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GAMA DE SCULE PENTRU
STRUNJIRE LONGITUDINALA

TOTAL TOOLING = CALITATE x SERVICII? W










Bine ati venit la WNT!

Comandafi simplu si nebirocratic!
Centrul de asisten G WNT pentru clien i

Numar de servicii cu apel gratuit;

0800 672 384

Fax

0800 672 385

E-Mail
wni-ro@wnt.com

Nici nu se poate mai simplu

Comenzi prin magazinul online WNT

www.wntf.com

Competentd si prin telefon
Tehnician de aplicatii cu
Know How

de luni pdnd vineri intre orele 7:00 si 19:00

BAVY” mmy  (omandi pini la ora Mm

WNT TOOL-XPRESS  Livrare garantati ziva urmitoare

Aceastainseamnd, dacd comandati pana la ora 19 va garanta livrarea fin
ziua urmdtoare, din 55.000 de produse cu o disponibilitate de 99 %.

— —

_ ———

Tehnicianul Dvs. de aplicatii
Consultanta in productie si optimizare de proces la fafa locului

Numdrul Dvs. de client




Gdurire

Burghie HSS

TOTAL TOOLING = CALITATE x SERVICII2

Burghie monobloc din carburi metalice
Grupul WNT este o organizatie de vanzari al sculelor de precizie pentru

industria de aschiere. N
TOTAL TOOLING = CALITATE x SERVICII2 - asa sun formula pentru cea proare

mai mare satisfactie a clientilor. Prin servicii optime si o calitate imbatabild
a produselor, WNT este pentru companiile prelucrdtoare prin aschiere o Filetare
optiune ideald de achizi.

Informatii suplimentare despre companie veti gasi la Tarozi
www.wnt.com.

Freze filetare

Scule de filetare

Strunjire

Scule de strung cu pldcute amovibile

EcoCut

Scule pentru debitare si canelare

Scule de strung mini

Frezare

Freze monobloc din carburi metalice

WNT Tools Romdnia S.R.L.

Angajatii nostri de la sediul nostru din Bucuresti se ocupd numai de
calitatea produselor si serviciilor oferite clientilor nostri.

Prindere

Exemple de materiale si
numere de articol

WNT este membru al grupului CERATIZIT.



Scule de aschiere

Gama de scule pentru strunjire longitudinali
Pentru fiecare aplicatie solutia bund

Cu 5.000 de produse noi special elaborate pentru strunjirea
longitudinald, catalogul nostru special ,Gama de produse
pentru strunjire longitudinald“ contine mai mult de 11.000
de scule de calitate. Cu acest sortiment cuprinzator
devenim indatd specialistul Dumneavoastra in domeniul
strunjirii longitudinale. Datoria spectului nostru unic putem
intotdeauna asigura o solutie optima de sculd pentru fiecare
aplicatie si vd putem sprijini tot mai bine in provocarile
zilnice ce apar la strunjirea longitudinala.

Prezent de la inceputuri
95 de ani experien d in metalurgia pulberilor

Camembru al unui grup de companii care opereaza la nivel global, WNT profita de decenii de know-how in metalurgia pulberilor.
Sunt cunoscute toate etapele de productie al carburilor metalice - de la productia pulberelor pana la produsul final.




UN singur nume

MASTERTOOL de la WNT inseamni calitate WNT MASTERTOOL

Produsele Mastertool sunt de calitate inaltd constantd. Toate sculele sunt verificate si selectate cu atentie conform standardelor
noastre stricte de calitate inainte de a le introduce in program. Sub un numar articol intotdeauna livram acelasi produs - toate
fabricate in Europa. Pentru acesta existd numele - WNT MASTERTOOL.

WNT MASTERTOOL WNT MASTERTOOL
STANDARD /

Scule de calitate premiu pentru cea mai buna performanta. Scule de calitate pentru aplicatii standard.

Sculele de calitate premiu din linia de produse Sculele de calitate din linia produselor WNT Mastertool Standard
WNT Mastertool Performance au fost concepute pentru aplicatii sunt de inalta calitate, puternice si de incredere si se bucurd de cea mai
speciale si se disting prin performanta lor remarcabild. mare incredere a clientilor nostri din intreaga lume. Sculele din aceasta
Dacd in productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire linie de produse sunt prima alegere pentru multe aplicatii standard si

la performantd si doriti sd obtineti cele mai bune rezultate, atunci va garanteazad rezultate optime.

recomanddm sculele premiu din aceastd linie de produse.

WNT &
RESTART

Nou din cel vechi
WNT Restart - Reascutire in loc de achizitie

Scula Dvs. de precizie uzata la noi este in cele mai bune maini:
Primiti inapoi cu rectificarea originald, acoperira originald si
geometria originald. Ca si nou, gata pentru utilizarea mai departe
pe masind.

Folositi aceste servicii® de la WNT.

TOTAL TOOLING = CALITATE x SERVICII?



Consultan @ si know-how

Partererul Dvs. competent extern

Consultantd personald de la tehnicianul Dvs.
de aplicatii WNT

Consultanta clientilor nostri are un motiv simplu: Dorim
binele lor. Cele mai bune solutii vom elabora impreund cu
Dumneavoastrd. Datoritd experientei practice de ani de zile,
expertii nostri recunosc repede nevoile Dvs. individuale siva

sprijind in optimizarea productivitatii. Folosii aceste servicii?
dela WNT.

Competentd si prin telefon
Tehnicieni de aplicatii cu Know-How

Un tehnician de aplicafii st& intotdeauna la dispoziti Dvs.
pentru intrebarile specifice de aplicatie si telefonic. Chiar si
daca nu sunt la fata locului, expertii nostri au intotdeauna
urechile deschise pentru cererea Dumneavoastra.

Folositi aceste servicii2 de luni pand vineriintre orele
7:00si 19:00.

Unic in aschiere

Catalogul WNT - scula pentru lucrul zilnic

Pe langa gama de scule pentru strunjirea longitudinald,
catalogul principal WNT contine cel mai mare sortiment de
produse pentru industria agchietoare dintr-o singurd sursa.

Ca utilizator, veti primi toate datele relevante pentru aschiere
- cuprinzator si detaliat.

]

TOTAL TOOLING = CALITATE x SERVICH”




Intotdeauna actual
Informatii actuale pentru ufilizator
Cu publicatiile noastre despre noile produse, informatii tehnice si

sfaturi de utilizare va informam in mod regulat privind tendintele RS SRR et domri HSS
siinovatiile din domeniul agchierii. = B, Pl

WNT WASTERTOOL
Lo

TOTAL TOOLING = CALITATE X

TOTAL TOOLING = CALTATEXSERVICII m

Datele sculelor merev lo indemdnd
Date de aschiere si modele CAD pentru
suportul zilnic

Pe langd datele detaliate de aschiere oferim inca modele 2D

si 3D pentru operarea sculelor Dvs. sau pentru simularea
prelucrdrii. Toate datele sunt disponibile pentru Dvs. ca Servicii?
in magazinul Online.

Réménefi cu noi la nivelul tehnic cel mai nou

Antrenare tehnicd WNT

Istruim mereu tehnicienii nostri de aplicatii pentru a ramane
la stadiul tehnologic cel mai actual. Suntem bucurosi sd va
preddm cunostintele noastre. Profitali de Servicii>-le noastre
pentru a instrui aschietorii Dvs. la WNT Technical Center.

WNT TECHNICAL TRAINING

TOTAL TOOLING = CALITATE x SERVICIIZ



Disponibilitate

Comandafi simplu si nebirocratic
Centrul de servicii WNT pentru clienfi

Centrul nostru de servicii pentru clienti este deschis de
luni pand vineriintre orele 7:00 si 19:00. Este suficient
un apel fara asteptare si un partener competent va
raspunde direct la toate intrebdrile Dvs. si porneste
comanda - astfel intelegem noi Servicii2.

Nici nu se poate mai simplu
Comandd prin magazinul Online WNT

In magazinul Online WNT, puteti alege si comanda scula
Dvs. cu ajutorul mouse-ului - zilnic 24 de ore, 7 zile pe
saptdmand. Toate tranzactiile (inclusiv cele din trecut)
sunt afisate transparent si clar in magazinul online.
Inregistati-va si folositi Servicii2: www.wnt.com

WNT isi recompenseazi clien ii cu programul de loialitate

Clientii care utilizeaza magazinul online WNT beneficiaza nu numai de avantajele comenzii onling, ¢i si de programul punctelor de bonus.
Dupé inregistrare, clientii au posibilitatea de a castiga puncte pentru fiecare achizitie online, care poate fi valorificat in timpul unei achizitii
ulterioare de scule aschietoare. Pentru programul punctelor de bonus nu este nevoie de inregistrare separata.

LX)
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WNT 00, SUPPLY 24 /7

Individugll Lisungen 7 g
ogbeshafing
WI_ITTUOL SUPPLY. /7
Idiidal sl tod procemens E
.

Scule WNT zilnic in 24 de ore =
Utilizand Tool-0-Mats, ne asumam toate costurile de : J
achizitie si stocare. Astfel aveti o disponibilitate de
100 % tuturor sculelor, intotdeauna si fara efort.
Pauze de productie - in nici un caz cu Servicii?.




Avem 55.000 de articole in stoc - pentru Dvs.
Disponibilitate de 99 % datoritd logisticii moderne

De ce stoc propriu? Acest lucru preludm de la
Dumneavoastra! Cu cel mai modern centru logistic al
industriei aschietoare, va garantam livrarea pe ziua
uratoare de lucru din 55.000 de produse (din care aprox.
11.000 se pot folosi la strunjire longitudinala)

cu disponibilitate de 99 %.

Cantitate minimd de comandd? Nu la noi!
La WNT, nu existd cantitate minimd de comandd

Indiferent de scula de care aveti nevoie, cu noi
pregatiti-vé la o livrare rapidd si necomplicata.
Acesta si atunci cand comandati numai un produs.
Cantitati minime de comanda nu sunt la noi. Acesta
este Sericii2.

(e face comanda mea?
Urmrire de transport WNT

Pentru cei care nu vor sa piardd comanda din fata
ochilor: Cu numérul de expediere, puteti urméri online
starea actuald al expedierii Dvs. in magazinul Online
intotdeauna se poate viziona starea actuala - indiferent
de modul in care a fost comandat.

Livrare ziva urmditoare, nu cdndva
WNT ToolXpress - comandat pind la ora 19,
mdine livrat.

Promisia noastra de Serviciiz: Ceea ce comandali atazi
(luni-vineri) pand la ora 19:00, mdine aveti in masina
- si sambdta. Punei la incercare Servici,

WNT =4
TOOL-XPRESS

TOTAL TOOLING = CALITATE x SERVICII
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Dragonskin - urmdtoarea generatie al tehnologiei de acoperiri

Zeci de ani de experientd si pretentiile consecvente ale dezvoltarii continue sunt incorporate in noua si unica tehnologie de
acoperire Dragonskin. Datoritd fortei inovatoare si expertizei noastre in metalurgia pulberilor, realizam - impreund cu
Dumneavoastré - un nivel de performantd de pana acuma neatinsa in prelucrarea prin aschiere. La fel ca invulnerabilitatea
pielii dragonului, noua tehnologie de acoperire Dragonskin de la WNT oferd cea mai mare protectie contra uzurii si este elaborat
cu stratul sdu impenetrabil pentru cele mai dificile cerinte. Rezultatul este o suprafatd extrem de dura si indestructibild intr-un
aspect nobil satinat, care stabileste standarde noi.

Combinatia perfecta de substraturi ultra-moderne de inalta
performantad si o nouad structurd de acoperire permite viteze
mari de aschiere si sigurantd sporité a procesului. Posibilitatile
nelimitate de aplicare pun tot ceea ce a fost pana acum in
umbra! O crestere de prerformantd demonstrata - de pana la
80 %-datorita noii tehnologii de acoperire Dragonskin va ofera
un avantaj competitiv semnificativ.

NOUA acoperire Dragonskin

Dragonskin - pentru fiecare material dragonul potrivit

Categoria de produse Dragonskin este conceputd pentru a ajuta utilizatorii s identifice rapid si s& gaseasca rapid
instrumente folosind tehnologia WNT de inaltd performanta. Toate produsele care au aceste proprietdti speciale sunt,
prin urmare, marcate cu simbolul Dragonskin si cu codul de culoare corespunzator.

% Alegere primard pentru prelucrarea otelurilor nealiate, slab si puternic aliate
‘ Alegere primard pentru prelucrarea otelurilor inoxidabile, austenitice, feritice si martensitice
. Alegere primard pentru prelucrarea aliajelor termorezistente pe baza de nichel, crom, cobalt i titan

r
TOTAL TOOLING = CALITATE x SERVICII? ) /



Date de scule pentru procese stabile de productie intr-o lume a retelilor

De la administrarea sculelor cu sistemul CAD/CAM pand la software-le de simulare si masina in sine - toate sistemele implicate in procesul
de productie pot si vor sa se ocupe tot mai mult cu date digitale. Pentru a réspunde acestor cerinte, WNT pune la dispozitie toate datele
relevante pentru productie, de care sistemele Dvs. de productie au nevoie pentru un proces fara probleme. Astfel veti gdsi in tabelele de
produse, dimensiunile sculelor conform ISO 13399, prin care deschidem drumul catre viitorul digitizat.

Date cuprinzdtoare de scule pentru aproape toate sculele WNT

Date tehnologice

= Recomandari de utilizare: informatii de scule pentru
selectarea sculei ideale la prelucrarea relevanta

= Date de aschiere: valori optime de pornire pentru
prelucrarea diferitelor materiale

%B PAGINA MEA WNT [ON
CONTACT Logare \'!" Opfiuni

DIPONIBILITATE I Cuvant cheie / introducetj nr. Artikol

Plicud canelare - inele seeger

Plicute pentru filetare

Date CAD

= Toate datele de scule sunt compuse conform actualului
standard ISO 13399/ DIN 4003

= Modele de volume 3D in formatele STEP si STL

= Desene 2D in DXF

= Utilizabil in toate sistemele obisnuite CAD / CAM

= |deal pentru preluarea in sistemele de gestiune a uneltelor

= Adecvat pentru simuldri pe masini CNC pentru evitarea
coliziunii, ruperii sculei sau deteriorarea maginii

Scul pentru prelucrare
interioard

NS\

Utilizare directd si gratuitd

= Recomandarea de utilizare, datele de aschiere se gaseste
in catalog

= Toate informatiile in format gigital se pot descarca de pe:
www.wnt.com

= Parte protejatd cu parold ,WNT-ul meu* pentru acces
nerestrictionat la toate datele de pe site

www.wnt.com

TOTAL TOOLING = CALITATE x SERVICII



Atribute de scule conform 1SO 13399

Cu parametre si definitii valabile in intreaga lume pentru datele de scule conform
IS0 13399, a fost gasit un limbaj comun, cu care diferite sisteme pot comunica
intre ele. Pe langa dimensiunile specifice WNT, va oferim si dimensiunile ISO in
tabelele de scule.

Mrimi 1SO
I S I'+/-0,O5 |2
INSL| CW | RER |PDPT 99999 ...
mm | mm mm mm
XX 16-2 XX.50 X ‘ 16 ‘ 3 ‘ 1,5 ‘ 1,5 ‘ X 16-2 999
XX16-3XX.50X | 16 | 4 | 2,0 | 2,0 | X16-3 999

Tabel exemplu din catalogul WNT

Avantaje

= Forma standardizatd si valabild la nivel global a descrierii datelor de produs,
serveste la permiterea unui schimb de date independent de sistem, al datelor de
instrument intre diferitele sisteme implicate in procesul de productie.

= Standardul oferd date, care nu mai sunt pur specifice producatorului. Astfel
calitatea schimbului de informatii va fi imbuné&tafita.

= Utilizarea unui sistem conform ISO 13399 economiseste timp, deoarece nu mai
este necesar introducerea manuald al datelor de produs al producatorului.

Gdurire

Burghie HSS

Burghie monobloc din carburi metalice

Alezoare

Filetare

Tarozi

Freze filetare

Scule de filetare

Strunjire

Scule de strung cu pldcute amovibile

EcoCut

Scule pentru debitare si canelare

Scule de strung mini

Frezare

Freze monobloc din carburi metalice

Prindere

Exemple de materiale si
numere de articol






| Filetare

Tarozi

Freze filetare

Scule de filetare

Struniire

Scule de strung cu placute amovibile

EcoCut 3

Scule pentru debitare si canelare

Scule de strung mini

Frezare

Freze monobloc din carburi metalice

Prindere

Exemple de materiale si
numere de articol




WNT MASTERTOOL Gaurire
Introducere
Cuprins
sqons s
WNT Toolfinder 4 Scule de calitate premiu pentru cea mai bund performanta.
Prezentare cuprins si proprietiti principale
Giurire HSS 5 Sculele de calitate premiu din linia de produse
. ' WNT Mastertool Performance au fost concepute
Gaiurire -carburd mefalicé 14-15 pentru aplicatii speciale si se disting prin performanta
Alezoare 44 lor remarcabila.
Program produse Dacd in productia Dumneavostrd avefi cerinfe superioare
o cu privire la performanta si doriti s& obtineti cele mai bune
Gaurire -HSS 6-9 rezultate, atunci va recomandam sculele premiu din aceasté
Gaurire -carburd metalicd 16-30 linie de produse.
Alezoare 45-50
Parametrii de aschiere WNT QAAAEIE}(TOOL
Date de asthiere HSS 10-13 Scule de calitate pentru aplicatii standard.
Date de agchiere carburd metalicd 31-40
Date de aschiere alezoare 57-53 Sculele de calitate din linia produselor WNT Mastertool Standard
Inf . b sunt de inalta calitate, puternice si de incredere si se bucura
nformafii fehnice de cea mai mare incredere a clientilor nostri din intreaga lume.
Giiurire -carburd metalicé 41-43 Sculele din aceast linie de produse sunt prima alegere pentru
Mezoare 54 multe aplicatii standard si garanteazad rezultate optime.
Acoperiri 55
Prezentare

Gdurire -HSS

= Burghie pentru utilizare
universald pand la 10xD

Gdurire -carburd metalicd

= Alegere burghie de carbura
solida Mini si WTX

= Performantd inaltd pentru
utilizare universala

.'_""’""-"'- =

Alezoare

= Alezare cu HSS si carburd solida
intre diametrele 0,59 - 12 mm




WNT MASTERTOOL

Explicatie simboluri - Burghie -HSS

Gdurire
Introducere

Coadd

DIN 1835
A

s

unghi la vérf

|
J130° '

Explicatie simboluri - Burghie -carburd metalicd

Lungime activd

< 10xD

Aplicatia principala

Aplicatie secundard

Coadd
DIN 6535
HA

B

Versiune

Z Rdcire internd
g Auto-centrare

unghi la vérf

<] 140°

Explicatie simboluri - Alezoare

Lungime activd

< 8xD
® = Aplicatia principala
O = Aplicatie secundara

Coadd ‘

DIN 1835
A

DIN 6535
HA

B

° Aplicatia principala

o Aplicatie secundara



Gdurire

WNT Toolfinder

WNT MASTERTOOL
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WNT MASTERTOOL

Proprietdti principale

Gdurire
Burhie HSS - Prezentare cuprins

= rezistentd laincovdiere imbunatatita
= optimizare dimensionald miez

= tilizabil la toate materialele

= viteze mari de aschiere

= stabilitate foarte mare al taisului

= ideal la aplicatii cu socuri, vibratii de

ex. alezaje transversale

Prezentare burghie HSS

Burghiu HSS-PM pulbere metalica HSS-E-PM

geometria la varf optimizata,
cu efectinimbunatatirea
controlul spanului

rezistentd laincovaiere
imbundtdtitd

HSS pulbere, densa
si omogend

acoperire optimizata TiN
un strat

profil tip parabola pentru
canalele de evacuare gpan

L
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® £ 2 5| =B
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g8 | & 5 g £ S5 ER
] = = £ X c2= < |k =B
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a 2 = ° SSEBES W [ Pagina
S £ 5 @d, SO0 E==0
3xD fird ricire internd
) @0 000
- - | mo|SE e m
HSS-E [ JON ] O
s m | B e g o
TiN
5D faird rdcire internd
00O
- om || TOREL e 09-12 | 7
) a HSS-E ®eoce O
L e e UNE || P | 1300 112 [ 7
TiN
Paind la 10xD fdrd ricire infernd
® O 0O
T W ume | OREL e 1-12 | 8
Burghiu mini
0 e O
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70 Marimi si burghie suplimentare veti gdsi in — Catalogul principal capitolul 1 Burghie -HSS




WNT MASTERTOO/L Gdurire
PERFORMANCE . v oy v . v
Burghiu-HSS - 3xD fird riicire internd

Burghiu elicoidal, DIN 1897, extra scurt

T2 [ NEW JRP
<3xD UNI UNI d., | d I 1, Numar articol  Numér articol
DC DC | OAL | LCF 10 107 ... 10113 ...
mm Tol mm | mm EUR EUR
TiN TiN 5,50 66 28 5,98 055 9,97 055
5,56 | 7/32 66 28 6,54 = 556 10,90 ' 556
— 5,60 66 28 7,18 056 11,92 056
5,70 66 28 7,63 057 12,74 057
5,80 66 28 7,36 058 12,23 058
5,90 66 28 8,07 059 13,45 059
5,95 | 15/64 | 66 28 12,33 595 20,38 595
6,00 66 28 6,43 060 10,80 = 060
6,10 70 31 7,58 061 12,64 061
B 6,20 70 31 7,58 062 12,64 062
a 6,30 70 31 8,65 063 14,47 063
6,35 1/4 70 31 7,97 635 13,25 | 635
6,40 70 31 8,04 064 13,35 064
6,50 70 31 7,58 065 12,64 =~ 065
6,60 70 31 8,37 066 13,86 066
6,70 70 31 9,16 067 15,29 067
6,75 74 34 11,21 675 18,85 675
6,80 74 34 9,21 068 15,39 068
<]118° <1130° 6,90 74 34 9,08 069 15,18 069
HSSEHSSERM o) n | oo 02 a7 ort
S NV RN 714 | 932 | 74 | 34 1355 714 22,62 | 714
d1 h8 d1 |1 |2 Numar articol Numar articol 7’20 74 34 10,60 072 17153 072
bC | DC | OAL | LCF 10107 ... 10 113... 7,30 74 | 34 11,31 073 18,85 073
mm | Tol | mm | mm EUR EUR 7,40 74 | 34 10,70 074 17,63 074
1,00 26 6 4,57 010 7,60 010 7,50 74 34 8,82 075 14,67 075
1,10 28 7 4,57 011 7,60 011 7,60 79 37 13,76 076 22,93 076
1,20 30 8 4,68 012 7,79 012 7,70 79 37 14,88 077 24,76 077
1,30 30 8 4,92 013 820 013 7,80 79 37 11,41 078 18,95 078
1,40 32 9 4,50 014 7,51 014 7,90 79 37 15,90 079 26,49 079
1,50 32 9 4,25 015 7,09 015 794 | 5/16 79 37 10,90 794 18,14 794
1,60 34 10 4,44 016 7,42 016 8,00 79 37 10,60 080 17,53 080
1,70 34 10 4,50 017 7,51 017 8,10 79 37 13,45 081 22,42 081
1,80 36 1 4,44 018 742 018 8,20 79 37 13,96 082 23,34 082
1,90 36 1 4,44 019 742 019 8,30 79 37 14,67 083 24,46 083
2,00 38 12 3,72 020 6,21 020 8,40 79 37 14,16 084 23,44 084
2,10 38 12 4,57 021 7,60 021 8,50 79 37 12,33 085 20,38 085
2,20 40 13 457 022 7,60 022 8,60 84 40 13,76 086
2,30 40 13 3,87 023 6,39 023 8,70 84 40 15,79 087
2,38 | 3/32 | 43 14 4,20 238 7,04 238 8,73 | 11/32 | 84 40 19,36 | 873 3220 873
2,40 43 14 462 024 7,64 024 8,80 84 | 40 15,29 088 2558 088
2,50 43 14 4,05 025 6,67 025 8,90 84 40 19,56 089
2,60 43 14 4,76 026 7,88 026 9,00 84 40 12,53 090 20,69 090
2,70 46 16 5,06 = 027 8,39 027 9,10 84 40 16,51 091
2,78 | 7/64 46 16 489 278 8,15 278 9,20 84 40 16,61 092
2,80 46 16 4,68 028 7,79 028 9,30 84 | 40 14,16 093 23,44 093
2,90 46 16 4,99 029 8,29 029 9,40 84 40 19,26 094
3,00 46 16 4,20 030 7,04 030 9,50 84 | 40 13,76 095 22,93 095
3,10 49 18 450 031 7,51 031 9,60 89 43 20,18 096
3,17 1/8 49 18 4,44 | 317 7,42 | 317 9,70 89 43 19,56 097
3,20 49 18 4,25 032 7,09 032 9,80 89 | 43 16,51 098 27,31 098
3,30 49 18 4,25 033 7,09 | 033 9,90 89 43 20,89 099
3,40 52 20 4,92 034 8,20 034 10,00 89 43 13,55 100 22,52 100
3,50 52 20 425 | 035 7,09 | 035 10,10 89 43 20,18 101
3,57 | 964 | 52 20 4,83 357 8,02 357 10,20 89 43 17,22 102 2853 102
3,60 52 20 5,65 036 9,41 036 10,30 89 43 18,75 103
3,70 52 20 4,89 037 8,15 037 10,40 89 43 21,91 104
3,80 55 22 521 038 8,66 038 10,50 89 43 16,41 105 27,11 105
3,90 55 22 591 039 9,82 039 11,00 95 47 17,93 110 30,06 110
397 | 532 | 55 | 22 529 397 8,84 397 11| 716 | 95 | 47 21,30 111 3536 111
4,00 5 | 22 4,83 040 8,02 040 11,50 95 | 47 20,99 115 34,65 115
4,10 55 | 22 553 0M 9,17 0M 12,00 102 | 51 20,48 120 33,93 120
4,20 55 22 483 042 8,02 042
4,30 58 | 24 549 043 9,13 043 Otel ° °
4,37 | 11/64 58 24 7,38 437 12,33 437 Otel inoxidabil ) )
4,40 58 24 591 044 9,82 044 Fonta ° )
4,50 58 24 5,49 = 045 9,13 045 Metale neferoase )
4,60 58 24 553 046 9,17 046 Aliaje termorezistente o o
4,70 58 24 6,15 047 10,29 047
4,76 3/16 62 26 6,15 = 476 10,29 = 476 —>chagina;11
4,80 62 26 6,26 048 10,39 048
4,90 62 26 6,32 049 10,50 049
5,00 62 26 529 050 8,84 050
5,10 62 26 5,86 | 051 9,73 051
516 | 13/64 | 62 26 6,96 516 11,62 516
5,20 62 26 6,32 052 10,50 052
5,30 62 26 7,18 053 11,92 053
5,40 66 28 7,00 054 11,62 054




WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Burghiu elicoidal, DIN 338, scurt

Gdurire

Burghiu-HSS - 5xD frd réicire infernd

< 5xD UNI UNI
TiN TiN
<J118° <J130°
HSS-E HSS-E-PM
T2 [NEW [P
d.. | d I l, Numér articol  Numar articol
DC | DC | OAL | LCF 10171 ... 10173 ...
mm Tol mm | mm EUR EUR
0,90 32 1 2,87 009
1,00 34 12 2,87 010 6,02 010
1,10 36 14 3,14 - 011 6,53 011
1,20 38 16 3,07 012 6,39 012
1,25 38 16 3,14 | 125
1,30 38 16 3,14 013 6,53 013
1,40 40 18 3,16 014 6,58 014
1,45 40 18 2,98 145
1,50 40 18 2,98 015 6,21 015
1,55 43 20 2,98 155
1,60 43 20 2,98 016 6,21 016
1,65 43 20 3,20 165
1,70 43 20 3,20 017 6,67 | 017
1,80 46 22 3,16 018 6,58 018
1,90 46 22 3,16 019 6,58 | 019
2,00 49 24 3,07 020 6,39 020
2,10 49 24 3,20 021 6,67 021
2,20 53 27 3,35 022 7,04 022
2,30 53 27 327 023 6,81 023
2,38 | 3/32 57 30 327 238 6,81 238
2,40 57 30 3,07 024 6,39 024
2,50 57 30 3,14 025 6,53 025
2,55 57 30 3,27 | 255
2,60 57 30 3,27 026 6,81 026
2,70 61 33 3,45 027 7,22 027
2,78 | 7/64 61 33 420 278 8,80 278
2,80 61 33 3,37 028 7,09 028
2,90 61 33 3,45 029 7,22 029
3,00 61 33 3,31 030 6,90 030
3,10 65 36 3,66 031 7,64 031
3,17 1/8 65 36 3,64 | 317 7,60 | 317
3,20 65 36 3,50 032 7,51 032
3,25 65 36 3,66 = 325
3,30 65 36 3,56 033 7,64 033
3,40 70 39 3,93 034 8,20 034
3,50 70 39 3,98 035 829 035
3,57 | 9/64 70 39 3,98 | 357 8,29 | 357
3,60 70 39 4,03 036 8,39 036
3,70 70 39 4,03 037 8,39 | 037
3,80 75 43 4,22 038 8,84 038
3,90 75 43 4,31 039 9,04 | 039
3,97 | 5/32 75 43 4,40 397 9,17 397
4,00 75 43 4,14 040 8,66 040
4,10 75 43 422 041 8,84 0M
4,20 75 43 4,22 042 8,84 042
4,25 75 43 4,52 425
4,30 80 47 4,52 043 9,46 043
4,37 | 11/64 | 80 47 4,58 437 9,55 437
4,40 80 47 4,52 044 9,46 044
4,50 80 47 4,40 045 9,17 045
4,60 80 47 4,66 046 9,73 046
4,65 80 47 4,66 465
4,70 80 47 5,65 047 11,82 047
4,76 | 3/16 86 52 4,76 476 9,97 476
4,80 86 52 4,76 048 9,97 048
4,90 86 52 4,84 049 10,10 049
4,95 86 52 4,70 ~ 495
5,00 86 52 4,88 050 10,19 050
5,05 86 52 4,88 | 505
5,10 86 52 4,88 051 10,19 051
516 | 7/32 86 52 11,11 516
5,6 | 13/64 | 86 52 533 516
5,20 86 52 5,02 = 052 10,50 = 052

T2 [ NEW [P
d, s d, I l, Numar articol Numar articol
DC DC | OAL | LOF 10171 ... 10173 ...
mm Tol mm mm EUR EUR
5,30 86 52 5,33 053 11,11 053
5,40 93 57 6,51 054 13,65 054
5,50 93 57 561 055 11,82 055
5,55 93 57 6,59 = 555
5,56 | 7/32 93 57 6,59 556
5,56 93 57 13,86 556
5,60 93 57 598 056 12,53 056
5,70 93 57 592 057 12,33 057
5,75 93 57 592 575
5,80 93 57 5,92 058 12,33 058
5,90 93 57 6,29 059 13,15 059
5,95 | 15/64 | 93 57 7,70 595 16,10 | 595
6,00 93 57 5,69 060 11,92 060
6,10 101 63 6,42 061 13,45 061
6,20 101 63 6,33 062 13,25 062
6,30 101 63 7,01 063 14,67 = 063
6,35 | 1/4 101 63 7,40 635 15,49 635
6,40 101 63 7,42 064 15,49 064
6,50 101 63 6,85 065 14,37 065
6,60 101 63 7,51 066 15,69 = 066
6,70 101 63 7,49 067 15,69 067
6,75 109 69 10,12 675 21,20 675
6,80 109 69 7,70 068 16,10 068
6,90 109 69 7,84 069 16,41 = 069
7,00 109 69 7,70 070 16,10 070
7,10 109 69 8,86 071 18,55 071
714 9/32 109 69 13,25 714 27,72 714
7,20 109 69 8,83 072 18,44 072
7,30 109 69 9,16 073 19,16 073
7,40 109 69 8,96 074 18,75 074
745 109 69 8,16 745
7,50 109 69 8,16 = 075 17,02 075
7,60 117 75 9,90 076 20,69 076
7,70 117 75 11,31 077 23,54 077
7,80 117 75 9,66 078 20,18 078
7,90 117 75 11,51 079 24,15 079
7,94 5/16 117 75 10,39 794 21,70 794
8,00 117 75 9,20 080 19,26 080
8,10 117 75 10,06 081 20,99 081
8,20 117 75 9,90 082 20,69 082
8,30 117 75 11,01 083 23,03 083
8,40 117 75 11,01 084 23,13 084
8,50 117 75 9,47 085 19,77 085
8,60 125 81 16,61 086
8,70 125 81 16,61 087
8,73 | 11/32 | 125 81 10,19 873 21,40 873
8,80 125 81 11,01 088 23,13 088
8,90 125 81 15,39 089
9,00 125 81 10,39 090 21,81 090
9,10 125 81 17,12 091
9,20 125 81 17,12 092
9,30 125 81 12,02 093 25,07 093
9,35 125 81 10,90 935
9,40 125 81 17,53 094
9,50 125 81 10,90 095 22,93 095
9,60 133 87 13,04 096
9,70 133 87 18,85 097
9,80 133 87 13,04 098 27,31 098
9,90 133 87 15,49 099
10,00 133 87 12,33 100 25,88 100
10,10 133 87 17,63 101
10,20 133 87 14,27 102 29,86 102
10,30 133 87 15,39 103
10,40 133 87 19,06 104
10,50 133 87 14,37 105 30,06 105
10,55 133 87 14,88 = 955
11,00 142 94 14,88 110 31,08 110
1,11 | 7716 | 142 94 18,65 ' 111 38,93 111
11,20 142 94 16,51 112
11,30 142 94 16,51 = 113
11,40 142 94 16,51 114
11,50 142 94 16,51 = 115 34,44 1 115
11,60 142 94 17,63 116
12,00 151 101 17,63 120 36,89 120
Otel ° °
Otel inoxidabil ° e}
Fonta o °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o o

—v,_pagina: 11



WNT MASTERTOO/L Gdurire
PERFORMANCE . v v v . v
Burghiu-HSS - 10xD fard réicire infernd

Burhgiu elicoidal, DIN 340, lung

T2
< 10xD UNI d. | | l, Numdr articol
DC OAL LCF 10 270 ...
mm mm mm EUR
TiN 61 | 148 | 97 12,74 061
6,2 148 97 11,31 062
— 6,3 148 97 12,74 063
6,4 148 97 11,51 064
6,5 148 97 11,01 065
6,6 148 97 12,84 066
6,7 148 97 13,15 067
6,8 156 102 13,96 068
6,9 156 102 14,57 069
= 7,0 156 102 13,25 070
71 156 102 12,84 071
7,2 156 102 14,57 072
73 156 102 15,18 073
7.4 156 102 15,79 074
75 156 102 16,00 075
7,6 165 109 17,22 076
5 ' 7,7 165 109 16,41 077
B R 7.8 165 109 17,93 078
<18 79 | 165 | 109 1732 079
HSS-E 80 | 165 | 109 14,67 080
T2 8,1 165 | 109 16,10 081
d, I l, Numar articol 8,2 165 109 17,63 082
DC OAL LCF 10 270 ... 8,3 165 | 109 18,75 083
mm mm mm EUR 8,4 165 109 20,07 084
1,0 56 33 514 010 8,5 165 109 17,22 085
1,1 60 37 5,80 011 8,6 175 115 17,22 086
1,2 65 4 6,44 012 8,7 175 115 17,32 087
1,3 65 4 6,34 013 8,8 175 115 17,63 088
1,4 70 45 6,26 014 8,9 175 115 17,83 089
1,5 70 45 541 015 9,0 175 115 18,04 090
1,6 76 50 6,44 016 9,1 175 115 18,04 091
1,7 76 50 7,00 017 9,2 175 115 18,04 092
1,8 80 53 6,72 018 9,3 175 115 18,04 093
1,9 80 53 7,19 019 9,4 175 115 18,04 094
2,0 85 56 5,34 020 9,5 175 115 18,04 095
2,1 85 56 6,16 021 9,6 184 121 19,16 096
2,2 90 59 6,26 022 9,7 184 121 20,07 097
2,3 90 59 6,16 023 9,8 184 121 21,50 098
2,4 95 62 571 024 9,9 184 121 23,34 099
2,5 95 62 541 025 10,0 184 121 25,27 100
2,6 95 62 6,26 026 10,1 184 121 27,72 101
2,7 100 66 6,63 027 10,2 184 121 29,45 102
2,8 100 66 6,34 028 10,3 184 121 31,89 103
2,9 100 66 6,63 029 10,4 184 121 31,89 104
3,0 100 66 5,88 030 10,5 184 121 32,30 105
3,1 106 69 7,00 031 11,0 195 128 38,42 | 110
3,2 106 69 6,54 032 11,5 195 128 38,82 115
) 106 69 6,91 033 12,0 205 134 39,23 120
3,4 112 73 7,19 034
35 | #2 | 73 7.00 035 OfpI e
3,6 112 73 7,28 036 Ote| Ivnoxldabll o
37 | 112 | 73 7,10 037 Fonta °
3,8 119 78 682 038 Metale neferoase o
3,9 119 78 7,65 039 Aliaje termorezistente
40 | 19 | 78 747 040 .
4,1 119 78 7,57 041 — Vv, pagina: 11
42 | 119 | 78 7,28 042
43 | 126 | 82 8,12 043
44 | 126 | 82 7,19 044
45 | 126 | 82 7,65 045
46 | 126 | 82 7,37 046
47 | 126 | 82 8,48 047
48 | 132 | 87 8,30 048
49 | 132 | &7 841 049
50 | 132 | 87 8,48 050
5,1 132 87 9,44 051
5,2 132 87 9,24 | 052
5,3 132 87 10,18 053
54 139 91 11,11 054
5,5 139 91 8,87 055
5,6 139 91 11,62 056
57 139 91 12,94 057
5,8 139 91 11,21 058
5,9 139 91 12,53 059
6,0 139 91 10,70 ~ 060




WNT MASTERTOOL

Burghiu mini, DIN 1899

Gdurire

Burhiu-HSS - burghiu micro + centruitor NC
Burghiu de centrare NC, standard de operare

= 4 suprafete rectificate
= cu coadd ingrosata

Detalii livrare:

= unitate de ambalare 5 bucati

= pret pe bucata

N
dp
|
1
|
1
|
1
|
| =
|
i /
y
"dl‘f' <118
HSS-E-PM
T2
d oo | l, d, Numar articol
DC OAL | LCF |DCONMS 10103 ...
mm mm mm mm EUR
0,15 25 0,8 1,0 5,99 00150
0,20 25 1,5 1,0 4,81 00200
0,25 25 1,9 1,0 3,28 00250
0,30 25 1,9 1,0 3,81 00300
0,35 25 24 1,0 3,38 00350
0,40 25 3,0 1,0 3,38 00400
0,45 25 3,0 1,0 3,44 00450
0,50 25 34 1,0 3,38 00500
0,55 25 3,9 1,0 3,44 00550
0,60 25 3,9 1,0 3,42 00600
0,65 25 4.2 1,0 3,38 00650
0,70 25 48 1,0 3,15 00700
0,75 25 48 1,0 3,20 00750
0,80 25 518 1,5 3,52 00800
0,85 25 53 1,5 3,58 00850
0,90 25 6,0 1,5 3,58 00900
0,95 25 6,0 1,5 3,60 00950
1,00 25 6,8 1,5 3,60 01000
1,05 25 6,8 1,5 3,58 01050
1,10 25 76 1,5 3,68 01100
1,15 25 7,6 1,5 3,68 01150
1,20 25 8,5 1,5 3,60 01200
1,25 25 8,5 1,5 3,58 01250
1,30 25 8,5 1,5 3,70 01300
1,35 25 9,5 1,5 3,68 01350
1,40 25 9,5 1,5 3,60 01400
1,45 25 9,5 1,5 3,58 01450
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o

—v,_pagina: 12

= canale elicoidale

NC-A NC-A
TiN TiN
dy
<J90° <J120°
HSS HSS
T2 T2
Al | 1 Numar articol Numar articol
DC | OAL | LCF 10522 ... 10512...
mm | mm | mm EUR EUR
3 46 12 9,55 030 9,55 030
4 55 12 9,77 040 9,77 040
5 62 14 10,17 = 050 10,17 = 050
6 66 16 10,29 060 10,29 060
8 79 21 17,42 080 17,42 080
10 89 25 19,26 100 19,26 100
12 102 30 28,23 120 28,23 120
Otel 25-55 25-55
Otel inoxidabil 20-25 20-25
Fontd 30-55 30-55
Metale neferoase 65-85 65-85

Aliaje termorezistente

0 adecvat numai pentru centruire!




WNT MASTERTOOL

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere WNT

Burghiu-HSS - Date de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
o:l
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
)
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5% Si

Aliaje aluminiu 0,5-10% Si
Aliaje aluminiu 10-15% Si

Aliaje aluminiu >15% Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, aschie casanta, bronz, fonta rosie

Alamd, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta

N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB
<300 HB
>300 HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Denumire material

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intarit cu fibrd de sticld

Numar

o Denumire material
material

1.0570
1.0727

St52-3

45820

1.0481 17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck 60

17030 28Cr4

1.7033 34Cr4

16750 GS-20 NiCrMo 37
1.8507 34 AlMo 5

1.8523 39 CrMoV 193
1.3543 X 192 CrMo 17
17176  55Cr3

1.3255 §18-1-2-5

1.2379 X155 CrVMo 121
1.2567 X 30WCrv53
1.4027  G-X20Cr 14
1.4528 X 105 CrCoMo 18 2
14116 X 50 CrMoV 15
1.4028 X30Cr13

1.4821 X 20 CrNiSi 254
14571 X6 CrNiMoTi 17 122
1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21
0.6025 GG-25

0.6045 GG-45

0.7050  GGG-50

07080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

0.8170  GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355 AlCuMg2

3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AISi12(Cu)
G-AlISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)
2.1293  CuCrzr

PVC  Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066  Ni99,2
1.3924  Ni54
24375  NiCu30Al
24617  NiMo28
2.4854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
1.4747 X 80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
37034  Ti99,7
37174  TIAI6V6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

“*Intdrit cu fibra de carbon

Numar

o Denumire material
material

1.0060 St60-2

1.0757 46 SPb2

1114 Ck15

15919  15CrNi6

1.0535 C55

1.0540 C50

17225 42CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4

1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7

1.3520 100 CrMn 6

17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107 G-X8CrNi12
14016 X6Cri17

1.4106 X2 CrMoSiS 1821
1.4104 X 14 CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
1.4449 X3 CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***ntarit cu fibrd de aramida



WNT MASTERTOOL

Parametrii orientativi de aschiere

Burghiu-HSS - Date de aschiere

3xD adancime alezaj 5xD adancime alezaj Adancime de gaurire 10xD
Tip UNI-TiN Tip UNI-PM-TiN Tip UNI-TiN Tip UNI-PM-TIN Tip UNI-TIN
10107 ... 10113... 10171 ... 10173 ... 10270 ...

Indice v_in m/min F v, in m/min F v, in m/min F v, in m/min F v, in m/min F
1] 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 37-42 5-6 25-32 5-6
1.2 40-44 6 44-47 6-7 40-44 6 44-47 6-7 28-35 6
1.3 44 6 47 4 44 6 47 4 28 6
1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 20-25 4-5 12-14 3-4
1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 47 6 25-28 6
1.6 26 B 44 5 26 B 44 5 15 5
1.7 27 4 30 4 27 4 30 4 13 4
1.8 22 3 25 3 22 3 25 S 12 3
1.9 20 4 22 4 20 4 22 4 13 4
1.10 22 4 25 4 22 4 25 4 13 4
1.1 16 3 20 4 16 3 20 4 8 3
1.12 20 4 25 4 20 4 25 4
1.13 9 2 10 2 9 2 10 2
1.14 13 3 16 3 13 3 16 3 10 3
1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 17-22 4-5 10-13 3-4
1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 17-22 4-5 10-13 3-4
2.1 20 4 19 4 20 4 19 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 17 4
2.3 18 4 16 4 18 4 16 4 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 15 4
25 15 3 14 3 15 8 14 3
2.6 16 8 15 8 16 8 15 3 8-13 3-4
2.7 12 8 13 8 12 8 13 3
3.1 45 6 50 6 45 6 50 6 32 6
3.2 40 6 44 6 40 6 44 6 26 6
3:3 40 6 44 6 40 6 44 6 28 6
3.4 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
3.5 42 6 44 6 42 6 44 6 28 6
3.6 35 6 33 6 35 6 33 6 20 6
3.7 32 6 44 6 32 6 44 6 28 6
3.8 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
41 70 7 70 7 50 7
4.2 70 7 70 7 60 7
4.3 85 7 85 7 60 7
4.4 70 7 70 7 50 6
4.5 70 6 70 6 50 6
4.6 88 B 88 ® 88 ® 88 ® 24 5
4.7 44 D 50 5 44 ® 50 5
4.8 50 4 88 B 50 4 88 &
4.9 45 4 29 B 45 4 29 5
410 40 4 28 ® 40 4 28 ©
411 77 9 84 B 77 ® 84 ® 35-50 4-5
4.12 44 B 46 B 44 ® 46 ® 28 5
413 15 4 27 B 15 4 27 5 12 4
4.14 25 4 22 4 25 4 22 4 18 4
415
4.16 70 6 70 6 50 6
417
418 14 3 14 3
419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
5.2 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 9 2 8 1 ® 2
Bib 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 10 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1
5.10 12 2 12 2
5.1 8 2 8 2
6.1 8 1 8 1
6.2
6.3
6.4
6.5

o Parametrii de aschiere se pot varia in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei 0 La gdurirea materialelor tenace, cu tendinté de lipire, cu formare dificild a spanului, daca adancimea de gaurire

si a portsculei, a piesei, de tipul materialului, de stabilitatea masinii. Valorile date indica parametrii este 2 4xD, atunci se recomanda gaurirea prin retrageri succesive (burghiul este scos din gaurd), precum si
de aschiere posibili, care pot fi majorati sau redusi potrivit conditiilor de utilizare! reducerea vitezei de agchiere v, astfel: cu 10% la adancimi de géurire 4xD, cu 15-20% la adancimi de gaurire

6xD. De asemenea este recomandata utilizarea racirii cu emulsie.

1



WNT MASTERTOO/I. Gdurire
PERFORMANCE . .
Burghiu-HSS - Date de aschiere

Parametrii orientativi de aschiere - Burghiu micro 10 103 ...

@ nominal in mm

230,15 @0,20-0,25 ©0,30-0,35 ©0,40-0,55 ©0,60-0,75 @0,80-0,95 @1,00-1,45

Indice v in m/min ! ! ! ! ! ! !

mm/rot. mm/rot. mm/rot. mm/rot. mm/rot. mm/rot. mm/rot.
11 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.2 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.4 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.5 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.6 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.7 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.8 12 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,016 0,029
1.9 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.10 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.1 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.12 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.13 8 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
1.14 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.15 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
1.16 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
21 12 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.2 10 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.3 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.4 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.5 6 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.6 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.7 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.1 25 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.2 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
B9 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.4 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
39 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.6 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.7 22 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.8 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
41
4.2
4.3 26 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.4 24 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.5 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.6 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.7 38 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.8 45 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.9 35 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
410 30 0,007 0,009 0,011 0,014 0,02 0,024 0,041
411
412 22 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
413 18 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
414 16 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
4.15
4.16 75 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
417
4.18 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
419 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.1 5 0,004 ,0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.2 ® 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.3 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.4 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.5 © 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.6 ® 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.7 6 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
5.8 ® 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.9 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.10 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
5.1 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
6.1 8 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
6.2
6.3
6.4
6.5

Parametrii de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, a piesei,
tipul materialului si de stabilitatea masinii. Valorile date indica parametrii de aschiere posibili, care pot fi majorati
sau redusi potrivit conditiilor de utilizare!
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WNT MASTERTOOL

Avans pe rotatie-valori orientative, pentru burghie elicoidale HSS

Gdurire

Burghiu-HSS - Date de aschiere

Diametru alezaj in-mm

Factor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Avans f in mm/rot.
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0006 0008 002 003 005 005 005 008 01 0,1 01 012 012 02 0,2 0,2
3 0,007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 0,2 03 03 03
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 03 0,5 05 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 0,4 06 06 06
8 0016 0023 01 016 02 02 025 035 04 0,4 04 04 05 0,6 07 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 0,5 06 08 09 09
o Parametrii mentionati sunt informativi si au valori medii.
Turatii pentru burghie elicoidale HSS
Diametru alezaj in-mm
viinm/min 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 31,5 400 500 63,0 80,0
Turatie in rot/min
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
d d
Frecventa de retragere a burghiului la prelucrarea gdurilor addnci ~ e
|
= rdcirea trebuie sd fie adecvata la varful burghiului e
' 1oxd ‘
1,5xd i
= prin folosirea burghiului cu profil lat (tip-WTL) se imbunatéteste considerabil 1,5“,‘;
capacitatea de indepdrtare rapidd a aschiilor 150
1xd /J
= Lagduri foarte adanci, respectiv la gdurire orizontald este recomandat folosirea m : 7,28 /
burghiului cu canale de rdcire, pentru evacuarea rapida a spanului. ‘ sx/d'/
|
TipUNI TipWTL
N

13



WNT MASTERTOOL Gdurire
Burghiu din carburd metalicd - Prezentare cuprins

Proprietdti principale

= utilizare universala
= gaurirea materialelor cu tenacitate inalta
= canale optimizate de evacuare aschii
suprafata acoperirii
= WTXUNI este prima alegere pentru l foarte neteds

toate materialele \
| acoperire Nanolayer cu
« WTXMINIZ 0,1 -29mm structurd speciala
' : preparare optimizata

/
ataisului

@ DPX 74S = acoperire speciala TIAIN Nanolayer
= temperatura maxima de utilizare 1000 °C
= acoperire Dragonskin din cea mai noua
generatie

= gaurire cu 180° <]

Prezentare burghie din carburd metalicd

s
5 ISR S
g Z . SEf 2=
£ _ 25 5 8| Zf =X
2 2 2 g2t g -
8 - © £ X Qo= 5 = T =E =0
o 3 = a < i 2 3
£ @ 2 ScE=S2s £ Pagina
5 2|5 o B2EEZE mO) e
3xD fird riicire internd
— . ® e0 O DPX 745
T — WIX | | N <30 5-12 [ 16
— [ ] ® O
=~ WPG | | UNI| <30 T-12 [ | 17
3xD cu rdcire internd
P— . eceo0 O DPX 745
3T — WIX | UM <3 312 | 18
_ eo0e0
BT~ T WPG | | UNI| <30 T-12 | 19
_ CYeX ) o
= WIX | 180 | <30 3-12 | 20
5xD frd rdcire internd
R ® eO DPX 745
s L B A — m 7
— I o o
- S -
WPG | [N <m0 3o [ | n
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WNT MASTERTOOL Gdurire
Burghiu din carburd metalicd - Prezentare cuprins

Prezentare burghie din carburd metalicd

2 @ S >
£ 2 ;i E =~
€ o = S|2H &=
£ _ 25 s S| = =2

P 2 Z I E 2 8 S Ef ez
E . | .| £ [E B:o. £ N
o 3 £ a g ,28% E
£ 2 = st Ss k= B[] Pagina
= = 3 @gd, &5 L==8& &
5xD cu rdcire internd
P . ®@0C 00 DPX 74S
e Sy WTX UNI | |<5xD| 3-12 Wt [ | 23
. _ ®©0 @00
= = T WPC | | UNI s 1-12 [ ] 2%
[ ON ] (@]
P = s - i
WTX 180 | <50 3-12 [ | 25
8xD cu rdcire internd
— . ® o0 DPX 74S
S Sl WTX UNI | [<8xD| 3-12 KA [ | 26
® O 0O
e e S < - —
WPC UNI | |<8xD| 3-12 " | 27
Burghiu micro 5xD féird récire internd
[ ) ® OO
W—T; < _
WTX | | MINL| <5 01-29 [ | 28
Burghiu micro 5xD cu réicire infernd
0000
WTX MINI <5xD| 10-29 A [ | 29
Burghiu micro 8xD cu ricire internd
0000
— WTX MINI <8xD|10-29 A B 29
Centruitor-NC
- - y <jgo° . . .
o~ — = -
R ey NC-R| o1 2-12 T O 30

70 Marimi si burghie suplimentare veti gdsi in — Catalogul principal capitolul 2 Burghie monobloc din carburi metalice

15



WNT MASTERTOOL

WTX - Burghiu de mare performantd, DIN 6537

Gdurire

Burghiu din carburd metalicd - 3xD fird rdcire infernd

< 3xD

kg

DPX 74S

dp
|
| =
|
\
[se] = ( il
I )J J:'I
\/
d1 ; |
i 4
3 3
HAL_ I
<J140°
Carbura
[ NEW [
d.. | 9 I l, I, l, Numér articol
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11777 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 29,96 03000
3,10 6 62 20 14 36 29,96 03100
3,15 6 62 20 14 36 29,96 03150
3,20 6 62 20 14 36 29,96 03200
3,22 6 62 20 14 36 29,96 03220
3,25 6 62 20 14 36 29,96 03250
3,30 6 62 20 14 36 29,96 03300
3,40 6 62 20 14 36 29,96 03400
3,50 6 62 20 14 36 29,96 03500
3,60 6 62 20 14 36 29,96 03600
3,70 6 62 20 14 36 29,96 03700
3,80 6 66 24 17 36 29,96 03800
3,85 6 66 24 17 36 29,96 03850
3,90 6 66 24 17 36 29,96 03900
4,00 6 66 24 17 36 29,96 04000
4,10 6 66 24 17 36 29,96 04100
4,20 6 66 24 17 36 29,96 04200
4,25 6 66 24 17 36 29,96 04250
4,30 6 66 24 17 36 29,96 04300
4,35 6 66 24 17 36 29,96 04350
4,40 6 66 24 17 36 29,96 04400
4,45 6 66 24 17 36 29,96 04450
4,50 6 66 24 17 36 29,96 04500
4,60 6 66 24 17 36 29,96 04600
4,65 6 66 24 17 36 29,96 04650
4,70 6 66 24 17 36 29,96 04700
4,80 6 66 28 20 36 29,96 04800
4,90 6 66 28 20 36 29,96 04900
4,95 6 66 28 20 36 29,96 04950
5,00 6 66 28 20 36 29,96 05000
5,05 6 66 28 20 36 29,96 05050
5,10 6 66 28 20 36 29,96 05100
5,20 6 66 28 20 36 29,96 05200
5,30 6 66 28 20 36 29,96 05300
5,40 6 66 28 20 36 29,96 05400
5,50 6 66 28 20 36 29,96 05500
5,55 6 66 28 20 36 29,96 05550
5,60 6 66 28 20 36 29,96 05600
5,70 6 66 28 20 36 29,96 05700
5,75 6 66 28 20 36 29,96 05750
5,80 6 66 28 20 36 29,96 05800
5,90 6 66 28 20 36 29,96 05900
5,95 6 66 28 20 36 29,96 05950
6,00 6 66 28 20 36 29,96 06000
6,10 8 79 34 24 36 32,20 06100
6,20 8 79 34 24 36 32,20 06200

[ NEW R

d .| 9 I l, I, I, Numar articol

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11777 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 79 34 24 36 32,20 06300
6,40 8 79 34 24 36 32,20 06400
6,50 8 79 34 24 36 32,20 06500
6,60 8 79 34 24 36 32,20 06600
6,70 8 79 34 24 36 32,20 06700
6,80 8 79 34 24 36 32,20 06800
6,90 8 79 34 24 36 32,20 06900
7,00 8 79 34 24 36 32,20 07000
7,10 8 79 4 29 36 32,20 07100
7,20 8 79 4 29 36 32,20 07200
7,30 8 79 4 29 36 32,20 07300
7,40 8 79 4 29 36 32,20 07400
745 8 79 4 29 36 32,20 07450
7,50 8 79 4 29 36 32,20 07500
7,60 8 79 4 29 36 32,20 07600
7,70 8 79 4 29 36 32,20 07700
7,80 8 79 4 29 36 32,20 07800
7,90 8 79 4 29 36 32,20 07900
8,00 8 79 4 29 36 32,20 08000
8,10 10 89 47 35 40 35,77 08100
8,20 10 89 47 35 40 35,77 08200
8,30 10 89 47 35 40 35,77 08300
8,40 10 89 47 35 40 35,77 08400
8,50 10 89 47 35 40 35,77 08500
8,60 10 89 47 35 40 35,77 08600
8,70 10 89 47 35 40 35,77 08700
8,80 10 89 47 35 40 35,77 08800
8,90 10 89 47 35 40 35,77 08900
9,00 10 89 47 35 40 35,77 09000
9,10 10 89 47 35 40 35,77 09100
9,20 10 89 47 35 40 35,77 09200
9,30 10 89 47 35 40 35,77 09300
9,35 10 89 47 35 40 35,77 09350
9,40 10 89 47 35 40 35,77 09400
9,45 10 89 47 35 40 35,77 09450
9,50 10 89 47 35 40 35,77 09500
9,60 10 89 47 35 40 35,77 09600
9,70 10 89 47 35 40 35,77 09700
9,80 10 89 47 35 40 35,77 09800
9,90 10 89 47 35 40 35,77 09900
10,00 | 10 89 47 35 40 35,77 10000
10,10 | 12 102 55 40 45 51,15 10100
10,20 | 12 102 55 40 45 51,15 10200
10,30 | 12 102 55 40 45 51,15 10300
10,40 | 12 102 55 40 45 51,15 10400
10,50 | 12 102 55 40 45 51,15 10500
10,55 | 12 102 55 40 45 51,15 10550
10,60 | 12 102 55 40 45 51,15 10600
10,70 | 12 102 55 40 45 51,15 10700
10,75 | 12 102 55 40 45 51,15 10750
10,80 | 12 102 55 40 45 51,15 10800
10,90 | 12 102 55 40 45 51,15 10900
11,00 | 12 102 55 40 45 51,15 11000
11,10 12 102 55 40 45 51,15 11100
11,20 | 12 102 55 40 45 51,15 11200
11,25 | 12 102 55 40 45 51,15 11250
11,30 | 12 102 55 40 45 51,15 11300
11,35 | 12 102 55 40 45 51,15 11350
11,40 | 12 102 55 40 45 51,15 11400
11,45 | 12 102 55 40 45 51,15 11450
11,50 | 12 102 55 40 45 51,15 11500
11,60 | 12 102 55 40 45 51,15 11600
11,70 | 12 102 55 40 45 51,15 11700
11,80 | 12 102 55 40 45 51,15 11800
11,90 | 12 102 55 40 45 51,15 11900
12,00 | 12 102 55 40 45 51,15 12000
Otel °
Otel inoxidabil
Fontad )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite o

—v_pagina: 32



WNT MASTE}QTOOL Gdurire
STANDARD . . v v v oy v . v
Burghiu din carburd metalicd - 3xD fiird rdcire internd

WPC - Burghiu de mare performantd, DIN 6537

T
<3xD UNI d .| de | | 1, I, I, Numar articol
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 600 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
TIAIN 570 | 6 66 | 28,0 | 200 | 36,0 21,40 057
580 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 058
- 59 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 059
dy 6,00 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 060
610 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 061
‘ 620 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 062
! . 630 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 063
- 6,40 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 064
‘ 650 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 065
= 6,60 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 066
670 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 067
e 680 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 068
/= 69 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 069
700 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 070
710 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 21,50 071
T 720 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 21,50 072
! ( 730 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 073
< 740 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 074
HA 750 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 075
M:QB 755 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 975
<1140 760 | 8 79 | 41,0 | 290 | 36,0 21,50 076
Carbura 770 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 21,50 077
I 780 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 078
A | e | L I l Numér articol 790 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 2150 079
DC |DCONMS| OAL | LCF | LW | LS 11600... 800 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 2150 080
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR 810 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 24,05 081
1,00 | 4 45 | 60 | 45 | 320 2425 010 820 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 082
1,10 | 4 45 | 66 | 50 | 315 2425 0N 830 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 083
1,20 | 4 45 | 72 | 54 | 310 24,25 012 840 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 084
130 | 4 45 | 78 | 59 | 315 2425 013 850 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 085
1,40 | 4 45 | 84 | 63 | 300 24,25 014 860 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 086
150 | 4 5 | 90 | 68 | 350 2425 015 870 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 087
1,60 | 4 5 | 96 | 72 | 345 24,25 016 880 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 088
1,70 | 4 50 | 102 | 77 | 340 2425 017 890 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 089
180 | 4 5 | 108 | 81 | 335 24,25 018 9,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 090
190 | 4 50 | 114 | 86 | 330 2425 019 910 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 24,05 091
2,00 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 020 9,20 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 092
2,10 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 021 9,25 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 925
220 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 022 9,30 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 093
2,30 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 023 940 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 094
240 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 024 9,50 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 095
2,50 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 025 960 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 096
260 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 22,11 026 970 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 097
2,70 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 2211 027 9,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 098
280 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 22,11 028 9,90 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 099
29 | 6 58 | 160 | 1,0 | 360 22,11 029 10,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 100
300 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 030 10,10 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 101
310 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 031 10,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 | 102
320 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 032 10,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 103
330 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 033 10,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 104
340 | 6 62 | 200 | 140 | 36,0 21,40 034 10,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 105
350 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 035 10,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 106
360 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 036 10,70 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 107
370 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 037 10,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 45,0 36,28 108
380 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 038 10,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 45,0 36,28 109
39 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 039 11,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 110
400 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 040 11,0 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 111
410 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 041 11,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 112
420 |\ 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 042 11,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 113
430 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 043 1,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 114
440 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 044 11,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 115
450 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 045 1,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 116
460 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 046 11,70 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 117
465 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 900 11,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 118
470 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 047 11,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 119
480 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 048 12,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 120
49 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 049
5,00 6 66 | 280 | 20,0 | 36,0 21,40 050 Otel L]
510 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 051 Otel inoxidabil
520 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 052 Fontd °
5,30 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 053 Metale neferoase o
5,40 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 054 Aliaje termorezistente
550 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 055 Materiale clite
555 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 902 ,
560 | 6 66 | 280 | 20,0 | 36,0 21,40 056 =V, pagina: 37
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WNT MASTERTOOL

WTX - Burghiu de mare performantd, DIN 6537

Gdurire

Burghiu din carburd metalicd - 3xD cu récire internd

< 3xD

kg

DPX 74S

dz
|
|
™ = { |
1 (e)‘"
\/
d1 { Y,
q AR
HAL_ I
<J140°
Carbura
NEW [
d.. | 9 I l, I, l, Numér articol
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 42,29 03000
3,10 6 62 20 14 36 42,29 03100
3,15 6 62 20 14 36 42,29 03150
3,20 6 62 20 14 36 42,29 03200
3,22 6 62 20 14 36 42,29 03220
3,25 6 62 20 14 36 42,29 03250
3,30 6 62 20 14 36 42,29 03300
3,40 6 62 20 14 36 42,29 03400
3,50 6 62 20 14 36 42,29 03500
3,60 6 62 20 14 36 42,29 03600
3,70 6 62 20 14 36 42,29 03700
3,80 6 66 24 17 36 42,29 03800
3,85 6 66 24 17 36 42,29 03850
3,90 6 66 24 17 36 42,29 03900
4,00 6 66 24 17 36 42,29 04000
4,10 6 66 24 17 36 42,29 04100
4,20 6 66 24 17 36 42,29 04200
4,25 6 66 24 17 36 42,29 04250
4,30 6 66 24 17 36 42,29 04300
4,35 6 66 24 17 36 42,29 04350
4,40 6 66 24 17 36 42,29 04400
4,45 6 66 24 17 36 42,29 04450
4,50 6 66 24 17 36 42,29 04500
4,60 6 66 24 17 36 42,29 04600
4,65 6 66 24 17 36 42,29 04650
4,70 6 66 24 17 36 42,29 04700
4,80 6 66 28 20 36 42,29 04800
4,90 6 66 28 20 36 42,29 04900
4,95 6 66 28 20 36 42,29 04950
5,00 6 66 28 20 36 42,29 05000
5,05 6 66 28 20 36 42,29 05050
5,10 6 66 28 20 36 42,29 05100
5,20 6 66 28 20 36 42,29 05200
5,30 6 66 28 20 36 42,29 05300
5,40 6 66 28 20 36 42,29 05400
5,50 6 66 28 20 36 42,29 05500
5,55 6 66 28 20 36 42,29 05550
5,60 6 66 28 20 36 42,29 05600
5,70 6 66 28 20 36 42,29 05700
5,75 6 66 28 20 36 42,29 05750
5,80 6 66 28 20 36 42,29 05800
5,90 6 66 28 20 36 42,29 05900
5,95 6 66 28 20 36 42,29 05950
6,00 6 66 28 20 36 42,29 06000
6,10 8 79 34 24 36 55,43 06100
6,20 8 79 34 24 36 55,43 06200

[ NEW R

d .| 9 I l, I, I, Numar articol

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 79 34 24 36 55,43 06300
6,40 8 79 34 24 36 55,43 06400
6,50 8 79 34 24 36 55,43 06500
6,60 8 79 34 24 36 55,43 06600
6,70 8 79 34 24 36 55,43 06700
6,80 8 79 34 24 36 55,43 06800
6,90 8 79 34 24 36 55,43 06900
7,00 8 79 34 24 36 55,43 07000
7,10 8 79 4 29 36 55,43 07100
7,20 8 79 4 29 36 55,43 07200
7,30 8 79 4 29 36 55,43 07300
7,40 8 79 4 29 36 55,43 07400
745 8 79 4 29 36 55,43 07450
7,50 8 79 4 29 36 55,43 07500
7,60 8 79 4 29 36 55,43 07600
7,70 8 79 4 29 36 55,43 07700
7,80 8 79 4 29 36 55,43 07800
7,90 8 79 4 29 36 55,43 07900
8,00 8 79 4 29 36 55,43 08000
8,10 10 89 47 35 40 62,26 08100
8,20 10 89 47 35 40 62,26 08200
8,30 10 89 47 35 40 62,26 08300
8,40 10 89 47 35 40 62,26 08400
8,50 10 89 47 35 40 62,26 08500
8,60 10 89 47 35 40 62,26 08600
8,70 10 89 47 35 40 62,26 08700
8,80 10 89 47 35 40 62,26 08800
8,90 10 89 47 35 40 62,26 08900
9,00 10 89 47 35 40 62,26 09000
9,10 10 89 47 35 40 62,26 09100
9,20 10 89 47 35 40 62,26 09200
9,30 10 89 47 35 40 62,26 09300
9,35 10 89 47 35 40 62,26 09350
9,40 10 89 47 35 40 62,26 09400
9,45 10 89 47 35 40 62,26 09450
9,50 10 89 47 35 40 62,26 09500
9,60 10 89 47 35 40 62,26 09600
9,70 10 89 47 35 40 62,26 09700
9,80 10 89 47 35 40 62,26 09800
9,90 10 89 47 35 40 62,26 09900
10,00 | 10 89 47 35 40 62,26 10000
10,10 | 12 102 55 40 45 87,63 10100
10,20 | 12 102 55 40 45 87,63 10200
10,30 | 12 102 55 40 45 87,63 10300
10,40 | 12 102 55 40 45 87,63 10400
10,50 | 12 102 55 40 45 87,63 10500
10,55 | 12 102 55 40 45 87,63 10550
10,60 | 12 102 55 40 45 87,63 10600
10,70 | 12 102 55 40 45 87,63 10700
10,75 | 12 102 55 40 45 87,63 10750
10,80 | 12 102 55 40 45 87,63 10800
10,90 | 12 102 55 40 45 87,63 10900
11,00 | 12 102 55 40 45 87,63 11000
11,10 12 102 55 40 45 87,63 11100
11,20 | 12 102 55 40 45 87,63 11200
11,25 | 12 102 55 40 45 87,63 11250
11,30 | 12 102 55 40 45 87,63 11300
11,35 | 12 102 55 40 45 87,63 11350
11,40 | 12 102 55 40 45 87,63 11400
11,45 | 12 102 55 40 45 87,63 11450
11,50 | 12 102 55 40 45 87,63 11500
11,60 | 12 102 55 40 45 87,63 11600
11,70 | 12 102 55 40 45 87,63 11700
11,80 | 12 102 55 40 45 87,63 11800
11,90 | 12 102 55 40 45 87,63 11900
12,00 | 12 102 55 40 45 87,63 12000
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fontad o
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite o

—v_pagina: 32



WNT MASTE}QTOOL Gdurire
STANDARD . . v v v . . v
Burghiu din carburd metalicd - 3xD cu réicire internd

WPC - Burghiu de mare performantd, DIN 6537

T1
< 3xD m UNI Aol dw | L [ L [ L] Numér articol
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 603 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
gé TIAIN 580 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 360 27,92 058
59 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 360 27,92 059
B 600 | 6 | 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 060
d 610 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37.80 061
6,20 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37.80 062
: 630 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 063
- 640 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 064
| = 650 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 065
w 660 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 066
- 670 | 8 | 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 067
6,80 | 8 | 79 | 340 | 240 | 36,0 37.80 068
N 69 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 069
o 700 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 070
‘ 7,10 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 071
720 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 072
730 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 073
Gh ( 740 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 074
3 745 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 924
750 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 075
HAC_ T 755 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 975
2 140° 760 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 076
Carbura 770 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 077
T 780 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 078
elda/ LG L]L e G EEEE S
DC  |DCONMS| OAL | LCF ) LW} LS 11603 ... 810 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 081
T R L L '53‘;22 010 820 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 082
i 42 gg 5*8 ;g e 830 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 083
i R R B B s I 840 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 084
bS8 I s B I R o 850 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 085
o e A e R o 860 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 086
b T R A I o 870 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 087
e o I S v By 0 B 8,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 088
oo T I B O I o 890 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 089
O R B U e e 9,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 090
Yoo | 4 | 20 | sl as | aen o 910 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 001
et A B B I I v 920 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 092
vl D I Bl B B 2o 925 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 925
v IR - B B O RO o I 930 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 093
vl I B Il IR o B 935 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 930
ol 3 |l s | s o 940 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 094
ol I T o Bl [ e 950 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 095
o B B Bl RS AS o B 960 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 096
o I B I B IR I o 970 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 097
o B B e By I o 9,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 098
e I T I O Bl o o 990 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 099
o O s B IR B e 1000 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 100
| | 0| | RO o 1000 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 101
g e R Il B B e 10,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 102
ol I B Bl I B e 1030 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 103
o O o vl R B iy 1040 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 104
ool N IR It I B o 10,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 105
o B B B B4 over B 10,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 106
oo I B B B B oo 1070 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 | 107
o O R I B B e 1075 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 904
o T I v I B o 10,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 108
o B O i L B e B 1090 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 6226 109
AR R AR R e 1,00 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 110
7o I B Byl IR B e 110 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 111
v O T ot AL I e 1,20 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 112
P B - ot IR B e 1,25 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 912
p+ 0 T I ot AL B e 1,30 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 113
O B B Ryl IR B ver B 140 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 114
bl I B By IR B e 150 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 | 115
e B ol IR B e 160 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 116
pec O T - ot IR o i 1,70 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 117
P B B B I B e B 1,80 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 118
b I B I I B o 1,9 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 119
’ : : : ' 12,00 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 120
500 | 6 | 66 | 280 | 200 | 36,0 27.92 050
510 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 360 27.92 051 Otel °
5,20 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 27,92 1 052 Otel inoxidabil o
53 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27.92 053 Forntd .
540 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27.92 054
55 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27.92 085 m?;f;?eﬁirr‘éifseteme ©
555 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 902 termore
560 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 2702 056 Materiale calite
5,70 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 27,92 057 —V_pagina: 37
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WNT MASTERTOOL Géurire

- . . ... .
/ Burghiu din carburd metalicd - 3xD cu réicire internd
WTX - Burghiu de mare performantd, DIN 6537
= aplicatii universale = canale de evacuare span, polisate = K = protectie la colt
= patru fatete de ghidare = tip ALU 3xD (10 722 ...) la comanda
T4
< 3xD 180 d. | de | | l, l, l, K Numar articol
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10720...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
Ti800 820 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 041 10800 082
8,30 10 89 47 85 40 0,42 108,00 083
| e | 8,40 10 89 47 35 40 0,42 108,00 084
W 8,50 10 89 47 35 40 0,43 108,00 085
d2 8,60 10 89 47 35 40 0,43 108,00 086
8,70 10 89 47 85 40 0,44 108,00 087
8,80 10 89 47 35 40 0,44 108,00 088
| 8,90 10 89 47 35 40 0,45 108,00 089
= 9,00 10 89 47 35 40 0,45 108,00 090
i 9,10 10 89 47 85 40 0,46 108,00 091
. 9,20 10 89 47 35 40 0,46 108,00 092
| - 9,30 10 89 47 35 40 0,47 108,00 093
| 9,40 10 89 47 35 40 0,47 108,00 094
i ; o 9,50 10 89 47 85 40 0,48 108,00 095
| o 9,60 10 89 47 35 40 0,48 108,00 096
‘ 9,70 10 89 47 35 40 0,49 108,00 097
x| 7 i 9,80 10 89 47 35 40 0,49 108,00 098
9,90 10 89 47 85 40 0,50 108,00 099
30°Jd_1' 10,00 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 050 108,00 100
1 10,10 12 100 53 38 45 0,51 136,60 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 136,60 102
HAC_ T8 10,30 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 052 136,60 103
<180° 10,40 12 100 53 38 45 0,52 136,60 104
Carbura 10,50 12 100 53 38 45 0,53 136,60 105
10,60 12 100 53 38 45 0,53 136,60 106
LT 10,70 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 0,54 136,60 107
d | G | 1, 1y 1, K Numér articol 10,80 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 054 136,60 108
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10720... 10,90 | 12 100 58 38 45 0,55 136,60 109
mm L om L mm | mm | mm | mm | mm EUR 1,00 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 055 136,60 - 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 136,60 111
:;1(1)8 g gg gg E gg 8:]2 gggg ggg 11,20 12 100 53 38 45 0,56 136,60 = 112
3,20 6 62 20 14 36 0,16 65,93 | 032 11,30 12 100 53 38 45 0,57 136,60 113
3,30 6 62 20 14 36 0,17 65,93 033 11,40 12 100 53 38 45 0,57 136,60 = 114
3,40 6 62 20 14 36 017 6593 034 11,50 12 100 53 38 45 0,58 136,60 115
3,50 6 62 20 14 36 0,18 6593 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 136,60 116
3,60 6 62 20 14 36 0,18 65,93 036 11,70 12 100 53 38 45 0,59 136,60 117
3,70 6 62 20 14 36 0,19 65,93 037 11,80 12 100 53 38 45 0,59 136,60 = 118
3,80 6 66 24 17 36 019 6593 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 136,60 119
3,90 6 66 24 17 36 0,20 6593 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 136,60 120
4,00 6 66 24 17 36 0,20 65,93 040 Otel °
4,10 6 66 24 17 36 0,21 65,93 041 T ———
420 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 021 6593 042 Otel inoxidabil ©
4,30 6 66 24 17 36 0,22 65,93 043 Fonta °
4,40 6 66 24 17 36 0,22 65,93 044 Metale neferoase
4,50 6 66 24 17 36 0,23 65,93 045 i i
460 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 023 600 045 oo oreene o
4,65 6 66 24 17 36 0,23 65,93 900
4,70 6 66 24 17 36 0,24 65,93 047 —v_pagina: 35
4,80 6 66 28 20 36 0,24 65,93 048
4,90 6 66 28 20 36 0,25 65,93 049
5,00 6 66 28 20 36 0,25 65,93 050
5,10 6 66 28 20 36 0,26 65,93 ' 051
5,20 6 66 28 20 36 0,26 65,93 052
5,30 6 66 28 20 36 0,27 65,93 ' 053
5,40 6 66 28 20 36 0,27 65,93 054
5,50 6 66 28 20 36 0,28 65,93 | 055
5,55 6 66 28 20 36 0,28 65,93 902
5,60 6 66 28 20 36 0,28 65,93 056
5,70 6 66 28 20 36 0,29 65,93 057
5,80 6 66 28 20 36 0,29 65,93 058
5,90 6 66 28 20 36 0,30 65,93 059
6,00 6 66 28 20 36 0,30 65,93 060
6,10 8 79 34 24 36 0,31 80,50 061
6,20 8 79 34 24 36 0,31 80,50 = 062
6,30 8 79 34 24 36 0,32 80,50 063
6,40 8 79 34 24 36 0,32 80,50 064
6,50 8 79 34 24 36 0,33 80,50 065
6,60 8 79 34 24 36 0,33 80,50 = 066
6,70 8 79 34 24 36 0,34 80,50 067
6,80 8 79 34 24 36 0,34 80,50 068
6,90 8 79 34 24 36 0,35 80,50 069
7,00 8 79 34 24 36 0,35 80,50 | 070
7,10 8 79 4 29 36 0,36 80,50 071
7,20 8 79 4 29 36 0,36 80,50 ' 072
7,30 8 79 4 29 36 0,37 80,50 073
7,40 8 79 4 29 36 0,37 80,50 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 80,50 075
7,60 8 79 4 29 36 0,38 80,50 076
7,70 8 79 4 29 36 0,39 80,50 077
7,80 8 79 4 29 36 0,39 80,50 | 078
7,90 8 79 4 29 36 0,40 80,50 079
8,00 8 79 4 29 36 0,40 80,50 080
8,10 10 89 47 35 40 0,41 108,00 081
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WNT MASTERTOOL

WTX - Burghiu de mare performantd, DIN 6537

Gdurire

Burghiu din carburd metalicd - 5xD fird rdcire infernd

< 5xD

kg

DPX 74S

dp
|
| =
‘ !
\%
o \
- { B
‘ W/
\7
d1 {__‘,
J
HAL_ I
<140°
Carbura
[ NEW [
d.. | 9 I l, I, l, Numér articol
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 43,82 03000
3,10 6 66 28 23 36 43,82 03100
3,15 6 66 28 23 36 43,82 03150
3,20 6 66 28 23 36 43,82 03200
3,22 6 66 28 23 36 43,82 03220
3,25 6 66 28 23 36 43,82 03250
3,30 6 66 28 23 36 43,82 03300
3,40 6 66 28 23 36 43,82 03400
3,50 6 66 28 23 36 43,82 03500
3,60 6 66 28 23 36 43,82 03600
3,70 6 66 28 23 36 43,82 03700
3,80 6 74 36 29 36 43,82 03800
3,85 6 74 36 29 36 43,82 03850
3,90 6 74 36 29 36 43,82 03900
4,00 6 74 36 29 36 43,82 04000
4,10 6 74 36 29 36 43,82 04100
4,20 6 74 36 29 36 43,82 04200
4,25 6 74 36 29 36 43,82 04250
4,30 6 74 36 29 36 43,82 04300
4,35 6 74 36 29 36 43,82 04350
4,40 6 74 36 29 36 43,82 04400
4,45 6 74 36 29 36 43,82 04450
4,50 6 74 36 29 36 43,82 04500
4,60 6 74 36 29 36 43,82 04600
4,65 6 74 36 29 36 43,82 04650
4,70 6 74 36 29 36 43,82 04700
4,80 6 82 44 35 36 43,82 04800
4,90 6 82 44 85 36 43,82 04900
4,95 6 82 44 35 36 43,82 04950
5,00 6 82 44 85 36 43,82 05000
5,05 6 82 44 35 36 43,82 05050
5,10 6 82 44 35 36 43,82 05100
5,20 6 82 44 35 36 43,82 05200
5,30 6 82 44 85 36 43,82 05300
5,40 6 82 44 35 36 43,82 05400
5,50 6 82 44 35 36 43,82 05500
5,55 6 82 44 35 36 43,82 05550
5,60 6 82 44 35 36 43,82 05600
5,70 6 82 44 35 36 43,82 05700
5,75 6 82 44 35 36 43,82 05750
5,80 6 82 44 35 36 43,82 05800
5,90 6 82 44 35 36 43,82 05900
5,95 6 82 44 35 36 43,82 05950
6,00 6 82 44 35 36 43,82 06000
6,10 8 91 53 43 36 46,67 06100
6,20 8 91 53 43 36 46,67 06200

[ NEW R

d .| 9 I l, I, I, Numar articol
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 91 53 43 36 46,67 06300
6,40 8 91 53 43 36 46,67 06400
6,50 8 91 53 43 36 46,67 06500
6,60 8 91 53 43 36 46,67 06600
6,70 8 91 53 43 36 46,67 06700
6,80 8 91 53 43 36 46,67 06800
6,90 8 91 53 43 36 46,67 06900
7,00 8 91 53 43 36 46,67 07000
7,10 8 91 53 43 36 46,67 07100
7,20 8 91 53 43 36 46,67 07200
7,30 8 91 53 43 36 46,67 07300
7,40 8 91 53 43 36 46,67 07400
745 8 91 53 43 36 46,67 07450
7,50 8 91 53 43 36 46,67 07500
7,60 8 91 53 43 36 46,67 07600
7,70 8 91 53 43 36 46,67 07700
7,80 8 91 53 43 36 46,67 07800
7,90 8 91 53 43 36 46,67 07900
8,00 8 91 53 43 36 46,67 08000
8,10 10 103 61 49 40 51,46 08100
8,20 10 103 61 49 40 51,46 08200
8,30 10 103 61 49 40 51,46 08300
8,40 10 103 61 49 40 51,46 08400
8,50 10 103 61 49 40 51,46 08500
8,60 10 103 61 49 40 51,46 08600
8,70 10 103 61 49 40 51,46 08700
8,80 10 103 61 49 40 51,46 08800
8,90 10 103 61 49 40 51,46 08900
9,00 10 103 61 49 40 51,46 09000
9,10 10 103 61 49 40 51,46 09100
9,20 10 103 61 49 40 51,46 09200
9,30 10 103 61 49 40 51,46 09300
9,35 10 103 61 49 40 51,46 09350
9,40 10 103 61 49 40 51,46 09400
9,45 10 103 61 49 40 51,46 09450
9,50 10 103 61 49 40 51,46 09500
9,60 10 103 61 49 40 51,46 09600
9,70 10 103 61 49 40 51,46 09700
9,80 10 103 61 49 40 51,46 09800
9,90 10 103 61 49 40 51,46 09900
10,00 | 10 103 61 49 40 51,46 10000
10,10 12 118 71 56 45 75,00 10100
10,20 12 118 71 56 45 75,00 10200
10,30 | 12 118 7 56 45 75,00 10300
10,40 12 118 71 56 45 75,00 10400
10,50 | 12 118 7 56 45 75,00 10500
10,55 12 118 71 56 45 75,00 10550
10,60 12 118 71 56 45 75,00 10600
10,70 12 118 71 56 45 75,00 10700
10,75 12 118 71 56 45 75,00 10750
10,80 12 118 71 56 45 75,00 10800
10,90 12 118 71 56 45 75,00 10900
11,00 | 12 118 71 56 45 75,00 11000
11,10 12 118 71 56 45 75,00 11100
11,20 | 12 118 71 56 45 75,00 11200
11,25 | 12 118 71 56 45 75,00 11250
11,30 | 12 118 71 56 45 75,00 11300
11,35 | 12 118 71 56 45 75,00 11350
11,40 | 12 118 71 56 45 75,00 11400
11,45 | 12 118 71 56 45 75,00 11450
11,50 | 12 118 71 56 45 75,00 11500
11,60 | 12 118 71 56 45 75,00 11600
11,70 | 12 118 71 56 45 75,00 11700
11,80 | 12 118 71 56 45 75,00 11800
11,90 | 12 118 71 56 45 75,00 11900
12,00 | 12 118 71 56 45 75,00 12000
Otel °
Otel inoxidabil
Fontad )
Metale neferoase o

Aliaje termorezistente
Materiale calite
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

WPC - Burghiu de mare performantd, DIN 6537

Gdurire

Burghiu din carburd metalicd - 5xD fird rdcire infernd

< 5xD

kg

TiAIN

dp
|
| =
|
d,
J
M
<J140°
Carbura
T1
d .| 4y I 1, I, l, Numér articol
DC | DCONMS | OAL LCF ] LS 11 606 ...
mm mm mm mm mm | mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 25,58 030
3,10 6 66 28 23 36 25,58 031
3,20 6 66 28 23 36 25,58 032
3,30 6 66 28 23 36 25,58 033
3,40 6 66 28 23 36 25,58 034
3,50 6 66 28 23 36 25,58 035
3,60 6 66 28 23 36 25,58 036
3,70 6 66 28 23 36 25,58 037
3,80 6 74 36 29 36 25,58 1 038
3,90 6 74 36 29 36 25,58 039
4,00 6 74 36 29 36 25,58 040
4,10 6 74 36 29 36 25,58 041
4,20 6 74 36 29 36 25,58 042
4,30 6 74 36 29 36 25,58 043
4,40 6 74 36 29 36 25,58 044
4,50 6 74 36 29 36 25,58 045
4,60 6 74 36 29 36 25,58 046
4,65 6 74 36 29 36 25,58 900
4,70 6 74 36 29 36 25,58 047
4,80 6 82 44 35 36 25,58 048
4,90 6 82 44 35 36 25,58 049
5,00 6 82 44 35 36 25,58 050
5,10 6 82 44 35 36 25,58 051
5,20 6 82 44 35 36 25,58 052
5,30 6 82 44 35 36 25,58 | 053
5,40 6 82 44 35 36 25,58 054
5,50 6 82 44 35 36 25,58 | 055
5,55 6 82 44 35 36 25,58 902
5,60 6 82 44 35 36 25,58 056
5,70 6 82 44 35 36 25,58 057
5,80 6 82 44 35 36 25,58 058
5,90 6 82 44 35 36 25,58 059
6,00 6 82 44 35 36 25,58 060
6,10 8 91 53 43 36 25,98 061
6,20 8 91 53 43 36 25,98 062
6,30 8 91 53 43 36 25,98 063
6,40 8 91 53 43 36 25,98 064
6,50 8 91 58 43 36 25,98 065
6,60 8 91 53 43 36 25,98 ' 066
6,70 8 91 53 43 36 25,98 067
6,80 8 91 53 43 36 25,98 068
6,90 8 91 53 43 36 25,98 069
7,00 8 91 53 43 36 25,98 | 070
7,10 8 91 53 43 36 25,98 071
7,20 8 91 53 43 36 25,98 | 072
7,30 8 91 53 43 36 25,98 073
7,40 8 91 53 43 36 25,98 074
7,50 8 91 53 43 36 25,98 075
7,55 8 91 53 43 36 25,98 975
7,60 8 91 53 43 36 25,98 076
7,70 8 91 53 43 36 25,98 | 077
7,80 8 91 58 43 36 25,98 078
7,90 8 91 53 43 36 25,98 079
8,00 8 91 53 43 36 25,98 080
8,10 10 103 61 49 40 28,63 081
8,20 10 103 61 49 40 28,63 082
8,30 10 103 61 49 40 28,63 083
8,40 10 103 61 49 40 28,63 084

085
086
087
088
089
090
091
092

093

T

d .| 9 I 1, I I, Numar articol

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11 606 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
8,50 10 103 61 49 40 28,63
8,60 10 103 61 49 40 28,63
8,70 10 103 61 49 40 28,63
8,80 10 103 61 49 40 28,63
8,90 10 103 61 49 40 28,63
9,00 10 103 61 49 40 28,63
9,10 10 103 61 49 40 28,63
9,20 10 103 61 49 40 28,63
9,25 10 103 61 49 40 28,63
9,30 10 103 61 49 40 28,63
9,40 10 103 61 49 40 28,63
9,50 10 103 61 49 40 28,63
9,60 10 103 61 49 40 28,63
9,70 10 103 61 49 40 28,63
9,80 10 103 61 49 40 28,63
9,90 10 103 61 49 40 28,63
10,00 10 103 61 49 40 28,63
10,10 12 118 71 56 45 42,80
10,20 12 118 71 56 45 42,80
10,30 12 118 71 56 45 42,80
10,40 12 118 71 56 45 42,80
10,50 12 118 7 56 45 42,80
10,60 12 118 71 56 45 42,80
10,70 12 118 7 56 45 42,80
10,80 12 118 71 56 45 42,80
10,90 12 118 7 56 45 42,80
11,00 12 118 71 56 45 42,80
11,10 12 118 71 56 45 42,80
11,20 12 118 71 56 45 42,80
11,30 12 118 71 56 45 42,80
11,40 12 118 71 56 45 42,80
11,50 12 118 7 56 45 42,80
11,60 12 118 71 56 45 42,80
11,70 12 118 71 56 45 42,80
11,80 12 118 71 56 45 42,80
11,90 12 118 7 56 45 42,80
12,00 12 118 7 56 45 42,80
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase

Aliaje termorezistente

Materiale calite
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WNT MASTERTOOL

WTX - Burghiu de mare performantd, DIN 6537

Gdurire

Burghiu din carburd metalicd - 5xD cu rdcire infernd

< 5xD M UNI
g DPX 74S
dz
|
‘ _ !
\/
o I“
4
\
d {‘ |
3 M
HAL_ I
<J140°
Carbura
NEW [
d.. | 9 I l, I, l, Numér articol
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11786 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 65,01 03000
3,10 6 66 28 23 36 65,01 03100
3,15 6 66 28 23 36 65,01 03150
3,20 6 66 28 23 36 65,01 03200
3,22 6 66 28 23 36 65,01 03220
3,25 6 66 28 23 36 65,01 03250
3,30 6 66 28 23 36 65,01 03300
3,40 6 66 28 23 36 65,01 03400
3,50 6 66 28 23 36 65,01 03500
3,60 6 66 28 23 36 65,01 03600
3,70 6 66 28 23 36 65,01 03700
3,80 6 74 36 29 36 65,01 03800
3,85 6 74 36 29 36 65,01 03850
3,90 6 74 36 29 36 65,01 03900
4,00 6 74 36 29 36 65,01 04000
4,10 6 74 36 29 36 65,01 04100
4,20 6 74 36 29 36 65,01 04200
4,25 6 74 36 29 36 65,01 04250
4,30 6 74 36 29 36 65,01 04300
4,35 6 74 36 29 36 65,01 04350
4,40 6 74 36 29 36 65,01 04400
4,45 6 74 36 29 36 65,01 04450
4,50 6 74 36 29 36 65,01 04500
4,60 6 74 36 29 36 65,01 04600
4,65 6 74 36 29 36 65,01 04650
4,70 6 74 36 29 36 65,01 04700
4,80 6 82 44 35 36 65,01 04800
4,90 6 82 44 35 36 65,01 04900
4,95 6 82 44 35 36 65,01 04950
5,00 6 82 44 35 36 65,01 05000
5,05 6 82 44 35 36 65,01 05050
5,10 6 82 44 35 36 65,01 05100
5,20 6 82 44 35 36 65,01 05200
5,30 6 82 44 85) 36 65,01 05300
5,40 6 82 44 35 36 65,01 05400
5,50 6 82 44 8 36 65,01 05500
5,55 6 82 44 35 36 65,01 05550
5,60 6 82 44 35) 36 65,01 05600
5,70 6 82 44 35 36 65,01 05700
5,75 6 82 44 35 36 65,01 05750
5,80 6 82 44 35 36 65,01 05800
5,90 6 82 44 35 36 65,01 05900
5,95 6 82 44 35 36 65,01 05950
6,00 6 82 44 35 36 65,01 06000
6,10 8 91 53 43 36 73,37 06100
6,20 8 91 58 43 36 73,37 06200
6,30 8 91 53 43 36 73,37 06300
6,40 8 91 53 43 36 73,37 06400

[ NEW R

d .| 9 I l, I, I, Numar articol
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11786 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,50 8 91 53 43 36 73,37 06500
6,60 8 91 53 43 36 73,37 06600
6,70 8 91 53 43 36 73,37 06700
6,80 8 91 53 43 36 73,37 06800
6,90 8 91 53 43 36 73,37 06900
7,00 8 91 53 43 36 73,37 07000
7,10 8 91 53 43 36 73,37 07100
7,20 8 91 53 43 36 73,37 07200
7,30 8 91 53 43 36 73,37 07300
740 8 91 53 43 36 73,37 07400
745 8 91 53 43 36 73,37 07450
7,50 8 91 53 43 36 73,37 07500
7,60 8 91 53 43 36 73,37 07600
7,70 8 91 53 43 36 73,37 07700
7,80 8 91 53 43 36 73,37 07800
7,90 8 91 53 43 36 73,37 07900
8,00 8 91 53 43 36 73,37 08000
8,10 10 103 61 49 40 84,58 08100
8,20 10 103 61 49 40 84,58 08200
8,30 10 103 61 49 40 84,58 08300
8,40 10 103 61 49 40 84,58 08400
8,50 10 103 61 49 40 84,58 08500
8,60 10 103 61 49 40 84,58 08600
8,70 10 103 61 49 40 84,58 08700
8,80 10 103 61 49 40 84,58 08800
8,90 10 103 61 49 40 84,58 08900
9,00 10 103 61 49 40 84,58 09000
9,10 10 103 61 49 40 84,58 09100
9,20 10 103 61 49 40 84,58 09200
9,30 10 103 61 49 40 84,58 09300
9,35 10 103 61 49 40 84,58 09350
9,40 10 103 61 49 40 84,58 09400
9,45 10 103 61 49 40 84,58 09450
9,50 10 103 61 49 40 84,58 09500
9,60 10 103 61 49 40 84,58 09600
9,70 10 103 61 49 40 84,58 09700
9,80 10 103 61 49 40 84,58 09800
9,90 10 103 61 49 40 84,58 09900
10,00 | 10 103 61 49 40 84,58 10000
10,10 | 12 118 71 56 45 120,20 10100
10,20 | 12 118 71 56 45 120,20 10200
10,30 12 118 71 56 45 120,20 10300
10,40 12 118 71 56 45 120,20 10400
10,50 | 12 118 71 56 45 120,20 10500
10,55 | 12 118 71 56 45 120,20 10550
10,60 | 12 118 71 56 45 120,20 10600
10,70 12 118 71 56 45 120,20 10700
10,75 12 118 71 56 45 120,20 10750
10,80 | 12 118 71 56 45 120,20 10800
10,90 | 12 118 71 56 45 120,20 10900
11,00 12 118 71 56 45 120,20 11000
11,10 12 118 71 56 45 120,20 11100
11,20 | 12 118 71 56 45 120,20 11200
11,25 | 12 118 71 56 45 120,20 11250
11,30 | 12 118 71 56 45 120,20 11300
11,35 12 118 71 56 45 120,20 11350
11,40 12 118 71 56 45 120,20 11400
11,45 | 12 118 71 56 45 120,20 11450
11,50 | 12 118 71 56 45 120,20 11500
11,60 | 12 118 71 56 45 120,20 11600
11,70 12 118 71 56 45 120,20 11700
11,80 12 118 71 56 45 120,20 11800
11,90 | 12 118 71 56 45 120,20 11900
12,00 | 12 118 71 56 45 120,20 12000

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale calite

[ ]
(©]
(]
o
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WNT MASTERTOOL

STANDA

WPC - Burghiu de mare performantd, DIN 6537

RD /

Gdurire

Burghiu din carburd metalicd - 5xD cu rdcire infernd

< 5xD m UNI
% TiAIN
dz
|
|
a (
<
HAL_ I3
<J140°
Carbura
T
d.. | 9 I l, I, l, Numar articol
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
1,00 4 45 8,0 6,5 30,0 38,72 010
1,10 4 45 8,8 72 29,0 38,72 011
1,20 4 45 9,6 7.8 29,0 38,72 | 012
1,30 4 45 10,4 8,5 28,5 38,72 013
1,40 4 45 11,2 9,1 28,0 38,72 014
1,50 4 50 12,0 9,8 32,0 38,72 015
1,60 4 50 12,8 | 104 | 31,0 38,72 016
1,70 4 50 13,6 1,1 30,5 38,72 017
1,80 4 50 14,4 11,7 | 30,0 38,72 018
1,90 4 50 15,2 12,4 29,5 38,72 019
2,00 4 50 16,0 | 13,0 | 29,0 38,72 020
2,10 4 55 16,8 | 13,7 | 33,0 38,72 021
2,20 4 55 17,6 143 | 32,5 38,72 022
2,30 4 55 184 | 150 | 32,0 38,72 023
2,40 4 55 19,2 15,6 31,5 38,72 024
2,50 4 55 20,0 | 16,3 | 305 38,72 025
2,60 4 55 20,8 | 16,9 | 30,0 38,72 026
2,70 4 59) 21,6 176 | 29,0 38,72 027
2,80 4 55 224 | 18,2 | 29,0 38,72 028
2,90 4 55 232 | 189 | 285 38,72 029
3,00 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 030
3,10 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 031
3,20 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 032
3,25 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 890
3,30 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 1 033
3,40 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 034
3,50 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 035
3,60 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 036
3,70 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 | 037
3,80 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 038
3,90 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 039
4,00 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 040
4,10 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 041
4,20 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 042
4,30 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 043
4,40 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 044
4,50 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 045
4,60 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 046
4,65 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 900
4,70 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 047
4,80 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 048
4,90 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 049
5,00 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 050
5,10 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 051
5,20 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 052
5,30 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 053
5,40 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 054
5,50 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 055
5,55 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 902
5,60 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 056
5,70 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 | 057

T1
d .| 40 I l, I, l, Numar articol
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
5,80 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 058
5,90 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 059
6,00 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 060
6,10 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 061
6,20 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 062
6,30 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 063
6,40 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 064
6,50 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 065
6,60 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 066
6,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 067
6,80 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 068
6,90 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 069
7,00 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 070
7,10 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 071
7,20 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 072
7,30 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 £ 073
7,40 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 074
7,45 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 924
7,50 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 075
7,55 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 975
7,60 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 076
7,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 | 077
7,80 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 078
7,90 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 079
8,00 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 080
8,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 081
8,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 082
8,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 ' 083
8,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 084
8,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 = 085
8,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 086
8,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 £ 087
8,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 088
8,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 089
9,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 090
9,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 = 091
9,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 092
9,25 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 | 925
9,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 093
9,35 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 1 930
9,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 094
9,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 ' 095
9,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 096
9,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 097
9,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 098
9,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 © 099
10,00 | 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 100
10,10 12 118 71,0 | 56,0 | 450 70,51 101
10,20 | 12 118 71,0 | 56,0 | 450 70,51 102
10,30 | 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 £ 103
10,40 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 104
10,50 | 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 105
10,60 | 12 118 71,0 | 56,0 | 45,0 70,51 106
10,70 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 107
10,75 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 904
10,80 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 108
10,90 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 109
11,00 | 12 118 71,0 | 56,0 | 450 70,51 110
11,10 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 111
11,20 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 © 112
11,25 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 912
11,30 | 12 118 71,0 | 56,0 | 450 70,51 1 113
11,40 12 118 71,0 | 56,0 | 450 7051 114
11,50 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 © 115
11,60 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 116
11,70 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 117
11,80 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 118
11,90 | 12 118 71,0 | 56,0 | 450 70,51 119
12,00 | 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 120
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta °
Metale neferoase o

Aliaje termorezistente
Materiale calite
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WNT MASTERTOOL Géurire

- . . ... .
/ Burghiu din carburd metalicd - 5xD cu récire internd
WTX - Burghiu de mare performantd, DIN 6537
= aplicatii universale = canale de evacuare span, polisate = K = protectie la colt
= patru fatete de ghidare = tip ALU 5xD (10 723 ...) la comanda
T4
< 5xD 180 d .. | 9 I l, I, I, K Numér articol
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS PL 10721 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
Ti800 820 | 10 | 103 | 6 | 49 | 40 | 041 12330 082
8,30 10 103 61 49 40 0,42 123,30 083
| e | 8,40 10 103 61 49 40 0,42 123,30 084
8,50 10 103 61 49 40 0,43 123,30 085
d2 8,60 10 103 61 49 40 0,43 123,30 086
8,70 10 103 61 49 40 0,44 123,30 087
8,80 10 103 61 49 40 0,44 123,30 088
| 8,90 10 103 61 49 40 0,45 123,30 089
= 9,00 10 103 61 49 40 0,45 123,30 090
i 9,10 10 103 61 49 40 0,46 123,30 091
; 9,20 10 103 61 49 40 0,46 123,30 092
| - 9,30 10 103 61 49 40 0,47 123,30 093
| 9,40 10 103 61 49 40 0,47 123,30 094
i ; o 9,50 10 103 61 49 40 0,48 123,30 095
| o 9,60 10 103 61 49 40 0,48 123,30 096
‘ 9,70 10 103 61 49 40 0,49 123,30 097
x| 7 i 9,80 10 103 61 49 40 0,49 123,30 098
9,90 10 103 61 49 40 0,50 123,30 099
30°Jd_1' _ 10,00 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 050 123,30 100
1 10,10 12 116 69 54 45 0,51 172,20 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 172,20 102
HAC_ T8 10,30 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 052 172,20 103
<1180° 10,40 12 116 69 54 45 0,52 172,20 104
Carbura 10,50 12 116 69 54 45 0,53 172,20 105
10,60 12 116 69 54 45 0,53 172,20 106
L 1070 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 054 172,20 107
d | G | 1, 1y 1, K Numér articol 10,80 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 054 17220 108
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10721 ... 10,90 | 12 116 69 54 45 0,55 172,20 109
mm L om L mm | mm | mm | mm | mm EUR 1,00 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 055 17220 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 172,20 111
T o o 20| 12 | 16 | 69 | 54 | 45 | 056 17220 112
3,20 6 66 28 23 36 0,16 79,07 082 11,30 12 116 69 54 45 0,57 172,20 113
3,30 6 66 28 23 36 0,17 79,07 033 11,40 12 116 69 54 45 0,57 172,20 114
3,40 6 66 28 23 36 0,17 79,07 034 11,50 12 116 69 54 45 0,58 172,20 115
3,60 6 66 28 23 36 0,18 79,07 036 11,70 12 116 69 54 45 0,59 172,20 117
3,70 6 66 28 23 36 0,19 79,07 037 11,80 12 116 69 54 45 0,59 172,20 © 118
3,80 6 74 36 29 36 0,19 79,07 038 11,90 12 116 69 54 45 0,60 172,20 119
4,00 6 74 36 29 36 0,20 79,07 040 Otel °
4,10 6 74 36 29 36 0,21 79,07 041 T ———
420 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 02 79,07 042 Otel inoxidabil e
4,30 6 74 36 29 36 0,22 79,07 043 Fonta °
4,40 6 74 36 29 36 0,22 79,07 044 Metale neferoase
4,50 6 74 36 29 36 0,23 79,07 045 i i
460 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 023 7007 045 oo morezetente o
4,65 6 74 36 29 36 0,23 79,07 900
4,70 6 74 36 29 36 0,24 79,07 047 —v_pagina: 36
4,80 6 82 44 35 36 0,24 79,07 048
4,90 6 82 44 35 36 0,25 79,07 049
5,00 6 82 44 85 36 0,25 79,07 050
5,10 6 82 44 35 36 0,26 79,07 | 051
5,20 6 82 44 35 36 0,26 79,07 052
5,30 6 82 44 35 36 0,27 79,07 | 053
5,40 6 82 44 35 36 0,27 79,07 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 79,07 | 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 79,07 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 79,07 056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 79,07 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 79,07 = 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 79,07 059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 79,07 060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 88,75 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 88,75 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 88,75 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 88,75 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 88,75 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 88,75 = 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 88,75 067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 88,75 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 88,75 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 88,75 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 88,75 071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 88,75 | 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 88,75 073
7,40 8 91 53 43 36 0,37 88,75 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 88,75 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 88,75 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 88,75 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 88,75 078
7,90 8 91 53 43 36 0,40 88,75 079
8,00 8 91 53 43 36 0,40 88,75 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 123,30 081
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WNT MASTERTOOL

WTX - Burghiu de mare performantd, standard de operare

Gdurire

Burghiu din carburd metalicd - 8D cu récire internd

< 8xD M UNI
g DPX 74S
|
I ;jﬂ
v
-
o Vi
o W
; |
|
‘.”
i !
4 \i
HAL_ I
<J135°
Carbura
[ NEW [
d.o | 4w | | l, l, l, Numér articol
DC |[DCONMS| OAL | LCF | LU LS 11789...
mm mm mm mm | mm mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 112,10 = 030
3,1 6 72 34 29 36 112,10 031
3,2 6 72 34 29 36 112,10 1 032
3,3 6 72 34 29 36 112,10 033
3,4 6 72 34 29 36 112,10 034
3,5 6 72 34 29 36 112,10 035
3,6 6 72 34 29 36 112,10 036
3,7 6 72 34 29 36 112,10 037
3,8 6 81 43 36 36 112,10 038
3,9 6 81 43 36 36 112,10 039
4,0 6 81 43 36 36 112,10 040
41 6 81 43 36 36 112,10 041
4,2 6 81 43 36 36 112,10 042
4,3 6 81 43 36 36 112,10 043
4.4 6 81 43 36 36 112,10 044
4,5 6 81 43 36 36 112,10 045
4,6 6 81 43 36 36 112,10 046
4,7 6 81 43 36 36 112,10 047
4.8 6 95 57 48 36 112,10 048
49 6 95 57 48 36 112,10 049
5,0 6 95 57 48 36 112,10 | 050
51 6 95 57 48 36 112,10 051
5,2 6 95 57 48 36 112,10 = 052
5,3 6 95 57 48 36 112,10 053
5,4 6 95 57 48 36 112,10 = 054
5,5 6 95 57 48 36 112,10 055
5,6 6 95 57 48 36 112,10 = 056
5,7 6 95 57 48 36 112,10 057
5,8 6 95 57 48 36 112,10 ~ 058
5,9 6 95 57 48 36 112,10 059
6,0 6 95 57 48 36 112,10 = 060
6,1 8 114 76 64 36 141,60 061
6,2 8 114 76 64 36 141,60 062
6,3 8 114 76 64 36 141,60 063
6,4 8 114 76 64 36 141,60 064
6,5 8 114 76 64 36 141,60 065
6,6 8 114 76 64 36 141,60 066
6,7 8 114 76 64 36 141,60 067
6,8 8 114 76 64 36 141,60 068
6,9 8 114 76 64 36 141,60 069
7,0 8 114 76 64 36 141,60 = 070
71 8 114 76 64 36 141,60 071
7,2 8 114 76 64 36 141,60 = 072
73 8 114 76 64 36 141,60 073
7.4 8 114 76 64 36 141,60 074
75 8 114 76 64 36 141,60 075

[ NEW R
Ao | 9o I l, l, l, Numér articol
DC [DCONMS| OAL | LCF | LU Ls 11 789...
mm mm mm mm | mm mm EUR
7,6 8 114 76 64 36 141,60 076
77 8 114 76 64 36 141,60 077
78 8 114 76 64 36 141,60 078
79 8 114 76 64 36 141,60 079
8,0 8 114 76 64 36 141,60 080
8,1 10 142 95 80 40 194,60 081
8,2 10 142 95 80 40 194,60 082
8,3 10 142 95 80 40 194,60 083
8,4 10 142 95 80 40 194,60 084
8,5 10 142 95 80 40 194,60 085
8,6 10 142 95 80 40 194,60 086
8,7 10 142 95 80 40 194,60 087
8,8 10 142 95 80 40 194,60 088
8,9 10 142 95 80 40 194,60 089
9,0 10 142 95 80 40 194,60 090
9,1 10 142 95 80 40 194,60 091
9,2 10 142 95 80 40 194,60 092
9,3 10 142 95 80 40 194,60 093
9,4 10 142 95 80 40 194,60 094
9,5 10 142 95 80 40 194,60 095
9,6 10 142 95 80 40 194,60 096
9,7 10 142 95 80 40 194,60 097
9,8 10 142 95 80 40 194,60 098
9,9 10 142 95 80 40 194,60 099
10,0 10 142 95 80 40 194,60 100
10,1 12 162 114 96 45 257,80 101
10,2 12 162 114 96 45 257,80 102
10,3 12 162 114 96 45 257,80 103
10,4 12 162 114 96 45 257,80 104
10,5 12 162 114 96 45 257,80 105
10,6 12 162 114 96 45 257,80 106
10,7 12 162 114 96 45 257,80 107
10,8 12 162 114 96 45 257,80 108
10,9 12 162 114 96 45 257,80 109
11,0 12 162 114 96 45 257,80 = 110
11,1 12 162 114 96 45 257,80 111
11,2 12 162 114 96 45 257,80 112
11,3 12 162 114 96 45 257,80 113
11,4 12 162 114 96 45 257,80 114
11,5 12 162 114 96 45 257,80 115
11,6 12 162 114 96 45 257,80 = 116
11,7 12 162 114 96 45 257,80 117
11,8 12 162 114 96 45 257,80 118
11,9 12 162 114 96 45 257,80 119
12,0 12 162 114 96 45 257,80 120
Otel °
Otel inoxidabil
Fonta °
Metale neferoase ]

Aliaje termorezistente
Materiale calite
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WNT MASTE}QTOOL Gdurire
STANDARD . . v v v . . v
Burghiu din carburd metalicd - 8xD cu riicire internd

WPC - Burghiu de mare performantd, standard de operare

T
< 8xD UNI do. | d | I, I, I, Numar articol
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11612...
mm mm mm mm mm mm EUR
? TIAIN 9,5 10 142 95 80 36 115,20 095
9,7 10 142 95 80 36 115,20 097
9,8 10 142 95 80 36 115,20 098
9,9 10 142 95 80 36 115,20 099
do 10,0 10 142 95 80 36 115,20 100
| 10,2 12 162 114 96 36 152,90 102
| | 10,5 12 162 114 96 36 152,90 105
= 10,8 12 162 114 96 36 152,90 108
{ { 11,0 12 162 114 96 36 152,90 110
_ 11,2 12 162 114 96 36 152,90 112
- \ 11,5 12 162 114 96 36 152,90 115
\ 11,8 12 162 114 96 36 152,90 ' 118
. = 12,0 12 162 114 96 36 152,90 120
( Otel °
Otel inoxidabil ¢}
T, Fontad °
T Metale neferoase ]
Aliaje termorezistente
HAL_ 8 Materiale calite
<J135° —v_pagina: 39
Carbura
T1
d | 4 I l, I, l, Numér articol
DC |DCONMS| OAL LCF ] LS 11612...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 75,81 030
31 6 72 34 29 36 75,81 031
3,2 6 72 34 29 36 75,81 032
3,3 6 72 34 29 36 75,81 033
3,4 6 72 34 29 36 75,81 034
215 6 72 34 29 36 75,81 035
3,6 6 72 34 29 36 75,81 036
3,7 6 72 34 29 36 75,81 037
3,8 6 81 43 36 36 75,81 038
3,9 6 81 43 36 36 75,81 039
4,0 6 81 43 36 36 75,81 040
41 6 81 43 36 36 75,81 041
4,2 6 81 43 36 36 75,81 042
43 6 81 43 36 36 75,81 043
4.4 6 81 43 36 36 75,81 044
4,5 6 81 43 36 36 75,81 045
4,6 6 81 43 36 36 75,81 046
4,7 6 81 43 36 36 75,81 047
4,8 6 95 57 48 36 75,81 048
4,9 6 95 57 48 36 75,81 049
5,0 6 95 57 48 36 75,81 050
51 6 95 57 48 36 75,81 051
5,2 6 95 57 48 36 75,81 052
5,3 6 95 57 48 36 75,81 053
55 6 95 57 48 36 75,81 | 055
5,8 6 95 57 48 36 75,81 058
5,9 6 95 57 48 36 75,81 059
6,0 6 95 57 48 36 75,81 060
6,1 8 114 76 64 36 93,44 061
6,2 8 114 76 64 36 93,44 062
6,3 8 114 76 64 36 93,44 | 063
6,5 8 114 76 64 36 93,44 065
6,6 8 114 76 64 36 93,44 066
6,8 8 114 76 64 36 93,44 068
7,0 8 114 76 64 36 93,44 | 070
74 8 114 76 64 36 93,44 074
75 8 114 76 64 36 93,44 | 075
1,7 8 114 76 64 36 93,44 077
78 8 114 76 64 36 93,44 £ 078
7,9 8 114 76 64 36 93,44 079
8,0 8 114 76 64 36 93,44 - 080
8,1 10 142 95 80 36 115,20 081
8,2 10 142 95 80 36 115,20 082
8,3 10 142 95 80 36 115,20 083
8,5 10 142 95 80 36 115,20 085
8,6 10 142 95 80 36 115,20 086
8,7 10 142 95 80 36 115,20 087
8,8 10 142 95 80 36 115,20 088
9,0 10 142 95 80 36 115,20 090
9,1 10 142 95 80 36 115,20 091
9,2 10 142 95 80 36 115,20 092
9,3 10 142 95 80 36 115,20 093
9,4 10 142 95 80 36 115,20 ~ 094
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WNT MASTERTOOL

WTX - Burghiu de mare performantd

Gdurire

Burghiu din carburd metalicd - 5xD fird rdcire infernd

= marime: @ nominal +0,004

= coadd de prindere de @ 3 mm h6

<5xD MINI
g TiAIN
>d2<
T_N ¥
=
>
w8
<J140°
Carbura
T7
A 000 Gone I l, I, Numér articol
DC |DCONMS| OAL LCF ] 11770...
mm mm mm mm mm EUR
0,10 3 38 1,2 1,0 27,51 00100
0,15 3 38 2,0 1,7 24,25 00150
0,20 3 38 3,5 3,0 21,20 00200
0,25 3 38 3,5 3,0 18,04 00250
0,30 3 38 55 5,0 14,88 00300
0,35 3 38 53 5,0 14,88 00350
0,40 3 38 7,0 6,0 14,88 00400
0,45 3 38 70 6,0 14,88 00450
0,50 3 38 7,0 6,0 14,88 00500
0,55 3 38 70 6,0 14,88 00550
0,60 3 38 7,0 6,0 14,88 00600
0,65 3 38 70 6,0 14,88 00650
0,70 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00700
0,75 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00750
0,80 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00800
0,85 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00850
0,90 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00900
0,95 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00950
0,97 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00970
0,98 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00980
0,99 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00990
1,00 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01000
1,01 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01010
1,02 8 38 10,5 | 8,0 14,88 01020
1,03 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01030
1,05 8 38 10,5 | 8,0 14,88 01050
1,10 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01100
1,15 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01150
1,20 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01200
1,25 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01250
1,30 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01300
1,35 8 38 10,5 | 8,0 14,88 01350
1,40 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01400
1,45 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01450
1,47 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01470
1,48 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01480
1,49 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01490
1,50 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01500
1,51 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01510
1,52 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01520
1,53 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01530
1,55 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01550
1,60 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01600
1,65 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01650
1,70 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01700
1,75 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01750
1,80 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01800

28

T7

A o00s| s I l, I, Numar articol

DC |DCONMS| OAL | LCF LU 11770 ...
mm mm mm mm mm EUR

1,85 3 38 12,0 8,0 14,88 01850
1,90 3 38 12,0 8,0 14,88 01900
1,95 & 38 12,0 8,0 14,88 01950
1,97 3 38 12,0 8,0 14,88 01970
1,98 & 38 12,0 8,0 14,88 01980
1,99 3 38 12,0 8,0 14,88 01990
2,00 3 42 13,0 9,0 21,30 02000
2,01 3 42 13,0 9,0 21,30 02010
2,02 3 42 13,0 9,0 21,30 02020
2,03 3 42 13,0 9,0 21,30 02030
2,05 3 42 13,0 9,0 21,30 02050
2,10 3 42 13,0 9,0 21,30 02100
2,15 3 42 13,0 9,0 21,30 02150
2,20 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02200
2,25 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02250
2,30 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02300
2,35 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02350
2,40 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02400
2,45 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02450
2,47 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02470
2,48 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02480
2,49 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02490
2,50 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02500
2,51 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02510
2,52 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02520
2,53 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02530
2,60 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02600
2,70 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02700
2,80 & 46 15,0 | 10,0 24,05 02800
2,90 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02900
Otel o
Otel inoxidabil
Fontad o
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente ©)

Materiale calite
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WNT MASTERTOOL Géurire

- « v P— U v
Burghiu din carburd metalicd - burghiu micro 5xD/8xD cu ricire internd
WTX - Burghiu de mare performantd, standard de WTX - Burghiu de mare performantd, standard de
operare operare
= geometria canalelor de evacuare span de tip WTX, multumité caruia formarea = geometria canalelor de evacuare span de tip WTX, multumitd caruia formarea
spanului este optimd si evacuarea acestuia este excelenta spanului este optimd si evacuarea acestuia este excelenta
= fiecare diametru cu coadd de prindere de 3 mm = fiecare diametru cu coada de prindere de 3mm

< 5xD m MINI < 8xD m MINI
g Ti700 g Ti 700

J i

T8 T8

<] 140° <] 140°

Carbura Carbura

T4 T4

d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 Numér artico' d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 Numér articOI
DC LCF W DCONMS | OAL 10775 ... DC LCF LU DCONMS | OAL 10778...
mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm EUR
1,0 8 5 3 55 113,10 010 1,0 1 8 3 55 119,20 = 010
1,1 12 8 3 55 113,10 011 1,1 17 13 3 55 119,20 011
1,2 12 8 3 55 113,10 = 012 1,2 17 13 3 55 119,20 = 012
1,3 12 8 3 55 113,10 013 1,3 17 13 3 55 119,20 013
1,4 12 8 3 55 113,10 014 1,4 17 13 3 55 119,20 014
1,5 12 8 3 55 113,10 015 1,5 17 13 3 55 119,20 015
1,6 16 11 3 68 119,20 ' 016 1,6 22 17 3 68 128,40 = 016
1,7 16 11 3 68 119,20 017 1,7 22 17 3 68 128,40 017
1,8 16 1 3 68 119,20 018 1,8 22 17 3 68 128,40 = 018
1,9 16 1 8 68 119,20 019 1,9 22 17 8 68 128,40 019
2,0 16 11 3 68 119,20 020 2,0 22 17 3 68 128,40 020
2,1 20 14 3 74 122,30 021 2,1 28 22 3 74 130,40 021
2,2 20 14 3 74 122,30 022 2,2 28 22 3 74 130,40 022
2,3 20 14 3 74 122,30 023 2,3 28 22 3 74 130,40 023
2,4 20 14 3 74 122,30 024 2,4 28 22 3 74 130,40 024
2,5 20 14 &) 74 122,30 025 2,5 28 22 8 74 130,40 025
2,6 23 16 3 81 128,40 = 026 2,6 32 25 3 81 134,50 = 026
2,7 23 16 3 81 128,40 027 2,7 32 25 3 81 134,50 027
2,8 23 16 3 81 128,40 028 2,8 32 25 3 81 134,50 028
2,9 23 16 3 81 128,40 029 2,9 32 25 3 81 134,50 029
Otel ° Otel °
Otel inoxidabil o Otel inoxidabil °
Fonta ® Fonta )
Metale neferoase ° Metale neferoase °
Aliaje termorezistente (] Aliaje termorezistente (]

—v,_pagina: 33 —v,_pagina: 33
0 Presiune lichid de racire: 20-50 bar 0 Presiune lichid de récire: 20-50 bar
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Centruitor-NC, standard de operare

Gdurire

Burghiu din carburd metalicd - Centruitor NC

= elicoidal

NC-A NC-A
Y
Ao
A Y
<J90° <J120°
Carbura Carbura
T3 T3
d I 1, Numér articol  Numar articol
DC | oAL | LCF 10702 ... 10703 ...
mm mm mm EUR EUR
2 32 6 12,53 1 002 12,53 002
3 32 8 12,53 003 12,53 003
4 40 10 13,96 004 13,96 004
5 50 13 16,00 005 16,00 005
6 50 13 17,83 006 17,83 006
8 60 23 27,51 008 27,51 008
10 70 24 38,62 010 38,62 010
12 70 24 52,07 012 52,07 012
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fontd ° )
° °

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere WNT

Burghiu din carburd metalicd - Parametrii de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
o:l
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
)
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5% Si

Aliaje aluminiu 0,5-10% Si
Aliaje aluminiu 10-15% Si

Aliaje aluminiu >15% Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, aschie casanta, bronz, fonta rosie

Alamd, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta

N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB
<300 HB
>300 HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Denumire material

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intarit cu fibrd de sticld

Numar

o Denumire material
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
1.1191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

St52-3

45820

17 Mn 4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cr4

GS-20 NiCrMo 37
34 AlMo 5

39 CrMoV 19 3
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5

X155 CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14

X 105 CrCoMo 18 2
X 50 CrMoV 15
X30Cr13

X 20 CrNiSi 25 4
X6 CrNiMoTi 17 122
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al199,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)
2.1293  CuCrzr

PVC  Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066  Ni99,2
1.3924  Ni54
24375  NiCu30Al
24617  NiMo28
2.4854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
1.4747 X 80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
37034  Ti99,7
37174  TIAI6V6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

“*Intdrit cu fibra de carbon

Numar

o Denumire material
material

1.0060
1.0757
1114 Ck15

15919  15CrNi6

1.0535 C55

1.0540 C50

17225 42CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4

1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7

1.8550 34 CrAINi 7

1.3520 100 CrMn 6

17701 51 CrMoV 4

1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16

1.2744 57 NiCrMov 77
14107 G-X8CrNi12

14016 X6Cri17

1.4106 X2 CrMoSiS 1821
1.4104 X 14 CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
1.4449 X3 CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

St60-2
46 SPb 2

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***ntarit cu fibrd de aramida
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WNT MASTERTOOL

Parametrii orientativi de aschiere - WTX - UNI

Burghiu din carburd metalicd - Parametrii de aschiere

3xD adancime alezaj 5xD adancime alezaj 8xD adancime de gaurire
UNI UNI UNI
Nr.art. 11777 ..,11 780 ... Nr.art. 11783.., 11 786 ... Nr.art. 11 789 ...
v_inm/minv_in m/min @ 3-5 ?5-8 @8-12 v inm/minv_inm/min @ 3-5 05-8 @8-12 v inm/min @3-5 @5-8 ©8-12
Indice fararacire  cu récire f f f fardricire  cu récire f f f cu récire f f f
interna interna mm/rot.  mm/rot. mm/rot. interna interna mm/rot. mm/rot. mm/rot. interna mm/rot. mm/rot. mm/rot.

1.1 110 125 0,14 0,17 0,22 90 125 0,13 0,17 0,22 110 0,13 0,17 0,22
1.2 130 150 0,23 0,28 0,35 110 150 0,21 0,28 0,35 130 0,21 0,28 0,35
1.3 110 125 0,18 0,21 0,28 90 125 0,16 0,21 0,28 110 0,16 0,21 0,28
1.4 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.5 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.6 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.7 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.8 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.9 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.10 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.11 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.12 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.13 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.14 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.15 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
1.16 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
21 50 0,10 012 0,15 50 0,09 0,12 0,15

2.2 45 0,08 0,10 0,13 45 0,08 0,10 0,13

2.3 45 0,07 0,09 0,12 45 0,07 0,09 0,12

2.4 35 0,07 0,09 0,12 85 0,07 0,09 0,12

2.5 35 0,07 0,09 0,12 35 0,07 0,09 0,12

2.6 50 0,08 0,10 0,13 50 0,08 0,10 0,13

2.7 86 0,07 0,08 0,11 85 0,06 0,08 0,11

3.1 70 90 0,20 0,24 0,31 75 90 0,17 0,22 0,28 80 0,17 0,22 0,28
3.2 50 60 0,18 0,21 0,28 55 60 0,15 0,20 0,25 55 0,15 0,20 0,25
) 60 80 0,23 0,28 0,35 70 80 0,19 0,25 0,32 70 0,19 0,25 0,32
3.4 45 55 0,18 0,21 0,28 45 55 0,15 0,20 0,25 50 0,15 0,20 0,25
3.5 90 110 0,25 0,30 0,39 90 110 0,22 0,28 0,35 95 0,22 0,28 0,35
3.6 75 90 0,23 0,28 0,35 75 90 0,19 0,25 0,32 80 0,19 0,25 0,32
3.7 90 110 0,23 0,28 0,35 90 110 019 0,25 0,32 95 019 0,25 0,32
3.8 75 90 0,18 0,21 0,28 75 90 0,15 0,20 0,25 80 0,15 0,20 0,25
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

411 120 200 0,18 0,22 0,28 100 200 017 0,22 0,28 200 0,17 0,22 0,28
412 120 200 0,16 0,20 0,25 100 200 0,15 0,20 0,25 200 0,15 0,20 0,25
413

414

4.15

4.16

417 240 0,12 0,15 0,20

4.18

4.19

5.1

D2

5.3

5.4

i)

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1 40 55 0,09 011 0,14 55 0,08 0,11 0,14
6.2 25 35 0,06 0,08 0,10

6.3

6.4

6.5

0 Parametrii de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, a piesei, tipul materialului si de stabilitatea masinii.
Valorile date indica parametrii de aschiere posibili, care pot fi majorati sau redusi potrivit conditiilor de utilizare!
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WNT MASTERTOOL

Parametrii orientativi de aschiere - WTX - MINI

Burghiu din carburd metalicd - Parametrii de aschiere

5xD adéancime alezaj 8xD adancime de gaurire
MINI MINI
Numadr articol 10 775 ... Nr.art. 10 778 ...
v, In m/min 21,0-15 21,6-2,0 @21-29 v, in m/min 21,0-15 21,6-2,0 @21-29
i it cu rdcire f f f cu rdcire f f f
interna mm/rot. mm/rot. mm/rot. interna mm/rot. mm/rot. mm/rot.

1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.1 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.13 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
41

4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07
4.6

4.7

4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07
410 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
411 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07
4.15 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
417

418 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
419 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.3 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

0 Presiunea lichidului de récire: 20-50 bar. Presiunea prea mare a lichidului de récire conduce la rigidizarea exagerata a sculei, care duce la ruperea sculei la cea mai mica bataie radiald. Pentru prevenirea infundari
canalelor de racire, in sistemul de récire trebuie folosit filtru de 20-25 um. Parametrii de agchiere depind in mare mésuré de conditiile externe, tipul materialului si stabilitatea masinii! Valorile date indica parametrii
de agchiere posibili, care pot fi mériti sau redusi potrivit conditiilor de utilizare.
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WNT MASTERTOO/L Gdurire
PERFORMANCE . . v Y . .
Burghiu din carburd metalici - Parametrii de aschiere

Parametrii orientativi de aschiere - WTX - MINI

<@1,0mm >@10-15mm >015-20mm >@2,0-2,9mm

f f f f
mm/rot. mm/rot. mm/rot. mm/rot.

Indice v inm/min

12 001 0015 003 005
13 001 0015 003 005
4 001 0015 003 005
15 o002 003 004 006
16 001 0015 003 005
7 002 003 004 006
18 .00t 0015 003 005
19 IR N A R
ERA 001 0015 003 005
S 001 0015 003 005
2 001 0015 003 005
IR - [ |
1M - |
S5 . 001 0015 003 005
116 ~ 00t 0015 003 005

21

2.2

23

24

25

26

R
~

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9

o
- o
NN W

Parametrii de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, a piesei, tipul materialului si de st
Valorile date indicd parametrii de aschiere posibili, care pot fi majorati sau redusi potrivit conditiilor de utilizare!

01134



WNT MASTERTOO/L Gdurire
PERFORMANCE . . v Y . .
Burghiu din carburd metalici - Parametrii de aschiere

Date orientative de aschiere - WTX - 180

v, in m/min 23-5 25-8 78-12

cu racire f f f
interna mm/rot. mm/rot. mmy/rot.

Indice

12 S0 025 032
13 - 0% 020 025
14 o407 022
15 %0 016 020 025
A
-8 oM 017 022

18 60 01 014 018
19 % 016 020 025
10 60 011 014 018
St s 010 012 016
12 60 011 014 018
13 60 011 014 018
14 50 010 012 016
M5 s 011 014 018
16 50 o1 014 018

21 60 0,09 011 0,14

2.2 50 0,07 0,09 0,12

2.3 60 0,07 0,08 011

2.4 40 0,07 0,08 011

2.5 35 0,07 0,08 011

26 50 0,07 0,09 0,12

27 35 0,06 0,08 0,10
81 %0 018 02 028
32 6 016 02 025
33 80 021 025 032
384 55 016 02 025
85 1m0 0238 028 03
36 % 020 025 082
87 om0 020 025 082
38 % 016 02
[T I I N —
I I N I B
IR I I R A
N
05 5 ) S .
fas
Ea s [ e
Pag [
INEEE I I R N
ST [ —
Faa [ e
a2
fas - 0
57 B
A5
4
Fa7 [ e
fas
4

51

5.2

53

5.4

55

56

5.7

5.8

5.9

5.0

5.1
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WNT MASTERTOOL Gdurire
Burghiu din carburd metalicd - Parametrii de aschiere

Date orientative de aschiere - WTX - 180

5xD adancime alezaj

Tip 180
Nr.art. 10 721 ...
v, in m/min ?3-5 ?5-8 ?8-12
Indice .
curacire f f f _
interna mm/rot. mm/rot. mm/rot. 0
1.1 90 0,09 0,12 0,16
1.2 110 0,16 0,20 0,26 Gaurire cu avans redus
1.3 90 0,12 0,16 0,20
1.4 75 0,10 0,14 0,18 1. Avansul f (mm/rot.) trebuie multiplicat cu coeficientul de corectie A,
1.5 80 0,12 0,16 0,20
1.6 75 0,10 0,14 0,18
1.7 75 0,10 0,14 0,18 2. Centruire cu avans redus, pan ce scula de 0,25xD lucreazé cu
1.8 55 0,08 0,11 0,14 diametrul total
1.9 85 0,12 0,16 0,20
110 60 0,08 0,11 014 3. Retragerea din alezajincd o data, trebuie efectuatd cu avans f mm/rot.
1.1 50 0,07 0,10 0,13 dublu - numai pe suprafata pieselor inclinate
1.12 60 0,08 0,11 0,14
113 60 0,08 0,11 0,14 Absolut necesar ca burghiul sd lucreze cu cea mai bund performanta
1.14 50 0,07 0,10 0,13 posibil!
1.15 50 0,08 0,11 0,14
12'?16 gg 88? 8(1)19 81? 4. Alezajul trebuie prelucrat fara retragere, cu avans f (mm/rot.)
2.2 50 0,06 0,07 0,10
2.3 60 0,05 0,07 0,09
2.4 40 0,05 0,07 0,09
25 85 0,05 0,07 0,09
2.6 50 0,06 0,07 0,10
2.7 88 0,05 0,06 0,08
3.1 90 0,14 0,18 0,22
3.2 65 0,12 0,16 0,20
33 80 0,16 0,20 0,26
3.4 55 0,12 0,16 0,20
BIb 110 0,17 0,22 0,28
3.6 90 0,16 0,20 0,26
B 110 0,16 0,20 0,26
3.8 90 0,12 0,16 0,20
441 Coeficiente de corectie A, pentru f(mm/min) la centruire
4.2 o
43 inclinarea AJa3D(10720.)  A,la5D(0721.)
a4 suprafata piesei
4.5 15° 0,5 0,25
4.6 30° 0,4 nerecomandat
:Z 45° 0,25 nerecomandat
4.9
4.10
411 _
4.12 0 Pentru gaurirea pe suprafata pland (inclinare de 0°) cu WTX-180 5xD,
413 recomandam utilizarea unui alezaj de ghidare. (WTX-UNI 3xD)
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1 50 0,06 0,08 0,10
6.2 30 0,04 0,05 0,07
6.3
6.4
6.5
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WNT MASTE}QTOOL Gdurire
STANDARD . . v oy . .
Burghiu din carburd metalicd - Parametrii de aschiere

Date orientative de aschiere - WPC - UNI

3xD adancime alezaj
UNI
Nr.art. 11 600 .., 11 603 ...
G 6 31-15 ?1,5-2 ?2-3 ?3-5 ?5-8 ?8-12
m/min m/min

farardcire cu rdcire f f f f f f
interna internd mm/rot. mm/rot. mm/rot. mmy/rot. mm/rot. mm/rot.

Vv Vv

Indice

2.1 45 0,04 0,04 0,06 0,08 012 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013

25 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12

3.3 60 70 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35

3.5 90 95 0,11 013 0,16 0,21 0,30 0,39

411 120 200 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31
412 120 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28

417 240 0,05 0,06 0,08 012 017 0,22

6.5

70 Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii! Valorile date indica datele
de aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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WNT MASTE}QTOOL Gdurire
STANDARD . . v . v . .
Burghiu din carburd metalicd - Parametrii de aschiere

Date orientative de aschiere - WPC - UNI

5xD adancime alezaj

UNI
Nr.art. 11606 .., 11 609 ...
Ve Ve g1-15  ©15-2 g2-3 03-5 05-8 0 8-12
indice /M  m/min
fard rdcire curacire f f f f f f
interna interna mm/rot. mm/rot. mm/rot. mmy/rot. mmy/rot. mm/rot.
1.1 80 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
1.2 96 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
1.3 80 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.4 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.5 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.6 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.7 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.8 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.9 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.10 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.11 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.12 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.13 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.14 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.15 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.16 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
21 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 012
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11
31 65 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
3.2 46 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.3 59 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.4 40 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.5 78 95 0,11 013 0,16 0,21 0,30 0,39
3.6 65 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.7 78 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,33
3.8 65 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 100 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
412 100 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
413
414
415
4.16
417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii! Valorile date indica datele
de aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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WNT MASTE}QTOOL Gdurire
STANDARD . . v . v . .
Burghiu din carburd metalicd - Parametrii de aschiere

Date orientative de aschiere - WPC - UNI

8xD adancime de gaurire

UNI
Nr.art. 11612 ...
Vc‘ 3 3-5 ?5-8 ?8-12
Indice m/min f f f
curdcire internd mm/rot. mm/rot. mm/rot.
1.1 90 0,10 0,14 0,18
1.2 110 0,17 0,23 0,29
1.3 90 0,13 0,18 0,23
1.4 70 0,12 0,15 0,20
it 80 0,13 0,18 0,23
1.6 70 0,12 0,15 0,20
1.7 70 0,12 0,15 0,20
1.8 55 0,09 0,13 0,16
1.9 80 0,13 0,18 0,23
1.10 55 0,09 0,13 0,16
1.1 45 0,08 0,11 0,14
1.12 55 0,09 0,13 0,16
1.13 55 0,09 0,13 0,16
1.14 45 0,08 0,11 0,14
1.15 45 0,09 0,13 0,16
1.16 45 0,09 0,13 0,16
21 45 0,07 0,10 0,13
2.2 40 0,06 0,08 011
2.3 45 0,06 0,08 0,10
2.4 30 0,06 0,08 0,10
2.5 25 0,06 0,08 0,10
2.6 40 0,06 0,08 0,11
2.7 25 0,05 0,07 0,09
3.1 80 0,15 0,20 0,25
3.2 55 0,13 0,18 0,23
3.3 70 0,17 0,23 0,29
3.4 50 0,13 0,18 0,23
3.5 95 0,19 0,25 0,32
3.6 80 017 0,23 0,29
3.7 95 0,17 0,23 0,29
3.8 80 0,13 0,18 0,23
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 200 0,17 0,22 0,28
412 200 0,15 0,20 0,25
413
4.14
4.15
416
::; O Recomandsri utilizare pentru WPC 8xD
45'119 Pentru rezultate optime de prelucrare sd se ia in considerare urmatoarele observatii de aplicare.
5.2 1. Pentru sculele 8xD este recomandata pregatirea unui alezaj de ghidare. Alezajul de ghidare poate fi prelucrat cu burgiu WPC 3xD.
:i Diametrele burghielor sunt adaptate corespunzator, astfel burghiele 3xD sunt (m7), burghiele 8xD sunt (h7).
5.5
gg 2. Alternativ se poate gauri cu 50% din viteza de aschiere si 50% din avans, cu sculele 8xD pana la o adancime de 1xD.
5.8 Apoi se poate continua aschierea cu avans i turatie normald.
5.9 Atentie: la decelrarea rapidd la turatia normala, este posibl ca scula s& nu se opreasca - etapele transmisiei!
5.10
5.11 3. Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii!
212 Valorile date indica datele de aschiere posibile, care trebuie majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
6.3
6.4
6.5
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WNT MASTE}QTOOL Gdurire
STANDARD . . v . v . .
Burghiu din carburd metalicd - Parametrii de aschiere

Date orientative de aschiere - Centruitor NC carburd solidd

Centruitor-NC monobloc din carbura metalica
NC-A
Nr.art. 10702 .., 10703 ...

v.inm/min ~ 82-5 05-8 08-12
Indice

fard rdcire f f f
interna mm/rot. mm/rot. mm/rot.

1.1 80 0,14 0,2 0,27
1.2 80 0,14 0,2 0,27
1.3 75 0,14 0,2 0,27
1.4 70 0,14 0,2 0,27
1.5 65 0,14 0,2 0,27
1.6 65 0,1 0,15 0,2
1.7 65 0,14 0,2 0,27
1.8 65 0,1 0,15 0,2
1.9

1.10 65 0,1 0,15 0,2
1.1 65 0,1 0,15 0,2
1.12

1.13

1.14

1.15 50 0,1 0,15 0,2
1.16 50 0,1 0,15 0,2
21 45 0,08 0,13 0,18
2.2 40 0,08 0,13 0,18
2.3 45 0,08 0,13 0,18
2.4 85 0,08 0,13 0,18
2.5 30 0,07 0,10 0,15
2.6 40 0,08 0,13 0,18
2.7 30 0,07 0,10 0,15
3.1 70 0,12 0,17 0,22
3.2 70 0,11 0,15 0,2
3.3 70 0,1 0,15 02
3.4 70 0,1 0,15 02
3.5 70 01 0,15 0,2
3.6 70 0,1 0,15 0,2
3.7 70 0,1 0,15 0,2
3.8 70 01 0,15 0,2
41 200 0,03 0,07 0,11
4.2 200 0,03 0,07 0,11
4.3 180 0,03 0,07 0,11
4.4 160 0,03 0,07 0,11
4.5 130 0,03 0,07 0,11
4.6 100 0,02 0,06 0,11
4.7 120 0,02 0,06 0,11
4.8

4.9

410

411 160 0,02 0,06 0,11
412 120 0,02 0,06 0,11
413

414

415

4.16

417

418

419

5.1

5.2

59

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Datele de aschiere depind in mare mésura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a maginii! Valorile date indica datele
de aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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WNT MASTERTOOL

Avans f in mm/rot.

Gdurire
Burghie din carburd solidd - Informafii tehnice

Diferenta axiald

Intre piesa rotativa si scula stationard diferenta axiald nu poate
fi mai mare decat 0,04 mm. La diferente mai mari, influenfeaza
negativ durata de viatd a sculei, calitatea alezajului si poate duce
la ruperea sculei.

Abatere radiald

La sculele rotative sa nu depdseasca 0,015 mm.

Riicire ungere

Sculele cu rdcire interna trebuie sa aiba o presiune de min.20 bar
-vezi diagrama din dreapta jos.

Este recomandat folosirea lubrifiantilor semisintetici de excelentd calitate
sau emulzi récire-ungere cel putin 10% continut de ulei si aditive-EP. In
acest fel, se poate obfine 0 durata de viata mai lungd, toleranta mai mare de
precizie si o calitate mai buna a suprafetei. Mai este recomandat un sistem
de filtrare, pentru evitarea posibilitatii de infundare a canalelor de racire.

Géiurire in plin
Datoritd constructiei geometrice burghiele noastre monobloc de
carbura metalica (VHM), sunt adecvate pentru gdurire in plin.

Cu burghiele VHM < 12xD pot fi prelucrate alezaje in plin fara
operatiile de centrare si pregaurire.

lesirea canalului de aschii

Intre piesa si capatul canalului de aschii, trebuie tinuté o distanta
de sigurantd de min. 1 pand la 1,5 x D, sd fie asiguratd evacuarea
optimd a aschiilor, astfel putem evita congestia aschiilor si ruperea
sculei.

Procesul de retragere

Este necesar pentru prevenirea riscului de rupere datorita aschiilor
ramase sau spalate in aleza;.

Criterii importante de aplicatie a burghielor WTX

Performata de gaurire raportat la diametru: v_ = 80 m/min.
Rezistenfa la tractiune a materialului: 600 N/mm?

A
12 =05
i f=04
10 f=0,35
9 f=03
8
7
6 f=0.25
5
4
A
fl=0,2
= 3
s 2
= f=0.15
S — f=0,1
E 0 o
S 0 5 10 15 20 25
&

Diametru alezaj in-mm

Sculd secundard

Cu un @ mai mic in acelasi alezaj scula secundara necesitd un unghi
la varf mai < sculei anterioare sa fie asigurata autocentrarea.

Aschiere intreruptd

La intrare sau iesire inclinatd de alezaj sau alezaje transversale,
avansul trebuie redus.

lesire din aleza

Pentru evitarea formarii de bavura reducetiv_sif.

Prindere piesi

Pentru evitarea ruperii sculei, trebuie acordat atentie priderii de
piesd profesionald fara vibratii respectiv deviere de piesa.

Prindere sculd

Cu prinderea optimd se poate obtine excelenta rectilinitate si
precizie de toleranta (IT 7-8).

Datoritd inaltei calitdti de suprafatd, deseori nu mai este nevoie de
operatia de alezare.

Dimensionarea masinii

Atentie la diagrama de performanta (jos stanga)

Tabela valorilor de aschiere

In vederea obtinerii unei ruperi de aschii controlate (aschie virguld),
avansurile nu trebuie sd scada sub limitele inferioare din randul
avansurilor.

Presiunea lichidului de rdcire

60

Peresiune in bar

Diametru alezaj in-mm
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WNT MASTERTOOL

Gdurire

Burghie din carburd solidd - Informafii tehnice

Staturi pentru burghie monobloc din carburi metalice

Cauze

Depunere pe tdis

v_prea mica

corectia taisului principal prea mare
tais fard acoperire

Solufii

marirea v,
reducerea adancimii de aschiere
acoperire

Tesiri colf

conditii instabile

abaterea radiald prea mare
aschiere intreruptd

schimbarea pirnderii
optimarea abaterii radiale
reducerea avansului

Uzurd puternicd pe flancuri
v, prea mare

avansul prea mic

unghiului de asezare prea mic

micsorarea v,
madrirea avansului
marirea unghiului de asezare

Urme de uzurd pe spatele sculei
conditii instabile

abaterea radiald prea mare
aschiere intreruptd

material abraziv

schimbarea pirnderii
corectia abaterii radiale
reducerea avansului
emulsie mai grasa sau ulei

Uzura sfericd a conului de tdiere
conditii instabile

abaterea radiald prea mare
ingustare prea micad

emulsie neadecvatd sau prea slaba

prindere mai stabila
verificarea abaterii axiale
marirea ingustarii

emulsie mai grasa sau ulei

Rupturi pe tdisul principal
conditii instabile

aschiere intreruptd

tipul sculei neadecvata
depésirea uzurii maximale

prindere mai stabila
reducerea avansului
optimarea sculei
schimbarea sculei mai des

Uzurd puternicd pe tdisul transversal
v, prea mica

avansul prea mare

tesirea taisului principal prea mare

marirea v,
reducerea avansului
optimarea adancimii de aschiere

Rupturi intre tdisul pricipal si iesire
unghiului de asezare prea mica
corectia taisului principal prea mare
sculd neadecvatd

marirea unghiului de asezare
optimarea taisului
altd sculd

Deformiri plastice la colful tdisului
V. prea mare

prea putind emulsie

tesirea marginii fasld sau prea mica

reducerea v,
marirea cantitafii lichidului de rdcire
corectarea tegirii la margine

Calitatea suprafetei slabd
abaterea radiald prea mare
racire insuficientd

conditii instabile

verificarea abaterii axiale
mai multa emulsie
modificarea prinderii

Le iesire multd bavurd

avansul prea mare
tesirea taisului principal prea mare

42

reducerea avansului
reducerea adancimii de aschiere
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WNT MASTERTO(y. Gdurire
PERFORMANCE . . v ™ . .
Burghie din carburd solidd - Informafii tehnice

Prezentarea fipurilor - Scule pentru gdurire de mare performantd WTX

= autocentrare buna = intarire redusd la marginea materialului

= rupere optima de aschii = evacuare buna de aschii si la adancimi mari
= exactitate radiald ridicata

= rectilinitate excelenta

= excelentd calitate a suprafefei

= alezaje cu abatere micad

Toate produsele de mai jos, care sunt marcate cu semnul Video,
gasiti un video de prosus corespunzator la adresa
www.wnt.com/ro/prezentarea-tipurior-wix/

UNI ~ A\ﬁ @

= Burghiu VHM de mare performanta pentru toate materialele pana la 1200 N/mm?

SR - O

= pentru suprafete incinate pand la 45° si alezaje cu fund plat

2 esea—— ()

= Burghiu mic VHM pentru prelucrarea precisd a celor mai mici alezaje de la @ 0,1 mm pana la 2,9 mm
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WNT MASTERTOOL

Proprietdti principale

Gdurire
Alezoare - Prezentare cuprins

= alezoare universale pentru fabricare flexibila
= HSS-E ideal pentru conditii nefavorabile

= Alezoare din carburd solida pentru productie

de serie mare si medie

= divizie extrem inegalad

calitate ridicata a suprafetei

Alezoare universale din
HSS si carburd solida

geometrie ascutitd

de tais
Prezentare ulezoare
2 ¢ SR 8
c % @ E E\
2 £ B = g5 5=
g = = 88 2 s|cH =2
@ = Sl 5 < |2/ ==
= 2 3 g2 88
s = S HsEEEs WO rana
S £ ad, S5 L==05
Alezoare HSS
e ——
<@3,75 NC ( Mol N Ne)
100 0,95-12,0 O s
=@3,76
<@3,75 ( JON N O]
o 095-12,0 m] 44+47
=@3,76
YX X X
— == AR 4,0-12,0 O 48
0 'YX X Xe
—_— -
100 376-12,0 0 1
Alezoare monobloc de carburd metalicd
<@095 Ne 059120 o [ ] D 0
- 59-12,05
<8375 100 °
N e 000
= >83755 I':l[:] TIAN | 1,0-12,05 [ | 50
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WNT MASTERTOOL Gdurire
Alezoare - HSS

Alezor NC mecanic, DIN 212-3-B

= ascendand cu 0,01 mm
= diametre preferate intre @ 1,0-5,50 mm
+0,004 / 0 mm, intre @ 5,51-12,00 mm

+0,005/ 0 mm
u2
l':](:l d, L, I, d,s | Z Numar articol
DC OAL| L | LU |DcONMS|zeEFP 40 115 ...
d mm mmmm| mm | mm EUR
2 5,03-5,30 | 86 23,0/ 540| 5 |6 15,29 xxxxx"
0 © 5,31-5,60 | 93|26,0| 53,0 6 6 15,29 xxxxx?
o o  561-596 931260530 6 |6 15,29 Xxxxx"
8 9 597 |93(26,0/530| 6 |6 12,84 05970
vi A 598 |93(260/530| 6 |6 12,84 05980
— 599 |93(260/530| 6 |6 12,84 05990
6,00 |93(260/530| 6 |6 12,84 06000
= 6,01 |93(26,0/530| 6 |86 12,84 06010
6,02 |93(26,0/530| 6 |6 12,84 06020
- 6,03 |93(260/530| 6 |6 15,29 060307
6,04 -6,70 |101/28,0| 61,0 6 6 15,29 xxxxx"
o 6,71-7,20 |109|31,0/690| 8 | 6 15,29 xxxxx"
7,21-7,50 (109/31,01 69,0 8 6 15,29 xxxxx"
d, AL B 7,51-7,96 (117/33,0/ 770 | 8 6 20,38 xxxxx
HSS-E 798  [1171330/770| 8 |6 13,76 07980
799 |117330/770| 8 |6 13,76 07990
u2 8,00 117330/ 770| 8 |6 13,76 08000
d, LIy |,z Numér articol 8,01 |11733,0/770| 8 |6 13,76 08010
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP 40 115 ... ) og’og 2 11; gg'g ;;8 g g ;ggg gggigu
595099 134155 1281 1" 5229 o) 3217850 (1170330 770 | 8 | 6 20,38 Xxxxx"
TS e P 1257 R 8,51-8,99 |125(36,0/ 81,0| 10 | 6 20,38 Xxxxx"
$01 3455|125 1057 NI 9,00 125360/ 81,0| 10 |6 17,53 09000
L e 1457 HOER 9,01 |125(36,0/81,0| 10 |6 17,53 09010
103-1.06 | 34|55 | 125 1529 000" 9,02 |125/36,0/ 81,0| 10 |6 17,53 09020
1,07-1,18 (36|65 | 130 1250 meoy  9,03-9,20 1125360/ 810 | 10 | 6 20,38 XXKKK"
1£19-132 38|75 | 140 1259 ooy %21-9,50 |125/36,0( 81,0 | 10 | 6 20,38 Xxxxx"
1,33-1,41 40|80 | 155 Lo oo 9,51-996 (1331380 890| 10 | 6 3037 xxxxx?
$12-149 120180 | 152 1229 10000" 9,97 |133/38,0890| 10 |6 17,53 09970
i b i) el 9,98 |13338,0/890| 10 |6 17,53 09980
£51 143090 160 1264 DN 9,99  |133(38,0/890| 10 | 6 17,53 09990
L e Rt 12 HEE 10,00 |133|38,0/ 890| 10 | 6 17,53 10000
153170 123190 | 160 1599 xo000? 10,01  |133|38,0/89,0| 10 | 6 17,53 10010
il s B T 1500 10,02 133|380/ 890| 10 | 6 17,53 10020
191-196 |49 110|210 1299 vooot 10,03-10,20133/38,01 890 | 10 | 6 30,37 Xxxxx"
e A e i i 15,54 R 10,21 - 10,60/133/38,0 89,0 | 10 | 6 30,37 xxxxx"
798 149 |110| 210 1261 NE 10,61 - 11,20|142|41,0/ 98,0 | 10 | 6 30,37 Xxxxx"
diom e cRim ke 1254 R 11,21-11,80/142|41,0/ 980 | 10 | 6 30,37 Xxxxx"
200 149|110 210 1121 R 11,81-11,96/151|44,0/106,0, 10 | 6 30,37 Xxxxx"
201 |49110| 210 1121 11,97 |151/44,0106,0| 10 | 6 25,17 11970
202 1491110 210 121 o 11,98 |151/44,01060, 10 | 6 25,17 11980
ST rElEie il ey 11,99  |151/44,0[106,0| 10 | 6 25,17 11990
213-236 153|120, 220 1298 k! 12,00 |151|44,0/106,0, 10 | 6 25,17 12000
2,37-2,47 |57 |14,0| 26,0 15,29 xxxxx?  [Ofel o
248 |57(14,0/ 26,0 12,84 02480 o r——
249 |57|140| 260 12,84 02490 Ete't',”ox'dab" =
2,50 |57(14,0/ 26,0 10,90 02500 Uil
2,51 |57|14,0( 26,0 10,90 02510 Metale neferoase L
2,52 57 14,0/ 26,0 10,90 02520 Aliaje termorezistente o
2,53-2,65 |57 (14,0| 26,0 15,29 xxxxx" Materiale cdlite
2,66-2,96 | 6115,0/ 30,0 15,29 xxxxx?

13.15 02970 1) Nusuntdisponibile din stoc, returul si schimbul nu este posibil / Timp de livrare:

2,97 61{15,0| 30,0 : . . R e
13,15 02980 12 zile de munca / Cantitate minima: 5 bucati

2,98 61 15,0/ 30,0

MO0 OB PR RERRERERERERRRPRPOLWLWWWWWWWWWWWWWWMNRMNPMNPMNPPMNPDMNPPNPPNPPPNPNPDMPPDNPDNONON = = =
DDA PRAPREPDRPRRERPLAPLPPEDRRERPRAPREPLEDWWWWWWWWWWWWW

2,99 6115,0{ 30,0 13,15 02990
3,00 61{15,0| 30,0 9,76 03000
3,01 61(15,0( 30,0 9,76 03010 fo ” , ” :
3,02 61(15,0| 30,0 9,76 03020 Cu aceasta conceptie de scula sunt numeroase tolerante acoperite.
3,03 61 (15,0 30,0 15,29 03030" Clase pe care le puteti gasiin tabelul din — pagina 54.
3,04 -3,35 |65|16,0| 34,0 15,29 xxxxx" Pentru xxxxx, va rugam specificati diametrul dorit, in comanda
3,36-3,75 |70 18,0| 39,0 15,29 x00000) (ex. 8,02 mm - numér articol 40 115 08020)!
3,76 - 3,96 |7519,0| 44,0 15,29 xxxxx"
3,97 7519,0| 44,0 10,70 03970
3,98 7519,0| 44,0 10,70 03980
3,99 75(19,0| 44,0 10,70 03990
4,00 75119,0| 44,0 10,70 04000
4,01 75(19,0| 44,0 10,70 04010
4,02 75(19,0| 44,0 10,70 04020
4,03-4,25 | 75|19,0| 44,0 15,29 xxxxx"
4,26-4,75 |80 |21,0{ 48,0 15,29 xxxxx?
4,76 - 4,96 |86 |23,0| 54,0 15,29 xxxxx"
4,97 86 23,0/ 54,0 11,62 04970
4,98 86 |23,0| 54,0 11,62 04980
4,99 86 23,0/ 54,0 11,62 04990
5,00 86 |23,0| 54,0 11,62 05000
5,01 86 23,0/ 54,0 11,62 05010
5,02 86 /23,0| 54,0 11,62 05020
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Alezor mecanic, DIN 212-3-B

Gdurire

Alezoare - HSS

= tolereante de fabricare:
2 0,95-5,50 mm +0,004 / -0 mm
?5,51-12,00 mm +0,005 / -0 mm
= ascendand cu 0,01 mm

N
100
.
S RS
(o] m
Q (O]
Vi Al
\\W spira de stanga
ol HSS-E
U2
d, I l, I, do | Z Numar articol
DC OAL| L | w |pconms|zerp 40140 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
0,95-1,06 | 34 | 55 |150| 10 | 3 19,67 xxxxx"
1,07-1,18 | 36 | 6,5 | 155 | 1,1 & 19,67 xxxxx"
1,19-1,32 | 38 | 75 [165| 12 | 3 19,67 xxxxx"
1,33-1,39 | 40 | 80 |180| 14 | 3 19,67 xxxxx"
1,40-1,47 | 40 | 80 | 18,0| 14 3 18,14 xxxxx?
1,48 40 | 80 |180| 14 | 3 18,14 01480
1,49 40 | 80 | 180| 14 | 3 18,14 01490
1,50 40 | 80 | 18,0 | 14 | 3 17,22 01500
1,51-1,70 | 43 | 90 [200| 16 | 3 17,22 xxxxx "
1,71-1,90 | 46 | 10,0 | 22,0| 18 | 4 17,22 xxxxx"
1,91-1,97 | 49 | 11,0 [240| 2,0 4 17,22 Xxxxx?
1,98 49 | 11,0240 20 | 4 17,22 01980
1,99 49 | 11,0240 20 | 4 17,22 01990
2,00 49 | 110|240 20 | 4 15,79 02000
2,01 49 | 11,0240 20 | 4 15,79 02010
2,02 49 | 11,0240 20 | 4 15,79 02020
2,03 49 | 11,0 | 240 20 4 15,79 02030
2,04 49 | 11,0240 20 | 4 15,79 02040
2,05 49 | 11,0240 20 | 4 15,79 02050
2,06-2,09 | 49 | 11,0 | 240 | 2,0 4 15,79 xxxxx"
210-2,112 | 49 | 11,0 240| 20 | 4 18,34 xxxxx"
2,13-2,36 | 53 [ 12,0250 | 2.2 4 18,34 xxxxx"
2,37-2,49 | 57 | 14,0]29,0| 25 4 18,34 xxxxx"
2,50-2,59 | 57 | 140 /290| 25 | 4 15,59 xxxxx"
2,60-2,65 | 57 | 14,0 (290| 25 4 19,16 xxxxx"
2,66-2,80 | 61 | 150330 28 | 6 19,16 xxxxx"
2,81-2,94 | 61 | 150(360| 30 | 6 19,16 xxxxx"
2,95 61 | 150360 30 | 6 19,16 02950
2,96 61 | 150(360| 30 | 6 19,16 02960
2,97 61 | 150360 30 | 6 19,16 02970
2,98 61 | 150360 30 | 6 19,16 02980
2,99 61 | 150360 30 | 6 19,16 02990
3,00 61 | 150360 30 | 6 14,37 03000
3,01 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03010
3,02 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03020
3,03 65 | 16,0 36,0 32 | 6 14,37 03030
3,04 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03040
3,05 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03050
3,06 65 | 16,036,0| 32 | 6 14,37 03060
3,07 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03070
3,08-3,09 | 65 | 16,0 (360| 32 | 6 14,37 xxxxx"
3,10-3,35 | 65 | 16,0 (36,0 | 32 | 6 18,14 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 | 18,0 | 41,0| 35 6 18,14 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 | 180 |4,0| 35 | 6 15,59 xxxxx"
3,60-3,75 | 70 | 180|410 | 35 | 6 20,07 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 [ 19,0 | 44,0 | 4,0 6 20,07 xxxxx?
3,82-3,94 | 75 | 19,0 [440| 40 | 6 15,18 xxxxx"
3,95 75 1190|440 40 | 6 15,18 03950
3,96 75 1190440 40 | 6 15,18 03960
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u2
d, I l, l, d,e | Z Numar articol
DC OAL| L | L |pCONMS|ZEFP 40140 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
3,97 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 15,18 03970
3,98 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 03980
3,99 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 03990
4,00 75 [ 19,0 |44,0| 40 6 15,18 04000
4,01 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04010
4,02 75 [ 19,0 | 440 40 6 15,18 04020
4,03 75 [ 19,0440 40 6 15,18 04030
4,04 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04040
4,05 75 | 19,0 | 44,0 | 4,0 6 15,18 04050
4,06 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 15,18 04060
4,07 75 | 19,0 | 440 4,0 6 15,18 04070
4,08 75 | 19,0 | 44,0 | 4,0 6 15,18 04080
4,09-4,20 | 75 | 19,0 | 440 40 6 15,18 xxxxx"
421-425| 75 | 19,0 | 440 4,0 6 18,85 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 | 4,5 5 18,85 xxxxx"
4,76-4,95 | 86 | 23,0|530| 5,0 6 16,81 xxxxx"
4,96 86 | 23,0|530| 50 6 16,81 04960
4,97 86 | 23,0|530| 5,0 6 16,81 04970
4,98 86 (23,0530 50 6 16,81 04980
4,99 86 | 23,0|530| 50 6 16,81 04990
5,00 86 (23,0530 50 6 16,81 05000
5,01 86 (23,0530 50 6 16,81 05010
5,02 86 | 23,0|530| 50 6 16,81 05020
5,03 86 (23,0530 50 6 16,81 05030
5,04 86 (23,0530 50 6 16,81 05040
5,05 86 [ 23,0530 50 6 16,81 05050
5,06 86 [ 23,0530 50 6 16,81 05060
5,07 86 (23,0530 50 6 16,81 05070
5,08-5,20 | 86 | 23,0 53,0 50 6 16,81 xxxxx"
5,21-5,30 | 86 | 23,0(53,0| 5,0 6 18,34 xxxxx"
5,31-594 | 93 | 26,0 58,0 | 5,6 6 18,34 xxxxx"
5,95 93 [ 26,0580 | 56 6 18,34 05950
5,96 93 (26,0580 56 6 18,34 05960
5,97 93 (26,0580 56 6 18,34 05970
5,98 93 (26,0 58,0 56 6 18,34 05980
5,99 93 [ 26,0580 56 6 18,34 05990
Otel o
Otel inoxidabil O
Fontad °
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite

1) Nusunt disponibile din stoc, returul si schimbul nu este posibil / Timp de livrare:

14 zile de munca

0 Cu aceasta conceptie de sculd sunt numeroase tolerante acoperite, pe care

le puteti gdsi in tabelul din— pagina 54.

Pentru xxxxx, va rugam specificati diametrul dorit, in comanda

(ex. @ 10,03 mm - numar articol 40 140 10030)!




WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Alezor mecanic, DIN 212-3-B

= tolereante de fabricare:
2 0,95-5,50 mm +0,004 / -0 mm
?5,51-12,00 mm +0,005 / -0 mm
= ascendand cu 0,01 mm

Gdurire

Alezoare - HSS

N u2
100 d, I l, l, d,e | Z Numar articol
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZzEFP 40140 ...
d mm mm | mm | mm | mm EUR
R 9,97 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 09970
10 © 9,98 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 09980
o o 9,99 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 09990
(0] (o] 10,00 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10000
vi Lo 10,01 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10010
10,02 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10020
= 10,03 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10030
o 10,04 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10040
10,05 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10050
N 10,06 - 10,09 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 Xxxxx"
- ) 10,10 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10100
o spird de stanga 10,11-10,19| 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 xxxxx"
el HSS-E 10,20 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10200
U2 10,21-10,69 133 | 38 | 88 | 100 | 6 31,69 xxxxx?
< . 10,70 - 11,20| 142 | 41 97 10,0 6 31,69 xxxxx"
:é O';\L If Llfj D(?SI\T;/IS ZEZFP zg'qf{oa"'“' 1,21-11,80 142 | 41 | 97 | 100 | 6 36,17 X000
mm mm | mm | mm | mm EUR 11,81-11,95| 151 | 44 | 106 | 10,0 6 36,17 xxxxx?
6,00 93 | 26 | 58 | 56 6 18.34 06000 11,96 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11960
6,01 101 28 | 64 6:3 6 18:34 06010 11,97 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11970
6,02 101 | 28 | 64 6.3 6 18.34 06020 11,98 151 | 44 | 106 | 10,0 6 36,17 11980
6,03 1011 28 | 64 6‘3 6 18:34 06030 11,99 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11990
6,04 101 28 | 64 6:3 6 18.34 06040 12,00 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 12000
6,05 101 | 28 | 64 | 63 6 18,34 06050 Otel )
6,06-6,11 | 101 | 28 | 64 6,3 6 18,34 xxxxx" Otel inoxidabil )
6,12-6,34 | 101 | 28 | 64 6,3 6 20,07 xxxxx" Fonta °
6,35 101 | 28 | 64 6,3 6 20,07 06350 Metale neferoase )
6,36 101 | 28 | 64 6,3 6 20,07 06360" Aliaje termorezistente o)
6,71-6,94 | 109 | 31 70 71 6 20,07 xxxxx" Materiale calite
6,95 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06950 L - T ‘ :
6.96 109 | 31 70 71 6 20,07 06960 1)4 Zill\leudseu%tudn\igombwle din stoc, returul si schimbul nu este posibil / Timp de livrare:
6,97 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06970
6,98 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06980
6,99 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06990 _
7,00 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07000 0 Cu aceasta conceptie de sculd sunt numeroase tolerante acoperite, pe care
7,01 109 | 31 70 71 6 20,07 07010 le puteti gdsi in tabelul din— pagina 54.
7,02 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07020 Pentru xxxxx, va rugam specificati diametrul dorit, in comanda
7,03 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07030 (ex. @ 10,03 mm - numar articol 40 140 10030)!
7,04-750 | 109 | 31 | 70 71 6 20,07 xxxxx"
751-763 | 109 | 31 | 76 71 6 20,07 xxxxx"
7,64-794 | 117 | 33 | 76 8,0 6 20,07 xxxxx"
7,95 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 07950
7,96 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 07960
7,97 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 07970
7,98 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 07980
7,99 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 07990
8,00 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 08000
8,01 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 08010
8,02 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 08020
8,03 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 08030
8,04 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 08040
8,05 17| 33 | 76 | 8,0 6 20,07 08050
8,06-8,20 | 117 | 33 | 76 | 8,0 6 20,07 xxxxx"
8,21-8,50 | 117 | 33 | 76 | 8,0 6 25,27 Xxxxx"
8,51-8,63 | 117 | 33 | 82 | 8,0 6 25,27 Xxxxx
8,64-8,95 | 125 | 36 | 82 9,0 6 25,27 xxxxx"
8,96 125| 36 | 82 9,0 6 25,27 08960
8,97 125 | 36 | 82 9,0 6 25,27 08970
8,98 125| 36 | 82 9,0 6 25,27 08980
8,99 125 | 36 | 82 9,0 6 25,27 08990
9,00 125| 36 | 82 9,0 6 25,27 09000
9,01 125 | 36 | 82 9,0 6 25,27 09010
9,02 125| 36 | 82 9,0 6 25,27 09020
9,03-9,50 | 125 | 36 | 82 9,0 6 25,27 Xxxxx"
9,51-9,63 | 125 | 36 | 88 9,0 6 25,27 Xxxxx"
9,64-9,95 | 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 xxxxx"
9,96 133 38 | 88 | 100 | 6 25,27 09960

4



WNT MASTE}QTOOL Gdurire
STANDARD
Alezoare - HSS

Alezoare automate, DIN 8089-B

AR
dp
\
spira de stanga
HSS-E
LA Alezaj strépuns
u2
A | 1 | Gy | Z Numir articol
DC | OAL L |DCONMS| ZEFP 40 145 ...
mm | mm | mm mm EUR
4,0 | 56 20 | 3,55 6 13,55 040
45 | 63 22 | 4,00 6 15,49 045
50 | 63 22 | 4,00 6 14,98 © 050
55 | 63 22 | 5,00 6 17,32 055
6,0 | 63 22 | 5,00 6 14,98 =~ 060
6,5 | 63 22 | 5,00 6 18,24 065
70 | 71 25 | 6,30 6 18,24 070
80 | 7 25 | 6,30 6 17,83 080
90 | T 25 | 8,00 6 21,50 ~ 090
10,0 | 71 25 | 8,00 6 21,70 100
11,0 | 80 28 | 1000 | 6 29,75 110
12,0 | 80 28 | 1000 | 6 31,79 120
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase (]
o

Aliaje termorezistente
Materiale célite

— v, pagina: 53
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WNT MASTERTOOL Giiurire
saneaRe s Alezoare - HSS

Alezoare automate, DIN 8089-B

= tolerante de fabricare:
?3,76-5,50 mm +0,004 / 0 mm
?5,51-12,00 mm +0,005/ 0 mm
= ascendand cu 0,01 mm

70 Cu acest concept de sculd sunt acoperite foarte multe marimi de ajustaj.

U2
I‘:]I:] d, l I, d, s YA Numar articol
DC OAL | L |DCONMS| zEFP 40139...
q mm mm | mm | mm EUR
2 7,97 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07970
7,98 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07980
7,99 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07990
8,00 71 | 25 | 6,30 6 19,67 08000
8,01 71 | 25 | 6,30 6 19,67 08010
8,02 71125 | 630 | 6 19,67 08020
8,03 71 | 25 | 6,30 6 19,67 08030
l 8,04 71 | 25 | 6,30 6 19,67 08040
8,05-8,20 | 71 | 25 | 6,30 6 19,67 xxxxx "
8,21-850 | 71 | 25 | 6,30 | 6 24,86 xxxxx !
= 8,51-894 | 71 | 25 | 8,00 | 6 24.86 Xxxxx "
8,95 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08950
8,96 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08960
R 8,97 71| 25 | 800 | 6 24,86 08970
spira de stanga 8,98 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08980
HSS-E 8,99 71| 25| 800 | 6 24,86 08990
9,00 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09000
LUz 9,01 71 | 25 | 800 | 6 24,86 09010 "
q, o]l |y | 2 Numar articol 9,02 71 | 25 | 800 | 6 24,86 09020
bC OAL | L |DCONMS| ZEFP 40139... 9,03-9,25 | 71 | 25 | 800 | 6 24,86 XXXXX
mm mm | mm | mm EUR 9,26-9,94 | 71 | 25 | 8,00 | 6 24,86 XXXxXx "
3,76-3,81 | 56 | 20 | 3,55 6 20,79 xxxxx ! 9,95 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09950
3,82-394 | 56 | 20 | 3,55 6 15,18 xxxxx " 9,96 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09960
3,95 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03950 9,97 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09970
3,96 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03960 9,98 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09980
3,97 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03970 9,99 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09990
3,98 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03980 10,00 71 | 25 | 8,00 6 24,86 10000
3,99 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03990 10,01 71 | 25 | 8,00 6 24,86 10010
4,00 56 | 20 | 3,55 6 15,18 04000 10,02 71 | 25 | 8,00 6 24,86 10020
4,01 56 | 20 | 3,55 6 15,18 104010 10,03-10,20) 71 | 25 | 8,00 6 24,86 xxxxx !
4,02 56 | 20 | 3,55 6 15,18 04020 10,21-10,60) 71 | 25 | 8,00 6 31,69 xxxxx "
4,03-4,20 | 56 | 20 | 3,55 6 15,18 xxxxx " 10,61-11,20| 80 | 28 | 10,00 | 6 31,69 xxxxx !
4,21-425 | 56 | 20 | 3,55 6 18,34 xxxxx " 11,21-11,25| 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 xxxxx !
4,26-4,75 | 63 | 22 | 4,00 6 18,34 xxxxx " 11,26-11,94| 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 xxxxx "
476-494 | 63 | 22 | 4,00 6 16,10 xxxxx " 11,95 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11950
4,95 63 | 22 | 4,00 6 16,10 04950 11,96 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11960
4,96 63 | 22 | 4,00 6 16,10 04960 11,97 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11970
4,97 63 | 22 | 4,00 6 16,10 04970 11,98 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11980
4,98 63 | 22 | 4,00 6 16,10 04980 11,99 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11990
4,99 63 | 22 | 4,00 6 16,10 04990 12,00 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 12000
5,00 63 | 22 | 400 | 6 16,10 05000
5,01 63 | 22 | 400 | 6 16,10 05010 Oel e
5,02 63 | 22 | 400 | 6 16,10 05020 Otelinoxidabil o
5,03 63 | 22 | 4,00 6 16,10 05030 Fonta ®
5,04 63 | 22 | 400 | 6 16,10 05040 Metale neferoase [
5,05 63 | 22 | 400 | 6 16,10 05050 Aliaje termorezistente ©)
5,06-520 | 63 | 22 | 400 | 6 16,10 xxxxx " Materiale cilite
5,21-530 | 63 | 22 | 4,00 6 18,34 xxxxx " .
531-570 | 63 | 22 | 500 | 6 18,34 xxxxx " S o -~y pagina: 53
571-594 | 63 | 22 | 500 6 18,34 x00xx M 1) Nusuntdwsgombwledmstoc,returuls\schlmbulnuesteposmn/TlmpdeI\vrare:
5,95 63 | 22 | 500 | 6 18,34 05950 14 zile de muncd
5,96 63 | 22 | 5,00 6 18,34 05960
5,97 63 | 22 | 5,00 6 18,34 05970
5,98 63 | 22 | 5,00 6 18,34 05980
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

5,99 63 | 22 | 5,00 18,34 05990 o X !
6,00 63 22 5,00 18,34 06000 Tabela ajustajelor acoperite — pagina 54
6,01 63 | 22 | 5,00 18,34 06010 La comanda articolelor xxxxxx, vd rugdm specificati diametrul dorit
6,02 63 | 22 | 500 18,34 06020 (de ex. @ 3,82 mm - nr. de comanda 40 139 03820)!
6,03-6,11 | 63 | 22 | 5,00 18,34 xxxxx "
6,12-6,70 | 63 | 22 | 5,00 19,67 xxxxx "
6,71-6,94 | 71 | 25 | 6,30 19,67 xxxxx "
6,95 71| 25 | 6,30 19,67 06950
6,96 71| 25 | 6,30 19,67 06960
6,97 71| 25 | 6,30 19,67 06970
6,98 71| 25 | 6,30 19,67 06980
6,99 71| 25 | 6,30 19,67 06990
7,00 71| 25 | 6,30 19,67 07000
7,01 71| 25 | 6,30 19,67 07010
7,02 71| 25 | 6,30 19,67 07020
703-725 | 71 | 25 | 6,30 19,67 xxxxx !
726-794 | 71 | 25 | 6,30 19,67 xxxxx "
7,95 71| 25 | 6,30 19,67 07950
7,96 71| 25 | 6,30 19,67 07960
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WNT MASTERTOOL

Alezoare mecanice NC, DIN 8093-28

Gdurire

Alezoare din carburd solidd

= ascendand cu 0,01 mm

= divizie extreminegald

= 30,6-0,94 mm asemanator DIN 8093-B

= (0,95-3,75 mm cu varfuri de centrare pe ambele

capete
= (3 3,76-12,05 mm cu varf intern

NC .
100 TiAIN
dp i
|
SR =
(=) o (2]
| = = =
v Vi A
- |
dj Y B
spird de stinga  spira de stanga
Carbura Carbura
U4 U4
dwos | b | L] | dye | Z Numararticol  Numararticol
DC OAL| L | w |pconms|zerr 40430 ... 40431 ...
mm mm [mm| mm | mm EUR EUR
0,59-0,64 | 45 |5 | 75 3 4 70,92 XXxXxx?
0,65-0,74 | 45 | 5 | 75 3 4 70,92 xxxxx?
0,75-0,84 | 45 | 6 | 8,0 3 4 70,92 xxxxx?
0,85-0,95 | 45 | 6 | 8,0 3 4 70,92 xxxxx?
0,96 50 | 6 |175| 3 3 63,69 009602
0,97 50 | 6 |175| 3 3 63,69 00970%
0,98 50 | 6 |175| 3 3 63,69 00980"
0,99 50 | 6 |175| 3 & 63,69 00990"
1,00 50 | 6 |175| 3 3 63,69 01000" 76,93 01000"
1,01 50 | 6 |175| 3 3 63,69 01010" 76,93 01010"
1,02 50 | 6 |175| 3 3 63,69 01020" 76,93 01020"
1,03 50 | 6 |175| 3 3 63,69 01030" 76,93 010307
1,04-1,06 | 50 | 6 [175| 3 3 63,69 xxxxx 76,93 Xxxxx
1,07-1,18 | 50 | 9 |175| 3 & 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx"
1,19-1,32 | 50 | 9 |175| 3 3 63,69 xxxxx 76,93 Xxxxx
1,33-1,50 | 50 | 9 [18,0| 3 3 63,69 xxxxx? 76,93 xxxxx"
1,51-1,70 | 50 [10|18,0| 3 3 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx"
1,71-1,90 | 50 | 11|185| 3 4 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx"
1,91-1,97 | 50 [12]185]| 3 4 72,04 xxxxx" 87,02 xxxxx"
1,98 50 |12]18,5| 3 4 72,04 01980 87,02 01980
1,99 50 |12]185| 3 4 72,04 01990 87,02 01990
2,00 50 |12|185| 3 4 72,04 02000 75,92 02000
2,01 50 |12|185| 3 4 72,04 02010 87,02 02010
2,02 50 |12|185| 3 4 72,04 02020 87,02 02020
2,03 50 |12/185| 3 4 72,04 02030 87,02 02030
2,04-2,12 | 50 [12/18,5| 3 4 72,04 xxxxx" 87,02 xxxxx"
2,13-2,36 | 50 |12 /185 3 4 72,04 xxxxx" 87,02 xxxxx"
2,37-2,47 | 60 |16 (29,0 3 4 55,43 Xxxxx" 66,95 xxxxx"
2,48 60 |16]29,0| 3 4 55,43 02480 66,95 02480
2,49 60 |16 29,0 3 4 55,43 02490 66,95 02490
2,50 60 |1629,0| 3 4 55,43 02500 66,95 02500
2,51 60 |16 29,0 3 4 55,43 02510 66,95 02510
2,52 60 |16]29,0| 3 4 55,43 02520 66,95 02520
2,53 60 |16/29,0| 3 4 55,43 02530 66,95 02530
2,54-265 | 60 |16(29,0| 3 4 55,43 Xxxxx" 66,95 xxxxx?
2,66-2,80 | 65 |17(33,0) 4 6 55,43 xxxxx" 66,95 xxxxx"
2,81-2,96 | 65 |17 [33,0| 4 6 47,59 xxxxx" 57,57 Xxxxx"
2,97 65 |17 33,0 4 6 47,59 02970 57,57 02970
2,98 65 |17 133,0| 4 6 47,59 02980 57,57 02980
2,99 65 |17 33,0 4 6 47,59 02990 57,57 02990
3,00 65 |17133,0| 4 6 41,68 03000 50,34 03000
3,01 65 |17 33,0| 4 6 47,59 03010 57,57 03010
3,02 65 |17 33,0 4 6 47,59 03020 57,57 03020
3,03 65 |17 |33,0| 4 6 47,59 03030 57,57 03030
3,04-3,35 | 65 |18(33,0| 4 6 56,05 xxxxx" 67,46 xxxxx"
3,36-3,75 | 75 |18 (43,0| 4 6 56,05 xxxxx" 67,46 xxxxx"
3,76-3,96 | 75 |19(430| 4 6 56,05 xxxxx" 67,46 xxxxx"
3,97 7519|430 4 6 56,05 03970 67,46 03970
3,98 75 1191430 4 6 56,05 03980 67,46 03980
3,99 75 19143,0| 4 6 56,05 03990 67,46 03990
4,00 75 19143,0| 4 6 49,93 04000 60,22 04000
4,01 75 191430 4 6 56,05 04010 67,46 04010
4,02 75 119 143,0| 4 6 56,05 04020 67,46 04020
4,03 75 19143,0| 4 6 56,05 04030 67,46 04030
4,04-4,25 | 75 |19(43,0| 4 6 56,05 xxxxx" 67,46 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 |21 [39,0| 6 6 63,69 xxxxx" 74,18 xxxxx"
4,76-4,96 | 93 [23(520| 6 6 63,69 xxxxx" 74,18 xxxxx"
4,97 93 |23|52,0| 6 6 63,69 04970 74,18 04970
4,98 93 123|520/ 6 6 63,69 04980 74,18 04980
4,99 93 |23|52,0/ 6 6 63,69 04990 74,18 04990

U4 U4
d, 40008 Ll 1| dy | Z  Numérarticol Numar articol
DC OAL| L | wu |pconmsizerr 40 430 ... 40431 ...
mm mm jmm| mm | mm EUR EUR
5,00 93 [23]52,0| 6 6 56,05 05000 67,46 05000
5,01 93 |23|52,0| 6 6 63,69 05010 74,18 05010
5,02 93 123|520/ 6 6 63,69 05020 74,18 05020
5,03 93 |23|52,0| 6 6 63,69 05030 74,18 05030
5,04-530 | 93 [23/520| 6 6 63,69 xxxxx" 74,18 xxxxx"
5,31-5,96 | 93 |26|53,0| 6 6 69,39 xxxxx? 80,70 xxxxx"
5,97 93 126|530, 6 6 68,88 05970 80,70 05970
5,98 93 |26|53,0| 6 6 68,88 05980 80,70 05980
5,99 93 126|530/ 6 6 68,88 05990 80,70 05990
6,00 93 /126|530, 6 6 60,32 06000 72,76 06000
6,01 93 126|530, 6 6 69,39 06010 80,70 06010
6,02 93 |26|53,0| 6 6 69,39 06020 80,70 06020
6,03 93 |26|53,0| 6 6 69,39 06030 80,70 06030
6,04-6,70 | 101 |28 |61,0| 6 6 83,35 xxxxx" 100,60 xxxxx"
6,71-7,50 | 109 |31(68,0| 8 6 83,35 xxxxx” 100,60 xxxxx"
7,51-796 | 117 |133|770| 8 6 83,35 xxxxx" 100,60 xxxxx"
7,97 117 [33|770| 8 6 83,35 07970 100,60 07970
7,98 117 [33|770| 8 6 83,35 07980 100,60 07980
7,99 117 [33|770| 8 6 83,35 07990 100,60 07990
8,00 117 [33|770| 8 6 77,95 08000 93,85 08000
8,01 117 [33|770| 8 6 83,35 08010 100,60 08010
8,02 117 [33|770| 8 6 83,35 08020 100,60 08020
8,03 117 |33 |770| 8 6 83,35 08030 100,60 08030
8,04 117 [33|770| 8 6 83,35 08040 100,60 08040
8,05-8,50 | 117 |33|770| 8 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx?
8,51-9,04 | 12536 (80,0 10 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx?
9,05-9,50 | 125|36/80,0| 10 | 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx"
9,51-9,96 | 133 38(88,0| 10 | 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx"
9,97 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 09970 117,20 09970
9,98 133|38|88,0/ 10 | 6 97,52 09980 117,20 09980
9,99 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 09990 117,20 09990
10,00 133|38(88,0/ 10 | 6 90,89 10000 110,10 10000
10,01 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 10010 117,20 10010
10,02 133|38|88,0/ 10 | 6 97,52 10020 117,20 10020
10,03 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 10030 117,20 10030
10,04 133|38|88,0/ 10 | 6 97,52 10040 117,20 10040
10,05 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 10050 117,20 10050
10,06 - 10,60| 133 | 38(88,0| 10 6 117,20 xxxxx? 141,60 xxxxx?
10,61-11,80| 14241 /970| 10 | 6 117,20 xxxxx? 141,60 xxxxx"
11,81 -11,96| 151 |44 |100,0] 12 6 117,20 xxxxx" 141,60 xxxxx"
11,97 151 |44 100,0, 12 6 117,20 11970 141,60 11970
11,98 151 |44 1000 12 | 6 117,20 11980 141,60 11980
11,99 151 |44 11000 12 | 6 117,20 11990 141,60 11990
12,00 151 |44 1000 12 | 6 111,10 12000 133,50 12000
12,01 151 |44 {1000 12 | 6 117,20 12010 141,60 12010
12,02 151 |44 11000 12 | 6 117,20 12020 141,60 12020
12,03 151 |44 100,00 12 | 6 117,20 12030 141,60 12030
12,04 151 |44 11000 12 | 6 117,20 12040 141,60 12040
12,05 151 144 (100,00 12 | 6 117,20 12050 141,60 12050
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fonta ¢} °
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente o

Materiale calite

1)  Nusunt disponibile din stoc, returul si schimbul nu este posibil / Timp de livrare:

12 zile de munca

2) Nusuntdisponibile din stoc, returul si schimbul nu este posibil / Timp de livrare:
12 zile de munca / cantitatea minimd de comanda 3 bucai

0 Cu aceasta conceptie de sculd sunt numeroase tolerante acoperite.
Clase pe care le puteti gasi in tabelul din — pagina 54.
Pentru xxxxx, v rugam specificati diametrul dorit, in comanda
(ex. @ 8,02 mm - numar articol 40 430 08020 resp. 40 431 08020)!




WNT MASTERTOOL

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere WNT

Alezoare - Date de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
o:l
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
)
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5% Si

Aliaje aluminiu 0,5-10% Si
Aliaje aluminiu 10-15% Si

Aliaje aluminiu >15% Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, aschie casanta, bronz, fonta rosie

Alamd, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta

N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB
<300 HB
>300 HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Denumire material

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intarit cu fibrd de sticld

Numar

o Denumire material
material

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
1.1191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821

1.4571

1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

St52-3

45820

17 Mn 4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cr4

GS-20 NiCrMo 37
34 AlMo 5

39 CrMoV 19 3
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5

X155 CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14

X 105 CrCoMo 18 2
X 50 CrMoV 15
X30Cr13

X 20 CrNiSi 25 4
X6 CrNiMoTi 17 122
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al199,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)
2.1293  CuCrzr

PVC  Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066  Ni99,2
1.3924  Ni54
24375  NiCu30Al
24617  NiMo28
2.4854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
1.4747 X 80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
37034  Ti99,7
37174  TIAI6V6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

“*Intdrit cu fibra de carbon

Numar

o Denumire material
material

1.0060
1.0757
1114 Ck15

15919  15CrNi6

1.0535 C55

1.0540 C50

17225 42CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4

1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7

1.8550 34 CrAINi 7

1.3520 100 CrMn 6

17701 51 CrMoV 4

1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16

1.2744 57 NiCrMov 77
14107 G-X8CrNi12

14016 X6Cri17

1.4106 X2 CrMoSiS 1821
1.4104 X 14 CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
1.4449 X3 CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

St60-2
46 SPb 2

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***ntarit cu fibrd de aramida
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WNT MASTERTOOL

Date orientative de aschiere pentru alezoare monobloc din carburi metalice

Alezoare - Date de aschiere

40430... 40430.../40431 ...
Fara acoperire panala @ 0,94 mm Fara acoperire TIAIN pandla@5mm panala @8 mm pandla @10 mm panala@12 mm

Surplus pentru Surplus pentru Surplus pentru Surplus pentru Surplus pentru

Indice v, f alezare 0 v, v, f alezare 0 f alezare @ f alezare 0 f alezare 0
m/min mm/rot. mm m/min m/min mm/rot. mm mm/rot. mm mm/rot. mm mm/rot. mm

1.1
1.2 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.3
1.4 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 01-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.5 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.6 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 0715-0,2 071-0,2
1.7 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.8 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 01-015 011 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.9 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.10 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.1
1.12
13 68 01015 003005 812 1220 01015 01 05 0102 015 0102 01502 01-02
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
25)
2.6
2.7
gl 10-15  01-015 003-005 12-20  20-35 01-015 01  015-02 01-02 015-02 01-02 015-03 0,15-0,25

3.3 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25
3.4 8-10 0,1-0,15 0,03-0,05 10-15 15-20  0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 015-0,3 0,15-0,25

10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 12-20 20-35 01-0,15 01 0156-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25

4.2 10-30  0,12-0,16 0,03-0,05  20-60 012-016 01-015 0715-02 015-0,2 015-02 015-02 0,15-0,25 0,15-0,2

10-15 0,12-0,16 0,03-0,05  20-30 012-016 01-015 015-02 015-0,2 015-0,2 0,115-02 0,15-0,25 0,15-0,2

4.6 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05  20-80 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 015-0,2 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2
4.7 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  25-60 012-016 01-015 0,15-0,2 015-0,2 015-0,2 0,115-02 0,15-0,3 0,15-0,2

4.9 8-15  (,12-0,16 0,03-0,05 15-30 012-016 01-015 0715-0,2 015-02 015-02 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2

10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  20-50 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 0,15-0,2 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2

4.15 6-10  0,12-0,16 0,03-0,05 10-15 0,12-016 01-015 0,15-0,2 015-0,2 0,15-0,2 0,15-02 0,15-0,3 0,15-0,2
4.16 6-10 0,06-0,1 0,03-0,05 15-20 0,06-0,1 0,05-0/1 01 01 0,15 01 0,15-0,2 0,15
417 5-10 0,06-0,1 0,03-0,05 10-20 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 01 0,15-0,2 0,15

M8 58 406 01 003-005 712 006-01 005-01 01 01 015 01 015-02 015

5.
5.2
5.3
5.4
5.5
1 oo |omo ool 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 015
5.7 6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 015
58  3-5 006-01 003-005  5-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
:'1% 58  006-01 003-005  6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
511 3-5  006-01 003-005  6-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Datele de aschiere depind in mare masurd de conditiile externe, ex. tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere posibile, care pot fi mdrite
sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.

8-12 0,06-0,1 0,03-0,05  10-20 0,06-0,1 0,05-0/1 01 01 0,15 01 0,15-0,2 0,15
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Date orientative de aschiere pentru alezoare HSS-E

Alezoare - Date de aschiere

Indice

417
4.18
4.19
5.1

5:2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/rrc\in
18
15

12

10
14
12

10

10

14

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

14

10
22

40115.../40139.../40140.../40145 .../ 40155 ...

panala@5mm

f
mm/rot.

0,1-0,15
0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15

01-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15

0,15

0,15
0,15

0,15

0,15

0,15
0,15

01-0,15

01-0,15

01

Surplus pentru
alezare @
mm

0,1
0,1

0,1

0,1
0,1
0,1

0,1

0,1

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

0,1

0,1
0,1

0,1

0,1

0,1
0,1

01

01

01

panala @8 mm

f
mm/rot.

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

02-0,3

0,2-0,3

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

01

Surplus pentru
alezare @
mm

0,2
0,2-0,3

0,2

0,2
0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

02

02

02

panala @12 mm

f
mm/rot.

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

02-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,3

0,3
0,3

0,3

0,3

0,3
0,3

0,25

0,12

Surplus pentru
alezare @
mm

0,2
0,2

0,2

0,2
0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

02

0 Datele de aschiere depind in mare masurd de conditiile externe, ex. tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere posibile, care pot fi mdrite
sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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WNT MASTERTOOL Gdurire
Alezoare - Informafii tehnice

Clase de tolerante acoperite cu alezoare 1/100

Toleranfa cea mai frecventatd este H7, astfel cele mai multe alezoare sunt concepute pentru o clasa de tolerantd de H7.
Cu alezoarele 1/100, care sunt disponibile in trepte de 0,01 mm, pot fi acoperite diverse clase de tolerante.

De exemplu cu un alezor 1/100 cu diametru de 8,02 mm, poate fi prelucrat o clasa de 8,0 F7.

Dimensiuni suplimentare de clase sunt prezentate in tabel.

Clase de @ nominal in mm

tolerante 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 415 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 5,16 6,16 717 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 118 218 3,18 419 519 6,19 722 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
(of:] 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
Cc9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 1112 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 912 10,12 11,14 1214
Cc11 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 504 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 508 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 1213
E7 703 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 503 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 403 503 6,03 703 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 403 503 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 508 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1113 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 499 599
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 499 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 798 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 798 8,98 9,98
R7 3,98 498 598 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
ué 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 796 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 796 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 795 8,95 9,95 10,94 11,94
29 395 4,95 595
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 595 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 395 495 595 6,94 794 8,94 9,94
ZA8 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 394 494 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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WNT MASTERTOOL Gdurire
Burghie - Informafii tehnice

Acoperiri

Burghie HSS

TIN = acoperire PVD-TIN utilizabil universal

= Qaceasta calitate multilaterala este adecvat
pentru viteze de aschiere reduse si medii cu
restrictii pentru metalele neferoase

Burghie monobloc din carburi metalice

TiAIN = acoperire TIAIN multilayer Ti 700 = acoperire TIAIN multilayer
= termorezistentd remarcabild

DPX 74S = acoperire speciala TIAIN Nanolayer ) = Acoperire AITiN Nanocomposite
i o Ti 800
= temperatura max. de utilizare 1000°C = utilizabil pandla 1100°C

Alezoare

TiAIN = acoperire TIAIN multilayer
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Gdurire

Burghie HSS

Burghie monobloc din carburi metalice

Alezoare

Strunjire

Scule de strung cu placute amovibile

EcoCut

Scule pentru debitare si canelare

Scule de strung mini

Frezare

Freze monobloc din carburi metalice

Prindere

Exemple de materiale si
numere de articol




WNT MASTERTOOL Filetare
Introducere
Cuprins
sgni 1 M
WNT Toolfinder 4 Scule de calitate premiu pentru cea mai buna performanta.
Prezentare cuprins si proprietiti principale
Filetare interioari 546 Sculele de calitate premiu din linia de produse
WNT Mastertool Performance au fost concepute
Frezare filet 2 o 1 ol an it ;
pentru aplicatii speciale si se disting prin performanta
Frezare circulard 27 lor remarcabild.
Strunijre filet 38 Dacd in productia Dumneavostra aveti cerinfe superioare
p d cu privire la performanta si doriti s& obfineti cele mai bune
fogram produse rezultate, atunci va recomanddm sculele premiu din aceasta
Filetare interioard 7-20 linie de produse.
Frezare filet 22-26
Frezare circulard 28 WNT MASTERTOOL
STANDARD /
Struniire file 39-65 Scule de calitate pentru aplicatii standard.
Parametrii de aschiere
Freze filefare 36+37 Sculele de calitate din linia produselor WNT Mastertool Standard
Strunite fi - sunt de inalta calitate, puternice si de incredere si se bucura
frunire filet de cea mai mare incredere a clientilor nostri din intreaga lume.
Informujii tehnice Sculele din aceasta linie de produse sunt prima alegere pentru
Filetare interioard 68-71 multe aplicatii standard si garanteaza rezultate optime.
Freze filetare 72+73
Struniire filet 74-17
General 78-81
Prezentare

Filetare interioard

= pentru alezaje strapunse i
infundate

= pentru toate filetele obisnuite

= Utilizabil universal

= Utilizare static

= Utilizare rotativa

Frezare filet

calitate de suprafata foarte

buna

= pentru alezaje strapunse
siinfundate

= utilizabil universal

= diferite diametre cu pas identic

Frezare circulard

= frezare circulara

= frezare canale

= frezare de retezare
= ytilizabil universal

marime placutd de 11
marime pldcutd de 16

filete interioare si exterioare
diametru coada 8-25 mm
utilizabil universal



WNT MAST

Simbol

ERTOOL

uri - tarozi

Filetare
Introducere

Forma tesire

Material sculd

B ;
FormaC e “
’FT_?W (cumuchie de ghidare, 4-5 spire de incepere) HSSE | Otel rapid defnaltd performanta
¢ Forma C
’:i?w (féard muchie de ghidare, 2-3 spire de incepere) TIprI de fllete
D = Explicatia tipurilor de filete le veti gasi la
Forma D M i '
’rf;‘w (fara muchie de ghidare, 4-5 spire de incepere) — pagina 78.
E Forma D T | t
’T?_ZZM (fard muchie de ghidare, 1,5-2 spire de incepere) 0 emn' €
IS0 2 | Explicatia tolerantelor veti gdsi pe
.. 6H | — pagina70.
Unghi spird
a2 | Exemplu:unghisoi de 42° Rezistenta materialului la tractiune
E;nl%g Exemplu pandla 1100 N/mm?
Simboluri - freze circulare si de filet
Versiune Coadd
DIN 6535
cire internd 5 HACDS
racire internd centrala HB (e
" racire interna laterala UTI|IZ(1re

VHM Monobloc din carburi metalice
Filet / unghi profil filet

M Explicatia tipurilor de filete le veti gdsi la
— pagina 78.

55°
Unghi profil 55°

60°
Unghi profil 60°

Simboluri - strunjire filet

Frezare canal curaza

Frezare caneluri

Frezare de debitare

Tesire si debavurare

IR = interior pe dreapta, IL = interior pe stdnga

Aplicatia principala

Aplicatie secundara

Unghi profil:

55°

60°

Unghi profil 55°

Unghi profil 60°

Explicatia tipurilor de filete le veti gdsi la
— pagina 78.

Aplicatia principala

Aplicatie secundard



Filetare

WNT Toolfinder

WNT MASTERTOOL
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WNT MASTERTOOL

Proprietdti principale

Filetare

Tarozi - Prezentare cuprins

= pentru toate tipurile obisnuite de filet
acopera toate necesitatile ale pieselor prelucrabile

= utilizabil universal
utilizabil la foarte multe materiale

= forma cu tdis special adaptat si optimizat
fortd redusd de aschiere

= sistem de acoperire specifica
ideal pentru filetare

= de la mdrime filet M1

Prezentare tarozi

geometrie optimizata

material special de
scula HSS-E

simulare cu FEM

@
E
ke
@ N
2. ° o @
- 5 5 z 88
3 E g S I = ©
< <] IS = c 2 = =
% % ; a g g % g '8 K 21;.)_ Pagina
= = D T = = o o o Ina:
2 5 3 0, &582E8 S g
seessmm— 7 W o 0w =
‘ 6H cu coadd intarita vap.
M12
L o] IE W] 5 EeEE o w7
‘ 6H cu coada intarita
M10
— | W Bt -]
j 6H cu coada intaritd P
M12
‘ M2 o000
~ = —— M 1S0 2 - DIN 371 )
- 2 e cu coada intarit TN 8
M12
E— w7 W T ®CSone el
6H - A ntarita
; M0 cu coadd intarita vap.
‘ M4x05 @ @ ® @
— - - iso2| DIN 371 .
——y ] MF @ 6H M10x1 cu coada intdrita T ’
eeem— v | 7y [m] T RS owm a| 10
6H - Aintarita :
‘ M6x0.5 cu coadd intarita
ee— v | 77w O RS owm w| 10
j 6H cu coada subtiatd p-
M12x1,5




WNT MASTERTOOL

Prezentare tarozi

Filetare

Tarozi - Prezentare cuprins

_.Q_.)
5
5 2 2 € 55
= S S 2
= = 8 E : 233 . £
= S 8 e s =S58 ¢ 3 S |Pagina:
= = o 0d, B&L=2=2& 8 <
‘ 1/8-28 @ @ ® @
; DIN 5156 .
.ﬂ-__l = 6 @ 10228 - cu coadd subtiatéa Uy M
1/2-14
. 1/8-28 '@ @ @
DIN 5156
1S0 22 -
_ 6 @ S0 228 cu coadd subtiata vap. 12
1/2-14
‘ /828 eeee DIN 5156
_ 6 % . cu coada subtiata vap. 12
‘ 1/2-14 ’
e—— | [ a0 o W
: 3/8-16 cu coadd intarita vap.
. Nr.2-56 @ @ @
e - w1
‘ 3/8-16
e | 7w |- 0% o Wil
: 5/16-24 cu coadaintarita vap.
‘ Nrd4-48 o @ @
o TN = it vap. | 16
‘ 5/16-24
. Nr.4-48 @ @ o0
promm— —— A ARE _ DINS71 TCN| 17
: 3/8-24 cu coadad intdritd
‘ Nr.4-48 @ @ o0
e —— N = A ; DINs71 TN | 18
! 3/8-24 cu coada intarita
—— | ] | %% ome v
! 3/8-16 cu coada intdrita vap.
‘ 1/8-400 e @ @
DIN 371
_ BSW % mo. 3/8_—1 6 cu coada intarita WL 20

70 Mdrimi si tarozi suplimentare veti gdsi in — catalogul principal, capitolul 5 Tarozi




WNT MASTERTOOL

Alezaj stripuns - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare

Tarozi - M - filet metric normal IS0

M Stahil UNI UNI
B B
I AAA T AN
4-5 4-5
1S0 2 1S0 2
6H 6H
nitr. + TN
vap.
dz dg
dg -1 ‘ﬁ % G4
lo X
I3
Iy
DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E HSS-E
<]0° <J0°
<1100 N/mm? <1100 N/mm?
<4xD <4xD
uo uo
d, p I d, a d, l, I, | Canale Numér articol ~ Numar articol
T | TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL | LU 22 501 ... 22503 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
M1 | 0,25 | 40 2,5 2,1 0,75 5 13 2 95,99 010 "
M1,2 | 0,25 | 40 2,5 21 | 095 | 5 13 2 91,10 012 ¥
M1,4 | 0,30 | 40 2,5 21 | 1,10 7 13 3 82,44 014 M
M1,6 | 0,35 | 40 2,5 21 | 125 | 8 11 8 57,88 016
M1,7 | 0,35 | 40 2,5 21 1135 | 6 11 2 89,06 | 017
M1,8 | 0,35 | 40 2,5 21 | 145 | 6 1 2 122,30 018
M2 | 040 | 45 2,8 2,1 1,60 7 12 2 39,84 020
M2 | 040 | 45 2,8 21 | 160 | 8 8 3 42,08 020
M2,2 | 045 | 45 2,8 21 | 175 | 7 12 2 44,84 022
M2,5| 045 | 50 2,8 21 | 2,05 9 14 2 41,37 025
M3 | 0,50 | 56 3,5 27 | 250 | 11 18 3 30,98 030 33,63 030
M3,5 | 0,60 | 56 4,0 30 | 290 | 12 20 3 34,03 035
M4 | 0,70 | 63 45 34 | 330 13 21 3 28,12 040 35,05 040
M5 | 0,80 | 70 60 | 49 | 420 | 15 25 3 28,84 050 35,56 050
Mé | 1,00 | 80 6,0 | 49 |500 | 17 30 3 29,25 060 40,15 060
M7 | 1,00 | 80 70 55 | 6,00 | 17 30 3 40,86 070
M8 | 125 | 90 80 | 62 |680| 20 35 3 33,12 080 45,04 080
M10 | 1,50 | 100 | 10,0 | 80 | 850 | 22 39 3 39,74 100 62,77 100
Mi12 | 1,75 | 110 12,0 9,0 10,20 24 44 3 58,49 120
Otel 6-20 6-25
Otel inoxidabil 4-8 5-10
Fontd 6-15 10-20
Metale neferoase 12-25

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

1) Tol.ISO14H<M14



WNT MASTERTOOL

Alezaj cu fund - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare

Tarozi - M - filet metric normal IS0

M | Salo-Rex UNI UNI
C C
I AAA T AN
2-3 2-3
1S0 2 1S0 2
6H 6H
vap. TiN
|
dz dg
dg -1 ‘ﬁ % v |
lo X !
Iy
DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E HSS-E
<J42° <] 42°
<1100 N/mm? <1100 N/mm?
<3xD <3xD
uo uo
d, p I d, a d, l, I, | Canale Numér articol ~ Numar articol
T | TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL | LU 22 518 ... 22 520 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
M2 | 040 | 45 2,8 2,1 1,60 | 4,0 12 2 32,51 020 46,67 020
M2,2 | 045 | 45 2,8 21 | 175 | 45 12 2 36,79 022
M2,3 | 0,40 | 45 2,8 21 | 190 | 45 12 2 38,93 023
M2,5 | 0,45 | 50 2,8 21 | 205 | 50 15 2 31,18 025
M2,6 | 0,45 | 50 2,8 21 1215 | 50 15 2 37,09 026
M3 | 0,50 | 56 815 27 | 250 | 6,0 18 3 27,72 1 030 35,05 030
M3,5 | 0,60 | 56 40 30 |29 | 70 | 20 3 29,96 | 035
M4 | 0,70 | 63 45 34 330 70 | 21 3 29,25 040 37,50 040
M5 | 0,80 | 70 60 | 49 | 420 | 80 | 25 3 29,55 050 37,80 050
Mé | 1,00 | 80 6,0 | 49 | 500 100 | 30 3 30,47 060 44,53 060
M7 | 1,00 | 80 70 55 | 600 | 10,0 | 30 3 44,84 070
M8 | 1,25 | 90 80 | 62 | 680 | 140 | 35 3 35,87 080 49,12 080
M10 | 1,50 | 100 | 10,0 | 8,0 | 8,50 | 16,0 | 39 3 43,00 100 58,49 100
M12 | 1,75 | 110 | 120 | 9,0 |10,20| 18,0 | 44 3 47,28 120 71,64 120
Otel 6-20 6-25
Otel inoxidabil 4-8 5-10
Fontd 6-15 10-20
Metale neferoase 12-25

Aliaje termorezistente

Materiale calite



WNT MASTERTOOL

Alezaj stripuns - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare

Tarozi - MF - filet metric fin IS0

MF Stahil UNI UNI
B B
W W
4-5 4-5
1S0 2 1S0 2
6H 6H
nitr. + TN
vap.
da dg
dg -1 . G4
I G
I3
] |
DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E HSS-E
<]0° <J0°
<1100 N/mm? <1100 N/mm?
<4xD <4xD
uo uo
d, p I d, a d, |1, | I, |Canale Numér articol ~ Numar articol
™ TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL | LU 22590 ... 22 550 ...
mm | mm | mm | mm | mm |mm|mm EUR EUR
M4x0,5 | 0,50 | 63 45 34 | 35 |10 | 21 3 47,28 040 54,72 - 040
M5x0,5 | 0,50 | 70 60 | 49 | 45 | 11| 25 3 47,28 050 54,72 050
Méx0,5 | 0,50 | 80 6,0 49 | 55 | 13 | 30 3 49,83 060 68,48 < 060
M6x0,75 | 0,75 | 80 6,0 49 | 52 | 13 | 30 3 49,83 062 68,48 062
M8x1 1,00 | 90 8,0 62 | 70 |17 | 35 3 48,61 084 65,42 080
M10x1 | 1,00 | 90 | 10,0 | 80 | 90 | 18 | 35 4 49,83 102 74,29 100
Otel 6-20 6-25
Otel inoxidabil 4-8 5-10
Fontd 6-15 10-20
Metale neferoase 12-25

Aliaje termorezistente
Materiale célite



WNT MASTERTOO/L Filetare
PERFORMANCE . 'y . .
TS Tarozi - MF - filet metric fin IS0

Alezaj cu fund - Tarod mecanic pe dreapta

MF | |Salo-Rex UNI

vap.

do dg
dg -1 . G4
I N
I3
It

DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E
<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD
uo
d, p I d, a d, l, | Canale Numér articol
™ TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL 22202 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
M4x0,5 | 0,50 | 63 45 | 34 | 35 5 3 51,05 040
M5x0,5 | 0,50 | 70 6,0 | 49 | 45 5 8 46,67 050
M6x0,75 | 0,75 | 80 60 | 49 | 52 8 3 51,05 062
Mé6x0,5 | 0,50 | 80 60 | 49 | 55 5 8 51,05 ' 060
dy do
af ] @ g2
I, °
l1
1
DIN 374 cu coada ingustata
uo
d, p I d, a d, | I, | Canale Numar articol
™ TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL 22 553 ...
mm | mm | mm mm | mm | mm EUR
M6x0,75 | 0,75 | 80 45 | 34 | 52 | 8 3 51,05 062
M8x0,75 | 0,75 | 80 60 | 49 | 72 | 8 3 47,89 080
M8x1 | 1,00 | 90 60 | 49 | 70 | 10 3 44,22 082
M10x0,75| 0,75 | 90 70 55 | 92 | 10 4 88,35 101
M10x1 | 1,00 | 90 70 55 | 90 | 10 3 47,28 100
M10x1,25| 1,25 | 100 | 7,0 55 | 88 | 16 3 117,20 102
M12x1 1,00 | 100 9,0 70 | 110 | 11 4 59,82 120
M12x1,25| 1,25 | 100 9,0 70 | 10,8 | 15 4 93,44 122
M12x1,5 | 1,50 | 100 9,0 70 | 105 | 15 4 57,57 124
Otel 6-20
Otel inoxidabil 4-8
Fonta 6-15

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

10



WNT MASTERTOOL

Alezaj stripuns - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare
Tarozi - G - filet de tip Whitworth

G || Stahil

Iy

d do
i 2

TN

B
4-

5
IS0 228

TiN

|

DIN 5156 cu coada ingustata HSS-E
<J0°
<1100 N/mm?
<4xD
uo
d, p I d, a d, l, |Canale Numér articol
TDIN | TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL 22630 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
1/8-28| 0,907 | 90 7 55 | 880 | 18 3 76,53 012
1/4-19| 1,337 | 100 11 90 [11,80| 22 3 101,00 025
3/8-19| 1,337 | 100 12 9,0 | 1525 22 3 118,20 037
1/2-14| 1,814 | 125 16 12,0 | 19,00 25 4 181,40 050
Otel 6-25
Otel inoxidabil 5-10
Fonta 10-20
Metale neferoase 12-25

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

1



WNT MASTERTOOL

Alezaj cu fund - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare

Tarozi - G - filet de tip Whitworth

G ||Salo-Rex UNI UNI
C E
W W
2-3 1,5-2
1S0 228 1S0 228
vap. vap.
ds dy
dif {l % G
I ?
Iy
1
DIN 5156 cu coada ingustata HSS-E HSS-E
<J42° <J 42°
<1100 N/mm? <1100 N/mm?
<3xD <3xD
uo uo
d, p I d, a d, l, | Canale Numér articol  Numar articol
TDIN TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL 22 633 ... 22 635 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
1/8-28 | 0,907 | 90 7 55 | 880 10 3 56,76 012
1/8-28 | 0,907 | 90 7 55 | 880 | 10 4 58,18 012
1/4-19 | 1,337 | 100 1 9,0 | 11,80 15 4 79,69 | 025
1/4-19 | 1,337 | 100 11 90 | 11,80 15 5 77,14 025
3/8-19 | 1,337 | 100 12 9,0 |1525| 15 4 97,82 037
3/8-19 | 1,337 | 100 12 90 |1525| 15 5 95,38 037
1/2-14 | 1,814 | 125 16 12,0 | 19,00 17 4 129,40 ~ 050
1/2-14 | 1,814 | 125 16 | 12,0 | 19,00 | 17 5 124,30 050
Otel 6-20 6-25
Otel inoxidabil 4-8 4-10
Fonta 6-15 6-20
Metale neferoase 12-25

Aliaje termorezistente
Materiale célite

12



WNT MASTERTOOL Filetare
Tarozi - UNC - filet grosier

Alezaj stripuns - Tarod mecanic pe dreapta

UNG || Stahil UNI

2B

nitr. +
vap.

do dg
dg -1 . G4
I N
I3
It

DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E
<J0°
<1100 N/mm?
<4xD
uo
d, p I d, a d, |1, | I, |Canale Numér articol
TDIN TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL | LU 22572 ...
mm | mm | mm | mm | mm |mm|mm EUR

Nr. 2-56 | 0,454 | 45 2,8 2,1 185 | 7 | 12 2 74,29 002
Nr.4-40 | 0,635 | 56 3,5 27 |23 | 11|18 2 40,86 004
Nr.6-32 | 0,794 | 56 40 30 | 285 |12 | 20 3 36,48 006
Nr.8-32 | 0,794 | 63 45 34 | 350 | 13 | 21 8 34,54 008
Nr.10-24 | 1,058 | 70 6,0 49 | 390 | 15| 25 3 38,93 010
Nr.12-24 | 1,058 | 80 6,0 49 | 450 | 16 | 30 3 46,67 012
1/4-20 | 1,270 | 80 70 55 | 510 | 17 | 30 3 42,08 025
5/16-18 | 1,411 | 90 80 | 62 | 660 |20 | 35 8 48,40 031
3/8-16 | 1,588 | 100 | 10,0 | 8,0 | 8,00 | 22 | 39 3 53,80 | 037
Otel 6-20
Otel inoxidabil 4-8
Fonta 6-15

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

13



WNT MASTERTOOL

Alezaj cu fund - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare
Tarozi - UNC - filet grosier

UNC | Salo-Rex UNI

C

W

2-3

2B

vap.

do dg
dg -1 . G4
Iz P
I3
Iy

DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E

<J 42°
<1100 N/mm?

<3xD

uo
d, p I d, a d, |1, | I, |Canale Numér articol
TDIN TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL | LU 22582 ...

mm | mm | mm | mm | mm |mm|mm EUR

Nr. 2-56 | 0,454 | 45 2,8 2,1 1,85 | 45| 12 2 59,41 002
Nr.4-40 | 0,635 | 56 35 | 27 | 235 (60| 18 2 37,09 004
Nr.6-32 | 0,794 | 56 40 | 3,0 | 285 (70|20 3 32,51 006
Nr.8-32 | 0,794 | 63 45 | 34 | 350 |80 21 8 34,85 008
Nr.10-24 | 1,058 | 70 6,0 | 49 | 3,90 [10,0| 25 3 36,48 010
1/4-20 | 1,270 | 80 70 55 | 510 |13,0| 30 3 39,23 025
5M16-18 | 1,411 | 90 80 | 6,2 | 6,60 |14,0| 35 3 41,78 | 031
3/8-16 | 1,588 | 100 | 10,0 | 8,0 | 8,00 [16,0| 39 3 46,87 037
Otel 6-20
Otel inoxidabil 4-8
Fonta 6-15

Metale neferoase

Aliaje termorezistente
Materiale célite

14



WNT MASTERTOOL

Alezaj stripuns - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare

Tarozi Unified - UNF - filet fin

UNF || Stahil UNI
B
W
4-5
2B
nitr. +
vap.
da dg
dg -1 . G4
I G
I3
It
DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E
<J0°
<1100 N/mm?
<4xD
uo
d, p I d, a d, |1, | I, |Canale Numér articol
TDIN TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL | LU 22602 ...
mm | mm | mm | mm | mm |mm|mm EUR
Nr.4-48 | 0,529 | 56 3,5 27 1240 | 11| 18 2 49,83 004
Nr.6-40 (0,635 | 56 40 30 [ 295 | 12|20 3 44,22 006
Nr.8-36 | 0,706 | 63 45 34 | 350 | 13 | 21 3 4422 008
Nr.10-32 | 0,794 | 70 60 | 49 | 410 | 15| 25 8 45,55 010
1/4-28 |0,907 | 80 7,0 55 | 550 | 17 | 30 3 50,03 ' 025
5/16-24 | 1,058 | 90 80 | 62 | 690 | 17 | 35 3 56,45 031
Otel 6-20
Otel inoxidabil 4-8
Fonta 6-15
Metale neferoase

Aliaje termorezistente
Materiale célite

15



WNT MASTERTOOL

Alezaj cu fund - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare

Tarozi Unified - UNF - filet fin

UNF | Salo-Rex UNI

C

W

2-3

2B

vap.

do dg
dg -1 . G4
I NC
I3
It

DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E

<] 42°
<1100 N/mm?

<3xD

uo
d, p I d, | a| d; I, | 1, | Canale Numér articol
TDIN TP | OAL |DCONMS|DRVS| PHD | THL | LU 22 606 ...

mm | mm | mm |mm| mm | mm |mm EUR

Nr.4-48 | 0,529 | 56 35 |27 240 6 18 2 4422 004
Nr.6-40 | 0,635 | 56 40 3029 | 7 |20 8 39,23 006
Nr.8-36 | 0,706 | 63 45 34350 | 8 |21 3 39,23 008
Nr.10-32 | 0,794 | 70 6,0 |49 410 10 | 25 3 41,37 010
1/4-28 | 0,907 | 80 70 |55(550| 10 | 30 3 4524 025
5/16-24 | 1,058 | 90 80 |62|69 | 10 | 35 3 51,05 031
Otel 6-20
Otel inoxidabil 4-8
Fonta 6-15

Metale neferoase

Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

16



WNT MASTERTOOL

Alezaj stripuns - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare
Tarozi - UNJF - filet extra fin

UNJF DL Ti
D
W
4-5
3BX
TiCN
|
|
do dg
a1 - @
I G
I3
Iy
DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E
<J15°
<1200 N/mm?
<4xD
uo
d, p I d, a | |, | I, [Canale Numér articol
TDIN TP | OAL |DCONMS| DRVS | THL | LU 22 167 ...
mm | mm | mm | mm |mm|mm EUR
Nr.4-48 | 0,529 | 56 3,5 27 | 11 | 18 2 83,15 004
Nr.6-40 (0,635 | 56 40 30 [12 20| 3 83,15 006
Nr.8-36 | 0,705 | 63 45 34 | 13| 21 3 83,15 008
Nr.10-32 | 0,794 | 70 60 | 49 |15 |25 | 3 86,00 010
1/4-28 |0,907 | 80 7,0 55 [ 17 /30| 3 108,00 = 025
5/16-24 | 1,058 | 90 80 | 62 |17 |35 | 3 115,20 031
3/8-24 |1,058| 90 | 100 | 80 |18 |35 | 3 128,40 | 037
Otel 6-8
Otel inoxidabil 4-10
Fonta
Metale neferoase 10-12
Aliaje termorezistente 4-6

Materiale calite

17



WNT MASTERTOO/L Filetare
PERFORMANCE . . '
Tarozi - UNJF - filet extra fin

Alezaj cu fund - Tarod mecanic pe dreapta

UNJF || SL Ti

2-3

3BX

TiCN

do dg
dg -1 . G4
I N
I3
It

DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E

<J15°
<1200 N/mm?

<2xD

uo
d, p I d, a d, |1, | I, |Canale Numér articol
TDIN TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL | LU 22 168 ...

mm | mm | mm | mm | mm |mm|mm EUR
Nr.4-48 | 0,529 | 56 3,5 27 1240 | 11| 18 2 81,52 004
Nr.6-40 (0,635 | 56 40 3,0 [ 300 12|20 3 81,52 006
Nr.8-36 | 0,705 | 63 45 34 | 355 | 13 | 21 3 81,52 008
Nr.10-32 | 0,794 | 70 60 | 49 | 415 | 15| 25 8 85,19 010
1/4-28 |0,907 | 80 7,0 55 | 55517 | 30 3 107,00 025
5/16-24 | 1,058 | 90 80 | 62 | 700 | 17 | 35 3 114,10 031
3/8-24 |1,058| 90 | 10,0 | 80 | 860 | 18 | 35 3 128,40 | 037
Otel 6-8
Otel inoxidabil 4-10
Fonta

Metale neferoase 10-12
Aliaje termorezistente 4-6

Materiale cdlite

18



WNT MASTERTOOL

Alezaj stripuns - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare

Tarozi - BSW - filet Whitworth

BSW || Stabil UNI

B

W

4-5

med.

nitr. +

vap.

do dg
dg -1 . G4
I NC
I3
It

DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E
<J0°
<1100 N/mm?

<4xD

uo
d, p I d, a d, |1, | I, |Canale Numér articol
TDIN TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL | LU 22 626 ...

mm | mm | mm | mm | mm |mm|mm EUR

1/8-40 |0,635| 56 35 | 27 | 255 | 11| 18 3 49,22 012
3/16-24 | 1,058 | 70 6,0 | 49 | 370 | 15| 25 8 49,22 018
1/4-20 | 1,270 | 80 7,0 55 | 510 | 17 | 30 3 54,21 025
5M16-18 | 1,411 | 90 80 | 62 | 650 |20 | 35 8 61,14 031
3/8-16 | 1,588 | 100 | 10,0 | 8,0 | 7,90 | 22 | 39 3 67,36 | 037
Otel 6-20
Otel inoxidabil 4-8
Fonta 6-15

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale célite

19



WNT MASTERTOOL

Alezaj cu fund - Tarod mecanic pe dreapta

Filetare

Tarozi - BSW - filet Whitworth

BSW | Salo-Rex UNI
C
W
2-3
med.
vap.
do dg
a1 - @
Iz P
I3
Iy
DIN 371 cu coadd ingrosata HSS-E
<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD
uo
d, p I d, a d, |1, | I, |Canale Numér articol
TDIN TP | OAL |DCONMS| DRVS | PHD | THL | LU 22 628 ...
mm | mm | mm | mm | mm |mm|mm EUR
1/8-40 |0,635| 56 35 | 27 | 255 | 7 | 18 3 46,67 012
3/16-24 | 1,058 | 70 6,0 | 49 | 370 | 10 | 25 8 48,61 018
1/4-20 | 1,270 | 80 7,0 55 | 510 | 13 | 30 3 52,99 025
5/16-18 | 1,411 | 90 80 | 62 | 650 | 14| 35 8 57,88 031
3/8-16 | 1,588 | 100 | 10,0 | 8,0 | 790 | 16 | 39 3 64,20 | 037
Otel 6-20
Otel inoxidabil 4-8
Fonta 6-15

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale célite

20



WNT MASTERTOOL Filetare
Freze filet - Prezentare cuprins

Proprietdti principale

= fnaltd calitate de suprafata
imbunatateste calitatea filetului

carburd metalica optimizata

= filet realizat prin deformare, gaurd infundata
folosirea completd al alezajului

= sigurantd inalta de proces

9 . simulare cu FEM
fara formare de aschii

= presiune mai mica de aschiere
ideal pentru piese instabile acoperiri adaptate

pentru frezare filet

Prezentare freze de filet

[} 3 p—
£ Sk S
e E 2H B
€ 3 Sl 5o
5 £ _ 3 : =g ==
= = = 8 &3 =p =2
E = 8 = 5| < I = _ o |=SH =0
2 ) 5 S 3 S sE= T 5 =
= S = a £ P < ES & e ]
3 N '§> 5. 6_‘2 £ > > S Pagina
= = 5 gd &&5L==08 & = <
IR/L 607 58 e e®eoco 05 profil CWX
" 778 T 270 partial 500 2
60° 118 00000 M1,6 - CWX
M - - profil intreg 500 22
410 WP M6
T ~— 60° 24 00000 M3 Ti
- : L e |
11,6 HB[ O I3 M14
—————— - IR/IL 60° 4,0 00000 M5 i
- 00 - L ) B
11,6 HB[ O 3 M14x1,5
—— 55 80 eeeeee (13828 =
- : sy e |
16,0 HB[ O 3 G1/2-14
I . 55° 6,0 ® 000 O @ BSW516-18 Ti
9,9 HB[LO 3 BSW5/8- 11
S ) IRIIL 55° 6,0 @000 @ @ BSFH/16-22 Ti
9,9 HB[ O 3 BSF 5/8-14
—— 60° 48 e eee®ee UNI4-20 =
. - - o T e |
9,9 O3 UNC 1/2-13
U - 60° 48 @0 0000 UNFT/4-28 Ti
99  m[O]3 UNF 1/2-20
S 0 8,0 . )
" IR/IL 60 i o0000O0 0520 profil Ti %
16.0 HB [T T o partial 500

70 Marimi i tarozi suplimentare veti gdsi in — catalogul principal, capitolul 6 Freze circulare si de file

21



WNT MASTERTOOL

Filetare
Freze de filetat - Sistem MicroMill

MicroMill - Frezd deget cilindrice monobloc din carburi metalice de filetare - profil parfial

Micro CWX
Nl || = 500
60°
Iy
< »
—llleb S T
] S max.

HAC_ T8

Carbura

Wi
p d, b | I d [ d.| Z | 4 Numér articol
DC Wi cw PDPT [y OAL DN |DCONMS| ZEFP | DAXN 53 053 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

05-15| 58 2 0,06 | 0,91 15,2 58 3,5 6 3 6 54,01 010
05-15| 78 2 0,06 | 091 | 254 68 55 8 3 8 71,53 110
1,0-2,0 | 78 2 0,12 119 | 254 68 5,0 8 3 8 71,53 120
Otel o
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase O
Aliaje termorezistente (]
Materiale cdlite O

— v /f, pagina: 37

MicroMill - Frezd deget circulare monobloc din carburi metalice de filetare - profil intreg

Micro WX
LT — 500
I3
: E o
(s}
— ©
—treS Tma
HACTY
Carbura
W1
Filet p d, s b e |l l d, [ d | Z Numér articol
™ s DC Wi CW | PDPT LU OAL DN  |DCONMS| ZEFP 53052...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
M1,6 035 | 1,18 | 0,40 | 0,04 | 0,19 40 32 0,64 3 3 60,83 160
M1,8 0,35 | 1,38 | 0,50 | 0,04 | 0,19 5,0 32 0,70 3 & 60,12 180
M2 04 1,50 | 0,56 | 0,05 | 0,22 | 5,0 32 0,90 3 4 66,95 200
M2,5 045 | 195 | 060 | 0,06 | 0,25 | 6,0 32 1,15 3 4 66,24 250
M3 05 | 240 | 0,60 | 0,06 | 0,27 7,0 32 1,60 3 4 65,62 300
M3,5 06 | 280 | 074 | 0,08 | 0,33 | 80 32 1,80 8 4 64,20 350
M4 0,7 310 | 0,82 | 0,09 | 0,38 9,0 44 1,98 5 4 69,70 = 400
M5 08 | 360 | 098 | 0,0 | 043 | 10,0 44 2,20 5 4 67,66 500
M6 1 410 | 098 | 0,13 | 0,54 | 12,2 44 2,70 5 4 66,24 600
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente (]
Materiale célite )

— v /f, pagina: 37

0 Tn cazul frezérii circulare la calcularea avansurilor, sé se ia in considerare daca prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v,

Detalii pe — pagina 72 + 73.

22



WNT MASTE}QTOOL Filetare
STANDARD 'y ' . - . v
Freze de filetare - Freze de filetare din carburd metalicd

Frezd deget pentru filetare

= profil corectat
= prelucrare dificild posibild de la @ d, = 4 mm

IR/IL
SGF § Ti 500
<2xD
60° lo
do
o 6l
M Ih '
O]
Carbura
W8
d, Filet p l, d, L1 Z| d Numar articol
DC ™ ™ LU |DCONMS| OAL |zEFP 54 800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
2,40 M3 050 | 65 4 42 | 2| 250 87,74 030 "
3,15 M4 0,70 9,0 6 55 | 3| 330 99,86 040 2
4,00 M5 0,80 | 11,0 6 55 | 3| 420 99,86 | 050 2
4,80 M6 1,00 | 13,0 6 55 | 3| 500 102,90 060 ?
6,00 M8 1,25 | 18,0 6 60 | 3| 6,75 110,10 080
8,00 M10 1,50 | 21,0 8 70 | 3| 850 137,60 100
9,90 M12 1,75 | 26,0 10 75 | 410,25 158,00 120
11,60 Mi4 2,00 | 30,0 12 85 | 4 | 12,00 193,60 140
1) Forma coadd conform DIN 6535 HA / Fard racire interna
2) Fdraracireinterna
60°
AR W
W8
d, Filet p l, d, I z d, Numér articol
DC ™ ™ LU |DCONMS| OAL | zEFP 54802 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4,0 M5 0,50 11 6 55 3 4,50 99,86 | 050 "
4,8 M6 0,75 13 6 55 3 5,25 102,90 060 "
6,0 M8 1,00 18 6 60 3 7,00 110,10 080
8,0 M10 1,25 21 8 70 %) 8,75 137,60 100
9,9 M12 1,00 26 10 75 4 11,00 158,00 120
9,9 M12 1,25 26 10 75 4 10,75 158,00 121
9,9 M12 1,50 26 10 75 4 10,50 158,00 = 122
11,6 M14 1,00 30 12 85 4 13,00 193,60 140
11,6 M14 1,50 30 12 85 4 12,50 193,60 | 141
1) Forma coada conform DIN 6535 HA / Fard rdcire interna
55°
G
W8
d, Filet p I, d, 6 I z d, Numar articol
DC TDIN P LU |DCONMS| OAL | ZEFP | DAXN 54 804 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
8,0 G1/8-28 0,907 | 21 8 70 3 8,80 146,70 = 018
9,9 G1/4-19 1,337 | 26 10 75 4 11,80 164,10 014
14,0 G3/8-19 1,337 | 40 14 90 4 15,25 239,50 038
16,0 G1/2-14 1,814 42 16 90 4 19,00 244,60 012
Otel o
Otelinoxidabil °
Fonta °
Metale neferoase O
Aliaje termorezistente L
Materiale cdlite °

— v /f_pagina: 36

(i ] Tn cazul frezérii circulare la calcularea avansurilor, s se ia in considerare dacé prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v, .
Detalii pe — pagina 72 + 73.
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WNT MASTE}QTOOL Filetare
STANDARD 'y ' . - . v
Freze de filetare - Freze de filetare din carburd metalicd

Frezd deget pentru filetare

= profil corectat

IR/IL
SGF = Ti 500
<2xD
55° l2
do
g el u
BSW I '
H (T3
Carbura
W8
d, Filet p l, d, I z d, Numér articol
DC TDIN ™ LU |DCONMS| OAL | zEFP | DAXN 54 806 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6,0 BSW5/16-18 | 1,411 18 6 60 3 6,50 126,40 = 516
6,0 BSW3/8-16 | 1,588 | 18 6 60 3 7,90 126,40 038
8,0 BSW7/16-14 | 1,814 | 21 8 70 3 9,25 156,90 = 716
8,0 BSW 1/2 - 12 2,117 21 8 70 3 10,50 156,90 012
9,9 BSW5/8-11 | 2,309 | 26 10 75 4 13,50 180,40 058
55°
AA| B
W8
d, Filet p l, d, I z d, Numar articol
DC DIN ™ LU |DCONMS| OAL | ZEFP | DAXN 54 808 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6,0 BSF5/16-22 | 1,155 | 18 6 60 3 6,80 126,40 = 516
6,0 BSF3/8-20 | 1,270 | 18 6 60 3 8,30 126,40 038
8,0 BSF 7/16 - 18 1,411 21 8 70 3 9,70 156,90 716
8,0 BSF 1/2 - 16 1,588 | 21 8 70 3 11,10 156,90 012
9,9 BSF5/8-14 1814 | 26 10 75 4 14,00 180,40 = 058
60°
AA| UNe
W8
d, Filet p l, d, I z d, Numér articol
DC TDIN ™ LU |DCONMS| OAL | zEFP | DAXN 54 810 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4,80 UNC1/4-20 | 1,270 | 13 6 55 3 5,10 126,40 014 M
6,00 | UNC5/16-18 | 1,411 18 6 60 3 6,60 126,40 516
7,95 UNC3/8-16 | 1,588 | 21 8 70 3 8,00 156,90 = 038
795 | UNC716-14 | 1,814 | 21 8 70 3 9,40 156,90 716
9,90 UNC 1/2-13 | 1,954 | 26 10 75 4 10,80 180,40 012
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente (]
Materiale cdlite °
1) Forma coadd conform DIN 6535 HA / Fard racire interna —>vc/fZ pagina: 36

© 1 caui frezariiciroulare la caloularea avansurilor, sé se ia in considerare dacd prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v, .
Detalii pe — pagina 72 + 73.

2



WNT

MASTERTOOL

STANDARD /

Frezd deget pentru filetare

Filetare

Freze de filetare - Freze de filetare din carburd metalicd

= profil corectat

IR/IL
SGF = Ti 500
<2xD
60° l2
do
b ERERE:
UNF I '
H (T3
Carbura
W8
d, Filet p l, d, I z d, Numér articol
DC TDIN ™ LU |DCONMS| OAL | zEFP | DAXN 54 812 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
48 UNF 1/4-28 | 0,907 | 13 6 55 3 5,50 126,40 | 014 V
6,0 UNF5/16-24 | 1,058 | 18 6 60 & 6,90 126,40 516
8,0 UNF3/8-24 | 1,058 | 21 8 70 3 8,50 156,90 038
8,0 UNF716-20 | 1,270 | 21 8 70 3 9,90 156,90 716
9,9 UNF1/2-20 | 1270 | 26 10 75 4 11,50 180,40 012
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente (]
Materiale calite )

1) Fdrdrdcire internd

— v /f, pagina: 36

(i ] In cazul frezérii circulare la calcularea avansurilor, sd se ia in considerare dacé prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v, .

Detalii pe — pagina 72 + 73.

25



WNT MASTE}QTOOI. Filetare
STANDARD 'y ' . - . v
Freze de filetare - Freze de filetare din carburd metalicd

Frezd deget pentru filetare

IR/IL
SGF = Ti 500

<2xD

60° do

VAA/

M
HB[(O I8
Carbura
W8
d, p L] dy I z d, Numér articol
DC ™ LU |DCONMS| OAL | zEFP 54 832 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
8 0,50 12 8 70 3 10 123,30 008
8 0,75 12 8 70 3 1 123,30 080
10 1,00 16 10 75 4 14 128,40 100
10 1,50 16 10 75 4 14 128,40 101
12 1,00 20 12 85 4 16 148,80 120
12 1,50 20 12 85 4 16 148,80 121
12 2,00 20 12 85 4 18 148,80 122
16 1,00 25 16 90 5 22 206,90 160
16 1,50 25 16 90 5 22 206,90 = 161
16 2,00 25 16 90 5 22 206,90 162
16 3,00 25 16 90 5 24 206,90 164
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd )
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente (]
Materiale célite )

— v /f, pagina: 36

(i ] In cazul frezérii circulare la calcularea avansurilor, sd se ia in considerare dacé prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v, .
Detalii pe — pagina 72 + 73.
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WNT MASTERTOOL Filetare
. .
Freze circulare - Prezentare cuprins

Proprietdti principale

= 3 caneluri de ghidare o
. - lichid de rdcire pana la tais
abilitate de centrare optima ’
= coada scurta din ofel
stabilitate maxima

= placute cu 3 si 6 taisuri
maresc flexibilitatea

= utilizare speciald cu dantura in cruce
minimalizeaza vibratiile
prindere stabila . L
schimbare mai rapida

datoritd prinderii frontale

Prezentare freze circulare

2
5]
1S RZ]
1S @ E,
E = = I £
g © 5 9oe
8 £ E e _=s3 S g Pagina:
5 S 5 gd, B85L£=226 £
0,7 58 00000 CWX
h » a y 5 500 2
: 2,0 78
2,0 58 ®©0 0000 CWX
_ = . y 500 2
30 78
1,5 12 ®©0 0000 CWX
E danturd cruce - - 500 29
6,0 37
1,0 10 ®©0 0000 CWX
E - 3 500 30
6,0 28
2,0 )
E Pentru aluminiu - 32 Cs\gg( 31
30
1,0 12 ®©0 0000 CWX
E y y s00 | O
5,0 22
0,2 10 00000 CWX
15 - 45° - - 500 32
30 28
— 05 ©0 0000 CWX
l:l Tmax 12 mm - 37 500 33
15
b ‘

0 Mérimi si freze circulare suplimentare veti gasiin — Catalogul principal, capitolul 6 Freze circulare si de filetat
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WNT MASTERTOOL Filetare
Freze circulare - Sistem MicroMill

MicroMill - Frezd deget circulard monobloc din carburi metalice

Micro CWX
Mill 500

di
2

5

HAC_ T8

Carbura
W1
d, Do | T e I, I d, d, 6 Z d, Numar articol
DC cw | POPT | W OAL DN |DCONMS| ZEFP | DAXN 53 050 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

0,7 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 51,77 070

0,8 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 51,77 080

0,9 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 51,77 090

1,0 0,8 15,2 58 3,8 6 8 6 51,77 100

1,5 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 51,77 150

0,7 1,2 254 68 50 8 3 8 65,32 170

0,8 1,2 25,4 68 5,0 8 3 8 65,32 180

0,9 1,2 254 68 50 8 3 8 65,32 190

1,0 1,2 25,4 68 5,0 8 3 8 65,32 200

1,5 1,2 254 68 50 8 3 8 65,32 250

2,0 1,2 25,4 68 5,0 8 8 8 65,32 300
Otel o
Otel inoxidabil °
Fontd )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o
Materiale cdlite o

— v /f, pagina: 37
MicroMill - Frezd deget circulard monobloc din carburi metalice

Micro CWX
Mill 500

90°

d
,
3
dahe
OQ

b ° Tmax
S
HAC_ T8
Carbura
Wi
d, s b | T . l, I, d, | d, z d, Numér articol
DC Wi cw PDPT L OAL DN |DCONMS| ZEFP | DAXN 53051 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 0,2 0,8 15 58 42 6 3 6 49,93 | 010
2 0,2 0,8 25 68 42 6 8 6 63,38 020
3 0,2 1,2 25 68 5,0 8 3 8 76,93 110
3 0,2 1,2 35 78 50 8 3 8 81,01 120
Otel o
Otel inoxidabil °
Fonta °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente @)
Materiale cdlite o

— v /f, pagina: 37

0 Tn cazul frezérii circulare la calcularea avansurilor, sé se ia in considerare daca prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v, .
Detalii pe — pagina 72 + 73.
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WNT MASTERTOOL Filetare

eSS Freze circulare - Sistem MiniMill
. . . 7 v A . A d
MiniMill - Pldcute pentru frezat canale cu danturd incrucisatd
Mini QZIZ CWX
Mill || am 500
L 1\54\:::: /
el T
_»1 D min.
{
[EA w2
Marime| D | d [ b, | T | S r z Numér articol
DAXN | IC oW | POPT | s RETR | ZEFP 53015...
mm mm mm mm mm EUR
12 1,7 1,5 2,0 3,5 0,2 6 47,59 | 114
12 1,7 2,0 2,0 3,5 0,2 6 47,59 119
16 15,7 1,5 2,5 45 0,2 6 4820 314
16 15,7 2,0 2,5 45 0,2 6 48,20 319
16 15,7 2,5 2,5 45 0,2 6 4820 324
18 17,7 2,0 4,0 5,8 0,2 6 53,80 419
18 17,7 2,5 4,0 5,8 0,2 6 53,80 424
18 17,7 3,0 40 5,8 0,2 6 53,80 429
20 19,7 2,0 5,0 58 0,2 6 53,80 469
20 19,7 2,5 5,0 5,8 0,2 6 53,80 474
20 19,7 3,0 5,0 58 0,2 6 53,80 479
22 21,7 2,0 4,5 6,2 0,2 6 51,97 820
22 217 2,5 4,5 6,2 0,2 6 51,97 825
22 21,7 3,0 4,5 6,2 0,2 6 51,97 830
22 21,7 4,0 4,5 6,2 0,2 6 51,97 840
37 36,7 1,5 12,0 6,2 0,1 6 70,72 ~ 865
37 36,7 2,0 12,0 6,2 0,2 6 71,74 = 870
25 24,8 2,5 5,0 6,4 0,2 6 60,63 626
25 24,8 3,0 5,0 6,4 0,2 6 61,34 | 631
25 24,8 4,0 5,0 6,4 0,2 6 62,57 641
25 24,8 5,0 5,0 6,4 0,2 6 64,60 ' 651
25 24,8 6,0 5,0 6,4 0,2 6 68,58 661
28 277 2,5 6,5 6,2 0,2 6 59,10 | 726
28 277 3,0 6,5 6,2 0,2 6 59,71 731
28 277 4,0 6,5 6,2 0,2 6 61,04 ' 741
28 277 5,0 6,5 6,2 0,2 6 61,85 751
28 277 6,0 6,5 6,2 0,2 6 61,85 761
35 34,7 2,0 10,0 6,2 0,2 6 64,91 770
35 34,7 2,5 10,0 6,2 0,2 6 65,52 | 7715
35 34,7 3,0 10,0 6,2 0,2 6 66,13 780
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o
Materiale cdlite o

—v/f pagina: 37

(i ] Tn cazul frezérii circulare la calcularea avansurilor, s se ia in considerare dacé prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v, .
Detalii pe — pagina 72 + 73.
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WNT MASTERTOO/L Filetare
Freze circulare - Sistem MiniMill
MiniMill - Plicute pentru frezat canale
Mini sz a CWX
Mill mm 500
iy
_»1 Tmax.——
{
W2
Marime| D | b, e s r z Numar articol
DAXN | cw | PDPT s RETR | ZEFP 53 007 ...
mm mm mm mm EUR
10 1,0 1,5 3,50 3 30,88 010
10 1,5 1,5 | 350 | 0,2 B 27,61 015
10 2,0 1,5 | 350 | 0,2 3 27,61 020
10 2,5 1,5 | 350 | 0,2 B 27,61 025
12 1,5 20 | 350 | 0,2 6 47,79 114
12 1,5 25 | 350 | 0,2 B 27,61 115
12 2,0 2,0 3,50 0,2 6 47,79 119
12 2,0 2,5 3,50 0,2 3 27,61 120
12 2,5 2,5 3,50 0,2 3 27,61 1 125
14 1,0 2,5 4,50 3 31,49 210
14 1,5 2,5 4,50 0,2 3 28,94 215
14 2,0 2,5 4,50 0,2 3 28,94 220
14 2,5 2,5 4,50 0,2 3 28,94 225
16 1,5 3,5 4,50 0,2 3 28,94 | 315
16 2,0 35 | 450 | 0,2 B 28,94 320
16 2,5 35 | 450 | 0,2 3 28,94 | 325
18 1,5 3,5 5,75 0,1 6 54,11 414
18 1,5 815 5,75 0,2 3 29,55 415
18 2,0 3,5 5,75 0,2 6 54,11 419
18 2,0 3,5 5,75 0,2 3 29,55 420
18 2,5 3,5 5,75 0,2 6 54,11 424
18 2,5 BIo) 5,75 0,2 3 29,55 425
18 3,0 3,5 5,75 0,2 6 54,11 429
18 3,0 Bio) 5,75 0,2 3 29,55 430
18 4,0 3,5 5,75 0,2 3 29,55 440
22 1,0 45 6,20 0,1 6 52,99 810
22 1,5 45 6,20 0,1 6 51,97 815
22 1,5 45 5,70 0,2 3 30,88 | 515
22 2,0 45 | 570 | 0,2 B 30,88 520
22 2,0 45 6,20 0,2 6 51,97 820
22 2,5 45 5,70 0,2 3 30,88 525
22 2,5 45 6,20 0,2 6 51,97 825
22 3,0 45 5,70 0,2 3 30,88 530
22 3,0 45 6,20 0,2 6 51,97 830
22 S15) 45 5,70 0,2 3 30,88 535
22 4,0 45 5,70 0,2 3 30,88 540
22 4,0 45 6,20 0,2 6 51,97 840
25 2,0 5,0 6,50 0,2 3 35,36 620
25 2,5 5,0 6,50 0,2 3 35,36 625
25 3,0 50 | 650 | 0,2 3 35,36 630
25 35 50 | 650 | 0,2 3 35,36 | 635
25 4,0 50 | 650 | 0,2 B 35,36 640
28 1,0 65 | 625 | 0,1 6 58,90 610
28 1,5 65 | 625 | 01 6 58,08 615
28 1,5 6,5 6,50 0,2 3 35,36 | 715
28 2,0 6,5 6,25 0,2 6 58,80 721
28 2,0 6,5 6,50 0,2 3 35,36 720
28 2,5 6,5 6,25 0,2 6 59,41 726
28 2,5 6,5 6,50 0,2 3 35,36 | 725
28 3,0 6,5 6,50 0,2 3 35,36 730
28 3,0 6,5 6,25 0,2 6 60,02 | 731
28 3,5 6,5 6,50 0,2 3 35,36 735
28 4,0 6,5 6,25 0,2 6 61,34 741
28 4,0 65 | 650 | 02 3 35,36 740
28 5,0 65 | 650 | 0,2 3 35,36 750
28 6,0 65 | 650 | 0,2 B 36,07 760
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente o
Materiale cdlite o

— v /f, pagina: 37

0 In cazul frezarii circulare la calcularea avansurilor, sé se ia in considerare dac prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centruv, .

Detalii pe — pagina 72 + 73.
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WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

MiniMill - Plicute pentru frezat canale (special pentru aluminiu)

Filetare

Freze circulare - Sistem MiniMill

. >
Mini = CWX
; 232
Mill || % 500
Py
—>f Tmax.——
{
W2
Marime| D . b | Twa | 8 ro|z Numér articol
DAXN ow PDPT s RETR |ZEFP 53 007 ...
mm mm mm mm EUR
32 2,0 8,5 6,5 02 |3 39,44 920
32 2,5 8,5 6,5 02 |3 39,44 925
32 3,0 8,5 6,5 02 |3 39,44 930
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase °

Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

MiniMill - Pldcutd cu razd pentru frezare canal

— v /f, pagina: 37

Mini QZIZ g owX
Mill || 500
r
3
b
[ 3
{ i
J X
Tmax. e
W2
Marime| D | b,y | Tow | S r z Numér articol
DAXN | cw | PDPT s RETR | ZEFP 53008 ...
mm mm mm mm EUR
12 2,2 2,5 3,50 11 3 35,36 011
16 2,2 3,5 4,60 11 3 35,97 111
18 2,2 35 | 575 1,1 3 36,68 @ 211
22 1,0 45 | 575 | 05 3 36,68 = 305
22 1,6 45 | 575 | 08 3 37,30 308
22 2,0 45 | 575 1,0 3 36,68 = 310
22 2,4 45 | 575 1,2 3 38,01 312
22 2,8 45 | 575 14 3 36,68 = 314
22 3,0 45 | 575 1,5 8 36,68 315
22 4,0 45 | 575 | 2,0 3 36,68 = 320
22 44 45 | 575 | 22 3 37,80 322
22 50 45 | 575 | 25 3 39,23 325
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta °
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente o
Materiale cdlite o

— v /f, pagina: 37

(i ] In cazul frezérii circulare la calcularea avansurilor, si se ia in considerare dacé prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v, .
Detalii pe — pagina 72 + 73.
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WNT MASTERTO(y. Filetare
PERFORMANCE . . o kA
Freze circulare - Sistem MiniMill

MiniMill - Pldcute pentru frezat canale si tesire

Mini sz CWX
min | 91 500

W2
Marime| D | b, | T | S o° f z Numér articol
DAXN | cw | POPT | S KCHL | PDX | ZEFP 53009...
mm mm mm mm EUR
10 02 | 035 | 3,60 15 1,80 6 48,10 | 015
10 02 | 045 | 3,60 20 1,80 6 48,10 020
10 02 | 070 | 3,60 30 1,80 6 48,10 030
10 02 | 1,20 | 3,60 45 1,80 6 48,10 045
12 1,2 | 0,80 | 3,50 45 1,20 3 23,74 035
16 14 1,20 | 4,50 45 1,60 3 24,35 145
18 02 | 220 | 575 45 3,00 6 53,29 259
18 25 | 140 | 585 45 1,70 3 24,86 258
22 02 | 250 | 6,40 45 3,90 6 52,17 463
22 2,0 1,70 | 5,85 45 2,00 3 26,29 | 358
22 3,0 | 3,00 | 940 45 3,25 3 27,61 394 1
28 02 | 1,9 | 6,05 45 3,75 6 57,98 560
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd o
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o
Materiale calite ¢}
1) folositi surub de fixare 73 082 006 — v /f, pagina: 37

0 In cazul frezérii circulare la calcularea avansurilor, s se ia in considerare dacé prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v, .
Detalii pe — pagina 72 + 73.
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WNT MASTERTOOL Filetare

Freze circulare - Sistem MiniMill
MiniMill - Pldcute pentru debitare

=incazul T =12,0mmsicorp 53 003 624

max,

= reducetiavansul cu 50 %

Mini Q237 [ CWX
M || S 500
* Z
i ; LS
; § D min. f’ ‘
W2
Marime, D | b, | Tow | S ro|z Numér articol
DAXN oW | POPT | s RETR |ZEFP 53013...
mm mm mm mm EUR
37 0,5 12 5,6 6 84,48 705 "
37 0,6 12 57 6 84,17 706 V
37 0,8 12 6,0 6 83,05 708 "
37 1,0 12 6,2 0,1 6 80,70 710
37 1,5 12 6,2 0,1 6 68,78 | 715
Otel o
Otel inoxidabil °
Fontd )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente @)
Materiale calite =

1) parteafrontald nu este rectificatd pand in centru — v /f, pagina: 37

© 1 cau frezariiciroulare la caloularea avansurilor, s se ia in considerare daca prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v, .
Detalii pe — pagina 72 + 73.

33



WNT MASTERTO(». Filetare
PERFORMANCE . . o ohR*
Freze circulare - Sistem MiniMill

MiniMill - Frezd deget circulard, extra scurtd

= varianta din otel

I3
b
——
= G D
'c‘;)* E {—ﬁ,—:—:—. o e e -ct s
AT
Wi
Marime | d, d, I, I, Ds b T oo Numar articol
DCONMS|  BD OAL LH DAXN ow PDPT 53004 ...
mm | mm | mm | mm mm mm mm EUR
10 6,0 60 15,2 9,7/11,7 | <3,35 1,4/25 101,90 ' 015
10 8,0 60 17,7 13,7/15,7 | <4,35 2,5/35 101,90 = 217
13 8,0 70 25,7 | 13,7/15,7 | <4,35 2,5/3,5 105,00 225
10 9,0 60 17,0 17,7 <5,6 3,5 101,90 417
13 9,0 70 25,0 17,7 <5,6 3,5 105,00 425
10 11,3 60 10,7 21,7 <9,15 45 105,00 = 610
13 11,3 70 25,7 21,7 <9,15 4 109,00 625
13 14,0 70 10,7 27,7 <10 6,5 105,00 810
20 14,0 100 35,7 27,7 <10 6,5 109,00 = 835

0 In cazul frezérii circulare la calcularea avansurilor, s se ia in considerare dacé prelucrarea se face cu avans de contur v, sau avans al traseului de centru v,
Detalii pe — pagina 72 + 73.

Y7 Y5 Y5
e NG g
Ceie D Surub de fixare Surub de reglare

Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol

Piese de schimb 80950... 73082.. 73082..
Marime EUR EUR EUR

10 729 110 3,06 002
14 8,54 112 3,06 003
18 8,67 113 3,06 004
22 9,30 114 6,61 006 3,06 005
28 9,30 114 3,06 005

70 Surub de fixare 73 082 006 numai pentru placute 53 009 394

Dimensiune Valori cuplu
10 1,0-1,5Nm
14 2,5-3,0Nm
18 4,0-4,5Nm
22-28 6,0-6,5Nm
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WNT MASTERTOOL

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere WNT

Freze circulare si de filetare - Parametrii de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
o:l
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
)
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5% Si

Aliaje aluminiu 0,5-10% Si
Aliaje aluminiu 10-15% Si

Aliaje aluminiu >15% Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, aschie casanta, bronz, fonta rosie

Alamd, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta

N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB
<300 HB
>300 HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Denumire material

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intarit cu fibrd de sticld

Numar

o Denumire material
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
1.1191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

St52-3

45820

17 Mn 4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cr4

GS-20 NiCrMo 37
34 AlMo 5

39 CrMoV 19 3
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5

X155 CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14

X 105 CrCoMo 18 2
X 50 CrMoV 15
X30Cr13

X 20 CrNiSi 25 4
X6 CrNiMoTi 17 122
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al199,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)
2.1293  CuCrzr

PVC  Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066  Ni99,2
1.3924  Ni54
24375  NiCu30Al
24617  NiMo28
2.4854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
1.4747 X 80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
37034  Ti99,7
37174  TIAI6V6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

“*Intdrit cu fibra de carbon

Numar

o Denumire material
material

1.0060
1.0757
1114 Ck15

15919  15CrNi6

1.0535 C55

1.0540 C50

17225 42CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4

1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7

1.8550 34 CrAINi 7

1.3520 100 CrMn 6

17701 51 CrMoV 4

1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16

1.2744 57 NiCrMov 77
14107 G-X8CrNi12

14016 X6Cri17

1.4106 X2 CrMoSiS 1821
1.4104 X 14 CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
1.4449 X3 CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

St60-2
46 SPb 2

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***ntarit cu fibrd de aramida
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Parametrii orientativi de aschiere

Filetare
Freze circulare si de filetare - Parametrii de aschiere

Indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
113
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3

5.10

36

v, in m/min

80-250
80-250
80-250
60-120
60-100
60-120
80-200
40-100
60-100
60-120
40-100
40-100
40-100
40-100
40-100
40-100
50-150
50-150
50-150
50-150
50-150
50-150
50-150
80-200
80-200
80-200
80-200
80-160
80-160
80-160
80-160
250-500
250-500
250-500
250-500
180-250
250-300

250-300

350-450
80-400
180-200

40-60
40-60
40-60

SFG VHM Ti 500

54832 ...

<@8mm
f

0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,03-0,05
0,04-0,07
0,04-0,07
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,07
0,05-0,07

0,05-0,07

0,08-0/1
0,05-0,1
0,02-0,04

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

<@8mm
f

0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04-0,06
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,07-0,2
0,07-0,2
0,07-0,2
0,07-0,2
0,06-0,12
0,06-0,08

0,06-0,08

0,08-0,25
0,03-0,04

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

SFG VHM Ti 500

54800 ...,54 802 ..., 54 804 ..., 54 806 ..., 54 808 ...,

v, in m/min

80-250
80-250
80-250
60-120
60-120
60-120
80-200
40-100
60-120
60-120
40-100
40-100
40-100
40-100
40-100
40-100
50-150
50-150
50-150
50-150
50-150
50-150
50-150
100-200
100-200
100-200
100-200
100-200
100-200
100-200
100-200
250-500
250-500
250-500
250-500
180-250
250-300

250-300

350-450
300-400
180-200

60-80

50-80
40-60
40-50
30-40

54810 ..., 54 812 ...
@24 +315mm @4 mm
f, f,

0,03-0,04 0,03-0,06
0,03-0,04 0,03-0,06
0,03-0,04 0,03-0,06
0,01-0,02 0,01-0,03
0,01-0,02 0,01-0,03
0,01-0,02 0,01-0,03
0,03-0,04 0,03-0,06
0,01-0,02 0,03-0,05
0,01-0,02 0,04-0,07
0,01-0,02 0,04-0,07
0,01-0,02 0,03-0,05
0,01-0,02 0,03-0,05
0,01-0,02 0,03-0,05
0,01-0,02 0,03-0,05
0,01-0,02 0,03-0,05
0,01-0,02 0,03-0,05
0,03-0,04 0,03-0,04
0,03-0,04 0,03-0,04
0,03-0,04 0,03-0,04
0,03-0,04 0,03-0,04
0,03-0,04 0,03-0,04
0,03-0,04 0,03-0,04
0,03-0,04 0,03-0,04
0,03-0,07 0,03-0,07
0,03-0,07 0,03-0,07
0,03-0,07 0,03-0,07
0,03-0,07 0,03-0,07
0,03-0,07 0,03-0,07
0,03-0,07 0,03-0,07
0,03-0,07 0,03-0,07
0,03-0,07 0,03-0,07
0,05-0,07 0,05-0,07
0,05-0,07 0,05-0,07
0,05-0,07 0,05-0,07
0,05-0,07 0,05-0,07
0,05-0,07 0,05-0,07
0,05-0,07 0,05-0,07
0,05-0,07 0,05-0,07
0,08-0,1 0,08-0,1
0,08-0,1 0,08-0,1
0,02-0,04 0,02-0,04
0,02-0,04 0,02-0,04
0,01-0,03 0,01-0,03
0,03-0,05
0,03-0,05
0,02-0,04

@4,8-16 mm
f

0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04-0,06
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,08

0,06-0,08

01-0,12
01-0,12
0,03-0,04

0,03-0,04

0,01-0,03
0,03-0,05
0,03-0,05
0,02-0,04



WNT MASTERTOOL

Parametrii orientativi de aschiere

Freze circulare si de filetare - Parametrii de aschiere

MiniMill MiniMill MicroMill
dantura cruce

53007 ...,53008 ..., 53009 ..., 53013 .. — 53050..., 23%5;13 53052..,

Indice v, in m/min f, (alezaj) f, (filet) v, in m/min f, (alezaj) v, in m/min f, (alezaj)
1.1 120-200 0,05-0,20 0,10-0,25 80-200 0,03-0,10 60-200 0,02-0,05
1.2 120-200 0,05-0,20 0,10-0,25 80-200 0,03-0,10 60-200 0,02-0,05
1.3 120-200 0,05-0,20 0,10-0,25 80-200 0,03-0,10 60-200 0,02-0,05
1.4 100-180  0,05-0,15 0,10-0,15 60-180 0,03-0,08 60-160 0,01-0,04
1.5 100-180  0,05-0,15 0,10-0,15 60-180 0,03-0,08 60-160 0,02-0,05
1.6 100-180  0,05-0,15 0,10-0,15 60-180 0,03-0,08 60-160 0,01-0,04
1.7 80-160 0,05-0,15 0,10-0,20 60-160 0,03-0,10 50-140 0,02-0,05
1.8 80-160 0,05-0,15 0,10-0,20 60-160 0,02-0,07 50-140 0,007-0,03
il 80-160 0,05-0,15 0,10-0,20 60-160 0,03-0,10 50-140 0,02-0,05
1.10 80-160 0,05-0,15 0,10-0,20 60-160 0,03-0,10 50-140 0,01-0,04
1.11 80-160 0,05-0,15 0,10-0,20 60-160 0,02-0,08 50-140  0,007-0,03
1.12 30-100 0,02-0,07 10-60 0,007-0,03
1.13 30-100 0,02-0,07 10-60 0,007-0,03
1.14 30-100 0,02-0,07 10-60 0,007-0,03
1.15 30-100 0,02-0,07 10-60 0,007-0,03
1.16 30-100 0,02-0,07 10-60 0,007-0,03
21 100-120 0,03-0,08 0,10-0,25 80-120 0,03-0,08 60-120 0,01-0,04
2.2 100-120  0,03-0,08 0,10-0,25 80-120 0,03-0,10 60-120 0,02-0,05
2.3 100-120 0,03-0,08 0,10-0,25 80-120 0,02-0,07 60-120 0,007-0,03
2.4 100-120 0,03-0,08 0,10-0,25 80-120 0,02-0,07 60-120 0,007-0,03
2.5 80-120 0,02-0,07 60-120 0,007-0,03
2.6 100-120  0,03-0,08 0,10-0,25 80-120 0,02-0,07 60-120  0,007-0,03
28T} 80-120 0,02-0,07 60-120 0,007-0,03
3.1 100-170 0,2-0,4 0,2-0,3 100-170 0,03-0,10 70-170 0,02-0,05
3.2 100-170 0,2-0,4 0,2-0,3 100-170 0,03-0,10 70-170 0,02-0,05
3.3 100-170 0,2-0,4 0,2-0,3 100-170 0,03-0,10 70-170 0,02-0,05
3.4 100-170 0,2-0,4 0,2-0,3 100-170 0,03-0,10 70-170 0,02-0,05
35 100-170  0,03-0,10 70-170 0,02-0,05
3.6 100-170  0,03-0,10 70-170 0,02-0,05
3.7 100-170  0,03-0,10 70-170 0,02-0,05
3.8 100-170  0,03-0,10 70-170 0,02-0,05
41 300-800 0,05-0,3 0,05-0,2 250-800  0,04-0,15 100-600  0,02-0,07
4.2 300-800 0,05-0,3 0,05-0,2 250-800  0,04-0,15 100-600  0,02-0,07
4.3 300-800 0,05-0,3 0,05-0,2 250-800  0,04-0,15 100-600  0,02-0,07
4.4 300-800 0,05-0,3 0,05-0,2 250-800  0,04-0,15 100-600  0,02-0,07
4.5 300-800 0,05-0,3 0,05-0,2 250-800  0,04-0,15 100-600  0,02-0,07
4.6 200-500 0,04-0,15 100-300 0,02-0,07
4.7 200-500 0,04-0,15 100-300 0,02-0,07
4.8 200-500 0,04-0,15 100-300 0,02-0,07
4.9 200-500 0,04-0,15 100-300  0,02-0,07
410 200-500 0,04-0,15 100-300 0,02-0,07
411 150-180 0,05-0,3 0,05-0,2 150-180  0,04-0,15 120-180  0,02-0,07
412  150-180 0,05-0,3 0,05-0,2 150-180  0,04-0,15 120-180  0,02-0,07

413 20-100 0,04-0,15 10-50 0,02-0,1

4.14 20-100 0,04-0,15 10-50 0,02-0,1
4.15 20-100 0,04-0,15 10-50 0,02-0,07
4.16 20-100 0,02-0,10 10-50 0,02-0,05
417 20-100 0,04-0,15 10-50 0,02-0,07
418 20-100 0,02-0,10 10-50 0,02-0,05
419 20-100 0,02-0,10 10-50 0,02-0,05
5.1 40 0,05-0,08 0,05-0,1 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.2 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.3 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.4 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.5 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.6 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.7 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.8 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.9 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.10 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
5.11 10-100  0,005-0,05 10-60 0,007-0,02
6.1 10-60 0,002-0,05 10-40 0,007-0,02
6.2 10-60 0,002-0,05 10-40 0,007-0,02
6.3 10-60 0,002-0,05 10-40 0,007-0,02
6.4 10-40 0,007-0,02
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Proprietdti principale

Filetare
Scule de strunjire filet - Prezentare cuprins

= pldcute cu 3 tdisuri
in marimile de 11 si 16

= Filet interior mini de la @6 mm
economic pentru diametre mici

= coadd exterioara si interioara
disponibil cu patru laturi de la 8x8 mm

= calitate universald CCN 20
o calitate pentru toate aplicatiile in otel si otel inoxidabil

= specialist pentru metale neferoase
CWK 20 mareste performanta

Prezentare scule de struniire filet

coada adecvata cu patru
laturi de la 8x8 mm
(interior de la @ 6 mm)

Mérimea de 11 pentru

Mérimea 16 pentru pasuri
spatii inguste

mai mari

Filet / unghi profil filet

exterior interior

profil intreg

= un filet calitativ mai superior

« i3 bavurd M MJ || BSW || UN M MJ || BSW || UN

= fara prelucrare ulterloard 39+40 43 45+46  49+50 0+42 4 4748 51452

= durata mai lunga de viata

UNC || UNF || UNEF UNC || UNF || UNEF
49+50  49+50  49+50 51+52 51452 51+52
profil partial
- = 0 placutd se poate folosi la mai multe 60° 55° 60° 55°
pasuri de filet

'k « stocuri mai reduse = = o o

coadd adecvati ’ /

57 58+59

Profil intreq médrime Mini 06/08

= pldcute speciale pentru viteze scdzute de aschiere

= pentru diametre de la 6 mm resp. 8 mm M BSW

60+62 60

Profil partial médrime Mini 06/08

= placute speciale pentru viteze scazute de aschiere 60° 55°

= pentru diametre de la 6 mm resp. 8 mm
'k

coadd adecvati

38
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de exterior pe dreapta

= profilintreg

60°

M ﬂ/ CCN 20 CWK 20

> .
X
L
ER ER
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TP | INSL | PDX | PDY 71220 ... 71220 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 ER 0,35 0,35 1 0,8 04 17,02 204 11,11 604
11 ER 0,4 0,40 1 0,7 04 17,02 206 11,11 606
11 ER 0,45 0,45 1 0,7 0,4 17,02 208 11,11 608
11 ER 0,5 0,50 1 0,6 0,6 17,02 209 11,11 609
11 ER0,6 0,60 1 0,6 0,6 17,02 210 11,11 610
11 ER0,7 0,70 11 0,6 0,6 17,02 211 11,11 611
11 ER 0,75 0,75 11 0,6 0,6 17,02 212 11,11 612
11 ER0,8 0,80 1 0,6 0,6 17,02 213 11,11 613
11 ER1,0 1,00 11 0,7 0,7 15,90 214 10,02 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 0,9 15,90 216 10,02 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 15,90 218 10,02 618
11 ER 1,75 1,75 11 0,8 11 15,90 220 10,02 ' 620
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 04 17,02 234 11,11 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 17,02 236 11,11 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 04 17,02 238 11,11 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 17,02 240 11,11 640
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 17,02 24 11,11 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 17,02 242 11,11 642
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 17,02 243 11,11 643
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 15,90 244 10,02 = 644
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 15,90 246 10,02 646
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 15,90 248 10,02 648
16 ER 1,75 1,75 16 0,9 1,2 15,90 250 10,02 = 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 15,90 252 10,02 = 652
16 ER 2,5 2,50 16 11 1,5 15,90 254 10,02 654
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 15,90 = 256 10,02 = 656
Otel °

Otel inoxidabil °

Fonta )
Metale neferoase o °
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicuti de filetare de exterior pe stinga

= profilintreg

60°
M|\ SA, CON 20 CWK 20

>
X
L
EL EL
X3 Y1

Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol

P INSL | PDX PDY 71222 ... 71222 ...

mm mm mm mm EUR EUR
11 EL 0,35 0,35 11 0,8 04 17,02 204 11,11 604
11 EL 0,4 0,40 1 0,7 04 17,02 206 11,11 606
11 EL 0,45 0,45 1 0,7 0,4 17,02 208 11,11 608
11 EL 0,5 0,50 11 0,6 0,6 17,02 209 11,11 609
11 EL 0,6 0,60 1 0,6 0,6 17,02 210 11,11 610
11EL 0,7 0,70 11 0,6 0,6 17,02 211 11,11 611
11 EL 0,75 0,75 1 0,6 0,6 17,02 212 11,11 612
11 EL 0,8 0,80 1 0,6 0,6 17,02 213 11,11 613
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,7 15,90 214 10,02 614
11 EL 1,25 1,25 11 0,8 0,9 15,90 216 10,02 616
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 15,90 218 10,02 618
11 EL 1,75 1,75 1 0,8 1,1 15,90 220 10,02 620
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 04 17,02 234 11,11 634
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 17,02 236 11,11 636
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 04 17,02 238 11,11 638
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 17,02 240 11,11 640
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 17,02 24 11,11 641
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 17,02 242 11,11 642
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 17,02 243 11,11 643
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 15,90 244 10,02 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 15,90 246 10,02 646
16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 15,90 248 10,02 648
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 15,90 250 10,02 = 650
16 EL2,0 2,00 16 1,0 1,3 15,90 252 10,02 =~ 652
16 EL2,5 2,50 16 11 1,5 15,90 254 10,02 = 654
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 15,90 256 10,02 = 656
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase o )
Aliaje termorezistente @)

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de interior pe dreapta

= profilintreg

60°
M|\ SA, CON 20 CWK 20

_ >
X
L
IR IR
X3 Y1

Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol

TP | INSL | PDX | PDY 71224 ... 71224 ...

mm mm mm mm EUR EUR
111R 0,35 0,35 1 0,8 0,3 17,02 204 11,11 604
111R 0,4 0,40 1 0,8 04 17,02 206 11,11 606
111R 0,45 0,45 1 0,8 0,4 17,02 208 11,11 608
111R 0,5 0,50 1 0,6 0,6 17,02 210 11,11 610
111R0,7 0,70 1 0,6 0,6 17,02 211 11,11 611
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 17,02 212 11,11 612
111R 0,8 0,80 1 0,6 0,6 17,02 213 11,11 613
11IR1,0 1,00 1 0,6 0,7 15,90 214 10,02 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 15,90 | 216 10,02 = 616
11IR1,5 1,50 1 0,8 1,0 15,90 218 10,02 618
11IR 1,75 1,75 1 0,9 11 15,90 220 10,02 = 620
111R 2,0 2,00 11 0,9 1,1 15,90 222 10,02 622
111R 2,5 2,50 1 0,9 1,1 15,90 224 10,02 624
16 IR 0,35 0,35 16 0,8 04 17,02 234 11,11 634
16IR 0,4 0,40 16 0,7 04 17,02 236 11,11 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 04 17,02 238 11,11 638
161R 0,5 0,50 16 0,6 0,6 17,02 240 11,11 640
161R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 17,02 241 11,11 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 17,02 242 11,11 642
161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 17,02 243 11,11 643
16I1R 1,0 1,00 16 0,7 07 15,90 244 10,02 644
161R 1,25 1,25 16 0,8 0,9 15,90 246 10,02 = 646
161R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 15,90 248 10,02 648
16IR 1,75 1,75 16 0,9 1,2 15,90 250 10,02 650
16 IR 2,0 2,00 16 1,0 1,3 15,90 252 10,02 652
16IR 2,5 2,50 16 1,1 1,5 15,90 | 254 10,02 = 654
16IR 3,0 3,00 16 1,1 1,5 15,90 = 256 10,02 656
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase ¢} °
Aliaje termorezistente )

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de interior pe stinga

= profilintreg

60°
M|\ SA, CON 20 CWK 20

> .
X
L
IL IL
X3 Y1

Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol

TP INSL | PDX PDY 71226 ... 71226 ...

mm mm mm mm EUR EUR
111L 0,35 0,35 1 0,8 0,3 17,02 204 11,11 604
111L 0,4 0,40 1 0,8 04 17,02 206 11,11 606
111L 0,45 0,45 11 0,8 04 17,02 208 11,11 608
111L 0,5 0,50 1 0,6 0,6 17,02 210 11,11 610
111L0,7 0,70 1 0,6 0,6 17,02 211 11,11 611
111L 0,75 0,75 1 0,6 0,6 17,02 212 11,11 612
111L 0,8 0,80 1 0,6 0,6 17,02 | 213 11,11 613
111L 1,0 1,00 1 0,6 0,7 15,90 214 10,02 614
111L 1,25 1,25 11 0,8 0,9 15,90 | 216 10,02 = 616
11IL1,5 1,50 1 0,8 1,0 15,90 218 10,02 618
111L 1,75 1,75 1 0,9 11 15,90 220 10,02 = 620
111L 2,0 2,00 11 0,9 1,1 15,90 222 10,02 622
11IL25 2,50 1 0,9 1,1 15,90 224 10,02 = 624
16 IL 0,35 0,35 16 0,8 04 17,02 234 11,11 634
16 1L 0,4 0,40 16 0,7 04 17,02 = 236 11,11 636
16 IL 0,45 0,45 16 0,7 04 17,02 238 11,11 638
161L 0,5 0,50 16 0,6 0,6 17,02 240 11,11 640
16 1L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 17,02 241 11,11 641
16 IL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 17,02 242 11,11 642
161L 0,8 0,80 16 0,6 0,6 17,02 243 11,11 643
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,7 15,90 244 10,02 = 644
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 15,90 246 10,02 = 646
161L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 15,90 248 10,02 648
16 1L 1,75 1,75 16 0,9 1,2 15,90 = 250 10,02 '~ 650
16 1L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 15,90 252 10,02 652
161L 2,5 2,50 16 11 1,5 15,90 | 254 10,02 = 654
16 IL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 15,90 = 256 10,02 = 656
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase ¢} °
Aliaje termorezistente @)
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de exterior pe dreapta

= profilintreg

60°
M| SA, CCN 20 CWK 20

> .
X
L
ER ER
NEW R (NEW IR
Denumire Y X L p Numar articol ~ Numar articol
PDY PDX | INSL P 71286 ... 71 286 ...
mm mm mm mm EUR EUR
11 ER1,0 0,8 0,7 1 1,00 28,84 214 21,60 614
11 ER 1,25 0,9 0,8 1 1,25 28,84 216 21,60 616
11ER1,5 1,0 0,8 1 1,50 28,84 218 21,60 618
11 ER 2,0 1,0 0,9 1 2,00 28,84 222 21,60 622
16 ER 1,0 0,8 0,7 16 1,00 28,84 244 21,60 644
16 ER 1,25 0,9 0,8 16 1,25 28,84 246 21,60 646
16 ER 1,5 1,0 0,8 16 1,50 28,84 248 21,60 648
16 ER 2,0 1,3 1,0 16 2,00 28,84 | 252 21,60 652
Otel o
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase ¢} o
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67

Plicuti de filetare de exterior pe stinga

= profilintreg

60°

M KA, CCN 20 CWK 20

Vo

_ >
X
L
EL EL
NEW D€ NEW JNG

Denumire Y X L p Numar articol ~ Numar articol

POY | PDX | INSL | TP 71 287 ... 71287 ...

mm mm mm mm EUR EUR
11EL1,0 0,8 0,7 1 1,00 28,84 214 21,60 614
11 EL 1,25 0,9 0,8 1 1,25 28,84 216 21,60 616
11EL1,5 1,0 0,8 1 1,50 28,84 218 21,60 618
11 EL 2,0 1,0 0,9 1 2,00 28,84 222 21,60 622
16 EL 1,0 0,8 0,7 16 1,00 28,84 244 21,60 644
16 EL 1,25 0,9 0,8 16 1,25 28,84 246 21,60 646
16 EL 1,5 1,0 0,8 16 1,50 28,84 248 21,60 648
16 EL2,0 1,3 1,0 16 2,00 28,84 252 21,60 652
Otel o
Otel inoxidabil °
Fonta °
Metale neferoase ¢} °
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de interior pe dreapta

= profilintreg

60°
M| SA, CCN 20 CWK 20

; >
X
L
IR IR
NEW R (NEW IR

Denumire Y X L p Numar articol ~ Numar articol

PDY PDX | INSL P 71284 ... 71284 ...

mm mm mm mm EUR EUR
111IR1,0 0,8 0,7 1 1,00 28,84 214 21,60 614
111R 1,25 0,9 0,8 1 1,25 28,84 216 21,60 616
11IR1,5 1,0 0,8 1 1,50 28,84 218 21,60 618
11IR2,0 1,0 0,9 1 2,00 28,84 222 21,60 622
161R 1,0 0,8 0,7 16 1,00 28,84 244 21,60 644
161R 1,25 0,9 0,8 16 1,25 28,84 246 21,60 646
161R 1,5 1,0 0,8 16 1,50 28,84 248 21,60 648
161R 2,0 1,3 1,0 16 2,00 28,84 | 252 21,60 652
Otel o
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase ¢} o
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67

Plicuti de filetare de interior pe stinga

= profilintreg

60°

M KA, CCN 20 CWK 20

> .
X
L
IL IL
NEW D€ NEW JNG
Denumire Y X L p Numar articol ~ Numar articol
PDY | PDX | INSL | TP 71285 ... 71285 ...
mm mm mm mm EUR EUR

111L 1,0 0,8 0,7 1 1,00 28,84 214 21,60 614
111L 1,25 0,9 0,8 1 1,25 28,84 216 21,60 616
11IL1,5 1,0 0,8 1 1,50 28,84 218 21,60 618
111L 2,0 1,0 0,9 1 2,00 28,84 222 21,60 622
161L 1,0 0,8 0,7 16 1,00 28,84 244 21,60 644
161L 1,25 0,9 0,8 16 1,25 28,84 246 21,60 646
161L 1,5 1,0 0,8 16 1,50 28,84 248 21,60 648
161L 2,0 1,3 1,0 16 2,00 28,84 252 21,60 652
Otel o

Otel inoxidabil °

Fonta °
Metale neferoase ¢} °
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de exterior pe dreapta

= profilintreg

55°
BSW |\ < A, CON 20 CWK 20

> .
X
L
ER ER
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TOIN | INSL | PDX | PDY 71228 ... 71228 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
11 ER 72 72,0 11 0,7 4,0 20,07 = 202 13,04 602
11 ER 60 60,0 1 0,7 4,0 20,07 204 13,04 604
11 ER 56 56,0 11 0,7 4,0 20,07 206 13,04 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 20,07 208 13,04 608
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 20,07 210 13,04 610
11 ER 36 36,0 11 0,6 0,6 20,07 212 13,04 612
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 20,07 214 13,04 614
11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 18,44 216 12,02 616
11 ER 26 26,0 1 0,7 0,8 18,44 | 218 12,02 618
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 18,44 220 12,02 620
11 ER 22 22,0 1 0,8 0,9 18,44 222 12,02 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 0,9 18,44 224 12,02 624
11 ER 19 19,0 1 0,8 1,0 18,44 226 12,02 626
11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 18,44 228 12,02 628
11 ER 16 16,0 1 0,9 1,1 18,44 | 230 12,02 £ 630
11 ER 14 14,0 1 0,9 1,1 18,44 232 12,02 632
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 20,07 240 13,04 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 20,07 242 13,04 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 20,07 244 13,04 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 18,44 | 246 12,02 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 18,44 248 12,02 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 18,44 | 250 12,02 © 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 18,44 252 12,02 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 18,44 254 12,02 654
16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 18,44 256 12,02 656
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 18,44 258 12,02 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 18,44 260 12,02 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 18,44 =~ 262 12,02 662
16 ER 12 12,0 16 11 14 18,44 264 12,02 664
16 ER 11 1,0 16 11 1,5 18,44 266 12,02 666
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 18,44 268 12,02 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 18,44 | 270 12,02 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 18,44 272 12,02 672
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente ©)
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicuti de filetare de exterior pe stinga

= profilintreg

55°
BSW |\ < A, CON 20 CWK 20

>
X
L
EL EL
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN | INSL | PDX PDY 71229 ... 71229 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
11 EL 72 72 1 0,7 4,0 23,03 202 15,79 = 602
11 EL 60 60 1 0,7 4,0 23,03 204 15,79 604
11 EL 56 56 11 0,7 4,0 23,03 206 15,79 = 606
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 23,03 208 15,79 = 608
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 23,03 210 15,79 610
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 23,03 212 14,67 612
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 23,03 214 14,67 | 614
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 21,60 216 14,67 616
11 EL 26 26 1 0,7 0,8 21,60 218 14,67 | 618
11 EL 24 24 1 0,7 0,8 21,60 220 14,67 620
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 21,60 222 14,67 622
11 EL 20 20 1 0,8 0,9 21,60 224 14,67 624
11 EL 19 19 1 0,8 1,0 21,60 = 226 14,67 626
11 EL 18 18 1 0,8 1,0 21,60 228 14,67 628
11 EL 16 16 1 0,9 1,1 21,60 230 14,67 © 630
11 EL 14 14 1 0,9 1,1 18,44 = 232 12,02 632
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 23,03 240 15,79 640
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 23,03 242 15,79 = 642
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 23,03 244 15,79 644
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 21,60 246 14,67 = 646
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 21,60 248 14,67 648
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 21,60 250 14,67 = 650
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 21,60 252 14,67 = 652
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 21,60 254 14,67 | 654
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 21,60 256 14,67 656
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 21,60 258 14,67 = 658
16 EL 16 16 16 0,9 1,1 21,60 260 14,67 = 660
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 18,44 262 12,02 662
16 EL 12 12 16 11 14 21,60 264 14,67 = 664
16 EL 11 11 16 11 1,5 18,44 = 266 12,02 666
16 EL 10 10 16 11 1,5 24,66 268 16,92 668
16 EL9 9 16 1,2 1,7 24,66 270 16,92 670
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 24,66 272 16,92 672
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta o
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de interior pe dreapta

= profilintreg

55°
BSW |\ < A, CON 20 CWK 20

_ >
X
L
IR IR
X3 Y1

Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol

TOIN | INSL | PDX | PDY 71230 ... 71230 ...

1/" mm mm mm EUR EUR
11IR 48 48 1 0,6 0,6 20,07 206 13,04 606
11IR 40 40 1 0,6 0,6 20,07 208 13,04 608
11IR 36 36 1 0,6 0,6 20,07 210 13,04 610
11IR 32 32 1 0,6 0,6 20,07 212 13,04 612
111IR 28 28 1 0,6 0,7 18,44 214 12,02 614
11 1R 26 26 11 0,7 0,8 18,44 216 12,02 616
11IR 24 24 1 0,7 0,8 18,44 218 12,02 618
111IR 22 22 1 0,8 0,9 18,44 220 12,02 620
111R 20 20 1 0,8 0,9 18,44 222 12,02 622
11IR19 19 1 0,8 1,0 18,44 224 12,02 624
11IR 18 18 1 0,8 1,0 18,44 226 12,02 626
11IR 16 16 11 0,9 1,1 18,44 228 12,02 628
11IR 14 14 1 0,9 1,1 18,44 230 12,02 630
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 20,07 240 13,04 640
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 20,07 242 13,04 642
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 20,07 244 13,04 644
16 IR 28 28 16 0,6 0,7 18,44 246 12,02 646
16 IR 26 26 16 0,7 0,8 18,44 248 12,02 648
16 IR 24 24 16 0,7 0,8 18,44 250 12,02 650
16 IR 22 22 16 0,8 0,9 18,44 252 12,02 652
16 IR 20 20 16 0,8 0,9 18,44 254 12,02 654
161R 19 19 16 0,8 1,0 18,44 256 12,02~ 656
161R 18 18 16 0,8 1,0 18,44 258 12,02 658
16 IR 16 16 16 0,9 1,1 18,44 260 12,02 660
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 18,44 262 12,02 662
16 IR 12 12 16 11 1,4 18,44 264 12,02 664
16 IR 11 11 16 11 1,5 18,44 266 12,02 666
16 IR 10 10 16 1,1 1,5 18,44 268 12,02 668
161R 9 9 16 1,2 1,7 18,44 270 12,02 670
161R 8 8 16 1,2 1,5 18,44 272 12,02 672
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase ¢} °
Aliaje termorezistente (©)
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de interior pe stinga

= Profil intreg

55°
BSW |\ < A, CON 20 CWK 20

> .
X
L
IL IL
X3 Y1

Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol

TOIN | INSL | PDX | PDY 71231 ... 71231 ...

1/" mm mm mm EUR EUR
111L 48 48 1 0,6 0,6 23,03 206 15,79 =~ 606
111L 40 40 1 0,6 0,6 23,03 208 15,79 608
111L 36 36 1 0,6 0,6 21,60 210 14,67 610
111L 32 32 1 0,6 0,6 21,60 212 14,67 612
111L 28 28 1 0,6 0,7 21,60 214 14,67 614
11 1L 26 26 11 0,7 0,8 21,60 216 14,67 < 616
111L 24 24 1 0,7 0,8 21,60 218 14,67 618
111L 22 22 1 0,8 0,9 21,60 220 14,67 620
111L 20 20 1 0,8 0,9 21,60 222 14,67 622
111L 19 19 1 0,8 1,0 21,60 224 14,67 624
111L 18 18 1 0,8 1,0 21,60 226 14,67 = 626
111IL 16 16 11 0,9 1,1 21,60 228 14,67 628
111IL 14 14 1 0,9 1,1 18,44 230 12,02 630
16 1L 40 40 16 0,6 0,6 23,03 240 15,79 640
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 23,03 242 15,79 642
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 23,03 244 15,79 = 644
16 IL 28 28 16 0,6 0,7 21,60 246 14,67 646
16 1L 26 26 16 0,7 0,8 21,60 248 14,67 648
16 1L 24 24 16 0,7 0,8 21,60 250 14,67 650
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 21,60 252 14,67 652
16 1L 20 20 16 0,8 0,9 21,60 254 14,67 654
161L 19 19 16 0,8 1,0 21,60 256 14,67 = 656
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 21,60 258 14,67 658
16 1L 16 16 16 0,9 1,1 21,60 260 14,67 660
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 18,44 262 12,02 662
16 IL 12 12 16 1,1 1,4 21,60 264 14,67 = 664
16 IL 11 11 16 11 1,5 18,44 266 12,02 666
16 IL 10 10 16 1,1 1,5 2466 268 16,92 668
161L9 9 16 1,2 1,7 24,66 270 16,92 670
161L 8 8 16 1,2 1,5 24,66 272 16,92 672
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase ¢} °
Aliaje termorezistente (©)
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de exterior pe dreapta

= profilintreg

60°
UN || UNC || UNF | UNEF || S Z CCN 20 CWK 20

> g
X
L
ER ER
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN | INSL | PDX PDY 71264 ... 71264 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
11 ER72 72,0 1 0,8 04 20,18 202 13,04 602
11 ER 64 64,0 1 0,8 04 20,18 204 13,04 604
11 ER 56 56,0 11 0,7 04 20,18 206 13,04 606
11 ER 48 48,0 11 0,6 0,6 20,18 208 13,04 608
11 ER 44 44,0 1 0,6 0,6 20,18 210 13,04 610
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 20,18 212 13,04 612
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 20,18 214 13,04 614
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 20,18 216 13,04 616
11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 18,44 218 12,13 618
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 18,44 220 12,13 620
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 18,44 | 222 12,13 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 0,9 18,44 224 12,13 624
11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 18,44 226 12,13 626
11 ER 16 16,0 1 0,9 1,1 18,44 228 12,13 628
11ER 14 14,0 1 0,9 1,1 18,44 230 12,13 630
16 ER 72 72,0 16 0,8 04 20,07 232 13,04 632
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 20,07 234 13,04 634
16 ER 56 56,0 16 0,7 04 20,07 236 13,04 636
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 20,07 238 13,04 638
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 20,07 240 13,04 640
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 20,07 242 13,04 642
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 20,07 244 13,04 644
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 20,07 246 13,04 646
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 18,44 248 12,02 648
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 18,44 250 12,02 650
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 18,44 252 12,02 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 18,44 254 12,02 654
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 18,44 = 256 12,02 656
16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 18,44 258 12,02 658
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 18,44 260 12,02 660
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 18,44 262 12,02 662
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 18,44 264 12,02 664
16 ER 11,5 1,5 16 11 1,5 18,44 266 12,02 666
16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 18,44 268 12,02 668
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 18,44 270 12,02 670
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 18,44 272 12,02 672
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 18,44 274 12,02 674
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta °
Metale neferoase ] o
Aliaje termorezistente e)
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicuti de filetare de exterior pe stinga

= profilintreg

60°
UN || UNC || UNF | UNEF || S Z CCN 20 CWK 20
AT
W
\\.\_\ L ’ >
X
L
EL EL
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN | INSL | PDX PDY 71 266 ... 71 266 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
11 EL 72 72,0 1 0,8 04 23,64 | 202 15,79~ 602
11 EL 64 64,0 1 0,8 0,4 23,64 204 15,79 604
11 EL 56 56,0 1 0,7 0,4 23,64 206 15,79 606
11 EL 48 48,0 1 0,6 0,6 23,64 208 15,79 608
11 EL 44 44,0 11 0,6 0,6 23,64 210 15,79 610
11 EL 40 40,0 1 0,6 0,6 23,64 212 15,79 612
11 EL 36 36,0 1 0,6 0,6 23,64 214 15,79 614
11 EL 32 32,0 1 0,6 0,6 23,64 216 15,79 616
11 EL 28 28,0 1 0,6 0,7 23,64 218 14,67 | 618
11 EL 27 27,0 1 0,7 0,8 23,64 220 14,67 620
11 EL 24 24,0 1 07 0,8 23,64 222 14,67 622
11 EL 20 20,0 1 0,8 0,9 23,64 224 14,67 624
11EL18 18,0 1 0,8 1,0 23,64 226 14,67 626
11 EL 16 16,0 1 0,9 11 23,64 228 14,67 628
11 EL 14 14,0 1 0,9 11 23,64 230 14,67 © 630
16 EL 72 72,0 16 0,8 04 23,03 232 15,79 632
16 EL 64 64,0 16 0,8 04 23,03 234 15,79 634
16 EL 56 56,0 16 0,7 04 23,03 236 15,79 636
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 23,03 238 15,79 638
16 EL 44 440 16 0,6 0,6 23,03 240 15,79 ' 640
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 23,03 242 15,79 642
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 23,03 244 15,79 644
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 23,03 246 15,79 646
16 EL 28 28,0 16 0,6 07 21,60 248 14,67 648
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 21,60 250 14,67 650
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 21,60 252 14,67 | 652
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 21,60 254 14,67 654
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 21,60 256 14,67 = 656
16 EL 16 16,0 16 0,9 11 21,60 258 14,67 658
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 21,60 260 14,67 660
16 EL 13 13,0 16 1,0 13 21,60 262 14,67 662
16 EL 12 12,0 16 11 1,4 18,44 264 12,02 664
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 24,66 266 14,67 666
16 EL 11 11,0 16 11 1,5 24,66 268 14,67 = 668
16 EL 10 10,0 16 1,1 1,5 24,66 270 14,67 670
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 24,66 | 272 14,67 672
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 24,66 274 14,67 674
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase ¢} o
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de interior pe dreapta

= profilintreg

60°
UN || UNC || UNF | UNEF || S Z CCN 20 CWK 20
a@an\\
N
\.\\\ L ’ >
X
L
IR IR
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN | INSL | PDX PDY 71 268 ... 71 268 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
11IR 72 72,0 1 0,8 0,3 20,18 202 13,04 602
11 IR 64 64,0 1 0,8 0,4 20,18 204 13,04 604
11 IR 56 56,0 1 0,7 0,4 20,18 206 13,04 606
111R 48 48,0 1 0,6 0,6 20,18 208 13,04 608
111R 44 44,0 11 0,6 0,6 20,18 210 13,04 610
11 1R 40 40,0 1 0,6 0,6 20,18 212 13,04 612
111R 36 36,0 1 0,6 0,6 20,18 214 13,04 614
111R 32 32,0 1 0,6 0,6 20,18 216 13,04 616
111R 28 28,0 1 0,6 0,7 18,44 | 218 12,13 618
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 18,44 220 12,13 620
111R 24 24,0 1 07 0,8 18,44 = 222 12,13 622
111R 20 20,0 1 0,8 0,9 18,44 224 12,13 624
11IR 18 18,0 1 0,8 1,0 18,44 = 226 12,13 626
111R 16 16,0 1 0,9 11 18,44 228 12,13 628
11IR 14 14,0 1 1,0 11 18,44 | 230 12,13 1 630
16IR 72 72,0 16 0,8 0,3 20,07 232 13,04 = 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 20,07 234 13,04 634
16 IR 56 56,0 16 0,7 04 20,07 236 13,04 636
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 20,07 238 13,04 638
16 IR 44 440 16 0,6 0,6 20,07 240 13,04 =~ 640
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 20,07 242 13,04 642
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 20,07 244 13,04 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 20,07 246 13,04 646
16 IR 28 28,0 16 0,6 07 18,44 = 248 12,02 648
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 18,44 250 12,02 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 18,44 © 252 12,02 652
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 18,44 254 12,02 654
16 1R 18 18,0 16 0,8 1,0 18,44 | 256 12,02 = 656
16 IR 16 16,0 16 0,9 11 18,44 < 258 12,02 658
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 18,44 = 260 12,02 660
16IR 13 13,0 16 1,0 13 18,44 = 262 12,02 662
16 IR 12 12,0 16 11 1,4 18,44 264 12,02 664
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 18,44 266 12,02 666
16 IR 11 11,0 16 11 1,5 18,44 = 268 12,02 =~ 668
16IR 10 10,0 16 1,1 1,5 18,44 270 12,02 670
16IR9 9,0 16 1,2 1,7 18,44 = 272 12,02 672
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 18,44 274 12,02 674
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase ¢} o
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - profil intreg

Pliicutd de filetare de interior pe stinga

= profilintreg

60°
UN || UNC || UNF | UNEF || S Z CCN 20 CWK 20

> .
X
L
IL IL
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN | INSL | PDX PDY 71270 ... 71270 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

111L72 72,0 1 0,8 0,3 23,64 | 202 15,79~ 602
11IL 64 64,0 1 0,8 04 23,64 204 15,79 604
11 1L 56 56,0 11 0,7 04 23,64 206 15,79 = 606
111L 48 48,0 1 0,6 0,6 23,64 208 15,79 608
111L 44 44,0 1 0,6 0,6 23,64 | 210 15,79 610
111L 40 40,0 1 0,6 0,6 23,64 212 15,79 612
111L 36 36,0 1 0,6 0,6 23,64 214 15,79 614
111L 32 32,0 1 0,6 0,6 23,64 216 15,79 616
111L 28 28,0 1 0,6 0,7 23,64 218 14,67 | 618
111L 27 27,0 1 0,7 0,8 23,64 220 14,67 620
111L 24 24,0 1 0,7 0,8 23,64 222 14,67 622
111L20 20,0 1 0,8 0,9 23,64 224 14,67 624
111L 18 18,0 1 0,8 1,0 23,64 226 14,67 626
111IL 16 16,0 1 0,9 1,1 23,64 228 14,67 628
111L 14 14,0 1 0,9 1,1 23,64 230 14,67 © 630
16 1L 72 72,0 16 0,8 0,3 23,64 232 15,79 632
16 IL 64 64,0 16 0,8 04 23,64 234 15,79 634
16 IL 56 56,0 16 0,7 04 23,64 236 15,79 636
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 23,64 238 15,79 638
16 IL 44 440 16 0,6 0,6 23,64 240 15,79 ' 640
16 1L 40 40,0 16 0,6 0,6 23,64 242 15,79 642
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 23,64 244 15,79 = 644
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 23,64 246 15,79 646
16 1L 28 28,0 16 0,6 07 23,64 248 14,67 648
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 23,64 250 14,67 650
16 IL 24 24,0 16 0,7 0,8 23,64 252 14,67 | 652
16 1L 20 20,0 16 0,8 0,9 23,64 254 14,67 654
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 23,64 256 14,67 656
16 1L 16 16,0 16 0,9 11 23,64 258 14,67 658
16 1L 14 14,0 16 1,0 1,2 23,64 260 14,67 = 660
16 1L 13 13,0 16 1,0 1,3 23,64 262 14,67 662
16 1L 12 12,0 16 11 1,4 23,64 264 12,13 664
16 IL 11,5 1,5 16 11 1,5 23,64 266 16,92 666
16 IL 11 11,0 16 1,1 1,5 23,64 268 14,67 668
161L 10 10,0 16 11 1,5 23,64 270 16,92 670
161L9 9,0 16 1,2 1,7 23,64 272 16,92 672
161L 8 8,0 16 1,2 1,6 23,64 274 16,92 674
Otel °

Otel inoxidabil °

Fontd °
Metale neferoase ¢} o
Aliaje termorezistente o
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WNT MASTERTOOL

Pliicutd de filetare de exterior pe dreapta

Filetare

Scule de strunijire filet - profil partial

= profil partial

60°
CCN 20 CWK 20
AN
O
X
L
ER ER
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
P INSL | PDX | PDY 71 206 ... 71 206 ...
mm mm mm mm EUR EUR
16 ER A60 05-15| 16 0,8 0,9 17,12 240 11,11 640
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 17 17,63 242 11,41 642
16 ER AG60 05-3 16 1,2 1,7 17,63 244 11,41 644
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd o
Metale neferoase ¢} o
Aliaje termorezistente o
—V_pagina: 67
v v . . A
Pliicuti de filetare de exterior pe stinga
= profil partial
60°
CCN 20 CWK 20
AT
S
X
L
EL EL
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol Numar articol
TP INSL | PDX | PDY 71208 ... 71208 ...
mm mm mm mm EUR EUR
16 EL A60 05-15| 16 0,8 0,9 18,75 240 12,33 640
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 19,77 242 13,55 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 17 19,77 244 13,55 644
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase (¢} °
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare

Scule de strunijire filet - profil partial
Pliicutd de filetare de interior pe dreapta

= profil partial

60°
CCN 20 CWK 20
AT
7}
g o o ’ >
X
L
IR IR
X3 Y1

Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol

P INSL | PDX | PDY 71210 ... 71210...

mm mm mm mm EUR EUR
11 IR A60 05-15 11 0,8 0,9 17,12 210 11,11 610
16 IR A60 05-15| 16 0,8 0,9 17,12 240 11,11 640
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 17,63 244 11,41 644
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 17 17,63 242 11,41 642
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67

Pliicutd de filetare de interior pe stinga

= profil partial

60°

AAS CCN 20 CWK 20

>- =
X
L
IL IL
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TP INSL | PDX PDY 71212... 71212...
mm mm mm mm EUR EUR
11 IL A60 05-15 11 0,8 0,9 18,75 210 12,33 610
16 IL A60 05-15| 16 0,8 0,9 18,75 240 12,33 640
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 19,77 242 13,55 642
16 IL AG60 05-3 16 1,2 17 19,77 244 13,55 644
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o
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WNT MASTERTOOL

Pliicutd de filetare de exterior pe dreapta

Filetare

Scule de strunijire filet - profil partial

= profil partial

55°

MAA/

&

CCN 20

CWK 20

>- =
X
L
ER ER
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN INSL | PDX | PDY 71200 ... 71200 ...
1/ mm mm mm EUR EUR
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 1 17,93 240 12,53 640
16 ER AG55 48-8 16 1,2 17 2 19,16 244 12,53 644
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 3 19,16 242 12,53 642
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase (¢} °
Aliaje termorezistente o
—V_pagina: 67
v v . . A
Plicuti de filetare de exterior pe stanga
= profil partial
55°
CCN 20 CWK 20
AT 7N
N\
X
L
EL EL
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN INSL | PDX | PDY 71202 ... 71202...
1/" mm mm mm EUR EUR
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 20,58 240 13,76 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 22,32 244 15,18 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 17 22,32 242 15,18 = 642
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase ¢} °
Aliaje termorezistente @)

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL Filetare

Scule de strunijire filet - profil partial
Pliicutd de filetare de interior pe dreapta

= profil partial

55°
CCN 20 CWK 20
AT
7}
g o o g >
X
L
IR IR
X3 Y1

Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol

TDIN INSL | PDX | PDY 71204 ... 71204 ...

1/" mm mm mm EUR EUR
11 IR A55 48 -16 11 0,8 0,9 17,93 210 12,53 610
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 17,93 240 12,53 640
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 19,16 244 12,53 644
16 IR G55 14-8 16 1,2 17 19,16 242 12,53 642
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67

Pliicutd de filetare de interior pe stinga

= profil partial

55°

AAS CCN 20 CWK 20

>- =
X
L
IL IL
X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN INSL | PDX PDY 71203 ... 71203 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
11 IL A55 48 -16 11 0,8 0,9 20,58 210 13,76 610
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 20,58 240 13,76 = 640
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 22,32 244 15,18 644
16 IL G55 14-8 16 1,2 17 22,32 242 15,18 = 642
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o
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WNT MASTERTOOL

Coadd standard pentru filet exterior

Filetare

Scule de struniire filet - cozi

= coada cu ungi de inclinare 5 =1,5°

e |

hy
i

A\
e

- Iy

e

Imaginea reprezintd varianta de dreapta de stanga de drepta
Y2 Y2
Denumire h=h | f I 1, Placute Numér articol  Numar articol
H WE | OAL | LH 71281 ... 71280 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SE R/L 08 08 H11 8 11 100 16 1. 64,91 908 64,91 908
SE R/L 10 10 H11 10 11 100 18 1. 69,19 910 69,19 910
SER/L 1212 K11 12 12 125 20 1. 72,76 912 72,76 912
SER/L12 12 F16 12 16 80 22 16 .. 75,81 012 75,81 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16 .. 93,34 016 93,34 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16 .. 93,34 020 93,34 020
SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16 .. 107,00 025 107,00 025
SE R/L 32 32 P16 32 32 170 30 16 .. 117,20 032 117,20 032
Y2 Y2 Y7 Y2
O =y - -y
Placuta suport Srurub placutd Ceie D Surub de reglare
suport

Numar articol ~ Numar articol Numar articol ~ Numar articol
Piese de schimb 71950... 71950.. 80950... 71950...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR
71280908 /71281 908 T08 7,29 110 1,06 230
71280910/71 281910 T08 7,29 110 1,06 230
71280912/71 281912 T08 7,29 110 1,06 230
71280012 ER16/IL 16 9,00 121 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71281012 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71280016 ER16/IL 16 9,00 121 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71281016 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71 280 020 ER16/IL 16 9,00 121 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71281 020 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 [ 112 1,06 231
71280 025 ER16/IL 16 9,00 121 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71281025 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71280032 ER16/IL 16 9,00 121 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71281032 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231

70 Placute suport pentru corectia unghiului de inclinare gdsiti la— pagina 65.

70 Coada pentru placuta de 11 mm se foloseste fara placuta suport.
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - cozi

Coadd standard pentru filet interior si récire pe interior

= coada cu ungi de inclinare 5 =1,5°

d
L Y
U 1B = g &
AN r |2 ‘
i
Imaginea reprezintd varianta de dreapta de stanga de drepta
Y2 Y2
Denumire h I l, d d, f d, Placute Numér articol  Numar articol
H OAL | LDRED |DCONMS| BDRED | WF | DAXN 71283 ... 71282 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SIR 0010 H11 9,0 100 10 10 74 12 1. 107,00 011 V
SIR/L 0010 K11 14,0 | 125 25 16 10 74 12 1. 81,72 010 " 81,72 010 Y
SIR 0013 L11 140 | 140 32 16 13 8,9 15 1. 87,53 013
SIR/L 0013 M16 14,0 | 150 32 16 13 10,2 16 16 .. 89,06 | 015 89,06 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 | 170 40 20 16 1,7 19 16 .. 89,06 016 " 89,06 016
SIR/L 0020 P16 18,0 | 170 20 20 13,7 24 16 .. 105,00 ~ 020 105,00 020
SIR 0025 R16 22,6 | 200 25 25 16,2 29 16 .. 127,40 026
SIR/L 0032 S16 28,8 | 250 32 32 19,7 36 16 .. 137,60 1 032 137,60 032
SIR 0040 T16 36,0 | 300 40 40 23,7 44 16 .. 203,80 040
1) Faraplacutd suport
Y2 Y2 Y7 Y2
L g
Placuta suport Srurub placuta CeieD Surub de reglare
suport

Numar articol ~ Numar articol Numar articol ~ Numar articol
Piese de schimb 71950.. 71950... 80950... 71950...
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR
71282 011 T08 7,29 110 1,06 230
71282010/71283010 T08 7,29 110 1,06 230
71282013 T08 7,29 110 1,06 230
71282 015/71 283 015 T10 8,54 112 1,59 236
71282 016/71283016 T10 8,54 [ 112 1,59 236
71 282 020 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71283 020 ER16/IL 16 9,00 121 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71282 026 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71282032 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 [ 112 1,06 1 231
71283 032 ER16/IL 16 9,00 121 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71282 040 EL16/ IR 16 8,18 | 129 1,06 234 T10 8,54 [ 112 1,06 | 231

70 Placute suport pentru corectia unghiului de inclinare gdsiti la— pagina 65.
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WNT MASTERTOOL

Adaptor standard cu filet interior si récire pe interior

Filetare
Scule de struniire filet - cozi

= coada cu ungi de inclinare 5 =1,5°

| P Y
U 1B = g &
AN r |2 ‘ ;
I
Imaginea reprezintd varianta de dreapta de stanga de drepta
Y2 Y2
Denumire h I l, d d, f d, Placute Numér articol  Numar articol
H OAL | LDRED |DCONMS| BDRED | WF | DAXN 71283 ... 71282 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SIR 0010 M11CB 9,0 150 10 10 74 12 1. 334,20 510 2
SIR 0012 P11CB 1,0 170 12 12 8,4 15 1. 355,60 512 2
SIR/L0010K11B | 14,0 | 125 25 16 10 74 12 1. 97,93 | 310 97,93 | 310
SIR/L0013M16B | 14,0 | 150 32 16 13 10,2 16 16 .. 107,00 315 107,00 = 315
SIR 0016 P16B 18,0 | 170 40 20 16 1,7 19 16 .. 107,00 316
SIR 0020 P16B 18,0 | 170 20 20 13,7 24 16 .. 125,30 320 "
SIR/L0032S16B | 28,8 | 250 32 32 19,7 36 16 .. 154,90 332 " 154,90 332 "
1) Cuplacutd suport
2) Varianta monobloc din carburi metalice
Y2 Y2 Y7 Y2
LD g -
Placuta suport Srurub placuta Ceie D Surub de reglare
suport
Numar articol ~ Numar articol Numar articol ~ Numar articol
Piese de schimb 71950... 71950.. 80950... 71950...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR
71282 510 T08 7,29 110 1,06 230
71282 512 T08 7,29 110 1,06 230
71282 310/71283 310 T08 7,29 110 1,06 230
71282 315/71 283 315 T10 8,54 112 1,59 236
71282 316 T10 8,54 [ 112 1,59 236
71282 320 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231
71282 332 EL16/ IR 16 8,18 129 1,06 234 T10 8,54 [ 112 1,06 231
71283 332 ER16/IL 16 9,00 121 1,06 234 T10 8,54 112 1,06 231

70 Pldcute suport pentru corectia unghiului de inclinare gdsiti la— pagina 65.
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WNT MASTERTOOL

Pliicutd de filetare de interior pe dreapta - Mini mdrime 06

Filetare

Scule de struniire filet - Mini 06,/08

= profilintreg

60°
CCN
M CWS 80 1525 CWN 30
) 's
N
\\.\_\ L ’ >
X
L
HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol  Numar articol
TP | INSL | PDX | PDY 71276 ... 71271 ... 71276 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR
06IR0,5 0,50 6 0,9 0,5 22,72 710 21,09 110 22,72 1 310
06 IR 0,75 0,75 6 0,8 0,5 22,72 T2 21,09 112 22,72 312
061R 1,0 1,00 6 0,7 0,6 22,72 114 21,09 114 22,72 314
06IR 1,25 1,25 6 0,6 0,6 22,72 116 21,09 116 22,72 316
Otel o ° °
Otel inoxidabil ° ° °
Fontd o ° e}
Metale neferoase o o o
Aliaje termorezistente ©
—V_pagina: 67
Pliicutd de filetare de interior pe dreapta - Mini mdrime 06
= profilintreg
55°
BSW || X A, CWS 80 CWN 30
) ':
N
\.\\\ L >
L
HSS
IR IR
Y1 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TOIN | INSL | PDX | PDY 71278 ... 71278 ...
1/ mm | mm mm EUR EUR
06 IR 26 26 6 0,6 0,6 21,91 716 22,72 316
06 IR 22 22 6 0,6 0,6 26,19 720 22,72 320
06 IR 20 20 6 0,6 0,6 21,91 ' 722 22,72 322
061R 19 19 6 0,6 0,6 21,91 724 22,72 324
06IR 18 18 6 0,6 0,6 21,91 726 22,72 326
Otel o °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o e}
Metale neferoase ¢} (¢}
Aliaje termorezistente @)
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WNT MASTERTOOL

Pliicutd de filetare de interior pe dreapta - Mini mdrime 06

Filetare

Scule de struniire filet - Mini 06,/08

= profil partial

60°
o CCN
60 CWS 80 . CWN 30
)
|
’ o o ’ >
X
L
HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1

Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol  Numar articol

TP INSL | PDX | PDY 71272... 71274 ... 71272...

mm mm mm mm EUR EUR EUR

06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 22,72 710 21,09 210 22,72 310

Otel o ° °

Otel inoxidabil ° ° °

Fontd o ° e}

Metale neferoase ) ) o

Aliaje termorezistente o

Pliicutd de filetare de interior pe dreapta - Mini mdrime 06

—V_pagina: 67

= profil partial

55°
55° CWS 80 CWN 30
A0
N
X
L
HSS
IR IR
Y1 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN INSL | PDX | PDY 71274 ... 71274 ...
1/ mm mm mm EUR EUR
06 IR A55 | 48-20 | 6 | 05 | 06 22,72 710 22,72 310
Otel o °
Otel inoxidabil ° °
Fontd o o
Metale neferoase ¢} ¢}
Aliaje termorezistente o

—V_pagina: 67
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WNT MASTERTOOL

Pliicutd de filetare de interior pe dreapta - Mini mdrime 08

Filetare

Scule de struniire filet - Mini 06,/08

= profilintreg

60°
M CWS 80 CWN 30
) 's
N
\\.\_\ L >
X
L
HSS
IR IR
Y1 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TP | INSL | PDX | PDY 71277 ... 71277 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08IR 0,5 0,50 8 0,6 0,5 22,72 710 22,72 310
081R 0,75 0,75 8 0,6 0,5 22,72 | 712 22,72 312
08IR1,0 1,00 8 0,6 0,6 22,72 114 22,72 314
081IR 1,25 1,25 8 0,6 0,7 22,72 | 716 22,72 316
08IR1,5 1,50 8 0,6 0,7 22,72 718 22,72 318
08IR 1,75 1,75 8 0,6 0,8 21,81 720 21,81 320
081N 2,0 2,00 8 1,0 4,0 2272 784 22,72 384 1
Otel o °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ¢} e}
Metale neferoase ¢} ¢}
Aliaje termorezistente o
1) Variantaneutra (N) —V_pagina: 67
Pliicuti de filetare de interior pe dreapta - Mini mdrime 08
= profil partial
60°
60° CWS 80 CWN 30
A0
U
X
L
HSS
IR R
Y1 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TP INSL | PDX | PDY 71273... 71273...
mm mm mm mm EUR EUR
08 IR A60 05-15 8 0,6 0,7 22,72 710 22,72 310
08 IN M60 1,75-20| 8 0,8 4,0 22,72 772 22,72 372
Otel o °
Otel inoxidabil ° °
Fontd o e}
Metale neferoase ¢} (¢}
o

Aliaje termorezistente
1) Variantaneutra (N)
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Pliicutd de filetare de interior pe dreapta - Mini mdrime 08

Filetare

Scule de struniire filet - Mini 06,/08

= profil partial

55°
55° CWS 80 CWN 30
A0
N7}
g o o ’ >
X
L
HSS
IR IR
Y1 Y1
Denumire p L X Y Numar articol ~ Numar articol
TDIN INSL | PDX | PDY 71275 ... 71275 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 22,72 710 22,72 310
08 IN M55 14-11 8 0,9 4,0 22,72 772 " 22,72 3712 "
Otel o °
Otel inoxidabil ° °
Fonta e) o
Metale neferoase o o

o

Aliaje termorezistente
1) Variantaneutra (N)

—V_pagina: 67

63



WNT MASTERTOOL

Adaptor cu filet interior pe dreapta - Mini mérime 06

Filetare

Scule de struniire filet - cozi

—

G B ——e
A\ 0 [ :: 1 © A
)
l
de drepta
Y2
Denumire I l, d, d, d, Placute Numér articol
OAL | LDRED |DCONMS| BDRED | DAXN 71294 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0005 HO6 100 12 12 52 6 06 .. 109,00 005
SIR 0005 HO6 C 100 25 6 5,2 6 06 .. 199,70 105 "
1) Coada monobloc din carburi metalice, cu rdcire internd
Y7 Y2
. S
Ceie D Surub de reglare
Numar articol ~ Numar articol
Piese de schimb 80950... 71950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
71294 005 T06 7,89 108 1,83 029
71294 105 T06 7,89 108 1,83 029
Adaptor cu filet interior pe dreapta - Mini mdrime 08
o B
N\ 0 [ i 1 © A
M
I
de drepta
Y2
Denumire I, l, d, d, d, Placute Numar articol
OAL | LDRED |DCONMS| BDRED | DAXN 71295 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0007 K08 125 18 16 6,7 78 08.. 109,00 007
SIR 0007 KO8U 125 21 16 75 9,0 08.N 122,30 008
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,5 7.8 08 .. 250,70 | 107 2
1) Varianta neutrd, pentru pldcutd marcatd cu (N)
2) Coadd monobloc din carburi metalice, cu rdcire internd
Y7 Y2
. S
Ceie D Surub de reglare
Numar articol ~ Numar articol
Piese de schimb 80950... 71950...
Pentru numérul articol: EUR EUR
71295 007 T06 7,89 108 1,83 1 033
71295 008 T06 7,89 108 1,83 033
71295 107 T06 7,89 108 1,83 033
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WNT MASTERTOOL Filetare
Scule de strunjire filet - plcute suport

Pliicute suport pentru pldcutele de filetare standard

AE 16 Al 16
ER16/IL 16 EL16/IR 16
Y2 Y2
inclinarea Numér articol  Numdr articol
spirei B 71950 ... 71950 ...
EUR EUR
+4,5° 10,29 118 10,29 = 126
+3,5° 10,29 119 10,29 127
+2,5° 10,29 120 10,29 128
+1,5° 9,00 121 8,18 129
+0,5° 10,29 = 122 10,29 = 130
0° 10,29 123 10,29 131
-0,5° 10,29 124 10,29 = 132
-1,5° 10,29 125 10,29 133
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Exemple materiale pentru tabelele de aschiere WNT

Scule de strunjire filet - Parametrii de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
o:l
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
)
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

66

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5% Si

Aliaje aluminiu 0,5-10% Si
Aliaje aluminiu 10-15% Si

Aliaje aluminiu >15% Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, aschie casanta, bronz, fonta rosie

Alamd, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta

N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB
<300 HB
>300 HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Denumire material

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intarit cu fibrd de sticld

Numar

o Denumire material
material

1.0570
1.0727

St52-3

45820

1.0481 17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck 60

17030 28Cr4

1.7033 34Cr4

16750 GS-20 NiCrMo 37
1.8507 34 AlMo 5

1.8523 39 CrMoV 193
1.3543 X 192 CrMo 17
17176  55Cr3

1.3255 §18-1-2-5

1.2379 X155 CrVMo 121
1.2567 X 30WCrv53
1.4027  G-X20Cr 14
1.4528 X 105 CrCoMo 18 2
14116 X 50 CrMoV 15
1.4028 X30Cr13

1.4821 X 20 CrNiSi 254
14571 X6 CrNiMoTi 17 122
1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21
0.6025 GG-25

0.6045 GG-45

0.7050  GGG-50

07080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

0.8170  GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355 AlCuMg2

3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AISi12(Cu)
G-AlISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)
2.1293  CuCrzr

PVC  Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066  Ni99,2
1.3924  Ni54
24375  NiCu30Al
24617  NiMo28
2.4854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
1.4747 X 80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
37034  Ti99,7
37174  TIAI6V6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

“*Intdrit cu fibra de carbon

Numar

o Denumire material
material

1.0060 St60-2

1.0757 46 SPb2

1114 Ck15

15919  15CrNi6

1.0535 C55

1.0540 C50

17225 42CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4

1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7

1.3520 100 CrMn 6

17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107 G-X8CrNi12
14016 X6Cri17

1.4106 X2 CrMoSiS 1821
1.4104 X 14 CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
1.4449 X3 CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***ntarit cu fibrd de aramida
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[PERFORMANCE /4

Parametrii orientativi de aschiere

Scule de strunjire filet - Parametrii de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
113
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
25
2.6
2.7
3.1
3.2

Mini
CWN 30

20-100
20-100
20-100
20-80
20-80
20-80
20-100
20-80
20-100
20-80
20-80
20-80

20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
80-180
80-180
60-150
60-130
40-120
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150

20-90
20-90
20-90

Mini
CWS 80

30-50
30-50
30-50
25-40
25-40
25-40
30-50
25-40
25-40
25-40
25-40
25-40
25-40

10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
40-100
40-100

40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80

Mini
CCN 1525

v, in m/min

80-100
80-100
80-100
60-80
90-110
90-110
50-60
50-60
60-80
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
60-80
60-80
60-80
60-80
50-70
50-70
50-70
50-70
550-570
300-330
300-330
300-330
300-330
120-150
110-130
110-130
110-130
100-120
100-120
100-120
180-200
180-200
180-200
60-80
60-80
60-80
60-80

CCN
20

120-180
140-200
110-180
100-155
110-180
100-155
110-180
80-135

80-135

70-120
70-120
60-95
60-95
40-90
70-100
70-100

80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200

CWK
20

70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250

100-250
100-250
100-250
100-250

20-30
20-30
20-30
20-30
20-30

25-50
20-30
20-30

0 Parametrii de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii! Valorile date indica datele

de aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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WNT MASTERTOOL Filetare
Filetare interioard - Informafii tehnice

Diametrele alezajelor inainte de filetare

M Filet metric pas normal standard 1SO, 6H conform DIN 13 si DIN ISO 965-1 (M1-M1,4 = 5H)
@ nominal filet a0, e ;
Gaurainainte de filetare
D P min. max.

S om0 0729 0785 075
oMt 025 0,829 0,885 085
M2 05 0,929 0985 095
S M4 03 1,075 1142 1
S w03 1,221 1,321 1,25
w8 03B 1,421 1,521 145
oM 04 1,567 1679 16
M2 04 1713 1838 175
M5 045 2,013 2138 2,05
oM 05 2459 2599 25
S M3 06 2,850 3,010 29
om0 3,242 3422 33
S M5 08 3,688 3878 37
M08 4,134 4,334 42
M 10 4,917 5153 5
w10 5017 6,153 6
w125 6,647 6,912 6.8
- . T 7647 7,912 78
om0 15 8,376 8,676 85
M 15 9,376 9,676 95
S w2 s 10,106 10,441 102

MF Filet metric pas fin standard ISO, 6H conform DIN 13 si DIN ISO 965-1

@ nominal filet @D, e )
Gaura inainte de filetare
D X P min. max.

M2 x 025 1729 1774 175
oM22 x 025 1,929 1,974 1,95
. M5 x 03 2121 2,221 215
oM x 03B 2621 2721 2,65
M35 x 035 3121 3,221 315
M4 x 03 3621 3721 365
S M x 05 3459 3,599 35
S M5 x 05 3,959 4,099 4
M x 05 4,459 4,599 45
M x 05 5459 5599 55
M8 x 075 5188 5,378 5.2
M8 x 07 7,188 7378 7.2
M8 x 10 6917 7153 7
om0 x 075 9,188 9,378 92
om0 x 10 8917 9153 9
om0 x 125 8,647 8912 88
M2 x o 10 10917 11,153 1
oM x5 10,376 10676 105

07168
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Explicatie fipuri tarozi

Filetare
Filetare interioard - Informafii tehnice

Stahil

Tarod pentru alezaie stripunse
tip Stabil

pentru filete strapunse pand la 4xD

Tarod forma B: 3,5-5 spire aschietoare,

cu unghi de ghidare

Canale drepte

Printre altele adecvat pentru prelucrare
sincron, cu coadd Weldon si in variantd extra
lungd

Datorita geometriei speciale a calelor de
evacuare, spanul va fi evacuat in directia
aschierii

Prinderi de tip WNT

Tarod pentru alezaj infundate fip
Salo-Rex

= Pentru filete infundate pana la adancimi
de 3xD

= Tarod forma C: 2-3 spire aschietoare,
fara unghi de ghidare

= Tarod forma E: 1,5-2 spire aschietoare,
fdrd unghi de ghidare

= (35°42° 45° 50°) spira puternicd pe

dreapta

Adecvat printre altele pentru prelucrare

sincron, cu suprafata Weldon cu varianta

extralunga siracire interna

Datoritd spriei puternice spanul este evacuat

contrar directiei de aschiere

Salo-Rex

| IS
L

NN

Forma coada

Tarozi

varianta scurta

cu coadd ingrosatd

cu coada ingustata

Formator filet

cu coada ingrosata

cu coada ingustata

Filiere

M, UNC, BSW
- DIN 352
- = DIN 371
- DIN 2174
- DIN 2174
L
e | DIN EN 22568
L

Tipuri de filete

MF UNF UNJF G

DIN 2181 DIN 5157

DIN 371 DIN 371

DIN 374 DIN 5156

DIN 2174

DIN 2174 DIN 2189
DIN EN 22568 DIN EN 24231

69



WNT MASTERTOOL

Tolerante filet si tolerante de fabricare recomandate

Filetare

Filetare interioard - Informafii tehnice

A Tolerantd - ,H* filet interior

um
+280]

+260[

240 208

+224 8. 904

+220[

+200[
+191

+180[ +180—"F180

7H

+160]
+151

+140[ A

140

+120]

+100[

+80

+60 |

+40 [

+207]

|

Toleranta tarozilor

+14

0

+154

470

0,1t

+212

+183

5G

4G

6G

+256

+223

+212

\ Filet interior, toleranta - ,G"

N

7G

1+270

1+256

+55

i —

E

+32

Exemplu pentru M10, exprimatin pm

Pentru piesele care vor fi acoperite este necesar tarod
supradimensionat. Supradimensiunea depinde de grosimea

acoperirii si unghiul de inclinare.
La 60° Unghi profil:
55° Unghi profil:

30° Unghi profil:

Clasa de aplicare a tarodului - denumirea

tarodului
DIN ISO
4H 1ISO1
6H 1S02
6G 1S03
7G -

Supramarime 4 x grosimea acoperirii

Supradimensiune in directia

rodiald ,y"

Supramarime 4,331 x grosimea acoperirii

Supramarime 7,721 x grosimea acoperirii

Clasele de toleranta a filetului interior de prelucrat

SH -

5G 6H

(4E) 66
- (6E)

7H
7G

Grosimea acoperirii

8H
8G

0 Pentru aplicatii speciale, de exemplu materiale abrazive din fontd sau din alte materiale plastice, dimensiunile de filetare trebuie sa fie alese, siin baza experientelor
anterioare. In aceste cazuri trebuie addugata litera , X" la denumirea scurté a clasei de tolerant, ex. ISO 2X. Conectarea la campul de tolerantd a diametrelor
interioare poate fi limitat (6HX pentru cdmpul de tolerante 6H si 5G). Totodatd trebuie sé se tind seama de faptul ca dimensiunile fileturilor interioare nu depind
numai de dimensiunile tarodului, ci si de materialul care urmeaza sd fie prelucrat si de toate conditiile de prelucrare. Nu sunt determinate dimensiunile tarozilor de

prima si a doua treaptd.
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Solutii corective

Filetare
Filetare interioard - Informafii tehnice

Durati de viatd scdzutd
Cauze

= Microfisuri, ciupituri in zona muchiei

= duritatea sau tenacitate necorespunzatoare a tarodului
pentru aplicatia in desfasurare

= miezul tarodului prea mic sau slab intdrit

= |ubrifiere insuficientd sau parametrii gresiti de utilizare

Mdsuri

= utilizati tarozi cu con de atac mai lung, cu mai multe spire,

astfel se mareste numarul de spire care genereaza filetul

= lasculele reascutite duritatea de bazd poate s& scadd,

reduceti viteza de aschiere

= schimbarea sau reascutirea mai deasd a burghiului
= utilizati parametri adecvati pentru burghiu
= alegeti un lubrifiant corespunzator si asigurati presiune

suficienta

Filete tdiate axial

Cauze

= alegerea necorespunzatoare a geometrie tdisului

= turatia arborelui nu se potriveste cu avansul
(abatere de sincronizare)

= tarod ptr. gaura infundata a fost solicitat presiunea
de aschiere, prea mare

= tarodul de gaura strapunsa a fost solicitat de presiunea
de aschiere, prea micd

Mdsuri

= Controlati programarea resp. patroanele de ghidare sau

alt emitor de sincron

= Folositi mandrina pentru filetare cu compensare de lungime
= Reducerea presiunii de taiere
= Marirea presiunii de taiere

Filet prea mare
Cauze

= toleranta tarodului si gaura filetatd nu se potrivesc
= tdisuri cu bavurd dupd reconditionare
= sudurila presare larece

Mdsuri

= folositi tolerante adecvate pentru sculd si alezajul miez

= debavurare cu atentiune

= utilizati geometrie adecvaté (pozitiva)

= reduceli viteza de aschiere

= utilizafi alt tratamen sau acoperire de suprafata

= folositi mandrina pentru filetare cu compensare de lungime
= folositi lubrifiant adecvat

Ruperea sculei
Cauze

= scula este uzatd

= scula atinge fundul alezajului

= suduri, depuneri

= alezajul preaingust

= formare aschii

= viteza de aschiere necorespunzatoare
= aglomerare de aschiiin canal

= racire/ungere insuficientd

Mdsuri

= Utilizati set de tarozi

= Introduceti sculd cu spird mai mica

= Folositi sculd cu tesire mai scurtd/lungé

= Controlati adancimea alezajului miez si adancimea filetului
= Alezaj de miez mai adanc

= Utilizati sculd cu tesire mai scurta

= Corectafi viteza de aschiere

= Altd acoperire sau tratament de suprafata

= Folositi portsculd cu compensare de lungime
= Aplicati lubrifiant corespunzator

= Folositi alezaj de miez corespunzator

= Schimbati geometria si/sau forma canalului
= Atentie la formarea si producerea aschiei
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WNT MASTERTOOL Filetare
Freze circulare si de filet - Informatii tehnice

Operatia de frezare

Frezare in sensul avansului Frezare contrar avansului

Caracteristici: Caracteristici:

@ Directia de rotatie a sculei:

@ Directia de rotatie a sculei:
,dreapta”

Jdreapta“

@ Miscarea sculei este in sensul

@ Miscarea sculei este contrar
acelor de ceasornic

acelor de ceasornic

@ Directia avans ,afara"

v

filet pe dreapta

@ Directia avans ,induntru

v

filet pe dreapta

\»

La frezare in sensul avansului, grosimea aschiei la iesirea din La frezare contrar avansului, grosimea aschiei
material este 0 (h=0) laiesirea din material este maxima (h=max.)

h=0 h = max

Calcularea avansululi
@ Viteza de avans mm/min. (Vf)

@ Viteza de avans axiald a frezei (Vfm)

Viteza de avans axiald a frezei (Vfm)

v, = 072 O=0) 1 m/min
D
D, = Diametruefectivinmm z = Numdr tdiguri (radial)
n = Turatiain rot.min’ D = Dimensiunea nominald a filetului = diametrul conturului exterior in mm
f = Avanspe dinte inmm D = Diametru descris de centrul frezei (D-Dw) in mm

Sfaturi pentru utilizator

0 Pentru programarea avansului frezei la frezare, exista doua posibilitati:

Pe de o parte, avans raportat la conturul frezei, pe de alta parte, avans raportat la centrul sculei.

In felul urmétor se poate alege avansul masinii:

= |ntroduceti parametrii de frezare in sistemul de control a maginii

= Stabiliti o distanta de sigurantd setatd in program, astfel ca freza sa lucreze in gol

= Pe parcursul derularii programului masurati timpul de prelucrare

= Comparati timpul masurat cu cel calculat teoretic

Dacé timpul masurat este mai lung decat cel calculat teoretic, atunci raportati avansul la centru a sculei
Daca timpul masurat este mai scurt decat cel calculat teoretic, raportati avansul la conturul frezei.
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WNT MASTERTOOL Filetare
Freze circulare si de filet - Informatii tehnice

Calculul parametriilor de aschiere la filet

v,- 1000 d-mn . v, Y
= — V= v, =f-z.n = -
! dom C 1000 o " f2 k Zn
Frezare - exterior Frezare - interior
v,-(D+d) D-v,, v,-(D-d) D-v,
v = — - — v = ———————— = —
" D K D+d) " D Y (D-d)
Deplasare liniard Deplasare pe arc
Uarc - 0’25 ' vfm Uarc - vfm
n = Turatia rot./min Vi = Avansincentru mm/min
v, = Vitezade aschiere m/min U,ie = Programare viteza de avans mmj/min
d = Diametrusculd mm f, = Avans pe dinte mm
D = Diametrufilet mm z = Numar de dinfi bucati
v, = Avans pe diametru mm/min

Valori de coretie la frezare filet interior

Diametrul programabil, se calculeaza in felul urmator:

raza frezei - 0,05 x pasul filetului (p)

Exemplu: M30x3
@ scula: 20mm

20
0% -(0,05-3)=9.85mm

9,85 mm este raza de prelucrare programabild in sistemul de comanda a masginii
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WNT MASTERTOOL Filetare
Struniire filet - Informatii tehnice

Unghi de inclinare

Informatii importante despre plicuta de suport standard

= unghiul de inclinare trebuie intotdeauna determinat Fdrd corectia corespunzatoare a unghiului de inclinare se
prin calcul sau cu ajutorul diagramei de mai jos poate intimpla, ca
= corpul sculei de filetare WNT, are un locas de placuta
inclinaté cu 1,5° si o placutd suport fard corectie = profilul va fi distosionat
astfel corpul sculei WNT este livratd cu un unghi de = pldcuta freacd - unghiul de asezare prea mic
inclinare f de 1,5° = durata de viata a placutei este mult mai mica

Metoda nr.1: Calculare

Exemplu de calcul

Filet exterior M24 x 1,5
avans in directia universalului

Calcularea unghiului de inclinare B:

20xp

A . . R D = @ nominal - M24 = 24 mm
20 = constant p = pasfilet - 1,5mm
B =unghi de inclinare (°) :
p=pasfict () il g 20x15mm
D = diametru nominal (mm) 24 mm
Pléicufd suport standard —— B=1,25°
Metoda nr.2: Diagramd
In diagrama, tragem o linie verticald cu plecare conform valoarii diametrului
filetului, pand ce intersecteaza valoarea pasul filetului care va fi prelucrat.
Regiunea coloratd, a punctului de intersectie, indica factorul potrivit mentionat
pe conturul diagramei.
Pas filet P B =4 5° B =35° Pas filet P
Filet/foli
mm
A 121 o -~ y
"+ Portsculd o\(:\’ 225 V;'f?}ﬁﬁ%g?:fg:;i;: placuta suport
S 10+ separatd » C | 25 g
= 9 | D 0,0°-0,99° 05°
<) 3
2 8 | 1,0°-199° 15°
= ; 35
= . 2,0°-2,99° 2,5°
k=) 6
% 5 ‘5‘-5 3,0°-3,99° 345°
= = [e]
2 4 ,F = 0,5 6 4,0°-4,99° 4,5°
S 7
ER ] 00°-(0,99°) 05°
2 4
L 14 R o_( o B o
1] Filet @ (mm) -8 1,0°-61.99°) 15
0 B=0
50 100 150 200
‘ %
2 T 14
; -
< 4 ™ B.=-05P° L7
z ™~ ' 3
+— 5 L 5
%‘ 6 ™ r 45
£ N 4
= 7
£ e N r35
K her :
10+ Portscul = | 55
1"+ separatd \7
v 12 A Y I B 2'25\
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Metode de strunjire filet

Filetare
Struniire filet - Informatii tehnice

Filet exterior pe dreapta

FLBE,

Filet interior pe dreapta
-
—-—)

Metode de stuniire filete

Filet exterior pe stinga

‘ 3 | e

. dv

Filet inferior pe stdnga

o= I

70 Cazurile de prelucrare 2, 4, 6, si 8 necesitd

placute suport negative!
Aceste placute veti gasi pe — pagina 65.

Apropiere radiald

@

= |a pasuri mai mici decat 1,5 mm

= pentru materiale cu aschie scurta

= pentru prelucrarea materialelor
calite

= metodd de apropiere simpla si
rapida

Apropiere de-a lungul flancului

1-3°=
h

= |a pasurimai maride 1,5 mm

= la apropierea radiald lungimea
efectivé a tdisului este prea mare,
care poate conduce la vibrafii

= la TRAPEZOIDAL si ACME,
aschierea pe trei flancuri

dezavantajeaza evacuarea aschiilor

Recomandare la numdrul trecerilor si addncimea aschiei

Apropiere alternativd

"

la pasuri mai mari

la materiale cu aschie lunga
uzura similara pe muchiile de
aschiere

necesitd programare complicata

Pliicute de filetare standard

Pas filet mm 050 075

Filet/toli
Numarul trecerilor

Numarul trecerilor

Placute Mini  6-9 6-11

100 125 150 175 200 250 3,00

24 20 16 14 12 10

350 4,00 450 500 550 6,00 8,00

6 55 5 45 4 3

4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

6-12 8-14 9-15 11-18 11-18
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Solutii corective

Filetare
Struniire filet - Informatii tehnice

Rupturi pe tdis

Cauze

= apare des la materialele inoxidabile
= calitate-sort gresit aleasa a pldcutei

Msuri

= evitafi expunereain consold a sculei

= verificati dacd placuta de filetare
este corect fixatd

= evitati vibratiile

= folosirea unei placute de o
calitate-sort mai tenace

Fisuri termice

Cauze

= prea putin lichid de rdcire-ungere
= vitezd prea mare de aschiere
= calitate-sort gresit aleasa a pldcutei

Mdsuri
= utilizare lichid de récire
= minimalizarea vitezei de aschiere

= folosirea unei placute de o
calitate-sort mai tenace

07176

Uzurd crater

Cauze

= apare des la materialele inoxidabile
= viteza prea mare de aschiere
= calitate-sort gresit aleasa a pldcutei

Mdsuri

= ytilizare lichid de racire

= reducerea adancimii de aschiere

= folosirea unei pldcute cu o
calitate-sort mai rezistenta la
uzurad (mai durd)

Deformare

Cauze

= adaos prea mare

= lichid de racire-ungere insuficient
= viteza prea mare de aschiere

= calitate-sort pldcuta gresit aleasa

Mdsuri

= utilizare lichid de racire

= reducerea adancimii de aschiere

= minimalizarea vitezei de aschiere

= folosirea unei pldcute cu o
calitate-sort mai rezistentd la
uzura (mai durd)

Depunere pe tiis

Cauze

= viteza de aschiere prea mica
= calitate-sort gresit aleasa a placutei

Mdsuri
= ytilizare lichid de rdcire
= mdrirea vitezei de aschiere

= folosirea unei placute de o
calitate-sort mai tenace

Rupturd

Cauze

= adaos prea mare

= prea pufin lichid de racire-ungere

= deformare plasticd

= instabil

= unghi de inclinare nepotrivita

= calitate-sort gresit aleasa a pldcutei

Masuri

= reducerea adancimii de aschiere

= verificarea stabilitatii masinii sia
sculei

= reducerea vitezei de aschiere

= atentie la unghiul de inclinare

= folosirea unei placute de o
calitate-sort mai tenace
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WNT MASTERTOOL . Filetare
In general - Informafii tehnice

Tipuri de filete

M | Filet metric ISO cu pas normal DIN 13 UNC | Filetunificat cu pas mare ASME - B1.1 BSW | Filet-Whitworth BS84
MF | Filet metric1SO cu pas fin DIN 13 UNF | Filet unificat cu pas fin ASME - B1.1 BSF | Filet cu pas fin Whitworth
MJ | Filet metric pentru industria aviatiei UNJg | Filstunificat grosier UN | Filetunificat
ilet metric pentru industria aviatiei ASME-B115 51150 3161
P Filet Whitworth pentru tevi UNJE | Filetunificat cu pas extra-fin UNEF | Filet unificat american (cu pas exira
DIN-EN-SO 228 ASME - B1.15 51150 3161 fn)

Tipuri tarozi

Tip sculd Domenii utilizare:

Stahil | pentru filete strapunse pana la 4xD UNI | pentruutilizare universald

pentru filete infundate, pana la aprox. 3xD, cu spird ampla pentru evacuare

Salo-Rex "~ .
sigurd

SL pentru filete infundate, pana la 2xD, spird de 15° 25° sau 30°

Tipuri de freze circulare si de filet

Tip sculd
Mwllti:lrlo Freza deget monobloc din carburi metalice SGF | Frezifilet
Mini e C . .
Mill Frezé filet circular cu pldcuta din carburi metallice
Descriere profile
profil intreg profil partial
= diametrul miezului nu trebuie sa fie inainte = diametrul miezului trebuie s fie inainte
prelucrat la marimea finala /3 l prelucrat la marimea finala
= este necesar un adaos minim de 0,07 mm 'k = este necesar un adaos minim de 0,07 mm
= pldcuta se poate folosi numai pentru un pas = Cu 0 pldcuta se poate prelucra mai multe
de filet pasuri de filet
= astfel pldcufa de filetare se poate utiliza
universal

Plicutd de filetare Mini

= de la un diametru min. de miez de
la @ 6 mm respectiv@ 8 mm

phA4
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Acoperiri si clase pldcute

Filetare
Informafii tehncie

Tarozi
vap. Vaporizat, . 3
= cu proprietdti de lubrifiere
= stratul de oxid actioneaza ca protector de
suprafata astfel previne sudarea la rece
Vip' Vaporizat + nitrurat,
nitr. combinatia uneiinalte duritdti de suprafeta

si cu proprietati de lubrifiere

Freze de filet

CWX Calitate Allround, utilizabil universal si se distinge
500 printr-un raport bun de tenacitate / duritate.

Freze circulare

CWX Calitate Allround, utilizabil universal si se distinge
500 printr-un raport bun de tenacitate / duritate.

Scule de filetare

CCN = acoperire TIAIN

20 = pentru viteze reduse de aschiere
CWK = fdrd acoperire
20 = deosebit de potrivit pentru metale neferoase,
aliaje de aluminiu si fonta
CWS = HSS
80 = gcoperitcu TiN

= pentru mdrimi placute de 06 mm si 08 mm
(prelucrare interioara)

= sipentru materiale exotice

= pentru viteze reduse de aschiere

TiCN

TiN

Ti 500

CCN
1525

CWN
30

Acoperire Titan-Carbonitrid,
= duritate mare

= tenaciate mare

= rezistentainaltd la uzura

= pentru materiale abrazive

Acoperire nitrura de titan,

= rezistentd inalta la uzurd

= proprietati bune de alunecare

= ideal pentru utilizare universala

= acoperire pe baza de TIAIN

= utilizabil universal

= rezistentd mare la temperatura inalta
= suprafatd neteda si fara asperitati

= acoperire TiN

= pentru mdrimi pldcute de 06 mm si 08 mm
(prelucrare interioara)

= pentru viteze reduse de aschiere

= acoperire TiN

= pentru mdrimi placute de 06 mm si 08 mm
(prelucrare interioara)

= pentru viteze reduse de aschiere
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Prezentare stunjire filet - posibilititi

Filetare
Struniire filet - Informatii tehnice

Posibilitdti suplimentare de strunjire filet veti gisi in capitolele de mai jos.

Strunjire filet pe strung automat
Sistem 25 & 45

Placuta din carburd metalicd acoperita cu TIiAIN pentru
strunjire filet exterior pe strung automat.

Placute de carbura metalicd cu pas filet de
0,25 mm-2,0 mm si suporti potriviti veti gdsi in
— Strunijire.

Sistem de filetare TC

Sistem Mono si Modular pentru strunjire filete interioare si
exterioare.

«4(@ \\\ %

Placute TC de strunjire filet cusuporti potriviti veti gasiin
— Canelare.

UltraMini

Placute din carburd metalicd, acoperite cu TiN si TIAIN pentru
strunjire filet interior de la D, @ 2,4 mm.

=’ VVVVVVV

Placute aschietoare pentru strunjire filet si alte domenii de

aplicatie cu suporti potriviti veti gasi in — Strunjire miniatura.

80

MiniCut

Placuta TiAIN de carburd metalica pentru strunjire filet interior
delaD_ @8mm.

Placute pentru strunjirea filetelor si pentru alte domenii de
aplicare cu suporti potriviti veti gasi in — Strunjire miniatura.



WNT MASTERTOOL Filetare
Informafii tehnice

Metode speciale de fabricatie

In special la piesele de serii mari, in industria medicald cum ar fi suruburile clasice de oase, filetul are un rol foarte important. Filetul foarte
lung al pieselor trebuie prelucrat la cea mai inalta calitate, in cel mai scurt timp si cu o productivitate extrem de inaltd. O posibilitate pentru
implinirea cerintelor este, asa numita filetare in varte;.

avantajele filetdrii in vdrtej

= jdeal pentru filete foarte lungi
= optim pentru pasuri mari

= productivitate foarte mare

= calitate inaltd de suprafata

= control foarte bun al aschiilor

Suntem bucurosi sa vd ajutdm in proiectarea proceselor dvs.. Pentru ca s& va putem pune la dispozitie rapid si eficient scula potrivita,
va oferim mai multe posibilitati:

Consiliere personald Informare prin formular

Va intereseaza scule pentru filetarea in vartej? In cazulin care va intereseazd sculele angrenate, veti gdsi un
formular pe pagina noastra web in regiunea descarcdrilor.

Atunci, v stau cu placere la dispozitie tehnicienii nostri de Vé rugdm sa completati cu atentie si trimiteti-ne pe e-mail sau

aplicatii, cu suport tehnic, 1a fata locului. Acest lucru, desigur fax la— www.wnt.com/ro/descarcare/

este valabil si pentru consilierii tehnici interni, care pot fi
contactafi la numarul nostru cu apel gratuit.

Vé rugdm aduceti-ne la cunostintd urméatoarele informatii:

= pe ce masina va fi prelucrat? (producator i tip)

= care tipo-dimensiune de disc de filetare in vartej va fi utilizat? (producator si tip)
= ce fel de filet trebuie prelucrat? (cu mai multe sau cu un inceput)

= ce material trebuie prelucrat?

= desenul detaliat al filetului
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Gdurire

Burghie HSS

Burghie monobloc din carburi metalice

Alezoare

Filetare

Tarozi

Freze filetare

Scule de filetare

Frezare

Freze monobloc din carburi metalice

Prindere

Exemple de materiale si
numere de articol



WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Introducere
Cuprins
Prezentare 2

Program de produse

Scule de calitate premiu pentru cea mai bund performanta.

Struniire IS0 3-47
Sculele de calitate premiu din linia de produse WNT Mastertool
XheadClamp 48-51 N o
. Performance au fost concepute pentru aplicatii speciale si se
VertiClamp 52-85 disting prin performanta lor remarcabila.
Sistem 25 si sistem 45 86-108 Dacd in productia Dumneavostrd avefi cerinfe superioare cu
TriClamp 109-116 privire la performantd si dorifi sd obtineti cele mai bune rezultate,
. atunci vd recomandém sculele premiu din aceastd linie de
Sistem VCGT 117+118 produse.
Sistem SOGX 119-122
Racordiiri lichid de réicire 123+124
Informatii tehnice 125-157 WNT MASTERTOOL
’ STANDARD /
Scule de calitate pentru aplicatii standard.
EcoCut 158-185
Scule pentru debitare si canelare 186-259 Sculele de calitate din linia produselor WNT Mastertool Standard
Scle d _ 260-315 sunt de Tnaltd calitate, puternice si de incredere si se bucurd de
e de strung mini - cea mai mare incredere a clientilor nostri din intreaga lume.
Sculele din aceastd linie de produse sunt prima alegere
pentru multe aplicatii standard si garanteaza rezultate optime.
Prezentare
Strunijire 1SO VertiClamp / sistem 25 & 45
WNT Toolfinder — 3 WNT Toolfinder — 52

Selectie de placute amovibile cu
geometrii obisnuite ISO in diferite
tipuri de materiale de scule.

Sistem specializat pentru utilizare
pe strunguri automate longitudinale,
cu placute indreptate vertical

TriClamp / Sistem VCGT

Sistem SOGX

WNT Toolfinder — 109

Placute amovibile ISO cu tdis optimizat
pentru imbun&tatirea suprafetei sau
marirea vitezei de avans.

Prezentare — 119

Sistem de pldacute amovibile
tangentiale 4 taise elaborat special
pentru stunguri automate longitudinale

XheadClamp

Prezentare — 48

Sistem de cap amovibil pentru operatii
de strunjire standard si de canelare.

70 Placute si cozi suplimentare veti gasiin— Catalogul principal capitolul Scule de strung cu placute amovibile

2



Strunjire

dcute amovibile - WNT Toolfinder

WNT MASTERTOOL
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Prezentare cuprins

Proprietdti principale

= placute amovibile ISO in numeroase geometrii
selectie largd pentru fiecare caz de aplicatie

= calitdfi adaptate de carburi metalice

. . o : Coadd din otel de inaltd rezistentd
aschierea tuturor gurpurilor principale de materiale ' ’

= selectie largd a spargatoarelor de aschii
control optim al aschiilor
Utilizabil la arborele
= acoperiri inovative Dragonskin principal si secundar

: o = ) Sectiune transversald
sisteme potrivite de acoperiri pentru toate materialele

8x8 - 20x20 mm

= suport cu diferite unghiuri de atac
adaptabil ideal la piesa

Prezentare
Otefinoxidabil Fontd nxg::!ize terrmrt:zr::tlgnte DN?eomem\;\,N“
-F32 ° ° o ° 5
S NF23 ° 5 9
g NFI5 o o o 5 9
-NM23 ° 5 9
-NM15 9] o 5 9
-NM26 ° 9
— -M42 ° 5 10
é -M52 o o ° 10
NM19 ° ° b 10
suporturi adecvate 7+8 11
Otelinoxidapl Fonta nx:rtg;e terr?:rt:zr::tIZnte GG, DC.. Ge(::tr" VC.. WC..
F23 ° o o ° 12 22 39
s PR3 o 12 2 34
g 3 . . 12 2 34
-ZF ° ° 13 23 34 39 46
-23P L] o 13 23
-SMF o 13 23 34 39
PF26 ° 14 23 34
-FM37 ) ® ) o 24
-SMQ 24
25p o o ° o 14 24 39
-25Q o o ° o 14 2 40
= -ZM ° o ° 15 25 34
Z -AL o o ° o 15 25 35 40
-M81 ° 15 25
suporturiadecvate  17-21 27-33 37+38 42-45 47
Diamant "
wowan  fowa MO Mamee R
-CB1 16 26 36 4]
-CB2 ° 16 26 36 4

suporturiadecvate  17-21 27-33 37+38 42-45

0314



WNT MASTERTOOL

DNGU / DNMG

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute negative DN..

Denumire [ s d, d
DC S D1 IC
mm mm mm mm
DN.. 1104.. 16 | 476 | 381 | 952 =y
F M R -F32 -F32 -NF23 -NF15 -NF15 -NF15
e WuU . HCN HCX HCX HCR
7630 TIAN 2125 1115 1125 1135

DNGU DNGU DNMG DNMG DNMG DNMG
| NEW DS X1 1A [ NEW JRT [ NEW JR1 [ NEW JR1
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 72401 ... 72494 ... 75013 ... 76 134 ... 76 134 ... 76 134 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1104008FN| 0,08 15,69 638 18,65 108
1104015FN| 0,15 15,69 645 18,65 115
110402EN | 0,2 11,49 302 11,49 502 11,49 702
110404EN | 04 11,49 204 11,49 304 11,49 504 11,49 704
110408EN | 0,8 11,49 206 11,49 306 11,49 506 11,49 706
Otel ° ° o ° ° °
Otel inoxidabil (] ° ° ) o e}
Fonta ° o o
Metale neferoase (@) ®
Aliaje termorezistente o (o) o
F M R -NM23 -NM15 -NM15 -NM15 -M42
@ HCN HCX HCX HCR CWN
2125 1115 1125 1135 2135
olg]=] Blc]z| ol [o[<[@ [ofc[E
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
1A 1A 1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
RE 75014 ... 76 136 ... 76136 ... 76136 ... 70158 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
110404EN‘ 0,4 11,49 304 11,49 504 11,49 704 11,49 600
110408EN | 0,8 11,49 206 11,49 306 11,49 506 11,49 706 11,49 602
Otel (¢} ° ° ° o
Otel inoxidabil ° ¢} ¢} o °
Fonta (@) (@)
Metale neferoase
Aliaje termorezistente @) (@) °

—v_pagina: 125-136



WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

DNMG

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute negative DN..

F M R

-NM19 -NM19 -NM19 -NM19
e HCX HCX HCR CWN
1115 1125 1135 2135
= = =
©lc]=] [ofelz] |o]c[2] [o]c[&
DNMG DNMG DNMG DNMG
1A 1A 1A 1A
ISO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 76 263 ... 76 263 ... 76 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR EUR
110408EN\ 0,8 11,49 306 11,49 506 11,49 706 11,49 406
Otel ° ° ° o
Otel inoxidabil ¢} ¢} ¢} o
Fonta o) (0]
Metale neferoase
Aliaje termorezistente (@) °

—v_pagina: 125-136



WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

IsoClamp - PDIN 93° - Suport cu prindere pdrghie
e : o -

l

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I l, f Placute Numar articol Numér articol
H B OAL LH WF 70541 ... 70540 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 30 20 DN.. 1104 74,18 | 116 74,18 © 116
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 30 25 DN.. 1104 82,64 120 82,64 120
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 30 32 DN.. 1104 85,49 125 85,49 | 125
2A 2A 2A 2A 2A 2A
( N — J & &
Ceiel Semi-inel elastic Tija Parghie Surub placutd Placuta suport din
carburd - D
Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol ~ Numar articol
Accesorii 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR EUR EUR
70540 116 /70 541 116 SW2,5 2,38 175 2,00 122 1,19 191 14,55 121 3,10 208 7,01 120
70540 120/ 70 541 120 SW2,5 2,38 175 2,00 122 1,19 191 14,55 121 3,10 208 7,01 120
70540 125/70 541 125 SW2,5 2,38 175 2,00 122 1,19 191 14,55 121 3,10 208 7,01 120
o .
IsoClamp - SDIN 93° - Suport cu prindere surub
o
LS | h
3
k
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I l, Placute Numér articol Numar articol
H B OAL LH 70699 ... 70698 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SDJN R/L 1012 H11 10 12 100 | 21,3 DNGU 1104 94,67 010 94,67 | 010
SDJN R/L 1212 H11 12 12 100 | 21,3 DNGU 1104 94,67 012 94,67 012
SDJN R/L 1616 K11 16 16 125 | 21,3 DNGU 1104 102,90 016 102,90 016
SDJN R/L 2020 K11 20 20 125 | 21,3 DNGU 1104 102,90 020 102,90 020
SDJN R/L 2525 M11 25 25 150 | 21,3 DNGU 1104 119,20 = 025 119,20 = 025
Y7 2A
i b -
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesotii 80950 ... 72950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
70698 010/70 699 010 T15-1P 11,11 128 Md4x11 466 007
70698 012/70 699 012 T15-IP 11,11 128  Mé4x11 4,66 007
70698 016 /70 699 016 T15- 1P 11,11 128  M4x11 466 007
70698 020/ 70 699 020 T15-IP 11,11 128  Mdxi1 4,66 007
70698 025 /70 699 025 T15- 1P 11,11 128  Mé4x11 4,66 007



WNT MASTERTOOL Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard
IsoClamp - SDIN 93° - Suport cu rdcire infernd

= pentru automate longitudinale

e

o e
= I£
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 | NEW B
Marcare ISO h b l I, f h, G, G, Placute Numér articol Numér articol
H B OAL LH WFE | oaH 72 359 ... 72 358 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SDJNR/L 1012 H11IC 10 12 100 22 12 16,5 | M5 M5 DNGU 1104 244,60 010 244,60 = 010
SDJINR/L 1212 H11 IC 12 12 100 22 12 18,5 | M5 M5 DNGU 1104 244,60 012 244,60 012
SDJNR/L 1616 K11 IC 16 16 125 22 16 | 225 | M5 | G1/8" | DNGU 1104 235,40 016 235,40 016
SDJUNR/L2020K111C | 20 20 125 22 20 | 26,5 | M5 | G1/8" | DNGU 1104 214,00 020 214,00 020
SDUNR/L2525K11IC | 25 25 125 22 25 31,5 | M5 | G1/8" | DNGU 1104 245,60 = 025 245,60 = 025
X0 X0 Y7 2A
Rl w - L
Surub capac Surub capac Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numér articol Numér articol Numér articol

Accesorii 72950 ... 72950 ... 80950 ... 72950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR
72358 010/ 72 359 010 M5x4 469 011 Ti5-1P 11,11 128 Md4x11 4,66 007
72358012 /72 359 012 M5x4 469 011 Ti5-IP 11,11 128 M4x11 4,66 007
72358 016 /72 359 016 G1/8" 14,88 010 M5x4 469 011 Ti5-1P 11,11 128 M4x1 4,66 007
72358 020/ 72 359 020 G1/8" 14,88 010 M5x4 469 011 Ti5-IP 11,11 128 M4x11 4,66 007
72 358 025/ 72 359 025 G1/8" 14,88 010 M5x4 469 011 Ti5-1P 11,11 128 M4x11 4,66 007



WNT MASTERTOOL

WNMG

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute negative WN..

Denumire [ s d, d
ne s Dt ic %
mm mm mm mm = D
WNMG 0604.. | 65 476 | 381 | 952 %,
F M R -NF23 -NF15 -NF15 -NF15
Gl HCN HCX HCX HCR
2125 115 1125 1135

O

B,
%)

Vv
@ @

WNMG WNMG WNMG WNMG
1A [ NEW JRT [ NEW JR1 [ NEW JR1
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 75024 ... 76 157 ... 76 157 ... 76 157 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060404EN‘ 0,4 9,38 204 9,38 304 9,38 504 9,38 704
060408EN | 0,8 9,38 206 9,38 306 9,38 506 9,38 706
Otel o ° ° °
Otel inoxidabil ° o o o
Fonta [¢) o
Metale neferoase
Aliaje termorezistente o
F M R -NM23 -NM15 -NM15 -NM15 -NM26
@ HCN HCX HCX HCN
2125 1115 1125 2125
olgl=| [@lc]x] [ofe]z [o]&l=|
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
1A 1A 1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
RE 75025 ... 76 139 ... 76 139 ... 76 139 ... 75026 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
060404EN‘ 0,4 9,38 304 9,38 504 9,38 704
060408EN | 0,8 9,38 206 9,38 306 9,38 506 9,38 706 9,38 206
Otel (¢} ° ° ° o
Otel inoxidabil ° o o o °
Fonta o o
Metale neferoase
Aliaje termorezistente @) (@) o
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WNT MASTERTOOL

WNMG

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute negative WN..

F M R -M52 -M42 -NM19 -NM19 -NM19
e CON CWN HCX HCX HCR
2120 2135 1115 1125 1135
~ = ~ =
o8]z [o[clE [Blc]z] [of€]z] [ofc|E
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
1A 1A 1A 1A 1A
ISO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 70179... 70178 ... 76 273 ... 76 273 ... 76 273 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
060404EN | 04 9,13 604 9,13 400
060408EN | 0,8 9,13 608 9,13 402 9,38 306 9,38 506 9,38 706
Otel (¢} ° ° °
Otel inoxidabil e} ° o o o
Fonta o o o
Metale neferoase (@)
Aliaje termorezistente ® ® o

10
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

IsoClamp - PWLN 95° - Suport cu prindere pdrghie

P . W -
O
$ :
Iy
k
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I I, f Placute Numér articol Numér articol
H B OAL LH WF 70543 ... 70542 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
PWLN R/L 1616 H06 16 16 100 20 20 WNMG 0604 74,18 = 116 74,18 = 116
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 25 25 WNMG 0604 82,64 120 82,64 120
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 25 32 WNMG 0604 85,49 | 125 85,49 | 125
2A 2A 2A 2A 2A 2A
Ceiel Semi-inel elastic Tija Parghie Surub placutd Placuta suport din
carburd - W
Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
Accesorii 70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR EUR EUR
70542 116/ 70 543 116 SW2,5 2,38 175 2,00 122 1,19 191 12,13 185 3,10 1 208 7,01 127
70542120/ 70 543 120 SW2,5 2,38 175 2,00 122 1,19 191 12,13 185 3,10 208 7,01 127
70542 125 /70 543 125 SW2,5 2,38 175 2,00 122 1,19 191 12,13 185 3,10 208 7,01 127

1



WNT MASTERTOOL

(CGT / CCMT / CCXT

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive CC..

Denumire I s d, d
DC S D1 IC
mm mm mm mm

CC.T0602.. ‘ 6,4 ‘ 2,38 ‘ 28 6,35

CC.T09T3.. 97 3,97 44 9,52

(6T / CCMT

F M R

-PF23 -F43
HCN CWN
2125 2135

(o]l =] =

-F23
@ CCN
2120
~
[ofe]
CCGT
1A
1SO r Numar articol
RE 70191 ...
mm EUR
060200FN | 0,0 13,07 600
060201FN | 0,1 13,07 602
060204EN | 04
09T300FN | 0,0 15,08 604
09T301FN | 0,1 15,08 = 606
09T304EN | 04
09T308EN | 0,8
Otel
Otel inoxidabil o
Fonta o
Metale neferoase (@)
Aliaje termorezistente °

12

CCMT CCMT
1A 1A
Numar articol Numar articol
75210... 70185...
EUR EUR
7,33 204
9,15 216 9,13 460
9,15 218 9,13 462
o o
° °
°

—v_pagina: 125-136



WNT MASTERTOOL

Struniire
< ol o o,
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive CC..
F M R -ZF -ZF -ZF -ZF -ZF -ZF
e HCX HCX HCX HCR HCR CWN
1115 1125 1125 1135 1135 2135
~ ~ = = =
@]z [of@lz| [of@l=] [ofc|E [2[2] [of<]a)
CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT CCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A
ISO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 76 253 ... 76 251 ... 76 253 ... 76 251 ... 76 253 ... 70253 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060202EN | 0,2 13,07 502 13,07 702
060204EN | 04 7,33 304 7,33 504 7,33 704 7,11 460
09T304EN | 04 9,15 316 9,15 516 9,15 716 9,13 464
09T308EN | 0,8 9,15 318 9,15 518
Otel ° ° ° ° ° o
Otel inoxidabil ¢} o o o o °
Fonta o ) o
Metale neferoase
Aliaje termorezistente [e) o )
F M R -23P -SMF -SMF -SMF
e HCX HCX HCR
L 1115 1125 1135
-~ -~ -
ofgl=] @lclz] ol [o]c[E
CCGT CCMT CCMT CCMT
1A 1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
RE 70255 ... 76 249 ... 76 249 ... 76 249 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 10,28 652
060204EN | 04 7,33 504 7,33 704
060204FN | 0,4 10,28 = 654
060208EN | 0,8 7,33 ' 506
09T304EN | 04 9,15 316 9,15 516 9,15 716
09T304FN | 04 10,76 = 656
09T308EN | 0,8 9,15 318 9,15 518
09T308FN | 0,8 10,76 = 658
Otel ° ° °
Otel inoxidabil (¢} o [}
Fonta o [e) o
Metale neferoase [
Aliaje termorezistente o o

—v_pagina: 125-136
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WNT MASTERTOOL

Struniire

“ o « .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive CC..
F M R -PF26 -25P -25P
e HCN
2105 CWK 20 AMZ
~ -~
ol [ofel=] [Blc]<]
—=y
CCMT CCGT CCGT
1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol
RE 75211 ... 70248 ... 70248 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 10,28 636 12,24 ' 556
060204EN | 04 7,33 204
060204FN | 04 10,28 638 12,24 = 558
09T302FN | 0,2 10,76 | 639 12,55 ' 539
09T304EN | 04 9,15 216
09T304FN | 04 10,76 = 640 12,55 560
09T308EN | 0,8 9,15 218
09T308FN | 0,8 10,76 = 641 12,55 541
Otel (¢} o
Otel inoxidabil ° ¢}
Fontd ) o
Metale neferoase ° °
Aliaje termorezistente o
F M R -25Q -25Q
@ CWK 20 AMZ

©)

CCGT CCGT
1A 1A
1SO r Numar articol ~ Numar articol
RE 70248 ... 70248 ...
mm EUR EUR
060204FN | 04 11,18 678 14,78 618
09T304FN | 04 11,81 680 15,49 = 620
09T308FN | 0,8 11,81 681 15,49 621
Otel o
Otelinoxidabil o
Fonta o o
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o

14
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WNT MASTERTOOL

Struniire
< e v "
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive CC..
F M R -ZM -ZM -ZM -ZM -ZM
@ HCX HCX HCX HCR HCR
1115 1125 1125 1135 1135
~ ~ = o
©lc[=] [ofgl>] (o8l [o[<[& [ofc[&
CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT
1A 1A 1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 76 252 ... 76 250 ... 76 252 ... 76 250 ... 76 252 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
060202EN | 0,2 13,07 502 13,07 702
060204EN | 04 7,33 304 7,33 504 7,33 704
060208EN | 0,8 7,33 306 7,33 706
09T304EN | 04 9,15 316 9,15 516 9,15 716
09T308EN | 0,8 9,15 318 9,15 518 9,15 718
Otel ° ° ° ° °
Otel inoxidabil o o o o o
Fonta ¢} o o
Metale neferoase
Aliaje termorezistente o o
F M R -ZM -AL -AL -AL
@ CWN 15 CWK 15 AMZ
Blclz] @lcl] @Blc[=]

CCMT CCGT CCGT
1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol
RE 70252 ... 70254 ... 70254 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 12,23 300 9,64 600
060204EN | 04 7,11 670
060204FN | 04 12,23 302 9,64 602
09T302FN | 0,2 12,64 304 10,28 604
09T304EN | 04 9,13 674
09T304FN | 04 12,64 306 10,28 606
09T308EN | 0,8 9,13 676
09T308FN | 0,8 12,64 308 10,28~ 608
Otel ¢}
Otel inoxidabil ° ¢}
Fonta (0]
Metale neferoase ° °
Aliaje termorezistente (] (@)

CCGT CCXT
1A 1A
Numar articol Numar articol
70254 ... 70254 ...

EUR EUR
11,71 450 9,09 100
11,71 452 9,09 102
12,02 454 8,89 104
12,02 = 456 8,89 106
12,02 = 458 8,89 108
o
o °
[}
° o

—v_pagina: 125-136
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WNT MASTERTOOL

Struniire
Ty Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive CC..
Denumire I s d, d
DC S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 0602.. ‘ 6,45 2,38 2,8 ‘ 6,35
CCGT 09T3.. 9,70 397 44 952 L

CCGT

CCGT

-CB1

PDC

o

-CB1

CvD

-

DIAMOND

CEE
-

DIAMOND

CCGT CCGT
Y0 Y0
1SO r Numar articol ~ Numar articol
RE 71300... 71 300...
mm EUR EUR
060202 0,2 55,54 102 73,27 302
060204 0,4 55,54 104 73,27 304
09T302 0,2 56,76 112
09T304 0,4 56,76 | 114 75,61 314
09T308 0,8 61,45 118
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase [ [
Aliaje termorezistente
F M R -CB2 -CB2
@ PDC-S CVD
Blc|z] Blc]z
oA
DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT
YO0 Y0
1SO r Numar articol  Numar articol
RE 71301 ... 71301 ...
mm EUR EUR
060202 0,2 55,54 202
060204 0,4 55,54 204 73,27 304
060208 0,8 60,22 208
09T302 0,2 55,43 212
09T304 0,4 55,43 214 75,61 314
09T308 0,8 60,02 218
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )
Aliaje termorezistente o

16
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

IsoClamp - SCLC 95° - Suport cu prindere surub

— | 4 i -

I

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I l, f Placute Numér articol Numér articol
H B OAL LH WF 70653 ... 70652 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 9 10 CC.. 0602 59,20 008 59,20 008
SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 9 12 CC.. 0602 62,77 010 62,77 010
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 15 16 CC..09T3 62,77 012 62,77 012
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 17 20 CC..09T3 77,75 016 77,75 016
SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 17 25 CC..09T3 82,64 020 82,64 020
Y7 2A 2A 2A 2A
- ms 2 e
Ceie D Cheie combi Surub de reglare Placuta suport din Surub tubular
carburd - C
Numér articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
Accesorii 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR EUR
70 652 008 /70 653 008 7,29 110 2,29 112
70652 010/70 653 010 7,29 110 229 112
70652 012/70 653 012 8,67 113 3,05 113
70652 016 /70 653 016 8,05 398 3,05 113 9,40 165 451 1M
70 652 020/ 70 653 020 8,05 398 3,05 113 9,40 ' 165 451 1M
o .
IsoClamp - SCLC 95° - Suport cu prindere surub
= pentru automate longitudinale
- g 5 [ =
l
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
“Eﬂ X0 X0
Marcare ISO h b I f Placute Numar articol Numar articol
H B OAL | Wwr 72 353 ... 72352 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SCLC R/L 0808 H06 8 8 100 8 CC.. 0602 78,97 008 78,97 008
SCLC R/L 1010 H06 10 10 100 10 CC.. 0602 78,97 010 78,97 010
SCLC R/L 1212 H09 12 12 100 12 CC..09T3 87,81 012 87,81 012
Y7 2A
- b -
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72 352008 /72 353 008 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
72352 010/72 353010 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
72 352 012/72 353 012 T15 8,67 113 M3,5x11 3,05 113
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

IsoClamp - SCLC 95° - Suport cu ricire internd

= pentru automate longitudinale

ol
h
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 [ NEW B
Marcare ISO h b I l, f h, G, G, Placute Numar articol Numér articol
H B OAL LH WF | OAH 72 351 ... 72 350 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SCLC R/L 0808 H06 IC 8 8 100 16 8 1,5 M5 M5 CC.. 0602 236,40 008 236,40 008
SCLCR/L1010HO6IC | 10 10 100 16 10 135 | M5 M5 CC.. 0602 197,70 010 197,70 010
SCLCR/L1212H09IC | 12 12 100 19 12 155 | M5 M5 CC..09T3 222,10 012 222,10 012
SCLC R/L 1616 K09 IC 16 16 125 19 16 19,5 | M5 M5 CC..09T3 215,00 016 215,00 016
X0 Y7 2A
n i b -
Surub capac Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numér articol Numar articol

Accesorii 72950 ... 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR
72 350 008 /72 351 008 M5x4 469 011 TO08 729 110 M2,5x6 2,29 112
72 350 010/ 72 351 010 M5x4 469 011 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
72 350 012/ 72 351 012 M5x4 469 011 Ti15 8,67 113 M3,5x11 3,05 113
72 350 016/ 72 351 016 M5x4 469 011 Ti5 8,67 113 M3,5x11 3,05 113

IsoClamp - SCFC 90° - Suport cu prindere surub

== |« A -

Iy h
l
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I I, f Placute Numar articol Numér articol
H B OAL | LH WF 70761 ... 70760 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SCFC R/L 0808 D06 8 8 60 10 10 CC.. 0602 59,20 008 59,20 008
SCFC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 CC.. 0602 62,77 010 62,77 010
SCFC R/L 1212 F09 12 12 80 13 16 CC..09T3 62,77 012 62,77 012
SCFC R/L 1616 H09 16 16 100 13 20 CC..09T3 77,75 016 77,75 016
Y7 2A 2A 2A 2A
-0 wmg O
Ceie D Cheie combi Surubdereglare  Placuta suport din Surub tubular
carburd - C
Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol

Accesorii 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR EUR
70760 008 / 70 761 008 7,29 110 2,29 112
70760 010/70 761 010 7,29 110 2,29 112
70760 012/70 761 012 8,67 | 113 3,05 113
70760016 /70 761 016 8,05 398 3,05 113 9,40 165 451 1M1
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

IsoClamp - SCAC 90° - Suport cu prindere surub

= pentru automate longitudinale

wa I8 i -

y h

Iy

I

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I l, f Placute Numar articol Numar articol
H B OAL LH WF 70757 ... 70756 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 CC.. 0602 62,77 108 62,77 108
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 CC.. 0602 59,20 008 59,20 008
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 CC.. 0602 62,77 110 62,77 = 110
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 CC.. 0602 62,77 010 62,77 010
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 CC..09T3 70,21 © 112 70,21 112
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 CC..09T3 62,77 012 62,77 012
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 CC..09T3 70,21 114 70,21 = 114
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 CC..09T3 77,75 116 77,75 116
Y7 2A 2A 2A 2A
- ms 2 e
Ceie D Cheie combi Surub de reglare Placuta suport din Surub tubular
carburd - C

Numararticol ~ Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol

Accesorii 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR EUR
70756 108 /70 757 108 7,29 110 2,29 [ 112

70756 008 /70 757 008 7,29 110 229 112

70 756 110 /70 757 110 7,29 110 2,29 [ 112

70756 010/70 757 010 7,29 110 2,29 112

70 756 112/ 70 757 112 8,67 113 3,06 113

70756 012/70 757 012 8,67 113 3,05 113

70 756 114 /70 757 114 8,67 113 3,06 113

70756 116 /70 757 116 8,05 1398 3,06 113 9,40 ' 165 4,51 171

IsoClamp - SCDC 45° - Suport cu prindere surub

' 45°
& 5] -
I, h
l
neutru
2A
Marcare ISO h b I l, f Placute Numar articol
H B OAL LH WF 70752 ...
mm mm mm mm mm EUR
SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 CC.. 0602 62,77 008
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5) CC.. 0602 62,77 010
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 CC..09T3 70,21 012
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 CC..09T3 70,21 014
Y7 2A
- g
Ceie D Surub de reglare
Numar articol ~ Numar articol
Accesorii 80950... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70752 008 7,29 110 2,29 112
70752010 7,29 110 2,29 112
70752 012 8,67 113 3,05 113
70752 014 8,67 113 3,05 113

19



WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Bare alezaj pentru prelucrare interioard

IsoClamp - SCLC 95° - Bard alezaj cu prindere surub

= A... = strdpuns pentru racire
= S...=plinfararacire

] DV IIII IV
£ [ ] =
g . e LNl )8
I L
l
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO d, h I I, f D.. Placute Numar articol Numar articol
DCONMS|  H OAL LH WF | DAXN 70 717 ... 70716 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

S08H SCLC R/L 06 8 72 100 5 1 CC.. 0602 93,85 008 93,85 008
AO8F SCLC R/L 06 8 76 80 5 11 CC.. 0602 93,85 208 93,85 208
A10H SCLC R/L 06 10 9,5 100 10 7 13 CC.. 0602 93,85 210 93,85 210
S10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 10 7 13 CC.. 0602 93,85 010 93,85 010
A12K SCLC R/L 06 12 1,5 125 10 9 16 CC.. 0602 93,85 212 93,85 212
S$12Q SCLC R/L 06 12 11,0 180 10 9 16 CC.. 0602 93,85 012 93,85 012
A16M SCLC R/L 06 16 14,0 | 150 50 9 18 CC.. 0602 95,89 = 116 95,89 = 116
S16R SCLC R/L 09 16 14,5 | 200 16 1 20 CC..09T3 95,89 016 95,89 016
A16M SCLC R/L 09 16 15,0 | 150 16 1 20 CC..09T3 95,89 = 216 95,89 216
A20Q SCLC R/L 09 20 18,5 | 180 16 13 25 CC..09T3 119,50 220 119,50 220
S$20S SCLC R/L 09 20 18,0 | 250 16 13 25 CC..09T3 119,50 020 119,50 020
S25T SCLC R/L 09 25 23,0 | 300 16 17 32 CC..09T3 137,40 025 137,40 025
A25R SCLC R/L 09 25 23,0 | 200 16 17 32 CC..09T3 137,40 = 225 137,40 = 225

Y7 2A

g

Ceie D Surub de reglare
Numar articol ~ Numar articol

Accesorii 80950... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70716 008 / 70 717 008 7,29 110 2,50 116
70716 208 /70 717 208 7,29 110 2,50 116
70716210/70 717 210 7,29 110 2,50 116
70716 010/70 717 010 7,29 110 2,50 116
70716 212/ 70 717 212 7,29 110 2,50 116
70716 012 /70 717 012 7,29 110 2,50 116
70716 116 /70 717 116 7,29 110 2,50 116
70716016 /70 717 016 8,67 113 3,05 110
70716216 /70 717 216 8,67 113 3,05 110
70716 220/ 70 717 220 8,67 113 3,05 304
70716 020 /70 717 020 8,67 113 3,05 110
70716 025/70 717 025 8,67 113 3,05 113
70716 225/70 717 225 8,67 | 113 3,05 304
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Bare alezaj pentru prelucrare interioard

IsoClamp - SCLC 95° - Bard alezaj cu prindere surub

= versiune: carburd

\_ﬁ_/ DIV IIIIIY
&
g .| s e S
I h
l
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO d, h I l, f D, Placute Numar articol Numar articol
DCONMS|  H OAL LH WF | DAXN 70719 ... 70718 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
EO08H SCLC R/L 06 8 76 100 5 11 CC.. 0602 213,40 008 213,40 008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 10 7 13 CC.. 0602 246,50 010 246,50 010
E12Q SCLC R/L 06 12 11,5 | 180 10 9 16 CC.. 0602 323,80 012 323,80 012
E16R SCLC R/L 09 16 15,0 | 200 16 1 20 CC..09T3 423,10 016 423,10 016
E20S SCLC R/L 09 20 18,5 | 250 16 13 25 CC..09T3 528,60 020 528,60 = 020
E25T SCLC R/L 09 25 23,0 | 300 16 17 32 CC..09T3 932,10 025 932,10 025
Y7 2A
- NG
Ceie D Surub de reglare
Numar articol ~ Numar articol
Accesorii 80950... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70718 008 / 70 719 008 7,29 110 2,50 116
70718010/70 719010 7,29 110 2,50 116
70718 012/70 719 012 7,29 110 2,50 116
70718 016/70 719 016 8,67 113 3,05 110
70718 020 /70 719 020 8,67 | 113 3,05 304
70718 025/70 719 025 8,67 113 3,05 113

IsoClamp - SCFC 90° - Bard alezaj cu prindere surub

87 spe | 8
o
l,
l
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO d, h I l, f D, Placute Numar articol Numar articol
DCONMS|  H OAL LH WF | DAXN 70793 ... 70792 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
AO8F SCFC R/L 06 8 76 80 5 1 CC.. 0602 93,85 208 93,85 208
A10H SCFC R/L 06 10 9,5 100 9 7 13 CC.. 0602 93,85 210 93,85 210
A12K SCFC R/L 06 12 1,5 | 125 14 9 16 CC.. 0602 93,85 212 93,85 212
Y7 2A
] ﬂ
Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70792208 /70793 208 T08 729 110 M2,5x5 2,50 116
70792210/70793 210 T08 729 110 M2,5x5 2,50 116
70792 212/70793 212 T08 729 110 M2,5x5 2,50 116
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WNT MASTERTOOL Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive DC..
DCGT / DCMT / DOXT

Denumire I s d, d

DC S D1 IC

mm mm mm mm
DC.T 0702.. ‘ 7,75 ‘ 2,38 ‘ 28 ‘ 6,35 ]
DC.T 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52

DCGT / DCMT

F M R -F23 -PF23 -F43
@ CCN HCN CWN
2120 2125 2135

DCGT DCMT DCMT
1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol
RE 70192 ... 75213 ... 70186 ...
mm EUR EUR EUR
070200FN | 0,0 13,07 600
070201FN | 0,1 13,07 602
070202EN | 0,2 7,33 202 7,11 400
070204EN | 04 7,33 204 7,11 402
11T300FN | 0,0 17,61 604
11T301FN | 0,1 17,61 606
11T302EN | 0,2 10,28 214 10,28 404
11T304EN | 04 10,30 | 216 10,28 = 406
11T308EN | 0,8 10,30 218 10,28 408
Otel o o
Otel inoxidabil o o o
Fonta o
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente [ °
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WNT MASTERTOOL

Struniire
. ol v .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive DC..
F M R -ZF -ZF -ZF -ZF -ZF -ZF
e HCX HeX HCX HCR CWN CWN
1115 1125 1125 1135 2135 2135
~ ~ = o
©lc]2] [ofelz] [ofel=] [ofc@ [of<]@] [o]c|=
DCMT DCGT DCMT DCMT DCGT DCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A
ISO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 76 259 ... 76 257 ... 76 259 ... 76 259 ... 70 257 ... 70 259 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
070202EN | 0,2 13,07 502 13,07 440
070204EN | 04 7,33 304 7,33 504 7,33 704 7,11 440
11T304EN | 04 10,30 316 10,30 516 10,30 716 10,28 444
11T308EN | 0,8 10,30 318 10,30 | 518 10,30 718 10,28 =~ 446
Otel ° ° ° ° o o
Otel inoxidabil ¢} o o o ° °
Fonta o ) o
Metale neferoase
Aliaje termorezistente [e) ) )
F M R -PF26
e HCN
2125
-~
(o]l =]
DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT
1A 1A 1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
RE 70 261 ... 76 265 ... 76 265 ... 76 265 ... 75214 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
070204EN | 04 7,33 504 7,33 704 7,33 204
070204FN | 04 9,26 654
070208EN | 0,8 7,33 706 7,33 206
11T304EN | 04 10,30 316 10,30 = 516 10,30 716 10,30 216
11T304FN | 04 11,49 664
11T308EN | 0,8 10,30 | 318 10,30 518 10,30 718 10,30 218
11T308FN | 0,8 11,49 666
Otel ° ° ° o
Otel inoxidabil ¢} o o o
Fonta o ) o
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente @) (@)

—v_pagina: 125-136
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WNT MASTERTOOL

Strunjire
. L . .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive DC..
F M R -FM37 -FM37 -FM37 -SMQ -SMQ -25P -25P
e WuU WPU WPU HCX HCX
7610 7610 7620 1115 1125 EhiED g
~ ~ ~ ~ -~
olelz] [of@lz] |ofel>] [Blc]z] [of@]z]| [ofe]
DCGT DCGT DCGT DCMT DCMT DCGT DCGT
[ NEW IS | NEW DS |NEW DS 1A 1A 1A 1A
ISO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 72 400 ... 72 400 ... 72 400 ... 76195 ... 76195 ... 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0702006FN | 0,06 11,01 006 13,76 = 706 13,76 ~ 506
0702015FN | 0,15 10,70 015 13,55 715 13,76 515
070202FN 0,2 9,26 632 11,08 | 552
0702035FN | 0,35 10,70 035 13,55 735 13,76 535
070204EN 0,4 8,36 304 8,36 504
070204FN 0,4 9,26 634 11,08 554
11T3008FN | 0,08 12,53 038 15,79 738 15,79 538
11T3015FN | 0,15 12,53 045 15,79 745
11T302FN 0,2 11,49 635 13,39 535
11T3035FN | 0,35 12,53 065 15,79 765 15,79 565
11T304EL 0,4 11,49 516
11T304EN 0,4 11,49 ' 515
11T304ER 0,4 11,49 517
11T304FN 0,4 11,49 636 13,39 | 556
11T308EN 0,8 11,49 518
11T308FN 0,8 11,49 £ 638 13,39 558
Otel ° ° ° o
Otel inoxidabil ¢} ° o o ¢
Fonta [ ° [¢) [¢) o e}
Metale neferoase ° ) ° ° °
Aliaje termorezistente [} ° o ¢}
F M R -25Q -25Q
@ CWK 20 AMZ
~
(o]l =]
: =~
DCGT
1A
1SO r Numar articol ~ Numar articol
RE 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR
11T304FL 04 12,55 670 16,00 620
11T304FN | 0,4 12,55 660 16,00 610
11T304FR | 04 12,55 680 16,00 630
11T308FL 0,8 12,55 672 16,00 622
11T308FN | 0,8 12,55 662 16,00 612
11T308FR | 0,8 12,55 682 16,00 642
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta o [e)
Metale neferoase [ °
Aliaje termorezistente (@)
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WNT MASTERTOOL

Struniire
. e v .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive DC..
F M R -ZM -ZM -ZM -ZM -ZM -ZM
e HCX HCX HCX HCR HCR CWN
1115 1125 1125 1135 1135 2135
~ ~ = o
©lc]2] [ofelz] [ofel=] [ofc@ [of<]@] [o]c|=
DCMT DCGT DCMT DCGT DCMT DCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A
ISO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 76 258 ... 76 256 ... 76 258 ... 76 256 ... 76 258 ... 70 258 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
070202EN | 0,2 13,07 502 13,07 702
070204EN | 04 7,33 304 7,33 504 7,33 704 7,11 440
070208EN | 0,8 7,33 306 7,33 506 7,33 706 7,11 442
11T304EN | 04 10,30 316 10,30 516 10,30 716 10,28 =~ 444
11T308EN | 0,8 10,30 318 10,30 518 10,30 718 10,28 448
11T312EN | 1,2 10,30 520
Otel ° ° ° ° ° o
Otel inoxidabil ¢} ¢} ¢} o [} °
Fonta o ) [0)
Metale neferoase
Aliaje termorezistente (@) ] °
F M R -AL -AL -AL -M81
& CWN
CWK 15 CWN 15 AMZ 2120
~
Blcl=] @Blc]z] @Blc]z] [ofe]z]
DCGT DCGT DCGT
1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 70 260 ... 70 260 ... 70 260 ... 70 260 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 8,75 600 11,21 300 10,65 = 450 9,28 100
070204FN | 04 8,75 602 11,21 302 10,65 452 9,28 102
11T302FN | 0,2 10,96 604 13,25 304 12,87 454 9,65 104
11T304FN | 04 10,96 606 13,25 306 12,87 456 9,65 106
11T308FN | 0,8 10,96 608 13,25 308 12,87 458 9,65 108
Otel o
Otel inoxidabil o o °
Fonta o o
Metale neferoase ) ° ° )
Aliaje termorezistente o
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WNT MASTERTOOL

DCGT

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive DC..

Denumire I s d, d
DC S D1 IC
mm mm mm mm

DCGT 0702.. ‘ 7,75 ‘ 2,38 ‘ 28 ‘ 6,35

DCGT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52

DCGT

F M R

e

-CB1 -CB1 -CB1

PDC PDC-S CvD

B2 Bl @l
N S e

DIAMOND DIAMOND DIAMOND

DCGT DCGT DCGT
YO0 Y0 Y0
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol
RE 71310... 71310... 71310...
mm EUR EUR EUR
070202 0,2 57,78 102 57,78 202 74,39 302
070204 0,4 57,78 104 57,78 204 74,39 304
070208 0,8 63,69 108
117302 0,2 61,45 112 61,45 212
117304 0,4 61,45 114 61,45 214 75,61 314
117308 0,8 68,37 118 68,37 218 81,52 318
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ° ® °
Aliaje termorezistente o
F M R -CB2 -CB2
@ PDC-S CVD
O O
el
DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT
Y0 Y0
1SO r Numar articol  Numar articol
RE 71311 ... 71311 ...
mm EUR EUR
070202 0,2 57,78 202
070204 0,4 57,78 204 74,39 304
070208 0,8 63,69 208 80,40 | 308
117302 0,2 60,02 212
117304 0,4 60,02 214 75,61 314
117308 0,8 68,37 218 81,52 318
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase o °
Aliaje termorezistente o
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

IsoClamp - SDJC 93° - Suport cu prindere surub

®
2
Iy
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I I, f Placute Numar articol Numar articol
H B OAL LH WF 70685 ... 70684 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SDJC R/L 0808 D07 8 8 60 13,0 10 DC.. 0702 59,20 008 59,20 008
SDJC R/L 1010 E07 10 10 70 13,0 12 DC.. 0702 62,77 010 62,77 010
SDJC R/L 1212 F07 12 12 80 14,5 16 DC.. 0702 62,77 = 012 62,77 = 012
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100 | 20,0 20 DC.. 11T3 77,75 016 77,75 016
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 | 20,5 25 DC.. 11T3 82,64 020 82,64 020
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150 | 21,5 32 DC.. 11T3 85,49 025 85,49 025
Y7 2A 2A 2A 2A
- my < o
Ceie D Cheie combi Surub de reglare Placuta suport din Surub tubular
carburd - D
Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol

Accesorii 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Placute EUR EUR EUR EUR EUR
DC.. 0702 7,29 110 2,29 112
DC.. 11T3 8,05 398 3,05 113 7,28 106 451 1M

IsoClamp - SDJC 93° - Suport cu prindere surub

= pentru automate longitudinale

) N .
® :
Q?; h
Iy
I
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I I, f Placute Numar articol Numér articol
H B OAL | LH WF 70685 ... 70684 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SDJC R/L 0808 H07 8 8 100 | 13,0 8 DC.. 0702 76,22 108 76,22 108
SDJC R/L 1010 HO7 10 10 100 | 13,0 10 DC.. 0702 76,22 110 76,22 110
SDJC R/L 1212 HO7 12 12 100 | 14,5 12 DC.. 0702 85,60 = 112 85,60 = 112
SDJC R/L 1616 K07 16 16 125 | 33,0 16 DC.. 0702 94,67 116 94,67 116
SDJC R/L 1212 H11 12 12 100 | 22,0 12 DC.. 11T3 85,60 = 212 85,60 = 212
SDJC R/L 1616 K11 16 16 125 | 33,0 16 DC.. 11T3 94,67 216 94,67 216
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 20 DC.. 11T3 107,00 = 220 107,00 | 220
Y7 2A
- g
Ceie D Surub de reglare
Numér articol ~ Numar articol

Accesorii 80950.. 72950..
Placute EUR EUR
DC.. 0702 T08 7,29 110 4,66 002
DC.. 11T3 T15 8,67 113 4,66 006
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

IsoClamp - SDJC 93° - Suport cu rdcire infernd

= pentru automate longitudinale

..L(; m =<

L

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 [ NEW B
Marcare ISO h b I l, f h, G, G, Placute Numar articol Numar articol
H B OAL LH WF | OAH 72 357 ... 72 356 ...
mm mm mm mm mm mm EUR ___EUR
SDJC L 0808 HO7 IC 8 8 100 17 8 11,5 M5 M5 DC.. 0702 236,40 008
SDJC R/L 1010 HO7 IC 10 10 100 17 10 13,5 M5 M5 DC.. 0702 197,70 010 197,70 010
SDJC R/L 1212 HO7 IC 12 12 100 17 12 15,5 M5 M5 DC.. 0702 222,10 012 222,10 - 012
SDJC R/L 1616 K07 IC 16 16 125 17 16 15,5 M5 | G1/8" | DC.. 0702 215,00 016 215,00 016
SDJC R/L 1010 H11IC 10 10 100 22 10 13,5 M5 M5 DC.. 11T3 244,60 | 110 244,60 = 110
SDJCR/L 1212 H11IC 12 12 100 22 12 15,5 M5 M5 DC.. 11T3 222,10 112 222,10 112
SDJC R/L 1616 K11 IC 16 16 125 22 16 19,5 M5 | G1/8" | DC..11T3 215,00 = 116 215,00 116
SDJC R/L 2020 K11 IC 20 20 125 22 20 23,5 M5 | G1/8" | DC.. 11T3 214,00 120 214,00 120
X0 X0 Y7 2A
bl bl - g
Surub capac Surub capac Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol

Accesorii 72950 ... 72950 ... 80950... 72950...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR
72 357 008 M5x4 469 011 TO8 7,29 110 4,66 002
72 356 010/ 72 357 010 M5x4 4,69 011 TO08 7,29 110 4,66 002
72 356 012/ 72 357 012 M5x4 469 011 TO08 7,29 110 4,66 002
72 356 016 /72 357 016 G1/8" 14,88 010 Mb5x4 469 011 TO8 7,29 110 4,66 002
72 356 110 /72 357 110 M5x4 469 011 Ti15 8,67 113 4,66 006
72 356 112 /72 357 112 M5x4 469 011 Ti15 8,67 113 4,66 006
72 356 116/ 72 357 116 G1/8" 14,88 010 M5x4 469 011 Ti5 8,67 | 113 4,66 006
72 356 120/ 72 357 120 G1/8" 14,88 010 Mb5x4 469 011 Ti5 8,67 113 4,66 006

IsoClamp - SDHC 107,5° - Suport cu prindere surub

h
h
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I I, f Placute Numar articol Numér articol
H B OAL | LM WF 70689 ... 70688 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SDHC R/L 1010 E07 10 10 70 55 12 DC.. 0702 62,77 010 62,77 = 010
SDHC R/L 1212 F07 12 12 80 12,0 16 DC.. 0702 62,77 012 62,77 = 012
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 | 10,4 20 DC.. 11T3 77,75 016 77,75 016
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 | 14,0 32 DC.. 11T3 82,64 020 82,64 020
SDHC R/L 2525 M11 25 25 150 | 20,0 32 DC.. 11T3 85,49 | 025 85,49 | 025
Y7 2A 2A 2A 2A
— ms <
CeieD Cheie combi Surub de reglare  Placuta suport din Surub tubular
carburd - D
Numar articol ~ Numararticol ~ Numérarticol ~ Numararticol ~ Numar articol

Accesorii 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR EUR
70688 010/70 689 010 7,29 110 229 112
70688 012 /70 689 012 729 110 229 112
70688 016 /70 689 016 8,05 398 3,05 113 7,28 106 451 1M
70688 020/ 70 689 020 8,05 398 3,05 113 7,28 106 451 17
70688 025/ 70 689 025 8,05 398 3,05 /113 7,28 1106 4,51 AT
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

IsoClamp - SDAC 90° - Suport cu prindere surub

= pentru automate longitudinale

Ly - -
@
< | L
Iy
ly
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I l, f Placute Numar articol Numar articol
H B OAL LH WF 70789... 70788 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 DC.. 0702 62,77 008 62,77 008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 DC.. 0702 62,77 010 62,77 010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 DC.. 0702 70,21 012 70,21 012
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 DC.. 1173 70,21 014 70,21 014
Y7 2A
] m
Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70788 008 /70 789 008 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70788 010/70789 010 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70788 012/70 789 012 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70788 014 /70789 014 T15 8,67 113 M3,5x11 3,05 113
o .
IsoClamp - SDNC 62,5° - Suport cu prindere surub
55 -
h
h
neutru
2A
Marcare ISO h b I f Placute Numér articol
H B OAL | WwF 70 680 ...
mm mm mm mm EUR
SDNC N 0808 D07 8 8 60 40 DC.. 0702 59,20 ~ 008
SDNC N 1010 E07 10 10 70 5,0 DC.. 0702 62,77 010
SDNC N 1212 F07 12 12 80 6,0 DC.. 0702 62,77 012
SDNC N 1616 H11 16 16 100 8,0 DC.. 11T3 77,75 016
SDNC N 2020 K11 20 20 125 | 10,0 DC.. 11T3 82,64 020
SDNC N 2525 M11 25 25 150 | 12,5 DC.. 11T3 85,49 025
Y7 2A 2A 2A 2A
- g &
Ceie D Cheie combi Surubdereglare  Placuta suport din Surub tubular
carburd - D
Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
Accesorii 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR EUR
70 680 008 7,29 110 2,29 112
70680 010 7,29 110 229 112
70680 012 7,29 110 2,29 112
70680 016 8,05 398 3,05 113 7,28 106 451 171
70 680 020 8,05 1 398 3,05 113 7,28 106 451 1M1
70 680 025 8,05 398 3,05 113 7,28 106 451 1M
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WNT MASTERTOOL

IsoClamp - SDNC 62,5° - Suport cu prindere surub

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

55 -
h
L
neutru
2A
Marcare 1ISO h b I f Placute Numér articol
H B OAL | Wwr 70784 ...
mm mm mm mm EUR
SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 DC.. 0702 59,20 008
SDNC N 1010 M07 10 10 150 5 DC.. 0702 62,77 010
SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 DC.. 0702 70,21 012
SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 DC.. 11T3 70,21 014
Y7 2A
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesotii 80950 ... 70950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
70784 008 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70784010 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70784 012 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
70784014 T15 8,67 113 M3,5x11 3,05 113
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Bare alezaj pentru prelucrare interioard

IsoClamp - SDUC 93° - Bard alezaj cu prindere surub

= A... = strdpuns pentru racire
= S...=plinfararacire

o :
gE
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO d, h I I, f D.. Placute Numar articol Numar articol
DCONMS|  H OAL LH WF | DAXN 70737 ... 70736 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
$12Q SDUC R/L 07 12 11,0 180 | 12,5 9 17 DC.. 0702 93,85 012 93,85 012
A12K SDUC R/L 07 12 1,5 125 | 12,5 9 16 DC.. 0702 93,85 212 93,85 212
S16R SDUC R/L 07 16 150 | 200 | 16,5 1 21 DC.. 0702 95,89 016 95,89 016
A16M SDUC R/L 07 16 150 | 150 | 16,5 1 20 DC.. 0702 95,89 216 95,89 216
S20S SDUCR 07 20 18,0 | 250 | 20,5 13 25 DC.. 0702 119,50 020
A20Q SDUC R/L 07 20 18,5 | 180 | 20,5 13 25 DC.. 0702 119,50 220 119,50 220
S20S SDUCR 11 20 18,0 | 250 | 21,0 13 25 DC.. 11T3 119,50 = 120
A20Q SDUC R/L 11 20 18,5 | 180 | 21,0 13 25 DC.. 11T3 119,50 320 119,50 320
Y7 2A
g
Ceie D Surub de reglare
Numar articol ~ Numar articol

Accesorii 80950... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70736 012/70 737 012 7,29 110 2,29 112
70736 212/70737 212 7,29 110 2,29 112
70736 016/70 737 016 7,29 110 2,29 112
70736 216/70 737 216 7,29 110 2,29 112
70736 020 7,29 110 2,29 112
70736 220/ 70 737 220 7,29 110 2,29 112
70736 120 8,67 | 113 3,05 110
70736 320/ 70 737 320 8,67 113 3,05 110
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Bare alezaj pentru prelucrare interioard
IsoClamp - SDUC 93° - Bard alezaj cu prindere surub

= \ersiune: carburd

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO d, h I l, f D, Placute Numar articol Numar articol
DCONMS|  H OAL LH WE | DAXN 70739... 70738 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
E12Q SDUC R/L 07 12 11,56 | 180 | 125 9 16 DC.. 0702 323,80 012 323,80 012
E16R SDUC R/L 07 16 150 | 200 | 16,5 1 20 DC.. 0702 423,10 016 423,10 016
E20S SDUC R/L 11 20 18,5 | 250 | 16,0 13 25 DC.. 1173 528,60 120 528,60 = 120
E25T SDUC R/L 11 25 230 | 300 | 26,0 17 32 DC.. 1173 932,10 125 932,10 125
Y7 2A
Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70738012/70739 012 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
70738016/70739 016 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70738 120/70 739 120 T15 8,67 113 M3,5x8,6 3,05 304
70738 125/70 739 125 T15 8,67 113 M3,5x11 3,05 113
o v . .
IsoClamp - SDQC 107,5° - Bard alezaj cu prindere surub
I H S i
£ o LN X T
S| [l e S
h
Iy
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO d, h I I, f D, Placute Numar articol Numér articol
DCONMS|  H OAL LH WF | DAXN 70741 ... 70740 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 | 22,0 7 12,5 DC.. 0702 93,85 210 93,85 210
A12K SDQC R/L 07 12 1,5 | 125 | 125 9 16,0 DC.. 0702 93,85 212 93,85 212
A16M SDQC R/L 07 16 150 | 150 | 16,5 11 20,0 DC.. 0702 95,89 216 95,89 = 216
A20Q SDQC R/L 07 20 18,5 | 180 | 20,5 13 25,0 DC.. 0702 119,50 220 119,50 220
A25R SDQC R/L 11 25 230 | 200 | 265 17 32,0 DC.. 1173 137,40 = 225 137,40 225
Y7 2A 2A 2A 2A
- 0 s <& W
Ceie D Cheie combi Surubdereglare  Placuta suport din Surub tubular
carburd - D
Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
Accesorii 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR EUR
70740210/ 70 741 210 7,29 110 229 112
70740212/ 70 741 212 7,29 110 229 112
70 740 216/ 70 741 216 7,29 110 2,29 112
70740220/ 70 741 220 7,29 110 229 112
70740 225/ 70 741 225 8,05 | 398 3,05 113 7,28 106 451 11
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Bare alezaj pentru prelucrare interioard
IsoClamp - SDXC 93° - Bard alezaj cu prindere surub

SLLLLLLL LS ]
uE DR an==—7 =
8, - .
93 f
I
l,
h
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO d, h l, I I, f D.. a Placute Numar articol Numér articol
DCONMS|  H LF OAL LH WF | DAXN 70733 ... 70732...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
A12K SDXC R/L 07 12 1,5 125 | 1370 | 24 9 16 45 DC.. 0702 93,85 212 93,85 212
A16M SDXC R/L 07 16 150 | 150 | 162,0 | 32 1 20 45 DC.. 0702 95,89 216 95,89 216
A20Q SDXC R/L 11 20 18,5 | 180 | 196,5 | 40 13 25 6,5 DC.. 11T3 119,50 = 220 119,50 220
A25R SDXC R/L 11 25 23,0 | 200 | 216,8 | 50 17 32 9,5 DC.. 11T3 137,40 225 137,40 225
Y7 2A
- =,
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol

Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70732212/70733 212 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70732216/70733 216 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70732220/70733 220 T15 8,67 113 M3,5x8,6 3,05 304
70732 225/70733 225 T15 8,67 113 M3,5x8,6 3,05 304
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WNT MASTERTOOL

Struniire
< ol « o
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive TC..
Denumire I s d, d o
DC s D1 Ic \/
mm mm mm mm B
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56 @)
TC.T 1102.. ‘ 11,0 2,38 ‘ 2,8 ‘ 6,35 '
F M R -PF23 -F43 -ZF -SMF -SMF -PF26
Gl HON CWN HOX HOX HCR HCN
2125 2135 1125 1115 1135 2125
¢ Ot @ O Ot C
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 75217 ... 70187 ... 76 275 ... 76 284 ... 76 284 ... 75218 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
090204EN | 0,4 721 204
110204EN 0,4 7,21 216 7,11 400 7,21 516 7,21 216
110208EN | 0,8 7,21 518 721 318 721 718
Otel o (¢} ° ° ° o
Otel inoxidabil ° ° o () o °
Fonta [¢) o
Metale neferoase
Aliaje termorezistente [ o
F M R -ZM -ZM -ZM -ZM -ZM
& HCX HCX HCR HCR CWN
1115 1125 1135 1135 2135
©lc[=] [ofg]x] |olcl@ [of<[@] [ofc[&
TCMT TCMT TCGT TCMT TCMT
1A 1A 1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
RE 76 274 ... 76 274 ... 76 270 ... 76 274 ... 70274 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
090204EN | 04 7,21 504 721 704 7,11 398
110202EN | 0,2 12,76 714
110204EN | 04 721 316 721 516 721 716 7,11 402
110208EN | 0,8 7,21 318 721 718
Otel ° ° ° ° o
Otel inoxidabil ¢} o o o °
Fonta o o
Metale neferoase
Aliaje termorezistente (0] [¢) )
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WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

TCGT

Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive TC..

F M R

-AL -AL
‘ CWN 15 CWK 15
o8]z |ofelx
TCGT TCGT
1A 1A
1SO r Numar articol ~ Numar articol
RE 70 276 ... 70 276 ...
mm EUR EUR
110202FN | 0,2 12,64 300 10,28 600
110204FN | 04 12,64 302 10,28 602
Otel inoxidabil ¢}
Fonta o
Metale neferoase ° (]
Aliaje termorezistente o
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WNT MASTERTOOL

TCGT

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive TC..

Denumire I s d, d
DC S D1 IC
mm mm mm mm

TCGT 0902.. ‘ 96 2,38 25 ‘ 5,56

TCGT 1102.. 11,0 2,38 28 6,35

TCGT

-CB1
Gl PDC
DIAMOND
TCGT
Y0
1SO r Numar articol
RE 71325...
mm EUR
090202 0,2 55,54 112
090204 0,4 55,54 114
110202 0,2 57,78 122
110204 04 57,78 124
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente
F M R -CB2
@ PDC-S
DIAMOND
TCGT
Y0
1SO r Numar articol
RE 71326 ...
mm EUR
090202 0,2 55,54 212
090204 04 55,54 214
110202 0,2 57,78 222
110204 04 57,78 = 224
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase [
Aliaje termorezistente (@)
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WNT MASTERTOOL

IsoClamp - STGC 90° - Suport cu prindere surub

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

! - 55 -
®
Iy
I
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I I, f Placute Numér articol Numér articol
H B OAL | LH WF 70 677 ... 70676 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
STGC R/L 1010 E09 10 10 70 12 12 TC.. 0902 62,77 010 62,77 010
STGC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 TC.. 1102 62,77 012 62,77 012
Y7 2A
= .
Ceie D Surub de reglare
Numr articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70676 012/70 677 012 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
o .
IsoClamp - STAC 90° - Suport cu prindere surub
= pentru automate longitudinale
— Ke]
&)
ey h
Iy
I
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I I, f Placute Numar articol Numér articol
H B OAL | LH WF 70769 ... 70768 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 TC.. 0902 62,77 010 62,77 010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 TC.. 1102 70,21 012 7021 012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 TC.. 1102 70,21 014
Y7 2A
= .
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
70768 012/70 769 012 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70768 014 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
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WNT MASTERTOOL

IsoClamp - STFC 90° - Suport cu prindere surub

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

- 1o f

o
I h
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h b I I, f Placute Numér articol Numér articol
H B OAL LH WF 70673 ... 70672 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
STFCRIL1212F11 | 12 | 12 | 80 | 15 | 16 |  TC.1102 62,77 012 62,77 012
Y7 2A
B =
Ceie D Surub de reglare
Numér articol ~ Numar articol
Accesorii 80950.. 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70672 012/70 673 012 7,29 110 2,29 112
o .
IsoClamp - STCC 90° - Suport cu prindere surub
Ve i -
I, h
Iy
neutru
2A
Marcare ISO h b I I, Placute Numér articol
H B OAL LH 70782...
mm mm mm mm EUR
STCC N 0808 K09 8 8 125 11 TC.. 0902 59,20 008
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 TC.. 1102 62,77 010
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 TC.. 1102 70,21 012
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 TC.. 1102 70,21 014
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 TC.. 1102 77,75 016
Y7 2A
- .
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
70782010 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70782 012 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70782014 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70782016 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112

38



WNT MASTERTOOL Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive VC..
VCGT / VT

Denumire I s d, d ¥
DC S D1 IC
mm mm mm mm \
VC.T 1103.. | 11 | 318 | 29 | 635
S

VCGT

HCX HCX HCR CWN
1115 1125 1135 2135

VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
1A 1A 1A 1A 1A
1ISO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 70193 ... 76 277 ... 76 277 ... 76 277 ... 70 277 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
110300FN | 0,0 15,08 600
110301FN | 0,1 15,08 602
110302EN | 0,2 15,08 = 314 15,08 ' 514 15,08 714 15,08 444
110304EN | 04 15,08 316 15,08 516 15,08 716 15,08 446
110308EN | 0,8 15,08 318 15,08 ' 518 15,08 718
Otel ° ° ° o
Otel inoxidabil ° o o o °
Fonta o ) o
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente ® [e) )
F M R -SMF -SMF -SMF -SMF -25P -25P
@ HCX HCX HCR HCR
1115 1125 1135 1135 Gl G
B[] o]z [oclE [o[c[@ [of€]z]

VCMT VCMT VCGT VCMT VCGT VCGT
1A 1A 1A 1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 76 288 ... 76 288 ... 76 285 ... 76 288 ... 70282 ... 70282 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
110302EN | 0,2 15,08 714
110302FN | 0,2 14,24 638 16,34 538
110304EN | 04 12,97 316 12,97 516 12,97 716
110304FN | 04 14,24 640 16,34 540
Otel ° ° ° ° o
Otel inoxidabil ¢} ¢} ¢} [} o)
Fonta o) o o o
Metale neferoase ) °
Aliaje termorezistente (@) (@) o
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WNT MASTERTOOL Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive VC..
VCGT

F M R -25Q -25Q -AL -AL -AL

@ CWK 20 AMZ CWN 15 CWK 15 AMZ
ol@lz] [@lclz Blc]z] Blc[z] [@]c]z]
@) ()
_‘-ﬁ'e.ﬂ-—‘
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
1A 1A 1A 1A 1A
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
RE 70282 ... 70 282 ... 70 280 ... 70 280 ... 70280 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
110302FN | 0,2 16,00 306 13,60 606 15,93 = 456
110304FL | 04 15,83 670 19,26 620
110304FN | 04 16,00 308 13,60 608 15,93 458
110304FR | 04 15,83 680 19,26 630
110308FN | 0,8 16,00 310 13,60 610
Otel ¢} o
Otel inoxidabil ¢} o ¢}
Fonta ) o o o)
Metale neferoase ° ° ) ° )
Aliaje termorezistente @) (@)
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WNT MASTERTOOL

Struniire
Ty Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive VC..
Denumire I s d, d
DC S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 0702.. ‘ 6,9 ‘ 2,38 ‘ 2,2 3,97
VCGT 1103.. 111 318 29 635

VCGT

-CB1 -CB1 -CB1
@ PDC PDC-S CVD
O O O
- - -~
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT
YO0 Y0 Y0
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol
RE 71330 ... 71330... 71330...
mm EUR EUR EUR
070202 0,2 81,93 102
070204 04 81,93 104
110302 0,2 77,95 112 89,67 312
110304 04 77,95 114 77,95 214 89,67 | 314
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ° ° °
Aliaje termorezistente (@)
F M R -CB2 -CB2
@ PDC-S CVD
Blc|=] Blc|z
- -
DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT
YO YO
1SO r Numar articol ~ Numar articol
RE 71331 ... 71331 ...
mm EUR EUR
110302 0,2 75,61 212 89,67 = 312
110304 04 77,95 214 89,67 314
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) °
Aliaje termorezistente (@)
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WNT MASTERTOOL

IsoClamp - SVIC 93° - Suport cu prindere surub

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

e : )

o
®
B h
ls
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I f Placute Numar articol Numér articol
H B OAL | WF 70697 ... 70696 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SVJC R/L 0808 H11 8 8 100 8 VC.. 1103 82,13 = 008 82,13 ~ 008
SVJC R/L 1010 H11 10 10 100 10 VC.. 1103 82,13 010 82,13 010
SVJC R/L 1212 H11 12 12 100 12 VC.. 1103 94,56 = 112 94,56 = 112
SVJC R/L 1616 K11 16 16 125 16 VC.. 1103 102,90 116 102,90 116
Y7 2A
- b -
Ceie D Surub de reglare
Numr articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70696 008 / 70 697 008 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70696 010/70 697 010 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70696 112/70 697 112 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
70696 116 /70 697 116 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
o .
IsoClamp - SVAC 90° - Suport cu prindere surub
= pentru automate longitudinale
.— o
5 )
& h
L
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I f Placute Numar articol Numar articol
H B OAL | WF 70695 ... 70694 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 VC.. 1103 82,13 008 82,13 008
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 VC.. 1103 82,13 010 82,13 010
SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 VC.. 1103 94,56 | 012 94,56 | 012
Y7 2A
- LA
Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70694 008 /70 695 008 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70694 010/70 695 010 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
70694 012 /70 695 012 T08 729 110 M2,5x6 2,29 | 112
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suporturi pentru prelucrare exterioard

IsoClamp - SVVC 72,5° - Suport cu prindere surub

h
l
neutru
2A
Marcare ISO h b I f Placute Numar articol
H B OAL | WF 70692 ...
mm mm mm mm EUR
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6 VC.. 1103 77,04 012
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8 VC.. 1103 8549 016
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10 VC.. 1103 98,03 = 020
Y7 2A
- g
Ceie D Surub de reglare
Numar articol  Numar articol
Accesorii 80950.. 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70692 012 7,29 110 2,29 112
70692 016 7,29 110 2,29 112
70 692 020 7,29 110 2,29 | 112
o .
IsoClamp - SVXC 91° - Suport cu prindere surub
= pentru automate longitudinale
sl R
- L &
h
h
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I f Placute Numar articol Numér articol
H B OAL | WF 70691 ... 70690 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SVXC R/L 1010 H11 10 10 100 34 VC.. 1103 82,13 010 82,13 010
SVXC R/L 1212 H11 12 12 100 54 VC.. 1103 94,56 012 94,56 012
SVXC R/L 1616 K11 16 16 125 8,9 VC.. 1103 102,90 = 016 102,90 016
Y7 2A
. LA
CeieD Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
70690 010/70 691 010 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
70690 012/70 691 012 T08 7,29 110 M2,5x6 229 112
70690016 /70 691 016 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Bare alezaj pentru prelucrare interioard
IsoClamp - SVUC 93° - Bard alezaj cu prindere surub

s 8
de stanga de drepta
2A 2A
Marcare 1ISO d, h I l, f D.. Placute Numér articol Numér articol
DCONMS|  H OAL LH WF | DAXN 70745 ... 70744 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
A16M SVUC R/L 11 16 15,0 | 150 29 11 20 VC.. 1103 122,30 216 122,30 216
A20Q SVUCR/L 11 20 18,5 | 180 32 13 25 VC.. 1103 141,00 220 141,00 220
A25R SVUC R/L 11 25 23,0 | 200 36 17 32 VC.. 1103 172,80 225 172,80 225
Y7 2A
- LA
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70744 216 / 70 745 216 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
70744 220/ 70 745 220 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
70 744 225/ 70 745 225 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
o v . 0
IsoClamp - SVUC 93° - Bard alezaj cu prindere surub
= Versiune: carburd
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare 1ISO d, h I l, f D.. Placute Numér articol Numér articol
DCONMS|  H OAL LH WF | DAXN 70 747 ... 70746 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
E16R SVUCR/L 11 16 150 | 200 | 16,5 11 20 VC.. 1103 468,50 016 468,50 = 016
E20S SVUC R/L 11 20 18,5 | 250 | 20,5 13 25 VC.. 1103 555,70 020 555,70 020
E25T SVUCR 11 25 230 | 300 | 255 17 32 VC.. 1103 972,50 . 025
Y7 2A
- LA
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70746 016 / 70 747 016 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
70 746 020/ 70 747 020 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
70 746 025 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Bare alezaj pentru prelucrare interioard
IsoClamp - SVJC 93° - Bard alezaj cu prindere surub

(R “
c?
Q -1 =
Q
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO d, h l I, f in Placute Numér articol Numér articol
DCONMS|  H OAL LH WF | DAXN 70727 ... 70726 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
A16M SVJC R/L 11 16 15 150 30 2 22 VC.. 1103 111,10 216 111,10 = 216
A20M SVJC R/L 11 20 19 150 38 2 25 VC.. 1103 111,10 220 111,10 220
Y7 2A
i b -
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70726 216/ 70 727 216 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
70726 220/ 70 727 220 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
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WNT MASTERTOO/I. Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Pldcute pozitive WC..
Denumire I s d, d N b
DC S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. 270 1,58 23 397 (OB <
WCGT 0201.. 271 1,59 21 397

WCGT

F M R

e

-ZF

HCN
2430

WCGT WCGT
[ NEW JR1 1A
1SO r Numar articol  Numar articol
RE 70 287 ... 70 287 ...
mm EUR EUR
020102EN‘ 0,2 16,47 = 450 12,58 600
020104EN | 04 16,47 452 12,58 = 602
Otel o
Otel inoxidabil °
Fonta [¢) o
Metale neferoase (@) ®
Aliaje termorezistente [ o)
F M R
@ PDC

©[c]]

DIAMOND
WCGW
Y0
1SO r Numar articol
RE 71154 ...
mm EUR
020102 0,2 121,30 100
020104 0,4 121,30 102
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase O

Aliaje termorezistente
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Bare alezaj pentru prelucrare interioard

IsoClamp - SWUC 93° - Bard alezaj cu prindere surub

\_W_/ sossss s B
£ P -
S, /- gEE iE
ly
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
2A 2A
Marcare ISO h d, I I, f d, in Placute Numér articol Numér articol
H OAL LH WF  |DCONMS| DAXN 70731 ... 70730 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
A0508H SWUC R/L 02 7 5 100 24 2,9 8 58 WC.. 0201.. 134,50 ~ 005 134,50 005
A0608H SWUC R/L 02 7 6 100 24 3,9 8 78 WC.. 0201.. 134,50 006 134,50 006
SET WC.. 0201.. 243,50 999 243,50 999
Y7 2A
- =,
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70730 005 /70 731 005 T06 7,89 108 M1,8x3,4 3,58 334
70730006 /70 731 006 T06 7,89 108 M1,8x3,4 3,58 334
o v . 0
IsoClamp - SWUC 93° - Bard alezaj cu prindere surub
= cu miez de carburd metalicd
IS o
s,/ S ¢
{
Iy
l
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
[E 2A [E oA
Marcare ISO h d, I l, f d, D.. Placute Numér articol Numér articol
H OAL LH WF  |DCONMS| DAXN 70743 ... 70742 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
E-A0508H SWUCR/L02| 7 5 100 24 2,9 8 58 WC.. 0201.. 149,80 = 005 149,80 = 005
E-A0608H SWUCR/L02| 7 6 100 24 3,9 8 7.8 WC.. 0201.. 149,80 006 149,80 006
SET WC.. 0201.. 297,60 999 297,60 = 999
Y7 2A
- L
CeieD Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
70 742 005/ 70 743 005 T06 7,89 108 M1,8x3,4 3,58 334
70 742 006 / 70 743 006 T06 7,89 108 M1,8x3,4 3,58 334
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WNT MASTERTOOL

Proprietdti principale

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Prezentare cuprins

= schimb de cap mai simplu si rapid
mai putine timpuri de oprire

= indltime si lungime identicd
nu mai sunt timpuri de reglare

= precizie inaltéd de repetitie de +7,5 pm
ratd scazuta de respingere

= suport de baza rectificata
cea mai inalta precizie

= pozitionarea sigurd a capului
nu este necesar contolarea repetata

Prezentare

Coada rectificata cu precizie

Cuplare foarte
stabild datorita
conului e

'.Schimbde cap
mai simplu prin
gheara de fixare

Adecvat pentru toate placutele

Adancitura de prindere pentru un amovibile ISO

schimb de cap mai bun

Capuri de schimb
CC.T

DCT VCT Canelare GX

v

SCLC 95° SDJC 93° SVJC 93° GX09 GX16
49 49 50 50 50
Portsculi
BH12:1 =63 mm BH 12:1 =93 mm

BH 16: |, = 63 mm

BH 16: 1, = 89 mm

51
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WNT MASTERTOOL

XheadClamp - Cap amovibil de strunjire SCLC 95°

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - XheadClamp

o i
-1 &) {J
y BH
l
de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO Mérime | b h l, f Placute Numar articol Numér articol
sistem | B H LH WF 72 809 ... 72 808 ...
BH mm mm mm | mm EUR EUR
SCLC R/L 06 BH12 12 12 12 24 6 CC.. 0602 99,15 = 221 99,15 = 221
SCLC R/L 09 BH12 12 16 12 24 6 CC.. 09T3 99,15 222 99,15 222
SCLC R/L 06 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 0602 103,90 = 621 103,90 621
SCLC R/L 09 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 09T3 103,90 622 103,90 622
Y7 2A 2A
CeieD Cheie combi Surub de reglare
Numar articol Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ... 70950 ...
Placute EUR EUR EUR
CC.. 0602 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
CC..09T3 T15/SW 8,05 398 M3,5x11 305 113
70 Placute adecvate veti gdsi pe — pagina 12-16.
Xhead(l ( ibil strunjire SDJC 93°
eadClamp - Cap amovibil strunjire
de stanga de drepta
0= xo L= xo
Marcare ISO Marime | b h I, f Placute Numar articol Numér articol
sistem | B H LH WF 72811 ... 72 810 ...
BH mm mm mm mm EUR EUR
SDJC R/L 07-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 0702 99,15 = 230 99,15 230
SDJC R/L 11-BH12 12 14 12 24 6 DC.. 11T3 99,15 231 99,15 231
SDJC R/L 07-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 0702 103,90 = 630 103,90 = 630
SDJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 11T3 103,90 631 103,90 631
Y7 2A 2A
Ceie D Cheie combi Surub de reglare
Numér articol Numér articol Numér articol
Accesorii 80950... 70950 ... 70950 ...
Placute EUR EUR EUR
DC.. 0702 T08 7,29 110 M2,5x6 2,29 112
DC.. 11T3 T15/SW 8,05 398 M3,5x11 3,05 113

70 Placute adecvate veti gdsi pe — pagina 22-26.
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WNT MASTERTOOL Strunjire

. e
Scule de strung cu pldcute amovibile - XheadClamp
. . e o
XheadClamp - Cap amovibil strunjire SVIC 93
(A - \H@
o e T
J 8] )ELU
< BH
IG
de stanga de drepta
[ NEW [0 [ NEW [0
Marcare ISO Mérime | b h l, f Placute Numar articol Numér articol
sistem | B H LH WF 72 813... 72812...
BH mm | mm | mm | mm EUR EUR
SVJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 VC.. 1103 99,15 234 99,15 234
SVJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 VC.. 1103 103,90 634 103,90 = 634
Y7 2A
- W
Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Placute EUR EUR
VC.. 1103 T08 729 110 M2,5x6 2,29 112

70 Placute adecvate veti gdsi pe — pagina 39-41.

XheadClamp - Cap amovibil suport canelare GX 09/16

Y BH
o =l ey
£
< ke
| Tmax

de stanga de drepta
X0 [ NEW B
Denumire Mérime | b h=h | h, l, Toac | Duae f S a Placuta Numar articol Numér articol
sistem B H OAH LH CDX | DAXX | WF pentru 72 801 ... 72 800 ...
BH mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm | canelare EUR EUR

GX09-1R/L-BH12 | 12 12 12 15 24 12,5 25 55 10,60-2,50| 4,0 | GX09-1 121,30 112 121,30 112
GX09-2R/L-BH12 | 12 12 12 15 24 12,5 25 50 [0,60-3,00f 4,0 | GX09-2 121,30 212 121,30 212
GX16-1 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 55 |0,60-2,50| 4,0 | GX16-1 121,30 612 121,30 612
GX16-2 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 50 |0,60-350, 4,0 | GX16-2 121,30 712 121,30 712
GX09-1 R/L-BH16 | 16 16 16 19 28 16,0 32 75 10,60-2,50, 3,5 | GX09-1 127,40 116 127,40 116
GX09-2R/L-BH16 | 16 16 16 19 28 16,0 32 70 0,60-3,00 3,5 | GX09-2 127,40 216 127,40 216
GX16-1 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 75 10,60-2,50 35 | GX16-1 127,40 616 127,40 616
GX16-2 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 70 ]0,60-3,50| 3,5 GX 16-2 127,40 716 127,40 716

Y7 2A

- -

Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol

Accesorii 80950 ... 70950...
Marime sistem BH EUR EUR
12 T15 8,67 113 Mdx11 3,30 174
16 T15 8,67 113 M4xii 3,30 174

70 Placute adecvate veti gdsi in subcapitolul Scule de canelare pe — pagina 204-210.
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WNT MASTERTOOL

XheadClamp - Suport de bazd

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - XheadClamp

I
d

;/il

de stanga de drepta
X0 X0
Marcare I1SO Marime | b h I pentru capuri Numér articol Numér articol
sistem | B H OAL amovibile 72 841 ... 72 840 ...
BH mm mm mm EUR EUR
BHSH.12X63 12 12 12 63 BH12 109,00 = 263 109,00 = 263
BHSH.12X93 12 12 12 93 BH12 116,20 293 116,20 293
BHSH.16X63 16 16 16 63 BH16 115,20 663 115,20 = 663
BHSH.16X89 16 16 16 89 BH16 122,30 693 122,30 693
X0 X0 2A
i & (
Surub de fixare Gheara Ceiel
Numar articol Numar articol Numar articol
Accesorii 72950 ... 72950 ... 70950 ...
Marime sistem BH EUR EUR EUR
12 SR.BHSH.12 7,56 801 PR.BHSH.12 25,07 800 SW25 2,38 175
16 SR.BHSH.16 8,07 803 PR.BHSH.16 26,39 802 SWO03 2,38 176

51
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Strunjire

dcute amovibile - WNT Toolfinder

WNT MASTERTOOL

7

Scule de strung cu pl
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WNT MASTERTOOL

Proprietdti principale

Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Prezentare cuprins

aranjament vertical al taisului
reduce necesitatea spatiului

dupa rupere taisul 2. este mai departe utilizabil
minimalizeaza costurile

= |ocasul placutei este ferit de aschii
prelungeste viata suportului

= fnaltd precizie de schimbare
micsoreaza timpurile neproductive

= selectie largd a placutelor amovibile sia geometriilor
mdreste flexibilitatea

= laalegere curdcire la tais
mareste durata de viatd si imbunatdteste calitate
a de suprafata

Prezentare

Fabricat din otel de scule
deinaltd calitate

Suprafete rectificate

Suport cu récire de
precizie

Posibilitate de fixare din
fatd sau din spate

Tnaltime precisa de varf

Debitare

54-62

WNT MASTERTOOL

Strunjire din fata Strunjire din spate Canelare si strunjire longitudinald

63 64-66 67-71

Sistem 25 86-89
Sistem 45 107

WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Strunjire filet

WNT MASTERTOOL

72-78

90+91 92-95 96-98

Canelare curaza Tesire

79+80 81

WNT MASTERTOOL

STANDARD /

99+100

Portsculd

Suport standard Suport decalat

Suport contrar

WNT MASTERTOOL normal

cu récire interna

82 83+84 85
82 83+84

WNT MASTERTOOL normal

STANDARD / L »
curdcire interna

101+102 + 108 101+108 104
102+103 105
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WNT MASTERTOOL Strunjire

/ Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire a c
cw PDPT L L
mm mm
3002-0,8-6 08 6
3002-0,8-10 08 10
3002-1,0-6 1,0 6
3002-1,0-13 10 13
3002-1,2-6 12 6
3002-1,5-8 15 8
3002-1,5-16 15 16
3002-1,8-8 18 8
3002-2,0-10 20 10
3002-2,0-16 20 16
3002-2,5-13 25 13
3002-2,5-16 25 16
3002-3,0-16 30 16

3002 L /3002 Lv /3002 R / 3002 RV

= pentru debitare

F M R
@ WPU WPU WPU WPU
7620 7620 7620 7620
olelz] [l [clEl=] [olelZ]
3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
NEW B NEW R NEW B NEW IR
1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72420 ... 72422 ... 72 416 ... 72418 ...
EUR EUR EUR EUR
3002-0,8-6 22,83 510 22,83 510 22,83 510 22,83 510
3002-0,8-10 22,83 530 22,83 530 22,83 530 22,83 530
3002-1,0-6 22,83 512 22,83 1 512 22,83 512 22,83 512
3002-1,0-13 26,60 532 26,80 532 26,60 532 26,80 532
3002-1,2-6 22,83 514 22,83 514 22,83 | 514 22,83 514
3002-1,5-8 22,83 516 22,83 516 22,83 516 22,83 516
3002-1,5-16 29,04 | 536 29,04 | 536 29,04 | 536 29,04 | 536
3002-1,8-8 22,83 518 22,83 518 22,83 518 22,83 518
3002-2,0-10 22,83 520 22,83 520 22,83 520 22,83 520
3002-2,0-16 29,04 540 29,04 540 29,04 540 29,04 540
3002-2,5-13 26,60 522 " 26,60 522 " 26,60 522 M 26,60 522 M
3002-2,5-16 29,04 542 1 29,04 542 1 29,04 542 1 29,04 542 M
3002-3,0-16 29,04 524 M 29,04 524 1 29,04 | 524 V 29,04 524 M
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o ° o o
Fonta ® [ ® ®
Metale neferoase ° ) ° ®
Aliaje termorezistente [ ® ® o

1) utilizabil la coadd cu diametru mai mare de 12 mm
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WNT MASTERTOOL

3002 L /3002 Lv /3002 R / 3002 RV

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

= pentru debitare

F M R

1)
1)
1)

@ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
o8l [of@lz| |ofelx] [ofel=]
3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
X1 X1 X1 X1
1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72420 ... 72422 ... 72 416 ... 72418 ...
EUR EUR EUR EUR
3002-0,8-6 22,83 110 22,83 110 22,83 110 22,83 110
3002-0,8-10 22,83 130 22,93 130 22,83 130 22,93 130
3002-1,0-6 22,83 112 22,83 112 22,83 112 22,83 112
3002-1,0-13 26,60 132 26,80 132 26,60 132 26,80 132
3002-1,2-6 22,83 114 22,83 114 22,83 114 22,83 | 114
3002-1,5-8 22,83 116 22,83 116 22,83 116 22,83 116
3002-1,5-16 29,04 136 29,04 136 29,04 1 136 29,04 1 136
3002-1,8-8 22,83 118 22,83 118 22,83 118 22,83 118
3002-2,0-10 22,83 120 22,83 120 22,83 120 22,83 120
3002-2,0-16 29,04 140 29,04 140 29,04 140 29,04 140
3002-2,5-13 26,60 122 " 26,60 122 " 26,60 122 M 26,60 122
3002-2,5-16 29,04 142 " 29,04 142 " 29,04 142 " 29,04 142
3002-3,0-16 28,63 124 " 28,63 124 " 28,63 124 " 28,63 124
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta
Metale neferoase (0} o o )
Aliaje termorezistente o o o ¢}

1) utilizabil la coadd cu diametru mai mare de 12 mm
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3002 L /3002 LN /3002 Lv / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

Denumire a c r
cw PDPT CRE L
mm mm mm

3002-1,5-8 1,5 8 -

3002-1,5-10 1,5 10 0,08

3002-1,5-16 15 16 0,08

3002-1,5-16 1,5 16 -

3002-2,0-10 2,0 10 0,08

3002-2,0-10 2,0 10 -

3002-2,0-16 2,0 16 - -

3002-2,0-16 2,0 16 0,08

3002-2,5-13 2,5 13 0,08

3002-2,5-13 2,5 13 -

3002-2,5-16 2,5 16 -

3002-2,5-16 2,5 16 0,08

3002-3,0-16 3,0 16 0,08

3002-3,0-16 3,0 16 -

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

= pentru debitare

F M R -SC -SC -SC -SC -SC -SC
@ WPU WPU WPU WPU WPU WPU
7620 7620 7620 7620 7620 7620
-~ -~ -~ -~ -~ -~
olgl>| [of@l>] (o] o€l [of@lz] [of@l:z]
3002 L 3002 LN 3002 LV 3002 R 3002 RN 3002 RV
X1 [ NEW B4 [ NEW RS [ NEW B4 [ NEW RS 0= x
1ISO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72432 ... 72426 ... 72434 ... 72428 ... 72424 ... 72430 ...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3002-1,5-8 24,76 508 24,76 508 24,76 508 24,76 = 508
3002-1,5-10 26,49 510 25,17 510
3002-1,5-16 31,08 528 31,59 = 530 31,08 528 31,08 528 31,59 530 31,08 528
3002-2,0-10 24,76 510 26,49 512 24,76 510 24,76 510 25,17 512 24,76 < 510
3002-2,0-16 31,08 1 530 31,59 532 31,08 530 31,08 | 530 31,59 | 532 31,08 | 530
3002-2,5-13 29,04 512 M 31,18 514 " 2894 512 1 29,04 512 " 29,75 514 Y 2894 512 Y
3002-2,5-16 31,08 532 " 31,18 534 " 31,08 532 " 31,08 532 " 29,75 534 M 31,08 532 "
3002-3,0-16 31,08 514 1 31,18 516 ! 31,08 514 " 31,08 514 " 29,75 516 " 31,08 514 Y
Otel ° ° ° ) ° °
Otel inoxidabil ° ° ° ° ° °
Fonta [ ° ° ) ) °
Metale neferoase o o o o o o
Aliaje termorezistente ® ® ® ® ) )

1) utilizabil la coadd cu diametru mai mare de 12 mm
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3002 L /3002 LN /3002 Lv / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

= pentru debitare

F M R -SC -SC -SC -SC -SC -SC

@ TIAIN TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
o8l [of@l| [ofel=] [of@]z] [of@]z]| [ofe]x
3002 L 3002 LN 3002 LV 3002 R 3002 RN 3002 RV
X1 X1 X1 X1 X1 X1
1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numatr articol Numar articol
72432 ... 72426 ... 72434 ... 72428 ... 72424 ... 72430 ...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3002-1,5-8 24,76 108 24,76 108 2476 108 24,76 108
3002-1,5-10 25,17 110 25,17 110
3002-1,5-16 31,08 128 31,59 | 130 31,08 128 31,08 128 31,59 130 31,08 128
3002-2,0-10 24,76 110 2517 112 24,76 110 24,76 110 2517 112 24,76 110
3002-2,0-16 31,08 130 31,59 132 31,08 130 31,08 130 31,59 1 132 31,08 130
3002-2,5-13 20,04 112 M 29,75 114 M 2894 112 1 29,04 112 M 29,75 114V 2894 112 Y
3002-2,5-16 31,08 132 ¥ 3159 134 M 31,08 132 M 31,08 132 M 31,59 134 Y 31,08 132 M
3002-3,0-16 31,08 114 " 31,39 116 " 31,08 114 Y 31,08 114V 31,39 116 ¥ 31,08 114 Y
Otel ° ° ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° ° ° °
Fonta
Metale neferoase ) o [¢) [e) o o
Aliaje termorezistente (@) (0] (¢) (¢) o) e)

1) utilizabil la coadd cu diametru mai mare de 12 mm
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WNT MASTERTOOL Strunjire

ey Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

Denumire a c r e S
cw PDPT CRE L
mm mm mm mm

3002-0,8-10 038 10 - 20 2 6

3002-1,0-13 10 13 - 20 2 Ry

3002-1,5-8-06 15 8 0,05 6 2 ;

3002-1,5-8-12 15 8 0,05 12 2

3002-1,5-8 15 8 - 20 2

3002-1,5-16 15 16 . 20 2

3002:2,0-10-06 20 10 0,05 6 2

3002-2,0-10-12 20 10 0,05 12 2

3002-2,0-10 20 10 . 20 2

3002:2,0-16-06 20 16 0,05 6 2

3002-2,0-16-12 20 16 0,05 12 2

3002-2,0-16 20 16 : 20 2

3002-2,5-13-06 25 13 0,05 6 2

3002-2,5-13-12 25 13 0,05 12 2

3002-2,5-13 25 13 . 20 2

3002:2,5-16-06 25 16 0,05 6 2

3002-2,5-16-12 25 16 0,05 12 2

3002-2,5-16 25 16 . 20 2

3002-3,0-16-06 30 16 0,05 6 2

3002-3,0-16-12 30 16 0,05 12 2

3002-3,0-16 30 16 . 20 2

3002 L /3002 Lv /3002 R / 3002 RV

= pentru debitare

F M R -SPT -SPT -SPT -SPT

@ WPU WPU WPU WPU

7620 7620 7620 7620
oIz [l [ClEl= [Clel)

3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV

NEW | NEW B NEW B 0ED x
1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72 440 ... 72442 ... 72436 ... 72438 ...

EUR EUR EUR EUR

3002-1,5-8-06 26,49 540 26,49 540 26,49 540 26,49 540
3002-1,5-8-12 26,49 570 26,49 570 26,49 570 26,49 570
3002-2,0-10-06 26,49 | 572 26,49 | 572 26,49 | 572 26,49 572
3002-2,0-10-12 26,49 582 26,49 582 26,49 582 26,49 582
3002-2,0-16-06 33,12 552 33,12 552 33,12 552 33,12 552
3002-2,0-16-12 33,12 592 33,12 592 33,12 592 33,12 592
3002-2,5-13-06 31,18 554 33,12 554 31,18 554 33,12 554
3002-2,5-13-12 31,18 584 33,12 584 31,18 584 33,12 584
3002-2,5-16-06 33,12 574 33,12 574 33,12 574 33,12 574
3002-2,5-16-12 33,12 594 33,12 594 33,12 594 33,12 594
3002-3,0-16-06 33,12 = 556 33,12 556 33,12 556 33,12 556
3002-3,0-16-12 33,12 586 33,12 586 33,12 586 33,12 586
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o ° o °
Fonta ° o ° °
Metale neferoase [ [ [ ®
Aliaje termorezistente ® ) ® )
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3002 L /3002 Lv /3002 R / 3002 RV

F M R -SPT -SPT -SPT -SPT

@ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
o8l [of@lz| |ofelx] [ofel=]
3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
X1 X1 X1 X1
1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72 440 ... 72442 ... 72436 ... 72438 ...
EUR EUR EUR EUR
3002-0,8-10 24,76 106 24,76 106 24,76 106 24,76 106
3002-1,0-13 28,74 128 28,74 128 28,74 128 28,74 128
3002-1,5-8 24,76 110 24,76 - 110 24,76 110 24,76 - 110
3002-1,5-16 30,67 130 30,67 130 30,67 130 30,67 130
3002-2,0-10 24,76 | 112 24,76 112 24,76 112 24,76 112
3002-2,0-16 30,67 132 30,67 132 30,67 132 30,67 132
3002-2,5-13 28,74 114 28,74 114 28,74 114 28,74 114
3002-2,5-16 30,67 134 30,67 134 30,67 134 30,67 134
3002-3,0-16 30,67 136 30,67 136 30,67 136 30,67 | 136
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta
Metale neferoase o (@) (@) (@)
Aliaje termorezistente (o) (0] [e) o
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WNT MASTERTOOL Strunjire

e Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire a c r e S
cw PDPT CRE L
mm mm mm mm

3002-1,0-10 10 10 0,05 20 2 ‘
3002-1,5-10-06 15 10 0,05 6 2 ‘”%5@
3002-1,5-10-12 15 10 005 12 2

3002-1,5-10 15 10 0,05 20 2

3002-1,5-16 15 16 0,05 20 2

3002-2,0-10-06 20 10 005 6 2

3002-2,0-10-12 20 10 005 12 2

3002-2,0-10 20 10 0,05 20 2

3002-2,0-16-06 20 16 005 6 2

3002-2,0-16-12 20 16 005 12 2

3002-2,0-16 20 16 0,05 20 2

3002-2,5-13-06 25 13 005 6 2

3002-2,5-13-12 25 13 005 12 2

3002-2,5-13 25 13 0,05 20 2

3002-2,5-16-06 25 16 005 6 2

3002-2,5-16-12 25 16 005 12 2

3002-2,5-16 25 16 0,05 20 2

3002-3,0-16-06 30 16 005 6 2

3002-3,0-16-12 30 16 005 12 2

3002-3,0-16 30 16 0,05 20 2

3002 LN / 3002 RN

= pentru debitare

F M R -SPT -SPT -SPT -SPT
& ey WU
-~ -~ -~ -~
ofgl=] [of@l>] (ol [of€]<]
3002 LN 3002 RN 3002 LN 3002 RN
NEW RS NEW RS NEW R [E x
1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72515 ... 72514 ... 72515 ... 72514 ...
EUR EUR EUR EUR
3002-1,0-10 29,45 108 29,45 108
3002-1,5-10 26,49 120 26,49 120
3002-1,5-10-06 26,49 550 26,49 | 550
3002-1,5-10-12 26,49 580 26,49 580
3002-1,5-16 33,12 130 33,12 130
3002-2,0-10 26,49 112 26,49 112
3002-2,0-10-06 26,49 | 572 26,49 | 572
3002-2,0-10-12 26,49 582 26,49 582
3002-2,0-16 33,12 132 33,12 132
3002-2,0-16-06 33,12 552 33,12 552
3002-2,0-16-12 33,12 592 33,12 592
3002-2,5-13 31,18 114 31,18 114
3002-2,5-13-06 31,18 554 31,18 554
3002-2,5-13-12 31,18 584 31,18 584
3002-2,5-16 33,12 134 33,12 134
3002-2,5-16-06 33,12 574 33,12 574
3002-2,5-16-12 33,12 594 33,12 594
3002-3,0-16 33,12 136 33,12 136
3002-3,0-16-06 33,12 556 33,12 556
3002-3,0-16-12 33,12 586 33,12 586
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ) )
Metale neferoase ) ° ) o)
Aliaje termorezistente ° ° o ¢}
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WNT MASTERTOOL

) N Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16

Denumire a ¢ - -

3002-0,8-.. rgrg msm U

3002-1,0-. 10 6

3002-1,2-.. 12 6

3002 16 / 3002 1V-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16

= pentru retezare cu axul de prindere

F M R
@ WPU WPU WPU WPU
7620 7620 7620 7620
of@l=] [of@]z] [of@l<] [of@lz]
3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16
X1 X1 X1 X1
1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72497 ... 72499 ... 72 496 ... 72498 ...
EUR EUR EUR EUR
3002-0,8-6-16 28,53 510 28,53 510 28,53 | 510 28,53 | 510
3002-1,2-6-16 28,53 514 28,53 514 28,53 514 28,53 514
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° o o
Fonta ) ° ° °
Metale neferoase ° ) ° °
Aliaje termorezistente ° ° ° °
= pentru retezare cu axul de prindere
F M R
@ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
ofel>| [ofgl>] [ofElz| |ofe]<]
3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16
NEW B NEW B NEW B NEW IO
1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72497 ... 72499 ... 72496 ... 72498 ...
EUR EUR EUR EUR
3002-0,8-6-16 28,53 110 28,53 110 28,53 110 28,53 110
3002-1,0-6-16 28,53 112 28,53 112 28,53 112 28,53 112
3002-1,2-6-16 28,53 114 28,53 114 28,53 | 114 28,53 114
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o ° ° °
Fonta
Metale neferoase o o o o
Aliaje termorezistente (@) (@) (@) o
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3002 L /3002 LN /3002 Lv / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

Denumire a c r
cw PDPT CRE . L - L
mm mm mm E E
3002-2,0-10.. | 2 | 10 | 02
P P
£ ;
I
3002 L /3002 LN /3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
= pentru retezare
= E: tdis cu muchie rotunjita
= F: tais cu muchie ascutita
F M R -GS -GS -GS -GS -GS -GS
@ WPU WPU WPU WPU WPU WPU
7620 7620 7620 7620 7620 7620

= = A A L =

- B G B o o

3002 L 3002 LN 3002 LV 3002 R 3002 RN 3002 RV

X1 |NEW DS [NEW B4 [ NEW [0S [ NEW RS [NEW IS

1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol

72501 ... 72505 ... 72507 ... 72500 ... 72504 ... 72506 ...

EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3002-2,0-10 E 19,97 512 19,97 512 19,97 | 512 19,97 | 512 19,97 512 19,97 | 512
3002-2,0-10 F 23,74 552 23,74 552 23,74 552 23,74 552 23,74 | 552 23,74 552
Otel ° ° ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° ° ° °
Fonta [ ° ° ) ° °
Metale neferoase ® ° ) ) ® )
Aliaje termorezistente ® ) ) ) ) )
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WNT MASTERTOOL Strunjire

v e .
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire a e c S o° e
oW CF PDPT
mm mm mm mm
3003-3,4-.. 3,4 0,2 8 1,2 1 82
3003-3,4-.. 34 1,0 8 - 3 82
L R
BT
4l I}
Yel |
it nd
= petnru strunjire in fatd
F M R -SPU -SPU
@ WPU WPU WPU WPU
7620 7620 7620 7620
-~ -~ -~ -~
o]z [of@l<] [ofel=] [ofé]<]
3003 L 3003 R 3003 L 3003 R
NEW B NEW B NEW B NEW IO
1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72446 ... 72444 ... 72521 ... 72520 ...
EUR EUR EUR EUR
3003-3,4-8 20,99 510 20,99 510 22,93 | 510 22,93 510
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° o o o
Fonta ° ® ° )
Metale neferoase o ° o o
Aliaje termorezistente [ [ [ °

3003L/3003 R

= petnru strunjire in fata

F M R -SPU -SPU

e

& F F

3003 L 3003 R 3003 L 3003 R
X1 X1 X1 X1

1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol

72446 ... 72444 ... 72 450 ... 72448 ...

EUR EUR EUR EUR

3003-3,4-8 24,15 110 24,15 110 26,70 | 110 26,70 110
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° o o
Fonta
Metale neferoase o o o o
Aliaje termorezistente (@) (@) (@) )
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WNT MASTERTOOL Strunjire

Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire r a c t o’ pe Ll sp |r
CRE cw PDPT PNA
mm mm mm mm g
3004-3,2-6 29075 075 32 11 5 29 61 A
3004-3,2-6 29035 035 32 11 5 29 61 Y-
3004-3,2-6 29015 015 32 11 5 29 61 7,
3004-3,2-6 29008 0,08 32 1t 5 29 61 -
3004-3,2-5 35035 035 32 11 4 35 55 -
3004-3,2-5 35015 015 32 1t 4 35 55 s |
?/
%
a r

3004 L /3004 Lv /3004 R / 3004 RV

= pentru strunjire in spate

F M R -SP -SP -SP -SP

:
& & F

WPU
7620

WPU
7620

3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV

NEW RS 0= xi 0= xi NEW RS
1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol

72562 ... 72 563 ... 72 560 ... 72 561 ...

EUR EUR EUR EUR
3004-3,2-5 35015 24,35 514 24,35 514
3004-3,2-5 35035 24,35 516 24,35 516
3004-3,2-6 29008 24,35 508 24,35 508 24,35 508 24,35 < 508
3004-3,2-6 29015 24,35 510 24,35 510 24,35 510 24,35 510
3004-3,2-6 29035 24,35 512 24,35 512 24,35 512 24,35 512
3004-3,2-6 29075 24,35 515 24,35 515 24,35 515 24,35 515
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ° ) ) °
Metale neferoase ° ) ® ®
Aliaje termorezistente ® ® ) )
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WNT MASTERTOOL

3004 L /3004 LV /3004 R / 3004 RV

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

= pentru strunjire in spate

F M R

-SP -SP -SP -SP
@ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
o8] |ofe] [€]=] [o]@]<]
3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV
X1 X1
1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72562 ... 72563 ... 72 560 ... 72 561 ...
EUR EUR EUR EUR
3004-3,2-5 35015 28,23 114 28,23 114
3004-3,2-5 35035 28,23 116 2823 116
3004-3,2-6 29008 24,35 108 24,35 108 24,35 108 24,35 108
3004-3,2-6 29015 28,23 110 28,23 110 28,23 110 28,23 110
3004-3,2-6 29035 28,23 112 28,23 112 28,23 112 28,23 112
3004-3,2-6 29075 24,35 115 24,35 115 24,35 115 24,35 115
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta
Metale neferoase (@) (@) (@) (@)
Aliaje termorezistente o (0] [¢) o
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WNT MASTERTOOL Strunjire

. L .
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire a e a, c
oW CF PDPT L R
mm mm mm mm \ o
3004-0,8-.. 0,8 0,5 2,0 6 o L \F
3004-1,0-.. 1,0 05 2,2 6 o]
3004-1,2-.. 12 05 24 8 afre
3004-1,5-.. 1,5 0,5 2,7 8 -
3004-1,8-.. 1,8 0,5 3,0 8
= pentru strunjire in spate
F M R
e WPU WPU
7620 7620
-~ -~
[ofel=] [ofe]<]
3004 L 3004 R
NEW R NEW S
1SO Numar articol Numar articol
72457 ... 72 456 ...
EUR EUR
3004-0,8-6 20,99 504 20,99 504
3004-1,0-6 20,99 506 20,99 506
3004-1,2-8 20,99 508 20,99 508
3004-1,5-8 20,99 510 20,99 510
3004-1,8-8 20,99 | 512 20,99 ' 512
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ) °
Metale neferoase ® ®
Aliaje termorezistente ® )
= pentru strunjire in spate
F M R
@ TiAIN TiAIN
-~ -~
[ofel<] [of] <]
3004 L 3004 R
X1 X1
1SO Numar articol ~ Numar articol
72454 ... 72452 ...
EUR EUR
3004-0,8-6 24,15 110 24,15 1 110
3004-1,0-6 2415 112 24,15 112
3004-1,2-8 24,15 114 24,15 114
3004-1,5-8 24,15 116 24,15 116
3004-1,8-8 24,15 118 24,15 118
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o ¢}
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WNT MASTERTOOL Strunjire

Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
3002-015 R / 3002-015 L / 3002-015 RV / 3002-015 LV
Denumire a e c r p° 8y e
3002-015-.. mzm r(r)"; T(T STQ 15 314”% ’%
T
o
3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
. p|e:ntru stl\r:nure $F|‘deb|tare
e WPU WPU WPU
7620 7620
-

o=

30020151 3002-015LV  _3002-015R  _ 3002-015 RV
Xt =] xi NEW B NEW B

1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72517 ... 72519... 72516 ... 72518 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-015-2,0-10 24,76 510 24,76 510 24,76 | 510 24,76 510

Otel ° ° ° °

Otel inoxidabil ° ° ° °

Fonta ° ° ° °

Metale neferoase ° ° ° °

Aliaje termorezistente [ [ [ o

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

= pentru strunjire si debitare

F M R
@ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

3002-015L _ 3002-015LV _ 3002-015R _ 3002-015 RV
Xt (NEW RS NEW RS (NEW RS

1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72517 ... 72519 ... 72516 ... 72518 ...
EUR EUR EUR EUR
3002-015-2,0-10 24,76 110 24,76 110 24,76 | 110 24,76 | 110
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta
Metale neferoase o o o o)
Aliaje termorezistente o o [e) e)
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WNT MASTERTOOL Strunjire

Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

Denumire a e c r B° 8y e

002-075-. 2o | do | o | is | 045

ap max

30020151 / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

= pentru strunjire si debitare

F M R -SC -SC -SC -SC
& WPU WPU WPU WPU
7620 7620 7620 7620

ol ol o= [ofel:
& F &

3002-015L  3002-015LV  _ 3002-015R  _ 3002-015 RV
Xt (NEW RS (NEW RS (NEW [BS

1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72511 ... 72513 ... 72510 ... 72512 ...
EUR EUR EUR EUR
3002-015-2,0-10 26,19 510 26,19 510 26,19 | 510 26,19 510
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ° ) ° ®
Metale neferoase ° ) ° ®
Aliaje termorezistente ) ) ) )

30020151 / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

= pentru strunjire si debitare
F M R -SC -SC -SC -SC

e

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

~ ~ ~ ~
30020151 3002-015LV __3002-015R _ 3002-015 RV
Xt =] xi NEW B NEW BN

1SO Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72511 ... 72513 ... 72510 ... 72512 ...
EUR EUR EUR EUR
3002-015-2,0-10 26,19 | 110 26,19 110 26,19 | 110 26,19 110
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta
Metale neferoase o [¢) ) )
Aliaje termorezistente o [e) o e}
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WNT MASTERTOOL Strunjire

. .Le .
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire a c r b
cw PDPT CRE
mm mm mm mm
3005-1,0-.. 1,0 2,5 0,05 8
3005-1,5-.. 1,5 3,0 0,05 8
3005-2,0-.. 2,0 4,0 0,05 8
3005-2,5-.. 2,5 5,0 0,05 8
3005-3,0-.. 3,0 6,0 0,05 8
= pentru canelare si strunjire longitudinala
F M R
e WPU WPU
7620 7620
-~ -~
[ofel=] [ofe]<]
3005 L 3005 R
Xi [NEW IS
1SO Numar articol Numar articol
72 466 ... 72464 ...
EUR EUR
3005-1,0-2,5 21,50 518 21,50 518
3005-1,5-3 21,50 510 21,50 510
3005-2,0-4 21,50 512 21,50 | 512
3005-2,5-5 21,50 514 21,50 514
3005-3,0-6 21,50 | 516 21,50 | 516
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ) °
Metale neferoase ® ®
Aliaje termorezistente ® )
= pentru canelare si strunjire longitudinala
F M R
@ TiAIN TiAIN
-~ -~
[ofel<] [of] <]
3005 L 3005 R
X1 X1
1SO Numar articol ~ Numar articol
72 466 ... 72464 ...
EUR EUR
3005-1,0-2,5 23,95 108 23,95 108
3005-1,5-3 24,56 110 24,56 110
3005-2,0-4 24,56 112 24,56 | 112
3005-2,5-5 2456 114 2456 114
3005-3,0-6 21,50 116 21,50 116
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente [e) e}
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WNT MASTERTOOL Strunjire

[PERFORMANCE / . L .

Ty Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

Denumire a c r b B°

cw PDPT CRE
mm mm mm mm

3005-0,8-2,5 0,8 2,5 8 10

3005-1,0-3,5 1,0 85 8 10

3005-1,5-4 1,5 4,0 - 8 10

3005-1,5-4 R08 1,5 4,0 0,08 8 10

3005-2,0-5 2,0 50 - 8 10

3005-2,0-5 R08 2,0 5,0 0,08 8 10

3005-2,0-5 R15 2,0 50 0,15 8 10

3005-2,5-6 2,5 6,0 - 8 10

3005-2,5-6 R08 2,5 6,0 0,08 8 10

3005-2,5-6 R15 2,5 6,0 0,15 8 10

3005-3,0-6 3,0 6,0 - 8 10

3005-3,0-6 R08 3,0 6,0 0,08 8 10

3005-3,0-6 R15 3,0 6,0 0,15 8 10

= pentru canelare si strunjire longitudinala

F M R -CP -CP

@ WPU WPU

7620 7620
[ofel=] |ofel<]
3005 L 3005 R

NEW B NEW IR

1SO Numar articol ~ Numar articol
72 470 ... 72 468 ...
EUR EUR

3005-0,8-2,5 22,62 508 22,62 508

3005-1,0-3,5 22,62 518 22,62 518

3005-1,5-4 22,62 | 510 22,62 528

3005-1,5-4 R08 24,05 519 24,05 519

3005-2,0-5 22,62 512 22,62 512

3005-2,0-5 R08 24,05 522 24,05 522

3005-2,0-5R15 24,05 | 532 24,05 | 532

3005-2,5-6 22,62 514 22,62 514

3005-2,5-6 R08 24,05 524 24,05 524

3005-2,5-6 R15 24,05 534 24,05 534

3005-3,0-6 22,62 | 516 22,62 516

3005-3,0-6 R08 24,05 526 24,05 526

3005-3,0-6 R15 24,05 | 536 24,05 | 536

Otel ° °

Otel inoxidabil o o

Fonta ® ®

Metale neferoase ° °

Aliaje termorezistente ® o
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3005L/3005R

= pentru canelare si strunjire longitudinala

F M R -CP -CP

@ TiAIN TiAIN
[ol@lz] [ofelz
3005 L 3005 R
X1 X1
1SO Numar articol ~ Numar articol
72 470 ... 72 468 ...
EUR EUR
3005-0,8-2,5 25,37 106 25,37 106
3005-1,0-3,5 25,37 108 25,37 108
3005-1,5-4 26,39 | 110 26,39 | 110
3005-1,5-4 R08 24,05 119 24,05 119
3005-2,0-5 26,39 | 112 26,39 | 112
3005-2,0-5 R08 24,05 122 24,05 122
3005-2,0-5 R15 24,05 132 24,05 132
3005-2,5-6 26,39 114 26,39 114
3005-2,5-6 R08 24,05 124 24,05 124
3005-2,5-6 R15 24,05 134 24,05 134
3005-3,0-6 26,39 | 116 26,39 | 116
3005-3,0-6 R08 24,05 126 24,05 126
3005-3,0-6 R15 24,05 136 24,05 | 136
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o ¢}
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WNT MASTERTOOL

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3006 L / 3006 R

Denumire Pas filet a c o°
P cw PDPT PNA
mm mm mm

3006-2-6-.. ‘ 0,25-2,0 ‘ 2 ‘ 6 ‘ 60

3006-3-10.. 0,25-2,0 3 10 60

3006 L / 3006 R

= pentru strunjire filet (profil partial)

F M R
G WPU WPU
7620 7620
60° ~ ~
ol x| [ofél<]
3006 L 3006 R
NEW B NEW IO
1SO Numar articol ~ Numar articol
72478 ... 72 476 ...
EUR EUR
3006-2-6-60 20,99 | 510 20,99 510
3006-3-10-60 20,99 512 20,99 512
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fonta ° °
Metale neferoase ° °
Aliaje termorezistente ) °
= pentru strunjire filet (profil partial)
F M R
@ TiAIN TiAIN
60° ~ ~
=] O[] [ofel*]
3006 L 3006 R
X1 X1
1SO Numar articol ~ Numar articol
72478 ... 72 476 ...
EUR EUR
3006-2-6-60 24,15 1110 2415 110
3006-3-10-60 2415 112 24,15 112
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fonta
Metale neferoase [¢) )
Aliaje termorezistente [e) o

17
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WNT MASTERTOOL Strunjire

Ty Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire Pas filet Filet a c b o’
TP cw PDPT PNA
mm mm mm mm
3006-0,15.. 015 M0,6 0,16 8 60
3006-0,25.. 025 | Mi-Mi2 | 028 8 60
3006-0,35.. 035 |Mi6-M18| 038 8 60
3006-0,4-.. 0,40 M2 0,44 8 60
3006-0,45.. 045 |M22-M25| 050 : 8 60
3006-0,5-.. 0550 M3 070 14 8 60
3006-0,6-.. 0,60 M3,5 0,80 14 8 60
3006-0,7-. 070 M4 0,90 18 8 60
3006-0,75.. 075 M4,5 090 19 8 60
3006-0,8-.. 0,80 M5 1,00 2 8 60
3006-1,0-. 100 | M6-M7 | 110 24 8 60
3006-1,25.. 125 | M8-M9 | 146 29 8 60
3006-1,5-. 150 | M10-Mi1 | 174 34 8 60
3006-1,75.. 175 M12 1,96 39 8 60
3006-2,0-. 200 | Mi4-M16 | 2,20 4 8 60

3006 VP L /3006 VP R

= pentru strunjire filet (profil intreg)

F M R
@ WPU WPU
7620 7620
60° ~ ~
M - ~
3006 VP L 3006 VP R
NEW B NEW BN
1SO Numar articol ~ Numar articol
72474 ... 72472 ...
EUR EUR
3006-0,25-10-60 VP 46,67 | 510 46,67 510
3006-0,35-10-60 VP 46,67 512 46,67 512
3006-0,4-10-60 VP 46,67 | 514 46,67 | 514
3006-0,45-10-60 VP 46,67 516 46,67 516
3006-0,5-10-60 VP 32,51 518 32,51 | 518
3006-0,6-10-60 VP 32,51 520 32,51 520
3006-0,7-10-60 VP 32,51 522 32,51 522
3006-0,75-10-60 VP 32,51 524 32,51 524
3006-0,8-10-60 VP 32,51 526 32,51 526
3006-1,0-10-60 VP 32,51 528 32,51 528
3006-1,25-10-60 VP 32,51 530 32,51 530
3006-1,5-10-60 VP 32,51 532 32,51 532
3006-1,75-10-60 VP 32,51 534 32,51 | 534
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° °
Metale neferoase ° o
Aliaje termorezistente [ )
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3006 VP L / 3006 VP R

= pentru strunjire filet (profil intreg)

F M R
@ TiAIN TiAIN
60° ~ ~
. [ol8l=] o]z
3006 VP L 3006 VPR
X1 X1
1SO Numar articol ~ Numar articol
72474 ... 72472 ...
EUR EUR
3006-0,15-10-60 VP 46,67 108 46,67 108
3006-0,25-10-60 VP 5391 110 5391 110
3006-0,35-10-60 VP 53,91 ' 112 53,91 | 112
3006-0,4-10-60 VP 5391 114 5391 114
3006-0,45-10-60 VP 53,91 116 53,91 116
3006-0,5-10-60 VP 35,26 118 35,26 118
3006-0,6-10-60 VP 35,26 120 35,26 120
3006-0,7-10-60 VP 35,26 122 3526 122
3006-0,75-10-60 VP 35,26 = 124 35,26 124
3006-0,8-10-60 VP 35,26 126 35,26 126
3006-1,0-10-60 VP 3526 128 3526 128
3006-1,25-10-60 VP 35,26 130 35,26 130
3006-1,5-10-60 VP 3526 132 3526 132
3006-1,75-10-60 VP 3526 134 35,26 134
3006-2,0-10-60 VP 32,51 136
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta
Metale neferoase (@) (@)
Aliaje termorezistente (@) o
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WNT MASTERTOOL Strunjire

Ty Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire Filet Pas filet a c o° b
TDIN TP cw PDPT PNA
mm mm mm mm
3006-03-4.. Nr.3-48 | 0529 | 070 14 60 8
3006-04-4.. Nr.4-40 | 0635 | 0,80 18 60 8
3006-05-4.. Nr.5-40 | 0,635 | 0,80 18 60 8
3006-06-3.. NL6-32 | 0794 | 100 | 20 60 8
3006-08-3.. N.8-32 | 0794 | 100 | 20 60 8
3006-1/2-.. 1213 | 1954 | 240 | 42 60 8
3006-1/4-.. 1420 | 1270 | 146 | 29 60 8
3006-10-2.. N.10-24| 1,058 | 120 | 24 60 8
3006-12-2.. NL12-24 | 1058 | 120 | 24 60 8
3006-3/8-.. 3816 | 1588 | 180 | 36 60 8
3006-5/16.. 51618 | 1411 | 160 | 34 60 8
3006-7/16.. 7614 | 1814 | 220 | 39 60 8

3006 VP L / 3006 VP R

= pentru strunjire filet (profil intreg)

F M R

e
T 8= O

3006 VP L 3006 VP R
NEW B NEW IO
1SO Numar articol ~ Numar articol
72523 ... 72522 ...
EUR EUR
3006-03-48 UNC 10-60 VP 32,51 110 32,51 110
3006-04-40 UNC 10-60 VP 32,51 112 32,51 112
3006-05-40 UNC 10-60 VP 3251 114 32,51 114
3006-06-32 UNC 10-60 VP 32,51 116 32,51 116
3006-08-32 UNC 10-60 VP 32,51 118 32,51 118
3006-1/2-13 UNC 10-60 VP 32,51 132 32,51 132
3006-1/4-20 UNC 10-60 VP 32,51 124 32,51 124
3006-10-24 UNC 10-60 VP 32,51 120 32,51 120
3006-12-24 UNC 10-60 VP 32,51 122 32,51 122
3006-3/8-16 UNC 10-60 VP 32,51 128 32,51 128
3006-5/16-18 UNC 10-60 VP 32,51 126 32,51 126
3006-7/16-14 UNC 10-60 VP 32,51 130 32,51 130
Otel ° °
Otelinoxidabil ° °
Fonta
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente (@) o
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WNT MASTERTOOL Strunjire

[PERFORMANCE / . L .
Ty Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire Filet Pas filet a c o° b
TDIN P cw PDPT PNA
mm mm mm mm
3006-04-4.. Nr.4-48 | 0,529 0,70 1,4 60 8
3006-05-4.. Nr.5-44 | 0,577 0,80 1,4 60 8
3006-06-4.. Nr.6-40 | 0,635 0,80 1,8 60 8
3006-08-3.. Nr.8-36 | 0,705 0,90 1,8 60 8
3006-1/2-.. 1/2-20 1,270 1,44 2,9 60 8
3006-1/4-.. 1/4-28 0,907 1,20 2,2 60 8
3006-10-3.. Nr.10-32 | 0,794 1,00 2,0 60 8
3006-12-2.. Nr. 12-28 | 0,907 1,20 2,2 60 8
3006-3/8-.. 3/8-24 1,058 1,20 2,4 60 8
3006-5/16.. 5/16-24 1,058 1,20 24 60 8
3006-7/16.. 7/16-20 1,270 1,44 2,4 60 8
= pentru strunjire filet (profil intreg)
F M R
@ TiAIN TiAIN
° ~ ~
Sl [ofél=| o<
3006 VP L 3006 VPR
Xi 0= x
1SO Numar articol Numar articol
72525 ... 72524 ...
EUR EUR
3006-04-48 UNF 10-60 VP 32,51 150 32,51 150
3006-05-44 UNF 10-60 VP 32,51 152 32,51 152
3006-06-40 UNF 10-60 VP 32,51 154 32,51 154
3006-08-36 UNF 10-60 VP 32,51 156 32,51 156
3006-1/2-20 UNF 10-60 VP 32,51 170 32,51 170
3006-1/4-28 UNF 10-60 VP 32,51 162 32,51 162
3006-10-32 UNF 10-60 VP 32,51 158 32,51 158
3006-12-28 UNF 10-60 VP 32,51 160 32,51 160
3006-3/8-24 UNF 10-60 VP 32,51 166 32,51 166
3006-5/16-24 UNF 10-60 VP 32,51 164 32,51 164
3006-7/16-20 UNF 10-60 VP 32,51 168 32,51 168
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente (@) o
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WNT MASTERTOOL

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3006 L / 3006 R
Denumire Pas filet
TP
mm
3006-2-6-.. ‘ 0,25-2,0
3006-3-10.. 0,25-2,0

3006 L / 3006 R

= pentru strunjire filet (profil partial)

F M R
@ TiAIN TiAIN
55° ~ ~
ol x| [ofél<]
3006 L 3006 R
NEW IO NEW IO
1SO Numar articol ~ Numar articol
72527 ... 72526 ...
EUR EUR
3006-2-6-55 20,99 100 20,99 100
3006-3-10-55 20,99 102 20,99 102
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fonta
Metale neferoase [¢) )
Aliaje termorezistente [e) e}
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WNT MASTERTOOL

3006 VP L / 3006 VP R

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

Denumire Pas filet Filet a c o° b
i cw PDPT PNA
mm mm mm mm
3006-G11-.. 2,309 1-11 - 6-11 2,54 5,0 55 8
3006-G14-.. 1,814 1/2-14-7/8-14 | 2,00 45 55 8
3006-G19-.. 1,337 1/4-19-3/8-19 | 1,48 3,3 55 8
3006-G28-.. 0,907 |1/8-28-1/16-28| 1,00 2,3 55 8

3006 VP L / 3006 VP R

= pentru strunjire filet (profil intreg)

F M R
@ TiAIN TiAIN
55° ~ ~
: ol x| [ofél<]
3006 VP L 3006 VP R
Xi 0= x
I1SO Numar articol ~ Numar articol
72529 ... 72528 ...
EUR EUR
3006-G11-10-55 VP 32,51 111 32,51 111
3006-G14-10-55 VP 32,51 114 32,51 114
3006-G19-10-55 VP 32,51 119 32,51 119
3006-G28-10-55 VP 32,51 128 32,51 128
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd
Metale neferoase (@) (@)
Aliaje termorezistente (@) o

78

—v_pagina: 125-136



WNT MASTERTOOL Strunjire

[PERFORMANCE/ . . .
Ty Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire a b c e r s
cw PDPT CRE L
mm mm mm mm mm
3007-R0,25-2-.. 0,5 12 2,0 6 0,25 2 ]
3007-R0,5-2,5.. 1,0 12 2,5 6 0,50 2 mﬁ
3007-R0,6-2,5.. 1,2 12 2,5 6 0,60 2
3007-R0,75-3-.. 1,5 12 3,0 6 0,75 2
3007-R0,8-3-1.. 1,6 12 3,0 6 0,80 2
3007-R1,0-10 2,0 12 10,0 6 1,00 2
3007-R1,5-10 3,0 12 10,0 6 1,50 2
3007-R1,5-16 3,0 17 16,0 6 1,50 2
= pentru canelare cu raza
F M R
@ WPU WPU
7620 7620
[ofe]=] [of€]=]
3007 L 3007 R
NEW RS [NEW RS
1SO Numar articol ~ Numar articol
72482 ... 72480 ...
EUR EUR
3007-R0,25-2-10 20,99 510 20,99 510
3007-R0,5-2,5-10 20,99 512 20,99 512
3007-R0,6-2,5-10 20,99 514 20,99 514
3007-R0,75-3-10 20,99 516 20,99 516
3007-R0,8-3-10 20,99 518 20,99 | 518
3007-R1,0-10 20,99 ' 520 20,99 520
3007-R1,5-10 20,99 522 20,99 522
3007-R1,5-16 24,97 524 24,97 524
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° °
Metale neferoase Q ©
Aliaje termorezistente o o
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp

3007 L / 3007 R

= pentru canelare curaza

F M R

@ TiAIN TiAIN
[ol@lz] [ofelz
3007 L 3007 R
X1 X1
1SO Numar articol ~ Numar articol
72482 ... 72 480 ...
EUR EUR
3007-R0,25-2-10 24,46 1 110 24,46 110
3007-R0,5-2,5-10 24,46 112 24,46 112
3007-R0,6-2,5-10 24,46 | 114 24,46 | 114
3007-R0,75-3-10 24,46 116 24,46 116
3007-R0,8-3-10 24,46 | 118 24,46 | 118
3007-R1,0-10 24,46 120 24,46 120
3007-R1,5-10 24,46 122 24,46 122
3007-R1,5-16 28,84 124 28,84 124
Otel o o
Otel inoxidabil ¢} ¢}
Fonta
Metale neferoase o [
Aliaje termorezistente (@) o
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WNT MASTERTOO/L Strunjire
e oL .
Scule de strung cu pldcute amovibile - VertiClamp
Denumire a c b e o° e
oW PDPT PNA CF L
mm mm mm mm
3012-2-6-.. 2 2 10 60 60 0,035
3012-2-10.. 2 10 12 45 90 -
= pentru tesire
F M R
@ TiAIN TiAIN
~ ~
[ofel<] [of@l]=]
3012L 3012R
X1 X1
I1SO Numar articol ~ Numar articol
72486 ... 72484 ...
EUR EUR
3012-2-6-60 24,46 1 110 24,46 1 110
3012-2-10-45 24,46 | 112 24,46 112
Otel o o
Otel inoxidabil ¢} ¢}
Fontd
Metale neferoase ° o
Aliaje termorezistente o ¢}
Denumire a c h l
cw PDPT St INSL
mm mm mm mm
3001-3,5-.. 35 1 8 40,5
3001-3,6-.. 3,6 17 8 51,5
= ebosa
wuu wuu
7630 7630
M <=
3001 L 3001 R
X1 X1
1SO Numar articol ~ Numar articol
72414 ... 72412 ...
EUR EUR
3001-3,5-10 18,14 010 18,14 010
3001-3,6-17 19,16 ' 030 19,16 = 030
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WNT MASTERTO(y. Strunjire
PERFORMANCE . - o o .
Scule de strunjire cu pldcute amovibile - Suport VertiClamp

VertiClamp - Suport standard

Lee Nif] [ -

I, b

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta

X0 X0
Marcare ISO h b I, Placute Numar articol Numar articol
H B OAL 72302 ... 72300 ...
mm mm mm EUR EUR
3000-08x100 . 8 8 100 30.. 64,71 008 64,71 008
3000-10x100 . 10 10 100 30.. 64,91 010 64,91 010
3000-12x100 . 12 12 100 30.. 65,01 012 65,01 012
3000-16x125 . 16 16 125 30.. 77,95 016 77,95 016
3000-20x125 . 20 20 125 30.. 88,35 020 88,35 020
3000-25x150 . 25 25 150 30.. 121,30 025
Y7 2A
Ceie D Surub de reglare
Numar articol ~ Numar articol

Accesorii 80950.. 72950...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72300008 /72 302 008 T08 7,29 110 3,67 004
72300 010/72 302 010 T08 7,29 110 3,67 005
72300 012/72 302 012 T08 7,29 110 3,67 005
72300016 /72 302 016 T08 7,29 110 3,67 005
72300020/ 72 302 020 T08 7,29 110 3,67 005

VertiClamp - Suport standard cu ricire internd

Z max.

-G b
Iy T
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 [ NEW B
Marcare ISO h b I, h, Zow | G G, Placute Numér articol Numér articol
H B OAL | OAH 72311 ... 72 310 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
3000-08x100.I1C 8 12 100 | 12,2 26 M5 M5 30.. 195,70 ~ 008 195,70 ~ 008
3000-10x100.1C 10 12 100 | 14,0 26 M5 M5 30.. 162,00 010 162,00 010
3000-12x100.IC 12 12 100 | 16,0 26 M5 M5 30.. 162,00 012 162,00 012
3000-16x100.1C 16 16 125 | 20,0 26 M5 | G1/8" 30.. 172,20 016 172,20 016
3000-20x100.I1C 20 20 125 | 24,0 26 M5 | G1/8" 30.. 176,30 = 020 176,30 = 020
3000-25x100.1C 25 25 125 | 29,0 26 M5 | G1/8" 30.. 198,70 = 025 198,70 = 025
X0 X0 Y7 2A
ol ol - g

Surub capac Surub capac CeieD Surub de reglare

Numér articol Numér articol Numar articol ~ Numar articol
Accesorii 72950 ... 72950 ... 80950... 72950...
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR
72 310008 /72 311 008 M5x4 4,69 011 TO8 7,29 110 3,67 004
72310 010/72 311 010 M5x4 4,69 011 TO8 7,29 110 3,67 005
72310 012/72 311 012 M5x4 4,69 011 TO8 7,29 110 3,67 005
72310 016/72 311 016 G1/8" 14,88 010 Mbx4 4,69 011 TO8 7,29 110 3,67 005
72310020/ 72 311 020 G1/8" 14,88 010 M5x4 4,69 011 TO8 7,29 110 3,67 005
72310 025/72 311 025 G1/8" 14,88 010 Mbx4 469 011 TO8 7,29 110 3,67 005
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WNT MASTERTOOL

VertiClamp - Suport decalat

Struniire
Scule de strunjire cu pldcute amovibile - Suport VertiClamp

—

N_©@@e '\ 3 1] -
I, b
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I I, f Placute Numér articol Numér articol
H B OAL | LH WF 72 309 ... 72 308 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
3000-10x100 .A 10 10 100 37 8 30.. 71,13 006 71,13~ 006
3000-12x100 .A 12 12 100 37 8 30.. 71,13 008 71,13 008
3000-16x125 .A 16 16 125 37 8 30.. 86,21 010 86,21 010
Y7 2A
- G
Ceie D Surub de reglare
Numar articol  Numar articol
Accesorii 80950.. 72950..
Pentru numarul articol: EUR EUR
72 308 008 /72 309 008 T08 7,29 110 3,67 004
72308 010/72 309 010 T08 729 110 3,67 004
VertiClamp - Suport decalat cu ricire infernd
zmax.
S|E
~_©60 —I: =
LG f
I, b
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b l f I, hy | 2. | G G, Placute Numér articol Numér articol
H B OAL | WF LH | omH 72315 ... 72314 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3000-16x125.AIC | 16 | 16 | 125 | 8 | 37 | 20 | 27 | M5 | Gi8" | 30.. 172,20 016 172,20 016
X0 X0 Y7 2A
ol il - g
Surub capac Surub capac Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numar articol Numar articol  Numér articol
Accesorii 72950 ... 72950 ... 80950... 72950...
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR
72 314016/72 315016 G1/8" 14,88 010 Mb5x4 4,69 011 TO8 7,29 110 3,67 004
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WNT MASTERTOOL

VertiClamp - Suport decalat cu locas oblic

Struniire

Scule de strunjire cu pldcute amovibile - Suport VertiClamp

‘ l L
I, b
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I I, f Placute Numér articol Numér articol
H B OAL | LH WF 72 317 ... 72 316 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
3000-10x100 .AV 10 10 100 28 8 30.. 71,13 010 71,13 010
3000-12x100 .AV 12 12 100 28 8 30.. 71,13 012
3000-16x125 .AV 16 16 125 28 8 30.. 86,21 016 86,21 016
Y7 2A
- G
Ceie D Surub de reglare
Numar articol  Numar articol
Accesorii 80950.. 72950..
Pentru numarul articol: EUR EUR
72 316 010/72 317 010 T08 7,29 110 3,67 004
72 317 012 T08 729 110 3,67 004
72 316 016/ 72 317 016 T08 7,29 110 3,67 004
VertiClamp - Suport decalat cu locas oblic si rdcire internd
szX.
Z S| <
®e
*Hk1 b
h
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I, h, Zo | G G, Placute Numar articol Numar articol
H B OAL | OAH 72313 ... 72 312 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
3000-16x125.AVIC | 16 | 16 | 125 | 20 | 27 | M5 | Gi/8" | 30.. 172,20 016 172,20 - 016
X0 X0 Y7 2A
ol ™ - g
Surub capac Surub capac Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numar articol Numar articol  Numar articol
Accesorii 72950 ... 72950 ... 80950.. 72950..
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR
72 312016/72 313016 G1/8" 14,88 010 Mb5x4 4,69 011 TO08 7,29 110 3,67 004
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WNT MASTERTOOL

VertiClamp - Suport combi

Struniire
Scule de strunjire cu pldcute amovibile - Suport VertiClamp

Iy b

Figurile prezinta varianta de dreapta

de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I, Placute Numar articol Numar articol
H B OAL 72 306 ... 72304 ...
mm mm mm EUR EUR
3000-08x100.C 8 8 100 30.. 74,59 008 74,59 008
3000-10x100.C 10 10 100 30.. 74,69 010 7469 010
3000-12x100.C 12 12 100 30.. 74,59 © 012 74,59 | 012
3000-16x125 .C 16 16 125 30.. 89,67 016 89,67 016
3000-20x125 .C 20 20 125 30.. 101,40 | 020 101,40 | 020
Y7 2A 2A
-
CeieD Surub de reglare Surub tubular
Numar articol ~ Numararticol ~ Numar articol

Accesorii 80950.. 72950.. 72950...
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR
72 304 008 / 72 306 008 T08 7,29 110 3,67 003 3,80 008
72304 010/72 306 010 T08 729 110 3,67 003 3,80 008
72304 012/72 306 012 T08 7,29 110 3,67 003 3,80 008
72 304 016 /72 306 016 T08 7,29 110 3,67 003 3,80 008
72304 020/ 72 306 020 T08 7,29 110 3,67 003 3,80 008
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

25L COIL / 25R COIL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

Denumire a c
cw PDPT
mm mm
25.C0L. 0,8 0,8 3,0
25.COL. 1,0 1,0 45
25.COL. 1,5 1,5 6,2
25.C0L. 2,0 2,0 6,2

25L COIL / 25R COIL

Qv

D)

L COIL

= pentru debitare

WPX
7615

WPX
7615

S R

25L COIL 25R COIL
X1 [NEW S
I1SO Numar articol ~ Numar articol
72607 ... 72600 ...
EUR EUR
25.C0L. 0,8 22,72 208
25.COL. 1,0 22,72 210 22,72 210
25.COL. 1,5 22,11 | 215 22,11 215
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fonta ° )
Metale neferoase ° °
Aliaje termorezistente L4 b
= pentru debitare
WUX WUX
7620 7620

25L COIL 25R COIL
X1 X1
1SO Numar articol Numar articol
72 607 ... 72 600 ...
EUR EUR
25.C0L. 0,8 21,09 108
25.COL. 1,0 21,09 110
25.C01.2,0 20,38 120 20,38 120
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° )
Metale neferoase ° )
Aliaje termorezistente ° )
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

25CL COIL / 25CR COIL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

Denumire a c
cw PDPT
mm mm
25C.COL. 0,8 0,8 3,0
25C.COL. 1,0 1,0 45
25C.COL. 1,5 1,5 6,2
25C.COL. 2,0 2,0 6,2

25CL COIL / 25CR COIL

2
L COIL
@\

IN]

= pentru retezare
= versiune contrard

WPX WPX
7615 7615
25CL COIL 25CR COIL
NEW BN NEW IR
1SO Numar articol ~ Numar articol
72637 ... 72628 ...
EUR EUR
25C.COL. 0,8 23,54 208
25C. COL. 1,0 23,84 210 2354 210
25C.COL. 1,5 22,93 215 22,83 215
Otel o o
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° )
Metale neferoase ° (]
Aliaje termorezistente L4 b
= pentru retezare
= versiune contrard
WUX WUX
7620 7620
25CL COIL 25CR COIL
NEW BN NEW B
1SO Numar articol ~ Numar articol
72637 ... 72628 ...
EUR EUR
25C.COL. 0,8 22,01 108
25C.COL. 1,0 22,01 110
25C.COL. 2,0 21,20 120 21,20 120
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° )
Metale neferoase ° °
Aliaje termorezistente ° (]
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WNT MASTE}QTOOL Strunjire
STANDARD v of o .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

25L COIL / 25L COIN / 25L COIR / 25R COIL / 25R COIN

Denumire a c G 0 a |
cw PDPT o > - e i e
mm mm © ° o
25.COI.0,8 0,8 3,0
25.COL. 1,0 1,0 45 L COIN L COIR
25.COL. 1,5 1,5 6,2 N\ SPT N "\ SPT -
25.COI. 2,0 2,0 6,2

Y

10°

0° a
7\
2 © 2
R COIN
/o) | SPT /an)

25L COIL / 25L COIN / 25L COIR / 25R COIL / 25R COIN

= pentru debitare

-SPT -SPT -SPT -SPT -SPT
WPX WPX WPX WPX WPX
7615 7615 7615 7615 7615

& & & D

25L COIL 25L COIN 25L COIR 25R COIL 25R COIN
X1 [ NEW B4 [ NEW B4 [ NEW [BS = x
1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72601 ... 72605 ... 72603 ... 72602 ... 72604 ...
EUR EUR EUR EUR EUR

25.CO0I1.0,8 22,72 208 22,72 208 22,72 208
25.COL. 1,0 22,72 210 22,72 210 22,72 210
25.COL. 1,5 22,11 215 22,11 215 22,11 215 22,11 215
25.C0L. 2,0 22,11 220 22,11 220 22,11 220
Otel ° ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° ° )
Fonta ° ° ) ° )
Metale neferoase ° ) ) ° )
Aliaje termorezistente ® ) ) ) )

25L COIL / 25L COIR / 25R COIL / 25R COIN

= pentru debitare

-SPT -SPT -SPT -SPT
WUX WUX WUX WUX
7620 7620 7620 7620
oSy -
K0 WP &
25L COIL 25L COIR 25R COIL 25R COIN
X1 [ NEW RS [ NEW RS [NEW S
1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72601 ... 72603 ... 72602 ... 72604 ...
EUR EUR EUR EUR
25.C0L.0,8 21,09 108 21,09 108
25.COL. 1,0 21,09 110
25.COL. 1,5 20,38 115 20,38 | 115 20,38 | 115
25.C0L. 2,0 20,38 120
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ° ) ° )
Metale neferoase ° ) ° )
Aliaje termorezistente ) ® ) )
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

25CL COIL / 25CR COIN / 25CL COIR / 25CR COIL / 25CL COIN

Denumire a c 10 10° a a
cw PDPT ~ P 2 2
mm mm © o o
25C.COL. 0,8 0,8 3,0
25C.COL. 1,0 1,0 45 L COIN
25C.COl. 1,5 1,5 6,2 A A SPT
25C.COL. 2,0 2,0 6,2 o
a 10°
o 2
R COIN
L_|  SPT )
= pentru retezare
= versiune contrard
-SPT -SPT -SPT -SPT -SPT
WPX WPX WPX WPX WPX
7615 7615 7615 7615 7615
25CL COIL 25CL COIN 25CL COIR 25CR COIL 25CR COIN
[ NEW B (NEW | NEW R NEW B NEW IO
1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72635 ... 72633 ... 72631 ... 72 630 ... 72632 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
25C.CO0L. 0,8 23,54 208 23,54 208 23,54 208
25C. COL. 1,0 23,54 210 23,54 210 2354 210
25C.COL. 1,5 22,11 215 22,83 215 22,83 215 22,83 215
25C.COL. 2,0 22,93 220 22,83 220 22,83 220
Otel ° ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° ° °
Fonta ° ° ) ° )
Metale neferoase ) ) ) ° )
Aliaje termorezistente ® ) ) ) )
= pentru retezare
= versiune contrard
-SPT -SPT -SPT -SPT
WUX WUX WUX WUX
7620 7620 7620 7620
_ip _ i ) L
Ay HY Y HY
25CL COIL 25CL COIR 25CR COIL 25CR COIN
(NEW B NEW B NEW B NEW IO
1SO Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72635 ... 72631 ... 72630 ... 72632 ...
EUR EUR EUR EUR
25C. COL.0,8 23,54 108 23,54 108
25C.COL. 1,0 22,01 110
25C.COL. 1,5 21,20 | 115 21,20 115 21,20 - 115
25C.COL. 2,0 21,20 120
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ) ) ° )
Metale neferoase ) ) ) )
Aliaje termorezistente ° ) ) )
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WNT MASTE}QTOOL Strunjire
STANDARD v of o .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

25LTUIL / 25R TUIR / 25CLTUIL / 25CR TUIR

Denumire a c r N a a
ow PDPT o" ' r V3
mm mm mm o . o >
25.TUL 2,5 25 52 0,0 S
25.TUI. 2,5-0,2 25 52 02 L TUIL 1 R TUIR
7 spu A SPU /)
= petnru strunjire in fatd
-SPU -SPU
WPX WPX
7615 7615
25L TUIL 25R TUIR
NEW BN 0ED x
1SO Numar articol ~ Numar articol
72 627 ... 72 626 ...
EUR EUR
25.TUL 2,5 22,11 200 22,11 200
25. TUL. 2,5-0,2 22,11 202 22,11 202
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ) )
Metale neferoase ) )
Aliaje termorezistente ° °
= pentru strunjire din fata
= versiune contrard
-SPU -SPU
WPX WPX
7615 7615
25CL TUIL 25CR TUIR
NEW BN NEW BN
1SO Numar articol ~ Numar articol
72659 ... 72658 ...
EUR EUR
25C.TUL. 2,5 22,83 200 22,83 200
25C. TUl. 2,5-0,2 22,83 202 22,83 202
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ) )
Metale neferoase ° (]
° °

Aliaje termorezistente
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WNT MASTE}QTOOL Strunjire
STANDARD v of o .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

25LTUIL / 25R TUIR / 25CLTUIL / 25CR TUIR

Denumire a c r , a a
cw PDPT % ‘ ' "V
mm mm mm Yy . R |/ K
25.TUL. 2,5 2,5 52 0,0 &
25, TUI. 2,5-0,2 25 52 02 L TUIL ( R TUIR
@) FL ] . FL /)
= petnru strunjire in fatd
-FL -FL
WPX WPX
7615 7615
25L TUIL 25R TUIR
NEW BN 0ED x
1SO Numar articol ~ Numar articol
72625 ... 72624 ...
EUR EUR
25.TUL. 2,5 21,20 200 21,20 200
25. TUL. 2,5-0,2 21,20 202 21,20 202
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° )
Metale neferoase ° )
Aliaje termorezistente ° °
= pentru strunjire din fata
= versiune contrard
-FL -FL
WPX WPX
7615 7615
25CL TUIL 25CR TUIR
NEW BN NEW BN
1SO Numar articol ~ Numar articol
72657 ... 72656 ...
EUR EUR
25C.TUL. 2,5 22,11 200 22,11 200
25C. TUl. 2,5-0,2 22,11 202 22,11 202
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° )
Metale neferoase ° (]
° °

Aliaje termorezistente
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WNT MASTERTOOL

Struniire
STANDARD /

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25
25L TUIL / 25R TUIR

Denumire a c b b b
ow PDPT c} a ‘ ‘ a
mm mm mm S I
25.TUL 2,0 o8 | 5 | 2 | © C/ \OJk © c
L TUIL R TUIR
/) SP ] . sP @)
= pentru strunjire in spate
-SP -SP
WPX WPX
7615 7615
25L TUIL 25R TUIR
X1 [NEW S
1SO Numar articol ~ Numar articol
72613 ... 72616 ...
EUR EUR
25.TUL 2,0 22,52 220 22,52 220
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° )
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente ° )
Denumire a c b b .
cw PDPT 0,4 0,1
mm mm mm o
25.TUL. 2,5 | 05 | 62 | 25 /AR
&
> R TUIR
. SP 7\
= pentru canelare si strunjire longitudinala
-SP
WPX
7630
25R TUIR
X1
1SO Numar articol
72612 ...
EUR
25.TUL. 2,5 26,70 | 325
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
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WNT MASTERTOOL

Struniire
STANDARD /

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25
25CLTUIL / 25CR TUIR

Denumire a ¢ b . L
cw PDPT 2 1
mm mm mm .
25C. TUL. 2,0 | o8 | 5 | 2 °J N
L TUIL T
I SP

25CLTUIL / 25CR TUIR

= pentru strunjire din spate
= versiune contrard

-SP -SP
WPX WPX
7615 7615
25CL TUIL 25CR TUIR
X1 [ NEW S
1SO Numar articol ~ Numar articol
72649 ... 72648 ...
EUR EUR
25C. TUL. 2,0 23,23 220 23,23 220
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ° )
Metale neferoase ° (]
Aliaje termorezistente o (]
Denumire a c b b .
oW PDPT 04 o .
mm mm mm Y I
25C. TUL. 2,5 | 05 | 62 | 25 PN © o
R TUIR
B SP )
= pentru canelare si strunjire longitudinala
= versiune contrard
-SP
WPX
7630
25CR TUIR
X1
1SO Numar articol
72644 ...
EUR
25C.TUL. 2,5 27,41 305
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

25R TUIR

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

Denumire a c b b
cw PDPT ‘ .
o
mm mm mm ’b -
25.TUL 2,0 | 08 | 5 | 2 °
R TUIR
- )

25R TUR

= pentru strunjire in spate

WPX
7615
25R TUIR
X1
I1SO Numar articol
72614 ...
EUR
25.TUL. 2,0 21,20 220
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd [
Metale neferoase O
Aliaje termorezistente ®
= pentru canelare si strunjire longitudinala
WUX
7620

25R TUIR
X1
I1SO Numar articol
72614 ...
EUR

25.TUL. 2,0 19,67 120
Otel °
Otelinoxidabil °
Fontd [
Metale neferoase (]
Aliaje termorezistente L4

9%
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WNT MASTERTOOL Strunjire

sanene s Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25
25CR TUIR
Denumire a ¢ b LB

cw PDPT

mm mm mm > °
25C. TUL. 2,0 | 08 | 5 | 2 2,

J R TUIR
. A\

25(R TUIR

= pentru strunjire din spate
= versiune contrard

WPX
7615
25CR TUIR
X1
1SO Numar articol
72646 ...
EUR
25C. TUL. 2,0 22,11 220
Ol
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase (]
Aliaje termorezistente L4
= pentru strunjire din spate
= versiune contrard
WUX
7620
25CR TUIR
X1
1SO Numar articol
72646 ...
EUR
25C. TUL. 2,0 20,38 120
Ol
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase [ ]
°

Aliaje termorezistente
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WNT MASTE}QTOOL Strunjire
STANDARD v of o .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

25LTUIL / 25R TUIR

Denumire a c r . L

ow PDPT 2. ' ' ;

mm mm mm © .
25.TUL. 1,0 1,0 2,5 0,00 &
25.TUL. 1,5 i35 25 0,00 L TUIL
25.TUI. 1,5-0,08 1,5 2,5 0,08 Van CP o V)
25.TUL 2,0 2,0 3,0 0,00
25.TUI. 2,0-0,08 2,0 3,0 0,08
= pentru canelare si strunjire longitudinala

-CP -CP
WPX WPX
7615 7615
25L TUIL 25R TUIR
Xi 0= x
I1SO Numar articol ~ Numar articol
72609 ... 72608 ...
EUR EUR
25.TUL. 1,0 22,72 210 22,72 - 210
25.TUL. 1,5 22,72 215 22,72 215
25.TUI. 1,5-0,08 24,25 | 217
25.TUL. 2,0 22,11 220 22,11 220
25.TUL. 2,0-0,08 23,54 222
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ° °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente ° °
= pentru canelare si strunjire longitudinala
-CP -CP
WUX WUX
7620 7620

25L TUIL 25R TUIR
NEW B 0ED x
1SO Numar articol ~ Numar articol
72609 ... 72608 ...
EUR EUR

25.TUL. 1,0 21,09 1 110 21,09 | 110
25.TUL. 1,5 21,09 115
25.TUL. 2,0 20,38 120 20,38 120
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fonta ° )
Metale neferoase ° (]
Aliaje termorezistente L4 b
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

25CLTUIL / 25CR TUIR

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

Denumire a c r

cw PDPT

mm mm mm
25C. TUL. 1,0 1,0 2,5 0,00
25C. TUL. 1,5 1,5 2,5 0,00
25C. TUI. 1,5-0,08 1,5 2,5 0,08
25C.TUL. 2,0 2,0 3,0 0,00
25C. TUL. 2,0-0,08 2,0 3,0 0,08

25CLTUIL / 25CR TUIR

o

)

%
(@

= pentru canelare si strunjire longitudinala

= versiune contrard

-CP -CP
WPX WPX
7615 7615
25CL TUIL 25CR TUIR
NEW B NEW IO
I1SO Numar articol ~ Numar articol
72639 ... 72638 ...
EUR EUR
25C.TUL. 1,0 23,54 210 23,54 210
25C.TUL. 1,5 23,54 215 23,54 215
25C. TUI. 1,5-0,08 25,07 | 217
25C. TUL. 2,0 22,83 220 22,83 220
25C. TUL. 2,0-0,08 24,35 222
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ° )
Metale neferoase ° )
Aliaje termorezistente ° )
= pentru canelare si strunjire longitudinala
= versiune contrard
-CP -CP
WUX WUX
7620 7620

25CL TUIL 25CR TUIR
Xi = x
1SO Numar articol  Numar articol
72 639 ... 72638 ...
EUR EUR

25C. TUIL. 1,0 22,01 110 22,01 1 110
25C. TUL. 1,5 22,01 115
25C.TUL. 2,0 21,20 120 21,20 120
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° )
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente ° L4
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

25LTUIL / 25R TUIR / 25CLTUIL / 25CR TUIR

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

Denumire a c \"é, a a p
cw PDPT
mm mm / o o 2
25.TUL 2,0 | 2 | 3
L TUIL R TUIR
7\ AP - 1. AP 7\
= pentru canelare si strunjire longitudinala
-AP -AP
WPX WPX
7615 7615
25L TUIL 25R TUIR
NEW [BS 0ED x
I1SO Numar articol ~ Numar articol
72611 ... 72610 ...
EUR EUR
25.TUL. 2,0 22,72 220 22,72 220
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ° )
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente ° )
= pentru canelare si strunjire longitudinala
= versiune contrard
-AP -AP
WPX WPX
7615 7615
25CL TUIL 25CR TUIR
[NEW [BS NEW B
I1SO Numar articol ~ Numar articol
72641 ... 72640 ...
EUR EUR
25C. TUL. 2,0 23,54 220 23,54 220
Otel [} °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ° )
Metale neferoase o °
Aliaje termorezistente ° °
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

25LTHIN / 25R THIN / 25CL THIN / 25CR THIN

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

Denumire a ¢ o Pas filet 12 a a
cw PDPT PNA TP ®, o o
mm mm mm
25. THIN-0,5-0,8/60 ‘ 2,5 ‘ 6,2 ‘ 60 ‘ 05-0,8 °
25. THIN-1,0-1,5/60 2,5 6,2 60 1,0-1,5 L THIN
/Y B} ,
= pentru strunjire filet (profil partial)
60°
ﬂ/ WPX WPX
7630 7630
25L THIN 25R THIN
NEW BN 0ED x
1SO Numar articol ~ Numar articol
72619 ... 72618 ...
EUR EUR
25. THIN-0,5-0,8/60 27,00 305 27,00 © 305
25. THIN-1,0-1,5/60 27,00 310 27,00 310
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o o
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente ° °
= pentru strunjire filet (profil partial)
= versiune contrard
60°
WPX WPX
7630 7630
25CL THIN 25CR THIN
NEW BN NEW BN
1SO Numar articol ~ Numar articol
72651 ... 72650 ...
EUR EUR
25C. THIN-0,5-0,8/60 27,72 305 27,72 = 305
25C. THIN-1,0-1,5/60 27,72 310 27,72 310
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o o
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o (]
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WNT MASTE}QTOOL Strunjire
STANDARD v of o .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

25LTHIN / 25R THIN / 25CL THIN / 25CR THIN

Denumire a c o’ Pas filet y b o
cw PDPT PNA P PDX y ¥y ’Y;/‘
mm mm mm mm mm 3 ij:
25. THIN-0,5/60 2,5 0,31 60 0,50 0,4 6,2 ©
25. THIN-0,7/60 2,5 0,43 60 0,70 0,6 6,2
25. THIN-0,75/60 2,5 0,46 60 0,75 0,6 6,2
25. THIN-0,8/60 2,5 0,49 60 0,80 0,6 6,2 o
25. THIN-1,0/60 2,5 0,61 60 1,00 0,7 6,2
25. THIN-1,25/60 2,5 0,77 60 1,25 0,9 6,2
25. THIN-1,5/60 2,5 0,92 60 1,50 1,0 6,2
= pentru strunjire filet (profil intreg)
60°
\XX/ M WPX WPX
7630 7630
25L THIN 25R THIN
NEW B NEW IO
1SO Numar articol ~ Numar articol
72623 ... 72622 ...
EUR EUR
25. THIN-0,5/60 37,70 305 37,70 =~ 305
25. THIN-0,7/60 37,70 307 37,70 307
25. THIN-0,75/60 37,70 | 317 37,70 | 317
25. THIN-0,8/60 37,70 - 308 37,70 - 308
25. THIN-1,0/60 37,70 310 37,70 310
25. THIN-1,25/60 39,13 312 39,13 312
25. THIN-1,5/60 39,13 315 39,13 | 315
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o o
Metale neferoase ¢} ¢}
Aliaje termorezistente ° (]
= pentru strunjire filet (profil intreg)
= versiune contrard
60°
\XX/ M WPX WPX
7630 7630
25CL THIN 25CR THIN
Xi [ NEW IS
1SO Numar articol ~ Numar articol
72655 ... 72654 ...
EUR EUR
25C. THIN-0,5/60 38,72 305 38,72 305
25C. THIN-0,7/60 38,72 307 38,72 307
25C. THIN-0,75/60 38,72 | 317 38,72 317
25C. THIN-0,8/60 38,72 308 38,72 308
25C. THIN-1,0/60 38,72 310 38,72 310
25C. THIN-1,25/60 40,05 312 40,05 312
25C. THIN-1,5/60 40,05 | 315 40,05 | 315
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd o o
Metale neferoase ) @)
Aliaje termorezistente ° )
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

SH 25 - Suport stunjire

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

@ §

I, b
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I Placute Numar articol Numar articol
H B OAL 72001 ... 72000 ...
mm mm mm EUR EUR
SH R/L 08-25 8 8 140 25RIL... 64,10 008 64,10 008
SH R/L 10-25 10 10 140 25RIL... 66,34 010 66,34 010
SH R/L 12-25 12 12 140 25RIL... 68,58 = 012 68,58 | 012
SH R/L 16-25 16 16 125 25RIL... 73,98 016 73,98 016
SHR 20-25 25 20 125 25R... 84,78 020
X0 Y7
|
™ -
Surub TORX® Ceie D
Numér articol Numar articol
Accesorii 72950 ... 80950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72 000 008 /72 001 008 M3x8-30° 2,96 501 TO08 7,29 110
72000 010/72 001 010 M3x8-30° 2,96 501 TO8 7,29 110
72000 012/72 001 012 M3x8-30° 2,96 501 TO08 7,29 110
72000 016 /72 001 016 M3x8-30° 2,96 501 TO08 7,29 110
72 000 020 M3x8-30° 2,96 501 TO8 7,29 110
SH 25 A - Suport strunjire decalat
= pentru retezare cu axul de prindere
I, f
r—»
I, b
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 [ NEW B
Marcare ISO h b I f I, Placute Numér articol Numar articol
H B OAL | Wwr LH 72009 ... 72008 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SHR/L10-25 A 10 10 140 7 22 25RIL... 72,96 010 72,96 010
SHR/L12-25A 12 12 140 7 22 25RIL... 72,96 012 72,96 012
SHR/L16-25 A 16 16 125 7 22 25RIL... 81,93 016 81,93 016
X0 Y7
|
™ -
Surub TORX® Ceie D
Numér articol Numér articol
Accesorii 72950 ... 80950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
72008 010/72 009 010 M3x7-30° 2,96 504 TO8 7,29 110
72 008 012/72 009 012 M3x7-30° 2,96 504 TO08 7,29 110
72008 016 /72 009 016 M3x7-30° 2,96 504 TO8 7,29 110
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

SH 25 RH - Suport strunijire intdrit

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

<@ - -
I, b
I1
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO b I h, I, Placute Numar articol Numér articol
H B OAL | HF tH 72003 ... 72002 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SHR/L 08-25 RH | 8 | 8 | 140 | 10 | 17 | 25RIL. 76,73 008 76,73 008
X0 Y7
>
[ "
Surub TORX® Ceie D
Numr articol Numér articol
Accesorii 72950 ... 80950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72002 008 /72 003 008 M3x8-30° 2,96 501 T08 7,29 110
SH 25 DC - Suport struniire cu rdcire din spate
=
l, b
de drepta
L= xo
Marcare ISO h b I Placute Numér articol
H B OAL 72004 ...
mm mm mm EUR
SHR10-25 DC | 10 | 10 | 110 | 25R... 199,70 010
X0 X0 X0
4 ¢ 3
Duza de racire Racordare racire Surub de fixare
pentru KD
Numér articol Numér articol Numér articol
Accesotii 72950 ... 72950 ... 72950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR
72004 010 448 505 Me6x1 530 507 SW25 3,97 506
X0 Y7
|
[ ——
Surub TORX® Ceie D
Numér articol Numér articol
72950 ... 80950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
72004 010 M3x8-30° 2,96 501 TO08 7,29 110
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

SH 25 DCL - Suport strunjire cu ricire din spate si laterald

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

- =
I, b
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I, Placute Numar articol Numar articol
H B OAL 72007 ... 72006 ...
mm mm mm EUR EUR
SHR/L12-25DC-L | 12 | 12 | 95 |  25RIL.. 202,80 012 202,80 012
Y7 X0 X0 X0
¥
Ceie D Duza de racire Racordare racire Surub de fixare
pentru KD
Numér articol ~ Numar articol Numér articol Numér articol
Accesorii 80950.. 72950... 72950 ... 72950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR
72 006 012/72 007 012 T08 7,29 110 4,48 505 M8x1 2,96 510 SW25 418 508
X0 X0
T g
Dop de inchidere Surub TORX®
Numr articol Numér articol
72950 ... 72950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72006 012/72 007 012 M8x1 2,65 509 M3x8-30° 2,96 501
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

SHC 25 - Suport struniire - versiune contrard

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

= cu locas oblic pentru usurarea schimbului de pldcute fard demontarea suportului

3

Ty m-

I, b
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I Placute Numar articol Numar articol
H B OAL 72011 ... 72010 ...
mm mm mm EUR EUR
SHR/L C 08-25 8 8 140 25CRIL... 64,10 008 64,10 008
SHR/L C 10-25 10 10 140 25CRIL... 66,34 010 66,34 010
SHRI/L C 12-25 12 12 140 25CRIL... 68,58 012 68,58 = 012
SHR/L C 16-25 16 16 125 25CRIL... 73,98 016 73,98 016
SHR C 20-25 20 20 125 25CR... 84,78 = 020
X0 Y7
-
' —
Surub TORX® Ceie D
Numr articol Numér articol
Accesorii 72950 ... 80950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72010 008/72 011 008 M3x8 2,96 500 TO9 8,30 111
72010 010/72 011 010 M3x8 2,96 500 TO09 8,30 111
72010 012/72 011 012 M3x8 2,96 500 TO09 8,30 111
72010 016/72 011 016 M3x8 2,96 500 TO9 8,30 111
72 010 020 M3x8 2,96 500 TO9 8,30 111
oo ~ A e,V . L
SHC 25 RH - Suport strunijire intdritd - versiune contrard
= cu locas oblic pentru usurarea schimbului de placute fara demontarea suportului
\ ) § = L]
|1
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
[ NEW R L= xo
Marcare ISO h b I h, I, Placute Numar articol Numar articol
H B OAL | HF LH 72013 ... 72012...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SHR/ILCO08-25RH | 8 | 8 | 140 | 10 | 17 | 25CRIL.. 76,73 008 76,73 008
X0 Y7
-
'Y —
Surub TORX® Ceie D
Numér articol Numér articol
Accesorii 72 950 ... 80950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
72012 008/72 013 008 M3x8 2,96 500 TO9 8,30 111
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WNT MASTERTOOL

Struniire
STANDARD /

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25
SHC 25 DC - Suport struniire cu ricire din spate - versiune contrard

= cu locas oblic pentru usurarea schimbului de pldcute fard demontarea suportului

-

I, b
de drepta
X0
Marcare ISO h b I Placute Numar articol
H B OAL 72014 ...
mm mm mm EUR
SHRC10-25DC | 10 | 10 | 110 | 25C R... 196,70~ 010
X0 X0 X0
Duza de racire Racordare récire Surub de fixare
pentru KD
Numér articol Numér articol Numér articol
Accesorii 72950 ... 72950 ... 72950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR
72 014010 448 505 Mé6x1 530 507 SW25 3,97 506
X0 Y7
>
i ——
Surub TORX® Ceie D
Numar articol Numar articol
72950 ... 80950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72014010 M3x8 2,96 500 TO9 8,30 111
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

SHC 25 DCL - Suport strunjire cu récire laterald si din spate - versiune contrard

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 25

= cu locas oblic pentru usurarea schimbului de pldcute fard demontarea suportului

S =
b
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I Numar articol Numar articol
H B OAL 72 017 ... 72 016 ...
mm mm mm EUR EUR
SHR/ILC12-25DC-L | 12 | 12 | 95 | 202,80 012 202,80 | 012
Y7 X0 X0 X0
.
Ceie D Duza de récire Racordare racire Surub de fixare
pentru KD
Numar articol ~ Numar articol Numar articol Numar articol
Accesorii 80950... 72950... 72950 ... 72950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR
72016 012 /72 017 012 T09 8,30 111 4,48 505 M8x1 2,96 510 SW25 4,18 508
X0 X0
< ™
T"'
Dop de inchidere Surub TORX®
Numar articol Numar articol
72950 ... 72950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72016 012/72 017 012 M8x1 2,65 509 M3x8 2,96 500
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WNT MASTERTOOL

Struniire
sanene s Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 45
45L COIL / 45R COIL / 45R COIR / 45L COIR / 45R COIN
Denumire C?N PDcPT r a rjg \{,‘ | TE[;r

mm mm mm \’6‘

45.C01.2,0 20 | 13 | 0,00 ©
45.C01.2,0-0,08 | 20 | 13 | 0,08 L COIR W R COIL ‘ﬁ
45.C01.2,5 25 | 13 | 0,00 spT | | “epr

r

a l
R COIN R COIR
SPT @

451 COIL / 45R COIL / 45R COIR

= pentru debitare

WPX
7615

WPX
7615

& &

45L COIL 45R COIL 45R COIR
X1 [ NEW [BS = x
1SO Numar articol Numar articol ~ Numar articol
72667 ... 72673 ... 72 666 ...
EUR EUR EUR
45.CO0L. 2,0 34,85 220 34,20 220
45.COL. 2,5 34,85 225 34,20 225 34,85 225
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta ) ) )
Metale neferoase ) ) )
Aliaje termorezistente ) ) )
= pentru debitare
-SPT -SPT -SPT
WPX WPX WPX
7615 7615 7615
45L COIR 45R COIL 45R COIN
Xi [ NEW [0S 0= x
1SO Numar articol Numar articol Numar articol
72 662 ... 72 663 ... 72615 ...
EUR EUR EUR
45.COl. 2,0-0,08 34,85 208
45.COL. 2,5 34,85 225 34,85 225
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta ) ) )
Metale neferoase ) ) )
Aliaje termorezistente ° ° )
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WNT MASTE}QTOOL Strunjire
STANDARD v of o .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem 45

SH 45 - Suport strunijre

el » Ll -

I, b
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 [ NEW B
Marcare ISO h b I Placute Numar articol Numar articol
H B OAL 72019... 72018 ...
mm mm mm EUR EUR
SH R/L 12-45 12 12 140 45RI/L... 74,39 012 74,39 1 012
SH R/L 16-45 16 16 125 45RI/L... 76,53 016 76,53 016
SH R/L 20-45 20 20 125 45RI/L... 85,60 020 85,60 020
SH 45 A - Suport strunjire decalat
= pentru retezare cu axul de prindere
f
\lel s L] =
I, b
|1
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 [ NEW B
Marcare ISO h b I f I, Placute Numér articol Numér articol
H B OAL | WF LH 72021 ... 72 020 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SHR/L12-45 A 12 12 140 10 38 45RI/L... 78,16 012 78,16 = 012
SH R/L 16-45 A 16 16 125 10 38 45RIL... 85,80 016 85,80 016
SHR/L20-45A 20 20 125 10 38 45RI/L... 88,35 020 88,35 020
X0 Y7
>
™ —-
Surub TORX® Ceie D
Numr articol Numér articol
Accesorii 72950 ... 80950 ...
Pentru numéul articol: EUR EUR
72020 012/72 021 012 M4x9,5 2,24 503 T15 8,67 113
72020016 /72 021 016 M4x9,5 2,24 503 Ti15 8,67 113
72020 020 /72 021 020 M4x9,5 2,24 503 T15 8,67 113
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Strunjire

dcute amovibile - WNT Toolfinder
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Prezentare cuprins

Proprietdti principale

pldcute cu tais-netezire rectificat 8COéadélzrgc;igcatél
imbunatateste calitatea de suprafata sau mareste viteza de avans AES SRR

= strunjire in toate 3 directiile de contur
cea mai mare flexibilitate fara schimb de sculd Suport cu sau fara racire

= cele mai miciraze la colt 0,0-0,2mm
crearea muchiilor ascutite

. . otel special de scule

= contol ideal de aschii
reduce tipurile de oprire

= adancimi mari de aschiere realizabile
reduce distantele de retragere

toate tolerantele utilizabile
inacelasi suport

Prezentare

Pliicute amovibile

VPGT 10 VPXT 10 VPET 10 VCGT 13

m 3 m
WNT MASTERTOOL
STANDARD / ”7
Portsculd

90° 91° 93°
114 115 114-116
T L L
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WNT MASTERTOOL

VPGT / VPET / VPXT

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - TriClamp

Denumire I s d, d
DC S D1 IC
mm mm mm mm

VP.T 1003.. | 10 | 318 | 44 6,35

VPGT

F M R

e

-FR -FL
WPU )
7610 TiAIN

-FR

TiAIN

c

C

VPGT VPGT VPGT VPGT
|NEW DS | NEW DS X1 X1
I1SO r Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
RE 72405 ... 72404 ... 72493 ... 72492 ...
mm EUR EUR EUR EUR
100322 0,0 18,34 760 2 18,34 760 " 18,14 200 2 18,14 200 "
1003008 0,08 18,34 728 ? 18,34 728 " 18,14 208 2 18,14 208 "
1003015 0,15 18,34 735 2 18,34 735 1 18,65 215 2 18,65 215 1
Otel ° °
Otel inoxidabil o o ° °
Fontd ° ) ) °
Metale neferoase (] [ ® ®
Aliaje termorezistente ® ) [e) o
1) Atentie! Placutd de dreapta pentru coada de dreapta
2) Atentie! Pldcutd de stdnga pentru coadd de stanga
F M R -FL -FR -FL -FR
@ TiAIN+ TiAIN+
ofgl>] [ofe]s] [ofl<] [of€lx
—7
& &7
VPGT VPGT VPGT VPGT
X1 X1 X1 X1
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 72493 ... 72492 ... 72493 ... 72492 ...
mm EUR EUR EUR EUR
100322 0,0 18,55 500 2 18,55 500 " 15,49 000 ? 15,49 000 "
1003008 0,08 18,55 508 2 18,55 508 " 15,49 008 2 15,49 008 "
1003015 0,15 18,55 515 2 18,55 515 1 16,00 | 015 2 16,00 | 015 "
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ° )
Metale neferoase o o o o
Aliaje termorezistente o o ° °

1) Atentie! Placuta de dreapta pentru coada de dreapta
2) Atentie! Placutd de stanga pentru coadd de stanga
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WNT MASTERTOOL

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - TriClamp
VPET

F M R -FL -FL -FL -FL -FL
e .
510 7620 7510 7620 TIAN

olgl>] [ofel> ol [ofE]z] [ofe]z]
VPET VPET VPET VPET VPET

0Edx [EIx [EIx [Edx  [Ex

1SO r Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
RE 72403 ... 72403 ... 72403 ... 72403 ... 72403 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
100322 0,0 17,73 060 " 17,73 660 " 20,58 760 " 21,60 560 " 20,58 160 "
1003008 0,08 17,73 028 " 17,73 628 " 20,58 728 " 21,60 528 " 20,58 128 "
1003015 0,15 17,73 035 " 17,73 635 1 20,58 | 735 " 21,60 | 535 " 20,58 | 135 ¥
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° o ° °
Fonta ) ) °
Metale neferoase ) o ) ° ®
Aliaje termorezistente ° o ° o e}
1) Atentie! Placutd de stanga pentru coadd de stanga
F M R -FR -FR -FR -FR -FR
e Wuu wuu WPU WPU AN
7610 7630 7610 7620
~ ~ -~ ~ ~
olgl=] [ofgl>] o8l [ofElz] [ofE]z]
VPET VPET VPET VPET VPET
NEW RS [ NEW RS [ NEW | 0= xi NEW RS
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 72402 ... 72402 ... 72402 ... 72402 ... 72402 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
100322 0,0 17,73 060 " 17,73 660 " 20,58 760 " 21,60 560 " 20,58 160 "
1003008 0,08 17,73 028 " 17,73 628 " 20,58 728 " 21,60 528 " 20,58 128 "
1003015 0,15 17,73 1 035 " 17,73 635 " 20,58 | 735 " 21,60 | 535 " 20,58 | 135 "
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° o o o
Fonta ) ) ®
Metale neferoase ° o ) ° ®
Aliaje termorezistente (] (@) [ (@) )

1) Atentie! Placutd de dreapta pentru coada de dreapta

112
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WNT MASTERTOOL

VPXT

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - TriClamp

F M R

-EL -ER
@ TiAIN+ TiAIN+
~ ~
ol@lz] [ofelz
VPXT VPXT
X1 X1
1SO r Numar articol ~ Numar articol
RE 72493 ... 72492 ...
mm EUR EUR
1003015 0,15 13,25 615 2 1325 615 "
1003035 0,35 1325 635 2 13,25 635 "
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fonta ) °
Metale neferoase ) °
Aliaje termorezistente o o

1) Atentie! Placutd de dreapta pentru coada de dreapta
2) Atentie! Placutd de stanga pentru coada de stanga
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WNT MASTERTOOL

TriClamp - SVAP 90° - Suport cu prindere surub

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suport TriClamp

&
(Y J
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I, f Placute Numar articol Numar articol
H B OAL | WF 72382 ... 72 380 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SVAP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 82,13 008 82,13 008
SVAP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 82,13 010 82,13 010
SVAP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 94,56 | 012 94,56 012
Y7 2A
e NG
Ceie D Surub de reglare
Numar articol  Numar articol
Accesorii 80950.. 72950..
Placute EUR EUR
VP.. 1003 T08 7,29 110 4,66 002
. o .
TriClamp - SVIP 93° - Suport cu prindere surub
ried®
©)
%‘g h
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I f Placute Numar articol Numér articol
H B OAL | WF 72 386 ... 72 384 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SVJP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 82,13 008 82,13 008
SVJP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 82,13 010 82,13 010
SVJP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 94,56 = 012 94,56 = 012
SVJP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 102,90 016 102,90 016
Y7 2A
e NG
Ceie D Surub de reglare
Numér articol ~ Numar articol
Accesorii 80950.. 72950..
Placute EUR EUR
VP.. 1003 T08 7,29 110 4,66 002
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WNT MASTERTOOL

TriClamp - SVXP 91° - Suport cu prindere surub

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suport TriClamp

. ’1‘30

o

_J o
oy

h

|1

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I, f Placute Numar articol Numar articol
H B OAL | WF 72 390... 72 388 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SVXP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 82,13 008 82,13 008
SVXP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 82,13 010 82,13 010
SVXP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 94,56 = 012 94,56 | 012
SVXP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 102,90 016 102,90 = 016
Y7 2A
.~
Ceie D Surub de reglare
Numar articol ~ Numar articol
Accesorii 80950... 72950..
Placute EUR EUR
VP.. 1003 T08 7,29 110 4,66 002

TriClamp - SVIP 93°-IC - Suport cu prindere de surub si rdcire internd

L ﬂ L S a
.~ 0) b4 = =
%fg G,
Iy
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
L= xo X0
Marcare ISO h b I I, f h, G, G, Placute Numar articol Numér articol
H B OAL | LH WF | OAH 72 361 ... 72 360 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SVJP R/L 0810 H10IC 8 10 100 21 10 11,5 M5 M5 VP.. 1003 253,70 008 253,70 ~ 008
SVJP R/L 1010 H10IC 10 10 100 21 10 135 | M5 M5 VP.. 1003 212,00 010 212,00 010
SVJP R/L 1212 H101IC 12 12 100 21 12 155 | M5 M5 VP.. 1003 244,60 = 012 244,60 = 012
SVJP R/L 1616 K10 IC 16 16 125 21 16 195 | M5 | G1/8" VP.. 1003 235,40 016 235,40 016
SVJP R/L 2020 K10IC 20 20 125 21 20 235 | M5 | G1/8" VP.. 1003 245,60 © 020 245,60 = 020
X0 X0 Y7 2A
i» ol - g
Surub capac Surub capac Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol Numar articol ~ Numar articol

Accesorii 72950 ... 72950 ... 80950.. 72950..
Pentru numérul articol: EUR EUR EUR EUR
72360 008 /72 361 008 M5x4 469 011 TO8 7,29 110 4,66 002
72360 010/72 361 010 M5x4 4,69 011 TO8 7,29 110 4,66 002
72 360 012/72 361 012 M5x4 4,69 011 TO8 7,29 110 4,66 002
72360016 /72 361 016 G1/8" 14,88 010 Mbx4 469 011 TO8 729 110 4,66 002
72 360020/ 72 361 020 G1/8" 14,88 010 Mb5x4 4,69 011 TO8 7,29 110 4,66 002
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Suport TriClamp

TriClamp - SVIP 93°VIC - Suport intdrit cu prindere de surub si récire internd

(R .

=i

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
EEd xo X0
Marcare ISO h b l I, f h, G, G, Placute Numér articol Numér articol
H B OAL | LH WF | OAH 72 363 ... 72 362 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SVJPR/L0810HIOVIC| 8 10 100 21 10 1,5 M5 M5 VP.. 1003 253,70 ~ 008 253,70 008
SVJPR/L 1010 HIOVIC| 10 10 100 21 10 135 | M5 M5 VP.. 1003 212,00 010 212,00 010
SVJPR/L1212H10VIC| 12 12 100 21 12 155 | M5 M5 VP.. 1003 244,60 = 012 244,60 = 012
X0 Y7 2A
» - -g
Surub capac Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol  Numar articol
Accesorii 72950 ... 80950... 72950...
Placute EUR EUR EUR
VP.. 1003 M5x4 4,69 011 TO08 7,29 110 466 002

TriClamp - SVIP 93°VIC - Suport intdrit cu prindere de surub si récire internd

W | A e S|e
- e 2 =<
/| |ls
Iy
h
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
|I|m X0 X0
Marcare ISO h b I I, f h, G, G, Placute Numér articol Numér articol
H B OAL LH WF | oaH 72 365 ... 72 364 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SVJPR/L1616 KIOVIC | 16 16 125 21 16 19,5 | M5 | G1/8" VP.. 1003 235,40 016 235,40 016
SVJP R/L 2020 K10 VIC| 20 20 125 21 20 235 | M5 | G1/8" VP.. 1003 245,60 020 245,60 020
X0 X0 Y7 2A
il il - g
Surub capac Surub capac Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numér articol Numér articol ~ Numar articol
Accesorii 72950 ... 72950 ... 80950... 72950..
Placute EUR EUR EUR EUR
VP.. 1003 G1/8" 14,88 010 M5x4 4,69 011 TO08 7,29 110 4,66 002
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

VCGT

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem VCGT

Denumire | S d
L S IC

mm mm mm

VCGT 1303.. | 1384 | 318 | 794

VCGT

<@~ 7

—

-FN -FN
TiCN
IR CEIE
CERMET
VCGT VCGT
[EA xi [EA xi
1SO r Numar articol ~ Numar articol
RE 72 668 ... 72 668 ...
mm EUR EUR
130300 0,0 19,16 400 17,32 500
130301 0,1 19,16 ' 401 17,32 501
Otel ° °
Otel inoxidabil ° ¢}
Fonta ) )
Metale neferoase U

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT MASTE}QTOOL Strunjire
STANDARD - of o .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem VCGT

SVAC 90° - Suport cu prindere surub

LU :
T ] -
§ h
|1
de drepta
X0
Marcare 1ISO h b I f I, Placute Numér articol
H B OAL | WF LH 72030 ...
mm mm mm mm mm EUR
SVAC R 0808 L13 8 8 140 10 25 VCGT 1303.. 73,67 008
SVACR 1010 L13 10 10 140 10 VCGT 1303.. 64,71 010
SVACR 1212 L13 12 12 140 12 VCGT 1303.. 65,42 = 012
SVACR 1616 M13 16 16 125 16 VCGT 13083.. 75,92 016
SVAC R 2020 M13 20 20 125 20 VCGT 1303.. 92,22 020
X0 Y7
o
™ =
Surub TORX® Ceie D
Numar articol Numar articol
Accesorii 72950 ... 80950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72 030 008 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72 030 010 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72030012 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72030 016 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72 030 020 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
o .
SVIC 93° - Suport cu prindere surub
@ s <
5 h
|3
|1
de drepta
L&A xo
Marcare ISO h b I f I, Placute Numar articol
H B OAL | WwF LH 72032 ...
mm mm mm mm mm EUR
SVJC R 0808 L13 8 8 140 10 25 VCGT 1303.. 73,67 008
SVJCR 1010 L13 10 10 140 10 VCGT 1303.. 64,71 010
SVJCR 1212 L13 12 12 140 12 VCGT 1303.. 65,42 © 012
SVJCR 1616 M13 16 16 125 16 VCGT 1303.. 75,92 016
SVJC R 2020 M13 20 20 125 20 VCGT 13083.. 92,22 020
X0 Y7
o
™ =
Surub TORX® Ceie D
Numar articol Numar articol
Accesotii 72950 ... 80950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
72 032 008 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72 032 010 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72032012 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72 032 016 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72 032 020 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
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WNT MASTERTOOL Strunjire
STANDARD / o oL .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Prezentare cuprins

Proprietdti principale

= pozitie de montare tangentiald
mareste significant stabilitatea

= 4 tdise utilizabile
creste profitabilitatea

jet de racire precisa

= tdise rectificate ascutit (reglabild)

presiune mai mica de tdiere si cea mai mare precizie

= realizabile umere de 90°
nu necesitd prelucrare ulterioara

= adancimi mari de aschiere
timp de prelucrare mai redusd datorita retragerii Alimentare lichid de racire din spate
sau laterald
= carburi metalice utilizabile universal
cea mai mare flexibilitate

Fixare cu surub din partea opusa

Prezentare

Pliicute amovibile
S0GX 07 SOGX 11

WPX WPX
7615 7615

120 120
WPX WPX
7620 7620
120 120
Portsculd
SSAO 07 SSAO 11
normal 121 121

curdcire
interna % 122
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

506X

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem SOGX

Denumire a S d
cw Wi Ic
mm mm mm

SOGX 0703.. 1,3 3,5 75

SOGX 1104.. 1,6 4,0 11,5

506X

Figura prezinta varianta de stanga

-FL

WPX
7615

-FR FL -FR

WPX WUX WUX

7615 7620 7620
[€l<] [ofe]=]

©lc]z] [Blo]<] |

SOGX SOGX
[ NEW B [ NEW [BS NEW [BS
1SO r Numar articol Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
72671 ... 72 670 ... 72671 ... 72 670 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070300 0,0 16,81 200 16,81 200 15,90 100 15,90 100
070302 0,2 16,81 202 16,81 202 15,90 102 15,90 102
070304 0,4 16,81 204 16,81 204 15,90 104
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fontd ° ° ° °
Metale neferoase ) ) ) )
Aliaje termorezistente ) ) ) )
-FL -FR -FL -FR
WPX WUX
7615 7620
EIEE [o]€]
SOGX SOGX SOGX
[NEW B [NEW [BS NEW [BS
1SO r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
72669 ... 72668 ... 72669 ... 72668 ...
mm EUR EUR EUR EUR
110400 0,0 19,16 200 19,16~ 200 18,24 100 18,24 100
110402 0,2 19,16 = 202 19,16 202 18,24 102 18,24 102
110404 0,4 19,16 204 19,16 204 18,24 104 18,24 104
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ° ) ) )
Metale neferoase ° ) ° )
Aliaje termorezistente ° ° ° )
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

SSAQ - Suport tangential

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem SOGX

© 3 <
|
3 |1
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I h, I, Placute Numar articol Numér articol
H B OAL HF LH 72029 ... 72028 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SSAO R/L 0808 Y07 8 8 120 10 12 SOGX 0703.. 70,62 008 70,62 008
SSAO R/L 1010 LO7 10 10 140 10 SOGX 0703.. 57,47 010 57,47 010
SSAO R 1212 L07 12 12 140 12 SOGX 0703.. 79,58 = 012
X0 Y7
|
™ .-
Surub TORX® Ceie D
Numar articol Numar articol
Accesorii 72950 ... 80950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72028 008 /72 029 008 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72028 010/72 029 010 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
72028 012 M3x7,2 2,24 502 T09 8,30 111
SSAQ - Suport tangential
’
VE
|3
|1
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
X0 X0
Marcare ISO h b I h, I, Placute Numér articol Numér articol
H B OAL HF LH 72025 ... 72024 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
SSAO R/L 1212 L11 12 12 140 14 17 SOGX 1104.. 72,55 012 72,55 © 012
SSAO R/L 1616 K11 16 16 125 16 SOGX 1104.. 72,96 016 72,96 016
SSAO R 2020 K11 20 20 125 20 SOGX 1104.. 82,64 020
X0 Y7
|
™ .-
Surub TORX® Ceie D
Numar articol Numar articol
Accesorii 72950 ... 80950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72 024 012 /72 025 012 M4x9,5 2,24 503 Ti5 8,67 113
72024 016 /72 025 016 M4x9,5 2,24 503 Ti5 8,67 113
72 024 020 M4x9,5 2,24 503 Ti15 8,67 113
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

SSAQ - Suport tangential cu rdcire internd

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Sistem SOGX

vl

I, b
|1
de drepta
X0
Marcare 1ISO h b I h, I, Placute Numér articol
H B OAL HF LH 72026 ...
mm mm mm mm mm EUR
SSAOR1212L11DC-L | 12 12 140 14 17 SOGX 1104.. 200,70 = 012
SSAOR 1616 K11 DC-L| 16 16 125 16 SOGX 1104.. 196,70 016
SSAO R 2020 K11 DC-L| 20 20 125 20 SOGX 1104.. 205,80 020
Y7 X0 X0 X0
— 8 ¢ 4
§
Ceie D Duza de racire Racordare racire Surub de fixare
pentru KD
Numar articol ~ Numar articol Numar articol Numar articol
Accesorii 80950... 72950... 72950 ... 72950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR EUR EUR
72 026 012 T15 8,67 113 448 505 M8x1 2,96 510 SW25 4,18 508
72 026 016 T15 8,67 113 448 505 M8x1 296 510 SW2,5 459 511
72 026 020 T15 8,67 113 448 505 M8x1 296 510 SW2,5 459 511
X0 X0
o ™
=
Dop de inchidere Surub TORX®
Numar articol Numar articol
72950 ... 72950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
72 026 012 M8x1 2,65 509 M4x9,5 2,24 503
72 026 016 M10x1 3,87 512 M4x9,5 2,24 503
72 026 020 M10x1 3,87 512 M4x9,5 2,24 1 503
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WNT MASTERTOOL

Surub reductor

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Racorddri de lichid de rdicire

Furtung (stut/stut)

= maxim 200 bar / 2900 psi
= nu necesitd inel de etangare

b

L

QE%M:L

-

= maxim 200 bar / 2900 psi

NEW R
Denumire G g L Numar articol
72301 ...
mm EUR
RV.100.G1/8-M5 M5 | G1/8" | 15 27,61 006
RV.100.M10x1-M5 | M5 |M10x1| 15 27,61 007
RV.100.M6-M5 M5 M6 18 27,61 002
RV.100.M8x1-M5 M5 | M8x1 | 15 27,61 008
Surub reductor
= maxim 200 bar / 2900 psi
= inclusivinel de etansare
LA T
L
NEW R
Denumire G g L Numar articol
72301 ...
mm EUR
RV.100.M5-G1/8 | G1/8" | M5 27 27,61 004
RV.100.M5-M10x1 | M10x1 | M5 27 27,61 005
RV.100.M5-M6 M6 M5 15 27,61 001
RV.100.M5-M8x1 | M8x1 | M5 23 27,61 003
X0
Inel de etansare
Numér articol
Accesorii 72950 ...
Pentru numarul articol: EUR
72 301 004 1,14 009
72 301 005 1,14 009
72301 001 1,14 009
72301003 1,14 009

L
ot T | ﬂ W
! I I B R 1 } ﬂ
NEW R
Denumire C U L Numar articol
72 305 ...
mm mm mm EUR

HDKS.150.3-3 3 3 150 40,56 001
HDKS.150.4-4 4 4 150 41,47 003
HDKS.150.5-5 5 5 150 43,31 1 007
HDKS.150.6-4 6 4 150 44,02 008
HDKS.200.3-3 3 3 200 41,17 012
HDKS.200.4-4 4 4 200 41,98 014
HDKS.200.5-5 5 5 200 43,82 018
HDKS.200.6-4 6 4 200 44,53 019
HDKS.300.3-3 3 3 300 41,37 1 023
HDKS.300.4-4 4 4 300 42,19 025
HDKS.300.4-6 4 6 300 56,35 028
HDKS.300.5-5 5 5 300 44,02 030
HDKS.300.6-4 6 4 300 44,84 031
HDKS.500.3-3 8 8 500 42,80 035
HDKS.500.4-4 4 4 500 4351 037
HDKS.500.4-6 4 6 500 46,06 040
HDKS.500.5-5 5 5 500 45,55 043

Furtun (stut/stut 45°)

= maxim 200 bar / 2900 psi

0= xo
Denumire C U L Numar articol
72 305 ...
mm mm mm EUR
HDKS.150.3-45-3 3 3 150 46,67 002
HDKS.150.4-45-4 4 4 150 47,38 004
HDKS.150.4-45-6 4 6 150 50,24 005
HDKS.150.5-45-5 5 5 150 49,52 006
HDKS.200.3-45-3 3 3 200 47,08 | 013
HDKS.200.4-45-4 4 4 200 47,79 015
HDKS.200.4-45-6 4 6 200 50,75 016
HDKS.200.5-45-5 5 5 200 50,03 017
HDKS.300.3-45-3 3 3 300 47,49 024
HDKS.300.4-45-4 4 4 300 47,99 026
HDKS.300.4-45-6 4 6 300 51,05 027
HDKS.300.5-45-5 5 5 300 50,24 029
HDKS.500.3-45-3 3 3 500 48,71 - 036
HDKS.500.4-45-4 4 4 500 49,42 038
HDKS.500.4-45-6 4 6 500 52,38 039
HDKS.500.5-45-5 5 5 500 51,56 042

0 Conexiunile lichidului de racire sunt articole de comanda
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WNT MASTERTOOL

Furtun (stut /filet)

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Racorddri de lichid de rdicire

Surub pivotant

= maxim 200 bar / 2900 psi
= nu necesitd inel de etansare

of D:;ﬁ =) ’M

[NEW R
Denumire C g L Numar articol

72305 ...

mm mm EUR

HDKS.150.M5-3 3 M5 150 44,22 009
HDKS.150.M5-4 4 M5 150 45,04 010
HDKS.150.M5-5 5 M5 150 46,98 = 011
HDKS.200.M5-3 3 M5 | 200 44,84 020
HDKS.200.M5-4 4 M5 | 200 45,55 021
HDKS.200.M5-5 5 M5 | 200 47,49 022
HDKS.300.M5-3 3 M5 | 300 44,94 | 032
HDKS.300.M5-4 4 M5 | 300 45,86 033
HDKS.300.M5-5 5 M5 | 300 47,69 034
HDKS.500.M5-3 3 M5 | 500 46,47 044
HDKS.500.M5-4 4 M5 | 500 47,08 = 045
HDKS.500.M5-5 5 M5 | 500 48,91 046

Surub drept

= maxim 200 bar / 2900 psi

L
[T
o C\‘ 2 1 \u
J‘ )
T
1ls
0= xo
Denumire d U g L Numar articol
72307 ...
mm mm mm EUR
KA.SV.G1/8-4 4 30 | Gi/8"| 37 88,65 ' 012
KA.SV.G1/8-5 5 30 | G1/8" | 37 88,65 013
KA.SV.G1/8-6 6 30 | Gi/8" | 37 88,04 014
KA.SV.G1/8-8 8 30 | G1/8" | 37 90,89 015
KA.SV.M5-3 3 21 M5 28 105,00 016
KA.SV.M5-4 4 21 M5 28 101,80 017
KA.SV.M5-5 5 21 M5 28 103,90 018

Conectare rapidd (cuplare)

= maxim 200 bar / 2900 psi

e 1]
.

[EA xo
Denumire d g L Numar articol

72 307 ...

mm mm EUR

KA. G1/8-2 2 G1/8" | 25 29,04 001
KA. G1/8-3 3 | GIfg8"| 26 29,14 002
KA. G1/8-4 4 | GI/8"| 32 24,35 003
KA. G1/8-5 5 G1/8" | 32 24,46 004
KA. G1/8-6 6 G1/8" | 32 23,64 005
KA. G1/8-8 8 G1/8" | 34 30,88 006
KA. M5-2 2 M5 19 23,64 007
KA. M5-3 3 M5 21 24,05 008
KA. M5-4 4 M5 27 29,65 009
KA. M5-5 5 M5 27 29,65 010
KA. M5-6 6 M5 27 28,94 | 011

= maxim 200 bar / 2900 psi

|
L
[EA xo
Denumire g L Numar articol
72319...
mm EUR
KIG.M5 | M5 | 26 132,50 001

Conectare rapidd (mufd)

= maxim 200 bar / 2900 psi
= nu necesitd inel de etansare

[EA xo
Denumire g L Numar articol
72320 ...
mm EUR
SAG.M5 | M5 | 20 45,55 | 001

0 Conexiunile lichidului de racire sunt articole de comanda
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WNT MASTERTOOL

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere WNT

Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
o:l
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
)
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5% Si

Aliaje aluminiu 0,5-10% Si
Aliaje aluminiu 10-15% Si

Aliaje aluminiu >15% Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, aschie casanta, bronz, fonta rosie

Alamd, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta

N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB
<300 HB
>300 HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Denumire material

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intarit cu fibrd de sticld

Numar

o Denumire material
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
1.1191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

St52-3

45820

17 Mn 4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cr4

GS-20 NiCrMo 37
34 AlMo 5

39 CrMoV 19 3
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5

X155 CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14

X 105 CrCoMo 18 2
X 50 CrMoV 15
X30Cr13

X 20 CrNiSi 25 4
X6 CrNiMoTi 17 122
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al199,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)
2.1293  CuCrzr

PVC  Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066  Ni99,2
1.3924  Ni54
24375  NiCu30Al
24617  NiMo28
2.4854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
1.4747 X 80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
37034  Ti99,7
37174  TIAI6V6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

“*Intdrit cu fibra de carbon

Numar

o Denumire material
material

1.0060
1.0757
1114 Ck15

15919  15CrNi6

1.0535 C55

1.0540 C50

17225 42CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4

1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7

1.8550 34 CrAINi 7

1.3520 100 CrMn 6

17701 51 CrMoV 4

1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16

1.2744 57 NiCrMov 77
14107 G-X8CrNi12

14016 X6Cri17

1.4106 X2 CrMoSiS 1821
1.4104 X 14 CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
1.4449 X3 CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

St60-2
46 SPb 2

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***ntarit cu fibrd de aramida
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v oL .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Date de aschiere orientative pentru aschiere find (F) - (M)

e e

Strategie: F - M Spargator aschii:-F32,-NF23 // -F23,-PF23, -F43, -ZF, SMF, -PF26, -SMQ, -FM37
HCX1115  HCX1125 HCR1135 CCN2120 HCN2125 CWN2135 HCN2430 WUU7610 WUU7630 WPU7610 WPU7620 TIAIN

Indice v, in m/min
1.1 260-350 200-270  180-220 120-260 170-220  120-220 50-100 180-260 50-220
1.2 280-360 230-280  190-240 130-220 190-230  120-250 50-100 180-260 50-220
1.3 220-350 240-290 170-210 130-250 160-200  80-180 50-100 180-260 50-220
1.4 240-320 200-270  180-220 130-220 170-230  60-160 40-90 100-220 50-200
1.5 230-300 220-260 160-210 100-180  150-200  80-180 50-100 180-260 50-220
1.6 210-270  210-250  170-230 100-180  160-220  60-160 50-100 180-260 50-220
1.7 240-320 210-280  170-210 60-180  150-200  80-180 40-90 100-220 50-200
1.8 200-280 190-240  150-190 60-180  140-180  60-130 30-80 90-180 50-180
1.9 200-300 170-240  170-200 80-180  170-200  80-180 50-100 180-260 50-220
1.10 220-280 180-240  150-200 100-180  140-170 60-170 40-90 100-220 50-200
1.11 200-270 170-240  140-180 100-180  140-180  80-150 30-80 90-180 50-180
1.12 210-300 200-270  160-200 80-180  160-200  60-150 30-80 90-180 50-180
1.13 180-270  170-240  140-190 60-180  130-180  60-150 40-90 100-220 50-200
1.14 180-250  180-230  130-180 80-180  130-180 40-90 100-220 50-200
1.15 160-250  150-230  120-160 80-150  120-160  60-150 30-80 90-180 50-180
1.16 150-240  140-220  120-170 80-150 110-160 60-150 30-80 90-180 50-180
21 200-280 200-280 160-210  190-260 200-280  160-240 50-160 30-80 50-220 110-200 40-180
2.2 200-280 200-280 160-210 200-250 200-280  180-250 50-180 30-80 50-220 110-200 40-180
2.3 190-260 190-260 130-200 190-240  190-260  150-240 50-150 20-40 50-130 90-150 40-90
2.4 190-240 190-240 120-200  140-210  190-240  160-230 50-160 20-40 50-130 90-150 40-90
2.5 100-150  110-190  100-220  150-230 50-130 20-40 50-130 90-150 40-90
2.6 60-80 80-160 100-220  120-170 50-120 30-80 50-220 110-200 40-180
2.7 60-80 80-140 40-100 120-160 50-120 20-40 50-130 90-150 40-90
3.1 220-280 200-260 140-180 120-200 90-150 90-150 90-150
3.2 200-270  190-250 110-170 100-180 90-150 90-150 90-150
3.3 180-250 170-240 130-180 120-200 90-150 90-150 90-150
3.4 180-260  140-190 160-240 100-180 90-150 90-120 90-150
3.5 260-320 240-290 160-230 90-160 90-120 90-120 90-120
3.6 200-320 170-290 130-190 70-150 90-120 90-120 90-120
3.7 240-320 240-290 150-220 90-160 90-120 90-120 90-120
3.8 210-320  170-290 140-180 70-150 90-120 90-120 90-120
41 100-600 100-2000 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.2 100-600 100-1500 120-2500 60-1500  160-3000 80-3000
4.3 100-400 100-1500 120-2500 60-1500  160-3000 80-3000
4.4 100-400 100-1300 120-2500 60-1500  160-3000 80-3000
4.5 100-400 100-600 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.6 100-400 100-300 90-150 90-120 90-150
4.7 100-400 100-500 90-120 90-120 90-120
4.8 100-400 100-500 90-120 90-120 90-120
4.9 100-400 100-500 90-120 90-120 90-120
410 100-400 100-500 90-120 90-120 90-120
411 100-500  100-500 50-160 100-750
4.12 100-290  100-500 50-160 100-750
413 90-200
414 60-160
415 50-140
4.16
417
418
419
5.1 20-40 15-30 20-40 20-90 25-70
5.2 20-40 15-40 20-40 20-90 25-100
5.3 8-25 20-35 15-35 20-80 30-80
5.4 8-25 13-30 15-35 20-80 15-30
5.5 4-15 15-35 8-25 20-80
5.6 4-15 15-35 4-15 20-90
5.7 4-15 60-100 4-15 20-80
5.8 4-12 20-40 4-15 20-80
5.9 80-130 80-140 80-130 40-100 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
5.10 15-35 25-45 15-35 30-90 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
5.11 15-35 25-45 15-35 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
6.1 25-35
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere
posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare
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[PERFORMANCE /4

Date de aschiere orientative pentru aschiere medie (M) - (R)

Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

@ e e

Strategie: M - R Spargator aschii: -NM23, -NM15, -NM26, -M42, -M52, -NM19, - M81 // -ZM

HCX1115

250-340
270-350
220-350
240-310
230-300
210-270
240-300
190-270
190-280
200-260
180-260
200-280
180-250
170-230
150-240
130-220
200-280
200-280
190-260
190 -240

140-240
160-250
150-220
140-200
200-260
180-240
180-280
160-260

HCX1125

200-260
230-280
240-290
200-250
210-250
190-240
200-270
180-230
160-220
180-230
170-240
190-260
170-230
170-210
130-220
130-220
200-280
200-280
190-260
190-240

120-210
160-200
150-200
130-190
160-230
150-210
160-230
150-210

HCR1135

170-210
180-230
160-200
170-210
150-200
160-220
160-200
140-180
160-190
140-190
130-170
150-200
130-180
120-160
110-150
110-150
150-210
150-200
120-200
110-190
90-150
60-80
60-80

20-40
20-40
8-25
8-25
4-15
4-15
4-15
4-12

80-130
15-35
15-35

CCN2120

v, in m/min

180-240
180-230
170-220
130-210
100-180
70-140
70-110
120-170
100-150
120-170
150-240
150-220
110-170
140-220
120-170
100-600
100-600
100-400
100-400
100-400
100-400
100-400
100-400
100-400
100-400

15-30
15-40
20-35
13-30
15-35
15-35
60-100
20-40
80-140
25-45
25-45

HCN2125

120-250
120-220
120-250
130-200
100-170
100-170
50- 160
50-160
60- 160
100-180
80-180
70-170
60-170
70-160
60-120
60-120
120-280
120-280
120-260
120-240
100-220
100-220
40-100

80-130
25-45

CWN2135

170-210
180-230
150-220
170-210
150-200
150-210
150-200
130-170
160-190
130-170
130-170
150-190
120-180
120-170
100-150
100-150
150-230
170-250
140-220
140-210
120-210
100-140
100-140

20-40
20-40
15-35
15-35
8-25
4-15
4-15
4-15
80-130
15-35
15-35

CWN2120

130-200
120-220
100-160
80-180
90-140
80-150
80-120

400-2000
400-2000
400-2000
200-1200
200-1000
250-1000
250-1000
250-1000
250-1000
250-1000
150-800
150-800

70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere
posibile, care pot fi mdrite sau reduse potrivit conditiilor de utilizare!
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[PERFORMANCE /4

Valori orientative pentru spdgdtore de aschii aluminiu

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
55
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

128

Spargator aschii: -23P -25P -25Q -AL

CWK15

120-160
90-140
130-170
90-130
140-200
120-160
140-200
120-160
300-2500
200-2500
400-2000
400-1800
200-1000
150-300
250-600
150-400
150-400
150-400
150-300
130-350
100-200
80-180
60-150

60-140

60-120
30-80
30-80

CWK20

140-200
100-160
160-200
110-150
160-220
140-180
160-220
140-180
300-3200
400-1500
300-1000
200-500
200-500
150-400
250-800
250-800
250-800
250-800
200-800
150-400
80-320
80-320
80-200

100-140
25-40
25-40
25-40
20-30
25-40
20-30
20-30
15-25
80-140
40-100
40-100

CWK26

v, in m/min

120-160
90-140
130-170
90-130
140-200
120-160
140-200
120-160
300-2500
200-2000
400-1500
400-1500
200-800
150-300
150-400
150-400
150-400
150-400
200-600
150-400
100-200
80-180
60-150

100-140
30-45
20-35
20-35
15-25
15-25
15-25
15-25
15-25
60-120
30-80
30-80

AMZ

90-140
110-160
90-130
80-120
80-120
90-110
90-110
70-90
90-110
70-90
70-90
70-110
1560-200

70-110
70-110
100-150

90-140

180-220
140-180
160-220
120-180
180-240
160-200
180-240
160-200
300-3200
200-2800
400-2000
40-2000
200-1200
250-1000
200-1000
200-1000
200-1000
200-1000
150-800
150-500
100-250
80-200
80-220

CWN15 70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe,

80-140
80-140
70-120
40-60
60-100
40-60
40-60

300-3200
200-2800
400-2000
40-2000
200-1200
250-1000
200-1000
200-1000
200-1000
200-1000
150-800
150-500
100-250
80-200
80-220

ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii.
Valorile date indicd datele de aschiere posibile, care pot fi
majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare




WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Valori orientative de aschiere pentru prelucrarea metalelor neferoase cu plicute din carburd metalicd

Prelucrabilitatea

Grupa materiale Exemple materiale aliajelor Al Nota U7 B e e M
) m/min
5 Al99,5 W7 5 = span marait
@ A199,5 F13 4 = eventual suprafatd rea
Aluminiu pur § Al99 W8 5 = depunere masiva pe tais 300-3200
= Al 99 F14 4 = viatd lungda sculei
2 = ase folosi emulsie de racire
Al'Mn W10 B
Al'Mn F16 4
AlMg 1 W10 5 = gpan marait, continuu sau frag-
;(z“ AlMg 1 o1 ! ;r)neenrlttritformare buna de aschii sunt
@ .
g ﬁ: mg : Wis 4 necesare avansuri mari 300-2500
3 93 29 9 = depunere pe tais
2 AlMg 5 W25 4 = viatd lungd a sculei
ALMg 5 Fe8 2 = folosirea emulsiei este avantajoasa
AlMg 4,5 Mn W27 4
Al'Mg 4,5 Mn G35 3
Al'Mg Si0,5 W 4
Aliaje aluminiu AIMg Si Q5 F13-25 3 » formare bund de achii la avansuri
- Al'Mg Si1 W 4 mai mari
forjabile -
AlMg Si F21-30 3
Al'Mg Si Pb F20-28 2 = rupere foarte bun de aschii
_ Al Cu Si Pb F28-37 1 = fard depunere pe tais
= Al Cu Mg Pb F34-37 1 = foarte bund calitate a suprafetei
E Al CuMg 1 w 3 200-2000
;} Al Cu Mg 1 F33-40 2
Al CuMg?2 W 3 ) )
NaMez | Eoa 2 IR
: = cali
A0S U 3 = depunere redusa Ee téiys
Al'Cu SiMn F43-46 2
N AlZn Mg Cu 1,5 F50-52 2
AlSn 6 Cu 1
G-AISi12 3 = formare bun de aschii Continut-Si <12 %
G-AlSi 10 Mg 3 = depunere pe tais 400-1500
G-Al Si 5 Mg 2 = continut mai mare de Sirezulta Continut-Si ~ 12,5 %
G-AI Si 7 Mg (9 Mg) 2 viatd redusd a sculei 300-1000
;?_; G-AISICus 2 = uzurd puternica pe carburd Confinut=5i > 13 %
T T = G-AISi6 Cu 4 2 200-500
P G-AlMg 3 (Mg 5) 2
g G-AIMg 9 2 = formare buna de aschii
G-A(Ial-\/IAglg ’;Agg(% si) g . cg\itvate buvné a sup:rafetei 200-1500
= viatd lungaa sculei
G-AlCu 4 Ti(Mg) 2
G-AI'Si 12 Cu Mg Ni 2
CuAg
CuAs
CuCd
CuCdSn 300-1200
CuMg
Aliaje cupru CuMn
formabile Cupru CuZnAl 300-1000
CusSn
CuSnZn
Alama CuNi 300-800
CuNiFe
CuAl
. Materiale duroplastice
HETTElE Materiale plastice intdrite cu fibre 80-320
neferoase )
Cauciuc dur

* 1 =bine prelucrabi, 5 = rdu prelucrabil

0 Datele de aschiere depind in mare masurd de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de
aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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Strunjire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Date de aschiere orientative penrtu Diamant Policristalin DPC / DPCS / CVD

Grupd materiale

Aluminiu turnat moale

fara Si @)
=0,05-0,5 mm/rot
o
)
Aluminiu turnat, aliat
Si=2-12% @)
=0,05-0,5 mm/rot
o
)
Aluminiu turnat, aliat
Si=12-20% @)
=0,05-0,5 mm/rot
@}
al)
Cupru si aliaje cupru
=0,05-0,5 mm/rot O
o}
)
Materiale plastice fara
intrire (sticld acril) @)
=0,05-0,7 mm/rot
@}
)
Materiale plastice cu
intarire (GFK, CFK) @)
=0,05-0,7 mm/rot
©}

Material scula
v, in m/min
Material scula
v, in m/min
Material scula

v, in m/min

Material sculd
v, in m/min
Material scula
v, in m/min
Material scula

v, in m/min

Material scula
v, in m/min
Material sculd
v, in m/min
Material sculd

v, in m/min

Material sculd
v, in m/min
Material sculd
v, in m/min
Material sculd

v, in m/min

Material scula
v, in m/min
Material scula
v, in m/min
Material scula

v, in m/min

Material scula
v, in m/min
Material scula
v, in m/min
Material scula

v, in m/min

a,=0,04-04mm
Adéncime de asperitate R, in ym
2,5-5,0 5,0-10
PDC/CVD PDC/CVD
400-2500 400-2500
PDC/CVD
400-2500
PDC/CVD PDC/CVD
400-2500 400-2500
PDC-S/CVD  PDC-S/CVD
600-2000 600-2200
PDC/CVD PDC-S/CVD
400-2000 400-2200
PDC-S/CVD  PDC-S/CVD
600-2000 600-2200
PDC-S/CVD  PDC-S/CVD
800-1200 400-1800
PDC-S/CVD
600-1800
PDC-S/CVD
600-1800
PDC/CVD PDC/CVD
400-1800 300-1600
PDC/CVD
300-1500
PDC/CVD
300-1800
PDC/CVD
400-1200
PDC/CVD
300-1200
PDC/CVD
400-1200
PDC-S/CVD
500-1000
PDC-S/CVD
400-900
PDC-S /CVD
500-1000

a,=04-1,0mm
Adancime de asperitate R, in um
2,5-5,0 5,0-10
PDC/CVD PDC/CVD
400-2000 400-2000
PDC/CVD
400-2000
PDC/CVD PDC/CVD
400-2000 400-2000
PDC-S/CVD  PDC-S/CVD
600-1800 600-2000
PDC/CVD PDC-S/CVD
400-1800 600-2000
PDC-S/CVD  PDC-S/CVD
600-1800 600-2000
PDC-S/CVD  PDC-S/CVD
700-1000 400-1500
PDC-S/CVD
600-1500
PDC-S/CVD
600-1500
PDC /CVD PDC-S/CVD
400-1600 300-1600
PDC/CVD PDC-S/CVD
400-1600 300-1500
PDC-S/CVD
300-1700
PDC/CVD
300-1000
PDC/CVD
200-1000
PDC /CVD
300-1000
PDC-S/CVD  PDC-S/CVD
400-900 300-900
PDC-S/CVD PDC-S/CVD
300-800 200-900
PDC-S/CVD  PDC-S/CVD
400-800 300-1000

a,=04-2,5mm
Adancime de asperitate R, in um
2,5-5,0 5,0-10
PDC/CVD PDC/CVD
400-1600 400-1600
PDC/CVD
400-1600
PDC/CVD PDC/CVD
400-1600 400-1600
PDC-S/CVD PDC-S/CVD
600-1500 600-1800
PDC/CVD PDC-S/CVD
400-1500 400-1800
PDC-S/CVD
600-1500
PDC-S/CVD PDC-S/CVD
600-900 400-1200
PDC-S/CVD
600-1200
PDC /CVD PDC-S/CVD
400-1400 400-1500
PDC/CVD PDC-S/CVD
400-1500 300-1400
PDC/CVD PDC-S/CVD
300-1600 200-1300
PDC /CVD
200-1000
PDC-S/CVD
200-900
PDC/CVD
200-1000
PDC-S/CVD PDC-S/CVD
300-800 200-1200
PDC-S/CVD PDC-S/CVD
200-800 200-1400
PDC-S/CVD
300-800

O Adancime uniforma

©  Adancime variabila

20 Aschiere intrerupta
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WNT MASTERTO(} Strunjire
PERFORMANCE v of o .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Valori orientative de aschiere pentru prelucrarea metalelor neferoase

Diamant policristalin DPC / DPCS

geometrii 3D spdrgator aschii, -CB1

a,, mm f, mm/rot.
Raza la varf

min. max. min. max.
0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05
0,2mm 0,06 0,40 0,03 0,08
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15
0,8mm 0,15 1,00 0,08 0,20
1,2 mm 0,30 1,50 0,12 0,25

CBf1:

= finisare si superfinisare

= geometria taisului extrem de ascutita

= adancimea de aschiere a: 0,05-1,5mm

= presiune minimd de tdiere pentru cea mai mare precizie
= pentru prelucrarea pieselor cu pereti subtiri siinstabile

Diamant policristalin DPC / DPCS

geometrii 3D spdrgétor aschii, -CB2

a,, mm f,, mm/rot.
Raza la varf
min. max. min. max.
0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30
1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

CB2:

= prelucrare semifinisare si finisare

= prepararea muchiei negativa

= adancimea de aschiere, a : 0,5-2,0 mm

= tolerante fine pe 1anga calitate buna a suprafetei

= pentru prelucrarea pieselor pline respectiv in conditii stabile

70 La prelucrare interioara pand la @ 60 mm, folositi intotdeauna pldacuta pozitiva. Pentru aplicatii unde fluxul de aschii nu poate fi mentinutd, daca se solicita un
spargator de aschii poate fi erodat in pldcutd.
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WNT MASTERTOOL

Date de aschiere orientative - sistem VertiClamp

Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Debitare Strunjire longitudinala
WPU7620 TiAIN Fin Mediu Grosolan  WPU7620 TiAIN Fin Mediu Grosolan
Indice % E% v, inm/minv_in m/min F F F v, inm/min v_in m/min a, mm F F F

1.1 X 180-260 50-220  0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.2 X 180-260 50-220  0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.3 X 180-260 50-220  0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.4 X 100-220 50-200  0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.5 X 180-260 50-220  0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.6 X 180-260 50-220  0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.7 X 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.8 X 90-180 50-180  0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.9 X 180-260 50-220  0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.10 X 100-220 50-200  0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.1 X 90-180 50-180  0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.12 X 90-180 50-180  0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.13 X 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.14 X 100-220 50-200  0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.15 X 90-180 50-180  0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
1.16 X 90-180 50-180  0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15  0,1-0,25
2.1 X 110-200 40-180  0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 110-200 40-180 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.2 X 110-200 40-180  0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 110-200 40-180 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.3 X 90-150 40-90  0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.4 X 90-150 40-90  0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
25 X 90-150 40-90  0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.6 X 110-200 40-180  0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 110-200 40-180 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.7 X 90-150 40-90  0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
31 X 90-150 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.2 X 90-150 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.3 X 90-150 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.4 X 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.5 X 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.6 X 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.7 X 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.8 X 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
41 X 80-3000  0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3
4.2 X 80-3000  0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3
4.3 X 80-3000  0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3
4.4 X 80-3000  0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3
4.5 X 80-3000  0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2  0,02-0,25 0,1-0,3
4.6 X 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.7 X 60-100 60-100 60-100 60-100 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.8 X 60-100 60-100 60-100 60-100 <25 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.9 X 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.10 X 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
411 X 0,005-0,1  0,02-0,15 0,1-0,3 <3 0,005-0,1  0,02-0,15 0,1-0,3
412 X 0,005-0,1  0,02-0,15 0,1-0,3 <3 0,005-0,1  0,02-0,15 0,1-0,3
413 <25
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1 X
5.2 X
53 X
5.4 X
5.5 X
5.6 X
5.7 X
5.8 X
5.9 X 60-140 40-120  0,005-0,06 0,02-0,08  0,1-0,25 60-140 40-120 <25 0,005-0,06 0,02-0,08  0,1-0,25
5.10 X 60-140 40-120  0,005-0,06 0,02-0,08  0,1-0,25 60-140 40-120 <25 0,005-0,06 0,02-0,08  0,1-0,25
5.1 X 60-140 40-120  0,005-0,06 0,02-0,08  0,1-0,25 60-140 40-120 <2,5 0,005-0,06 0,02-0,08  0,1-0,25
6.1 X
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere
posibile, care pot fi mdrite sau reduse potrivit conditiilor de utilizare!
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Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Date de aschiere orientative - sistem VertiClamp si sistem TriClamp

Indice % EF? v, inm/min v_in m/min

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

>

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

X X X X X X X X X X X X

WPU7620

180-260
180-260
180-260
100-220
180-260
180-260
100-220
90-180
180-260
100-220
90-180
90-180
100-220
100-220
90-180
90-180
110-200
110-200
90-150
90-150
90-150
110-200
90-150
90-150
90-150
90-150
90-120
90-120
90-120
90-120
90-120

90-120
90-120
90-120
90-120
90-120

60-140
60-140
60-140

Sistem VertiClamp

TIAIN

50-220
50-220
50-220
50-200
50-220
50-220
50-200
50-180
50-220
50-200
50-180
50-180
50-200
50-200
50-180
50-180
40-180
40-180
40-90
40-90
40-90
40-180
40-90

80-3000
80-3000
80-3000
80-3000
80-3000
90-120
90-120
90-120
90-120
90-120

40-120
40-120
40-120

Canelare

Fin Mediu

F F

0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.02-0.15
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.05-0.2  0.02-0.25
0.05-0.2  0.02-0.25
0.05-0.2  0.02-0.25
0.05-0.2  0.02-0.25
0.05-0.2  0.02-0.25
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.08 0.01-0.12
0.005-0.1  0.02-0.15
0.005-0.1  0.02-0.15

0.005-0.06 0.02-0.08
0.005-0.06 0.02-0.08
0.005-0.06 0.02-0.08

Grosolan

F

0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.3
0.1-0.3
0.1-0.3
0.1-0.3
0.1-0.3
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.2
0.1-0.3
0.1-0.3

0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25

WuU7610 WUU7630 WPU7610

v, inm/min v_in m/min v_in m/min v_in m/min v_in m/min

120-2500
120-2500
120-2500
120-2500
120-2500

100-500
100-500

50-80
50-80
50-80

50-100
50-100
50-100
40-90
50-100
50-100
40-90
30-80
50-100
40-90
30-80
30-80
40-90
40-90
30-80
30-80
30-80
30-80
20-40
20-40
20-40
30-80
20-40

60-1500
60-1500
60-1500
60-1500
60-1500

50-160
50-160

25-70
25-70
25-70

Sistem TriClamp

Strunjire longitudinala

50-220
50-220
50-130
50-130
50-130
50-220
50-130
90-150
90-150
90-150
90-150
90-120
90-120
90-120
90-120
160-3000
160-3000
160-3000
160-3000
160-3000
90-150
90-120
90-120
90-120
90-120
100-750
100-750

25-70
25-100
30-80
15-30

50-150
50-150
50-150
25-35

WPU7620
TiAIN+

180-260
180-260
180-260
100-220
180-260
180-260
100-220
90-180
180-260
100-220
90-180
90-180
100-220
100-220
90-180
90-180
110-200
110-200
90-150
90-150
90-150
110-200
90-150
90-150
90-150
90-150
90-120
90-120
90-120
90-120
90-120

90-120
90-120
90-120
90-120
90-120

60-140
60-140
60-140

TIAIN

50-220
50-220
50-220
50-200
50-220
50-220
50-200
50-180
50-220
50-200
50-180
50-180
50-200
50-200
50-180
50-180
40-180
40-180
40-90
40-90
40-90
40-180
40-90
90-150
90-150
90-150
90-150
90-120
90-120
90-120
90-120
80-3000
80-3000
80-3000
80-3000
80-3000
90-150
90-120
90-120
90-120
90-120

40-120
40-120
40-120

F

0.005-0.08
0.005-0.08
0.005-0.08
0.005-0.08
0.005-0.08
0.005-0.08
0.005-0.08
0.005-0.08

0.005-0.08
0.005-0.08
0.005-0.08
0.005-0.08
0.005-0.08

0,01
0,02
0,008
0,07

0,008

a, mm

<2.5
<2.5
<2.5
<2.5
<25
<25
<2.5
<25

<25
<2.5
<2.5
<2.5
<25

0,1-0,5
0,1-0,5
0,1-0,5
0,1-0,5

0.02-0.05

70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere
posibile, care pot fi mdrite sau reduse potrivit conditiilor de utilizare!

133



WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Date de aschiere orientative - sistem 25 si sistem 45

Debitare Strunjire longitudinala
WPX7615  WUX7620 Fin Mediu Grosolan  WPX7615 WPX7630 WUX7620 Fin Mediu Grosolan

Indice % E% v, inm/minv_in m/min F F F v, inm/min v_inm/min v_in m/min F F F

1.1 X 70-100 35-85 0,01 0,025 0,04 50-120 30-80 30-80 0,04 01 0,17

1.2 X 80-140 50-100 0,02 0,04 0,08 70-160 40-100 40-100 0,04 0,1 0,18

1.3 X 70-110 50-80 0,01 0,025 0,035 50-100 40-80 40-80 0,02 0,04 0,1

1.4 X 50-100 30-80 0,01 0,02 0,03 40-90 30-80 40-80 0,02 0,04 0,08

1.5 X 70-120 40-80 0,01 0,02 0,04 40-90 30-80 30-70 0,02 0,04 0,08

1.6 X 60-110 25-70 0,007 0,01 0,02 35-80 30-70 30-70 0,02 0,04 0,08

1.7 X 50-100 30-80 0,007 0,01 0,02 35-80 30-70 30-70 0,01 0,03 0,07

1.8 X 20-50 15-50 0,005 0,01 0,02 25-60 25-50 25-50 0,01 0,03 0,05

1.9 X 30-50 20-40 0,007 0,02 0,04 30-50 25-50 25-50 0,02 0,04 0,1

1.10 X 25-45 20-40 0,007 0,015 0,03 30-50 25-50 20-40 0,02 0,04 0,05

1.1 25-45 20-40 0,005 0,01 0,02 25-45 20-40 20-40 0,01 0,03 0,08

1.12 30-80 40-70 0,005 0,01 0,02 60-80 30-70 30-70 0,01 0,03 0,08

1.13 30-70 20-50 0,005 0,01 0,02 30-80 30-70 20-60 0,01 0,03 0,08

1.14 25-45 15-30 0,005 0,01 0,02 20-50 20-40 15-35 0,01 0,03 0,08

1.15 30-80 30-70 0,007 0,015 0,025 40-80 30-70 15-35 0,01 0,03 0,06

1.16 40-80 30-70 0,005 0,01 0,02 40-80 30-70 15-35 0,01 0,03 0,06

21 X 40-100 30-80 0,02 0,04 0,06 50-100 30-70 30-80 0,02 0,05 0,1

2.2 X 40-130 30-80 0,02 0,04 0,06 50-130 30-70 30-80 0,03 0,06 0,15

2.3 25-60 25-70 0,005 0,01 0,015 25-80 25-70 25-70 0,01 0,03 0,08

2.4 25-60 20-40 0,005 0,01 0,015 25-80 25-70 20-40 0,01 0,03 0,08

2.5 X 40-120 30-50 0,01 0,03 0,05 50-130 30-70 30-50 0,02 0,04 0,1

2.6 X 40-120 30-50 0,01 0,03 0,05 50-130 30-70 30-50 0,02 0,04 0,1

2.7 X 30-60 25-50 0,005 0,01 0,02 30-60 25-70 25-50 0,01 0,03 0,06

31 X 70-200 50-180 0,01 0,03 0,05 70-200 40-120 0,03 0,1 0,25

3.2 X 70-150 50-120 0,01 0,03 0,05 70-200 40-120 0,03 0,1 0,25

3.3 X 70-200 40-120 0,01 0,03 0,05 70-200 40-120 0,03 0,1 0,3

3.4 X 70-180 40-120 0,01 0,03 0,05 70-200 40-120 0,03 0,1 0,3

3.5 X 70-200 30-120 0,01 0,03 0,05 70-200 40-120 0,03 0,1 0,3

3.6 X 70-200 30-120 0,01 0,03 0,05 70-200 40-120 0,03 0,1 0,3

3.7 X 70-200 30-120 0,01 0,03 0,05 70-200 40-120 0,03 0,1 0,3

3.8 X 70-200 30-120 0,01 0,03 0,05 70-200 40-120 0,03 0,1 0,3

41 X 80-300 80-250 0,02 0,08 0,15 80-300 60-200 0,03 0,15 0,35

4.2 X 80-250 80-250 0,03 0,06 0,1 80-250 60-200 0,03 0,12 0,3

4.3 X 80-250 80-200 0,02 0,04 0,1 80-250 60-200 0,03 0,12 0,3

4.4 X 80-250 60-200 0,02 0,04 0,08 80-250 60-200 0,03 0,12 0,3

4.5 X 80-200 60-150 0,015 0,035 0,07 80-250 60-200 0,03 0,12 0,3

4.6 X 50-200 0,02 0,04 0,1 80-250 100-200 0,03 0,12 0,3

4.7 100-200 80-180 0,02 0,035 0,08 80-250 100-200 0,03 0,12 0,3

4.8

4.9

4.10

411 X 120-300 0,03 0,1 0,3 150-300 0,05 0,15 0,35

412 X 80-200 0,02 0,05 0,1 100-300 0,03 0,12 0,25

413 X 100-800 0,1 0,2 0,3 80-180 0,05 0,2 0,4

414 X 100-500 0,1 0,2 0,3 80-180 0,05 0,2 0,4

4.15 X

4.16 X 80-300 80-250 0,03 0,1 0,2 80-300 0,05 0,15 0,35

417

418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9 X 20-60 0,01 0,03 0,045 30-80 0,01 0,05 0,1

5.10 X 30-80 0,01 0,03 0,045 40-100 0,015 0,05 0,15

5.1 X 25-45 0,01 0,03 0,045 40-80 0,01 0,05 0,1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere
posibile, care pot fi mdrite sau reduse potrivit conditiilor de utilizare!
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STANDARD /

Date de aschiere orientative - sistem 25 si sistem 45

Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Indice % E% v_inm/min v_in m/min

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

417
4.18
4.19
5.1

5:2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
59
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

X X X X X X X X

WPX7615  WUX7620

70-100
80-140
70-110
50-100
70-120
60-110
50-100
20-50
30-50
25-45
25-45
60-80
30-70
25-45
60-80
50-80
X 40-100
X 40-130

25-80

25-80
X 40-120
X 40-120
X 30-60
70-200
70-150
70-200
70-180
70-200
70-200
70-200
70-200
80-300
80-250
80-250
80-250
80-200

>

X X X X X X X X X

X X X X X X

100-200

80-200

X
X 80-300

X 20-60

X 25-45

35-85
50-100
50-80
30-80
40-80
25-70
30-80
15-50
20-40
20-40
20-40
40-70
20-50
15-30
30-70
30-70
30-80
30-80
25-70
20-40
30-50
30-50
25-50
50-180
50-120
40-120
40-120
30-120
30-120
30-120
30-120
80-250
80-250
80-200
60-200
60-150
50-200
80-180

120-300

100-800
100-500

80-250

30-80

Canelare
Fin
F

0,01
0,02
0,01
0,01
0,01
0,007
0,007
0,005
0,007
0,007
0,005
0,005
0,005
0,005
0,007
0,007
0,02
0,02
0,015
0,005
0,008
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,03
0,03
0,02
0,02
0,015
0,02
0,02

0,03
0,02
0,1
0,1

0,03

0,01
0,01
0,01

Mediu
F

0,025
0,05
0,025
0,02
0,025
0,01
0,01
0,01
0,02
0,015
0,01
0,01
0,01
0,01
0,015
0,015
0,04
0,04
0,012
0,012
0,012
0,04
0,02
0,03
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,08
0,05
0,04
0,04
0,035
0,04
0,035

0,1
0,05
0,2
0,2

0,1

0,03
0,03
0,03

Grosolan

F

0,04
0,1
0,04
0,04
0,04
0,025
0,02
0,02
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,08
0,08
0,02
0,02
0,025
0,08
0,04
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,15
0,1
0,1
0,08
0,07
0,08
0,08

0,2
0,1
0,3
0,3

0,2

0,05
0,045
0,045

Filetare
WPX7630

v, in m/min

15-65
20-70
20-60
15-65
20-70
20-60
15-65
15-50
15-40
15-35
15-35
15-50
15-40
15-35
20-60
20-60
15-35
15-40
15-35
15-35
15-40
15-40
15-35
20-90
20-90
20-90
20-90
20-90
20-90
20-90
20-90
35-100
35-80
35-80
35-80
35-80
30-70
30-70

35-80
30-70
50-150
50-150

35-80

15-30
15-30
15-30

70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere

posibile, care pot fi mdrite sau reduse potrivit conditiilor de utilizare!
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STANDARD /

Scule de strung cu pldcute amovibile - Date de aschiere

Date de aschiere orientafive - sistem VCGT si sistem SOGX

TiCN

Sistem VCGT

Metaloceramic

Indice % % v, inm/minv_in m/min

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
23
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5:9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

M X X X X X X X

>

X X X X X X X X X

X X X X X X

80-180
100-220
80-180
70-180
50-150
50-120
50-100
30-100
80-200
80-150
80-150
50-150
40-120
40-120
30-100
30-100
80-150
100-220
40-80
30-80
70-180
70-180
50-130
100-250
80-200
80-200
80-200
100-200
80-130
80-180
80-130
150-350
150-350
150-300
100-300
100-300

100-380
100-380
80-350
50-330
80-330
80-330
50-300
50-300
60-200
50-200
50-200
50-200
40-180

40-170
40-170
80-240
80-200
50-100
50-100
80-240
80-240
50-100
80-300
80-250
80-300
80-300
80-300
80-300
80-300
80-300

F

0,05-0,3
0,05-0,35
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,15
0,05-0,2
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,2
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3

WPX7615  WUX7620

v, inm/min v_in m/min

35-100
50-120
50-100
30-100
50-120
25-80
25-80
25-80
50-150
50-120
50-120
50-120
35-100
35-80
40-80
40-80
40-130
40-130
2570
25-60
50-130
50-130
30-100
70-200
70-180
70-170
7-170
70-180
7-180
7-130
70-100
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200

80-180

80-300

25-80

Sistem SOGX

35-85
50-100
50-80

30-80

40-80

25-70

30-80

15-50

20-40

20-40

20-40

40-70

20-50

15-30

30-70

30-70

30-80

30-80

25-70

20-40

30-50

30-50

25-50

50-180
50-120
40-120
40-120
30-120
30-120
30-120
30-120
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200

80-200
80-150
100-400
100-400

80-250

25-50
25-80
25-50

F

0,03-0,1

0,03-0,2
0,03-0,18
0,03-0,12
0,03-0,12
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,1

0,03-0,15
0,03-0,12
0,03-0,12
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,12
0,03-0,12
0,03-0,1

0,03-0,2
0,03-0,2
0,03-0,18
0,03-0,18
0,03-0,2
0,03-0,18
0,03-0,15
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3
0,03-0,3

0,03-0,4
0,03-0,25
0,03-0,3
0,03-0,3

0,03-0,25

0,08
0,15
0,1

70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere

posibile, care pot fi mdrite sau reduse potrivit conditiilor de utilizare!
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WNT MASTERTOO/L Strunjire
PERFORMANCE - o o . .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Spirgdtor aschii / Recomanddri de aplicafii

Adancime uniforma Adancime variabila Aschiere intrerupta Sectiune

Negativ - Fin Model . f

P
) @ Q2 o

Geometrie

2 ]
= pentru finisarea otelurilor CCN2120 CCN2120 )
inoxidabile
DN..

= cautilizare suplimentara la

ofeluri de uz general si aliaje P—
super = [ CCN2120 CCN2120
' 005-40 0,05-0.25
CCN2120

HCN2125 HCN2125 B
DN.

WN..

-NF23

= finisarea otelurilor inoxidabile
= aschiere continua

= naltd calitate a suprafetei

= control bun de aschii

0,08-2,5 0,10-0,35

HCX1115 HCX1125 HCR1135 QW
DN..

WN..

-NF15

= treapta de finisare pentru
prelucrare fina

= ofel si ofeluri inoxidabile

= control de aschii foarte bun | l }'

= caltitat fatd inalta s 1 1 £ 0
caltitate de suprafata inalta | | 0.50-5.00 010-0,60

70 Desene de sectiune si modele referitoare la CNMG 120408
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Spirgdtor aschii / Recomanddri de aplicafii

Adancime uniforma Adancime variabila Aschiere intreruptd Sectiune
@) @ o
p
- mm mm

-NM23 HCN2125 HCN2125

HCN2125 HCN2125 5
DN.

WN..

Negativ - Mediu Model

Qo
Geometrie

mai ales pentru prelucrare inox
control bun de agchii

formare redusa de bavura
forte reduse de taiere ;
depunere redusa pe tais |

utilizabil pe masini labile 1,00-4,50 0,15-0,40

-NM15 HCX1115/HCX1125 ~ HCX1115/HCX1125 HCX1125

= semifinisare & HCX1125 HCX1125 N
= alegere primarad la prelucrarea DN
HCX1115/ HCX1125 HCX1115 / HCX1125 HCX1125 N

otellului. . WN.
= aplicabil universal

= gama larga de aplicatii | 0,50-5,00 0,12-0,40

-NM26 HCN2125 HCN2125 HCN2125 "

HCN2125 HCN2125 HCN2125 "W
DN..

WN..

= aschiere de degrosare usoara
pand la medie

= taisuri stabile

= aschiere intreruptd

= coaja de forjare si crusta -.-

1,50-6,00 0,25-0,50
HCN2125 HCN2125

-M42

= pentru semifinisarea otelurilor
inoxidabile

= ca utilizare suplimentard la
oteluri de uz general si aliaje
super

03
CCN2120 CWN2135 CWN2135

DN..
WN..

1,00-4,00 0,20-0,40
CCN2120

-M52

= geometrie universald
la prelucrarea otelurilor
inoxidabile

= ca utilizare suplimentard la
oteluri de uz general si aliaje

Super CCN2120

‘

CCN2120 CCN2120 EM
DN.

WN..

1,50-4,00 0,20-0,38

-NM19 HCX1115 HCX1125/HXC1115 ~ HCX1125/HCR1135

&, 03
= degrosare usoard pani la ‘\ HCX1125 2%
medie =
HCX1125 ON.

coaja de fonta si piele de forjaj WN..
tais stabil

aschiere intrerupta
piese brute si forjate

1,50-4,50 0,20-0,80
HCX1125

70 Desene de sectiune si modele referitoare la CNMG 120408
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Spirgdtor aschii / Recomanddri de aplicafii

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Adancime uniforma Adancime variabila Aschiere intreruptd Sectiune @
Pozitiv - Fin Model _ \ f =
O O ‘-’ mm mm §
-F23
= ceamaifind treaptd de finisare CCN2120 CCN2120 >
(perimetru rectificat) cC.
= calitate foarte inalta de CCN2120 38
Pl N CON2120 ’
= finalté precizie de repetitie 0,10-2,00 0,06-0,13
= mica adancime de aschiere CCN2120
-PF23 HCN2125 HCN2125 o
= alegere primard pentru HCN2125 HCN2125 ® €C.
semifinisarea otelurilor DC..
inoxidabile TC..
= fnaltd calitate a suprafetei \ VC..
= depunere redusa pe tais \ ' 0.40-3,20 0,10-0,30
-F43 s
= pentru finisare pana la CWN2135 CWN2135 CWN2135 =
prelucrare medie a tuturor CC.
otelurilor inoxidabile, otelurilor DC..
de uz general si aliaje super ] TC..
RESRSSS
eSS 0,50-2,50 0,05-0,25
-/F HCX1115 HCX1125 HCX1125 / HCR1135
= finisare / strunjire contur HCX1125 CWN2135 CWN2135 & cC.
= gvacuare buna da aschii DC..
= calitate inaltd a suprafetei HCX1125 HCX1125 TC.
= forte mici de tdiere N \\;\/CC
) 0,05-2,50 0,05-0,25 !
HCX1125 CWN2135
-SMF HCX1115 HCX1125 HCX1125/HCR1135
= finisare pand la semifinisare HCX1125 HCR1135 HCR1135 ? CC.
= forte mici de tdiere DC..
= gvacuare buna de aschii HCX1115 TC..
= calitate inaltd a suprafetei T \VC..
' 0,10-2,50 0,08-0,30
HCX1125
-PF26 HCN2125 HCN2125 HCN2125 o150
= alegere primara pentru semifinisare HCN2125 HCN2125 HCN2125 ® 0.
pand la degrosare al ofelurilor DC..
inoxidabile TC..
= tdiere netedd pand la usor intrerupta = \VC..
= control bun de aschii \ i 0,40-4,80 0,06-0,35
= {disuri stabile HCN2125
70 Desene de sectiune si modele referitoare la CCMT 09T304
-FM37 WPU7620 WPU7620 WPU7620
= geometrie universald pentru WPU7610 WPU 7610 / WPU7620 WPU7620 "
toate materialele Q
= forte reduse de taiere - WPU7610 WPU 7610 / WPU7620 WPU7620 DC..
= razerectificate i e e
DA WUU 7610/ WPU7610 WUU 7610/ WPU7610 WUU 7610/ WPU7620
= depunere scdzuta pe tais 0,25-7,00 0,025-0,2
WUU 7610/ WPU7610 WUU 7610/ WPU7610 WPU7620
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Spirgdtor aschii / Recomanddri de aplicafii

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Adancime uniforma

0

Model

Pozitiv - Fin

-SMQ HCX1115
= geometrie-netezire pozitiva HCX1115
= finisare pand la semifinisare
= avansuri foarte mari HCX1125 / HCX1115
= calitate inalta a suprafetei -
-25P AMZ
= faisuriascutite AMZ
= bun control de aschii la aliajele
moale de aluminiu AMZ
= tendintd redusa de lipire \ S :
R CWK26
AMZ
Pozitiv - Mediu
-25Q
= geometrie-netezire CWK20/ AMZ
= avansuri mari
= Tnalté calitate a suprafetei CWK20/AMZ
® buncontrol de aschii laaliajele %
moale de aluminiu I CWK20/AMzZ
= tendintd redusa de lipire CWK20 / AMZ
-M HCX1115/HCX1125
= semifinisare HCX1125
= aplicabil universal
= tdis stabil HCX1115
= adancime variabild de aschiere ?
= gamalargd de aplicatii
HCX1115 / HCX1125
-AL AMZ
= universala geometrie de AMZ
Aluminiu
= tdisuriascutite AMZ
= unghi de degajare extrem pozitiv. -~ i . =
= tendintd redusa de lipire \‘ RERES CWK15
= avansuri mari
-M81
= placuta presata direct CWN2120
= ynghi pozitiv de degajare
= control bun de aschii
= pentru semifinisare pana la \* "
S CWN2120

degrosare

Adancime variabila Aschiere intreruptd

@) )

HCX1125
HCX1125

HCX1125

AMZ

AMZ

AMZ
CWK26 CWK26

AMZ

CWK20/AMZ
CWK20/ AMZ
CWK20/AMZ CWK20/AMZ

CWK20/AMZ

HCX1125/ HCR1135

HCX1115 HCX1125/HCR1135

HCX1125

AMZ
AMZ
AMZ CWK26

CWK15 CWK15

CWN2120 CWN2120

Sectiune

1,00-4,00 0,15-0,45

0,50-4,50 0,05-0,60

0,05-6,50 0,05-0,60

0,05-5,00 0,15-0,45

19% 55,

1,00-10,00 0,10-0,75

1,00-6,00 0,25-0,60

Geometrie

CC..
DC..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
VC..

CC..

TC..
VC..

CC..
DC..
TC..
VC..

CC..
DC..
VC..

70 Desene de sectiune si modele referitoare la CCMT 09T304
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WNT MASTERTOO/L Strunjire
PERFORMANCE - o o . .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Principiul de operare - tdiis netezire

Relatia intre avans si rugozitate
Mai bund calitate a suprafefei

Placuta prevdzuta cu netezitor, la acelasi avans produce o rugozitate (R) mult mai bund decat cu placuta standard.

-SMQ
-25Q

Timpul prelucririi mai scurt

Pentru arealiza acelasi valori R ca si cu placuta standard, in cazul placutei cu netezire poate fi aplicat avans de marime dubla
(= reducere timpului de prelucrare per piesa!)

f 2xf

R
aP
-SMaQ
Standard -25Q
Rugozitate teoreticd
La strunjire rugozitatea maxima teoretica (Rt, ) variazain o
. . A theor. sau aproximativ:
functie de avans si raza varfului:
. f _ 125.f
Rt = (- ~/ -5 ) 1000 Rt treor. = ———— [um]

60

50

40

30

20

10

Adancimea teoretica de asperitate R, [um]

!

005 01 015 02 025 03 035 04
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Piese de schimb si cupluri de striingere pentru cozi pentru pldcute negative

Suport IsoClamp cu prindere pérghie

se 8 J @& M e

Plicuti FERIE Supo i P n i q Dorn de 0

dcuta de carbura Pérghie Surub de fixare  Semi-inel elastic O Cheie Cuplu
metalica

DN.. 1104 Fard 70950125 70950126 SW2,5 70950175 3,0Nm

DN.. 1104 70950120 70950121 70950208 70950122 70950191  SW2,5 70950175 3,0Nm

WN.. 0604 Fard 70950129 70950217 SW02 70950177 2,2Nm
WN..0604 70950127 70950185 70950208 70950122 70950191  SW2,5 70950175 3,0Nm

Suport IsoClamp cu prindere surub

wn - -

Placuta Surub de fixare Cheie Torx Cuplu

DNGU 1104 M4x11 1P 72950007 T15IP 80950128 4,0Nm

Piese de schimb si cupluri de stringere pentru cozi pentru plicute pozitive

Suport IsoClamp cu prindere surub

e g B p - —8-

o
Placuta Plécu;évsuport_ d.e Surub tubular Surub de fixare Cheie combi Cuplu
U carbura metalica u '
CC..0602 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2Nm
CC..09T3 Fara M3,5x11 70950113* T15 80950113 3,2Nm
CC..09T3 70950165 70950171 M3x5x11 70950113 T15/SW 70950398 3,2Nm
DC.. 0702 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2Nm
DC.. 11T3 Fara M3,5x11 70950113** T15 80950113 3,2Nm
DC.. 1173 70950106 70950171 M3,5x11 70950113 T15/SW 70950398 3,2Nm
TC..0902 M2,5x5 70950111 T07 80950109 1,0Nm
TC.. 1102 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2Nm
VC.. 1103 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2Nm
WC.. 0201 M1,8x3,4 70950334 T06 80950108 0,4 Nm

70 * Pentrubarele de alezaj DC.. 09T3 fara placutd suport HM si d, = 16 mm sau 20 mm, sunt suruburi de diferite lungimi.
Detalii gasiti pe pagina produsului.

Pentru barele de alezaj DC.. 1173 fara placuta suport HM si d, = 20 mm sunt suruburi de diferite lungimi.
Detalii gasiti pe pagina produsului.

*x

Suport IsoClamp cu prindere pérghie

9.0 8 J @ M —

Placuta suport de

M . Parghie Surub de fixare Semi-inel elastic Dorn de montare Cheie Cuplu
carbura metalica 9
70950215 70950178 70950208 70950197 70950191 SW2,5 70950175 3,0Nm
70950384 70950387 70950390 70950169 70950192 SW0,3 70950176 4,0Nm
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Tipuri de uzurd

Strunjire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Uzurd pe suprafata de asezare

LT

Rupturi pe tdis

Uzurd crater

Depunere pe tis

Ruperea plécutei

146

Abraziune pe flanc: uzurd normala
dupd un anumittimp de prelucrare

Prin stres mecanic excesiv la
marginea tdisului, pot sd apard
fracturisi ciobiri.

Aschia fierbinte evacuatd cauzeaza
producerea craterelor, pe partea de
degajare a taisului.

Temperatura inalta de prelucrare
si stres mecanic simultan, poate sd
produca deformdri plastice.

Se poate lipi material pe tais, dacd la
temperatura prea mica de aschiere,
aschia nu se evacua potrivit.

Stresul excesiv a placutei poate duce
larupere.

Cauze
= viteza prea mare de aschiere
= clasa prea mica de rezistentd la uzura
= gvans neadecvat

Cauze
= clasa prea mare de rezistenta la uzura
= vibratii
= gvans sau adancimea aschiei prea
mare
= aschiere intreruptd
= daune aschii

(auze
= vitezd de aschiere si/ sau avans prea
mare
= unghi de degajare prea mic
= clasa prea mica de rezistentd la uzura
= racire neadecvata

Cauze
= preainaltd temperatura de prelucrare
rezultd dedurizarea substratului
= yatdmarea acoperirii
= clasa de rezistenta la uzura mica
= racire neadecvata

Cauze
= viteza de aschiere prea mica
= unghi de degajare prea micad
= material neadecvat de aschiere
= |ipsa ungeri/ racirii

Cauze

= stresul excesiv a materialului agchietor

= lipsa stabilitatii
= unghi de asezare prea mic

Mdsuri de corecfie

= reduceti viteza de aschiere

= utilizati material cu clasa mai mare de
rezistentd la uzurd

= modificati avansul in functie de viteza si
adancimea de aschiere

Masuri de corectie

= folositi clasd mai tenace

= utilizati geometrie tais negativa cu
spargator aschii

= mdriti stabilitatea (sculd, piesa)

Mdsuri de corectie

= reduceti viteza de aschiere si/ sau
avansul

= utilizati material cu clasd mai mare de
rezistentd la uzurd

= mariti cantitatea si / sau presiunea
emulsiei, optimizati alimentarea rdcirii

= utilizati clasd cu rezistentd mai mare
la cratere

Masuri de corecfie

= reduceli viteza de aschiere

= utilizati material cu clasa mai mare de
rezistentd la uzurd

= furnizarea racirii adecvate

Mdsuri de corectie

= mariti viteza de aschiere

= mariti unghiul de degajare

= utilizati acoperire TiN

= folositi emulsie de concentratie mai
mare

Mdsuri de corectie

= folositi material mai tenace pentru
aschiere

= folositi tesire de protectie

= mariti raza tdisului

= utilizati geometrie mai stabild
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Recomandri pentru rezultate optime

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Tipul uzurii

Rupturi pe tais

< Uzurd crater

Tipul problemei

Ruperea placutei

< Depunere pe tais

Probleme semifabricat

Formare de pipi si bavuri

Suprafata cu urme

Control aschii

)

maraire

(

a

Aschie prea scurtd (span fragmentat)

Viteza de aschiere

-

—> <€ Vibrali

P <@ Aschieprealung
~<p

Avans

- ' ‘ Uzura pe suprafata de asezare

-

Avans in centru

-

Spargator

!
< <« =<

—» <« < <« > Caitateasuprafetei

- € - <«

Razé la colt

> | P ' < < < Deformiriplastice

Material scula

! - » » €« =«

Prindere sculei

= - -~ o
X - o o o Prindera piesei
- -~ - * Extindere
- -~ o~ o -~ Inaltime centru
o

- >

ridicare, crestere
influenta mare
ridicare, crestere
influenta mica

- -

evitare, reducere
influenta mare
evitare, reducere
influenta mica

Racire-lubrifiant

> (e verificat, optimizat

T
f

T Rezistentd la uzura

folosire

mai mare

mai mic

Tenacitate

:
.
:

Date de aschiere

Alegerea placutei

Criterii generale

Masuri de corectie
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O Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice
VertiClamp
Caracteristici
Prindere puternica datoritd celor doud suruburi
___________________ de mare rezistentd
TN S
@i N
—— Sectiunea cozii: 08x08 - 20x20
o &
o % Suport din material de inalta rezistenta
Fata principald de asezare Asezare axiald a placutei cu coaja intdrit. Suprafata exterioara
tamponare definita rectificatd este acoperitd suplimentar.
Avantaje

= cuplarea dinte pldacuta amovibild si suport este garantata de un mod de prindere optim

taisul secundar este intotdeauna utilizabil chiar si cand primul este rupt
« fortele de tdiere nu actioneazé asupra suruburilor Fixarea pldcutei

la suporturile Combi
= lafiecare forma de tais, extinderea taisului din suport este intotdeauna de aceeasi

lungime
= plasarea verticald este garantata de suprafata mare de asezare
= |ocasul placutei este in intregime protejat de aschii

= cuplare cu surub cu doud suruburi de inalta rezistenta si o tamponare
conica axiald de 30°- placuta este rezemata in toate directiile de taiere |

/00&

Debitare departe de arbore

Fixarea pldcutei
la suporturile standard

T n
b

j
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TriClamp

Prin utilizarea TriClamp-ului cu tdis-netezire si suportul de 93°, se poate mari avansul pand la valoarea dubla. Astfel se poate reduce
semnificativ timpul de prelucrare la aceeasi calitate sau la acelasi timp de prelucrare se poate realiza o suprafatd mai buna.
Sistemul oferd o flexibilitate speciald prin posibilitatea de a prelucra in directia radiala si in ambele directii axiale.

Avantaje

= Extinderea programului 1SO
= strunjire in trei directii
= toate pldcutele usor schimbabile

= tdis pozitiv ascutit cu unghi de degajare de 11°

= raze mici de 0,08 mm si 0,2 mm

= suport special pentru strunguri automate longitudinale K
(sectiuni transversale 8x8 mm pand la 16x16 mm)

= contol ideal de aschii

Detaliile taisului-netezire: Posibilitati de utilizare:

Placutd standard Suport 93°
93° razdla colt 0,8 mm
cu tais-netezire
a, N6
L R 0.8um
| 2xf, | f R(R)6.3pm

Suporturile cu racire internd maresc chiar la materialele greu prelucrabile cum ar fi ofelurile inoxidabile si superaliajele,
performanta placutelor amovibile siimbunatatesc calitatea pieselor prelucrate.

"

Posibilitdti de racordarea racirii

= toate suporturile IC au 5 posibilitati de alimentare
= din otel de inaltd calitate
= jet precis de rdcire la tais

= Utilizabil la toate presiunile de lichid
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XheadClamp

Schimbare mai rapida pe langd precizie sporita de repetitie reprezintd un avantaj competitiv pentru serii care trebuie fabricate cu cea mai
mare profitabilitate. WNT ia in considerare aceasta cerin{d de productie cu sistemul de prindere nou elaborat XheadClamp.

Economisirea de timp si procesul minim de reglare sunt capabilitatile de bazd ale sistemului. In plus, sistemul XheadClamp stabileste
standarde in ceea ce priveste flexibilitatea si usurinta de utilizare.

Un schimb de pldcuta sau o altd geometrie precum si de la strunjire la canelare, este relizabil cu XheadClamp simplu si rapid.

Modul de prindere

= forfe foarte mari de prindere

= sldbirea si strngerea capului amovibil cu numai un surub
= precizia de repetitie de sub + 7,5 pm

= cea mai mare stabilitate

Variabilitate
= toate capurile sunt montabile in dimensiunile sistemului
= adaptarea sculelor la conditiile pieselor prelucrabile
= cel mai rapid schimb al pl&cutelor amovibile prin
schimbarea capului ‘

Precizie

= |a schimbarea capului dimensiunile X si Y rdmam neschimbate

= precizie de repetitie de sub 7,5 um

= fnaltimea varfului ramane si la schimbul la placute de alta
madrime

= Sistemul de 2-nasuri garanteaza pozitia corecta

Em §i
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Sistem SOGX

Sistemul de placute amovibile SOGX se bazeaza pe un aranjamet tangential de placute amovibile. Din punct de vedere tehnic,

acest lucru schimba volumul sub zona de aschiere si asigura o stabilitate sporitd. Decurgerea forfei este mult mai favorabil.

Sistemul SOGX este impresionant nu numai prin aranjamentul tangential, ci si prin tdisul extrem de ascutit. Astfel presiunile de tdiere
sunt reduse semnificativ si procesul de aschiere imbunatétit. Cu placutele de marimile 07 si 11 stau la dispozitie pentru diferite cazuri de
aplicatie pldcute amovibile cu 4 téisuri cu posibilitate pentru umeri de 90°.

Avantaje

= schimb mai simplu al placutei amovibile pe masina

= adancimi mari de aschiere realizabile
Fixare cu surub din partea opusa

= in calitate cu acoperire sau fard acoperire

(de ex. prelucrare titan) pozitie de montare pozitiva si

variantd pozitiva a unghiului de
degajare

Toate taisele sunt rectificate
"ascutit" si vor fi acoperite fara
rotunjiri suplimentare

Sistem VCGT

Sistemul VCGT realizeaza cu un tdis foarte ascutit, datoritd geometriei tdisului netezire, o calitate superioara de suprafatd. Avansurile in
proces pot fi marite cu pand la de 2-ori (in acest caz, calitatea suprafetei se reduce prin utilizarea completd a ldtimii tdisului-netezire din
marimea unei pldcufe standard)

Avantaje
. Aadancv|m| de aschlllere péand la 6,5mm mdreste rata de Fixare standard
indepartare aschii cu surub de sus

= foarte bund calitate de suprafata din 1. trecere
reduce numarul trecerilor
placute amouvibile rectificate cu
= controlul exceptional reduce timpurile de oprire unghi la colf de 35° i tais-netezire
amasinii sau daunele piesei de prelcurat

Exemplul urmdtor explicd principiul:

, Placutd amovibila cu
tais-netezire

| placuta amovibila
‘\ clasica

| /

|
|
Ch \\ /
N

‘ 2xf, !

939
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WNT MASTE}QTOOL Strunjire
STANDARD - of o . .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Sistem 25 si sistem 45

Sisteme

Sistemele 25 si 45 desemneazé o prindere de placutd amovibild tangentiald. Acest procedeu de prindere garanteaza o asezare dreapta
apldcutei pe partea exterioard a suportului. Pldcuta care este liber in 3 directii permite utilizarea atat in directia radiald cat siin ambele
directii axiale. Atat Sistemul 25 cat si Sistemul 45 sunt toate taisele ascutite.

Sistemul 25 este ideal pentru diametre mici si foarte mici.

Suportul la alegere de poate
prevede cu racordare de racire

Avantaje
= |ocasul rombic, rectificat al placutei garanteaza o precizie mare de
schimbare a sculei

duza de racire

= |adeteriorarea primului tais, taisul secundar este in reglabild

continuare intact si se poate utiliza

= Toate insertiile sunt rectificate ascutit si nu vor fi
rotunjite suplimentar

= Lavariantele DC alimentare directionaté a
racirii in toate domeniile de presiune

placuta rectificata si locasul placutei
rectificat imbunatatesc precizia si
simplifica schimbul de scula

Lungime placuta amovibild = mdrime sistem
Sistem 25 =25mm
Sistem 45 =45 mm

Versiune contrara cu prindere surub din partea aplicata.
Aici va fi lipitd in placuta respectivd o bucsa filetata.
Versiunile standard si contrar nu sunt compatibile.

Variantd standard cu prindere
surub din directia placutei amovibile

Toate taisele sunt rectificate
"ascutit" sivor fi acoperite
fara rotunjiri suplimentare

directii de utilizare

I B Y ulLll

Directia de montare , stdnga” Directia de montare , dreapta”

4
s
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WNT MASTERTOO/L Strunjire
PERFORMANCE - o o . .
Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Cuprins calititi

Domeniul de aplicatii-ISO

Denumire 05 15 25 35 45

Descrierea calitatii standard

Otel inoxidabil
Fonta

Metale
neferoase
Materiale
termorezistente

01 10 20 30 40

1
o

o
[ ]

=
)
=
w

Placute amovibile ISO

HC-P15
HCX 1115 @ HC-M10
HC-K25
HC-P25
HCX 1125 HC-M20
HC-K30
HC-P35

HCR 1135 @ HC-M25
HC-S25

&

|
HC-M20 . i |
HC-K15
CCN 2120 oA |

HC-520
HON 2125 B

HC-M25

HC-P35
CWN 2135 HC-M30
HC-S20

HC-M20
CWN 2120 e L

HC-M20
CWN 15 HC-N20 |

HC-P15
HC-M15
HC-K20
HC-N20

AMZ l
|

HW-K15 |

CWK 15 HW-N15 :

HW-515

HW-K10 |
CWK 20 HW-N10 :
HW-S10

HW-K15
CWK 26 HW-N15
HW-S15

|
|
HW-N10 |
WUU 7610 WSt i
HC-M10 |
HC-K10 :
HC-N10 .
HC-510
HC-P20
HC-M15 |
WPU 7620 HC-K20 |
HC-N20
HC-520
HC-P30
HC-M20
TIAIN HC-K30 o
HC-N30
HC-525 ]
01 10 20 ‘ 30 40 50 ®  Aplicatia principala

05 15 25 35 45 O  Aplicatie secundard

WPU 7610

rezistentlauzurd v+ O] D] v~ tenace

031154



WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Cuprins calitdti

termorezistente

= Otel inoxidabil
Materiale

w

VertiClamp

HC-P20
HC-M35
WPU 7620 HC-K20
HC-N20
HC-S20
HC-P30
HC-M20
TIAIN HC-K30
HC-N30
HC-S25

Sistem 25 & 45

HC-P15
HC-M20
WPX 7615 HC-K15
HC-N15

HC-S15
HW-P20
HW-M25
WUX 7620 HW-K20
HW-N20
HW-S20
HC-P30
HC-M35
WPX 7630 HC-K30
HC-N30
HC-S30

TriClamp

HW-N10 —
WUU 7610 ST

HW-P30

HW-M35
WUU 7630 o

HW-S35
HC-M10
HC-K10
HC-N10
HC-S10
HC-P20
HC-M15
WPU 7620 HC-K20
HC-N20
HC-S20
HC-P30
HC-M20
TIAIN HC-K30
HC-N30
HC-S25
HC-P20
HC-M15
TIAIN+ HC-K20
HC-N20
HC-S20

WPU 7610

01 10 20 30 40 50 @®  Aplicatia principala
05 15 25 35 45 O  Aplicatie secundard

rezistentlauzurd v+ O] — 2] v-  tenace

031155



WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Cuprins calititi

Struniire

Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

Descrierea calitatii

SOGX & VCGT

Denumire
standard

Domeniul de aplicatii-ISO

01

05

25

30

35

40

45

50

Otel

o

= Otel inoxidabil

Fonta

K

Metale

=

neferoase

termorezistente

Materiale

(7]

WPX 7615

WUX 7620

TiCN

Cermet

rezistent 1a uzura

156

HC-P15
HC-M20
HC-K15
HC-N15
HC-S15
HW-P20
HW-M25
HW-K20
HW-N20
HW-520
HC-P20
HC-M25
HC-K20
HC-N20
HT-P15
HT-M10
HT-K15

01

40

45

50

(@)

=]

Aplicatia principala
Aplicatie secundara

V_

c

tenace



WNT MASTERTOOL

Descrierea calitdtii

Struniire
Scule de strung cu pldcute amovibile - Informafii tehnice

HCX
1115

HCX
1125

HCR
1135

CCN
2120

CWN
2120

HCN
2125

CWN
2135

CWK
15

CWK
20

CWK
26

CWN
15

HCN
2430

Carbura metalica, cu acoperire Dragonskin, ISO - P15
la conditii stabile si aschiere continud

Carburd metalicd, cu acoperire Dragnoskin, ISO - P25,
universal, utilizabil intr-un domeniu larg de aplicatii

Carbura metalica, cu acoperire Dragonskin, ISO - P35
la conditii labile si dificile

Carburi metalice, cu acoperire TIAIN, ISO - M20
pentru otel inoxidabil si aliaje super

Carburi metalice, cu acoperire TiN, ISO - K20
pentru ofel inoxidabil, inaltd performantd pentru
aluminiu

Carbura metalicd, acoperire Dragonskin, ISO - M25
universal pentru VA

Carburi metalice, cu acoperire Al,0,-TiN, ISO - M35
pentru otel inoxidabil

Carburi metalice, fara acoperire, 1ISO - K15
degrosare aluminiu

Carburi metalice, fara acoperire, ISO - K20
cele mai mari viteze de aschiere

Carburi metalice, fara acoperire, ISO - K20
calitate multipla

Carburi metalice, cu acoperire TiN, ISO - K15
pentru aliaje abrazive de aluminiu

Carburd metalicd, acoperire Dragnoskin, ISO - M25
Calitate de gamd larga

Descrierea calitfii

... 1 1 2 5 (Exemplu)
|

Carburi metalice, cu acoperire TiAIN, ISO - K20
AMZ calitate multipld, pentru finisare otel inoxidabil si
aluminiu

WUU Carburd metalica, ISO - K10, neacoperit
7610 adaptat pentru metale neferoase

WPU Carburd metalicd, ISO - K10 / M10, PVD-AITIN
7610 pentru oteluri inoxidabile si superaliaje

WUU Carbura metalicd, ISO - K30 / M20, neacoperit
7630 universal cu utilizare primard la metale neferoase

WPU Carburd metalicd, ISO - P20 / M20, PVD-AITIN
7620 pentru oteluri si ofeluri inoxidabile

Carbura metalica, ISO - K30 / M20, PVD-TIAIN
TIAIN Calitate universald pentru toate materialele

Carbura metalica, ISO - K20 / M20, PVD-TIAIN

TIAIN+ Calitate universala pentru toate materialele

WPX Carburd metalicd, ISO - P/M/K15, PVD-TIAIN
7615 Calitate universala pentru toate materialele

WPX Carburd metalicd 1SO - P/M/K30, PVD-TiN
7630 universal cu rezerve foarte mari de tenacitate

WUX Carburd metalica, ISO - P/M/K20, neacoperit
7620 utilizabil universal

Carbura metalica, ISO - P/M/K15, PVD-TIiCN
TiCN ideal pentru materiale greu prelucrabile

Cermet, ISO - P10, neacoperit

Cermet pentru ofeluri

Duritate

Domeniu principal de aplicare - material

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Materiale usoare si neferoase
Super aliaje, titan

Materiale célite

o O W =

Tipul prelucrarii

O U1 B~ WY =

05 ISOK/M/P 05

10 ISOK/M/P 10
15 ISOK/M/P 15

Strunjire

Frezare

Debitare si canelare

Gdurire

Strunjire filet

Alte
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WNT MASTERTOOL

Strunjire

EcoCut - Introducere

Cuprins

Prezentare sistem 158

WNT Toolfinder 159 Scule de calitate premiu pentru cea mai buna performanta.

Prezentare cuprins si proprietdfi principale 160 . -

Program produse aplicatii speciale si se disting prin performanta lor remarcabild.
EcoCut Mini 162+163 Dacd in productia Dumneavostra aveli cerinte superioare cu
EcoCut Classic 164-167 privirg |% performantvé si doriti s& obt.inetli cele maivb.urje rezultate,

atunci va recomandam sculele premiu din aceasta linie de
EcoCut ProfileMaster 168-170 oroduse.

Informatii tehnice

Date de aschiere EcoCut Mini 171

Date de aschiere EcoCut Classic 1724173

Date de aschiere EcoCut ProfileMaster 174+175

Parametrii de aschiere 176+177

Prezentare spdrgdtoare de agchii 178

EcoCut Classic ca sculd de strunjire interioard 179

Staturi de aplicatie 180-184

Comparatia ufilizdrii si claselor 185
Prezentare sistem
EcoCut Mini EcoCut Classic

Gdurire In plin siin final strunjire interioard de la un diametru

alezaj de 4,0 mm si 0 adancime maxima de 4xD.

— 162+163

Functionalitate deplind ca sculd cu placutd amovibild in domeniul
de diametre de la 8,0 mm pana la 16,0 mmin adancimile de
1,5xD, 2,25xD si 3xD.

— 165-167

EcoCut ProfileMaster

Posibilitate suplimentard de canelare si subcanelare de

la 10,0 mm pénd la 16,0 mm in adancimile de 1,5xD si 2,25xD.

—169+170

158
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EcoCut - Toolfinder
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WNT MASTERTOOL Strunjire
EcoCut - Introducere

Proprietdti principale

= Gaurire In plin cu fund plat
Mai putina prelucrare ulterioara costisitoare

= Strunjire interioara si longitudinald
Strunjire interioara directa dupa gdurire cu rate ridicate de indepartare

= Strunjire interioard si de contur
Realizarea tesirilor

= Strunjire exterioara si longitudinald

Fabricarea diametrelor exterioare Unghiul elicei optimizat

intareste aplicatiile la

- L o strapungere
= Strunjire exterioara si transversald pung

S Canal de aschii proiectat
Necesita mai putine scule

pentru ratd inalta de aschii

= Gaurire in afara centrului

Reduce costurile de inverstitie pentru scule cu Design adaptat special al

diametru fix alezalului de rdcire, permite
un flux inalt, simultan cu o
rigiditate la torsiune.
Tais rectificat cu precizie
garanteazd indltimea varfului
Prezentare
Caracteristicile sculei Utilizare
x_ﬁ
& = o
= E = 8
IS IS = > = S
= o] o S5 = E
[<5) = @ [«b) = o= < <
£ = § = = = = ) =
o . IS, >: : ): ’: = = S S
EcoCut Mini = 3 = E S & & S &
2,25xD 4-8 18 \/ \/ \/ 162+163
4,0xD 4-8 32 \/ \/ / 162+163
EcoCut Classic 1.6xD 8-16 24,0 v v v 165
2,25xD 8-16 36,0 / / / 166
3,0xD 8-16 48,0 / \/ \/ 167
EcoCut Profilmaster
1,540 10-16 24,0 \/ \/ \/ \/ 169
2,25xD 10-16 36,0 \/ \/ / \/ 170

160



WNT MASTERTOOL Strunjire
:
EcoCut - Prezentare cuprins

Prezentare pldcute EcoCut Mini si EcoCut

[} [} < N g
1S 1S 1< o O = O
g g 2 z 88 2 3
= c 2= £
5 Es288 3
ine ~ %} - - 8 O — ]
T|p- O OALR S 8 gug_ =2 8 & u D Pagina:
EcoCut Mini
| \ - ee0Oe
t ) HCN
- 1435 02 N 162
B2 e | ~ ceo
[ ‘ CWK
~ 4425 02 O w
~ HCR [ MON ]
— 1425 02-04 W 164
- @00
Rl 0204 W 16
- eecOe
i g&% 02-04 W 164
PN ce
C C;’ZK 02-04 O
~ o e
& C;’Z’)K 02-04 O 164
EcoCut ProfileMaster
~,= eeCOe@
et HCN
=B olcla C e

Aplicatia principala

O = Aplicatie secundara

161



WNT MASTERTOOL

EcoCut - Mini

Struniire

EcoCut - EcoCut Mini

= Sculd de gdurire-strunjire pentru diametre mici

54 HCN HCN CWK CWK
mm 1435 1435 4425 4425
i
14 |
— ¢ T —] S
LB S L“% L= g
13
RN e | i
stanga drepta @ @
Carbura Carbura Carbura Carbura
de stanga de drepta de stanga de drepta
2B 2B 2B 2B
Denumire d, d, l I, f r Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
DC |DCONMS| OAL | LU | WF | RE 70805 ... 70804 ... 70805 ... 70804 ...
mm| mm | mm|mm|mm|mm EUR EUR EUR EUR
ECM 04 R/L 2,25D 4 6 35 19,00] 20|02 56,32 300 56,32 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4 6 35 (9,00 20 | 0,2 49,63 450 49,63 450
ECM 04 R/L 4,00D 4 6 41 116,00/ 2,0 | 0,2 59,13 301 59,13 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4 6 41 |16,00| 2,0 | 0,2 52,11 451 52,11 451
ECM 05 R/L 2,25D 5 6 37 |11,25] 2,5 | 0,2 58,27 302 58,27 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5 6 37 [11,25] 2,5 | 0,2 51,02 452 51,02 452
ECM 05 R/L 4,00D 5 6 45 120,00/ 2,5 | 0,2 60,97 = 303 60,97 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5 6 45 120,00/ 2,5 | 0,2 53,51 453 53,51 453
ECM 06 R/L 2,25D 6 8 38 [13,50 3,0 | 0,2 59,78 306 59,78 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6 8 38 [13,50| 3,0 | 0,2 52,75 456 52,75 456
ECM 06 R/L 4,00D 6 8 49 124,00/ 3,0 | 0,2 62,80 312 62,80 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6 8 49 124,00/ 3,0 | 0,2 55,14 = 462 55,14 462
ECM 07 R/L 2,25D 7 8 42 15,75 3,5 | 0,2 61,63 308 61,63 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7 8 42 15,75 3,5 | 0,2 54,37 458 54,37 458
ECM 07 R/L 4,00D 7 8 53 128,00/ 35 | 0,2 64,86 314 64,86 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7 8 53 [28,00| 35 | 0,2 56,86 464 56,86 464
ECM 08 R/L 2,25D 8 8 45 118,00 4,0 | 0,2 63,67 310 63,67 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8 8 45 18,00/ 4,0 | 0,2 55,89 460 55,89 460
ECM 08 R/L 4,00D 8 8 57 32,00/ 4,0 | 0,2 66,70 = 316 66,70 = 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8 8 57 |32,00| 4,0 | 0,2 58,59 466 58,59 466
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fonta (¢) fe) o o)
Metale neferoase o o ° °
Aliaje termorezistente ® ) o )

162
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WNT JIASTERTOOL Strunjie
PERFORMANCE o o
EcoCut - EcoCut Mini

EcoCut - Adaptor Mini

Furnizare-lichid de

Monabloc din carburi o
racire infernd

metalice Umidr longitudinal, pentru pozifionarea
precisd a tdisului

2B
Denumire E d, d, I I l, Numar articol
DCONWS|DCONMS| BD | OAL | LFSF | LSC 70800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
EC-ADX16-06 6 16,00 | 22 59,0 14 18 183,50 976
EC-ADX12-06-E 3/4" 6 19,05 | 25 63,5 14 18 183,50 986
EC-ADX20-06 6 20,00 | 25 64,0 14 18 183,50 996
EC-ADX16-08 8 16,00 | 22 59,0 14 18 183,50 978
EC-ADX12-08-E 3/4" 8 19,05 25 63,5 14 18 183,50 988
EC-ADX20-08 8 20,00 | 25 64,0 14 18 183,50 998
2A
Surub de fixare
Numér articol
Accesorii 70950 ...
Pentru numérul articol: EUR
70800 976 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70800 986 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70800 996 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70800978 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70 800 988 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70800998 M8x1x8 - SW4 2,90 123
EcoCut - Adaptor Mini cu racordare DC de lichid de rdcire cu filet
]
) O ES E\F arelichid d
urnizare-lichid de
”“L @I’H Monobloc din carburi o
; . . racire internd
Lt metalice Umdr longitudinal, pentru pozifionarea
precisd a tdisului
2B
Denumire E d, d, I I l, Numér articol
DCONWS|DCONMS|  BD OAL | LFSF | LSC 70801 ...
mm mm mm mm mm mm Filet EUR
ECA 16-06 6 | 1600 220 | 75 | 14 | 18 G 18 98,00 816
ECA 0750-06 3/4" 6 | 19,05 | 220 | 100 14 18 G1/8 100,00 819
ECA 20-06 6 2000 220 | 90 | 14 | 18 G 18 100,00 820
ECA 22-06 6 | 2200 220 | 110 18 G1/8 103,00 822
ECA 25-06 6 25,00 | 25,0 110 18 G1/8 104,00 = 825
ECA 1000-06 1/1" 6 2540 | 254 110 18 G1/8 104,00 826
A 16-08 8 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 98,00 = 916
ECA 0750 08 3/4" 8 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 100,00 919
8 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 100,00 = 920
ECA 22 08 8 22,00 | 22,0 110 18 G1/8 103,00 922
ECA 25-08 8 25,00 | 25,0 110 18 G1/8 104,00 = 925
ECA 1000-08 1/1" 8 2540 | 254 | 110 18 G1/8 104,00 '~ 926
2A
Surub de fixare
Numér articol
Accesorii 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR
70801 816 M8x1x8 - SW4 2,90 1123
70801 819 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70 801 820 M8x1x8 - SW4 2,90 1123
70801 822 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70 801 825 M8x1x8 - SW4 2,90 1123
70801 826 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70801916 M8x1x8 - SW4 2,90 1123
70801919 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70801 920 M8x1x8 - SW4 2,90 1123
70801 922 M8x1x8 - SW4 2,90 123
70 801 925 M8x1x8 - SW4 2,90 1123
70 801 926 M8x1x8 - SW4 2,90 123



WNT MASTERTOOL Strunjire

:
EcoCut - EcoCut Classic
Denumire s d, d
S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 210 45
XC.T 0502.. 210 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 65
LU 318 2,80 76 XC. T 05../06../07../08./09../10./13./17..
XC.T 0803. 3,18 340 85

XCNT / XCET

-M50Q
HCR HCR HCR HCN
1425 1425 1435 2430

@ @ &

XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D 1D 1D
1SO r Numar artlcol Numar artlcol Numar artlcol Numar articol Numar articol Numar articol
RE 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040102EL | 0,2 14,59 720 14,59 820 14,59 920
040102ER | 0,2 14,59 722 14,59 822 14,59 922
040102FL | 0,2 16,32 620 16,98 120
040102FR | 0,2 16,32 622 16,98 122
040104EL | 04 14,59 700 15,23 750 14,59 800 14,59 900
040104ER | 04 14,59 702 15,23 752 14,59 802 14,59 902
040104FL | 04 16,32 600 16,98 100
040104FR | 04 16,32 602 16,98 102
050202EN | 0,2 14,59 723 14,59 823 14,59 923
050202FN | 0,2 16,32 623 16,98 | 123
050204EN | 04 14,59 703 15,23 753 14,59 803 14,59 903
050204FN | 04 16,32 603 16,98 | 103
060202EN | 0,2 14,59 724 14,59 824 14,59 924
060202FN | 0,2 16,32 624 16,98 124
060204EN | 04 14,59 704 15,23 754 14,59 804 14,59 904
060204FN | 04 16,32 604 16,98 104
070304EN | 04 14,59 705 15,23 755 14,59 805 14,59 905
070304FN | 04 16,32 605 16,98 = 105
080304EN | 04 14,81 706 15,46 ' 756 14,81 806 14,81 906
080304FN | 04 16,55 = 606 17,19 106
Otel ° ) ) )
Otel inoxidabil ¢} ¢} O °
Fonta ) ° [e) o o o)
Metale neferoase o o °
Aliaje termorezistente °

—v_pagina: 177
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WNT MASTERTO(». Strunjire
PERFORMANCE .
ATV EcoCut - EcoCut Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

= Sculd de gdurire strunjire

Detalii de livrare:
Corp de bazd impreund cu 1 bucata surub de prinere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

&

4 L

W

2d,

55
od,
fi

~\";0°
®

ad,
od

stanga de drepta
de stanga de drepta
2B 2B
Denumire d, d, I I, f Placute Numér articol ~ Numér articol
DC  [DCONMS| OAL | LU WF 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12 4 XC.T 0401..EL 154,60 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12 4 XC.T 0401..ER 154,60 008 Y
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15 5 XC.T 0502.. 154,60 010 154,60 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18 6 XC.T 0602.. 157,10 012 157,10 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 21 7 XC.T 0703.. 160,90 014 160,90 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24 8 XC.T 0808.. 163,50 016 163,50 016
1) Atentie! Pldcuta de dreapta pentru coadd de dreapta — pagina 181
2) Atentie! Placutd de stanga pentru coadd de stanga — pagina 181
Y7 2A
S LU
Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950...
Pentru numérul articol: EUR EUR
70 805 008 T06 - IP 9,71 123 M1,8x3,6 - IP 3,58 862
70 804 008 T06 - IP 9,71 123 M1,8x3,6 - IP 3,58 862
70 805 010/70 804 010 T06 - IP 9,71 123 M2x4,3-IP 3,19 863
70805012 /70 804 012 T07 - IP 9,55 124 M2,2x5 - IP 3,09 856
70805014 /70 804 014 T08 - IP 9,53 125 M2,5x6 - IP 3,97 857
70805016 /70 804 016 T09 - IP 10,50 126 M3x7 - IP 3,05 819
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WNT MASTERTOOL

EcoCut - Classic 2,25xD

Struniire

EcoCut - EcoCut Classic

= sculd de strunjire gaurire

Detalii de livrare:
Corp de bazd impreund cu 1 bucata surub de prinere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

&

l4 E 4 <o
. B e E\ EEHIE
X I3
Sl m/7 213 I
1
stanga drepta
de stanga de drepta
2B 2B
Denumire d, d, d, I I, l, f Numér articol ~ Numar articol
DC |DCONMS| DF | OAL | W LS WF Placute 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 60,0 | 18,0 38 4 XC.T 0401..EL 230,00 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 60,0 | 18,0 38 4 XC.T 0401..ER 230,00 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 69,5 | 225 42 5 XC.T 0502.. 230,00 = 110 230,00 = 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 780 | 27,0 45 6 XC.T 0602.. 236,30 112 236,30 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 835 | 315 45 7 XC.T 0703.. 241,50 = 114 241,50 = 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 94,0 | 36,0 50 8 XC.T 08083.. 246,50 116 246,50 116
1) Atentie! Pldcuta de dreapta pentru coadd de dreapta — pagina 181
2) Atentie! Placutd de stanga pentru coadd de stanga — pagina 181
Y7 2A
Ceie D Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950...
Pentru numérul articol: EUR EUR
70 805 108 T06 - IP 9,71 123 M1,8x3,6 - IP 3,58 862
70804 108 T06 - IP 9,71 123 M1,8x3,6 - IP 3,58 862
70805 110/ 70 804 110 T06 - IP 9,71 123 M2x4,3-IP 3,19 863
70805 112 /70 804 112 T07 - IP 9,55 124 M2,2x5 - IP 3,09 856
70805 114 /70 804 114 T08 - IP 9,53 125 M2,5x6 - IP 3,97 857
70805 116/ 70 804 116 T09 - IP 10,50 126 M3x7 - IP 3,05 819
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WNT MASTERTO(». Strunjire
PERFORMANCE .
ATV EcoCut - EcoCut Classic

EcoCut - Classic 3,0xD - heavy metal

= Sculd de gdurire strunjire
= cu amortizor vibratii

Detalii de livrare:
Corp de bazd impreund cu 1 bucata surub de prinere + 2 bucdti suruburi de rezervd si surubelnita

7 g

I o] 1 { ;\l> N
q = SH{I1s e
o[ e H---€ - o ls | "
Q i S !
de stanga drepta
de stanga de drepta
2B 2B
Denumire d, d, I I, f Placute Numér articol ~ Numér articol
DC  |DCONMS| OAL w WF 70805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
ECC08L 3,00004 H 8 12 80 24 4 XC.T 0401..EL 567,20 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4 XC.T 0401..ER 567,20 608 !
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5 XC.T 0502.. 569,80 ' 610 569,80 ' 610
ECC 12 R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6 XC.T 0602.. 615,00 612 615,00 612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7 XC.T 0703.. 629,20 614 629,20 614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8 XC.T 0808.. 690,00 616 690,00 616
1) Atentie! Pldcuta de dreapta pentru coadd de dreapta — pagina 181
2) Atentie! Placutd de stanga pentru coadd de stanga — pagina 181
Y7 2A
i b
Ceie D Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70 805 608 T06 - IP 9,71 123 M1,8x3,6 - IP 3,58 862
70 804 608 T06 - IP 9,71 123 M1,8x3,6 - IP 3,58 862
70805610/ 70 804 610 T06 - IP 9,71 123 M2x4,3-IP 3,19 863
70 805612 /70 804 612 T07 - IP 9,55 124 M2,2x5 - IP 3,09 856
70805 614 /70 804 614 T08 - IP 9,53 125 M2,5x6 - IP 3,97 857
70805 616/ 70 804 616 T09 - IP 10,50 126 M3x7 - IP 3,05 819
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WNT MASTERTOOL Strunjire

2
EcoCut - EcoCut ProfileMaster
Denumire X y I s d, r
cw PDPT L S D1 RE
mm mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5 2,10 2,1 0,4
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6 2,30 2,5 04
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8 2,80 34 0,4
y
T
90°
-M20 -M20
HCN HCN
2430 2430
lofc]z] |o]e]=|
PM-L PM-R
[ NEW I3 NEW I3
1SO r Numar articol ~ Numar articol
RE 70 289... 70 289 ...
mm EUR EUR
PM 10 G 201504 | 04 15,71 510 15,71 © 511
PM 12 G 201804 | 04 15,83 515 15,83 516
PM 16 G 252004| 0,4 16,03 520 16,03 | 521
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd o o
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente (] (]

—v_pagina: 177
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EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

Struniire
EcoCut - EcoCut ProfileMaster

= Sculd de gdurire strunjire canelare
Detalii de livrare:
Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnitd

g

90°
8 : 8
I3
- Iy
0 o
‘(‘J\‘
L Q
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta
de stanga de drepta
2G [ NEW Jjee
Denumire d, d, |1,(90°]1,(90° | f(90°) | I, (0°) | 1,(0°) | f(0)° Placute Numar articol Numar articol
DC |DCONMS| OAL | LU DC | OAL | W WF 70821 ... 70820 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5 PM 10R/L 166,70 010 " 166,70 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6 PM 12R/L 172,80 012V 172,80 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8 1273 | 26,3 | 57 | PM16R/L 182,80 | 016 182,80 016
1) Este disponibil numaiin varianta de 90°
Y7 2A
CeieD Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numérul articol: EUR EUR
70820 010/70 821 010 T06 - IP 9,71 123 M1,8x3,6 - IP 3,58 862
70820 012/70 821 012 T07 - IP 9,55 124 M2,2x4,2-IP 3,09 137
70820016 /70821 016 T09 - IP 10,50 126 M3x57 - IP 3,05 008
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EcoCut - ProfileMaster 2, 25xD

Struniire

EcoCut - EcoCut ProfileMaster

= Sculd de gaurire strunjire canelare
Detalii de livrare:
Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnitd

2
ag10
mm
90°
k] I S5
Q L [SIRS]
I3
— I
OO
E]
- I3
1
Figurile prezinta varianta de dreapta
de stanga de drepta
26 2G
Denumire d, d, d, [1,(90°) |1,(90°) | £(90°) | 1,(0°) | 1,(0°) | f(0)° | Plécute Numar articol Numar articol
DC  |DCONMS| DF OAL LU DC OAL LU WF 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 | 22,5 5 PM 10R/L 24520 110V 24520 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 78,0 | 27,0 6 PM 12R/L 250,30 112 " 250,30 112 "
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 96,5 | 36,0 8 988 | 383 | 57 | PM16R/L 263,70 116 263,70 116
1) Este disponibil numaiin varianta de 90°
Y7 2A
- b -
CeieD Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70820 110/70 821 110 T06 - IP 9,71 123 M1,8x3,6-IP 3,58 862
70820 112/70 821 112 T07 - IP 9,55 124 M2,2x4,2-IP 3,09 137
70820 116 /70 821 116 T09-IP 10,50 126 M3x5,7 - IP 3,05 008
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Addncimea de aschiere si avans pentru EcoCut Mini

Struniire
EcoCut - Date de aschiere

Struniire longitudinald
2,25xD

EcoCut Mini
marimi
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

B

4.0xD

EcoCut Mini
marimi
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Struniire frontald

T

EcoCut Mini
marimi

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM07..
ECM 08..

Gdurire
Avans

=

EcoCut Mini
marimi

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

addncimea maximd de gdurire

EcoCut Mini
marimi

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Adancimea de aschiere a, in mm

0,5 1 1,5 2 2,5 3
Avans f in mm/rot.
0,04-0,1  0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06
0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01
Adancimea de aschiere a in mm
0,5 1 1,5 2 2,5 3
Avans f in mm/rot.
0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,095 0,03-0,8 0,02-0,06 0,01-0,04
2,25xD 4xD
a8, inmm  fin mm/rot 8, InMmM  fin mm/rot
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
2,25xD 4xD
fin mm/rot fin mm/rot
0,005-0,030 0,005-0,020
0,005-0,030 0,005-0,020
0,005-0,030 0,005-0,020
0,005-0,035 0,005-0,025
0,005-0,040 0,005-0,030
2,25xD 4xD

Adéancimea max. de gaurire in mm
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

Adancimea max. de gaurire in mm

16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

0,01-0,04
0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

3,5 4

3,5 4
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Addncimea de aschiere si avans pentru EcoCut Classic

Struniire
EcoCut - Date de aschiere

Strunjire longitudinald
1,5xD

Adancimea de aschiere a, in mm

Marimi
EcoCut 1 2 3 4 5 6 10 12 14
Classic n
Avans f in mm/rot.
’; ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
< ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
= ECC 12 i i i i} i} .
rﬂ 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 (,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 010-0,200,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
70 Avansurile f la utilizarea lui M50Q al ALQ se pot mari cu 50-75 %.

2,2 5xD Adancimea de aschiere a, in mm
Marimi
EcoCut 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5,5 6 7
BEEEE Avans f in mm/rot.
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11
ECC16 010-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13

70 Avansurile f la utilizarea lui M50Q al ALQ se pot mari cu 50-75 %.

3,0XD Adéncimea de aschiere a, in mm
Marimi
EcoCut 1 2 2,5 3 3,5 4 5 7
Az Avans f in mm/rot.
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
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WNT MASTERTOOL Strunjire
:
EcoCut - Date de aschiere

Addncimea de aschiere si avans pentru EcoCut Classic

Strunjire frontald

Mérimi EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
Classic a, mm f in mm/rot a, mm f in mm/rot a, mm f in mm/rot
= ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
?ﬂ ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
N ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
= ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
Gdurire
Avans Marimi EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
Classle fin mm/rot fin mm/rot fin mm/rot
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
II - ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
D ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
addncimea max. de 1,5xD 2,25xD 3xD
. . Marimi EcoCut
gaurire Classic Adancimea max. de gaurire Adancimea max. de gaurire Adancimea max. de gaurire
in mm in mm in mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
I ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
— ECC 14 21,0 il 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
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Addncimea de aschiere si avans pentru EcoCut ProfileMaster 90°

Struniire

EcoCut - Date de aschiere

Struniire longitudinald
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
marimi

= — EC-PM 10
N EC-PM 12
EC-PM 16

2,25xD

EcoCut
ProfileMaster
marimi

EC-PM 10

EC-PM 12
EC-PM 16

Struniire frontald
1,5xD si 2,25xD

EcoCut
ProfileMaster
e marimi
B ! EC-PM 10
EC-PM 12
EC-PM 16

Canelare radiald - interior + exterior

— EcoCut
ProfileMaster
marimi
EC-PM 10
EC-PM 12

EC-PM 16

Gdurire
Avans si addncimea max. EcoCut

. ProfileMaster
de aschiere mérimi

EC-PM 10
EC-PM 12
EC-PM 16

174

0,07-0,20
0,07-0,20
0,10-0,25

0,07-0,19
0,07-0,19
0,10-0,25

0,02-0,15
0,02-0,15
0,05-0,20

Adancimea de aschiere a, in mm

2 3

0,05-0,17 0,02-0,12
0,05-0,17 0,02-0,12
0,07-0,23 0,05-0,21

4 5

Avans f in mm/rot.

0,02-0,17

Adancimea de aschiere a, in mm

2 3

0,02-0,13
0,02-0,13
0,07-0,21 0,02-0,13

4 5

Avans f in mm/rot.

Adancimea de aschiere a, in mm

1,5 2

2,5 3

Avans f in mm/rot.

0,02-0,15
0,02-0,15
0,05-0,20 0,05-0,20

1,5xD

fin mm/rot
0,01-0,08
0,02-0,10
0,04-0,15

1,5xD
Adancimea max.

f in mm/rot

0,01-0,05
0,01-0,06
0,02-0,09

de gaurire in mm
15,0
18,0
24,0

EcoCut
ProfileMaster
marimi
EC-PM 10
EC-PM 12

EC-PM 16

EcoCut
ProfileMaster
marimi
EC-PM 10
EC-PM 12

EC-PM 16

6 7 8
6 7 8
3,5
2,25xD
f in mm/rot
0,01-0,08
0,02-0,10
0,04-0,15
2,25xD
N Adancimea max.
f in mm/rot R
de gaurire in mm
0,01-0,05 22,5
0,01-0,06 27,0
0,02-0,09 36,0



WNT MASTERTOOL Strunjire
:
EcoCut - Date de aschiere

Addncimea de aschiere si avans pentru EcoCut ProfileMaster 0°

70 Marimile 10 si 12 EcoCut ProfileMaster nu sunt utilizabile ca versiuni de 0°.

Struniire longitudinald
1,5xD

Adancimea de aschiere a_in mm
EcoCut ; ]

ProfileMaster 1 1,5 2 2,5 3 3,5
L marimt Avans f in mm/rot.

T EC-PM 16 004-020  004-020 0,04-0,20
E«*ﬁ-

2,25XD EcoCut Adancimea de aschiere a in mm
ProfileMaster 1 1,5 2 25 3 35
D Avans f in mm/rot.
EC-PM 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
Struniire frontald
],5XD EcoCut Adancimea de aschiere a_ in mm
t , Profilfl\!laﬁer 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4,0
e s marimt Avans f in mm/rot.
tﬁri‘ EC-PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
2,25XD EcoCut Adancimea de aschiere a_in mm
ProfileMaster 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4,0
marimi Avans f in mm/rot.
EC-PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20

Canelare axiald - interior + exterior

EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD

B E ProfileMaster Adanci de giuri ProfileMaster Adanci de qauri
—_— mél’imi anclmeel max. de gaurlre mél’imi anmmee{ max. de gaurlre
Inmm Inmm
- EC-PM 16 0,02-0,12 EC-PM 16 0,02-0,12
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Exemple materiale pentru tabelele de aschiere WNT

EcoCut - Date de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
o:l
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
)
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

176

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5% Si

Aliaje aluminiu 0,5-10% Si
Aliaje aluminiu 10-15% Si

Aliaje aluminiu >15% Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, aschie casanta, bronz, fonta rosie

Alamd, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta

N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB
<300 HB
>300 HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Denumire material

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intarit cu fibrd de sticld

Numar

o Denumire material
material

1.0570
1.0727

St52-3

45820

1.0481 17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck 60

17030 28Cr4

1.7033 34Cr4

16750 GS-20 NiCrMo 37
1.8507 34 AlMo 5

1.8523 39 CrMoV 193
1.3543 X 192 CrMo 17
17176  55Cr3

1.3255 §18-1-2-5

1.2379 X155 CrVMo 121
1.2567 X 30WCrv53
1.4027  G-X20Cr 14
1.4528 X 105 CrCoMo 18 2
14116 X 50 CrMoV 15
1.4028 X30Cr13

1.4821 X 20 CrNiSi 254
14571 X6 CrNiMoTi 17 122
1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21
0.6025 GG-25

0.6045 GG-45

0.7050  GGG-50

07080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

0.8170  GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355 AlCuMg2

3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AISi12(Cu)
G-AlISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)
2.1293  CuCrzr

PVC  Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066  Ni99,2
1.3924  Ni54
24375  NiCu30Al
24617  NiMo28
2.4854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
1.4747 X 80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
37034  Ti99,7
37174  TIAI6V6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

“*Intdrit cu fibra de carbon

Numar

o Denumire material
material

1.0060 St60-2

1.0757 46 SPb2

1114 Ck15

15919  15CrNi6

1.0535 C55

1.0540 C50

17225 42CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4

1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7

1.3520 100 CrMn 6

17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107 G-X8CrNi12
14016 X6Cri17

1.4106 X2 CrMoSiS 1821
1.4104 X 14 CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
1.4449 X3 CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***ntarit cu fibrd de aramida
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Valori orientative de aschiere

EcoCut - Date de aschiere

Indice
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
353
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
515
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.3
6.4
6.5

EcoCut
Mini
CWK4425

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

15-120
30-50
30-50

EcoCut
Mini
HCN1435

80-160
80-230
80-230
80-230
60-130
60-120
60-120
50-100
60-120
50-150
50-150
80-140
60-120

50-150
50-150
50-200
50-180
50-180
50-180
50-100
50-80
50-80
100-170
100-170
100-160
100-160
100-180
100-170
100-170
100-170
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

20-50
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

EcoCut
Classic
HCR1425

120-250
150-300
120-220
100-200
120-220
100-180
120-200
80-150
110-190
100-180
80-150
90-150
70-150

80-150

80-150
100-200
120-220
120-200
100-200

130-280
130-280
120-280
120-280
110-280
110-280
110-280
110-280

EcoCut EcoCut
Classic Classic
HCR1435  HCN2430
v_in m/min
120-240 120-220
150-300 120-250
120-220 80-180
100-180 60-160
110-200 80-180
100-180 60-160
100-180 80-180
70-140 60-130
80-150 80-180
100-180 60-170
50-150 80-150
80-150 60-150
60-140 60-150
80-150 60-150
80-150 60-150
100-180 50-160
100-200 50-180
100-200 50-150
100-180 50-160

50-130
50-120
50-120
120-250  120-200
120-250 100-180
110-250 120-200
110-250 100-180
100-250 90-160
100-250 70-150
100-250 90-160
100-250 70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140
20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

EcoCut
Classic
CWK20

140-200
100-160
160-200
110-150
160-220
140-180
160-220
140-180
300-3000
200-2500
400-2000
200-1000
250-800
150-400
200-400
150-400
150-400
150-400
200-800
150-600
150-280
100-220
80-200

EcoCut
Classic
CWK26

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
120-200
80-180

60-150

EcoCut
ProfileMaster
HCN 2430

120-220
120-250
80-180
60-160
80-180
60-160
80-180
60-130
80-180
60-170
80-150
60-150
60-150

60-150
60-150
50-160
50-180
50-150
50-160
50-130
50-120
50-120
120-200
100-180
120-200
100-180
90-160
70-150
90-160
70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

0 Datele de aschiere depind in mare masurd de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul
materialului si a masinii. Valorile date indicd datele de aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse
potrivit conditiilor de utilizare.
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Prezentare spdrgdtoare de aschii

Struniire
EcoCut - Informafii tehnice

EcoCut Classic

Model

-EN

= geometrie universald

= rupere excelentd de aschii

= {ais pozitiv

= gvansurireduse pand la medii

-M50Q

= cutais Wiper

= calitate inalta a suprafetelor
= formare buna de aschii

= avansuri medii pana lainalte

-ALP

tais pozitiv

periferie rectificata

suprafatd lustruita de prindere
alegere primara pentru metale
neferoase

-ALQ

cu tais Wiper

geometrie foarte pozitiva
periferie rectificata
tendintd redusa de lipire

EcoCut ProfileMaster
M20

= geometrie pozitiva
= ytilizabil universal
= avansurireduse pand la medii

Domeniul de acoperire a spirgdtoarelor de aschii -EN si -M50Q

Adancime uniforma

O

HCR1425
HCR1435

HCR1425

HCN2430

HCR1425
HCR1425

HCR1425

HCN2430
HCN2430
HCN2430
HCN2430

HCN2430

IS
s s
&

fin mm/rot

178

| = -M50Q

Adancime variabila

C

HCR1435
HCN2430
HCR1435

HCN2430

HCR1425

HCR1425

CWK 26

CWK 20

HCN2430
HCN2430
HCN2430
HCN2430

HCN2430

= Standard

Aschiere intrerupta Sectiune
= f
LR i
HCN2430
HCN2430 °
7.
0,05-0,75
HCN2430
& O
Z
0,2-0,425
0,1-04
& Ol
7
0,2-0,5
HCN2430
HCN2430
HCN2430

0,05-0,25

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304
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EcoCut Classic - utilizare ca sculd stabild de strunijire interioard

Struniire
EcoCut - Informafii tehnice

EcoCut este adecvat nu numai ca o sculd multifunctionald. in comparatie cu o bara de alezaj EcoCut ca sculd de strunjire interioard aduce

utilizatorului avantaje enorme.

Exemplu: prelucrare de gdurire, diametru de 16 mm in 36 mm adéncime

Scule diferite

Bara alezaj
A12K SCFCR 06

consold scula
3,0xD

EcoCut Classic

ECC 16R-2.25D 08

consold scula
2,25xD

Avantajele Dumneavoastra

Corp de bazii mai stabil mai masiv

= Preluarea fortelor mai mari de aschiere

= Tendinta redusa de vibratii
= (hip Booster pentru rdcire si evacuare

perfecta
Avantaje
36 mm .
= |naltd calitate de suprafata
= Rupere perfeca de aschii
= Siguranta maxima de proces
f=9mm f=8mm
Plicute diferite
CCMT 060204 XCNT 080304 Plécufd mare si stabild
surub de surub de : ﬁigurinta rigicgtAa d.e prdoces "
fixare M2.5 fixare M3.0 ermite mari adancimi de aschiere
= Date de aschiere mai mari
= Durata de viata mai mare
unghi varf unghi varf H
80.00° 87 12° Avantaje
FU RO = Reducerea timpului de prelucrare
inaltime indltime 4 o
’ m ’ = (Cresterea productivitafii
2,38 mm 3,18mm y .
= Reducerea costurilor de scule

Comparatie de stabilitate

Calculatie cu FEM
Laosarcind de 1000 N pe locasul placutei corespunde
ca.a, = 2,0mmsif=0,2mm

Practica arata:

= Reducerea timpului de
prelucrare de pand la 75 %

= Cresterea duratei de viatd
posibil pana la 400 %

Deviere 0,08 mm

Deviere 0,19 mm

Evacuarea inovativd a aschiilor - Chip-Booster

@ Racirea placutei

@ Racire si spdlare universala

Chipbooster pentru transportul aschiilor in canalul de
evacuare

@ Scula EcoCut ,ProfileMaster” este dotat cu un sistem unic de rdcire si de evacuare a aschiilor.

@ Chipbooster previne blocarea aschiilor intre piesa si sculd

0 Pentru asigurarea eficienta a evacudrii aschiilor este nevoie de minim 3-6 bar, presiunea optimd a lichidului de racire 7-10 bar.
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Strunjire
EcoCut - Informafii tehnice

EcoCut ProfileMaster - evidenta din punct de vedere economic

W alezaj cu fund plat
= )

varianta de dreapta

pldcutd de drepta

varianta de dreapta

© €

pldcutd de stdnga

placutd de drepta

E
ﬂ

Utilizare radiald - 90°

Gaurire in material solid cu
fund plat

Utilizari de gdurire

Strunjire profiluri externe

Strunjire profiluri interne

Strunjire frontald

<=

Canelare radiala exterioara

Canelare radiald interioard

031180

varianta de stinga

-

varianta de dreapta

o

pldcufd de drepta

2/

Utilizare axiald - 0°

Strunjire profiluri externe

Strunjire profiluri interne

Strunjire frontald

Canelare axiald exterioara

Canelare axiald interioard

0 Pentru asigurarea eficienta a evacuadrii aschiilor este nevoie de minim
3-0 bar, presiunea optima a lichidului de racire 7-10 bar.




WNT MASTERTO(y. Struniire
PERFORMANCE . .
EcoCut - Informafii tehnice

Notd de aplicare

Gaurire in afara centrului

Multumité constructiei speciale a sculelor si placutelor EcoCut, EcoCut Diametru nominal sculd  Diametru alezaj piesa
este posibild gdurirea in afara centrului de rotatie. Mini Dinmm D, inmm  D_ inmm
Aceste abateri depind de diametrul sculei, si sunt date in tabela ECM 04 R/L-2,25D 4 3,90 4,20
alaturati. ECM 05 R/L-2,25D 5 4,90 5,20
ECM 06 R/L-2,25D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L-2,25D 7 6,90 7,20
ECM 08 R/L-2,25D 8 790 8,20
EcoCut Diametru nominal scula Diametru alezaj piesa
Classic Din mm D, inmm D_ inmm
ECCO8R/L-..04 8 7,85 8,30
ECC10R/L-..05 10 9,85 10,50
ECC12R/L-..06 12 11,85 12,50
ECC 14 R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC16R/L-..08 16 15,85 16,50
EcoCut Diametru nominal scula Diametru alezaj piesa
ProfileMaster D in mm D, inmm D_ inmm
PM10R/L .. 10 9,85 12
PM 12R/L .. 12 11,85 15
PM 16R/L.. 16 15,85 19
ProfileMaster 0°
Nu este adecvat pentru gdurire!
Prelucrare deasupra centrului
Problem Solufie
Dacd nu e de ajuns miscarea transversald a masinii peste axa Folositi o sculd EcoCut de dreapta
centrald, atunci cu aceeasi sculd prelucrarea exterioard nu este
posibild.

®

031181
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EcoCut - Informafii tehnice

Notd de aplicare

La decalajul axial este pericol de ciocnire!
Probleme

Decalajin directia X: Greseala unghiulara: Greseala de pozitionare cap revolver (portsculd):

Mdsuri de corectie

La presetarea sculei: La masina:
= Definirea ca sculd de strunjire interioara la = strunjiti 0 gaurd de masurare (adancime aprox. 3 mm)
programare. = madsurati alezajul obinut

= introduceti @ nominal a sculei ca @ {inta al alezajului y L I
= daca necesar corectati diametrul alezajului

= incepeti operatia

Cupluri de stringere pentru EcoCut Classic si EcoCut ProfileMaster

Cupluri de strangere

Surub de fixare Torx .
Nm in. lbs
M1,8 TO6IP 0,4 36
M2,0 TO6IP 0,7 6,2
M2,2 TO7IP 1,0 8,9
M2,5 TO8IP 12 10,6
M3,0 TO9IP 2,2 19,5

Montarea pldcutei pentru EcoCut Classic

Tn cazul cozii de 8 mm este nevoie de pldcutd de dreapta si de stanga.
Intre @ 10-16 mm se poate folosi pldcuta neutra.

Atentie!
Sd se acorde atentie la lungimea de instalare corecta.

@n & E o
@re P — o
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EcoCut - Informafii tehnice

EcoCut ProfileMaster - canelare axiald

0° (incepdnd cu @ 16 mm) 90°

4
/
E E_
2 %
)] )
p, 8 SF
. g Dnnminal Q DAX min. g DAX max.

EcoCut ProfileMaster mm mm mm
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 oD, - gD,
PM 16R/L 2,25D 16 16 >16

I . A
QN
@D, ... = diametrunominalscula
0D,,,, = diametrul minim pentru canelare axiala
0D, = diametrul maxim pentrucanelare axiala
e —
@ DAXmin - Dnomina\
@ DAXmax.= e
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EcoCut - Informafii tehnice

Notd de aplicare

Recomandiri pentru rezultate optime

Tipul problemei

Probleme Control

Tipuluzuri semifabricat aschii

=
=
(eb]
o 5
X ® £
& i s
3 _ = Z
o] [<5) - joo]
o k=3 & ) = =
it ks 3 kS = =
@ S &= S = @
-~ (o8 = o > < [o]
5 ® @ = L L o
+— = b} pIsS] < o o
& e = = = 8 ® )
o 3 ' S =) E = =
o =N > —— _‘5 = [&) [
= D N ) — o] W~ -~
oc o > = = &} << <
o
A v v * * + 2 Viteza de aschiere
78
3]
feb)
=]
D
V ~ vtV AY e
@ mai mare
A A Ay g Ratlacol by
[=% mai mic
3 Rezistenta la uzura
= . v
v A A 2 £ Material scula oy
8 < Tenacitate
S
o
o q q
-~ ~ g Prindere sculei
=
>
8 : -
- -~ o = Prindera piesei
k=
feb)
= .
-~ 4 * S Extindere
5
S
- -~ -~ o [naltime centru
e o o ® O Récire-lubrifiant
ridicare, crestere evitare, micsorare verificare,
influenta mare influenta mare optimare
ridicare, crestere evitare, micsorare . folosire
influenta micd influenta micd

184



WNT MASTERTOOL Strunjire
EcoCut - Informafii tehnice

Comparatia ufilizdrii si claselor

EcoCut Classic EcoCut Mini
HCR Carbura metalica cu acoperire Ti+AL,0,, ISO-P25 HCN Carbura metalica cu acoperire TIALN, ISO-P35
1425 clasé durd, pentru conditii ideale 1435 clasé universald foarte rezistent la uzura, ideal pentru oteluri,

oteluri inoxidabile si toate celelate materiale.

HCR Carbura metalica cu acoperire Ti+AL,0,-TiN, IS0-P35 CWK CWK4425 - fard acoperire si cu muchie ascutita pentru aluminiu
1435 alegere primara pentru ofeluri, de asemenea pentru prelucrari 4425 si metale neferoase

dificile
HCN Carburd metalica cu acoperire TIALN, clasa universala,
2430 ISO-M25 alegere primard pentru otel inoxidabil si materiale

termorezistente, de asemenea pentru oteluri si fonte .

EcoCut ProfileMaster
CWK Carburd metalica fard acoperire, ISO-K10 HCN Carburd metalicd cu acoperire TIALN, clasa universala,
20 calitate mai rezistentd la uzurd pentru metale neferoase 2430 ISO-M25 alegere primard pentru otel inoxidabil si materiale

termorezistente, de asemenea pentru oteluri si fonte

CWK Carburd metalicd fdrd acoperire, ISO-K20 alegere primara pentru
26 metale neferoase, in caz de v, mari

Domeniul de aplicatii-ISO = j':j
= 2 e -
Descrierea calitatii gg::;:rize 0 " N % . _ E < §§ gq’é §
01 10 20 30 40 50 B = S5 28 &5 2
| P M K N S H
EcoCut Mini ‘
CWK4425 N25 | o e o
P35 - °
HCN1435 @ M30 S °
$30 o o o e
EcoCut Classic ‘
P25 e °
HCR1425 @ M20 Co o
K30 o °
P35 - °
HCR1435 @ M30 ‘ o
K40 | o
P30 | | | : | °
HON2430 M30 SRR °
525 o o o e
CWK 26 K15 | o o e
CWK 20 K10 ‘ o o e
EcoCut ProfileMaster ‘ ‘
P30 : : | | ®
HCN2430 M30 SRR °
525 o o o e
01 10 20 30 40 50 ® Aplicatia principala
05 15 25 35 45 O  Aplicatie secundara
rezistentlauzura v+ @ '©] v~ tenace
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Struniire

Scule de canelare - Introducere
Cuprins
Prezentare sistem 186
Legendd 187 Scule de calitate premiu pentru cea mai bund performanta.
WNT Toolfinder 188 . S
Prezentare cuprins si proprieta principale Sculele de calitate premiu din linia de produse
i ’ ’ WNT Mastertool Performance au fost concepute
Sistem S 189 pentru aplicatii speciale si se disting prin performanta
Sistem FX 196 lor remarcabila. Dacé in productia Dumneavostra avefi
Sistem GX 203 cerinte superioare cu privire la performanta si doriti s&
Sistem TC 295 obtineti cele mai bune rezultate, atunci va recomandam
Sistem MaxiClick 234 sculele premiu din aceastd linie de produse.
Program produse
Sistem SX 190-195
Sistem FX 197-202
Sistem GX 204-224
Sistem TC 226-233
Sistem MaxiClick 235-239
Informatii tehnice
Parametrii de aschiere 242-246
Staturi de aplicatie 247-253
Prezentare spdrgdtoare de aschii 254-256
Explicare coduri / Prezentare calitii 257-258
Prezentare sistem
Sistem SX Sistem FX
SX FX

Sistem de canelare cu un téis de inaltd performanta cu o

prindere de pldcufe extrem de stabild. Ideal pentru debitare.

Aplicatia secundara, strunjirea de copiere.

Sistem clasic de canelare cu un téis pentru debitare si
canelare. Schimbare rapida a placutei si flexibilitate disting
acest sistem.

Sistem GX

GX

Sistem de canelare cu 2 tdise cu cea mai mare flexibibitate
la canelare, debitare si strunjire de canelare. In 3 marimi de
sistem pentru utilizabilitate maxima.

Sistem TC

TC

Sistem de filetare cu 2 tdise cu avantaje unice. Fara corectia
unghiului de pas, utilizabil direct la umar. Control perfect de
aschii.

Sistem MaxiClick

Maxi
Click

Sistem de canelare cu 5 téise si schimb de placute speciald.

Canelare si debitare de la ldtime de 1,0 mm. Aplicabil
universal la toate materialele.
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WNT MASTERTOOL

Legendd

Struniire
Scule de canelare - Introducere

Utilizare

Debitare

Canelare axiald si strunjire

Filet metric exterior

Filet metric interior

Filet Withworth exterior si interior

@r @'.KE 0| 52 =

Inel de siguranta

kg =

Acoperiri

HCR Carburd metalica cu acoperire Dragonskin, ISO-P25

1325 Clasa placute de inalta performanta pentru ofeluri
sifonte

HCR Carbura metalicd cu acoperire Dragonskin, ISO-P35

1335 Clasa de inaltd performanta pentru prelucrare otel
si fontd

HCN Carbura metalicd cu acoperire Dragonskin, ISO-P45

1345 pentru utilizare in conditii dificile, la otel si otel
inoxidabil

DPX Carburd metalicd, acoperire Dragonskin, ISO-P20/M15

1520 calitate de mare performanta special pentru otel i

materiale inoxidabile

Canelare

Canelare si strunjire

Strunjire de copiere

Canelare

Strunjire longitudinala

Strunjire frontala

Canelare axiala

HCX
1125

R F: Finisare

M
@ M: Semifinisare

R: Degrosare

Adancime uniforma
Adancime variabild

Aschiere intreruptd

Calitati de carburd metalica

Aplicatia principala

Aplicatie secundara

@ @@

Precizie de repetitie

CWK
26

Carburd metalica fara acoperire, ISO-N15
Clasa multigrada pentru metale neferoase

AMZ

Clasa placute cu acoperire TiAIN, ISO-N10
Clasa multigrada pentru metale neferoase

CCN
1340

Carbura metalicd cu acoperire Dragonskin, ISO-P40
Clasa universala de placute pentru oteluri, oteluri

inoxidabile, metale neferoase si aliaje super

DPX
1535

Carburd metalica, acoperire Dragonskin, IS0-P35/M30

calitate universald pentru otel, materiale inoxidabile,
metale neferoase si superaliaje

187



Strunjire

Scule de canelare - Introducere

WNT MASTERTOOL
PERFORMANCE /4
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WNT MASTERTOOL

Proprietdti principale

Struniire

Scule de canelare - Sistem SX

= prindere extrem de stabild a placutei
siguranta inaltd de proces

= sistem de canelare universala
aplicabil la foarte multe cerinte

= capabil la operatii de strunjire de copiere
reduce numarul sculelor

= coada din material de Tnalta calitate

viata mai lunga

= control foarte bun de aschii
previne timpurile de oprire

Prezentare cuprins

Suprafata speciala
reduce uzura cozii

Coada fabricata din
otel inoxidabil de
nalta calitate

Deget de prindere proiectat
pentru fortd de prindere
maximd

— 240+241

ascufit e

—195

-ALP

-F2

-M2

»  stabil

B

=

4

— 190
Otel
Otel inoxidabil
Fonta o
Metale neferoase °
Materiale termorezistente (@)

— 191

[ BNORN B BN )

&
&
&

o Madrimi suplimentare veti gasi in Catalogul principal — capitolul 10 Canelare

VIS

— 192

[ BNORN B BN )

—193

[ BNORN BN BN )

189



WNT MASTERTOOL

Plicutd pentru canelare - SX -ALP

Struniire
Scule de canelare - Sistem SX

= tdis cu geometrie foarte pozitivd

= tendintd micd pentru formarea depunerii pe tdis

S

F M R

&

+0,02 mm

CWK 26

..

)

1C
Denumire S oo | T aroos pentru suport Numar articol
oW | RER 70349 ...
mm mm EUR
SX E2.00 N 0.20 ‘ 2 ‘ 0,2 -5X2 13,50 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 -SX3 14,45 123
Otel
Otel inoxidabil
Fontd o
Metale neferoase ®
Aliaje termorezistente o

Prelucrare interioard

Prelucrare exterioard

— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 244

190
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WNT MASTERTOOL

Plicutd pentru canelare - SX -F2

Struniire
Scule de canelare - Sistem SX

= geometrie foarte precisa, rectificata

“ B‘@]ﬂ HCR HCR HON CCN
\ 1325 1335 1345 1340
-~ - -~
F oM R gy @lol<] [of@l=] [o]c[E [ofe]z]
5 ' '
.
i= = @ @ &
[ NEW [IR[ 1C 1C 1C
Denumire S o0 | Fuogs | PENtrUsuport Numér articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
CW | RER 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ...
mm | mm EUR EUR EUR EUR
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 -SX2 16,98 | 822 16,98 | 622
SX E3.00 N 0.30 8 0,3 -SX3 18,25 923 18,25 523 18,25 823 18,25 623
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o o ° °
Fontd ° °
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente () ) °

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard

— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 244

¢ 7

— 194 —195
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WNT MASTERTOOL

Plicutd pentru canelare - SX-M2

Struniire
Scule de canelare - Sistem SX

= geometrie aplicabild in gama larga pentru debitare, canelare si strunjire longitudinala

“ B‘@]ﬂ HCR HCR HON CCN
\ 1325 1335 1345 1340
-~ - -~
F M R gy @lol<] [of@l=] [o]c[E [ofe]z]
5 ‘ '
.
, @ @ &
[ NEW IO 1C 1C 1C
Denumire S 005 | Funogs | PENtrUsUport Numér articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
CW | RER 70 343 ... 70 343 ... 70 343 ... 70 343 ...
mm | mm EUR EUR EUR EUR
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 -SX2 11,39 1 922 11,39 | 522 11,39 822 11,39 622
SX E3.00 N 0.30 8 0,3 -SX3 12,13 923 12,13 523 12,13 823 12,13 623
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o o ° °
Fontd ° °
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente () ) °

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard

— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 244

B3
"2

— 194

— 195

192



WNT HASTERTOO! Strunire
)
Scule de canelare - Sistem SX

Plicutd pentru canelare - SX-M1

= geometrie pldcuta elaborat special, protectie tais cu unghi negativ, in variante de dreapta, de stanga si neutru

“ HCR HCR HCN CCN
\ 1325 1335 1345 1340
-~ - -~
F M R ©lc]=] [ofl<] [o[<[E [of6]=]
& -
IIE'ﬂ 1C 1c 1C 1C

Denumire RILIN'|'s 005 | K | T00 | PENIrUSUpOIt Numér articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol

H CW |KCHR| RER 70342 ... 70342 ... 70342 ... 70342 ...

mm mm EUR EUR EUR EUR

SXE2.00L 6 L 2 6 0,2 -SX2 11,39 612
SX E3.00L 6 L 8 6 0,2 -SX3 12,13 913 12,13 613
SX E2.00 N 0.20 N 2 0 0,2 -SX2 11,39 922 11,39 822 11,39 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0 0,2 -SX3 12,13 | 923 12,13 | 523 12,13 | 823 12,13 | 623
SXE2.00R 6 R 2 6 0,2 -SX2 11,39 602
SX E3.00R 6 R 3 6 0,2 -SX3 12,13 1 903 12,13 603
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o o ° °
Fontd ° °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente (¢) ) )

—V_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 244

i) Atentie: in cazul variantei R/L reduceti avansul cu 20-50 %!

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
%5
&
— 194 — 195
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WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

ModularClamp - Modul de canelare - SX

Struniire
Scule de canelare - Sistem SX

= pentru canelare, debitare i finisare

T

max
\M
[
W | N,
ERE \
(o] / 1
. V2 g S
7
;
12
AT ]

Figurile prezintd varianta de dreapta

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h | s f | h, | hy | D | T, | Placutdpentru Numér articol Numar articol
HE | CW | WF | LF | H CODX | CDX canelare 70897 ... 70896 ...
mm | mm | mm|mm | mm|mm|mm| mm EUR EUR
E20 R/L 20-SX2 20 | 2 (482 22 | 24 | 27 | 60 | 20 SX .2. 83,46 020 83,46 020
E20 R/L 20-SX3 20 | 3 |445| 22 | 24 | 27 | 60 | 20 SX .3.. 83,46 120 83,46 120
2A
H—-—_
Ejector - SX
Numér articol
Accesorii 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR
SX .2.. SX 2-3 25,84 836
SX .3.. SX 2-3 25,84 836
— 190-193 — 240+241
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WNT HASTERTOO! Strunire
PERFORMANCE .
Scule de canelare - Sistem SX

MonoClamp - Suport mono radial SX

Tmax g
]

Y o\

7/

S

-1y I
] | 7/ Y
45l R

el

Figurile prezinta varianta de dreapta

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h=h| b | s | f | L | I, | I, | h |T_ | a |Placutdpentru Numér articol ~ Numér articol
H B | CW | WF | OAL | LH OAH | CDX canelare 70899... 70898 ...
mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm EUR EUR
E16 R/L 0016-1616K-SX2 | 16 | 16 | 2 [152 | 125 | 31 | 25 | 21 | 16 | 7 SX .2.. 96,19 216 96,19 216
E20 R/L 0016-2020K-SX2 | 20 | 20 | 2 [192|125| 31 | 25 | 25 | 16 | 3 SX .2.. 111,70 220 111,70 220
E16 R/L 0020-1616K-SX3 | 16 | 16 | 3 |[148|125| 36 | 30 | 21 | 20 | 7 SX .3.. 96,19 316 96,19 316
E20 R/L 0020-2020K-SX3 | 20 | 20 | 3 |188| 125 | 38 | 30 | 25 | 20 | 3 SX .3.. 111,70 | 320 111,70 | 320
Y7 2A
- e W
CeieD Surub placutd
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR EUR
SX .2.. T20 9,30 114 M4x18 463 204
SX 3. T20 9,30 114 M4x18 4,63 204

—190-193
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WNT MASTERTOOL Strunire
.
Scule de canelare - Sistem FX

Proprietdti principale

= sistem clasic cu un tdis
schimb de placuta mai rapida

= taise extrem de ascutite disponibile

forte scazute de tdiere Coada fabricata
din otel de scule
= control bun de aschii

siguranta inaltd de proces

Protectie anticoroziva

: : surpafatd brunata
= sistem cu autofixare

nu sunt necesare suruburi de fixare . L
fixare clasica cu cea

= geometrii specializate de aschiere mafusoard manipulare

pentru toate grupele de materiale

Prezentare cuprins

\

— 240+241
— 201

— 202

ascufit » stabil

-ALP -F -M1

@ P
@' &
® .

— 197 — 198 —199+200
Otel ° °
Otel inoxidabil o °
Fonta o ® ®
Metale neferoase [ [e) o
Materiale termorezistente ) ) ®

o Madrimi suplimentare veti gasi in Catalogul principal — capitolul 10 Canelare
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Plicutd pentru canelare - FX -ALP

Struniire
Scule de canelare - Sistem FX

= placuta cu geometrie foarte pozitiva si cu tdis ascutit
= tendintd micd pentru formarea depunerii pe tdis

@ @ iO%mm

Y

CWK 26

(1)

N
1A
Denumire RLIN| s, M,.00 | PENtrUsuport Numar articol
H CW | RER 70334 ...
mm mm EUR
FX2.2N0.10 N 22 | 010 | E.R/L.-FX22 12,13 650
FX3.1NO0.15 N 31 015 | E.R/L.-FX3.1 12,13 652
Otel
Otel inoxidabil
Fontd ¢}
Metale neferoase O
Aliaje termorezistente ¢}
— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 244
Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
— 201 — 202

197
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Plcutd pentru canelare - FX -F1

Struniire
Scule de canelare - Sistem FX

= excelentd geometrie de aschiere cu forte mici de tdiere
= foart bun control al aschiilor i la avansuri mici
= tendinta forate mica pentru depuneri

“ HCR HCN CCON
\ 1325 1345 1340
- -~
F M R [Blc]=] [o[c[&] [ofe]z]
@ +0,13mm
7o ‘ ‘
R @ &

[ NEW JR1 1A 1A

Denumire RILIN | s, | K® | 1,0 | PenNtrusuport Numar articol Numar articol Numar articol
H CW |KCHR| RER 70331 ... 70331 ... 70331 ...
mm mm EUR EUR EUR

FX2.2L5-F1 L 2,2 5 0,15 | E.R/L.-FX22 12,97 = 847 12,97 = 647
FX 3.1 L5-F1 L 3,1 5 | 0,20 | E.R/L.-FX31 12,97 851 12,97 651
FX3.1L8-F1 L 3,1 8 | 0,20 | E.R/L.-FX31 12,97 855
FX2.2 N 0.15-F1 N 2,2 0 | 015 | E.R/IL.-FX22 12,97 998 12,97 848 12,97 648
FX 3.1 N 0.20-F1 N 3,1 0 | 020 | E.R/L.-FX31 12,97 902 12,97 852 12,97 652
FX 3.1 N 0.40-F1 N 3,1 0 | 040 | E.R/L.-FX31 12,97 906 12,97 856 12,97 656
FX2.2 R 5-F1 R 2,2 5 | 015 | E.R/IL.-FX22 12,97 849 12,97 649
FX 3.1 R 5-F1 R 8il 5 | 0,20 | E.R/L.-FX31 12,97 853 12,97 653
FX 3.1 R 8-F1 R 3,1 8 | 0,20 | E.R/L.-FX31 12,97 857
Otel ° ° °
Otel inoxidabil o ° °
Fonta o
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente (@) L] L]

— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 244

i) Atentie: in cazul variantei R/L reduceti avansul cu 20-50 %!

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
— 201 —202
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Plicutd pentru canelare - FX -MI

Struniire
Scule de canelare - Sistem FX

= varianta ingusta

“ HCR HCR HCN CeN
\ 1325 1335 1345 1340
-~ - -~
Fom Blc]=] [of€l<] [o[c[E [ofe]=]
& @ ; .
70
: @ @ &
[ NEW JR1 1A 1A 1A
Denumire RILIN'| s, | K® | 1,0 | PENtrUsuport Numér articol ~ Numérarticol ~ Numararticol ~ Numar articol
I CW |KCHR| RER 70330 ... 70330 ... 70330 ... 70330 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX2.2 L 4-M1 L 2,2 4 0,1 |E.R/L.-FX2.2 12,97 550 12,97 800 12,97 600
FX2.2N 0.10-M1 N 2,2 0 01 |E.R/L.-FX22 12,97 902 12,97 | 552 12,97 802 12,97 602
FX2.2R 4-M1 R 2,2 4 01 |E.R/L.-FX22 12,97 554 12,97 804 12,97 604
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o o ° °
Fontd ° °
Metale neferoase @)
Aliaje termorezistente (¢) ) )

— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 244

i) Atentie: in cazul variantei R/L reduceti avansul cu 20-50 %!

”

— 202

Prelucrare exterioard

" g

— 201

Prelucrare interioard
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PERFORMANCE /4

Plicutd pentru canelare - FX -MI

Struniire
Scule de canelare - Sistem FX

= yarianta lata

“ HCR HCR HCN CeN
\ 1325 1335 1345 1340
-~ - -~
F M R Blc]=] [of€l<] [o[c[E [ofe]=]
& @ > >
70
: @ @ &
[ NEW JR1 1A 1A 1A
Denumire RILIN|S 00| K° | Vo005 | PENLrUsuport Numér articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
IH | CW |KCHR| RER 70332... 70332... 70332... 70332...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX3.1L6-M1 L 3,1 6 | 015 | E.R/L.-FX31 12,97 900 12,97 550 12,97 800 12,97 600
FX 3.1 N 0.15-M1 N 3,1 0 0,15 E.R/L.-FX 3.1 12,97 902 12,97 | 552 12,97 = 802 12,97 602
FX3.1 R6-M1 R 31 6 0,15 E.R/L.-FX 3.1 12,97 £ 904 12,97 = 554 12,97 = 804 12,97 604
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o o ° °
Fontd ° °
Metale neferoase @)
Aliaje termorezistente (¢) ) )

— v, pagina: 243

— Recomandare de aplicatie pe pagina 244

i) Atentie: in cazul variantei R/L reduceti avansul cu 20-50 %!

Prelucrare interioard

Prelucrare exterioard

200
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WNT MASTERTOOL

ModularClamp - Modul canelare -FX, scurt/lung

Struniire
Scule de canelare - Sistem FX

= pentru debitare si canelare

Tmax
Dt
I
-\
N L}” @ \
& o<
< /
4 ____|_____{\
~ L4
7
l4
»
“ = 11

Figurile prezintd varianta de dreapta

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h, S f I h, | Do | T | Placutd pentru Numér articol Numér articol
HF | CW | WF | LF | H | coDX | cDX canelare 70 876 ... 70 875 ...
mm | mm | mm | mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 20-FX 2.2 23 | 2,2 | 467 | 22 | 27 60 20 FX2.2.. 83,46 020 83,46 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 | 31 |475| 22 | 27 | 60 | 20 FX3.1. 83,46 120 83,46 120
2A
Ejector
Numér articol
Accesorii 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR
FX2.2. 4,23 375
FX3.1.. 4,23 376

—197-200 — 240+241
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WNT MASTERTOOL Strunire
.
Scule de canelare - Sistem FX

MonoClamp - Suport radial mono FX

Detalii de livrare:

lamaincl. ejector

.ct &
b
l4
Figurile prezinta varianta de dreapta
de stanga de drepta
2A 2A
Denumire h=h| b | | l, | h, | s f D,.. | Placutd pentru Numér articol ~ Numar articol
H B | OAL | LH | OAH | CW WF | DAXX canelare 70837 ... 70836 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm | mm EUR EUR
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 | 10 | 150 [ 194 | 21 | 2,2 | 10,25 | 30 FX2.2. 96,50 - 101 96,50 ' 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 | 12 | 80 |21,0| 21 | 2,2 | 1225 | 30 FX2.2.. 96,50 102 91,71 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 | 12 | 150 | 194 | 21 | 2,2 | 1225 | 30 FX2.2. 96,50 103 96,50 | 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 | 14 | 150 | 194 | 21 | 2,2 | 1425 | 30 FX2.2. 99,45 104 99,45 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 | 12 | 100 | 21,0| 21 | 2,2 | 1225 | 30 FX2.2. 91,71 105 91,71 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 | 12 | 100 | 214 | 25 | 31 | 1235 | 35 FX3.1.. 91,71 106 91,71 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 | 16 | 125 | 264 | 26 | 3,1 | 16,35 | 40 FX3.1.. 102,30 107 102,30 107
2A
Ejector
Numar articol

Accesotii 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR
FX2.2.. 4,23 375
FX3.1.. 4,23 376

—197-200
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Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

Proprietdti principale

= sistem stabil de canelare-strunjire cu 2 taise
acoperirea numeroaselor cerinte de piese

= gama largd a geometriilor de aschiere
adaptabil in mod ideal la aplicatie

= control bun de aschii
siguranta inaltd de proces

= schimb mai usor de placuta
timp redus de schimbare

= disponibil in 3 marimi
adaptare la adancimea necesara de canelare

placute amovibile rectificate
sipresate

Coadd fabricatd din
otel de scule

Disponibil in
Modular
sica Mono
mai multe spdrgatoare
de aschii folosibile intr-o
singura coadd

Prezentare cuprins

GX09

GX 16

GX 24

Otel

Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase

Materiale termorezistente

\L

— 240+241
— 211
— 112
— 1723
Coada exterioara —213+214 — 24
Coadé interioard — 215+216
ascutit stabil
ALP F2 -Standard Razi Standard / - M40 M1

(inel de sigurantd)

B (B (@ (@ (8] (8

| = 5

/.

— 204
— 217

o
([ ]
(©)

— 205
— 205
— 218

[ BNORN BN J

Y 4
P 4

— 206
— 206

@)
([ ]

NN\

— 207
— 207

@O o0 0

0 Marimi suplimentare veti gasi in Catalogul principal — capitolul 10 Canelare
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— 208
— 208
— 219

e Oe o0

NN =
NN

— 209
— 209
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e e e
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WNT MASTERTOOL Strunire
.
Scule de canelare - Sistem GX

Plicutd de canelare - GX 16 -ALP

= tdis cu geometrie foarte pozitivd
= pldcuta cu periferie rectificata

B‘“ BH@ CWK 26
5

)

F

e

¢

. comen ol

1C
Denumire I |s wooe | oo l, | pentrusuport Numar articol
INSL | CW | RER |PDPT 70 350 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX 16-1 E2.00N0.20 | 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 18,84 | 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 & 03 | 30 GX 16-2 18,84 | 658
Otel
Otel inoxidabil
Fontd ¢}
Metale neferoase °
Aliaje termorezistente ¢}
— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245
Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
— 216 — 2114212 —213

204



WNT MASTERTOOL

Plicutd de canelare - GX 09/16 -F2

Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

= pldcuta cu periferie rectificata
= este adecvat si pentru debitarea tevilor si pieselor cu pereti subtiri

£

CCN
1340

..

)

N
” ===
1C
Denumire Dol S e | Taoos | L2 pentru Numar articol
INSL | cw | RER |PDPT| suport 70 360 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 02 | 15 GX 09-1 24,41 600
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 02 |15 GX 09-1 24,41 602
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 03 | 2,0 | GX09-2 24,41 604
GX16-1E2.00N0.20 | 16 | 2,0 02 | 25 GX 16-1 24,83 650
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 | 3,0 03 | 30| GX16-2 24,83 652
Otel o
Otel inoxidabil °
Fontd
Metale neferoase (@)
Aliaje termorezistente L4

Prelucrare interioard

Prelucrare exterioard

—V_pagina: 243

— Recomandare de aplicatie pe pagina 245

~

— 2154216

P 7

— 2114212

—213+214

205



WNT MASTERTOOL Strunjire

.
Scule de canelare - Sistem GX
Plicutd de canelare pentru inele Seeger 09/16 - Standard
ﬁ CCN CCN
¥ 1340 1340

ey

+0,02mm /
FMR“@ ole= [oRl=]
o R N
;rmax ZR/L E%\%\%
e — S, H13 (DIN 472)
[

S, H13 (DIN 471)

Tmax

1.4

1C 1C
Denumire RLN| 1 s, S, | Tioos | Suoce | Tmax | PENIrUSUpOIt Numér articol ~ Numér articol
H | INSL RER | Cw | PDPT 70352 ... 70352...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

GX 09-1S0.60 L L 9 040 | 050 | 0,0 | 060 | 0,75 | R02-GX 09-1 24,41 679
GX 09-1S0.80 L L 9 060 | 0,70 | 0,0 | 0,80 | 0,94 | R02-GX 09-1 2441 681
GX 09-1S0.90 L L 9 0,70 | 0,80 | 0,0 | 090 | 1,04 | R02-GX 09-1 2441 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 | 0,90 | 0,0 | 1,00 | 1,4 | R02-GX 09-1 2441 684
GX 09-1S1.20L L 9 1,00 | 1,10 | 0,0 | 1,20 | 1,34 | R02-GX 09-1 2441 686
GX09-1S1.40L L 9 1,20 | 1,30 | 00 | 1,40 | 1,53 | R02-GX 09-1 2441 688
GX 09-1S1.70 L L 9 150 | 1,60 | 00 | 170 | 1,82 | R02-GX 09-1 24,41 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 | 050 | 0,0 | 0,60 | 0,75 | R03-GX 16-2 24,83 607
GX 16-2 S0.80 L L 16 060 | 0,70 | 0,0 | 0,80 | 0,94 | R03-GX 16-2 24,83 609
GX 16-2S0.90 L L 16 0,70 | 0,80 | 0,0 | 090 | 1,04 | R03-GX 16-2 24,83 | 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 0,80 | 0,90 | 0,0 | 1,00 | 1,14 | R03-GX 16-2 24,83 612
GX 16-2S81.20 L L 16 1,00 | 1,10 | 00 | 1,20 | 1,34 | R03-GX 16-2 24,83 614
GX 16-2S1.40L L 16 1,20 | 1,30 | 00 | 1,40 | 1,53 | R03-GX 16-2 24,83 616
GX 16-2S1.70 L L 16 150 | 1,60 | 00 | 170 | 1,82 | R03-GX 16-2 24,83 618
GX 16-2S81.95L L 16 1,75 | 185 | 0,0 | 1,95 | 2,07 | R03-GX 16-2 24,83 620
GX16-2S2.25 L L 16 2,00 2 15 | 00 | 225 | 2,36 | R03-GX 16-2 24,83 | 622
GX 09-1S1.95N N 9 1,75 | 1,85 | 0,1 1,95 GX 09-1 24,41 692
GX 09-1S2.25 N N 9 2,00 | 2,15 0,1 2,25 GX 09-1 24,41 694
GX 09-2 S2.75 N N 9 2,50 | 2,65 | 0,1 2,75 GX 09-2 24,41 696
GX 09-2S3.25N N 9 3,00 3 15 | 0, 3,25 GX 09-2 2441 698
GX16-2S2.75N N 16 250 | 265 | 0, 2,75 GX 16-2 24,83 624
GX 16-2S3.25N N 16 3,00 | 315 | 0,1 3,25 GX 16-2 24,83 626
GX 09-1 S0.60 R R 9 040 | 050 | 0,0 | 060 | 0,75 | L02-GX 09-1 24,41 670
GX 09-1S0.80 R R 9 060 | 0,70 | 0,0 | 0,80 | 0,94 | L02-GX09-1 24,41 672
GX 09-1S0.90 R R 9 0,70 | 0,80 | 0,0 | 090 | 1,04 | L02-GX 09-1 24,41 | 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 | 0,90 | 0,0 | 1,00 | 1,14 | L02-GX09-1 24,41 676
GX09-1S1.20R R 9 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 | L02-GX 09-1 24,41 | 678
GX 09-1 S1.40R R 9 1,20 | 1,30 | 00 | 1,40 | 1,53 | L02-GX 09-1 24,41 680
GX 09-1S1.70R R 9 1, 50 160 | 00 | 1 70 1,82 | L02-GX 09-1 24,41 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 | 050 | 0,0 | 060 | 0,75 | L03-GX 16-2 24,83 © 695
GX 16-2 S0.80 R R 16 0,60 | 0,70 | 0,0 | 0,80 | 0,94 | L03-GX 16-2 24,83 697
GX 16-2 S0.90 R R 16 0,70 | 0,80 | 0,0 | 090 | 1,04 | L03-GX 16-2 24,83 © 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 0,80 | 0,90 | 0,0 | 1,00 | 1,4 | L03-GX 16-2 24,83 600
GX 16-2S1.20R R 16 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 | L03-GX 16-2 24,83 602
GX16-2S1.40R R 16 1,20 | 1,30 0,0 1,40 1,563 | L03-GX 16-2 24,83 604
GX 16-2 S1.70 R R 16 150 | 1,60 | 00 | 1,70 | 1,82 | L03-GX 16-2 24,83 606
GX 16-2S1.95R R 16 1,75 | 185 | 0,0 | 1,95 | 2,07 | L03-GX 16-2 24,83 608
GX 16-2S2.25R R 16 2,00 [ 215 | 0,0 | 225 | 2,36 | L03-GX 16-2 24,83 610
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °

Fontd

Metale neferoase (@) o)
Aliaje termorezistente L4 L4

—V,_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245

70 Atentie - se referd numai la prelucrare interioara:
Placutd de dreapta — modul de stanga sau bard alezaj mono
Placutd de stanga — modul de dreapta sau bard alezaj mono

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
—215+216 — 2114212 —213+214

206



WNT MASTERTOOL

Plicutd de canelare cu razd - GX 09/16

Struniire

Scule de canelare - Sistem GX

R £0,02mm /

HCR HCR CCN
1325 1325 1340
o[cl2] [Blc]] [ofe]]

AR K 4
e ©

’_g R N L g
[ NEW [0 NEW [0 1C
Denumire RILNI 1|8 o Taaos) o | Toee | PENETUSUpOrt Numér articol ~ Numar articol ~ Numar articol
H | INSL| CW | CRE | PDPT | PDPT 70354 ... 70354 ... 70354 ...
mm | mm | mm|mm| mm EUR EUR EUR
GX09-1R0.80L | L 9 16 | 08 1,78 | R02-GX 09-1 29,44 988
GX16-2R0.80L | L | 16 16 | 08 1,78 | R03-GX 16-2 30,19 912
GX16-2R1.00L | L | 16 | 20 | 1,0 2,18 | R03-GX 16-2 30,19 916
GX16-2R1.20L | L | 16 | 24 | 12 2,58 | R03-GX 16-2 30,19 920
GX 09-1R1.00N | N 9 20 | 1,0 | 1,0 GX 09-1 29,44 992
GX09-1R1.20N | N 9 24 |12 ] 1.2 GX 09-1 29,44 996
GX16-2R1.50N | N | 16 | 3,0 | 15| 15 GX 16-2 30,19 924 30,19 624
GX09-1R0.80R | R 9 16 | 08 1,78 | L02-GX 09-1 29,44 984
GX16-2R0.80R | R | 16 16 | 08 1,78 | L03-GX 16-2 30,19 1 900
GX16-2R1.00R | R | 16 | 2,0 | 1,0 2,18 | L03-GX 16-2 30,19 904
GX16-2R1.20R | R | 16 | 24 | 1.2 2,58 | L03-GX 16-2 30,19 1 908
Otel ° ° °
Otel inoxidabil O O °
Fonta ) ®
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente (@) o °

—V,_pagina: 243

— Recomandare de aplicatie pe pagina 245

70 Atentie - se refera numai la prelucrare interioara:
Placutd de dreapta — modul de stanga sau bard alezaj mono
Placutd de stdnga — modul de dreapta sau bard alezaj mono

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard

”~

— 2154216

p 7

—211+212 —213+214

207



WNT MASTERTOOL Strunire
.
Scule de canelare - Sistem GX

Plicutd de canelare - GX 09/16 - Standard

= este adecvat si pentru debitarea pieselor cu pereti subtiri

“ Hﬁ]ﬂ HCR HCR CON
\ 1325 1335 1340

: S 7
@ &

[ NEW [IR[ 1C 1C

Denumire U1 0 | Taoes | 1 | pentru Numér articol ~ Numar articol ~ Numar articol

INSL | CW | RER |PDPT| suport 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...

mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX09-1E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 1,5 | GX09-1 24,41 984 24,41 634
GX 09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 1,5 | GX09-1 24,41 988 24,41 638
GX 09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 0,3 | 2,0 | GX09-2 24,41 1 992 24,41 642
GX 16-1 E2.00 N 0.20 | 16 2,0 02 | 2,5 | GX16-1 24,83 900 24,83 500 24,83 600
GX16-1E2.50N0.20 | 16 | 2,5 02 | 25 | GX16-1 24,83 904 24,83 504 24,83 604
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 | 3,0 03 | 30 | GX16-2 24,83 908 24,83 508 24,83 608
GX 16-2E3.00N0.50 | 16 | 3,0 05 | 30 | GX16-2 24,83 910
Otel ° ° °
Otel inoxidabil o o °
Fontd ° °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente (@) o

—V_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245
Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
—215+216 — 2114212 —213+214

208



WNT MASTERTOOL

Plicutd de canelare - GX 09/16 -M40

Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

= excelentd evacuare a aschiilor

“ H’H@ HCR HCN CN
\ 1325 1345 1340
F M R o ©lclz] [o[c[& o]z
- 60 7 7
[ NEW [IR[6; 1C 1C
Denumire LS oos | Taoos | b pentru Numér articol ~ Numar articol ~ Numar articol
INSL | CW | RER |PDPT| suport 70 351 ... 70 351 ... 70 351 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2 02 | 1,5 | GX09-1 15,95 986 15,95 886 15,95 686
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3 03 | 2,0 | GX09-2 15,95 994 15,95 894 15,95 694
GX 16-1 E2.00N0.20 | 16 2 02 | 25| GX16-1 16,16 902 16,16 802 16,16 602
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 3 03 | 30| GX16-2 16,16 910 16,16 810 16,16 610
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ¢} o o
Fonta o
Metale neferoase ©)
Aliaje termorezistente [e) ) )

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard

—V_pagina: 243

— Recomandare de aplicatie pe pagina 245

e p 7

— 2154216 — 2114212 —213+214

209



WNT MASTERTOOL

Plicutd de canelare - GX 16 -M1

Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

= excelentd evacuare a aschiilor

“ HCR HCN CCN
\ 1325 1345 1340
F M R o Blclz [@lc]=] |ofe]z]
e @ 5 / /
[ NEW [IR[ 1C 1C
Denumire I |'S 005 | Twogs | |2 |PeNtrUsuport Numér articol ~ Numar articol ~ Numar articol
INSL| Cw | RER |PDPT 70 362 ... 70 362 ... 70 362 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 16-1 E2.00N0.20 | 16 2 02 | 20| GX16-1 16,16 ~ 800 16,16 = 600
GX 16-2E3.00N0.20 | 16 3 02 | 25| GX16-2 16,16 = 902 16,16 802 16,16 = 602
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ¢} ° °
Fontd o
Metale neferoase <
Aliaje termorezistente ) ) °

Prelucrare interioard

Prelucrare exterioard

— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245

~ P 7

—216 — 2114212

210

—213



WNT MASTERTOOL Struniire

Scule de canelare - Sistem GX
ModularClamp - Modul de canelare radial - GX 09/16

= canelare pentruinele Seeger < 2,25 mm
= caneldricuraza<1,2mm
= caneldrila fund

B

Oy

ho
hy
~
O

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire s f l h, h, | Do | Tom | Placuté pentru Numér articol ~ Numér articol
WF LF HF H CODX | CDX canelare 70871 ... 70 870 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E12 R/L 02-GX 09-1 | <1,95 | 3,15 8 12 14,5 36 2 GX 09-1 .R/L 82,54 112 82,54 112
E16 R/L 02-GX 09-1 | <1,95 | 3,15 8 16 19,5 48 2 GX 09-1.R/L 83,46 | 116 83,46 | 116
E20 R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 3,40 13 20 24,0 60 3 GX 16-2 ..R/L 83,46 120 83,46 120

—206+207 — 240+241

M



WNT MASTERTOOL Strunire
.
Scule de canelare - Sistem GX

ModularClamp - Modul de canelare radial - GX 09/16

= pentru canelare si strunjire

= canelare pentruinele Seeger < 5,25 mm
= canelari cu raza maxim < 2,5 mm

= caneldrila fund

o

ho
hy
~
O

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire s f I h, h, | D, | T, | Placutdpentru Numér articol ~ Numér articol
WF LF HF H CODX | CDX canelare 70 866 ... 70 865 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
E12 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 12 14,5 36 7 GX 09-1..N 82,54 012 82,54 012
E12 R/L 07-GX 09-2 |2,76-3,75| 2,80 8 12 14,5 36 7 GX09-2.N 82,54 112 82,54 112
E16 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 16 19,5 48 7 GX 09-1.N 83,46 016 83,46 016
E16 R/L 07-GX 09-2 |2,76-3,75| 2,80 8 16 19,5 48 7 GX 09-2.N 83,46 | 116 83,46 | 116
E20 R/L 12-GX 16-1 |2,00-2,75| 3,75 13 20 24,0 60 12 GX 16-1 .N 83,46 020 83,46 | 020
E20 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 3,40 13 20 24,0 60 12 GX 16-2.N 83,46 120 83,46 120

—204-210 — 240+241
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WNT MASTERTOOL Struniire

Scule de canelare - Sistem GX
MonoClamp - Suport radial mono GX 09

EEL: JE

Figurile prezinta varianta de dreapta

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h=h| b s foph, | Ll D, | T, | Plécutd pentru Numér articol ~ Numér articol
H B WF | OAH | OAL | LH |DAXX | CDX canelare 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm | mm | mm|mm | mm| mm EUR EUR
E10 R/L 00-1010M-GX09 | 10 | 10 [2,00-3,50]9,35| 12 | 150 | 18 | 30 | 7 | GX09.. 120,00 010 120,00 010
" i1 cazul utiizri placutel R-sau L frontalul sculei
trebuie modificat pentru asigurarea taierii libere.
Y7 2A
Ceie D Surub placuta
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR EUR
GX09.. T15 8,67 113 Md4x11 10,05 442

—205-209

213



WNT MASTERTOOL

MonoClamp - Suport radial mono GX 16

Struniire

Scule de canelare - Sistem GX

i

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h=h| b f h, | | L, | | a |T,,| Plcutapentru Numér articol ~ Numér articol
H B WF | OAH | OAL | LH CDX canelare 70 889... 70888 ...
mm | mm mm mm | mm | mm|mm| mm|mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 | 12 | 12 [2,00-2,75| 11,35 | 17 | 125 | 26 | 24 | 4 12 GX 16-1 88,55 ' 212 88,55 ' 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 | 12 | 12 [2,76-3,75| 11,00 | 17 | 125 | 26 | 24 | 4 12 GX 16-2 88,55 312 88,55 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 | 16 | 16 [2,00-2,75| 1535 | 21 | 125 | 26 | 24 | 4 12 GX 16-1 94,56 216 94,56 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 | 16 | 16 [2,76-3,75| 1500 | 21 | 125 | 26 | 24 | 4 12 GX 16-2 94,56 = 316 94,56 = 316
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 | 20 | 20 [2,00-2,75| 19,35 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-1 108,80 220 108,80 = 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 | 20 | 20 |2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-2 108,80 320 108,80 320
Y7 2A
o I
Ceie D Surub placuta
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR EUR
GX 16-1 T15 8,67 113 M3,5x14 3,97 160
GX 16-2 T15 8,67 113 M3,5x14 3,97 160
—204-210

214



Struniire

WNT MASTERTOO/I.
PERFORMANCE .
Scule de canelare - Sistem GX

MonoClamp - Bard alezaj radiald mono GX 09

£ 4" ="
=)
3
£
=
2
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta
de stanga de drepta
2C 2C
Denumire f d, ho| | 1, |T,.|D,, | Placuta pentru Numér articol ~ Numér articol
WF | DCONMS| H | OAL | LH | CDX |DAXN| canelare 70859 ... 70858 ...
mm| mm | mm|mm|mm| mm| mm EUR EUR
147,10 | 012 147,10 012

HM2R/L90-2,5D-GX09| 11 | 16 [1525/150 | 30 | 3 | 16 | GX09..

0 Tn cazul utilizarii pldcutei ,R* sau L locasul placutei

70 Pentru cutit de dreapta — folositi numai placuta de stanga
in coada trebuie modificat pentru prevenirea griparii

Pentru cutit de stanga — folositi numai placuta de dreapta

placutei.
Y7 2A
- =
Ceie D Surub placuta
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR EUR
GX09.. T15 8,67 113 M3,5x12,5 8,72 4M
—205-209
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WNT MASTERTOOL Struniire

Scule de canelare - Sistem GX
MonoClamp - Bard alezaj radiald mono GX 16

Dmln
o
|

[
] i
|

|

dy

Figurile prezinta varianta de dreapta

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h d | D, s Tl f 1 L | 1, | Placutd pentru Numér articol ~ Numar articol
H | DCONMS | DAXN CDX | WF | OAL | LH canelare 70893 ... 70892 ...
mm| mm | mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR

116 R/L 90-2.0D-GX16-1 (1525 16 |20,5|2,00-2,75| 5,0 | 13,5 | 150 | 32 GX 16-1

129,50 ' 516 129,50 ' 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 |15,25| 16 |20,5|2,76-3,75| 50 |13,5| 150 | 32 GX 16-2

129,50 616 129,50 616

120 R/L 90-2.0D-GX16-2 [19,00] 20 |250276-3,75| 55 | 155 | 180 | 40 GX 16-2 139,90 620 139,90 620

70 Pentru cutit de dreapta — folositi numai placuta de stanga

0 Tn cazul utilizarii pldcutei ,R* sau ,L* locasul placutei
Pentru cutit de stanga — folositi numai placuta de dreapta

in coada trebuie modificat pentru prevenirea griparii

placutei.
Y7 2A
- =
Ceie D Surub placuta
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR EUR
GX 16-1 T15 8,67 113 M4xi4 8,34 403
GX 16-2 T15 8,67 113 M4xi4 8,34 403
—204-210

216



WNT MASTERTOOL

Plicutd de canelare - GX 24 -ALP

Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

= tdis cu geometrie foarte pozitivd
= pldcuta cu periferie rectificata

sdaE

& & @

=

WN—

I
I

CWK 26

(1)

1C
Denumire I |s wooe | oo l, | pentrusuport Numar articol
INSL | CW | RER |PDPT 70 350 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 | 3 | 03 |25 | GX24-2 20,55 682
Otel
Otel inoxidabil
Fontd O
Metale neferoase O
Aliaje termorezistente ©
— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245
Prelucrare interioard Prelucrare exterioard

g

—223

”

— 224
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WNT MASTERTOOL Strunire
.
Scule de canelare - Sistem GX

Plicutd de canelare - GX 24 -F2

= pldcuta cu periferie rectificata
= este adecvat si pentru debitarea tevilor si pieselor cu pereti subtiri

“ H*EH HCR HCN CON
\ 1325 1345 1340

F M R o | [©lc]=] [o[c[E [ofe]]
&l / /
r l
N
g ==
r
[ NEW [IR[ 1C 1C
Denumire I S .00z | Twoos | Lo | pentrusuport Numér articol ~ Numararticol ~ Numar articol
INSL | cw RER | PDPT 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 24-2E3.00N0.30 | 24 3,0 03 |25 GX 24-2 25,59 962 25,59 862 25,59 662
GX 24-2 E3.50N 0.30 | 24 815 03 | 25 GX 24-2 25,59 864
Otel ° ° °
Otel inoxidabil o ° °
Fontd o
Metale neferoase @)
Aliaje termorezistente (¢) ° )
—V, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245
Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
— 223 — 224

218



WNT MASTERTOOL

Plicutd de canelare - GX 24 -E

Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

A .| O =

F M R £018mm ! EIEE

HCR HCN CON
1335 1345 1340
ofel=] [of<fa] [ofe]z]

@ &

7 7

[ NEW IO 1C 1C 1C
Denumire 18 005 | Tuogs | 1 | Ppentrusuport Numér articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
INSL | CW | RER |PDPT 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 | 3 | 03 | 25| GX24-2 17,23 932 17,23 532 16,98 832 17,23 632
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o o ° °
Fonta ° °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente (¢) ) )
—V_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245
Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
— 223 — 224

219



WNT MASTERTOOL

Plicutd de canelare - GX 24 -M40

Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

= excelentd evacuare a aschiilor

B\ B

HCR HCN CON
1325 1345 1340
©[cl2] [of<a] [ofe]=]

7 7 7
e ©

[ NEW [IR[6; 1C 1C

Denumire U | 8 00s | Tuoos | | pentrusuport Numér articol ~ Numar articol ~ Numar articol

INSL | oW | RER | PDPT 70364 ... 70364 ... 70364 ...

mm | mm mm mm EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 | 3 | 03 | 35 | GX24-2 17,23 900 17,23 800 17,23 600
Otel ° ° °
Otel inoxidabil o ° °
Fonta °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente [¢) ) )

Prelucrare interioard

Prelucrare exterioard

—V_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245
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WNT MASTERTOOL

Plicutd de canelare - GX 24 -M1

Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

= excelentd evacuare a aschiilor

“ HCR HCN CON
\ 1325 1345 1340
F M R e Blc]=] [o[c[& [ofe]z]
@ @ 60 / /
[ NEW [IR[ 1C 1C
Denumire Lol S0 | Taoos | L2 pentru Numar articol ~ Numararticol ~ Numar articol
INSL | cw | RER |PDPT| suport 70 363 ... 70 363 ... 70 363 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX24-1 E2.00N0.20 | 24 2 02 | 25| GX2441 17,23 900 17,23 800 17,23 600
GX24-2E3.00N0.20 | 24 3 02 | 25| GX24-2 17,23 902 17,23 802 17,23 602
Otel ° ° °
Otel inoxidabil o ° °
Fontd o
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente ) ° °
— v, pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245
Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
—223 — 224

71



WNT MASTERTOOL

Plicutd de canelare cu razd - GX 24 -M3

Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

H’H‘ﬂ E:f} HCR HCR
1325 1335
F M R [©lc[2] [ofe]]
6° / /
I
[ NEW [R[ 1C
Denumire I8 005 |Tuogs| 1 | Pentrusuport Numér articol ~ Numér articol
INSL | CW | CRE | PDPT 70354 ... 70354 ...
mm | mm | mm | mm EUR EUR
GX 24-2R1.50 N |244] 3 [15]15] GX24-2 2291 952 22,91 552
Otel ° °
Otel inoxidabil o ¢}
Fonta ° °
Metale neferoase
Aliaje termorezistente o

Prelucrare interioard

Prelucrare exterioard

—V,_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 245
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— 224



WNT MASTERTOOL

ModularClamp - Modul de canelare radial - GX 24

Struniire

Scule de canelare - Sistem GX

= pentru debitare radiala adancd si canelare
= pentru strunjire

o

ho
hy
O

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire s f I h, h, | D | T.. | Plécutdpentru Numér articol ~ Numér articol
WF LF HF H | cobx | obx canelare 70 868 ... 70 867 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
E20 R/L21-GX 24-1 |2,00-2,75| 3,6 22 20 24 60 21 GX 24-1 83,46 020 83,46 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,4 22 20 24 60 21 GX 24-2 83,46 120 83,46 120
—217-221 — 240+241
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WNT MASTERTOOL

MonoClamp - Suport radial mono GX 24

Struniire
Scule de canelare - Sistem GX

f

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h=h| b s f h, | | L, | | a |T,,| Plcutapentru Numér articol ~ Numér articol
H B WF | OAH | OAL | LH CDX canelare 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm | mm | mm|mm| mm|mm| mm EUR EUR
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 | 16 | 16 (2,00-2,75| 152 | 21 | 125 | 35 | 32 | 4 | 21 GX 24-1 101,60 160 101,60 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 | 16 | 16 |2,76-3,75| 150 | 21 | 125 | 35 | 32 | 4 | 21 GX 24-2 101,60 016 101,60 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 | 20 | 20 |2,76-3,75| 190 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-2 117,00 020 117,00 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 | 20 | 20 |2,00-2,75| 192 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-1 117,00 ~ 200 117,00 ~ 200
Y7 2A
- R
Ceie D Surub placuta
Numar articol Numar articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR EUR
GX 24-1 T20 9,30 114 M4x18 463 204
GX 24-2 T20 9,30 114 M4x18 4,63 204
—217-221

24



WNT MASTERTOOL Strunire
.
Scule de canelare - Sistem TC

Proprietdti principale

= sistem stabil de strunjire filete cu 2 taise
fabricare ieftind a filetelor spargator de aschii

sinterizat, agresiv

= cu spdrgétor de aschii sinterizat
cel mai bun control de aschii

= tdise rectificate

forte scdzute de taiere rectificat unghiul potrivit

de asezare
= fard corectia ungiului de pas
filetare mai rapida
= filetare pana la, resp. in spatele unui umar tais rectificat
ideal pentru spatii mici
Prezentare cuprins
— 240+241
— 231
Coadd exterioara — 232
Coadd interioard — 233
60° 60° 55° 55°
profil intreg profil partial profil intreg profil partial

@' @’ @' @’
o o I S
y & &

filet exterior — 226 — 228 — 729 — 230

filet interior — 227 — 278 — 279 — 230
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta (e} [e) o o
Metale neferoase o [ ° °
Materiale termorezistente [ ° ) ®

o Marimi suplimentare veti gasi in Catalogul principal — capitolul 10 Canelare

225



WNT MASTERTOOI. Strunjire
.
Scule de canelare - Sistem TC

Pliicute filetare TC profil intreg - pentru filet exterior 60°

DPX DPX
H}WM‘ 1520 1535 Gl

R D

®\ =

YY
ot

@ &

| NEW [ | NEW J[¢ 1C

Denumire Marime p I X Y r pentru suport Numar articol Numar articol Numar articol

TP | INSL | PDPT | PDX | CRE 70 357 ... 70 357 ... 70 357 ...

mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1E0.51SO |TC16-1..| 0,50 | 16 | 0,32 | 1,05 | 0,06 | E..R/LTC 16-1 20,55 010 20,55 © 110 16,59 610
TC16-1E0.751SO |TC16-1..| 0,75 | 16 | 0,48 | 1,05 | 0,09 | E..R/LTC 16-1 20,55 012 20,55 112 16,59 612
TC16-1E1.01SO |TC16-1..| 1,00 | 16 | 0,64 | 1,05 | 0,12 E..R/LTC 16-1 20,55 014 20,55 114 16,59 614
TC16-1E1.251SO |TC16-1..| 1,25 | 16 | 0,80 | 1,05 | 0,15 E..R/LTC 16-1 20,55 016 20,55 116 16,59 616
TC16-1E151SO |TC16-1..| 1,50 | 16 | 0,95 | 1,05 | 0,18 E..R/LTC 16-1 20,55 018 20,55 118 16,59 618
TC16-2E1.751SO |TC16-2...| 1,75 16 110 | 2,15 | 0,22 | E. R/ILINTC 16-2 20,55 030 20,55 130 16,59 = 630
TC16-2E2.01SO |TC16-2..| 2,00 | 16 | 1,26 | 2,5 | 0,25 | E.. R/LINTC 16-2 20,55 032 20,55 132 16,59 632
TC16-2E2.51SO |TC16-2..| 250 | 16 | 1,58 | 2,45 | 0,32 | E. R/LINTC 16-2 20,55 034 20,55 134 16,59 = 634
TC16-2E3.01SO |TC16-2..| 3,00 | 16 | 1,89 | 2,15 | 0,38 | E.. R/L/INTC 16-2 20,55 036 20,55 136 16,59 = 636
Otel ° °
Otel inoxidabil o °
Fontd ) o
Metale neferoase ° o °
Aliaje termorezistente (@) ® o

—V_ pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 247

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
— 231 —232

226



WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Pliicute filetare TC profil intreg - pentru filet inferior 60°

Struniire

Scule de canelare - Sistem TC

+0,02mm /

i @

)
¢

M
&

YY
ot

60°

PP,

oV,
7

B[] [ofe]z

e @

| NEW [ | NEW J[¢ 1C
Denumire Marime p | X Y r pentru suport Numar articol Numar articol Numar articol
TP | INSL | PDPT | PDX | CRE 70 358 ... 70 358 ... 70358 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-111.01SO |TC16-1..| 1,00 | 16 | 0,59 | 1,05 | 0,06 | I32R/LTC 16-1 20,55 014 20,55 114
TC16-111.25I1SO |TC16-1..| 1,25 | 16 | 0,74 | 1,05 | 0,07 | I32R/LTC 16-1 20,55 016
TC16-111.51SO |TC16-1..| 1,50 | 16 | 0,89 | 1,05 | 0,09 | I32R/LTC 16-1 20,55 018 20,55 118 16,59 618
TC16-211.751SO |TC16-2..| 1,75 16 | 1,02 | 215 | 0,11 132 R/LTC 16-2 20,55 030
TC16-212.01SO |TC16-2..| 2,00 | 16 117 | 215 | 0,13 | I32R/LTC 16-2 20,55 032 20,55 132
TC16-213.01SO |TC16-2..| 3,00 | 16 | 1,76 | 215 | 0,19 | I32R/LTC 16-2 20,55 036 20,55 136 16,59 = 636
Otel ° °
Otel inoxidabil o °
Fontd )
Metale neferoase (] o °
Aliaje termorezistente (@) ® ]

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard

—V_ pagina: 243

— Recomandare de aplicatie pe pagina 247

”~

— 233
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T i
Scule de canelare - Sistem TC

Pliicute filetare TC profil parfial 60°

DPX DPX
{WI 1520 1535 il
F | I

+0,02mm /

R -0

M
&

YY
ot

e @

0E] [ NEW JR¢ 1C
Denumire Marime p | X Y r pentru suport Numar articol Numar articol Numar articol
INSL | PDPT | PDX | CRE 70355 ... 70355 ... 70355 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC 16-1 EI A 60 TC16-1..| 05-15 | 16 | 1,27 | 1,05 | 0,03 | E/l..R/LTC 16-1 20,55 010 20,55 110 16,59 610
TC16-2EIAG60 |TC16-2..| 05-3,0 | 16 | 2,57 | 215 | 0,03 |E/l. R/IL/INTC 16-2 20,55 032 20,55 132 16,59 = 632
TC 16-2 EI G 60 TC16-2..|1,75-30| 16 | 249 | 215 | 0,11 |E/l.R/L/NTC 16-2 20,55 030 20,55 130 16,59 = 630
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fonta (o) )
Metale neferoase o o o
Aliaje termorezistente (@) ® (@)
—V,_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 247
Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
— 233 — 231 —232

278



WNT MASTERTOOL

Plicute filetare TC profil intreg 55°

Struniire

Scule de canelare - Sistem TC

8
¢

M
&

R @

YY
ot

B[] [ofe]z

e @

| NEW [ | NEW J[¢ 1C
Denumire Marime p | X Y r pentru suport Numar articol Numar articol Numar articol
TP | INSL | PDPT | PDX | CRE 70 359... 70 359... 70359 ...
1/" mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1EI28W | TC16-1..| 28 16 | 0,60 | 1,05 | 0,12 | E/L.R/LTC 16-1 20,55 010 20,55 110
TC16-1EI20W | TC16-1..| 20 16 | 0,84 | 1,05 | 0,17 | E/.R/LTC 16-1 20,55 016
TC16-1EI19W |TC16-1..| 19 16 | 0,88 | 1,056 | 0,17 | E/L.R/LTC 16-1 20,55 018 20,55 118 16,59 618
TC16-1EI16W |TC16-1..| 16 16 | 1,05 | 1,05 | 0,21 | E/l.R/LTC 16-1 20,55 022
TC16-2EI14W |TC16-2..| 14 16 | 1,20 | 2,15 | 0,23 |E/l.R/L/NTC 16-2 20,55 030 20,55 130 16,59 630
TC16-2EI12W  |TC16-2..| 12 16 | 1,40 | 2,15 | 0,27 |E/l.R/L/INTC 16-2 20,55 132
TC16-2EI11W |TC16-2..| 11 16 | 1,53 | 2,15 | 0,30 |E/l.R/L/NTC 16-2 20,55 034 20,55 134 16,59 = 634
Otel ° °
Otel inoxidabil o °
Fontd [¢)
Metale neferoase ° o °
Aliaje termorezistente o o o

Prelucrare interioard

Prelucrare exterioard

—V_ pagina: 243

— Recomandare de aplicatie pe pagina 247
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WNT MASTERTOOL

Pliicute filetare TC profil partial 55°

Struniire
Scule de canelare - Sistem TC

R D

8
¢

M
&

YY
ot

DPX DPX
1520 1535
[©[c]2] [ofe]=]

[ NEW JRE [ NEW [RE
Denumire Marime p | X Y r pentru suport Numar articol Numar articol
INSL | PDPT | PDX | CRE 70 356 ... 70 356 ...
1/" mm | mm | mm | mm EUR EUR
TC16-1EIA55 |TC16-1..| 28-16 16 | 1,39 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC 16-1 20,55 010 20,55 110
TC16-2EIAG55 |TC16-2.. 28-8 16 | 291 | 215 | 0,12 |E/N.R/L/NTC 16-2 20,55 032 20,55 132
TC16-2EIG55 |TC16-2.. 14-8 16 | 2,78 | 2,15 | 0,23 | E/l. R/LINTC 16-2 20,55 030 20,55 130
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta [e)
Metale neferoase ° o
o °

Aliaje termorezistente

Prelucrare interioard Prelucrare exterioard

—V_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 247

~ F ~

— 233 — 231
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—232



WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Struniire
Scule de canelare - Sistem TC
ModularClamp - Modul pentru filet exterior - TC
Tmax
Oﬂ&)\
" > -———"
\
S = (o) °© /
A
Figurile prezinta varianta de dreapta de stdnga neutru de drepta
2C 2C 2C
Denumire p p f h, I h, | D, | T, | Plécutdpentru Numar articol ~ Numararticol ~ Numar articol
WF | HF LF H | coDX | cDX canelare 70872 ... 70872 ... 70872 ...
mm 1/ mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
E20R/LTC16-1 | 0,5-1,5 |28-16| 3,45 13 20 24 60 8 TC 16-1 ... 83,46 = 120 83,46 020
E20 N TC 16-2 1,75-30 ] 14-8 | 2,20 13 20 24 12 TC 16-2 ... 83,46 = 220
—226-230 — 240+241

231



WNT MASTERTOOL

MonoClamp - Suport mono TC pentru filetare exterioard

Struniire

Scule de canelare - Sistem TC

Tmax

ok

0"“/

- A\
SJ j A\ EJ

ho

Figurile prezinta varianta de dreapta

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire p p h=h | b | I | I, | h, | f |D._, |Plécutapentru Numér articol ~ Numér articol
H B | OAL | LH | OAH | WF |DAXx| canelare 70 883 ... 70882 ...
mm 1/ mm | mm|mm|mm | mm| mm| mm EUR EUR
E12R/L00-1212TC16 | 05-3 28-8 | 12 | 12 [150 | 20 | 145 ] 11 | 30 | TC16-1/2. 123,80 012 123,80 | 012
Y7 2A
= s B
CeieD Surub placutd
Numér articol Numér articol
Accesorii 80950 ... 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR EUR
TC16-1/2.. T15 8,67 113 M4x11 10,05 442

— 226-230 — 240+241
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WNT MASTERTOOL

MonoClamp - Bard alezaj mono TC pentru filetare interioard

Struniire

Scule de canelare - Sistem TC

=
3
=
=
2
Iy
Figurile prezinta varianta de dreapta
de stanga de drepta
2C 2C
Denumire f d, ho| | 1, |T..|D,, | Plécutapentru Numér articol ~ Numér articol
WF |DCONMS| H | OAL | LH | CDX |DAXN| canelare 70 857 ... 70 856 ...
mm mm | mm | mm| mm | mm| mm EUR EUR
116 L 90-2D TC16 14,0 20 18 [ 180 32 | 4 | 20 TC16-1/2.. 134,80 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 |200| 40 | 5 | 25 TC16-.. 148,50 020 148,50 020
Y7 2A
= =g
CeieD Surub placutd
Numar articol Numar articol
Accesotii 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70857 016 T15 8,67 113 M4x14 8,34 403
70 856 020/ 70 857 020 T20 9,30 114 M5x18 556 404
— 226-230

233



WNT MASTERTOOL

Proprietdti principale

Struniire
Scule de canelare - Sistem MaxiClick

= sistem de canelare cu 5 resp. 4 taise
fabricare ieftina a filetelor

= sistem unic de schimb plécute
garantat cel mai rapid schimb

= |dtime de canelare de la 1,0 mm
reduce risipa de material

= control foarte bun de aschii
siguranta inalta de proces

= adancime de canelare pandla 10 mm
optim pentru piese mici

Prezentare cuprins

Intrarea magnetica
pozitioneaza placuta

Zavor de blocare pentru
schimbare rapida

Stiftul de pozitionare
garanteaza
lungimea de extindere

(5 mm adancime de canelare) — 238
(10 mm adancime de canelare) — 239

F2

(5 mm adancime de canelare)

F2 3

(10 mm adancime de canelare) (10 mm adancime de canelare)

— 235
Otel o
Otel inoxidabil °
Fonta
Metale neferoase o
Materiale termorezistente °

234

— 236 — 237
° °
° °
o o
° °



WNT MASTERTOOL

MaxiClick - pldcutd de canelare - adancime canelare 5 mm -F2

Struniire
Scule de canelare - Sistem MaxiClick

= 5 taisuri
F M R - CON
@ +0,02mm_ 1340
=)
A %
- ap max . K 1 Tmax
2 & N < R ‘Jlg L
< ) K ; o %
o aAp max
g
1C
Denumire RILIN| s | r K® 1@y x| T e, [PENtrU suport Numar articol
H | cw | INSL | RER | KCHR PDPT 70338 ...
mm | mm | mm mm | mm EUR
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L | 1,0 |592]| 01 7 5 | MCO5R/L 32,80 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L | 1,5 592 01 7 5 | MCO5R/L 32,80 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 | N | 1,0 | 59,2 | 0,1 0 | 05| 5 | MCO5RI/L 32,80 210
MC 05-5-1.50N 0.10-F2 | N | 15 |59,2| 0,1 0 | 10| 5 | MCO5RIL 32,80 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R | 1,0 (592 01 7 5 | MCO5R/L 32,80 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R | 1,5 592 01 7 5 | MCO05R/L 32,80 240
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente L

Prelucrare interioard

Prelucrare exterioard

—V_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 246
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WNT MASTERTOOL Strunjire

Scule de canelare - Sistem MaxiClick
A Ad . . A .
Plicutd MaxiClick - addncime canelare 10 mm -F2
= 4 tdisuri
F M R - CON
@ £003mm_ 1340
=0
z | "
- Apmax K 1 Tmax
,f Y N < R -JE L \ g}
g A K ; 4 %
[a) ap max
=t
1C
Denumire RILIN| s | r K® 1@y x| T e, [PENtrU suport Numar articol
H | cw | INSL | RER | KCHR PDPT 70339 ...
mm | mm | mm mm | mm EUR
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 1,5 | 59,2 | 01 7 10 | MC10R/L 27,00 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L | 2059201 | 7 10 | MC 10 R/L 27,00 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 2,5 1592 01 7 10 | MC10R/L 27,00 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 | N | 15 (592 01 | 0 | 10 | 10 | MC10R/L 27,00 ' 210
MC 10-4-2.00N0.10-F2 | N | 2,0 [592| 01 | 0 | 1,5 | 10 | MC10R/L 27,00 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 | N | 25 (592| 01 | 0 |20 | 10 | MC10OR/L 27,00 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 1,5 | 59,2 | 01 7 10 | MC10R/L 27,00 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R | 20592 01| 7 10 | MC 10 R/L 27,00 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R | 25 (592]| 01 7 10 | MC10R/L 27,00 260
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente b
—V_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 246
Prelucrare interioard Prelucrare exterioard
— 239
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WNT MASTERTOOL

Plicutd MaxiClick - addncime canelare 10 mm -F3

Struniire

Scule de canelare - Sistem MaxiClick

= 4 tdisuri
F M R - CON
é} £003mm 1340
=5
7\7: |
% Tmax
. R K‘V{; L “@E}
Kl kd
1C
Denumire RILIN| s | r K® | T ., |pentrusuport Numar articol
IH | cW | INSL | RER | KCHR | PDPT 70340 ...
mm | mm | mm mm EUR
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 1,5 | 59,2 | 01 12 10 | MC10R/L 27,00 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L | 20592 01| 12 | 10 | MC10R/L 27,00 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 2,5 1592 01 12 10 | MC10R/L 27,00 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R | 15(592| 01| 12 | 10 | MC10R/L 27,00 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R |20(592| 01 | 12 | 10 | MC10RI/L 27,00 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R |25(592| 01| 12 | 10 | MC10R/L 27,00 260
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd
Metale neferoase ©)
Aliaje termorezistente (]

Prelucrare interioard

Prelucrare exterioard

—V_pagina: 243
— Recomandare de aplicatie pe pagina 246

”
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WNT MASTERTOOL

MaxiClick - Coadd - addncime canelare 5 mm -F2

Struniire

Scule de canelare - Sistem MaxiClick

nge

—_—

< =~ |

b4
S
P

1 r
Tmax

Figurile prezinta varianta de dreapta

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h=h | h, | b | b s Tl £ L 1| I | Placutd pentru Numér articol ~ Numér articol
H OMH | B CDX | WF | OAL | LH canelare 70873 ... 70873 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
MC 05 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 |[1,00-150| 5 | 85 | 125 | 23 | 27 MC 05 86,11 210 86,11 = 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 |1,00-150| 5 [105| 125 | 23 | 27 MC 05 86,11 212 86,11 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 [1,00-1,50| 5 |145| 125 | 23 | 20 MC 05 86,11 216 86,11 = 116
MC 05 R/L -2020K | 20 23 | 20 | 12 |1,00-150| 5 |18,8| 125 | 23 | 20 MC 05 100,10 220 100,10 120
2A 2A
Ceie T Surub de reglare
Numar articol Numar articol
Accesotii 70950 ... 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR EUR
MC 05 T15 6,23 738 Md4x11 3,30 174

g

—235
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WNT MASTERTOOL

MaxiClick - Coadd - addincime canelare 10 mm

Struniire

Scule de canelare - Sistem MaxiClick

£ i
[ L —| I -
I3
. r =
3| W E f
} T .
Figurile prezinta varianta de dreapta
de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h=h | h, | b | b | a s Too | f 1 L] L | I | Plécutd pentru Numér articol ~ Numér articol
H |OAH| B CDX | WF | OAL | LH canelare 70 874 ... 70874 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
MC 10 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 1,50-2,50| 10 | 85 | 125 | 28 MC 10 86,11 | 210 86,11 | 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13|10 | 10 | 6 [150-250| 10 | 85 | 125 | 28 | 27 MC 10 86,11 410 86,11 310 ¥
MC 10 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 1,60-2,50| 10 | 10,5 | 125 | 28 MC 10 86,11 212 86,11 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15|12 | 12 | 4 |[150-250| 10 |105| 125 | 28 | 27 MC 10 86,11 412 1 86,11 312
MC 10 R -1616K 16 19 | 16 | 12 1,60-2,50| 10 | 145|125 | 28 | 20 MC 10 86,11 | 116
MC 10 R/L -2020K 20 | 23 | 20 | 12 150-2,50| 10 | 18,8 | 125 | 28 | 20 MC 10 100,10 220 100,10 120
1) -S=variantaintdrita
2A 2A
Ceie T Surub de reglare
Numér articol Numér articol
Accesorii 70950 ... 70950 ...
Placuta pentru canelare EUR EUR
MC 10 T15 6,23 738 M4x11 3,30 174
— 236-237

239



WNT MASTERTOOL Strunjire
PERFORMANCE /4
Scule de canelare - ModularClamp

ModularClamp - Coadd - 0°

h=h;=16

70 850 021
70 851 021

Figurile prezinta varianta de dreapta

de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h=h | b b, h, f Loyl Module Numér articol ~ Numér articol
H B | OAW | OAH | WF 70 851 ... 70 850 ...
mm mm | mm mm mm | mm | mm EUR EUR

E12 R/L 00-1212E 12 12 | 1525 | 145 | 11,75 | 70 | 12 | E12R/L.. 127,50 012 127,50 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 | 1925 | 19,5 | 1575 | 90 | 16 | E16RIL.. 128,80 016 128,80 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 | 24,25 | 24,0 | 20,45 | 90 | 20 | E20RIL .. 129,90 1021 » 129,90 021 Y
E20 R/L 00-2020J 20 20 | 24,25 | 24,0 | 20,45 | 110 | 20 | E20RIL ... 129,90 020 129,90 020
1) Vezisectiunea A-A

Y7 2A

= =g

Ceie D Surub placuta
Numar articol Numar articol

Accesorii 80950 ... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70850 012/70 851 012 T08 729 110 M2,5x10 6,89 440
70850016 /70 851 016 T15 8,67 113 M3,5x12,5 8,72 44
70850 021/70 851 021 T15 8,67 113 M4x14 8,34 403
70 850 020/ 70 851 020 T15 8,67 113 M4x14 8,34 403
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WNT MASTERTOOL

ModularClamp - Coadd - 90°

Struniire
Scule de canelare - ModularClamp

Sl <
l2
l4
o
Figurile prezinta varianta de dreapta
de stanga de drepta
2C 2C
Denumire h=h| b | h, | £ | I ||, Module Numér articol ~ Numér articol
H | B | OAH | WF | OAL 70 855 ... 70854 ...
mm | mm | mm | mm| mm | mm EUR EUR

E20 R/L90-2020J | 20 | 20 | 24 |245]| 110 | 20 | E20RIL...

129,90 =~ 020 129,90 © 020

Y7 2A
= =
CeieD Surub placutd
Numar articol Numar articol
Accesotii 80 950... 70950 ...
Pentru numarul articol: EUR EUR
70854 020 /70 855 020 T15 8,67 113 M4x14 8,34 403

2]



WNT MASTERTOOL

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere WNT

Scule de canelare - Date de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
o:l
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
)
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

242

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5% Si

Aliaje aluminiu 0,5-10% Si
Aliaje aluminiu 10-15% Si

Aliaje aluminiu >15% Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, aschie casanta, bronz, fonta rosie

Alamd, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta

N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB
<300 HB
>300 HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Denumire material

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intarit cu fibrd de sticld

Numar

o Denumire material
material

1.0570
1.0727

St52-3

45820

1.0481 17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck 60

17030 28Cr4

1.7033 34Cr4

16750 GS-20 NiCrMo 37
1.8507 34 AlMo 5

1.8523 39 CrMoV 193
1.3543 X 192 CrMo 17
17176  55Cr3

1.3255 §18-1-2-5

1.2379 X155 CrVMo 121
1.2567 X 30WCrv53
1.4027  G-X20Cr 14
1.4528 X 105 CrCoMo 18 2
14116 X 50 CrMoV 15
1.4028 X30Cr13

1.4821 X 20 CrNiSi 254
14571 X6 CrNiMoTi 17 122
1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21
0.6025 GG-25

0.6045 GG-45

0.7050  GGG-50

07080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

0.8170  GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355 AlCuMg2

3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AISi12(Cu)
G-AlISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)
2.1293  CuCrzr

PVC  Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066  Ni99,2
1.3924  Ni54
24375  NiCu30Al
24617  NiMo28
2.4854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
1.4747 X 80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
37034  Ti99,7
37174  TIAI6V6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

“*Intdrit cu fibra de carbon

Numar

o Denumire material
material

1.0060 St60-2

1.0757 46 SPb2

1114 Ck15

15919  15CrNi6

1.0535 C55

1.0540 C50

17225 42CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4

1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7

1.3520 100 CrMn 6

17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107 G-X8CrNi12
14016 X6Cri17

1.4106 X2 CrMoSiS 1821
1.4104 X 14 CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
1.4449 X3 CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***ntarit cu fibrd de aramida



WNT MASTERTOOL
[PERFORMANCE /4

Scule de canelare - Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru pldcute de canelare GX/FX/SX/TC

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
55
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
an
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

@ @ @

HCR 1325

130-260
150-300
130-260
140-240
150-300
130-200
150-230
100-180
120-180
120-180
100-160
100-160
60-110
60-110
60-110
60-110
140-230
140-230
120-210
60-110
80-140
80-140
60-110
120-210
100-170
130-210
100-170
120-250
90-190
120-240
90-190

25-50
20-45
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20

HCR 1335

110-190
130-250
110-190
80-170
70-170
70-170
110-220
90-210
90-180
70-160
70-160
70-160

70-160
70-160
120-200
120-190
120-170
60-90
70-110
70-110
60-90
90-180
80-150
100-160
70-140
100-200
80-150
100-200
80-150

HCN 1345

80-150
110-190
80-150
70-140
70-140
60-180
70-130
60-110
70-130
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
100-180
100-180
80-150
60-90
70-110
70-110
60-90

20-40
20-30
20-30

CCN 1340

v, in m/min.

80-180
120-250
60-150
120-200
80-180
60-150
80-180
50-120
80-150
50-120
50-120
50-120

50-120
50-120
50-200
50-180
50-180
50-80
50-100
50-100
50-80

100-500
100-500
100-500
100-300
100-200
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

&

DPX 1520

150-200
150-240
100-200
130-180
140-220
100-160
140-190
100-150
120-170
120-170
100-150
100-150

60-100
60-100
110-180
110-180
70-140
70-100
70-100
70-100

180-220
140-180
160-200
120-180
180-240
160-200
180-240
160-200
100-1000
100-800
100-500
100-500
100-350

80-250

80-500
80-200

25-45
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20

&

DPX 1535

80-150
110-170
80-150
70-130
70-130
60-170
70-130
60-110
60-100
70-120
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
50-150
50-140
50-130
50-80
50-90
50-90
50-80

100-500
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

CWK 26

110-180
90-150
110-180
80-140
100-200
70-160
100-200
70-160
100-800
80-800
50-500

80-300
200-600
150-400
150-400
150-400
200-600
200-600

80-500
60-150

90-140
30-60
30-60
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WNT MASTERTOOL Strunjire
:
Scule de canelare - Date de aschiere

SX - addncimi de aschiere si avansuri

SX-F2 Strunjire longitudinala Canelare /retezare

Q <4 [ 3

Adancimea de aschiere a_ in mm

SX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 SX-F2
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot. Avans fin mm/rot.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,075-0,20
SX-M2 Strunjire longitudinald Canelare /retezare
4_&“}\ ULL|

i +

Adancimea de aschiere a_in mm

SX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 SX-M2
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot. Avans fin mm/rot.
2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10 0,05-0,15
3 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20
SX-ALP Strunjire longitudinala Canelare /retezare
« m -
= oY
Adancimea de aschiere a in mm
SX-ALP 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 SX-ALP
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot. Avans fin mm/rot.
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
SX-M1 Canelare /retezare
LH'H
>
SX-M1
Latimea de canelareinmm  Avans fin mm/rot.
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20

FX - addncimi de aschiere si avansuri

FX-F1 Canelare /retezare FX-MI1 Canelare /retezare FX-ALP Canelare /retezare
v ¥ ¥
&= == &=
FX-F1 FX-M1 FX-ALP
Latimea de canelareinmm  Avans fin mm/rot. Latimea de canelareinmm  Avans fin mm/rot. Latimea de canelareinmm  Avans fin mm/rot.
2,2 0,025-0,10 2,20 0,05-0,15 2,20 0,01-0,10
3,1 0,05-0,15 3,10 0,08-0,18 3,10 0,015-0,125
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WNT MASTERTOOL

GX - addncimi de aschiere si avansuri

Struniire
Scule de canelare - Date de aschiere

GX Smndurd / GX-E Strunjire longitudinald
med
Adancimea de aschiere a, in mm
GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.
2 010-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10
3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15
GX-F2 Strunjire longitudinala

et

Adancimea de aschiere a, in mm

GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15
GX-M40 Strunjire longitudinald

med

Adancimea de aschiere a, in mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20
GX-ALP Strunjire longitudinald

med
Adancimea de aschiere a, in mm
GX-ALP 0,5 1,0 1,5 2,0

Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.

2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25
GX-M3 Strunjire longitudinala
4
Adancimea de aschiere a, in mm
GX-M3 0,5 1,0 1,5
Razarin mm Avans fin mm/rot.
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
Canelare /retezare
%
o=
GX-M1
Latimea de canelareinmm  Avans fin mm/rot.
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20

2,5

0,05-0,12

2,5

0,10-0,17

2,5

0,05-0,20

Canelare /retezare

I

)
v
&=

GX Standard / GX-E
Avans fin mm/rot.
0,05-0,20
0,10-0,25

Canelare /retezare

n

)
v
&=

GX-F2
Avans fin mm/rot.
0,05-0,15
0,075-0,20

Canelare /retezare

4

()

GX-M40
Avans fin mm/rot.
0,05-0,15
0,075-0,20

Canelare /retezare

4

()

GX-ALP
Avans fin mm/rot.
0,05-0,20
0,05-0,25

Canelare /retezare

1

GX-M3
Avans fin mm/rot.
0,05-0,20
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MaxiClick - adancimi de aschiere si avansuri

Struniire
Scule de canelare - Date de aschiere

Muxi(:“ck 05 Strunjire longitudinald
wed
Adancimea de aschiere a_in mm
MaxiClick 05 0,25 0,50 0,75
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.
1 0,02-0,15 0,02-0,10
1,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14

Strunjire longitudinala

MaxiClick 10

Canelare /retezare

4

L
A4
&=

MaxiClick 05
Avans fin mm/rot.
0,03-0,10
0,03-0,11

Canelare /retezare

4

=8

——— >
Adancimea de aschiere a, in mm
MaxiClick 10 0,50 0,75 1,00 1,25 MaxiClick 10
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot. Avans fin mm/rot.
1,5 0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10 0,03-0,11
2 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10 0,03-0,12
25 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10 0,03-0,15

MaxiClick - functionare sistem

Pozitionarea corectd a placutelor

n coadd.
= e
Extragerea placutei.
e
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v
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Placuta uzatd trebuie ruptd spre stanga

, ' sau dreapta.

G

N

A Magnetii previn sd cada placutele din coadd

ﬁ; ; in timpul pozitionarii.
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Struniire

Scule de canelare - Informafii tehnice

TC - date orientative pentru addncime profil si numdr de treceri

0 Toate datele enumerate sunt orientative pentru prelucrarea otelului

Filet exterior metric 1S0 60°

Pasinmm

Numar treceri

Adancime profil filetin mm

05
4-6
0,32

Filet interior metric 150 60°

Pasin mm

Numar treceri

Adancime profil filetin mm

05
4-6
0,30

Filet exterior si interior Whitworth 55°

Pasin revolutii / *

Numadr treceri

28

5-8

Adancime profil filetinmm 0,60

Profil partial 60° filet inferior si exterior

exterior

Pasinmm

Numar treceri

05
4-6

Adancime profil filetinmm 0,33

interior

Pasinmm

Numar treceri

05
4-6

Adancime profil filetinmm 0,27

Profil partial 55° filet interior si exterior

exterior

Pasin revolutii / *
Adancime profil filetin mm

Adancime profil filetin mm

interior
Pasin revolutii /
Numar treceri

Adancime profil filetin mm

28
5-8
0,66

0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 3,0
4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18
0,48 0,64 08 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89
0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 3,0
4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-18
0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76
26 24 20 19 18 16 14 1 10 9 8
5-8 59 59 6-10 6-10 711 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18
065 070 084 088 093 105 120 140 1653 168 187 21
TC 16-2EI-AG60
TC 16-1EI-AG0 TC 16-2EI-G60
O7s | 10 | 128 | 1@ | 1/ | 20 | 2B | &0 | 173 | 20 | 26 | 80
4-7  5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20
052 071 09 109 128 147 184 222 123 142 179 217
TC 16-2EI-AG60
TC 16-1EI-AGO TC 16-2EI-G60
O7s | 10 | 128 | 18 | 178 | 20 | 25 | &0 [ 173 | 20 [ 26 | 30
4-7  5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20
044 060 076 092 109 126 157 190 104 120 152 185
TC 16-2EI-AG55
TC 16-1EI-A55
26 24 20 19 18 16 14 12 11 10 9
5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16 10-16 11-18  12-20
0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20
TC 16-2EI-G55
12 11 10 9 8
9-14 10-15 11-18 12-20 12-20
1,46 1,56 1,80 2,03 2,31

12-20
2,48
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WNT MASTERTOOL Struniire
Scule de canelare - Informafii tehnice

Comparatie struniire filet cu sistem TC si conventional

1C Standard
\ 7
7 © @)Y,
- s NVe—

= configuratia neutra a pldcutei dd posibilitatea pentru prelucrare = pldcutele sunt de dreapta sau de stanga, lucreaza in numai o

inambele directii directie
= in cazul profilelor partiale sifiletului Whitworth este necesar = 4 plicute necesare per pas filet (de dreapta, de stanga, interior,

numai o placutd per pas; in cazul filetelor ISO sunt necesare exterior)

numai doud (interior si exterior) placute de filetare per pas

= detinere stoc mai mici
= formare bund a aschiilor prin spargatorul aschii cu

unghi de inclinare + 10°

)
/A 1
T di s
Extindere Extindere

= timpul prelucrarii mai scurt

= mai putine schimbari scule multumita extinderii mari
= stabilitate mare pe langd extindere mica

= economie de material

Eficientad mai mare prin:
= pentru aceastd metoda sunt necesare 2 scule

= din cauza extinderii mari, exces de material gi stabilitate mai

micd

= posibil filetarea printre umeri
= mai putine scule si placute indexabile

=T

ﬁ fffff =
= foarte bun acces la piesé, posibilitatea folosirii pinolei si la = accesibilitate slaba

diametre mici = pericol de ciocnire
_ filet pe dreapta filet de stanga

filet de stanga

On 0
—
© ©>

A P &N B
filet pe dreapta H filet de stanga - —

. .‘_
R = varianta de dreapta i;|
L = varianta de stanga = lafiletare in mod conventional este necesar corectia unghiului
= utilizare simpla, deoarece sculele sunt folosibile in ambele spirei, prin urmare este necesar cunoasterea amanuntitd a
directii fard corectia unghiului de inclinare aplicatiei

= aplicabil intr-o singrud directie
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WNT MASTERTOO/L Struniire
PERFORMANCE . .
Scule de canelare - Informafii tehnice

Functii de prindere - module ModularClamp

Modul nefixat Modul fixat

Decalaj

Decalaj

= decalaj intre modul si fata de sprijin pentru prindere = prindere axiala cu ajutorul fetei de sprijin

axiald = conexie faré joc, astfel stabilitate maxima

e || & | Prindere de sine a pldcutei
FX Suruburile 1, 2 si 3 se folosesc pentru fixarea
modulelor. Placuta este prisa de sine.
(3)
(2] /
(1]
o || 1c | Prindere pldcutd activ

Suruburile 1 si 2 se folosesc pentru fixarea modulului.
Important: prima datd strageti suruburile 1 si 2.
Dupd aceasta fixarea placutei se face cu surubul 3.

GX TC

@i
!@ !
9,
(1]

Cupluri de strangere suruburi modul ModularClamp

ModularClamp - suport de bazd

0 Atentie la ordinea de prestrangere si strangere a suruburilor

Cuplu de strangere

ModularClamp - suport de baza Surub Torx
Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 35,4
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WNT MASTERTOO/L Struniire
PERFORMANCE . .
Scule de canelare - Informafii tehnice

Sfaturi generale:

Pozitionarea sculei

Peste @ 5 mm reduceti avansul ,f* cu Pentru evitarea formdrii trunchiurilor, Pentru evitarea formdrii inelelor, folositi
aproximativ 50 %. A se evita debitarea folositi placufe de stanga sau de pldcute de stanga sau de dreapta. Pentru
peste indltimea centrului (pericol de dreapta. Pentru evitarea deformdrii evitarea deformarii laterale, reduceti
rupere). laterale, reduceti avansul cu aprox. avansul cu aprox. 20-50 %.

20-50 %.

Sfaturi pentru canelare

:

a" ar trebui sa fie de cel La canelarea suprafetelor oblice, la inceput avansul trebuie
putin 70 % din latimea "s" redus cu 20%-50 %.

La canelarea cu o deplasare axiala
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Ghid de depanare pentru probleme de canelare FX/SX/GX

Struniire
Scule de canelare - Informafii tehnice

Tipul uzurii

Tipul problemei

Probleme semifabricat

Control aschii

)

<+

> <+ <

=
S
=
=
D)
<) IS
bt
S D
=
8 S =
IS = © <
[<b) = «S =%
h=] = IS &>
[a+] (<) et flav}
N (<b] = <} N
o =T 8 = £ B 8 £
= < %} = 5 © = o
[§8] o = wn
@ o = = o
(28 o > o <5} o > a3 ja~}
55 f<b) @ = o plav] 2 = o
+= = [«b] >CO fab) = [qe] o o
@ <5} o = = = < j<5]
pi c - = = IS S = = —
8 a = o © = = — = =
S = = o = [&) S
5 D N <5} = ) 5 < D~ D~
oC ()] oD (o] = L w © << <<
-~ v

!
< 0 <« =

~ ~ ~ o~
- - ~ o
-~ -~ L/
-~ -~ ~ o -~

e o o [ e o

ridicare, crestere
influenta mare

ridicare, crestere
influenta mica

evitare, reducere
influenta mare

evitare, reducere
influenta mica

Viteza de aschiere

Avans
A -R
Avans in centru " T ¢
-M
Spargator
Varianta S/D
. mai mare
Raza la colt A
mal mic
i . Rezistent la uzurd
Material scula v

Tenacitate

Latimea de aschiere
Prindere sculei
Prindera piesei
Extindere

Inaltime centru

Racire-lubrifiant

e de verificat, optimizat

@ folosire

Date de aschiere

Alegerea placutei

Criterii generale

Masuri de corectie
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Ghid de depanare pentru filetare TC

Struniire
Scule de canelare - Informafii tehnice

Tipul problemei

Tipul uzurii Piesa Control aschii
=]
=]
&
=
S
o =
3 5 S 28 @
@ @ = | E E =
z = IS} 5o} <
3 = s © o £
s @ = e = == =
RS o RS = @ = @ D =)
© k% < = = = S S S
=% < ® = o i< 178 DB~ =
S IR o S S > > < [v] ©
@ 500 = fab) < @2 = < [av} o
[eb] — > — feb) [ae} D <5} (<5} o
2 o = = ] £ = S S ®
s > S =] = = = b = | = | B
> o =g o = S E= = 1) O [&)
N > <P} [<5) o s [as} = (a5} D -~
D [am o (am)] L (a1 O D w w <C
* * * * L/ Viteza de aschiere
. a —  de-alungul flancului
ab | ab ab | ab a,b ab | ab a,b  Miscare de avans ®
! p - alternativ pe flancuri =
- =
* * * * * * * * * Miscare avans @-
- L . &
(adancime de aschiere) 3
(]
®
* * } -~ o } - * * * Numadrul trecerilor e
Trecere de finisare
e o ©o .
(laintoarcere)
[ ® O @ Spirgator
. ; Rezistentd la uzuré =3 2
* * * Material scula 2 5
Tenacitate a o
© [
0| =
- 5 =
e o o Profil intreg & 3
< £
Profil partial
- -~ o Stabilitate: sculd / placutd
- o o Stabilitate: piesa o
s
. =
* * * Extindere 2
k3
L S
-~ o o o~ o o [ndltime centru
® 6 o o o o Racire-lubrifiant

* ridicare, crestere
influenta mare

* ridicare, crestere
influenta mica
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evitare, reducere
influenta mare

evitare, reducere
influenta mica

@ de verificat, optimizat

@ folosire
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Cauzele vzurii

Struniire
Scule de canelare - Informafii tehnice

Uzurd pe suprafata de asezare

Abraziune pe flanc, uzurd normala
dupd un anumittimp de aplicare.

Din cauza stresului excesiv mecanic,
se pot rupe particule de carburi
metalice din tdis.

Uzurd crater

Aschia fierbinte evacuatd, cauzeaza
cratere pe suprafata de prindere a
pldcutei.

Stresul mecanic inalt rezulta
temperaturd ridicatd de prelucrare
care poate duce la deformare
plastica.

Depunere de material pe tdis apare
atunci cand in urma temperaturii
scdzute de aschiere evacuarea
aschiilor nu este corespunzatoare.

Uzurd crestatd

Contractie la adancimea maxima de
aschiere.

Cauze

= viteza prea mare de aschiere

= clasa de carburi metalice cu rezistentd
mai scdzuta la uzurd

= lichid de racire insuficient

Cauze

= clasd prearezistentd la uzura

= vibratii

= gvans prea mare sau inaltime de
aschiere

= impact aschii

Cauze

= prea mare vitezd de aschiere, avans sau
ambele

= unghi de inclinare prea mic

= clasd curezistentd la uzurd prea mica

= alimentare incorectd a rdcirii

Cauze

= temperaturd prea ridicata de prelucrare,
astfel inmuierea materialului de baza

= clasd necorespunzatoare

= alimentare neadecvatd a lichidului de
racire

Cauze

= viteza de aschiere prea mica
= unghi de inclinare prea mica
= sculd neadecvatd

= |ipsd se racire / ungere

Cauze

= oxidare la marginea de aschiere
= temperaturd prea ridicata la margini

Mdsuri de corectie

= reduceli viteza de aschiere

= alegeti clasa mai rezistentd la uzurd de
carburi metalice

= alimentare imbunatatitd a lichidului de
racire

Masuri de corecfie

= utilizare clasei mai dure

= utilizarea geometriei de aschiere
negativa cu spargator aschii

= reducerea extinderii; verificarea inaltimii
centrului

= stabilizarea taisului

Masuri de corectie

= reducerea vitezei de aschiere si/ sau a
avansului

= mdrirea debitului si / sau a presiunii
lichidului de rdcire, controlarea
alimentarii

= ytilizare clasei mai rezistente la
temperatura

Mdsuri de corectie

= reduceli viteza de aschiere

= alegeti clasa mai rezistentd la uzurd de
carburi metalice

= utilizati rdcire

Masuri de corectie

= mdriti viteza de aschiere

= mariti unhiul de inclinare

= utilizati acoperire TiN

= ytilizati mai mult uleiin emulsie

Mdsuri de corectie

= utilizati diferite adancimi de tdiere

= reduceli viteza de aschiere

= alimentare imbundtatitd a lichidului de
racire
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Spirgdtor aschii / Recomanddri de aplicafii

Struniire

Scule de canelare - Informafii tehnice

Sis’rem GX Adancime Aschiere
uniforma neregulara

-F2 HCR1325 CCN1340
= geometrie foarte pozitiva CCN1340 CCN1340/HCN1345
= taisurirectificate
= gvansurireduse HCR1325 CCN1340
= forte de taiere reduse
= alegere primara pentru

materiale inoxidabile CCN1340 CCN1340/HCN1345
-Standard / -E HCR1325 HCR1335/CCN1340
= geometrie pozitiva CCN1340 CCN1340/HCN1345
= avansurireduse - medii
L] forte de taiere reduse HCR1325 HCR1335/CCN1340
= ytilizabil universal
= alegere primara pentru

canelare axala CCN1340 CCN1340
-M40 HCR1325 CCN1340
= geometrie stabild CCN1340 CCN1340/HCN1345
= avansuri medii
= ytilizabil universal HCR1325 HCR133SICCN134O
= bun control de aschii

CCN1340 CCN1340

-M1 HCR1325 CCN1340
= tdise foarte stabile CCN1340 CCN1340/HCN1345
= avansuri medii - inalte
[] pemru aschiere mtrerupté HCR1325 HCR1335/CCN1340
= pentru materiale foarte

dure i
= alegere primarad la retezare CCN1340 CCN1340
-ALP
= geometrie foarte pozitiva
= circumferintd rectificata
= taiguri ascutite
= canal aschii lustruit
= alegere primard pentru CWK26 CWK26

metale neferoase '
Raza - Standard HCR1325 HCR1335/CCN1340
= geometrie pozitiva CCN1340 CCN1340/HCR1345
= taisurirectificate
= gyvansuri mici - medii HCR1325 HCR1325/CCN1340
= forte de taiere reduse
= canelare cu raza/strunjire

de copiere CON1340 CCN1340
-M3 - raza HCR1325 HCR1325/HCR1335
= geometrie stabild HCR1335 HCR1335
= avansuri medii - inalte
= suprafatd de calitate inalta HCR1325 HCR1325/HCR1335

canelare cu raza/strunjire
de copiere
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Aschiere
intrerupta

-
()
-
HCN1345

HCN1345

HCN1345
HCN1345

CCN1340

HCN1345

HCN1345
HCN1345

CCN1340

HCN1345

HCN1345
HCN1345

CCN1340

HCN1345

CWK26

CCN1340
CCN1340

CCN1340

HCR1335
HCR1345

HCR1335

Model fin mm/rot
/ 0,05-0,15
/.
L
-Standard
/
0,05-0,17
/ 0,075-0,20
/
&
R
\ 0,1-0,20
6o
GX 09/16
4
v
Ll
ax2¢ 005-0,25
&
%
<
"%W 0,05-0,20
/
60
0,07-0,20

Z

N
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Spirgdtor aschii / Recomanddri de aplicafii

Struniire

Scule de canelare - Informafii tehnice

Sistem GX - Canelare inele de sigurantd

Standard

= geometrie pozitiva
taisuri rectificate
avansuri mici

muchii usor rotunjite
canelare pentru inele de
siguranta

Sistem SX
F2

geometrie foarte pozitiva
taisuri rectificate
avansuri mici

forte reduse de taiere
alegere primard pentru
materiale inoxidabile

-M1

taise foarte stabile
avansuri medii - inalte
pentru aschiere intrerupta
pentru materiale foarte
dure

= alegere primard la retezare

-M2

= geometrie stabild
= avansuri medii

= utilizabil universal
= bun control de aschii

-ALP

geometrie foarte pozitiva
circumferintd rectificata
taisuri ascutite

canal aschii lustruit
alegere primard pentru
metale neferoase

-M3 - raza

geometrie stabila

avansuri medii - inalte
suprafatd de inalta calitate
canelare cu raza / strunjire
de copiere

Adancime
uniforma

o)

CCN1340
CCN1340
CCN1340
CCN1340

CCN1340

CCN1340
CCN1340

HCR1325

CCN1340

HCR1325
HCR 1335

HCR1325

CCN1340

HCR1325
HCR 1335

HCR1325

CCN1340

CWK26

HCR1335
HCR1335

HCR1325

CCN1340

Aschiere
neregulara

C

CCN1340
CCN1340
CCN1340
CCN1340

CCN1340

CCN1340
CCN1340/HCR1345

CCN1340

CCN1340/HCR1345

HCR 1335/CCN1340
CCN1340

HCR1325

CCN1340

HCR 1335/CCN1340
CCN1340

HCR1325

CCN1340

CWK26

HCR 1335/CCN1340
HCR 1335/CCN1340

HCR 1335/CCN1340

CCN1340

Aschiere
intrerupta

)

HCR1345

HCR1345

HCR1345
HCR1345

HCR1325

HCR1345

HCR1345
HCR1345

HCR 1335

CCN1340

CWK26

CCN1340
CCN1340

CCN1340

CCN1340

Model fin mm/rot

10°

0,05-0,30

22°

% 0,05-0,15

<

0,10-0,20

10°

/// 0,075-0,20

22°

// 0,05-0,25

27°

A 0,05-0,20
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Scule de canelare - Informafii tehnice

Spirgdtor aschii / Recomanddri de aplicafii

Adancime Aschiere Aschiere
SiSTem FX uniforma neregulara |nterta Model #n mm/rot
O o 02
-
-F1 HCR1325 CCN1340 HCR1345
= geometrie foarte pozitiva CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345
= avansuri mici - medii
L} forte reduse de taiere ! HCR1325 HCR1325/CCN1340 0,05-0,15
= bun control al agchiilor ]
= depunere redusa pe tdis |
CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345

-M1 HCR1325 HCR1335/CCN1340 HCR1345
= taise foarte stabile CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345
= avansuri medii - inalte
= pentru aschiere intrerupta : HCR1325 HCR1325 HCR1335 0,08-0,20
= pentru materiale foarte

dure |
= alegere primard la retezare CCN1340 CON1340 HCR1345
-ALP
= geometrie foarte pozitiva .
= circumferintd rectificatd <
= tdisuriascutite 0,03-0,13
= canal aschii lustruit 2
= alegere primard pentru | CWK26 CWK26 CWK26

metale neferoase
Sistem MaxiClick
-F2 CCN1340 CCN1340 CCN1340
= geometrie foarte pozitiva CCN1340 CCN1340 CCN1340 ¥
= taisuri rectificate S
. S 0,05-0,10

avansurimici //
= forte reduse de tdiere >
= alegere primara pentru CCN1340 CCN1340 CCN1340

materiale inoxidabile CCN1340 CCN1340
-F3 CCN1340 CCN1340
= geometrie foarte pozitiva CCN1340 CCN1340
= taisurirectificate &’
= avansuri mici CCN1340 CCN1340 / 0,02-0,06

o /

= forte reduse de tdiere -\
= formare redusd de bavurad CCN1340 CCN1340

e CCN1340 CCN1340
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Scule de canelare - Informatii tehnice
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WNT MASTERTOOL

Strunjire

Scule de canelare - Informafii tehnice
Cuprins calititi
Domeniul de aplicatii-ISO = £
= @
. Denumire 05 15 2 3 45 5 B -
Descrierea calittii standard = 2 |§5 &S
01 10 20 30 40 50 & S 2% £z
Debitare
P25
HCR 1325 M20 | o ° o
K30
P35 LIILII+IILIILII
HCR 1335 @ M30 — ¢) °
K35
P45 H
HON 1345 M40 o . .
S40
P30
M25
CCN 1340 K30 | : : ° o °
S30
Canelare interioara | | |
P25
HCR 1325 M20 o o ° o
K30
P35 LllLll#llLllLl.
HCR 1335 @ K35 —— o °
M30
s |
HCN 1345 M40 L ° °
S40
P30
M25
CCN 1340 K30 | : : ° o S
S30
K15
Sistem de filetare TC
P20
M15
DPX 1520 K25 o . o o o
N25 o
o
P35 |
M30
DPX 1535 N30 | : : : ° o °
530 ‘
K15
CWK 26 N15 i ‘ . o [ o
01 10 20 30 40 50 @®  Aplicatia principala
05 15 25 35 45 O  Aplicatie secundard

071258

rezistent la uzura

Vv +

(=]

V_
c

tenace






WNT MASTERTOOL

Struniire

.
Scule de strung mini - Introducere
Cuprins
Prezentare sistem 260
Legendd 261 Scule de calitate premiu pentru cea mai bund performantd.
i 262 . o
WNT Toolfmder‘ : S Sculele de calitate premiu din linia de produse
Prezentare cuprins si propriefdti principale WNT Mastertool Performance au fost concepute pentru
UltraMini 263 aplicatii speciale si se disting prin performanta lor remarcabild.
MiniCot 295 Dacd in productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu
privire la performantd si dorifi sd obtineti cele mai bune rezultate,
Program produse atunci va recomandam sculele premiu din aceasta linie de
UltraMini 264-294 produse.
MiniCut 296-312
Informatii tehnice
Parametrii de aschiere 313-315
Prezentare sistem
UltraMini MiniCut

Avantaje/caracteristici

= De laun diametru alezaj de 0,5 mm

= Canelare axialda panala 40 mm

= Coadd rectificatd cu precizie

= Montare / demontare usoard a insertiei aschietoare
= Rdcire direct la tais

= Locas optimal al insertiei aschietoare

260

%

Avantaje/caracteristici

= De laun diametru alezaj de 7,6 mm
= Placute amovibile

= Cuplare cu cele 3 ghinturi

= Pozitionare exactd de aschiere

= Transmisie perfecta de forfa

= Stabilitate optima

= Manevrare usoara

= Rdcire direct pe placuta



WNT MASTERTOOL

Legendi

Strunjire
Scule de strung mini - Introducere

UltraMini

Strunjire interioard si copiere

Strunjire interioara cu avans inalt

Strunjire interioard si copiere -
superaliaje

Strunjire interioard

MiniCut

& Strunjire interioard si copiere

]

Acoperiri

termica.

neferoase.

Tipuri de filete

M | Filet pas normal ISO

Unghiul de flanc al filetului

30° 55° 60°

AN AANAA

Rdcire

# cu rdcire internd

TIAIN = Acoperire de TiAIN utilizabil universal, cu
rezistentd la temperaturd, lainlata duritate.
Este foarte adecvat si pentru metale neferoase.

| &= Strunjire inversa

% Strunjire interioara si tesire
% Precanelare si tesire

—— (Canelare interioard

Precanelare si tesire
Canelare interioard

Canelare la fund

TiAIN+ = Acoperire cu 0 excelenta duritate la caldurd,
rezistentd la oxidatie si capabilitate de izolare

TiN = Acoperire PVD-TIN utilizabil universal. Aceasta
calitate Allround este adecvat pentru viteze de
aschiere reduse si medii cu restrictii la metalele

MF | Filetcu pasfinISO

q
A Strunjire de canelare si copiere

CwX
500

DPX
77S

DPX
578

Canelare la fund

Strunjire de canelare si copiere

7 Strunjire filet interior

—~+— Canelare axiald

Calitate Allround, utilizabil universal si se
distinge printr-un raport bun de tenacitate /
duritate.

acoperire universald PVD-TIAIN+X (Dragonskin)
coeficient de frecare mai redusa

acoperire Dragonskin pentru superaliaje
acoperire PVD-TICrN cu rezistenta la temperaturi
mai inalte

G Filet Whitworth

261



Strunjire

Scule de strung mini - Toolfinder
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WNT MASTERTOOI. Strunjire
.
Scule de strung mini - Introducere

UltraMini - Caracteristici

= strunjire de precizie de la un diametru de 0,5 mm cozi de prindere

acoperibil fiecare situatie de piesa rectificate cu precizie

= acoperirea multor contururi interioare
cea mai mare flexibilitate
. . L. geometrii de coada
O SCh|mb mal U$Ol’ de D|aCUIa Concepute stabil
reduce timpul de schimbare a sculei

= precizie de repetitie inalta @
timpuri foarte reduse de adaptare

o - . alimentare cu lichid de
= inaltime precisa de varf ricire la tiis
imbunétateste precizia piesei ’

muchii de aschiere

rectificate ascutit
Coada speciald cu schimb rapid
» Coada cu alezaj pentru récire si filet de Diametru coada Diametru de prindere .
racordare in mm i mm Pagina:
= Schimb rapid cu 0 mana 120
= Precizia de repetitie < 5 um 160
19,05
20,0
o 4,0/5,0/6,0/ 7,0 2%
25,0
254
28,0
Prezentare cuprins
Utilizare
Diametrul alezaj § % § % § % § § § o é § ?§ % § § ?:3 coada
inmm 58 Bz &8 & 3 S8 | £ g =2 £ & adecvata
Il —
20,5 264-267 288-294
22 264-267 268 269 273-275 276 288-294
224 264-267 269 278-281 288-294
225 269
228 264-267 268 270 276 288-294
23 271 273-275 288-294
23,5 269
24 264-267 268 269 270 271 272 273-275 276 277 278-281 288-294
25 264-267 268 270 271 272 272 273-7275 216 277 278-281 1282-287  288-294
26 264-267 268 271 272 272 273-275 276 277 278-281 1282-287  288-294
28 282-287  288-294
216 282-287  288-294

263



WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru strunjire interioard si copiere

TiN TiN TiAIN TiAIN

e ) | i
,8,; I '

o TGS ‘ <

]% e

./ 20 ks a

x
©
£

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta de stanga de drepta
Y5 Y5 Y5 Y5
Denumire QE | f, |D, | a | L | L [T | d r Coada Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN| WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| RE | standard 73005... 73004 ... 73005 ... 73004 ...
mm |mm| mm|mm|{mm| mm| mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR

R/L 050.05-2 4 05(04]20| 2 | 006 032| 0,2 | 645.00.-D 28,12 500 28,12 500

R/L 050.06-2 4 060520 | 2 | 008 040| 0,2 | 645.00..-D 28,12 510 28,12 510

R/L 050.06-3 4 06(05(20| 3 | 008 040]| 02 | 645.00..-D 28,94 | 511 28,94 | 511

R/L 050.08-4 4 0807|200 | 4 | 008 |060]0,04 | 645.00.-D 29,25 812 29,25 812
R/L 050.1-8 4 100922 | 8 | 0,10 | 0,75 |0,05| 645.00.-D 28,94 = 813 28,94 | 813
R/L 050.15-5 4 1513|119 | 5 | 010 [ 1,15 | 0,2 | 645.00.-D 26,80 515 26,80 515

R/L 050.15-10 4 151324 | 10 | 0,10 | 1,15 | 0,2 | 645.00.-D 27,41 = 516 27,41 = 516

R/L 050.15-12 4 151326 | 12 | 0,10 | 1,15 | 0,05 | 645.00..-D 28,94 818 28,94 818
R/L 050.2-5 4 2017119 | 5 | 010 | 1,50| 0,2 | 645.00..-D 24,35 520 24,35 520

R/L 050.2-10 4 201,724 | 10 | 0,0 | 1,50 | 0,2 | 645.00..-D 24,86 521 24,86 521

R/L 050.2-15 4 20| 17|29 | 15 | 0,10 [1,50 | 0,2 | 645.00.-D 26,29 = 522 26,29 522

R/L 050.3-10 4 106(28|26| 24| 10 | 0,20 {230 | 0,2 | 645.00.-D 26,19 531 26,19 531

R/L 050.3-16 4 106(28|26|30 | 16 | 0,20 [2,30| 0,2 | 645.00.-D 26,60 | 530 26,60 = 530

R/L 050.3-20 4 106(28|26|34| 20 | 020|230 0,2 | 645.00.-D 28,02 532 28,02 532

R/L 050.35-10 4 111353124 10 | 0,25 | 2,80| 0,1 | 645.00..-D 22,93 835 22,93 835
R/L 050.35-16 4 1135|3130 | 16 | 0,25 [2,80 | 0,1 | 645.00.-D 24,15 836 24,15 | 836
R/L 050.35-20 4 111353134 20 | 025|280 01 | 645.00.-D 29,04 = 837 29,04 = 837
R/L 050.35-24 4 1135|3138 | 24 | 025 (280 | 0,1 | 645.00.-D 31,79 = 838 31,79 838
R/L 050.4-10 4 15]4035|24 | 10 | 0,30 | 3,00| 0,2 | 645.00.-D 26,39 541 26,39 541 26,39 841 26,39 841
R/L 050.4-16 4 15|40|35|30| 16 | 0,30 |3,00| 0,2 | 645.00.-D 26,80 540 26,80 540 26,80 840 26,80 840
R/L 050.4-20 4 15|40(35|34 | 20 | 0,30 |3,00| 0,2 | 645.00.-D 28,12 542 28,12 542 28,12 842 28,12 = 842
R/L 050.4-24 4 15|40|35|38 | 24 | 0,30 |3,00| 0,2 | 645.00..-D 30,47 545 30,47 = 545 30,47 = 845 30,47 = 845
R/L 050.4-28 4 15140 35| 42| 28 | 0,30 [3,00| 0,2 | 645.00.-D 33,93 546 33,93 546 33,93 846 33,93 846
R/L 050.5-10 5 195044 |25 | 10 | 0,50 | 3,80 | 0,2 | 645.00.-D 24,76 = 551 24,76 = 551 24,76 = 851 24,76 | 851
R/L 050.5-15 5 1950|4430 | 15 | 0,50 | 3,80 | 0,2 | 645.00..-D 26,90 552 26,90 552 26,90 852 26,90 852
R/L 050.5-20 5 19|50 |44 |35 | 20 | 0,50 |3,80| 0,2 | 645.00.-D 27,61 550 27,61 550 27,61 850 27,61 850
R/L 050.5-25 5 19|50 |44 |40 | 25 | 0,50 | 3,80 | 0,2 | 645.00..-D 31,28 553 31,28 = 553 31,28 = 853 31,28 = 853
R/L 050.5-30 5 19|50 44|45 | 30 | 050 [3,80| 0,2 | 645.00.-D 33,93 554 33,93 554 33,93 854 33,93 854
R/L 050.5-35 5 195044 |50 | 35 | 050 |3,80| 0,2 | 645.00..-D 36,99 556 36,99 = 556 36,99 = 856 36,99 856
R/L 050.5-40 5 19|50 |44 |55 | 40 | 0,50 | 3,80 0,15 | 645.00..-D 41,58 = 857 41,58 857
R/L 050.6-15 6 123(60|53|30 | 15 | 0,50 [450| 0,2 | 676.00..-D 27,21 561 27,21 561 27,21 861 27,21 861
R/L 050.6-22 6 |23(60|53|37 |22 | 050|450/ 02 | 676.00.-D 28,33 560 28,33 560 28,33 860 28,33 860
R/L 050.6-25 6 |123(60|53|40 | 25 | 0,50 [4,50 | 0,2 | 676.00.-D 31,39 562 31,39 562 31,39 862 31,39 = 862
R/L 050.6-30 6 [23[60)|53|45| 30 | 0,50 |4,50| 0,2 | 676.00.-D 34,44 563 34,44 563 34,44 863 34,44 863
R/L 050.6-35 6 |23(60|53|50 | 35 | 050|450/ 02 | 676.00.-D 36,99 564 36,99 564 36,99 864 36,99 864
R/L 050.6-42 6 |23[60|53|57 | 42 | 050 [450| 0,2 | 676.00.-D 41,27 565 41,27 565 41,27 865 41,27 865
R/L 050.7-20 7 |28(68|63|35 | 20 | 0,60 [550| 0,2 | 676.00..-D 28,43 572 28,43 572 28,43 872 28,43 872
R/L 050.7-25 7 128(68|63|40 | 25 | 0,60 [550| 0,2 | 676.00.-D 35,67 = 573 35,67 573 35,67 873 35,67 873
R/L 050.7-30 7 |28(68|63|45| 30 | 0,60 [550| 0,2 | 676.00.-D 36,28 574 36,28 574 36,28 874 36,28 874
R/L 050.7-35 7 |28]70|63|50| 35 | 060 |550| 02 | 676.00.-D 37,60 = 575 37,60 = 575 37,60 875 37,60 875
R/L 050.7-40 7 |28[70|63|55| 40 | 0,60 [550 | 0,2 | 676.00.-D 41,78 576 41,78 576 41,78 876 41,78 876
R/L 050.7-45 7 |28[70(63|60| 45 | 0,60 [550| 0,2 | 676.00.-D 44,33 | 577 44,33 | 577 44,33 | 877 44,33 | 877
R/L 050.7-50 7 |28|70|63|65| 50 | 0,60 |550| 02 | 676.00.-D 47,79 = 578 47,79 = 578 47,79 = 878 47,79 878
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o ° ° °
Fonta o (¢} ° °
Metale neferoase o o o o
Aliaje termorezistente (o) (0] ) ®

Materiale célite
—v_pagina: 314
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru strunjire interioard si copiere

L

——
o ————
A
80
o] TS A— <
/40 é "
r02 / 207 E A
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE | f, | Dyl @ | L | 1 | T, d Coada Numér articol  Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| Standard 73005... 73004 ...
mm | mm|mm| mm|mm|mm| mm|mm EUR EUR

R/L 050.2-10 4 20 | 1,7 | 24 | 10 | 01 | 1,5 | 645.00.-D 20,58 021 20,58 021
R/L 050.2-15 4 20 | 1,7 | 29 | 15 | 01 | 1,5 | 645.00.-D 22,11 022 22,11 022
R/L 050.2-5 4 20 | 1,7 | 19 | 5 | 01 | 1,5 | 645.00.-D 20,07 020 20,07 020
R/L 050.3-10 4 06 | 28|26 | 24 | 10 | 0,2 | 23 | 645.00.-D 20,28 031 20,28 031
R/L 050.3-20 4 06 | 28|26 | 34 | 20 |02 | 23| 645.00.-D 24,15 032 24,15 © 032
R/L 050.3-16 4 06 | 28|26 | 30 | 16 | 02 | 23 | 645.00.-D 22,01 030 22,01 030
R/L 050.4-16 4 1,5 140 | 35| 30 | 16 | 0,3 | 3,0 | 645.00.-D 22,11~ 040 22,11 = 040
R/L 050.4-20 4 15|40 | 35| 34 | 20 | 0,3 | 3,0 | 645.00.-D 23,13 042 23,13 042
R/L 050.4-10 4 15|40 | 35| 24 | 10 | 0,3 | 3,0 | 645.00.-D 20,48 041 20,48 = 041
R/L 050.5-10 5 19 | 50 | 44| 25 | 10 | 05 | 3,8 | 645.00.-D 20,58 051 20,58 = 051
R/L 050.5-25 5 1,9 | 50 | 44 | 40 | 25 | 0,5 | 3,8 | 645.00.-D 27,11 053 27,11 053
R/L 050.5-15 5 1,9 | 50 | 44 | 30 | 15 | 0,5 | 3,8 | 645.00.-D 22,32 052 22,32 052
R/L 050.5-30 5 19 | 50 | 44 | 45 | 30 | 05 | 3,8 | 645.00.-D 28,84 054 28,84 054
R/L 050.5-20 5 1,9 | 50 | 44 | 35 | 20 | 0,5 | 3,8 | 645.00.-D 23,34 050 23,34 050
R/L 050.6-15 6 23 6053|300 | 15|05 |45 | 676.00.-D 22,42 061 22,42 061
R/L 050.6-25 6 23 |60 | 53| 40 | 25 | 0,5 | 45 | 676.00.-D 27,51 062 27,51 062
R/L 050.6-30 6 23 |60 53| 45 | 30 |05 | 45 | 676.00.-D 29,65 063 29,65 063
R/L 050.6-22 6 23 |60 |53 |37 |2 |05 45 | 676.00.-D 23,84 060 23,84 060
R/L 050.7-20 7 28 | 68|63 |3 | 20|06 |55 | 676.00.-D 23,95 072 23,95 072
R/L 050.7-30 7 28 | 68|63 | 45 | 30 | 06 | 55 | 676.00.-D 32,00 074 32,00 074
R/L 050.7-25 7 28 | 68|63 | 40 | 25 | 0,6 | 55 | 676.00.-D 28,02 073 28,02 073
Otel o o
Otel inoxidabil
Fontd [e) o
Metale neferoase ° o

Aliaje termorezistente
Materiale célite

—v_pagina: 314
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru strunjire interioard si copiere

= curazdlacolf< 0,05 mm

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
©
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta de stanga de drepta
Y5 Y5 Y5 Y5
Denumire QE | f, | Dy @ | L | L T o d | 1 Coadd Numar articol ~ Numar articol ~ Numararticol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| RE | standard 73 021 ... 73020... 73023 ... 73022 ...
mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm EUR EUR EUR EUR

R/L 053.3-10 4 06 |28 |26| 24| 10 | 0,2 | 2,3 |0,03| 645.00.-D 27,92 310 27,92 310

R/L 053.3-16 4 06 | 28 | 26| 30 | 16 | 02 | 2,3 |0,03| 645.00.-D 29,35 316 29,35 316

R/L 053.3-20 4 06 |28 |26| 3 |2 |02 230,03 645.00.-D 34,65 | 320 3465 320

R/L 053.4-10 4 15|40 35| 24 | 10 | 0,3 | 3,0 |0,03| 645.00.-D 27,92 410 27,92 410

R/L 053.4-16 4 15140 (35| 3 | 16 | 0,3 | 3,0 | 0,03 | 645.00.-D 29,35 416 29,35 416

R/L 053.4-20 4 15|40 |35 | 34 | 20 | 0,3 | 3,0 |0,03 | 645.00.-D 33,12 420 33,12 420

R/L 053.4-24 4 15|40 | 35| 38 | 24 | 0,3 | 3,0 | 0,03 | 645.00.-D 36,68 424 36,68 424

R/L 053.4-28 4 15|40 | 35| 42 | 28 | 0,3 | 3,0 | 0,03 | 645.00.-D 40,56 428 40,56 428

R/L 055.2-10 4 20 | 17| 24| 10 | 01 | 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 28,63 210 28,63 210
R/L 055.2-15 4 20 | 1,7 | 29 | 15 | 01 | 1,5 | 0,05 645.00.-D 29,96 215 29,96 215
R/L 055.2-5 4 20 17119 | 5 |01 | 15 |0,05| 645.00.-D 28,02 205 28,02 = 205
R/L 055.3-10 4 06 |28 |26| 24| 10 | 02 | 2,3 |0,05| 645.00.-D 27,92 310 27,92 310
R/L 055.3-16 4 06 |28 |26| 3 | 16 | 02 | 23 |0,05| 645.00.-D 29,35 316 29,35 316
R/L 055.3-20 4 06 | 28| 26| 3 |20 | 02| 23 |0,05]| 645.00.-D 34,65 320 34,65 320
R/L 055.4-10 4 15|40 (35| 24 | 10 | 0,3 | 3,0 |0,05| 645.00.-D 27,92 410 27,92 410
R/L 055.4-16 4 15|40 35| 30 | 16 | 0,3 | 3,0 |0,05 | 645.00.-D 29,35 416 29,35 416
R/L 055.4-20 4 15|40 35| 34 | 20 | 0,3 | 3,0 |0,05]| 645.00.-D 33,12 420 33,12 420
R/L 055.4-24 4 15|40 35| 38 | 24 | 0,3 | 3,0 |0,05| 645.00.-D 36,68 424 36,68 424
R/L 055.4-28 4 15|40 |35 | 42 | 28 | 0,3 | 3,0 |0,05| 645.00.-D 40,56 428 40,56 428
R/L 055.5-10 5 19 | 50 |44 | 25 | 10 | 0,5 | 3,8 |0,05| 645.00.-D 26,19 510 26,19 | 510
R/L 055.5-15 5 19 | 50 | 44| 30 | 15 | 0,5 | 3,8 | 0,05 | 645.00.-D 27,92 515 27,92 515
R/L 055.5-20 5 19 | 50 | 44| 35 | 20 | 0,5 | 3,8 | 0,05 645.00.-D 31,69 520 31,69 = 520
R/L 055.5-25 5 19 | 50 | 44 | 40 | 25 | 0,5 | 3,8 | 0,05 | 645.00.-D 35,67 525 35,67 525
R/L 055.5-30 5 19 | 50 | 44| 45 | 30 | 0,5 | 3,8 | 0,05 645.00.-D 39,94 | 530 39,94 | 530
R/L 055.5-35 5 19 | 50 | 44 | 50 | 35 | 0,5 | 3,8 | 0,05 | 645.00.-D 44,02 535 44,02 535
R/L 055.6-15 6 23 |60 |53] 30| 15 |05 45 |0,05]| 676.00.-D 27,92 615 27,92 615
R/L 055.6-22 6 23 60|53 37 |2 |05 45 ]|0,05]| 676.00.-D 31,69 622 31,69 622
R/L 055.6-25 6 23 |60 |53 | 40 | 25 | 05| 45 |0,05| 676.00.-D 35,67 625 35,67 625
R/L 055.6-30 6 23 |60 |53 | 45| 30 |05 45 |0,05]| 676.00.-D 39,94 630 39,94 630
R/L 055.6-35 6 23|60 |53| 50 | 3 | 05|45 |005]| 676.00.-D 44,02 635 44,02 635
R/L 055.6-42 6 23160 |53| 57 | 42|05 45 |0,05]| 676.00.-D 4891 642 4891 642
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ° ° ° °
Metale neferoase [ o o o
Aliaje termorezistente (] [ [ [

Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru strunjire interioard si copiere

= cu spdrgator aschii

Z TiAIN TiAIN

p— j;
< = &
s
o I ——— | ©
Ao0e %
FfH20- &
'_
ro.2
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE,| f, | D, @ | I | I, (T | d Coadd Numér articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| Standard 73 017 ... 73 016 ...
mm | mm|[mm|mm|mm|mm|mm|mm EUR EUR
R/L 050.4-10C 4 15| 4 [ 35| 24 | 10 | 0,3 | 3,0 | 645.00.-D 22,72 410 22,72 410
R/L 050.4-16C 4 15| 4 [ 35|30 | 16 | 0,3 | 3,0 | 645.00..-D 23,84 416 23,84 416
R/L 050.4-20C 4 15| 4 | 35| 34 | 20 | 0,3 | 3,0 |645.00.-D 27,31 420 27,31 420
R/L 050.4-24C 4 15| 4 [ 35|38 | 24 | 0,3 | 3,0 |645.00.-D 30,47 424 30,47 424
R/L 050.4-28C 4 15| 4 [ 35| 42 | 28 | 0,3 | 3,0 | 645.00.-D 33,93 428 33,93 428
R/L 050.5-10C 5 19| 5 |44 |25 | 10 | 05 | 3,8 | 645.00.-D 21,30 510 21,30 | 510
R/L 050.5-15C 5 19| 5 |44 |3 | 15 | 05 | 38 | 645.00.-D 22,72 515 22,72 515
R/L 050.5-20C 5 19| 5 |44 |35 | 20 | 05 | 3,8 | 645.00.-D 26,09 520 26,09 520
R/L 050.5-25C 5 19| 5 |44 | 40 | 25 | 05 | 3,8 | 645.00..-D 29,55 525 29,55 525
R/L 050.5-30C 5 19| 5 |44 | 45 | 30 | 05| 3,8 | 645.00..-D 33,32 530 33,32 530
R/L 050.5-35C 5 19| 5 |44 |50 | 35 | 05 | 3,8 | 645.00.-D 36,99 535 36,99 535
R/L 050.6-15C 6 23| 6 |[53| 30| 15 |05 |45 | 676.00.-D 22,72 615 22,72 615
R/L 050.6-22C 6 23| 6 | 53|37 |2 |05 45 |676.00.D 26,09 622 26,09 622
R/L 050.6-25C 6 23| 6 |53 |40 | 25 | 05| 45 | 676.00.-D 29,55 625 29,55 625
R/L 050.6-30C 6 23| 6 | 53|45 | 30 | 05 | 45 | 676.00.-D 33,32 630 33,32 630
R/L 050.6-35C 6 23| 6 |53 |50 | 3 | 05|45 |676.00.D 36,99 635 36,99 635
R/L 050.6-42C 6 23| 6 |53 |57 | 42 |05 | 45 |676.00.-D 41,27 642 41,27 642
R/L 050.7-20C 7 28| 7 |63|3 | 2 |06 |55 ]676.00.D 26,29 = 720 26,29 | 720
R/L 050.7-25C 7 28 | 7 |63 |40 | 25 | 0,6 | 55 | 676.00.-D 29,86 725 29,86 725
R/L 050.7-30C 7 28 | 7 | 63| 45| 30 | 06 | 55 | 676.00.-D 33,73 730 33,73 730
R/L 050.7-35C 7 28| 7 | 63|50 | 3 |06 |55 ]676.00.D 37,60 735 37,60 735
R/L 050.7-40C 7 28| 7 | 63|55 | 40 | 06 | 55 | 676.00.-D 41,78~ 740 41,78~ 740
R/L 050.7-45C 7 28 | 7 | 63|60 | 45 | 06 | 55 | 676.00.-D 44,33 745 44,33 745
R/L 050.7-50C 7 28| 7 | 63|65 |50 |06 |55]676.00.D 47,79 750 47,79 | 750
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru strunjire inferioard

= cu spdrgator aschii

H |
r‘ﬁ
SO\E‘I// l ] 8 '
y -
o TP 1 =

i *

| @ &

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta

0= vs NEW NG
Denumire QE,| f, | D, | a I b [T, | d r Coada Numér articol  Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| RE | standard 73001 ... 73000 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR

R/L X050.1-5 4 1,0 | 090 | 20 5 1003|085 | 0,05 | 645.00.-D 31,28 121 31,28 | 121
R/L X050.15-7 4 1,5 | 1,35 | 22 7 1005|125 | 01 | 645.00.-D 35,77 = 233 35,77 = 233
R/L X050.2-5 4 2,0 | 1,80 | 19 5 1010 | 1,60 | 0,15 | 645.00..-D 27,21 245 27,21 245
R/L X050.2-10 4 20 | 1,80 | 24 10 | 0,10 | 1,60 | 0,05 | 645.00..-D 27,92 215 27,92 215
R/L X050.2-10 4 2,0 | 1,80 | 24 10 | 0,10 | 1,60 | 0,15 | 645.00.-D 27,92 24 27,92  2M
R/L X050.3-10 4 07 | 380 | 270 | 24 10 | 0,15 | 2,55 | 0,05 | 645.00.-D 27,11 34 27,11 341
R/L X050.3-10 4 0,7 30 | 270 | 24 10 | 0,15 | 2,55 | 0,2 | 645.00..-D 27,11 347 27,11 347
R/L X050.3-16 4 07 | 30 | 270 | 30 16 | 0,15 | 2,55 | 0,05 | 645.00.-D 28,63 371 28,63 3711
R/L X050.3-16 4 07 | 30 | 270 | 30 16 | 0,15 | 2,65 | 0,1 | 645.00..-D 28,63 373 28,63 373
R/L X050.3-16 4 07 | 30 | 270 | 30 16 | 0,15 | 2,55 | 0,2 | 645.00.-D 28,63 377 28,63 377
R/L X050.4-10 4 16 | 40 | 360 | 24 10 | 0,20 | 3,20 | 0,1 | 645.00.-D 27,11 403 27,11 403
R/L X050.4-10 4 16 | 40 | 360 | 24 10 | 0,20 | 3,20 | 0,2 | 645.00.-D 27,11 407 27,11 407
R/L X050.4-16 4 16 | 40 | 360 | 30 16 | 0,20 | 3,20 | 0,05 | 645.00.-D 28,63 431 28,63 | 431
R/L X050.4-16 4 16 | 40 | 360 | 30 16 | 0,20 | 3,20 | 0,1 | 645.00.-D 28,63 433 28,63 = 433
R/L X050.4-16 4 16 | 40 | 360 | 30 16 | 0,20 | 3,20 | 0,2 | 645.00.-D 28,63 437 28,63 437
R/L X050.4-24 4 16 | 40 | 360 | 38 24 1020 | 3,20 | 0,1 | 645.00.-D 36,38 = 463 36,38 = 463
R/L X050.4-24 4 16 | 40 | 360 | 38 24 | 0,20 | 3,20 | 0,2 | 645.00.-D 36,38 467 36,38 467
R/L X050.5-15 5 21 | 50 | 460 | 30 15 | 0,30 | 4,05 | 0,05 | 645.00.-D 27,11 | 511 27,11 | 511
R/L X050.5-15 5 21 | 50 | 460 | 30 15 | 0,30 | 4,05 | 01 | 645.00.-D 27,11 513 27,11 513
R/L X050.5-15 5 21 | 50 | 460 | 30 15 | 0,30 | 4,05 | 0,2 | 645.00.-D 27,11 517 27,11 | 517
R/L X050.5-25 5 21 | 50 | 460 | 40 25 | 0,30 | 405 | 01 | 645.00.-D 35,36 = 543 35,36 = 543
R/L X050.5-25 5 21 | 50 | 460 | 40 25 | 0,30 | 405 | 0,2 | 645.00.-D 35,36 547 35,36 547
R/L X050.5-30 5 21 | 50 | 460 | 45 30 | 0,30 | 405 | 0,1 | 645.00.-D 39,94 = 553 39,94 = 553
R/L X050.5-30 5 21 | 50 | 460 | 45 30 | 0,30 | 405 | 0,2 | 645.00.-D 39,94 = 557 39,94 = 557
R/L X050.6-15 6 25 | 6,0 | 550 | 30 15 | 0,40 | 4,90 | 0,05 | 676.00..-D 27,11 611 27,11 611
R/L X050.6-15 6 25 | 6,0 | 550 | 30 15 | 040 | 490 | 01 | 676.00.-D 27,11 613 27,11 613
R/L X050.6-15 6 25 | 6,0 | 550 | 30 15 | 0,40 | 490 | 0,2 | 676.00.-D 27,11 617 27,11 617
R/L X050.6-22 6 25 | 60 | 550 | 37 22 | 0,40 | 490 | 0,2 | 676.00.-D 31,18 637 31,18 637
R/L X050.6-30 6 25 | 6,0 | 550 | 45 30 | 0,40 | 490 | 0,2 | 676.00.-D 39,94 = 657 39,94 = 657
R/L X050.6-35 6 25 | 6,0 | 550 | 50 35 | 0,40 | 490 | 0,2 | 676.00.-D 44,22 667 44,22 667
R/L X050.6-50 6 25 | 6,0 | 550 | 65 50 | 0,40 | 490 | 0,2 | 676.00.-D 55,03 697 55,03 697
R/L X050.7-25 7 30 | 70 | 650 | 40 25 | 0,50 | 590 | 0,2 | 676.00.-D 35,87 747 35,87 747
R/L X050.7-30 7 30 | 70 | 6,50 | 45 30 | 0,50 | 590 | 0,2 | 676.00..-D 40,45 757 40,45 757
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru strunjire interioard si copiere

= special pentru superaliaje

Z DPX 578 DPX 578

1 I
II
I
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
NEW [BE NEW [BE
Denumire QE,| f, | D, | a I b [T, | d r Coada Numér articol  Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| RE | standard 73027 ... 73026 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR
R/L M050.05-2 4 0,20 | 05 | 0,40 | 20 2 10,02 002|002 | 645.00.-D 34,75 052 34,75 052
R/L M050.08-4 4 0,35 | 08 | 0,70 | 20 4 10,08 | 0,03 | 002 | 645.00.-D 35,77 = 082 35,77 082
R/L M050.1-5 4 040 | 1,0 | 0,90 | 20 5 10,05 005|002 | 645.00.-D 33,02 102 33,02 102
R/L M050.1-7 4 040 | 1,0 | 0,90 | 22 7 0,05 005|002 | 645.00.-D 33,93 103 33,93 103
R/L M050.15-5 4 060 | 15 | 1,15 | 19 5 10,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00.-D 33,02 151 33,02 | 151
R/L M050.15-10 4 060 | 1,5 | 1,15 | 24 10 | 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00..-D 33,93 154 33,93 154
R/L M050.2-5 4 080 | 20 | 1,70 | 19 5 10,08 | 008 | 0,02 | 645.00.-D 28,02 201 28,02 201
R/L M050.2-10 4 0,80 | 20 | 1,70 | 24 10 | 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00..-D 28,84 204 28,84 204
R/L M050.25-5 4 0,20 | 25 | 220 | 19 5 0,10 | 0,10 | 0,02 | 645.00..-D 28,02 251 28,02 | 251
R/L M050.25-10 4 020 | 25 | 220 | 24 10 | 0,10 | 0,10 | 0,02 | 645.00.-D 28,84 254 28,84 254
R/L M050.3-10 4 0,60 | 30 | 260 | 24 10 | 0,15 | 0,15 | 0,02 | 645.00.-D 28,02 304 28,02 304
R/L M050.3-16 4 0,60 | 30 | 260 | 30 16 | 0,15 | 0,15 | 0,02 | 645.00.-D 29,55 307 29,55 307
R/L M050.35-10 4 110 | 35 | 310 | 24 10 | 0,17 | 0,17 | 0,02 | 645.00.-D 28,02 350 28,02 350
R/L M050.35-16 4 110 | 35 | 3,10 | 30 16 | 0,17 | 0,17 | 0,02 | 645.00.-D 29,55 353 29,55 353
R/L M050.35-20 4 110 | 35 | 310 | 34 20 | 0,17 | 0,17 | 0,02 | 645.00.-D 35,46 354 35,46 354
R/L M050.4-10 4 1,50 | 4,0 | 350 | 24 10 | 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00..-D 28,02 400 28,02 400
R/L M050.4-16 4 1,50 | 4,0 | 3,50 | 30 16 | 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00.-D 29,55 403 29,55 = 403
R/L M050.4-20 4 1,50 | 4,0 | 350 | 34 20 | 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00..-D 33,73 404 33,73 404
R/L M050.4-24 4 1,50 | 4,0 | 3,50 | 38 24 10,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00..-D 37,60 406 37,60 = 406
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT MASTERTO(y. STruniire
PERFORMANCE . . .« .
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru strunjire inferioard

TiN TiN
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE | f, | Dy @ | I | I, |T,| d Coadd Numér articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| Standard 73015... 73014 ...
mm | mm | mm | mm| mm|mm|mm|mm EUR EUR
R/L 090.3-10 4 06 |28 |26| 24| 10 | 02 | 2,3 | 645.00.-D 24,15 541 2415 541
R/L 090.3-16 4 06 |28 |26| 3 | 16 |02 | 23 |645.00.-D 25,58 542 25,58 542
R/L 090.4-10 4 1540 35| 24 | 10 | 0,3 | 3,0 | 645.00.-D 24,15 545 24,15 545
R/L 090.4-16 4 15|40 35| 30 | 16 | 0,3 | 3,0 | 645.00.-D 25,58 546 25,58 546
R/L 090.5-10 5 19 | 50 | 44 | 25 | 10 | 0,5 | 3,8 | 645.00.-D 24,15 550 24,15 550
R/L 090.5-15 5 19 | 50 | 44 | 30 | 15 | 0,5 | 3,8 | 645.00.-D 25,58 | 551 25,58 | 551
R/L 090.5-20 5 19 | 50 | 44 | 35 | 20 | 0,5 | 3,8 | 645.00..-D 27,92 552 27,92 552
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fontd ) o
Metale neferoase [¢) o
Aliaje termorezistente o o

Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru strunjire inversd

TiN TiN
ﬂ -
H | — L
Y
mi _ [> %
S Js0° 8
£
M*\g" |3 = _‘
1.5 I N L
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE | f, |Dla | | I T d|r Coada Numar articol  Numar articol
DCONMS DAXN| WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| RE | Standard 73013... 73012...
mm |mm| mm|mm| mm| mm | mm| mm|mm EUR EUR
R/L 080.0003-15 4 106| 3 |26|29| 15 |05 |20 |01 | 645.00.-D 27,72 542 27,72 542
R/L 080.0003-20 | 4 06| 3 |26 |34 | 20 | 05 | 20 | 0,1 | 645.00.-D 33,02 544 33,02 544
R/L 080.0004-15 4 15| 4 [35/29| 15 | 08 | 24 |0,15| 645.00.-D 27,72 546 27,72 = 546
R/L 080.0004-25 | 4 15| 4 35|39 | 25 | 08 | 24 |0,15| 645.00.-D 31,69 = 548 31,69 548
R/L 080.0005-20 | 5 19| 5 |44|35| 20 | 1,0 | 3,3 | 0,2 | 645.00.-D 28,43 554 28,43 554
R/L 080.0005-30 | 5 19| 5 |44]45)| 30 | 1,0 | 3,3 | 0,2 | 645.00.-D 29,45 558 29,45 558
R/L 080.0006-20 6 23| 6 |53(3 ]2 |18 |34 02| 676.00.-D 29,55 564 29,55 564
R/L 080.0006-30 | 6 |23| 6 |53 |45| 30 | 1,8 | 34 | 0,2 | 676.00..-D 35,46 = 568 35,46 568
R/L 080.0007-20 7 |27|7 |63|3 |2 |25]| 38|02 676.00.-D 29,55 574 29,55 574
R/L 080.0007-30 7 |27 7 163|45] 30 | 25|38 |02] 676.00.-D 35,46 | 578 35,46 | 578
Otel °
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale célite

OO0OOoe
OO0 e e
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WNT MASTERTOOL Struniire

Scule de strung mini - UltraMini

| tesire

’

UltraMini - Insertii aschietoare pentru struniire interioard s

TiN

TiN

I
J

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta de stanga de drepta
Y5 Y5 Y5 Y5
Denumire QE | f, | Dy @ | L | L T o d | 1 Coadd Numér articol ~ Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| RE | standard 73 007 ... 73006 ... 73007 ... 73006 ...
mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm/|mm| mm EUR EUR EUR EUR
R/L 060.5-15 5 19 | 50 | 44 | 30 | 15 | 07 | 33 | 0,2 | 645.00.-D 20,89 = 051 20,89 = 051 24,86 = 551 24,86 | 551
R/L 060.5-20 5 19 | 50 | 44 | 3 | 20 | 0,7 | 33 | 0,2 | 645.00.-D 22,11 050 22,11 050 26,29 550 26,29 550
R/L 060.7-20 7 27 68|63|3 |2 |07 38|02 ]676.00.D 2497 070 24,97 070 29,14 570 29,14 570
Otel o o ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o (¢} o o
Metale neferoase [ [ o o
Aliaje termorezistente O o
Materiale calite
—V_pagina: 314
UltraMini - Insertii aschietoare pentru precanelare si tesire interioard
TiN TiN
J
i)
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta de stanga de drepta
Y5 Y5 Y5 Y5
Denumire | QE | f D |a |l | I, |T | d bt Coadd Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN| WF | OAL |LDRED| PDPT [BDRED| cw | cDx | standard 73 009 ... 73008 ... 73009... 73008 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm | mm | mm|mm EUR EUR EUR EUR
R/L 070.4-10 4 15/ 4 |35/25| 10 | 08 |24 | 1 |02 | 645.00.-D 24,66 410 24,66 410
R/L 070.4-16 4 |15 4 /35|30 | 16 |08 |24 | 1 |02 645.00.-D 25,37 416 25,37 416
R/L 070.5-15 5 19| 5 (44130 | 15 | 10 | 33| 1 |02 | 645.00.-D 20,99 051 20,99 051 24,97 551 24,97 551
R/L070.5-20 | 5 19| 5 (4413 |20 | 10| 33| 1 |0,2|645.00.-D 22,52 050 22,52 050 27,31 = 550 27,31 550
R/L0705-30 | 5 |19| 5 |44|45)| 30 | 10 | 33| 1 |02 |645.00.-D 34,34 530 34,34 530
R/L0706-30 | 6 |23| 6 [53|45| 30 | 10 |42 | 1 |02 | 676.00.-D 34,34 630 34,34 630
R/L0706-42 | 6 |23| 6 |53 |57 | 42 | 10|42 | 1 |02 676.00.-D 40,15~ 642 40,15~ 642
Otel (¢} o ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o (¢} o o
Metale neferoase ° ° o o
Aliaje termorezistente o o

Materiale cdlite

272
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru canelare interioard

TiN TiN
I
F: |
= |
s ]
I3
F > 3 ] !
©l- e e ety =
boells. &t =t
1S
Sl > B )
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta de stanga de drepta
Y5 Y5 Y5 Y5
Denumire QE, | f, |D,| a| | I, Tl d b Coada Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
DCONMS DAXN| WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| cw | standard 73003 ... 73002 ... 73003 ... 73002...
mm |mm|mm|mm|mm| mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
R/L 004.0100-10 4 151403524 ] 10 | 0,8 | 2,4 | 1,0 | 645.00..-D 19,16 040 19,16 040 23,74 540 23,74 540
R/L 004.0100-16 4 151403530 | 16 | 08 | 24 | 1,0 | 645.00.-D 22,72 0M 22,72 0M 27,31 541 27,31 541
R/L 004.0100-20 4 151403534 | 20 | 08 | 24 | 1,0 | 645.00..-D 25,88 042 25,88 042 30,88 542 30,88 542
R/L 005.0100-10 5 1915044125 | 10 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00..-D 19,26 = 150 19,26 150 23,44 © 650 23,44 650
R/L 005.0200-10 5 1,9 50|44 25| 10 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 19,26 158 19,26 158 23,44 658 23,44 658
R/L 005.0150-10 5 1,9 1504425 | 10 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 19,26 154 19,26 154 23,44~ 654 23,44 654
R/L 005.0100-15 5 191504430 | 15 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00..-D 22,93 151 22,93 151 27,00 651 27,00 651
R/L 005.0150-15 5 191504430 15 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00..-D 22,93 = 155 22,93 155 27,00 655 27,00 = 655
R/L 005.0200-15 5 1,9 504430 | 15 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 22,93 159 22,93 159 27,00 659 27,00 659
R/L 005.0200-20 5 191504435 | 20 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00..-D 26,29 = 053 26,29 053 30,47 = 553 30,47 | 553
R/L 005.0150-20 5 191504435 | 20 | 10 | 3,3 | 1,5 | 645.00..-D 26,29 052 26,29 052 30,98 552 30,98 552
R/L 005.0100-20 5 191504435 | 20 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00..-D 26,29 = 051 26,29 = 051 30,47 = 551 30,47 | 551
R/L 005.0100-25 5 1,9 15044 |40 | 25 | 10 | 3,3 | 1,0 | 645.00..-D 29,14 152 29,14 152 33,32 652 33,32 652
R/L 005.0200-25 5 1,9 1504440 | 25 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 29,14 | 250 29,14 = 250 33,63 750 33,63 750
R/L 005.0150-25 5 1,9 50|44 40| 25 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 29,14 156 29,14 156 33,32 = 656 33,32 656
R/L 005.0100-30 5 1,9 504445 | 30 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 32,91 | 153 32,91 | 153 37,09 653 37,09 = 653
R/L 005.0200-30 5 1,9 (50|44 45| 30 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 32,91 251 32,91 251 37,19 751 37,19 751
R/L 005.0150-30 5 1915044 45| 30 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00..-D 32,91 157 3291 157 37,09 = 657 37,09 = 657
R/L 005.0100-35 5 1,9150|44 |50 | 3 | 10 | 3,3 | 1,0 | 645.00..-D 38,82 680 38,82 680
R/L 006.0100-10 6 2360|5325 | 10 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 19,46 160 19,46 160 23,54 660 23,54 660
R/L 006.0150-10 6 2360|5325 | 10 | 1,8 | 34 | 1,5 | 676.00..-D 19,46 164 19,46 164 23,54 664 23,54 664
R/L 006.0200-10 6 23160|53| 25| 10 | 1,8 | 3,4 | 2,0 | 676.00.-D 19,46 168 19,46 168 2354 668 23,54 668
R/L 006.0150-15 6 23160533 | 15 | 1,8 | 34 | 1,5| 676.00.-D 23,64 | 165 23,64 | 165 27,21 665 27,21 665
R/L 006.0200-15 6 2360|5330 | 15 | 1,8 | 34 | 20 | 676.00.-D 2323 169 2323 169 27,21 669 27,21 669
R/L 006.0100-15 6 23160|53|3 | 15 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 23,23 161 23,23 161 27,21 661 27,21 661
R/L 006.0200-22 6 2360|5337 |2 | 18 |34 |20 676.00.-D 26,49 063 26,49 063 30,67 563 30,67 563
R/L 006.0150-22 6 2360|5337 | 2 | 18 |34 |15 676.00.-D 26,49 062 26,49 062 30,67 = 562 30,67 562
R/L 006.0100-22 6 2360|5337 |2 | 18 | 34 |10 | 676.00.-D 26,49 061 26,49 061 30,67 561 30,67 561
R/L 006.0100-25 6 2360|5340 | 25 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 29,45 162 29,45 162 33,63 662 33,63 662
R/L 006.0200-25 6 23160|53|40 | 25 | 1,8 | 34 | 2,0 | 676.00.-D 29,45 260 29,45 260 33,63 760 33,63 760
R/L 006.0150-25 6 23160|53|40 | 25 | 1,8 | 34 | 1,5| 676.00.-D 29,45 166 29,45 166 33,63 666 33,63 666
R/L 006.0150-30 6 2360|5345 | 30 | 1,8 | 34 | 1,5 676.00.-D 33,32 167 33,32 167 37,19 667 37,19 667
R/L 006.0200-30 6 2360|5345 | 30 | 1,8 | 34 | 20 | 676.00.-D 33,32 261 33,32 261 37,19 761 37,19 | 761
R/L 006.0100-30 6 2360|5345 | 30 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 33,32 163 33,32 163 37,19 663 37,19 663
R/L 006.0150-35 6 2360|5350 | 3 | 1,8 | 34 | 1,5 676.00.-D 38,82 684 38,82 684
R/L 006.0100-35 6 2360|5350 | 3 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 38,82 682 38,82 682
R/L 006.0100-42 6 23/60|53|57| 42 | 18 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 42,80 685 42,80 = 685
R/L 007.0200-10 7 2716816325 | 10 | 2,5 | 3,8 | 2,0 | 676.00.-D 19,77 | 170 19,77 170 23,74 670 23,74 670
R/L 007.0150-10 7 271686325 | 10 | 25 | 3,8 | 1,5 676.00..-D 19,77 075 19,77 075 23,74 575 23,74 = 575
R/L 007.0100-10 7 271686325 | 10 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00..-D 19,77 070 19,77 070 23,74 = 570 23,74 570
R/L 007.0150-15 7 2716816330 | 15 | 25 | 3,8 | 1,5 676.00..-D 23,44 076 23,44 076 27,51 576 27,51 = 576
R/L 007.0200-15 7 2716816330 | 15 | 25 | 3,8 | 2,0 | 676.00..-D 2344 1 1M1 2344 1M1 27,51 6711 27,51 6711
R/L 007.0100-15 7 2716863 |30| 15 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 23,44 0N 23,44 0N 27,51 571 27,51 571
R/L 007.0200-22 7 2,7168163|37| 22 | 25| 38 |20 676.00.-D 26,80 172 26,80 172 30,88 672 30,88 = 672
R/L 007.0150-22 7 2,7168(63|37| 22 | 25| 38|15 676.00.-D 26,80 077 26,80 077 30,88 577 30,88 577
R/L 007.0100-22 7 2716816337 | 22 | 25|38 |10 676.00.-D 26,80 072 26,80 072 30,88 = 572 30,88 = 572
R/L 007.0150-25 7 27168 (63|40 | 25 |25 | 38 | 15| 676.00.-D 29,65 078 29,65 078 34,03 578 34,03 578
R/L 007.0200-25 7 27168 (63|40 | 25 | 25 | 3,8 | 2,0 676.00..-D 29,65 173 29,65 173 34,03 ' 673 34,03 ' 673
R/L 007.0100-25 7 27168163 |40| 25 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00..-D 29,65 073 29,65 073 34,03 573 34,03 573
R/L 007.0200-30 7 27168163 45| 30 | 25 | 3,8 | 2,0 | 676.00.-D 34,14 = 174 34,14 174 38,01 674 38,01 674
R/L 007.0150-30 7 2,768 63|45| 30 | 25 | 3,8 | 1,5 676.00.-D 34,03 079 34,03 079 38,01 579 38,01 579
R/L 007.0100-30 7 2,768 163|45| 30 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 34,03 074 34,03 074 38,01 574 38,01 = 574
R/L 007.0200-35 7 2,7170163|50| 3 | 25| 38|20 676.00.-D 39,13 692 39,13 692
R/L 007.0150-35 7 2,7170163|50| 3 | 25| 38|15 676.00.-D 39,13 690 39,13~ 690
R/L 007.0100-35 7 27170163|50| 35 | 25| 38 |10 676.00.-D 39,13 ' 688 39,13 688
R/L 007.0150-40 7 27170163|55| 40 | 25 | 38 |15 676.00..-D 43,61 702 43,61 702
R/L 007.0100-40 7 27170163|55| 40 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00..-D 43,61 700 43,61 700
R/L 007.0100-45 7 27170163|60| 45 |25 | 38 |10 676.00.-D 47,18 712 47,18 1 712
R/L 007.0100-50 7 27170163|65| 50 | 25 | 38 |1,0 | 676.00.-D 50,54 = 714 50,54 714
Otel o o ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd o o o O
Metale neferoase (] [ (@) (@)
Aliaje termorezistente o o

Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru canelare interioard

TIAIN TIAIN
F TS T ] !
© | — 12 Y ) ie]
s . A IJ‘
Susly
"
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE,| f, | D, | a I b | T, | d b Coadd Numar articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| cw | standard 73003 ... 73002...
mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR
R/L 002.0050-5 4 2 1,8 19 5 04 | 1,2 | 05 | 645.00.-D 28,63 820 28,63 820
R/L 002.0050-10 4 2 18 | 24 10 | 04 | 12 | 05 | 645.00.-D 29,45 821 29,45 821
R/L 002.0050-15 4 2 1,8 | 29 15 | 04 | 1,2 | 0,5 | 645.00.-D 32,30 822 32,30 @ 822
R/L 003.0070-5 4 0,7 & 2,7 19 5 06 | 1,9 | 0,7 | 645.00.-D 27,11 830 27,11 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 27 | 24 10 | 06 | 1,9 | 0,7 | 645.00.-D 30,57 831 30,57 = 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 | 30 16 | 06 | 19 | 07 | 645.00.-D 34,14 | 832 34,14 | 832
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ° °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente [ [

Materiale célite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru canelare interioard

= curazélacolf

TIAIN TiAIN
1]
==
32 L
5
i, s ]
o D——=- ____ |
] «’“})— 5101 ?_ g !
2 »-Fb
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE,| f | D, | a l b [T, | d b Coadi Numér articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| cw | standard 73203 ... 73202...
mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm | mm EUR EUR
R/L 004M0100-10 | 4 1,5 | 40 | 35 | 24 10 | 08 | 24 | 1,0 | 645.00.-D 26,39 800 26,39 800
R/L 004M0100-16 4 15 | 40 | 35 | 30 16 | 08 | 24 | 1,0 | 645.00.-D 30,37 = 802 30,37 = 802
R/L 004M0100-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,8 2,4 1,0 | 645.00.-D 33,32 804 33,32 804
R/L 005M0100-10 | 5 1,9 | 50 | 44 | 25 10 10 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 25,07 = 806 25,07 = 806
R/L 005M0100-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 1,0 | 33 | 1,0 | 645.00.-D 28,74 808 28,74 808
R/L 005M0100-20 | 5 19 | 50 | 44 | 35 20 | 1,0 | 33 | 1,0 | 645.00.-D 32,00 810 32,00 810
R/L 005M0100-25 | 5 1,9 | 50 | 44 | 40 25 | 1,0 | 33 | 1,0 | 645.00.-D 34,85 812 34,85 812
R/L 005M0100-30 | 5 19 | 50 | 44 | 45 30 | 1,0 | 33 | 1,0 | 645.00.-D 38,62 814 38,62 814
R/L 005M0150-10 5 1,9 | 50 | 44 | 25 10 1,0 | 33 | 1,5 | 645.00.-D 25,07 816 25,07 = 816
R/L 005M0150-15 5 1,9 | 50 | 44 | 30 15 10 | 33 | 1,5 | 645.00.-D 28,74 818 28,74 818
R/L 005M0150-20 | 5 1,9 | 50 | 44 | 35 20 | 1,0 | 33 | 15 | 645.00.-D 32,00 820 32,00 820
R/L 005M0150-25 | 5 1,9 | 50 | 44 | 40 25 | 1,0 | 33 | 15 | 645.00.-D 34,85 822 34,85 822
R/L 005M0150-30 | 5 1,9 | 50 | 44 | 45 3 | 1,0 | 33 | 15 | 645.00.-D 38,62 824 38,62 824
R/L 005M0200-10 | 5 1,9 | 50 | 44 | 25 10 10 | 3,3 | 20 | 645.00.-D 25,07 826 25,07 = 826
R/L 005M0200-15 | 5 19 | 50 | 44 | 30 15 1,0 | 3,3 | 20 | 645.00.-D 28,74 828 28,74 828
R/L 005M0200-20 | 5 1,9 | 50 | 44 | 35 20 | 1,0 | 33 | 2,0 | 645.00.-D 32,00 830 32,00 830
R/L 005M0200-25| 5 1,9 | 50 | 44 | 40 25 | 1,0 | 33 | 2,0 | 645.00.-D 34,85 832 34,85 832
R/L 005M0200-30 | 5 1,9 | 50 | 44 | 45 30 | 1,0 | 33 | 2,0 | 645.00.-D 38,62 834 38,62 834
R/L 006M0100-10 6 23 | 60 | 53 | 25 10 18 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 25,07 836 25,07 = 836
R/L 006M0100-15 6 23 | 60 | 53 | 30 15 18 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 28,74 838 28,74 838
R/L 006M0100-20 | 6 23 | 60 | 53 | 35 22 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 32,00 840 32,00 840
R/L 006M0100-25 | 6 23 | 60 | 53 | 40 25 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 34,85 842 34,85 842
R/L 006M0100-30 | 6 23 | 60 | 53 | 45 3 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 38,62 844 38,62 844
R/L 006M0150-10 6 23 | 60 | 53 | 25 10 18 | 34 | 15 | 676.00.-D 25,07 846 25,07 846
R/L 006M0150-15 6 23 | 60 | 53 | 30 15 18 | 34 | 15 | 676.00.-D 28,74 = 848 28,74 848
R/L 006M0150-20 | 6 23 | 60 | 53 | 37 22 | 18 | 34 | 15 | 676.00.-D 32,00 = 850 32,00 850
R/L 006M0150-25 | 6 23 | 60 | 53 | 40 25 | 1,8 | 34 | 15 | 676.00.-D 34,85 852 34,85 852
R/L 006M0150-30 | 6 23 | 60 | 53 | 45 3 | 1,8 | 34 | 15 | 676.00.-D 38,62 = 854 38,62 854
R/L 006M0200-10 | 6 23 | 60 | 53 | 25 10 18 | 34 | 20 | 676.00.-D 25,07 = 856 25,07 = 856
R/L 006M0200-15 | 6 23 | 60 | 53 | 30 15 18 | 34 | 20 | 676.00.-D 28,74 858 28,74 858
R/L 006M0200-20 | 6 23 | 60 | 53 | 37 22 | 1,8 | 34 | 20 | 676.00.-D 32,00 860 32,00 860
R/L 006M0200-25| 6 23 | 60 | 53 | 40 25 | 1,8 | 34 | 2,0 | 676.00.-D 34,85 862 34,85 862
R/L 006M0200-30| 6 23 | 60 | 53 | 45 3 | 1,8 | 34 | 20 | 676.00.-D 38,62 864 38,62 864
R/L 007M0100-10 7 27 | 68 | 63 | 25 10 | 25 | 37 | 1,0 | 676.00.-D 25,07 = 866 25,07 = 866
R/L 007M0100-15 7 27 | 68 | 63 | 30 15 | 25 | 37 | 1,0 | 676.00.-D 28,74 868 28,74 868
R/L 007M0100-22 | 7 27 | 68 | 63 | 37 22 | 25 | 37 | 1,0 | 676.00.-D 32,00 870 32,00 870
R/L 007M0100-25 | 7 27 | 68 | 63 | 40 25 | 25 | 37 | 1,0 | 676.00.-D 34,85 872 34,85 872
R/L 007M0100-30 | 7 27 | 68 | 63 | 45 30 | 25 | 37 | 1,0 | 676.00.-D 38,93 874 38,93 874
R/L 007M0150-10 7 27 | 68 | 63 | 25 10 | 25 | 37 | 1,5 | 676.00.-D 25,07 876 25,07 876
R/L 007M0150-15 7 27 | 68 | 63 | 30 15 | 25 | 37 | 1,5 | 676.00.-D 28,74 878 28,74 878
R/L 007M0150-22 | 7 27 | 68 | 63 | 37 22 | 25 | 37 | 15 | 676.00.-D 32,00 = 880 32,00 880
R/L 007M0150-25 | 7 27 | 68 | 63 | 40 25 | 25 | 37 | 15 | 676.00.-D 34,85 882 34,85 882
R/L 007M0150-30 | 7 27 | 68 | 63 | 45 30 | 25 | 37 | 15 | 676.00.-D 38,93 884 38,93 884
R/L 007M0200-10 | 7 27 | 68 | 63 | 25 10 | 25 | 37 | 2,0 | 676.00.-D 25,07 886 25,07 = 886
R/L 007M0200-15 | 7 27 | 68 | 63 | 30 15 | 25 | 3,7 | 2,0 | 676.00.-D 28,74 888 28,74 888
R/L 007M0200-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 2,0 | 676.00.-D 32,00 890 32,00 890
R/L 007M0200-25 | 7 27 | 68 | 63 | 40 25 | 25 | 37 | 2,0 | 676.00.-D 34,85 892 34,85 892
R/L 007M0200-30 | 7 27 | 68 | 63 | 45 3 | 25 | 37 | 20 | 676.00.-D 38,93 894 38,93 8%
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru canelare la fund

TiN TiN TiAIN TiAIN
- |1 [ il | i
P—— | |
v 1 S
80
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ol T L{:’D T — ] Et
Vid
r0,15 I3 £ =
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta de stanga de drepta
Y5 Y5 Y5 Y5
Denumire QE, | f, | Dy @ | I | I, (T, d Coadd Numér articol ~ Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT [BDRED| standard 73011 ... 73 010... 73011 ... 73 010...
mm | mm|[mm|mm|mm|mm|mm|mm EUR EUR EUR EUR
R/L 047.2-10 4 20 | 1,7 | 24 | 10 | 04 | 1,2 | 645.00.-D 26,39 = 221 26,39 | 221
R/L 047.3-15 4 06 | 28 | 26|29 | 15 | 0,6 | 1,9 | 645.00.-D 27,51 231 27,51 231
R/L 047.4-10 4 15140 35| 24 | 10 | 0,6 | 28 | 645.00.-D 2517 241 2517 241
R/L 047.T4-20 4 15 |40 [ 35| 34 | 20 | 0,6 | 28 | 645.00..-D 29,55 242 29,55 242
R/L 047.4-20 4 15|40 | 35| 34 | 20 | 0,3 | 3,0 | 645.00.-D 29,14 542 29,14 542
R/L 047.5-15 5 19 | 50 | 44 | 30 | 15 | 0,8 | 35 | 645.00.-D 28,33 = 251 28,33 | 251
R/L 047.T5-25 5 1,9 | 50 | 44 | 40 | 25 | 0,8 | 3,5 | 645.00..-D 29,96 252 29,96 252
R/L 047.5-25 5 19 | 50 | 44 | 40 | 25 | 0,5 | 3,8 | 645.00.-D 29,65 = 552 29,65 552
R/L 047.T6-22 6 23160 |53| 37 |2 |18 34 |676.00.D 29,04 262 29,04 262
R/L 047.T6-30 6 23|60 53|45 | 30 | 18 | 34 | 676.00.-D 30,67 263 30,67 263
R/L 047.6-30 6 23160 |53| 45| 30 | 05 | 45 | 676.00.-D 30,37 562 30,37 = 562
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta o (¢} ° °
Metale neferoase o o ° o
Aliaje termorezistente o o ) )

Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL

Struniire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru strunjire canale interioare si copiere

TiN TiN
N ’
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE,| f, | D, | a I b | T, | d b r Coada Numér articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| CW | RE standard 73019... 73018 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm| mm| mm EUR EUR
R/L 004-0.50-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,8 24 1,0 0,5 | 645.00.-D 28,84 541 28,84 541
R/L 005-0.50-20 5 1,9 | 50 | 44 | 35 20 10 | 33 | 1,0 | 0,5 | 645.00.-D 29,96 = 552 29,96 = 552
R/L 005-0.75-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 10 | 33 | 15 | 0,75 | 645.00.-D 29,96 554 29,96 554
R/L 005-1.00-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 10 | 33 | 20 | 1,0 | 645.00.-D 29,96 = 556 29,96 = 556
R/L 006-0.50-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 18 | 34 | 1,0 | 0,5 | 676.00.-D 30,57 = 562 30,57 = 562
R/L 006-0.75-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 18 | 34 | 1,5 | 0,75 | 676.00..-D 30,57 564 30,57 564
R/L 006-1.00-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 18 | 34 | 20 | 1,0 | 676.00.-D 30,57 =~ 566 30,57 = 566
R/L 007-0.50-30 7 27 | 68 | 63 | 45 30 | 25 | 38 | 1,0 | 0,5 | 676.00.-D 31,69 = 572 31,69 = 572
R/L 007-0.75-30 7 27 | 68 | 63 | 45 3 | 25 | 38 | 1,5 | 0,75 | 676.00.-D 31,69 574 31,69 574
R/L 007-1.00-30 7 27 | 68 | 63 | 45 30 | 25 | 38 | 20 | 1,0 | 676.00.-D 31,69 | 576 31,69 | 576
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd (o) o
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o o

Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Cutite insert pentru filetare interioard (profil partial)

60°
M Mo SA TiN TiN TIAIN TIAIN

| |

de stanga de drepta de stanga de drepta
Figurile prezinta varianta de dreapta K10F K10F K10F K10F
Y5 Y5 Y5 Y5
Denumire QE | p | f Dyl a | | I, | d |t | Z]Porcutit Numararticol Numararticol Numararticol ~Numar articol
DCONMS| TP DAXN| WF | OAL |LDRED|BDRED| CDX | PDX 73101 ... 73100 ... 73101 ... 73100 ...
mm | mm|mm|mm|mm|mm| mm | mm | mm|mm EUR EUR EUR EUR
R/L 003.0105-8 4 10,50(0,30|24 (23|22 | 8 | 1,8 |0,27|0,33/645.00..-D 26,70 = 551 26,70 | 551
R/L 004.0408-15| 4 0,80(1,75|4,0 | 35| 30 | 15 | 24 |0,43/0,45/645.00.-D 27,82 552 27,82 552
R/L 005.0510-15| 5 [1,00/1,90| 4,8 |44 |30 | 15 | 3,3 |0,55(0,55|645.00..-D 25,88 545 25,88 545
R/L 005.0510-20| 5 |1,00(1,90| 4,8 | 44|35 | 20 | 3,3 |0,55/0,55/645.00..-D 26,09 544 26,09 544
R/L006.0612-15| 6 |1,25/2,30/6,0|53 |30 | 15 | 3,4 |0,68(0,65/676.00..-D 25,88 547 25,88 547
R/L 006.0612-22| 6 |1,25/2,30|6,0 |53 | 37 | 22 | 34 |0,68/0,65/676.00..-D 26,49 546 26,49 546
R/L 006.0815-15| 6 |1,50/2,30/6,0|53 |30 | 15 | 3,4 |0,81(0,75/676.00..-D 25,88 549 25,88 549
R/L006.0815-22| 6 |1,50/2,30|6,0 (53|37 | 22 | 34 |0,81(0,75|676.00..-D 26,49 548 26,49 548
R/L007.0815-15| 7 |150/2,70| 7,0 |6,3| 30 | 15 | 3,8 |0,81|0,75|676.00..-D 26,49 550 26,49 550
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

OO0 OCe e
OO0 e e
0o 000
000 0
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Cufite insert pentru filetare interioard (profil complet)

60°
ﬂ Mo SA TIAIN TIAIN

[

de stanga de drepta
Figurile prezinta varianta de dreapta K10F K10F
Y5 Y5
Denumire QE,| p f, | D, | @ I I, d t z b Coadd Numar articol  Numar articol
DCONMS| TP DAXN | WF | OAL |LDRED |BDRED| cDX | PDX | cw | standard 73 209... 73208 ...
mm | mm | mm | mm | mm |  mm | mm/| mm/| mm | mm | mm EUR EUR
R/L 105.0408-15 5 080 19 | 48 | 44 | 30 15 | 33 | 043 | 0,50 | 0,10 | 645.00..-D 28,84 799 28,84 799
R/L 105.510-15 5 1,00 | 19 | 48 | 44 | 30 15 | 3,3 | 0,54 | 0,55 | 0,12 | 645.00..-D 29,45 800 29,45 800
R/L 106.612-15 6 125 | 23 | 60 | 53 | 30 15 | 34 | 067 | 0,65 | 0,15 | 676.00..-D 29,45 802 29,45 802
R/L 106.815-15 6 1,50 | 23 | 6,0 | 53 | 30 15 | 34 | 081|075 | 0,18 | 676.00.-D 29,45 804 29,45 804
R/L 106.815-15 7 150 | 27 | 70 | 6,3 | 30 15 | 38 | 0,81 | 0,75 | 0,18 | 676.00.-D 29,45 806 29,45 806
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL

UltraMini - Cutite insert pentru filetare interioard (profil partial)

Struniire

Scule de strung mini - UltraMini

60°
MF TiN TiN TiAIN TiAIN
‘_ -
NAIAAANANAY
de stanga de drepta de stanga de drepta
Figurile prezinta varianta de dreapta K10F K10F K10F K10F
Y5 Y5 Y5 Y5
Denumire QE | p | f, |Dlall | I, | d |t | Z] Coada Numér articol ~ Numar articol ~ Numararticol  Numar articol
DCONMS| TP DAXN| WF | OAL [LDRED|BDRED| cDX | PDX | standard 73 103 ... 73102... 73103 ... 73102 ...
mm | mm|mm|mm mmmm| mm | mm | mm|mm EUR EUR EUR EUR
R/L 004.0105-10| 4 |0,50( 1,0 |3,2|3,0|24| 10 | 2,3 {0,27|0,44| 645.00..-D 26,29 509 26,29 509
R/L 004.0205-15| 4 |0,50| 1,5 |4,0(3,5/30| 15 | 2,4 |0,27|0,35| 645.00..-D 27,21 510 27,21 510
R/L 005.0205-15| 5 |0,50( 1,9 |50 |4,4/30| 15 | 3,3 |0,27|0,35| 645.00..-D 26,09 539 26,09 539
R/L 005.0205-20 5 |0,50( 1,9 |50 |4,4|35| 20 | 3,3 {0,27/0,35| 645.00..-D 26,09 540 26,09 540
R/L 005.0407-15| 5 |0,75(1,9 |50 |44/30| 15 | 3,3 |0,40|0,45| 645.00..-D 26,09 541 26,09 541
R/L 005.0407-20| 5 |0,75(1,9 |50 |44|35| 20 | 3,3 {0,40|0,45| 645.00..-D 26,09 542 26,09 = 542
R/L 006.0510-15| 6 |1,00(2,3 |6,0|53|30| 15 | 3,4 |0,55/0,55| 676.00..-D 26,09 543 26,09 543
R/L 006.0510-22| 6 |1,00|23 |6,0|53|37| 22 | 34 |0,55/0,55| 676.00..-D 26,09 544 26,09 544
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° o o o
Fontd o [¢) ° °
Metale neferoase ¢} o o o
Aliaje termorezistente (@) (@) ® ®
Materiale cdlite
—v_pagina: 314
UltraMini - Cufite insert pentru filetare interioard (profil complet)
60°
MF TiAIN TIiAIN
R '
de stanga de drepta
K10F K10F
Y5 Y5
Denumire QE,| p f, i | @ I I, d t z b Coadd Numér articol  Numar articol
DCONMS| TP DAXN | WF | OAL |LDRED |BDRED| cDX | PDX | cw | standard 73 207 ... 73 206 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
R/L 104.0205-15 5 050 | 1,5 4 35 | 30 15 | 24 | 027 | 0,35 | 0,06 | 645.00..-D 30,98 800 30,98 800
R/L 105.0205-15 5 0,50 | 1,9 5 44 | 30 15 | 33 | 0,27 | 0,35 | 0,06 | 645.00..-D 29,55 802 29,55 802
R/L 105.0407-15 5 075 | 1,9 5 44 | 30 15 | 3,3 | 040 | 0,45 | 0,09 | 645.00..-D 29,55 804 29,55 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 | 2,3 6 53 | 30 15 | 34 | 054 | 0,55 | 0,12 | 676.00..-D 29,55 = 806 29,55 = 806
Otel ° °
Otel inoxidabil ° o
Fontd ° °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente b e

Materiale célite
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WNT MASTERTOOL

Struniire

Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru filetare interioard (profil partial)

55°
M 6 |\ A, TiN TiN
.- -
"_ = =
NAIANANANAT -
de stanga de drepta
Figurile prezinta varianta de dreapta K10F K10F
Y5 Y5
Denumire QE,| P f,p | D, | @ I I, d t z Coada Numar articol ~ Numar articol
DCONMS| TDIN DAXN | WF | OAL |LDRED |BDRED| CDX | PDX | standard 73105 ... 73104 ...
mm 1/ mm | mm | mm | mm|mm| mm/| mm | mm EUR EUR
R/L 005.5548-15 5 |48-24| 19 | 48 | 44 | 30 15 | 3,3 | 0,40 | 0,45 | 645.00..-D 28,43 552 28,43 | 552
R/L 006.5548-15 6 |48-24| 23 | 60 | 53 | 30 15 | 34 | 040 | 0,45 | 676.00.-D 28,43 562 28,43 562
R/L 006.5524-15 6 [24-16| 23 | 6,0 | 53 | 30 15 | 34 | 0,81 | 0,75 | 676.00..-D 28,43 563 28,43 563
R/L 007.5524-15 7 |24-16| 27 | 70 | 63 | 30 15 | 38 | 0,81 | 0,75 | 676.00..-D 28,43 572 28,43 572
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fontd ¢} ¢}
Metale neferoase o [©)
Aliaje termorezistente [¢) [e)
Materiale célite
—v_pagina: 314
UltraMini - Insertii aschietoare pentru struniire filete interioare (profil partial)
= Filet trapezoidal DIN 103
30°
T | A A TIAIN TIAIN
“'_
de stanga de drepta
Figurile prezinta varianta de dreapta K10F K10F
Y5 Y5
Denumire QE.| P f, in a I, I, d t z b Coada Numar articol Numar articol
DCONMS| TP DAXN | WF | OAL |LDRED |BDRED| CDX | PDX | cw | standard 73211 ... 73210 ...
mm | mm | mm | mm | mm |  mm| mm| mm/| mm | mm/ | mm EUR EUR
R/L 007.1220-30 7 2 2,8 7 6,3 | 45 30 | 38 | 1,25 | 0,75 | 1,25 | 676.00.-D 4361 230 4361 230
R/L 007.1220-22 7 2 2,8 7 63 | 37 22 | 38 | 1,25 | 0,75 | 1,25 | 676.00..-D 36,07 = 222 36,07 = 222
R/L 007.1730-22 7 3 2,8 7 6,3 37 22 38 | 1,75 | 1,10 | 1,75 | 676.00..-D 36,07 = 322 36,07 = 322
R/L 007.1730-30 7 3 2,8 7 6,3 | 45 30 | 38 | 1,75 | 1,10 | 1,75 | 676.00.-D 43,61 330 43,61 330
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fontd ) °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente [ ®

Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru canelare axiald

TiN TiN TiAIN TiAIN

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta de stanga de drepta
Y5 Y5 Y5 Y5
Denumire QE | f, |Dl @l | L [T | d | b | Coadd Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol  Numar articol
DCONMS DAXN| WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| cw | standard 73 051 ... 73050 ... 73053 ... 73 052...
mm |mm | mm|mm|/mm| mm | mm | mm |mm EUR EUR EUR EUR
R/L 010.1006-10 6 |52|6 |53|26| 11 | 15| 49 |10 | 676.00.-D 28,94 = 561 28,94 = 561 28,94 561 28,94 | 561
R/L 010.1506-10 6 |52|6 [53|2 | 11 |20 |49 |15]676.00.-D 28,94 563 28,94 563 28,94 563 28,94 563
R/L 010.1008-10 7 |59| 8 [63|2 | 11 |15 |56 |10 676.00.-D 29,65 571 29,65 571 29,65 571 29,65 571
R/L 010.1008-20 7 |59|8 (633|200 | 15|56 |10 676.00.-D 31,69 671 31,69 671 31,69 671 31,69 | 671
R/L 010.1008-30 7 |59| 8 |63|45| 30 | 1,5 | 56 | 1,0 | 676.00.-D 3332 1M 3332 ™M 3332 TN 3332 TN
R/L 010.1508-10 7 598 |63|26| 11 |25 56|15 676.00.-D 29,65 = 573 29,65 = 573 29,65 573 29,65 | 573
R/L 010.1508-20 7 |59| 8 |63]|3 |2 |25 |56 |15]|676.00.-D 31,69 673 31,69 673 31,69 = 673 31,69 = 673
R/L 010.1508-30 7 |59|8 |63|45| 30 | 25|56 |15/ 676.00.-D 33,32 773 33,32 | 773 33,32 | 773 33,32 | 773
R/L 010.2008-10 7 [59| 8 |63]|2 | 11 |30 56 |20| 676.00.-D 29,65 575 29,65 575 29,65 575 29,65 575
R/L 010.2008-20 7 |59|8 (63320 | 30|56 |20]676.00.-D 31,69 | 675 31,69 | 675 31,69 675 31,69 | 675
R/L010.2008-30 | 7 |59 | 8 |63 |45 | 30 | 30 | 56 | 2,0 | 676.00.-D 3332 775 33,32 775 33,32 775 33,32 | 775
R/L 010.2508-10 7 |59|8 |63|26| 11 |35 56|25 676.00.-D 29,65 = 577 29,65 577 29,65 = 577 29,65 | 577
R/L 010.2508-20 7 [59| 8 |63]|35| 20 |35 |56 |25 676.00.-D 31,69 677 31,69 677 31,69 677 31,69 677
R/L 010.2508-30 7 |59|8 |63|45| 30 | 35|56 |25 676.00.-D 33,32 777 33,32 | 777 33,32 777 33,32 777
R/L 010.3008-10 7 [59| 8 |63|2 | 11 |35 |56 |30| 676.00.-D 29,65 579 29,65 579 29,65 579 29,65 579
R/L 010.3008-20 7 |59|8 (63|32 |35| 56 |30]676.00.-D 31,69 | 679 31,69 | 679 31,69 679 31,69 = 679
R/L010.3008-30 | 7 |59 | 8 |63|45| 30 | 35 | 56 | 3,0 | 676.00.-D 3332 779 33,32 779 33,32 | 779 33,32 779
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o o o o
Fonta (¢} (¢} ° °
Metale neferoase o o ° °
Aliaje termorezistente (@) (@) [ ®

Materiale calite
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WNT MASTERTOOL

UltraMini - Insertii aschietoare pentru canelare axiald

Struniire

Scule de strung mini - UltraMini

= curazélacolf

TIAIN TiAIN
L 4 a
——1s, ©
Tmax. Dﬁin
=N S — o
o [T ——
AT
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE,| f, | D, | a I b [T, | d b r Coadd Numér articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| cw | RE | standard 73253 ... 73252 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm| mm| mm EUR EUR
R/L 510M1008-10 5 43 5 63 | 26 11 2 40 | 1,0 | 0,05 | 645.00..-D 34,24 510 34,24 1 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 63 | 35 20 2 40 | 1,0 | 0,05 | 645.00.-D 36,17 = 610 36,17 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 | 26 11 3 40 | 1,5 | 0,05 | 645.00..-D 34,24 | 515 34,24 | 515
R/L 510M1508-20 5 43 5 63 | 35 20 3 40 | 1,5 | 0,05 | 645.00..-D 36,17 = 615 36,17 = 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 | 26 1 4 40 | 2,0 | 0,05 | 645.00..-D 34,24 520 34,24 520
R/L 510M2008-20 5 43 5 63 | 35 20 4 40 | 2,0 | 0,05 | 645.00..-D 36,17 = 620 36,17 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 | 26 1 2 56 | 1,0 | 0,1 | 676.00.-D 35,05 800 35,05 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 63 | 35 20 2 56 | 1,0 | 01 | 676.00.-D 36,99 810 36,99 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 | 45 30 2 56 | 1,0 | 01 | 676.00.-D 38,72 820 38,72 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 | 26 1 3 56 | 1,5 | 0,1 | 676.00.-D 35,05 802 35,05 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 63 | 35 20 3 56 | 1,5 | 01 | 676.00.-D 36,99 812 36,99 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 | 45 30 3 56 | 1,5 | 01 | 676.00.-D 38,72 822 38,72 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 | 26 1 4 56 | 20 | 01 | 676.00.-D 35,05 804 35,05 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 63 | 35 20 4 56 | 20 | 01 | 676.00.-D 36,99 814 36,99 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 | 45 30 4 56 | 20 | 01 | 676.00.-D 38,72 824 38,72 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 | 26 1 5 56 | 25 | 01 | 676.00.-D 35,05 806 35,05 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 63 | 35 20 5 56 | 25 | 01 | 676.00.-D 36,99 816 36,99 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 | 45 30 5 56 | 25 | 01 | 676.00.-D 38,72 826 38,72 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 | 26 1 6 56 | 30 | 01 | 676.00.-D 35,05 808 35,05 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 63 | 35 20 6 56 | 30 | 01 | 676.00.-D 36,99 818 36,99 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 | 45 30 6 56 | 30 | 01 | 676.00.-D 38,72 828 38,72 828
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fonta ° °
Metale neferoase ) °
Aliaje termorezistente ° (]

Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru canelare axiald (razd intreagd)

TiAIN TiAIN

%

:Kjrﬂ' _
r yL—’H

Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE,| f, | D, | a I b | T, | d b r Coada Numér articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| CW RE | standard 73 059... 73058 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm| mm| mm EUR EUR

R/L 610.1005-20 6 5,2 6 53 | 35 20 2 49 | 1,0 | 05 | 676.00..-D 36,89 171 36,89 | 171
R/L 610.1005-10 6 52 6 53 | 26 11 2 49 | 10 | 0,5 | 676.00.-D 34,85 071 34,85 07
R/L 610.1608-10 6 52 6 53 | 26 1 3 49 | 16 | 08 | 676.00.-D 34,85 073 34,85 073
R/L 610.1608-20 6 52 6 e | & 20 & 49 | 16 | 08 | 676.00.-D 36,89 173 36,89 173
R/L 610.2010-10 6 52 6 53 | 26 1 4 49 | 20 | 1,0 | 676.00.-D 34,85 075 34,85 075
R/L 610.2010-20 6 52 6 53 | 35 20 4 49 | 20 | 1,0 | 676.00.-D 36,89 175 36,89 175
R/L 610.2512-10 6 52 6 53 | 26 1 5 49 | 2,5 | 1,25 | 676.00..-D 34,85 077 34,85 077
R/L 610.2512-20 6 5,2 6 53 | 35 20 5 49 | 2,5 | 1,25 | 676.00..-D 36,89 177 36,89 177
R/L 610.3015-10 6 52 6 53 | 26 1 6 49 | 30 | 15 | 676.00.-D 34,85 079 34,85 079
R/L 610.3015-20 6 52 6 e | & 20 6 49 | 30 | 1,5 | 676.00.-D 36,89 179 36,89 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 6,3 | 26 1 2 56 | 1,0 | 0,5 | 676.00..-D 3414 51 34,14 | 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 6,3 | 35 20 2 56 | 1,0 | 0,5 | 676.00..-D 36,07 671 36,07 671
R/L 010.1608-20 7 59 8 6,3 | 35 20 & 56 | 16 | 0,8 | 676.00..-D 36,07 673 36,07 673
R/L 010.1608-10 7 59 8 63 | 26 1 3 56 | 1,6 | 08 | 676.00..-D 34,14 | 573 34,14 | 573
R/L 010.2010-10 7 5,9 8 6,3 | 26 11 4 56 | 20 | 1,0 | 676.00.-D 34,14 ' 575 34,14 | 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 6,3 | 35 20 4 56 | 20 | 1,0 | 676.00.-D 36,07 = 675 36,07 = 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 63 | 26 1 5 56 | 2,5 | 1,25 | 676.00..-D 3414 577 3414 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 | 35 20 5 56 | 2,5 | 1,25 | 676.00..-D 36,07 677 36,07 = 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 | 26 11 6 56 | 30 | 1,5 | 676.00..-D 34,14 579 34,14 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 63 | 35 20 6 56 | 30 | 15 | 676.00.-D 36,07 679 36,07 679
Otel o o

Otel inoxidabil o o

Fonta ) )

Metale neferoase o o

Aliaje termorezistente [ [

Materiale cdlite
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WNT MASTERTOOL Strunjire
Scule de strung mini - UltraMini

UltraMini - Insertii aschietoare pentru canelare axiald pe cepuri

TiAIN TiAIN
a
I
| |
/‘
Dmin
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE,| f, | D, | a I b | T, | d b Coadd Numar articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| cw | standard 73 061 ... 73060 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
R/L 620.1006-20 6 52 6 53 | 3 | 20 2 49 | 1,0 | 676.00.-D 36,07 = 561 36,07 | 561
R/L 620.1506-20 6 5.2 6 53 | 35 | 20 3 49 | 1,5 | 676.00.-D 36,07 = 563 36,07 = 563
R/L 620.2006-20 | 6 5,2 6 53 | 35 20 4 49 | 2,0 | 676.00.-D 36,07 | 565 36,07 | 565
R/L 620.2506-20 | 6 52 6 53 | 3 | 20 5 49 | 25 | 676.00.-D 36,07 567 36,07 567
R/L 620.3006-20 | 6 52 6 53 | 35 20 6 49 | 3,0 | 676.00.-D 36,07 | 569 36,07 569
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fontd

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

—v_pagina: 314

UltraMini - Inserfii aschietoare pentru canelare axiald pe cepuri

= curazalacolf

TIAIN TiAIN
- h a
ETE 8
Q T
-
Tmax. I:)min
r0,1
B SN — ] <!
o [T Ik
[} |3
ro0,1
Figurile prezinta varianta de dreapta de stanga de drepta
Y5 Y5
Denumire QE,| f, | D, | a I b [T, | d b Coada Numér articol ~ Numar articol
DCONMS DAXN | WF | OAL |LDRED| PDPT |BDRED| cw | standard 73 261 ... 73 260 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm| mm EUR EUR

R/L 620M1006-20 6 52 6 53 | 35 20 2 49 | 1,0 | 676.00.-D 37,40 800 37,40 800
R/L 620M1506-20 6 52 6 53 | 35 20 3 49 | 1,5 | 676.00.-D 37,40 802 37,40 802
R/L 620M2006-20 6 52 6 53 | 35 20 4 49 | 2,0 | 676.00.-D 37,40 804 37,40 804
R/L 620M2506-20 6 52 6 580135 20 