


Vrtání

1
HSS vrtáky

TK vrtáky

Výstružníky

Závitování

2
Závitníky

Cirkulární frézování a frézování závitů

Soustružení závitů

Soustružení

3

Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami

EcoCut

Nástroje na zapichování a upichování

Ultra-Mini obrábění + MiniCut

Frézování

4
TK frézy

Upínání

5

Příklady materiálů a 
rejstřík obj. čísel nástrojů

6
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Přehled

Obsah

Soustružení ISO VertiClamp / systém 25 & 45

Přehled 2

Produktová paleta
Soustružení ISO 3–47

XheadClamp 48–51

VertiClamp 52–85

Systém 25 a systém 45 86–108

Tri-Clamp 109–116

Systém VCGT 117+118

Systém SOGX 119–122

Chladicí přípojky 123+124

Technické informace 125–157

EcoCut 158–185

Nástroje na zapichování a upichování 186–259

Ultra-Mini obrábění + MiniCut 260–315

Výběr vyměnitelných břitových destiček 
pro soustružení, s běžnými geometriemi 
ISO, v různých sortách řezného materiálu.

Specializované systémy pro použití na 
dlouhtočných automatech s vyměnitelnými 
břitovými destičkami ve vertikální poloze. 

TriClamp / systém VCGT Systém SOGX

Vyměnitelné břitové destičky ISO pro 
soustružení s optimalizovanou řeznou 
hranou pro dosažení lepšího povrchu 
nebo zvýšení rychlosti posuvu. 

Tangenciální systém s vyměnitelnými 
destičkami se 4 břity určený speciálně 
pro dlouhotočné automaty.

Další vyměnitelné destičky a upínací držáky naleznete v našem → hlavním katalogu, kapitola 8 Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami

Kvalitní prémiové nástroje pro maximální výkon. 
 
Kvalitní prémiové nástroje z produktové řady WNT  Mastertool 
 Performance se koncipovaly pro speciální případy použití a 
vyznačují se zvlášť vysokým výkonem. 
Pokud v rámci vlastní výroby kladete vysoké nároky na 
procesní výkon a chcete dosáhnout optimálních výsledků, 
pak Vám doporučujeme prémiové nástroje z této produktové 
řady.

Kvalitní nástroje pro standardní použití. 
 
Kvalitní nástroje z produktové řady WNT  Mastertool  Standard 
jsou velmi kvalitní, výkonné a spolehlivé a těší se velké důvěře 
našich zákazníků působících po celém světě. 
Nástroje z této produktové řady jsou u celé řady standardních 
aplikací první volbou a garantují Vám optimální pracovní výsledky.

XheadClamp

Systém s výměnnou hlavou 
pro standardní soustružení 
a upichování/zapichování. 

S té ý ě

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelými destičkami – úvod

WNT Toolfinder → 3 WNT Toolfinder → 52

WNT Toolfinder → 109 Přehled → 119

Přehled → 48
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Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – WNT Toolfinder
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Přehled

  vyměnitelné břitové destičky pro soustružení ISO v celé řadě 
geometrií

 široký výběr pro individuální použití 

  vyladěné TK sorty
 obrábění všech hlavních skupin materiálů 

  široký výběr utvářečů třísky
 optimální kontrola třísky 

  inovativní povlaky Dragonskin
 vhodný vrstvený systém pro všechny materiály 

  upínací držáky s různými úhly nastavení
 možnost ideálního vyladění pro obrobek

Specifické vlastnosti

Ocel
Nerezavějící 

ocel
Litina Neželezné kovy

Žáruvzdorné 
slitiny

Geometrie

DN.. WN..

-F32 ● ● ● ○ ● 5
-NF23 ○ ● 5 9
-NF15 ● ○ ○ ○ 5 9
-NM23 ○ ● 5 9
-NM15 ● ○ ○ ○ 5 9
-NM26 ○ ● ○ 9
-M42 ○ ● 5 10
-M52 ○ ○ ○ ● 10
-NM19 ● ● ○ ● 6 10

vhodné upínací držáky 7+8 11

Ocel
Nerezavějící 

ocel
Litina Neželezné kovy

Žáruvzdorné 
slitiny

Geometrie

CC.. DC.. TC.. VC.. WC..

-F23 ● ○ ○ ● 12 22 39
-PF23 ○ ● 12 22 34
-F43 ○ ● ● 12 22 34
-ZF ● ● ○ ● 13 23 34 39 46
-23P ○ ● ○ 13 23
-SMF ● ○ ○ ○ 13 23 34 39
-PF26 ○ ● 14 23 34
-FM37 ● ● ● ● ○ 24
-SMQ 24
-25P ○ ○ ○ ● ○ 14 24 39
-25Q ○ ○ ○ ● ○ 14 24 40
-ZM ● ● ○ ● 15 25 34
-AL ○ ○ ○ ● ○ 15 25 35 40
-M81 ● ○ 15 25

vhodné upínací držáky 17–21 27–33 37+38 42–45 47

Diamant
Ocel

Nerezavějící 
ocel

Litina Neželezné kovy
Žáruvzdorné 

slitiny

Geometrie

CC.. DC.. TC.. VC..

-CB1 ● 16 26 36 41
-CB2 ● 16 26 36 41

vhodné upínací držáky 17–21 27–33 37+38 42–45

Upínací držáky z 
vysocepevnostní oceli

Průřezy stopky 
8x8 – 20x20 mm

Možnost využití na 
hlavním i sekundárním 

vřetenu 

st
ab

iln
í

os
tr

ý
st

ab
iln

í
os

tr
ý

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – přehled
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DNGU / DNMG
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
DN.. 1104.. 11,6 4,76 3,81 9,52

d

l

r

d 1

s

55
°

 

DNGU / DNMG
F M R

  

-F32 -F32 -NF23 -NF15 -NF15 -NF15

WUU 
7630

TiAlN
HCN 
2125

HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

DNGU DNGU DNMG DNMG DNMG DNMG
NEW X1 X1 1A NEW 1A NEW 1A NEW 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 72 401 ... 72 494 ... 75 013 ... 76 134 ... 76 134 ... 76 134 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč Kč
1104008FN 0,08 427 72401638 507 72494108
1104015FN 0,15 427 72401645 507 72494115
110402EN 0,2 313 76134302 313 76134502 313 76134702
110404EN 0,4 313 75013204 313 76134304 313 76134504 313 76134704
110408EN 0,8 313 75013206 313 76134306 313 76134506 313 76134706

Ocel ● ● ○ ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ○ ○ ○
Litina  ●  ○ ○  
Neželezné kovy ○ ●     
Žáruvzdorné slitiny ○ ○    ○

 
 

DNMG
F M R

  

-NM23 -NM15 -NM15 -NM15 -M42

HCN 
2125

HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

CWN 
2135

DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 75 014 ... 76 136 ... 76 136 ... 76 136 ... 70 158 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
110404EN 0,4 313 76136304 313 76136504 313 76136704 313 70158600
110408EN 0,8 313 75014206 313 76136306 313 76136506 313 76136706 313 70158602

Ocel ○ ● ● ● ○
Nerezavějící ocel ● ○ ○ ○ ●
Litina  ○ ○   
Neželezné kovy      
Žáruvzdorné slitiny ○   ○ ●

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – negativní vyměnitelné destičky DN..
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DNMG
F M R

  

-NM19 -NM19 -NM19 -NM19

HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

CWN 
2135

DNMG DNMG DNMG DNMG
1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 76 263 ... 76 263 ... 76 263 ... 70 263 ...

mm Kč Kč Kč Kč
110408EN 0,8 313 76263306 313 76263506 313 76263706 313 70263406

Ocel ● ● ● ○
Nerezavějící ocel ○ ○ ○ ●
Litina ○ ○   
Neželezné kovy     
Žáruvzdorné slitiny   ○ ●

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – negativní vyměnitelné destičky DN..
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IsoClamp – PDJN 93° – upínací držák s upínací pákou

l1

h

l3

bf

93
°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 541 ... 70 540 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 30 20 DN.. 1104 2 018 70541116 2 018 70540116
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 30 25 DN.. 1104 2 248 70541120 2 248 70540120
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 30 32 DN.. 1104 2 325 70541125 2 325 70540125

2A 2A 2A 2A 2A 2A

Imbus klíč Pružný jisticí kolík Montážní trn Upínací páka Upínací šroub TK podložka D

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč Kč Kč
70 540 116 / 70 541 116 SW2,5 65 70950175 54 70950122 32 70950191 396 70950121 84 70950208 191 70950120
70 540 120 / 70 541 120 SW2,5 65 70950175 54 70950122 32 70950191 396 70950121 84 70950208 191 70950120
70 540 125 / 70 541 125 SW2,5 65 70950175 54 70950122 32 70950191 396 70950121 84 70950208 191 70950120

IsoClamp – SDJN 93° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

b

93°

l3

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH 70 699 ... 70 698 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SDJN R/L 1012 H11 10 12 100 21,3 DNGU 1104 2 575 70699010 2 575 70698010
SDJN R/L 1212 H11 12 12 100 21,3 DNGU 1104 2 575 70699012 2 575 70698012
SDJN R/L 1616 K11 16 16 125 21,3 DNGU 1104 2 799 70699016 2 799 70698016
SDJN R/L 2020 K11 20 20 125 21,3 DNGU 1104 2 799 70699020 2 799 70698020
SDJN R/L 2525 M11 25 25 150 21,3 DNGU 1104 3 242 70699025 3 242 70698025

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 698 010 / 70 699 010 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007
70 698 012 / 70 699 012 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007
70 698 016 / 70 699 016 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007
70 698 020 / 70 699 020 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007
70 698 025 / 70 699 025 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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X0 X0 Y7 2A

Šroub s válcovou 
hlavou

Šroub s válcovou 
hlavou

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč
72 358 010 / 72 359 010 M5x4 128 72950011 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007
72 358 012 / 72 359 012 M5x4 128 72950011 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007
72 358 016 / 72 359 016 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007
72 358 020 / 72 359 020 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007
72 358 025 / 72 359 025 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T15 - IP 302 80950128 M4x11 127 72950007

IsoClamp – SDJN 93° – upínací držák s vnitřním chlazením
 pro dlouhotočné automaty

93
°

l1

b

h 1hf

l3

G1

G
2

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 l3 f h1 G1 G2 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF OAH 72 359 ... 72 358 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
SDJN R/L 1012 H11 IC 10 12 100 22 12 16,5 M5 M5 DNGU 1104 6 653 72359010 6 653 72358010
SDJN R/L 1212 H11 IC 12 12 100 22 12 18,5 M5 M5 DNGU 1104 6 653 72359012 6 653 72358012
SDJN R/L 1616 K11 IC 16 16 125 22 16 22,5 M5 G1/8" DNGU 1104 6 403 72359016 6 403 72358016
SDJN R/L 2020 K11 IC 20 20 125 22 20 26,5 M5 G1/8" DNGU 1104 5 821 72359020 5 821 72358020
SDJN R/L 2525 K11 IC 25 25 125 22 25 31,5 M5 G1/8" DNGU 1104 6 680 72359025 6 680 72358025

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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WNMG
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4,76 3,81 9,52

d 1

l

d

s
r

 

WNMG
F M R

  

-NF23 -NF15 -NF15 -NF15

HCN 
2125

HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

WNMG WNMG WNMG WNMG
1A NEW 1A NEW 1A NEW 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 75 024 ... 76 157 ... 76 157 ... 76 157 ...

mm Kč Kč Kč Kč
060404EN 0,4 255 75024204 255 76157304 255 76157504 255 76157704
060408EN 0,8 255 75024206 255 76157306 255 76157506 255 76157706

Ocel ○ ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ○ ○ ○
Litina  ○ ○  
Neželezné kovy     
Žáruvzdorné slitiny    ○

 
 

WNMG
F M R

  

-NM23 -NM15 -NM15 -NM15 -NM26

HCN 
2125

HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

HCN 
2125

WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 75 025 ... 76 139 ... 76 139 ... 76 139 ... 75 026 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
060404EN 0,4 255 76139304 255 76139504 255 76139704
060408EN 0,8 255 75025206 255 76139306 255 76139506 255 76139706 255 75026206

Ocel ○ ● ● ● ○
Nerezavějící ocel ● ○ ○ ○ ●
Litina  ○ ○   
Neželezné kovy      
Žáruvzdorné slitiny ○   ○ ○

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – negativní vyměnitelné destičky WN..
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WNMG
F M R

  

-M52 -M42 -NM19 -NM19 -NM19

CCN 
2120

CWN 
2135

HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 179 ... 70 178 ... 76 273 ... 76 273 ... 76 273 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
060404EN 0,4 248 70179604 248 70178400
060408EN 0,8 248 70179608 248 70178402 255 76273306 255 76273506 255 76273706

Ocel  ○ ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ● ○ ○ ○
Litina ○  ○ ○  
Neželezné kovy ○     
Žáruvzdorné slitiny ● ●   ○

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – negativní vyměnitelné destičky WN..
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IsoClamp – PWLN 95° – upínací držák s upínací pákou

l1

h

l3

bf

95°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 543 ... 70 542 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
PWLN R/L 1616 H06 16 16 100 20 20 WNMG 0604 2 018 70543116 2 018 70542116
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 25 25 WNMG 0604 2 248 70543120 2 248 70542120
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 25 32 WNMG 0604 2 325 70543125 2 325 70542125

2A 2A 2A 2A 2A 2A

Imbus klíč Pružný jisticí kolík Montážní trn Upínací páka Upínací šroub TK podložka W

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč Kč Kč
70 542 116 / 70 543 116 SW2,5 65 70950175 54 70950122 32 70950191 330 70950185 84 70950208 191 70950127
70 542 120 / 70 543 120 SW2,5 65 70950175 54 70950122 32 70950191 330 70950185 84 70950208 191 70950127
70 542 125 / 70 543 125 SW2,5 65 70950175 54 70950122 32 70950191 330 70950185 84 70950208 191 70950127

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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CCGT / CCMT / CCXT
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 4,4 9,52

d 1

lr

d

80°

s

7°

 

CCGT / CCMT
F M R

  

-F23 -PF23 -F43

CCN 
2120

HCN 
2125

CWN 
2135

CCGT CCMT CCMT
1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 191 ... 75 210 ... 70 185 ...

mm Kč Kč Kč
060200FN 0,0 356 70191600
060201FN 0,1 356 70191602
060204EN 0,4 199 75210204
  
09T300FN 0,0 410 70191604
09T301FN 0,1 410 70191606
09T304EN 0,4 249 75210216 248 70185460
09T308EN 0,8 249 75210218 248 70185462

Ocel  ○ ○
Nerezavějící ocel ● ● ●
Litina ○   
Neželezné kovy ○   
Žáruvzdorné slitiny ●  ●

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky CC..
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CCMT / CCGT
F M R

  

-ZF -ZF -ZF -ZF -ZF -ZF

HCX 
1115

HCX 
1125

HCX 
1125

HCR 
1135

HCR 
1135

CWN 
2135

CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT CCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 76 253 ... 76 251 ... 76 253 ... 76 251 ... 76 253 ... 70 253 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč Kč
060202EN 0,2 356 76251502 356 76251702
060204EN 0,4 199 76253304 199 76253504 199 76253704 193 70253460
  
09T304EN 0,4 249 76253316 249 76253516 249 76253716 248 70253464
09T308EN 0,8 249 76253318 249 76253518

Ocel ● ● ● ● ● ○
Nerezavějící ocel ○ ○ ○ ○ ○ ●
Litina ○ ○ ○    
Neželezné kovy       
Žáruvzdorné slitiny    ○ ○ ●

 
 

CCGT / CCMT
F M R

  

-23P -SMF -SMF -SMF

CWK 26
HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

CCGT CCMT CCMT CCMT
1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 255 ... 76 249 ... 76 249 ... 76 249 ...

mm Kč Kč Kč Kč
060202FN 0,2 280 70255652
060204EN 0,4 199 76249504 199 76249704
060204FN 0,4 280 70255654
060208EN 0,8 199 76249506
  
09T304EN 0,4 249 76249316 249 76249516 249 76249716
09T304FN 0,4 293 70255656
09T308EN 0,8 249 76249318 249 76249518
09T308FN 0,8 293 70255658

Ocel  ● ● ●
Nerezavějící ocel  ○ ○ ○
Litina ○ ○ ○  
Neželezné kovy ●    
Žáruvzdorné slitiny ○   ○

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky CC..
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CCMT / CCGT
F M R

  

-PF26 -25P -25P

HCN 
2125

CWK 20 AMZ

CCMT CCGT CCGT
1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 75 211 ... 70 248 ... 70 248 ...

mm Kč Kč Kč
060202FN 0,2 280 70248636 333 70248556
060204EN 0,4 199 75211204
060204FN 0,4 280 70248638 333 70248558
  
09T302FN 0,2 293 70248639 341 70248539
09T304EN 0,4 249 75211216
09T304FN 0,4 293 70248640 341 70248560
09T308EN 0,8 249 75211218
09T308FN 0,8 293 70248641 341 70248541

Ocel ○  ○
Nerezavějící ocel ●  ○
Litina  ○ ○
Neželezné kovy  ● ●
Žáruvzdorné slitiny  ○  

 
 

CCGT
F M R

  

-25Q -25Q

CWK 20 AMZ

CCGT CCGT
1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č.
RE 70 248 ... 70 248 ...

mm Kč Kč
060204FN 0,4 304 70248678 402 70248618
  
09T304FN 0,4 321 70248680 421 70248620
09T308FN 0,8 321 70248681 421 70248621

Ocel  ○
Nerezavějící ocel  ○
Litina ○ ○
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○  

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky CC..
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CCMT / CCGT
F M R

  

-ZM -ZM -ZM -ZM -ZM

HCX 
1115

HCX 
1125

HCX 
1125

HCR 
1135

HCR 
1135

CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 76 252 ... 76 250 ... 76 252 ... 76 250 ... 76 252 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
060202EN 0,2 356 76250502 356 76250702
060204EN 0,4 199 76252304 199 76252504 199 76252704
060208EN 0,8 199 76252306 199 76252706
  
09T304EN 0,4 249 76252316 249 76252516 249 76252716
09T308EN 0,8 249 76252318 249 76252518 249 76252718

Ocel ● ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ○ ○ ○
Litina ○ ○ ○   
Neželezné kovy      
Žáruvzdorné slitiny    ○ ○

 
 

CCMT / CCGT / CCXT
F M R

  

-ZM -AL -AL -AL -M81

CWN 
2135

CWN 15 CWK 15 AMZ
CWN 
2120

CCMT CCGT CCGT CCGT CCXT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 252 ... 70 254 ... 70 254 ... 70 254 ... 70 254 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
060202FN 0,2 333 70254300 262 70254600 319 70254450 247 70254100
060204EN 0,4 193 70252670
060204FN 0,4 333 70254302 262 70254602 319 70254452 247 70254102
  
09T302FN 0,2 344 70254304 280 70254604 327 70254454 242 70254104
09T304EN 0,4 248 70252674
09T304FN 0,4 344 70254306 280 70254606 327 70254456 242 70254106
09T308EN 0,8 248 70252676
09T308FN 0,8 344 70254308 280 70254608 327 70254458 242 70254108

Ocel ○   ○  
Nerezavějící ocel ● ○  ○ ●
Litina   ○ ○  
Neželezné kovy  ● ● ● ○
Žáruvzdorné slitiny ●  ○   

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky CC..
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CCGT
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
CCGT 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35
CCGT 09T3.. 9,70 3,97 4,4 9,52

d 1

d

r

80°

l

s

7°

CCGT

CCGT
F M R

  

-CB1 -CB1

PDC CVD

DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT

Y0 Y0
ISO r Obj. č. Obj. č.

RE 71 300 ... 71 300 ...
mm Kč Kč

060202 0,2 1 511 71300102 1 993 71300302
060204 0,4 1 511 71300104 1 993 71300304
  
09T302 0,2 1 544 71300112
09T304 0,4 1 544 71300114 2 057 71300314
09T308 0,8 1 671 71300118

Ocel   
Nerezavějící ocel   
Litina   
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny   

 
 

CCGT
F M R

  

-CB2 -CB2

PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT

Y0 Y0
ISO r Obj. č. Obj. č.

RE 71 301 ... 71 301 ...
mm Kč Kč

060202 0,2 1 511 71301202
060204 0,4 1 511 71301204 1 993 71301304
060208 0,8 1 638 71301208
  
09T302 0,2 1 508 71301212
09T304 0,4 1 508 71301214 2 057 71301314
09T308 0,8 1 633 71301218

Ocel   
Nerezavějící ocel   
Litina   
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○  

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky CC..
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IsoClamp – SCLC 95° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

l3

bf

95°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 653 ... 70 652 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 9 10 CC.. 0602 1 610 70653008 1 610 70652008
SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 9 12 CC.. 0602 1 707 70653010 1 707 70652010
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 15 16 CC.. 09T3 1 707 70653012 1 707 70652012
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 17 20 CC.. 09T3 2 115 70653016 2 115 70652016
SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 17 25 CC.. 09T3 2 248 70653020 2 248 70652020

Y7 2A 2A 2A 2A

Klíč D Kombinovaný klíč Upínací šroub TK podložka C Vložka

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč Kč
70 652 008 / 70 653 008 198 80950110 62 70950112
70 652 010 / 70 653 010 198 80950110 62 70950112
70 652 012 / 70 653 012 236 80950113 83 70950113
70 652 016 / 70 653 016 219 70950398 83 70950113 256 70950165 123 70950171
70 652 020 / 70 653 020 219 70950398 83 70950113 256 70950165 123 70950171

IsoClamp – SCLC 95° – upínací držák s upínacím šroubem
 pro dlouhotočné automaty

l1

95
°

f b

h

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF 72 353 ... 72 352 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SCLC R/L 0808 H06 8 8 100 8 CC.. 0602 2 148 72353008 2 148 72352008
SCLC R/L 1010 H06 10 10 100 10 CC.. 0602 2 148 72353010 2 148 72352010
SCLC R/L 1212 H09 12 12 100 12 CC.. 09T3 2 388 72353012 2 388 72352012

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 352 008 / 72 353 008 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
72 352 010 / 72 353 010 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
72 352 012 / 72 353 012 T15 236 80950113 M3,5x11 83 70950113

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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X0 Y7 2A

Šroub s válcovou 
hlavou

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč
72 350 008 / 72 351 008 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
72 350 010 / 72 351 010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
72 350 012 / 72 351 012 M5x4 128 72950011 T15 236 80950113 M3,5x11 83 70950113
72 350 016 / 72 351 016 M5x4 128 72950011 T15 236 80950113 M3,5x11 83 70950113

IsoClamp – SCFC 90° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

hl3

bf 90°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 761 ... 70 760 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SCFC R/L 0808 D06 8 8 60 10 10 CC.. 0602 1 610 70761008 1 610 70760008
SCFC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 CC.. 0602 1 707 70761010 1 707 70760010
SCFC R/L 1212 F09 12 12 80 13 16 CC.. 09T3 1 707 70761012 1 707 70760012
SCFC R/L 1616 H09 16 16 100 13 20 CC.. 09T3 2 115 70761016 2 115 70760016

Y7 2A 2A 2A 2A

Klíč D Kombinovaný klíč Upínací šroub TK podložka C Vložka

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč Kč
70 760 008 / 70 761 008 198 80950110 62 70950112
70 760 010 / 70 761 010 198 80950110 62 70950112
70 760 012 / 70 761 012 236 80950113 83 70950113
70 760 016 / 70 761 016 219 70950398 83 70950113 256 70950165 123 70950171

IsoClamp – SCLC 95° – upínací držák s vnitřním chlazením
 pro dlouhotočné automaty

95
°

l1

b

h 1hf

l3

G1

G
2

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 l3 f h1 G1 G2 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF OAH 72 351 ... 72 350 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
SCLC R/L 0808 H06 IC 8 8 100 16 8 11,5 M5 M5 CC.. 0602 6 430 72351008 6 430 72350008
SCLC R/L 1010 H06 IC 10 10 100 16 10 13,5 M5 M5 CC.. 0602 5 377 72351010 5 377 72350010
SCLC R/L 1212 H09 IC 12 12 100 19 12 15,5 M5 M5 CC.. 09T3 6 041 72351012 6 041 72350012
SCLC R/L 1616 K09 IC 16 16 125 19 16 19,5 M5 M5 CC.. 09T3 5 848 72351016 5 848 72350016

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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IsoClamp – SCAC 90° – upínací držák s upínacím šroubem
 pro dlouhotočné automaty

l1

h

l3

bf

90°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 757 ... 70 756 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 CC.. 0602 1 707 70757108 1 707 70756108
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 CC.. 0602 1 610 70757008 1 610 70756008
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 CC.. 0602 1 707 70757110 1 707 70756110
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 CC.. 0602 1 707 70757010 1 707 70756010
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 CC.. 09T3 1 910 70757112 1 910 70756112
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 CC.. 09T3 1 707 70757012 1 707 70756012
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 CC.. 09T3 1 910 70757114 1 910 70756114
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 CC.. 09T3 2 115 70757116 2 115 70756116

Y7 2A 2A 2A 2A

Klíč D Kombinovaný klíč Upínací šroub TK podložka C Vložka

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč Kč
70 756 108 / 70 757 108 198 80950110 62 70950112
70 756 008 / 70 757 008 198 80950110 62 70950112
70 756 110 / 70 757 110 198 80950110 62 70950112
70 756 010 / 70 757 010 198 80950110 62 70950112
70 756 112 / 70 757 112 236 80950113 83 70950113
70 756 012 / 70 757 012 236 80950113 83 70950113
70 756 114 / 70 757 114 236 80950113 83 70950113
70 756 116 / 70 757 116 219 70950398 83 70950113 256 70950165 123 70950171

IsoClamp – SCDC 45° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

hl3

f

b

45°

neutrální
2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL LH WF 70 752 ...

mm mm mm mm mm Kč
SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 CC.. 0602 1 707 70752008
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 CC.. 0602 1 707 70752010
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 CC.. 09T3 1 910 70752012
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 CC.. 09T3 1 910 70752014

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 752 008 198 80950110 62 70950112
70 752 010 198 80950110 62 70950112
70 752 012 236 80950113 83 70950113
70 752 014 236 80950113 83 70950113

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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IsoClamp – SCLC 95° – vnitřní držák s upínacím šroubem
 A... = s otvorem pro chladicí kanálek
 S... = bez otvoru pro chladicí kanálek

f

l3

h

l1

95
° Ø

d 2

Ø
D

m
in

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO d2 h l1 l3 f Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 717 ... 70 716 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
S08H SCLC R/L 06 8 7,2 100  5 11 CC.. 0602 2 553 70717008 2 553 70716008
A08F SCLC R/L 06 8 7,6 80  5 11 CC.. 0602 2 553 70717208 2 553 70716208
A10H SCLC R/L 06 10 9,5 100 10 7 13 CC.. 0602 2 553 70717210 2 553 70716210
S10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 10 7 13 CC.. 0602 2 553 70717010 2 553 70716010
A12K SCLC R/L 06 12 11,5 125 10 9 16 CC.. 0602 2 553 70717212 2 553 70716212
S12Q SCLC R/L 06 12 11,0 180 10 9 16 CC.. 0602 2 553 70717012 2 553 70716012
A16M SCLC R/L 06 16 14,0 150 50 9 18 CC.. 0602 2 608 70717116 2 608 70716116
S16R SCLC R/L 09 16 14,5 200 16 11 20 CC.. 09T3 2 608 70717016 2 608 70716016
A16M SCLC R/L 09 16 15,0 150 16 11 20 CC.. 09T3 2 608 70717216 2 608 70716216
A20Q SCLC R/L 09 20 18,5 180 16 13 25 CC.. 09T3 3 250 70717220 3 250 70716220
S20S SCLC R/L 09 20 18,0 250 16 13 25 CC.. 09T3 3 250 70717020 3 250 70716020
S25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 16 17 32 CC.. 09T3 3 737 70717025 3 737 70716025
A25R SCLC R/L 09 25 23,0 200 16 17 32 CC.. 09T3 3 737 70717225 3 737 70716225

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 716 008 / 70 717 008 198 80950110 68 70950116
70 716 208 / 70 717 208 198 80950110 68 70950116
70 716 210 / 70 717 210 198 80950110 68 70950116
70 716 010 / 70 717 010 198 80950110 68 70950116
70 716 212 / 70 717 212 198 80950110 68 70950116
70 716 012 / 70 717 012 198 80950110 68 70950116
70 716 116 / 70 717 116 198 80950110 68 70950116
70 716 016 / 70 717 016 236 80950113 83 70950110
70 716 216 / 70 717 216 236 80950113 83 70950110
70 716 220 / 70 717 220 236 80950113 83 70950304
70 716 020 / 70 717 020 236 80950113 83 70950110
70 716 025 / 70 717 025 236 80950113 83 70950113
70 716 225 / 70 717 225 236 80950113 83 70950304

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – vyvrtávací tyče pro vnitřní obrábění
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IsoClamp – SCLC 95° – vnitřní držák s upínacím šroubem
 provedení: tvrdokov

f

l3

h

l1

95
° Ø

d 2

Ø
D

m
in

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO d2 h l1 l3 f Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 719 ... 70 718 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
E08H SCLC R/L 06 8 7,6 100  5 11 CC.. 0602 5 804 70719008 5 804 70718008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 10 7 13 CC.. 0602 6 705 70719010 6 705 70718010
E12Q SCLC R/L 06 12 11,5 180 10 9 16 CC.. 0602 8 807 70719012 8 807 70718012
E16R SCLC R/L 09 16 15,0 200 16 11 20 CC.. 09T3 11 508 70719016 11 508 70718016
E20S SCLC R/L 09 20 18,5 250 16 13 25 CC.. 09T3 14 378 70719020 14 378 70718020
E25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 16 17 32 CC.. 09T3 25 353 70719025 25 353 70718025

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 718 008 / 70 719 008 198 80950110 68 70950116
70 718 010 / 70 719 010 198 80950110 68 70950116
70 718 012 / 70 719 012 198 80950110 68 70950116
70 718 016 / 70 719 016 236 80950113 83 70950110
70 718 020 / 70 719 020 236 80950113 83 70950304
70 718 025 / 70 719 025 236 80950113 83 70950113

IsoClamp – SCFC 90° – vnitřní držák s upínacím šroubem

l1

l3

f

h

90
° Ø

d 2

Ø
D

m
in

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO d2 h l1 l3 f Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 793 ... 70 792 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
A08F SCFC R/L 06 8 7,6 80  5 11 CC.. 0602 2 553 70793208 2 553 70792208
A10H SCFC R/L 06 10 9,5 100 9 7 13 CC.. 0602 2 553 70793210 2 553 70792210
A12K SCFC R/L 06 12 11,5 125 14 9 16 CC.. 0602 2 553 70793212 2 553 70792212

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 792 208 / 70 793 208 T08 198 80950110 M2,5x5 68 70950116
70 792 210 / 70 793 210 T08 198 80950110 M2,5x5 68 70950116
70 792 212 / 70 793 212 T08 198 80950110 M2,5x5 68 70950116

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – vyvrtávací tyče pro vnitřní obrábění



03|22

DCGT / DCMT / DCXT
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 11,60 3,97 4,4 9,52

d

l

r

d 1

s

55
° 7°

 

DCGT / DCMT
F M R

  

-F23 -PF23 -F43

CCN 
2120

HCN 
2125

CWN 
2135

DCGT DCMT DCMT
1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 192 ... 75 213 ... 70 186 ...

mm Kč Kč Kč
070200FN 0,0 356 70192600
070201FN 0,1 356 70192602
070202EN 0,2 199 75213202 193 70186400
070204EN 0,4 199 75213204 193 70186402
  
11T300FN 0,0 479 70192604
11T301FN 0,1 479 70192606
11T302EN 0,2 280 75213214 280 70186404
11T304EN 0,4 280 75213216 280 70186406
11T308EN 0,8 280 75213218 280 70186408

Ocel  ○ ○
Nerezavějící ocel ● ● ●
Litina ○   
Neželezné kovy ○   
Žáruvzdorné slitiny ●  ●

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky DC..
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DCMT / DCGT
F M R

  

-ZF -ZF -ZF -ZF -ZF -ZF

HCX 
1115

HCX 
1125

HCX 
1125

HCR 
1135

CWN 
2135

CWN 
2135

DCMT DCGT DCMT DCMT DCGT DCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 76 259 ... 76 257 ... 76 259 ... 76 259 ... 70 257 ... 70 259 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč Kč
070202EN 0,2 356 76257502 356 70257440
070204EN 0,4 199 76259304 199 76259504 199 76259704 193 70259440
  
11T304EN 0,4 280 76259316 280 76259516 280 76259716 280 70259444
11T308EN 0,8 280 76259318 280 76259518 280 76259718 280 70259446

Ocel ● ● ● ● ○ ○
Nerezavějící ocel ○ ○ ○ ○ ● ●
Litina ○ ○ ○    
Neželezné kovy       
Žáruvzdorné slitiny    ○ ● ●

 
 

DCGT / DCMT
F M R

  

-23P -SMF -SMF -SMF -PF26

CWK 26
HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

HCN 
2125

DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 261 ... 76 265 ... 76 265 ... 76 265 ... 75 214 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
070204EN 0,4 199 76265504 199 76265704 199 75214204
070204FN 0,4 252 70261654
070208EN 0,8 199 76265706 199 75214206
  
11T304EN 0,4 280 76265316 280 76265516 280 76265716 280 75214216
11T304FN 0,4 313 70261664
11T308EN 0,8 280 76265318 280 76265518 280 76265718 280 75214218
11T308FN 0,8 313 70261666

Ocel  ● ● ● ○
Nerezavějící ocel  ○ ○ ○ ●
Litina ○ ○ ○   
Neželezné kovy ●     
Žáruvzdorné slitiny ○   ○  

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky DC..
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DCGT / DCMT
F M R

  

-FM37 -FM37 -FM37 -SMQ -SMQ -25P -25P

WUU 
7610

WPU 
7610

WPU 
7620

HCX 
1115

HCX 
1125

CWK 20 AMZ

DCGT DCGT DCGT DCMT DCMT DCGT DCGT
NEW X1 NEW X1 NEW X1 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 72 400 ... 72 400 ... 72 400 ... 76 195 ... 76 195 ... 70 263 ... 70 263 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč Kč Kč
0702006FN 0,06 299 72400006 374 72400706 374 72400506
0702015FN 0,15 291 72400015 369 72400715 374 72400515
070202FN 0,2 252 70263632 301 70263552
0702035FN 0,35 291 72400035 369 72400735 374 72400535
070204EN 0,4 227 76195304 227 76195504
070204FN 0,4 252 70263634 301 70263554
  
11T3008FN 0,08 341 72400038 429 72400738 429 72400538
11T3015FN 0,15 341 72400045 429 72400745
11T302FN 0,2 313 70263635 364 70263535
11T3035FN 0,35 341 72400065 429 72400765 429 72400565
11T304EL 0,4 313 76195516
11T304EN 0,4 313 76195515
11T304ER 0,4 313 76195517
11T304FN 0,4 313 70263636 364 70263556
11T308EN 0,8 313 76195518
11T308FN 0,8 313 70263638 364 70263558

Ocel   ● ● ●  ○
Nerezavějící ocel  ○ ● ○ ○  ○
Litina  ● ● ○ ○ ○ ○
Neželezné kovy ● ● ●   ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ○   ○  

 
 

DCGT
F M R

  

-25Q -25Q

CWK 20 AMZ

DCGT DCGT
1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č.
RE 70 263 ... 70 263 ...

mm Kč Kč
11T304FL 0,4 341 70263670 435 70263620
11T304FN 0,4 341 70263660 435 70263610
11T304FR 0,4 341 70263680 435 70263630
11T308FL 0,8 341 70263672 435 70263622
11T308FN 0,8 341 70263662 435 70263612
11T308FR 0,8 341 70263682 435 70263642

Ocel  ○
Nerezavějící ocel  ○
Litina ○ ○
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○  

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky DC..
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DCMT / DCGT
F M R

  

-ZM -ZM -ZM -ZM -ZM -ZM

HCX 
1115

HCX 
1125

HCX 
1125

HCR 
1135

HCR 
1135

CWN 
2135

DCMT DCGT DCMT DCGT DCMT DCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 76 258 ... 76 256 ... 76 258 ... 76 256 ... 76 258 ... 70 258 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč Kč
070202EN 0,2 356 76256502 356 76256702
070204EN 0,4 199 76258304 199 76258504 199 76258704 193 70258440
070208EN 0,8 199 76258306 199 76258506 199 76258706 193 70258442
  
11T304EN 0,4 280 76258316 280 76258516 280 76258716 280 70258444
11T308EN 0,8 280 76258318 280 76258518 280 76258718 280 70258448
11T312EN 1,2 280 76258520

Ocel ● ● ● ● ● ○
Nerezavějící ocel ○ ○ ○ ○ ○ ●
Litina ○ ○ ○    
Neželezné kovy       
Žáruvzdorné slitiny    ○ ○ ●

 
 

DCGT / DCXT
F M R

  

-AL -AL -AL -M81

CWK 15 CWN 15 AMZ
CWN 
2120

DCGT DCGT DCGT DCXT
1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 260 ... 70 260 ... 70 260 ... 70 260 ...

mm Kč Kč Kč Kč
070202FN 0,2 238 70260600 305 70260300 290 70260450 252 70260100
070204FN 0,4 238 70260602 305 70260302 290 70260452 252 70260102
  
11T302FN 0,2 298 70260604 360 70260304 350 70260454 262 70260104
11T304FN 0,4 298 70260606 360 70260306 350 70260456 262 70260106
11T308FN 0,8 298 70260608 360 70260308 350 70260458 262 70260108

Ocel   ○  
Nerezavějící ocel  ○ ○ ●
Litina ○  ○  
Neželezné kovy ● ● ● ○
Žáruvzdorné slitiny ○    

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky DC..
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DCGT
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
DCGT 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DCGT 11T3.. 11,60 3,97 4,4 9,52

l

d 1

r

d

55° s

7°

DCGT

DCGT
F M R

  

-CB1 -CB1 -CB1

PDC PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT

Y0 Y0 Y0
ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č.

RE 71 310 ... 71 310 ... 71 310 ...
mm Kč Kč Kč

070202 0,2 1 572 71310102 1 572 71310202 2 023 71310302
070204 0,4 1 572 71310104 1 572 71310204 2 023 71310304
070208 0,8 1 732 71310108
  
11T302 0,2 1 671 71310112 1 671 71310212
11T304 0,4 1 671 71310114 1 671 71310214 2 057 71310314
11T308 0,8 1 860 71310118 1 860 71310218 2 217 71310318

Ocel    
Nerezavějící ocel    
Litina    
Neželezné kovy ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny  ○  

 
 

DCGT
F M R

  

-CB2 -CB2

PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT

Y0 Y0
ISO r Obj. č. Obj. č.

RE 71 311 ... 71 311 ...
mm Kč Kč

070202 0,2 1 572 71311202
070204 0,4 1 572 71311204 2 023 71311304
070208 0,8 1 732 71311208 2 187 71311308
  
11T302 0,2 1 633 71311212
11T304 0,4 1 633 71311214 2 057 71311314
11T308 0,8 1 860 71311218 2 217 71311318

Ocel   
Nerezavějící ocel   
Litina   
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○  

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky DC..
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IsoClamp – SDJC 93° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

bf

l3

93
°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 685 ... 70 684 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SDJC R/L 0808 D07 8 8 60 13,0 10 DC.. 0702 1 610 70685008 1 610 70684008
SDJC R/L 1010 E07 10 10 70 13,0 12 DC.. 0702 1 707 70685010 1 707 70684010
SDJC R/L 1212 F07 12 12 80 14,5 16 DC.. 0702 1 707 70685012 1 707 70684012
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100 20,0 20 DC.. 11T3 2 115 70685016 2 115 70684016
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 20,5 25 DC.. 11T3 2 248 70685020 2 248 70684020
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150 21,5 32 DC.. 11T3 2 325 70685025 2 325 70684025

Y7 2A 2A 2A 2A

Klíč D Kombinovaný klíč Upínací šroub TK podložka D Vložka

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč Kč Kč Kč
DC.. 0702 198 80950110 62 70950112
DC.. 11T3 219 70950398 83 70950113 198 70950106 123 70950171

IsoClamp – SDJC 93° – upínací držák s upínacím šroubem
 pro dlouhotočné automaty

l1

h

bf

l3

93
°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 685 ... 70 684 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SDJC R/L 0808 H07 8 8 100 13,0 8 DC.. 0702 2 073 70685108 2 073 70684108
SDJC R/L 1010 H07 10 10 100 13,0 10 DC.. 0702 2 073 70685110 2 073 70684110
SDJC R/L 1212 H07 12 12 100 14,5 12 DC.. 0702 2 328 70685112 2 328 70684112
SDJC R/L 1616 K07 16 16 125 33,0 16 DC.. 0702 2 575 70685116 2 575 70684116
SDJC R/L 1212 H11 12 12 100 22,0 12 DC.. 11T3 2 328 70685212 2 328 70684212
SDJC R/L 1616 K11 16 16 125 33,0 16 DC.. 11T3 2 575 70685216 2 575 70684216
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125  20 DC.. 11T3 2 910 70685220 2 910 70684220

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč
DC.. 0702 T08 198 80950110 127 72950002
DC.. 11T3 T15 236 80950113 127 72950006

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění



03|28

X0 X0 Y7 2A

Šroub s válcovou 
hlavou

Šroub s válcovou 
hlavou

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč
72 357 008 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002
72 356 010 / 72 357 010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002
72 356 012 / 72 357 012 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002
72 356 016 / 72 357 016 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002
72 356 110 / 72 357 110 M5x4 128 72950011 T15 236 80950113 127 72950006
72 356 112 / 72 357 112 M5x4 128 72950011 T15 236 80950113 127 72950006
72 356 116 / 72 357 116 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T15 236 80950113 127 72950006
72 356 120 / 72 357 120 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T15 236 80950113 127 72950006

IsoClamp – SDHC 107,5° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

bf

l3

10
7.5

°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 689 ... 70 688 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SDHC R/L 1010 E07 10 10 70 5,5 12 DC.. 0702 1 707 70689010 1 707 70688010
SDHC R/L 1212 F07 12 12 80 12,0 16 DC.. 0702 1 707 70689012 1 707 70688012
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 10,4 20 DC.. 11T3 2 115 70689016 2 115 70688016
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 14,0 32 DC.. 11T3 2 248 70689020 2 248 70688020
SDHC R/L 2525 M11 25 25 150 20,0 32 DC.. 11T3 2 325 70689025 2 325 70688025

Y7 2A 2A 2A 2A

Klíč D Kombinovaný klíč Upínací šroub TK podložka D Vložka

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč Kč
70 688 010 / 70 689 010 198 80950110 62 70950112
70 688 012 / 70 689 012 198 80950110 62 70950112
70 688 016 / 70 689 016 219 70950398 83 70950113 198 70950106 123 70950171
70 688 020 / 70 689 020 219 70950398 83 70950113 198 70950106 123 70950171
70 688 025 / 70 689 025 219 70950398 83 70950113 198 70950106 123 70950171

IsoClamp – SDJC 93° – upínací držák s vnitřním chlazením
 pro dlouhotočné automaty

93°

l1

b

h 1hf

G1

G
2

l3

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 l3 f h1 G1 G2 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF OAH 72 357 ... 72 356 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
SDJC L 0808 H07 IC 8 8 100 17 8 11,5 M5 M5 DC.. 0702 6 430 72357008
SDJC R/L 1010 H07 IC 10 10 100 17 10 13,5 M5 M5 DC.. 0702 5 377 72357010 5 377 72356010
SDJC R/L 1212 H07 IC 12 12 100 17 12 15,5 M5 M5 DC.. 0702 6 041 72357012 6 041 72356012
SDJC R/L 1616 K07 IC 16 16 125 17 16 15,5 M5 G1/8" DC.. 0702 5 848 72357016 5 848 72356016
SDJC R/L 1010 H11 IC 10 10 100 22 10 13,5 M5 M5 DC.. 11T3 6 653 72357110 6 653 72356110
SDJC R/L 1212 H11 IC 12 12 100 22 12 15,5 M5 M5 DC.. 11T3 6 041 72357112 6 041 72356112
SDJC R/L 1616 K11 IC 16 16 125 22 16 19,5 M5 G1/8" DC.. 11T3 5 848 72357116 5 848 72356116
SDJC R/L 2020 K11 IC 20 20 125 22 20 23,5 M5 G1/8" DC.. 11T3 5 821 72357120 5 821 72356120

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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IsoClamp – SDAC 90° – upínací držák s upínacím šroubem
 pro dlouhotočné automaty

l1

h

bf

l3

90
°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 789 ... 70 788 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 DC.. 0702 1 707 70789008 1 707 70788008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 DC.. 0702 1 707 70789010 1 707 70788010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 DC.. 0702 1 910 70789012 1 910 70788012
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 DC.. 11T3 1 910 70789014 1 910 70788014

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 788 008 / 70 789 008 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 788 010 / 70 789 010 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 788 012 / 70 789 012 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 788 014 / 70 789 014 T15 236 80950113 M3,5x11 83 70950113

IsoClamp – SDNC 62,5° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

b

f

62,5°

neutrální
2A

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL WF 70 680 ...

mm mm mm mm Kč
SDNC N 0808 D07 8 8 60 4,0 DC.. 0702 1 610 70680008
SDNC N 1010 E07 10 10 70 5,0 DC.. 0702 1 707 70680010
SDNC N 1212 F07 12 12 80 6,0 DC.. 0702 1 707 70680012
SDNC N 1616 H11 16 16 100 8,0 DC.. 11T3 2 115 70680016
SDNC N 2020 K11 20 20 125 10,0 DC.. 11T3 2 248 70680020
SDNC N 2525 M11 25 25 150 12,5 DC.. 11T3 2 325 70680025

Y7 2A 2A 2A 2A

Klíč D Kombinovaný klíč Upínací šroub TK podložka D Vložka

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč Kč
70 680 008 198 80950110 62 70950112
70 680 010 198 80950110 62 70950112
70 680 012 198 80950110 62 70950112
70 680 016 219 70950398 83 70950113 198 70950106 123 70950171
70 680 020 219 70950398 83 70950113 198 70950106 123 70950171
70 680 025 219 70950398 83 70950113 198 70950106 123 70950171

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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IsoClamp – SDNC 62,5° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

b

f

62,5°

neutrální
2A

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL WF 70 784 ...

mm mm mm mm Kč
SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 DC.. 0702 1 610 70784008
SDNC N 1010 M07 10 10 150 5 DC.. 0702 1 707 70784010
SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 DC.. 0702 1 910 70784012
SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 DC.. 11T3 1 910 70784014

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 784 008 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 784 010 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 784 012 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 784 014 T15 236 80950113 M3,5x11 83 70950113

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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IsoClamp – SDUC 93° – vnitřní držák s upínacím šroubem
 A... = s otvorem pro chladicí kanálek
 S... = bez otvoru pro chladicí kanálek

l1

f

l3

h

93
° Ø

d 2

Ø
D

m
in

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO d2 h l1 l3 f Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 737 ... 70 736 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
S12Q SDUC R/L 07 12 11,0 180 12,5 9 17 DC.. 0702 2 553 70737012 2 553 70736012
A12K SDUC R/L 07 12 11,5 125 12,5 9 16 DC.. 0702 2 553 70737212 2 553 70736212
S16R SDUC R/L 07 16 15,0 200 16,5 11 21 DC.. 0702 2 608 70737016 2 608 70736016
A16M SDUC R/L 07 16 15,0 150 16,5 11 20 DC.. 0702 2 608 70737216 2 608 70736216
S20S SDUC R 07 20 18,0 250 20,5 13 25 DC.. 0702 3 250 70736020
A20Q SDUC R/L 07 20 18,5 180 20,5 13 25 DC.. 0702 3 250 70737220 3 250 70736220
S20S SDUC R 11 20 18,0 250 21,0 13 25 DC.. 11T3 3 250 70736120
A20Q SDUC R/L 11 20 18,5 180 21,0 13 25 DC.. 11T3 3 250 70737320 3 250 70736320

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 736 012 / 70 737 012 198 80950110 62 70950112
70 736 212 / 70 737 212 198 80950110 62 70950112
70 736 016 / 70 737 016 198 80950110 62 70950112
70 736 216 / 70 737 216 198 80950110 62 70950112
70 736 020 198 80950110 62 70950112
70 736 220 / 70 737 220 198 80950110 62 70950112
70 736 120 236 80950113 83 70950110
70 736 320 / 70 737 320 236 80950113 83 70950110

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – vyvrtávací tyče pro vnitřní obrábění
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IsoClamp – SDUC 93° – vnitřní držák s upínacím šroubem
 provedení: tvrdokov

l1

f

l3

h

93
° Ø

d 2

Ø
D

m
in

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO d2 h l1 l3 f Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 739 ... 70 738 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
E12Q SDUC R/L 07 12 11,5 180 12,5 9 16 DC.. 0702 8 807 70739012 8 807 70738012
E16R SDUC R/L 07 16 15,0 200 16,5 11 20 DC.. 0702 11 508 70739016 11 508 70738016
E20S SDUC R/L 11 20 18,5 250 16,0 13 25 DC.. 11T3 14 378 70739120 14 378 70738120
E25T SDUC R/L 11 25 23,0 300 26,0 17 32 DC.. 11T3 25 353 70739125 25 353 70738125

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 738 012 / 70 739 012 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 738 016 / 70 739 016 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 738 120 / 70 739 120 T15 236 80950113 M3,5x8,6 83 70950304
70 738 125 / 70 739 125 T15 236 80950113 M3,5x11 83 70950113

IsoClamp – SDQC 107,5° – vnitřní držák s upínacím šroubem

l1

h

f

l3

107.5° Ø
d 2

Ø
D

m
in

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO d2 h l1 l3 f Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 741 ... 70 740 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 22,0 7 12,5 DC.. 0702 2 553 70741210 2 553 70740210
A12K SDQC R/L 07 12 11,5 125 12,5 9 16,0 DC.. 0702 2 553 70741212 2 553 70740212
A16M SDQC R/L 07 16 15,0 150 16,5 11 20,0 DC.. 0702 2 608 70741216 2 608 70740216
A20Q SDQC R/L 07 20 18,5 180 20,5 13 25,0 DC.. 0702 3 250 70741220 3 250 70740220
A25R SDQC R/L 11 25 23,0 200 26,5 17 32,0 DC.. 11T3 3 737 70741225 3 737 70740225

Y7 2A 2A 2A 2A

Klíč D Kombinovaný klíč Upínací šroub TK podložka D Vložka

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč Kč
70 740 210 / 70 741 210 198 80950110 62 70950112
70 740 212 / 70 741 212 198 80950110 62 70950112
70 740 216 / 70 741 216 198 80950110 62 70950112
70 740 220 / 70 741 220 198 80950110 62 70950112
70 740 225 / 70 741 225 219 70950398 83 70950113 198 70950106 123 70950171

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – vyvrtávací tyče pro vnitřní obrábění
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IsoClamp – SDXC 93° – vnitřní držák s upínacím šroubem

l2

l3

h

f

93°

Ø
d 2

Ø
D

m
in

a

l1

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO d2 h l2 l1 l3 f Dmin a Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H LF OAL LH WF DAXN  70 733 ... 70 732 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
A12K SDXC R/L 07 12 11,5 125 137,0 24 9 16 4,5 DC.. 0702 2 553 70733212 2 553 70732212
A16M SDXC R/L 07 16 15,0 150 162,0 32 11 20 4,5 DC.. 0702 2 608 70733216 2 608 70732216
A20Q SDXC R/L 11 20 18,5 180 196,5 40 13 25 6,5 DC.. 11T3 3 250 70733220 3 250 70732220
A25R SDXC R/L 11 25 23,0 200 216,8 50 17 32 9,5 DC.. 11T3 3 737 70733225 3 737 70732225

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 732 212 / 70 733 212 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 732 216 / 70 733 216 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 732 220 / 70 733 220 T15 236 80950113 M3,5x8,6 83 70950304
70 732 225 / 70 733 225 T15 236 80950113 M3,5x8,6 83 70950304

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – vyvrtávací tyče pro vnitřní obrábění
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TCMT / TCGT
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

d

l s

7°

r

60°

d 1

 

TCMT
F M R

  

-PF23 -F43 -ZF -SMF -SMF -PF26

HCN 
2125

CWN 
2135

HCX 
1125

HCX 
1115

HCR 
1135

HCN 
2125

TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 75 217 ... 70 187 ... 76 275 ... 76 284 ... 76 284 ... 75 218 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč Kč
090204EN 0,4 196 75218204
  
110204EN 0,4 196 75217216 193 70187400 196 76275516 196 75218216
110208EN 0,8 196 76275518 196 76284318 196 76284718

Ocel ○ ○ ● ● ● ○
Nerezavějící ocel ● ● ○ ○ ○ ●
Litina   ○ ○   
Neželezné kovy       
Žáruvzdorné slitiny  ●   ○  

 
 

TCMT / TCGT
F M R

  

-ZM -ZM -ZM -ZM -ZM

HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

HCR 
1135

CWN 
2135

TCMT TCMT TCGT TCMT TCMT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 76 274 ... 76 274 ... 76 270 ... 76 274 ... 70 274 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
090204EN 0,4 196 76274504 196 76274704 193 70274398
  
110202EN 0,2 347 76270714
110204EN 0,4 196 76274316 196 76274516 196 76274716 193 70274402
110208EN 0,8 196 76274318 196 76274718

Ocel ● ● ● ● ○
Nerezavějící ocel ○ ○ ○ ○ ●
Litina ○ ○    
Neželezné kovy      
Žáruvzdorné slitiny   ○ ○ ●

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky TC..
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TCGT
F M R

  

-AL -AL

CWN 15 CWK 15

TCGT TCGT
1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č.
RE 70 276 ... 70 276 ...

mm Kč Kč
110202FN 0,2 344 70276300 280 70276600
110204FN 0,4 344 70276302 280 70276602

Ocel   
Nerezavějící ocel ○  
Litina  ○
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny  ○

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky TC..
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TCGT
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
TCGT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCGT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

d 1

l sr60°

d 7°

TCGT

TCGT
F M R

  

-CB1

PDC

DIAMOND
TCGT

Y0
ISO r Obj. č.

RE 71 325 ...
mm Kč

090202 0,2 1 511 71325112
090204 0,4 1 511 71325114
  
110202 0,2 1 572 71325122
110204 0,4 1 572 71325124

Ocel  
Nerezavějící ocel  
Litina  
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny  

 
 

TCGT
F M R

  

-CB2

PDC-S

DIAMOND
TCGT

Y0
ISO r Obj. č.

RE 71 326 ...
mm Kč

090202 0,2 1 511 71326212
090204 0,4 1 511 71326214
  
110202 0,2 1 572 71326222
110204 0,4 1 572 71326224

Ocel  
Nerezavějící ocel  
Litina  
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny ○

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky TC..
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IsoClamp – STGC 90° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

bf

l3

90
°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 677 ... 70 676 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
STGC R/L 1010 E09 10 10 70 12 12 TC.. 0902 1 707 70677010 1 707 70676010
STGC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 TC.. 1102 1 707 70677012 1 707 70676012

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 676 012 / 70 677 012 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

IsoClamp – STAC 90° – upínací držák s upínacím šroubem
 pro dlouhotočné automaty

l1

h

bf

l3

90
°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 769 ... 70 768 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 TC.. 0902 1 707 70769010 1 707 70768010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 TC.. 1102 1 910 70769012 1 910 70768012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 TC.. 1102 1 910 70768014

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 768 012 / 70 769 012 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 768 014 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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IsoClamp – STFC 90° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

b

l3

90°f

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 70 673 ... 70 672 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
STFC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 TC.. 1102 1 707 70673012 1 707 70672012

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 672 012 / 70 673 012 198 80950110 62 70950112

IsoClamp – STCC 90° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

b

l3

90°

neutrální
2A

Označení ISO h b l1 l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL LH 70 782 ...

mm mm mm mm Kč
STCC N 0808 K09 8 8 125 11 TC.. 0902 1 610 70782008
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 TC.. 1102 1 707 70782010
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 TC.. 1102 1 910 70782012
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 TC.. 1102 1 910 70782014
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 TC.. 1102 2 115 70782016

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 782 010 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 782 012 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 782 014 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 782 016 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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VCGT / VCMT
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
VC.T 1103.. 11,1 3,18 2,9 6,35

l s

7°

d

35°

d 1

 

VCGT
F M R

  

-F23 -ZF -ZF -ZF -ZF

CCN 
2120

HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

CWN 
2135

VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 193 ... 76 277 ... 76 277 ... 76 277 ... 70 277 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
110300FN 0,0 410 70193600
110301FN 0,1 410 70193602
110302EN 0,2 410 76277314 410 76277514 410 76277714 410 70277444
110304EN 0,4 410 76277316 410 76277516 410 76277716 410 70277446
110308EN 0,8 410 76277318 410 76277518 410 76277718

Ocel  ● ● ● ○
Nerezavějící ocel ● ○ ○ ○ ●
Litina ○ ○ ○   
Neželezné kovy ○     
Žáruvzdorné slitiny ●   ○ ●

 
 

VCMT / VCGT
F M R

  

-SMF -SMF -SMF -SMF -25P -25P

HCX 
1115

HCX 
1125

HCR 
1135

HCR 
1135

CWK 20 AMZ

VCMT VCMT VCGT VCMT VCGT VCGT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 76 288 ... 76 288 ... 76 285 ... 76 288 ... 70 282 ... 70 282 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč Kč
110302EN 0,2 410 76285714
110302FN 0,2 387 70282638 444 70282538
110304EN 0,4 353 76288316 353 76288516 353 76288716
110304FN 0,4 387 70282640 444 70282540

Ocel ● ● ● ●  ○
Nerezavějící ocel ○ ○ ○ ○  ○
Litina ○ ○   ○ ○
Neželezné kovy     ● ●
Žáruvzdorné slitiny   ○ ○ ○  

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky VC..
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VCGT
F M R

  

-25Q -25Q -AL -AL -AL

CWK 20 AMZ CWN 15 CWK 15 AMZ

VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 282 ... 70 282 ... 70 280 ... 70 280 ... 70 280 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
110302FN 0,2 435 70280306 370 70280606 433 70280456
110304FL 0,4 431 70282670 524 70282620
110304FN 0,4 435 70280308 370 70280608 433 70280458
110304FR 0,4 431 70282680 524 70282630
110308FN 0,8 435 70280310 370 70280610

Ocel  ○   ○
Nerezavějící ocel  ○ ○  ○
Litina ○ ○  ○ ○
Neželezné kovy ● ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○   ○  

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky VC..
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VCGT
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
VCGT 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCGT 1103.. 11,1 3,18 2,9 6,35 l

s
r

d 7°

d 1

35°

VCGT

VCGT
F M R

  

-CB1 -CB1 -CB1

PDC PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT

Y0 Y0 Y0
ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č.

RE 71 330 ... 71 330 ... 71 330 ...
mm Kč Kč Kč

070202 0,2 2 229 71330102
070204 0,4 2 229 71330104
  
110302 0,2 2 120 71330112 2 439 71330312
110304 0,4 2 120 71330114 2 120 71330214 2 439 71330314

Ocel    
Nerezavějící ocel    
Litina    
Neželezné kovy ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny  ○  

 
 

VCGT
F M R

  

-CB2 -CB2

PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT

Y0 Y0
ISO r Obj. č. Obj. č.

RE 71 331 ... 71 331 ...
mm Kč Kč

110302 0,2 2 057 71331212 2 439 71331312
110304 0,4 2 120 71331214 2 439 71331314

Ocel   
Nerezavějící ocel   
Litina   
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○  

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky VC..



03|42

IsoClamp – SVJC 93° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

bf

l3

93°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF 70 697 ... 70 696 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SVJC R/L 0808 H11 8 8 100 8 VC.. 1103 2 234 70697008 2 234 70696008
SVJC R/L 1010 H11 10 10 100 10 VC.. 1103 2 234 70697010 2 234 70696010
SVJC R/L 1212 H11 12 12 100 12 VC.. 1103 2 572 70697112 2 572 70696112
SVJC R/L 1616 K11 16 16 125 16 VC.. 1103 2 799 70697116 2 799 70696116

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 696 008 / 70 697 008 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 696 010 / 70 697 010 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 696 112 / 70 697 112 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 696 116 / 70 697 116 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

IsoClamp – SVAC 90° – upínací držák s upínacím šroubem
 pro dlouhotočné automaty

l1

h90°

bf

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF 70 695 ... 70 694 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 VC.. 1103 2 234 70695008 2 234 70694008
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 VC.. 1103 2 234 70695010 2 234 70694010
SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 VC.. 1103 2 572 70695012 2 572 70694012

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 694 008 / 70 695 008 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 694 010 / 70 695 010 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 694 012 / 70 695 012 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění



3
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IsoClamp – SVVC 72,5° – upínací držák s upínacím šroubem

l1

h

b

f

72.5°

72.5°

neutrální
2A

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL WF 70 692 ...

mm mm mm mm Kč
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6 VC.. 1103 2 095 70692012
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8 VC.. 1103 2 325 70692016
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10 VC.. 1103 2 666 70692020

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 692 012 198 80950110 62 70950112
70 692 016 198 80950110 62 70950112
70 692 020 198 80950110 62 70950112

IsoClamp – SVXC 91° – upínací držák s upínacím šroubem
 pro dlouhotočné automaty

f

b

l1

h

91
°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF 70 691 ... 70 690 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SVXC R/L 1010 H11 10 10 100 3,4 VC.. 1103 2 234 70691010 2 234 70690010
SVXC R/L 1212 H11 12 12 100 5,4 VC.. 1103 2 572 70691012 2 572 70690012
SVXC R/L 1616 K11 16 16 125 8,9 VC.. 1103 2 799 70691016 2 799 70690016

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 690 010 / 70 691 010 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 690 012 / 70 691 012 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 690 016 / 70 691 016 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – upínací držáky pro vnější obrábění
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IsoClamp – SVUC 93° – vnitřní držák s upínacím šroubem

l1

h
l3

f 93° Ø
d 2

Ø
D

m
in

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO d2 h l1 l3 f Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 745 ... 70 744 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
A16M SVUC R/L 11 16 15,0 150 29 11 20 VC.. 1103 3 327 70745216 3 327 70744216
A20Q SVUC R/L 11 20 18,5 180 32 13 25 VC.. 1103 3 835 70745220 3 835 70744220
A25R SVUC R/L 11 25 23,0 200 36 17 32 VC.. 1103 4 700 70745225 4 700 70744225

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 744 216 / 70 745 216 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 744 220 / 70 745 220 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 744 225 / 70 745 225 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

IsoClamp – SVUC 93° – vnitřní držák s upínacím šroubem
 provedení: tvrdokov

l1

h
l3

f 93° Ø
d 2

Ø
D

m
in

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO d2 h l1 l3 f Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 747 ... 70 746 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
E16R SVUC R/L 11 16 15,0 200 16,5 11 20 VC.. 1103 12 743 70747016 12 743 70746016
E20S SVUC R/L 11 20 18,5 250 20,5 13 25 VC.. 1103 15 115 70747020 15 115 70746020
E25T SVUC R 11 25 23,0 300 25,5 17 32 VC.. 1103 26 452 70746025

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 746 016 / 70 747 016 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 746 020 / 70 747 020 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 746 025 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – vyvrtávací tyče pro vnitřní obrábění
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IsoClamp – SVJC 93° – vnitřní držák s upínacím šroubem

f

93°

Ø
D

m
in

h

Ø
d 2

l1

l3

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW 2A NEW 2A

Označení ISO d2 h l1 l3 f Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 727 ... 70 726 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
A16M SVJC R/L 11 16 15 150 30 2 22 VC.. 1103 3 022 70727216 3 022 70726216
A20M SVJC R/L 11 20 19 150 38 2 25 VC.. 1103 3 022 70727220 3 022 70726220

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 726 216 / 70 727 216 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
70 726 220 / 70 727 220 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – vyvrtávací tyče pro vnitřní obrábění
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WCGT / WCGW
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
WCGW 0201.. 2,70 1,58 2,3 3,97
WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97

s
l

d 1

r

7°

80°

d

d 1

l

d

s
r

80°

8°

WCGW WCGT

WCGT
F M R

  

-ZF -ZF

HCN 
2430

CWK 26

WCGT WCGT
NEW 1A 1A

ISO r Obj. č. Obj. č.
RE 70 287 ... 70 287 ...

mm Kč Kč
020102EN 0,2 448 70287450 342 70287600
020104EN 0,4 448 70287452 342 70287602

Ocel ●  
Nerezavějící ocel ●  
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ●
Žáruvzdorné slitiny ● ○

 
 

WCGW
F M R

  

 

PDC

DIAMOND
WCGW

Y0
ISO r Obj. č.

RE 71 154 ...
mm Kč

020102 0,2 3 299 71154100
020104 0,4 3 299 71154102

Ocel  
Nerezavějící ocel  
Litina  
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny  

 
 

→ vc strana 125–136

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – pozitivní vyměnitelné destičky WC..



3

03|47

IsoClamp – SWUC 93° – vnitřní držák s upínacím šroubem

Ø
D

m
in

l1

hl3

Ø
d 1

f

93
°

Ø
d 2

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
2A 2A

Označení ISO h d1 l1 l3 f d2 Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H  OAL LH WF DCONMS DAXN 70 731 ... 70 730 ...

mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
A0508H SWUC R/L 02 7 5 100 24 2,9 8 5,8 WC.. 0201.. 3 658 70731005 3 658 70730005
A0608H SWUC R/L 02 7 6 100 24 3,9 8 7,8 WC.. 0201.. 3 658 70731006 3 658 70730006
SET        WC.. 0201.. 6 623 70731999 6 623 70730999

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 730 005 / 70 731 005 T06 215 80950108 M1,8x3,4 97 70950334
70 730 006 / 70 731 006 T06 215 80950108 M1,8x3,4 97 70950334

IsoClamp – SWUC 93° – vnitřní držák s upínacím šroubem
 s TK jádrem pro tlumení vibrací

Ø
D

m
in

l1

hl3

Ø
d 1

f

93
°

Ø
d 2

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW 2A NEW 2A

Označení ISO h d1 l1 l3 f d2 Dmin Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H  OAL LH WF DCONMS DAXN 70 743 ... 70 742 ...

mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
E-A0508H SWUC R/L 02 7 5 100 24 2,9 8 5,8 WC.. 0201.. 4 075 70743005 4 075 70742005
E-A0608H SWUC R/L 02 7 6 100 24 3,9 8 7,8 WC.. 0201.. 4 075 70743006 4 075 70742006
SET        WC.. 0201.. 8 095 70743999 8 095 70742999

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 742 005 / 70 743 005 T06 215 80950108 M1,8x3,4 97 70950334
70 742 006 / 70 743 006 T06 215 80950108 M1,8x3,4 97 70950334

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – vyvrtávací tyče pro vnitřní obrábění
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  snadná a rychlá výměna hlav
 krátké prostoje 

  stejná konstrukční výška i délky
 čas na přestavbu odpadá 

  vysoká přesnost opakování ±7,5 μm
 nízká zmetkovitost 

  broušené základní držáky
 maximální přesnost 

  spolehlivé polohování hlav
 opakovaná kontrola není nutná

Specifické vlastnosti

Přehled

Vyměnitelné hlavy
CC.T DC.T VC.T Upichování GX

SCLC 95° SDJC 93° SVJC 93° GX09 GX16

49 49 50 50 50

Základní držáky
BH 12: l1 = 63 mm BH 12: l1 = 93 mm

BH 16: l1 = 63 mm BH 16: l1 = 89 mm

51 51

Přesně broušené stopky

Snadná výměna hlavy 
pomocí upínky 

Vhodná pro veškeré vyměnitelné 
destičky ISOŽlábek pro lepší výměnu hlavy

Velmi stabilní 
rozhraní díky kónusu 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – přehled
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Y7 2A 2A

Klíč D Kombinovaný klíč Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč Kč
CC.. 0602 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
CC.. 09T3 T15/SW 219 70950398 M3,5x11 83 70950113

Y7 2A 2A

Klíč D Kombinovaný klíč Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč Kč
DC.. 0702 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112
DC.. 11T3 T15/SW 219 70950398 M3,5x11 83 70950113

XheadClamp – výměnná hlava pro soustružení SCLC 95° 

f

b

95°

l3

BH

h

levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO Velikost 
systému 

BH 

b h l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
B H LH WF 72 809 ... 72 808 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SCLC R/L 06 BH12 12 12 12 24 6 CC.. 0602 2 697 72809221 2 697 72808221
SCLC R/L 09 BH12 12 16 12 24 6 CC.. 09T3 2 697 72809222 2 697 72808222
SCLC R/L 06 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 0602 2 826 72809621 2 826 72808621
SCLC R/L 09 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 09T3 2 826 72809622 2 826 72808622

Vhodné vyměnitelné destičky naleznete na → straně 12-16.

XheadClamp – výměnná hlava pro soustružení SDJC 93°

BH

l3

f

b

93°

h

levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO Velikost 
systému 

BH 

b h l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
B H LH WF 72 811 ... 72 810 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SDJC R/L 07-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 0702 2 697 72811230 2 697 72810230
SDJC R/L 11-BH12 12 14 12 24 6 DC.. 11T3 2 697 72811231 2 697 72810231
SDJC R/L 07-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 0702 2 826 72811630 2 826 72810630
SDJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 11T3 2 826 72811631 2 826 72810631

Vhodné vyměnitelné destičky naleznete na → straně 22-26.

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – XheadClamp
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Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč
VC.. 1103 T08 198 80950110 M2,5x6 62 70950112

XheadClamp – výměnná hlava pro soustružení SVJC 93° 

b

93°

f
h

BH

l3

levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO Velikost 
systému 

BH 

b h l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
B H LH WF 72 813 ... 72 812 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SVJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 VC.. 1103 2 697 72813234 2 697 72812234
SVJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 VC.. 1103 2 826 72813634 2 826 72812634

Vhodné vyměnitelné destičky naleznete na → straně 39-41.

XheadClamp – upichovací držák s výměnnou hlavou GX 09/16 

l3

BH

h 2 h 1

ØDmax

b

f

s

a Tmax

levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení Velikost 
systému 

BH 

b h = h1 h2 l3 T max. Dmax f s a Pro 
zapichovací 

destičky 

Obj. č. Obj. č.
B H OAH LH CDX DAXX WF   72 801 ... 72 800 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
GX09-1 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 5,5 0,60-2,50 4,0 GX 09-1 3 299 72801112 3 299 72800112
GX09-2 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 5,0 0,60-3,00 4,0 GX 09-2 3 299 72801212 3 299 72800212
GX16-1 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 5,5 0,60-2,50 4,0 GX 16-1 3 299 72801612 3 299 72800612
GX16-2 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 5,0 0,60-3,50 4,0 GX 16-2 3 299 72801712 3 299 72800712
GX09-1 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 7,5 0,60-2,50 3,5 GX 09-1 3 465 72801116 3 465 72800116
GX09-2 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 7,0 0,60-3,00 3,5 GX 09-2 3 465 72801216 3 465 72800216
GX16-1 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 7,5 0,60-2,50 3,5 GX 16-1 3 465 72801616 3 465 72800616
GX16-2 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 7,0 0,60-3,50 3,5 GX 16-2 3 465 72801716 3 465 72800716

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
Velikost systému BH Kč Kč
12 T15 236 80950113 M4x11 90 70950174
16 T15 236 80950113 M4x11 90 70950174

Vhodné vyměnitelné destičky naleznete v příslušné sekci nástrojů na zapichování a upichování na → straně 204-210.

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – XheadClamp
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XheadClamp – základní držák

b

h

l1

levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO Velikost 
systému 

BH 

b h l1 pro výměnné hlavy Obj. č. Obj. č.
B H OAL 72 841 ... 72 840 ...

mm mm mm Kč Kč
BHSH.12X63 12 12 12 63 BH12 2 965 72841263 2 965 72840263
BHSH.12X93 12 12 12 93 BH12 3 161 72841293 3 161 72840293
BHSH.16X63 16 16 16 63 BH16 3 133 72841663 3 133 72840663
BHSH.16X89 16 16 16 89 BH16 3 327 72841693 3 327 72840693

X0 X0 2A

Upínací šroub Upínka Imbus klíč

Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 70 950 ...
Velikost systému BH Kč Kč Kč
12 SR.BHSH.12 206 72950801 PR.BHSH.12 682 72950800 SW2,5 65 70950175
16 SR.BHSH.16 220 72950803 PR.BHSH.16 718 72950802 SW03 65 70950176

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – XheadClamp
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Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – WNT Toolfinder
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Přehled

  vertikální uspořádání břitů
 snižuje náročnost na plochu 

  2. břit lze po zlomení i nadále používat
 minimalizuje náklady 

  lůžko destičky je chráněné před třískami
 zvyšuje pevnost držáku 

  vysoká přesnost výměny
 zkracuje nevýrobní časy 

  velký výběr vyměnitelných destiček a geometrií
 zvyšuje flexibilitu 

  volitelně s přiváděním chladicího média k břitu
 prodlužuje životnost a vylepšuje kvalitu povrchu

Specifické vlastnosti

Upichování Soustružení čela Soustružení za osazením Zapichování a podélné soustružení

54–62 63 64–66 67–71

Systém 25 86–89 90+91 92–95 96–98
Systém 45 107

Soustružení závitů Rádiusový zápich Fazetky

72–78 79+80 81

99+100

Držák
Standardní držák Odsazený držák Držák - provedení Contra

normální 82 83+84 85
s vnitř. chlaz. 82 83+84

normální 101+102 + 108 101+108 104
s vnitř. chlaz. 102+103 105

Vyrobený z vysoce 
kvalitní nástrojové oceli

Broušené stopky

Upínací držák s 
přesným chlazením

Možnost upnutí vepředu 
nebo vzadu

Přesná výška špičky

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – přehled
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3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
Označení a c 

CW PDPT

mm mm
3002-0,8-6 0,8 6
3002-0,8-10 0,8 10
3002-1,0-6 1,0 6
3002-1,0-13 1,0 13
3002-1,2-6 1,2 6
3002-1,5-8 1,5 8
3002-1,5-16 1,5 16
3002-1,8-8 1,8 8
3002-2,0-10 2,0 10
3002-2,0-16 2,0 16
3002-2,5-13 2,5 13
3002-2,5-16 2,5 16
3002-3,0-16 3,0 16

c

a

L R
V

15°

a

c

RL

15°

  

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
 pro upichování

F M R

  

    

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 420 ... 72 422 ... 72 416 ... 72 418 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-0,8-6 621 72420510 621 72422510 621 72416510 621 72418510
3002-0,8-10 621 72420530 621 72422530 621 72416530 621 72418530
3002-1,0-6 621 72420512 621 72422512 621 72416512 621 72418512
3002-1,0-13 724 72420532 729 72422532 724 72416532 729 72418532
3002-1,2-6 621 72420514 621 72422514 621 72416514 621 72418514
3002-1,5-8 621 72420516 621 72422516 621 72416516 621 72418516
3002-1,5-16 790 72420536 790 72422536 790 72416536 790 72418536
3002-1,8-8 621 72420518 621 72422518 621 72416518 621 72418518
3002-2,0-10 621 72420520 621 72422520 621 72416520 621 72418520
3002-2,0-16 790 72420540 790 72422540 790 72416540 790 72418540
3002-2,5-13 724 72420522 1) 724 72422522 1) 724 72416522 1) 724 72418522 1)

3002-2,5-16 790 72420542 1) 790 72422542 1) 790 72416542 1) 790 72418542 1)

3002-3,0-16 790 72420524 1) 790 72422524 1) 790 72416524 1) 790 72418524 1)

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

1) použitelný od kvadrátu držáku 12

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp
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3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
 pro upichování

F M R

  

    

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
X1 X1 X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 420 ... 72 422 ... 72 416 ... 72 418 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-0,8-6 621 72420110 621 72422110 621 72416110 621 72418110
3002-0,8-10 621 72420130 624 72422130 621 72416130 624 72418130
3002-1,0-6 621 72420112 621 72422112 621 72416112 621 72418112
3002-1,0-13 724 72420132 729 72422132 724 72416132 729 72418132
3002-1,2-6 621 72420114 621 72422114 621 72416114 621 72418114
3002-1,5-8 621 72420116 621 72422116 621 72416116 621 72418116
3002-1,5-16 790 72420136 790 72422136 790 72416136 790 72418136
3002-1,8-8 621 72420118 621 72422118 621 72416118 621 72418118
3002-2,0-10 621 72420120 621 72422120 621 72416120 621 72418120
3002-2,0-16 790 72420140 790 72422140 790 72416140 790 72418140
3002-2,5-13 724 72420122 1) 724 72422122 1) 724 72416122 1) 724 72418122 1)

3002-2,5-16 790 72420142 1) 790 72422142 1) 790 72416142 1) 790 72418142 1)

3002-3,0-16 779 72420124 1) 779 72422124 1) 779 72416124 1) 779 72418124 1)

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina     
Neželezné kovy ○ ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ○ ○

 
 

1) použitelný od kvadrátu držáku 12

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp
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3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
Označení a c r 

CW PDPT CRE

mm mm mm
3002-1,5-8 1,5 8 -
3002-1,5-10 1,5 10 0,08
3002-1,5-16 1,5 16 0,08
3002-1,5-16 1,5 16 -
3002-2,0-10 2,0 10 0,08
3002-2,0-10 2,0 10 -
3002-2,0-16 2,0 16 -
3002-2,0-16 2,0 16 0,08
3002-2,5-13 2,5 13 0,08
3002-2,5-13 2,5 13 -
3002-2,5-16 2,5 16 -
3002-2,5-16 2,5 16 0,08
3002-3,0-16 3,0 16 0,08
3002-3,0-16 3,0 16 -

L R

a rr

c

N SC

L R

a

c

SC

15°

  

c

a

L R
V SC

15°

 

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
 pro upichování

F M R

  

-SC -SC -SC -SC -SC -SC

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

3002 L 3002 LN 3002 LV 3002 R 3002 RN 3002 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 432 ... 72 426 ... 72 434 ... 72 428 ... 72 424 ... 72 430 ...

Kč Kč Kč Kč Kč Kč
3002-1,5-8 673 72432508 673 72434508 673 72428508 673 72430508
3002-1,5-10 721 72426510 685 72424510
3002-1,5-16 845 72432528 859 72426530 845 72434528 845 72428528 859 72424530 845 72430528
3002-2,0-10 673 72432510 721 72426512 673 72434510 673 72428510 685 72424512 673 72430510
3002-2,0-16 845 72432530 859 72426532 845 72434530 845 72428530 859 72424532 845 72430530
3002-2,5-13 790 72432512 1) 848 72426514 1) 787 72434512 1) 790 72428512 1) 809 72424514 1) 787 72430512 1)

3002-2,5-16 845 72432532 1) 848 72426534 1) 845 72434532 1) 845 72428532 1) 809 72424534 1) 845 72430532 1)

3002-3,0-16 845 72432514 1) 848 72426516 1) 845 72434514 1) 845 72428514 1) 809 72424516 1) 845 72430514 1)

Ocel ● ● ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ● ● ●
Litina ● ● ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ● ● ●

 
 

1) použitelný od kvadrátu držáku 12

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3

03|57→ vc strana 125–136

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
 pro upichování

F M R

  

-SC -SC -SC -SC -SC -SC

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002 L 3002 LN 3002 LV 3002 R 3002 RN 3002 RV
X1 X1 X1 X1 X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 432 ... 72 426 ... 72 434 ... 72 428 ... 72 424 ... 72 430 ...

Kč Kč Kč Kč Kč Kč
3002-1,5-8 673 72432108 673 72434108 673 72428108 673 72430108
3002-1,5-10 685 72426110 685 72424110
3002-1,5-16 845 72432128 859 72426130 845 72434128 845 72428128 859 72424130 845 72430128
3002-2,0-10 673 72432110 685 72426112 673 72434110 673 72428110 685 72424112 673 72430110
3002-2,0-16 845 72432130 859 72426132 845 72434130 845 72428130 859 72424132 845 72430130
3002-2,5-13 790 72432112 1) 809 72426114 1) 787 72434112 1) 790 72428112 1) 809 72424114 1) 787 72430112 1)

3002-2,5-16 845 72432132 1) 859 72426134 1) 845 72434132 1) 845 72428132 1) 859 72424134 1) 845 72430132 1)

3002-3,0-16 845 72432114 1) 854 72426116 1) 845 72434114 1) 845 72428114 1) 854 72424116 1) 845 72430114 1)

Ocel ● ● ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ● ● ●
Litina       
Neželezné kovy ○ ○ ○ ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ○ ○ ○ ○

 
 

1) použitelný od kvadrátu držáku 12

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|58 → vc strana 125–136

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
Označení a c r β° s 

CW PDPT CRE  

mm mm mm mm
3002-0,8-10 0,8 10 - 20 2
3002-1,0-13 1,0 13 - 20 2
3002-1,5-8-06 1,5 8 0,05 6 2
3002-1,5-8-12 1,5 8 0,05 12 2
3002-1,5-8 1,5 8 - 20 2
3002-1,5-16 1,5 16 - 20 2
3002-2,0-10-06 2,0 10 0,05 6 2
3002-2,0-10-12 2,0 10 0,05 12 2
3002-2,0-10 2,0 10 - 20 2
3002-2,0-16-06 2,0 16 0,05 6 2
3002-2,0-16-12 2,0 16 0,05 12 2
3002-2,0-16 2,0 16 - 20 2
3002-2,5-13-06 2,5 13 0,05 6 2
3002-2,5-13-12 2,5 13 0,05 12 2
3002-2,5-13 2,5 13 - 20 2
3002-2,5-16-06 2,5 16 0,05 6 2
3002-2,5-16-12 2,5 16 0,05 12 2
3002-2,5-16 2,5 16 - 20 2
3002-3,0-16-06 3,0 16 0,05 6 2
3002-3,0-16-12 3,0 16 0,05 12 2
3002-3,0-16 3,0 16 - 20 2

L R

a

s

r

c

r

β

SPT

15°

r

c

a

L R
V SPT

rs

β 15°

  

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
 pro upichování

F M R

  

-SPT -SPT -SPT -SPT

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 440 ... 72 442 ... 72 436 ... 72 438 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-1,5-8-06 721 72440540 721 72442540 721 72436540 721 72438540
3002-1,5-8-12 721 72440570 721 72442570 721 72436570 721 72438570
3002-2,0-10-06 721 72440572 721 72442572 721 72436572 721 72438572
3002-2,0-10-12 721 72440582 721 72442582 721 72436582 721 72438582
3002-2,0-16-06 901 72440552 901 72442552 901 72436552 901 72438552
3002-2,0-16-12 901 72440592 901 72442592 901 72436592 901 72438592
3002-2,5-13-06 848 72440554 901 72442554 848 72436554 901 72438554
3002-2,5-13-12 848 72440584 901 72442584 848 72436584 901 72438584
3002-2,5-16-06 901 72440574 901 72442574 901 72436574 901 72438574
3002-2,5-16-12 901 72440594 901 72442594 901 72436594 901 72438594
3002-3,0-16-06 901 72440556 901 72442556 901 72436556 901 72438556
3002-3,0-16-12 901 72440586 901 72442586 901 72436586 901 72438586

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3

03|59→ vc strana 125–136

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
 pro upichování

F M R

  

-SPT -SPT -SPT -SPT

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
X1 X1 X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 440 ... 72 442 ... 72 436 ... 72 438 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-0,8-10 673 72440106 673 72442106 673 72436106 673 72438106
3002-1,0-13 782 72440128 782 72442128 782 72436128 782 72438128
3002-1,5-8 673 72440110 673 72442110 673 72436110 673 72438110
3002-1,5-16 834 72440130 834 72442130 834 72436130 834 72438130
3002-2,0-10 673 72440112 673 72442112 673 72436112 673 72438112
3002-2,0-16 834 72440132 834 72442132 834 72436132 834 72438132
3002-2,5-13 782 72440114 782 72442114 782 72436114 782 72438114
3002-2,5-16 834 72440134 834 72442134 834 72436134 834 72438134
3002-3,0-16 834 72440136 834 72442136 834 72436136 834 72438136

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina     
Neželezné kovy ○ ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|60 → vc strana 125–136

3002 LN / 3002 RN
Označení a c r β° s 

CW PDPT CRE  

mm mm mm mm
3002-1,0-10 1,0 10 0,05 20 2
3002-1,5-10-06 1,5 10 0,05 6 2
3002-1,5-10-12 1,5 10 0,05 12 2
3002-1,5-10 1,5 10 0,05 20 2
3002-1,5-16 1,5 16 0,05 20 2
3002-2,0-10-06 2,0 10 0,05 6 2
3002-2,0-10-12 2,0 10 0,05 12 2
3002-2,0-10 2,0 10 0,05 20 2
3002-2,0-16-06 2,0 16 0,05 6 2
3002-2,0-16-12 2,0 16 0,05 12 2
3002-2,0-16 2,0 16 0,05 20 2
3002-2,5-13-06 2,5 13 0,05 6 2
3002-2,5-13-12 2,5 13 0,05 12 2
3002-2,5-13 2,5 13 0,05 20 2
3002-2,5-16-06 2,5 16 0,05 6 2
3002-2,5-16-12 2,5 16 0,05 12 2
3002-2,5-16 2,5 16 0,05 20 2
3002-3,0-16-06 3,0 16 0,05 6 2
3002-3,0-16-12 3,0 16 0,05 12 2
3002-3,0-16 3,0 16 0,05 20 2

L R

ar r

c

s

β

N SPT

 

3002 LN / 3002 RN
 pro upichování

F M R

  

-SPT -SPT -SPT -SPT

WPU 
7620

WPU 
7620

TiAlN TiAlN

3002 LN 3002 RN 3002 LN 3002 RN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 515 ... 72 514 ... 72 515 ... 72 514 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-1,0-10 801 72515108 801 72514108
3002-1,5-10 721 72515120 721 72514120
3002-1,5-10-06 721 72515550 721 72514550
3002-1,5-10-12 721 72515580 721 72514580
3002-1,5-16 901 72515130 901 72514130
3002-2,0-10 721 72515112 721 72514112
3002-2,0-10-06 721 72515572 721 72514572
3002-2,0-10-12 721 72515582 721 72514582
3002-2,0-16 901 72515132 901 72514132
3002-2,0-16-06 901 72515552 901 72514552
3002-2,0-16-12 901 72515592 901 72514592
3002-2,5-13 848 72515114 848 72514114
3002-2,5-13-06 848 72515554 848 72514554
3002-2,5-13-12 848 72515584 848 72514584
3002-2,5-16 901 72515134 901 72514134
3002-2,5-16-06 901 72515574 901 72514574
3002-2,5-16-12 901 72515594 901 72514594
3002-3,0-16 901 72515136 901 72514136
3002-3,0-16-06 901 72515556 901 72514556
3002-3,0-16-12 901 72515586 901 72514586

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ●   
Neželezné kovy ● ● ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ● ● ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3

03|61→ vc strana 125–136

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
Označení a c 

CW PDPT

mm mm
3002-0,8-.. 0,8 6
3002-1,0-.. 1,0 6
3002-1,2-.. 1,2 6 a1

a

c

L R
V

15°16

a1

a

c

L R

16 15°

  

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
 pro upichování s protivřetenem

F M R

  

    

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 497 ... 72 499 ... 72 496 ... 72 498 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-0,8-6-16 776 72497510 776 72499510 776 72496510 776 72498510
3002-1,2-6-16 776 72497514 776 72499514 776 72496514 776 72498514

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
 pro upichování s protivřetenem

F M R

  

    

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 497 ... 72 499 ... 72 496 ... 72 498 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-0,8-6-16 776 72497110 776 72499110 776 72496110 776 72498110
3002-1,0-6-16 776 72497112 776 72499112 776 72496112 776 72498112
3002-1,2-6-16 776 72497114 776 72499114 776 72496114 776 72498114

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina     
Neželezné kovy ○ ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|62 → vc strana 125–136

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
Označení a c r 

CW PDPT CRE

mm mm mm
3002-2,0-10.. 2 10 0,2

GS

F

E

a

c

RL

15°

N GS

r ra

c

L R

F

E

  

V GS

F

E

c

a

L R

15°

 

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
 pro upichování
 E: břit se zaoblenou řeznou hranou
 F: břit s ostrou řeznou hranou

F M R

  

-GS -GS -GS -GS -GS -GS

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

3002 L 3002 LN 3002 LV 3002 R 3002 RN 3002 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 501 ... 72 505 ... 72 507 ... 72 500 ... 72 504 ... 72 506 ...

Kč Kč Kč Kč Kč Kč
3002-2,0-10 E 543 72501512 543 72505512 543 72507512 543 72500512 543 72504512 543 72506512
3002-2,0-10 F 646 72501552 646 72505552 646 72507552 646 72500552 646 72504552 646 72506552

Ocel ● ● ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ● ● ●
Litina ● ● ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ● ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3

03|63→ vc strana 125–136

3003 L / 3003 R
Označení a e c s α° β° 

CW CF PDPT  

mm mm mm mm
3003-3,4-.. 3,4 0,2 8 1,2 1 82
3003-3,4-.. 3,4 1,0 8 - 3 82

α c

a

β

e

RL

AA
A – A

12°

s

SPU

 

α c

a

β

e

RL

 

3003 L / 3003 R
 pro soustružení čela

F M R

  

  -SPU -SPU

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

3003 L 3003 R 3003 L 3003 R
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 446 ... 72 444 ... 72 521 ... 72 520 ...

Kč Kč Kč Kč
3003-3,4-8 571 72446510 571 72444510 624 72521510 624 72520510

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

3003 L / 3003 R
 pro soustružení čela

F M R

  

  -SPU -SPU

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3003 L 3003 R 3003 L 3003 R
X1 X1 X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 446 ... 72 444 ... 72 450 ... 72 448 ...

Kč Kč Kč Kč
3003-3,4-8 657 72446110 657 72444110 726 72450110 726 72448110

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina     
Neželezné kovy ○ ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|64 → vc strana 125–136

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV
Označení r a c t α° β° 

CRE CW PDPT  PNA

mm mm mm mm  
3004-3,2-6 29075 0,75 3,2 11 5 29 61
3004-3,2-6 29035 0,35 3,2 11 5 29 61
3004-3,2-6 29015 0,15 3,2 11 5 29 61
3004-3,2-6 29008 0,08 3,2 11 5 29 61
3004-3,2-5 35035 0,35 3,2 11 4 35 55
3004-3,2-5 35015 0,15 3,2 11 4 35 55

α

c

a

β

r

tt

RL
SP

 

α

c

a

β

r

tt

RL
V SP

 

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV
 pro soustružení za osazením

F M R

  

-SP -SP -SP -SP

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 562 ... 72 563 ... 72 560 ... 72 561 ...

Kč Kč Kč Kč
3004-3,2-5 35015 662 72562514 662 72560514
3004-3,2-5 35035 662 72562516 662 72560516
3004-3,2-6 29008 662 72562508 662 72563508 662 72560508 662 72561508
3004-3,2-6 29015 662 72562510 662 72563510 662 72560510 662 72561510
3004-3,2-6 29035 662 72562512 662 72563512 662 72560512 662 72561512
3004-3,2-6 29075 662 72562515 662 72563515 662 72560515 662 72561515

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3

03|65→ vc strana 125–136

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV
 pro soustružení za osazením

F M R

  

-SP -SP -SP -SP

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV
X1 X1 X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 562 ... 72 563 ... 72 560 ... 72 561 ...

Kč Kč Kč Kč
3004-3,2-5 35015 768 72562114 768 72560114
3004-3,2-5 35035 768 72562116 768 72560116
3004-3,2-6 29008 662 72562108 662 72563108 662 72560108 662 72561108
3004-3,2-6 29015 768 72562110 768 72563110 768 72560110 768 72561110
3004-3,2-6 29035 768 72562112 768 72563112 768 72560112 768 72561112
3004-3,2-6 29075 662 72562115 662 72563115 662 72560115 662 72561115

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina     
Neželezné kovy ○ ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|66 → vc strana 125–136

3004 L / 3004 R
Označení a e a1 c 

CW CF  PDPT

mm mm mm mm
3004-0,8-.. 0,8 0,5 2,0 6
3004-1,0-.. 1,0 0,5 2,2 6
3004-1,2-.. 1,2 0,5 2,4 8
3004-1,5-.. 1,5 0,5 2,7 8
3004-1,8-.. 1,8 0,5 3,0 8

1°

c

3

RL

a

70°

8°a1

e

 

3004 L / 3004 R
 pro soustružení za osazením

F M R

  

  

WPU 
7620

WPU 
7620

3004 L 3004 R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 457 ... 72 456 ...

Kč Kč
3004-0,8-6 571 72457504 571 72456504
3004-1,0-6 571 72457506 571 72456506
3004-1,2-8 571 72457508 571 72456508
3004-1,5-8 571 72457510 571 72456510
3004-1,8-8 571 72457512 571 72456512

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

3004 L / 3004 R
 pro soustružení za osazením

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

3004 L 3004 R
X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 454 ... 72 452 ...

Kč Kč
3004-0,8-6 657 72454110 657 72452110
3004-1,0-6 657 72454112 657 72452112
3004-1,2-8 657 72454114 657 72452114
3004-1,5-8 657 72454116 657 72452116
3004-1,8-8 657 72454118 657 72452118

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3
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3002-015 R / 3002-015 L / 3002-015 RV / 3002-015 LV
Označení a e c r β° ap max 

CW CF PDPT CRE  

mm mm mm mm mm
3002-015-.. 2 0,3 10 0,15 1,5 0,45

r

c

a

L R
V

a p m
ax

β re

15°

 

c

r
a

β
e

ap
 m

ax

r

L R

15°

 

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
 pro soustružení a upichování

F M R

  

    

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

3002-015 L 3002-015 LV 3002-015 R 3002-015 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 517 ... 72 519 ... 72 516 ... 72 518 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-015-2,0-10 673 72517510 673 72519510 673 72516510 673 72518510

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
 pro soustružení a upichování

F M R

  

    

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002-015 L 3002-015 LV 3002-015 R 3002-015 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 517 ... 72 519 ... 72 516 ... 72 518 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-015-2,0-10 673 72517110 673 72519110 673 72516110 673 72518110

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina     
Neželezné kovy ○ ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|68 → vc strana 125–136

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
Označení a e c r β° ap max 

CW CF PDPT CRE  

mm mm mm mm mm
3002-015-.. 2 0,3 10 0,15 1,5 0,45

L R

a

a p m
ax

β rr

c

e

SC

15°

 

r

c

a

L R

a p m
ax

β re

V SC

15°

 

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
 pro soustružení a upichování

F M R

  

-SC -SC -SC -SC

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

WPU 
7620

3002-015 L 3002-015 LV 3002-015 R 3002-015 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 511 ... 72 513 ... 72 510 ... 72 512 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-015-2,0-10 712 72511510 712 72513510 712 72510510 712 72512510

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
 pro soustružení a upichování

F M R

  

-SC -SC -SC -SC

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002-015 L 3002-015 LV 3002-015 R 3002-015 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 511 ... 72 513 ... 72 510 ... 72 512 ...

Kč Kč Kč Kč
3002-015-2,0-10 712 72511110 712 72513110 712 72510110 712 72512110

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina     
Neželezné kovy ○ ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3
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3005 L / 3005 R
Označení a c r b 

CW PDPT CRE  

mm mm mm mm
3005-1,0-.. 1,0 2,5 0,05 8
3005-1,5-.. 1,5 3,0 0,05 8
3005-2,0-.. 2,0 4,0 0,05 8
3005-2,5-.. 2,5 5,0 0,05 8
3005-3,0-.. 3,0 6,0 0,05 8

L R

c

a rr

b

 

3005 L / 3005 R
 pro zapichování a podélné soustružení

F M R

  

  

WPU 
7620

WPU 
7620

3005 L 3005 R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 466 ... 72 464 ...

Kč Kč
3005-1,0-2,5 585 72466518 585 72464518
3005-1,5-3 585 72466510 585 72464510
3005-2,0-4 585 72466512 585 72464512
3005-2,5-5 585 72466514 585 72464514
3005-3,0-6 585 72466516 585 72464516

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

3005 L / 3005 R
 pro zapichování a podélné soustružení

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

3005 L 3005 R
X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 466 ... 72 464 ...

Kč Kč
3005-1,0-2,5 651 72466108 651 72464108
3005-1,5-3 668 72466110 668 72464110
3005-2,0-4 668 72466112 668 72464112
3005-2,5-5 668 72466114 668 72464114
3005-3,0-6 585 72466116 585 72464116

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|70 → vc strana 125–136

3005 L / 3005 R
Označení a c r b β° 

CW PDPT CRE  

mm mm mm mm
3005-0,8-2,5 0,8 2,5 - 8 10
3005-1,0-3,5 1,0 3,5 - 8 10
3005-1,5-4 1,5 4,0 - 8 10
3005-1,5-4 R08 1,5 4,0 0,08 8 10
3005-2,0-5 2,0 5,0 - 8 10
3005-2,0-5 R08 2,0 5,0 0,08 8 10
3005-2,0-5 R15 2,0 5,0 0,15 8 10
3005-2,5-6 2,5 6,0 - 8 10
3005-2,5-6 R08 2,5 6,0 0,08 8 10
3005-2,5-6 R15 2,5 6,0 0,15 8 10
3005-3,0-6 3,0 6,0 - 8 10
3005-3,0-6 R08 3,0 6,0 0,08 8 10
3005-3,0-6 R15 3,0 6,0 0,15 8 10

L R

c

a rr

b

AA

A – A

β

CP

 

3005 L / 3005 R
 pro zapichování a podélné soustružení

F M R

  

-CP -CP

WPU 
7620

WPU 
7620

3005 L 3005 R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 470 ... 72 468 ...

Kč Kč
3005-0,8-2,5 615 72470508 615 72468508
3005-1,0-3,5 615 72470518 615 72468518
3005-1,5-4 615 72470510 615 72468528
3005-1,5-4 R08 654 72470519 654 72468519
3005-2,0-5 615 72470512 615 72468512
3005-2,0-5 R08 654 72470522 654 72468522
3005-2,0-5 R15 654 72470532 654 72468532
3005-2,5-6 615 72470514 615 72468514
3005-2,5-6 R08 654 72470524 654 72468524
3005-2,5-6 R15 654 72470534 654 72468534
3005-3,0-6 615 72470516 615 72468516
3005-3,0-6 R08 654 72470526 654 72468526
3005-3,0-6 R15 654 72470536 654 72468536

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3
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3005 L / 3005 R
 pro zapichování a podélné soustružení

F M R

  

-CP -CP

TiAlN TiAlN

3005 L 3005 R
X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 470 ... 72 468 ...

Kč Kč
3005-0,8-2,5 690 72470106 690 72468106
3005-1,0-3,5 690 72470108 690 72468108
3005-1,5-4 718 72470110 718 72468110
3005-1,5-4 R08 654 72470119 654 72468119
3005-2,0-5 718 72470112 718 72468112
3005-2,0-5 R08 654 72470122 654 72468122
3005-2,0-5 R15 654 72470132 654 72468132
3005-2,5-6 718 72470114 718 72468114
3005-2,5-6 R08 654 72470124 654 72468124
3005-2,5-6 R15 654 72470134 654 72468134
3005-3,0-6 718 72470116 718 72468116
3005-3,0-6 R08 654 72470126 654 72468126
3005-3,0-6 R15 654 72470136 654 72468136

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|72 → vc strana 125–136

3006 L / 3006 R
Označení Stoupání a c α° e 

TP CW PDPT PNA CF

mm mm mm  mm
3006-2-6-.. 0,25 - 2,0 2 6 60 0,035
3006-3-10.. 0,25 - 2,0 3 10 60 0,035

a
e

c

α

P

RL

 

3006 L / 3006 R
 pro soustružení závitů (částečný profil)

F M R

  

  

WPU 
7620

WPU 
7620

60°

3006 L 3006 R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 478 ... 72 476 ...

Kč Kč
3006-2-6-60 571 72478510 571 72476510
3006-3-10-60 571 72478512 571 72476512

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

3006 L / 3006 R
 pro soustružení závitů (částečný profil)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

60°

3006 L 3006 R
X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 478 ... 72 476 ...

Kč Kč
3006-2-6-60 657 72478110 657 72476110
3006-3-10-60 657 72478112 657 72476112

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3
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3006 VP L / 3006 VP R
Označení Stoupání Závit a c b α° 

TP CW PDPT  PNA

mm mm mm mm  
3006-0,15.. 0,15 M0,6 0,16 - 8 60
3006-0,25.. 0,25 M1 - M1,2 0,28 - 8 60
3006-0,35.. 0,35 M1,6 - M1,8 0,38 - 8 60
3006-0,4-.. 0,40 M2 0,44 - 8 60
3006-0,45.. 0,45 M2,2 - M2,5 0,50 - 8 60
3006-0,5-.. 0,50 M3 0,70 1,4 8 60
3006-0,6-.. 0,60 M3,5 0,80 1,4 8 60
3006-0,7-.. 0,70 M4 0,90 1,8 8 60
3006-0,75.. 0,75 M4,5 0,90 1,9 8 60
3006-0,8-.. 0,80 M5 1,00 2 8 60
3006-1,0-.. 1,00 M6 - M7 1,10 2,4 8 60
3006-1,25.. 1,25 M8 - M9 1,46 2,9 8 60
3006-1,5-.. 1,50 M10 - M11 1,74 3,4 8 60
3006-1,75.. 1,75 M12 1,96 3,9 8 60
3006-2,0-.. 2,00 M14 - M16 2,20 4 8 60

a

c

α

P

RL

b

VP

 

3006 VP L / 3006 VP R
 pro soustružení závitů (plný profil)

F M R

  

  

WPU 
7620

WPU 
7620

60°

M

3006 VP L 3006 VP R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 474 ... 72 472 ...

Kč Kč
3006-0,25-10-60 VP 1 269 72474510 1 269 72472510
3006-0,35-10-60 VP 1 269 72474512 1 269 72472512
3006-0,4-10-60 VP 1 269 72474514 1 269 72472514
3006-0,45-10-60 VP 1 269 72474516 1 269 72472516
3006-0,5-10-60 VP 884 72474518 884 72472518
3006-0,6-10-60 VP 884 72474520 884 72472520
3006-0,7-10-60 VP 884 72474522 884 72472522
3006-0,75-10-60 VP 884 72474524 884 72472524
3006-0,8-10-60 VP 884 72474526 884 72472526
3006-1,0-10-60 VP 884 72474528 884 72472528
3006-1,25-10-60 VP 884 72474530 884 72472530
3006-1,5-10-60 VP 884 72474532 884 72472532
3006-1,75-10-60 VP 884 72474534 884 72472534

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|74 → vc strana 125–136

3006 VP L / 3006 VP R
 pro soustružení závitů (plný profil)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

60°

M

3006 VP L 3006 VP R
X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 474 ... 72 472 ...

Kč Kč
3006-0,15-10-60 VP 1 269 72474108 1 269 72472108
3006-0,25-10-60 VP 1 466 72474110 1 466 72472110
3006-0,35-10-60 VP 1 466 72474112 1 466 72472112
3006-0,4-10-60 VP 1 466 72474114 1 466 72472114
3006-0,45-10-60 VP 1 466 72474116 1 466 72472116
3006-0,5-10-60 VP 959 72474118 959 72472118
3006-0,6-10-60 VP 959 72474120 959 72472120
3006-0,7-10-60 VP 959 72474122 959 72472122
3006-0,75-10-60 VP 959 72474124 959 72472124
3006-0,8-10-60 VP 959 72474126 959 72472126
3006-1,0-10-60 VP 959 72474128 959 72472128
3006-1,25-10-60 VP 959 72474130 959 72472130
3006-1,5-10-60 VP 959 72474132 959 72472132
3006-1,75-10-60 VP 959 72474134 959 72472134
3006-2,0-10-60 VP 884 72472136

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3
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3006 VP L / 3006 VP R
Označení Závit Stoupání a c α° b

TDIN TP CW PDPT PNA

 mm mm mm  mm
3006-03-4.. Nr. 3-48 0,529 0,70 1,4 60 8
3006-04-4.. Nr. 4-40 0,635 0,80 1,8 60 8
3006-05-4.. Nr. 5-40 0,635 0,80 1,8 60 8
3006-06-3.. Nr. 6-32 0,794 1,00 2,0 60 8
3006-08-3.. Nr. 8-32 0,794 1,00 2,0 60 8
3006-1/2-.. 1/2-13 1,954 2,40 4,2 60 8
3006-1/4-.. 1/4-20 1,270 1,46 2,9 60 8
3006-10-2.. Nr. 10-24 1,058 1,20 2,4 60 8
3006-12-2.. Nr. 12-24 1,058 1,20 2,4 60 8
3006-3/8-.. 3/8-16 1,588 1,80 3,6 60 8
3006-5/16.. 5/16-18 1,411 1,60 3,4 60 8
3006-7/16.. 7/16-14 1,814 2,20 3,9 60 8

a

c

α

P

RL

b

VP

 

3006 VP L / 3006 VP R
 pro soustružení závitů (plný profil)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

60°

UNC

3006 VP L 3006 VP R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 523 ... 72 522 ...

Kč Kč
3006-03-48 UNC 10-60 VP 884 72523110 884 72522110
3006-04-40 UNC 10-60 VP 884 72523112 884 72522112
3006-05-40 UNC 10-60 VP 884 72523114 884 72522114
3006-06-32 UNC 10-60 VP 884 72523116 884 72522116
3006-08-32 UNC 10-60 VP 884 72523118 884 72522118
3006-1/2-13 UNC 10-60 VP 884 72523132 884 72522132
3006-1/4-20 UNC 10-60 VP 884 72523124 884 72522124
3006-10-24 UNC 10-60 VP 884 72523120 884 72522120
3006-12-24 UNC 10-60 VP 884 72523122 884 72522122
3006-3/8-16 UNC 10-60 VP 884 72523128 884 72522128
3006-5/16-18 UNC 10-60 VP 884 72523126 884 72522126
3006-7/16-14 UNC 10-60 VP 884 72523130 884 72522130

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|76 → vc strana 125–136

3006 VP L / 3006 VP R
Označení Závit Stoupání a c α° b

TDIN TP CW PDPT PNA

 mm mm mm  mm
3006-04-4.. Nr. 4-48 0,529 0,70 1,4 60 8
3006-05-4.. Nr. 5-44 0,577 0,80 1,4 60 8
3006-06-4.. Nr. 6-40 0,635 0,80 1,8 60 8
3006-08-3.. Nr. 8-36 0,705 0,90 1,8 60 8
3006-1/2-.. 1/2-20 1,270 1,44 2,9 60 8
3006-1/4-.. 1/4-28 0,907 1,20 2,2 60 8
3006-10-3.. Nr. 10-32 0,794 1,00 2,0 60 8
3006-12-2.. Nr. 12-28 0,907 1,20 2,2 60 8
3006-3/8-.. 3/8-24 1,058 1,20 2,4 60 8
3006-5/16.. 5/16-24 1,058 1,20 2,4 60 8
3006-7/16.. 7/16-20 1,270 1,44 2,4 60 8

a

c

α

P

RL

b

VP

 

3006 VP L / 3006 VP R
 pro soustružení závitů (plný profil)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

60°

UNF

3006 VP L 3006 VP R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 525 ... 72 524 ...

Kč Kč
3006-04-48 UNF 10-60 VP 884 72525150 884 72524150
3006-05-44 UNF 10-60 VP 884 72525152 884 72524152
3006-06-40 UNF 10-60 VP 884 72525154 884 72524154
3006-08-36 UNF 10-60 VP 884 72525156 884 72524156
3006-1/2-20 UNF 10-60 VP 884 72525170 884 72524170
3006-1/4-28 UNF 10-60 VP 884 72525162 884 72524162
3006-10-32 UNF 10-60 VP 884 72525158 884 72524158
3006-12-28 UNF 10-60 VP 884 72525160 884 72524160
3006-3/8-24 UNF 10-60 VP 884 72525166 884 72524166
3006-5/16-24 UNF 10-60 VP 884 72525164 884 72524164
3006-7/16-20 UNF 10-60 VP 884 72525168 884 72524168

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



3
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3006 L / 3006 R
Označení Stoupání a c α° e 

TP CW PDPT PNA CF

mm mm mm  mm
3006-2-6-.. 0,25 - 2,0 2 6 55 0,035
3006-3-10.. 0,25 - 2,0 3 10 55 0,035

a
e

c

α

P

RL

 

3006 L / 3006 R
 pro soustružení závitů (částečný profil)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

55°

3006 L 3006 R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 527 ... 72 526 ...

Kč Kč
3006-2-6-55 571 72527100 571 72526100
3006-3-10-55 571 72527102 571 72526102

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp
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3006 VP L / 3006 VP R
Označení Stoupání Závit a c α° b

TP CW PDPT PNA

mm mm mm  mm
3006-G11-.. 2,309 1-11 - 6-11 2,54 5,0 55 8
3006-G14-.. 1,814 1/2-14 - 7/8-14 2,00 4,5 55 8
3006-G19-.. 1,337 1/4-19 - 3/8-19 1,48 3,3 55 8
3006-G28-.. 0,907 1/8-28 - 1/16-28 1,00 2,3 55 8

a

c

α

P

RL

b

VP

 

3006 VP L / 3006 VP R
 pro soustružení závitů (plný profil)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

55°

G

3006 VP L 3006 VP R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 529 ... 72 528 ...

Kč Kč
3006-G11-10-55 VP 884 72529111 884 72528111
3006-G14-10-55 VP 884 72529114 884 72528114
3006-G19-10-55 VP 884 72529119 884 72528119
3006-G28-10-55 VP 884 72529128 884 72528128

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp
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3007 L / 3007 R
Označení a b c β° r s 

CW  PDPT CRE  

mm mm mm mm mm
3007-R0,25-2-.. 0,5 12 2,0 6 0,25 2
3007-R0,5-2,5.. 1,0 12 2,5 6 0,50 2
3007-R0,6-2,5.. 1,2 12 2,5 6 0,60 2
3007-R0,75-3-.. 1,5 12 3,0 6 0,75 2
3007-R0,8-3-1.. 1,6 12 3,0 6 0,80 2
3007-R1,0-10 2,0 12 10,0 6 1,00 2
3007-R1,5-10 3,0 12 10,0 6 1,50 2
3007-R1,5-16 3,0 17 16,0 6 1,50 2

c

a r

bβ

s

RL

 

3007 L / 3007 R
 pro rádiusové zápichy

F M R

  

  

WPU 
7620

WPU 
7620

3007 L 3007 R
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 482 ... 72 480 ...

Kč Kč
3007-R0,25-2-10 571 72482510 571 72480510
3007-R0,5-2,5-10 571 72482512 571 72480512
3007-R0,6-2,5-10 571 72482514 571 72480514
3007-R0,75-3-10 571 72482516 571 72480516
3007-R0,8-3-10 571 72482518 571 72480518
3007-R1,0-10 571 72482520 571 72480520
3007-R1,5-10 571 72482522 571 72480522
3007-R1,5-16 679 72482524 679 72480524

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp



03|80 → vc strana 125–136

3007 L / 3007 R
 pro rádiusové zápichy

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

3007 L 3007 R
X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 482 ... 72 480 ...

Kč Kč
3007-R0,25-2-10 665 72482110 665 72480110
3007-R0,5-2,5-10 665 72482112 665 72480112
3007-R0,6-2,5-10 665 72482114 665 72480114
3007-R0,75-3-10 665 72482116 665 72480116
3007-R0,8-3-10 665 72482118 665 72480118
3007-R1,0-10 665 72482120 665 72480120
3007-R1,5-10 665 72482122 665 72480122
3007-R1,5-16 784 72482124 784 72480124

Ocel ○ ○
Nerezavějící ocel ○ ○
Litina   
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp
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3012 L / 3012 R
Označení a c b β° α° e 

CW PDPT  PNA CF

mm mm mm  mm
3012-2-6-.. 2 2 10 60 60 0,035
3012-2-10.. 2 10 12 45 90 -

a
e

c b

RL

α

β β

 

3012 L / 3012 R
 pro srážení hran

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

3012 L 3012 R
X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 486 ... 72 484 ...

Kč Kč
3012-2-6-60 665 72486110 665 72484110
3012-2-10-45 665 72486112 665 72484112

Ocel ○ ○
Nerezavějící ocel ○ ○
Litina   
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

3001 L / 3001 R
Označení a c h l1 

CW PDPT S1 INSL

mm mm mm mm
3001-3,5-.. 3,5 11 8 40,5
3001-3,6-.. 3,6 17 8 51,5

c 

l1

a 

h 

 

3001 L / 3001 R
 Polotovar

  

WUU 
7630

WUU 
7630

3001 L 3001 R
X1 X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 414 ... 72 412 ...

Kč Kč
3001-3,5-10 493 72414010 493 72412010
3001-3,6-17 521 72414030 521 72412030

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – VertiClamp
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VertiClamp – Standardní držák

b

h

l1

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL 72 302 ... 72 300 ...

mm mm mm Kč Kč
3000-08x100 . 8 8 100 30.. 1 760 72302008 1 760 72300008
3000-10x100 . 10 10 100 30.. 1 766 72302010 1 766 72300010
3000-12x100 . 12 12 100 30.. 1 768 72302012 1 768 72300012
3000-16x125 . 16 16 125 30.. 2 120 72302016 2 120 72300016
3000-20x125 . 20 20 125 30.. 2 403 72302020 2 403 72300020
3000-25x150 . 25 25 150 30.. 3 299 72302025

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 300 008 / 72 302 008 T08 198 80950110 100 72950004
72 300 010 / 72 302 010 T08 198 80950110 100 72950005
72 300 012 / 72 302 012 T08 198 80950110 100 72950005
72 300 016 / 72 302 016 T08 198 80950110 100 72950005
72 300 020 / 72 302 020 T08 198 80950110 100 72950005

X0 X0 Y7 2A

Šroub s válcovou 
hlavou

Šroub s válcovou 
hlavou

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč
72 310 008 / 72 311 008 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 100 72950004
72 310 010 / 72 311 010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 100 72950005
72 310 012 / 72 311 012 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 100 72950005
72 310 016 / 72 311 016 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 100 72950005
72 310 020 / 72 311 020 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 100 72950005
72 310 025 / 72 311 025 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 100 72950005

VertiClamp – standardní držák s vnitřním chlazením

l1

b

h 1

h

G1

G
2

z max.

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 h1 zmax. G1 G2 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL OAH  72 311 ... 72 310 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
3000-08x100 .IC 8 12 100 12,2 26 M5 M5 30.. 5 323 72311008 5 323 72310008
3000-10x100 .IC 10 12 100 14,0 26 M5 M5 30.. 4 406 72311010 4 406 72310010
3000-12x100 .IC 12 12 100 16,0 26 M5 M5 30.. 4 406 72311012 4 406 72310012
3000-16x100 .IC 16 16 125 20,0 26 M5 G1/8" 30.. 4 684 72311016 4 684 72310016
3000-20x100 .IC 20 20 125 24,0 26 M5 G1/8" 30.. 4 795 72311020 4 795 72310020
3000-25x100 .IC 25 25 125 29,0 26 M5 G1/8" 30.. 5 405 72311025 5 405 72310025

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – držák VertiClamp
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VertiClamp – Odsazený držák

l1

l3 f

b

h

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 72 309 ... 72 308 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
3000-10x100 .A 10 10 100 37 8 30.. 1 935 72309006 1 935 72308006
3000-12x100 .A 12 12 100 37 8 30.. 1 935 72309008 1 935 72308008
3000-16x125 .A 16 16 125 37 8 30.. 2 345 72309010 2 345 72308010

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 308 008 / 72 309 008 T08 198 80950110 100 72950004
72 308 010 / 72 309 010 T08 198 80950110 100 72950004

X0 X0 Y7 2A

Šroub s válcovou 
hlavou

Šroub s válcovou 
hlavou

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč
72 314 016 / 72 315 016 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 100 72950004

VertiClamp – odsazený držák s vnitřním chlazením

l1 b

z max.

h 1

h

fl3
G1

G
2

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 f l3 h1 zmax. G1 G2 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF LH OAH  72 315 ... 72 314 ...

mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
3000-16x125 .A IC 16 16 125 8 37 20 27 M5 G1/8" 30.. 4 684 72315016 4 684 72314016

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – držák VertiClamp
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Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 316 010 / 72 317 010 T08 198 80950110 100 72950004
72 317 012 T08 198 80950110 100 72950004
72 316 016 / 72 317 016 T08 198 80950110 100 72950004

X0 X0 Y7 2A

Šroub s válcovou 
hlavou

Šroub s válcovou 
hlavou

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč
72 312 016 / 72 313 016 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 100 72950004

VertiClamp – odsazený držák s posunutým lůžkem destičky 

l1 b

h

fl3

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF 72 317 ... 72 316 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
3000-10x100 .AV 10 10 100 28 8 30.. 1 935 72317010 1 935 72316010
3000-12x100 .AV 12 12 100 28 8 30.. 1 935 72317012
3000-16x125 .AV 16 16 125 28 8 30.. 2 345 72317016 2 345 72316016

VertiClamp – odsazený držák s posunutým lůžkem destičky a vnitřním chlazením 

l1

b

z max.

h 1

h

G1

G
2

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 h1 zmax. G1 G2 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL OAH  72 313 ... 72 312 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
3000-16x125 .AV IC 16 16 125 20 27 M5 G1/8" 30.. 4 684 72313016 4 684 72312016

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – držák VertiClamp
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VertiClamp – Kombinovaný držák

b

h

l1

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL 72 306 ... 72 304 ...

mm mm mm Kč Kč
3000-08x100 .C 8 8 100 30.. 2 029 72306008 2 029 72304008
3000-10x100 .C 10 10 100 30.. 2 032 72306010 2 032 72304010
3000-12x100 .C 12 12 100 30.. 2 029 72306012 2 029 72304012
3000-16x125 .C 16 16 125 30.. 2 439 72306016 2 439 72304016
3000-20x125 .C 20 20 125 30.. 2 758 72306020 2 758 72304020

Y7 2A 2A

Klíč D Upínací šroub Vložka

Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč
72 304 008 / 72 306 008 T08 198 80950110 100 72950003 103 72950008
72 304 010 / 72 306 010 T08 198 80950110 100 72950003 103 72950008
72 304 012 / 72 306 012 T08 198 80950110 100 72950003 103 72950008
72 304 016 / 72 306 016 T08 198 80950110 100 72950003 103 72950008
72 304 020 / 72 306 020 T08 198 80950110 100 72950003 103 72950008

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – držák VertiClamp
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25L COIL / 25R COIL
Označení a c 

CW PDPT

mm mm
25. COI. 0,8 0,8 3,0
25. COI. 1,0 1,0 4,5
25. COI. 1,5 1,5 6,2
25. COI. 2,0 2,0 6,2

10°

15°

c

a

L COIL

10°

15°

c

a

R COIL

  

25L COIL / 25R COIL
 pro upichování

  

WPX 
7615

WPX 
7615

25L COIL 25R COIL
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 607 ... 72 600 ...

Kč Kč
25. COI. 0,8 618 72600208
25. COI. 1,0 618 72607210 618 72600210
25. COI. 1,5 601 72607215 601 72600215

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25L COIL / 25R COIL
 pro upichování

  

WUX 
7620

WUX 
7620

25L COIL 25R COIL
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 607 ... 72 600 ...

Kč Kč
25. COI. 0,8 574 72600108
25. COI. 1,0 574 72600110
25. COI. 2,0 554 72607120 554 72600120

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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25CL COIL / 25CR COIL
Označení a c 

CW PDPT

mm mm
25C. COI. 0,8 0,8 3,0
25C. COI. 1,0 1,0 4,5
25C. COI. 1,5 1,5 6,2
25C. COI. 2,0 2,0 6,2

10°

15°

a

c

L COIL

10°

15°

a

c

R COIL

  

25CL COIL / 25CR COIL
 pro upichování
 provedení Contra

  

WPX 
7615

WPX 
7615

25CL COIL 25CR COIL
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 637 ... 72 628 ...

Kč Kč
25C. COI. 0,8 640 72628208
25C. COI. 1,0 648 72637210 640 72628210
25C. COI. 1,5 624 72637215 621 72628215

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25CL COIL / 25CR COIL
 pro upichování
 provedení Contra

  

WUX 
7620

WUX 
7620

25CL COIL 25CR COIL
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 637 ... 72 628 ...

Kč Kč
25C. COI. 0,8 599 72628108
25C. COI. 1,0 599 72628110
25C. COI. 2,0 577 72637120 577 72628120

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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25L COIL / 25L COIN / 25L COIR / 25R COIL / 25R COIN
Označení a c 

CW PDPT

mm mm
25. COI. 0,8 0,8 3,0
25. COI. 1,0 1,0 4,5
25. COI. 1,5 1,5 6,2
25. COI. 2,0 2,0 6,2

10°10° 15
°

c

a

L COIL

SPT

10°

10° a

c

L COIN

SPT

10°

10° 10°

c

a

L COIR

SPT

   

10°

10°

10° c

a

R COIL

SPT

10°

10°a

c

R COIN

SPT

  

25L COIL / 25L COIN / 25L COIR / 25R COIL / 25R COIN
 pro upichování

-SPT -SPT -SPT -SPT -SPT

WPX 
7615

WPX 
7615

WPX 
7615

WPX 
7615

WPX 
7615

25L COIL 25L COIN 25L COIR 25R COIL 25R COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 601 ... 72 605 ... 72 603 ... 72 602 ... 72 604 ...

Kč Kč Kč Kč Kč
25. COI. 0,8 618 72601208 618 72603208 618 72602208
25. COI. 1,0 618 72601210 618 72605210 618 72604210
25. COI. 1,5 601 72601215 601 72605215 601 72602215 601 72604215
25. COI. 2,0 601 72601220 601 72602220 601 72604220

Ocel ● ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ● ●
Litina ● ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ● ●

 
 

25L COIL / 25L COIR / 25R COIL / 25R COIN
 pro upichování

-SPT -SPT -SPT -SPT

WUX 
7620

WUX 
7620

WUX 
7620

WUX 
7620

25L COIL 25L COIR 25R COIL 25R COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 601 ... 72 603 ... 72 602 ... 72 604 ...

Kč Kč Kč Kč
25. COI. 0,8 574 72603108 574 72602108
25. COI. 1,0 574 72604110
25. COI. 1,5 554 72601115 554 72602115 554 72604115
25. COI. 2,0 554 72604120

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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25CL COIL / 25CR COIN / 25CL COIR / 25CR COIL / 25CL COIN
Označení a c 

CW PDPT

mm mm
25C. COI. 0,8 0,8 3,0
25C. COI. 1,0 1,0 4,5
25C. COI. 1,5 1,5 6,2
25C. COI. 2,0 2,0 6,2

10° 10°

15°
c

a

L COIL

SPT

10°

10° a

c

L COIN

SPT

10°

10° 10°

c

a

L COIR

SPT

   

10°

10°

10° c

a

R COIL

SPT

10°

10°a

c

R COIN

SPT

  

25CL COIL / 25CL COIN / 25CL COIR / 25CR COIL / 25CR COIN
 pro upichování
 provedení Contra

-SPT -SPT -SPT -SPT -SPT

WPX 
7615

WPX 
7615

WPX 
7615

WPX 
7615

WPX 
7615

25CL COIL 25CL COIN 25CL COIR 25CR COIL 25CR COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 635 ... 72 633 ... 72 631 ... 72 630 ... 72 632 ...

Kč Kč Kč Kč Kč
25C. COI. 0,8 640 72635208 640 72631208 640 72630208
25C. COI. 1,0 640 72635210 640 72633210 640 72632210
25C. COI. 1,5 601 72635215 621 72633215 621 72630215 621 72632215
25C. COI. 2,0 624 72635220 621 72630220 621 72632220

Ocel ● ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ● ●
Litina ● ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ● ●

 
 

25CL COIL / 25CL COIR / 25CR COIL / 25CR COIN
 pro upichování
 provedení Contra

-SPT -SPT -SPT -SPT

WUX 
7620

WUX 
7620

WUX 
7620

WUX 
7620

25CL COIL 25CL COIR 25CR COIL 25CR COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 635 ... 72 631 ... 72 630 ... 72 632 ...

Kč Kč Kč Kč
25C. COI. 0,8 640 72631108 640 72630108
25C. COI. 1,0 599 72632110
25C. COI. 1,5 577 72635115 577 72630115 577 72632115
25C. COI. 2,0 577 72632120

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



03|90 → vc strana 125–136

25L TUIL / 25R TUIR / 25CL TUIL / 25CR TUIR
Označení a c r 

CW PDPT  

mm mm mm
25. TUI. 2,5 2,5 5,2 0,0
25. TUI. 2,5-0,2 2,5 5,2 0,2

10°

6° c

a
r

L TUIL

SPU

10°

6°

c

a
r

R TUIR

SPU

  

25L TUIL / 25R TUIR
 pro soustružení čela

-SPU -SPU

WPX 
7615

WPX 
7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 627 ... 72 626 ...

Kč Kč
25. TUI. 2,5 601 72627200 601 72626200
25. TUI. 2,5-0,2 601 72627202 601 72626202

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 pro soustružení vepředu
 provedení Contra

-SPU -SPU

WPX 
7615

WPX 
7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 659 ... 72 658 ...

Kč Kč
25C. TUI. 2,5 621 72659200 621 72658200
25C. TUI. 2,5-0,2 621 72659202 621 72658202

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



3

03|91→ vc strana 125–136

25L TUIL / 25R TUIR / 25CL TUIL / 25CR TUIR
Označení a c r 

CW PDPT  

mm mm mm
25. TUI. 2,5 2,5 5,2 0,0
25. TUI. 2,5-0,2 2,5 5,2 0,2

10°

4° c

a
r

L TUIL

FL

10°

4°

c

a
r

R TUIR

FL

  

25L TUIL / 25R TUIR
 pro soustružení čela

-FL -FL

WPX 
7615

WPX 
7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 625 ... 72 624 ...

Kč Kč
25. TUI. 2,5 577 72625200 577 72624200
25. TUI. 2,5-0,2 577 72625202 577 72624202

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 pro soustružení vepředu
 provedení Contra

-FL -FL

WPX 
7615

WPX 
7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 657 ... 72 656 ...

Kč Kč
25C. TUI. 2,5 601 72657200 601 72656200
25C. TUI. 2,5-0,2 601 72657202 601 72656202

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



03|92 → vc strana 125–136

25L TUIL / 25R TUIR
Označení a c b 

CW PDPT  

mm mm mm
25. TUI. 2,0 0,8 5 2

10°

70
°

c

b

L TUIL

SP

a
10°

70° c

b

R TUIR

SP

a

  

25L TUIL / 25R TUIR
 pro soustružení za osazením

-SP -SP

WPX 
7615

WPX 
7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 613 ... 72 616 ...

Kč Kč
25. TUI. 2,0 613 72613220 613 72616220

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25R TUIR
Označení a c b 

CW PDPT  

mm mm mm
25. TUI. 2,5 0,5 6,2 2,5

6°

63°

c3,
9

0,1

b

R TUIR

SP

0,4
a

 

25R TUIR
 pro zapichování a podélné soustružení

-SP

WPX 
7630

25R TUIR
NEW X1

ISO Obj. č.
72 612 ...

Kč
25. TUI. 2,5 726 72612325

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina  
Neželezné kovy  
Žáruvzdorné slitiny  

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



3

03|93→ vc strana 125–136

25CL TUIL / 25CR TUIR
Označení a c b 

CW PDPT  

mm mm mm
25C. TUI. 2,0 0,8 5 2

10°

70
°

a

c

b

L TUIL

SP

10°
a

b

70° c

R TUIR

SP

  

25CR TUIR
Označení a c b 

CW PDPT  

mm mm mm
25C. TUI. 2,5 0,5 6,2 2,5

6°63°

3,
9

b

c

R TUIR

SP

a
0,10,4

 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 pro soustružení vzadu
 provedení Contra

-SP -SP

WPX 
7615

WPX 
7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 649 ... 72 648 ...

Kč Kč
25C. TUI. 2,0 632 72649220 632 72648220

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25CR TUIR
 pro zapichování a podélné soustružení
 provedení Contra

-SP

WPX 
7630

25CR TUIR
NEW X1

ISO Obj. č.
72 644 ...

Kč
25C. TUI. 2,5 746 72644305

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina  
Neželezné kovy  
Žáruvzdorné slitiny  

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



03|94 → vc strana 125–136

25R TUIR
Označení a c b 

CW PDPT  

mm mm mm
25. TUI. 2,0 0,8 5 2

10
°

70°

b

c

R TUIR

a

 

25R TUIR
 pro soustružení za osazením

 

WPX 
7615

25R TUIR
NEW X1

ISO Obj. č.
72 614 ...

Kč
25. TUI. 2,0 577 72614220

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina ●
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny ●

 
 

25R TUIR
 pro zapichování a podélné soustružení

 

WUX 
7620

25R TUIR
NEW X1

ISO Obj. č.
72 614 ...

Kč
25. TUI. 2,0 535 72614120

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina ●
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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03|95→ vc strana 125–136

25CR TUIR
Označení a c b 

CW PDPT  

mm mm mm
25C. TUI. 2,0 0,8 5 2

10°

70°

a
b

c

R TUIR

 

25CR TUIR
 pro soustružení vzadu
 provedení Contra

 

WPX 
7615

25CR TUIR
NEW X1

ISO Obj. č.
72 646 ...

Kč
25C. TUI. 2,0 601 72646220

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina ●
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny ●

 
 

25CR TUIR
 pro soustružení vzadu
 provedení Contra

 

WUX 
7620

25CR TUIR
NEW X1

ISO Obj. č.
72 646 ...

Kč
25C. TUI. 2,0 554 72646120

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina ●
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



03|96 → vc strana 125–136

25L TUIL / 25R TUIR
Označení a c r 

CW PDPT  

mm mm mm
25. TUI. 1,0 1,0 2,5 0,00
25. TUI. 1,5 1,5 2,5 0,00
25. TUI. 1,5-0,08 1,5 2,5 0,08
25. TUI. 2,0 2,0 3,0 0,00
25. TUI. 2,0-0,08 2,0 3,0 0,08

10°

a
r r

c

L TUIL

CP

10°

a
r r

c

R TUIL

CP

  

25L TUIL / 25R TUIR
 pro zapichování a podélné soustružení

-CP -CP

WPX 
7615

WPX 
7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 609 ... 72 608 ...

Kč Kč
25. TUI. 1,0 618 72609210 618 72608210
25. TUI. 1,5 618 72609215 618 72608215
25. TUI. 1,5-0,08 660 72608217
25. TUI. 2,0 601 72609220 601 72608220
25. TUI. 2,0-0,08 640 72608222

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25L TUIL / 25R TUIR
 pro zapichování a podélné soustružení

-CP -CP

WUX 
7620

WUX 
7620

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 609 ... 72 608 ...

Kč Kč
25. TUI. 1,0 574 72609110 574 72608110
25. TUI. 1,5 574 72608115
25. TUI. 2,0 554 72609120 554 72608120

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



3

03|97→ vc strana 125–136

25CL TUIL / 25CR TUIR
Označení a c r 

CW PDPT  

mm mm mm
25C. TUI. 1,0 1,0 2,5 0,00
25C. TUI. 1,5 1,5 2,5 0,00
25C. TUI. 1,5-0,08 1,5 2,5 0,08
25C. TUI. 2,0 2,0 3,0 0,00
25C. TUI. 2,0-0,08 2,0 3,0 0,08

10°

a

c

r r

L TUIL

CP

10°

a

c

r r

R TUIR

CP

  

25CL TUIL / 25CR TUIR
 pro zapichování a podélné soustružení
 provedení Contra

-CP -CP

WPX 
7615

WPX 
7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 639 ... 72 638 ...

Kč Kč
25C. TUI. 1,0 640 72639210 640 72638210
25C. TUI. 1,5 640 72639215 640 72638215
25C. TUI. 1,5-0,08 682 72638217
25C. TUI. 2,0 621 72639220 621 72638220
25C. TUI. 2,0-0,08 662 72638222

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 pro zapichování a podélné soustružení
 provedení Contra

-CP -CP

WUX 
7620

WUX 
7620

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 639 ... 72 638 ...

Kč Kč
25C. TUI. 1,0 599 72639110 599 72638110
25C. TUI. 1,5 599 72638115
25C. TUI. 2,0 577 72639120 577 72638120

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



03|98 → vc strana 125–136

25L TUIL / 25R TUIR / 25CL TUIL / 25CR TUIR
Označení a c 

CW PDPT

mm mm
25. TUI. 2,0 2 3

10° a

c

L TUIL

AP

10°

a

c

R TUIR

AP

  

25L TUIL / 25R TUIR
 pro zapichování a podélné soustružení

-AP -AP

WPX 
7615

WPX 
7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 611 ... 72 610 ...

Kč Kč
25. TUI. 2,0 618 72611220 618 72610220

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 pro zapichování a podélné soustružení
 provedení Contra

-AP -AP

WPX 
7615

WPX 
7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 641 ... 72 640 ...

Kč Kč
25C. TUI. 2,0 640 72641220 640 72640220

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



3

03|99→ vc strana 125–136

25L THIN / 25R THIN / 25CL THIN / 25CR THIN
Označení a c α° Stoupání 

CW PDPT PNA TP

mm mm  mm
25. THIN-0,5-0,8/60 2,5 6,2 60 0,5 - 0,8
25. THIN-1,0-1,5/60 2,5 6,2 60 1,0 - 1,5

8°

12°

c

a

α

L THIN

8°

12°

c

a

α

R THIN

  

25L THIN / 25R THIN
 pro soustružení závitů (částečný profil)

60°

  

WPX 
7630

WPX 
7630

25L THIN 25R THIN
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 619 ... 72 618 ...

Kč Kč
25. THIN-0,5-0,8/60 734 72619305 734 72618305
25. THIN-1,0-1,5/60 734 72619310 734 72618310

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25CL THIN / 25CR THIN
 pro soustružení závitů (částečný profil)
 provedení Contra

60°

  

WPX 
7630

WPX 
7630

25CL THIN 25CR THIN
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 651 ... 72 650 ...

Kč Kč
25C. THIN-0,5-0,8/60 754 72651305 754 72650305
25C. THIN-1,0-1,5/60 754 72651310 754 72650310

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25



03|100 → vc strana 125–136

25L THIN / 25R THIN / 25CL THIN / 25CR THIN
Označení a c α° Stoupání y b

CW PDPT PNA TP PDX

mm mm  mm mm mm
25. THIN-0,5/60 2,5 0,31 60 0,50 0,4 6,2
25. THIN-0,7/60 2,5 0,43 60 0,70 0,6 6,2
25. THIN-0,75/60 2,5 0,46 60 0,75 0,6 6,2
25. THIN-0,8/60 2,5 0,49 60 0,80 0,6 6,2
25. THIN-1,0/60 2,5 0,61 60 1,00 0,7 6,2
25. THIN-1,25/60 2,5 0,77 60 1,25 0,9 6,2
25. THIN-1,5/60 2,5 0,92 60 1,50 1,0 6,2

8°12°
α

b

y
a

L THIN

c 8°
12°

α

b

y a

R THIN

c

  

25L THIN / 25R THIN
 pro soustružení závitů (plný profil)

60°

M

  

WPX 
7630

WPX 
7630

25L THIN 25R THIN
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 623 ... 72 622 ...

Kč Kč
25. THIN-0,5/60 1 025 72623305 1 025 72622305
25. THIN-0,7/60 1 025 72623307 1 025 72622307
25. THIN-0,75/60 1 025 72623317 1 025 72622317
25. THIN-0,8/60 1 025 72623308 1 025 72622308
25. THIN-1,0/60 1 025 72623310 1 025 72622310
25. THIN-1,25/60 1 064 72623312 1 064 72622312
25. THIN-1,5/60 1 064 72623315 1 064 72622315

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

25CL THIN / 25CR THIN
 pro soustružení závitů (plný profil)
 provedení Contra

60°

M

  

WPX 
7630

WPX 
7630

25CL THIN 25CR THIN
NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č.
72 655 ... 72 654 ...

Kč Kč
25C. THIN-0,5/60 1 053 72655305 1 053 72654305
25C. THIN-0,7/60 1 053 72655307 1 053 72654307
25C. THIN-0,75/60 1 053 72655317 1 053 72654317
25C. THIN-0,8/60 1 053 72655308 1 053 72654308
25C. THIN-1,0/60 1 053 72655310 1 053 72654310
25C. THIN-1,25/60 1 089 72655312 1 089 72654312
25C. THIN-1,5/60 1 089 72655315 1 089 72654315

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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03|101

X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 000 008 / 72 001 008 M3x8-30° 81 72950501 T08 198 80950110
72 000 010 / 72 001 010 M3x8-30° 81 72950501 T08 198 80950110
72 000 012 / 72 001 012 M3x8-30° 81 72950501 T08 198 80950110
72 000 016 / 72 001 016 M3x8-30° 81 72950501 T08 198 80950110
72 000 020 M3x8-30° 81 72950501 T08 198 80950110

X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 008 010 / 72 009 010 M3x7-30° 81 72950504 T08 198 80950110
72 008 012 / 72 009 012 M3x7-30° 81 72950504 T08 198 80950110
72 008 016 / 72 009 016 M3x7-30° 81 72950504 T08 198 80950110

SH 25 – soustružnický držák

l1 b

h

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL 72 001 ... 72 000 ...

mm mm mm Kč Kč
SH R/L 08-25 8 8 140 25 R/L... 1 744 72001008 1 744 72000008
SH R/L 10-25 10 10 140 25 R/L... 1 804 72001010 1 804 72000010
SH R/L 12-25 12 12 140 25 R/L... 1 865 72001012 1 865 72000012
SH R/L 16-25 16 16 125 25 R/L... 2 012 72001016 2 012 72000016
SH R 20-25 25 20 125 25 R... 2 306 72000020

SH 25 A – odsazený soustružnický držák
 pro upichování s protivřetenem

l1

l3
f

h

b

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 f l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF LH 72 009 ... 72 008 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SH R/L 10-25 A 10 10 140 7 22 25 R/L... 1 985 72009010 1 985 72008010
SH R/L 12-25 A 12 12 140 7 22 25 R/L... 1 985 72009012 1 985 72008012
SH R/L 16-25 A 16 16 125 7 22 25 R/L... 2 229 72009016 2 229 72008016

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 002 008 / 72 003 008 M3x8-30° 81 72950501 T08 198 80950110

SH 25 RH – vyztužený soustružnický držák

l1

b

h 2h

l3

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 h2 l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL HF LH 72 003 ... 72 002 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SH R/L 08-25 RH 8 8 140 10 17 25 R/L... 2 087 72003008 2 087 72002008

SH 25 DC – soustružnický držák se zadním přiváděním chladicího média 
h

l1 b

pravý
NEW X0

Označení ISO h b l1 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL 72 004 ...

mm mm mm Kč
SH R 10-25 DC 10 10 110 25 R... 5 432 72004010

X0 X0 X0

Chladicí tryska Chladicí přípojka Upínací šroub pro 
trysku

Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč
72 004 010 122 72950505 M6x1 144 72950507 SW2,5 108 72950506

X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
72 950 ... 80 950 ...

pro obj. č. Kč Kč
72 004 010 M3x8-30° 81 72950501 T08 198 80950110

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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SH 25 DC-L – soustružnický držák s bočním a zadním přiváděním chladicího média 

h

l1 b

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL 72 007 ... 72 006 ...

mm mm mm Kč Kč
SH R/L 12-25 DC-L 12 12 95 25 R/L... 5 516 72007012 5 516 72006012

Y7 X0 X0 X0

Klíč D Chladicí tryska Chladicí přípojka Upínací šroub pro 
trysku

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč
72 006 012 / 72 007 012 T08 198 80950110 122 72950505 M8x1 81 72950510 SW2,5 114 72950508

X0 X0

Záslepka Šroub TORX®

Obj. č. Obj. č.
72 950 ... 72 950 ...

pro obj. č. Kč Kč
72 006 012 / 72 007 012 M8x1 72 72950509 M3x8-30° 81 72950501

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 010 008 / 72 011 008 M3x8 81 72950500 T09 226 80950111
72 010 010 / 72 011 010 M3x8 81 72950500 T09 226 80950111
72 010 012 / 72 011 012 M3x8 81 72950500 T09 226 80950111
72 010 016 / 72 011 016 M3x8 81 72950500 T09 226 80950111
72 010 020 M3x8 81 72950500 T09 226 80950111

X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 012 008 / 72 013 008 M3x8 81 72950500 T09 226 80950111

SHC 25 – soustružnický držák - provedení Contra
 s posunutým lůžkem destičky za účelem snazší výměny vyměnitelné břitové destičky bez demontáže držáku

l3

l1

h

b

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL 72 011 ... 72 010 ...

mm mm mm Kč Kč
SH R/L C 08-25 8 8 140 25C R/L... 1 744 72011008 1 744 72010008
SH R/L C 10-25 10 10 140 25C R/L... 1 804 72011010 1 804 72010010
SH R/L C 12-25 12 12 140 25C R/L... 1 865 72011012 1 865 72010012
SH R/L C 16-25 16 16 125 25C R/L... 2 012 72011016 2 012 72010016
SH R C 20-25 20 20 125 25C R... 2 306 72010020

SHC 25 RH – vyztužený soustružnický držák - provedení Contra
 s posunutým lůžkem destičky za účelem snazší výměny vyměnitelné břitové destičky bez demontáže držáku

l3

l1

h 2

b

h

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 h2 l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL HF LH 72 013 ... 72 012 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SH R/L C 08-25 RH 8 8 140 10 17 25C R/L... 2 087 72013008 2 087 72012008

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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SHC 25 DC – soustružnický držák se zadním přiváděním chladicího média - provedení Contra 
 s posunutým lůžkem destičky za účelem snazší výměny vyměnitelné břitové destičky bez demontáže držáku

l1 b

h

pravý
NEW X0

Označení ISO h b l1 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL 72 014 ...

mm mm mm Kč
SH R C 10-25 DC 10 10 110 25C R... 5 350 72014010

X0 X0 X0

Chladicí tryska Chladicí přípojka Upínací šroub pro 
trysku

Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč
72 014 010 122 72950505 M6x1 144 72950507 SW2,5 108 72950506

X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
72 950 ... 80 950 ...

pro obj. č. Kč Kč
72 014 010 M3x8 81 72950500 T09 226 80950111

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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SHC 25 DC-L – soustružnický držák s bočním a zadním přiváděním chladicího média - provedení Contra
 s posunutým lůžkem destičky za účelem snazší výměny vyměnitelné břitové destičky bez demontáže držáku

l1

h

b

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL 72 017 ... 72 016 ...

mm mm mm Kč Kč
SH R/L C 12-25 DC-L 12 12 95 25C R/L... 5 516 72017012 5 516 72016012

Y7 X0 X0 X0

Klíč D Chladicí tryska Chladicí přípojka Upínací šroub pro 
trysku

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč
72 016 012 / 72 017 012 T09 226 80950111 122 72950505 M8x1 81 72950510 SW2,5 114 72950508

X0 X0

Záslepka Šroub TORX®

Obj. č. Obj. č.
72 950 ... 72 950 ...

pro obj. č. Kč Kč
72 016 012 / 72 017 012 M8x1 72 72950509 M3x8 81 72950500

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 25
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45L COIL / 45R COIL / 45R COIR / 45L COIR / 45R COIN
Označení a c r 

CW PDPT  

mm mm mm
45. COI. 2,0 2,0 13 0,00
45. COI. 2,0-0,08 2,0 13 0,08
45. COI. 2,5 2,5 13 0,00

15°

10°

a

c

r

L COIL

10°

10° 15°

a

c

r

L COIR

SPT

10°

10°

15°

a

c

r

R COIL

SPT

   

15° c

a
r

10°

R COIL

10°

10°a

c

r r

R COIN

SPT

10°

15°

a

c

r

R COIR

   

45L COIL / 45R COIL / 45R COIR
 pro upichování

   

WPX 
7615

WPX 
7615

WPX 
7615

45L COIL 45R COIL 45R COIR
NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 667 ... 72 673 ... 72 666 ...

Kč Kč Kč
45. COI. 2,0 948 72667220 930 72673220
45. COI. 2,5 948 72667225 930 72673225 948 72666225

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ●
Litina ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ●

 
 

45L COIR / 45R COIL / 45R COIN
 pro upichování

-SPT -SPT -SPT

WPX 
7615

WPX 
7615

WPX 
7615

45L COIR 45R COIL 45R COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Obj. č. Obj. č. Obj. č.
72 662 ... 72 663 ... 72 615 ...

Kč Kč Kč
45. COI. 2,0-0,08 948 72615208
45. COI. 2,5 948 72662225 948 72663225

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ●
Litina ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 45
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X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 020 012 / 72 021 012 M4x9,5 61 72950503 T15 236 80950113
72 020 016 / 72 021 016 M4x9,5 61 72950503 T15 236 80950113
72 020 020 / 72 021 020 M4x9,5 61 72950503 T15 236 80950113

SH 45 – soustružnický držák

b

h

l1

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL 72 019 ... 72 018 ...

mm mm mm Kč Kč
SH R/L 12-45 12 12 140 45 R/L... 2 023 72019012 2 023 72018012
SH R/L 16-45 16 16 125 45 R/L... 2 082 72019016 2 082 72018016
SH R/L 20-45 20 20 125 45 R/L... 2 328 72019020 2 328 72018020

SH 45 A – odsazený soustružnický držák
 pro upichování s protivřetenem

l1

l3 b

f

h

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 f l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF LH 72 021 ... 72 020 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SH R/L 12-45 A 12 12 140 10 38 45 R/L... 2 126 72021012 2 126 72020012
SH R/L 16-45 A 16 16 125 10 38 45 R/L... 2 334 72021016 2 334 72020016
SH R/L 20-45 A 20 20 125 10 38 45 R/L... 2 403 72021020 2 403 72020020

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém 45
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Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – WNT Toolfinder
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Přehled

  broušené vyměnitelné destičky s hladicím břitem
 zlepšuje kvalitu povrchu a zvyšuje rychlost posuvu 

  soustružení ve všech 3 směrech
 maximální flexibilita bez výměny nástroje 

  nejmenší rohové rádiusy 0,0–0,2mm
 vytváření ostrých hran 

  ideální kontrola nad odváněním třísky
 bezpečný proces obrábění 

  možnost dosažení velké řezné hloubky
 zkracuje výrobní čas

Specifické vlastnosti

Vyměnitelné destičky
VPGT 10 VPXT 10 VPET 10 VCGT 13

111 113 112

117

Držák
90° 91° 93°

114 115 114–116

118 118

Speciální nástrojová ocel

Broušená stopka 
8x8 – 20x20 mm

Broušené destičky 
s pozitivním úhlem hřbetu

Držák s a bez přivádění 
chladicího média 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – přehled
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VPGT / VPET / VPXT
Označení l s d1 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm
VP.T 1003.. 10 3,18 4,4 6,35

l s

11
°

d

35°

d 1

 

VPGT
F M R

  

-FL -FR -FL -FR

WPU 
7610

WPU 
7610

TiAlN TiAlN

VPGT VPGT VPGT VPGT
NEW X1 NEW X1 X1 X1

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 72 405 ... 72 404 ... 72 493 ... 72 492 ...

mm Kč Kč Kč Kč
1003ZZ 0,0 499 72405760 2) 499 72404760 1) 493 72493200 2) 493 72492200 1)

1003008 0,08 499 72405728 2) 499 72404728 1) 493 72493208 2) 493 72492208 1)

1003015 0,15 499 72405735 2) 499 72404735 1) 507 72493215 2) 507 72492215 1)

Ocel   ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ○ ○

 
 

1) Pozor! Pravou destičku na pravý držák
2) Pozor! Levou destičku na levý držák

VPGT
F M R

  

-FL -FR -FL -FR

TiAlN+ TiAlN+

VPGT VPGT VPGT VPGT
X1 X1 X1 X1

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 72 493 ... 72 492 ... 72 493 ... 72 492 ...

mm Kč Kč Kč Kč
1003ZZ 0,0 505 72493500 2) 505 72492500 1) 421 72493000 2) 421 72492000 1)

1003008 0,08 505 72493508 2) 505 72492508 1) 421 72493008 2) 421 72492008 1)

1003015 0,15 505 72493515 2) 505 72492515 1) 435 72493015 2) 435 72492015 1)

Ocel ● ●   
Nerezavějící ocel ● ●   
Litina ● ●   
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ● ●

 
 

1) Pozor! Pravou destičku na pravý držák
2) Pozor! Levou destičku na levý držák

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – TriClamp
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VPET
F M R

  

-FL -FL -FL -FL -FL

WUU 
7610

WUU 
7630

WPU 
7610

WPU 
7620

TiAlN

VPET VPET VPET VPET VPET
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 72 403 ... 72 403 ... 72 403 ... 72 403 ... 72 403 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
1003ZZ 0,0 482 72403060 1) 482 72403660 1) 560 72403760 1) 588 72403560 1) 560 72403160 1)

1003008 0,08 482 72403028 1) 482 72403628 1) 560 72403728 1) 588 72403528 1) 560 72403128 1)

1003015 0,15 482 72403035 1) 482 72403635 1) 560 72403735 1) 588 72403535 1) 560 72403135 1)

Ocel  ●  ● ●
Nerezavějící ocel  ● ○ ● ●
Litina   ● ● ●
Neželezné kovy ● ○ ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ○ ● ○ ○

 
 

1) Pozor! Levou destičku na levý držák

VPET
F M R

  

-FR -FR -FR -FR -FR

WUU 
7610

WUU 
7630

WPU 
7610

WPU 
7620

TiAlN

VPET VPET VPET VPET VPET
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 72 402 ... 72 402 ... 72 402 ... 72 402 ... 72 402 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč
1003ZZ 0,0 482 72402060 1) 482 72402660 1) 560 72402760 1) 588 72402560 1) 560 72402160 1)

1003008 0,08 482 72402028 1) 482 72402628 1) 560 72402728 1) 588 72402528 1) 560 72402128 1)

1003015 0,15 482 72402035 1) 482 72402635 1) 560 72402735 1) 588 72402535 1) 560 72402135 1)

Ocel  ●  ● ●
Nerezavějící ocel  ● ○ ● ●
Litina   ● ● ●
Neželezné kovy ● ○ ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ○ ● ○ ○

 
 

1) Pozor! Pravou destičku na pravý držák

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – TriClamp
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VPXT
F M R

  

-EL -ER

TiAlN+ TiAlN+

VPXT VPXT
X1 X1

ISO r Obj. č. Obj. č.
RE 72 493 ... 72 492 ...

mm Kč Kč
1003015 0,15 360 72493615 2) 360 72492615 1)

1003035 0,35 360 72493635 2) 360 72492635 1)

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○

 
 

1) Pozor! Pravou destičku na pravý držák
2) Pozor! Levou destičku na levý držák

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – TriClamp
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TriClamp – SVAP 90° – upínací držák s upínacím šroubem

f b4°

l1

h90
°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF 72 382 ... 72 380 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SVAP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 2 234 72382008 2 234 72380008
SVAP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 2 234 72382010 2 234 72380010
SVAP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 2 572 72382012 2 572 72380012

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč
VP.. 1003 T08 198 80950110 127 72950002

TriClamp – SVJP 93° – upínací držák s upínacím šroubem

1°

f b

l1

h93°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF 72 386 ... 72 384 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SVJP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 2 234 72386008 2 234 72384008
SVJP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 2 234 72386010 2 234 72384010
SVJP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 2 572 72386012 2 572 72384012
SVJP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 2 799 72386016 2 799 72384016

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč
VP.. 1003 T08 198 80950110 127 72950002

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – držák TriClamp
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TriClamp – SVXP 91° – upínací držák s upínacím šroubem
3°

f b

l1

h
91°

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
X0 X0

Označení ISO h b l1 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL WF 72 390 ... 72 388 ...

mm mm mm mm Kč Kč
SVXP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 2 234 72390008 2 234 72388008
SVXP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 2 234 72390010 2 234 72388010
SVXP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 2 572 72390012 2 572 72388012
SVXP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 2 799 72390016 2 799 72388016

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč
VP.. 1003 T08 198 80950110 127 72950002

X0 X0 Y7 2A

Šroub s válcovou 
hlavou

Šroub s válcovou 
hlavou

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč
72 360 008 / 72 361 008 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002
72 360 010 / 72 361 010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002
72 360 012 / 72 361 012 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002
72 360 016 / 72 361 016 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002
72 360 020 / 72 361 020 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002

TriClamp – SVJP 93°-IC – upínací držák s upínacím šroubem a vnitřním chlazením 

l3

93
°

l1

b

h 1h

1°

f

G1

G
2

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 l3 f h1 G1 G2 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF OAH 72 361 ... 72 360 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
SVJP R/L 0810 H10 IC 8 10 100 21 10 11,5 M5 M5 VP.. 1003 6 901 72361008 6 901 72360008
SVJP R/L 1010 H10 IC 10 10 100 21 10 13,5 M5 M5 VP.. 1003 5 766 72361010 5 766 72360010
SVJP R/L 1212 H10 IC 12 12 100 21 12 15,5 M5 M5 VP.. 1003 6 653 72361012 6 653 72360012
SVJP R/L 1616 K10 IC 16 16 125 21 16 19,5 M5 G1/8" VP.. 1003 6 403 72361016 6 403 72360016
SVJP R/L 2020 K10 IC 20 20 125 21 20 23,5 M5 G1/8" VP.. 1003 6 680 72361020 6 680 72360020

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – držák TriClamp
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X0 Y7 2A

Šroub s válcovou 
hlavou

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč Kč
VP.. 1003 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002

X0 X0 Y7 2A

Šroub s válcovou 
hlavou

Šroub s válcovou 
hlavou

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
Vyměnitelná destička  Kč Kč Kč Kč
VP.. 1003 G1/8" 405 72950010 M5x4 128 72950011 T08 198 80950110 127 72950002

TriClamp – SVJP 93°-VIC – vyztužený upínací držák s upínacím šroubem a vnitřním chlazením  

93
°

l1

b

h 1h

1°

f

G
2

G1

l3

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 l3 f h1 G1 G2 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF OAH 72 363 ... 72 362 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
SVJP R/L 0810 H10 VIC 8 10 100 21 10 11,5 M5 M5 VP.. 1003 6 901 72363008 6 901 72362008
SVJP R/L 1010 H10 VIC 10 10 100 21 10 13,5 M5 M5 VP.. 1003 5 766 72363010 5 766 72362010
SVJP R/L 1212 H10 VIC 12 12 100 21 12 15,5 M5 M5 VP.. 1003 6 653 72363012 6 653 72362012

TriClamp – SVJP 93°-VIC – vyztužený upínací držák s upínacím šroubem a vnitřním chlazením  

93
°

l1

b

h 1h

1°

f

G
2

G1

l3

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 l3 f h1 G1 G2 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL LH WF OAH 72 365 ... 72 364 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
SVJP R/L 1616 K10 VIC 16 16 125 21 16 19,5 M5 G1/8" VP.. 1003 6 403 72365016 6 403 72364016
SVJP R/L 2020 K10 VIC 20 20 125 21 20 23,5 M5 G1/8" VP.. 1003 6 680 72365020 6 680 72364020

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – držák TriClamp
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VCGT
Označení l s d 

L S IC

mm mm mm
VCGT 1303.. 13,84 3,18 7,94

l s

7°

d

35°

d 1

 

VCGT
-FN -FN

TiCN

CERMET
VCGT VCGT

NEW X1 NEW X1
ISO r Obj. č. Obj. č.

RE 72 668 ... 72 668 ...
mm Kč Kč

130300 0,0 521 72668400 471 72668500
130301 0,1 521 72668401 471 72668501

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ○
Litina ● ●
Neželezné kovy ●  
Žáruvzdorné slitiny   
Kalená ocel   

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém VCGT
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SVAC 90° – upínací držák s upínacím šroubem

h
l1

90
°

bf

l3

pravý
NEW X0

Označení ISO h b l1 f l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL WF LH 72 030 ...

mm mm mm mm mm Kč
SVAC R 0808 L13 8 8 140 10 25 VCGT 1303.. 2 004 72030008
SVAC R 1010 L13 10 10 140 10  VCGT 1303.. 1 760 72030010
SVAC R 1212 L13 12 12 140 12  VCGT 1303.. 1 779 72030012
SVAC R 1616 M13 16 16 125 16  VCGT 1303.. 2 065 72030016
SVAC R 2020 M13 20 20 125 20  VCGT 1303.. 2 508 72030020

X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 030 008 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 030 010 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 030 012 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 030 016 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 030 020 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111

SVJC 93° – upínací držák s upínacím šroubem

93°

l1

h
l3

b

pravý
NEW X0

Označení ISO h b l1 f l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL WF LH 72 032 ...

mm mm mm mm mm Kč
SVJC R 0808 L13 8 8 140 10 25 VCGT 1303.. 2 004 72032008
SVJC R 1010 L13 10 10 140 10  VCGT 1303.. 1 760 72032010
SVJC R 1212 L13 12 12 140 12  VCGT 1303.. 1 779 72032012
SVJC R 1616 M13 16 16 125 16  VCGT 1303.. 2 065 72032016
SVJC R 2020 M13 20 20 125 20  VCGT 1303.. 2 508 72032020

X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 032 008 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 032 010 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 032 012 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 032 016 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 032 020 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém VCGT
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Přehled

  montáž v tangenciálním směru
 značně zvyšuje stabilitu 

  4 využitelné řezné hrany
 vyšší efektivita 

  ostře broušené břity
 nižší řezný tlak a maximální přesnost 

  lze vytvořit 90° boční stěny
 dodatečné obrábění není nutné 

  velká řezná hloubka
 kratší obráběcí čas díky zpětnému vyjetí 

  univerzálně použitelné TK sorty VBD
 maximální flexibilita

Specifické vlastnosti

Vyměnitelné destičky
SOGX 07 SOGX 11

WPX  
7615

WPX  
7615

120 120

WPX 
7620

WPX 
7620

120 120

Držák
SSAO 07 SSAO 11

normální 121 121

s vnitř. chlaz. 122

Upnutí pomocí šroubu z druhé strany 

Přesný chladicí paprsek 
(možnost nastavení)

Přívod chladicího média zezadu 
nebo z boku

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – přehled
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SOGX
Označení a s d 

CW W1 IC

mm mm mm
SOGX 0703.. 1,3 3,5 7,5
SOGX 1104.. 1,6 4,0 11,5

d

6°

10
°

a

s

r

Obrázek znázorňuje pravé provedení

SOGX
-FL -FR -FL -FR

WPX 
7615

WPX 
7615

WUX 
7620

WUX 
7620

SOGX SOGX SOGX SOGX
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
 72 671 ... 72 670 ... 72 671 ... 72 670 ...

mm Kč Kč Kč Kč
070300 0,0 457 72671200 457 72670200 432 72671100 432 72670100
070302 0,2 457 72671202 457 72670202 432 72671102 432 72670102
070304 0,4 457 72671204 457 72670204 432 72671104

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

SOGX
-FL -FR -FL -FR

WPX 
7615

WPX 
7615

WUX 
7620

WUX 
7620

SOGX SOGX SOGX SOGX
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
 72 669 ... 72 668 ... 72 669 ... 72 668 ...

mm Kč Kč Kč Kč
110400 0,0 521 72669200 521 72668200 496 72669100 496 72668100
110402 0,2 521 72669202 521 72668202 496 72669102 496 72668102
110404 0,4 521 72669204 521 72668204 496 72669104 496 72668104

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

 
 

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém SOGX
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X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 028 008 / 72 029 008 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 028 010 / 72 029 010 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111
72 028 012 M3x7,2 61 72950502 T09 226 80950111

X0 Y7

Šroub TORX® Klíč D

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ... 80 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
72 024 012 / 72 025 012 M4x9,5 61 72950503 T15 236 80950113
72 024 016 / 72 025 016 M4x9,5 61 72950503 T15 236 80950113
72 024 020 M4x9,5 61 72950503 T15 236 80950113

SSAO - tangenciální upínací držák

l1

l3

h 2

b

h

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 h2 l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL HF LH 72 029 ... 72 028 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SSAO R/L 0808 Y07 8 8 120 10 12 SOGX 0703.. 1 921 72029008 1 921 72028008
SSAO R/L 1010 L07 10 10 140 10  SOGX 0703.. 1 563 72029010 1 563 72028010
SSAO R 1212 L07 12 12 140 12  SOGX 0703.. 2 165 72028012

SSAO - tangenciální upínací držák

l1

h 2

b

h

l3

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW X0 NEW X0

Označení ISO h b l1 h2 l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
H B OAL HF LH 72 025 ... 72 024 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
SSAO R/L 1212 L11 12 12 140 14 17 SOGX 1104.. 1 973 72025012 1 973 72024012
SSAO R/L 1616 K11 16 16 125 16  SOGX 1104.. 1 985 72025016 1 985 72024016
SSAO R 2020 K11 20 20 125 20  SOGX 1104.. 2 248 72024020

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém SOGX
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SSAO - tangenciální upínací držák s vnitřním chlazením

l1

l3

h

b

h 2

pravý
NEW X0

Označení ISO h b l1 h2 l3 Vyměnitelná 
destička 

Obj. č.
H B OAL HF LH 72 026 ...

mm mm mm mm mm Kč
SSAO R 1212 L11 DC-L 12 12 140 14 17 SOGX 1104.. 5 459 72026012
SSAO R 1616 K11 DC-L 16 16 125 16  SOGX 1104.. 5 350 72026016
SSAO R 2020 K11 DC-L 20 20 125 20  SOGX 1104.. 5 598 72026020

Y7 X0 X0 X0

Klíč D Chladicí tryska Chladicí přípojka Upínací šroub pro 
trysku

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
pro obj. č. Kč Kč Kč Kč
72 026 012 T15 236 80950113 122 72950505 M8x1 81 72950510 SW2,5 114 72950508
72 026 016 T15 236 80950113 122 72950505 M8x1 81 72950510 SW2,5 125 72950511
72 026 020 T15 236 80950113 122 72950505 M8x1 81 72950510 SW2,5 125 72950511

X0 X0

Záslepka Šroub TORX®

Obj. č. Obj. č.
72 950 ... 72 950 ...

pro obj. č. Kč Kč
72 026 012 M8x1 72 72950509 M4x9,5 61 72950503
72 026 016 M10x1 105 72950512 M4x9,5 61 72950503
72 026 020 M10x1 105 72950512 M4x9,5 61 72950503

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – systém SOGX
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Redukce
 maximálně 200 barů / 2900 psi
 těsnicí kroužek není nutný

G g

L

NEW X0
Označení G g L Obj. č.

 72 301 ...
mm Kč

RV.100.G1/8-M5 M5 G1/8" 15 751 72301006
RV.100.M10x1-M5 M5 M10x1 15 751 72301007
RV.100.M6-M5 M5 M6 18 751 72301002
RV.100.M8x1-M5 M5 M8x1 15 751 72301008

Redukce
 maximálně 200 barů / 2900 psi
 včetně těsnicího kroužku

gG

L

NEW X0
Označení G g L Obj. č.

 72 301 ...
mm Kč

RV.100.M5-G1/8 G1/8" M5 27 751 72301004
RV.100.M5-M10x1 M10x1 M5 27 751 72301005
RV.100.M5-M6 M6 M5 15 751 72301001
RV.100.M5-M8x1 M8x1 M5 23 751 72301003

X0

Těsnicí kroužek

Obj. č.
Náhradní díly 72 950 ...
pro obj. č. Kč
72 301 004 31 72950009
72 301 005 31 72950009
72 301 001 31 72950009
72 301 003 31 72950009

V případě chladicích přípojek se jedná o zboží na objednávku

Hadice (hrdlo/hrdlo) 
 maximálně 200 barů / 2900 psi

U

C

L

NEW X0
Označení C U L Obj. č.

   72 305 ...
mm mm mm Kč

HDKS.150.3-3 3 3 150 1 103 72305001
HDKS.150.4-4 4 4 150 1 128 72305003
HDKS.150.5-5 5 5 150 1 178 72305007
HDKS.150.6-4 6 4 150 1 197 72305008
HDKS.200.3-3 3 3 200 1 120 72305012
HDKS.200.4-4 4 4 200 1 142 72305014
HDKS.200.5-5 5 5 200 1 192 72305018
HDKS.200.6-4 6 4 200 1 211 72305019
HDKS.300.3-3 3 3 300 1 125 72305023
HDKS.300.4-4 4 4 300 1 148 72305025
HDKS.300.4-6 4 6 300 1 533 72305028
HDKS.300.5-5 5 5 300 1 197 72305030
HDKS.300.6-4 6 4 300 1 220 72305031
HDKS.500.3-3 3 3 500 1 164 72305035
HDKS.500.4-4 4 4 500 1 183 72305037
HDKS.500.4-6 4 6 500 1 253 72305040
HDKS.500.5-5 5 5 500 1 239 72305043

Hadice (hrdlo/hrdlo 45°)
 maximálně 200 barů / 2900 psi

U

C

L

NEW X0
Označení C U L Obj. č.

   72 305 ...
mm mm mm Kč

HDKS.150.3-45-3 3 3 150 1 269 72305002
HDKS.150.4-45-4 4 4 150 1 289 72305004
HDKS.150.4-45-6 4 6 150 1 367 72305005
HDKS.150.5-45-5 5 5 150 1 347 72305006
HDKS.200.3-45-3 3 3 200 1 281 72305013
HDKS.200.4-45-4 4 4 200 1 300 72305015
HDKS.200.4-45-6 4 6 200 1 380 72305016
HDKS.200.5-45-5 5 5 200 1 361 72305017
HDKS.300.3-45-3 3 3 300 1 292 72305024
HDKS.300.4-45-4 4 4 300 1 305 72305026
HDKS.300.4-45-6 4 6 300 1 389 72305027
HDKS.300.5-45-5 5 5 300 1 367 72305029
HDKS.500.3-45-3 3 3 500 1 325 72305036
HDKS.500.4-45-4 4 4 500 1 344 72305038
HDKS.500.4-45-6 4 6 500 1 425 72305039
HDKS.500.5-45-5 5 5 500 1 402 72305042

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – přípojky chladicího média
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Hadice (hrdlo/závit) 
 maximálně 200 barů / 2900 psi
 těsnicí kroužek není nutný

gC

L

NEW X0
Označení C g L Obj. č.

  72 305 ...
mm mm Kč

HDKS.150.M5-3 3 M5 150 1 203 72305009
HDKS.150.M5-4 4 M5 150 1 225 72305010
HDKS.150.M5-5 5 M5 150 1 278 72305011
HDKS.200.M5-3 3 M5 200 1 220 72305020
HDKS.200.M5-4 4 M5 200 1 239 72305021
HDKS.200.M5-5 5 M5 200 1 292 72305022
HDKS.300.M5-3 3 M5 300 1 222 72305032
HDKS.300.M5-4 4 M5 300 1 247 72305033
HDKS.300.M5-5 5 M5 300 1 297 72305034
HDKS.500.M5-3 3 M5 500 1 264 72305044
HDKS.500.M5-4 4 M5 500 1 281 72305045
HDKS.500.M5-5 5 M5 500 1 330 72305046

Rovné šroubení
 maximálně 200 barů / 2900 psi

gd

L

NEW X0
Označení d g L Obj. č.

  72 307 ...
mm mm Kč

KA. G1/8-2 2 G1/8" 25 790 72307001
KA. G1/8-3 3 G1/8" 26 793 72307002
KA. G1/8-4 4 G1/8" 32 662 72307003
KA. G1/8-5 5 G1/8" 32 665 72307004
KA. G1/8-6 6 G1/8" 32 643 72307005
KA. G1/8-8 8 G1/8" 34 840 72307006
KA. M5-2 2 M5 19 643 72307007
KA. M5-3 3 M5 21 654 72307008
KA. M5-4 4 M5 27 806 72307009
KA. M5-5 5 M5 27 806 72307010
KA. M5-6 6 M5 27 787 72307011

V případě chladicích přípojek se jedná o zboží na objednávku

Otočné šroubení
 maximálně 200 barů / 2900 psi

d

g

L

C

NEW X0
Označení d U g L Obj. č.

   72 307 ...
mm mm mm Kč

KA.SV.G1/8-4 4 30 G1/8" 37 2 411 72307012
KA.SV.G1/8-5 5 30 G1/8" 37 2 411 72307013
KA.SV.G1/8-6 6 30 G1/8" 37 2 395 72307014
KA.SV.G1/8-8 8 30 G1/8" 37 2 472 72307015
KA.SV.M5-3 3 21 M5 28 2 856 72307016
KA.SV.M5-4 4 21 M5 28 2 769 72307017
KA.SV.M5-5 5 21 M5 28 2 826 72307018

Rychlospojka (spojka)
 maximálně 200 barů / 2900 psi

g

L

NEW X0
Označení g L Obj. č.

 72 319 ...
mm Kč

KIG.M5 M5 26 3 604 72319001

Rychlospojka (vsuvka)
 maximálně 200 barů / 2900 psi
 těsnicí kroužek není nutný

g

L

NEW X0
Označení g L Obj. č.

 72 320 ...
mm Kč

SAG.M5 M5 20 1 239 72320001

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – přípojky chladicího média
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Index Materiál Pevnost Číslo 
materiálu

Označení materiálu
Číslo 

materiálu
Označení materiálu

Číslo 
materiálu

Označení materiálu
N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Stavební ocel < 800 N/mm2 1.0037 St 37-2 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Automatová ocel < 800 N/mm2 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Cementační ocel, nelegovaná < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn 4 1.1141 Ck 15

1.4 Cementační ocel, legovaná < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr 5 1.7015 13 Cr 3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Ocel k zušlechťování, nelegovaná < 850 N/mm2 1.0503 C 45 1.1191 Ck 45 1.0535 C 55

1.6 Ocel k zušlechťování, nelegovaná < 1000 N/mm2 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60 1.0540 C 50

1.7 Ocel k zušlechťování, legovaná < 800 N/mm2 1.5131 50 MnSi 4 1.7030 28 Cr 4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Ocel k zušlechťování, legovaná < 1300 N/mm2 1.5755 31 NiCr 14 1.7033 34 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Ocelolitina < 850 N/mm2 0.9650 G-X 260 Cr 27 1.6750 GS-20 NiCrMo 3 7 1.6582 GS-34 CrNiMo 6

1.10 Nitridační ocel < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Nitridační ocel < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 19 3 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Ložisková ocel < 1200 N/mm2 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X 192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6

1.13 Pružinová ocel < 1200 N/mm2 1.5026 55 Si 7 1.7176 55 Cr 3 1.7701 51 CrMoV 4

1.14 Rychlořezná ocel < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3255 S 18-1-2-5 1.3294 PMHS6-5-3-8; ASP30

1.15 Nástrojová ocel pro práci zastudena < 1300 N/mm2 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 1.2316 X36 CrMo 16

1.16 Nástrojová ocel pro práci za tepla < 1300 N/mm2 1.2343 X 38 CrMoV 5 1 1.2567 X 30 WCrV 5 3 1.2744 57 NiCrMov 7 7 

M

2.1 Ocelolitina, nerezavějící sířená < 850 N/mm2 1.3941 G-X 4 CrNi 18 13 1.4027 G-X 20 Cr 14 1.4107 G-X 8 CrNi 12

2.2 Nerezavějící ocel, feritická < 750 N/mm2 1.4510 X 3 CrTi 17 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 1.4016 X 6 Cr 17

2.3 Nerezavějící ocel, martenzitická < 900 N/mm2 1.4034 X 46 Cr 13 1.4116 X 50 CrMoV 15 1.4106 X 2 CrMoSiS 18 2 1

2.4 Nerezavějící ocel, feritická / martenzitická <1100 N/mm2 1.4313 X 3CrNi 13 4 1.4028 X 30 Cr 13 1.4104 X 14 CrMoS 17

2.5 Nerezavějící ocel, austenitická / feritická < 850 N/mm2 1.4460 X 8 CrNiMo 27 5 1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 1.4462 X 2 CrNiMoN 22 5 3

2.6 Nerezavějící ocel, austenitická < 750 N/mm2 1.4301 X 5 CrNi 18 10 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4449 X 3 CrNiMo 18 12 3

2.7 Žáruvzdorná ocel < 1100 N/mm2 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAlTi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAlTi 32 21

K

3.1 Šedá litina s lamelovým grafitem 100–350 N/mm2 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Šedá litina s lamelovým grafitem 300–500 N/mm2 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Šedá litina s kuličkovým grafitem 300–500 N/mm2 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50

3.4 Šedá litina s kuličkovým grafitem 500–900 N/mm2 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80

3.5 Temperovaná litina, bílá 270–450 N/mm2 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Temperovaná litina, bílá 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Temperovaná litina, černá 300–450 N/mm2 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Temperovaná litina, černá 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Hliník (nelegovaný, nízkolegovaný) < 350 N/mm2 3.0255 Al99,5 3.3308 Al99,9Mg0,5 3.0256 E-Al H

4.2 Slitiny hliníku < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.0515 AlMn1 3.1355 AlCuMg2 3.3315 AlMg1

4.3 Slitiny hliníku 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2315 AlMgSi1 3.2373 G-AlSi9Mg 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg

4.4 Slitiny hliníku 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Slitiny hliníku > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Měď (nelegovaná, nízkolegovaná) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Měď - tvárné slitiny < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Měď - speciální slitiny < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Měď - speciální slitiny < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Měď - speciální slitiny > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Mosaz křehká, bronz, červená mosaz < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Mosaz houževnatá < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Termoplasty PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur

4.14 Duroplasty Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal

4.15 Plasty vyztužené vlákny GFK* CFK** AFK***

4.16 Hořčík a slitiny hořčíku < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafit R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Wolfram a wolframové slitiny W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molybden a slitiny molybdenu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS

S

5.1 Čistý nikl 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Slitiny niklu 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Slitiny niklu < 850 N/mm2 2.4360 NiCu30Fe 2.4375 NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo

5.4 Slitiny niklu a molybdenu 2.4600 NiMo29Cr 2.4617 NiMo28 2.4819 NiMo16Cr15W

5.5 Slitiny niklu a chromu < 1300 N/mm2 2.4886 SG-NiMo16Cr16W 2.4854 NiFe33Cr25Co 2.4816 NiCr15Fe

5.6 Slitiny kobaltu a chromu < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Žáruvzdorné slitiny < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615

5.8 Slitiny niklu a kobaltu (chromu) < 1400 N/mm2 2.4806 SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851 NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Čistý titan < 900 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7 3.7064 Ti99,5

5.10 Slitiny titanu < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Slitiny titanu < 1200 N/mm2 3.7164 TiAl5V4 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Kalená ocel

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*vyztužené skelným vláknem **vyztužené uhlíkovým 
vláknem

***vyztužené aramidovým 
vláknem

Příklady materiálů k tabulkám řezných parametrů WNT

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Strategie: F – M    Utvářeč třísky: -F32, -NF23 // -F23, -PF23, -F43, -ZF, SMF, -PF26, -SMQ, -FM37

HCX1115 HCX1125 HCR1135 CCN2120 HCN2125 CWN2135 HCN2430 WUU7610 WUU7630 WPU7610 WPU7620 TiAlN

Index Vc v m/min

1.1 260–350 200–270 180–220 120–260 170–220 120–220 50-100 180-260 50-220
1.2 280–360 230–280 190–240 130–220 190–230 120–250 50-100 180-260 50-220
1.3 220–350 240–290 170–210 130–250 160–200 80–180 50-100 180-260 50-220
1.4 240–320 200–270 180–220 130–220 170–230 60–160 40-90 100-220 50-200
1.5 230–300 220–260 160–210 100–180 150–200 80–180 50-100 180-260 50-220
1.6 210–270 210–250 170–230 100–180 160–220 60–160 50-100 180-260 50-220
1.7 240–320 210–280 170–210 60–180 150–200 80–180 40-90 100-220 50-200
1.8 200–280 190–240 150–190 60–180 140–180 60–130 30-80 90-180 50-180
1.9 200–300 170–240 170–200 80–180 170–200 80–180 50-100 180-260 50-220
1.10 220–280 180–240 150–200 100–180 140–170 60–170 40-90 100-220 50-200
1.11 200–270 170–240 140–180 100–180 140–180 80–150 30-80 90-180 50-180
1.12 210–300 200–270 160–200 80–180 160–200 60–150 30-80 90-180 50-180
1.13 180–270 170–240 140–190 60–180 130–180 60–150 40-90 100-220 50-200
1.14 180–250 180–230 130–180 80–180 130–180 40-90 100-220 50-200
1.15 160–250 150–230 120–160 80–150 120–160 60–150 30-80 90-180 50-180
1.16 150–240 140–220 120–170 80–150 110–160 60–150 30-80 90-180 50-180
2.1 200–280 200–280 160–210 190–260 200–280 160–240 50–160 30-80 50-220 110-200 40-180
2.2 200–280 200–280 160–210 200–250 200–280 180–250 50–180 30-80 50-220 110-200 40-180
2.3 190–260 190–260 130–200 190–240 190–260 150–240 50–150 20-40 50-130 90-150 40-90
2.4 190 –240 190–240 120–200 140–210 190–240 160–230 50–160 20-40 50-130 90-150 40-90
2.5 100–150 110–190 100–220 150–230 50–130 20-40 50-130 90-150 40-90
2.6 60–80 80–160 100–220 120–170 50–120 30-80 50-220 110-200 40-180
2.7 60–80 80–140 40–100 120–160 50–120 20-40 50-130 90-150 40-90
3.1 220–280 200–260 140–180 120–200 90-150 90-150 90-150
3.2 200–270 190–250 110–170 100–180 90-150 90-150 90-150
3.3 180–250 170–240 130–180 120–200 90-150 90-150 90-150
3.4 180–260 140–190 160–240 100–180 90-150 90-120 90-150
3.5 260–320 240–290 160–230 90–160 90-120 90-120 90-120
3.6 200– 320 170–290 130–190 70–150 90-120 90-120 90-120
3.7 240–320 240–290 150–220 90–160 90-120 90-120 90-120
3.8 210–320 170–290 140–180 70–150 90-120 90-120 90-120
4.1 100–600 100–2000 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.2 100–600 100–1500 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.3 100–400 100–1500 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.4 100–400 100–1300 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.5 100–400 100–600 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.6 100–400 100–300 90-150 90-120 90-150
4.7 100–400 100–500 90-120 90-120 90-120
4.8 100–400 100–500 90-120 90-120 90-120
4.9 100–400 100–500 90-120 90-120 90-120
4.10 100–400 100–500 90-120 90-120 90-120
4.11 100–500 100-500 50-160 100-750
4.12 100–290 100-500 50-160 100-750
4.13 90–200
4.14 60–160
4.15 50–140
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1 20–40 15–30 20–40 20–90 25-70
5.2 20–40 15–40 20–40 20–90 25-100
5.3 8–25 20–35 15–35 20–80 30-80
5.4 8–25 13–30 15–35 20–80 15-30
5.5 4–15 15–35 8–25 20–80
5.6 4–15 15–35 4–15 20–90
5.7 4–15 60–100 4–15 20–80
5.8 4–12 20–40 4–15 20–80
5.9 80–130 80–140 80–130 40–100 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
5.10 15–35 25–45 15–35 30–90 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
5.11 15–35 25–45 15–35 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
6.1 25-35
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry pro jemné obrábění (F) – (M)

Řezné údaje jsou velmi závislé na vnějších podmínkách, jako např. na stabilitě upnutí nástroje a obrobku, na materiálu či typu stroje! 
Uvedené hodnoty představují možné řezné podmínky, která musí být podle podmínek použití korigována směrem nahoru nebo dolů!

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Strategie: M – R    Utvářeč třísky: -NM23, -NM15, -NM26, -M42, -M52, -NM19, - M81 // -ZM

HCX1115 HCX1125 HCR1135 CCN2120 HCN2125 CWN2135 CWN2120

Index Vc v m/min

1.1 250–340 200–260 170–210 120–250 170–210
1.2 270–350 230–280 180–230 120–220 180–230
1.3 220–350 240–290 160–200 120–250 150–220
1.4 240–310 200–250 170–210 130–200 170–210
1.5 230–300 210–250 150–200 100–170 150–200
1.6 210–270 190–240 160–220 100–170 150–210
1.7 240–300 200–270 160–200 50– 160 150–200
1.8 190–270 180–230 140–180 50– 160 130–170
1.9 190–280 160–220 160–190 60– 160 160–190
1.10 200–260 180–230 140–190 100–180 130–170
1.11 180–260 170–240 130–170 80–180 130–170
1.12 200–280 190–260 150–200 70–170 150–190
1.13 180–250 170–230 130–180 60–170 120–180
1.14 170–230 170–210 120–160 70–160 120–170
1.15 150–240 130–220 110–150 60–120 100–150
1.16 130–220 130–220 110–150 60–120 100–150
2.1 200–280 200–280 150–210 180–240 120–280 150–230 130–200
2.2 200–280 200–280 150–200 180–230 120–280 170–250 120–220
2.3 190–260 190–260 120–200 170–220 120–260 140–220 100–160
2.4 190 –240 190–240 110–190 130–210 120–240 140–210 80–180
2.5 90–150 100–180 100–220 120–210 90–140
2.6 60–80 70–140 100–220 100–140 80–150
2.7 60–80 70–110 40–100 100–140 80–120
3.1 140–240 120–210 120–170
3.2 160–250 160–200 100–150
3.3 150–220 150–200 120–170
3.4 140–200 130–190 150–240
3.5 200–260 160–230 150–220
3.6 180–240 150–210 110–170
3.7 180–280 160–230 140–220
3.8 160–260 150–210 120–170
4.1 100–600 400–2000
4.2 100–600 400–2000
4.3 100–400 400–2000
4.4 100–400 200–1200
4.5 100–400 200–1000
4.6 100–400 250–1000
4.7 100–400 250–1000
4.8 100–400 250–1000
4.9 100–400 250–1000
4.10 100–400 250–1000
4.11 150–800
4.12 150–800
4.13
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1 20–40 15–30 20–40
5.2 20–40 15–40 20–40
5.3 8–25 20–35 15–35
5.4 8–25 13–30 15–35
5.5 4–15 15–35 8–25
5.6 4–15 15–35 4–15
5.7 4–15 60–100 4–15
5.8 4–12 20–40 4–15
5.9 80–130 80–140 80–130 80–130
5.10 15–35 25–45 25–45 15–35
5.11 15–35 25–45 15–35
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry pro středně hrubé obrábění (M) – (R)

Řezné parametry závisí ve značné míře na vnějších podmínkách, jako je například stabilita upnutí nástroje a obrobku, materiál a typ stroje! 
Uváděné hodnoty představují možné řezné parametry, které se v závislosti na pracovních podmínkách musí patřičně upravit směrem nahoru či dolů!

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Utvářeče třísky: -23P -25P -25Q -AL

CWK15 CWK20 CWK26 AMZ CWN15

Index Vc v m/min

1.1 90–140
1.2 110–160
1.3 90–130
1.4 80–120
1.5 80–120
1.6 90–110
1.7 90–110
1.8 70–90
1.9 90–110
1.10 70–90
1.11 70–90
1.12 70–110
1.13 150–200
1.14
1.15 70–110
1.16 70–110
2.1 100–150 80–140
2.2 80–140
2.3 70–120
2.4 40–60
2.5 60–100
2.6 90–140 40–60
2.7 40–60
3.1 120–160 140–200 120–160 180–220
3.2 90–140 100–160 90–140 140–180
3.3 130–170 160–200 130–170 160–220
3.4 90–130 110–150 90–130 120–180
3.5 140–200 160–220 140–200 180–240
3.6 120–160 140–180 120–160 160–200
3.7 140–200 160–220 140–200 180–240
3.8 120–160 140–180 120–160 160–200
4.1 300–2500 300–3200 300–2500 300–3200 300–3200
4.2 200–2500 400–1500 200–2000 200–2800 200–2800
4.3 400–2000 300–1000 400–1500 400–2000 400–2000
4.4 400–1800 200–500 400–1500 40–2000 40–2000
4.5 200–1000 200–500 200–800 200–1200 200–1200
4.6 150–300 150–400 150–300 250–1000 250–1000
4.7 250–600 250–800 150–400 200–1000 200–1000
4.8 150–400 250–800 150–400 200–1000 200–1000
4.9 150–400 250–800 150–400 200–1000 200–1000
4.10 150–400 250–800 150–400 200–1000 200–1000
4.11 150–300 200–800 200–600 150–800 150–800
4.12 130–350 150–400 150–400 150–500 150–500
4.13 100–200 80–320 100–200 100–250 100–250
4.14 80–180 80–320 80–180 80–200 80–200
4.15 60–150 80–200 60–150 80–220 80–220
4.16     
4.17
4.18 60–140
4.19 100–140 100–140
5.1 25–40 30–45
5.2 25–40 20–35
5.3 25–40 20–35
5.4 20–30 15–25
5.5 25–40 15–25
5.6 20–30 15–25
5.7 20–30 15–25
5.8 15–25 15–25
5.9 60–120 80–140 60–120
5.10 30–80 40–100 30–80
5.11 30–80 40–100 30–80
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry pro utvařeče třísky určené pro obrábění hliníku

Řezné údaje jsou velmi závislé na vnějších podmínkách, 
jako např. na stabilitě upnutí nástroje a obrobku, na materiálu 
či typu stroje! Uvedené hodnoty představují možné řezné 
podmínky, která musí být podle podmínek použití korigována 
směrem nahoru nebo dolů!

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Doporučené řezné podmínky pro obrábění neželezných kovů pomocí TK vyměnitelných destiček

Materiálová 
skupina

Příklady materiálů

Obrobitelnost 
Al-slitin Poznámky

Řezná rychlost v
c
 

v m/min
*

N

Čistý hliník

ne
ka

lit
el

né

Al 99,5 W7 5   smotané třísky
  event. špatný povrch
  značná tvorba nárůstků
  dlouhá životnost
  používejte chladicí emulzi

300–3200

Al 99,5 F13 4

Al 99 W8 5

Al 99 F14 4

Slitiny hliníku k 
tváření

ne
ka

lit
el

né

Al Mn W10 5

  smotaná, spirálová nebo zalomená 
tříska

  pro vytvoření dobré třísky jsou 
většinou nutné velké posuvy

  tvorba nárůstků
  dlouhá životnost
  vhodné je používání chladicí emulze

300–2500

Al Mn F16 4

Al Mg 1 W10 5

Al Mg 1 F19 4

Al Mg 3 W18 4

Al Mg 3 F25 3

Al Mg 5 W25 4

AL Mg 5 F28 2

Al Mg 4,5 Mn W27 4

Al Mg 4,5 Mn G35 3

ka
lit

el
né

Al Mg Si 0,5 W 4
  dobrá tvorba třísky při větším 

posuvu

200–2000

Al Mg Si 0,5 F13-25 3

Al Mg Si 1 W 4

Al Mg Si 1 F21-30 3

Al Mg Si Pb F20-28 2   velmi dobré lámání třísky
  nevytvářejí se žádné nárůstky
  velmi dobrý povrch

Al Cu Si Pb F28-37 1

Al Cu Mg Pb F34-37 1

Al Cu Mg 1 W 3

  dobrá tvorba třísky
  dobrý povrch
  nepatrná tvorba nárůstků

Al Cu Mg 1 F33-40 2

Al Cu Mg 2 W 3

Al Cu Mg 2 F40-47 2

Al Cu Si Mn W 3

Al Cu Si Mn F43-46 2

Al Zn Mg Cu 1,5 F50-52 2

Al Sn 6 Cu 1

Hliník - 
slévárenské 

slitiny ne
ka

lit
el

né

G-Al Si 12 3   dobrá tvorba třísky
  tvorba nárůstků
  kratší životnost kvůli vyššímu 

obsahu Si

Obsah Si < 12 %

G-Al Si 10 Mg 3 400–1500

G-Al Si 5 Mg 2 Obsah Si ~ 12,5 %

G-Al Si 7 Mg (9 Mg) 2 300–1000

G-Al Si Cu 3 2
  značné opotřebení na TK

Obsah Si > 13 %

G-Al Si 6 Cu 4 2 200–500

G-Al Mg 3 (Mg 5) 2

  dobrá tvorba třísky
  dobrý povrch
  dlouhá životnost

200–1500

G-Al Mg 9 2

G-Al Mg 10 2

G-Al Mg 3 Si (5 Si) 2

G-Al Cu 4 Ti (Mg) 2

G-Al Si 12 Cu Mg Ni 2

Měď - tvárné 
slitiny

Cu Ag

300–1200

Cu As

Cu Cd

Cu Cd Sn

Cu Mg

Cu Mn

Mosaz Cu Zn Al 300–1000

Bronz

Cu Sn

300–800

Cu Sn Zn

Cu Ni

Cu Ni Fe

Cu Al

Nekovové 
materiály

Duroplasty

80–320Plasty vyztužené vlákny

Tvrdá pryž

* 1 = dobře obrobitelné, 5 = špatně obrobitelné

Řezné podmínky jsou značně závislé na vnějších podmínkách, jako je např. stabilita upnutí nástroje a obrobku, materiál a typ materiálu. 
Uváděné hodnoty představují možné řezné podmínky, které se, v závislosti na pracovních podmínkách, musí upravit směrem nahoru či dolů!
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a
p
 = 0,04–0,4 mm a

p
 = 0,4–1,0 mm a

p
 = 0,4–2,5 mm

Hloubka drsnosti R
z
 v μm Hloubka drsnosti R

z
 v μm Hloubka drsnosti R

z
 v μm

Materiálová skupina 2,5–5,0 5,0–10 2,5–5,0 5,0–10 2,5–5,0 5,0–10

Hliníkové tvárné slitiny 
bez Si  
f=0,05-0,5 mm/ot.

Řezný materiál PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

Vc v m/min 400–2500 400–2500 400–2000 400–2000 400–1600 400–1600

Řezný materiál PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

Vc v m/min 400–2500 400–2000 400–1600

Řezný materiál PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

Vc v m/min 400–2500 400–2500 400–2000 400–2000 400–1600 400–1600

Hliníkové slévárenské 
slitiny  
Si=2-12%  
f=0,05-0,5 mm/ot.

Řezný materiál PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 600–2000 600–2200 600–1800 600–2000 600–1500 600–1800

Řezný materiál PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 400–2000 400–2200 400–1800 600–2000 400–1500 400–1800

Řezný materiál PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 600–2000 600–2200 600–1800 600–2000 600–1500

Hliníkové slévárenské 
slitiny  
Si=12-20%  
f=0,05-0,5 mm/ot.

Řezný materiál PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 800-1200 400–1800 700–1000 400–1500 600–900 400–1200

Řezný materiál PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 600–1800 600–1500 600–1200

Řezný materiál PDC-S / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 600–1800 600–1500

Měď a tvárné slitiny  
f=0,05-0,5 mm/ot.

Řezný materiál PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 400–1800 300–1600 400–1600 300–1600 400–1400 400–1500

Řezný materiál PDC / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 300–1500 400–1600 300–1500 400–1500 300–1400

Řezný materiál PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 300–1800 300–1700 300–1600 200–1300

Umělé hmoty bez plniva 
(akrylové sklo)  
f=0,05-0,7 mm/ot.

Řezný materiál PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

Vc v m/min 400–1200 300–1000 200–1000

Řezný materiál PDC / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 300–1200 200–1000 200–900

Řezný materiál PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

Vc v m/min 400–1200 300–1000 200–1000

Umělé hmoty s plnivem 
(GFK, CFK)  
f=0,05-0,7 mm/ot.

Řezný materiál PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 500–1000 400–900 300–900 300–800 200–1200

Řezný materiál PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 400–900 300–800 200–900 200–800 200–1400

Řezný materiál PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

Vc v m/min 500–1000 400–800 300–1000 300–800

hladký řez proměnlivá hloubka řezu přerušovaný řez

Orientační řezné parametry pro polykrystalický diamant PDC / PDC-S / CVD

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Orientační hodnoty řezných parametrů pro obrábění neželezných kovů

Geometrie utvářeče -CB1

Rohový rádius
a

p
 v mm f

z
 v mm/ot.

min. max. min. max.

0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05

0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08

0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15

0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20

1,2 mm 0,30 1,50 0,12 0,25

CB1:
 jemné dokončovací obrábění
 extrémně ostrá geometrie břitu
 hloubka řezu a

p
: 0,05–1,5 mm

 minimální řezný tlak pro dosažení maximální přesnosti
 pro obrábění tenkostěnných a nestabilních obrobků

Geometrie utvářeče -CB2

Rohový rádius
a

p
 v mm f

z
 v mm/ot.

min. max. min. max.

0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12

0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20

0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30

1,2 mm 0,80 2,00 0,20 0,40

CB2:
 střední a dokončovací obrábění
 mírně negativní geometrie břitu
 hloubka řezu a

p
: 0,5–2,0 mm

 vysoká kvalita povrchu a současně minimální tolerance
 pro obrábění masivních obrobků a pro práci za stabilních podmínek

Polykrystalický diamant PDC/PDC-S

Polykrystalický diamant PDC/PDC-S

Pro obrábění otvorů do Ø 60 mm by se měly vždy používat pozitivní břitové vyměnitelné destičky. Pro ty případy použití, kdy nelze tolerovat vznikající plynulou třísku, 
Vám, na základě Vašeho požadavku, do utvářeče vyhloubíme lamač třísky.

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Upichování Podélné soustružení

WPU7620 TiAlN Jemné Střední Hrubé WPU7620 TiAlN Jemné Střední Hrubé

Index Vc v m/min Vc v m/min F F F Vc v m/min Vc v m/min ap v mm F F F

1.1 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.2 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.3 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.4 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.5 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.6 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.7 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.8 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.9 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.10 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.11 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.12 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.13 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.14 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.15 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.16 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
2.1 x 110-200 40-180 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 110-200 40-180 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.2 x 110-200 40-180 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 110-200 40-180 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.3 x 90-150 40-90 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.4 x 90-150 40-90 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.5 x 90-150 40-90 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.6 x 110-200 40-180 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 110-200 40-180 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.7 x 90-150 40-90 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.1 x 90-150 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.2 x 90-150 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.3 x 90-150 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.4 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.5 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.6 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.7 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.8 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.1 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3
4.2 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3
4.3 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3
4.4 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3
4.5 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3
4.6 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.7 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.8 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.9 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.10 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
4.11 x 0,005-0,1 0,02-0,15 0,1-0,3 <3 0,005-0,1 0,02-0,15 0,1-0,3
4.12 x 0,005-0,1 0,02-0,15 0,1-0,3 <3 0,005-0,1 0,02-0,15 0,1-0,3
4.13 <2,5
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1 x
5.2 x
5.3 x
5.4 x
5.5 x
5.6 x
5.7 x
5.8 x
5.9 x 60-140 40-120 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25 60-140 40-120 <2,5 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25
5.10 x 60-140 40-120 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25 60-140 40-120 <2,5 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25
5.11 x 60-140 40-120 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25 60-140 40-120 <2,5 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25
6.1 x
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry – systém VertiClamp

Řezné parametry závisí ve značné míře na vnějších podmínkách, jako je například stabilita upnutí nástroje a obrobku, materiál a typ stroje! 
Uváděné hodnoty představují možné řezné parametry, které se v závislosti na pracovních podmínkách musí patřičně upravit směrem nahoru či dolů!

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Systém VertiClamp Systém TriClamp

Zapichování Podélné soustružení

WPU7620 TiAlN Jemné Střední Hrubé WUU7610 WUU7630 WPU7610
WPU7620

TiAlN+
TiAlN

Index Vc v m/min Vc v m/min F F F Vc v m/min Vc v m/min Vc v m/min Vc v m/min Vc v m/min F ap v mm

1.1 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220
1.2 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220
1.3 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220
1.4 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200
1.5 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220
1.6 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220
1.7 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200
1.8 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180
1.9 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220
1.10 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200
1.11 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180
1.12 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180
1.13 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200
1.14 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200
1.15 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180
1.16 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180
2.1 x 110-200 40-180 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 30-80 50-220 110-200 40-180
2.2 x 110-200 40-180 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 30-80 50-220 110-200 40-180
2.3 x 90-150 40-90 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 20-40 50-130 90-150 40-90
2.4 x 90-150 40-90 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 20-40 50-130 90-150 40-90
2.5 x 90-150 40-90 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 20-40 50-130 90-150 40-90
2.6 x 110-200 40-180 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 30-80 50-220 110-200 40-180
2.7 x 90-150 40-90 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 20-40 50-130 90-150 40-90
3.1 x 90-150 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-150 90-150 0.005-0.08 <2.5
3.2 x 90-150 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-150 90-150 0.005-0.08 <2.5
3.3 x 90-150 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-150 90-150 0.005-0.08 <2.5
3.4 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-120 90-150 0.005-0.08 <2.5
3.5 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5
3.6 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5
3.7 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5
3.8 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5
4.1 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.2 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.3 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.4 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.5 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.6 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-120 90-150 0.005-0.08 <2.5
4.7 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5
4.8 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5
4.9 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5
4.10 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5
4.11 x 0.005-0.1 0.02-0.15 0.1-0.3 100-500 50-160 100-750
4.12 x 0.005-0.1 0.02-0.15 0.1-0.3 100-500 50-160 100-750
4.13
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1 x 25-70 0,01 0,1-0,5
5.2 x 25-100 0,02 0,1-0,5
5.3 x 30-80 0,008 0,1-0,5
5.4 x 15-30 0,07 0,1-0,5
5.5 x -
5.6 x -
5.7 x -
5.8 x -
5.9 x 60-140 40-120 0.005-0.06 0.02-0.08 0.1-0.25 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
5.10 x 60-140 40-120 0.005-0.06 0.02-0.08 0.1-0.25 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
5.11 x 60-140 40-120 0.005-0.06 0.02-0.08 0.1-0.25 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
6.1 x 25-35 0,008 0.02-0.05
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry – systém VertiClamp a systém TriClamp

Řezné parametry závisí ve značné míře na vnějších podmínkách, jako je například stabilita upnutí nástroje a obrobku, materiál a typ stroje! 
Uváděné hodnoty představují možné řezné parametry, které se v závislosti na pracovních podmínkách musí patřičně upravit směrem nahoru či dolů!

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Upichování Podélné soustružení

WPX7615 WUX7620 Jemné Střední Hrubé WPX7615 WPX7630 WUX7620 Jemné Střední Hrubé

Index Vc v m/min Vc v m/min F F F Vc v m/min Vc v m/min Vc v m/min F F F

1.1 x 70–100 35–85 0,01 0,025 0,04 50–120 30–80 30–80 0,04 0,1 0,17
1.2 x 80–140 50–100 0,02 0,04 0,08 70–160 40–100 40–100 0,04 0,1 0,18
1.3 x 70–110 50–80 0,01 0,025 0,035 50–100 40–80 40–80 0,02 0,04 0,1
1.4 x 50–100 30–80 0,01 0,02 0,03 40–90 30–80 40–80 0,02 0,04 0,08
1.5 x 70–120 40–80 0,01 0,02 0,04 40–90 30–80 30–70 0,02 0,04 0,08
1.6 x 60–110 25–70 0,007 0,01 0,02 35–80 30–70 30–70 0,02 0,04 0,08
1.7 x 50–100 30–80 0,007 0,01 0,02 35–80 30–70 30–70 0,01 0,03 0,07
1.8 x 20–50 15–50 0,005 0,01 0,02 25–60 25–50 25–50 0,01 0,03 0,05
1.9 x 30–50 20–40 0,007 0,02 0,04 30–50 25–50 25–50 0,02 0,04 0,1
1.10 x 25–45 20–40 0,007 0,015 0,03 30–50 25–50 20–40 0,02 0,04 0,05
1.11 25–45 20–40 0,005 0,01 0,02 25–45 20–40 20–40 0,01 0,03 0,08
1.12 30–80 40–70 0,005 0,01 0,02 60–80 30–70 30–70 0,01 0,03 0,08
1.13 30–70 20–50 0,005 0,01 0,02 30–80 30–70 20–60 0,01 0,03 0,08
1.14 25–45 15–30 0,005 0,01 0,02 20–50 20–40 15–35 0,01 0,03 0,08
1.15 30–80 30–70 0,007 0,015 0,025 40–80 30–70 15–35 0,01 0,03 0,06
1.16 40–80 30–70 0,005 0,01 0,02 40–80 30–70 15–35 0,01 0,03 0,06
2.1 x 40–100 30–80 0,02 0,04 0,06 50–100 30–70 30–80 0,02 0,05 0,1
2.2 x 40–130 30–80 0,02 0,04 0,06 50–130 30–70 30–80 0,03 0,06 0,15
2.3 25–60 25–70 0,005 0,01 0,015 25–80 25–70 25–70 0,01 0,03 0,08
2.4 25–60 20–40 0,005 0,01 0,015 25–80 25–70 20–40 0,01 0,03 0,08
2.5 x 40–120 30–50 0,01 0,03 0,05 50–130 30–70 30–50 0,02 0,04 0,1
2.6 x 40–120 30–50 0,01 0,03 0,05 50–130 30–70 30–50 0,02 0,04 0,1
2.7 x 30–60 25–50 0,005 0,01 0,02 30–60 25–70 25–50 0,01 0,03 0,06
3.1 x 70–200 50–180 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,25
3.2 x 70–150 50–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,25
3.3 x 70–200 40–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3
3.4 x 70–180 40–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3
3.5 x 70–200 30–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3
3.6 x 70–200 30–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3
3.7 x 70–200 30–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3
3.8 x 70–200 30–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3
4.1 x 80–300 80–250 0,02 0,08 0,15 80–300 60–200 0,03 0,15 0,35
4.2 x 80–250 80–250 0,03 0,06 0,1 80–250 60–200 0,03 0,12 0,3
4.3 x 80–250 80–200 0,02 0,04 0,1 80–250 60–200 0,03 0,12 0,3
4.4 x 80–250 60–200 0,02 0,04 0,08 80–250 60–200 0,03 0,12 0,3
4.5 x 80–200 60–150 0,015 0,035 0,07 80–250 60–200 0,03 0,12 0,3
4.6 x 50–200 0,02 0,04 0,1 80–250 100–200 0,03 0,12 0,3
4.7 100–200 80–180 0,02 0,035 0,08 80–250 100–200 0,03 0,12 0,3
4.8
4.9
4.10
4.11 x 120–300 0,03 0,1 0,3 150–300 0,05 0,15 0,35
4.12 x 80–200 0,02 0,05 0,1 100–300 0,03 0,12 0,25
4.13 x 100–800 0,1 0,2 0,3 80–180 0,05 0,2 0,4
4.14 x 100–500 0,1 0,2 0,3 80–180 0,05 0,2 0,4
4.15 x
4.16 x 80–300 80–250 0,03 0,1 0,2 80–300 0,05 0,15 0,35
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 x 20–60 0,01 0,03 0,045 30–80 0,01 0,05 0,1
5.10 x 30–80 0,01 0,03 0,045 40–100 0,015 0,05 0,15
5.11 x 25–45 0,01 0,03 0,045 40–80 0,01 0,05 0,1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry – systém 25 a systém 45

Řezné parametry závisí ve značné míře na vnějších podmínkách, jako je například stabilita upnutí nástroje a obrobku, materiál a typ stroje! 
Uváděné hodnoty představují možné řezné parametry, které se v závislosti na pracovních podmínkách musí patřičně upravit směrem nahoru či dolů!

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Zapichování Závitování

WPX7615 WUX7620 Jemné Střední Hrubé WPX7630

Index Vc v m/min Vc v m/min F F F Vc v m/min

1.1 x 70–100 35–85 0,01 0,025 0,04 15–65
1.2 x 80–140 50–100 0,02 0,05 0,1 20–70
1.3 x 70–110 50–80 0,01 0,025 0,04 20–60
1.4 x 50–100 30–80 0,01 0,02 0,04 15–65
1.5 x 70–120 40–80 0,01 0,025 0,04 20–70
1.6 x 60–110 25–70 0,007 0,01 0,025 20–60
1.7 x 50–100 30–80 0,007 0,01 0,02 15–65
1.8 x 20–50 15–50 0,005 0,01 0,02 15–50
1.9 x 30–50 20–40 0,007 0,02 0,04 15–40
1.10 x 25–45 20–40 0,007 0,015 0,03 15–35
1.11 25–45 20–40 0,005 0,01 0,03 15–35
1.12 60–80 40–70 0,005 0,01 0,03 15–50
1.13 30–70 20–50 0,005 0,01 0,03 15–40
1.14 25–45 15–30 0,005 0,01 0,03 15–35
1.15 60–80 30–70 0,007 0,015 0,03 20–60
1.16 50–80 30–70 0,007 0,015 0,03 20–60
2.1 x 40–100 30–80 0,02 0,04 0,08 15–35
2.2 x 40–130 30–80 0,02 0,04 0,08 15–40
2.3 25–80 25–70 0,015 0,012 0,02 15–35
2.4 25–80 20–40 0,005 0,012 0,02 15–35
2.5 x 40–120 30–50 0,008 0,012 0,025 15–40
2.6 x 40–120 30–50 0,01 0,04 0,08 15–40
2.7 x 30–60 25–50 0,01 0,02 0,04 15–35
3.1 x 70–200 50–180 0,01 0,03 0,08 20–90
3.2 x 70–150 50–120 0,01 0,035 0,08 20–90
3.3 x 70–200 40–120 0,01 0,035 0,08 20–90
3.4 x 70–180 40–120 0,01 0,035 0,08 20–90
3.5 x 70–200 30–120 0,01 0,035 0,08 20–90
3.6 x 70–200 30–120 0,01 0,035 0,08 20–90
3.7 x 70–200 30–120 0,01 0,035 0,08 20–90
3.8 x 70–200 30–120 0,01 0,035 0,08 20–90
4.1 x 80–300 80–250 0,03 0,08 0,15 35–100
4.2 x 80–250 80–250 0,03 0,05 0,1 35–80
4.3 x 80–250 80–200 0,02 0,04 0,1 35–80
4.4 x 80–250 60–200 0,02 0,04 0,08 35–80
4.5 x 80–200 60–150 0,015 0,035 0,07 35–80
4.6 x 50–200 0,02 0,04 0,08 30–70
4.7 100–200 80–180 0,02 0,035 0,08 30–70
4.8
4.9
4.10
4.11 x 120–300 0,03 0,1 0,2 35–80
4.12 x 80–200 0,02 0,05 0,1 30–70
4.13 x 100–800 0,1 0,2 0,3 50–150
4.14 x 100–500 0,1 0,2 0,3 50–150
4.15 x
4.16 x 80–300 80–250 0,03 0,1 0,2 35–80
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 x 20–60 0,01 0,03 0,05 15–30
5.10 x 30–80 0,01 0,03 0,045 15–30
5.11 x 25–45 0,01 0,03 0,045 15–30
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry – systém 25 a systém 45

Řezné parametry závisí ve značné míře na vnějších podmínkách, jako je například stabilita upnutí nástroje a obrobku, materiál a typ stroje! 
Uváděné hodnoty představují možné řezné parametry, které se v závislosti na pracovních podmínkách musí patřičně upravit směrem nahoru či dolů!

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Systém VCGT Systém SOGX

TiCN Cermet WPX7615 WUX7620

Index Vc v m/min Vc v m/min F Vc v m/min Vc v m/min F

1.1 x 80–180 100–380 0,05–0,3 35–100 35–85 0,03–0,1
1.2 x 100–220 100–380 0,05–0,35 50–120 50–100 0,03–0,2
1.3 x 80–180 80–350 0,05–0,2 50–100 50–80 0,03–0,18
1.4 x 70–180 50–330 0,05–0,2 30–100 30–80 0,03–0,12
1.5 x 50–150 80–330 0,05–0,2 50–120 40–80 0,03–0,12
1.6 x 50–120 80–330 0,05–0,2 25–80 25–70 0,03–0,15
1.7 x 50–100 50–300 0,05–0,2 25–80 30–80 0,03–0,15
1.8 x 30–100 50–300 0,05–0,15 25–80 15–50 0,03–0,1
1.9 x 80–200 60–200 0,05–0,2 50–150 20–40 0,03–0,15
1.10 x 80–150 50–200 0,05–0,15 50–120 20–40 0,03–0,12
1.11 80–150 50–200 0,05–0,15 50–120 20–40 0,03–0,12
1.12 50–150 50–200 0,05–0,15 50–120 40–70 0,03–0,15
1.13 40–120 40–180 0,05–0,15 35–100 20–50 0,03–0,15
1.14 40–120 0,05–0,15 35–80 15–30 0,03–0,12
1.15 30–100 40–170 0,05–0,15 40–80 30–70 0,03–0,12
1.16 30–100 40–170 0,05–0,15 40–80 30–70 0,03–0,1
2.1 x 80–150 80–240 0,05–0,3 40–130 30–80 0,03–0,2
2.2 x 100–220 80–200 0,05–0,3 40–130 30–80 0,03–0,2
2.3 40–80 50–100 0,05–0,25 2570 25–70 0,03–0,18
2.4 30–80 50–100 0,05–0,25 25–60 20–40 0,03–0,18
2.5 x 70–180 80–240 0,05–0,3 50–130 30–50 0,03–0,2
2.6 x 70–180 80–240 0,05–0,3 50–130 30–50 0,03–0,18
2.7 x 50–130 50–100 0,05–0,2 30–100 25–50 0,03–0,15
3.1 x 100–250 80–300 0,05–0,4 70–200 50–180 0,03–0,3
3.2 x 80–200 80–250 0,05–0,4 70–180 50–120 0,03–0,3
3.3 x 80–200 80–300 0,05–0,4 70–170 40–120 0,03–0,3
3.4 x 80–200 80–300 0,05–0,4 7–170 40–120 0,03–0,3
3.5 x 100–200 80–300 0,05–0,4 70–180 30–120 0,03–0,3
3.6 x 80–130 80–300 0,05–0,4 7–180 30–120 0,03–0,3
3.7 x 80–180 80–300 0,05–0,4 7–130 30–120 0,03–0,3
3.8 x 80–130 80–300 0,05–0,4 70–100 30–120 0,03–0,3
4.1 x 150–350 0,05–0,4 80–200 80–200 0,03–0,3
4.2 x 150–350 0,05–0,4 80–200 80–200 0,03–0,3
4.3 x 150–300 0,05–0,3 80–200 80–200 0,03–0,3
4.4 x 100–300 0,05–0,3 80–200 80–200 0,03–0,3
4.5 x 100–300 0,05–0,3 80–200 80–200 0,03–0,3
4.6 x 80–200 80–200 0,03–0,3
4.7 80–200 80–200 0,03–0,3
4.8
4.9
4.10
4.11 x 80–200 0,03–0,4
4.12 x 80–180 80–150 0,03–0,25
4.13 x 100–400 0,03–0,3
4.14 x 100–400 0,03–0,3
4.15 x
4.16 x 80–300 80–250 0,03–0,25
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 x 25–50 0,08
5.10 x 25–80 0,15
5.11 x 25–80 25–50 0,1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry – systém VCGT a systém SOGX

Řezné parametry závisí ve značné míře na vnějších podmínkách, jako je například stabilita upnutí nástroje a obrobku, materiál a typ stroje! 
Uváděné hodnoty představují možné řezné parametry, které se v závislosti na pracovních podmínkách musí patřičně upravit směrem nahoru či dolů!

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – řezné parametry
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Negativní – Jemný Model

hladký řez proměnlivá hloubka řezu přerušovaný řez Řez

G
eo

m
et

rie

a
p
  

mm
f  

mm

-F32

10
,8

°

DN..

  pro dokončovací soustružení 
nerezavějících ocelí

  jako vedlejší použití pro oceli 
obecně a superslitiny

CCN2120 CCN2120

CCN2120 CCN2120
0,05–4,0 0,05–0,25

CCN2120

-NF23 HCN2125 HCN2125

1
5
°

DN..
WN..

  dokončovací obrábění  
nerezavějících ocelí

  kontinuální řez
  vysoká kvalita povrchu
  dobrá kontrola třísky

HCN2125 HCN2125

0,08–2,5 0,10–0,35

-NF15 HCX1115 HCX1125 HCR1135

1
5
°

DN..
WN..

  utvařeč na dokončovací 
obrábění

  ocel a nerezavějící oceli
  velmi dobrá kontrola třísky
  vysoká kvalita povrchu

HCX1115 HCX1125 HCR1135

0,50–5,00 0,10–0,60

Utvářeč třísky / instrukce pro použití

Řezy a modely odpovídají CNMG 120408

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – Technické informace
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Negativní –  
Středně hrubý

Model

hladký řez proměnlivá hloubka řezu přerušovaný řez Řez

G
eo

m
et

rie

a
p
  

mm
f  

mm

-NM23 HCN2125 HCN2125

15
°

0,25

DN..
WN..

  volba pro obrábění nerezavějících 
materiálů

  dobrá kontrola třísky
  nepatrná tvorba otřepů
  nízké řezné síly
  nepatrná tvorba nárůstků
  možnost použití na nestabilních strojích

HCN2125 HCN2125

1,00-4,50 0,15-0,40

-NM15 HCX1115 / HCX1125 HCX1115 / HCX1125 HCX1125

2
0
° 0,25

DN..
WN..

  středně hrubé obrábění
  první volba pro obrábění oceli
  možnost univerzálního použití
  široké spektrum použití

HCX1125 HCX1125

HCX1115 / HCX1125 HCX1115 / HCX1125 HCX1125

0,50–5,00 0,12–0,40

-NM26 HCN2125 HCN2125 HCN2125

1
8
°

0,3

DN..
WN..

  lehké až střední hrubování
  stabilní řezná hrana
  přerušovaný řez
  okuje a kůra na odlitku

HCN2125 HCN2125 HCN2125

1,50–6,00 0,25–0,50
HCN2125 HCN2125

-M42
2
0
°

0,3

DN..
WN..

  pro středně hrubé obrábění 
nerezavějících ocelí

  jako vedlejší použití pro oceli 
obecně a superslitiny

CCN2120 CWN2135 CWN2135

1,00–4,00 0,20–0,40
CCN2120

-M52

13
°

DN..
WN..

  univerzální geometrie pro 
obrábění nerezavějících ocelí

  jako vedlejší použití pro oceli 
obecně a superslitiny

CCN2120 CCN2120

1,50–4,00 0,20–0,38
CCN2120

-NM19 HCX1115 HCX1125 / HXC1115 HCX1125 / HCR1135

1
5
,7

° 0,3

DN..
WN..

  lehké až střední hrubování
  kůra na odlitku a okuje
  stabilní řezná hrana
  přerušovaný řez
  surové kusy a výkovky

HCX1125

HCX1125

1,50–4,50 0,20–0,80
HCX1125

Utvářeč třísky / instrukce pro použití

Řezy a modely odpovídají CNMG 120408

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – Technické informace
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Pozitivní – Jemný Model

hladký řez proměnlivá hloubka řezu přerušovaný řez Řez

G
eo

m
et

rie

a
p
  

mm
f  

mm

-F23

9
°

CC..
DC..
VC..

  nejjemnější třída na oceli 
(broušený po obvodu)

  velmi vysoká kvalita povrchu
  vysoká přesnost opakování
  malé hloubky řezu

CCN2120 CCN2120

CCN2120

CCN2120
0,10–2,00 0,06–0,13

CCN2120

-PF23 HCN2125 HCN2125
0,1–0,15

1
0
°

CC..
DC..
TC.. 
VC..

  první volba pro středně hrubé 
obrábění nerezavějících ocelí

  vysoká kvalita povrchu
  nepatrná tvorba nárůstků

HCN2125 HCN2125

0,40–3,20 0,10–0,30

-F43
0,06

1
0
°

CC..
DC..
TC..

  pro dokončovací a středně 
hrubé obrábění všech  
nerezavějících ocelí,  
ocelí obecně a superslitin

CWN2135 CWN2135 CWN2135

0,50 –2,50 0,05–0,25

-ZF HCX1115 HCX1125 HCX1125 / HCR1135

1
5
° CC..

DC..
TC..
VC..
WC..

  dokončovací soustružení / 
soustružení kontur

  dobrá kontrola třísky
  vysoká kvalita povrchu
  nízké řezné síly

HCX1125 CWN2135 CWN2135

HCX1125 HCX1125

0,05–2,50 0,05–0,25
HCX1125 CWN2135

-SMF HCX1115 HCX1125 HCX1125 / HCR1135

1
3
°

CC..
DC..
TC..
VC..

  dokončovací až středně hrubé 
obrábění

  nízké řezné síly
  dobrá kontrola třísky
  vysoká kvalita povrchu

HCX1125 HCR1135 HCR1135

HCX1115

0,10–2,50 0,08–0,30
HCX1125

-PF26 HCN2125 HCN2125 HCN2125

1
6
°

0,15-0,2

CC..
DC..
TC..
VC..

  první volba pro středně hrubé až 
hrubé obrábění nerezavějících 
ocelí

  hladký až lehce přerušovaný řez
  dobrá kontrola třísky
  stabilní řezná hrana

HCN2125 HCN2125 HCN2125

0,40–4,80 0,06–0,35
HCN2125

Utvářeč třísky / instrukce pro použití

-FM37 WPU7620 WPU7620 WPU7620

30
°

DC..

  univerzální geometrie pro 
veškeré materiály

  nízké řezné síly
  broušené rádiusy
  malý sklon k vytváření 

nárůstků

WPU7610 WPU 7610 / WPU7620 WPU7620

WPU7610 WPU 7610 / WPU7620 WPU7620

WUU 7610 / WPU7610 WUU 7610 / WPU7610 WUU 7610 / WPU7620
0,25–7,00 0,025–0,2

WUU 7610 / WPU7610 WUU 7610 / WPU7610 WPU7620

Řezy a modely odpovídají CCMT 09T304

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – Technické informace
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Pozitivní – Jemný Model

hladký řez proměnlivá hloubka řezu přerušovaný řez Řez

G
eo

m
et

rie

a
p
  

mm
f  

mm

-SMQ HCX1115 HCX1125

1
5
° 0,2

CC..
DC..

  pozitivní geometrie hladicího 
břitu

  dokončovací až středně hrubé 
obrábění

  velmi vysoké posuvy
  vysoká kvalita povrchu

HCX1115 HCX1125

HCX1125 / HCX1115 HCX1125

1,00–4,00 0,15–0,45

-25P AMZ AMZ

20
°

CC..
DC..
VC..

  ostrá řezná hrana
  dobrá kontrola třísky v případě 

měkčích slitin hliníku
  minimální nalepování třísek

AMZ AMZ

AMZ AMZ

CWK26 CWK26 CWK26
0,50–4,50 0,05–0,60

AMZ AMZ

Pozitivní – Středně hrubý
-25Q

2
0
°

CC..
DC..
VC..

  geometrie hladicího břitu
  vysoké posuvy
  vysoká kvalita povrchu
  dobrá kontrola třísky u měkčích 

slitin hliníku
  minimální nalepování třísek

CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ

CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ

CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ
0,05–6,50 0,05–0,60

CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ

-ZM HCX1115 / HCX1125
HCX1125 / HCR1135 

HCX1115
HCX1125 / HCR1135

1
5
°

0,1

CC..
DC..
TC..
VC..

  středně hrubé obrábění
  univerzální aplikace
  stabilní řezná hrana
  proměnná hloubka řezu
  široké spektrum použití

HCX1125

HCX1115 HCX1125

0,05–5,00 0,15–0,45
HCX1115 / HCX1125

-AL AMZ AMZ

19
°–

25
°

CC..
DC..
TC..
VC..

  univerzální geometrie na hliník
  ostrá řezná hrana
  extrémně pozitivní úhel čela
  minimální nalepování třísek
  vysoké posuvy

AMZ AMZ

AMZ AMZ CWK26

CWK15 CWK15 CWK15
1,00–10,00 0,10–0,75

-M81

2
0
°

CC..
DC..
VC..

  přímo lisovaná destička
  pozitivní účel čela
  dobrá kontrola třísky
  pro středně hrubé až hrubé 

obrábění

CWN2120

CWN2120 CWN2120 CWN2120
1,00–6,00 0,25–0,60

Utvářeč třísky / instrukce pro použití

Řezy a modely odpovídají CCMT 09T304

Soustružení
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Funkční princip hladicího břitu

Poměr posuv k hloubce drsnosti

Lepší povrch

Při stejném posuvu dosáhne vyměnitelná břitová destička opatřená hladicím břitem několikanásobně lepší hodnoty R
t
 ve srovnání 

s tradiční vyměnitelnou destičkou.

f

ap

Rt

f

ap

Rt
2

Konvenční

Kratší čas obrábění

Má-li se dosáhnout stejné hodnoty R
t
 jako u standardní vyměnitelné břitové destičky, pak lze s vyměnitenou břitovou destičkou opatřenou 

hladicím břitem pracovat s dvojnásobným posuvem (= kratší jednotkové časy!)

f

ap

Rt

2 x f

ap

Rt

Konvenční
-SMQ
-25Q

Teoretická kvalita povrchu

Rt
 theor.

 = rε        rε – · 1000( )f
4

 –
²

² –
125 · f ²

Rt theor. = ————
rε

[μm]

Teoretickou maximální hloubku drsnosti Rt
theor.

při soustružení 
ovlivňuje posuv a rádius řezné hrany:

nebo přibližně:

0,40,350,30,250,20,150,10,05

10

20

30

40

50

60

f

Posuv f v mm/ot.

Te
or
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 h
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ub

ka
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rs
no

st
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t t
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or
. [μ

m
]

-SMQ
-25Q

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – Technické informace



03|142

Náhradní díly a upínací momenty pro držáky na negativní destičky

IsoClamp – držáky s upínací pákou

Vyměnitelná břitová 
destička

TK podložka Upínací páka Upínací šroub
Pružný jisticí 

kolík
Montážní trn Klíč Upínací moment

DN.. 1104 bez 70950125 70950126 SW2,5 70950175 3,0 Nm
DN.. 1104 70950120 70950121 70950208 70950122 70950191 SW2,5 70950175 3,0 Nm

WN.. 0604 bez 70950129 70950217 SW02 70950177 2,2 Nm
WN.. 0604 70950127 70950185 70950208 70950122 70950191 SW2,5 70950175 3,0 Nm

IsoClamp – držáky s upínacím šroubem

Vyměnitelná břitová destička Upínací šroub Klíč Torx Upínací moment

DNGU 1104 M4x11 lP 72950007 T15lP 80950128 4,0 Nm

Náhradní díly a upínací momenty pro držáky na pozitivní destičky

IsoClamp – držáky s upínacím šroubem

Vyměnitelná břitová 
destička

TK podložka Vložka Upínací šroub Kombinovaný klíč Upínací moment

CC.. 0602 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2 Nm
CC.. 09T3 bez M3,5x11 70950113* T15 80950113 3,2 Nm
CC.. 09T3 70950165 70950171 M3x5x11 70950113 T15/SW 70950398 3,2 Nm

DC.. 0702 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2 Nm
DC.. 11T3 bez M3,5x11 70950113** T15 80950113 3,2 Nm
DC.. 11T3 70950106 70950171 M3,5x11 70950113 T15/SW 70950398 3,2 Nm

TC.. 0902 M2,5x5 70950111 T07 80950109 1,0 Nm
TC.. 1102 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2 Nm

VC.. 1103 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2 Nm

WC.. 0201 M1,8x3,4 70950334 T06 80950108 0,4 Nm

* Pro vnitřní držáky s CC.. 09T3 bez TK podložky a d
2
 = 16 mm nebo 20 mm existují různě dlouhé upínací šrouby. 

Detaily viz stránka s konkrétním produktem.

** Pro vnitřní držáky s DC.. 11T3 bez TK podložky a d
2
 = 20 mm existují různě dlouhé upínací šrouby. 

Detaily viz stránka s konkrétním produktem.

IsoClamp – držáky s upínací pákou

TK podložka Upínací páka Upínací šroub Pružný jisticí kolík Montážní trn Klíč Upínací moment

70950215 70950178 70950208 70950197 70950191 SW2,5 70950175 3,0 Nm
70950384 70950387 70950390 70950169 70950192 SW0,3 70950176 4,0 Nm

Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – Technické informace
Soustružení
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Systém označování vyměnitelných destiček dle ISO 
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Systém označování upínacích držáků dle ISO 
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Systém označování vnitřních držáků dle ISO 
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Druhy opotřebení
Opotřebení na hřbetu

Příčina Řešení
Opotřebení hřbetu: normální 
opotřebení po určité době záběru.

 příliš vysoká řezná rychlost
 TK sorta s příliš nízkou otěruodolností
 nepřiměřený posuv

 snižte řeznou rychlost
 zvolte TK sortu s vyšší odolností  
proti otěru

 patřičně upravte posuv 
vzhledem k řezné rychlosti 
a hloubce řezu

Vydrolování
Příčina Řešení

V důsledku příliš vysokého 
mechanického zatížení řezné 
hrany může docházet k 
vylamování částic TK.

 příliš otěruodolná sorta
 vibrace
 příliš velký posuv popř. hloubka řezu
 přerušovaný řez
 přerušení třísky

 použijte houževnatější sortu
 negativní geometrie břitu
 použití s utvářečem třísky
 zlepšete stabilitu (nástroj, obrobek)

Vymílání
Příčina Řešení

Odcházející rozpálená tříska 
je příčinou vymílání břitové 
destičky na ploše čela.

 příliš vysoká řezná rychlost,  
posuv nebo obojí

 příliš malý úhel čela
 sorta s příliš nízkou otěruodolností
 nesprávně přiváděné chladicí médium

 snižte řeznou rychlost a/nebo posuv
 zvolte TK sortu s vyšší odolností proti 
otěru

 zvyšte množství chladicího média  
a/nebo tlak, kontrolujte přítok

 použijte sortu odolnější proti vymílání

Plastická deformace
Příčina Řešení

Vysoká teplota obrábění při 
současném mechanickém zatížení 
mohou vést k plastickým deformacím.

 příliš vysoká pracovní teplota, proto 
zdeformování základního materiálu

 poškození povlaku
 sorta s příliš nízkou otěruodolností
 nesprávně přiváděné chladicí médium

 snižte řeznou rychlost
 zvolte TK sortu s vyšší odolností proti 
otěru

 používejte chlazení

Tvorba nárůstků
Příčina Řešení

Nárůstky na řezné hraně vznikají 
v případě, pokud není zajištěno 
optimální odvádění třísek 
(v důsledku příliš nízké řezné teploty).

 příliš nízká řezná rychlost
 příliš malý úhel čela
 nesprávný řezný materiál
 absence chlazení/mazání

 zvyšte řeznou rychlost
 zvětšete úhel čela
 použijte povlak TIN
 používejte mastnější emulzi

Rozlomení destičky
Příčina Řešení

V případě přetížení 
břitové destičky může dojít ke 
zlomení břitové destičky.

 přetížení řezného materiálu
 nedostatečná stabilita
 příliš malý úhel břitu

 použijte houževnatější řezný materiál
 použijte fazetku pro ochranu hrany
 zvětšete zaoblení řezné hrany
 použijte stabilnější geometrii

Soustružení
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Optimální výsledky obrábění
Druh problému

Typ opotřebení Problémy s obrobkem Tvorba třísky
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Posuv - středová oblast
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ria~ ~ ~ ~ ~ Upnutí obrobku

~ ~ ~ Vyložení

~ ~ ~ ~ ~ Výška břitu

~ Chladicí mazivo

zvýšit, zvětšit zamezit, zmenšit ~ kontrolovat, optimalizovat
velký vliv velký vliv

zvýšit, zvětšit zamezit, zmenšit
použít

malý vliv malý vliv
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L LA R

L L RV

LV LV R

Držák z vysocepevnostního,  
materiálu s kalenou krajní vrstvou.  
Broušená vnější plocha  
navíc disponuje povlakem.

Hlavní dosedací plocha Axiální uložení vyměnitelné 
destičky  
definovaný doraz

Kvadráty držáku 08x08 – 20x20

Pevné upnutí pomocí dvou  
vysocepevnostních šroubů

Vlastnosti

VertiClamp

Výhody
  propojení mezi vyměnitelnou břitovou destičkou a držákem garantuje optimální způsob 

upnutí 

  druhý břit lze vždy použít, i když je první břit vylomený 

  na šrouby nepůsobí žádné střižné síly 

  u každého tvaru břitu je vyložení břitu od držáku vždy stejně dlouhé 

  garance svislého směru díky velké dosedací ploše 

  lůžko vyměnitelné destičky je zcela chráněné před třískami 

  upnutí pomocí dvou vysocepevnostních šroubů a jednoho kónického, 
axiálního dorazu s břitem pod úhlem 30° ve všech řezných směrech
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Upnutí břitu  
u kombinovaných držáků

Upnutí břitu  
u standardních držáků

Combi

Upichování pomocí protivřetena

Soustružení
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2 x fn

TriClamp

  další vývojový stupeň programu ISO 

  soustružení ve třech směrech 

  všechny břity lze snadno vyměňovat 

  ostré pozitivní břity s úhlem hřbetu 11° 

  malé rohové rádiusy 0,08 mm a 0,2 mm 

  ideální kontrola třísky 

  speciální držáky pro dlouhotočné automaty 
(průřezy 8x8 mm až 16x16 mm)

  všechny držáky IC mají 5 možností přivádění chladicího média 

  z vysoce zušlechtěné oceli 

  přesný paprsek chladicího média na břitu 

  možnost použití pro jakýkoliv tlak chladicího média

Používáním systému TriClamp s hladicím břitem a držákem 93° lze posuv až zdvojnásobit. Tím lze podstatně zkrátit obráběcí časy při 
zachování stejné kvality nebo dosáhnout lepší kvality v případě stejného obráběcího času. Vyšší flexibilitu systém přináší díky možnosti 
obrábění v radiálním směru a v obou axiálních směrech.

Upínací držáky s vniřním přiváděním chladicího média zvyšují právě u obtížně obrobitelných materiálů, 
jako jsou nerezavějící oceli a sulerslitiny, výkon vyměnitelných destiček a zlepšují povrchovou kvalitu obrobků.

Možnosti připojení chladicího média

Výhody

Detail hladicího břitu: Možnosti použití:

Držák 93° 
Rohový rádius 0,8 mm 
s hladicím břitem

Standardní vyměni-
telná destička

Soustružení
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XheadClamp
Z rychlé výměny nástroje při současně vysoké přesnosti opakování se u sérií, v rámci nichž se musí většinou dosáhnout maximálního 
množství kusů, stala konkurenční výhoda. Tento požadavek výrobních podniků splňuje společnost WNT prostřednictvím nově vyvinutého 
systému držáků XheadClamp. Zásadními přednostmi tohoto systému jsou časová úspora a minimální náročnost při nastavení. 
Systém XheadClamp navíc udává trend v otázkách flexibility a jednoduchosti manipulace. 
Výměna břitové destičky nebo úprava pro jinou geometrii i výměna soustružnické destičky za destičku zapichovací je díky systému 
XheadClamp snadné a rychlé, a to při zajištění maximální přesnosti.

  velmi vysoké přídržné síly
  povolování a dotahování výměnné hlavy pouze jedním šroubem
  přesnost opakování ± 7,5 μm
  maximální stabilita

Upínání

  v rámci jednoho systému lze namontovat všechny hlavy
  přizpůsobení nástrojů vlastnostem obrobku
  nejrychlejší možná výměna vyměnitelných destiček  

prostřednictvím výměny hlavy

Variabilita

  při výměně hlavy se rozměry X a Y nemění
  přesnost opakování ±7,5 μm
  výška špičky se zachovává i při výměně/přechodu na 

jinou velikost destičky
  systém 2 výstupků garantuje správnou polohu

Přesnost

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – Technické informace
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Systém SOGX

Systém VCGT

Systém vyměnitelných destiček SOGX se zakládá na tangenciálním umístění vyměnitelné destičky. 
Po technické stránce se tak změní objem pod oblastí řezu a tím se zvýší stabilita. Průběh síly je podstatně příznivější.
Systém SOGX Vás přesvědčí nejenom tangenciálním umístěním destičky, nýbrž i extrémně ostrým břitem. Řezné tlaky se tak ještě více 
sníží a proces obrábění se vylepší. V případě vyměnitelných destiček o velikosti 07 a 11 jsou pro různé případy použití k dispozici 4břité 
vyměnitelné destičky umožňující dosáhnout u obrobku 90° boční stěny.

Systém VCGT vytváří v případě velmi ostré břitové hrany, díky hladicímu břitu podmíněného geometrií, dodatečně vysokou kvalitu povrchu. 
Posuvy lze v rámci procesu zvýšit až dvojnásobně (přitom se sníží kvalita povrchu, z důvodu použití kompletní šířky hladicího břitu, 
na úroveň kvality, které dosahuje standardní vyměnitelná destička).

  snadná výměna vyměnitelné destičky ve stroji 

  možnost dosažení velké hloubky řezu 

  sorta s povlakem i bez povlaku  
(např. obrábění titanu)

  díky hloubce řezu do 6,5mm se zvýší objem materiálu  
odebraný za jednotku času 

  velmi dobrá kvalita povrchu po 1. řezu  
snižuje počet pracovních operací 

  vynikající kontrola třísky zkracuje strojní 
prostoje nebo snižuje poškození obrobku

Výhody

Výhody

Upnutí šroubem z  
odvrácené strany

Pozitivní montážní poloha a 
pozitivní úhel hřbetu

Všechny břity jsou "ostře"  
broušené a povlakují se bez  

dodatečného zaoblení

Standardní upnutí 
šroubem seshora

Broušené vyměnitelné destičky 
s rohovým úhlem 35° 

a hladicím břitem

Přesné vysvětlení principu přináší následující příklad:

2 x fn

vyměnitelná destička s 
hladicím břitem

klasická vyměnitelná 
destička

Soustružení
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Systém 25 a systém 45

Systémy

Směry pro použití vyměnitelné destičky

Systémy 25 a 45 se vyznačují tangenciálním upnutím vyměnitelné destičky. Tato technika upínání zajistí rovné ukončení břitu vzhledem k 
vnější ploše upínacího držáku. Vyměnitelná destička volná ve 3 směrech umožňuje použití v radiálním směru a v obou axiálních směrech. 
Jak u systému 25, tak i u systému 45 jsou všechny břity ostré. 
Právě systém 25 je ideálně dimenzovaný pro malé a nejmenší průměry.

Směr montáže „vlevo“ Směr montáže „vpravo“

  Broušené, kosočtvercové lůžko destičky garantuje vysokou  
přesnost při výměně nástroje 

  Při poškození 1. břitu je 2. břit  
i nadále neporušený a lze jej použít 

  Všechny destičky jsou ostře broušené a hrany se u nich  
dodatečně nezaoblují 

  Cílené přivádění chladicího média u variant DC  
ve všech tlakových rozsazích 

Výhody

Broušená vyměnitelná destička 
a broušené lůžko destičky 
zlepšují přesnost a  
usnadňují výměnu nástroje

Upínací držák lze volitelně  
vybavit chladicími přípojkami

Nastavitelná chladicí 
tryska

Všechny břity jsou "ostře"  
broušené a povlakují se bez  
dodatečného zaoblení

Standardní varianta s  
upnutím pomocí šroubu ze  
strany vyměnitelné destičky

Provedení Contra s upnutím destičky z druhé strany 
pomocí závitové vložky, která se vkládá do otvoru destičky.  
Standardní provedení a provedení Contra NEJSOU kompatibilní.

Délka vyměnitelné destičky = velikost systému 
Systém 25 = 25 mm 
Systém 45 = 45 mm

RNL

L L L

RN

L

R R R

Soustružení
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Nabízené sorty

Označení destičky
Označení 
normy

Aplikační oblast ISO
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01 10 20 30 40 50

P M K N S

Vyměnitelné destičky ISO

HCX 1115
HC-P15
HC-M10
HC-K25

● ○ ○

HCX 1125
HC-P25
HC-M20
HC-K30

● ○ ○

HCR 1135
HC-P35
HC-M25
HC-S25

● ○ ○

CCN 2120

HC-M20
HC-K15
HC-N20
HC-S20

● ○ ○ ●

HCN 2125
HC-P35
HC-M25

○ ●

CWN 2135
HC-P35
HC-M30
HC-S20

○ ● ●

CWN 2120
HC-M20
HC-N20

● ○

CWN 15
HC-M20
HC-N20

○ ●

AMZ

HC-P15
HC-M15
HC-K20
HC-N20

○ ○ ○ ●

CWK 15
HW-K15
HW-N15
HW-S15

○ ● ○

CWK 20
HW-K10
HW-N10
HW-S10

○ ● ○

CWK 26
HW-K15
HW-N15
HW-S15

○ ● ○

WUU 7610
HW-N10
HW-S15

● ●

WPU 7610

HC-M10
HC-K10
HC-N10
HC-S10

● ● ● ○

WPU 7620

HC-P20
HC-M15
HC-K20
HC-N20
HC-S20

● ● ● ○ ●

TiAlN

HC-P30
HC-M20
HC-K30
HC-N30
HC-S25

● ● ● ● ○

01 10 20 30 40 50 ● Hlavní použití

05 15 25 35 45 ○ Vedlejší použití

otěruodolnější v
c
+   v

c
– houževnatější

Soustružení
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Nabízené sorty

Označení destičky
Označení 
normy

Aplikační oblast ISO
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VertiClamp

WPU 7620

HC-P20
HC-M35
HC-K20
HC-N20
HC-S20

● ● ● ○ ●

TiAlN

HC-P30
HC-M20
HC-K30
HC-N30
HC-S25

● ● ○ ○

Systém 25 & 45

WPX 7615

HC-P15
HC-M20
HC-K15
HC-N15
HC-S15

● ● ● ● ●

WUX 7620

HW-P20
HW-M25
HW-K20
HW-N20
HW-S20

● ● ● ● ●

WPX 7630

HC-P30
HC-M35
HC-K30
HC-N30
HC-S30

● ● ○ ○ ●

TriClamp

WUU 7610
HW-N10
HW-S15

● ●

WUU 7630

HW-P30
HW-M35
HW-N30
HW-S35

● ● ○ ○

WPU 7610

HC-M10
HC-K10
HC-N10
HC-S10

● ● ● ○

WPU 7620

HC-P20
HC-M15
HC-K20
HC-N20
HC-S20

● ● ● ○ ●

TiAlN

HC-P30
HC-M20
HC-K30
HC-N30
HC-S25

● ● ● ● ○

TiAlN+

HC-P20
HC-M15
HC-K20
HC-N20
HC-S20

● ● ● ● ○

01 10 20 30 40 50 ● Hlavní použití

05 15 25 35 45 ○ Vedlejší použití

otěruodolnější v
c
+   v

c
– houževnatější

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – Technické informace



03|156

Nabízené sorty

Označení destičky
Označení 
normy

Aplikační oblast ISO
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SOGX & VCGT

WPX 7615

HC-P15
HC-M20
HC-K15
HC-N15
HC-S15

● ● ● ● ○

WUX 7620

HW-P20
HW-M25
HW-K20
HW-N20
HW-S20

● ● ● ● ●

TiCN

HC-P20
HC-M25
HC-K20
HC-N20

● ● ● ●

Cermet
HT-P15
HT-M10
HT-K15

● ○ ●

01 10 20 30 40 50 ● Hlavní použití

05 15 25 35 45 ○ Vedlejší použití

otěruodolnější v
c
+   v

c
– houževnatější

Soustružení
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Popis sort

CCN
2120

HCX
1115

HCX
1125

HCR
1135

Tvrdokov s povlakem Dragonskin, ISO – P15  
v případě stabilních podmínek a kontinuálního řezu

Tvrdokov s povlakem TiAlN, ISO – M20 
na nerezavějící oceli a superslitiny

HCN
2125

CWN
2135

CWN
2120

Tvrdokov s povlakem TiN, ISO – K20 na nerez 
vysoký výkon při obrábění hliníku

Tvrdokov, povlak Dragonskin, ISO – M25 
Univerzální sorta na nerezavějící oceli

Tvrdokov s povlakem Al
2
O

3
-TiN, ISO – M35 

na nerezavějící oceli

CWK
15

Tvrdokov bez povlaku, ISO – K15 
 na hrubování hliníku

CWK
20

Tvrdokov bez povlaku, ISO – K20 
při maximální řezné rychlosti

CWK
26

Tvrdokov bez povlaku, ISO – K20 
víceúčelová sorta

H C X 1 1 2 5 (Příklad)

Hlavní použití - materiál

1 Ocel
2 Nerezavějící ocel
3 Litina
4 Lehké a barevné kovy / neželezné kovy
5 Superslitina / Titan
6 Tvrdé materiály

Způsoby obrábění

1 Soustružení
2 Frézování
3 Upichování
4 Vrtání
5 Soustružení závitů
6 Ostatní

Stupnice tvrdosti

05 ISO K/M/P 05
10 ISO K/M/P 10
15 ISO K/M/P 15

...

Popis sort

CWN
15

Tvrdokov s povlakem TiN, ISO – K15 
na abrazivní hliníkové slitiny

WUU
7630

AMZ

WUU
7610

WPU
7610

Tvrdokov s povlakem TiAlN, ISO – K20 
víceúčelová sorta na dokončování nerezavějící 
oceli a hliníku

Tvrdokov, ISO – K10, bez povlaku 
ideální na neželezné kovy

Tvrdokov, ISO – K10 / M10, PVD-AlTiN 
na nerezavějící oceli a superslitiny 

Tvrdokov, ISO – K30 / M20, bez povlaku 
univerzální sorta s hlavním použitím na 
neželezné kovy 

TiAlN

TiAlN+

WPU
7620

Tvrdokov, ISO – P20 / M20, PVD-AlTiN 
na ocel a nerezavějící ocel

Tvrdokov, ISO – K30 / M20, PVD-TiAlN 
univerzální sorta na veškeré materiály

Tvrdokov, ISO – K20 / M20, PVD-TiAlN 
univerzální sorta na veškeré materiály

WPX
7615

Tvrdokov, ISO – P/M/K15, PVD-TiAlN 
univerzální sorta na veškeré materiály

WPX
7630

Tvrdokov ISO – P/M/K30, PVD-TiN 
univerzální, vysoce houževnatá sorta 

WUX
7620

Tvrdokov, ISO – P/M/K20, bez povlaku 
univerzální použití

TiCN
Tvrdokov, ISO – P/M/K15, PVD-TiCN 
ideální volba pro obtížně obrobitelné materiály 

Cermet
Cermet, ISO – P10, bez povlaku 
na ocel

HCN
2430

Tvrdokov, povlak Dragonskin, ISO – M25 
víceúčelová sorta

Tvrdokov s povlakem Dragonskin, ISO – P25  
univerzální, nabízí širokou oblast využití

Tvrdokov s povlakem Dragonskin, ISO – P35 
v případě nestabilních a těžkých podmínek

Soustružení
Soustružnické nože s vyměnitelnými destičkami – Technické informace
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Přehled systému 158

WNT Toolfinder 159

Přehled a specifické vlastnosti 160

Přehled vyměnitelných destiček EcoCut Mini a EcoCut 161

Produktová paleta

Řezné parametry pro EcoCut Mini 171

Řezné parametry pro EcoCut Classic 172+173

Řezné parametry pro EcoCut ProfileMaster 174+175

Řezné parametry 176+177

Přehled utvářečů třísky 178

EcoCut Classic jako vyvrtávací nástroj 179

Pokyny pro použití 180–184

Možnosti použití a porovnání destiček 185

Kvalitní prémiové nástroje pro maximální výkon. 
 
Kvalitní prémiové nástroje z produktové řady  
WNT  Mastertool  Performance se koncipovaly pro  
speciální případy použití a vyznačují se zvlášť vysokým výkonem. 
Pokud v rámci vlastní výroby kladete vysoké nároky na 
procesní výkon a chcete dosáhnout optimálních výsledků, 
pak Vám doporučujeme prémiové nástroje z této produktové 
řady.

Vrtání do plného materiálu a následné vyvrtávání otvorů od 
průměru 4,0 mm s maximální hloubkou 4xD.

Obsah

Přehled systému

Technické informace

EcoCut Mini 162+163

EcoCut Classic 164–167

EcoCut ProfileMaster 168–170

EcoCut Mini EcoCut Classic

EcoCut ProfileMaster

Plně funkční jako nástroj s vyměnitelnou břitovou destičkou o 
průměru od 8,0 mm do 16,0 mm v hloubce 1,5xD, 2,25xD a 3xD.

Dodatečná možnost zapichování a soustružení odlehčovacího 
zápichu od 10,0 mm do 16,00 mm v hloubce 1,5xD a 2,25xD.

→ 169+170

→ 162+163 → 165–167

Soustružení
EcoCut – úvod
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Soustružení
EcoCut – Toolfinder
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Specifické vlastnosti

Přehled

Optimalizovaný úhel stoupání 
šroubovice pro efektivnější 
použití na přechodu 

Přesně broušená řezná 
hrana garantuje výšku břitu

Drážka pro odvádění třísek je 
dimenzovaná na velký objem 

třísek 

  vrtání do plného materiálu s rovným dnem v otvoru
 nižší náklady při dokončovacím obrábění 

  soustružení vnitřních kontur a podélné soustružení
 přímé vyvrtávání hned po vrtání s velkým odběrem odebíraného materiálu 

  soustružení vnitřních kontur
 srážení hran 

  vnější a podélné soustružení
 soustružení vnějšího průměru 

  vnější a čelní soustružení
 postačí menší počet nástrojů 

  vrtání ze středu
 nižší investiční náklady na nástroje s fixním průměrem

Dimenzování nástroje Použití

EcoCut Mini Ro
zm

ěr

Vr
tá

ní
 Ø

 m
m
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 v
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 d
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vá

ní

St
ra

na
2,25xD 4–8 18 162+163

4,0xD 4–8 32 162+163

EcoCut Classic 1,5xD 8–16 24,0 165

2,25xD 8–16 36,0 166

3,0xD 8–16 48,0 167

EcoCut Profilmaster

1,5xD 10–16 24,0 169

2,25xD 10–16 36,0 170

Speciálně přizpůsobené 
provedení přívodu chladicího 
média umožňuje vysoký 
průtok a současně i odolnost 
proti kroucení třísek 

Soustružení
EcoCut – úvod
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Typ Strana

EcoCut Mini

Přehled vyměnitelných destiček EcoCut Mini a EcoCut

● ● ○ ○ ●
0,2 162

● ○ ●
0,2–0,4 164

● ○ ○
0,2–0,4 164

● ● ○ ○ ●
0,2–0,4 164

○ ●
0,2–0,4 164

○ ●
0,2–0,4 164

EcoCut Classic

EcoCut ProfileMaster

● ● ○ ○ ●
0,4 168

HCN
1435

HCR
1435

HCR
1425

HCN
2430

CWK
26

CWK
20

HCN
2430

Hlavní použití

Vedlejší použití

● = 

○ = 

○ ● ○
0,2 162CWK

4425

Soustružení
EcoCut – přehled
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EcoCut – Mini
 Nástroj na vrtání/soustružení pro malé průměry

≥
Ø4
mm

HCN 
1435

HCN 
1435

CWK 
4425

CWK 
4425

Ø
d 1 f

l3
l1

Ø
d 2

r
90°

Ø
d 1 f

r

90
°

l3
l1

Ø
d 2

levý pravý

TK TK TK TK
levý pravý levý pravý

2B 2B 2B 2B
Označení d1 d2 l1 l3 f r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.

DC DCONMS OAL LU WF RE 70 805 ... 70 804 ... 70 805 ... 70 804 ...
mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč

ECM 04 R/L 2,25D 4 6 35 9,00 2,0 0,2 1 532 70805300 1 532 70804300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4 6 35 9,00 2,0 0,2 1 350 70805450 1 350 70804450
ECM 04 R/L 4,00D 4 6 41 16,00 2,0 0,2 1 608 70805301 1 608 70804301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4 6 41 16,00 2,0 0,2 1 417 70805451 1 417 70804451
ECM 05 R/L 2,25D 5 6 37 11,25 2,5 0,2 1 585 70805302 1 585 70804302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5 6 37 11,25 2,5 0,2 1 388 70805452 1 388 70804452
ECM 05 R/L 4,00D 5 6 45 20,00 2,5 0,2 1 658 70805303 1 658 70804303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5 6 45 20,00 2,5 0,2 1 455 70805453 1 455 70804453
ECM 06 R/L 2,25D 6 8 38 13,50 3,0 0,2 1 626 70805306 1 626 70804306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6 8 38 13,50 3,0 0,2 1 435 70805456 1 435 70804456
ECM 06 R/L 4,00D 6 8 49 24,00 3,0 0,2 1 708 70805312 1 708 70804312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6 8 49 24,00 3,0 0,2 1 500 70805462 1 500 70804462
ECM 07 R/L 2,25D 7 8 42 15,75 3,5 0,2 1 676 70805308 1 676 70804308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7 8 42 15,75 3,5 0,2 1 479 70805458 1 479 70804458
ECM 07 R/L 4,00D 7 8 53 28,00 3,5 0,2 1 764 70805314 1 764 70804314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7 8 53 28,00 3,5 0,2 1 547 70805464 1 547 70804464
ECM 08 R/L 2,25D 8 8 45 18,00 4,0 0,2 1 732 70805310 1 732 70804310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8 8 45 18,00 4,0 0,2 1 520 70805460 1 520 70804460
ECM 08 R/L 4,00D 8 8 57 32,00 4,0 0,2 1 814 70805316 1 814 70804316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8 8 57 32,00 4,0 0,2 1 594 70805466 1 594 70804466
  

Ocel ● ●   
Nerezová ocel ● ●   
Ocelová litina ○ ○ ○ ○
Neželezné kovy ○ ○ ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ○ ○

→ vc strana 177

Soustružení
EcoCut – EcoCut Mini
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EcoCut – Adaptér Mini
Ed 3

d 2

l1

l5

l4

2B
Označení E d2 d3 l1 l5 l4 Obj. č.

DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC 70 800 ...
mm mm mm mm mm mm Kč

EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 4 991 70800976
EC-ADX12-06-E 3/4" 6 19,05 25 63,5 14 18 4 991 70800986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 4 991 70800996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 4 991 70800978
EC-ADX12-08-E 3/4" 8 19,05 25 63,5 14 18 4 991 70800988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 4 991 70800998

Nástroj ze slinutého 
karbidu Podélný doraz pro přesnou 

polohu břitu

Vintřní přivádění 
chladicího média

2A

Upínací-šroub

Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ...
pro obj. č. Kč
70 800 976 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 800 986 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 800 996 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 800 978 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 800 988 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 800 998 M8x1x8 - SW4 79 70950123

2A

Upínací-šroub

Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ...
pro obj. č. Kč
70 801 816 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 819 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 820 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 822 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 825 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 826 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 916 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 919 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 920 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 922 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 925 M8x1x8 - SW4 79 70950123
70 801 926 M8x1x8 - SW4 79 70950123

EcoCut – Adaptér Mini s DC závitem pro připojení chladicího média 
l1

d 2

l5

E

d 3

l4

2B
Označení E d2 d3 l1 l5 l4 Obj. č.

DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC 70 801 ...
mm mm mm mm mm mm Závit Kč

ECA 16-06 6 16,00 22,0 75 14 18 G 1/8 2 666 70801816
ECA 0750-06 3/4" 6 19,05 22,0 100 14 18 G 1/8 2 720 70801819
ECA 20-06 6 20,00 22,0 90 14 18 G 1/8 2 720 70801820
ECA 22-06 6 22,00 22,0 110  18 G 1/8 2 802 70801822
ECA 25-06 6 25,00 25,0 110  18 G 1/8 2 829 70801825
ECA 1000-06 1/1" 6 25,40 25,4 110  18 G 1/8 2 829 70801826
ECA 16-08 8 16,00 22,0 75 14 18 G 1/8 2 666 70801916
ECA 0750-08 3/4" 8 19,05 22,0 100 14 18 G 1/8 2 720 70801919
ECA 20-08 8 20,00 22,0 90 14 18 G 1/8 2 720 70801920
ECA 22-08 8 22,00 22,0 110  18 G 1/8 2 802 70801922
ECA 25-08 8 25,00 25,0 110  18 G 1/8 2 829 70801925
ECA 1000-08 1/1" 8 25,40 25,4 110  18 G 1/8 2 829 70801926

Nástroj ze slinutého 
karbidu Podélný doraz pro přesnou 

polohu břitu

Vintřní přivádění 
chladicího média

Soustružení
EcoCut – EcoCut Mini
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XCNT / XCET
Označení s d1 d 

S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 4,5
XC.T 0502.. 2,10 2,25 5,8
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 7,6
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5

L R

d

88
°r

XC. T 04.. XC. T 05../06../07../08../09../10../13../17..

XCNT / XCET
 -M50Q   -ALP -ALQ

HCR 
1425

HCR 
1425

HCR 
1435

HCN 
2430

CWK 26 CWK 20

XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D 1D 1D 1D 1D 1D

ISO r Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
RE 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...

mm Kč Kč Kč Kč Kč Kč
040102EL 0,2 397 70386720 397 70386820 397 70386920
040102ER 0,2 397 70386722 397 70386822 397 70386922
040102FL 0,2 444 70286620 462 70286120
040102FR 0,2 444 70286622 462 70286122
040104EL 0,4 397 70386700 414 70386750 397 70386800 397 70386900
040104ER 0,4 397 70386702 414 70386752 397 70386802 397 70386902
040104FL 0,4 444 70286600 462 70286100
040104FR 0,4 444 70286602 462 70286102
  
050202EN 0,2 397 70386723 397 70386823 397 70386923
050202FN 0,2 444 70286623 462 70286123
050204EN 0,4 397 70386703 414 70386753 397 70386803 397 70386903
050204FN 0,4 444 70286603 462 70286103
  
060202EN 0,2 397 70386724 397 70386824 397 70386924
060202FN 0,2 444 70286624 462 70286124
060204EN 0,4 397 70386704 414 70386754 397 70386804 397 70386904
060204FN 0,4 444 70286604 462 70286104
  
070304EN 0,4 397 70386705 414 70386755 397 70386805 397 70386905
070304FN 0,4 444 70286605 462 70286105
  
080304EN 0,4 403 70386706 421 70386756 403 70386806 403 70386906
080304FN 0,4 450 70286606 468 70286106

Ocel ● ● ● ●   
Nerezavějící ocel ○ ○ ○ ●   
Litina ● ● ○ ○ ○ ○
Neželezné kovy    ○ ● ●
Žáruvzdorné slitiny    ●   

  

→ vc strana 177

Soustružení
EcoCut – EcoCut Classic
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EcoCut – Classic 1,5xD
 Nástroj na vrtání/soustružení

Obsah dodávky:
základní nástroj osazený upínacím šroubem (1 ks) + náhradní šrouby (2 ks) i se šroubovákem

≥
Ø8
mm

l

3

l

1

Ø
d

2

Ø
d

1

f

9

0

°

l

1

l

3

Ø
d

2

Ø
d

1

f

9

0

°

levý pravý

levý pravý
2B 2B

Označení d1 d2 l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DC DCONMS OAL LU WF 70 805 ... 70 804 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12 4 XC.T 0401..EL 4 205 70805008 2)

ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12 4 XC.T 0401..ER 4 205 70804008 1)

ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15 5 XC.T 0502.. 4 205 70805010 4 205 70804010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18 6 XC.T 0602.. 4 273 70805012 4 273 70804012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 21 7 XC.T 0703.. 4 376 70805014 4 376 70804014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24 8 XC.T 0803.. 4 447 70805016 4 447 70804016

1) Pozor! Pravá destička na pravý nástroj → strana 181
2) Pozor! Levá destička na levý nástroj → strana 181

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 805 008 T06 - IP 264 80950123 M1,8x3,6 - IP 97 70950862
70 804 008 T06 - IP 264 80950123 M1,8x3,6 - IP 97 70950862
70 805 010 / 70 804 010 T06 - IP 264 80950123 M2x4,3 - IP 87 70950863
70 805 012 / 70 804 012 T07 - IP 260 80950124 M2,2x5 - IP 84 70950856
70 805 014 / 70 804 014 T08 - IP 259 80950125 M2,5x6 - IP 108 70950857
70 805 016 / 70 804 016 T09 - IP 286 80950126 M3x7 - IP 83 70950819

Soustružení
EcoCut – EcoCut Classic
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EcoCut – Classic 2,25xD
 Nástroj na vrtání/soustružení

Rozsah dodávky:
základní těleso osazené 1 ks upínacího šroubu + 2 ks náhradních šroubů a šroubovák

≥
Ø8
mm

l
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°
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°

levý pravý

levý pravý
2B 2B

Označení d1 d2 d3 l1 l3 l4 f 
Vyměnitelná 

destička 

Obj. č. Obj. č.
DC DCONMS DF OAL LU LS WF 70 805 ... 70 804 ...

mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 60,0 18,0 38 4 XC.T 0401..EL 6 256 70805108 2)

ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 60,0 18,0 38 4 XC.T 0401..ER 6 256 70804108 1)

ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 69,5 22,5 42 5 XC.T 0502.. 6 256 70805110 6 256 70804110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 78,0 27,0 45 6 XC.T 0602.. 6 427 70805112 6 427 70804112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 83,5 31,5 45 7 XC.T 0703.. 6 569 70805114 6 569 70804114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 94,0 36,0 50 8 XC.T 0803.. 6 705 70805116 6 705 70804116

1) Pozor! Pravá destička na pravý nástroj → strana 181
2) Pozor! Levá destička na levý nástroj → strana 181

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 805 108 T06 - IP 264 80950123 M1,8x3,6 - IP 97 70950862
70 804 108 T06 - IP 264 80950123 M1,8x3,6 - IP 97 70950862
70 805 110 / 70 804 110 T06 - IP 264 80950123 M2x4,3 - IP 87 70950863
70 805 112 / 70 804 112 T07 - IP 260 80950124 M2,2x5 - IP 84 70950856
70 805 114 / 70 804 114 T08 - IP 259 80950125 M2,5x6 - IP 108 70950857
70 805 116 / 70 804 116 T09 - IP 286 80950126 M3x7 - IP 83 70950819

Soustružení
EcoCut – EcoCut Classic
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EcoCut – Classic 3,0xD – těžký kov
 Nástroj na vrtání/soustružení
 S tlumením vibrací

Rozsah dodávky:
základní těleso osazené 1 ks upínacího šroubu + 2 ks náhradních šroubů a šroubovák

≥
Ø8
mm

Ø
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levý pravý

levý pravý
2B 2B

Označení d1 d2 l1 l3 f Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DC DCONMS OAL LU WF 70 805 ... 70 804 ...

mm mm mm mm mm Kč Kč
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4 XC.T 0401..EL 15 428 70805608 2)

ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4 XC.T 0401..ER 15 428 70804608 1)

ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5 XC.T 0502.. 15 499 70805610 15 499 70804610
ECC 12 R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6 XC.T 0602.. 16 728 70805612 16 728 70804612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7 XC.T 0703.. 17 114 70805614 17 114 70804614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8 XC.T 0803.. 18 768 70805616 18 768 70804616

1) Pozor! Pravá destička na pravý nástroj → strana 181
2) Pozor! Levá destička na levý nástroj → strana 181

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 805 608 T06 - IP 264 80950123 M1,8x3,6 - IP 97 70950862
70 804 608 T06 - IP 264 80950123 M1,8x3,6 - IP 97 70950862
70 805 610 / 70 804 610 T06 - IP 264 80950123 M2x4,3 - IP 87 70950863
70 805 612 / 70 804 612 T07 - IP 260 80950124 M2,2x5 - IP 84 70950856
70 805 614 / 70 804 614 T08 - IP 259 80950125 M2,5x6 - IP 108 70950857
70 805 616 / 70 804 616 T09 - IP 286 80950126 M3x7 - IP 83 70950819

Soustružení
EcoCut – EcoCut Classic
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PM-L / PM-R
Označení x y l s d1 r 

CW PDPT L S D1 RE

mm mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5 2,10 2,1 0,4
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6 2,30 2,5 0,4
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8 2,80 3,4 0,4

y

lr

x

s

d 1

 
y

l r

x

s

d 1

 

L R

R RLL

90°90°
0°

PM-L / PM-R
-M20 -M20

HCN 
2430

HCN 
2430

PM-L PM-R
NEW 1F NEW 1F

ISO r Obj. č. Obj. č.
RE 70 289 ... 70 289 ...

mm Kč Kč
PM 10 G 201504 0,4 427 70289510 427 70289511
  
PM 12 G 201804 0,4 431 70289515 431 70289516
  
PM 16 G 252004 0,4 436 70289520 436 70289521

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ● ●

  

→ vc strana 177

Soustružení
EcoCut – EcoCut ProfileMaster
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Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 820 010 / 70 821 010 T06 - IP 264 80950123 M1,8x3,6 - IP 97 70950862
70 820 012 / 70 821 012 T07 - IP 260 80950124 M2,2x4,2 - IP 84 70950137
70 820 016 / 70 821 016 T09 - IP 286 80950126 M3x5,7 - IP 83 70950008

EcoCut – ProfileMaster 1,5xD
 Nástroj na vrtání, soustružení a upichování

Rozsah dodávky:

základní těleso osazené jedním upínacím šroubem, jeden šroubovák

≥
Ø10
mm

Ø
d

1

Ø
d

2

l

1

l

3

f

f

Ø
d

2

l

3

l

1

90°

0°

Obrázky zobrazují pravá provedení

levý pravý
NEW 2G NEW 2G

Označení d1 d2 l1 (90°) l3 (90°) f (90°) l1 (0°) l3 (0°) f (0)° Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DC DCONMS OAL LU DC OAL LU WF 70 821 ... 70 820 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5    PM 10R/L 4 534 70821010 1) 4 534 70820010 1)

PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6    PM 12R/L 4 700 70821012 1) 4 700 70820012 1)

PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8 127,3 26,3 5,7 PM 16R/L 4 972 70821016 4 972 70820016

1) lze jej použít pouze jako variantu 90°

Soustružení
EcoCut – EcoCut ProfileMaster
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Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 820 110 / 70 821 110 T06 - IP 264 80950123 M1,8x3,6 - IP 97 70950862
70 820 112 / 70 821 112 T07 - IP 260 80950124 M2,2x4,2 - IP 84 70950137
70 820 116 / 70 821 116 T09 - IP 286 80950126 M3x5,7 - IP 83 70950008

EcoCut – ProfileMaster 2,25xD
 Nástroj na vrtání, soustružení a upichování

Rozsah dodávky:

základní těleso osazené jedním upínacím šroubem, jeden šroubovák

≥
Ø10
mm

90°

0°

f

l

1

Ø
d

1

l

3

Ø
d

2

Ø
d

3

Ø
d

2

Ø
d

3

l

1

l

3

f

Obrázky zobrazují pravá provedení

levý pravý
NEW 2G NEW 2G

Označení d1 d2 d3 l1 (90°) l3 (90°) f (90°) l1 (0°) l3 (0°) f (0)° Vyměnitelná 
destička 

Obj. č. Obj. č.
DC DCONMS DF OAL LU DC OAL LU WF 70 821 ... 70 820 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 72,4 22,5 5    PM 10R/L 6 669 70821110 1) 6 669 70820110 1)

PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 78,0 27,0 6    PM 12R/L 6 808 70821112 1) 6 808 70820112 1)

PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 96,5 36,0 8 98,8 38,3 5,7 PM 16R/L 7 173 70821116 7 173 70820116

1) lze jej použít pouze jako variantu 90°

Soustružení
EcoCut – EcoCut ProfileMaster
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2,25xD
Podélné soustružení

Hloubka řezu a posuv pro EcoCut Mini

EcoCut Mini 
Velikost

Řezná hloubka ap v mm

0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4

Posuv f v mm/ot.

ECM 04.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,07 0,01–0,05

ECM 05.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 06.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 07.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 08.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

4,0xD

Čelní soustružení
EcoCut Mini 

Velikost

2,25xD

ap max. v mm f v mm/ot.

ECM 04.. 0,70 0,03–0,07

ECM 05.. 0,70 0,03–0,07

ECM 06.. 0,70 0,03–0,07

ECM 07.. 1,00 0,04–0,08

ECM 08.. 1,00 0,04–0,08

Vrtání

EcoCut Mini 
Velikost

Řezná hloubka ap v mm

0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4

Posuv f v mm/ot.

ECM 04.. 0,04–0,1 0,03–0,08 0,01–0,05

ECM 05.. 0,04–0,1 0,03–0,085 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 06.. 0,04–0,1 0,03–0,085 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 07.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 08.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,095 0,03–0,8 0,02–0,06 0,01–0,04

4xD

ap max. v mm f v mm/ot.

0,70 0,02–0,05

0,70 0,02–0,05

0,70 0,02–0,05

1,00 0,03–0,06

1,00 0,03–0,06

EcoCut Mini 
Velikost

2,25xD

f v mm/ot.

ECM 04.. 0,005–0,030

ECM 05.. 0,005–0,030

ECM 06.. 0,005–0,030

ECM 07.. 0,005–0,035

ECM 08.. 0,005–0,040

4xD

f v mm/ot.

0,005–0,020

0,005–0,020

0,005–0,020

0,005–0,025

0,005–0,030

EcoCut Mini 
Velikost

2,25xD

Hloubka vrtání max. v mm

ECM 04.. 9,0

ECM 05.. 11,25

ECM 06.. 13,5

ECM 07.. 15,75

ECM 08.. 18,0

4xD

Hloubka vrtání max. v mm

16,0

20,0

24,0

28,0

32,0

Max.hloubka vrtání

Posuv

Soustružení
EcoCut – řezné parametry
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Podélné soustružení
1,5xD

Hloubka řezu a posuv pro EcoCut Classic

EcoCut 
Classic 
Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14

Posuv f v mm/ot.

ECC 08 0,06–0,12 0,06–0,12 0,04–0,10 0,02–0,08

ECC 10 0,07–0,15 0,07–0,15 0,05–0,13 0,04–0,11 0,02–0,09

ECC 12 0,08–0,16 0,08–0,16 0,08–0,16 0,06–0,14 0,04–0,12 0,02–0,10

ECC 14 0,09–0,18 0,09–0,18 0,09–0,18 0,09–0,18 0,07–0,16 0,05–0,14 0,02–0,11

ECC 16 0,10–0,20 0,10–0,20 0,10–0,20 0,10–0,20 0,08–0,18 0,06–0,16 0,04–0,14 0,02–0,12

EcoCut 
Classic 
Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 7

Posuv f v mm/ot.

ECC 08 0,06–0,12 0,04–0,10 0,02–0,08

ECC 10 0,07–0,15 0,05–0,13 0,03–0,11 0,02–0,09

ECC 12 0,08–0,16 0,08–0,16 0,06–0,14 0,04–0,12 0,02–0,10

ECC 14 0,09–0,18 0,09–0,18 0,07–0,16 0,05–0,14 0,04–0,13 0,02–0,11

ECC 16 0,10–0,20 0,10–0,20 0,09–0,19 0,07–0,17 0,05–0,15 0,03–0,13

2,25xD

EcoCut 
Classic 
Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 2 2,5 3 3,5 4 5 6 7

Posuv f v mm/ot.

ECC 08 0,05–0,10 0,02–0,06

ECC 10 0,06–0,11 0,03–0,07

ECC 12 0,06–0,12 0,04–0,10 0,02–0,08

ECC 14 0,07–0,13 0,05–0,11 0,02–0,09

ECC 16 0,07–0,15 0,06–0,14 0,04–0,12 0,02–0,09

3,0xD

Posuvy f se mohou při používání M50Q nebo ALQ zvyšovat o 50–75 %.

Posuvy f se mohou při používání M50Q nebo ALQ zvyšovat o 50–75 %.

Soustružení
EcoCut – řezné parametry
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Vrtání

Čelní soustružení

Hloubka řezu a posuv pro EcoCut Classic

EcoCut Classic 
Velikost

1,5xD

ap v mm f v mm/ot.

ECC 08 2,00 0,05–0,10

ECC 10 2,50 0,06–0,12

ECC 12 3,00 0,07–0,14

ECC 14 3,50 0,08–0,16

ECC 16 4,00 0,09–0,18

2,25xD

ap v mm f v mm/ot.

1,90 0,04–0,09

2,20 0,05–0,10

2,60 0,06–0,12

3,00 0,07–0,14

3,40 0,08–0,16

3xD

ap v mm f v mm/ot.

1,10 0,04–0,07

1,20 0,04–0,09

1,40 0,05–0,11

1,60 0,06–0,12

1,90 0,06–0,13

EcoCut Classic 
Velikost

1,5xD

f v mm/ot.

ECC 08 0,01–0,04

ECC 10 0,01–0,05

ECC 12 0,01–0,05

ECC 14 0,01–0,07

ECC 16 0,02–0,08

2,25xD

f v mm/ot.

0,01–0,04

0,01–0,05

0,01–0,05

0,01–0,07

0,02–0,08

EcoCut Classic 
Velikost

1,5xD

Hloubka vrtání max. v mm

ECC 08 12,0

ECC 10 15,0

ECC 12 18,0

ECC 14 21,0

ECC 16 24,0

2,25xD

Hloubka vrtání max. v mm

18,0

22,5

27,0

31,5

36,0

3xD

Hloubka vrtání max. v mm

24,0

30,0

36,0

42,0

48,0

3xD

f v mm/ot.

0,01–0,02

0,01–0,03

0,01–0,04

0,01–0,05

0,02–0,06

Posuv

Max. hloubka vrtání

Soustružení
EcoCut – řezné parametry
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Hloubka řezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 90°

Čelní soustružení

Podélné soustružení

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

1,5xD

f v mm/ot.
Hloubka vrtání 

max. v mm

EC–PM 10 0,01–0,05 15,0

EC–PM 12 0,01–0,06 18,0

EC–PM 16 0,02–0,09 24,0

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 2 3 4 5 6 7 8

Posuv f v mm/ot.

EC–PM 10 0,07–0,20 0,05–0,17 0,02–0,12

EC–PM 12 0,07–0,20 0,05–0,17 0,02–0,12

EC–PM 16 0,10–0,25 0,07–0,23 0,05–0,21 0,02–0,17

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 2 3 4 5 6 7 8

Posuv f v mm/ot.

EC–PM 10 0,07–0,19 0,02–0,13

EC–PM 12 0,07–0,19 0,02–0,13

EC–PM 16 0,10–0,25 0,07–0,21 0,02–0,13

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5

Posuv f v mm/ot.

EC–PM 10 0,02–0,15 0,02–0,15

EC–PM 12 0,02–0,15 0,02–0,15

EC–PM 16 0,05–0,20 0,05–0,20 0,05–0,20

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

2,25xD

f v mm/ot.
Hloubka vrtání 

max. v mm
EC–PM 10 0,01–0,05 22,5

EC–PM 12 0,01–0,06 27,0

EC–PM 16 0,02–0,09 36,0

1,5xD a 2,25xD

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

1,5xD

f v mm/ot.

EC–PM 10 0,01–0,08

EC–PM 12 0,02–0,10

EC–PM 16 0,04–0,15

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

2,25xD

f v mm/ot.

EC–PM 10 0,01–0,08

EC–PM 12 0,02–0,10

EC–PM 16 0,04–0,15

Vrtání

1,5xD 

2,25xD

Posuv a max. hloubka 
vrtání

Radiální zapichování – vnitřní + vnější

Soustružení
EcoCut – řezné parametry
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Hloubka řezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 0°

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5

Posuv f v mm/ot.

EC–PM 16 0,04–0,20 0,04–0,20 0,04–0,20

Podélné soustružení

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5

Posuv f v mm/ot.

EC–PM 16 0,04–0,20 0,04–0,20 0,04–0,20

Čelní soustružení
EcoCut  

ProfileMaster 
Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4,0

Posuv f v mm/ot.

EC–PM 16 0,05–0,20 0,05–0,20 0,05–0,20

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

Řezná hloubka ap v mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4,0

Posuv f v mm/ot.

EC–PM 16 0,05–0,20 0,05–0,20 0,05–0,20

EcoCut  
ProfileMaster 

Velikost

1,5xD

Hloubka vrtání max. v mm

EC–PM 16 0,02–0,12

Axiální zapichování – vnitřní + vnější
EcoCut  

ProfileMaster 
Velikost

2,25xD

Hloubka vrtání max. v mm

EC–PM 16 0,02–0,12

EcoCut ProfileMaster – velikosti 10 a 12 nelze používat jako verzi 0°.

2,25xD

2,25xD

1,5xD

1,5xD

Soustružení
EcoCut – řezné parametry



03|176

Index Materiál Pevnost Číslo 
materiálu

Označení materiálu
Číslo 

materiálu
Označení materiálu

Číslo 
materiálu

Označení materiálu
N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Stavební ocel < 800 N/mm2 1.0037 St 37-2 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Automatová ocel < 800 N/mm2 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Cementační ocel, nelegovaná < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn 4 1.1141 Ck 15

1.4 Cementační ocel, legovaná < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr 5 1.7015 13 Cr 3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Ocel k zušlechťování, nelegovaná < 850 N/mm2 1.0503 C 45 1.1191 Ck 45 1.0535 C 55

1.6 Ocel k zušlechťování, nelegovaná < 1000 N/mm2 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60 1.0540 C 50

1.7 Ocel k zušlechťování, legovaná < 800 N/mm2 1.5131 50 MnSi 4 1.7030 28 Cr 4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Ocel k zušlechťování, legovaná < 1300 N/mm2 1.5755 31 NiCr 14 1.7033 34 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Ocelolitina < 850 N/mm2 0.9650 G-X 260 Cr 27 1.6750 GS-20 NiCrMo 3 7 1.6582 GS-34 CrNiMo 6

1.10 Nitridační ocel < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Nitridační ocel < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 19 3 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Ložisková ocel < 1200 N/mm2 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X 192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6

1.13 Pružinová ocel < 1200 N/mm2 1.5026 55 Si 7 1.7176 55 Cr 3 1.7701 51 CrMoV 4

1.14 Rychlořezná ocel < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3255 S 18-1-2-5 1.3294 PMHS6-5-3-8; ASP30

1.15 Nástrojová ocel pro práci zastudena < 1300 N/mm2 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 1.2316 X36 CrMo 16

1.16 Nástrojová ocel pro práci za tepla < 1300 N/mm2 1.2343 X 38 CrMoV 5 1 1.2567 X 30 WCrV 5 3 1.2744 57 NiCrMov 7 7 

M

2.1 Ocelolitina, nerezavějící sířená < 850 N/mm2 1.3941 G-X 4 CrNi 18 13 1.4027 G-X 20 Cr 14 1.4107 G-X 8 CrNi 12

2.2 Nerezavějící ocel, feritická < 750 N/mm2 1.4510 X 3 CrTi 17 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 1.4016 X 6 Cr 17

2.3 Nerezavějící ocel, martenzitická < 900 N/mm2 1.4034 X 46 Cr 13 1.4116 X 50 CrMoV 15 1.4106 X 2 CrMoSiS 18 2 1

2.4 Nerezavějící ocel, feritická / martenzitická <1100 N/mm2 1.4313 X 3CrNi 13 4 1.4028 X 30 Cr 13 1.4104 X 14 CrMoS 17

2.5 Nerezavějící ocel, austenitická / feritická < 850 N/mm2 1.4460 X 8 CrNiMo 27 5 1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 1.4462 X 2 CrNiMoN 22 5 3

2.6 Nerezavějící ocel, austenitická < 750 N/mm2 1.4301 X 5 CrNi 18 10 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4449 X 3 CrNiMo 18 12 3

2.7 Žáruvzdorná ocel < 1100 N/mm2 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAlTi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAlTi 32 21

K

3.1 Šedá litina s lamelovým grafitem 100–350 N/mm2 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Šedá litina s lamelovým grafitem 300–500 N/mm2 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Šedá litina s kuličkovým grafitem 300–500 N/mm2 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50

3.4 Šedá litina s kuličkovým grafitem 500–900 N/mm2 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80

3.5 Temperovaná litina, bílá 270–450 N/mm2 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Temperovaná litina, bílá 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Temperovaná litina, černá 300–450 N/mm2 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Temperovaná litina, černá 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Hliník (nelegovaný, nízkolegovaný) < 350 N/mm2 3.0255 Al99,5 3.3308 Al99,9Mg0,5 3.0256 E-Al H

4.2 Slitiny hliníku < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.0515 AlMn1 3.1355 AlCuMg2 3.3315 AlMg1

4.3 Slitiny hliníku 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2315 AlMgSi1 3.2373 G-AlSi9Mg 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg

4.4 Slitiny hliníku 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Slitiny hliníku > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Měď (nelegovaná, nízkolegovaná) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Měď - tvárné slitiny < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Měď - speciální slitiny < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Měď - speciální slitiny < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Měď - speciální slitiny > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Mosaz křehká, bronz, červená mosaz < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Mosaz houževnatá < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Termoplasty PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur

4.14 Duroplasty Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal

4.15 Plasty vyztužené vlákny GFK* CFK** AFK***

4.16 Hořčík a slitiny hořčíku < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafit R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Wolfram a wolframové slitiny W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molybden a slitiny molybdenu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS

S

5.1 Čistý nikl 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Slitiny niklu 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Slitiny niklu < 850 N/mm2 2.4360 NiCu30Fe 2.4375 NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo

5.4 Slitiny niklu a molybdenu 2.4600 NiMo29Cr 2.4617 NiMo28 2.4819 NiMo16Cr15W

5.5 Slitiny niklu a chromu < 1300 N/mm2 2.4886 SG-NiMo16Cr16W 2.4854 NiFe33Cr25Co 2.4816 NiCr15Fe

5.6 Slitiny kobaltu a chromu < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Žáruvzdorné slitiny < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615

5.8 Slitiny niklu a kobaltu (chromu) < 1400 N/mm2 2.4806 SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851 NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Čistý titan < 900 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7 3.7064 Ti99,5

5.10 Slitiny titanu < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Slitiny titanu < 1200 N/mm2 3.7164 TiAl5V4 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Kalená ocel

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*vyztužené skelným vláknem **vyztužené uhlíkovým 
vláknem

***vyztužené aramidovým 
vláknem

Příklady materiálů k tabulkám řezných parametrů WNT

Soustružení
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Index

EcoCut  
Mini

CWK4425

EcoCut  
Mini

HCN1435

EcoCut
Classic 

HCR1425

EcoCut
Classic 

HCR1435

EcoCut
Classic 

HCN2430

EcoCut
Classic
CWK20

EcoCut
Classic
CWK26

EcoCut  
ProfileMaster

HCN 2430

V
c
 v m/min

1.1 80–160 120–250 120–240 120–220 120–220
1.2 80–230 150–300 150–300 120–250 120–250
1.3 80–230 120–220 120–220 80–180 80–180
1.4 80–230 100–200 100–180 60–160 60–160
1.5 60–130 120–220 110–200 80–180 80–180
1.6 60–120 100–180 100–180 60–160 60–160
1.7 60–120 120–200 100–180 80–180 80–180
1.8 50–100 80–150 70–140 60–130 60–130
1.9 60–120 110–190 80–150 80–180 80–180
1.10 50–150 100–180 100–180 60–170 60–170
1.11 50–150 80–150 50–150 80–150 80–150
1.12 80–140 90–150 80–150 60–150 60–150
1.13 60–120 70–150 60–140 60–150 60–150
1.14
1.15 50–150 80–150 80–150 60–150 60–150
1.16 50–150 80–150 80–150 60–150 60–150
2.1 50–200 100–200 100–180 50–160 50–160
2.2 50–180 120–220 100–200 50–180 50–180
2.3 50–180 120–200 100–200 50–150 50–150
2.4 50–180 100–200 100–180 50–160 50–160
2.5 50–100 50–130 50–130
2.6 50–80 50–120 50–120
2.7 50–80 50–120 50–120
3.1 100–150 100–170 130–280 120–250 120–200 140–200 100–150 120–200
3.2 100–150 100–170 130–280 120–250 100–180 100–160 100–150 100–180
3.3 100–140 100–160 120–280 110–250 120–200 160–200 100–140 120–200
3.4 100–140 100–160 120–280 110–250 100–180 110–150 100–140 100–180
3.5 100–160 100–180 110–280 100–250 90–160 160–220 100–160 90–160
3.6 100–160 100–170 110–280 100–250 70–150 140–180 100–160 70–150
3.7 100–160 100–170 110–280 100–250 90–160 160–220 100–160 90–160
3.8 100–160 100–170 110–280 100–250 70–150 140–180 100–160 70–150
4.1 100–2000 100–2000 100–2000 300–3000 100–500 100–2000
4.2 100–1500 100–1500 100–1500 200–2500 100–500 100–1500
4.3 100–1500 100–1500 100–1500 400–2000 100–300 100–1500
4.4 100–1300 100–1300 100–1300 200–1000 100–300 100–1300
4.5 100–600 100–600 100–600 250–800 100–300 100–600
4.6 100–300 100–300 100–300 150–400 100–300 100–300
4.7 100–500 100–500 100–500 200–400 100–500 100–500
4.8 100–500 100–500 100–500 150–400 100–300 100–500
4.9 100–500 100–500 100–500 150–400 100–300 100–500
4.10 100–500 100–500 100–500 150–400 100–300 100–500
4.11 100–500 100–500 100–500 200–800 100–500 100–500
4.12 100–290 100–290 100–290 150–600 100–300 100–290
4.13 90–200 90–200 90–200 150–280 120–200 90–200
4.14 60–160 60–160 60–160 100–220 80–180 60–160
4.15 50–140 50–140 50–140 80–200 60–150 50–140
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1 20–50 20–90 20–90
5.2 15–25 20–90 20–90
5.3 15–25 20–80 20–80
5.4 10–20 20–80 20–80
5.5 10–20 20–80 20–80
5.6 10–20 20–90 20–90
5.7 10–20 20–80 20–80
5.8 10–20 20–80 20–80
5.9 15–120 50–120 40–100 40–100
5.10 30–50 30–50 30–90 30–90
5.11 30–50 30–50
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry

Řezné parametry závisí ve značné míře na vnějších podmínkách, jako je například stabilita upnutí nástroje 
a obrobku, materiál a typ stroje! Uváděné hodnoty představují možné řezné parametry, které se v závislosti 
na pracovních podmínkách musí patřičně upravit směrem nahoru či dolů!

Soustružení
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Model

hladký řez proměnlivá hloubka řezu přerušovaný řez Řez

f  
mm

-EN HCR1425 HCR1435 HCN2430

5°

  univerzální geometrie
  excelentní lámání třísky
  pozitivní břit
  malé až středně vysoké posuvy

HCR1435 HCN2430 HCN2430

HCR1425 HCR1435

0,05–0,75
HCN2430 HCN2430 HCN2430

-M50Q HCR1425 HCR1425

5°

15
° 0,1

  s hladicím břitem
  vysoká kvalita povrchu
  dobré utváření třísky
  středně vysoké až vysoké posuvy

HCR1425

HCR1425 HCR1425

0,2–0,425

-ALP

5°

  pozitivní břit
  broušený po obvodu
  leštěná plocha čela
  1. volba pro neželezné kovy

CWK 26

0,1–0,4

-ALQ

5°

15
° 0,1

  s hladicím břitem
  velmi pozitivní geometrie
  broušený po obvodu
  minimální nalepování třísek

CWK 20
0,2–0,5

Přehled utvářečů třísky

-M20 HCN2430 HCN2430 HCN2430

10
°

  pozitivní geometrie
  možnost univerzálního použití
  malé až středně vysoké posuvy

HCN2430 HCN2430 HCN2430

HCN2430 HCN2430 HCN2430

HCN2430 HCN2430 HCN2430
0,05–0,25

HCN2430 HCN2430

EcoCut ProfileMaster

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

1

2

3

4

5

a p v
 m

m

f v mm/ot.

=

= Standardní

-M50Q

Oblast překrývání utvářečů třísky -EN a -M50Q

EcoCut Classic 2,25xD – ECC16 – XCNT-080304

EcoCut Classic

Soustružení
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A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

EcoCut Classic – Použití jako nejstabilnější vyvrtávací nástroj
EcoCut je vhodný nejenom jako multifunkční nástroj. V porovnání s vyvrtávací tyčí přináší EcoCut, coby čistě vyvrtávací nástroj, uživateli 
enormní výhody.

Příklad: obrábění díry, průměr 16 mm, hloubka 36 mm

Rozdíly mezi nástroji
Vnitřní nůž EcoCut Classic Výhody pro Vás

Chlazení vyměnitelných břitových 
destiček

Všeobecný přívod chladicího média

Stabilnější, masivnější základní těleso
  Pohlcování vysokých řezných sil
  Menší náchylnost k vibracím
  Chip Booster pro perfektní chlazení a 

odvádění třísek

Užitek
  Vysoká kvalita povrchu
  Perfektní lámání třísky
  Max. procesní bezpečnost

Velká a stabilní vyměnitelná destička
  Vyšší procesní bezpečnost
  Umožňuje velkou hloubku řezu
  Vyšší řezné parametry
  Delší životnost

Užitek
  Snížení obráběcích časů
  Zvýšení produktivity
  Snížení nákladů na pořizování nástrojů

Výsledky z praxe: 

  Snížení času obrábění až  
o 75 %

  Životnost lze prodloužit až  
o 400 % 

a
p
 = 2,0–2,5 mm a

p
 = 3,5-4,0 mm

Upínací 
šroub M2,5

Rohový úhel 
80,00°

Upínací 
šroub M3,0

Rohový úhel 
87,12°

Srování stability

Rozdíly mezi vyměnitelnými destičkami
CCMT 060204 XCNT 080304

36 mm

Prohnutí 0,19 mm Prohnutí 0,08 mm

Výška 
2,38 mm

Výška 
3,18 mm

Vyložení nástroje 
3,0xD

Vyložení nástroje 
2,25xD

Inovativní odvádění třísek – Chip-Booster
Nástroje EcoCut jsou sériově vybavené jedinečným systémem chlazení a odvádění třísek.

1

2

4

3
Chipbooster pro odvádění třísek 
v prostoru obrábění

Chipbooster zabraňuje zpříčení třísek mezi nástrojem a 
obrobkem

Abyste zajistili účinné odvádění třísek z otvoru, tlak chladicího média musí činit minimálně 3–6 bar (optimálně 7–10 bar).

Výpočet prostřednictvím FEM 
Zatížení lůžka destičky silou 1000 N odpovídá cca 
a

p
 = 2,0 mm a f = 0,2 mm

f = 9 mm f = 8 mm

Soustružení
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EcoCut ProfileMaster – jednička v oblasti efektivity

Rovné 
dno otvoru

Pravý nástroj

Pravá destička

Pravý nástroj

Levá destička Pravá destička

Pravá destička

Levý nástroj Pravý nástroj

Varianta 90°

Vrtání do plného materiálu s 
rovným dnem

Vyvrtávání

Soustružení vnějších kontur

Soustružení vnitřních kontur

Soustružení čelních ploch

Vnější radiální zapichování

Vnitřní radiální zapichování

Varianta 0°

Soustružení vnějších kontur

Soustružení vnitřních kontur

Soustružení čelních ploch

Vnější axiální zapichování

Vnitřní axiální zapichování

Abyste zajistili účinné odvádění třísek z otvoru, tlak chladicího média 
musí činit minimálně 3–6 bar (optimálně 7–10 bar).

Soustružení
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Upozornění

Obrábění přes střed
Problém
V případě nedostatečného pojezdu stroje mimo středovou osu 
nelze vnější průměr obrobit stejným nástrojem.

Řešení
Použití pravého nástroje EcoCut.

EcoCut 
Classic

Jmenovitý Ø nástroje Ø otvoru v obrobku

D v mm Dmin. v mm Dmax. v mm

ECC 08 R/L - ... 04 8 7,85 8,30

ECC 10 R/L - ... 05 10 9,85 10,50

ECC 12 R/L - ... 06 12 11,85 12,50

ECC 14 R/L - ... 07 14 13,85 14,50

ECC 16 R/L - ... 08 16 15,85 16,50

EcoCut 
ProfileMaster

Jmenovitý Ø nástroje Ø otvoru v obrobku

D v mm Dmin. v mm Dmax. v mm

PM 10R/L ... 10  9,85 12

PM 12R/L ... 12 11,85 15

PM 16R/L ... 16 15,85 19

EcoCut 
 Mini

Jmenovitý Ø nástroje Ø otvoru v obrobku

D v mm Dmin. v mm Dmax. v mm
ECM 04 R/L - 2,25D 4 3,90 4,20
ECM 05 R/L - 2,25D 5 4,90 5,20
ECM 06 R/L - 2,25D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L - 2,25D 7 6,90 7,20
ECM 08 R/L - 2,25D 8 7,90 8,20

Vrtání mimo osu

ProfileMaster 0° 
Není vhodný pro vrtání!

L

L

R

R

Díky speciálnímu konstrukčnímu dimenzování nástroje a 
vyměnitelné břitové destičce lze pomocí nástrojů EcoCut vrtat 
mimo osu.   
Tím lze dosáhnout příslušných odchylek od jmenovitého Ø 
nástroje, přičemž si tyto odchylky můžete vyhledat v tabulce 
uvedené vedle.

Soustružení
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Upozornění

Přesazení ve směru X:

  Zadejte jmenovitý Ø nástroje jako požadovaný Ø díry

Při osovém přesazení hrozí nebezpečí kolize!

Odchylka úhlu: Odchylka v revolverové hlavě:

Problémy

Řešení

Při předseřízení nástroje:
  Definice nástroje při programování jako nástroje  

pro vnitřní obrábění

l1

f

Na stroji:
  Proveďte řez pro změření, hloubka cca 3 mm
  Změřte vytvořený průměr otvoru

~3 mm

  Eventuálně proveďte korekci na Ø otvoru
  Spusťte obrábění

Upínací šroub Torx
Dotahovací momenty  

Nm in. lbs

M1,8 T06IP 0,4 3,6

M2,0 T06IP 0,7 6,2

M2,2 T07IP 1,0 8,9

M2,5 T08IP 1,2 10,6

M3,0 T09IP 2,2 19,5

Dotahovací momenty pro EcoCut Classic a EcoCut ProfileMaster

Pro nástroje o Ø 8 mm musí být k dispozici pravé a levé vyměnitelné břitové destičky. 
Počínaje Ø 10–16 mm se používají neutrální vyměnitelné břitové destičky.

Pozor! 
Dbejte na správnou montážní polohu.

Montáž vyměnitelné břitové destičky pro EcoCut Classic

L R

Soustružení
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EcoCut ProfileMaster
ØDJMEN ØDAX min. ØDAX max.

mm mm mm

PM 10R/L 1,5D 10 10 > 10

PM 10R/L 2,25D 10 10 > 10

PM 12R/L 1,5D 12 12 > 12

PM 12R/L 2,25D 12 12 > 12

PM 16R/L 1,5D 16 16 > 16

PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16

0° (od Ø 16 mm) 90°

ØD
JMEN

= jmenovitý průměr nástroje

ØD
AX min.

= nejmenší průměr pro axiální zapichování

ØD
AX max.

= největší průměr pro axiální zapichování

ØD
AX min.

= ØD
JMEN

ØD
AX min.

= ØD
JMEN

ØD
AX max.

= ∞

EcoCut ProfileMaster – axiální zapichování
Ø

D
JM

EN
=

Ø
D AX

 m
in

.

Soustružení
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Upozornění

Druh problému

Typ opotřebení
Problémy s  
obrobkem

Tvorba třísky

Vy
lo

m
en

í b
řit

u

N
ár

ůs
tk

y 
na

 b
řit

u

O
po

tř
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í n
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ká

 d
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m
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e

Vi
br
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Kv
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Tř
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říl
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 d
lo
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á 

(s
m
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á 
tř
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)

Tř
ís

ka
 p

říl
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 k
rá

tk
á 

(d
ro
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)

Ř
eš
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í, 

ná
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ná

 o
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tř
en

í

Ř
ez

né
 p

ar
am

et
ry

Řezná rychlost

Posuv

Vý
bě

r v
ym

ěn
ite

ln
é 

bř
ito

vé
  

de
st

ič
ky

Rohový rádius
větší

menší

Řezný materiál
otěruodolnější

houževnatější

Vš
eo

be
cn

á 
kr

ité
ria

Upnutí nástroje

Upnutí obrobku

Vyložení

Výška břitu

Chladicí mazivo

~

~ ~ ~
~ ~ ~
~ ~
~ ~ ~ ~

zvýšit, zvětšit 
větší vliv

snížit, zmenšit 
větší vliv ~ kontrola 

optimalizace

zvýšit, zvětšit 
menší vliv

snížit, zmenšit 
menší vliv

použít

Optimální výsledky obrábění

Soustružení
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Možnosti použití a porovnání destiček

HCR 
1425

Tvrdokov, s povlakem Ti+AL
2
O

3
, ISO-P25 

tvrdá destička pro ideální podmínky obrábění
HCN
1435

Tvrdokov, s povlakem TiALN, ISO-P35 
velmi houževnatá, univerzální destička, ideální na ocel, 
nerezavějící ocel a veškeré další materiály

HCR 
1435

Tvrdokov, s povlakem Ti+AL
2
O

3
-TiN, ISO-P35 

1.volba na oceli i za ztížených pracovních podmínek
CWK 
4425

CWK4425 – bez povlaku a s ostrými hranami na hliník a 
neželezné kovy

HCN 
2430

Tvrdokov, s povlakem TiALN, univerzální destička, ISO-M35 
1. volba na obrábění nerezavějících a žáruvzdorných materiálů, 
vhodný i na ocel a litinu

EcoCut ProfileMaster
CWK  

20
Tvrdokov, bez povlaku, ISO-K10 
otěruodolná sorta na neželezné kovy

HCN 
2430

Tvrdokov, s povlakem TiALN, univerzální destička, ISO-M35 
1. volba na obrábění nerezavějících a žáruvzdorných materiálů, 
vhodný i na ocel a litinu

CWK 
26

Tvrdokov, bez povlaku, ISO-K20 
1. volba na neželezné kovy s vysokou hodnotou v

c

EcoCut Classic EcoCut Mini

Označení destičky
Označení 
normy

Aplikační oblast ISO

O
ce

l

N
er

ez
av

ěj
íc

í 
oc

el

Li
tin

a

N
ež

el
ez

né
 

ko
vy

Žá
ru

vz
do

rn
é 

sl
iti

ny

Ka
le

ná
 o

ce
l

05 15 25 35 45

01 10 20 30 40 50

P M K N S H

EcoCut Mini

CWK4425 N25 ○ ● ○

HCN1435

P35 ●
M30 ●
S30 ○ ○ ●

EcoCut Classic

HCR1425

P25 ●
M20 ○
K30 ●

HCR1435

P35 ●
M30 ○
K40 ○

HCN2430

P30 ●
M30 ●
S25 ○ ○ ●

CWK 26 K15 ○ ●
CWK 20 K10 ○ ●
EcoCut ProfileMaster

HCN2430

P30 ●
M30 ●
S25 ○ ○ ●

01 10 20 30 40 50 ● Hlavní použití

05 15 25 35 45 ○ Vedlejší použití

otěruodolnější v
c
+   v

c
– houževnatější
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2břitý systém soustružení závitů s jedinečnými výhodami. 
Možnost přímého použití na bočních stěnách bez korekce 
úhlu stoupání. Perfektní kontrola třísky.

Klasický, jednobřitý systém zapichování pro upichování a 
zapichování. Tento systém se vyznačuje rychlou výměnou 
destičky a vysokou flexibilitou.

Obsah

Přehled systému 186

Vysvětlení symbolů 187

WNT Toolfinder 188

Přehled a specifické vlastnosti
Systém SX 189

Systém FX 196

Systém GX 203

Systém TC 225

Systém MaxiClick 234

Produktová paleta
Systém SX 190–195

Systém FX 197–202

Systém GX 204–224

Systém TC 226–233

Systém MaxiClick 235–239

Technické informace
Řezné parametry 242–246

Pokyny pro použití 247–253

Přehled utvářečů třísky 254–256

Kódovací klíč / přehled sort 257–258

Kvalitní prémiové nástroje pro maximální výkon. 
 
Kvalitní prémiové nástroje z produktové řady  
WNT  Mastertool  Performance se koncipovaly  
pro speciální případy použití a vyznačují se zvlášť  
vysokým výkonem. 
Pokud v rámci vlastní výroby kladete vysoké nároky  
na procesní výkon a chcete dosáhnout optimálních  
výsledků, pak Vám doporučujeme prémiové nástroje  
z této produktové řady.

Přehled systému

Vysoce výkonný, jednobřitý systém zapichování s extrémně 
stabilním upnutím vyměnitelné destičky. Ideální pro upichování. 
Vedlejší použití - kopírovací soustružení.

2břitý systém zapichování s maximální flexibilitou při 
upichování, zapichování a vnitřním zapichování. 
Systém ve 3 velikostech pro maximální rozsah použití.

5břitý systém zapichování se speciální výměnou břitu. 
Zapichování a upichování od šířky zápichu 1,0 mm. 
Univerzální použití na všechny materiály.

Systém SX

Systém GX Systém TC

Systém MaxiClick

Systém FX
FXSX

GX

Maxi
Click

TC

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – úvod
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Upichování

Axiální zapichování a soustružení

Vnější metrický závit

Vnitřní závit

Vnitřní a vnější závit

Pojistný kroužek

Zapichování

Zapichování a soustružení

Kopírovací soustružení

Zapichování

Podélné soustružení

Čelní soustružení

Axiální zapichování

Hlavní použití

Vedlejší použití

Přesnost opakování

Použití

F M R F:               Jemné obrábění

M:               Střední obrábění

R:           Hrubé obrábění

hladký řez

proměnlivá hloubka řezu

přerušovaný řez

TK sorta

HCX 
1125

Vysvětlení symbolů

HCN 
1345

Tvrdokov s povlakem Dragonskin, ISO-P35 
Vysoce výkonná sorta na ocel a litinu

Tvrdokov s povlakem Dragonskin, ISO-P45 
pro ztížené pracovní podmínky, na ocel a 
nerezavějící oceli

DPX
1520

Tvrdokov, povlak Dragonskin, ISO-P20/M15 
Vysoce výkonná sorta, speciálně na ocel a 
nerezavějící ocel

HCR
1335

CWK 
26

Tvrdokov, bez povlaku, ISO-N15 
Univerzální sorta na neželezné kovy

AMZ
Tvrdokov, povlak TiAlN, ISO-N10 
Univerzální sorta na neželezné kovy

CCN 
1340

Tvrdokov, povlak Dragonskin, ISO-P40 
Univerzální sorta na ocel, nerezavějící ocel, 
neželezné kovy a superslitiny

DPX
1535

Tvrdokov, povlak Dragonskin, ISO-P35/M30 
Univerzální sorta na ocel, nerezavějící ocel, 
neželezné kovy a superslitiny

HCR
1325

Tvrdokov, povlak Dragonskin, ISO-P25 
Vysoce výkonná sorta na ocel a litinu

Povlaky

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – úvod
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Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – úvod
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Specifické vlastnosti

Držák je vyrobený ze speciální,  
vysoce jakostní nerezavějící 
oceli  

Speciální povrch  
snižuje  

otěr držáku

  extrémně stabilní upnutí vyměnitelné destičky
 vysoká procesní spolehlivost 

  univerzální systém zapichování a upichování
 možnost použití v případě různorodých požadavků na obrábění 

  lze provádět kopírovací soustružení
 snižuje počet nástrojů 

  vysoce kvalitní materiál držáku
 delší životnost 

  velmi dobrá kontrola třísky
 znemožňuje prostoje

Upínací prst je 
dimenzovaný pro 
maximální  
upínací sílu

ostrý stabilní

Přehled

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ●
Litina ○ ● ● ●
Neželezné kovy ● ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ● ●

Další rozměry naleznete v našem hlavním katalogu → kapitola 10 Nástroje na zapichování a upichování

- ALP - F2 - M2 - M1

→ 190 → 191 → 192 → 193

→ 240+241

→ 194

→ 195

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém SX
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Zapichovací destičky SX -ALP
 zapichovací destička s vysoce pozitivní geometrií břitu a s ostrou hranou břitu
 speciální sorta na hliník a jiné měkké, houževnaté neželezné kovy

F M R ± 0,02 mm

CWK 26

 

1C
Označení s +/-0,02 r +/-0,05 pro držák Obj. č.

CW RER 70 349 ...
mm mm Kč

SX E2.00 N 0.20 2 0,2 -SX2 367 70349122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 -SX3 393 70349123
  

Ocel  
Nerezavějící ocel  
Litina ○
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny ○

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 244

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 194 → 195

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém SX
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Zapichovací destičky SX -F2
 velmi přesná, broušená geometrie

F M R ± 0,02 mm

HCR 
1325

HCR 
1335

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C 1C
Označení s +/-0,02 r +/-0,05 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.

CW RER 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ...
mm mm Kč Kč Kč Kč

SX E2.00 N 0.20 2 0,2 -SX2 462 70346822 462 70346622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 -SX3 496 70346923 496 70346523 496 70346823 496 70346623
  

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ● ●
Litina ● ●   
Neželezné kovy    ○
Žáruvzdorné slitiny ○  ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 244

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 194 → 195

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém SX
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Zapichovací destičky SX -M2
 univerzální geometrie pro upichování, zapichování a podélné soustružení

F M R ± 0,10 mm

HCR 
1325

HCR 
1335

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C 1C
Označení s +/-0,05 r +/-0,05 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.

CW RER 70 343 ... 70 343 ... 70 343 ... 70 343 ...
mm mm Kč Kč Kč Kč

SX E2.00 N 0.20 2 0,2 -SX2 310 70343922 310 70343522 310 70343822 310 70343622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 -SX3 330 70343923 330 70343523 330 70343823 330 70343623
  

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ● ●
Litina ● ●   
Neželezné kovy    ○
Žáruvzdorné slitiny ○  ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 244

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 194 → 195

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém SX
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Zapichovací destičky SX -M1
 propracovaná geometrie upichování s negativní fasetkou na řezné hraně v provedení pravém, lévém a neutrálním

F M R
± 0,10 mm

HCR 
1325

HCR 
1335

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C 1C
Označení R/L/N s +/-0,05 K° r +/-0,05 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.

IH CW KCHR RER 70 342 ... 70 342 ... 70 342 ... 70 342 ...
mm mm Kč Kč Kč Kč

SX E2.00 L 6 L 2 6 0,2 -SX2 310 70342612
SX E3.00 L 6 L 3 6 0,2 -SX3 330 70342913 330 70342613
      
SX E2.00 N 0.20 N 2 0 0,2 -SX2 310 70342922 310 70342822 310 70342622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0 0,2 -SX3 330 70342923 330 70342523 330 70342823 330 70342623
      
SX E2.00 R 6 R 2 6 0,2 -SX2 310 70342602
SX E3.00 R 6 R 3 6 0,2 -SX3 330 70342903 330 70342603
  

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ● ●
Litina ● ●   
Neželezné kovy    ○
Žáruvzdorné slitiny ○  ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 244

Pozor: v případě pravé/levé zapichovací destičky snižte posuv o 20–50 %!

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 194 → 195

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém SX
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ModularClamp – Radiální zapichovací modul SX
 na zapichování, upichování a soustružení

l1

s
f

h 3
Tmax

h 2 h 1
Dmax

Obrázek zobrazuje pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h1 s f l1 h2 h3 Dmax T max. Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

HF CW WF LF H  CODX CDX 70 897 ... 70 896 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E20 R/L 20-SX2 20 2 4,82 22 24 27 60 20 SX .2.. 2 270 70897020 2 270 70896020
E20 R/L 20-SX3 20 3 4,45 22 24 27 60 20 SX .3.. 2 270 70897120 2 270 70896120
  

 

2A

Klíč-SX

Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč
SX .2.. SX 2-3 703 70950836
SX .3.. SX 2-3 703 70950836

→ 190–193 → 240+241

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém SX
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MonoClamp – Radiální monolitní držák SX

l1

h 2
f s

h 1
a

h

l5

l3

Tmax

b

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h = h1 b s f l1 l3 l5 h2 T max. a Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

H B CW WF OAL LH  OAH CDX  70 899 ... 70 898 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E16 R/L 0016-1616K-SX2 16 16 2 15,2 125 31 25 21 16 7 SX .2.. 2 616 70899216 2 616 70898216
E20 R/L 0016-2020K-SX2 20 20 2 19,2 125 31 25 25 16 3 SX .2.. 3 038 70899220 3 038 70898220
            
E16 R/L 0020-1616K-SX3 16 16 3 14,8 125 36 30 21 20 7 SX .3.. 2 616 70899316 2 616 70898316
E20 R/L 0020-2020K-SX3 20 20 3 18,8 125 38 30 25 20 3 SX .3.. 3 038 70899320 3 038 70898320
  

 

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč Kč
SX .2.. T20 253 80950114 M4x18 126 70950204
SX .3.. T20 253 80950114 M4x18 126 70950204

→ 190–193

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém SX
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Specifické vlastnosti

Antikorozní ochrana díky  
brunýrovanému povrchu

Držák je vyrobený z  
nástrojové oceli

  klasický jednobřitý systém zapichování a upichování
rychlejší výměna destičky 

  k dispozici jsou extrémně ostré břity
nízké řezné síly 

  dobrá kontrola třísky
vysoká procesní spolehlivost 

  samosvorný systém
upínací šrouby nejsou nutné 

  speciální geometrie pro odebírání a odvádění třísek
na všechny skupiny materiálů

Klasické upnutí s  
velmi snadnou manipulací

ostrý stabilní

Přehled

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ● ●
Neželezné kovy ● ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ●

Další rozměry naleznete v našem hlavním katalogu → kapitola 10 Nástroje na zapichování a upichování

- ALP - F1 - M1

 

→ 197 → 198 → 199+200

→ 240+241

→ 201

→ 202

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém FX
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Zapichovací destičky FX -ALP
 zapichovací destička s vysoce pozitivní geometrií břitů a ostrou řeznou hranou
 nižší míra tvorby nárůstků

F M R
± 0,13 mm

CWK 26

 

1A
Označení R/L/N s -0,1 r +/-0,05 pro držák Obj. č.

IH CW RER 70 334 ...
mm mm Kč

FX 2.2 N 0.10 N 2,2 0,10 E.. R/L ..-FX 2.2 330 70334650
FX 3.1 N 0.15 N 3,1 0,15 E.. R/L ..-FX 3.1 330 70334652
  

Ocel  
Nerezavějící ocel  
Litina ○
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny ○

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 244

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 201 → 202

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém FX
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Zapichovací destičky FX -F1
 velice příznivá řezná geometrie s nízkým řezným odporem
 velmi dobrá kontrola třísky i při malém posuvu
 minimální tvorba nárůstku

F M R
± 0,13 mm

HCR 
1325

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1A 1A 1A
Označení R/L/N s -0,1 K° r +/-0,05 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

IH CW KCHR RER 70 331 ... 70 331 ... 70 331 ...
mm mm Kč Kč Kč

FX 2.2 L 5-F1 L 2,2 5 0,15 E.. R/L ..-FX 2.2 353 70331847 353 70331647
FX 3.1 L 5-F1 L 3,1 5 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 353 70331851 353 70331651
FX 3.1 L 8-F1 L 3,1 8 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 353 70331855
      
FX 2.2 N 0.15-F1 N 2,2 0 0,15 E.. R/L ..-FX 2.2 353 70331998 353 70331848 353 70331648
FX 3.1 N 0.20-F1 N 3,1 0 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 353 70331902 353 70331852 353 70331652
FX 3.1 N 0.40-F1 N 3,1 0 0,40 E.. R/L ..-FX 3.1 353 70331906 353 70331856 353 70331656
      
FX 2.2 R 5-F1 R 2,2 5 0,15 E.. R/L ..-FX 2.2 353 70331849 353 70331649
FX 3.1 R 5-F1 R 3,1 5 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 353 70331853 353 70331653
FX 3.1 R 8-F1 R 3,1 8 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 353 70331857
  

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ● ●
Litina ●   
Neželezné kovy   ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 244

Pozor: v případě pravé/levé zapichovací destičky snižte posuv o 20–50 %!

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 201 → 202

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém FX
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Zapichovací destičky FX -M1
 úzké provedení

F M R

HCR 
1325

HCR 
1335

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1A 1A 1A 1A
Označení R/L/N s -0,1 K° r +/-0,05 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.

IH CW KCHR RER 70 330 ... 70 330 ... 70 330 ... 70 330 ...
mm mm Kč Kč Kč Kč

FX 2.2 L 4-M1 L 2,2 4 0,1 E.. R/L ..-FX 2.2 353 70330550 353 70330800 353 70330600
      
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 0 0,1 E.. R/L ..-FX 2.2 353 70330902 353 70330552 353 70330802 353 70330602
      
FX 2.2 R 4-M1 R 2,2 4 0,1 E.. R/L ..-FX 2.2 353 70330554 353 70330804 353 70330604
  

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ● ●
Litina ● ●   
Neželezné kovy    ○
Žáruvzdorné slitiny ○  ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 244

Pozor: v případě pravé/levé zapichovací destičky snižte posuv o 20–50 %!

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 201 → 202

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém FX
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Zapichovací destičky FX -M1
 široké provedení

F M R

HCR 
1325

HCR 
1335

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1A 1A 1A 1A
Označení R/L/N s +/-0,05 K° r +/-0,05 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.

IH CW KCHR RER 70 332 ... 70 332 ... 70 332 ... 70 332 ...
mm mm Kč Kč Kč Kč

FX 3.1 L 6-M1 L 3,1 6 0,15 E.. R/L ..-FX 3.1 353 70332900 353 70332550 353 70332800 353 70332600
      
FX 3.1 N 0.15-M1 N 3,1 0 0,15 E.. R/L ..-FX 3.1 353 70332902 353 70332552 353 70332802 353 70332602
      
FX 3.1 R 6-M1 R 3,1 6 0,15 E.. R/L ..-FX 3.1 353 70332904 353 70332554 353 70332804 353 70332604
  

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ● ●
Litina ● ●   
Neželezné kovy    ○
Žáruvzdorné slitiny ○  ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 244

Pozor: v případě pravé/levé zapichovací destičky snižte posuv o 20–50 %!

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 201 → 202

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém FX
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ModularClamp – Radiální zapichovací modul FX krátký/dlouhý
 zapichování a upichování

Dmax

l1

Obrázek zobrazuje pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h1 s f l1 h2 Dmax T max. Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

HF CW WF LF H CODX CDX 70 876 ... 70 875 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E20 R/L 20-FX 2.2 23 2,2 4,67 22 27 60 20 FX 2.2 .. 2 270 70876020 2 270 70875020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 3,1 4,75 22 27 60 20 FX 3.1 .. 2 270 70876120 2 270 70875120
  

 

2A

Vyhazovač

Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč
FX 2.2 .. 115 70950375
FX 3.1 .. 115 70950376

→ 197–200 → 240+241

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém FX
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MonoClamp – Radiální monolitní držák FX
Rozsah dodávky:

držák vč. vyhazovače

h 2

b

s
f

h 1

l1
l3

h

D
max

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2A 2A
Označení h = h1 b l1 l3 h2 s f Dmax Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

H B OAL LH OAH CW WF DAXX 70 837 ... 70 836 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 19,4 21 2,2 10,25 30 FX 2.2 .. 2 625 70837101 2 625 70836101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 21,0 21 2,2 12,25 30 FX 2.2 .. 2 625 70837102 2 495 70836102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 12 150 19,4 21 2,2 12,25 30 FX 2.2 .. 2 625 70837103 2 625 70836103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 19,4 21 2,2 14,25 30 FX 2.2 .. 2 705 70837104 2 705 70836104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 21,0 21 2,2 12,25 30 FX 2.2 .. 2 495 70837105 2 495 70836105
          
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 21,4 25 3,1 12,35 35 FX 3.1 .. 2 495 70837106 2 495 70836106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 26,4 26 3,1 16,35 40 FX 3.1 .. 2 783 70837107 2 783 70836107
  

 

2A

Vyhazovač

Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč
FX 2.2 .. 115 70950375
FX 3.1 .. 115 70950376

→ 197–200

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém FX
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Specifické vlastnosti

Broušené a lisované 
vyměnitelné destičky

  stabilní 2břitý systém na vnitřní zapichování
 pokrývá různé požadavky na obrábění obrobků 

  široký výběr geometrií pro odebírání a odvádění třísek
 možnost ideálního přizpůsobení konkrétnímu obrábění 

  dobrá kontrola třísky
 vysoká procesní spolehlivost 

  snadná výměna vyměnitelné destičky
 krátký čas výměny 

  v nabídce jsou 3 velikosti
 přizpůsobení potřebné hloubce zapichování/upichování

V jednom držáku lze 
používat celou řadu 

utvářečů třísky

ostrý stabilní

Přehled

Ocel ● ● ● ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ● ● ● ○
Litina ○ ● ● ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ○ ○ ○ ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ● ● ● ● ● ○

Další rozměry naleznete v našem hlavním katalogu → kapitola 10 Nástroje na zapichování a upichování

-ALP -F2 -Standard
(pojistný kroužek)

-Radius -Standard / -E -M40 -M1 -M3

   

GX 09 → 205 → 206 → 207 → 208 → 209
GX 16 → 204 → 205 → 206 → 207 → 208 → 209 → 210
GX 24 → 217 → 218 → 219 → 220 → 221 → 222

→ 240+241

→ 211

Vnější držák → 213+214 → 224
Vnitřní držák → 215+216

V nabídce jako 
modulové i  
monolitické 
provedení

Držák je vyrobený z 
nástrojové oceli

→ 212
→ 223

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX



03|204

Zapichovací destičky GX 16 -ALP
 zapichovací destička s vysoce pozitivní geometrií břitu a s ostrou hranou břitu
 broušená po obvodu

F M R ± 0,02 mm

l2

CWK 26

 

1C
Označení l s +/-0,02 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 350 ...
mm mm mm mm Kč

GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 512 70350650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 512 70350658
  

Ocel  
Nerezavějící ocel  
Litina ○
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny ○

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 216 → 211+212 → 213

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Zapichovací destičky GX 09/16 -F2
 obvodově broušená břitová destička
 vhodné také pro upichování dutých těles a tenkostěnných obrobků

F M R

l2

± 0,02 mm

CCN 
1340

 

1C
Označení l s +/-0,02 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 360 ...
mm mm mm mm Kč

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 664 70360600
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 664 70360602
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX 09-2 664 70360604
      
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 675 70360650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 675 70360652
  

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina  
Neželezné kovy ○
Žáruvzdorné slitiny ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX



03|206

Zapichovací destička pro pojistné kroužky GX 09/16 – standard

F M R
± 0,02 mm

S2 H13 (DIN 472)

S2 H13 (DIN 471)

S1

CCN 
1340

CCN 
1340

 

1C 1C
Označení R/L/N l s1 s2 r +/-0,05 s +/-0,02 T max. pro držák Obj. č. Obj. č.

IH INSL   RER CW PDPT 70 352 ... 70 352 ...
mm mm mm mm mm mm Kč Kč

GX 09-1 S0.60 L L 9 0,40 0,50 0,0 0,60 0,75 R 02-GX 09-1 664 70352679
GX 09-1 S0.80 L L 9 0,60 0,70 0,0 0,80 0,94 R 02-GX 09-1 664 70352681
GX 09-1 S0.90 L L 9 0,70 0,80 0,0 0,90 1,04 R 02-GX 09-1 664 70352683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 0,90 0,0 1,00 1,14 R 02-GX 09-1 664 70352684
GX 09-1 S1.20 L L 9 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 R 02-GX 09-1 664 70352686
GX 09-1 S1.40 L L 9 1,20 1,30 0,0 1,40 1,53 R 02-GX 09-1 664 70352688
GX 09-1 S1.70 L L 9 1,50 1,60 0,0 1,70 1,82 R 02-GX 09-1 664 70352690
         
GX 16-2 S0.60 L L 16 0,40 0,50 0,0 0,60 0,75 R 03-GX 16-2 675 70352607
GX 16-2 S0.80 L L 16 0,60 0,70 0,0 0,80 0,94 R 03-GX 16-2 675 70352609
GX 16-2 S0.90 L L 16 0,70 0,80 0,0 0,90 1,04 R 03-GX 16-2 675 70352611
GX 16-2 S1.00 L L 16 0,80 0,90 0,0 1,00 1,14 R 03-GX 16-2 675 70352612
GX 16-2 S1.20 L L 16 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 R 03-GX 16-2 675 70352614
GX 16-2 S1.40 L L 16 1,20 1,30 0,0 1,40 1,53 R 03-GX 16-2 675 70352616
GX 16-2 S1.70 L L 16 1,50 1,60 0,0 1,70 1,82 R 03-GX 16-2 675 70352618
GX 16-2 S1.95 L L 16 1,75 1,85 0,0 1,95 2,07 R 03-GX 16-2 675 70352620
GX 16-2 S2.25 L L 16 2,00 2,15 0,0 2,25 2,36 R 03-GX 16-2 675 70352622
         
GX 09-1 S1.95 N N 9 1,75 1,85 0,1 1,95  GX 09-1 664 70352692
GX 09-1 S2.25 N N 9 2,00 2,15 0,1 2,25  GX 09-1 664 70352694
GX 09-2 S2.75 N N 9 2,50 2,65 0,1 2,75  GX 09-2 664 70352696
GX 09-2 S3.25 N N 9 3,00 3,15 0,1 3,25  GX 09-2 664 70352698
         
GX 16-2 S2.75 N N 16 2,50 2,65 0,1 2,75  GX 16-2 675 70352624
GX 16-2 S3.25 N N 16 3,00 3,15 0,1 3,25  GX 16-2 675 70352626
         
GX 09-1 S0.60 R R 9 0,40 0,50 0,0 0,60 0,75 L 02-GX 09-1 664 70352670
GX 09-1 S0.80 R R 9 0,60 0,70 0,0 0,80 0,94 L 02-GX 09-1 664 70352672
GX 09-1 S0.90 R R 9 0,70 0,80 0,0 0,90 1,04 L 02-GX 09-1 664 70352674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 0,90 0,0 1,00 1,14 L 02-GX 09-1 664 70352676
GX 09-1 S1.20 R R 9 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 L 02-GX 09-1 664 70352678
GX 09-1 S1.40 R R 9 1,20 1,30 0,0 1,40 1,53 L 02-GX 09-1 664 70352680
GX 09-1 S1.70 R R 9 1,50 1,60 0,0 1,70 1,82 L 02-GX 09-1 664 70352682
         
GX 16-2 S0.60 R R 16 0,40 0,50 0,0 0,60 0,75 L 03-GX 16-2 675 70352695
GX 16-2 S0.80 R R 16 0,60 0,70 0,0 0,80 0,94 L 03-GX 16-2 675 70352697
GX 16-2 S0.90 R R 16 0,70 0,80 0,0 0,90 1,04 L 03-GX 16-2 675 70352699
GX 16-2 S1.00 R R 16 0,80 0,90 0,0 1,00 1,14 L 03-GX 16-2 675 70352600
GX 16-2 S1.20 R R 16 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 L 03-GX 16-2 675 70352602
GX 16-2 S1.40 R R 16 1,20 1,30 0,0 1,40 1,53 L 03-GX 16-2 675 70352604
GX 16-2 S1.70 R R 16 1,50 1,60 0,0 1,70 1,82 L 03-GX 16-2 675 70352606
GX 16-2 S1.95 R R 16 1,75 1,85 0,0 1,95 2,07 L 03-GX 16-2 675 70352608
GX 16-2 S2.25 R R 16 2,00 2,15 0,0 2,25 2,36 L 03-GX 16-2 675 70352610
  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina   
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Pozor – platí pouze pro vnitřní obrábění: 
Pravá zapichovací destička → levý modul popř. monolitní vnitřní držák 
Levá zapichovací destička → pravý modul popř. monolitní vnitřní držák

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Rádiusové zapichovací destičky GX 09/16

F M R ± 0,02 mm

l2

HCR 
1325

HCR 
1325

CCN 
1340

 

NEW 1C NEW 1C 1C
Označení R/L/N l s +/-0,02 r +/-0,05 l2 T max. pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

IH INSL CW CRE PDPT PDPT 70 354 ... 70 354 ... 70 354 ...
mm mm mm mm mm Kč Kč Kč

GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8  1,78 R 02-GX 09-1 801 70354988
        
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8  1,78 R 03-GX 16-2 821 70354912
GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0  2,18 R 03-GX 16-2 821 70354916
GX 16-2 R1.20 L L 16 2,4 1,2  2,58 R 03-GX 16-2 821 70354920
        
GX 09-1 R1.00 N N 9 2,0 1,0 1,0  GX 09-1 801 70354992
GX 09-1 R1.20 N N 9 2,4 1,2 1,2  GX 09-1 801 70354996
        
GX 16-2 R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5  GX 16-2 821 70354924 821 70354624
        
GX 09-1 R0.80 R R 9 1,6 0,8  1,78 L 02-GX 09-1 801 70354984
        
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8  1,78 L 03-GX 16-2 821 70354900
GX 16-2 R1.00 R R 16 2,0 1,0  2,18 L 03-GX 16-2 821 70354904
GX 16-2 R1.20 R R 16 2,4 1,2  2,58 L 03-GX 16-2 821 70354908
  

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ●
Litina ● ●  
Neželezné kovy   ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Pozor – platí pouze pro vnitřní obrábění: 
Pravá zapichovací destička → levý modul popř. monolitní vnitřní držák 
Levá zapichovací destička → pravý modul popř. monolitní vnitřní držák

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Zapichovací destička GX 09/16 – standard
 vhodné i pro upichování tenkostěnných obrobků

F M R ± 0,02 mm

l2

HCR 
1325

HCR 
1335

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C
Označení l s +/-0,02 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm mm Kč Kč Kč

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 664 70350984 664 70350634
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 664 70350988 664 70350638
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX 09-2 664 70350992 664 70350642
      
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 675 70350900 675 70350500 675 70350600
GX 16-1 E2.50 N 0.20 16 2,5 0,2 2,5 GX 16-1 675 70350904 675 70350504 675 70350604
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 675 70350908 675 70350508 675 70350608
GX 16-2 E3.00 N 0.50 16 3,0 0,5 3,0 GX 16-2 675 70350910
  

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ●
Litina ● ●  
Neželezné kovy   ○
Žáruvzdorné slitiny ○  ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Zapichovací destičky GX 09/16 -M40
 velmi dobrá kontrola třísky

F M R

l2

± 0,15 mm

HCR 
1325

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C
Označení l s +/-0,05 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 351 ... 70 351 ... 70 351 ...
mm mm mm mm Kč Kč Kč

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 434 70351986 434 70351886 434 70351686
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3 0,3 2,0 GX 09-2 434 70351994 434 70351894 434 70351694
      
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 440 70351902 440 70351802 440 70351602
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 440 70351910 440 70351810 440 70351610
  

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ● ●
Litina ●   
Neželezné kovy   ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Zapichovací destičky GX 16-M1
 velmi dobrá kontrola třísky

F M R

l2

± 0,15 mm

HCR 
1325

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C
Označení l s +/-0,05 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 362 ... 70 362 ... 70 362 ...
mm mm mm mm Kč Kč Kč

GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,0 GX 16-1 440 70362800 440 70362600
GX 16-2 E3.00 N 0.20 16 3 0,2 2,5 GX 16-2 440 70362902 440 70362802 440 70362602
  

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ● ●
Litina ●   
Neželezné kovy   ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 216 → 211+212 → 213

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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ModularClamp – Radiální zapichovací modul GX 09/16
 na zápichy pro pojistné kroužky ≤ 2,25 mm
 na rádiusové zápichy do ≤ 1,2 mm
 na odlehčovací rohové zápichy

l1

h 1h 2

Tmax
s

f
Dmax

Obrázek zobrazuje pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení s f l1 h1 h2 Dmax T max. Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

 WF LF HF H CODX CDX 70 871 ... 70 870 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E12 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,15 8 12 14,5 36 2 GX 09-1 ..R/L 2 245 70871112 2 245 70870112
         
E16 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,15 8 16 19,5 48 2 GX 09-1 ..R/L 2 270 70871116 2 270 70870116
         
E20 R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX 16-2 ..R/L 2 270 70871120 2 270 70870120
  

 

→ 206+207 → 240+241

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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ModularClamp – Radiální zapichovací modul GX 09/16
 na zapichování a soustružení
 na zápichy pro pojistné kroužky ≤ 5,25 mm
 na rádiusové zápichy do ≤ 2,5 mm
 na odlehčovací rohové zápichy

l1

h 1h 2

Tmax
s

f

Dmax

Obrázek zobrazuje pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení s f l1 h1 h2 Dmax T max. Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

 WF LF HF H CODX CDX 70 866 ... 70 865 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E12 R/L 07-GX 09-1 2,00 - 2,75 3,15 8 12 14,5 36 7 GX 09-1 ..N 2 245 70866012 2 245 70865012
E12 R/L 07-GX 09-2 2,76 - 3,75 2,80 8 12 14,5 36 7 GX 09-2 ..N 2 245 70866112 2 245 70865112
         
E16 R/L 07-GX 09-1 2,00 - 2,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX 09-1 ..N 2 270 70866016 2 270 70865016
E16 R/L 07-GX 09-2 2,76 - 3,75 2,80 8 16 19,5 48 7 GX 09-2 ..N 2 270 70866116 2 270 70865116
         
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00 - 2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX 16-1 ..N 2 270 70866020 2 270 70865020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76 - 3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX 16-2 ..N 2 270 70866120 2 270 70865120
  

 

→ 204–210 → 240+241

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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MonoClamp – Radiální monolitní držák GX 09

h 2
f

h 1
l1

l3

h
b

Tmax

s
Dmax

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h = h1 b s f h2 l1 l3 Dmax T max. Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

H B  WF OAH OAL LH DAXX CDX 70 863 ... 70 862 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00 - 3,50 9,35 12 150 18 30 7 GX 09 .. 3 264 70863010 3 264 70862010
  

 

Při použití pravých či levých destiček se musí nástroj 
na čelní ploše dodatečně upravit, aby se zamezilo 
kolizi držáku s materiálem.

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč Kč
GX 09 .. T15 236 80950113 M4x11 273 70950442

→ 205–209

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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MonoClamp – Radiální monolitní držák GX 16

l1

h 1h 2

Tmax

a l5

h
b

l3

s

f

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h = h1 b s f h2 l1 l3 l5 a T max. Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

H B  WF OAH OAL LH   CDX 70 889 ... 70 888 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 12 12 2,00 - 2,75 11,35 17 125 26 24 4 12 GX 16-1 2 409 70889212 2 409 70888212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 12 12 2,76 - 3,75 11,00 17 125 26 24 4 12 GX 16-2 2 409 70889312 2 409 70888312
            
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 16 16 2,00 - 2,75 15,35 21 125 26 24 4 12 GX 16-1 2 572 70889216 2 572 70888216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 16 16 2,76 - 3,75 15,00 21 125 26 24 4 12 GX 16-2 2 572 70889316 2 572 70888316
            
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 20 20 2,00 - 2,75 19,35 25 125 26   12 GX 16-1 2 959 70889220 2 959 70888220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 20 20 2,76 - 3,75 19,00 25 125 26   12 GX 16-2 2 959 70889320 2 959 70888320
  

 

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč Kč
GX 16-1 T15 236 80950113 M3,5x14 108 70950160
GX 16-2 T15 236 80950113 M3,5x14 108 70950160

→ 204–210

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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MonoClamp – Radiální monolitní vnitřní držák GX 09

l1

T m
ax

D
m

in

l2

d 1

h

f

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení f d1 h l1 l2 T max. Dmin Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

WF DCONMS H OAL LH CDX DAXN 70 859 ... 70 858 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

I12 R/L 90-2,5D-GX09 11 16 15,25 150 30 3 16 GX 09 .. 4 001 70859012 4 001 70858012
  

 

Do pravého vnitřního držáku → použijte levou zapichovací destičku 
Do levého vnitřního držáku → použijte pravou zapichovací destičku

Při použití pravých či levých destiček se musí nástroj 
na čelní ploše dodatečně upravit, aby by se zamezilo 
kolizi držáku s materiálem.

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč Kč
GX 09 .. T15 236 80950113 M3,5x12,5 237 70950441

→ 205–209

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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MonoClamp – Radiální monolitní vnitřní držák GX 16

D
m

in d 1

Tmax

l1

l2

f
hs

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h d1 Dmin s T max. f l1 l2 Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

H DCONMS DAXN  CDX WF OAL LH 70 893 ... 70 892 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

I16 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 20,5 2,00 - 2,75 5,0 13,5 150 32 GX 16-1 3 522 70893516 3 522 70892516
I16 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 20,5 2,76 - 3,75 5,0 13,5 150 32 GX 16-2 3 522 70893616 3 522 70892616
          
I20 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 25,0 2,76 - 3,75 5,5 15,5 180 40 GX 16-2 3 805 70893620 3 805 70892620
  

 

Do pravého vnitřního držáku → použijte levou zapichovací destičku 
Do levého vnitřního držáku → použijte pravou zapichovací destičku

Při použití pravých či levých destiček se musí nástroj 
na čelní ploše dodatečně upravit, aby by se zamezilo 
kolizi držáku s materiálem.

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč Kč
GX 16-1 T15 236 80950113 M4x14 227 70950403
GX 16-2 T15 236 80950113 M4x14 227 70950403

→ 204–210

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Zapichovací destičky GX 24 -ALP
 zapichovací destička s vysoce pozitivní geometrií břitu a s ostrou hranou břitu
 broušená po obvodu

F M R

l2

± 0,02 mm

CWK 26

 

1C
Označení l s +/-0,02 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 350 ...
mm mm mm mm Kč

GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 559 70350682
  

Ocel  
Nerezavějící ocel  
Litina ○
Neželezné kovy ●
Žáruvzdorné slitiny ○

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 223 → 224

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Zapichovací destičky GX 24 -F2
 destička broušená po obvodu
 vhodné i pro upichování dutých těles a tenkostěnných materiálů

F M R

HCR 
1325

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C
Označení l s +/-0,02 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm mm Kč Kč Kč

GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3,0 0,3 2,5 GX 24-2 696 70350962 696 70350862 696 70350662
GX 24-2 E3.50 N 0.30 24 3,5 0,3 2,5 GX 24-2 696 70350864
  

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ● ●
Litina ●   
Neželezné kovy   ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 223 → 224

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Zapichovací destičky GX 24 -E

F M R ± 0,18 mm

l2

HCR 
1325

HCR 
1335

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C 1C
Označení l s +/-0,05 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč

GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 469 70350932 469 70350532 462 70350832 469 70350632
  

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○ ● ●
Litina ● ●   
Neželezné kovy    ○
Žáruvzdorné slitiny ○  ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 223 → 224

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX



03|220

Zapichovací destičky GX 24 -M40
 velmi dobrá kontrola třísky

F M R

l2

± 0,15 mm

HCR 
1325

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C
Označení l s +/-0,05 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 364 ... 70 364 ... 70 364 ...
mm mm mm mm Kč Kč Kč

GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 3,5 GX 24-2 469 70364900 469 70364800 469 70364600
  

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ● ●
Litina ●   
Neželezné kovy   ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 223 → 224

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Zapichovací destičky GX 24-M1
 velmi dobrá kontrola třísky

F M R

l2

± 0,15 mm

HCR 
1325

HCN 
1345

CCN 
1340

 

NEW 1C 1C 1C
Označení l s +/-0,05 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

INSL CW RER PDPT 70 363 ... 70 363 ... 70 363 ...
mm mm mm mm Kč Kč Kč

GX 24-1 E2.00 N 0.20 24 2 0,2 2,5 GX 24-1 469 70363900 469 70363800 469 70363600
GX 24-2 E3.00 N 0.20 24 3 0,2 2,5 GX 24-2 469 70363902 469 70363802 469 70363602
  

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ○ ● ●
Litina ●   
Neželezné kovy   ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 223 → 224

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Rádiusové zapichovací destičky GX 24 -M3

F M R ± 0,18 mm

l2

HCR 
1325

HCR 
1335

 

NEW 1C 1C
Označení l s +/-0,05 r +/-0,05 l2 pro držák Obj. č. Obj. č.

INSL CW CRE PDPT 70 354 ... 70 354 ...
mm mm mm mm Kč Kč

GX 24-2 R1.50 N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 623 70354952 623 70354552
  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ○ ○
Litina ● ●
Neželezné kovy   
Žáruvzdorné slitiny ○  

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 245

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 223 → 224

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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ModularClamp – Radiální zapichovací modul GX 24
 hluboké radiální zapichování a upichování
 soustružení

l1

h 1h 2
Tmax

s

f
Dmax

Obrázek zobrazuje pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení s f l1 h1 h2 Dmax T max. Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

 WF LF HF H CODX CDX 70 868 ... 70 867 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E20 R/L 21-GX 24-1 2,00 - 2,75 3,6 22 20 24 60 21 GX 24-1 2 270 70868020 2 270 70867020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,4 22 20 24 60 21 GX 24-2 2 270 70868120 2 270 70867120
  

 

→ 217–221 → 240+241

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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MonoClamp – Radiální monolitní držák GX 24

l1

h 1h 2

Tmax

a l5

h
b

l3

s

f

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h = h1 b s f h2 l1 l3 l5 a T max. Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

H B  WF OAH OAL LH   CDX 70 863 ... 70 862 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 16 16 2,00 - 2,75 15,2 21 125 35 32 4 21 GX 24-1 2 764 70863160 2 764 70862160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 16 16 2,76 - 3,75 15,0 21 125 35 32 4 21 GX 24-2 2 764 70863016 2 764 70862016
            
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 20 20 2,76 - 3,75 19,0 25 125 35   21 GX 24-2 3 182 70863020 3 182 70862020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 20 20 2,00 - 2,75 19,2 25 125 35   21 GX 24-1 3 182 70863200 3 182 70862200
  

 

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč Kč
GX 24-1 T20 253 80950114 M4x18 126 70950204
GX 24-2 T20 253 80950114 M4x18 126 70950204

→ 217–221

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém GX
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Specifické vlastnosti

Slinovaný, agresivní  
lamač třísky

broušený břit

  stabilní 2břitý systém pro soustružení závitů
 nízkonákladové soustružení závitů 

  s vpékaným lamačem třísky
 maximální kontrola třísky 

  broušené řezné hrany
 nízké řezné síly 

  bez korekce úhlu stoupání
 rychleji k závitu 

  závit po nákružek, popř. za nákružek
 ideální v případě prostorových problémů

Zabroušený vhodný úhel 
podbroušení

Přehled

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ○ ○ ○ ○
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●

Další rozměry naleznete v našem hlavním katalogu → kapitola 10 Nástroje na zapichování a upichování

60° 60° 55° 55°

Plný profil Částečný profil Plný profil Částečný profil

Vnější závit → 226 → 228 → 229 → 230
Vnitřní závit → 227 → 228 → 229 → 230

→ 240+241

→ 231

→ 232

→ 233

Vnější držák

Vnitřní držák

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém TC
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Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 231 → 232

Závitořezné destičky TC plný profil – vnější závit 60°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 
1520

DPX 
1535

CWK 26

 

NEW 1C NEW 1C 1C
Označení Velikost p l X Y r pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

TP INSL PDPT PDX CRE 70 357 ... 70 357 ... 70 357 ...
mm mm mm mm mm Kč Kč Kč

TC 16-1 E 0.5 ISO TC 16-1 ... 0,50 16 0,32 1,05 0,06 E.. R/L TC 16-1 559 70357010 559 70357110 451 70357610
TC 16-1 E 0.75 ISO TC 16-1 ... 0,75 16 0,48 1,05 0,09 E.. R/L TC 16-1 559 70357012 559 70357112 451 70357612
TC 16-1 E 1.0 ISO TC 16-1 ... 1,00 16 0,64 1,05 0,12 E.. R/L TC 16-1 559 70357014 559 70357114 451 70357614
TC 16-1 E 1.25 ISO TC 16-1 ... 1,25 16 0,80 1,05 0,15 E.. R/L TC 16-1 559 70357016 559 70357116 451 70357616
TC 16-1 E 1.5 ISO TC 16-1 ... 1,50 16 0,95 1,05 0,18 E.. R/L TC 16-1 559 70357018 559 70357118 451 70357618
        
TC 16-2 E 1.75 ISO TC 16-2 ... 1,75 16 1,10 2,15 0,22 E.. R/L/N TC 16-2 559 70357030 559 70357130 451 70357630
TC 16-2 E 2.0 ISO TC 16-2 ... 2,00 16 1,26 2,15 0,25 E.. R/L/N TC 16-2 559 70357032 559 70357132 451 70357632
TC 16-2 E 2.5 ISO TC 16-2 ... 2,50 16 1,58 2,15 0,32 E.. R/L/N TC 16-2 559 70357034 559 70357134 451 70357634
TC 16-2 E 3.0 ISO TC 16-2 ... 3,00 16 1,89 2,15 0,38 E.. R/L/N TC 16-2 559 70357036 559 70357136 451 70357636
  

Ocel ● ●  
Nerezavějící ocel ● ●  
Litina ○  ○
Neželezné kovy ● ○ ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ○

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 247

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém TC
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Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 233

Závitořezné destičky TC plný profil – vnitřní závit 60°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 
1520

DPX 
1535

CWK 26

 

NEW 1C NEW 1C 1C
Označení Velikost p l X Y r pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

TP INSL PDPT PDX CRE 70 358 ... 70 358 ... 70 358 ...
mm mm mm mm mm Kč Kč Kč

TC 16-1 I 1.0 ISO TC 16-1 ... 1,00 16 0,59 1,05 0,06 I32 R/L TC 16-1 559 70358014 559 70358114
TC 16-1 I 1.25 ISO TC 16-1 ... 1,25 16 0,74 1,05 0,07 I32 R/L TC 16-1 559 70358016
TC 16-1 I 1.5 ISO TC 16-1 ... 1,50 16 0,89 1,05 0,09 I32 R/L TC 16-1 559 70358018 559 70358118 451 70358618
        
TC 16-2 I 1.75 ISO TC 16-2 ... 1,75 16 1,02 2,15 0,11 I32 R/L TC 16-2 559 70358030
TC 16-2 I 2.0 ISO TC 16-2 ... 2,00 16 1,17 2,15 0,13 I32 R/L TC 16-2 559 70358032 559 70358132
TC 16-2 I 3.0 ISO TC 16-2 ... 3,00 16 1,76 2,15 0,19 I32 R/L TC 16-2 559 70358036 559 70358136 451 70358636
  

Ocel ● ●  
Nerezavějící ocel ● ●  
Litina   ○
Neželezné kovy ● ○ ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ○

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 247

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém TC
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Závitořezné destičky TC částečný profil 60°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 
1520

DPX 
1535

CWK 26

 

NEW 1C NEW 1C 1C
Označení Velikost p l X Y r pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

 INSL PDPT PDX CRE 70 355 ... 70 355 ... 70 355 ...
mm mm mm mm mm Kč Kč Kč

TC 16-1 EI A 60 TC 16-1 ... 0,5 - 1,5 16 1,27 1,05 0,03 E/I.. R/L TC 16-1 559 70355010 559 70355110 451 70355610
        
TC 16-2 EI AG 60 TC 16-2 ... 0,5 - 3,0 16 2,57 2,15 0,03 E/I.. R/L/N TC 16-2 559 70355032 559 70355132 451 70355632
TC 16-2 EI G 60 TC 16-2 ... 1,75 - 3,0 16 2,49 2,15 0,11 E/I.. R/L/N TC 16-2 559 70355030 559 70355130 451 70355630
  

Ocel ● ●  
Nerezavějící ocel ● ●  
Litina ○  ○
Neželezné kovy ● ○ ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ○

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 247

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 233 → 231 → 232

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém TC
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Závitořezné destičky TC plný profil 55°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 
1520

DPX 
1535

CWK 26

 

NEW 1C NEW 1C 1C
Označení Velikost p l X Y r pro držák Obj. č. Obj. č. Obj. č.

TPI INSL PDPT PDX CRE 70 359 ... 70 359 ... 70 359 ...
1/" mm mm mm mm Kč Kč Kč

TC 16-1 EI 28 W TC 16-1 ... 28 16 0,60 1,05 0,12 E/I.. R/L TC 16-1 559 70359010 559 70359110
TC 16-1 EI 20 W TC 16-1 ... 20 16 0,84 1,05 0,17 E/I.. R/L TC 16-1 559 70359016
TC 16-1 EI 19 W TC 16-1 ... 19 16 0,88 1,05 0,17 E/I.. R/L TC 16-1 559 70359018 559 70359118 451 70359618
TC 16-1 EI 16 W TC 16-1 ... 16 16 1,05 1,05 0,21 E/I.. R/L TC 16-1 559 70359022
        
TC 16-2 EI 14 W TC 16-2 ... 14 16 1,20 2,15 0,23 E/I.. R/L/N TC 16-2 559 70359030 559 70359130 451 70359630
TC 16-2 EI 12 W TC 16-2 ... 12 16 1,40 2,15 0,27 E/I.. R/L/N TC 16-2 559 70359132
TC 16-2 EI 11 W TC 16-2 ... 11 16 1,53 2,15 0,30 E/I.. R/L/N TC 16-2 559 70359034 559 70359134 451 70359634
  

Ocel ● ●  
Nerezavějící ocel ● ●  
Litina   ○
Neželezné kovy ● ○ ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ● ○

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 247

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 233 → 231 → 232

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém TC
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Závitořezné destičky TC částečný profil 55°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 
1520

DPX 
1535

 

NEW 1C NEW 1C
Označení Velikost p l X Y r pro držák Obj. č. Obj. č.

 INSL PDPT PDX CRE 70 356 ... 70 356 ...
1/" mm mm mm mm Kč Kč

TC 16-1 EI A 55 TC 16-1 ... 28 - 16 16 1,39 1,05 0,12 E/I.. R/L TC 16-1 559 70356010 559 70356110
        
TC 16-2 EI AG 55 TC 16-2 ... 28 - 8 16 2,91 2,15 0,12 E/I.. R/L/N TC 16-2 559 70356032 559 70356132
TC 16-2 EI G 55 TC 16-2 ... 14 - 8 16 2,78 2,15 0,23 E/I.. R/L/N TC 16-2 559 70356030 559 70356130
  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○  
Neželezné kovy ● ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 247

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 233 → 231 → 232

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém TC
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ModularClamp – Závitové moduly TC pro vnější závit

l1

h 1h 2
Tmax

f

Dmax

Obrázek zobrazuje pravé provedení levý neutrální pravý

2C 2C 2C
Označení p p f h1 l1 h2 Dmax T max. Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č. Obj. č.

  WF HF LF H CODX CDX 70 872 ... 70 872 ... 70 872 ...
mm 1/" mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč

E20 R/L TC 16-1 0,5 - 1,5 28 - 16 3,45 13 20 24 60 8 TC 16-1 ... 2 270 70872120 2 270 70872020
E20 N TC 16-2 1,75 - 3,0 14 - 8 2,20 13 20 24  12 TC 16-2 ... 2 270 70872220
  

 

→ 226–230 → 240+241

 

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém TC
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Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč Kč
TC16-1/2.. T15 236 80950113 M4x11 273 70950442

→ 226–230 → 240+241

MonoClamp – Monolitní nástroje TC – řezání vnějších závitů

3

Dmax

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení p p h = h1 b l1 l3 h2 f Dmax Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

  H B OAL LH OAH WF DAXX 70 883 ... 70 882 ...
mm 1/" mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E12 R/L 00-1212 TC16 0,5 - 3 28 - 8 12 12 150 20 14,5 11 30 TC16-1/2.. 3 367 70883012 3 367 70882012
  

 

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém TC
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MonoClamp – Vnitřní držáky TC – řezání vnitřních závitu

l1

T m
ax

D
m

in

l2

d 1

h

f

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení f d1 h l1 l2 T max. Dmin Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

WF DCONMS H OAL LH CDX DAXN 70 857 ... 70 856 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

I16 L 90-2D TC16 14,0 20 18 180 32 4 20 TC16-1/2.. 3 667 70857016
I20 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 200 40 5 25 TC16-.. 4 039 70857020 4 039 70856020
  

 

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 857 016 T15 236 80950113 M4x14 227 70950403
70 856 020 / 70 857 020 T20 253 80950114 M5x18 151 70950404

→ 226–230

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém TC
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Specifické vlastnosti

Polohovací kolík garantuje 
délku vyložení

  5břitý, popř. 4břitý systém zapichování/upichování
 efektivní řešení pro snížení nákladů 

  jedinečný systém výměny břitů
 garance nejrychlejší výměny břitů 

  šířka zápichu od 1,0 mm
 snižuje úbytek materiálu 

  velmi dobrá kontrola třísky
 vysoká procesní spolehlivost 

  hloubka zápichu do 10 mm
 optimální řešení pro malé obrobky

Magnetický materiál 
pro umístění břitů

Přehled

Ocel ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ●
Litina
Neželezné kovy ○ ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ● ● ●

-F2 -F2 -F3
(hloubka zápichu 5 mm) (hloubka zápichu 10 mm) (hloubka zápichu 10 mm)

   

→ 235 → 236 → 237

Břitová tyčinka pro 
rychlou výměnu

(hloubka zápichu 5 mm) → 238
(hloubka zápichu 10 mm) → 239

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém MaxiClick



3

03|235

Zapichovací destička MaxiClick – hloubka zápichu 5 mm -F2
 5 řezných hran

F M R
± 0,02 mm

CCN 
1340

 

1C
Označení R/L/N s I r K° ap max T max. pro držák Obj. č.

IH CW INSL RER KCHR  PDPT 70 338 ...
mm mm mm mm mm Kč

MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 1,0 59,2 0,1 7  5 MC 05 R/L 892 70338250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 1,5 59,2 0,1 7  5 MC 05 R/L 892 70338260
         
MC 05-5-1.00 N 0.10-F2 N 1,0 59,2 0,1 0 0,5 5 MC 05 R/L 892 70338210
MC 05-5-1.50 N 0.10-F2 N 1,5 59,2 0,1 0 1,0 5 MC 05 R/L 892 70338220
         
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 1,0 59,2 0,1 7  5 MC 05 R/L 892 70338230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R 1,5 59,2 0,1 7  5 MC 05 R/L 892 70338240
  

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina  
Neželezné kovy ○
Žáruvzdorné slitiny ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 246

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 238

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém MaxiClick
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Zapichovací destička MaxiClick – hloubka zápichu 10 mm -F2
 4 řezné hrany

F M R
± 0,03 mm

CCN 
1340

 

1C
Označení R/L/N s I r K° ap max T max. pro držák Obj. č.

IH CW INSL RER KCHR  PDPT 70 339 ...
mm mm mm mm mm Kč

MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 1,5 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 734 70339270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L 2,0 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 734 70339280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 2,5 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 734 70339290
         
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N 1,5 59,2 0,1 0 1,0 10 MC 10 R/L 734 70339210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N 2,0 59,2 0,1 0 1,5 10 MC 10 R/L 734 70339220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N 2,5 59,2 0,1 0 2,0 10 MC 10 R/L 734 70339230
         
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 1,5 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 734 70339240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 2,0 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 734 70339250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R 2,5 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 734 70339260
  

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina  
Neželezné kovy ○
Žáruvzdorné slitiny ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 246

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 239

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém MaxiClick
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Zapichovací destička MaxiClick – hloubka zápichu 10 mm -F3
 4 řezné hrany

F M R
± 0,03 mm

CCN 
1340

 

1C
Označení R/L/N s I r K° T max. pro držák Obj. č.

IH CW INSL RER KCHR PDPT 70 340 ...
mm mm mm mm Kč

MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 1,5 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 734 70340270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L 2,0 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 734 70340280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 2,5 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 734 70340290
        
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 1,5 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 734 70340240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R 2,0 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 734 70340250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R 2,5 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 734 70340260
  

Ocel ●
Nerezavějící ocel ●
Litina  
Neželezné kovy ○
Žáruvzdorné slitiny ●

→ vc strana 243
→ Doporučené použití na straně 246

Vnitřní obrábění Vnější obrábění

→ 239

 

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém MaxiClick



03|238

MaxiClick – Upínací držák – hloubka zápichu 5 mm
5

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h = h1 h2 b b1 s T max. f l1 l3 l5 Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

H OAH B   CDX WF OAL LH  70 873 ... 70 873 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

MC 05 R/L -1010K 10 13 10 10 1,00 - 1,50 5 8,5 125 23 27 MC 05 2 342 70873210 2 342 70873110
MC 05 R/L -1212K 12 15 12 12 1,00 - 1,50 5 10,5 125 23 27 MC 05 2 342 70873212 2 342 70873112
MC 05 R/L -1616K 16 19 16 12 1,00 - 1,50 5 14,5 125 23 20 MC 05 2 342 70873216 2 342 70873116
MC 05 R/L -2020K 20 23 20 12 1,00 - 1,50 5 18,8 125 23 20 MC 05 2 723 70873220 2 723 70873120
  

 

2A 2A

Klíč T Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ... 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč Kč
MC 05 T15 169 70950738 M4x11 90 70950174

→ 235

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém MaxiClick
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MaxiClick – Upínací držák – hloubka zápichu 10 mm
5

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h = h1 h2 b b1 a s T max. f l1 l3 l5 Pro zapichovací 

destičky 
Obj. č. Obj. č.

H OAH B    CDX WF OAL LH  70 874 ... 70 874 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

MC 10 R/L -1010K 10 13 10 10  1,50 - 2,50 10 8,5 125 28  MC 10 2 342 70874210 2 342 70874110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 10 10 6 1,50 - 2,50 10 8,5 125 28 27 MC 10 2 342 70874410 1) 2 342 70874310 1)

MC 10 R/L -1212K 12 15 12 12  1,50 - 2,50 10 10,5 125 28  MC 10 2 342 70874212 2 342 70874112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 12 12 4 1,50 - 2,50 10 10,5 125 28 27 MC 10 2 342 70874412 1) 2 342 70874312 1)

MC 10 R -1616K 16 19 16 12  1,50 - 2,50 10 14,5 125 28 20 MC 10 2 342 70874116
MC 10 R/L -2020K 20 23 20 12  1,50 - 2,50 10 18,8 125 28 20 MC 10 2 723 70874220 2 723 70874120
  

1) -S = zesílená varianta
 

2A 2A

Klíč T Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ... 70 950 ...
Pro zapichovací destičky Kč Kč
MC 10 T15 169 70950738 M4x11 90 70950174

→ 236–237

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – systém MaxiClick
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ModularClamp – Základní držáky 0°

70 850 021
70 851 021

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h = h1 b b1 h2 f l1 l2 Pro moduly Obj. č. Obj. č.

H B OAW OAH WF   70 851 ... 70 850 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E12 R/L 00-1212E 12 12 15,25 14,5 11,75 70 12 E12 R/L ... 3 468 70851012 3 468 70850012
E16 R/L 00-1616G 16 16 19,25 19,5 15,75 90 16 E16 R/L ... 3 503 70851016 3 503 70850016
E20 R/L 00-1620G 16 20 24,25 24,0 20,15 90 20 E20 R/L ... 3 533 70851021 1) 3 533 70850021 1)

E20 R/L 00-2020J 20 20 24,25 24,0 20,15 110 20 E20 R/L ... 3 533 70851020 3 533 70850020
  

1) viz řez A-A
 

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 850 012 / 70 851 012 T08 198 80950110 M2,5x10 187 70950440
70 850 016 / 70 851 016 T15 236 80950113 M3,5x12,5 237 70950441
70 850 021 / 70 851 021 T15 236 80950113 M4x14 227 70950403
70 850 020 / 70 851 020 T15 236 80950113 M4x14 227 70950403

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – ModularClamp
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ModularClamp – Základní držák 90°

h 2

f
h 1

l1
l2

h
b

90°

Obrázky zobrazují pravé provedení
levý pravý

2C 2C
Označení h = h1 b h2 f l1 l2 Pro moduly Obj. č. Obj. č.

H B OAH WF OAL  70 855 ... 70 854 ...
mm mm mm mm mm mm Kč Kč

E20 R/L 90-2020J 20 20 24 24,5 110 20 E20 R/L ... 3 533 70855020 3 533 70854020
  

 

Y7 2A

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 70 950 ...
pro obj. č. Kč Kč
70 854 020 / 70 855 020 T15 236 80950113 M4x14 227 70950403

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – ModularClamp
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Index Materiál Pevnost Číslo 
materiálu

Označení materiálu
Číslo 

materiálu
Označení materiálu

Číslo 
materiálu

Označení materiálu
N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Stavební ocel < 800 N/mm2 1.0037 St 37-2 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Automatová ocel < 800 N/mm2 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Cementační ocel, nelegovaná < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn 4 1.1141 Ck 15

1.4 Cementační ocel, legovaná < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr 5 1.7015 13 Cr 3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Ocel k zušlechťování, nelegovaná < 850 N/mm2 1.0503 C 45 1.1191 Ck 45 1.0535 C 55

1.6 Ocel k zušlechťování, nelegovaná < 1000 N/mm2 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60 1.0540 C 50

1.7 Ocel k zušlechťování, legovaná < 800 N/mm2 1.5131 50 MnSi 4 1.7030 28 Cr 4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Ocel k zušlechťování, legovaná < 1300 N/mm2 1.5755 31 NiCr 14 1.7033 34 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Ocelolitina < 850 N/mm2 0.9650 G-X 260 Cr 27 1.6750 GS-20 NiCrMo 3 7 1.6582 GS-34 CrNiMo 6

1.10 Nitridační ocel < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Nitridační ocel < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 19 3 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Ložisková ocel < 1200 N/mm2 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X 192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6

1.13 Pružinová ocel < 1200 N/mm2 1.5026 55 Si 7 1.7176 55 Cr 3 1.7701 51 CrMoV 4

1.14 Rychlořezná ocel < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3255 S 18-1-2-5 1.3294 PMHS6-5-3-8; ASP30

1.15 Nástrojová ocel pro práci zastudena < 1300 N/mm2 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 1.2316 X36 CrMo 16

1.16 Nástrojová ocel pro práci za tepla < 1300 N/mm2 1.2343 X 38 CrMoV 5 1 1.2567 X 30 WCrV 5 3 1.2744 57 NiCrMov 7 7 

M

2.1 Ocelolitina, nerezavějící sířená < 850 N/mm2 1.3941 G-X 4 CrNi 18 13 1.4027 G-X 20 Cr 14 1.4107 G-X 8 CrNi 12

2.2 Nerezavějící ocel, feritická < 750 N/mm2 1.4510 X 3 CrTi 17 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 1.4016 X 6 Cr 17

2.3 Nerezavějící ocel, martenzitická < 900 N/mm2 1.4034 X 46 Cr 13 1.4116 X 50 CrMoV 15 1.4106 X 2 CrMoSiS 18 2 1

2.4 Nerezavějící ocel, feritická / martenzitická <1100 N/mm2 1.4313 X 3CrNi 13 4 1.4028 X 30 Cr 13 1.4104 X 14 CrMoS 17

2.5 Nerezavějící ocel, austenitická / feritická < 850 N/mm2 1.4460 X 8 CrNiMo 27 5 1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 1.4462 X 2 CrNiMoN 22 5 3

2.6 Nerezavějící ocel, austenitická < 750 N/mm2 1.4301 X 5 CrNi 18 10 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4449 X 3 CrNiMo 18 12 3

2.7 Žáruvzdorná ocel < 1100 N/mm2 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAlTi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAlTi 32 21

K

3.1 Šedá litina s lamelovým grafitem 100–350 N/mm2 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Šedá litina s lamelovým grafitem 300–500 N/mm2 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Šedá litina s kuličkovým grafitem 300–500 N/mm2 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50

3.4 Šedá litina s kuličkovým grafitem 500–900 N/mm2 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80

3.5 Temperovaná litina, bílá 270–450 N/mm2 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Temperovaná litina, bílá 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Temperovaná litina, černá 300–450 N/mm2 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Temperovaná litina, černá 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Hliník (nelegovaný, nízkolegovaný) < 350 N/mm2 3.0255 Al99,5 3.3308 Al99,9Mg0,5 3.0256 E-Al H

4.2 Slitiny hliníku < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.0515 AlMn1 3.1355 AlCuMg2 3.3315 AlMg1

4.3 Slitiny hliníku 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2315 AlMgSi1 3.2373 G-AlSi9Mg 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg

4.4 Slitiny hliníku 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Slitiny hliníku > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Měď (nelegovaná, nízkolegovaná) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Měď - tvárné slitiny < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Měď - speciální slitiny < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Měď - speciální slitiny < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Měď - speciální slitiny > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Mosaz křehká, bronz, červená mosaz < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Mosaz houževnatá < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Termoplasty PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur

4.14 Duroplasty Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal

4.15 Plasty vyztužené vlákny GFK* CFK** AFK***

4.16 Hořčík a slitiny hořčíku < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafit R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Wolfram a wolframové slitiny W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molybden a slitiny molybdenu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS

S

5.1 Čistý nikl 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Slitiny niklu 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Slitiny niklu < 850 N/mm2 2.4360 NiCu30Fe 2.4375 NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo

5.4 Slitiny niklu a molybdenu 2.4600 NiMo29Cr 2.4617 NiMo28 2.4819 NiMo16Cr15W

5.5 Slitiny niklu a chromu < 1300 N/mm2 2.4886 SG-NiMo16Cr16W 2.4854 NiFe33Cr25Co 2.4816 NiCr15Fe

5.6 Slitiny kobaltu a chromu < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Žáruvzdorné slitiny < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615

5.8 Slitiny niklu a kobaltu (chromu) < 1400 N/mm2 2.4806 SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851 NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Čistý titan < 900 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7 3.7064 Ti99,5

5.10 Slitiny titanu < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Slitiny titanu < 1200 N/mm2 3.7164 TiAl5V4 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Kalená ocel

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*vyztužené skelným vláknem **vyztužené uhlíkovým 
vláknem

***vyztužené aramidovým 
vláknem

Příklady materiálů k tabulkám řezných parametrů WNT

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – řezné parametry
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HCR 1325 HCR 1335 HCN 1345 CCN 1340 DPX 1520 DPX 1535 CWK 26

Index vc v m/min.

1.1 130–260 110–190 80–150 80–180 150–200 80–150
1.2 150–300 130–250 110–190 120–250 150–240 110–170
1.3 130–260 110–190 80–150 60–150 100–200 80–150
1.4 140–240 80– 170 70–140 120–200 130–180 70–130
1.5 150–300 70–170 70–140 80–180 140–220 70–130
1.6 130–200 70–170 60–180 60–150 100–160 60–170
1.7 150–230 110–220 70–130 80–180 140–190 70–130
1.8 100–180 90–210 60–110 50–120 100–150 60–110
1.9 120–180 90–180 70–130 80–150 120–170 60–100
1.10 120–180 70–160 60–110 50–120 120–170 70–120
1.11 100–160 70–160 60–110 50–120 100–150 60–110
1.12 100–160 70–160 60–110 50–120 100–150 60–110
1.13 60–110 60–110
1.14 60–110
1.15 60–110 70–160 60–100 50–120 60–100 60–100
1.16 60–110 70–160 60–100 50–120 60–100 60–100
2.1 140–230 120–200 100–180 50–200 110–180 50–150
2.2 140–230 120–190 100–180 50–180 110–180 50–140
2.3 120–210 120–170 80–150 50–180 70–140 50–130
2.4 60–110 60–90 60–90 50–80 70–100 50–80
2.5 80–140 70–110 70–110 50–100 70–100 50–90
2.6 80–140 70–110 70–110 50–100 70–100 50–90
2.7 60–110 60–90 60–90 50–80 50–80
3.1 120–210 90–180 180–220 110–180
3.2 100–170 80–150 140–180 90–150
3.3 130–210 100–160 160–200 110–180
3.4 100–170 70–140 120–180 80–140
3.5 120–250 100–200 180–240 100–200
3.6 90–190 80–150 160–200 70–160
3.7 120–240 100–200 180–240 100–200
3.8 90–190 80–150 160–200 70–160
4.1 100–500 100–1000 100–500 100–800
4.2 100–500 100–800 100–500 80–800
4.3 100–500 100–500 100–500 50–500
4.4 100–300 100–500 100–300
4.5 100–200 100–350 100–300
4.6 100–300 100–300 80–300
4.7 100–300 100–300 200–600
4.8 100–300 100–300 150–400
4.9 100–300 100–300 150–400
4.10 100–300 100–300 150–400
4.11 100–500 80–250 100–500 200–600
4.12 100–370 100–370 200–600
4.13
4.14 80–180 80–500 80–180 80–500
4.15 60–150 80–200 60–150 60–150
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1 25–50 25–45
5.2 20–45 20–40 20–35 20–40 20–35
5.3 15–25 20–30 20–40 15–25 20–40
5.4 15–25 20–30 20–40 15–25 20–40
5.5 10–20 15–25 10–20 15–25
5.6 10–20 15–25 10–20 15–25
5.7 10–20 10–20 10–20 10–20
5.8 10–20 10–20 10–20 10–20
5.9 50–120 50–120 90–140
5.10 30–50 30–50 30–60
5.11 30–50 30–50 30–60
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Orientační řezné parametry pro zapichovací destičky GX/FX/SX/TC

Soustružení
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SX – hloubka řezu a posuvy

SX-F2 Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

SX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 SX-F2

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,03–0,15 0,03–0,15 0,03–0,15 0,03–0,10 0,05–0,15

3 0,04–0,17 0,04–0,17 0,04–0,17 0,04–0,15 0,075–0,20

SX-M2 Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

SX–M2 0,5 1,0 1,5 2,0 SX–M2

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,05–0,17 0,05–0,13 0,05–0,10 0,05–0,15

3 0,07–0,20 0,07–0,20 0,07–0,18 0,07–0,15 0,075–0,20

SX-ALP Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

SX-ALP 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 SX-ALP

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,05–0,23 0,05–0,23 0,05–0,23 0,05–0,20 0,05–0,20

3 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,20 0,05–0,25

SX-M1 Zapichování / upichování

SX-M1

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot.

2 0,05–0,15

3 0,10–0,20

FX – řezné hloubky a posuvy 

FX-F1 Zapichování / upichování

FX-F1

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot.

2,2 0,025–0,10

3,1 0,05–0,15

FX-M1 Zapichování / upichování

FX-M1

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot.

2,20 0,05–0,15

3,10 0,08–0,18

FX-ALP Zapichování / upichování

FX-ALP

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot.

2,20 0,01–0,10

3,10 0,015–0,125

Soustružení
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GX – hloubka řezu a posuvy

GX Standard / GX-E Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 GX Standard / GX-E

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,10–0,15 0,05–0,15 0,05–0,12 0,05–0,10 0,05–0,20

3 0,10–0,17 0,05–0,17 0,05–0,17 0,05–0,15 0,05–0,12 0,10–0,25

GX-F2 Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 GX-F2

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,03–0,15 0,03–0,15 0,03–0,15 0,03–0,10 0,05–0,15

3 0,04–0,17 0,04–0,17 0,04–0,17 0,04–0,15 0,075–0,20

GX-M40 Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 GX-M40

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,10–0,20 0,05–0,20 0,05–0,17 0,05–0,15 0,05–0,15

3 0,10–0,22 0,10–0,22 0,10–0,21 0,10–0,20 0,10–0,17 0,075–0,20

GX-ALP Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

GX-ALP 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 GX-ALP

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,05–0,23 0,05–0,23 0,05–0,23 0,05–0,20 0,05–0,20

3 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,20 0,05–0,25

GX-M3 Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

GX–M3 0,5 1,0 1,5 GX–M3

Rádius r v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

1,5 0,15–0,35 0,15–0,35 0,15–0,30 0,05–0,20

GX-M1
Zapichování / upichování

GX-M1

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot.

2 0,05–0,15

3 0,10–0,20

Soustružení
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MaxiClick – hloubka řezu a posuvy

MaxiClick 05 Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

MaxiClick 05 0,25 0,50 0,75 MaxiClick 05

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

1 0,02–0,15 0,02–0,10 0,03–0,10

1,5 0,02–0,20 0,02–0,20 0,02–0,14 0,03–0,11

MaxiClick 10 Podélné soustružení Zapichování / upichování

Řezná hloubka ap v mm

MaxiClick 10 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 MaxiClick 10

Šířka zápichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

1,5 0,02–0,20 0,02–0,15 0,02–0,10 0,03–0,11

2 0,02–0,20 0,02–0,20 0,02–0,14 0,02–0,10 0,03–0,12

2,5 0,02–0,20 0,02–0,20 0,02–0,17 0,02–0,13 0,02–0,10 0,03–0,15

správné zaaretování břitové destičky 
opotřebenou břitovou destičku odlomte 
směrem vlevo či vpravo

vytažení břitové destičky
magnety zabrání vypadnutí břitové destičky z 
nástrojového držáku během seřizování polohy

Funkční princip systému MaxiClick

Soustružení
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Metrický vnější závit ISO 60°
Stoupání v mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0

Počet řezů (průchodů) 4–6 4–7 4–8 5–9 6–10 7–11 8–12 9–14 10–18

Hloubka profilu závitu v mm 0,32 0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89

Metrický vnitřní závit ISO 60°
Stoupání v mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0

Počet řezů (průchodů) 4–6 4–7 4–8 5–9 6–10 7–11 8–12 9–14 10–18

Hloubka profilu závitu v mm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 1,17 1,46 1,76

Vnější a vnitřní závit Whitworth 55°
Stoupání (závit / “) 28 26 24 20 19 18 16 14 12 11 10 9 8

Počet řezů (průchodů) 5–8 5–8 5–9 5–9 6–10 6–10 7–11 8–12 9–14 9–14 10–17 10–18 10–18

Hloubka profilu závitu v mm 0,60 0,65 0,70 0,84 0,88 0,93 1,05 1,20 1,40 1,53 1,68 1,87 2,11

Vnější a vnitřní závit – částečný profil 60°

Vnější
TC 16–2EI–AG60

TC 16–1EI–A60 TC 16–2EI–G60

Stoupání v mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 1,75 2,0 2,5 3,0

Počet řezů (průchodů) 4–6 4–7 5–9 6–10 7–11 8–12 9–14 10–15 12–19 8–12 9–14 10–15 12–20

Hloubka profilu závitu v mm 0,33 0,52 0,71 0,90 1,09 1,28 1,47 1,84 2,22 1,23 1,42 1,79 2,17

Vnitřní
TC 16–2EI–AG60

TC 16–1EI–A60 TC 16–2EI–G60

Stoupání v mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 1,75 2,0 2,5 3,0

Počet řezů (průchodů) 4–6 4–7 5–9 6–10 7–11 8–12 9–14 10–15 12–19 8–12 9–14 10–15 12–20

Hloubka profilu závitu v mm 0,27 0,44 0,60 0,76 0,92 1,09 1,25 1,57 1,90 1,04 1,20 1,52 1,85

Vnější a vnitřní závit – částečný profil 55°

Vnější
TC 16–2EI–AG55

TC 16–1EI–A55

Stoupání (závit / “) 28 26 24 20 19 18 16 14 12 11 10 9 8

Hloubka profilu závitu v mm 5–8 5–8 6–9 6–9 7–12 7–12 8–14 9–14 10–16 10–16 11–18 12–20 12–20

Hloubka profilu závitu v mm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48

Vnitřní TC 16–2EI–G55

Stoupání (závit / “) 14 12 11 10 9 8

Počet řezů (průchodů) 8–12 9–14 10–15 11–18 12–20 12–20

Hloubka profilu závitu v mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31

TC – orientační hodnoty pro hloubku profilu a počet řezů
Veškeré uvedené ukazatele jsou orientační hodnoty pro obrábění oceli 

Soustružení
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Konvenční

  pravé a levé provedení vyměnitelné destičky, proto ji lze použít 
pouze v jednom směru

  pro každé stoupání závitu musí být k dispozici 4 břitové 
destičky (pravá – levá, vnitřní – vnější)

  pro toto obrábění musí být k dispozici 2 nástroje

  dodatečné ztráty materiálu a stability kvůli velkému vyložení

  špatná přístupnost
  nebezpečí kolize

L
B A

BA
R R

L

  v případě konvenčního soustružení závitů se musí zohlednit 
korekce úhlu stoupání, k čemuž jsou potřebné značné 
zkušenosti

  možnost použití pouze v jednom směru otáčení

TC

  neutrální provedení břitové destičky umožňuje použití v obou 
směrech

  pouze jedna břitová destička na stoupání pro závit s částečným 
profilem a závit Whitworth; pouze dvě břitové desetičky  
(vnitřní – vnější) na stoupání pro závit ISO

  Snížení skladovacích položek
  dobré tvarování třísky díky utvářeči s 

úhlem třísky + 10°

Vyšší hospodárnost díky:

  kratším obráběcím časům
  úspoře času - nástroj se nemusí vyměňovat
  vysoké stabilitě při krátkém upnutí
  úspora materiálu
  možnost soustružení závitů mezi osazením
  méně nástrojů a vyměnitelných destiček

  velmi dobrý přístup k obrobku, tudíž lze i v případě malého 
průměru závitu používat koníka

R

R

L

L

  snadná aplikace, protože lze v obou směrech používat nástroje 
bez korekce úhlu stoupání

Srovnání soustružení závitů pomocí systému TC s konvenčním soustružením

Vyložení

Pravý závitLevý závit

Levý závitPravý závit

Pravý nástroj
Levý nástroj

Vyložení

Pravý závit Levý závit

R =
L =

Soustružení
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Povolený modul Upnutý modul

  Mezera mezi modulem a čelním dorazem pro axiální 
upnutí

  Axiální upnutí s čelním dorazem

  Spoj nevykazuje žádnou vůli, tudíž je zaručena maximální stabilita

Mezera

Mezera

Upínací funkce – moduly ModularClamp

FX SX Samosvorné upnutí vyměnitelné destičky

1

3
2

FX SX Upínací šrouby 1, 2 a 3 slouží pro upnutí modulu. 
Samosvorné upnutí zapichovací destičky.

GX TC Aktivní upnutí vyměnitelné destičky

1

3
2

3
GX TC Upínací šrouby 1 a 2 slouží pro upnutí modulu. 

Důležité: Vytvořte předpětí šroubu 1 a 2 
a dotáhněte je. 
Teprve poté dojde k sevření zapichovací destičky 
pomocí šroubu 3.

Dotahovací momenty šroubů modulů ModularClamp

ModularClamp – základní držák

ModularClamp – základní držák Šroub Torx
Dotahovací moment

Nm in.lbs

E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6

E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3

E20.. M4x14 T15 4,0 35,4

Dodržujte správné pořadí pro předběžné a finální dotahování šroubů! 

Soustružení
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Seřízení nástroje

Pokyny pro upichování

Počínaje Ø 5 mm snižte posuv „f“ o 
cca 50 %. Nezapichujte přes střed 
(nebezpečí vylomení).

Za účelem upichování bez hrotů 
používejte pravé popř. levé destičky.  
Pro snížení bočního odporu snižte posuv 
cca o 20 %–50 %.

Abyste zabránili vytváření prstenců, 
používejte pravé popř. levé destičky.  
Kvůli bočnímu odporu snižte posuv "f" 
cca o 20 %–50 %.

Pokyny pro zapichování
a

s

V případě bočně přesazeného zapichování by měla šířka "a" 
činit minimálně 70 % šířky zápichu "s".

Při zapichování na šikmých plochách se musí posuv u náběhu 
snížit cca o 20 %–50 %.

Obecné pokyny

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – Technické informace



3

03|251

Opatření v případě problémů při zapichování/upichování FX/SX/GX

Druh problému

Typ opotřebení Problémy s obrobkem Tvorba třísky
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na

 b
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ká

 d
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 d
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)

Tř
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vá
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Řezná rychlost

Ř
ez

né
 p

ar
am

et
ry

Ř
eš

en
í, 

ná
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av
ná

 o
pa

tř
en

í

Posuv

Posuv - středová oblast

~ ~ Utvářeč třísky

Vý
bě

r v
ym

ěn
ite

ln
é 

bř
ito

vé
 d

es
tič

ky

Pravé / levé provedení

Rohový rádius

Řezný materiál

Šířka zápichu

~ ~ ~ ~ Upnutí nástroje
Vš

eo
be

cn
á 

kr
ité

ria~ ~ ~ ~ Upnutí obrobku

~ ~ Vyložení

~ ~ ~ ~ ~ Výška břitu

Chladicí mazivo

zvýšit, zvětšit zamezit, zmenšit ~ kontrolovat, optimalizovat
velký vliv velký vliv

zvýšit, zvětšit zamezit, zmenšit
použít

malý vliv malý vliv

otěruodolnější

houževnatější

větší

menší

-R
-F
-M

Soustružení
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Opatření při problémech se soustružením závitů TC

Druh problému

Typ opotřebení Obrobek Tvorba třísky

O
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l
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 c
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Př
íli
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íli

š 
sl

ab
ý 
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Tv
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 (s
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tř
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)

Řezná rychlost

Ř
ez

né
 p

ar
am

et
ry

Ř
eš

en
í, 

ná
pr

av
ná

 o
pa

tř
en

í

a, b a, b a, b a, b a, b a, b a, b a, b Přísuv
a – přes boky

b – střídavě přes boky

~ Přísuv (hloubka řezu)

~ ~ ~ Počet operací

Dokončovací řez  
(řez naprázdno)

Utvářeč třísky

Vý
bě

r v
ym

ěn
ite

ln
é 

bř
ito

vé
 d

es
tič

ky

Řezný materiál

Plný profil

Částečný profil

~ ~ ~ Stabilita obrobku /  
vyměnitelná břitová destička

R
ůz

ná
 k

rit
ér

ia

~ ~ ~ Stabilita obrobku

Vyložení

~ ~ ~ ~ ~ ~ Výška břitu

Chladicí mazivo

zvýšit, zvětšit zamezit, zmenšit ~ kontrolovat, optimalizovat
velký vliv velký vliv

zvýšit, zvětšit zamezit, zmenšit
použít

malý vliv malý vliv

Otěruodolnější

Houževnatější

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – Technické informace



3

03|253

Příčiny opotřebení

Opotřebení na hřbetu
Příčina Řešení

Otěr na podbrusu, normální 
opotřebení po určité době používání.

 příliš vysoká řezná rychlost
 TK sorta s příliš nízkou otěruodolností
 nedostatečné množství chladicího 
média

 snižte řeznou rychlost
 zvolte otěruodolnější TK sortu
 zlepšete přivádění chladicího média

Vydrolování
Příčina Řešení

Kvůli přílišnému mechanickému 
namáhání řezné hrany se mohou 
vylamovat TK elementy.

 sorta příliš odolná proti otěru
 vibrace
 příliš velký posuv popř. řezná hloubka
 přerušení třísky

 použijte houževnatější sortu
 použíjte negativní geometrii břitu s 
utvářečem třísky

 snižte vyložení; zkontrolujte výšku 
středu

 stabilizace řezné hrany

Vymílání
Příčina Řešení

Odváděná rozpálená tříska zapříčiní 
vymílání břitové destičky na ploše 
čela.

 příliš vysoká řezná rychlost, posuv či 
obojí

 příliš malý úhel čela
 sorta s příliš malou otěruodolností
 nesprávně přiváděné chladicí médium

 snižte řeznou rychlost a/nebo posuv
 zvyšte množství chladicího média a/
nebo tlak, zkontrolujte přívod chladicího 
média

 použijte sortu odolnější proti vymílání

Plastická deformace
Příčina Řešení

V důsledku vysokého mechanického 
namáhání se při obrábění vytváří 
vysoká teplota, což může vést ke 
vzniku plastických deformací. 

 příliš vysoká pracovní teplota, proto 
měkne základní materiál

 nevhodná sorta
 nedostatečné přivádění chladicího 
média

 snižte řeznou rychlost
 zvolte otěruodolnou TK sortu
 počítejte s chlazením

Tvorba nárůstků
Příčina Řešení

Nárůstky na řezné hraně vznikají 
tehdy, pokud se v důsledku příliš nízké 
řezné teploty nesprávně odvádějí 
třísky.

 příliš malá řezná rychlost
 příliš malý úhel čela
 nesprávný řezný materiál
 chybějící chlazení / mazání

 zvýšení řezné rychlosti
 zvětšení úhlu čela
 použití povlaku TiN
 používání mastnějších emulzí

Vylamování
Příčina Řešení

Zúžení na maximum hloubky řezu.  oxidace na řezné hraně
 příliš vysoká teplota na hraně

 používání různých řezných hloubek
 snížení řezné rychlosti
 zlepšení přivádění chladicího média

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – Technické informace
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Systém GX hladký řez
proměnlivý 

řez
přerušovaný 

řez
Model f v mm/ot.

-F2 HCR1325 CCN1340 HCN1345

21
°

6°

0,05–0,15

  vysoce pozitivní geometrie
  broušená řezná hrana
  malé posuvy
  nízké řezné síly
  první volba na nerezavějící 

materiály

CCN1340 CCN1340/HCN1345 HCN1345

HCR1325 CCN1340

CCN1340 CCN1340/HCN1345

-Standard / -E HCR1325 HCR1335/CCN1340 HCN1345

10
°

6°

0,05–0,17

  pozitivní geometrie
  malé - středně velké posuvy
  nízké řezné síly
  univerzální použití
  první volba pro axiální 

zapichování

CCN1340 CCN1340/HCN1345 HCN1345

HCR1325 HCR1335/CCN1340 CCN1340

24
°

6°CCN1340 CCN1340 HCN1345

-M40 HCR1325 CCN1340 HCN1345

25
°

6°

0,075–0,20

  stabilní geometrie
  středně velké posuvy
  univerzální použití
  dobrá kontrola třísky

CCN1340 CCN1340/HCN1345 HCN1345

HCR1325 HCR1335/CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340 HCN1345

-M1 HCR1325 CCN1340 HCN1345

0,1–0,20

  velmi stabilní řezná hrana
  střední - vysoké posuvy
  pro přerušované řezy
  pro materiály s vyšší 

pevností
  první volba pro upichování

CCN1340 CCN1340/HCN1345 HCN1345

HCR1325 HCR1335/CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340 HCN1345

-ALP

10
°

6°

0,05–0,25

  vysoce pozitivní geometrie
  s obvodovým broušením
  ostrá řezná hrana
  leštěná plocha čela
  první volba na neželezné 

kovy

21
°

6°

CWK26 CWK26 CWK26

Standard – rádius HCR1325 HCR1335/CCN1340 CCN1340

15
°

6°

0,05–0,20

  pozitivní geometrie
  broušená řezná hrana
  malé - střední posuvy
  nízké řezné síly
  rádiusové zápichy/

kopírovací soustružení

CCN1340 CCN1340/HCR1345 CCN1340

HCR1325 HCR1325/CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

Rádius -M3 HCR1325 HCR1325/HCR1335 HCR1335

31
°

6°

0,07–0,20

  stabilní geometrie
  střední - velké posuvy
  vysoká kvalita povrchu
  rádiusové zápichy/

kopírovací soustružení

HCR1335 HCR1335 HCR1345

HCR1325 HCR1325/HCR1335 HCR1335

Utvářeč třísky / instrukce pro použití

-Standard

-E

GX 09/16

GX 24

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – Technické informace
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hladký řez
proměnlivý 

řez
přerušovaný 

řez
Model f v mm/ot.

Systém GX – zápichy pro pojistné kroužky
Standard CCN1340 CCN1340

10
°

6°

0,05–0,30

  pozitivní geometrie
  broušená řezná hrana
  malé posuvy
  malé rohové rádiusy
  zápichy pro pojistné 

kroužky

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

Systém SX
-F2 CCN1340 CCN1340 HCR1345

22
°

6°

0,05–0,15

  vysoce pozitivní geometrie
  broušená řezná hrana
  malé posuvy
  nízké řezné síly
  první volba na nerezavějící 

materiály

CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345

HCR1325 CCN1340

CCN1340 CCN1340/HCR1345

-M1 HCR1325 HCR 1335/CCN1340 HCR1345

23
°

6°

12
°

0,10–0,20

  velmi stabilní řezná hrana
  střední - vysoké posuvy
  pro přerušované řezy
  pro materiály s vyšší 

pevností
  první volba pro upichování

HCR 1335 CCN1340 HCR1345

HCR1325 HCR1325 HCR1325

CCN1340 CCN1340 HCR1345

-M2 HCR1325 HCR 1335/CCN1340 HCR1345

10
°

6°

0,075–0,20

  stabilní geometrie
  středně velké posuvy
  univerzální použití
  dobrá kontrola třísky

HCR 1335 CCN1340 HCR1345

HCR1325 HCR1325 HCR 1335

CCN1340 CCN1340 CCN1340

-ALP

22
°

6°

0,05–0,25

  vysoce pozitivní geometrie
  s obvodovým broušením
  ostrá řezná hrana
  leštěná plocha čela
  první volba na neželezné 

kovy

CWK26 CWK26 CWK26

Rádius -M3 HCR1335 HCR 1335/CCN1340 CCN1340

0,05–0,20

  stabilní geometrie
  střední - velké posuvy
  vysoká kvalita povrchu
  rádiusové zápichy/

kopírovací soustružení

HCR1335 HCR 1335/CCN1340 CCN1340

HCR1325 HCR 1335/CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340 CCN1340

Utvářeč třísky / instrukce pro použití

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – Technické informace
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Systém FX
hladký řez

proměnlivý 
řez

přerušovaný 
řez

Model f v mm/ot.

-F1 HCR1325 CCN1340 HCR1345

25
°

7°

0,05–0,15

  velmi pozitivní geometrie
  malé - středně velké posuvy
  nízké řezné síly
  dobrá kontrola třísky
  minimální tvorba nárůstků

CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345

HCR1325 HCR1325/CCN1340

CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345

-M1 HCR1325 HCR1335/CCN1340 HCR1345

26
°

7°

12
°

0,08–0,20

  velmi stabilní řezná hrana
  střední - vysoké posuvy
  pro přerušované řezy
  pro materiály s vyšší 

pevností
  první volba pro upichování

CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345

HCR1325 HCR1325 HCR1335

CCN1340 CCN1340 HCR1345

-ALP

25
°

7°

0,03–0,13

  vysoce pozitivní geometrie
  s obvodovým broušením
  ostrá řezná hrana
  leštěná plocha čela
  první volba na neželezné 

kovy

CWK26 CWK26 CWK26

Systém MaxiClick
-F2 CCN1340 CCN1340 CCN1340

18
°

7°

0,05–0,10

  vysoce pozitivní geometrie
  broušená řezná hrana
  malé posuvy
  nízké řezné síly
  první volba na nerezavějící 

materiály

CCN1340 CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

-F3 CCN1340 CCN1340

17
°

7°

0,02–0,06

  vysoce pozitivní geometrie
  broušená řezná hrana
  malé posuvy
  nízké řezné síly
  malé otřepy

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

Utvářeč třísky / instrukce pro použití

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – Technické informace
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Nabízené sorty

Označení destičky
Označení 
normy

Aplikační oblast ISO

O
ce

l

N
er

ez
av

ěj
íc

í 
oc

el

Li
tin

a

N
ež

el
ez

né
 

ko
vy

Žá
ru

vz
do

rn
é 

sl
iti

ny

05 15 25 35 45

01 10 20 30 40 50

P M K N S

Upichování

HCR 1325
P25
M20
K30

● ○ ● ○

HCR 1335
P35
M30
K35

● ○ ●

HCN 1345
P45
M40
S40

● ● ●

CCN 1340

P30
M25
K30
S30

● ● ○ ●

Vnitřní zapichování

HCR 1325
P25
M20
K30

● ○ ● ○

HCR 1335
P35
K35
M30

● ○ ●

HCN 1345
P45
M40
S40

● ● ●

CCN 1340

P30
M25
K30
S30

● ● ○ ●

CWK 26
K15
N15

○ ● ○

TC systém soustružení závitů

DPX 1520

P20
M15
K25
N25
S25

● ● ○ ● ○

DPX 1535

P35
M30
N30
S30

● ● ○ ●

CWK 26
K15
N15

○ ● ○

01 10 20 30 40 50 ● Hlavní použití

05 15 25 35 45 ○ Vedlejší použití

otěruodolnější v
c
+   v

c
– houževnatější

Soustružení
Nástroje na zapichování a upichování – Technické informace
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Přehled systému 260

Vysvětlení symbolů 261

WNT Toolfinder 262

Přehled a specifické vlastnosti
UltraMini 263

MiniCut 295

Produktová paleta
UltraMini 264–294

MiniCut 296–312

Technické informace
Řezné parametry 313–315

Kvalitní prémiové nástroje pro maximální výkon. 
 
Kvalitní prémiové nástroje z produktové řady  
WNT  Mastertool  Performance se koncipovaly pro speciální 
případy použití a vyznačují se zvlášť vysokým výkonem.  
Pokud v rámci vlastní výroby kladete vysoké nároky na procesní 
výkon a chcete dosáhnout optimálních výsledků, pak Vám 
doporučujeme prémiové nástroje z této produktové řady.

Přehled systému

  od průměru otvoru 0,5 mm
  axiální zapichování do hloubky 40 mm
  přesně broušená stopka
  snadná montáž/demontáž TK nože
  přivádění chladicího média přímo k břitu
  optimální usazení TK nože

Přednosti/vlastnosti

UltraMini

  od průměru vrtání 7,8 mm
  vyměnitelné destičky
  rozhraní se zámkovým, růžicovým ozubením
  přesné nastavení polohy břitů
  perfektní přenos síly
  ptimální stabilita
  snadná manipulace
  přivádění chladicího média přímo na břit

MiniCut

Přednosti/vlastnosti

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – úvod
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Vysvětlení symbolů

UltraMini

Vyvrtávání a kopírování

Vyvrtávání s vysokým posuvem

Vyvrtávání

Zpětné soustružení

Vyvrtávání a srážení hran

Předpichování a srážení hran

Vnitřní zapichování

Vnitřní odlehčovací zápichy

Vnitřní zapichování a kopírování

Soustružení vnitřního závitu

Axiální zapichování

Vyvrtávání a kopírování – superslitiny

MiniCut

Vyvrtávání a kopírování

Vyvrtávání

Zpětné soustružení

Vyvrtávání a srážení hran

Předpichování a srážení hran

Vnitřní zapichování

Vnitřní odlehčovací zápichy

Vnitřní zapichování a kopírování

Soustružení vnitřního závitu

Axiální zapichování

Povlaky

TiAlN+
CWX 
500

TiN

TiAlN

  Povlak, který je charakteristický excelentní 
tvrdostí při vysokých teplotách, odolností proti 
oxidaci a tepelně-izolačními vlastnostmi.

  Univerzální sorta, kterou lze používat velmi 
univerzálně, a která se vyznačuje velmi dobrým 
poměrem houževnatost/tvrdost.

  Povlak PVD-TIN s možností univerzálního použití. 
Univerzální sorta je vhodná pro nízké a středně 
vysoké řezné rychlosti s omezením v případě 
neželezných kovů.

  Povlak TiAIN s možností velmi univerzálního 
použití, s vysokou tepelnou odolností a přitom 
vysokou tvrdostí. Velmi vhodný i pro použití na 
neželezné kovy.

DPX 
77S

  Univerzální povlak PVD-TiAlN+X (Dragonskin)
  Nižší koeficient tření

DPX 
57S

  Povlak Dragonskin na superslitiny
  Povlak PVD-TiCrN s vysokou tepelnou odolností

Typy závitů

M GMFMetrický ISO závit Metrický ISO závit jemný Trubkový závit

Vrcholový úhel závitu
60°55°30°

s vnitřním chlazením

Chlazení

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – úvod
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UltraMini – specifické vlastnosti

Přesně broušené  
upínací stopky

Stabilně dimenzované 
geometrie stopky 

  přesné soustružení od průměru 0,5 mm
univerzální obrábění obrobků 

  obrábění různých vnitřních kontur
maximální flexibilita 

  snadná výměna břitu
snižuje čas nutný pro výměnu nástroje 

  vysoká přesnost opakování
velmi krátký čas při korekci 

  přesná výška břitu
lepší přesnost obrobku

Přivádění chladicího média 
až k břitu

Ostře broušené  
řezné hrany

průměr otvoru v mm

Použití

vhodné 
držákyVy
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ní
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UltraMini
≥ 0,5 264–267 288–294

≥ 2 264–267 268 269 273–275 276 288–294

≥ 2,4 264–267 269 278–281 288–294

≥ 2,5 269

≥ 2,8 264–267 268 270 276 288–294

≥ 3 271 273–275 288–294

≥ 3,5 269

≥ 4 264–267 268 269 270 271 272 273–275 276 277 278–281 288–294

≥ 5 264–267 268 270 271 272 272 273–275 276 277 278–281 282–287 288–294

≥ 6 264–267 268 271 272 272 273–275 276 277 278–281 282–287 288–294

≥ 8 282–287 288–294

≥ 16 282–287 288–294

Přehled

Speciální rychlovýměnný upínací držák
  stopka s otvorem pro přivádění chladicího 

média a závit pro připojení
  jednoruční rychlovýměnný systém
  přesnost opakování < 5 μm

Průměr stopky v mm Průměr upínače v mm Strana

12,0

4,0/ 5,0/ 6,0/ 7,0 290

16,0
19,05
20,0
22,0
25,0
25,4
28,0

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – úvod
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UltraMini – TK nože pro vyvrtávání a kopírování
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý levý pravý
Y5 Y5 Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d r Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 005 ... 73 004 ... 73 005 ... 73 004 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč
R/L 050.05-2 4  0,5 0,4 20 2 0,06 0,32 0,2 645.00..-D 765 73005500 765 73004500
R/L 050.06-2 4  0,6 0,5 20 2 0,08 0,40 0,2 645.00..-D 765 73005510 765 73004510
R/L 050.06-3 4  0,6 0,5 20 3 0,08 0,40 0,2 645.00..-D 787 73005511 787 73004511
R/L 050.08-4 4  0,8 0,7 20 4 0,08 0,60 0,04 645.00..-D 796 73005812 796 73004812
R/L 050.1-8 4  1,0 0,9 22 8 0,10 0,75 0,05 645.00..-D 787 73005813 787 73004813
R/L 050.15-5 4  1,5 1,3 19 5 0,10 1,15 0,2 645.00..-D 729 73005515 729 73004515
R/L 050.15-10 4  1,5 1,3 24 10 0,10 1,15 0,2 645.00..-D 746 73005516 746 73004516
R/L 050.15-12 4  1,5 1,3 26 12 0,10 1,15 0,05 645.00..-D 787 73005818 787 73004818
R/L 050.2-5 4  2,0 1,7 19 5 0,10 1,50 0,2 645.00..-D 662 73005520 662 73004520
R/L 050.2-10 4  2,0 1,7 24 10 0,10 1,50 0,2 645.00..-D 676 73005521 676 73004521
R/L 050.2-15 4  2,0 1,7 29 15 0,10 1,50 0,2 645.00..-D 715 73005522 715 73004522
R/L 050.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,20 2,30 0,2 645.00..-D 712 73005531 712 73004531
R/L 050.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,20 2,30 0,2 645.00..-D 724 73005530 724 73004530
R/L 050.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,20 2,30 0,2 645.00..-D 762 73005532 762 73004532
R/L 050.35-10 4 1,1 3,5 3,1 24 10 0,25 2,80 0,1 645.00..-D 624 73005835 624 73004835
R/L 050.35-16 4 1,1 3,5 3,1 30 16 0,25 2,80 0,1 645.00..-D 657 73005836 657 73004836
R/L 050.35-20 4 1,1 3,5 3,1 34 20 0,25 2,80 0,1 645.00..-D 790 73005837 790 73004837
R/L 050.35-24 4 1,1 3,5 3,1 38 24 0,25 2,80 0,1 645.00..-D 865 73005838 865 73004838
R/L 050.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 718 73005541 718 73004541 718 73005841 718 73004841
R/L 050.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 729 73005540 729 73004540 729 73005840 729 73004840
R/L 050.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 765 73005542 765 73004542 765 73005842 765 73004842
R/L 050.4-24 4 1,5 4,0 3,5 38 24 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 829 73005545 829 73004545 829 73005845 829 73004845
R/L 050.4-28 4 1,5 4,0 3,5 42 28 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 923 73005546 923 73004546 923 73005846 923 73004846
           
R/L 050.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 673 73005551 673 73004551 673 73005851 673 73004851
R/L 050.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 732 73005552 732 73004552 732 73005852 732 73004852
R/L 050.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 751 73005550 751 73004550 751 73005850 751 73004850
R/L 050.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 851 73005553 851 73004553 851 73005853 851 73004853
R/L 050.5-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 923 73005554 923 73004554 923 73005854 923 73004854
R/L 050.5-35 5 1,9 5,0 4,4 50 35 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 1 006 73005556 1 006 73004556 1 006 73005856 1 006 73004856
R/L 050.5-40 5 1,9 5,0 4,4 55 40 0,50 3,80 0,15 645.00..-D 1 131 73005857 1 131 73004857
           
R/L 050.6-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 740 73005561 740 73004561 740 73005861 740 73004861
R/L 050.6-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 771 73005560 771 73004560 771 73005860 771 73004860
R/L 050.6-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 854 73005562 854 73004562 854 73005862 854 73004862
R/L 050.6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 937 73005563 937 73004563 937 73005863 937 73004863
R/L 050.6-35 6 2,3 6,0 5,3 50 35 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 1 006 73005564 1 006 73004564 1 006 73005864 1 006 73004864
R/L 050.6-42 6 2,3 6,0 5,3 57 42 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 1 123 73005565 1 123 73004565 1 123 73005865 1 123 73004865
           
R/L 050.7-20 7 2,8 6,8 6,3 35 20 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 773 73005572 773 73004572 773 73005872 773 73004872
R/L 050.7-25 7 2,8 6,8 6,3 40 25 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 970 73005573 970 73004573 970 73005873 970 73004873
R/L 050.7-30 7 2,8 6,8 6,3 45 30 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 987 73005574 987 73004574 987 73005874 987 73004874
R/L 050.7-35 7 2,8 7,0 6,3 50 35 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 1 023 73005575 1 023 73004575 1 023 73005875 1 023 73004875
R/L 050.7-40 7 2,8 7,0 6,3 55 40 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 1 136 73005576 1 136 73004576 1 136 73005876 1 136 73004876
R/L 050.7-45 7 2,8 7,0 6,3 60 45 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 1 206 73005577 1 206 73004577 1 206 73005877 1 206 73004877
R/L 050.7-50 7 2,8 7,0 6,3 65 50 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 1 300 73005578 1 300 73004578 1 300 73005878 1 300 73004878

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ○ ○ ● ●
Neželezné kovy ○ ○ ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ● ●
Kalená ocel     

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vyvrtávání a kopírování
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d Upínací držák 
Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED 73 005 ... 73 004 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 050.2-10 4  2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 645.00..-D 560 73005021 560 73004021
R/L 050.2-15 4  2,0 1,7 29 15 0,1 1,5 645.00..-D 601 73005022 601 73004022
R/L 050.2-5 4  2,0 1,7 19 5 0,1 1,5 645.00..-D 546 73005020 546 73004020
R/L 050.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 645.00..-D 552 73005031 552 73004031
R/L 050.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,2 2,3 645.00..-D 657 73005032 657 73004032
R/L 050.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 645.00..-D 599 73005030 599 73004030
R/L 050.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 645.00..-D 601 73005040 601 73004040
R/L 050.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,3 3,0 645.00..-D 629 73005042 629 73004042
R/L 050.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 645.00..-D 557 73005041 557 73004041
          
R/L 050.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,5 3,8 645.00..-D 560 73005051 560 73004051
R/L 050.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,5 3,8 645.00..-D 737 73005053 737 73004053
R/L 050.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,5 3,8 645.00..-D 607 73005052 607 73004052
R/L 050.5-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 0,5 3,8 645.00..-D 784 73005054 784 73004054
R/L 050.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,5 3,8 645.00..-D 635 73005050 635 73004050
          
R/L 050.6-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 0,5 4,5 676.00..-D 610 73005061 610 73004061
R/L 050.6-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 0,5 4,5 676.00..-D 748 73005062 748 73004062
R/L 050.6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 0,5 4,5 676.00..-D 806 73005063 806 73004063
R/L 050.6-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 0,5 4,5 676.00..-D 648 73005060 648 73004060
          
R/L 050.7-20 7 2,8 6,8 6,3 35 20 0,6 5,5 676.00..-D 651 73005072 651 73004072
R/L 050.7-30 7 2,8 6,8 6,3 45 30 0,6 5,5 676.00..-D 870 73005074 870 73004074
R/L 050.7-25 7 2,8 6,8 6,3 40 25 0,6 5,5 676.00..-D 762 73005073 762 73004073

Ocel ○ ○
Nerezavějící ocel   
Litina ○ ○
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny   
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vyvrtávání a kopírování
 s rohovým rádiusem ≤ 0,05 mm
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý levý pravý
Y5 Y5 Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d r Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 021 ... 73 020 ... 73 023 ... 73 022 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč
R/L 053.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 0,03 645.00..-D 759 73021310 759 73020310
R/L 053.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,03 645.00..-D 798 73021316 798 73020316
R/L 053.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,2 2,3 0,03 645.00..-D 942 73021320 942 73020320
R/L 053.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 759 73021410 759 73020410
R/L 053.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 798 73021416 798 73020416
R/L 053.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 901 73021420 901 73020420
R/L 053.4-24 4 1,5 4,0 3,5 38 24 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 998 73021424 998 73020424
R/L 053.4-28 4 1,5 4,0 3,5 42 28 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 1 103 73021428 1 103 73020428
R/L 055.2-10 4  2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 0,05 645.00..-D 779 73023210 779 73022210
R/L 055.2-15 4  2,0 1,7 29 15 0,1 1,5 0,05 645.00..-D 815 73023215 815 73022215
R/L 055.2-5 4  2,0 1,7 19 5 0,1 1,5 0,05 645.00..-D 762 73023205 762 73022205
R/L 055.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 0,05 645.00..-D 759 73023310 759 73022310
R/L 055.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,05 645.00..-D 798 73023316 798 73022316
R/L 055.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,2 2,3 0,05 645.00..-D 942 73023320 942 73022320
R/L 055.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 759 73023410 759 73022410
R/L 055.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 798 73023416 798 73022416
R/L 055.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 901 73023420 901 73022420
R/L 055.4-24 4 1,5 4,0 3,5 38 24 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 998 73023424 998 73022424
R/L 055.4-28 4 1,5 4,0 3,5 42 28 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 1 103 73023428 1 103 73022428
           
R/L 055.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 712 73023510 712 73022510
R/L 055.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 759 73023515 759 73022515
R/L 055.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 862 73023520 862 73022520
R/L 055.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 970 73023525 970 73022525
R/L 055.5-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 1 086 73023530 1 086 73022530
R/L 055.5-35 5 1,9 5,0 4,4 50 35 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 1 197 73023535 1 197 73022535
           
R/L 055.6-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 759 73023615 759 73022615
R/L 055.6-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 862 73023622 862 73022622
R/L 055.6-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 970 73023625 970 73022625
R/L 055.6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 1 086 73023630 1 086 73022630
R/L 055.6-35 6 2,3 6,0 5,3 50 35 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 1 197 73023635 1 197 73022635
R/L 055.6-42 6 2,3 6,0 5,3 57 42 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 1 330 73023642 1 330 73022642

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ● ● ● ●
Neželezné kovy ● ● ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ● ● ●
Kalená ocel     

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vyvrtávání a kopírování
 s utvářečem třísky
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED 73 017 ... 73 016 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 050.4-10C 4 1,5 4 3,5 24 10 0,3 3,0 645.00..-D 618 73017410 618 73016410
R/L 050.4-16C 4 1,5 4 3,5 30 16 0,3 3,0 645.00..-D 648 73017416 648 73016416
R/L 050.4-20C 4 1,5 4 3,5 34 20 0,3 3,0 645.00..-D 743 73017420 743 73016420
R/L 050.4-24C 4 1,5 4 3,5 38 24 0,3 3,0 645.00..-D 829 73017424 829 73016424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 3,5 42 28 0,3 3,0 645.00..-D 923 73017428 923 73016428
          
R/L 050.5-10C 5 1,9 5 4,4 25 10 0,5 3,8 645.00..-D 579 73017510 579 73016510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 4,4 30 15 0,5 3,8 645.00..-D 618 73017515 618 73016515
R/L 050.5-20C 5 1,9 5 4,4 35 20 0,5 3,8 645.00..-D 710 73017520 710 73016520
R/L 050.5-25C 5 1,9 5 4,4 40 25 0,5 3,8 645.00..-D 804 73017525 804 73016525
R/L 050.5-30C 5 1,9 5 4,4 45 30 0,5 3,8 645.00..-D 906 73017530 906 73016530
R/L 050.5-35C 5 1,9 5 4,4 50 35 0,5 3,8 645.00..-D 1 006 73017535 1 006 73016535
          
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 5,3 30 15 0,5 4,5 676.00..-D 618 73017615 618 73016615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 5,3 37 22 0,5 4,5 676.00..-D 710 73017622 710 73016622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 5,3 40 25 0,5 4,5 676.00..-D 804 73017625 804 73016625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 5,3 45 30 0,5 4,5 676.00..-D 906 73017630 906 73016630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 5,3 50 35 0,5 4,5 676.00..-D 1 006 73017635 1 006 73016635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 5,3 57 42 0,5 4,5 676.00..-D 1 123 73017642 1 123 73016642
          
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 5,5 676.00..-D 715 73017720 715 73016720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 5,5 676.00..-D 812 73017725 812 73016725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 5,5 676.00..-D 917 73017730 917 73016730
R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 5,5 676.00..-D 1 023 73017735 1 023 73016735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 5,5 676.00..-D 1 136 73017740 1 136 73016740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 5,5 676.00..-D 1 206 73017745 1 206 73016745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 5,5 676.00..-D 1 300 73017750 1 300 73016750

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vyvrtávání
 s utvářečem třísky
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW Y5 NEW Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d r Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 001 ... 73 000 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L X050.1-5 4  1,0 0,90 20 5 0,03 0,85 0,05 645.00..-D 851 73001121 851 73000121
R/L X050.15-7 4  1,5 1,35 22 7 0,05 1,25 0,1 645.00..-D 973 73001233 973 73000233
R/L X050.2-5 4  2,0 1,80 19 5 0,10 1,60 0,15 645.00..-D 740 73001245 740 73000245
R/L X050.2-10 4  2,0 1,80 24 10 0,10 1,60 0,05 645.00..-D 759 73001215 759 73000215
R/L X050.2-10 4  2,0 1,80 24 10 0,10 1,60 0,15 645.00..-D 759 73001241 759 73000241
R/L X050.3-10 4 0,7 3,0 2,70 24 10 0,15 2,55 0,05 645.00..-D 737 73001341 737 73000341
R/L X050.3-10 4 0,7 3,0 2,70 24 10 0,15 2,55 0,2 645.00..-D 737 73001347 737 73000347
R/L X050.3-16 4 0,7 3,0 2,70 30 16 0,15 2,55 0,05 645.00..-D 779 73001371 779 73000371
R/L X050.3-16 4 0,7 3,0 2,70 30 16 0,15 2,55 0,1 645.00..-D 779 73001373 779 73000373
R/L X050.3-16 4 0,7 3,0 2,70 30 16 0,15 2,55 0,2 645.00..-D 779 73001377 779 73000377
R/L X050.4-10 4 1,6 4,0 3,60 24 10 0,20 3,20 0,1 645.00..-D 737 73001403 737 73000403
R/L X050.4-10 4 1,6 4,0 3,60 24 10 0,20 3,20 0,2 645.00..-D 737 73001407 737 73000407
R/L X050.4-16 4 1,6 4,0 3,60 30 16 0,20 3,20 0,05 645.00..-D 779 73001431 779 73000431
R/L X050.4-16 4 1,6 4,0 3,60 30 16 0,20 3,20 0,1 645.00..-D 779 73001433 779 73000433
R/L X050.4-16 4 1,6 4,0 3,60 30 16 0,20 3,20 0,2 645.00..-D 779 73001437 779 73000437
R/L X050.4-24 4 1,6 4,0 3,60 38 24 0,20 3,20 0,1 645.00..-D 990 73001463 990 73000463
R/L X050.4-24 4 1,6 4,0 3,60 38 24 0,20 3,20 0,2 645.00..-D 990 73001467 990 73000467
           
R/L X050.5-15 5 2,1 5,0 4,60 30 15 0,30 4,05 0,05 645.00..-D 737 73001511 737 73000511
R/L X050.5-15 5 2,1 5,0 4,60 30 15 0,30 4,05 0,1 645.00..-D 737 73001513 737 73000513
R/L X050.5-15 5 2,1 5,0 4,60 30 15 0,30 4,05 0,2 645.00..-D 737 73001517 737 73000517
R/L X050.5-25 5 2,1 5,0 4,60 40 25 0,30 4,05 0,1 645.00..-D 962 73001543 962 73000543
R/L X050.5-25 5 2,1 5,0 4,60 40 25 0,30 4,05 0,2 645.00..-D 962 73001547 962 73000547
R/L X050.5-30 5 2,1 5,0 4,60 45 30 0,30 4,05 0,1 645.00..-D 1 086 73001553 1 086 73000553
R/L X050.5-30 5 2,1 5,0 4,60 45 30 0,30 4,05 0,2 645.00..-D 1 086 73001557 1 086 73000557
           
R/L X050.6-15 6 2,5 6,0 5,50 30 15 0,40 4,90 0,05 676.00..-D 737 73001611 737 73000611
R/L X050.6-15 6 2,5 6,0 5,50 30 15 0,40 4,90 0,1 676.00..-D 737 73001613 737 73000613
R/L X050.6-15 6 2,5 6,0 5,50 30 15 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 737 73001617 737 73000617
R/L X050.6-22 6 2,5 6,0 5,50 37 22 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 848 73001637 848 73000637
R/L X050.6-30 6 2,5 6,0 5,50 45 30 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 1 086 73001657 1 086 73000657
R/L X050.6-35 6 2,5 6,0 5,50 50 35 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 1 203 73001667 1 203 73000667
R/L X050.6-50 6 2,5 6,0 5,50 65 50 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 1 497 73001697 1 497 73000697
           
R/L X050.7-25 7 3,0 7,0 6,50 40 25 0,50 5,90 0,2 676.00..-D 976 73001747 976 73000747
R/L X050.7-30 7 3,0 7,0 6,50 45 30 0,50 5,90 0,2 676.00..-D 1 100 73001757 1 100 73000757

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 315

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vyvrtávání a kopírování
 speciálně na superslitiny

DPX 57S DPX 57S
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW Y5 NEW Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d r Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 027 ... 73 026 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L M050.05-2 4 0,20 0,5 0,40 20 2 0,02 0,02 0,02 645.00..-D 945 73027052 945 73026052
R/L M050.08-4 4 0,35 0,8 0,70 20 4 0,08 0,03 0,02 645.00..-D 973 73027082 973 73026082
R/L M050.1-5 4 0,40 1,0 0,90 20 5 0,05 0,05 0,02 645.00..-D 898 73027102 898 73026102
R/L M050.1-7 4 0,40 1,0 0,90 22 7 0,05 0,05 0,02 645.00..-D 923 73027103 923 73026103
R/L M050.15-5 4 0,60 1,5 1,15 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00..-D 898 73027151 898 73026151
R/L M050.15-10 4 0,60 1,5 1,15 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00..-D 923 73027154 923 73026154
R/L M050.2-5 4 0,80 2,0 1,70 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00..-D 762 73027201 762 73026201
R/L M050.2-10 4 0,80 2,0 1,70 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00..-D 784 73027204 784 73026204
R/L M050.25-5 4 0,20 2,5 2,20 19 5 0,10 0,10 0,02 645.00..-D 762 73027251 762 73026251
R/L M050.25-10 4 0,20 2,5 2,20 24 10 0,10 0,10 0,02 645.00..-D 784 73027254 784 73026254
R/L M050.3-10 4 0,60 3,0 2,60 24 10 0,15 0,15 0,02 645.00..-D 762 73027304 762 73026304
R/L M050.3-16 4 0,60 3,0 2,60 30 16 0,15 0,15 0,02 645.00..-D 804 73027307 804 73026307
R/L M050.35-10 4 1,10 3,5 3,10 24 10 0,17 0,17 0,02 645.00..-D 762 73027350 762 73026350
R/L M050.35-16 4 1,10 3,5 3,10 30 16 0,17 0,17 0,02 645.00..-D 804 73027353 804 73026353
R/L M050.35-20 4 1,10 3,5 3,10 34 20 0,17 0,17 0,02 645.00..-D 965 73027354 965 73026354
R/L M050.4-10 4 1,50 4,0 3,50 24 10 0,20 0,20 0,02 645.00..-D 762 73027400 762 73026400
R/L M050.4-16 4 1,50 4,0 3,50 30 16 0,20 0,20 0,02 645.00..-D 804 73027403 804 73026403
R/L M050.4-20 4 1,50 4,0 3,50 34 20 0,20 0,20 0,02 645.00..-D 917 73027404 917 73026404
R/L M050.4-24 4 1,50 4,0 3,50 38 24 0,20 0,20 0,02 645.00..-D 1 023 73027406 1 023 73026406

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vyvrtávání
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED 73 015 ... 73 014 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 090.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 645.00..-D 657 73015541 657 73014541
R/L 090.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 645.00..-D 696 73015542 696 73014542
R/L 090.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 645.00..-D 657 73015545 657 73014545
R/L 090.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 645.00..-D 696 73015546 696 73014546
          
R/L 090.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,5 3,8 645.00..-D 657 73015550 657 73014550
R/L 090.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,5 3,8 645.00..-D 696 73015551 696 73014551
R/L 090.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,5 3,8 645.00..-D 759 73015552 759 73014552

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro zpětné soustružení
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d r Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 013 ... 73 012 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 2,6 29 15 0,5 2,0 0,1 645.00..-D 754 73013542 754 73012542
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 2,6 34 20 0,5 2,0 0,1 645.00..-D 898 73013544 898 73012544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 3,5 29 15 0,8 2,4 0,15 645.00..-D 754 73013546 754 73012546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 3,5 39 25 0,8 2,4 0,15 645.00..-D 862 73013548 862 73012548
           
R/L 080.0005-20 5 1,9 5 4,4 35 20 1,0 3,3 0,2 645.00..-D 773 73013554 773 73012554
R/L 080.0005-30 5 1,9 5 4,4 45 30 1,0 3,3 0,2 645.00..-D 801 73013558 801 73012558
           
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 5,3 35 20 1,8 3,4 0,2 676.00..-D 804 73013564 804 73012564
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 5,3 45 30 1,8 3,4 0,2 676.00..-D 965 73013568 965 73012568
           
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 6,3 35 20 2,5 3,8 0,2 676.00..-D 804 73013574 804 73012574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 2,5 3,8 0,2 676.00..-D 965 73013578 965 73012578

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vyvrtávání a srážení hran
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý levý pravý
Y5 Y5 Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d r Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 007 ... 73 006 ... 73 007 ... 73 006 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč
R/L 060.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,7 3,3 0,2 645.00..-D 568 73007051 568 73006051 676 73007551 676 73006551
R/L 060.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,7 3,3 0,2 645.00..-D 601 73007050 601 73006050 715 73007550 715 73006550
           
R/L 060.7-20 7 2,7 6,8 6,3 35 20 0,7 3,8 0,2 676.00..-D 679 73007070 679 73006070 793 73007570 793 73006570

Ocel ○ ○ ● ●
Nerezavějící ocel   ● ●
Litina ○ ○ ○ ○
Neželezné kovy ● ● ○ ○
Žáruvzdorné slitiny   ○ ○
Kalená ocel     

→ vc strana 314

UltraMini – TK nože pro předpichování a srážení hran
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý levý pravý
Y5 Y5 Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b t Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW CDX 73 009 ... 73 008 ... 73 009 ... 73 008 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč
R/L 070.4-10 4 1,5 4 3,5 25 10 0,8 2,4 1 0,2 645.00..-D 671 73009410 671 73008410
R/L 070.4-16 4 1,5 4 3,5 30 16 0,8 2,4 1 0,2 645.00..-D 690 73009416 690 73008416
            
R/L 070.5-15 5 1,9 5 4,4 30 15 1,0 3,3 1 0,2 645.00..-D 571 73009051 571 73008051 679 73009551 679 73008551
R/L 070.5-20 5 1,9 5 4,4 35 20 1,0 3,3 1 0,2 645.00..-D 613 73009050 613 73008050 743 73009550 743 73008550
R/L 070.5-30 5 1,9 5 4,4 45 30 1,0 3,3 1 0,2 645.00..-D 934 73009530 934 73008530
            
R/L 070.6-30 6 2,3 6 5,3 45 30 1,0 4,2 1 0,2 676.00..-D 934 73009630 934 73008630
R/L 070.6-42 6 2,3 6 5,3 57 42 1,0 4,2 1 0,2 676.00..-D 1 092 73009642 1 092 73008642

Ocel ○ ○ ● ●
Nerezavějící ocel   ● ●
Litina ○ ○ ○ ○
Neželezné kovy ● ● ○ ○
Žáruvzdorné slitiny   ○ ○
Kalená ocel     

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vnitřní zapichování
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý levý pravý
Y5 Y5 Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 003 ... 73 002 ... 73 003 ... 73 002 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč
R/L 004.0100-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 521 73003040 521 73002040 646 73003540 646 73002540
R/L 004.0100-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 618 73003041 618 73002041 743 73003541 743 73002541
R/L 004.0100-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 704 73003042 704 73002042 840 73003542 840 73002542
           
R/L 005.0100-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 524 73003150 524 73002150 638 73003650 638 73002650
R/L 005.0200-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 524 73003158 524 73002158 638 73003658 638 73002658
R/L 005.0150-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 524 73003154 524 73002154 638 73003654 638 73002654
R/L 005.0100-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 624 73003151 624 73002151 734 73003651 734 73002651
R/L 005.0150-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 624 73003155 624 73002155 734 73003655 734 73002655
R/L 005.0200-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 624 73003159 624 73002159 734 73003659 734 73002659
R/L 005.0200-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 715 73003053 715 73002053 829 73003553 829 73002553
R/L 005.0150-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 715 73003052 715 73002052 843 73003552 843 73002552
R/L 005.0100-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 715 73003051 715 73002051 829 73003551 829 73002551
R/L 005.0100-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 793 73003152 793 73002152 906 73003652 906 73002652
R/L 005.0200-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 793 73003250 793 73002250 915 73003750 915 73002750
R/L 005.0150-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 793 73003156 793 73002156 906 73003656 906 73002656
R/L 005.0100-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 895 73003153 895 73002153 1 009 73003653 1 009 73002653
R/L 005.0200-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 895 73003251 895 73002251 1 012 73003751 1 012 73002751
R/L 005.0150-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 895 73003157 895 73002157 1 009 73003657 1 009 73002657
R/L 005.0100-35 5 1,9 5,0 4,4 50 35 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 1 056 73003680 1 056 73002680
           
R/L 006.0100-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 529 73003160 529 73002160 640 73003660 640 73002660
R/L 006.0150-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 529 73003164 529 73002164 640 73003664 640 73002664
R/L 006.0200-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 529 73003168 529 73002168 640 73003668 640 73002668
R/L 006.0150-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 643 73003165 643 73002165 740 73003665 740 73002665
R/L 006.0200-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 632 73003169 632 73002169 740 73003669 740 73002669
R/L 006.0100-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 632 73003161 632 73002161 740 73003661 740 73002661
R/L 006.0200-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 721 73003063 721 73002063 834 73003563 834 73002563
R/L 006.0150-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 721 73003062 721 73002062 834 73003562 834 73002562
R/L 006.0100-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 721 73003061 721 73002061 834 73003561 834 73002561
R/L 006.0100-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 801 73003162 801 73002162 915 73003662 915 73002662
R/L 006.0200-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 801 73003260 801 73002260 915 73003760 915 73002760
R/L 006.0150-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 801 73003166 801 73002166 915 73003666 915 73002666
R/L 006.0150-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 906 73003167 906 73002167 1 012 73003667 1 012 73002667
R/L 006.0200-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 906 73003261 906 73002261 1 012 73003761 1 012 73002761
R/L 006.0100-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 906 73003163 906 73002163 1 012 73003663 1 012 73002663
R/L 006.0150-35 6 2,3 6,0 5,3 50 35 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 1 056 73003684 1 056 73002684
R/L 006.0100-35 6 2,3 6,0 5,3 50 35 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 1 056 73003682 1 056 73002682
R/L 006.0100-42 6 2,3 6,0 5,3 57 42 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 1 164 73003685 1 164 73002685
           
R/L 007.0200-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 538 73003170 538 73002170 646 73003670 646 73002670
R/L 007.0150-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 538 73003075 538 73002075 646 73003575 646 73002575
R/L 007.0100-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 538 73003070 538 73002070 646 73003570 646 73002570
R/L 007.0150-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 638 73003076 638 73002076 748 73003576 748 73002576
R/L 007.0200-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 638 73003171 638 73002171 748 73003671 748 73002671
R/L 007.0100-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 638 73003071 638 73002071 748 73003571 748 73002571
R/L 007.0200-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 729 73003172 729 73002172 840 73003672 840 73002672
R/L 007.0150-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 729 73003077 729 73002077 840 73003577 840 73002577
R/L 007.0100-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 729 73003072 729 73002072 840 73003572 840 73002572
R/L 007.0150-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 806 73003078 806 73002078 926 73003578 926 73002578
R/L 007.0200-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 806 73003173 806 73002173 926 73003673 926 73002673
R/L 007.0100-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 806 73003073 806 73002073 926 73003573 926 73002573
R/L 007.0200-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 929 73003174 929 73002174 1 034 73003674 1 034 73002674
R/L 007.0150-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 926 73003079 926 73002079 1 034 73003579 1 034 73002579
R/L 007.0100-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 926 73003074 926 73002074 1 034 73003574 1 034 73002574
R/L 007.0200-35 7 2,7 7,0 6,3 50 35 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 1 064 73003692 1 064 73002692
R/L 007.0150-35 7 2,7 7,0 6,3 50 35 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 1 064 73003690 1 064 73002690
R/L 007.0100-35 7 2,7 7,0 6,3 50 35 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 1 064 73003688 1 064 73002688
R/L 007.0150-40 7 2,7 7,0 6,3 55 40 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 1 186 73003702 1 186 73002702
R/L 007.0100-40 7 2,7 7,0 6,3 55 40 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 1 186 73003700 1 186 73002700
R/L 007.0100-45 7 2,7 7,0 6,3 60 45 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 1 283 73003712 1 283 73002712
R/L 007.0100-50 7 2,7 7,0 6,3 65 50 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 1 375 73003714 1 375 73002714

Ocel ○ ○ ● ●
Nerezavějící ocel   ● ●
Litina ○ ○ ○ ○
Neželezné kovy ● ● ○ ○
Žáruvzdorné slitiny   ○ ○
Kalená ocel     

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vnitřní zapichování
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 003 ... 73 002 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 002.0050-5 4  2 1,8 19 5 0,4 1,2 0,5 645.00..-D 779 73003820 779 73002820
R/L 002.0050-10 4  2 1,8 24 10 0,4 1,2 0,5 645.00..-D 801 73003821 801 73002821
R/L 002.0050-15 4  2 1,8 29 15 0,4 1,2 0,5 645.00..-D 879 73003822 879 73002822
R/L 003.0070-5 4 0,7 3 2,7 19 5 0,6 1,9 0,7 645.00..-D 737 73003830 737 73002830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 2,7 24 10 0,6 1,9 0,7 645.00..-D 832 73003831 832 73002831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 30 16 0,6 1,9 0,7 645.00..-D 929 73003832 929 73002832

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vnitřní zapichování
 s rohovým rádiusem
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b Upínací držák 
Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 203 ... 73 202 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 004M0100-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 718 73203800 718 73202800
R/L 004M0100-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 826 73203802 826 73202802
R/L 004M0100-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 906 73203804 906 73202804
           
R/L 005M0100-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 682 73203806 682 73202806
R/L 005M0100-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 782 73203808 782 73202808
R/L 005M0100-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 870 73203810 870 73202810
R/L 005M0100-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 948 73203812 948 73202812
R/L 005M0100-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 1 050 73203814 1 050 73202814
R/L 005M0150-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 682 73203816 682 73202816
R/L 005M0150-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 782 73203818 782 73202818
R/L 005M0150-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 870 73203820 870 73202820
R/L 005M0150-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 948 73203822 948 73202822
R/L 005M0150-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 1 050 73203824 1 050 73202824
R/L 005M0200-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 682 73203826 682 73202826
R/L 005M0200-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 782 73203828 782 73202828
R/L 005M0200-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 870 73203830 870 73202830
R/L 005M0200-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 948 73203832 948 73202832
R/L 005M0200-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 1 050 73203834 1 050 73202834
           
R/L 006M0100-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 682 73203836 682 73202836
R/L 006M0100-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 782 73203838 782 73202838
R/L 006M0100-20 6 2,3 6,0 5,3 35 22 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 870 73203840 870 73202840
R/L 006M0100-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 948 73203842 948 73202842
R/L 006M0100-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 1 050 73203844 1 050 73202844
R/L 006M0150-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 682 73203846 682 73202846
R/L 006M0150-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 782 73203848 782 73202848
R/L 006M0150-20 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 870 73203850 870 73202850
R/L 006M0150-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 948 73203852 948 73202852
R/L 006M0150-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 1 050 73203854 1 050 73202854
R/L 006M0200-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 682 73203856 682 73202856
R/L 006M0200-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 782 73203858 782 73202858
R/L 006M0200-20 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 870 73203860 870 73202860
R/L 006M0200-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 948 73203862 948 73202862
R/L 006M0200-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 1 050 73203864 1 050 73202864
           
R/L 007M0100-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 682 73203866 682 73202866
R/L 007M0100-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 782 73203868 782 73202868
R/L 007M0100-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 870 73203870 870 73202870
R/L 007M0100-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 948 73203872 948 73202872
R/L 007M0100-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 1 059 73203874 1 059 73202874
R/L 007M0150-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 682 73203876 682 73202876
R/L 007M0150-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 782 73203878 782 73202878
R/L 007M0150-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 870 73203880 870 73202880
R/L 007M0150-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 948 73203882 948 73202882
R/L 007M0150-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 1 059 73203884 1 059 73202884
R/L 007M0200-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 682 73203886 682 73202886
R/L 007M0200-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 782 73203888 782 73202888
R/L 007M0200-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 870 73203890 870 73202890
R/L 007M0200-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 948 73203892 948 73202892
R/L 007M0200-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 1 059 73203894 1 059 73202894

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vnitřní odlehčovací zápichy
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý levý pravý
Y5 Y5 Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED 73 011 ... 73 010 ... 73 011 ... 73 010 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč
R/L 047.2-10 4  2,0 1,7 24 10 0,4 1,2 645.00..-D 718 73011221 718 73010221
R/L 047.3-15 4 0,6 2,8 2,6 29 15 0,6 1,9 645.00..-D 748 73011231 748 73010231
R/L 047.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,6 2,8 645.00..-D 685 73011241 685 73010241
R/L 047.T4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,6 2,8 645.00..-D 804 73011242 804 73010242
R/L 047.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,3 3,0 645.00..-D 793 73011542 793 73010542
          
R/L 047.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,8 3,5 645.00..-D 771 73011251 771 73010251
R/L 047.T5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,8 3,5 645.00..-D 815 73011252 815 73010252
R/L 047.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,5 3,8 645.00..-D 806 73011552 806 73010552
          
R/L 047.T6-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 676.00..-D 790 73011262 790 73010262
R/L 047.T6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 676.00..-D 834 73011263 834 73010263
R/L 047.6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 0,5 4,5 676.00..-D 826 73011562 826 73010562

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ○ ○ ● ●
Neželezné kovy ○ ○ ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ● ●
Kalená ocel     

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro vnitřní zapichování a kopírování
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b r Upínací držák 
Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW RE 73 019 ... 73 018 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 004-0.50-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,8 2,4 1,0 0,5 645.00..-D 784 73019541 784 73018541
            
R/L 005-0.50-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,0 0,5 645.00..-D 815 73019552 815 73018552
R/L 005-0.75-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,5 0,75 645.00..-D 815 73019554 815 73018554
R/L 005-1.00-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 2,0 1,0 645.00..-D 815 73019556 815 73018556
            
R/L 006-0.50-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,0 0,5 676.00..-D 832 73019562 832 73018562
R/L 006-0.75-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,5 0,75 676.00..-D 832 73019564 832 73018564
R/L 006-1.00-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 2,0 1,0 676.00..-D 832 73019566 832 73018566
            
R/L 007-0.50-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,0 0,5 676.00..-D 862 73019572 862 73018572
R/L 007-0.75-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,5 0,75 676.00..-D 862 73019574 862 73018574
R/L 007-1.00-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 2,0 1,0 676.00..-D 862 73019576 862 73018576

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože k soustružení vnitřních závitů (částečný profil)
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Obrázky zobrazují pravé provedení K10F K10F K10F K10F

Y5 Y5 Y5 Y5
Označení Ø E h6 p f1 Dmin a l1 l3 d t Z Držák Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.

DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX 73 101 ... 73 100 ... 73 101 ... 73 100 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč

R/L 003.0105-8 4 0,50 0,30 2,4 2,3 22 8 1,8 0,27 0,33 645.00..-D 726 73101551 726 73100551
R/L 004.0408-15 4 0,80 1,75 4,0 3,5 30 15 2,4 0,43 0,45 645.00..-D 757 73101552 757 73100552
            
R/L 005.0510-15 5 1,00 1,90 4,8 4,4 30 15 3,3 0,55 0,55 645.00..-D 704 73101545 704 73100545
R/L 005.0510-20 5 1,00 1,90 4,8 4,4 35 20 3,3 0,55 0,55 645.00..-D 710 73101544 710 73100544
            
R/L 006.0612-15 6 1,25 2,30 6,0 5,3 30 15 3,4 0,68 0,65 676.00..-D 704 73101547 704 73100547
R/L 006.0612-22 6 1,25 2,30 6,0 5,3 37 22 3,4 0,68 0,65 676.00..-D 721 73101546 721 73100546
R/L 006.0815-15 6 1,50 2,30 6,0 5,3 30 15 3,4 0,81 0,75 676.00..-D 704 73101549 704 73100549
R/L 006.0815-22 6 1,50 2,30 6,0 5,3 37 22 3,4 0,81 0,75 676.00..-D 721 73101548 721 73100548
            
R/L 007.0815-15 7 1,50 2,70 7,0 6,3 30 15 3,8 0,81 0,75 676.00..-D 721 73101550 721 73100550

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ○ ○ ● ●
Neželezné kovy ○ ○ ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ● ●
Kalená ocel     

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože k soustružení vnitřních závitů (plný profil)
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Obrázky zobrazují pravé provedení K10F K10F

Y5 Y5
Označení Ø E h6 p f1 Dmin a l1 l3 d t Z b Upínací 

držák 
Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX CW 73 209 ... 73 208 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 105.0408-15 5 0,80 1,9 4,8 4,4 30 15 3,3 0,43 0,50 0,10 645.00..-D 784 73209799 784 73208799
R/L 105.510-15 5 1,00 1,9 4,8 4,4 30 15 3,3 0,54 0,55 0,12 645.00..-D 801 73209800 801 73208800
             
R/L 106.612-15 6 1,25 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,67 0,65 0,15 676.00..-D 801 73209802 801 73208802
R/L 106.815-15 6 1,50 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,81 0,75 0,18 676.00..-D 801 73209804 801 73208804
             
R/L 106.815-15 7 1,50 2,7 7,0 6,3 30 15 3,8 0,81 0,75 0,18 676.00..-D 801 73209806 801 73208806

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini



03|280

UltraMini – TK nože k soustružení vnitřních závitů (částečný profil)
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Obrázky zobrazují pravé provedení K10F K10F K10F K10F

Y5 Y5 Y5 Y5
Označení Ø E h6 p f1 Dmin a l1 l3 d t Z Upínací 

držák 
Standard 

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX 73 103 ... 73 102 ... 73 103 ... 73 102 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč
R/L 004.0105-10 4 0,50 1,0 3,2 3,0 24 10 2,3 0,27 0,44 645.00..-D 715 73103509 715 73102509
R/L 004.0205-15 4 0,50 1,5 4,0 3,5 30 15 2,4 0,27 0,35 645.00..-D 740 73103510 740 73102510
            
R/L 005.0205-15 5 0,50 1,9 5,0 4,4 30 15 3,3 0,27 0,35 645.00..-D 710 73103539 710 73102539
R/L 005.0205-20 5 0,50 1,9 5,0 4,4 35 20 3,3 0,27 0,35 645.00..-D 710 73103540 710 73102540
R/L 005.0407-15 5 0,75 1,9 5,0 4,4 30 15 3,3 0,40 0,45 645.00..-D 710 73103541 710 73102541
R/L 005.0407-20 5 0,75 1,9 5,0 4,4 35 20 3,3 0,40 0,45 645.00..-D 710 73103542 710 73102542
            
R/L 006.0510-15 6 1,00 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,55 0,55 676.00..-D 710 73103543 710 73102543
R/L 006.0510-22 6 1,00 2,3 6,0 5,3 37 22 3,4 0,55 0,55 676.00..-D 710 73103544 710 73102544

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ○ ○ ● ●
Neželezné kovy ○ ○ ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ● ●
Kalená ocel     

→ vc strana 314

UltraMini – TK nože k soustružení vnitřních závitů (plný profil)
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 levý pravý
Obrázky zobrazují pravé provedení K10F K10F

Y5 Y5
Označení Ø E h6 p f1 Dmin a l1 l3 d t Z b Upínací 

držák 
Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX CW 73 207 ... 73 206 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 104.0205-15 5 0,50 1,5 4 3,5 30 15 2,4 0,27 0,35 0,06 645.00..-D 843 73207800 843 73206800
R/L 105.0205-15 5 0,50 1,9 5 4,4 30 15 3,3 0,27 0,35 0,06 645.00..-D 804 73207802 804 73206802
R/L 105.0407-15 5 0,75 1,9 5 4,4 30 15 3,3 0,40 0,45 0,09 645.00..-D 804 73207804 804 73206804
             
R/L 106.0510-15 6 1,00 2,3 6 5,3 30 15 3,4 0,54 0,55 0,12 676.00..-D 804 73207806 804 73206806

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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03|281

UltraMini – TK nože k soustružení vnitřních závitů (částečný profil)
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Obrázky zobrazují pravé provedení K10F K10F

Y5 Y5
Označení Ø E h6 p f1 Dmin a l1 l3 d t Z Upínací 

držák 
Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS TDIN  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX 73 105 ... 73 104 ...

mm 1/" mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 005.5548-15 5 48 - 24 1,9 4,8 4,4 30 15 3,3 0,40 0,45 645.00..-D 773 73105552 773 73104552
            
R/L 006.5548-15 6 48 - 24 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,40 0,45 676.00..-D 773 73105562 773 73104562
R/L 006.5524-15 6 24 - 16 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,81 0,75 676.00..-D 773 73105563 773 73104563
            
R/L 007.5524-15 7 24 - 16 2,7 7,0 6,3 30 15 3,8 0,81 0,75 676.00..-D 773 73105572 773 73104572

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ○ ○
Neželezné kovy ○ ○
Žáruvzdorné slitiny ○ ○
Kalená ocel   

→ vc strana 314

UltraMini – TK nože k soustružení vnitřních závitů (částečný profil)
 lichoběžníkový závit DIN 103
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Obrázky zobrazují pravé provedení K10F K10F

Y5 Y5
Označení Ø E h6 p f1 Dmin a l1 l3 d t Z b Upínací 

držák 
Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX CW 73 211 ... 73 210 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 007.1220-30 7 2 2,8 7 6,3 45 30 3,8 1,25 0,75 1,25 676.00..-D 1 186 73211230 1 186 73210230
R/L 007.1220-22 7 2 2,8 7 6,3 37 22 3,8 1,25 0,75 1,25 676.00..-D 981 73211222 981 73210222
R/L 007.1730-22 7 3 2,8 7 6,3 37 22 3,8 1,75 1,10 1,75 676.00..-D 981 73211322 981 73210322
R/L 007.1730-30 7 3 2,8 7 6,3 45 30 3,8 1,75 1,10 1,75 676.00..-D 1 186 73211330 1 186 73210330

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini



03|282

UltraMini – TK nože pro axiální zapichování
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý levý pravý
Y5 Y5 Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 051 ... 73 050 ... 73 053 ... 73 052 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč
R/L 010.1006-10 6 5,2 6 5,3 26 11 1,5 4,9 1,0 676.00..-D 787 73051561 787 73050561 787 73053561 787 73052561
R/L 010.1506-10 6 5,2 6 5,3 26 11 2,0 4,9 1,5 676.00..-D 787 73051563 787 73050563 787 73053563 787 73052563
           
R/L 010.1008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 1,5 5,6 1,0 676.00..-D 806 73051571 806 73050571 806 73053571 806 73052571
R/L 010.1008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 1,5 5,6 1,0 676.00..-D 862 73051671 862 73050671 862 73053671 862 73052671
R/L 010.1008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 1,5 5,6 1,0 676.00..-D 906 73051771 906 73050771 906 73053771 906 73052771
R/L 010.1508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 2,5 5,6 1,5 676.00..-D 806 73051573 806 73050573 806 73053573 806 73052573
R/L 010.1508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 2,5 5,6 1,5 676.00..-D 862 73051673 862 73050673 862 73053673 862 73052673
R/L 010.1508-30 7 5,9 8 6,3 45 30 2,5 5,6 1,5 676.00..-D 906 73051773 906 73050773 906 73053773 906 73052773
R/L 010.2008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3,0 5,6 2,0 676.00..-D 806 73051575 806 73050575 806 73053575 806 73052575
R/L 010.2008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3,0 5,6 2,0 676.00..-D 862 73051675 862 73050675 862 73053675 862 73052675
R/L 010.2008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 3,0 5,6 2,0 676.00..-D 906 73051775 906 73050775 906 73053775 906 73052775
R/L 010.2508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3,5 5,6 2,5 676.00..-D 806 73051577 806 73050577 806 73053577 806 73052577
R/L 010.2508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3,5 5,6 2,5 676.00..-D 862 73051677 862 73050677 862 73053677 862 73052677
R/L 010.2508-30 7 5,9 8 6,3 45 30 3,5 5,6 2,5 676.00..-D 906 73051777 906 73050777 906 73053777 906 73052777
R/L 010.3008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3,5 5,6 3,0 676.00..-D 806 73051579 806 73050579 806 73053579 806 73052579
R/L 010.3008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3,5 5,6 3,0 676.00..-D 862 73051679 862 73050679 862 73053679 862 73052679
R/L 010.3008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 3,5 5,6 3,0 676.00..-D 906 73051779 906 73050779 906 73053779 906 73052779

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ○ ○ ● ●
Neželezné kovy ○ ○ ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ● ●
Kalená ocel     

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro axiální zapichování
 s rohovým rádiusem
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b r Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW RE 73 253 ... 73 252 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 510M1008-10 5 4,3 5 6,3 26 11 2 4,0 1,0 0,05 645.00..-D 931 73253510 931 73252510
R/L 510M1008-20 5 4,3 5 6,3 35 20 2 4,0 1,0 0,05 645.00..-D 984 73253610 984 73252610
R/L 510M1508-10 5 4,3 5 6,3 26 11 3 4,0 1,5 0,05 645.00..-D 931 73253515 931 73252515
R/L 510M1508-20 5 4,3 5 6,3 35 20 3 4,0 1,5 0,05 645.00..-D 984 73253615 984 73252615
R/L 510M2008-10 5 4,3 5 6,3 26 11 4 4,0 2,0 0,05 645.00..-D 931 73253520 931 73252520
R/L 510M2008-20 5 4,3 5 6,3 35 20 4 4,0 2,0 0,05 645.00..-D 984 73253620 984 73252620
            
R/L 010M1008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 2 5,6 1,0 0,1 676.00..-D 953 73253800 953 73252800
R/L 010M1008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,1 676.00..-D 1 006 73253810 1 006 73252810
R/L 010M1008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 2 5,6 1,0 0,1 676.00..-D 1 053 73253820 1 053 73252820
R/L 010M1508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3 5,6 1,5 0,1 676.00..-D 953 73253802 953 73252802
R/L 010M1508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3 5,6 1,5 0,1 676.00..-D 1 006 73253812 1 006 73252812
R/L 010M1508-30 7 5,9 8 6,3 45 30 3 5,6 1,5 0,1 676.00..-D 1 053 73253822 1 053 73252822
R/L 010M2008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 4 5,6 2,0 0,1 676.00..-D 953 73253804 953 73252804
R/L 010M2008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 0,1 676.00..-D 1 006 73253814 1 006 73252814
R/L 010M2008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 4 5,6 2,0 0,1 676.00..-D 1 053 73253824 1 053 73252824
R/L 010M2508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 5 5,6 2,5 0,1 676.00..-D 953 73253806 953 73252806
R/L 010M2508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 0,1 676.00..-D 1 006 73253816 1 006 73252816
R/L 010M2508-30 7 5,9 8 6,3 45 30 5 5,6 2,5 0,1 676.00..-D 1 053 73253826 1 053 73252826
R/L 010M3008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 6 5,6 3,0 0,1 676.00..-D 953 73253808 953 73252808
R/L 010M3008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 0,1 676.00..-D 1 006 73253818 1 006 73252818
R/L 010M3008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 6 5,6 3,0 0,1 676.00..-D 1 053 73253828 1 053 73252828

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro axiální zapichování (celý rádius)
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b r Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW RE 73 059 ... 73 058 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 610.1005-20 6 5,2 6 5,3 35 20 2 4,9 1,0 0,5 676.00..-D 1 003 73059171 1 003 73058171
R/L 610.1005-10 6 5,2 6 5,3 26 11 2 4,9 1,0 0,5 676.00..-D 948 73059071 948 73058071
R/L 610.1608-10 6 5,2 6 5,3 26 11 3 4,9 1,6 0,8 676.00..-D 948 73059073 948 73058073
R/L 610.1608-20 6 5,2 6 5,3 35 20 3 4,9 1,6 0,8 676.00..-D 1 003 73059173 1 003 73058173
R/L 610.2010-10 6 5,2 6 5,3 26 11 4 4,9 2,0 1,0 676.00..-D 948 73059075 948 73058075
R/L 610.2010-20 6 5,2 6 5,3 35 20 4 4,9 2,0 1,0 676.00..-D 1 003 73059175 1 003 73058175
R/L 610.2512-10 6 5,2 6 5,3 26 11 5 4,9 2,5 1,25 676.00..-D 948 73059077 948 73058077
R/L 610.2512-20 6 5,2 6 5,3 35 20 5 4,9 2,5 1,25 676.00..-D 1 003 73059177 1 003 73058177
R/L 610.3015-10 6 5,2 6 5,3 26 11 6 4,9 3,0 1,5 676.00..-D 948 73059079 948 73058079
R/L 610.3015-20 6 5,2 6 5,3 35 20 6 4,9 3,0 1,5 676.00..-D 1 003 73059179 1 003 73058179
            
R/L 010.1005-10 7 5,9 8 6,3 26 11 2 5,6 1,0 0,5 676.00..-D 929 73059571 929 73058571
R/L 010.1005-20 7 5,9 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,5 676.00..-D 981 73059671 981 73058671
R/L 010.1608-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3 5,6 1,6 0,8 676.00..-D 981 73059673 981 73058673
R/L 010.1608-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3 5,6 1,6 0,8 676.00..-D 929 73059573 929 73058573
R/L 010.2010-10 7 5,9 8 6,3 26 11 4 5,6 2,0 1,0 676.00..-D 929 73059575 929 73058575
R/L 010.2010-20 7 5,9 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 1,0 676.00..-D 981 73059675 981 73058675
R/L 010.2512-10 7 5,9 8 6,3 26 11 5 5,6 2,5 1,25 676.00..-D 929 73059577 929 73058577
R/L 010.2512-20 7 5,9 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 1,25 676.00..-D 981 73059677 981 73058677
R/L 010.3015-10 7 5,9 8 6,3 26 11 6 5,6 3,0 1,5 676.00..-D 929 73059579 929 73058579
R/L 010.3015-20 7 5,9 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 1,5 676.00..-D 981 73059679 981 73058679

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro axiální zapichování u čepu
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 061 ... 73 060 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 620.1006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 2 4,9 1,0 676.00..-D 981 73061561 981 73060561
R/L 620.1506-20 6 5,2 6 5,3 35 20 3 4,9 1,5 676.00..-D 981 73061563 981 73060563
R/L 620.2006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 4 4,9 2,0 676.00..-D 981 73061565 981 73060565
R/L 620.2506-20 6 5,2 6 5,3 35 20 5 4,9 2,5 676.00..-D 981 73061567 981 73060567
R/L 620.3006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 6 4,9 3,0 676.00..-D 981 73061569 981 73060569

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

UltraMini – TK nože pro axiální zapichování u čepu
 s rohovým rádiusem
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. d b Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 261 ... 73 260 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 620M1006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 2 4,9 1,0 676.00..-D 1 017 73261800 1 017 73260800
R/L 620M1506-20 6 5,2 6 5,3 35 20 3 4,9 1,5 676.00..-D 1 017 73261802 1 017 73260802
R/L 620M2006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 4 4,9 2,0 676.00..-D 1 017 73261804 1 017 73260804
R/L 620M2506-20 6 5,2 6 5,3 35 20 5 4,9 2,5 676.00..-D 1 017 73261806 1 017 73260806
R/L 620M3006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 6 4,9 3,0 676.00..-D 1 017 73261808 1 017 73260808

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini



03|286

UltraMini – TK nože pro axiální zapichování
 do 100 bar
 dvojitý chladicí kanál
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 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. b Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT CW 73 263 ... 73 262 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 012.0200-10 8 5,00 12 7,3 30 10 10 2,0 687.00..-D 1 308 73263700 1 308 73262700
R/L 012.0200-15 8 5,00 12 7,3 35 15 15 2,0 687.00..-D 1 325 73263702 1 325 73262702
R/L 012.0250-10 8 5,25 12 7,3 30 10 10 2,5 687.00..-D 1 308 73263704 1 308 73262704
R/L 012.0250-20 8 5,25 12 7,3 40 20 20 2,5 687.00..-D 1 342 73263706 1 342 73262706
R/L 016.0300-10 8 5,50 16 7,3 30 10 10 3,0 687.00..-D 1 333 73263800 1 333 73262800
R/L 016.0300-20 8 5,50 16 7,3 40 20 20 3,0 687.00..-D 1 369 73263802 1 369 73262802
R/L 020.0300-25 8 5,50 20 7,3 45 25 25 3,0 687.00..-D 1 386 73263804 1 386 73262804
R/L 020.0300-30 8 5,50 20 7,3 50 30 30 3,0 687.00..-D 1 386 73263806 1 386 73262806
R/L 020.0300-35 8 5,50 20 7,3 55 35 35 3,0 687.00..-D 1 422 73263808 1 422 73262808
R/L 020.0300-40 8 5,50 20 7,3 60 40 40 3,0 687.00..-D 1 422 73263810 1 422 73262810
R/L 016.0400-10 8 6,00 16 7,3 30 10 10 4,0 687.00..-D 1 333 73263812 1 333 73262812
R/L 016.0400-20 8 6,00 16 7,3 40 20 20 4,0 687.00..-D 1 369 73263814 1 369 73262814
R/L 020.0400-25 8 6,00 20 7,3 45 25 25 4,0 687.00..-D 1 386 73263816 1 386 73262816
R/L 020.0400-30 8 6,00 20 7,3 50 30 30 4,0 687.00..-D 1 386 73263818 1 386 73262818
R/L 020.0400-35 8 6,00 20 7,3 55 35 35 4,0 687.00..-D 1 422 73263820 1 422 73262820
R/L 020.0400-40 8 6,00 20 7,3 60 40 40 4,0 687.00..-D 1 422 73263822 1 422 73262822
R/L 020.0500.20 8 6,50 20 7,3 40 20 20 5,0 687.00..-D 1 333 73263824 1 333 73262824
R/L 020.0500.25 8 6,50 20 7,3 45 25 25 5,0 687.00..-D 1 353 73263826 1 353 73262826
R/L 020.0500.30 8 6,50 20 7,3 50 30 30 5,0 687.00..-D 1 353 73263828 1 353 73262828
R/L 020.0500.35 8 6,50 20 7,3 55 35 35 5,0 687.00..-D 1 386 73263830 1 386 73262830
R/L 020.0500.40 8 6,50 20 7,3 60 40 40 5,0 687.00..-D 1 386 73263832 1 386 73262832

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – TK nože pro axiální zapichování

TiN TiN TiAlN TiAlN

f

1

Ø
E

D

min

T

max.

a

b

l

1

l

3

a

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý levý pravý
Y5 Y5 Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. b Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č. Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT CW 73 055 ... 73 054 ... 73 057 ... 73 056 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč Kč Kč
R/L 015.2515-20 7 5,9 15 6,3 35 20 20 2,5 676.00..-D 1 084 73055572 1 084 73054572 1 084 73057572 1 084 73056572
R/L 015.3015-20 7 5,9 15 6,3 35 20 20 3,0 676.00..-D 1 084 73055574 1 084 73054574 1 084 73057574 1 084 73056574
R/L 015.3015-30 7 5,9 15 6,3 45 30 30 3,0 676.00..-D 1 189 73055674 1 189 73054674 1 189 73057674 1 189 73056674

Ocel ● ● ● ●
Nerezavějící ocel ● ● ● ●
Litina ○ ○ ● ●
Neželezné kovy ○ ○ ● ●
Žáruvzdorné slitiny ○ ○ ● ●
Kalená ocel     

→ vc strana 314

UltraMini – TK nože pro axiální zapichování
 s rohovým rádiusem

TiAlN TiAlN

f

1

Ø
E

D

min

r 0,1

T

max.

a

b

l

1

l

3

r 0,1

 Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E h6 f1 Dmin a l1 l3 T max. b Upínací 
držák 

Standard 

Obj. č. Obj. č.
DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT CW 73 257 ... 73 256 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L 015M2515-20 7 5,9 8 6,3 35 20 20 2,5 676.00..-D 1 114 73257800 1 114 73256800
R/L 015M3015-20 7 5,9 8 6,3 35 20 20 3,0 676.00..-D 1 114 73257802 1 114 73256802
R/L 015M3015-30 7 5,9 8 6,3 45 30 30 3,0 676.00..-D 1 220 73257804 1 220 73256804

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – Standardní upínací držáky pro TK nože
 dvoustranný
 obrábění děr od Ø 0,2 mm

Rozsah dodávky:
upínací držák s inbusovým klíčem

E
2

l5

d 2
h

E
1

l1

l4

Y5
Označení Ø E1 Ø E2 d2 l1 l4 l5 h Obj. č.

 DCONWS DCONMS OAL LS LH H 73 080 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč

645.0012-D 4 5 12,00 75 55 10 10,3 2 345 73080163
645.0016-D 4 5 16,00 75 55 10 14,0 2 461 73080164

645.001905-D 4 5 19,05 90 70 10 17,2 2 764 73080170
645.0020-D 4 5 20,00 90 70 10 18,0 2 650 73080165
645.0022-D 4 5 22,00 90 70 10 20,0 2 883 73080171

645.00254-D 4 5 25,50 95 75 10 23,4 3 076 73080172
        

676.0016-D 6 7 16,00 75 55 10 14,0 2 461 73080166
676.001905-D 6 7 19,05 90 70 10 17,2 2 764 73080173

676.0020-D 6 7 20,00 90 70 10 18,0 2 650 73080167
676.0022-D 6 7 22,00 90 70 10 20,0 2 883 73080174

676.00254-D 6 7 25,40 95 75 10 23,4 3 076 73080175
        

687.0016-D 7 8 16,00 75 55 10 14,0 2 995 73080168
687.0020-D 7 8 20,00 90 70 10 18,0 3 188 73080169

  

2A Y5

Imbus klíč Upínací-šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ... 73 082 ...
Ø E1  Kč Kč
4 SW2,5 65 70950175 M5x6 77 73082001
4 SW2,5 65 70950175 M5x8 100 73082008
4 SW2,5 65 70950175 M5x4 77 73082013
6 SW2,5 65 70950175 M5x6 77 73082001
6 SW2,5 65 70950175 M5x8 100 73082008
7 SW2,5 65 70950175 M6x6 100 73082014

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – Upínací držák na TK nože

4

d 2

l1
l4

E

d 1

l2

G
 1

/8
”

NEW Y5
Označení Ø E d1 d2 g6 l1 l2 l4 Obj. č.

DCONWS  DCONMS OAL  LS 73 088 ...
mm mm mm mm mm mm Kč

UMST.0016.4 4 16 16,00 115 24 42 6 403 73088164
UMST.001905.4 4 16 19,05 115 24 42 6 931 73088194

UMST.0020.4 4 16 20,00 115 24 42 6 542 73088204
UMST.0022.4 4 16 22,00 115 24 42 6 735 73088224

UMST.00254.4 4 16 25,40 115 24 42 6 931 73088264
UMST.0028.4 4 16 28,00 115 24 42 6 931 73088284

       
UMST.0016.5 5 16 16,00 115 24 42 6 403 73088165

UMST.001905.5 5 16 19,05 115 24 42 6 931 73088195
UMST.0020.5 5 16 20,00 115 24 42 6 542 73088205
UMST.0022.5 5 16 22,00 115 24 42 6 735 73088225

UMST.00254.5 5 16 25,40 115 24 42 6 931 73088265
UMST.0028.5 5 16 28,00 115 24 42 6 931 73088285

       
UMST.0016.6 6 16 16,00 115 24 42 6 403 73088166

UMST.001905.6 6 16 19,05 115 24 42 6 931 73088196
UMST.0020.6 6 16 20,00 115 24 42 6 542 73088206
UMST.0022.6 6 16 22,00 115 24 42 6 735 73088226

UMST.00254.6 6 16 25,40 115 24 42 6 931 73088266
UMST.0028.6 6 16 28,00 115 24 42 6 931 73088286

       
UMST.0016.7 7 16 16,00 115 24 42 6 403 73088167

UMST.001905.7 7 16 19,05 115 24 42 6 931 73088197
UMST.0020.7 7 16 20,00 115 24 42 6 542 73088207
UMST.0022.7 7 16 22,00 115 24 42 6 735 73088227

UMST.00254.7 7 16 25,40 115 24 42 6 931 73088267
UMST.0028.7 7 16 28,00 115 24 42 6 931 73088287

       
UMST.0016.8 8 16 16,00 115 24 42 6 403 73088168

UMST.001905.8 8 16 19,05 115 24 42 6 931 73088198
UMST.0020.8 8 16 20,00 115 24 42 6 542 73088208
UMST.0022.8 8 16 22,00 115 24 42 6 735 73088228

UMST.00254.8 8 16 25,40 115 24 42 6 931 73088268
UMST.0028.8 8 16 28,00 115 24 42 6 931 73088288

  

Y7 Y5

Klíč D Upínací-šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 73 950 ...
Ø E  Kč Kč
4 T10 179 80950104 M5x0,5x6T10 129 73950050
5 T10 179 80950104 M5x0,5x6T10 129 73950050
6 T10 179 80950104 M5x0,5x6T10 129 73950050
7 T10 179 80950104 M5x0,5x6T10 129 73950050
8 T10 179 80950104 M5x0,5x6T10 129 73950050

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – Rychlovýměnný upínací držák na TK nože 
Rozsah dodávky:
upínací držák, převlečná matice a upínací klín

E
l4

d 2

l3
4

1/
8”

l1

NEW Y5
Označení Ø E d2 g6 l1 l3 l4 Obj. č.

DCONWS DCONMS OAL  LS 73 089 ...
mm mm mm mm mm Kč

UM600H.0012.4 4 12,00 115 90 64 5 987 73089124
UM600H.0016.4 4 16,00 115 90 64 5 432 73089164

UM600H.001905.4 4 19,05 115 90 64 5 821 73089194
UM600H.0020.4 4 20,00 115 90 64 5 736 73089204
UM600H.0022.4 4 22,00 115 90 64 5 848 73089224
UM600H.0025.4 4 25,00 115 90 64 5 960 73089254

UM600H.00254.4 4 25,40 115 90 64 6 071 73089264
UM600H.0028.4 4 28,00 115 90 64 6 071 73089284

      
UM600H.0012.5 5 12,00 115 90 64 5 987 73089125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 5 432 73089165

UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 5 821 73089195
UM600H.0020.5 5 20,00 115 90 64 5 736 73089205
UM600H.0022.5 5 22,00 115 90 64 5 848 73089225
UM600H.0025.5 5 25,00 115 90 64 5 960 73089255

UM600H.00254.5 5 25,40 115 90 64 6 071 73089265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 6 071 73089285

      
UM600H.0012.6 6 12,00 115 90 64 5 987 73089126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 5 432 73089166

UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 5 821 73089196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 5 736 73089206
UM600H.0022.6 6 22,00 115 90 64 5 848 73089226
UM600H.0025.6 6 25,00 115 90 64 5 960 73089256

UM600H.00254.6 6 25,40 115 90 64 6 071 73089266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 6 071 73089286

      
UM600H.0012.7 7 12,00 115 90 64 5 987 73089127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 5 432 73089167

UM600H.001905.7 7 19,05 115 90 64 5 821 73089197
UM600H.0020.7 7 20,00 115 90 64 5 736 73089207
UM600H.0022.7 7 22,00 115 90 64 5 848 73089227
UM600H.0025.7 7 25,00 115 90 64 5 960 73089257

UM600H.00254.7 7 25,40 115 90 64 6 071 73089267
UM600H.0028.7 7 28,00 115 90 64 6 071 73089287

  

Y5 Y5

Převlečná matice 
UM600H

Upínací klín 
UM600H

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 73 950 ... 73 950 ...
Ø E  Kč Kč
4 M4 1 339 73950104 862 73950111
5 M5 1 339 73950105 862 73950111
6 M6 1 339 73950106 862 73950111
7 M7 1 339 73950107 862 73950111

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – Upínací držák pro TK nože
 jednostranný

Rozsah dodávky:
upínací držák s inbusovým klíčem

h d 1
d 2

l4

l1

E

Y5
Označení Ø E d1 d2 l1 l4 h Obj. č.

DCONWS  DCONMS OAL LS H 73 081 ...
mm mm mm mm mm mm Kč

640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2 3 269 73081264
650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2 3 269 73081265
660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2 3 269 73081266
670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2 3 269 73081267
680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2 3 269 73081268

  

2A Y5

Imbus klíč Upínací-šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ... 73 082 ...
Ø E  Kč Kč
4 SW2,5 65 70950175 M5x0,5x6 78 73082010
5 SW2,5 65 70950175 M5x0,5x6 78 73082010
6 SW2,5 65 70950175 M5x0,5x6 78 73082010
7 SW2,5 65 70950175 M5x0,5x6 78 73082010
8 SW2,5 65 70950175 M5x0,5x6 78 73082010

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – Upínací držák na TK nože
Rozsah dodávky:
upínací držák s inbusovým klíčem

E

l

1

B
H

B

1

H

1

l

2

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Označení Ø E l1 l2 B B1 H H1 Obj. č. Obj. č.
DCONWS OAL  B OAW H OAH 73 083 ... 73 084 ...

mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L .UHCM.1212.4 4 90 17 12 20 12 18 4 159 73083124 4 159 73084124
R/L .UHCM.1212.5 5 90 17 12 20 12 18 4 159 73083125 4 159 73084125
R/L .UHCM.1212.6 6 90 17 12 20 12 21 4 159 73083126 4 159 73084126
R/L .UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12 21 4 159 73083127 4 159 73084127

  

Y8 Y5

Upínací klíč T Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 83 950 ... 73 082 ...
Ø E  Kč Kč
4 SW5 150 83950107 UM 12 712 73082011
5 SW5 150 83950107 UM 12 712 73082011
6 SW5 150 83950107 UM 16 712 73082012
7 SW5 150 83950107 UM 16 712 73082012

 

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – Upínací držák na TK nože
Rozsah dodávky:
upínací držák s inbusovým klíčem

Dmax 26

B

l1

B
1

H
1

H

E

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
NEW Y5 NEW Y5

Označení Ø E l1 B B1 H H1 Obj. č. Obj. č.
DCONWS OAL B OAW H OAH 73 091 ... 73 090 ...

mm mm mm mm mm mm Kč Kč
R/L UM.18.1010.4 4 99 10 16 10 38 5 736 73091104 5 736 73090104
R/L UM.28.1010.4 4 99 10 16 10 48 5 736 73091204 5 736 73090204
R/L UM.18.1212.4 4 99 12 18 12 38 5 736 73091124 5 736 73090124
R/L UM.28.1212.4 4 99 12 18 12 48 5 736 73091224 5 736 73090224

       
R/L UM.18.1010.5 5 99 10 16 10 38 5 736 73091105 5 736 73090105
R/L UM.28.1010.5 5 99 10 16 10 48 5 736 73091205 5 736 73090205
R/L UM.18.1212.5 5 99 12 18 12 38 5 736 73091125 5 736 73090125
R/L UM.28.1212.5 5 99 12 18 12 48 5 736 73091225 5 736 73090225

       
R/L UM.18.1010.6 6 99 10 16 10 38 5 736 73091106 5 736 73090106
R/L UM.28.1010.6 6 99 10 16 10 48 5 736 73091206 5 736 73090206
R/L UM.18.1212.6 6 99 12 18 12 38 5 736 73091126 5 736 73090126
R/L UM.28.1212.6 6 99 12 18 12 48 5 736 73091226 5 736 73090226

       
R/L UM.18.1010.7 7 99 10 16 10 38 5 736 73091107 5 736 73090107
R/L UM.28.1010.7 7 99 10 16 10 48 5 736 73091207 5 736 73090207
R/L UM.18.1212.7 7 99 12 18 12 38 5 736 73091127 5 736 73090127
R/L UM.28.1212.7 7 99 12 18 12 48 5 736 73091227 5 736 73090227

  

2A Y5

Imbus klíč Upínací-šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ... 73 082 ...
Ø E  Kč Kč
4 65 70950175 100 73082008
5 65 70950175 100 73082008
6 65 70950175 100 73082008
7 65 70950175 100 73082008

 

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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UltraMini – Upínací držák na TK nože
Rozsah dodávky:
upínací držák s inbusovým klíčem

H

1

l

4

H

l

1

B

E

Y5
Označení Ø E l1 l4 B H H1 Obj. č.

DCONWS OAL LS B H OAH 73 086 ...
mm mm mm mm mm mm Kč

UM.1010.4 4 100 75 10 10 20 4 159 73086104
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20 4 159 73086105
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22 4 159 73086124
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22 4 159 73086125
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22 4 159 73086126

  

Y8 Y5

Upínací klíč T Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 83 950 ... 73 082 ...
Ø E  Kč Kč
4 SW5 150 83950107 UM 12 712 73082011
5 SW5 150 83950107 UM 12 712 73082011
6 SW5 150 83950107 UM 16 712 73082012

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – UltraMini
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MiniCut – specifické vlastnosti

Stopka s vnitřním 
přiváděním chladicího 

média

  stabilní zámkové,růžicové ozubení
vysoká procesní spolehlivost 

  výměna nástroje prostřednictvím jednoho šroubu
snadná manipulace 

  vnitřní kontury od průměru 7,8 mm
ideální pro středně velké průměry 

  univerzální povlak TiAlN
jeden nástroj na všechny materiály 

  vysoká přesnost opakování
velmi krátký čas při korekci 

  přesná výška břitu
lepší přesnost obrobku

Všechny TK nože lze 
montovat  

stejnou velikostí

Ostré nabroušení  
všech břitů

Přehled

Speciální TK držák Flexo

Zámkové, růžicové 
ozubení

Průměr otvoru v mm

Použití

Vhodné držákyVy
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MiniCut

≥ 8 296 297 298 298 299 300+301 302 303 304–306 309–312

≥ 9 296 297 298 298 299 300+301 302 303 304–306 309–312

≥ 11 296 297 298 298 299 300+301 302 303 304–306 309–312

≥ 14 296 297 298 298 299 300+301 302 303 304–306 307+308 309–312

Flexibilní nastavení délky 
vyložení

Držák Flexo z 
tvrdokovu

Základní držák pro TK 
držáky Flexo

311

311

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – úvod
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MiniCut – Břitové destičky pro vyvrtávání a kopírování
CWX 
500

CWX 
500

d

5°

b s

W
2 r

W1

0.
4

Dmin

f1

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b s f1 d r ap max W°1 W°2 Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDX PDY IC RE CDX PSIRR RAL 73 324 ... 73 322 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

08
8,00. R/L .3,50.18° 7,8 3,5 3,5 4,65 6,0 0,05 0,6 18 8 515 73324035 515 73322035
8,00. R/L .3,50.20° 7,8 3,5 3,5 4,65 6,0 0,20 0,6 20 20 499 73324135 499 73322135
8,00. R/L .3,30.18° 7,8 3,3 3,5 4,65 6,0 0,20 0,6 18 8 441 73324033 441 73322033

           

09 9,00. R/L .3,60.20° 9,0 3,6 3,6 5,50 6,2 0,20 0,8 20 20 507 73324236 507 73322236
9,00. R/L .3,60.18° 9,0 3,6 3,6 5,50 6,2 0,20 0,8 18 8 449 73324136 449 73322136

           

11
9,80. R/L .3,90.18° 9,8 3,9 4,2 5,50 8,0 0,20 1,0 18 8 441 73324139 441 73322139
11,00. R/L .4,20.20° 11,0 4,2 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 20 20 507 73324342 507 73322342
11,00. R/L .3,90.18° 11,0 3,9 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 18 8 429 73324339 429 73322339

           

14 14,00. R/L .5,00.18° 13,8 5,0 5,1 8,70 9,0 0,20 1,5 18 8 429 73324550 429 73322550
14,00. R/L .5,30.20° 14,0 5,3 5,3 8,70 9,0 0,20 1,5 20 20 507 73324553 507 73322553

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

MiniCut – Břitová destička pro kopírovací soustružení
 s lamačem třísek

CWX 
500

CWX 
500

d

f1

s

5°

Dmin

W1

r

b 0.
3

Tmax

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b s f1 d r ap max W°1 Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDX PDY IC RE CDX PSIRR 73 388 ... 73 386 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

09 9,00. R/L .3,60.10° 9 3,5 3,6 5,5 6,2 0,2 0,5 10 507 73388136 507 73386136
  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



3

03|297

MiniCut – Břitové destičky pro vyvrtávání
CWX 
500

CWX 
500

d15
°

Tmax.

s

2°
2°

r

Dmin

f1

b
 

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Veli-
kost 

Označení Dmin b +0,05 T max. s f1 d r ap max Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDPT PDX PDY IC RE CDX 73 316 ... 73 314 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

08
8,00. R/L .1,50.1,0 8 1,5 1,0 3,3 4,8 6,0 0,2 0,2 438 73316015 438 73314015
8,00. R/L .2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 4,8 6,0 0,2 0,2 427 73316020 427 73314020

          

09

9,00. R/L .1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 5,5 6,2 0,2 0,2 491 73316115 491 73314115
9,00. R/L .1,50.3,0 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 491 73316121 491 73314121
9,00. R/L .2,00.2,0 9 2,0 2,0 3,6 5,5 6,2 0,2 0,2 435 73316120 435 73314120
9,00. R/L .2,00.3,0 10 2,0 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 435 73316122 435 73314122

          

11
11,00. R/L .1,50.2,3 11 1,5 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 468 73316315 468 73314315
11,00. R/L .2,00.2,3 11 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 441 73316320 441 73314320

          

14

14,00. R/L .1,50.4,0 14 1,5 4,0 5,3 9,0 9,0 0,2 0,2 429 73316515 429 73314515
14,00. R/L .1,50,5,5 16 1,5 5,5 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 552 73316516 552 73314516
14,00. R/L .1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 552 73316517 552 73314517
14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 5,3 9,0 9,0 0,2 0,2 441 73316520 441 73314520
14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 5,5 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 552 73316521 552 73314521
14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 552 73316522 552 73314522
14,00. R/L .2,50.5,5 16 2,5 5,5 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 552 73316525 552 73314525
14,00. R/L .2,50.6,5 17 2,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 552 73316526 552 73314526
14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 5,5 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 552 73316530 552 73314530
14,00. R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 552 73316531 552 73314531

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut
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MiniCut – Břitové destičky pro zpětné soustružení
CWX 
500

CWX 
500

d5°
a

s

Dmin

s 1

2°

30°r

f1

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin a s s1 f1 d r ap max Obj. č. Obj. č.
DAXN PDPT W1 PDX PDY IC RE CDX 73 332 ... 73 330 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

08 8,00. R/L .30°.1,3 7,8 1,3 3,50 1,0 4,65 6,0 0,2 0,6 510 73332013 510 73330013
          

09
9,00. R/L .30°.1,7 9,0 1,7 3,55 1,2 5,50 6,2 0,2 0,8 499 73332117 499 73330117
9,00. R/L .30°.2,3 10,0 2,3 3,55 1,2 6,50 6,2 0,2 0,8 499 73332123 499 73330123

          
11 11,00. R/L .30°.2,3 11,0 2,3 4,30 1,6 6,70 8,0 0,2 1,0 493 73332323 493 73330323
          
14 14,00. R/L .30°.3,5 13,8 3,5 5,40 2,4 8,70 9,0 0,2 1,5 510 73332535 510 73330535

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

MiniCut – Břitové destičky pro vyvrtávání a srážení hran
CWX 
500

CWX 
500

r

4

5

°

45°

T

max.

E

s
 

f

1

d

D

min

5

°

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin T max. s E f1 d r ap max Obj. č. Obj. č.
DAXN PDPT W1 PDX PDY IC RE CDX 73 336 ... 73 334 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

08 8,00. R/L .45°.1,4 8 1,4 3,50 1,8 4,8 6,0 0,2 0,6 421 73336010 421 73334010
          

09 9,00. R/L .45°.1,3 9 1,3 3,55 1,8 5,5 6,2 0,2 0,8 427 73336110 427 73334110
          
11 11,00. R/L .45°.1,5 11 1,5 4,30 2,2 6,7 8,0 0,2 1,0 421 73336310 421 73334310
          
14 14,00. R/L .45°.1,5 14 1,5 5,40 2,8 9,0 9,0 0,2 1,2 455 73336510 455 73334510

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



3
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MiniCut – Břitové destičky pro předpichování a srážení hran
CWX 
500

CWX 
500

f

1

d

s

D
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t

T
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0
.
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b
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°
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°

3

°

3

°

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b T max. s f1 d t Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDPT PDX PDY IC  73 340 ... 73 338 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

08 8,00. R/L .1,00.45° 8 1,0 1,0 3,3 4,8 6,0 0,2 432 73340100 432 73338100
         

09 9,00. R/L .1,00.45° 9 1,0 1,5 3,6 5,5 6,2 0,2 441 73340215 441 73338215
         
11 11,00. R/L .1,00.45° 11 1,0 1,5 4,2 6,7 8,0 0,2 432 73340315 432 73338315
         
14 14,00. R/L .1,00.45° 14 1,0 1,5 5,3 9,0 9,0 0,2 432 73340515 432 73338515

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



03|300

MiniCut – Břitové destičky pro vnitřní zapichování
CWX 
500

CWX 
500

f1

d15
°

Tmax.

b s

2°
2°

Dmin

s2
H13

s2
H13

s1

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b T max. s s1 s2 f1 d Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDPT PDX   PDY IC 73 312 ... 73 310 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

08

8,00. R/L .0,73.1,0 8 0,73 1,0 3,3 0,6 0,7 4,8 6,0 394 73312073 394 73310073
8,00. R/L .0,83.1,0 8 0,83 1,0 3,3 0,7 0,8 4,8 6,0 394 73312083 394 73310083
8,00. R/L .0,93.1,0 8 0,93 1,0 3,3 0,8 0,9 4,8 6,0 394 73312093 394 73310093
8,00. R/L .1,00.1,0 8 1,00 1,0 3,3   4,8 6,0 394 73312110 394 73310110
8,00. R/L .1,20.1,0 8 1,20 1,0 3,3 1,0 1,1 4,8 6,0 394 73312112 394 73310112
8,00. R/L .1,40.1,0 8 1,40 1,0 3,3 1,2 1,3 4,8 6,0 394 73312114 394 73310114
8,00. R/L .1,50.1,0 8 1,50 1,0 3,3   4,8 6,0 394 73312115 394 73310115
8,00. R/L .1,70.1,0 8 1,70 1,0 3,3 1,5 1,6 4,8 6,0 394 73312117 394 73310117
8,00. R/L .2,00.1,0 8 2,00 1,0 3,3   4,8 6,0 394 73312120 394 73310120

          

09

9,00. R/L .0,73.1,2 9 0,73 1,2 3,6 0,6 0,7 5,5 6,2 399 73312173 399 73310173
9,00. R/L .0,83.1,3 9 0,83 1,3 3,6 0,7 0,8 5,5 6,2 399 73312183 399 73310183
9,00. R/L .0,93.1,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 5,5 6,2 399 73312193 399 73310193
9,00. R/L .1,00.1,8 9 1,00 1,8 3,6   5,5 6,2 399 73312210 399 73310210
9,00. R/L .1,20.1,8 9 1,20 1,8 3,6 1,0 1,1 5,5 6,2 399 73312212 399 73310212
9,00. R/L .1,40.1,8 9 1,40 1,8 3,6 1,2 1,3 5,5 6,2 399 73312214 399 73310214
9,00. R/L .1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6   5,5 6,2 399 73312215 399 73310215
9,00. R/L .1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 5,5 6,2 399 73312217 399 73310217
9,00. R/L .2,00.1,8 9 2,00 1,8 3,6   5,5 6,2 399 73312220 399 73310220
9,00. R/L .2,50.1,8 9 2,50 1,8 3,6   5,5 6,2 399 73312225 399 73310225
9,00. R/L .3,00.1,8 9 3,00 1,8 3,6   5,5 6,2 399 73312230 399 73310230

          

11

11,00. R/L .0,73.1,2 11 0,73 1,2 4,2 0,6 0,7 6,7 8,0 394 73312373 394 73310373
11,00. R/L .0,83.1,3 11 0,83 1,3 4,2 0,7 0,8 6,7 8,0 394 73312383 394 73310383
11,00. R/L .0,93.1,5 11 0,93 1,5 4,2 0,8 0,9 6,7 8,0 394 73312393 394 73310393
11,00. R/L .1,00.2,3 11 1,00 2,3 4,2   6,7 8,0 394 73312310 394 73310310
11,00. R/L .1,20.2,3 11 1,20 2,3 4,2 1,0 1,1 6,7 8,0 394 73312312 394 73310312
11,00. R/L .1,40.2,3 11 1,40 2,3 4,2 1,2 1,3 6,7 8,0 394 73312314 394 73310314
11,00. R/L .1,50.2,3 11 1,50 2,3 4,2   6,7 8,0 394 73312315 394 73310315
11,00. R/L .1,70.2,3 11 1,70 2,3 4,2 1,5 1,6 6,7 8,0 394 73312317 394 73310317
11,00. R/L .2,00.2,3 11 2,00 2,3 4,2   6,7 8,0 394 73312320 394 73310320
11,00. R/L .2,50.2,3 11 2,50 2,3 4,2   6,7 8,0 394 73312325 394 73310325
11,00. R/L .3,00.2,3 11 3,00 2,3 4,2   6,7 8,0 394 73312330 394 73310330

          

14

14,00. R/L .0,73.1,2 14 0,73 1,2 5,3 0,6 0,7 9,0 9,0 394 73312573 394 73310573
14,00. R/L .0,83.1,3 14 0,83 1,3 5,3 0,7 0,8 9,0 9,0 394 73312583 394 73310583
14,00. R/L .0,93.1,5 14 0,93 1,5 5,3 0,8 0,9 9,0 9,0 394 73312593 394 73310593
14,00. R/L .1,20.4,0 14 1,20 4,0 5,3 1,0 1,1 9,0 9,0 394 73312512 394 73310512
14,00. R/L .1,40.4,0 14 1,40 4,0 5,3 1,2 1,3 9,0 9,0 394 73312514 394 73310514
14,00. R/L .1,50.4,0 14 1,50 4,0 5,3   9,0 9,0 394 73312515 394 73310515
14,00. R/L .1,70.4,0 14 1,70 4,0 5,3 1,5 1,6 9,0 9,0 394 73312517 394 73310517
14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,00 4,0 5,3   9,0 9,0 394 73312520 394 73310520
14,00. R/L .2,50.4,0 14 2,50 4,0 5,3   9,0 9,0 394 73312525 394 73310525
14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,00 4,0 5,3   9,0 9,0 394 73312530 394 73310530

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



3

03|301

MiniCut – Břitové destičky pro vnitřní zapichování
 velká hloubka zápichu (T

max.
 5,5 mm)

CWX 
500

CWX 
500

d15
°

Tmax.

s

2°
2°

Dmin

f1

b

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b +0,03 T max. s f1 d Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDPT PDX PDY IC 73 372 ... 73 370 ...
mm mm mm mm mm mm Kč Kč

14

14,00. R/L .2,50.5,5 16 2,5 5,5 5,2 10,5 9 455 73372725 455 73370725
14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 5,5 5,2 10,5 9 455 73372720 455 73370720
14,00. R/L .3,50.5,5 16 3,0 5,5 5,2 10,5 9 455 73372730 455 73370730
14,00. R/L .1,50.5,5 16 1,5 5,5 5,2 10,5 9 455 73372715 455 73370715

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

MiniCut – Břitové destičky pro vnitřní zapichování
 velká hloubka zápichu (T

max.
 6,5 mm)

CWX 
500

CWX 
500

d15
°

Tmax.

s

2°
2°

Dmin

f1

b

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b +0,03 T max. s f1 d Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDPT PDX PDY IC 73 384 ... 73 382 ...
mm mm mm mm mm mm Kč Kč

14

14,00. R/L .1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9 455 73384515 455 73382515
14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9 455 73384520 455 73382520
14,00. R/L .2,50.6,5 17 2,5 6,5 5,2 11,5 9 455 73384525 455 73382525
14,00. R/L .3,50.6,5 17 3,0 6,5 5,2 11,5 9 455 73384530 455 73382530

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut
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MiniCut – Břitové destičky pro vnitřní odlehčovací zápichy
CWX 
500

CWX 
500

d

5°

s
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Dmin

Tmax.

W1
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W
2

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin T max. s f1 d r ap max W°1 W°2 Obj. č. Obj. č.
DAXN PDPT PDX PDY IC RE CDX PSIRR RAR 73 328 ... 73 326 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

08
8,00. R/L .30°.1,0 7,8 1,0 3,5 4,65 6,0 0,2 0,4 30 3 513 73328010 513 73326010
8,00. R/L .47°.1,2 7,8 1,2 3,5 4,65 6,0 0,2 0,4 47 3 443 73328012 443 73326012

           
09 9,00. R/L .47°.1,5 9,0 1,5 3,6 5,50 6,2 0,2 0,5 47 3 441 73328115 441 73326115
           

11
11,00. R/L .47°.2,3 11,0 2,3 4,2 6,70 8,0 0,2 0,6 47 3 432 73328323 432 73326323
11,00. R/L .30°.2,3 11,0 2,3 4,2 6,70 8,0 0,2 0,6 30 3 499 73328423 499 73326423

           

14
13,70. R/L .47°.3,0 13,7 3,0 5,3 8,70 9,0 0,2 0,8 47 3 443 73328530 443 73326530
13,70. R/L .30°.4,0 13,7 4,0 5,3 8,70 9,0 0,2 0,8 30 3 513 73328540 513 73326540

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut
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MiniCut – Břitové destičky pro vnitřní zapichování a kopírování s celým rádiusem
CWX 
500

CWX 
500
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°

Tmax.
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Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b T max. s f1 d r Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDPT PDX PDY IC RE 73 320 ... 73 318 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

08

8,00. R/L .0,80.1,0 8 0,8 1,0 3,3 4,8 6,0 0,4 466 73320008 466 73318008
8,00. R/L .1,20.1,0 8 1,2 1,0 3,3 4,8 6,0 0,6 466 73320012 466 73318012
8,00. R/L .1,80.1,0 8 1,8 1,0 3,3 4,8 6,0 0,9 466 73320018 466 73318018
8,00. R/L .2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 4,8 6,0 1,0 474 73320020 474 73318020

         

09

9,00. R/L .0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 5,5 6,2 0,4 491 73320108 491 73318108
9,00. R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 5,5 6,2 0,6 491 73320112 491 73318112
9,00. R/L .1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 5,5 6,2 0,9 491 73320118 491 73318118
9,00. R/L .2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 5,5 6,2 1,0 491 73320120 491 73318120

         

11

11,00. R/L .0,80.2,3 11 0,8 2,3 4,2 6,7 8,0 0,4 480 73320308 480 73318308
11,00. R/L .1,20.2,3 11 1,2 2,3 4,2 6,7 8,0 0,6 480 73320312 480 73318312
11,00. R/L .1,60.2,3 11 1,6 2,3 4,2 6,7 8,0 0,8 491 73320316 491 73318316
11,00. R/L .1,80.2,3 11 1,8 2,3 4,2 6,7 8,0 0,9 480 73320318 480 73318318
11,00. R/L .2,00.2,3 11 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 1,0 480 73320320 480 73318320
11,00. R/L .2,40.2,3 11 2,4 2,3 4,2 6,7 8,0 1,2 491 73320324 491 73318324
11,00. R/L .3,00.2,3 11 3,0 2,3 4,2 6,7 8,0 1,5 480 73320330 480 73318330

         

14

14,00. R/L .0,80.4,0 14 0,8 4,0 5,3 9,0 9,0 0,4 510 73320508 510 73318508
14,00. R/L .1,20.4,0 14 1,2 4,0 5,3 9,0 9,0 0,6 502 73320512 502 73318512
14,00. R/L .1,80.4,0 14 1,8 4,0 5,3 9,0 9,0 0,9 502 73320518 502 73318518
14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 5,3 9,0 9,0 1,0 502 73320520 502 73318520
14,00. R/L .2,20.4,0 14 2,2 4,0 5,3 9,0 9,0 1,1 502 73320522 502 73318522
14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,0 4,0 5,3 9,0 9,0 1,5 502 73320530 502 73318530

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



03|304

MiniCut – Břitové destičky pro soustružení závitů (částečný profil)

M

60°

CWX 
500

CWX 
500

d

Tmax.

E

Dmin

60°

sb
0°

f1

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin p b T max. s E f1 d Obj. č. Obj. č.
DAXN TP CW PDPT W1 PDX PDY IC 73 344 ... 73 342 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

08
8,00. R/L .0,5/0,75.60° 8 0,5/0,75 0,06 0,43 3,50 2,7 4,8 6,0 515 73344012 515 73342012
8,00. R/L .1,0/1,25.60° 8 1,0/1,25 0,12 0,70 3,50 2,7 4,8 6,0 515 73344014 515 73342014
8,00. R/L .1,5/1,75.60° 8 1,5/1,75 0,18 0,95 3,50 2,5 4,8 6,0 515 73344010 515 73342010

          

09

9,00. R/L .0,5/0,75.60° 9 0,5/0,75 0,06 0,27 3,55 3,2 5,5 6,2 524 73344112 524 73342112
9,00. R/L .1,0/1,25.60° 9 1,0/1,25 0,12 0,54 3,55 3,0 5,5 6,2 524 73344114 524 73342114
9,00. R/L .1,5/1,75.60° 9 1,5/1,75 0,18 0,81 3,55 2,8 5,5 6,2 524 73344116 524 73342116
9,00. R/L .1,75/2,0.60° 9 1,75/2,0 0,20 0,95 3,55 2,6 5,5 6,2 524 73344118 524 73342118
9,00. R/L .2,0/2,5.60° 9 2,0/2,5 0,25 1,08 3,55 2,5 5,5 6,2 524 73344120 524 73342120
9,00. R/L .2,5/3,0.60° 9 2,5/3,0 0,31 1,35 3,55 2,1 5,5 6,2 524 73344122 524 73342122
9,00. R/L .3,0/3,5.60° 9 3,0/3,5 0,37 1,62 3,55 1,9 5,5 6,2 524 73344124 524 73342124

          

11

11,00. R/L .0,5/0,75.60° 11 0,5/0,75 0,06 0,75 4,30 3,5 6,7 8,0 515 73344312 515 73342312
11,00. R/L .1,0/1,25.60° 11 1,0/1,25 0,12 0,55 4,30 3,5 6,7 8,0 515 73344314 515 73342314
11,00. R/L .1,5/1,75.60° 11 1,5/1,75 0,18 0,81 4,30 3,5 6,7 8,0 515 73344316 515 73342316
11,00. R/L .2,0/2,5.60° 11 2,0/2,5 0,25 1,08 4,30 3,0 6,7 8,0 515 73344310 515 73342310
11,00. R/L .2,5/3,0.60° 11 2,5/3,0 0,31 1,35 4,30 3,0 6,7 8,0 515 73344320 515 73342320

          

14

14,00. R/L .1,0/1,25.60° 14 1,0/1,25 0,12 0,55 5,40 4,7 9,0 9,0 515 73344512 515 73342512
14,00. R/L .1,5/1,75.60° 14 1,5/1,75 0,18 0,81 5,40 4,5 9,0 9,0 515 73344514 515 73342514
14,00. R/L .2,0/2,5.60° 14 2,0/2,5 0,25 1,08 5,40 4,2 9,0 9,0 515 73344510 515 73342510
14,00. R/L .2,5/3,0.60° 14 2,5/3,0 0,31 1,35 5,40 4,7 9,0 9,0 515 73344520 515 73342520

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



3

03|305

MiniCut – Břitové destičky pro soustružení závitů (plný profil)

M

60°

CWX 
500

CWX 
500

d

Tmax.

E

Dmin

60°

sb
0°

f1

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin p b T max. s E f1 d Obj. č. Obj. č.
DAXN TP CW PDPT W1 PDX PDY IC 73 348 ... 73 346 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

09

9,00. R/L .0,5.60° 9 0,5 0,06 0,27 3,55 3,25 5,5 6,2 585 73348405 585 73346405
9,00. R/L .1,0.60° 9 1,0 0,12 0,54 3,55 3,00 5,5 6,2 585 73348410 585 73346410
9,00. R/L .1,5.60° 9 1,5 0,18 0,81 3,55 2,80 5,5 6,2 585 73348415 585 73346415
9,00. R/L .1,75.60° 9 1,75 0,20 0,95 3,55 2,70 5,5 6,2 585 73348418 585 73346418
9,00. R/L .2,0.60° 9 2,0 0,25 1,08 3,55 2,60 5,5 6,2 585 73348420 585 73346420
9,00. R/L .2,5.60° 9 2,5 0,31 1,35 3,55 2,50 5,5 6,2 585 73348425 585 73346425
9,00. R/L .3,0.60° 9 3,0 0,37 1,62 3,55 2,20 5,5 6,2 585 73348430 585 73346430

          

11

11,00. R/L .1,0.60° 11 1,0 0,12 0,54 4,30 3,50 6,7 8,0 574 73348314 574 73346314
11,00. R/L .1,5.60° 11 1,5 0,18 0,81 4,30 3,50 6,7 8,0 574 73348316 574 73346316
11,00. R/L .2,0.60° 11 2,0 0,25 1,08 4,30 3,20 6,7 8,0 574 73348310 574 73346310
11,00. R/L .2,5.60° 11 2,5 0,31 1,35 4,30 3,00 6,7 8,0 574 73348320 574 73346320
11,00. R/L .3,0.60° 11 3,0 0,37 1,62 4,30 2,90 6,7 8,0 574 73348330 574 73346330

          

14

14,00. R/L .0,5.60° 14 0,5 0,06 0,27 5,40 3,50 9,0 9,0 596 73348510 596 73346510
14,00. R/L .1,0.60° 14 1,0 0,12 0,54 5,40 3,50 9,0 9,0 529 73348512 529 73346512
14,00. R/L .1,5.60° 14 1,5 0,18 0,81 5,40 3,30 9,0 9,0 529 73348514 529 73346514
14,00. R/L .2,0.60° 14 2,0 0,25 1,08 5,40 4,20 9,0 9,0 529 73348610 529 73346610
14,00. R/L .2,5.60° 14 2,5 0,31 1,35 5,40 4,70 9,0 9,0 529 73348520 529 73346520

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



03|306

MiniCut – Břitové destičky pro soustružení závitů (plný profil)

G

55°

CWX 
500

CWX 
500

d
E

Dmin

55°

s

0°
Tmax.

r

r
r

5°

f1

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin p p T max. s E f1 d r Obj. č. Obj. č.
DAXN TP TDIN PDPT W1 PDX PDY IC RE 73 352 ... 73 350 ...
mm mm 1/" mm mm mm mm mm mm Kč Kč

11
11,00. R/L .1,814.55° 11 1,814 14 1,16 4,30 3,0 6,7 8 0,24 762 73352306 762 73350306
11,00. R/L .1,337.55° 11 1,337 19 0,85 4,30 2,7 6,7 8 0,18 762 73352304 762 73350304

           

14
14,00. R/L .1,814.55° 14 1,814 14 1,16 5,35 3,6 9,0 9 0,24 762 73352506 762 73350506
14,00. R/L .1,337.55° 14 1,337 19 0,85 5,35 3,8 9,0 9 0,18 762 73352504 762 73350504

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



3

03|307

MiniCut – Břitové destičky pro axiální zapichování
CWX 
500

CWX 
500

f
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d
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D
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r

T
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x
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r b
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°

2°

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b T max. s f1 r d Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDPT PDX PDY RE IC 73 364 ... 73 362 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

14

14,00. R/L .1,0.1,5 14 1,0 1,5 8,3 9  9 419 73364510 419 73362510
14,00. R/L .1,5.2,5 14 1,5 2,5 8,3 9 0,2 9 419 73364515 419 73362515
14,00. R/L .2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 419 73364520 419 73362520
14,00. R/L .2,0.5,0 14 2,0 5,0 10,3 9 0,2 9 480 73364620 480 73362620
14,00. R/L .2,5.3,0 14 2,5 3,0 8,3 9 0,2 9 419 73364525 419 73362525
14,00. R/L .2,5.5,0 14 2,5 5,0 10,3 9 0,2 9 480 73364625 480 73362625
14,00. R/L .3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 419 73364530 419 73362530
14,00. R/L .3,0.5,0 14 3,0 5,0 10,3 9 0,2 9 480 73364630 480 73362630

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

MiniCut – Břitové destičky pro axiální zapichování (celý rádius)
CWX 
500

CWX 
500

d

T

m
a
x
.

b
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°
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s

r

f1

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b T max. s f1 r d Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDPT PDX PDY RE IC 73 376 ... 73 374 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

14

14,00. R/L . 1,0.1,5 14 1,0 1,5 8,3 9 0,5 9 515 73376510 515 73374510
14,00. R/L . 1,6.2,5 14 1,6 2,5 8,3 9 0,8 9 515 73376516 515 73374516
14,00. R/L . 2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 515 73376520 515 73374520
14,00. R/L . 2,5.3,0 14 2,5 3,0 8,3 9 1,2 9 515 73376525 515 73374525
14,00. R/L . 3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 1,5 9 515 73376530 515 73374530

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



03|308

MiniCut – Břitové destičky pro axiální zapichování u čepu
CWX 
500

CWX 
500

f

1

d

s

D

min

r

T

m
a

x
.

r

b

2

°

2°

 
Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý

Y5 Y5
Veli-
kost 

Označení Dmin b T max. s f1 r d Obj. č. Obj. č.
DAXN CW PDPT PDX PDY RE IC 73 360 ... 73 358 ...
mm mm mm mm mm mm mm Kč Kč

14

12,00. R/L .1,0.1,5 12 1,0 1,5 8,3 7,0  9 432 73360310 432 73358310
12,00. R/L .1,5.2,5 12 1,5 2,5 8,3 7,5 0,2 9 441 73360315 441 73358315
12,00. R/L .2,0.3,0 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 441 73360320 441 73358320
12,00. R/L .2,0.5,0 12 2,0 5,0 10,3 8,0 0,2 9 507 73360420 507 73358420
12,00. R/L .2,5.3,0 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 441 73360325 441 73358325
12,00. R/L .2,5.5,0 12 2,5 5,0 10,3 8,5 0,2 9 507 73360425 507 73358425
12,00. R/L .3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 441 73360330 441 73358330
12,00. R/L .3,0.5,0 12 3,0 5,0 10,3 9,0 0,2 9 507 73360430 507 73358430

  

Ocel ● ●
Nerezavějící ocel ● ●
Litina ● ●
Neželezné kovy ● ●
Žáruvzdorné slitiny ● ●
Kalená ocel   

→ vc strana 314

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



3

03|309

MiniCut – Ocelový upínací držák

l

1

d

2

l

3

a

h

l

2

d

1

b

 
Y5

Veli-
kost 

Označení a d2 f7 l1 l2 l3 d1 h b Obj. č.
WF DCONMS OAL LDRED LH DCONWS H  73 522 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč

08
8,00/16.N.12.1,0 7,8 16 80 60 12 6,0 15,0 5 2 198 73522012
8,00/16.N.22.1,0 7,8 16 90 60 22 6,0 15,0 5 2 520 73522122

          

09
9,00/16.N.14.1,8 8,6 16 95 60 14 7,4 15,0 5 2 226 73522014
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60 25 7,4 15,0 5 2 553 73522125

          

11
11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60 16 8,0 14,5 5 2 198 73522016
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60 29 8,0 14,5 5 2 520 73522129

          

14
14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60 18 11,0 14,5 5 2 520 73522018
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60 38 11,0 14,5 5 2 520 73522138

  

Y7 Y5

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 73 082 ...
Velikost  Kč Kč
08 T08 198 80950110 M2,6 83 73082002
09 T08 198 80950110 M2,6 83 73082002
11 T10 232 80950112 M3,5 83 73082003
14 T15 236 80950113 M4 83 73082004

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



03|310

MiniCut – Upínací držák z tvrdokovu – antivibrační

a d 2

b
l3

l1

l2

d 1

h
 

Y5
Veli-
kost 

Označení a d2 f7 l1 l2 l3 d1 h b Obj. č.
WF DCONMS OAL LDRED LH DCONWS H  73 520 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Kč

08

8,00/12.N.21.1,0 HM 7,8 12 80 48 21 6,0 11,0 5 3 547 73520021
8,00/12.N.30.1,0 HM 7,8 12 90 48 30 6,0 11,0 5 3 852 73520030
8,00/12.N.42.1,0 HM 7,8 12 100 48 42 6,0 11,0 5 4 545 73520042
8,00/12.N.50.1,0 HM 7,8 12 115 48 50 6,0 11,0 5 5 154 73520050

          

09

9,00/12.N.22.1,0 HM 8,6 12 90 60 22 7,4 11,0 5 3 990 73520222
9,00/12.N.30.2,0 HM 8,6 12 98 60 30 7,4 11,0 5 4 657 73520230
9,00/12.N.42.3,0 HM 8,6 12 110 60 42 7,4 11,0 5 5 239 73520242
9,00/12.N.56.4,0 HM 8,6 12 122 60 56 7,4 11,0 5 5 932 73520256

          

11

11,00/12.N.29.2,3 HM 10,7 12 95 60 29 8,0 10,5 5 3 547 73520129
11,00/12.N.42.2,3 HM 10,7 12 110 60 42 8,0 10,5 5 3 852 73520142
11,00/12.N.56.2,3 HM 10,7 12 120 60 56 8,0 10,5 5 4 545 73520156
11,00/12.N.64.2,3 HM 10,7 12 130 60 64 8,0 10,5 5 5 154 73520164

          

14

14,00/12.N.34.4,0 HM 13,8 12 100 60 34 11,0 10,5 5 4 325 73520234
14,00/12.N.45.4,0 HM 13,8 12 110 60 45 11,0 10,5 5 4 877 73520245
14,00/12.N.64.4,0 HM 13,8 12 130 60 64 11,0 10,5 5 5 794 73520264
14,00/16.N.34.4,0 HM 13,8 16 100 60 34 11,0 14,5 5 5 073 73520334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 60 45 11,0 14,5 5 5 821 73520345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 60 64 11,0 14,5 5 6 623 73520364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 60 75 11,0 14,5 5 7 096 73520375

  

Y7 Y5

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 73 082 ...
Velikost  Kč Kč
08 T08 198 80950110 M2,6 83 73082002
09 T08 198 80950110 M2,6 83 73082002
11 T10 232 80950112 M3,5 83 73082003
14 T15 236 80950113 M4 83 73082004

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



3

03|311

MiniCut – TK držák Flexo

l

1

d

2

l

min

 - l

max

a

Y5
Veli-
kost 

Označení d2 l1 l min l max a Obj. č.
DCONMS OAL LFN LF WF 73 525 ...

mm mm mm mm mm Kč

08
8,0/6.N16/2 6 85 18 42 8 5 628 73525818
8,0/6.N40/4 6 103 40 80 8 6 403 73525840

       

11
11,0/8.N20/2 8 79 20 55 11 7 124 73525120 1)

11,0/8.N50/4 8 129 50 105 11 8 095 73525150 1)

  

1) s vnitřním chlazením

Y7 Y5

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 73 082 ...
Velikost  Kč Kč
08 T08 198 80950110 M2,6 83 73082002
11 T10 232 80950112 M3,5 83 73082003

MiniCut – Základní držák pro TK držák Flexo
l

1

d

3

l

5

d

h

l

4

Y5
Velikost Označení d d3 h l1 l4 l5 Obj. č.

DCONWS DCONMS H OAL   73 526 ...
mm mm mm mm mm mm Kč

08
8/16.75 6 16 14 75 55 10 3 381 73526816
8/20.90 6 20 18 90 70 10 3 381 73526820

        

11
11/16.75 8 16 14 75 55 10 3 381 73526116
11/20.90 8 20 18 90 70 10 3 381 73526120

  

2A Y5

Imbus klíč Upínací-šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 70 950 ... 73 082 ...
pro obj. č. Kč Kč
73 526 816 SW2,5 65 70950175 M5x0,5x6 78 73082010
73 526 820 SW2,5 65 70950175 M5x0,5x6 78 73082010
73 526 116 SW2,5 65 70950175 M5x0,5x4 78 73082009
73 526 120 SW2,5 65 70950175 M5x0,5x6 78 73082010

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



03|312

MiniCut – Ocelový držák
 pro axiální obrábění

l

1

l

3

d

2

a

Obrázky zobrazují pravé provedení levý pravý
Y5 Y5

Veli-
kost 

Označení a d2 l1 l3 Obj. č. Obj. č.
WF DCONMS OAL LH 73 523 ... 73 524 ...
mm mm mm mm Kč Kč

14
14,0/16. R/L .25.1,0 13,5 16 90 25 3 022 73523025 3 022 73524025
14,0/16. R/L .45.1,0 13,5 16 110 45 3 215 73523145 3 215 73524145

  

Y7 Y5

Klíč D Upínací šroub

Obj. č. Obj. č.
Náhradní díly 80 950 ... 73 082 ...
Velikost  Kč Kč
14 T15 236 80950113 M4 83 73082004

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – MiniCut



3

03|313

Index Materiál Pevnost Číslo 
materiálu

Označení materiálu
Číslo 

materiálu
Označení materiálu

Číslo 
materiálu

Označení materiálu
N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Stavební ocel < 800 N/mm2 1.0037 St 37-2 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Automatová ocel < 800 N/mm2 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Cementační ocel, nelegovaná < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn 4 1.1141 Ck 15

1.4 Cementační ocel, legovaná < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr 5 1.7015 13 Cr 3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Ocel k zušlechťování, nelegovaná < 850 N/mm2 1.0503 C 45 1.1191 Ck 45 1.0535 C 55

1.6 Ocel k zušlechťování, nelegovaná < 1000 N/mm2 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60 1.0540 C 50

1.7 Ocel k zušlechťování, legovaná < 800 N/mm2 1.5131 50 MnSi 4 1.7030 28 Cr 4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Ocel k zušlechťování, legovaná < 1300 N/mm2 1.5755 31 NiCr 14 1.7033 34 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Ocelolitina < 850 N/mm2 0.9650 G-X 260 Cr 27 1.6750 GS-20 NiCrMo 3 7 1.6582 GS-34 CrNiMo 6

1.10 Nitridační ocel < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Nitridační ocel < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 19 3 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Ložisková ocel < 1200 N/mm2 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X 192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6

1.13 Pružinová ocel < 1200 N/mm2 1.5026 55 Si 7 1.7176 55 Cr 3 1.7701 51 CrMoV 4

1.14 Rychlořezná ocel < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3255 S 18-1-2-5 1.3294 PMHS6-5-3-8; ASP30

1.15 Nástrojová ocel pro práci zastudena < 1300 N/mm2 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 1.2316 X36 CrMo 16

1.16 Nástrojová ocel pro práci za tepla < 1300 N/mm2 1.2343 X 38 CrMoV 5 1 1.2567 X 30 WCrV 5 3 1.2744 57 NiCrMov 7 7 

M

2.1 Ocelolitina, nerezavějící sířená < 850 N/mm2 1.3941 G-X 4 CrNi 18 13 1.4027 G-X 20 Cr 14 1.4107 G-X 8 CrNi 12

2.2 Nerezavějící ocel, feritická < 750 N/mm2 1.4510 X 3 CrTi 17 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 1.4016 X 6 Cr 17

2.3 Nerezavějící ocel, martenzitická < 900 N/mm2 1.4034 X 46 Cr 13 1.4116 X 50 CrMoV 15 1.4106 X 2 CrMoSiS 18 2 1

2.4 Nerezavějící ocel, feritická / martenzitická <1100 N/mm2 1.4313 X 3CrNi 13 4 1.4028 X 30 Cr 13 1.4104 X 14 CrMoS 17

2.5 Nerezavějící ocel, austenitická / feritická < 850 N/mm2 1.4460 X 8 CrNiMo 27 5 1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 1.4462 X 2 CrNiMoN 22 5 3

2.6 Nerezavějící ocel, austenitická < 750 N/mm2 1.4301 X 5 CrNi 18 10 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4449 X 3 CrNiMo 18 12 3

2.7 Žáruvzdorná ocel < 1100 N/mm2 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAlTi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAlTi 32 21

K

3.1 Šedá litina s lamelovým grafitem 100–350 N/mm2 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Šedá litina s lamelovým grafitem 300–500 N/mm2 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Šedá litina s kuličkovým grafitem 300–500 N/mm2 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50

3.4 Šedá litina s kuličkovým grafitem 500–900 N/mm2 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80

3.5 Temperovaná litina, bílá 270–450 N/mm2 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Temperovaná litina, bílá 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Temperovaná litina, černá 300–450 N/mm2 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Temperovaná litina, černá 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Hliník (nelegovaný, nízkolegovaný) < 350 N/mm2 3.0255 Al99,5 3.3308 Al99,9Mg0,5 3.0256 E-Al H

4.2 Slitiny hliníku < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.0515 AlMn1 3.1355 AlCuMg2 3.3315 AlMg1

4.3 Slitiny hliníku 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2315 AlMgSi1 3.2373 G-AlSi9Mg 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg

4.4 Slitiny hliníku 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Slitiny hliníku > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Měď (nelegovaná, nízkolegovaná) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Měď - tvárné slitiny < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Měď - speciální slitiny < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Měď - speciální slitiny < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Měď - speciální slitiny > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Mosaz křehká, bronz, červená mosaz < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Mosaz houževnatá < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Termoplasty PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur

4.14 Duroplasty Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal

4.15 Plasty vyztužené vlákny GFK* CFK** AFK***

4.16 Hořčík a slitiny hořčíku < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafit R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Wolfram a wolframové slitiny W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molybden a slitiny molybdenu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS

S

5.1 Čistý nikl 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Slitiny niklu 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Slitiny niklu < 850 N/mm2 2.4360 NiCu30Fe 2.4375 NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo

5.4 Slitiny niklu a molybdenu 2.4600 NiMo29Cr 2.4617 NiMo28 2.4819 NiMo16Cr15W

5.5 Slitiny niklu a chromu < 1300 N/mm2 2.4886 SG-NiMo16Cr16W 2.4854 NiFe33Cr25Co 2.4816 NiCr15Fe

5.6 Slitiny kobaltu a chromu < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Žáruvzdorné slitiny < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615

5.8 Slitiny niklu a kobaltu (chromu) < 1400 N/mm2 2.4806 SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851 NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Čistý titan < 900 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7 3.7064 Ti99,5

5.10 Slitiny titanu < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Slitiny titanu < 1200 N/mm2 3.7164 TiAl5V4 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Kalená ocel

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*vyztužené skelným vláknem **vyztužené uhlíkovým 
vláknem

***vyztužené aramidovým 
vláknem

Příklady materiálů k tabulkám řezných parametrů WNT

Soustružení
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UltraMini
K10F

UltraMini
K10F-TiN

UltraMini
K10-TiAN

UltraMini
DPX 57S

MiniCut
CWX500

Index V
c
 v m/min

1.1 30–130 30–180 80–200 80–200 80–200
1.2 30–130 40–200 80–200 80–200 80–200
1.3 30–130 40–180 80–200 80–200 80–200
1.4 15–90 30–140 80–160 80–160 80–160
1.5 15–90 30–100 80–140
1.6 15–90 30–100 80–160 80–160 80–160
1.7 30–130 30–100 80–160 80–160 80–160
1.8 15–90 30–100 80–150 80–150 80–150
1.9 30–130 40–200 80–200 80–200 80–200
1.10 15–90 30–100 70–140 70–140 70–140
1.11 15–90 30–100 70–140 70–140 70–140
1.12 15–90 30–100 70–140 70–140 70–140
1.13
1.14
1.15 15–45 30–100
1.16 15–45 30–100
2.1 30–100 80–160 80–160 80–160
2.2 30–100 80–160 80–160 80–160
2.3 30–100 80–160 80–160 80–160
2.4 20–90 20–85 20–85 20–85
2.5 20–65 20–75 20–75 20–75
2.6 20–80 20–65 20–65 20–65
2.7 20–80 20–65 20–65 20–65
3.1 30–110 70–150 30–180 30–180 30–180
3.2 30–90 50–120 30–150 30–150 30–150
3.3 25–110 30–130 30–180 30–180 30–180
3.4 25–80 30–110 30–120 30–120 30–120
3.5 30–110 30–100 30–90 30–90 30–90
3.6 30–90 30–90 20–80 20–80 20–80
3.7 30–110 30–100 30–90 30–90 30–90
3.8 30–90 30–90 20–80 20–80 20–80
4.1 110–210 100–600 120–600 120–600 120–600
4.2 90–200 100–600 120–600 120–600 120–600
4.3 90–200 100–500 100–450 100–450 100–450
4.4 50–140 80–350 70–300 70–300 70–300
4.5 80–200 60–150 60–150 60–150
4.6 50–140 70–160 60–150 60–150 60–150
4.7 60–150 80–180 100–180 100–180 100–180
4.8 50–140 80–180 90–180 90–180 90–180
4.9 50–140 80–180 80–180 80–180 80–180
4.10 50–140 80–180 80–180 80–180 80–180
4.11 80–160 100–200 120–220 120–220 120–220
4.12 50–120 80–180 70–150 70–150 70–150
4.13 40–120 70–160 80–180 80–180 80–180
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18 15–70
4.19
5.1 30–80 30–80 30–80 30–80
5.2 18–75 18–75 18–75 18–75
5.3 18–75 18–75 18–75 18–75
5.4 40–70
5.5 18–40 18–40 40–70 18–40
5.6 18–40 18–40 40–70 18–40
5.7 15–30 15–30 40–70 15–30
5.8 15–30 15–30 40–70 15–30
5.9 15–30 15–30 70–150 15–30
5.10 70–150
5.11 70–150
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Řezné parametry závisí ve značné míře na vnějších podmínkách, jako je například stabilita upnutí nástroje a obrobku, materiál a typ stroje! 
Uváděné hodnoty představují možné řezné parametry, které se v závislosti na pracovních podmínkách musí patřičně upravit směrem nahoru či 
dolů!

Orientační řezné parametry

UltraMini MiniCut

f v mm/ot.

Vyvrtávání a kopírování 0,02–0,05 0,03–0,10

Vyvrtávání a kopírování – 
superslitiny

0,02–0,08

Vyvrtávání 0,02–0,05 0,01–0,03

Zpětné soustružení 0,02–0,04 0,03–0,10

Vyvrtávání a srážení hran 0,01–0,03 0,03–0,10

Předpichování a srážení hran 0,01–0,02 0,01–0,03

Vnitřní zapichování 0,01–0,02 0,01–0,03

Vnitřní odlehčovací zápichy 0,01–0,03 0,03–0,08

Vnitřní zapichování a kopírování 0,01–0,02 0,01–0,03

Axiální zapichování 0,02–0,05 0,02–0,05

Soustružení
UltraMini obrábění + MiniCut – řezné parametry
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Orientační řezné parametry – 73 000 .../ 73 001 ...

Řezné parametry závisí ve značné míře na vnějších podmínkách, jako je například stabilita upnutí nástroje a obrobku, materiál a typ stroje! 
Uváděné hodnoty představují možné řezné parametry, které se v závislosti na pracovních podmínkách musí patřičně upravit směrem nahoru  
či dolů!

UltraMini
DPX 77S

Zaoblení hrany v mm

Index
V

c
 v m/min

0,05 0,1 0,15 0,2

f v mm/ot.

1.1 80–200 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.2 80–200 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.3 80–200 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.4 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.5 80–140 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.6 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.7 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.8 80–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.9 80–200 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.10 70–140 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.11 70–140 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.12 70–140 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.2 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.3 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.4 20–85 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.5 20–75 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.6 20–65 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.7 20–65 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.1 30–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.2 30–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.3 30–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.4 30–120 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.5 30–90 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.6 20–80 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.7 30–90 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.8 20–80 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.1 120–600 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.2 120–600 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.3 100–450 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.4 70–300 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.5 60–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.6 60–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.7 100–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.8 90–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.9 80–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.10 80–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.11 120–220 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.12 70–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.13 80–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1 30–80 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.2 18–75 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.3 18–75 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.4 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.5 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.6 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.7 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.8 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.9 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.10 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.11 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Soustružení
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