150 13399 szabvdny szerinti szerszimadatok

A szerszamok paramétereire és definicidira vonatkozo 1ISO 13399 globadlis
szabvany szerinti szerszamadatokkal olyan kozos nyelvet sikeriilt taldlni, amelynek
haszndlataval a legk(ilonbozdbb rendszerek is kommunikalni tudnak egymassal.
A'WNT é&ltal hasznalt egyedi szerszammeéretek mellett mostantol ezeket az 1ISO
szabvanyméreteket is megtaldlja az adattabldzatokban.

1S0 méretek
I S I'+/-0,05 |2
INSL| cw | RER |PDPT 99999...
mm | mm mm mm
XX 16-2 XX.50 X ‘ 16 ‘ 3 ‘ 15 | 1,5 | X16-2 999
XX16-3XX.50X | 16 | 4 | 2,0 | 2,0 | X16-3 999

Tdbldzatminta o WNT kataldgushal

Elénydk

= Aszerszamadatok szabvanyositott, vilagszerte egységes formdja biztositja a
gyartasi folyamatban részt vevd killonbozd rendszerek kozotti zokkenémentes
adatcserét

= Aszabvany olyan adatokat szolgaltat, amelyek nem kétddnek gyartokhoz,
igy javul az adatcsere mingsége

= Az1S0 13399 szabvany szerinti rendszer hasznalatdval id6t lehet megtakaritani,
mivel nincs sziikség a szerszamszallito termékadatainak kézi bevitelére

HSS furok

Tomaor keményfém furok

Dorzsarak

Menet

Menetfurok

Cirkularis és menetmardk

Menetvagd szerszamok

Esztergdlds

Véltolapkas esztergaszerszamok

EcoCut

Leszuro és beszurd szerszamok

Mini esztergaszerszamok

Mards

Toémaor keményfém marok

Befogds

Anyagpélddk és
rendelési szimok listdja






I‘ Menet

Menetfurok

Cirkularis és menetmardk

Menetvdgd szerszamok

Esztergdlds

Véltolapkas esztergaszerszamok

EcoCut 3

Leszuro és beszurd szerszamok

Mini esztergaszerszamok

Mards

Témor keményfém mardk

Befogds

Anyagpélddk és
rendelési szimok listdja
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_ prémium mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
Tomar keményfém fordso 14-15 kifejesztve és kimagaslo teljesitményt nytjtanak. Ha a gyartsa
Dérzsrak 44 rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb
Termékkindlat eredményt akarja elérni, akkor e termékcsaldd prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.
HSS firds 6-9
Tomor keményfém firdsa 16-30
Dérzsdrak 45-50
Forgdcsoldsi adatok WNT QAAAEIE}(TOOL
HSS frdk - forgdcsoldsi adatok 10-13 Mindségi szerszdmok hagyomanyos alkalmazasokhoz.
Tomaor keményfém firdk - forgdcsoldsi adatok 31-40
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Tomar keményfém firdsa 41-43 Atermékesalad szerszdmai sok hagyomanyos alkalmazasnél
Dérzsarak 54 elsddleges valasztast jeletnenek és optimdlis eredményeket
Bevonatok 55 garantanak.
Attekintés
HSS fords Tomor keményfém furdsa
» FUro univerzdlis haszndlatra, = Tomor kemenyfem furg es WTX
10xD-ig furg kivdlasztasa
= Nagy teljesitmény univerzalis
haszndlatra
\
{
!‘
S
Dorzsdrak

= Gyorsacél (HSS) és tomaor
keményfém dorzsdrazds
0,59 - 12 mm-es dtmérdig




Jelolések magyardzata - HSS furék

bevezeres

Szdr

DIN 1835
A

B

(sUcsszog

<]130°

|
\

Jelolések magyardzata - tomor keményfém forok

Hasznos hossz

< 10xD

= F6 alkalmazas

Masodlagos alkalmazas

Szdr

DIN 6535
HA

B

Kivitel

e
ke

Belsd hlités

Onkézpontositd

(sGcsszog

<1140°

Jelolések magyardzata - dorzsdrak

Hasznos hossz

< 8xD

F6 alkalmazas

Masodlagos alkalmazds

Szdr
DIN 1835
A
(A
DIN 6535
HA

B

F6 alkalmazas

Mésodlagos alkalmazés
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M55 TUrok - tarralmi arreKinres

Fébb tulajdonsdgok

porkohdszati HSS-E-PM furo

javitott hajlitoszilardsdg

vastag, homogén
porkohaszati gyorsacél
(HSS)

optimalizalt magkialakitas

= minden anyaghoz alkalmazhato

optimalizalt, egyrétegi TiN

= nagy forgdcsolasi sebesség bevonat

. s javitott hajlitdszilardsag
= nagyon nagy élstabilitas

parabolikus
o S forgacshoronyprofil
= idedlisan alkalmazhato pl. keresztfuratokhoz javitott csucskialakitas es
homlokszdg-korrekcio
’ , , . ’
HSS fordk dttekintése
= =N
= =10
MEAR=-
-— = S ° [ G
= NS S =& 2 = > = ER
3 E § =< 5%@53% Oldal
& £ | &| oo BEE2SE WO o
3xD belsg hiités nélkil
) X X Xe)
- i wo|EE e o
HSS-E [ JNON ] O
s | e _
TiN
5xD belsg hités nélkil
0000
HSS-E o
- um | RRE mee 0912 u 7
) a HSS-E ®eoce O
& UNI | | M| 130°  1-12 [ 7
TiN
10xD-ig belsd hiités nélkiil
e Xe
T W ume | OREL 1ee 1-12 | 8
Mini fdré
X X Xe)
= — HSS-E °
<~ == N oy | 118 015-145 o o
NC kozponttird
®@0eo0
4 HSS °
W, — NCA | |y | 90 3-12 u ’
@080
HSS °
— wa | |8 e o .

70 Tovabbi méretek és furok — fokatalogus, 1. fejezet (HSS flirok)




M5 TUro - oXU, belso hutes nelkul

Csigafurd, DIN 1897, exira rovid

T2 [ NEW JRP
< 3xD UNI UNI d., | d I 1, Rendelési szam Rendelési szam
DC DC OAL | LCF 10107 ... 10 113...
mm |hivelyk] mm | mm EUR EUR
TiN TiN 5,50 66 28 5,98 055 9,97 055
5,56 | 7/32 66 28 6,54 | 556 10,90 ' 556
— 5,60 66 28 7,18 056 11,92 056
5,70 66 28 7,63 057 12,74 057
5,80 66 28 7,36 058 12,23 058
5,90 66 28 8,07 059 13,45 059
5,95 | 15/64 66 28 12,33 595 20,38 595
6,00 66 28 6,43 060 10,80 060
6,10 70 31 7,58 061 12,64 061
_ 6,20 70 31 7,58 062 12,64 062
B 6,30 70 31 8,65 063 14,47 063
o 6,35 1/4 70 31 7,97 635 13,25 635
6,40 70 31 8,04 064 13,35 064
6,50 70 31 7,58 065 12,64 065
6,60 70 31 8,37 066 13,86 066
= 6,70 70 31 9,16 = 067 15,29 067
di 6,75 74 34 11,21 675 18,85 675
< 6,80 74 34 9,21 068 15,39 068
< 118° <1130° 6,90 74 | 34 9,08 069 15,18 069
e
o @ 714 | 932 | 74 | 34 1355 714 2062 714
d1 18 d1 |1 |2 Rendelési szam Rendelési szam 7’20 74 34 10,60 072 17,53 072
DC | DC | OAL | LCF 10107 ... 10 113... 7,30 74 | 34 11,31 073 18,85 | 073
mm_ |hivelyk] mm | mm EUR EUR 7,40 74 34 10,70 074 17,63 074
1,00 26 6 4,57 010 7,60 010 7,50 74 34 8,82 075 14,67 | 075
1,10 28 7 4,57 011 7,60 011 7,60 79 37 13,76 076 22,93 076
1,20 30 8 4,68 012 7,79 012 7,70 79 37 14,88 | 077 24,76 | 077
1,30 30 8 4,92 013 820 013 7,80 79 37 11,41 078 18,95 078
1,40 32 9 4,50 | 014 7,51 014 7,90 79 37 15,90 079 26,49 079
1,50 32 9 4,25 015 7,09 015 7,94 | 5/16 79 37 10,90 794 18,14 794
1,60 34 10 4,44 016 7,42 016 8,00 79 37 10,60 080 17,53 080
1,70 34 10 4,50 017 7,51 017 8,10 79 37 13,45 081 22,42 081
1,80 36 1 4,44 018 7,42 018 8,20 79 37 13,96 082 2334 082
1,90 36 1 4,44 019 742 019 8,30 79 37 14,67 083 24,46 083
2,00 38 12 3,72 1 020 6,21 020 8,40 79 37 14,16 084 23,44 084
2,10 38 12 4,57 021 7,60 021 8,50 79 37 12,33 085 20,38 085
2,20 40 13 457 022 7,60 022 8,60 84 40 13,76 086
2,30 40 13 3,87 023 6,39 023 8,70 84 40 15,79 087
2,38 | 3/32 | 43 14 4,20 ~ 238 7,04 238 8,73 | 11/32 | 84 40 19,36 873 32,20 873
2,40 43 14 4,62 024 7,64 024 8,80 84 40 15,29 088 25,58 088
2,50 43 14 4,05 025 6,67 025 8,90 84 40 19,56 089
2,60 43 14 4,76 026 7,88 026 9,00 84 40 12,53 090 20,69 090
2,70 46 16 5,06 027 8,39 027 9,10 84 40 16,51 091
2,78 | 7/64 46 16 489 278 8,15 278 9,20 84 40 16,61 092
2,80 46 16 4,68 028 7,79 028 9,30 84 40 14,16 093 23,44 | 093
2,90 46 16 499 029 8,29 029 9,40 84 40 19,26 094
3,00 46 16 4,20 - 030 7,04 030 9,50 84 40 13,76 095 22,93 095
3,10 49 18 450 031 7,51 031 9,60 89 43 20,18 096
3,17 1/8 49 18 444 317 742 317 9,70 89 43 19,56 097
3,20 49 18 4,25 032 7,09 032 9,80 89 43 16,51 098 27,31 098
3,30 49 18 425 | 033 7,09 | 033 9,90 89 43 20,89 099
3,40 52 20 4,92 034 820 034 10,00 89 43 13,55 100 2252 100
3,50 52 20 4,25 035 7,09 035 10,10 89 43 20,18 101
3,57 | 9/64 52 20 483 357 8,02 357 10,20 89 43 17,22 102 28,53 102
3,60 52 20 5,65 036 9,41 036 10,30 89 43 18,75 103
3,70 52 20 489 037 8,15 037 10,40 89 43 2191 104
3,80 55 22 521 038 8,66 038 10,50 89 43 16,41 105 27,11 105
3,90 55 22 591 039 9,82 039 11,00 95 47 17,93 110 30,06 110
3,97 | 5/32 | 55 22 529 397 8,84 397 111 | 716 | 95 47 21,30 111 35,36 111
4,00 55 22 4,83 040 8,02 040 11,50 95 47 20,99 115 34,65 115
4,10 55 22 553 041 9,17 041 12,00 102 | 51 20,48 120 3393 120
4,20 55 22 4,83 042 8,02 042
4,30 58 | 24 549 043 9,13 043 Acel ° °
4,37 | 11/64 | 58 24 7,38 437 12,33 437 Rozsdamentes acél ° o
4,40 58 24 591 044 9,82 044 Vaséntvény (] (]
4,50 58 24 5,49 = 045 9,13 045 Nemvasfémek )
4,60 58 | 24 553 046 9,17 046 NEAllGotvozatek o o
4,70 58 24 6,15 047 10,29 047
476 | 3/16 | 62 26 6,15 476 10,29 476 —v oldal 11
4,80 62 26 6,26 048 10,39 048 ¢
4,90 62 26 6,32 049 10,50 049
5,00 62 26 5,29 = 050 8,84 050
5,10 62 26 5,86 051 9,73 051
516 | 13/64 62 26 6,96 516 11,62 516
5,20 62 26 6,32 052 10,50 052
5,30 62 26 7,18 053 11,92 053
5,40 66 28 7,00 054 11,62 054




M55 Turo - HXU, belso hutes nelkul

Csigafurd, DIN 338, rovid

T2 [ NEW JRP
< 5xD UNI UNI d ., d, I 1, Rendelési szam Rendelési szam
DC DC OAL LCF 10171 ... 10173 ...
mm |hivelyk] mm | mm EUR EUR
. . 5,30 86 | 52 533 053 11,11 053
5,40 93 | 57 651 054 1365 054
5,50 93 | 57 561 055 1182 055
B T 5,55 93 | 57 6,59 | 555
556 | 7/32 | 93 | 57 659 556
5,56 93 | 57 1386 | 556
5,60 93 | 57 598 056 1253 056
5,70 93 | 57 592 057 12.33 | 057
5,75 93 | 57 592 575
5,80 93 | 57 592 058 12,33 058
5,90 93 | 57 629 059 1315 059
. 595 | 15/64 | 93 | 57 770 595 16.10 | 595
6,00 93 | 57 569 060 1192 060
- 6,10 101 | 63 642 061 1345 061
6,20 101 | 63 633 062 1325 062
6,30 101 | 63 701 063 1467 | 063
635 | 14 | 101 | 63 740 635 1549 635
6,40 101 | 63 742 064 1549 064
= 6,50 101 | 63 685 065 1437 065
a 6,60 101 | 63 751 066 15,69 | 066
A —
118 <] 130 6,80 109 | 69 7,70 068 16,10 068
HSS-E HSS-E-PM 60 100 | 69 14 0 1041 069
o INEW [ 7 109 | 69 770 07 16,10 07
L JE 710 109 | 69 886 071 1855 071
d; s d, I, l, Rendelési szam Rendelési szam 714 | 9/32 109 69 13,25 714 27,72 714
ACAEIER o ko B Ik O . ]
(']“33 hivelyk L Egg7 009 EUR 7.40 109 | 69 895 074 1875 074
100 o 2,87 g 6,02 ROAO 750 % | & 510 078 17,02 | 075
110 36 | 14 314 011 653 011 : ) )
iz o 20 BB e 7,60 17 | 75 9,90 076 20,69 076
s % | 207 re ' 770 17 | 75 1131 | 077 2354 | 077
L2 A o 653 N 7.80 17 | 75 966 078 2018 078
o 0 | s i A 7,90 17 | 75 1151 079 2415 079
Tt o 500 I ) 794 | 516 | 117 | 75 1039 794 2170 794
o0 AR oo b s B 8,00 17 | 75 920 080 1926 080
Lo P o B ) 8,10 17 | 75 10,06 081 20,99 081
760 5| o e s e 8,20 17 | 75 990 082 2060 082
o - e ' 8,30 17 | 75 1101 083 2303 083
o 5 | 5 e o7 O 8,40 17 | 75 1101 084 2313 084
T80 mm 376 Nois 225 Noig 8,50 17 | 75 947 085 1977 085
1,90 46 | 22 316 019 658 019 g?g }gg g} 1641 ggg
2,00 49 | 24 3,07 R0 6,39 R020 873 | 1132 | 125 | 8 1019 873 21,40 873
210 49 | 24 320 021 667 021 : ) ,
220 - s S 8,80 125 | 81 11.01 088 2313 088
2,30 8 | 327 1023 6,81 1023 oo 5| & 1050 [0%0 2181 090
238 | 332 | 57 | 30 307 238 681 238 %90 15| o o ;
2,40 57 | 30 307 024 639 024 g - 1712
2,50 7|50 3,14 S 6.53 9.30 125 | 81 1202 093 2507 003
2,55 57 | 30 307 255 : ) )
2,60 57 | 30 327 026 6,81 026 gzg }gg g} o ggi
2,710 61 | 33 3.45 S 722 SN 950 125 | 81 10,90 095 2093 095
278 | 7/64 | 61 | 33 420 278 880 278 530 8 ol ,
2,80 6 | 33 337 028 709 028 a S A 13 N
2,90 61| 33 345 1029 7,22 s 9,80 133 | 87 1304 098 2731 098
3,00 6 | 33 331 030 6,90 030 : , ,
A A om0 woy pew 0
317 | 18 | 65 | 36 364 317 7,60 | 317 ) ) )
IR A oW NE @ mE e
3,25 65 | 36 366 325 ) ) )
3,30 65 | 36 356 033 764 033 ]ggg ]gg g; T ]gﬁ
3,40 013 3,93 H083 8,20 R033 10,50 133 | 87 1437 105 30,06 105
3,50 70 | 39 398 035 829 035 : , ,
AR AR e B oug  m oy w0
3,60 70 | 39 403 036 839 036 ; 1 ,
3% e ey 53 I 11 | 7146 | 142 | 94 1865 | 111 38,93 111
3,80 75 | 43 422 038 884 038 1.2 2 o 3 ]}g
3,90 75 | 43 431 039 9.04 039 11,30 i 1651
3,97 | 582 | 75 | 43 4,40 £297 9,17 N 1150 142 | o4 1651 | 115 34,44 115
4,00 75 | 43 414040 866 040 , ) )
410 75| 43 422 0 gse o4 DR | 101 76 120 880 120
4,20 75 | 43 492 042 884 042 : , ,
4,25 75 | 43 452 425 .
430 80 | 47 450 043 946 043 alic] , e e
4,37 | 11/64 | 80 47 458 437 955 437 Rozsdamentes acel o ©
A — ) f S
’ 7 , A7 5 [ J
4,60 80 | 47 466 046 973 046 Q?WV??W
4,65 80 47 4,66 465 6allo 6tvozetek o o
4,70 80 | 47 565 047 11,82 047
476 | 316 | 86 | 52 476 476 997 476 —v_ oldal: 11
4,80 86 | 52 476 048 9.97 048
4,90 86 | 52 484 049 1010 049
4,95 86 | 52 470 495
5,00 86 | 52 488 050 10,19 050
5,05 86 | 52 488 505
5,10 86 | 52 488 051 10,19 051
516 | 732 | 86 | 52 1111 | 516
516 | 13/64 | 86 | 52 533 516
5,20 86 | 52 502 052 10,50 | 052




[>> Turo - 1UXU, belso hutes nelkul

Csigafurd, DIN 340, hosszi

T2
< 10xD UNI d. | | l, Rendelési szam
DC OAL LCF 10 270 ...
mm mm mm EUR
TiN 61 | 148 | 97 12,74 061
6,2 148 97 11,31 062
- 6,3 148 97 12,74 063
6,4 148 97 11,51 064
6,5 148 97 11,01 065
6,6 148 97 12,84 066
6,7 148 97 13,15 067
6,8 156 102 13,96 068
6,9 156 102 14,57 069
= 7,0 156 102 13,25 070
71 156 102 12,84 071
= 7,2 156 102 14,57 072
73 156 102 15,18 073
7.4 156 102 15,79 074
75 156 102 16,00 075
e 76 | 165 | 109 1722 076
3 " 7,7 165 109 16,41 077
: . 78 165 | 109 17,93 078
<1118 79 | 165 | 109 17,32 079
HSS-E 80 | 165 | 109 14,67 080
T2 8,1 165 | 109 16,10 081
d, I l, Rendelési szam 82 | 165 | 109 17,63 082
DC OAL LCF 10 270 ... 8,3 165 109 18,75 083
mm | mm mm EUR 8,4 165 109 20,07 084
1,0 56 33 514 010 8,5 165 109 17,22 085
1,1 60 37 5,80 011 8,6 175 115 17,22 086
1,2 65 4 6,44 | 012 8,7 175 115 17,32 087
1,3 65 4 6,34 013 8,8 175 115 17,63 088
1,4 70 45 6,26 014 8,9 175 115 17,83 089
1,5 70 45 541 015 9,0 175 115 18,04 090
1,6 76 50 6,44 016 9,1 175 115 18,04 091
1,7 76 50 7,00 017 9,2 175 115 18,04 092
1,8 80 53 6,72 018 9,3 175 115 18,04 093
1,9 80 53 7,19 019 9,4 175 115 18,04 094
2,0 85 56 5,34 020 9,5 175 115 18,04 095
2,1 85 56 6,16 021 9,6 184 121 19,16 ~ 096
2,2 90 59 6,26 022 9,7 184 121 20,07 097
2,3 90 59 6,16 023 9,8 184 121 21,50 098
2,4 95 62 571 024 9,9 184 121 23,34 099
2,5 95 62 541 025 10,0 184 121 25,27 100
2,6 95 62 6,26 026 10,1 184 121 27,72 101
2,7 100 66 6,63 027 10,2 184 121 29,45 | 102
2,8 100 66 6,34 028 10,3 184 121 31,89 103
2,9 100 66 6,63 029 10,4 184 121 31,89 104
3,0 100 66 5,88 030 10,5 184 121 32,30 105
3,1 106 69 7,00 031 11,0 195 128 38,42 1 110
3,2 106 69 6,54 032 11,5 195 128 38,82 115
3,3 106 69 6,91 033 12,0 205 134 39,23 120
3,4 112 73 7,19 034 ;
35 | 12 | 73 7,00 035 it , *
3,6 12 73 728 036 Roz§damentes acél ¢}
37 | 12 | 73 7,10 037 Vasontveny O
38 | 119 | 78 6,82 038 Nemvasfémek °
3,9 119 78 765 039 Héallo otvozetek
4,0 119 78 7,47 040
41 19 78 7,57 041 —v_oldal: 11
42 | 119 | 78 728 042
4,3 126 82 8,12 043
44 126 82 7,19 044
4,5 126 82 7,65 045
4.6 126 82 7,37 046
4,7 126 82 8,48 047
4,8 132 87 8,30 048
4,9 132 87 8,41 049
5,0 132 87 8,48 | 050
5,1 132 87 9,44 051
5,2 132 87 9,24 = 052
5,3 132 87 10,18 053
5,4 139 91 11,11 054
5,5 139 91 8,87 055
5,6 139 91 11,62 056
57 139 91 12,94 057
5,8 139 91 11,21 058
5,9 139 91 12,53 059
6,0 139 91 10,70 ~ 060




S 15> TUro - mikroruro + NC Kozpontruro
Mini furé, DIN 1899 NC kozpontfdrd, izemi szabvdny

= 4 Koszorult feliilet = csavart hornyu
= erdsitett szarral

kiszallitasra keriil: NC-A NC-A
= csomagoldsi egység: 5 darab
= dr / darab
TiN TiN
N

d2 -
I
1
I
1
I
1
I
| -
5 J <190° <1120°
7 i HSS HSS
y = T2 T2
de| l, Rendelési szam  Rendelési szam
-l < 1ige pc | oAL | LoF 10522...  10512..
1 mm | mm | mm EUR EUR
HSS-E-PM
3 46 | 12 9,55 030 9,55 030
2 4 | 55 | 12 9,77 040 9,77 040
Ao | Lo b Rendelésiszam 5 | g | 14 10,17 050 10,17 050
DC | OAL | LCF |DCONMS 10103 ... 6 | 66 | 16 10,29 060 10,29 060
mm | mm | mm | mm EUR 8 79 | 2 17,42 080 17,42 080
015 | 25 08 | 10 5,99 00150 10 | 89 | 25 19,26 100 19,26 100
0,20 | 25 1,5 1,0 4,81 00200 12 ] 102 | 30 28,23 120 2823 120
025 | 25 1,9 1,0 3,28 00250
030 | 25 | 1,9 | 10 3,81 00300 | Acél 25-55 25-55
0,35 25 24 1,0 3,38 00350 Rozsdamentes acél 20-25 20-25
0,40 | 25 30 | 1,0 3,38 00400 Vasontvény 30-55 30-55
0,45 25 3,0 1,0 3,44 00450 Nemvasfémek 65-85 65-85
0,50 | 25 34 | 10 3,38 00500 H64ll6 dtvbzetek
0,55 | 25 39 | 10 3,44 00550
0,60 25 39 1,0 3,4200600 0 csak kdzpontfurdsra alkalmas!
065 | 25 42 | 10 3,38 00650
0,70 | 25 48 | 10 3,15 00700
0,75 | 25 48 | 10 3,20 00750
0,80 | 25 53 | 15 3,52 00800
085 | 25 53 | 15 3,58 00850
0,90 | 25 60 | 15 3,58 00900
095 | 25 60 | 15 3,60 00950
1,00 | 25 68 | 15 3,60 01000
1,05 | 25 68 | 15 3,58 01050
1,0 | 25 76 15 3,68 01100
1,15 | 25 76 15 3,68 01150
1,20 | 25 85 | 15 3,60 01200
1,25 | 25 85 | 15 3,58 01250
1,30 | 25 85 | 15 3,70 01300
1,35 | 25 95 | 15 3,68 01350
1,40 | 25 95 | 15 3,60 01400
1,45 | 25 95 | 15 3,58 01450
Acél °
Rozsdamentes acél ®
Vasontveny °
Nemvasfémek ®
Hoallo otvozetek o

—v_oldal: 12



M5 TUroK - rorgacsolasi adarox

Anyagpélddk a WNT forgdcsoldsi adattdbldzataihoz

Mm,ato. Anyag Sziléardsag GITEGR Anyagmegnevezés Anyag- Anyagmegnevezés BVEEF Anyagmegnevezés
szam N/mm?2/HB/HRC szam szam szam
1.1 Altaldnos szerkezeti acél <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2  Automataacél <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3  Betétedzett acél, dtvozetlen <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17Mn4 11141 Ck 15
1.4  Betétedzett acél, 6tvozott <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Nemesithetd acél, 6tvozetlen < 850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0535 C55
1.6  Nemesithetd acél, dtvozetlen <1000 N/mm? 1.0601  C60 11221 Ck60 1.0540 C50
1.7  Nemesithetd acél, dtvozott <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4
1.8  Nemesithetd acél, otvozott <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 1.7033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9  Acéléntvény < 850 N/mm? 0.9650  G-X 260 Cr27 1.6750  GS-20 NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridalhaté acél <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.11  Nitridalhat6 acél <1200 N/mm? 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
1.12  Gordiilscsapagy-acél <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X 192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
1.13 Rugéacél <1200 N/mm? 15026 55Si7 1.7176  55Cr3 1.7701 51 CrMoV 4
1.14  Gyorsacél <1300 N/mm? 1.3344  S6-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15 Szerszamacél hidegalakitashoz <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 12 1 1.2316  X36 CrMo 16
1.16  Szerszdmacél melegalakitashoz <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV5 1 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
2.1 Acélontvény, rozsdamentes, kénes < 850 N/mm? 1.3941  G-X4CrNi18 13 14027 G-X20Cr 14 14107 G-X8CrNi 12
2.2  Rozsdamentes acél, ferrites < 750 N/mm? 14510 X3CiTit7 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 14016 X6Cri7
2.3  Rozsdamentes acél, martenzites <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 14106 X 2CrMoSiS 182 1
M 2.4 Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites <1100 N/mm? 14313 X 3CrNi134 1.4028 X 30Cri13 1.4104 X 14 CrMoS 17
25 R | acél, ites / ferrites < 850 N/mm? 1.4460 X 8CrNiMo 275 1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 14462 X2 CrNiMoN 2253
2.6 Rozsd acél, i < 750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 14571 X6 CrNiMoTi 17 122 1.4449 X 3CrNiMo 18123
2.7 HGale acél <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21
3.1  Lemezgrafitos sziirkedntvény 100-350 N/mm2 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25
3.2  Lemezgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3  Gémbgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4  Gombgrafitos sziirkedntvény 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5  Temperéntvény, fehér 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Temperdntvény, fehér 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7 Temperdntvény, fekete 300-450 N/mm? 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Temperdntvény, fekete 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
4.1  Aluminium (6tvézetlen, gyengén 6tvozétt ) < 350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  Al99,9Mg0,5 3.0256 E-AlH
4.2  Aluminiumétvozetek < 0,5% sziliciumtartalom <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3  Aluminiumétvézetek 0,5-10% sziliciumtartalommal < 400 N/mm? 3.2315  AIMgSit 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5CuiMg
4.4  Aluminiumétvozetek 10-15% sziliciumtartalommal <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5  Aluminiumétvozetek > 15% sziliciumtartalom <400 N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg
4.6 Réz(6tvozetlen, gyengén 6tvozott) < 350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7  Alakithaté rézotvozetek <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 21366 CuMn5
4.8 Kilénleges rézétvozetek <200 HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Kiilénleges rézétvozetek <300 HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 Kilénleges rézétvozetek >300 HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
4.11 Sérgaréz, révid forgacsot ado, bronz, vérésontvény < 600 N/mm? 2.0331  CuzZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Sérgaréz, hosszu forgacsot adé <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080 CuSn6Zn6
4,13 Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok) PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414 Hdre keményedd miianyagok (duropl k) Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4,15 Szalerésitett miianyagok GFK* CFK** AFK***
416 Magnézium és magnéziumétvozetek <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417 Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4,18 Volfram és volframétvozetek W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 Molibdén és molibdénétvozetek Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1 Tiszta nikkel 2.4060 Ni99,6 2.4066  Ni99,2 2.4068 LC-Ni99
5.2  Nikkeldtvozetek 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3  Nikkeldtvozetek <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858  NiCr21Mo
5.4  Nikkel- és molibdénétvézetek 2.4600  NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 24819 NiMo16CrisW
5.5  Nikkel-krométvozetek <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cri6W 2.4854  NiFe33Cr25Co 2.4816  NiCri5Fe
S 5.6  Kobalt-krométvozetek < 1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 24989  CoCr20NiW
5.7 Nagy hdéllésagu étvozetek <1300 N/mm? 14718 X45CrSi93 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8  Nikkel-kobalt-(krém-)étvézetek < 1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Tisztatitan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti99,7 3.7064 Ti99,5
510 Titanotvozetek <700 N/mm? 37114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAl6V6Sn2 37124  TiCu2
5.11 Titanétvozetek <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAl6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55 HRC
H 6.3 Edzettacél 56-60 HRC
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC

Hkk

*livegszallal erdsitett **szénszallal erdsitett aramidszallal ergsitett



Forgdcsoldsi irdnyértékek

M5 TUroK - rorgacsolasi adarox

Muta-
tészam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

3xD furatmélység

UNI-TIN tipus
10107 ...
v, (m/perc) F

33-38 5=
40-44 6
44 6
18-22 3
40-44
26
27
22
20
22
16
20
9
13
15-20
15-20
20
18
18
18
15
16
12
45
40
40
30
42
35
32
30
70
70
85
70
70
88
44
50
45
40
7
44
15
25
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UNI-PM-TIN tipus
10113...

v, (m/perc) F

37-42 5-6
44-47 6-7
47 4
20-25 4-5
47
44
30
25
22
25
20
25
10
16

17-22 4-5
17-22 4-5
19
17
16
15
14
15
13
50
44
44
33
44
33
44
33
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N
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5xD furatmélység

UNI-TiN tipus
10171 ...

v, (m/perc)

F

33-38 5-6

40-44
44

18-22 3

40-44
26
27
22
20
22
16
20
9
13

15-20

15-20
20
18
18
18
15
16
12
45
40
40
30
42
35
32
30
70
70
85
70
70
88
44
50
45
40
77
44
15
25

w w

70

14
18
8
10
8
8
8

—
o ®©

@ o 5 o oo

o A forgacsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a
munkadarab-befogas stabilitasatdl, az anyagtdl és a géptipustél. A megadott értékek a lehetséges
forgacsolési adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en névelni vagy
csokkenteni kell.
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UNI-PM-TiN tipus
10173..

v, (m/perc) F

37-42 5-6
44-47 6-7
47 4
20-25 4-5
47
44
30
25
22
25
20
25
10
16

17-22 4-5
17-22 4-5
19
17
16
15
14
15
13
50
44
44
33
44
33
44
33
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~

DO WWWh b~

N
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10 2

10xD furatmélység

UNI-TIN tipus
10270...

v, (m/perc) F

25-32 5-6
28-35 6
28 6
12-14 3-4
25-28
15
13
12
13
13
8

Wh bWk oo

10 3
10-13 3
10-13 3=

13 4

12 4

8-13 3-4

N
©
[N NENE NN )ler e lereorleriore]

35-50 4-5

12
18

S~ b o

50 6

6 Szivés és beszorulasra hajlamos anyagok furdsakor, ha a flras mélysége > 4xD, akkor ki

kell emelni a furét, és a v, forgécsoldsi sebességet a kovetkezdk szerint kell csokkenteni:
> 4xD furési mélységnél 10%-kal, > 6xD furasi mélységnél 15-20%-kal.

Ajénlott tovabba az emulzids hiités.
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Forgdcsoldsi iranyértékek - mikrofurdk - 10 103 ...

Névleges atméré (mm)

230,15 @0,20-0,25 ©0,30-0,35 ©0,40-0,55 ©0,60-0,75 @0,80-0,95 @1,00-145

Muta- v, (m/perc) f f f f f f f

t6szam mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

1.1 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.2 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.4 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.5 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.6 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.7 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.8 12 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,016 0,029
1.9 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.10 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.1 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.12 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.13 8 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
1.14 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.15 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
1.16 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
21 12 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.2 10 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.3 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.4 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.5 6 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.6 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.7 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.1 25 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.2 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
Ha) 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.4 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.5 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.6 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.7 22 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.8 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
41

4.2

4.3 26 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.4 24 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.5 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.6 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.7 38 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.8 45 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.9 35 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
410 30 0,007 0,009 0,011 0,014 0,02 0,024 0,041
411

412 22 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
413 18 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
414 16 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
415

4.16 75 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
417

4.18 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
419 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.1 5 0,004 ,0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.2 © 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.3 © 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.4 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.5 B 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.6 B 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.7 6 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
5.8 B 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.9 B 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.10 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
5.11 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
6.1 3 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
6.2

6.3

6.4

6.5

Aforgécsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas
stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelGen novelni vagy csokkenteni kell.




M55 TUrok - rorgacsolasi aaarok

Elgtoldsi iranyértékek HSS csigafirdkhoz

Furéatmérd (mm)
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
ElGtolasi sebesség f (mm/ford.)
0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 0,09 0,1 012 015 018 019
0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 0,1 0,1 012 012 0.2 0.2 0,2
0,007 0012 003 005 006 0069 008 0,1 012 013 013 016 016 025 025 025
0,008 0014 004 006 008 009 0,1 014 016 016 016 0,2 02 0,3 0,3 03
0,01 0,016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 0,4 0,4 0,4
0,012 0,018 0,06 0,1 012 014 016 0,2 025 025 025 0,3 0,3 0,5 0,5 05
0014 002 008 013 016 0,18 0.2 025 035 035 035 04 04 0,6 0,6 0,6
0,016 0,023 01 0,16 02 02 025 035 04 04 0,4 0,4 0,5 0,6 07 08
0,019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 0,5 0,6 08 09 09

© 0 N o O B W N =

o Az értékek irdnyértékek, atlagértékeket jeldinek.

Fordulatszdmok HSS csigafdrokhoz

Fur6atmérd (mm)
v, (m/perc) 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 125 160 200 250 31,5 400 500 630 80,0

Fordulatszam (ford./perc)

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 2560 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
, . , . . ’ ’, , ’y 2 ’ d d
Szerszdmkiemelési gyakorisag mélyfuratok készitése esetén -+
= afurovéget megfeleléen kell hiteni e ‘
y i 10x d ‘
1,5xd 1 i '
= lapos horonyprofild (WTL tipusu) furd hasznalataval 15¢ay
aforgacseltavolitds jelentdsen javithato 154,
ixd | ‘
= nagyon mély furatokndl, illetve vizszintes furdsnal belsd hitdfolyadék-ellatasy, Kd : 3*"/
hatdcsatornas furo hasznalata javasolt ‘ /dl
X

UNItipus  WTL tipus
N



lomor kemenyrtem fUroK - rarraimi arrexintes

Fébb tulajdonsdgok

univerzalis hasznalat
= nagy szivossagu anyagok furadsahoz
optimalizalt forgacshornyok
l rendkivil sima felileti réteg

a WTX UNI elsédleges valasztas minden anyaghoz \ '
{
egyedi nanorétegl
| bevonatszerkezet
\'j

WTXMINI 0,1-t61 2,9 mm-es atmérdig
/

. ° . e optimalizdlt élpreparécio
Furés 180°-0s csucsszogu furdval P prep {“

DPX 74S = egyedi TiAIN nanorétegu bevonat
= maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C

= |egujabb generdcids Dragonskin bevonat

Tomor keményfém firok dttekintése

— = j—
5 SE S
= EM =
— o |55 8
— S S5 So
E 3 s =g 2
£ 3 X @ ~ S O|l—HM =2
© 28 _ S > o= ==
= g ¢ 25958 g S 828 =0
= R £ S = @9 ®© a
> 55 : o
5 2 8 | 54 2822583 = MO o
- [ I 4 <X >2Z2 21w wn
3xD belsd hités nélkil
e WTX | | UNI 30| 3-12 a8 © DPRTAS
< 3 < 3x -
h HACTS 16

® 0O

=S~ WPC | | UNI| <30 T-12 [ ] 7

3xD bels hiitéssel

U @000 O DPX 748

P — WIX | UM <30 312 [ | 18
— (YeX Xo)

=~ ~ WPG | | UNI| <30 T-12 [ | 19

_ ecC e o
= WIX | 180 | <30 3-12 [ | 20
5xD belsd hités nélkl

R ® o0 DPX 74S
oy WTX UNI | |s5xD| 3-12 AT [ | 21
_ . e o
Raeagy 0090 WPC | | UNI | |<5xD| 3-12 T [ | 22




lomor kemenyfem TuroK - tarfalmi arrekintes

Tomor keményfém forok dttekintése

- =m =
E L, .3 ERE
3 =4 s 5= £ S @ S 3 g =f E;
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70 Tovéabbi méretek és flurok — fékatalogus, 2. fejezet (Tomoér keményfém furok)




WTX - Nagy teljesitményi frd, DIN 6537

lomor kemenyrem Turo - oXU, belso hures nelkul

< 3xD UNI
% DPX 74S
dp
|
| =
|
\
© = ; §
I )J J:'I
\/
d1 ; |
i 4
3 3
HAC
<J140°
Toémor keményfém
T7
[ A I l, I, l, Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11777 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 29,96 03000
3,10 6 62 20 14 36 29,96 03100
3,15 6 62 20 14 36 29,96 03150
3,20 6 62 20 14 36 29,96 03200
3,22 6 62 20 14 36 29,96 03220
3,25 6 62 20 14 36 29,96 03250
3,30 6 62 20 14 36 29,96 03300
3,40 6 62 20 14 36 29,96 03400
3,50 6 62 20 14 36 29,96 03500
3,60 6 62 20 14 36 29,96 03600
3,70 6 62 20 14 36 29,96 03700
3,80 6 66 24 17 36 29,96 03800
3,85 6 66 24 17 36 29,96 03850
3,90 6 66 24 17 36 29,96 03900
4,00 6 66 24 17 36 29,96 04000
4,10 6 66 24 17 36 29,96 04100
4,20 6 66 24 17 36 29,96 04200
4,25 6 66 24 17 36 29,96 04250
4,30 6 66 24 17 36 29,96 04300
4,35 6 66 24 17 36 29,96 04350
4,40 6 66 24 17 36 29,96 04400
4,45 6 66 24 17 36 29,96 04450
4,50 6 66 24 17 36 29,96 04500
4,60 6 66 24 17 36 29,96 04600
4,65 6 66 24 17 36 29,96 04650
4,70 6 66 24 17 36 29,96 04700
4,80 6 66 28 20 36 29,96 04800
4,90 6 66 28 20 36 29,96 04900
4,95 6 66 28 20 36 29,96 04950
5,00 6 66 28 20 36 29,96 05000
5,05 6 66 28 20 36 29,96 05050
5,10 6 66 28 20 36 29,96 05100
5,20 6 66 28 20 36 29,96 05200
5,30 6 66 28 20 36 29,96 05300
5,40 6 66 28 20 36 29,96 05400
5,50 6 66 28 20 36 29,96 05500
5,55 6 66 28 20 36 29,96 05550
5,60 6 66 28 20 36 29,96 05600
5,70 6 66 28 20 36 29,96 05700
5,75 6 66 28 20 36 29,96 05750
5,80 6 66 28 20 36 29,96 05800
5,90 6 66 28 20 36 29,96 05900
5,95 6 66 28 20 36 29,96 05950
6,00 6 66 28 20 36 29,96 06000
6,10 8 79 34 24 36 32,20 06100
6,20 8 79 34 24 36 32,20 06200

=0 7

d. | 4 I 1, I, l, Rendelési szam

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11777 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 79 34 24 36 32,20 06300
6,40 8 79 34 24 36 32,20 06400
6,50 8 79 34 24 36 32,20 06500
6,60 8 79 34 24 36 32,20 06600
6,70 8 79 34 24 36 32,20 06700
6,80 8 79 34 24 36 32,20 06800
6,90 8 79 34 24 36 32,20 06900
7,00 8 79 34 24 36 32,20 07000
7,10 8 79 4 29 36 32,20 07100
7,20 8 79 4 29 36 32,20 07200
7,30 8 79 4 29 36 32,20 07300
7,40 8 79 4 29 36 32,20 07400
7,45 8 79 4 29 36 32,20 07450
7,50 8 79 4 29 36 32,20 07500
7,60 8 79 4 29 36 32,20 07600
7,70 8 79 4 29 36 32,20 07700
7,80 8 79 4 29 36 32,20 07800
7,90 8 79 4 29 36 32,20 07900
8,00 8 79 4 29 36 32,20 08000
8,10 10 89 47 35 40 35,77 08100
8,20 10 89 47 35 40 35,77 08200
8,30 10 89 47 35 40 35,77 08300
8,40 10 89 47 35 40 35,77 08400
8,50 10 89 47 35 40 35,77 08500
8,60 10 89 47 35 40 35,77 08600
8,70 10 89 47 35 40 35,77 08700
8,80 10 89 47 35 40 35,77 08800
8,90 10 89 47 35 40 35,77 08900
9,00 10 89 47 35 40 35,77 09000
9,10 10 89 47 35 40 35,77 09100
9,20 10 89 47 35 40 35,77 09200
9,30 10 89 47 35 40 35,77 09300
9,35 10 89 47 35 40 35,77 09350
9,40 10 89 47 35 40 35,77 09400
9,45 10 89 47 35 40 35,77 09450
9,50 10 89 47 35 40 35,77 09500
9,60 10 89 47 35 40 35,77 09600
9,70 10 89 47 35 40 35,77 09700
9,80 10 89 47 35 40 35,77 09800
9,90 10 89 47 35 40 35,77 09900
10,00 | 10 89 47 35 40 35,77 10000
10,10 | 12 102 55 40 45 51,15 10100
10,20 12 102 55 40 45 51,15 10200
10,30 | 12 102 55 40 45 51,15 10300
10,40 12 102 55 40 45 51,15 10400
10,50 | 12 102 55 40 45 51,15 10500
10,55 | 12 102 55 40 45 51,15 10550
10,60 | 12 102 55 40 45 51,15 10600
10,70 | 12 102 55 40 45 51,15 10700
10,75 | 12 102 55 40 45 51,15 10750
10,80 | 12 102 55 40 45 51,15 10800
10,90 | 12 102 55 40 45 51,15 10900
11,00 | 12 102 55 40 45 51,15 11000
11,10 12 102 55 40 45 51,15 11100
11,20 | 12 102 55 40 45 51,15 11200
11,25 | 12 102 55 40 45 51,15 11250
11,30 | 12 102 55 40 45 51,15 11300
11,35 | 12 102 55 40 45 51,15 11350
11,40 | 12 102 55 40 45 51,15 11400
11,45 | 12 102 55 40 45 51,15 11450
11,50 | 12 102 55 40 45 51,15 11500
11,60 | 12 102 55 40 45 51,15 11600
11,70 | 12 102 55 40 45 51,15 11700
11,80 | 12 102 55 40 45 51,15 11800
11,90 | 12 102 55 40 45 51,15 11900
12,00 | 12 102 55 40 45 51,15 12000
Acél °
Rozsdamentes acél
Vasontveny °
Nemvasfémek o
Hodllo dtvozetek
Edzett anyagok )

—v_oldal: 32



WPC - Nagy teliesitményi furd, DIN 6537

lomor kemenyrem Turo - oXU, belso hures nelkul

< 3xD UNI
% TiAIN
dp
|
| =
|
dy {
<
HALC_ I3
<J140°
Témor keményfém
T1
d | A I l, I, l, Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS 11 600 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
1,00 4 45 6,0 45 | 32,0 24,25 010
1,10 4 45 6,6 50 | 315 24,25 011
1,20 4 45 7,2 54 | 31,0 24,25 012
1,30 4 45 78 59 | 315 24,25 013
1,40 4 45 84 6,3 | 30,0 24,25 014
1,50 4 50 9,0 6,8 | 350 24,25 015
1,60 4 50 9,6 72 | 345 24,25 016
1,70 4 50 10,2 77 34,0 2425 017
1,80 4 50 10,8 | 81 33,5 24,25 018
1,90 4 50 14 | 86 | 330 24,25 019
2,00 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 020
2,10 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 021
2,20 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 022
2,30 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 023
2,40 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 024
2,50 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 025
2,60 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 026
2,70 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 027
2,80 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 028
2,90 6 58 16,0 | 11,0 | 36,0 22,11 029
3,00 6 62 20,0 | 14,0 | 36,0 21,40 030
3,10 6 62 20,0 | 14,0 | 36,0 21,40 031
3,20 6 62 20,0 | 14,0 | 36,0 21,40 032
3,30 6 62 20,0 | 14,0 | 36,0 21,40 033
3,40 6 62 20,0 | 14,0 | 36,0 21,40 034
3,50 6 62 20,0 | 14,0 | 36,0 21,40 035
3,60 6 62 20,0 | 14,0 | 36,0 21,40 ~ 036
3,70 6 62 20,0 | 14,0 | 36,0 21,40 037
3,80 6 66 24,0 | 170 | 36,0 21,40 | 038
3,90 6 66 240 | 170 | 36,0 21,40 039
4,00 6 66 24,0 | 170 | 36,0 21,40 © 040
4,10 6 66 240 | 170 | 36,0 21,40 041
4,20 6 66 24,0 | 170 | 36,0 21,40 042
4,30 6 66 24,0 | 170 | 36,0 21,40 043
4,40 6 66 24,0 | 170 | 36,0 21,40 044
4,50 6 66 24,0 | 170 | 36,0 21,40 045
4,60 6 66 24,0 | 170 | 36,0 21,40 046
4,65 6 66 24,0 | 170 | 36,0 21,40 900
4,70 6 66 24,0 | 170 | 36,0 21,40 047
4,80 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 048
4,90 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 049
5,00 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 050
5,10 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 051
5,20 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 052
5,30 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 | 053
5,40 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 054
5,50 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 | 055
5,55 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 902
5,60 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 056

T1
d. | 4 I 1, I, l, Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11 600 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
5,70 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 057
5,80 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 058
5,90 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 059
6,00 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 060
6,10 8 79 34,0 | 24,0 | 36,0 21,50 061
6,20 8 79 34,0 | 24,0 | 36,0 21,50 062
6,30 8 79 34,0 | 240 | 36,0 21,50 063
6,40 8 79 34,0 | 24,0 | 36,0 21,50 064
6,50 8 79 34,0 | 240 | 36,0 21,50 065
6,60 8 79 34,0 | 24,0 | 36,0 21,50 066
6,70 8 79 34,0 | 24,0 | 36,0 21,50 067
6,80 8 79 34,0 | 24,0 | 36,0 21,50 068
6,90 8 79 34,0 | 240 | 36,0 21,50 069
7,00 8 79 34,0 | 240 | 36,0 21,50 070
7,10 8 79 40 | 29,0 | 36,0 21,50 071
7,20 8 79 4,0 | 29,0 | 36,0 21,50 072
7,30 8 79 40 | 29,0 | 36,0 21,50 073
7,40 8 79 40 | 29,0 | 36,0 21,50 074
7,50 8 79 40 | 290 | 36,0 21,50 075
7,55 8 79 40 | 29,0 | 36,0 21,50 975
7,60 8 79 40 | 29,0 | 36,0 21,50 076
7,70 8 79 40 | 29,0 | 36,0 21,50 077
7,80 8 79 40 | 290 | 36,0 21,50 078
7,90 8 79 40 | 29,0 | 36,0 21,50 079
8,00 8 79 440 | 29,0 | 36,0 21,50 080
8,10 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 081
8,20 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 082
8,30 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 083
8,40 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 084
8,50 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 085
8,60 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 086
8,70 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 087
8,80 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 088
8,90 10 89 470 | 35,0 | 40,0 24,05 089
9,00 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 090
9,10 10 89 470 | 35,0 | 40,0 24,05 091
9,20 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 092
9,25 10 89 470 | 35,0 | 40,0 24,05 = 925
9,30 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 093
9,40 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 094
9,50 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 095
9,60 10 89 470 | 35,0 | 40,0 24,05 096
9,70 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 097
9,80 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 098
9,90 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 099
10,00 | 10 89 470 | 350 | 40,0 24,05 100
10,10 12 102 55,0 | 40,0 | 45,0 36,28 101
10,20 12 102 55,0 | 40,0 | 450 36,28 102
10,30 | 12 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 103
10,40 | 12 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 104
10,50 | 12 102 | 550 | 40,0 | 45,0 36,28 105
10,60 | 12 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 106
10,70 | 12 102 | 550 | 40,0 | 45,0 36,28 107
10,80 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 108
10,90 | 12 102 | 550 | 40,0 | 45,0 36,28 109
11,00 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 © 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 111
11,20 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 = 112
11,30 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 36,28 113
11,40 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 114
11,50 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 115
11,60 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 = 116
11,70 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 117
11,80 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 = 118
11,90 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 119
12,00 | 12 102 | 55,0 | 40,0 | 450 36,28 | 120
Acél °
Rozsdamentes acél
Vasontveny °
Nemvasfémek o
Hodllo dtvozetek
Edzett anyagok
— v oldal: 37



WTX - Nagy teljesitményi frd, DIN 6537

lomor kemenyrem Turo - XU, belso hutressel

< 3xD ﬂ

o

DPX 74S

da
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1 (ej
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q {$_ ‘
4 AR
HAC
<J140°
Toémor keményfém
T7
[ A I l, I, l, Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 42,29 03000
3,10 6 62 20 14 36 42,29 03100
3,15 6 62 20 14 36 42,29 03150
3,20 6 62 20 14 36 42,29 03200
3,22 6 62 20 14 36 42,29 03220
3,25 6 62 20 14 36 42,29 03250
3,30 6 62 20 14 36 42,29 03300
3,40 6 62 20 14 36 42,29 03400
3,50 6 62 20 14 36 42,29 03500
3,60 6 62 20 14 36 42,29 03600
3,70 6 62 20 14 36 42,29 03700
3,80 6 66 24 17 36 42,29 03800
3,85 6 66 24 17 36 42,29 03850
3,90 6 66 24 17 36 42,29 03900
4,00 6 66 24 17 36 42,29 04000
4,10 6 66 24 17 36 42,29 04100
4,20 6 66 24 17 36 42,29 04200
4,25 6 66 24 17 36 42,29 04250
4,30 6 66 24 17 36 42,29 04300
4,35 6 66 24 17 36 42,29 04350
4,40 6 66 24 17 36 42,29 04400
4,45 6 66 24 17 36 42,29 04450
4,50 6 66 24 17 36 42,29 04500
4,60 6 66 24 17 36 42,29 04600
4,65 6 66 24 17 36 42,29 04650
4,70 6 66 24 17 36 42,29 04700
4,80 6 66 28 20 36 42,29 04800
4,90 6 66 28 20 36 42,29 04900
4,95 6 66 28 20 36 42,29 04950
5,00 6 66 28 20 36 42,29 05000
5,05 6 66 28 20 36 42,29 05050
5,10 6 66 28 20 36 42,29 05100
5,20 6 66 28 20 36 42,29 05200
5,30 6 66 28 20 36 42,29 05300
5,40 6 66 28 20 36 42,29 05400
5,50 6 66 28 20 36 42,29 05500
5,55 6 66 28 20 36 42,29 05550
5,60 6 66 28 20 36 42,29 05600
5,70 6 66 28 20 36 42,29 05700
5,75 6 66 28 20 36 42,29 05750
5,80 6 66 28 20 36 42,29 05800
5,90 6 66 28 20 36 42,29 05900
5,95 6 66 28 20 36 42,29 05950
6,00 6 66 28 20 36 42,29 06000
6,10 8 79 34 24 36 55,43 06100
6,20 8 79 34 24 36 55,43 06200

=0 7

d. | 4 I 1, I, l, Rendelési szam

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 79 34 24 36 55,43 06300
6,40 8 79 34 24 36 55,43 06400
6,50 8 79 34 24 36 55,43 06500
6,60 8 79 34 24 36 55,43 06600
6,70 8 79 34 24 36 55,43 06700
6,80 8 79 34 24 36 55,43 06800
6,90 8 79 34 24 36 55,43 06900
7,00 8 79 34 24 36 55,43 07000
7,10 8 79 4 29 36 55,43 07100
7,20 8 79 4 29 36 55,43 07200
7,30 8 79 4 29 36 55,43 07300
7,40 8 79 4 29 36 55,43 07400
7,45 8 79 4 29 36 55,43 07450
7,50 8 79 4 29 36 55,43 07500
7,60 8 79 4 29 36 55,43 07600
7,70 8 79 4 29 36 55,43 07700
7,80 8 79 4 29 36 55,43 07800
7,90 8 79 4 29 36 55,43 07900
8,00 8 79 4 29 36 55,43 08000
8,10 10 89 47 35 40 62,26 08100
8,20 10 89 47 35 40 62,26 08200
8,30 10 89 47 35 40 62,26 08300
8,40 10 89 47 35 40 62,26 08400
8,50 10 89 47 35 40 62,26 08500
8,60 10 89 47 35 40 62,26 08600
8,70 10 89 47 35 40 62,26 08700
8,80 10 89 47 35 40 62,26 08800
8,90 10 89 47 35 40 62,26 08900
9,00 10 89 47 35 40 62,26 09000
9,10 10 89 47 35 40 62,26 09100
9,20 10 89 47 35 40 62,26 09200
9,30 10 89 47 35 40 62,26 09300
9,35 10 89 47 35 40 62,26 09350
9,40 10 89 47 35 40 62,26 09400
9,45 10 89 47 35 40 62,26 09450
9,50 10 89 47 35 40 62,26 09500
9,60 10 89 47 35 40 62,26 09600
9,70 10 89 47 35 40 62,26 09700
9,80 10 89 47 35 40 62,26 09800
9,90 10 89 47 35 40 62,26 09900
10,00 | 10 89 47 35 40 62,26 10000
10,10 | 12 102 55 40 45 87,63 10100
10,20 12 102 55 40 45 87,63 10200
10,30 | 12 102 55 40 45 87,63 10300
10,40 12 102 55 40 45 87,63 10400
10,50 | 12 102 55 40 45 87,63 10500
10,55 | 12 102 55 40 45 87,63 10550
10,60 | 12 102 55 40 45 87,63 10600
10,70 | 12 102 55 40 45 87,63 10700
10,75 | 12 102 55 40 45 87,63 10750
10,80 | 12 102 55 40 45 87,63 10800
10,90 | 12 102 55 40 45 87,63 10900
11,00 | 12 102 55 40 45 87,63 11000
11,10 12 102 55 40 45 87,63 11100
11,20 | 12 102 55 40 45 87,63 11200
11,25 | 12 102 55 40 45 87,63 11250
11,30 | 12 102 55 40 45 87,63 11300
11,35 | 12 102 55 40 45 87,63 11350
11,40 | 12 102 55 40 45 87,63 11400
11,45 | 12 102 55 40 45 87,63 11450
11,50 | 12 102 55 40 45 87,63 11500
11,60 | 12 102 55 40 45 87,63 11600
11,70 | 12 102 55 40 45 87,63 11700
11,80 | 12 102 55 40 45 87,63 11800
11,90 | 12 102 55 40 45 87,63 11900
12,00 | 12 102 55 40 45 87,63 12000
Acél °
Rozsdamentes acél o
Vasontveny °
Nemvasfémek o
Hodllo dtvozetek
Edzett anyagok )

—v_oldal: 32



lomor kemenyrem Turo - XU, belso hutressel

WPC - Nagy teliesitményi furd, DIN 6537

T1
< 3xD m UNI d. | d. | Lol |, Rendelési szdm
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 603 ...
S | ] mm mm mm mm mm mm EUR
Eé TIAIN 580 | 6 | 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 058
590 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27,92 059
= 600 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27,92 060
d 610 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37.80 061
6,20 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37.80 062
: 630 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 | 063
- 640 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37.80 064
| 650 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37.80 065
w 660 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 066
- 670 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37.80 067
6,80 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37.80 068
N 6,90 | 8 | 79 | 340 | 240 | 36,0 37.80 069
o 700 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 070
‘ 710 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 | 071
720 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 072
730 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 | 073
a ( 740 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 074
3 745 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 3780 924
750 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 075
HAC_ T 755 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 975
2 140° 760 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 076
Tomorkeményfem  T70 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 | 077
T 780 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 078
ol (L[4 e ZG DL E0S o
DC DCONMS| OAL | LOF | W | LS 11603 ... 810 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 081
L EUR 010 820 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 082
128 j jg gg gg gfg gggg o 830 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 083
L e B R v 840 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 084
b+ T B IS I e 850 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 085
o R B A - v 860 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 086
o T R A I o 870 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 087
e e R R R o B 8,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 088
o I I B A I o o] 890 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 089
L R I I R v 9,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 090
b I B B I o 910 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 001
o R B L I B e 9,20 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 092
3 | 2 | oy | oy | X e 925 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 925
T A - o B O B o 930 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 093
oo I I I I R B o 935 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 930
o A B 5 B B v 940 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 094
ol I I ol IR oo 950 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 095
AR R R R v 9,60 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 096
ool I - I I B o] 970 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 097
o A B B R B v 980 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 098
oo I I I I B o 9,90 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 099
o O R BV B B e I 1000 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 100
o | o | S| | e e 1000 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 101
o O B R BT R R R R S 10,20 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 102
ol I I [ I B o 10,30 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 103
o B o I R B iy 1040 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 6226 104
ool I IR [t I B o 10,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 6226 105
o B B B B4 e 10,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 6226 106
oo T I o I B T 1070 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 | 107
e e R T AR T iy 1075 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 904
o T I v I B o 10,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 6226 108
O R B Ryl IR B ve B 10,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 6226 109
ol T I ot IR B T 1,00 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 110
| s ) e iy 110 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 111
P - B B IR o by 1,20 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 | 112
Ja| S s 0 o) %0 ey 125 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 912
p+ o I IR (ot IR B o 1,30 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6206 113
R B oyl IR B e 140 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 114
pr 0 T - ot IR o i 1,50 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 | 115
AR R TR R ey 1,60 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 116
pea I B O o I e 170 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 147
P R o ol I B over B 11,80 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 118
R R - I I O B e i 1,00 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 119
, : : : : 12,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 6226 120
500 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27,92 050
500 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 360 27.92 051 Acél °
5,20 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 052 Rozsdamentesacé| @)
530 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27.92 053 Vasntvény o
540 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27.92 054 :
550 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27,92 055 mﬁm)aﬁ{sgifek ©
55 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27.92 902
560 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27,92 056 Edzett anyagok
570 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 360 27.92 057 v, oldal: 37
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= univerzdlisan alkalmazhatd = polirozott forgacshornyok = K = forgdcsoldél-letorés
= négy vezetdszalag = ALU 3xD tipus (10 722 ...) kérésre
T4
<3xD 180 d. | de | | l, l, l, K Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF L Ls PL 10720...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
‘gé Ti 800 820 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 04 10800 082
8,30 10 89 47 35 40 0,42 108,00 083
8,40 10 89 47 35 40 0,42 108,00 084
T8 8,50 10 89 47 35 40 0,43 108,00 085
d2 8,60 10 89 47 35 40 0,43 108,00 086
8,70 10 89 47 35 40 0,44 108,00 087
8,80 10 89 47 35 40 0,44 108,00 088
| 8,90 10 89 47 35 40 0,45 108,00 089
= 9,00 10 89 47 35 40 0,45 108,00 090
| 9,10 10 89 47 35 40 0,46 108,00 091
. 9,20 10 89 47 35 40 0,46 108,00 092
| = 9,30 10 89 47 35 40 0,47 108,00 093
| 9,40 10 89 47 35 40 0,47 108,00 094
i ; o 9,50 10 89 47 35 40 0,48 108,00 095
; o 9,60 10 89 47 35 40 0,48 108,00 096
/ 9,70 10 89 47 35 40 0,49 108,00 097
x| 7 i 9,80 10 89 47 35 40 0,49 108,00 098
9,90 10 89 47 35 40 0,50 108,00 099
Soodd_lt 10,00 10 | 8 | 47 | 35 | 40 | 050 108,00 100
1 10,10 12 100 53 38 45 0,51 136,60 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 136,60 102
HAC_ T8 10,30 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 052 136,60 103
180° 10,40 12 100 53 38 45 0,52 136,60 104
Tomor keményfem 10,50 12 100 53 38 45 0,53 136,60 105
10,60 12 100 53 38 45 0,53 136,60 106
T 10,70 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 0,54 136,60 107
d ;| O I, l, Iy l, K Rendelési szam 10,80 12 100 53 38 45 0,54 136,60 108
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10720... 10,90 | 12 100 53 38 45 0,55 136,60 109
o (on'Lop o Lon o Lo a0 (O RIS g e R
22’3 A O A I 8]2 S o 1,20 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 056 136,60 | 112
320 | 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 016 6593 032 1,30 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 057 136,60 113
3,30 6 62 20 14 36 0,17 65,93 033 11,40 12 100 53 38 45 0,57 136,60 = 114
3,40 6 62 20 14 36 017 6593 034 11,50 12 100 53 38 45 0,58 136,60 115
3,50 6 62 20 14 36 018 6593 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 136,60 = 116
360 | 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 018 6593 036 1,70 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 059 136,60 117
3,70 6 62 20 14 36 0,19 65,93 037 11,80 12 100 53 38 45 0,59 136,60 = 118
3,80 6 66 24 17 36 019 6593 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 136,60 119
3,90 6 66 24 17 36 0,20 6593 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 136,60 | 120
4,00 6 66 24 17 36 0,20 65,93 040 Acél °
4,10 6 66 24 17 36 0,21 65,93 041 .
420 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 021 6593 042 Rozsdamentes acel =
4,30 6 66 24 17 36 0,22 65,93 043 Vasontveny °
4,40 6 66 24 17 36 0,22 65,93 044 Nemvasfémek
4,50 6 66 24 17 36 0,23 65,93 045 L[
460 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 023 6503 046 Egzaglggavzze;ﬁk o
465 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 023 65,93 900 yag
4,70 6 66 24 17 36 0,24 65,93 047 —v oldal: 35
4,80 6 66 28 20 36 0,24 65,93 048 ¢
4,90 6 66 28 20 36 0,25 65,93 049
5,00 6 66 28 20 36 0,25 65,93 050
5,10 6 66 28 20 36 0,26 65,93 051
5,20 6 66 28 20 36 0,26 65,93 052
5,30 6 66 28 20 36 0,27 65,93 ' 053
5,40 6 66 28 20 36 0,27 65,93 054
5,50 6 66 28 20 36 0,28 65,93 ' 055
5,55 6 66 28 20 36 0,28 65,93 902
5,60 6 66 28 20 36 0,28 65,93 056
5,70 6 66 28 20 36 0,29 65,93 057
5,80 6 66 28 20 36 0,29 65,93 058
5,90 6 66 28 20 36 0,30 65,93 059
6,00 6 66 28 20 36 0,30 65,93 060
6,10 8 79 34 24 36 0,31 80,50 061
6,20 8 79 34 24 36 0,31 80,50 062
6,30 8 79 34 24 36 0,32 80,50 063
6,40 8 79 34 24 36 0,32 80,50 = 064
6,50 8 79 34 24 36 0,33 80,50 065
6,60 8 79 34 24 36 0,33 80,50 066
6,70 8 79 34 24 36 0,34 80,50 067
6,80 8 79 34 24 36 0,34 80,50 068
6,90 8 79 34 24 36 0,35 80,50 069
7,00 8 79 34 24 36 0,35 80,50 070
7,10 8 79 4 29 36 0,36 80,50 071
7,20 8 79 4 29 36 0,36 80,50 072
7,30 8 79 4 29 36 0,37 80,50 073
7,40 8 79 4 29 36 0,37 80,50 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 80,50 075
7,60 8 79 4 29 36 0,38 80,50 = 076
7,70 8 79 41 29 36 0,39 80,50 077
7,80 8 79 4 29 36 0,39 80,50 078
7,90 8 79 4 29 36 0,40 80,50 079
8,00 8 79 4 29 36 0,40 80,50 080
8,10 10 89 47 35 40 0,41 108,00 081
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lomor kemenyrem turo - JXU, belso hures nelkul

< 5xD UNI
% DPX 74S
dp
|
| =
\/
o \
- { B
I
¢
. »
<
HAC
<J140°
Toémor keményfém
T7
[ A I l, I, l, Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF W LS 11783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 43,82 03000
3,10 6 66 28 23 36 43,82 03100
3,15 6 66 28 23 36 43,82 03150
3,20 6 66 28 23 36 43,82 03200
3,22 6 66 28 23 36 43,82 03220
3,25 6 66 28 23 36 43,82 03250
3,30 6 66 28 23 36 43,82 03300
3,40 6 66 28 23 36 43,82 03400
3,50 6 66 28 23 36 43,82 03500
3,60 6 66 28 23 36 43,82 03600
3,70 6 66 28 23 36 43,82 03700
3,80 6 74 36 29 36 43,82 03800
3,85 6 74 36 29 36 43,82 03850
3,90 6 74 36 29 36 43,82 03900
4,00 6 74 36 29 36 43,82 04000
4,10 6 74 36 29 36 43,82 04100
4,20 6 74 36 29 36 43,82 04200
4,25 6 74 36 29 36 43,82 04250
4,30 6 74 36 29 36 43,82 04300
4,35 6 74 36 29 36 43,82 04350
4,40 6 74 36 29 36 43,82 04400
4,45 6 74 36 29 36 43,82 04450
4,50 6 74 36 29 36 43,82 04500
4,60 6 74 36 29 36 43,82 04600
4,65 6 74 36 29 36 43,82 04650
4,70 6 74 36 29 36 43,82 04700
4,80 6 82 44 35 36 43,82 04800
4,90 6 82 44 8b) 36 43,82 04900
4,95 6 82 44 35 36 43,82 04950
5,00 6 82 44 35 36 43,82 05000
5,05 6 82 44 35 36 43,82 05050
5,10 6 82 44 35 36 43,82 05100
5,20 6 82 44 35 36 43,82 05200
5,30 6 82 44 35 36 43,82 05300
5,40 6 82 44 35 36 43,82 05400
5,50 6 82 44 35) 36 43,82 05500
5,55 6 82 44 35 36 43,82 05550
5,60 6 82 44 35 36 43,82 05600
5,70 6 82 44 35 36 43,82 05700
5,75 6 82 44 35 36 43,82 05750
5,80 6 82 44 35 36 43,82 05800
5,90 6 82 44 35 36 43,82 05900
5,95 6 82 44 35 36 43,82 05950
6,00 6 82 44 35 36 43,82 06000
6,10 8 91 53 43 36 46,67 06100
6,20 8 91 53 43 36 46,67 06200

=0 7

d. | 4 I 1, I, l, Rendelési szam

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 91 53 43 36 46,67 06300
6,40 8 91 53 43 36 46,67 06400
6,50 8 91 53 43 36 46,67 06500
6,60 8 91 53 43 36 46,67 06600
6,70 8 91 53 43 36 46,67 06700
6,80 8 91 53 43 36 46,67 06800
6,90 8 91 53 43 36 46,67 06900
7,00 8 91 53 43 36 46,67 07000
7,10 8 91 53 43 36 46,67 07100
7,20 8 91 53 43 36 46,67 07200
7,30 8 91 53 43 36 46,67 07300
7,40 8 91 53 43 36 46,67 07400
7,45 8 91 53 43 36 46,67 07450
7,50 8 91 53 43 36 46,67 07500
7,60 8 91 53 43 36 46,67 07600
7,70 8 91 53 43 36 46,67 07700
7,80 8 91 53 43 36 46,67 07800
7,90 8 91 53 43 36 46,67 07900
8,00 8 91 53 43 36 46,67 08000
8,10 10 103 61 49 40 51,46 08100
8,20 10 103 61 49 40 51,46 08200
8,30 10 103 61 49 40 51,46 08300
8,40 10 103 61 49 40 51,46 08400
8,50 10 103 61 49 40 51,46 08500
8,60 10 103 61 49 40 51,46 08600
8,70 10 103 61 49 40 51,46 08700
8,80 10 103 61 49 40 51,46 08800
8,90 10 103 61 49 40 51,46 08900
9,00 10 103 61 49 40 51,46 09000
9,10 10 103 61 49 40 51,46 09100
9,20 10 103 61 49 40 51,46 09200
9,30 10 103 61 49 40 51,46 09300
9,35 10 103 61 49 40 51,46 09350
9,40 10 103 61 49 40 51,46 09400
9,45 10 103 61 49 40 51,46 09450
9,50 10 103 61 49 40 51,46 09500
9,60 10 103 61 49 40 51,46 09600
9,70 10 103 61 49 40 51,46 09700
9,80 10 103 61 49 40 51,46 09800
9,90 10 103 61 49 40 51,46 09900
10,00 | 10 103 61 49 40 51,46 10000
10,10 12 118 71 56 45 75,00 10100
10,20 12 118 71 56 45 75,00 10200
10,30 12 118 71 56 45 75,00 10300
10,40 12 118 71 56 45 75,00 10400
10,50 12 118 71 56 45 75,00 10500
10,55 12 118 71 56 45 75,00 10550
10,60 | 12 118 7 56 45 75,00 10600
10,70 | 12 118 71 56 45 75,00 10700
10,75 | 12 118 71 56 45 75,00 10750
10,80 | 12 118 7 56 45 75,00 10800
10,90 | 12 118 Al 56 45 75,00 10900
11,00 | 12 118 71 56 45 75,00 11000
11,10 12 118 71 56 45 75,00 11100
11,20 | 12 118 71 56 45 75,00 11200
11,25 | 12 118 71 56 45 75,00 11250
11,30 | 12 118 71 56 45 75,00 11300
11,35 | 12 118 71 56 45 75,00 11350
11,40 | 12 118 71 56 45 75,00 11400
11,45 | 12 118 71 56 45 75,00 11450
11,50 | 12 118 71 56 45 75,00 11500
11,60 | 12 118 71 56 45 75,00 11600
11,70 | 12 118 71 56 45 75,00 11700
11,80 | 12 118 71 56 45 75,00 11800
11,90 | 12 118 71 56 45 75,00 11900
12,00 | 12 118 71 56 45 75,00 12000
Acél °
Rozsdamentes acél
Vasontveny °
Nemvasfémek o
Hodllo dtvozetek
Edzett anyagok

—v_oldal: 32
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T
<5xD UNI d .| d l 1, l, l, Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 606 ...
S | ] mm mm mm mm mm mm EUR
TIAIN 850 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 085
860 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 086
| 2z | 870 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 087
] 880 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 088
da 890 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 089
9,00 | 10 | 103 | 6t 49 | 40 28,63 090
‘ 910 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 001
! 920 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 092
o= 925 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 925
| 930 | 10 | 103 | 6t 49 | 40 28,63 093
940 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 094
= 9,50 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 095
960 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 096
= 970 | 10 | 103 | 6t 49 | 40 28,63 007
/)= 9,80 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 098
9,90 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 099
10,00 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 100
1010 | 12 18 | 7 56 | 45 42,80 101
@ 10,20 | 12 18 | 7 56 | 45 42,80 102
10,30 | 12 18 | 71 56 | 45 42,80 103
< 10,40 | 12 18 | 71 56 | 45 42,80 104
10,50 | 12 18 | 71 56 | 45 42,80 105
HAL 3 1060 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 4980 106
A0l b | e | n1 | s | 45 550 108
AP S , 7 5 5 42,80
Tomorke{qe”yfem 109 | 12 | 18 | 71 | 56 | 45 4280 109
11,00 | 12 18 | 71 56 | 45 42,80 110
doy | e I l, l; l, Rendelésiszam 1110 | 12 18 | 71 56 | 45 4280 111
DC | DCONMS | OAL LCF ] LS 11 606 ... 11,20 12 118 71 56 45 42,80 | 112
mm | mm | omm L omm | omm | mm EUR 1,30 | 12 18 | 7 56 | 45 42,80 Hg
1,40 | 12 18 | 71 56 | 45 42,80
o T - I I 258 Mt 150 | 12 | 18 | 71 | 56 | 45 1280 115
330 | 6 66 | 28 | 23 | 38 5558 033 1,70 | 12 18 | 71 56 | 45 42,80 117
3’40 6 66 28 23 36 25'58 034 11,80 12 118 V4l 56 45 42,80 | 118
3’50 6 66 28 23 36 25158 035 11,90 12 118 4l 56 45 42,80 119
3z60 6 66 28 23 36 25:58 036 12,00 12 118 4l 56 45 42,80 | 120
370 | 6 66 | 28 | 23 | 36 25,58 037 Ackl o
380 | 6 74 | 36 | 29 | 36 25,58 038 ,
3,90 6 74 36 | 29 | 36 2558 039 Rozsdamentes acel
400 | 6 74 | 36 | 29 | 36 25,58 040 Vasontvény °
4,10 6 74 36 29 36 25,58 041 Nemvasfémek @)
420 | 6 74 | 36 | 29 | 36 25,58 042 s A
430 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 2558 043 HOallo btvozetek
4,40 6 74 36 29 | 36 2558 044 Edzett anyagok
450 | 6 74 | 36 | 29 | 36 25,58 045 v oldal: 38
4,60 6 74 | 36 | 29 | 36 25,58 046 ¢ Ol
465 | 6 74 | 36 | 29 | 36 25,58 900
4,70 6 74 | 36 | 29 | 36 25,58 047
480 | 6 82 | 44 | 35 | 36 2558 048
49 | 6 82 | 44 | 35 | 36 2558 049
500 | 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 050
5,10 6 82 | 44 | 35 | 36 2558 051
520 | 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 052
530 | 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 053
540 | 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 054
550 | 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 055
5,55 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 902
5,60 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 056
570 | 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 057
580 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 058
590 | 6 82 | 44 | 35 | 36 2558 059
600 6 82 | 44 | 35 | 36 25,58 060
6,10 8 91 53 | 43 | 36 2598 061
6,20 8 91 53 | 43 | 36 25,98 062
6,30 |8 91 53 | 43 | 36 25,98 063
6,40 8 91 53 | 43 | 36 25,98 064
6,50 | 8 91 53 | 43 | 36 25,98 065
6,60 8 91 53 | 43 | 36 25,98 066
6,70 8 91 53 | 43 | 36 25,98 067
680 | 8 91 53 | 43 | 36 25,98 068
6,9 | 8 91 53 | 43 | 36 25,98 069
7,00 8 91 53 | 43 | 36 25,98 070
710 8 91 53 | 43 | 36 25,98 071
7,20 8 91 53 | 43 | 36 2598 072
7,30 8 91 53 | 43 | 36 25,98 073
7,40 8 91 53 | 43 | 36 25,98 074
7,50 8 91 53 | 43 | 36 2598 075
7,55 8 91 53 | 43 | 36 2598 975
7,60 8 91 53 | 43 | 36 2598 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 2598 077
7,80 8 91 53 | 43 | 36 25,98 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 25,98 079
800 | 8 91 53 | 43 | 36 25,98 080
810 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 081
820 | 10 | 103 | 6f 49 | 40 28,63 082
830 | 10 | 103 | 61 49 | 40 28,63 083
840 | 10 | 103 | 6t 49 | 40 28,63 084
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=0 7
< 5xD ﬂ UNI d .| d. | Lol |, Rendelési sz4m
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11 786 ...
S | ] mm mm mm mm mm mm EUR
Eé DPX 745 6,50 | 8 91 53 43 36 73,37 06500
6,60 | 8 91 53 43 36 73,37 06600
- — 6,70 | 8 91 53 43 36 73,37 06700
dy 6,80 | 8 91 53 43 36 73,37 06800
690 | 8 91 53 43 36 73,37 06900
; 700 | 8 91 53 43 36 73,37 07000
| . 7,10 8 91 53 43 36 73,37 07100
Mo 720 | 8 91 53 43 36 73,37 07200
| j 730 | 8 91 53 43 36 73,37 07300
= (’ 740 | 8 91 53 43 36 73,37 07400
(7 745 | 8 91 53 43 36 73,37 07450
o s 750 | 8 91 53 43 36 73,37 07500
© (W 760 | 8 91 53 43 36 73,37 07600
| '({f 770 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 73.37 07700
! 780 | 8 91 53 43 36 73,37 07800
) 79 | 8 91 53 43 36 73,37 07900
dy 1] 8,00 | 8 91 53 43 36 73,37 08000
3 M 810 | 10 | 103 | 61 49 40 84,58 08100
820 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 08200
830 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 08300
8,40 | 10 | 103 | 61 49 40 84,58 08400
850 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 08500
HAL I3 860 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 08600
N 870 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 08700
TOmdfjk;;%nyfém 880 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 84,58 08800
NEW [BE) 890 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 08900
o 900 | 10 | 103 | 61 49 40 84,58 09000
A | G | 1, ly L Rendelésiszam  g49 | 10 | 103 | &1 | 49 | 40 84,58 09100
DC |DCONMS| OAL | LCF | LU | LS 11786 ... 920 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 84,58 09200
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR 930 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 09300
300 | 6 66 28 23 36 65,01 03000 935 | 10 | 103 | 61 49 40 84,58 09350
310 | 6 66 28 23 36 65,01 03100 940 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 09400
3,15 6 66 28 23 36 65,01 03150 945 | 10 | 103 | 61 49 40 84,58 09450
320 | 6 66 28 23 36 65,01 03200 950 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 09500
322 | 6 66 28 23 36 65,01 03220 960 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 09600
325 | 6 66 28 23 36 65,01 03250 970 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 09700
330 | 6 66 28 23 36 65,01 03300 980 | 10 | 103 | 61 49 40 84,58 09800
340 | 6 66 28 23 36 65,01 03400 990 | 10 | 103 | 6t 49 40 84,58 09900
350 | 6 66 28 23 36 65,01 03500 10,00 | 10 | 103 | 61 49 40 84,58 10000
360 | 6 66 28 23 36 65,01 03600 10,10 | 12 18 | 71 56 45 120,20 10100
3,70 6 66 28 23 36 65,01 03700 10,20 | 12 118 7 56 45 120,20 10200
380 | 6 74 36 29 36 65,01 03800 10,30 | 12 18 | 71 56 45 120,20 10300
3,85 6 74 36 29 36 65,01 03850 10,40 | 12 118 71 56 45 120,20 10400
39 | 6 74 36 29 36 65,01 03900 10,50 | 12 18 | 71 56 45 120,20 10500
400 | 6 74 36 29 36 65,01 04000 10,55 | 12 18 | 71 56 45 120,20 10550
4,10 6 74 36 29 36 65,01 04100 10,60 | 12 118 7 56 45 120,20 10600
4,20 6 74 36 29 36 65,01 04200 10,70 | 12 118 71 56 45 120,20 10700
4,25 6 74 36 29 36 65,01 04250 10,75 | 12 118 71 56 45 120,20 10750
430 | 6 74 36 29 36 65,01 04300 10,80 | 12 18 | 71 56 45 120,20 10800
435 | 6 74 36 29 36 65,01 04350 10,90 | 12 18 | 71 56 45 120,20 10900
4,40 6 74 36 29 36 65,01 04400 11,00 | 12 118 71 56 45 120,20 11000
4,45 6 74 36 29 36 65,01 04450 11,10 | 12 118 71 56 45 120,20 11100
4,50 6 74 36 29 36 65,01 04500 11,20 | 12 118 71 56 45 120,20 11200
460 | 6 74 36 29 36 65,01 04600 1,25 | 12 18 | 71 56 45 120,20 11250
465 | 6 74 36 29 36 65,01 04650 1,30 | 12 18 | 71 56 45 120,20 11300
4,70 6 74 36 29 36 65,01 04700 11,35 | 12 118 71 56 45 120,20 11350
4,80 6 82 44 35 36 65,01 04800 1,40 | 12 118 71 56 45 120,20 11400
4,90 6 82 44 35 36 65,01 04900 11,45 | 12 118 71 56 45 120,20 11450
495 | 6 82 44 35 36 65,01 04950 11,50 | 12 18 | 71 56 45 120,20 11500
5,00 6 82 44 35 36 65,01 05000 11,60 | 12 118 71 56 45 120,20 11600
5,05 6 82 44 35 36 65,01 05050 11,70 | 12 118 71 56 45 120,20 11700
5,10 6 82 44 35 36 65,01 05100 11,80 | 12 118 71 56 45 120,20 11800
5,20 6 82 44 35 36 65,01 05200 11,90 | 12 118 71 56 45 120,20 11900
530 | 6 82 44 35 36 65,01 05300 12,00 | 12 18 | 71 56 45 120,20 12000
540 | 6 82 44 35 36 65,01 05400 i
550 | 6 82 44 35 36 65,01 05500 Acel °
5,55 6 82 44 35 36 65,01 05550 Rozsdamentes acél o
560 | 6 82 44 35 36 65,01 05600 Vasontvény °
570 | 6 82 44 35 36 65,01 05700 Nemvasfémek o
575 | 6 82 44 35 36 65,01 05750 ML G
580 | 6 82 44 35 36 65,01 05800 Fdzett anyagok o
590 | 6 82 44 35 36 65,01 05900
595 | 6 82 | 44 | 35 | 36 65,01 05950 — v, oldal: 32
6,00 | 6 82 44 35 36 65,01 06000
610 | 8 91 53 43 36 73,37 06100
6,20 | 8 91 53 43 36 73,37 06200
6,30 | 8 91 53 43 36 73,37 06300
6,40 | 8 91 53 43 36 73,37 06400




lomor kemenyrem Turo - JXU, belso huressel

WPC - Nagy teliesitményi furd, DIN 6537

T1
< 5xD m UNI d. | d. | Lol |, Rendelési szdm
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 609 ...
S | ] mm mm mm mm mm mm EUR
Eé TIAIN 580 | 6 | 82 | 440 | 350 | 36,0 3811 058
500 | 6 | 82 | 440 | 350 | 36,0 38,11 059
= 600 | 6 | 82 | 440 | 350 | 36,0 38,11 060
d 610 | 8 | 91 | 530 | 430 | 360 42,29 061
620 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 062
: 630 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 063
. 640 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 064
[~ 650 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 065
w 660 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 066
- 670 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 | 067
680 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 068
o 690 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 069
o 700 | 8 | 91 | 530 | 430 | 360 42,29 070
‘ 710 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 | 071
720 | 8 | 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 072
( 730 | 8 | 91 | 530 | 430 | 360 4229 | 073
d 740 | 8 | 91 | 530 | 430 | 360 4229 074
3 745 | 8 | 91 | 530 | 430 | 360 4229 924
750 | 8 | 91 | 530 | 430 | 360 4229 075
HAC_ T 755 | 8 91 | 530 | 430 | 36,0 4229 975
1400 760 | 8 | 91 | 530 | 430 | 360 4229 076
Tomorkeményféem 770 | 8 | 91 | 530 | 430 | 360 42,29 | OTT
1 780 | 8 | 91 | 530 | 430 | 360 4229 078
TS T RN .
n‘:; Dcr‘;?n“"s r?]’?; anCr; r;fn r;fn 12U209 810 | 10 | 103 | 61,0 | 490 | 400 48,40 081
e v B L Ty 820 | 10 | 103 | 610 | 490 | 40,0 48,40 082
O A < I o 2075 830 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40, 48,40 083
o B B oo B B Y 840 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 400 4840 084
b+ IR s A IR ol 850 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40, 48,40 085
bt IR B I B B a7 860 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40, 48,40 086
Y50 | 4 | s | 1205 o8 | 30 s 870 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40, 48,40 087
o0 | ¢ | 0o | 158 | s | 30 27> IR 880 | 10 | 103 | 610 | 490 | 40,0 4840 088
hoatl IR o o IO I 4 agtd 890 | 10 | 103 | 610 | 490 | 40,0 48,40 089
o R B e Pt e Y 9,00 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40,0 48,40 090
Y90 | 4 | 20 | 152 | 24 | 208 gty 910 | 10 | 103 | 61,0 | 490 | 400 48,40 091
200 | ¢ | 2 | 50! 30| 200 27> B 920 | 10 | 103 | 61,0 | 490 | 40,0 48,40 092
210 | 4 | o5 | 108 | 157 | 330 e 925 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40,0 4840 925
220 | s | o= | oe | s | s o I 930 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40,0 4840 093
230 | 2 | o |1aa | 0 | on oy 935 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40, 48,40 930
210 | ¢ | 2 | 192 | 126 | 15 27 940 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40,0 48,40 094
250 | 4 | = | 200 | 163 | a0s s 950 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40,0 48,40 095
260 | 4 | o | 208 | 160 | 300 2 960 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40, 48,40 096
s | s | o |ote | o8 | a0 agtd 970 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40, 4840 097
250 | 4 | o= | 524 | 152 | 590 o7 I 980 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40, 48,40 098
200 | 4 | 5 | 252 | 189 | 205 oo 990 | 10 | 103 | 610 | 49,0 | 40, 48,40 099
300 | 6 | e | 250 | 230 | 360 211 I 10,00 | 10 | 103 | 61,0 | 490 | 400 4840 100
2101 o | oo | 280 | 250 | 300 11 1010 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 70,51 101
320 | o | e | 250 | 220 | 360 o I 10,20 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 102
395 | o | ea | 250 | 220 | 360 o011 10,30 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 | 108
230 | o | e | 280 | 220 | 360 211 I 1040 | 12 | 118 | 710 | 560 | 450 7051 104
310 | o | e | 280 | 220 | 360 211 1050 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 105
350 | 6 | oo | 280 | 220 | 35 211 1060 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 106
350 | o | ea | oa0 | 220 | 500 a1 10,70 | 12 | 118 | 710 | 56,0 | 450 7051 | 107
370 | o | e | 250 | 220 | 360 o I 1075 | 12 | 118 | 710 | 56,0 | 450 7051 904
250 | o | 7 | 3e0 | 200 | 360 011 10,80 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 108
3900 | & | 7 | 360 | 200 | 35 211 I 10,00 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 109
200 | o | o |aso | seo | aeo o1 1,00 | 12 | 118 | 710 | 56,0 | 450 7051 110
20 | o | 7 1300 50 | a0 = I 110 | 12 | 118 | 710 | 560 | 450 7051 111
i | o | o | oo | 590 | 300 211 I 11,20 12 | 118 | 710 | 560 | 450 7051 | 112
230 | 6 | w4 | aeo | 590 | 300 o I 1,25 | 12 | 118 | 710 | 560 | 450 7051 912
210 | o | 7 |aso | 200 | 360 211 1,30 | 12 | 118 | 710 | 56,0 | 450 7051 113
250 | 6 | 7 | 360 | 200 | 35 21 I 11,40 | 12 | 118 | 710 | 56,0 | 450 7051 114
vo0 | o | 7 |aeo | 20 | aeo 011 11,50 | 12 | 118 | 710 | 56,0 | 450 7051 115
vos | o | m |aeo | 200 | 360 o1 I 11,60 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 116
0| o | m |aso | 200 | 360 211 170 | 12 | 18 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 | 117
250 | o | 82 | ago | 320 | 30 211 I 1,80 | 12 | 118 | 710 | 56,0 | 450 7051 118
w0 | o | s | aa0 | a0 | a0 o1 11,90 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 119
' ’ , ' ' 12,00 | 12 | 118 | 71,0 | 56,0 | 450 7051 120
500 | 6 | 82 | 440 | 350 | 36,0 38,11 050
510 | 6 | 82 | 440 | 350 | 360 38,11 051 Acél °
5,20 6 82 44,0 35,0 36,0 38,1 1 052 Rozsdamentes acé| @)
530 | 6 | 82 | 440 | 350 | 36,0 38,11 053 e —— °
540 | 6 | 82 | 440 | 350 | 36,0 38,11 054 ,
550 | 6 | 82 | 440 | 350 | 360 38,11 055 mﬁm)aﬁ{sgifek ©
555 | 6 | 82 | 440 | 350 | 36,0 38,11 902
560 | 6 | 82 | 440 | 350 | 360 38,11 056 Edzett anyagok
570 | 6 | 82 | 440 | 350 | 360 38,11 057 v, oldal: 38




lomor kemenyrem Turo - JXU, belso huressel

WTX - Nagy teljesitményi frd, DIN 6537

= univerzdlisan alkalmazhatd = polirozott forgacshornyok = K = forgdcsoldél-letorés
= négy vezetdszalag = ALU 5xD tipus (10 723 ...) kérésre
T4
< 5xD 180 d .. | 9. I l, I, l, K Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF L Ls PL 10721 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
Ti 800 8,20 10 103 61 49 40 0,41 123,30 082
% 8,30 10 103 61 49 40 0,42 123,30 083
8,40 10 103 61 49 40 0,42 123,30 084
8,50 10 103 61 49 40 0,43 123,30 085
d2 8,60 10 103 61 49 40 0,43 123,30 086
8,70 10 103 61 49 40 0,44 123,30 087
8,80 10 103 61 49 40 0,44 123,30 088
| 8,90 10 103 61 49 40 0,45 123,30 089
= 9,00 10 103 61 49 40 0,45 123,30 090
| 9,10 10 103 61 49 40 0,46 123,30 091
; 9,20 10 103 61 49 40 0,46 123,30 092
| - 9,30 10 103 61 49 40 0,47 123,30 093
| 9,40 10 103 61 49 40 0,47 123,30 094
i ; o 9,50 10 103 61 49 40 0,48 123,30 095
; o 9,60 10 103 61 49 40 0,48 123,30 096
/ 9,70 10 103 61 49 40 0,49 123,30 097
x| 7 i 9,80 10 103 61 49 40 0,49 123,30 098
9,90 10 103 61 49 40 0,50 123,30 099
Soodd_lt _ 10,00 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 050 123,30 100
1 10,10 12 116 69 54 45 0,51 172,20 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 172,20 102
HAC_ T8 10,30 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 052 172,20 103
<1180° 10,40 12 116 69 54 45 0,52 172,20 104
Tomor keményfem 10,50 12 116 69 54 45 0,53 172,20 105
10,60 12 116 69 54 45 0,53 172,20 106
L 1070 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 054 17220 107
d | e I l, I, l, K Rendelésiszam 10,80 | 12 116 | 69 54 45 | 0,54 172,20 108
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10721 ... 10,90 | 12 116 69 54 45 0,55 172,20 109
mm mm mm mm mm mm mm EUR 11,00 12 116 69 54 45 0,55 172,20 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 172,20 111
;3.,’,?8 O O S 8]2 ;38; 0o 120 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,56 172,20 | 112
320 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 016 7907 032 130 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 057 17220 113
3,30 6 66 28 23 36 0,17 79,07 033 11,40 12 116 69 54 45 0,57 172,20 © 114
3,40 6 66 28 23 36 0,17 79,07 034 11,50 12 116 69 54 45 0,58 172,20 115
3,50 6 66 28 23 36 0,18 79,07 035 11,60 12 116 69 54 45 0,58 172,20 116
360 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 018 7907 036 M70 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,59 17220 117
3,70 6 66 28 23 36 0,19 79,07 037 11,80 12 116 69 54 45 0,59 172,20 © 118
3,80 6 74 36 29 36 0,19 79,07 038 11,90 12 116 69 54 45 0,60 172,20 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 79,07 039 12,00 12 116 69 54 45 0,60 172,20 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 79,07 040 Acél °
4,10 6 74 36 29 36 0,21 79,07 041 .
420 | 6 | 74 | 3 | 29 | 36 | 021 79,07 042 Rozsdamentes acel =
4,30 6 74 36 29 36 | 022 79,07 043 Vasontveny °
4,40 6 74 36 29 36 0,22 79,07 044 Nemvasfémek
4,50 6 74 36 29 36 0,23 79,07 045 L[
460 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 023 7907 046 Egza;ﬁg;v%zegﬁk o
465 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 023 79,07 900 yag
4,70 6 74 36 29 36 0,24 79,07 047 —v oldal 36
4,80 6 82 44 35 36 0,24 79,07 048 ¢
4,90 6 82 44 35 36 0,25 79,07 = 049
5,00 6 82 44 35 36 0,25 79,07 050
5,10 6 82 44 35 36 0,26 79,07 051
5,20 6 82 44 35 36 0,26 79,07 052
5,30 6 82 44 35 36 0,27 79,07 | 053
5,40 6 82 44 85 36 0,27 79,07 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 79,07 | 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 79,07 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 79,07 = 056
5,70 6 82 44 85 36 0,29 79,07 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 79,07 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 79,07 059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 79,07 = 060
6,10 8 91 58 43 36 0,31 88,75 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 88,75 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 88,75 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 88,75 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 88,75 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 88,75 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 88,75 067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 88,75 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 88,75 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 88,75 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 88,75 071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 88,75 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 88,75 073
7,40 8 91 53 43 36 0,37 88,75 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 88,75 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 88,75 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 88,75 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 88,75 078
7,90 8 91 53 43 36 0,40 88,75 079
8,00 8 91 53 43 36 0,40 88,75 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 123,30 081




lomor kemenyrem Turo - oXu, belso hutressel

WTX - Nagy teliesitményd fir6, Gzemi szabvdny

=0 7
< 8xD m UNI N A R A R R Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF | L LS 11 789 ...
S | ] mm mm mm mm mm mm EUR
gé DPX 745 76 | 8 | 114 | 76 | 64 36 14160 076
77 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 077
B — 78 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 078
dy 79 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 079
80 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 080
! 81 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 081
AT . 82 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 194,60 082
‘ Y 83 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 083
‘ | 84 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 194,60 084
= \% 85 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 194,60 085
| 86 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 194,60 086
= W 87 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 194,60 087
- L 88 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 088
- 89 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 089
: 90 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 090
T :i 91 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 091
i/ 92 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 092
4 o 93 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 194,60 093
94 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 094
95 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 095
96 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 096
97 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 097
HACTS 98 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 098
RAEC 99 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 099
Tomorkeményfém 100 | 10 | 142 | 95 | 80 40 194,60 100
T7 101 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 101
| b | | l, 1y l, Rendelésiszam 10,2 | 12 | 162 | 114 | 96 45 257,80 102
DC |DCONMS| OAL | LCF | LU LS 11789... 10,3 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 103
mm | mm | mm mm | mm mm EUR 10,4 12 162 114 96 45 257,80 104
30 | 6 72 | 34 | 29 36 112,10 030 105 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 105
3,1 6 72 | 84 | 29 36 112,10 031 106 | 12 | 162 | 114 | 96 45 257,80 106
32 | 6 72 | 34 | 29 36 112,10 082 10,7 | 12 | 162 | 114 | 9% 45 257,80 107
33 | 6 72 | 84 | 29 36 112,10 033 10,8 | 12 | 162 | 114 | 96 45 257,80 108
34 | 6 72 | 34 | 29 36 112,10 034 10,9 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 109
35 | 6 72 | 84 | 29 36 112,10 035 1,0 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 110
36 | 6 72 | 34 | 29 36 112,10 036 11 | 12 | 162 | 114 | 9% 45 257,80 111
37 | 6 72 | 84 | 29 36 112,10 087 1,2 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 | 112
38 | 6 81 43 | 36 36 112,10 038 1,3 | 12 | 162 | 114 | 9% 45 257,80 113
39 | 6 81 43 | 36 36 112,10 039 14 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 114
40 | 6 81 43 | 36 36 112,10 040 1,5 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 115
4.1 6 81 43 | 36 36 112,10 041 16 | 12 | 162 | 114 | 96 45 257,80 116
42 | 6 81 43 | 36 36 112,10 042 17 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 117
43 | 6 81 43 | 36 36 112,10 043 1,8 | 12 | 162 | 114 | 96 45 257,80 118
44 | 6 81 43 | 36 36 112,10 044 1,9 | 12 | 162 | 114 | 9 45 257,80 119
45 | 6 81 43 | 36 36 112,10 045 120 | 12 | 162 | 114 | 96 45 257,80 120
46 | 6 81 43 | 36 36 112,10 046 .
47 | 6 | 8 | 43 | 36 | 36 112,10 047 Acél , ®
4,8 6 95 57 | 48 36 112,10 = 048 Rozsdamentes acel
4,9 6 95 57 | 48 36 112,10 049 Vasontveny °
5,0 6 95 57 48 36 112,10 ~ 050 Nemvasfémek o
5,1 6 95 | 57 | 48 36 112,10 051 Hoallo tvozetek
52 | 6 95 | 57 | 48 36 112,10 = 052 Edzett anyagok
53 | 6 95 | 57 | 48 36 112,10 053 N .
54 | 6 | 95 | 57 | 48 | 36 112,10 054 v, oldal: 32
55 | 6 95 | 57 | 48 36 112,10 055
56 | 6 95 | 57 | 48 36 112,10 = 056
57 | 6 95 | 57 | 48 36 112,10 057
58 | 6 95 | 57 | 48 36 112,10 058
59 | 6 95 | 57 | 48 36 112,10 059
60 | 6 95 | 57 | 48 36 112,10 060
6,1 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 061
62 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 062
63 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 063
64 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 064
65 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 065
66 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 ~ 066
67 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 067
68 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 ' 068
69 | 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 069
7,0 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 070
71 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 071
7,2 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 | 072
73 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 073
74 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 074
75 8 | 114 | 76 | 64 36 141,60 075




WPC - Nagy teliesitményd fir6, Gzemi szabvdny

lomor kemenyrem Turo - oXu, belso hutressel

T
< 8xD UNI do. | d | 1, I, I, Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11612...
] mm mm mm mm mm mm EUR
? TIAIN 9,5 10 142 95 80 36 115,20 095
9,7 10 142 95 80 36 115,20 097
9,8 10 142 95 80 36 115,20 098
9,9 10 142 95 80 36 115,20 099
do 10,0 10 142 95 80 36 115,20 100
| 102 | 12 | 162 | 114 | 96 | 36 152,90 | 102
| | 10,5 12 162 114 96 36 152,90 105
= 10,8 12 162 114 96 36 152,90 108
} { 11,0 12 162 114 96 36 152,90 110
_ 11,2 12 162 114 96 36 152,90 = 112
- \ 11,5 12 162 114 96 36 152,90 115
N ‘ 11,8 12 162 114 96 36 152,90 = 118
ol = 12,0 12 162 114 96 36 152,90 120
( Acél °
Rozsdamentes acél o
3 Vasontvény °
K,/l Nemvasfémek o
Héallo otvozetek
HAL B Edzett anyagok
<J135° —v_oldal: 39
Témor keményfém
T
d | O I l, I, l, Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL LCF ] LS 11612...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 75,81 030
3,1 6 72 34 29 36 75,81 031
3,2 6 72 34 29 36 75,81 032
3,3 6 72 34 29 36 75,81 033
3,4 6 72 34 29 36 75,81 034
o1 6 72 34 29 36 75,81 035
3,6 6 72 34 29 36 75,81 036
3,7 6 72 34 29 36 75,81 037
3,8 6 81 43 36 36 75,81 038
3,9 6 81 43 36 36 75,81 039
4,0 6 81 43 36 36 75,81 040
41 6 81 43 36 36 75,81 041
4,2 6 81 43 36 36 75,81 042
4,3 6 81 43 36 36 75,81 043
4.4 6 81 43 36 36 75,81 044
45 6 81 43 36 36 75,81 045
4.6 6 81 43 36 36 75,81 046
47 6 81 43 36 36 75,81 047
4,8 6 95 57 48 36 75,81 048
49 6 95 57 48 36 75,81 049
5,0 6 95 57 48 36 75,81 050
51 6 95 57 48 36 75,81 051
5,2 6 95 57 48 36 75,81 052
5,3 6 95 57 48 36 75,81 053
5,5 6 95 57 48 36 75,81 | 055
5,8 6 95 57 48 36 75,81 058
5,9 6 95 57 48 36 75,81 | 059
6,0 6 95 57 48 36 75,81 060
6,1 8 114 76 64 36 93,44 061
6,2 8 114 76 64 36 93,44 062
6,3 8 114 76 64 36 93,44 = 063
6,5 8 114 76 64 36 93,44 065
6,6 8 114 76 64 36 93,44 066
6,8 8 114 76 64 36 93,44 068
7,0 8 114 76 64 36 93,44 1 070
7.4 8 114 76 64 36 93,44 074
75 8 114 76 64 36 93,44 | 075
1,7 8 114 76 64 36 93,44 077
7.8 8 114 76 64 36 93,44 | 078
79 8 114 76 64 36 93,44 079
8,0 8 114 76 64 36 93,44 080
8,1 10 142 95 80 36 115,20 081
8,2 10 142 95 80 36 115,20 082
8,3 10 142 95 80 36 115,20 083
8,5 10 142 95 80 36 115,20 085
8,6 10 142 95 80 36 115,20 086
8,7 10 142 95 80 36 115,20 087
8,8 10 142 95 80 36 115,20 088
9,0 10 142 95 80 36 115,20 090
9,1 10 142 95 80 36 115,20 091
9,2 10 142 95 80 36 115,20 092
9,3 10 142 95 80 36 115,20 093
9,4 10 142 95 80 36 115,20 094




WTX - Nagy teliesitményd fird

1omor kemenyrem Turo - mikroruro - JXL, belso hutes nelkul

= méret: névleges atmér¢ +0,004

=  3mm h6 egységes szdr zsugorbefogoban torténd alkalmazashoz

< 5xD MINI
g TiAIN
>d2<
T_N ¥
=
o
RV -
<J140°
Toémor keményfém
T7
A 000 Gone I 1, I, Rendelési szam
DC |DCONMS| OAL | LCF L 11 770...
mm mm mm mm mm EUR
0,10 3 38 1,2 1,0 27,51 00100
0,15 3 38 2,0 1,7 24,25 00150
0,20 3 38 3,5 3,0 21,20 00200
0,25 3 38 3,5 3,0 18,04 00250
0,30 3 38 55 5,0 14,88 00300
0,35 3 38 53 5,0 14,88 00350
0,40 3 38 70 6,0 14,88 00400
0,45 3 38 70 6,0 14,88 00450
0,50 3 38 7,0 6,0 14,88 00500
0,55 3 38 70 6,0 14,88 00550
0,60 3 38 70 6,0 14,88 00600
0,65 3 38 7,0 6,0 14,88 00650
0,70 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00700
0,75 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00750
0,80 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00800
0,85 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00850
0,90 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00900
0,95 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00950
0,97 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00970
0,98 8 38 10,5 | 8,0 14,88 00980
0,99 3 38 10,5 | 8,0 14,88 00990
1,00 8 38 10,5 | 8,0 14,88 01000
1,01 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01010
1,02 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01020
1,03 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01030
1,05 8 38 10,5 | 8,0 14,88 01050
1,10 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01100
1,15 8 38 10,5 | 8,0 14,88 01150
1,20 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01200
1,25 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01250
1,30 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01300
1,35 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01350
1,40 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01400
1,45 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01450
1,47 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01470
1,48 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01480
1,49 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01490
1,50 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01500
1,51 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01510
1,52 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01520
1,53 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01530
1,55 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01550
1,60 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01600
1,65 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01650
1,70 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01700
1,75 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01750
1,80 3 38 10,5 | 8,0 14,88 01800

T7

do00s| Gne I l, I, Rendelési szam

DC |DCONMS| OAL | LCF L 11 770...
mm mm mm mm mm EUR

1,85 3 38 120 | 80 14,88 01850
1,90 3 38 120 | 80 14,88 01900
1,95 3 38 120 | 80 14,88 01950
1,97 3 38 120 | 80 14,88 01970
1,98 8 38 120 | 80 14,88 01980
1,99 3 38 120 | 80 14,88 01990
2,00 8 42 130 | 9,0 21,30 02000
2,01 3 42 130 | 9,0 21,30 02010
2,02 3 42 130 | 9,0 21,30 02020
2,03 3 42 130 | 9,0 21,30 02030
2,05 3 42 130 | 9,0 21,30 02050
2,10 3 42 130 | 9,0 21,30 02100
2,15 3 42 130 | 9,0 21,30 02150
2,20 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02200
2,25 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02250
2,30 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02300
2,35 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02350
2,40 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02400
2,45 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02450
2,47 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02470
2,48 & 46 15,0 | 10,0 24,05 02480
2,49 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02490
2,50 8 46 15,0 | 10,0 24,05 02500
2,51 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02510
2,52 8 46 15,0 | 10,0 24,05 02520
2,53 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02530
2,60 8 46 15,0 | 10,0 24,05 02600
2,70 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02700
2,80 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02800
2,90 3 46 15,0 | 10,0 24,05 02900
Acél )
Rozsdamentes acél
Vasontvény o
Nemvasfémek o
HG6allo 6tvozetek o
Edzett anyagok

—v_oldal: 34



lomor kemenyrem Turo - mikroruro - JxU/oxuU, belso hutessel

WTX - Nagy teljesitmény( tir6, iizemi szabvany WTX - Nagy teljesitmény( ird, izemi szabvdny

= a2 WTX horonygeometria optimalis forgacsképzédest és kivald forgacseltavolitast

biztosit

= minden &tmérd egységes, 3 mm-es szarral

= a WTX horonygeometria optimalis forgacsképzédest és kivald forgacseltavolitast

biztosit

= minden &tmeérd egységes, 3 mm-es szarral

< 5xD m MINI < 8xD m MINI
g Ti 700 g Ti 700
* *"H
| |
| |
| |
\I
- - (
dq dq
< g |
T8 T8
< 140° < 140°
Toémor keményfém Toémor keményfém
T4 T4
d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 RendeIéSi SZém d1 +0,004 |2 |3 dZ -0,002/-0,005 |1 RendeIéSi SZém
DC LCF W DCONMS | OAL 10775 ... DC LCF L DCONMS | OAL 10778...
mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm EUR
1,0 8 5 3 55 113,10 010 1,0 11 8 3 55 119,20 010
1,1 12 8 3 55 113,10 011 11 17 13 3 55 119,20 011
1,2 12 8 3 55 113,10 012 1,2 17 13 3 55 119,20 012
1,3 12 8 3 55 113,10 013 1,3 17 13 3 55 119,20 013
1,4 12 8 3 55 113,10 014 1,4 17 13 3 55 119,20 014
1,5 12 8 3 55 113,10 015 1,5 17 13 3 55 119,20 015
1,6 16 1 3 68 119,20 £ 016 1,6 22 17 3 68 128,40 = 016
1,7 16 1 3 68 119,20 017 1,7 22 17 3 68 128,40 017
1,8 16 1 3 68 119,20 018 1,8 22 17 3 68 128,40 018
1,9 16 11 &) 68 119,20 019 1,9 22 17 &) 68 128,40 019
2,0 16 1 3 68 119,20 020 2,0 22 17 3 68 128,40 020
21 20 14 3 74 122,30 021 21 28 22 3 74 130,40 021
2,2 20 14 3 74 122,30 022 2,2 28 22 3 74 130,40 022
2,3 20 14 3 74 122,30 023 2,3 28 22 3 74 130,40 023
2,4 20 14 3 74 122,30 024 2,4 28 22 3 74 130,40 024
2,5 20 14 &) 74 122,30 025 2,5 28 22 &) 74 130,40 025
2,6 23 16 3 81 128,40 026 2,6 32 25 3 81 134,50 026
2,7 23 16 3 81 128,40 027 2,7 32 25 3 81 134,50 027
2,8 23 16 3 81 128,40 = 028 2,8 32 25 3 81 134,50 028
2,9 23 16 8 81 128,40 029 2,9 32 25 8 81 134,50 029
Acél ° Acél °
Rozsdamentes acél (] Rozsdamentes acél °
Vasontveny o Vasontveny o
Nemvasfémek o Nemvasfémek °
Hodllo dtvozetek ° Hodllo btvozetek °
—v_oldal: 33 —v_oldal: 33

70 Hut6viz nyomas: 20-50 bar

70 Hut6viz nyomas: 20-50 bar

]



: lomor kemenyrem turo - NC kKozpontruro
NC kzpontfird, Gzemi szabvdny

= ¢savart hornyu

NC-A NC-A

l4

L

y Ao
M3 w3
<]90° <J120°
Tomér keményfém  Tomor keményfém
T3 T3
d I 1, Rendelési szam  Rendelési szdm
DC | OAL | LCF 10702 ... 10703 ...
mm mm mm EUR EUR
2 32 6 12,53 002 12,53 002
3 32 8 12,53 003 12,53 003
4 40 10 13,96 004 13,96 004
5 50 13 16,00 005 16,00 005
6 50 13 17,83 006 17,83 006
8 60 23 27,51 008 27,51 008
10 70 24 38,62 010 38,62 010
12 70 24 52,07 012 52,07 012
Acél ° °
Rozsdamentes acél
Vasontvény ° o
Nemvasfémek o °
HGallo Gtvozetek
Edzett anyagok

—v_oldal: 40



lomor kemenyrem Turok - rorgacsolasi aaarok

Anyagpélddk a WNT forgdcsoldsi adattdbldzataihoz

Mm,ato. Anyag Sziléardsag GITEGR Anyagmegnevezés Anyag- Anyagmegnevezés BVEEF Anyagmegnevezés
szam N/mm?2/HB/HRC szam szam szam
1.1 Altaldnos szerkezeti acél <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2  Automataacél <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3  Betétedzett acél, dtvozetlen <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17Mn4 11141 Ck 15
1.4  Betétedzett acél, 6tvozott <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Nemesithetd acél, 6tvozetlen < 850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0535 C55
1.6  Nemesithetd acél, dtvozetlen <1000 N/mm? 1.0601  C60 11221 Ck60 1.0540 C50
1.7  Nemesithetd acél, dtvozott <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4
1.8  Nemesithetd acél, otvozott <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 1.7033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9  Acéléntvény < 850 N/mm? 0.9650  G-X 260 Cr27 1.6750  GS-20 NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridalhaté acél <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.11  Nitridalhat6 acél <1200 N/mm? 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
1.12  Gordiilscsapagy-acél <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X 192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
1.13 Rugéacél <1200 N/mm? 15026 55Si7 1.7176  55Cr3 1.7701 51 CrMoV 4
1.14  Gyorsacél <1300 N/mm? 1.3344  S6-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15 Szerszamacél hidegalakitashoz <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 12 1 1.2316  X36 CrMo 16
1.16  Szerszdmacél melegalakitashoz <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV5 1 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
2.1 Acélontvény, rozsdamentes, kénes < 850 N/mm? 1.3941  G-X4CrNi18 13 14027 G-X20Cr 14 14107 G-X8CrNi 12
2.2  Rozsdamentes acél, ferrites < 750 N/mm? 14510 X3CiTit7 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 14016 X6Cri7
2.3  Rozsdamentes acél, martenzites <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 14106 X 2CrMoSiS 182 1
M 2.4 Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites <1100 N/mm? 14313 X 3CrNi134 1.4028 X 30Cri13 1.4104 X 14 CrMoS 17
25 R | acél, ites / ferrites < 850 N/mm? 1.4460 X 8CrNiMo 275 1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 14462 X2 CrNiMoN 2253
2.6 Rozsd acél, i < 750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 14571 X6 CrNiMoTi 17 122 1.4449 X 3CrNiMo 18123
2.7 HGale acél <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21
3.1  Lemezgrafitos sziirkedntvény 100-350 N/mm2 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25
3.2  Lemezgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3  Gémbgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4  Gombgrafitos sziirkedntvény 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5  Temperéntvény, fehér 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Temperdntvény, fehér 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7 Temperdntvény, fekete 300-450 N/mm? 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Temperdntvény, fekete 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
4.1  Aluminium (6tvézetlen, gyengén 6tvozétt ) < 350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  Al99,9Mg0,5 3.0256 E-AlH
4.2  Aluminiumétvozetek < 0,5% sziliciumtartalom <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3  Aluminiumétvézetek 0,5-10% sziliciumtartalommal < 400 N/mm? 3.2315  AIMgSit 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5CuiMg
4.4  Aluminiumétvozetek 10-15% sziliciumtartalommal <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5  Aluminiumétvozetek > 15% sziliciumtartalom <400 N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg
4.6 Réz(6tvozetlen, gyengén 6tvozott) < 350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7  Alakithaté rézotvozetek <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 21366 CuMn5
4.8 Kilénleges rézétvozetek <200 HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Kiilénleges rézétvozetek <300 HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 Kilénleges rézétvozetek >300 HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
4.11 Sérgaréz, révid forgacsot ado, bronz, vérésontvény < 600 N/mm? 2.0331  CuzZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Sérgaréz, hosszu forgacsot adé <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080 CuSn6Zn6
4,13 Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok) PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414 Hdre keményedd miianyagok (duropl k) Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4,15 Szalerésitett miianyagok GFK* CFK** AFK***
416 Magnézium és magnéziumétvozetek <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417 Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4,18 Volfram és volframétvozetek W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 Molibdén és molibdénétvozetek Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1 Tiszta nikkel 2.4060 Ni99,6 2.4066  Ni99,2 2.4068 LC-Ni99
5.2  Nikkeldtvozetek 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3  Nikkeldtvozetek <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858  NiCr21Mo
5.4  Nikkel- és molibdénétvézetek 2.4600  NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 24819 NiMo16CrisW
5.5  Nikkel-krométvozetek <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cri6W 2.4854  NiFe33Cr25Co 2.4816  NiCri5Fe
S 5.6  Kobalt-krométvozetek < 1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 24989  CoCr20NiW
5.7 Nagy hdéllésagu étvozetek <1300 N/mm? 14718 X45CrSi93 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8  Nikkel-kobalt-(krém-)étvézetek < 1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Tisztatitan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti99,7 3.7064 Ti99,5
510 Titanotvozetek <700 N/mm? 37114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAl6V6Sn2 37124  TiCu2
5.11 Titanétvozetek <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAl6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55 HRC
H 6.3 Edzettacél 56-60 HRC
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC

Hkk

*livegszallal erdsitett **szénszallal erdsitett aramidszallal ergsitett



lomor kemenyrem Turok - rorgacsolasi aaarok

Forgdcsoldsi iranyértékek - WTX - UNI

3xD furatmélység 5xD furatmélység 8xD furatmélység
UNI UNI UNI
Rendelésiszam: 11777 .., 11 780 ... Rendelésiszam: 11783.., 11786 ... Rendelésiszam: 11 789 ...
Muta- " (m/perc) v, (m/perc) @3-5 ?5-8 @ 8-12  v_(m/perc) v, (m/perc) @3-5 ?5-8 08-12 v (m/perc) ©3-5 05-8 ?8-12
tészam belsshités . . . f f f bels6 hités ., f f i f f
nelkal  0°150 Néssel mm/ford. mm/ford. mm/ford.  nélkil e mm/ford. mm/ford. mm/ford. peleihitésse mm/ford. mm/ford. mm/ford.

1.1 110 125 0,14 0,17 0,22 90 125 0,13 0,17 0,22 110 0,13 0,17 0,22
1.2 130 150 0,23 0,28 0,35 110 150 0,21 0,28 0,35 130 0,21 0,28 0,35
1.3 110 125 0,18 0,21 0,28 90 125 0,16 0,21 0,28 110 0,16 0,21 0,28
1.4 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.5 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.6 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.7 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.8 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.9 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.10 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.1 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.12 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.13 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.14 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.15 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
1.16 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
21 50 0,10 0,12 0,15 50 0,09 0,12 0,15

2.2 45 0,08 0,10 0,13 45 0,08 0,10 0,13

2.3 45 0,07 0,09 0,12 45 0,07 0,09 0,12

2.4 B 0,07 0,09 0,12 85 0,07 0,09 0,12

2.5 85 0,07 0,09 0,12 85 0,07 0,09 0,12

2.6 50 0,08 0,10 0,13 50 0,08 0,10 0,13

2.7 35 0,07 0,08 0,11 35 0,06 0,08 0,11

3.1 70 90 0,20 0,24 0,31 75 90 0,17 0,22 0,28 80 0,17 0,22 0,28
3.2 50 60 0,18 0,21 0,28 55 60 0,15 0,20 0,25 55 0,15 0,20 0,25
3.3 60 80 0,23 0,28 0,35 70 80 0,19 0,25 0,32 70 0,19 0,25 0,32
3.4 45 55 0,18 0,21 0,28 45 55 0,15 0,20 0,25 50 0,15 0,20 0,25
3.5 90 110 0,25 0,30 0,39 90 110 0,22 0,28 0,35 95 0,22 0,28 0,35
3.6 75 90 0,23 0,28 0,35 75 90 0,19 0,25 0,32 80 0,19 0,25 0,32
3.7 90 110 0,23 0,28 0,35 90 110 0,19 0,25 0,32 95 0,19 0,25 0,32
3.8 75 90 0,18 0,21 0,28 75 90 0,15 0,20 0,25 80 0,15 0,20 0,25
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

41 120 200 0,18 0,22 0,28 100 200 017 0,22 0,28 200 017 0,22 0,28
412 120 200 0,16 0,20 0,25 100 200 0,15 0,20 0,25 200 0,15 0,20 0,25

417 240 0,12 0,15 0,20
4.18

4.19

5.1

5:2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1 40 99 0,09 011 0,14 99 0,08 0,11 0,14
6.2 25 3 0,06 0,08 0,10
6.3

6.4

6.5

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtol és a géptipustal.
Amegadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelden névelni vagy csokkenteni kell.




lomor kemenyrem Turok - rorgacsolasi aaarok

Fordgcsoldsi irdnyértékek - WTX - MINI

5xD furatmélység 8xD furatmélység
MINI MINI
Rendelésiszam: 10 775 ... Rendelésiszam: 10 778 ...
Muta- Ve (m/perc) 21,0-15 21,6-2,0 @21-29 v, (m/perc) 21,0-15 21,6-2,0 @21-29
tészam o f f f P f f f
belsd hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. belsd hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford.

1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.1 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.13 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 01
41

4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 01
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07
4.6

4.7

4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
411 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07
415 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
417

418 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
4.19 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
5.1 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

0 Hiitéfolyadék-nyomas: 20-50 bar. A tul nagy hiit6folyadék-nyomas a szerszam tulzott merevségét eredményezi, ami a legcsekélyebb radidlis terhelésnél is szerszamtoréshez vezethet. A hiitécsatornak
elttmédésének megel6zése érdekében 20-25 um-es sz(irét kell hasznalni a hiit6folyadék-rendszerben. A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggenek a kilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptdl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csdkkenteni kell.




Fordgcsoldsi irdnyértékek - WTX - MINI

lomor kemenyrem TUroK - rorgacsolasi adaroxk

<@1,0mm >@10-15mm >015-20mm >@2,0-2,9mm

f f f f
mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Mute- v, (m/perc)

toszam

21

PN NN
NooaaswWOWN

5.9 30 0,01 0,015 0,03 0,05
5.10 20 0,01 0,015 0,03 0,05
5.11 20 0,01 0,015 0,03 0,05

-
> >

forgdcsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitasatol, az anyagtol és
megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en névelni vagy csokkente




lomor kemenyrem TUroK - rorgacsolasi adaroxk

Forgdcsoldsi irdnyértékek - WTX - 180

v, (m/perc) 33-5 35-8 08-12

f f f
mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Muta-

belsd hiitéssel

=
o~
7]
N
XN
3

o5
-5

21 60 0,09 011 0,14

2.2 50 0,07 0,09 0,12

2.3 60 0,07 0,08 011

2.4 40 0,07 0,08 011

25 35 0,07 0,08 011

26 50 0,07 0,09 0,12

27 35 0,06 0,08 010
8% %0 018 02 028
32 6 016 02 025
33 80 020 025 082
34 55 016 020 025
85 1m0 023 028 035
36 % 020 02 082
87 om0 020 025 082
38 9% 016 02 025
1 1
1]
IS N I R A
(VA [ O — —
N5
Fas s e
Pap
ces
Pag [
INEEEEN I I R B
1555
(a2 [ e
fas
L
A
4
075 55
fas 0
48

51

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1



Forgdcsoldsi irdnyértékek - WTX - 180

lomor kemenyrem Turok - rorgacsolasi aaarok

Muta-
tészam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.10
5.11
6.1

6.3
6.4
6.5

v, (m/perc)

belsd hitéssel

90
110
90
75
80

50
30

5xD furatmélység

180 tipus
Rendelési szam: 10 721 ...
@3-5 ?5-8
f f
mm/ford. mm/ford.
0,09 0,12
0,16 0,20
0,12 0,16
0,10 0,14
0,12 0,16
0,10 0,14
0,10 0,14
0,08 0,11
0,12 0,16
0,08 0,11
0,07 0,10
0,08 0,11
0,08 0,11
0,07 0,10
0,08 0,11
0,08 0,11
0,07 0,09
0,06 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,06 0,07
0,05 0,06
0,14 0,18
0,12 0,16
0,16 0,20
0,12 0,16
0,17 0,22
0,16 0,20
0,16 0,20
0,12 0,16
0,06 0,08
0,04 0,05

78-12

f
mm/ford.
0,16
0,26
0,20
0,18
0,20
0,18
0,18
0,14
0,20
0,14
0,13
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14
0,11
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,10
0,07

Furas csokkentett el6tolassal

1. Azfel6toldst (mm/ford.) az A, korrekcids tényezével kell megszorozni

2. Bekezdés csokkentett elétolassal addig, amig a szerszam teljes dtmérében
nem forgdcsol, kb. 0,25xD mélységben

3. Ferde munkadarab-feliiletnél kétszeres f elétolassal (mm/ford.) kell kidllni
a furatbdl

Ez feltétlen(l sziikséges ahhoz, hogy a furd a lehet6 legjobb teljesitménnyel
dolgozzon!

4. Afuratot f el6tolassal (mm/ford.), kiemelés nélkil kell megmunkalni

A, korrekcios tényezok f eldtoldshoz (mm/ford.) bekezddfirdskor

Munkadarabfelllet - aynne1(10720.) A, 5D-n¢l (10721 ..)

dolése
15° 0,5 0,25
30° 0,4 nem javasolt
45° 0,25 nem javasolt

70 Egyenes feliileten (d6lésszog: 0°) WTX-180 5xD furdval torténd bekezdéfuraskor
vezet6furd (WTX-UNI 3xD) hasznalatat javasoljuk.




lomor kemenyrem Turok - rorgacsolasi aaarok

Forgdcsoldsi irdnyértékek - WPC - UNI

3xD furatmélység

UNI
Rendelési szam: 11 600 ..., 11 603 ...
v v
Muta- m/r;]in m/rcnin 21-15 @1,5-2 @2-3 @ 3-5 ?5-8 ?8-12
toszam belsd hités belsd f f f f f f
nélkl hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 100 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
1.2 120 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
1.3 100 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.4 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.5 90 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.6 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.7 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.8 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.9 90 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.10 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.11 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.12 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.13 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.14 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.15 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.16 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
21 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
25 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11
3.1 70 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
3.2 50 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.3 60 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.4 45 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.5 90 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39
3.6 75 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.7 90 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.8 75 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 120 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
412 120 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
413
414
415
4.16
417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
Amegadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelden névelni vagy csokkenteni kell.




lomor kemenyrem Turok - rorgacsolasi aaarok

Forgdcsoldsi irdnyértékek - WPC - UNI

5xD furatmélység
UNI
Rendelési szam: 11 606 ..., 11 609 ...
v v
Muta- m/r;]in m/rcnin 21-15 @1,5-2 @2-3 @ 3-5 ?5-8 7 8-12
toszam  belsd hités belsd f f f f f f
nélkl hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 80 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
1.2 96 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
1.3 80 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.4 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.5 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.6 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.7 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.8 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.9 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.10 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.1 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.12 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.13 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.14 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.15 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.16 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
21 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11
31 65 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
3.2 46 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.3 59 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.4 40 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.5 78 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39
3.6 65 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.7 78 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.8 65 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 100 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
412 100 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
413
414
415
4.16
417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
Amegadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelden névelni vagy csokkenteni kell.




Forgdcsoldsi irdnyértékek - WPC - UNI

lomor kemenyrem Turok - rorgacsolasi aaarok

Muta-
tészam

4.10

412
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1

5.3
5.4
5.5
5.6

5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

8xD furatmélység

UNI
Rendelési szam: 11 612 ...
Ve 7 3-5 05-8 ?8-12
m/perc f f f
belsd hutessel mm/ford. mm/ford. mm/ford.
90 0,10 0,14 0,18
110 0,17 0,23 0,29
90 0,13 0,18 0,23
70 0,12 0,15 0,20
80 0,13 0,18 0,23
70 0,12 0,15 0,20
70 0,12 0,15 0,20
55 0,09 0,13 0,16
80 0,13 0,18 0,23
55 0,09 0,13 0,16
45 0,08 0,11 0,14
55 0,09 0,13 0,16
55 0,09 0,13 0,16
45 0,08 0,11 0,14
45 0,09 0,13 0,16
45 0,09 0,13 0,16
45 0,07 0,10 0,13
40 0,06 0,08 0,11
45 0,06 0,08 0,10
30 0,06 0,08 0,10
25 0,06 0,08 0,10
40 0,06 0,08 0,11
25 0,05 0,07 0,09
80 0,15 0,20 0,25
55 0,13 0,18 0,23
70 0,17 0,23 0,29
50 0,13 0,18 0,23
95 0,19 0,25 0,32
80 0,17 0,23 0,29
95 0,17 0,23 0,29
80 0,13 0,18 0,23
200 0,17 0,22 0,28
200 0,15 0,20 0,25

Alkalmazasi javaslat a WPC 8xD szerszamokhoz

Az optimalis megmunkaldsi eredmények érdekében kdvesse az alabbi alkalmazasi dtmutatast.

1.

2.

8xD szerszamok esetén javasolt vezet6furatot késziteni. A vezetéfurat 3xD WPC furdval készithetd. A 3xD fur¢ atmérdi (m7)
a 8xD furd atmérdinek (h7) megfelelden készulnek.

Alternativaként a 8xD szerszamokkal 50%-0s forgdcsoldsi sebességgel és 50%-0s elétoldssal készithetd 1xD meélység furat.
Ezt kovetden Uzemi el6toldsi és fordulatszam-értékekkel lehet tovabb furni.

Figyelem: az lizemi fordulatszamra torténd felgyorsitast a szerszam forgésa kozben kell elérni (nem &llo, hanem hajtott
fokozatban)!

Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol,
az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi
feltételeknek megfelelden novelni vagy csokkenteni kell.




Forgdcsoldsi iranyértékek - tmdr keményfém NC kézpontfird

lomor kemenyrem Turok - rorgacsolasi aaarok

Témor keményfém NC kdzpontfurd
NC-A
Rendelési szam: 10 702 ..., 10 703 ...

v, (m/perc) 02-5 ?5-8 ?8-12

Muta-
tészam bels6 hiités f f f
nélkl mm/ford.  mm/ford.  mm/ford.

11 80 0,14 0,2 0,27
1.2 80 0,14 0,2 0,27
1.3 75 0,14 0,2 0,27
1.4 70 0,14 0,2 0,27
1.5 65 0,14 0,2 0,27
1.6 65 0,1 0,15 0,2
1.7 65 0,14 0,2 0,27
1.8 65 0,1 0,15 0,2
1.9

1.10 65 0,1 0,15 0,2
1.1 65 0,1 0,15 0,2
1.12

1.13

1.14

1.15 50 0,1 0,15 0,2
1.16 50 0,1 0,15 0,2
21 45 0,08 0,13 0,18
2.2 40 0,08 0,13 0,18
2.3 45 0,08 0,13 0,18
2.4 85 0,08 0,13 0,18
2.5 30 0,07 0,10 0,15
2.6 40 0,08 0,13 0,18
2.7 30 0,07 0,10 0,15
3.1 70 0,12 0,17 0,22
3.2 70 0,11 0,15 0,2
B9 70 0,11 0,15 0,2
3.4 70 0,11 0,15 0,2
3.5 70 0,1 0,15 0,2
3.6 70 0,11 0,15 0,2
3.7 70 0,11 0,15 0,2
3.8 70 0,1 0,15 02
4.1 200 0,03 0,07 0,11
4.2 200 0,03 0,07 0,11
4.3 180 0,03 0,07 0,11
4.4 160 0,03 0,07 0,11
4.5 130 0,03 0,07 0,11
4.6 100 0,02 0,06 0,11
4.7 120 0,02 0,06 0,11
4.8

4.9

410

411 160 0,02 0,06 011
412 120 0,02 0,06 0,11
413

414

4.15

4.16

417

418

419

5.1

5.2

53

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatol, az anyagtol €s a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6éen ndvelni vagy csokkenteni kell.




Elgtoldsi sebesség f (mm/ford.)

lomor kemenyfem TUroK - muszaki Informaciok

Tengelyeltérés

Aforgd munkadarab és az allo szerszam kozotti tengelyeltérés
maximum 0,04 mm lehet. Az ennél nagyobb tengelyeltérés
csokkenti az éltartam-uthosszt, rontja a furatmindséget és
szerszamtoréshez vezethet.

Korfutdsi hiba

Forgo szerszamoknal nem lehet nagyobb az értéke 0,015 mm-nél.

Hités-kenés

Belsd hiitési szerszamoknal minimum 20 bar nyomdsra van
Szikség - lasd a diagramot lent, jobb oldalon.

Kivalo mindségu félszintetikus vagy emulzids kendanyagok
haszndlata javasolt, minimum 10%-os olajtartalommal és EP
adalékokkal. igy hosszabb éltartam, jobb t(iréspontosség és jobb
feliileti mindség érhetd el. A hitécsatornak eltomédésének
elkeriilése érdekében finomszUrd rendszer hasznalata javasolt.

Telibefirds

Geometriai kialakitasuknak kdszonheten tomor keményfém
furoink telibefardsra is alkalmasak.

Toémor keményfém furoval < 12xD furatmélységig kdzpontositas és
eléfuras nélkil végezhetd a telibefurds.

Horonykifutds

Minimum 1-1,5xD biztonsagi tavolsagot kell tartani a munkadarab
és a horonykifutas kozott, hogy biztositott legen az optimalis
forgacselvezetés, és ezaltal elkerllhetd legyen a forgacstorlodds és
a szerszamtores.

Kiemelés

Abent maradt, illetve az blitéssel a furatba kertilt forgadcsok
okozta torésveszeély miatt kertlni kell a kiemelést.

Fontos kritériumok a WTX furék alkalmazdsdhoz
Furo teljesitmenye az atmerdre vonatkoztatva: v, = 80 m/perc
Az anyag szakitdszilardsaga: 600 N/mm?

A
12 f=05
M f=04
10 f=0,35
9 £=03
8
7
6 =025
: .
> A
2 4 tk 0.2
~
£ 2
Z f=0.15
= 0 —F =0,1 L
= -
S o 5 10 15 20 25
<

Far6atmérd (mm)

Késdbb alkalmazandd szerszamok

Kisebb datmérdjli szerszam hasznalata esetén az onkozpontositas
érdekében a furatban késébb alkalmazott szerszamoknak kisebb
csucsszoggel kell rendelkeznitik, mint a megel6z6 szerszamoknak.
Megszakitott forgdcsolds

Ferde furatbelépés vagy -kilépés, illetve keresztfuratok esetén
csokkenteni kell az eltolast.

A furd kilépése
A nagymértéki sorjaképzédés megakadalyozdsa érdekében
csokkentenikella v, és az f értéket.

Munkadarab-befogds

A szerszamtoreés elkertilése érdekében figyelni kell a szakszerd,
rezgés nélkili munkadarab-befogdsra, illetve a munkadarab
kihajlasara.

Szerszmbefogds

Az optimalis befogdsnak kdszonhetden nagyfoku furategyenesség
s tlréspontossag (IT7-8) érhetd el.

A jo feliileti minGségnek kdszonhetéen gyakran nincs is szlikség
dorzsarazasra.

Gépek méretezése

Vegye figyelembe az aldbbi teljesitménydiagramot (balra lent)!

Forgdcsoldsi értékek tabldzata

A megfeleld forgacstorés (vesszé alaku forgacs készitése)
érdekében tgyelni kell arra, hogy az el6tolasok ne legyenek
kisebbek a forgdcsoldsi tablazatban megadott als6 hatarértékeknél.

Hiitéfolyadék-nyomds

60

50

o -

30

20

2,0 30 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

Nyomads (bar)

Furéatmeérd (mm)



Tippek a tomdr keményfém firokhoz

lomor kemenyfem TUroK - muszaki Informaciok

Okok

Elrtét

v_tulkicsi
foélkorrekcio tul nagy
bevonat nélkiili él

Megolddsok

v_novelése
élhossz csokkentése
bevonatolas

Sarokletorések

instabil koriilmények
korfutdsi hiba tul nagy
megszakitott forgacsolds

befogds modositasa
korfutas optimalizalasa
el6tolds csokkentése

Erds hdtkopds
v_tulnagy
eldtolds tul kicsi
hatszog tul kicsi

v_csokkentese
el6tolds novelése
hatszog novelése

Berdgddds a szerszdm hdtoldaldn
instabil korilmények

korfutasi hiba tul nagy
megszakitott forgdcsolas

abraziv anyag

befogds madositasa
korfutas ellendrzése
elétolas csokkentése
nagyobb koncentracioju emulzi6 vagy olaj

Vagokap gombdlydre kopdsa

instabil korilmények

korfutasi hiba tul nagy

hdtrafelé kupositas (keskenyedés) tul kicsi
nem megfeleld vagy tul hig emulzid

stabilabb befogas

korfutds ellenérzése

hatrafelé kiposodas (keskenyedgés) ndvelése
nagyobb koncentréacioju emulzio vagy olaj

Féél kitoredezése

instabil korilmények
megszakitott forgdcsolas

nem megfeleld szerszamtipus
maximalis kopasméret tullépése

stabilabb befogas
el6tolas csokkentése
szerszam optimalizdlasa
gyakoribb szerszamcsere

Erds kopds a keresztélen
v_tulkicsi

el6tolds tul nagy
féélkorrekcio tul nagy

v_novelése
el6tolas csokkentése
él optimalizalasa

Kitoredezések az dtmeneti részen, a csicsndl és a féélen

hatszog tul kicsi
féélkorrekcio tul nagy
nem megfelel6 szerszam

hatszog novelése
élek optimalizdldsa
masik szerszam

Elsarok képlékeny alakvdltozdsa

v, tul nagy

tul kevés emulzio

nincs, vagy nem megfeleld a csucskorrigalds

v_ csokkentése
hitéfolyadék mennyiségének novelése
sarokletorés korrigaldsa

Gyenge felileti mindség
korfutasi hiba tul nagy
elégtelen hités

labilis korilmeények

korfutds ellendrzése
tobb emulzio
befogas modositasa

Sok sorja kilépéskor

el6tolds tul nagy
fGélkorrekcio tul nagy

elétolas csokkentése
glhossz csokkentése

V vV VvV 'V vV vV VvV Vv VY



lomor kemenyrem TUrOK - muszaki Intormaciok

Tipusok dttekintése - WTX nagy teljesitményi fordszerszamok

= jo 6nkozpontozas = kis felkeményedési hajlam az anyag kilsd
= optimdlis forgacstérés rétegében

= jO0 korfutas = j0 forgacskihordds, még nagyobb

= Kkivalo furategyenesség furatmélységek esetén is

= kivdlo fellleti mindség

= sz(k furattlirések

@ Avided szimbolummal ellétott szerszamokhoz termékvided taldlhato a
www.wnt.com/hu/tipusok-attekintese-wtx/ cimen.

UNI A\J; @

= nagy teljesitmény(, tomor keményfém furé minden anyaghoz 1200 N/mm?2-ig

= ferde fellletekhez 45°-ig és egyenes furatfenékhez

7 sea—— ()

= t6mor keményfém mikro furo a legkisebb furatok pontos elkészitéséhez, @ 0,1 mm-tél 2,9 mm-ig




Fébb tulajdonsdgok

vorzsarak - rartalmi arrexinies

= univerzalis dorzsdrak rugalmas gyartashoz

Dérzsdrak dttekintése

rendkivil egyenlétlen fogosztas

jo feluleti minéség

HSS-E idedlis kedvezétlen koriiimények esetén

tomor keményfém dorzsarak kozepes és nagy
tételnagysagu sorozatgyartashoz

univerzalis dorzsarak
gyorsacélbol (HSS) és
témor keményfémbdl

éles élgeometria

— |5 s>
S £ 5K )
i~ — = =] T | =B 2;?
o © » (=2 c c | =B =7
9 5 £ g ¥% S gl 2
< > pe) > £ 0 o 2| = =<
£ & s 25858 S Szl =5
bX > £ S FEl = =
s g s 82EBE EO oo
& = Qd, fcSZ20
HSS - dorzsdrak
[ — =
<@3,75 NC ® OO0 0O
100 0,95-12,0 O 4
=@3,76
<@375 N ®OCeeo
100 0,95-12,0 O 46+47
=@ 3,76
XX X X
— AR 4,0-12,0 O 48
AR e X Xe
_— :
100 3,76-12,0 O 19
Tomor keményfém dorzsdrak
<@095 A [ ] D
= 0,59-12,05 50
<8375 100
a X Xe
>0375 NC | g | 10-12,05 )




NC gépi dorzsdr, DIN 212-3-B szerint

vorzsarak - R

= 0,01 mm-enként névekvé méretekben

= glonyben részesitett atmérok: 1,0 mm-tél
5,50 mm-ig +0,004 / 0 mm, @ 5,51-12,00 mm-ig

+0,005/0mm
NC
100
dp

e IR
) ]
[ [©]
4 Al
,mj ACD
balemelkedés( horony
HSS-E
U2
d, L] dyy | Z Rendelési szam
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP 40115 ...
mm mmmm| mm | mm EUR
0,95-0,99 (34|55 12,5 1 3 15,29 xxxxx"
1,00 34|55|125| 1 8 14,57 01000
1,01 34|55|125| 1 3 14,57 01010
1,02 34|55 12,5 1 3 14,57 01020
1,03-1,06 [34|55| 12,5 1 3 15,29 xxxxx"
1,07-1,18 |36|6,5 | 13,0 1 3 15,29 xxxxx"
1,19-1,32 |38|75|140| 2 3 15,29 xxxxx"
1,33-1,41 [40|8,0| 15,5 2 3 15,29 xxxxx"
1,42-1,49 (40|80|155| 2 3 15,29 xxxxx"
1,50 40(8,0|155| 2 3 12,64 01500
1,51 43190|160| 2 3 12,64 01510
1,52 43190 |160| 2 3 12,64 01520
1,53-1,70 (43/9,0[160| 2 3 15,29 xxxxx"
1,71-1,90 (46 10,0{ 19,0 | 2 4 15,29 xxxxx"
1,91-1,96 |49 11,0/ 21,0 2 4 15,29 xxxxx?
1,97 49 (11,01 210| 2 4 12,64 01970
1,98 49 11,0/ 210 2 4 12,64 01980
1,99 49 (11,0| 21,0 2 4 12,64 01990
2,00 49 (11,01 210| 2 4 11,21 02000
2,01 49 (11,0| 21,0 2 4 11,21 02010
2,02 49 (11,01 210| 2 4 11,21 02020
2,03-2,12 |149|11,0| 21,0 2 4 15,29 xxxxx?
2,13-2,36 |53(12,0/220| 3 4 15,29 xxxxx"
2,37-2,47 |57 |14,0| 26,0 & 4 15,29 xxxxx"
2,48 57(14,0/26,0| 3 4 12,84 02480
2,49 5714,0/26,0| 3 4 12,84 02490
2,50 57(14,0/26,0| 3 4 10,90 02500
2,51 57 (14,01 26,0 | 3 4 10,90 02510
2,52 57 [14,0| 26,0 3 4 10,90 02520
2,53-2,65 |57 14,0/ 26,0 | 3 4 15,29 xxxxx"
2,66-2,96 |61|15,0/30,0 3 6 15,29 xxxxx"
2,97 61 (15,0 30,0 | 3 6 13,15 02970
2,98 61(15,0/ 30,0 | 3 6 13,15 02980
2,99 61 (15,0300 | 3 6 13,15 02990
3,00 61(15,0/ 30,0 | 3 6 9,76 03000
3,01 61(15,0/ 30,0 | 3 6 9,76 03010
3,02 61(15,0/30,0| 3 6 9,76 03020
3,03 61 (15,0 30,0 | 3 6 15,29 03030"
3,04-3,35 |65(16,0/134,0| 4 6 15,29 xxxxx"
3,36-3,75 |70|18,0{39,0| 4 6 15,29 xxxxx"
3,76-3,96 | 75(19,0(44,0| 4 6 15,29 xxxxx"
3,97 75(19,0/ 440 | 4 6 10,70 03970
3,98 75(19,0/44,0| 4 6 10,70 03980
3,99 75(19,0/44,0| 4 6 10,70 03990
4,00 75(19,0/44,0| 4 6 10,70 04000
4,01 75(19,0/ 440 | 4 6 10,70 04010
4,02 75/19,0/ 440 4 6 10,70 04020
4,03-4,25 |75|19,0| 44,0 4 6 15,29 xxxxx"
4,26-4,75 |80(21,0148,0| 5 6 15,29 xxxxx"
4,76-4,96 | 86|23,0/54,0| 5 6 15,29 xxxxx"
4,97 86(23,0154,0| 5 6 11,62 04970
4,98 86(23,0154,0| 5 6 11,62 04980
4,99 86(23,0/54,0| 5 6 11,62 04990
5,00 86(23,0154,0| 5 6 11,62 05000
5,01 86(23,0154,0| 5 6 11,62 05010
5,02 86(23,0/54,0| 5 6 11,62 05020

U2
d, L] | dy | Z Rendelési szam
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP 40 115 ...
mm mmimm| mm | mm EUR
5,03-5,30 |86 (23,0 540| 5 6 15,29 xxxxx"
5,31-5,60 | 93|26,0/ 53,0 | 6 6 15,29 xxxxx"
5,61-5,96 | 93|26,0/ 53,0| 6 6 15,29 xxxxx"
5,97 93(26,0/53,0| 6 6 12,84 05970
5,98 93(26,0/53,0| 6 6 12,84 05980
5,99 93126,0/ 53,0 6 6 12,84 05990
6,00 93(26,0/53,0| 6 6 12,84 06000
6,01 93(26,0/53,0| 6 6 12,84 06010
6,02 93(26,0/53,0| 6 6 12,84 06020
6,03 93(26,0/53,0| 6 6 15,29 06030"
6,04-6,70 {101/128,0/ 610| 6 6 15,29 xxxxx"
6,71-7,20 (109/31,0{ 69,0 | 8 6 15,29 xxxxx"
7,21-7,50 (109/31,01 69,0 8 6 15,29 xxxxx"
7,51-7,96 |117/33,0| 77,0 8 6 20,38 xxxxx"
7,97 117|33,0/ 770 | 8 6 13,76 07970
7,98 117|33,0/ 770 | 8 6 13,76 07980
7,99 117|33,0/ 770 | 8 6 13,76 07990
8,00 117|33,0/ 770 | 8 6 13,76 08000
8,01 117|33,0/ 770 | 8 6 13,76 08010
8,02 117|33,0/ 770 | 8 6 13,76 08020
8,03-8,20 |117|33,0/ 77,0 | 8 6 20,38 xxxxx"
8,21-8,50 (117|33,0 770 | 8 6 20,38 xxxxx"
8,51-8,99 (125/36,0/ 81,0 | 10 6 20,38 xxxxx"
9,00 125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 17,53 09000
9,01 125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 17,53 09010
9,02 125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 17,53 09020
9,03-9,20 |125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 20,38 xxxxx "
9,21-9,50 {125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 20,38 xxxxx"
9,51-9,96 |133/38,0/89,0| 10 | 6 30,37 xxxxx"
9,97 133/38,0/ 890 | 10 | 6 17,53 09970
9,98 133/38,0/ 89,0 10 | 6 17,53 09980
9,99 133/38,0/ 89,0 10 | 6 17,53 09990
10,00 [133(38,0189,0| 10 | 6 17,53 10000
10,01 |133|38,0189,0| 10 | 6 17,53 10010
10,02 [133(38,0189,0| 10 | 6 17,53 10020
10,03 - 10,20/133(38,0/ 89,0 | 10 | 6 30,37 xxxxx"
10,21 -10,60/133|38,0| 89,0 | 10 6 30,37 xxxxx"
10,61 - 11,20|142|41,0/ 98,0 | 10 | 6 30,37 xxxxx"
11,21-11,80{142/41,0/ 980 | 10 | 6 30,37 xxxxx"
11,81 -11,96(151|44,0/106,0| 10 6 30,37 xxxxx"
11,97  |151/44,0{106,0/ 10 | 6 25,17 11970
11,98 151(44,0/106,0, 10 6 25,17 11980
11,99  |151]44,0/106,0{ 10 | 6 25,17 11990
12,00 151/44,0/106,0, 10 6 25,17 12000
Acél )
Rozsdamentes acél ¢}
Vasontvény o
Nemvasfémek °
Hodllo dtvozetek ¢}
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktarrol; lemondés, visszakldés és csere nem lehetséges /
Szallitasi idé: 12 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 5 darab

70 Ezzel a szerszdmfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedhetd.
Alefedhetd csatlakozoméreteket a 54. oldalon lévé tablazatban talélja meg.

xxxxx rendelésekor kérjiik a kivant @ megadasat!
(pl. @ 8,02 mm - rendelési szam 40 115 08020)!




vorzsarak - R

Gépi dorzsdr, DIN 212-B szerint

= gydrtasi tirések: @ 0,95-5,50 mm +0,004 / -0 mm
05,51-12,00 mm +0,005/ -0 mm
= 0,01 mm-enként névekve méretekben

N U2
100 d, Ll | | dy | 2 Rendelési szam
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP 40 140 ...
q mm mm | mm | mm | mm EUR
P 3,97 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 03970
10 © 3,98 75 1 19,0 | 440 4,0 6 15,18 03980
o o 3,99 75 [ 19,0 440 40 6 15,18 03990
Q 2 4,00 75 1 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04000
vi Al 4,01 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04010
4,02 75 [ 19,0 | 440 40 6 15,18 04020
= 4,03 75 | 19,0 | 440 4,0 6 15,18 04030
o 4,04 75 1 19,0 | 440 4,0 6 15,18 04040
4,05 75 [ 19,0 (440 40 6 15,18 04050
N 4,06 75 1 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04060
- i 4,07 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04070
d, balemelkedési horony 4,08 75 [ 19,0 | 440 40 6 15,18 04080
*‘—L HSS-E 4,09-4,20 | 75 | 19,0 | 440 4,0 6 15,18 xxxxx"
U2 421-425| 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 18,85 xxxxx"
. 4,26-4,75 | 80 | 21,0 (480 | 45 5 18,85 xxxxx"
:;; oIAL 'f Llfj DcdSNhR’As ZEZFP 28":2'35' S2M  476-4,95 | 86 |230 (530 50 | 6 16,81 000"
mm mm | mm | mm | mm EUR 4,96 86 [ 23,0530 50 | 6 16,81 04960
0,95-1,06 | 34 | 55 | 150 10 | 3 19,67 xoo0ex? 497 | 86 1230 530] 50 | 6 1651
1,07-1,18 | 36 | 6,5 | 155| 1,1 3 19,67 xxxxx" 4,98 B67123,00155,01|5,005\16 16,81 B
119-132 | 38 | 75 165 12 | 3 19,67 X000 499 | 8 1230/530| 50 | 6 1681 R
1,33-1,39 | 40 | 80 [180| 14 | 3 19,67 xoo0") 500 186 123015301 50 6 16,81 0000
140-147 | 40 | 80 |180| 14 | 3 18,14 X000 S01 | 8 12301530 50 | 6 1681 HES
148 20| 80 |180| 14 | 3 18.14 01480 5,02 86 [ 23,0530 50 | 6 16,81 05020
1,49 40 | 80 180 | 14 3 18,14 01490 5,03 86 | 23,0530 | 50 6 16,81 05030
1,50 40 | 80 180 | 14 3 17.22 01500 5,04 86 | 23,0530 50 6 16,81 05040
151-1,70 | 43 | 90 [200| 16 | 3 17,22 X000 505 | 8 1230/530] 50 | 6 1681 Botod
1,71-1,90 | 46 | 100|220| 18 | 4 17,22 o0 506 186 12305301 50 6 16,81 05060
1,91-1,97 | 49 | 110|240 | 20 | 4 17,22 X0 507 | 8 12301530) 50 | 6 1681 S
1,98 49 | 110 |240| 20 | 4 1722 01980 5,08-5,20 | 86 [23,0(530| 50 | 6 16,81 xxxxx"
1,09 49 | 110 240 | 20 4 17.22 01990 5,21-530 | 86 | 23,0 (53,0 | 5,0 6 18,34 xxxxx"
2,00 49 | 110 | 240 | 20 4 15.79 02000 5,31-594 | 93 | 26,0 58,0 | 5,6 6 18,34 xxxxx"
201 | 49 | 110 240 | 20 | 4 15,79 02010 595 | 98 1260580 56 | 6 18,34 B
202 |49 | 110|240| 20 | 4 15,79 02020 =G RC b1V 0] o O P 18,34 R
203 | 49 | 110 |240| 20 | 4 15,79 02030 5907 | 931260 580) 56 | 6 18,34 (o8I0
204 |49 | 110|240| 20 | 4 15,79 02040 SR A S0 Bl 18,34 B
205 | 49 | 110 |240| 20 | 4 15,79 02050 599 [ 931260580 56 | 6 18,34 0o3%0
2,06-2,09 | 49 | 11,0 | 240 | 20 | 4 15,79 xxxxx [ Acél °
2,10-212 | 49 | 11,0 (240 | 20 4 18,34 xxxxx" Rozsdamentes acél @)
2,13-2,36 | 53 | 12,0250 | 2,2 4 18,34 xxxxx" Vasontvény )
2,37-2,49 | 57 | 140]29,0| 25 4 18,34 xxxxx" Nemvasfémek °
2,50-2,59 | 57 | 140|290 | 25 4 15,59 xxxxx" Hé4llo otvozetek o)
2,60-2,65 | 57 | 140]290| 25 4 19,16 xxxxx" Edzett anyagok
2,66-2,80 | 61 | 150 (330| 28 6 19,16 xxxxx" s . o e .
’ ’ ! ! ’ ’ 1) Nem szallithato raktdrrol; lemondas, visszakUldés és csere nem lehetséges
2,81-2,94 | 61 | 150(360 30 | 6 19,16 xxxxx? s)zénnasi 1d6: 14 munkanap 9es/
2,95 61 | 15,0 | 36,0 | 3,0 6 19,16 02950
2,96 61 | 15,0 36,0 3,0 6 19,16 02960
2,97 61 | 15,0 | 36,0 | 3,0 6 19,16 02970 -
2,98 61 | 15,0360 3,0 6 19,16 02980 0 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedheto.
2,99 61 [150/360| 30 | 6 19,16 02990 A lefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 54. oldalon 1évé tablazatban talalja.
3,00 61 | 15,0 | 36,0 | 3,0 6 14,37 03000 xxxxx rendelésekor kérjlik a kivant @-méret megadasat
3,01 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03010 (pl. @ 10,03 mm - rendelési szam 40 140 10030)!
3,02 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03020
3,03 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03030
3,04 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03040
3,05 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03050
3,06 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03060
3,07 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03070
3,08-3,09 | 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 xxxxx"
3,10-3,35 | 65 | 16,0 [ 36,0 | 3,2 6 18,14 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 | 180 |4,0| 35 | 6 18,14 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 | 18,0 | 410 | 3,5 6 15,59 xxxxx"
3,60-3,75 | 70 | 18,0 | 41,0 | 3,5 6 20,07 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 | 19,0 | 44,0 | 40 6 20,07 xxxxx"
3,82-394 | 75 | 19,0 (440 40 6 15,18 xxxxx"
3,95 75 | 19,0 | 440 4,0 6 15,18 03950
3,96 75 1190|440 40 | 6 15,18 03960




Gépi dorzsdr, DIN 212-B szerint

vorzsarak - R

= gydrtasi tirések: @ 0,95-5,50 mm +0,004 / -0 mm
05,51-12,00 mm +0,005/ -0 mm
= 0,01 mm-enként névekve méretekben

N
100
d2
S RS
(o] m
Q (O]
Vi Al
W balemelkedés( horony
ol HSS-E
U2
d, Ll |l | dy | 2 Rendelési szam
DC OAL| L | w |pconms|zerp 40140 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
6,00 93 | 26 | 58 | 56 | 6 18,34 06000
6,01 101 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06010
6,02 101 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06020
6,03 101 | 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06030
6,04 101 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06040
6,05 101 | 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06050
6,06-6,11 101 | 28 | 64 | 63 | 6 18,34 xxxxx"
6,12-6,34 | 101 | 28 | 64 | 6,3 6 20,07 xxxxx?
6,35 101 28 | 64 | 63 | 6 20,07 06350
6,36 101 | 28 | 64 | 63 | 6 20,07 06360"
6,71-6,94 | 109 | 31 | 70 71 6 20,07 xxxxx
6,95 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06950
6,96 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06960
6,97 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06970
6,98 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06980
6,99 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06990
7,00 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07000
7,01 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07010
7,02 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07020
7,03 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07030
7,04-750 | 109 | 31 | 70 71 6 20,07 xxxxx"
751-763 | 109 | 31 | 76 71 6 20,07 xxxxx?
7,64-794 | 117 | 33 | 76 8,0 6 20,07 xxxxx"
7,95 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07950
7,96 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07960
7,97 117 | 33 | 76 8,0 6 20,07 07970
7,98 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07980
7,99 117 | 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07990
8,00 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08000
8,01 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08010
8,02 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08020
8,03 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08030
8,04 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08040
8,05 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08050
8,06-8,20 | 117 | 33 | 76 8,0 6 20,07 xxxxx"
8,21-8,50 | 117 | 33 | 76 | 80 | 6 25,27 xxxxx"
8,51-8,63 | 117 | 33 | 82 | 80 | 6 25,27 Xxxxx"
8,64-8,95 | 125 | 36 | 82 9,0 6 25,27 xxxxx"
8,96 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08960
8,97 1251 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08970
8,98 1251 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08980
8,99 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08990
9,00 1251 36 | 82 | 90 | 6 25,27 09000
9,01 1251 36 | 82 | 90 | 6 25,27 09010
9,02 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 09020
9,03-9,50 | 125| 36 | 82 | 90 | 6 25,27 Xxxxx"
9,51-963 |125| 36 | 88 | 90 | 6 25,27 XXXxx
9,64-9,95 | 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 Xxxxx"
9,96 133 38 | 88 | 100 | 6 25,27 09960

u2
d, Ll | | dy | 2 Rendelési szam
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP 40 140 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
9,97 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 09970
9,98 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 09980
9,99 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 09990
10,00 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10000
10,01 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10010
10,02 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10020
10,03 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10030
10,04 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10040
10,05 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10050
10,06 - 10,09) 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 Xxxxx"
10,10 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10100
10,11-10,19| 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 Xxxxx"
10,20 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10200
10,21-10,69) 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 31,69 xxxxx?
10,70 - 11,20| 142 | 41 97 10,0 6 31,69 xxxxx"
11,21-11,80( 142 | 41 | 97 | 100 | 6 36,17 xxxxx?
11,81-11,95| 151 | 44 | 106 | 10,0 | 6 36,17 xxxxx?
11,96 151 | 44 | 106 | 10,0 6 36,17 11960
11,97 151 | 44 | 106 | 10,0 | 6 36,17 11970
11,98 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11980
11,99 151 | 44 | 106 | 10,0 6 36,17 11990
12,00 151 | 44 | 106 | 10,0 | 6 36,17 12000
Acél °
Rozsdamentes acél ¢}
Vasontvény °
Nemvasfémek °
Hodllo dtvozetek ¢}
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktdrrol; lemondads, visszakiildés és csere nem lehetséges /

Szallitasi idé: 14 munkanap

70 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedheto.
A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 54. oldalon 1évé tablazatban talalja.

xxxxx rendelésekor kérjlik a kivant @-méret megadasat
(pl. @ 10,03 mm - rendelési szam 40 140 10030)!




: vorzsarak - R

Automata dorzsdr, DIN 8089-B szerint

AR
dp
\
balemelkedés( horony
HSS-E
LA Atmend furat
u2

A, | | l, | d | Z Rendelési szam
DC | OAL | L |DCONMS| ZEFP 40145 ...
mm | mm | mm mm EUR
4,0 | 56 20 | 3,55 6 13,55 < 040
45 | 63 22 | 4,00 6 15,49 045
50 | 63 22 | 4,00 6 14,98 = 050
55 | 63 22 | 5,00 6 17,32 055
6,0 | 63 22 | 5,00 6 14,98 © 060
6,5 | 63 22 | 5,00 6 18,24 065
70 | 71 25 | 6,30 6 18,24 070
80 | 7 25 | 6,30 6 17,83 080
90 | ™ 25 | 8,00 6 21,50 090
10,0 | 71 25 | 8,00 6 21,70 100
11,0 | 80 28 | 1000 | 6 29,75 110
12,0 | 80 28 | 1000 | 6 31,79 120
Acél °
Rozsdamentes acél o
Vasontvény o
Nemvasfémek °
Hoadllo dtvozetek o
Edzett anyagok

—v_oldal: 53



: vorzsarak - R

Automata dorzsdr, DIN 8089-B szerint

= gydrtasitlrések: @ 3,76 és 5,50 mm kozott +0,004
/0mm, 5,51 és 12,00 mm kozétt +0,005/ 0 mm
tliréssel

= 0,01 mm-enként névekve méretekben

U2
I‘:]I:] d, I L | dy | Z Rendelési szam
DC OAL | L |DCONMS| ZEFP 40139 ...
a mm mm | mm | mm EUR
2 7,97 | 25 | 6,30 19,67 07970
7,98 | 25 | 6,30 19,67 07980
7,99 71 25 | 6,30 19,67 07990
8,00 1 25 | 6,30 19,67 08000
8,01 71 25 | 6,30 19,67 08010
8,02 | 25 | 6,30 19,67 08020
8,03 1 25 | 6,30 19,67 08030
il 8,04 1 25 | 6,30 19,67 08040

8,05-8,20 | 71 | 25 | 6,30
8,21-8,50 | 71 | 25 | 6,30
8,51-894 | 71 | 25 | 8,00

19,67 xxxxx "
24,86 xxxxx !
24,86  xxxxx !

lp

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8,95 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08950
8,96 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08960
Sl 8,97 71 | 25 | 800 | 6 24,86 08970
balemelkedés( horony 8,98 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08980
HSS-E 8,99 71 | 25 | 800 | 6 24,86 08990
9,00 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09000
vz 9,01 71|25 | 800 | 6 24,86 09010
d o]l | dy | 2 Rendelési szam 9,02 71 | 25 | 800 | 6 24,86 09020
DC OAL | L |DCONMS| ZEFP 40139... 9,03-9,25 | 71 | 25 | 800 | 6 24,86 XXXXX
mm mm | mm | mm EUR 9,26-9,94 | 71 25 | 8,00 6 24,86 xxxxx !
3,76-3,81 | 56 | 20 | 3,55 6 20,79 xxxxx ! 9,95 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09950
3,82-394 | 56 | 20 | 3,55 6 15,18 xxxxx " 9,96 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09960
3,95 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03950 9,97 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09970
3,96 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03960 9,98 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09980
3,97 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03970 9,99 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09990
3,98 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03980 10,00 71 | 25 | 8,00 6 24,86 10000
3,99 56 | 20 | 3,55 6 15,18 03990 10,01 71 | 25 | 8,00 6 24,86 10010
4,00 56 | 20 | 3,55 6 15,18 04000 10,02 71 | 25 | 8,00 6 24,86 10020
4,01 56 | 20 | 3,55 6 15,18 104010 10,03-10,20) 71 | 25 | 8,00 6 24,86 xxxxx !
4,02 56 | 20 | 3,55 6 15,18 04020 10,21-10,60) 71 | 25 | 8,00 6 31,69 xxxxx !
4,03-4,20 | 56 | 20 | 3,55 6 15,18 xxxxx " 10,61-11,20| 80 | 28 | 10,00 | 6 31,69 xxxxx "
4,21-4,25 | 56 | 20 | 355 | 6 18,34 xxxxx " 11,21-11,25| 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 xxxxx !
4,26-4,75 | 63 | 22 | 4,00 6 18,34 xxxxx " 11,26-11,94| 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 xxxxx !
476-494 | 63 | 22 | 4,00 6 16,10 xxxxx " 11,95 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11950
4,95 63 | 22 | 4,00 6 16,10 04950 11,96 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11960
4,96 63 | 22 | 4,00 6 16,10 04960 11,97 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11970
4,97 63 | 22 | 4,00 6 16,10 04970 11,98 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11980
4,98 63 | 22 | 4,00 6 16,10 04980 11,99 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11990
4,99 63 | 22 | 4,00 6 16,10 104990 12,00 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 12000
5,00 63 | 22 | 400 | 6 16,10 05000 .
5,01 63 | 22 | 400 | 6 16,10 05010 Acel C
5,02 63 | 22 | 400 | 6 16,10 05020 Rozsdamentes acel o
5,03 63 | 22 | 4,00 6 16,10 05030 Vasontveny L4
5,04 63 | 22 | 4,00 6 16,10 05040 Nemvasfémek °
5,05 63 | 22 | 4,00 6 16,10 05050 Héallo otvozetek o
5,06-520 | 63 | 22 | 400 | 6 16,10 xxxxx " Edzett anyagok
5,21-530 | 63 | 22 | 4,00 6 18,34  xxxxx "
531-570 | 63 | 22 | 500 | 6 18,34 xxxxx " - — v, oldal: 53
571-594 | 63 | 22 | 500 6 18,34 xxxxx " 1) Nem szallithato raktarrol; lemondés, visszakldés és csere nem lehetséges /
5,95 63 | 22 | 5,00 6 18,34 05950 Szallitasi idé: 14 munkanap
5,96 63 | 22 | 5,00 6 18,34 05960
5,97 63 | 22 | 5,00 6 18,34 05970
g’gg gg gg ggg g lggj ggggg 0 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedheto.
6:00 63 | 99 5:00 6 1834 06000 Lefedhetd csatlakozoméretek téblazata— 54
6,01 63 | 22 | 500 6 18;34 06010 Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmert
6,02 63 | 22 | 5,00 6 18,34 06020 (pl. @ 3,82 mm - rendelési szam: 40 139 03820)!
6,03-6,11 | 63 | 22 | 5,00 6 18,34 xxxxx "
6,12-6,70 | 63 | 22 | 500 | 6 19,67 xxxxx !
6,71-6,94 | 71 | 25 | 6,30 | 6 19,67 xxxxx "
6,95 71 | 25 | 6,30 6 19,67 06950
6,96 71 | 25 | 6,30 6 19,67 06960
6,97 71 | 25 | 6,30 6 19,67 06970
6,98 71125 | 630 | 6 19,67 06980
6,99 71 | 25 | 6,30 6 19,67 06990
7,00 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07000
7,01 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07010
7,02 74! 25 | 6,30 6 19,67 07020
703-725 | 71 | 25 | 6,30 | 6 19,67 xxxxx !
726-794 | 71 | 25 | 6,30 6 19,67 xxxxx "
7,95 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07950
7,96 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07960




NC gépi dorzsdr, DIN 8093-B-hez hasonld

vorzsarak - romor kemenyrem

= 0,01 mm-enként névekvé méretekben
= rendkiviil egyenl6tlen fogosztas

= 30,6-0,94 mm, DIN 8093-B-hez hasonld

= (3 3,76-12,05 mm, belsd kdzponttal

= 0,95-3,75 mm, kétoldali kdzpontosito csuccsal

balemelkedés( horony - balemelkedés(i horony
Tomér keményfém  Témdr keményfém

NC
100
da
SR
(=) o
| = =
v Vi
- |
d] T
U4
Ao | b | L] | dye | Z Rendelésiszam
DC OAL| L | w |pconms|zerr 40430 ...
mm mm [mm| mm | mm EUR
0,59-0,64 | 45 | 5 | 75 3 4 70,92 Xxxxx?
0,65-0,74 | 45 | 5 | 75 B 4 70,92 Xxxxx?
0,75-0,84 | 45 | 6 | 8,0 3 4 70,92 Xxxxx?
0,85-0,95 | 45 | 6 | 8,0 3 4 70,92 xxxxx?
0,96 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 009602
0,97 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 009702
0,98 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 00980"
0,99 50 | 6 | 17,5 8 3 63,69 00990"
1,00 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 01000"
1,01 50 | 6 | 17,5 8 3 63,69 01010"
1,02 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 01020"
1,03 50 | 6 | 17,5 B 3 63,69 01030"
1,04-1,06 | 50 | 6 [ 175| 3 3 63,69 xxxxx"
1,07-1,18 | 50 | 9 |175| 3 B 63,69 xxxxx"
1,19-132 | 50 | 9 |175| 3 3 63,69 xxxxx
1,33-1,50 | 50 | 9 (18,0 3 & 63,69 xxxxx"
1,51-1,70 | 50 |10[18,0| 3 3 63,69 xxxxx
1,71-1,90 | 50 | 11 /18,5 & 4 63,69 xxxxx"
1,91-1,97 | 50 | 12| 18,5 3 4 72,04 xxxxx"
1,98 50 [12|18,5 3 4 72,04 01980
1,99 50 [12]18,5 3 4 72,04 01990
2,00 50 [12|18,5 3 4 72,04 02000
2,01 50 [12|18,5 3 4 72,04 02010
2,02 50 [12|18,5 8 4 72,04 02020
2,03 50 [12|18,5 3 4 72,04 02030
2,04-2,12 | 50 | 12| 18,5 8 4 72,04 xxxxx"
2,13-2,36 | 50 | 12| 18,5 3 4 72,04 xxxxx"
2,37-2,47 | 60 | 16 | 29,0 3 4 55,43 Xxxxx"
2,48 60 | 16| 29,0 3 4 55,43 02480
2,49 60 |16 29,0 3 4 55,43 02490
2,50 60 | 16| 29,0 3 4 55,43 02500
2,51 60 [16]29,0 & 4 55,43 02510
2,52 60 [16]29,0 3 4 55,43 02520
2,53 60 [16]29,0 3 4 55,43 02530
2,54 -2,65 | 60 | 16 [ 29,0 3 4 55,43 xxxxx"
2,66-2,80 | 65 |17 (330 4 6 55,43 xxxxx"
2,81-2,96 | 65 | 17 |33,0| 4 6 47,59 xxxxx"
2,97 65 [17|33,0] 4 6 47,59 02970
2,98 65 (17330 4 6 47,59 02980
2,99 65 [17|33,0] 4 6 47,59 02990
3,00 65 [1733,0] 4 6 41,68 03000
3,01 65 |17 33,0 4 6 47,59 03010
3,02 65 |1733,0| 4 6 47,59 03020
3,03 65 |17 33,0| 4 6 47,59 03030
3,04-3,35 | 65 |18 |33,0| 4 6 56,05 Xxxxxx
3,36-3,75 | 75 |18 (43,0 4 6 56,05 xxxxx?
3,76-3,96 | 75 |19 (430| 4 6 56,05 xxxxx"
3,97 75 (19430 4 6 56,05 03970
3,98 75 (191430 4 6 56,05 03980
3,99 75 (19430 4 6 56,05 03990
4,00 75 (191430 4 6 49,93 04000
4,01 75 (19430 4 6 56,05 04010
4,02 75 (191430 4 6 56,05 04020
4,03 75 (19430 4 6 56,05 04030
4,04-4,25 | 75 |19 (430 4 6 56,05 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21 |39,0 6 6 63,69 xxxxx"
4,76-4,96 | 93 |23 |52,0 6 6 63,69 xxxxx"
4,97 93 |23]52,0| 6 6 63,69 04970
4,98 93 [23]52,0 6 6 63,69 04980
4,99 93 [23]52,0 6 6 63,69 04990

TiAIN

>@8375

T

Rendelési szam

U4

40 431 ...

76,93
76,93
76,93
76,93
76,93
76,93
76,93
76,93
76,93
76,93
87,02
87,02
87,02
75,92
87,02
87,02
87,02
87,02
87,02
66,95
66,95
66,95
66,95
66,95
66,95
66,95
66,95
66,95
57,57
57,57
57,57
57,57
50,34
57,57
57,57
57,57
67,46
67,46
67,46
67,46
67,46
67,46
60,22
67,46
67,46
67,46
67,46
74,18
74,18
74,18
74,18
74,18

EUR

01000"
01010"
01020"
01030"
xxxxx?
Xxxxx"
xxxxx"
Xxxxx"
xxxxx"
XXxxx"
XXxxx"
01980
01990
02000
02010
02020
02030
xxxxx?
xxxxx?
xxxxx"
02480
02490
02500
02510
02520
02530
XXXxx"
xxxxx"
xxxxx"
02970
02980
02990
03000
03010
03020
03030
xxxxx"
xxxxx?
XXxxx"
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
xxxxx?
Xxxxx?
xxxxx"
04970
04980
04990

U4 U4
Ao | L | L] ;| dys | Z Rendelésiszam ~Rendelésiszam
DC OAL| L | L |pconmsizerr 40430 ... 40431 ...
mm mm mm| mm | mm EUR EUR
5,00 93 [23]52,0| 6 6 56,05 05000 67,46 05000
5,01 93 |23|52,0| 6 6 63,69 05010 74,18 05010
5,02 93 123|520 6 6 63,69 05020 74,18 05020
5,03 93 |23|52,0| 6 6 63,69 05030 74,18 05030
5,04-530 | 93 [23/520| 6 6 63,69 xxxxx" 74,18 xxxxx"
5,31-5,96 | 93 |26|53,0| 6 6 69,39 xxxxx" 80,70 xxxxx"
5,97 93 |26|53,0/ 6 6 68,88 05970 80,70 05970
5,98 93 |126|53,0| 6 6 68,88 05980 80,70 05980
5,99 93 126|530, 6 6 68,88 05990 80,70 05990
6,00 93 |26|53,0| 6 6 60,32 06000 72,76 06000
6,01 93 126|530, 6 6 69,39 06010 80,70 06010
6,02 93 /126|530, 6 6 69,39 06020 80,70 06020
6,03 93 126|530/ 6 6 69,39 06030 80,70 06030
6,04-6,70 | 101 |28 (61,0| 6 6 83,35 xxxxx” 100,60 xxxxx?
6,71-7,50 | 109 |31(68,0| 8 6 83,35 xxxxx” 100,60 xxxxx"
751-796 | 117 [33|770| 8 6 83,35 xxxxx? 100,60 xxxxx"
7,97 117 [33|770| 8 6 83,35 07970 100,60 07970
7,98 117 [33|770| 8 6 83,35 07980 100,60 07980
7,99 117 [33|770| 8 6 83,35 07990 100,60 07990
8,00 117 [33|770| 8 6 77,95 08000 93,85 08000
8,01 117 [33|770| 8 6 83,35 08010 100,60 08010
8,02 117 [33|770| 8 6 83,35 08020 100,60 08020
8,03 117 [33|770| 8 6 83,35 08030 100,60 08030
8,04 117 [33|770| 8 6 83,35 08040 100,60 08040
8,05-8,50 | 117 |33|770| 8 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx?
8,51-9,04 | 12536 (80,0 10 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx?
9,05-9,50 | 12536 (80,0 10 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx"
9,51-9,96 | 133 38(88,0| 10 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx"
9,97 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 09970 117,20 09970
9,98 133|38|88,0/ 10 | 6 97,52 09980 117,20 09980
9,99 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 09990 117,20 09990
10,00 133|38|88,0/ 10 | 6 90,89 10000 110,10 10000
10,01 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 10010 117,20 10010
10,02 133|38(88,0/ 10 | 6 97,52 10020 117,20 10020
10,03 133/38(88,0/ 10 | 6 97,52 10030 117,20 10030
10,04 133|38|88,0/ 10 | 6 97,52 10040 117,20 10040
10,05 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 10050 117,20 10050
10,06 - 10,60| 133 |38 |88,0| 10 | 6 117,20 xxxxx? 141,60 xxxxx!
10,61-11,80| 14241970 10 | 6 117,20 xxxxx? 141,60 xxxxx"
11,81-11,96| 151 |44 |100,0[ 12 6 117,20 xxxxx" 141,60 xxxxx?
11,97 151 |44 100,0, 12 6 117,20 11970 141,60 11970
11,98 151 |44 |100,0, 12 6 117,20 11980 141,60 11980
11,99 151 |44 1000 12 | 6 117,20 11990 141,60 11990
12,00 151 |44 1000 12 | 6 111,10 12000 133,50 12000
12,01 151 |44 11000 12 | 6 117,20 12010 141,60 12010
12,02 151 |44 1000 12 | 6 117,20 12020 141,60 12020
12,03 151 |44 {1000 12 | 6 117,20 12030 141,60 12030
12,04 151 |44 11000 12 | 6 117,20 12040 141,60 12040
12,05 151 |44 11000 12 | 6 117,20 12050 141,60 12050
Acél [ [
Rozsdamentes acél
Vasontveny ¢} °
Nemvasfémek °
Hodllo dtvozetek ¢}
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktdrrol; lemondads, visszakiildés és csere nem lehetséges /
Szallitasi idé: 12 munkanap

2) Nem szdllithatd raktdrrdl; lemondas, visszakuldés és csere nem lehetséges /

Szallitasi idé: 12 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 3 darab

0 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedheto.
A lefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 54. oldalon 1évé tablazatban talalja.
xxxxx rendelésekor kérjik a kivant @ megadésat!
(pl. @ 8,02 mm - rendelési szam 40 430 08020, ill. 40 431 08020)!




vorzsarak - forgacsolasi aaarok

Anyagpélddk a WNT forgdcsoldsi adattdbldzataihoz

Mm,ato. Anyag Sziléardsag GITEGR Anyagmegnevezés Anyag- Anyagmegnevezés BVEEF Anyagmegnevezés
szam N/mm?2/HB/HRC szam szam szam
1.1 Altaldnos szerkezeti acél <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2  Automataacél <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3  Betétedzett acél, dtvozetlen <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17Mn4 11141 Ck 15
1.4  Betétedzett acél, 6tvozott <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Nemesithetd acél, 6tvozetlen < 850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0535 C55
1.6  Nemesithetd acél, dtvozetlen <1000 N/mm? 1.0601  C60 11221 Ck60 1.0540 C50
1.7  Nemesithetd acél, dtvozott <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4
1.8  Nemesithetd acél, otvozott <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 1.7033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9  Acéléntvény < 850 N/mm? 0.9650  G-X 260 Cr27 1.6750  GS-20 NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridalhaté acél <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.11  Nitridalhat6 acél <1200 N/mm? 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
1.12  Gordiilscsapagy-acél <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X 192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
1.13 Rugéacél <1200 N/mm? 15026 55Si7 1.7176  55Cr3 1.7701 51 CrMoV 4
1.14  Gyorsacél <1300 N/mm? 1.3344  S6-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15 Szerszamacél hidegalakitashoz <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 12 1 1.2316  X36 CrMo 16
1.16  Szerszdmacél melegalakitashoz <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV5 1 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
2.1 Acélontvény, rozsdamentes, kénes < 850 N/mm? 1.3941  G-X4CrNi18 13 14027 G-X20Cr 14 14107 G-X8CrNi 12
2.2  Rozsdamentes acél, ferrites < 750 N/mm? 14510 X3CiTit7 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 14016 X6Cri7
2.3  Rozsdamentes acél, martenzites <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 14106 X 2CrMoSiS 182 1
M 2.4 Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites <1100 N/mm? 14313 X 3CrNi134 1.4028 X 30Cri13 1.4104 X 14 CrMoS 17
25 R | acél, ites / ferrites < 850 N/mm? 1.4460 X 8CrNiMo 275 1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 14462 X2 CrNiMoN 2253
2.6 Rozsd acél, i < 750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 14571 X6 CrNiMoTi 17 122 1.4449 X 3CrNiMo 18123
2.7 HGale acél <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21
3.1  Lemezgrafitos sziirkedntvény 100-350 N/mm2 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25
3.2  Lemezgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3  Gémbgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4  Gombgrafitos sziirkedntvény 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5  Temperéntvény, fehér 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Temperdntvény, fehér 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7 Temperdntvény, fekete 300-450 N/mm? 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Temperdntvény, fekete 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
4.1  Aluminium (6tvézetlen, gyengén 6tvozétt ) < 350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  Al99,9Mg0,5 3.0256 E-AlH
4.2  Aluminiumétvozetek < 0,5% sziliciumtartalom <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3  Aluminiumétvézetek 0,5-10% sziliciumtartalommal < 400 N/mm? 3.2315  AIMgSit 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5CuiMg
4.4  Aluminiumétvozetek 10-15% sziliciumtartalommal <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5  Aluminiumétvozetek > 15% sziliciumtartalom <400 N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg
4.6 Réz(6tvozetlen, gyengén 6tvozott) < 350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7  Alakithaté rézotvozetek <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 21366 CuMn5
4.8 Kilénleges rézétvozetek <200 HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Kiilénleges rézétvozetek <300 HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 Kilénleges rézétvozetek >300 HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
4.11 Sérgaréz, révid forgacsot ado, bronz, vérésontvény < 600 N/mm? 2.0331  CuzZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Sérgaréz, hosszu forgacsot adé <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080 CuSn6Zn6
4,13 Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok) PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414 Hdre keményedd miianyagok (duropl k) Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4,15 Szalerésitett miianyagok GFK* CFK** AFK***
416 Magnézium és magnéziumétvozetek <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417 Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4,18 Volfram és volframétvozetek W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 Molibdén és molibdénétvozetek Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1 Tiszta nikkel 2.4060 Ni99,6 2.4066  Ni99,2 2.4068 LC-Ni99
5.2  Nikkeldtvozetek 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3  Nikkeldtvozetek <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858  NiCr21Mo
5.4  Nikkel- és molibdénétvézetek 2.4600  NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 24819 NiMo16CrisW
5.5  Nikkel-krométvozetek <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cri6W 2.4854  NiFe33Cr25Co 2.4816  NiCri5Fe
S 5.6  Kobalt-krométvozetek < 1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 24989  CoCr20NiW
5.7 Nagy hdéllésagu étvozetek <1300 N/mm? 14718 X45CrSi93 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8  Nikkel-kobalt-(krém-)étvézetek < 1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Tisztatitan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti99,7 3.7064 Ti99,5
510 Titanotvozetek <700 N/mm? 37114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAl6V6Sn2 37124  TiCu2
5.11 Titanétvozetek <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAl6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55 HRC
H 6.3 Edzettacél 56-60 HRC
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC

Hkk

*livegszallal erdsitett **szénszallal erdsitett aramidszallal ergsitett



vorzsarak - forgacsolasi aaarok

o 7

Forgdcsoldsi iranyértékek tomdr keményfém dorzsdrakhoz

40430... 40430.../40431 ...

bevonat nélkiili 00,84 mm-ig bevonat nélkiili TiAIN @5 mm-ig @ 8 mm-ig 0 10 mm-ig 0 12 mm-ig
Muta- Dérzsérazasi Dérzsarazasi Dérzsérazasi Dérzsérazasi Ddrzsarazasi
tészam v, f rahagyas @ A v, f rahagyés @ f rahagyas @ f rahagyés @ f rahagyés @

m/perc mm/ford. mm m/perc m/perc mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
1.1
1.2 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 01-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-02 01-02
1.3
1.4 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.5 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.6 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.7 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35  0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.8 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 01-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-02 01-02
1.9 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.10 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.11
1.12
13 68 01015 003005 812 1220 01015 01 05 0102 015 0102 01502 01-02
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
g; 10-15  01-015 003-005 12-20  20-35 01-015 01  015-02 01-02 015-02 01-02 015-03 0,15-0,25

3.3 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25
3.4 8-10 0,1-0,15 0,03-0,05 10-15 15-20  0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 015-03 0,15-0,25

10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 12-20 20-35 0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25

4.2 10-30  0,12-0,16 0,03-0,05  20-60 012-016 01-015 0715-02 015-0,2 015-0,2 015-02 0,15-0,25 0,15-0,2

10-15  0,12-0,16 0,03-0,05  20-30 012-016 01-015 015-0,2 015-0,2 015-0,2 0,15-0,2 0,15-0,25 0,15-0,2

4.6 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05  20-80 012-016 01-015 0,15-0,2 015-0,2 015-0,2 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2
a7 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  25-60 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 015-0,2 0,115-02 0,15-0,3 0,15-0,2

4.9 8-15  (,12-0,16 0,03-0,05 15-30 012-016 01-015 0715-02 015-02 0,15-02 015-02 015-0,3 0,15-0,2

10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  20-50 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 0,15-0,2 0,15-02 0,15-0,3 0,15-0,2

415 6-10  012-016 003-005  10-15 012-016 0,1-015 015-02 015-02 0,15-0,2 015-02 0,15-0,3 015-02
416 6-10  006-01 003-005 15-20 006-01 005-01 01 01 015 01  015-02 015
417 510 006-01 003-005  10-20 006-01 005-01 01 01 015 01  015-02 015
119 5g 00601 003-005  7-12 006-01 005-01 01 01 015 01  015-02 015
5.
5.2
5.3
5.4
5.5
1 - |omo ool 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
57 6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 015
58  3-5 006-01 003-005  5-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 015
55'1% 58  006-01 003-005  6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
511 3-5  006-01 003-005  6-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 015
61

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kulsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy csokkenteni kell.

8-12 0,06-0,1 0,03-0,05  10-20 0,06-0,1 0,05-0/1 01 01 0,15 01 0,15-0,2 0,15




Forgdcsoldsi

irdnyértékek HSS dorzsdrakhoz

vorzsarak - forgacsolasi aaarok

Muta-
tészam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
i)
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41
4.12
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5:3
5.4
55
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Vc
m/perc

18
15

12

10
14
12

10

14

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

14

10
22

f
mm/ford.

0,1-0,15
0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15

0,15

0,15
0,15

0,15

0,15

0,15
0,15

01-0,15

01-0,15

01

40115.../40139.../40140.../40145 .../ 40155 ...

@5 mm-ig
Dorzsarazasi

rahagyéas @
mm

0,1
0,1

0,1

0,1
0,1
0,1

0,1

0,1

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

0,1

0,1
0,1

0,1

0,1

0,1
0,1

01

01

01

f
mm/ford.

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

02

01

@ 8 mm-ig
Dorzsarazasi

rahagyas @
mm

0,2
0,2-0,3

0,2

0,2
0,2
0,2

0,2

0.2

02

0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

02

02

02

f
mm/ford.

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,3

0,3
0,3

0,3

0,3

0,3
0,3

0,25

0,25

0,12

@12 mm-ig
Dorzsérazasi

rahagyas @
mm

0,2
0,2

0,2

0,2
0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,25

0,2

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsd feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.




vorzsarak - muszaki Intormaciok

Az 1/100 dorzsdrakkal lefedhetd tiirésosztdlyok

Aleggyakrabban alkalmazott tlrésmez6 a H7, ezért a legtébb dorzsar H7 illesztéshez van kialakitva.

A szazados méretlépcsdzésti dorzsarak 0,01 mm-enként ndvekvé méretben kaphatoak, igy szamos egyéb csatlakozoméret is lefedhetd vellik.
igy példdul a 8,02 mm atmér6jti 1/100 dorzsar 8,0 F7 csatlakozémérethez hasznélhato.

Tovdbbi lefedhetd csatlakozoméretek a téblazatban.

Tiirésosz- Névleges @ mm-ben

taly 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
At1 1,31 2,31 3,31 4,32 532 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16

B9 416 5,16 6,16 AV 8,17 9,17 10,17 1118 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 419 519 6,19 722 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 1,11 12,11
Cc9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 1112 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
Cc11 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01

H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 311 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JSs7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
m7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
m8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99

N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 398 494 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98

R7 398 498 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 398 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 398 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
u6 6,97 7,97 8,97 9,97

u7 3,97 4,97 5,97 6,97 797 8,97 9,97

X7 3,97 4,97 597

X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95

7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95

Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 595 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94

ZA8 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 10,90 11,90

ZB9 0,95 195 2,95 3,94 494 5,94 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90



Bevonatok

FUrOK - muszakl intormaciok

HSS furok

TIN = univerzalisan alkalmazhato PVD-TiN bevonat

= ¢z asokoldaluan alkalmazhato mindség
alacsony és kozepes forgdcsolasi
sebességekhez alkalmazhato, nemvasfémek
esetén korlatozasokkal

Tomor keményfém forok

TIAIN = TiAIN tébbrétegli bevonat

DPX 74S = egyedi TIAIN nanorétegu bevonat
= maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C

Dorzsarak

TiAIN = TiAIN tébbrétegli bevonat

Ti 700

Ti 800

TiAIN tobbrétegl bevonat
kiemelkedd h6allosag

AITIN Nanocomposite bevonat
1100 °C-ig alkalmazhato



