FORMULAR A

Anfrage Drehen — CBN / PKD Wendeschneidplatten A_\\ CE RG‘,?‘OIPI ZIT

Bitte senden Sie uns das ausgefiillte Formular per Mail an Angebot@ceratizit.com oder csc.deutschland@ceratizit.com

Firma: Abteilung:
Anwendungstechniker: Ansprechpartner:

Kunden Nr.: Tel.-Nr. des Ansprechpartners:
lhre Anfragedaten: E-Mail des Ansprechpartners:
E Angebot

Preisvorstellung Kunde

Richtpreis/Stiick: €
Stiickzahl:
Angebotstermin: Abgabetermin Angebot:

. . Lieferterminder
Stickzahl/Staffel: Wendeschneidplatten:
Jahresbedarf an Wendeschneidplatten:

Referenzartikel:
H Materialangaben
Werkstoffnummer: Normbezeichnung: Festigkeit in N/mm?Harte (HRC, HB ...)

B Maschinendaten

Fabrikat / Art:
Bearbeitung: Ohorizontal Overtikal
Leistung: P, (kW)
Drehzahl: N
nmax
Orotierend Qstehend
Spindelaufnahmen:

(z.B. HSK, SK)

Rundlaufgenauigkeit der
Spindel:
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Anfrage Drehen — CBN / PKD Wendeschneidplatten

B Bearbeitung

DSchruppen |:|Schlichten D
[ ]Labi [ ]stabil []

Q@ glatter Schnitt O unregelmagiger Schnitt

I:‘Schnitttiefen a, inmm

Sehr stabil

H Wendeschneidplatte

ISO-Bezeichnung

Wendeschneidplatten, CBN,
PKD - metrisch C N G A

[ Bemerkung und sonstige Anforderungen

1204 08

N [y S I B

SN

QE\ unterbrochener Schnitt

- 020D

_B3-Q
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