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Questionario GROUP

Richiesta di utensili speciali Punte ad inserti intercambiabili

Siete pregati di inviarci il modulo compilato all'indirizzo mail info.italia@ceratizit.com!

Ditta: Reparto:
Tecnico operatore: Interlocutore:

Codice cliente: Numero telefono interlocutore:

Il vostro numero di

L E-Mail dell'interlocutore:
richiesta:

Kl Punte ad inserti

O MaxiDrill 900 O Pentron Q Trigon

SONT SOGX WOEX

H Dimensioni

Lunghezza totale
- . -
Lunghezza del gambo Lungh. taglienti
B BE—
-
— _| O T ._ Diametro
e) ¥ LS T L
Diametro codolo Diametro del tagliente
H Refrigerante

O senza O Emulsione Pressione del refrigerante bar

Refrig. int. si O no Q
A Esecuzione codolo

(O Weldon (O Whistle Notch () VoI (DIN 69 880)
O ABS O Capto

H Foro

O dal pieno O foro pilota Diametro foro in mm

B Specifiche del materiale da lavorare

Numero materiale Denominazione norma Resistenza in N/mm?/Durezza in(HRC, HB ...)

Asse di lavorazione:

O orizzontale O verticale Pag.1di2
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QUESTIONARIO

Richiesta di utensili speciali Punte ad inserti intercambiabili

B Commento

Bl Postazione sulla macchina

@ Tipo di macchina / potenza (kW)

K Quantita pezzi richiesta:

Quantita
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