QUESTIONNAIRE

Demande d'outils spéciaux
Forets a plaquettes

Merci d'envoyer votre formulaire ddment rempli par mail a info.france@ceratizit.com !

Société :

Dept / Ville :

Contact Ceratizit :

Interlocuteur :

Code client :

N° de téléphone :

Vos références :

Votre adresse mail :

,\\CERATIZIT

h GROUP

KB Forets a plaquettes amovibles

() MaxiDri 900 (O Pentron

- SONT . SOGX

Q Trigon

l WOEX

H Dimensions
Longueur totale
- o
Longueur de la queue Longueur taillée
.........................................................
-
__ ______ _| | ._ @I\ Diametre
° \'?’ ........................................
Diametre de queue Diametre de coupe
H Lubrification
Q sans Q Emulsion Pression du lubrifiant bars
Lubrification inter oui Q non O
B Exécution de la queue
() Weldon () whiste Notch () VoI (DIN 69.880)
Q ABS Q Capto
H Alésage
O Dans le plein O Alésage avec avant-trou Diametre d'alésage en mm
[ Matériau a usiner
Code matiere Désignation Résistance en N/mm?/Dureté (HRC, HB ...)
Axe de travail
O Horizontal O Vertical
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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux Forets a plaquettes

Bl Remarques

B Position sur la machine

@ Type de machine / Puissance disponible (kW)

B Quantité souhaitée :

Qté
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