
TEAM CUTTING TOOLS

MaxiDrill 900 Pentron Trigon

 SONT  SOGX  WOEX

1. oldal a 2-ből

4 Szárkivitel

3 Hűtőanyag

2 Méretek

1 Váltólapkás fúrók

5 Megmunkálás típusa:

Átmenőfurat Zsákfurat

Weldon Whistle Notch VDI (DIN 69 880)

Megmunkálás iránya: vízszintes

nincs emulzió Hűtőfolyadék-nyomás bar

Belső hűtőcsatorna igen nem

Átmérő 1 / tűrés
Átmérő 2 / tűrésSzárátmérő (h6)

Lépcső hossza 1
Lépcső kúpszöge

Lépcső hossza 2

Összhossz

Szárhossz

A kapcsolattartó e-mail-címe:

A kapcsolattartó telefonszáma:

Kapcsolattartó:

Részleg:

Az Ön hivatkozása:

Ügyfélszám:

CERATIZIT-képviselő:

Cég:

Kérjük, küldje vissza a kitöltött űrlapot e-mailben a info-hu@ceratizit.com címre!

ŰRLAP
Egyedi szerszám igénylése  
Váltólapkás fúró – egylépcsős
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TEAM CUTTING TOOLS 2. oldal a 2-ből

7 Az anyag adatai

6 Furat

11 Géptípus / hajtásteljesítmény (kW)

10 Helye a gépben

9 Váltólapka típusa (ISO jelölés)

8 Megmunkálás iránya:

12 Megjegyzés

darab13 Igényelt darabszám:

vízszintes függőleges

Anyagszám Szabványjelölés Szilárdság (N/mm2) / keménység (HRC, HB ...)

telibe felfúrás előfurattal Furatátmérő (mm)

ŰRLAP Egyedi szerszám igénylése Váltólapkás fúró – egylépcsős
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