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3 Forma coadă

2 Răcire

1 Dimensiuni

4 Teşire / rază

Dimensiune mm

Muchie ascuţită Teşire de protecţie Rază la colţ

diferit de DIN 
(a se nota mărimea în desen)

Coadă netedă (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB)

Diametru de aşchiereDiametru gât rectificatDiametru coadă

Lungimea tăişului aşchietor

Lungime coadă (diferit de DIN)

Lungime gât

Lungimea totală

Cu răcire internă
da

nu

Cu tăiş frontal

Numărul tăişelor

E-mail persoanei de contact:

Nr. tel. al persoanei de contact:

Persoana de 
contact:

Departament:

Număr de referinţă:

Nr. client:

Tehnician de aplicaţii:

Companie:

Vă rugăm trimiteţi-ne pe e-mail formularul completat la adresa comanda.ro@ceratizit.com!

Emulzie Ulei Aer Fără

Ungere minimă Presiunea lichidului de răcire bar
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6 HPC = aşchiere de mare performanţă

da

5 Geometrie

Freze de finisare Freze de degroşare-finisare Freze de degroşare

Frezare caneluri Degroşare Finisare Frezare de copiere

Adâncimea ap de aşchiere în mm 

Lăţimea de aşchiere ae în mm

7 Mişcare de avans

8 Acoperire 

11 Bucăţi necesare: bucăţi

10 Notă

9 Date material
Număr material Denumire standard Rezistenţă în N/mm2/ duritate (HRC, HB ...)

acoperit
neacoperit
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