FORMULIEREN A

Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen ‘_\\ CE RG‘,?‘OIPI ZIT
VHM speciale frees

Gelieve het ingevulde formulier sturen naar info-nl@ceratizit.com!

Firmanaam: Afdeling:

Technisch adviseur: Contactpersoon:

Klantnr.: Tel.-nr van contactpersoon:
Uw aanvraagnr.: E-mailadres contactpersoon:
EH Maten

totale lengte

D .- |

aantal snijkanten halslengte
"""""""""""""""""""" schachtlengte (afwijkend van DIN) | — .
..... snijkantlengte
D kops snijdend - o
’4 | *
Nt
IK A —
O » A
O nee
schachtdiameter halsvrijslijpdiameter diameter
H Koeling
O emulsie O olie O lucht O zonder
O minimaalsmering Koelmiddeldruk bar

E Schachtuitvoering

O O CD afwijkend van DIN
(maten in tekening invullen)
)

Weldon (DIN 6535 HB)

gladde schacht (DIN 6535 HA

A Fase / radius

o) | ol o

scherp fase hoekradius

grootte mm
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FORMULIEREN

Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen — VHM speciale frees

B Geometrie

SENINE

Finishfrezen

[ HPC
[] i
aanzet
° 4
sleuffrezen

snedediepte a, in mm

snedebreedte a, in mm

E coating

O ongecoat
O gecoat

Bl Materiaalgegevens

werkstofnummer

o

©

ruwfrezen

ruw- en finishfrezen

o K

finishen

normaanduiding

O g

Ruwfrezen

o L

kopieerfrezen

treksterkte in N/mm?/hardheid (HRC, HB ...)

M opmerking

B Gewenste aantal:

stuks
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