
TEAM CUTTING TOOLS 1. oldal a 2-ből

4* Szárforma

3 Hűtőanyag

2* Méretek

5* Védő élletörés / rádiusz

1 Geometria

* Ha nem tölti ki a 2, 4 és 5. pontot, akkor szabványméreteket alkalmazunk.

Méret mm

éles forgácsolóél védő élletörés Sarokrádiusz

DIN-től eltérő 
(A méretet a rajzon fel kell tüntetni!)

hengeres (sima) szár (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB)

Forgácsolóél átmérőjeAláköszörült nyak átmérőjeSzár-Ø

A forgácsolóél hosszúsága

Szerszámnyak hossza

Szárhossz (DIN-től eltérő)

Összhossz

Belső hűtőcsatorna
igen

nem

Homlokrészen forgácsoló

Élek száma

Hasonló CERATIZIT-termék rendelési száma

A kapcsolattartó e-mail-címe:

A kapcsolattartó telefonszáma:

Kapcsolattartó:

Részleg:

Hivatkozási szám:

Vevő szám:

Alkalmazástechnikus:

Cég:

Kérjük, küldje vissza a kitöltött űrlapot e-mailben a info-hu@ceratizit.com címre!

emulzió olaj levegő nincs

minimálkenés Hűtőfolyadék-nyomás bar
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Egyedi szerszám igénylése 
Egyedi tömör keményfém maró – szabványos termék alapján



TEAM CUTTING TOOLS 2. oldal a 2-ből

5 Bevonat 

8 Igényelt darabszám:

7 Megjegyzés

6 Az anyag adatai

darab

Anyagszám Szabványjelölés Szilárdság (N/mm2) / keménység (HRC, HB ...)

bevonat nélküli

mint a referenciaterméken

* Ha nem tölti ki a 2, 4 és 5. pontot, akkor szabványméreteket alkalmazunk.
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Egyedi szerszám igénylése – Egyedi tömör keményfém maró – szabványos termék alapján
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