FORMULARZ A

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych ‘_\\ CE RG‘,?‘OIPI ZIT
Wiertto VHM - bazujace na produkcie standardowym

Wypetniony formularz prosze przesta¢ mailem na adres Info-pl@ceratizit.com!

Firma: Wydziat:
Doradca techniczny: Osoba kontaktowa:
Nr klienta: Nr tel. osoby kontaktowej:
W nawigzaniu do: E-mail osoby do kontaktu:
El Geometria podobny do CERATIZIT-NT.
B Wymiar
Dtugosé catkowita
% g .
Liczba ostrzy
"""""""""""""""""""" Dtugos¢ trzpienia (odbiegajaca od DIN) maks. gteboko$¢ wiercenia
Wewnetrzne < > <
doprowadzanie
chtodziwa *
O tak
I Kat wierzchotkowy
O m | promemmemme-
Srednica trzpienia (h6) $rednica/ tolerancja A

H Chtodziwo
O Emulsja O Olej O Powietrze O bez

O Minimalne smarowanie Cisnienie chtodziwa bar

[ Ksztatt trzpienia

O O CD ‘:’D odbiegajacy od DIN
(podac wymiar na rysunku)
)

trzpien gtadki (DIN 6535 HA Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE)
B Powtoka
O bez powtoki O jak artykut referencyjny

B Informacje dotyczace materiatu

Numer materiatu Oznaczenie normy Wytrzymatos$¢ w N/mm?/twardo$¢ (HRC, HB ...)

* W przypadku braku informacji w punktach 2, 4 i 6 zastosowane zostang wymiary standardowe.
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Wiertto VHM — bazujace na produkcie standardowym

Uwagi

Bl Wybrana ilos¢:

sztuka

(minimalna ilo$¢ zamdwienia 3 sztuki)
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