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Poptávky speciálních nástrojů 
TK vrták – úprava standardního produktu

FORMULÁŘ
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* pro Vámi nespecifikované údaje v bodech 2, 4 a 6 vezmeme v úvahu standardní rozměry

6 Údaje o materiálu

5* Povlak

4* Tvar stopky

3 Chladící médium

2* Rozměry

1 Geometrie

číslo materiálu Označení normy pevnost v N/mm2/ tvrdost (HRC, HB...)

Bez povlaku jako referenční produkt

odlišná od DIN 
(rozměry zapište do výkresu)

hladká stopka (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE)

Průměr stopky (h6) Průměr / tolerance

Úhel špičky

Max. hloubka vrtáníDélka stopky (odlišná od DIN)

Celková délka

Vnitřní chlazení
ano

ne

Počet břitů

podobné jako CERATIZIT obj.č.

E-mail adresa kontaktní osoby:

Tel. na kontaktní osobu:

Kontaktní osoba:

Oddělení:

Vaše poznámka:

Číslo zákazníka:

Aplikační technik:

Firma:

Prosím zašlete vyplněný formulář na info.cesko@ceratizit.com!

Emulze olej vzduch bez

mazání minimálním množstvím maziva Tlak chladicí kapaliny barů
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7 Poznámka

ks8 Požadovaný počet kusů:
(minimální objednací množství 3 ks)
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