FORMULAR A

Poptavky specialnich nastroj A \\ CE Ref«OIJ ZIT

TK vrtak

Prosim zaSlete vypInény formular na info.cesko@ceratizit.com!

Firma: Oddéleni:

Aplikaéni technik: Kontaktni osoba:

Cislo zakaznika: Tel. na kontaktni osobu:

Vase poznamka: E-mail adresa kontaktni osoby:
E Rozméry

Celkova délka

P . _

Pocet bitl
................................... Délka stopky (odlisna od DIN) Max. hloubka vrtani
] - -
Vnitini chlazeni *
O ano
O w Elr‘ """""" ' N
Priimér stopky (h6) Primér / tolerance

O Emulze O olej O vzduch O bez

O mazani minimalnim mnozstvim maziva Tlak chladici kapaliny barli

E Tvar stopky

O 3 Q CD 3 O C[) 3 O ?r?)lzi?rr:gr(y)gz?pli,\étedovy’kresu)
) )

Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE

hladka stopka (DIN 6535 HA

B Povlak

Q Bez povlaku
Q S povlakem

H Udaje o materialu
¢islo materidlu Oznaceni normy pevnost v N/mm?/ tvrdost (HRC, HB...)
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Poptavky specidlnich nastroju — TK vrtak

B Poznamka

PoZadovany pocet kus(:

ks
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