Formular

,\\CERATIZIT

GROUP

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Va rugam trimiteti-ne pe e-mail formularul completat la adresa comanda.ro@ceratizit.com!

Companie:

Departament:

Reprezentant
CERATIZIT:

Persoana de
contact:

Numar client:

Nr. tel. al persoanei de contact:

Referinta dvs.:

E-mail persoanei de contact:
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FORMULAR

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta treptata

1. Diametru de prindere D (DCONWS) =
1. Lungimea de prindere I (LSC) =
2. Lungimea de prindere l =
Lungimea totala L, (OAL) =
2. Diametru de prindere sau liber D, =
Diametru coada d (DGUI) =
I1
'y
A
p— ] - 1 1 D
d
v
\ 4
—
D1 <& »
tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) []
Slot-S []
Vulcanizat |:| da
Canal in con |:| da mm
Canal in coada D da mm
Acoperire HM []
Canal liber |:| da mm
Bucafi necesare: Bucati
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FORMULAR Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta cu 2 trepte

1. Diametru de prindere D (DCONWS) =

2. Diametns do pinere i e
1 Lunginea de rinder | . e
3 Longimea de it | e
2 Lnginea do pindere | e
Lungines o i o e
3. Diametru de prindere sau liber D -

Diametru coada d (DGUI) =

A
\ 4

A

l
[

tip Exemplu (148E) Nota

HP (High Precision)
Slot-S
Vulcanizat

da
da
da

Canal in con da mm

Canal in coada da mm

Acoperire HM da

HEnnnnn

da mm

Canal liber

Bucafi necesare: Bucati
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FORMULAR

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta cu radius

Diametrul de prindere
Raza

Lungimea de prindere
Lungimea totala
Alezaj liber

Diametru coada

W)

-

o O

(DCONWS)

(LSC)
(OAL)

(DGUI)

A

tip

HP (High Precision)
Slot-S

Vulcanizat

Canal in con

Canal in coada
Acoperire HM
Opritor

Bucafi necesare:

HEnnnnn

Exemplu (148E)

da
da
da
da
da
da
da

mm

mm

A

Nota
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FORMULAR

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta cu alezaj liber

Diametrul de prindere D (DCONWS)
Lungimea de prindere I (LSC)
Lungimea totald L, (OAL)
Alezaj liber D,
Diametru coada d (DGUI)
< b R
'y
i A
d —_— —— — — —t D
| \ 4
4 \
D1
tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) [] ¢
Slot-S []
Vulcanizat |:| da
Canal in con [] mm
Canal in coada |:| da mm
Acoperire HM |:| da
Opritor []
Bucafi necesare: Bucati
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FORMULAR

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta cu con crescator

Diametru fata

Marime con morse
Unghi profil filet
Lungimea de prindere
Lungimea totala
Diametru spate

Diametru coada

* Depinde de mecanismul de prindere

MK

—

o O

(DCONWS)
(max. 3,5°) *
(LSC)

(OAL)

(DGUI)

\ 4

A

tip

HP (High Precision)
Slot-S

Vulcanizat

Canal in con

Canal in coada
Acoperire HM
Opritor

Bucafi necesare:

HEnnnnn

Exemplu (148E)

da
da
da
da
da
da
da

mm

mm

MK

A
\ 4

Nota

Bucati
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FORMULAR

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta cu con descrescator

Diametru fata
Marime con morse

Unghi profil filet

Lungimea de prindere

Lungimea totala
Diametru spate

Diametru coada

D
MK

(DCONWS)

A

d - = - - - - T D
; N
y
Y A \
MK
D1
tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) [] ¢
Slot-S []
Vulcanizat |:| da
Canal in con [] mm
Canal in coada |:| da mm
Acoperire HM |:| da
Opritor []
Bucafi necesare: Bucati
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FORMULAR

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta cu tesire

Diametru tesire
Tija de fixare

Unghi profil filet
Lungimea de prindere
Lungimea total
Alezaj liber

Diametru coada

—

o O

ooms -
(OA) =

(DGUl) =

A

i<

AF

tip

HP (High Precision)
Slot-S

Vulcanizat

Canal in con

Canal in coada
Acoperire HM
Opritor

Bucati necesare:

0000000

da
da
da
da
da
da
da

Exemplu (148E)

Nota

A

Bucati

Pagina 8 din 12

cuttingtools.ceratizit.com

03/2025


http://cuttingtools.ceratizit.com

FORMULAR Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta excentrica, alezaj central

Diametrul de prindere D (DCONWS)
(LSC)

Lungimea de prindere
2 Longimea de prndere |2 e
N ) e
unginea ol ] o e
2. Diametru de prindere sau liber D -
oot conds ; U e

A
\ 4

y
' \ 4
d - - _ B i T N B D
1
i \ 4

A
A 4

tip Exemplu (148E) Nota

HP (High Precision)
Slot-S
Vulcanizat

da
da
da

Canal in con da mm

Canal in coada da mm

Acoperire HM da

HEnnnnn

Canal liber da

Bucafi necesare: Bucati
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FORMULAR

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta excentrica

Diametrul de prindere

Lungimea de prindere

2. Lungimea de prindere
Distanta excentru

Lungimea totala

2. Diametru de prindere sau liber

Diametru coada

D  (DCONWS) =
! (Lsc) =
g =
X =
L o -
D, s
d T

X
4
y
D
d _ o _4 L
A\ 4
y K
D, I~
|2
tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) [] ¢
Slot-S []
Vulcanizat |:| da
Canal in con [] mm
Canal in coada |:| da mm
Acoperire HM |:| da
Canal liber []
Bucafi necesare: Bucati
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FORMULAR

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta cu frontal conic

Diametru frontal
Diametrul de prindere
Lungimea de prindere
Unghi profil filet
Lungime suplimentara
Lungimea totald
Alezaj liber

Diametru coada

O

oconws) =
(LSC) =
oy -

oowy -

1
1 L
A
d — — —— — — - D | A
| v
4 \
D1 »
tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) [] ¢
Slot-S []
Vulcanizat |:| da
Canal in con [] mm
Canal in coada |:| da mm
Acoperire HM |:| da
Opritor []

Bucafi necesare:

Bucati
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FORMULAR

Cerere de scula speciala — Pensete speciale

Penseta cu frontal cilindric

Diametrul de prindere
Lungimea de prindere

Lungime suplimentara

Lungimea totala
Alezaj liber

Diametru coada

D

(DCONWS)
(LSC)

(OAL) o

ooy -

A 4

A

tip

HP (High Precision)

Slot-S
Vulcanizat
Canal in con
Canal in coada
Acoperire HM
Opritor

Bucafi necesare:

HEnnnnn

da
da
da
da
da
da
da

Exemplu (148E)

mm

mm

Nota

Bucati
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