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Klantnr.:

Technisch adviseur:
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Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

vrijsteek ja mm

getrapte spantang
1e spandiameter D (DCONWS) =

1e spanlengte l (LSC) =

2e spanlengte l1 =

totale lengte L1 (OAL) =

2e spandiameter of vrijboring D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

D1

d

L1

l

l1

D

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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dubbel getrapte spantang

d

L1

l2

DD1

l1

lD2

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

vrijsteek ja mm

1e spandiameter D (DCONWS) =

2e spandiameter D1 =

1e spanlengte l (LSC) =

2e spanlengte l1 =

3e spanlengte l2 =

totale lengte L1 (OAL) =

3e spandiameter of vrijboring D2 =

schachtdiameter d (DGUI) =

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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spantang met radius

D1

d

L1

R

D

l

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

aanslag ja

spandiameter (h6) D (DCONWS) =

radius R =

spanlengte l (LSC) =

totale lengte L1 (OAL) =

vrijboring D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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spantang met vrijboring

D1

d

L1

D

l

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

aanslag ja

spandiameter (h6) D (DCONWS) =

spanlengte l (LSC) =

totale lengte L1 (OAL) =

vrijboring D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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spantang met toenemende conus (max. 3,5°)

D1

d

L1

D

MK

β

l

* afhankelijk van klemmechanisme

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

aanslag ja

voorste diameter D (DCONWS) =

MK maat MK =

hoek β (max. 3,5°) * =

spanlengte l (LSC) =

totale lengte L1 (OAL) =

achterste diameter D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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spantang met afnemende conus

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

aanslag ja

voorste diameter D (DCONWS) =

MK maat MK =

hoek β =

spanlengte l (LSC) =

totale lengte L1 (OAL) =

achterste diameter D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

D1

d

L1

D

MK

β

l

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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spantang met fase

D1

d

L1

DAFD

γ

l

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

aanslag ja

diameter van fase DAF =

spanpen D (DCONWS) =

hoek γ =

spanlengte l (LSC) =

totale lengte L1 (OAL) =

vrijboring D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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excentrische spantang, vrijboring in het midden

D1

l

d

L1

D

x

l2

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

vrijsteek ja

spandiameter (h6) D (DCONWS) =

spanlengte l (LSC) =

2e spanlengte l2 =

excenterafstand x =

totale lengte L1 (OAL) =

2e spandiameter of vrijboring D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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excentrische spantang

D1

l

d

L1

D

x

l2

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

vrijsteek ja

spandiameter (h6) D (DCONWS) =

spanlengte l (LSC) =

2e spanlengte l2 =

excenterafstand x =

totale lengte L1 (OAL) =

2e spandiameter of vrijboring D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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verlengde conische spantang

D1

κ

l

d

L1

AD

l1

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

aanslag ja

voorste diameter A =

spandiameter (h6) D (DCONWS) =

spanlengte l (LSC) =

hoek κ =

extra lengte l1 =

totale lengte L1 (OAL) =

vrijboring D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen
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verlengde cilindrische spantang

Gewenste aantal: stuks

opmerkingtype bijvoorbeeld (148E)

HP (Hoge Precisie) ja

S-gleuf ja

gevulkaniseerd ja

gleuf in conus ja mm
gleuf in schacht ja mm
HM coating ja

aanslag ja

spandiameter (h6) D (DCONWS) =

spanlengte l (LSC) =

extra lengte l1 =

totale lengte L1 (OAL) =

vrijboring D1 =

schachtdiameter d (DGUI) =

D1

l

d

L1

D

l1

FORMULIEREN Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen – Speciale spantangen

11
/2

01
9


	kontrvorbauzylind 12: Off
	kontrvorbaukonisch 12: Off
	kontrexzenter 12: Off
	kontrexzfreibmitte 12: Off
	kontrfase 12: Off
	kontrkonusabnehm 12: Off
	kontrkonuszun 12: Off
	kontfreibohr 12: Off
	kontradi 12: Off
	kont2stufen 12: Off
	kontstufe 12: Off
	emailansprech 16: 
	telnranspr 16: 
	ansprechpartner 16: 
	abteilung 16: 
	anfragedat 16: 
	kundennr 16: 
	anwentechni 16: 
	firma 16: 
	stkstufe 12: 
	bemerkungstufe 11: 
	typstufe 11: 
	Kontrollkästchen 70: Off
	Kontrollkästchen 69: Off
	Kontrollkästchen 68: Off
	Kontrollkästchen 67: Off
	nutkonusstufe 11: 
	Kontrollkästchen 66: Off
	nutschaftstufe 11: 
	Kontrollkästchen 65: Off
	Kontrollkästchen 64: Off
	freistichstufe 11: 
	stufedconws 11: 
	stufelcwons 11: 
	stufe1lcwons 11: 
	stufeoal 11: 
	stufe1sconws 11: 
	stufedgui 11: 
	stkstufe 13: 
	bemerkung2stufe 12: 
	typstufe 12: 
	Kontrollkästchen 84: Off
	Kontrollkästchen 83: Off
	Kontrollkästchen 82: Off
	Kontrollkästchen 81: Off
	nutkonusstufe 12: 
	Kontrollkästchen 80: Off
	nutschaftstufe 12: 
	Kontrollkästchen 79: Off
	Kontrollkästchen 78: Off
	freistichstufe 12: 
	2stufe1spannd 12: 
	2stufen2spandurch 12: 
	2stufen1spannlaeng 12: 
	2stufen2spannlaenge 12: 
	2stufen3spannlae 12: 
	2stufengesamtlaeng 12: 
	2stufen3spanndurchmofrei 12: 
	2stufenschaftdurchm 12: 
	stkradstufe 8: 
	bemerkung2rad 8: 
	raditypstufe 12: 
	radikont 60: Off
	radikont 59: Off
	radikont 58: Off
	radikont 57: Off
	radinutkonusstufe 12: 
	radikont 56: Off
	radinutschaftstufe 12: 
	radikont 55: Off
	radikont 54: Off
	radispandu 12: 
	radiwinkel 12: 
	radispannlange 12: 
	radigeslange 12: 
	radifreibohr 12: 
	radischaftdurch 12: 
	stkfreibohrung 10: 
	bemerkungfreib 12: 
	freibbohrtyp 12: 
	freibkontr60: Off
	freibkontr59: Off
	freibkontr58: Off
	freibkontr57: Off
	freibkontr4mm 12: 
	freibkontr56: Off
	freibkontr5mm 12: 
	freibkontr55: Off
	freibkontr54: Off
	freibspanndurchm 12: 
	freibspanlaenge 12: 
	freibgesamtlaenge 12: 
	freibfreib 12: 
	freibschaftdurchm 12: 
	stkfreibohrung 11: 
	bemerkungkonzu 12: 
	konuszutyp 12: 
	konuszukontr60: Off
	konuszukontr59: Off
	konuszukontr58: Off
	konuszukontr57: Off
	konuszukontr4mm 12: 
	konuszukontr56: Off
	konuszukontr5mm 12: 
	konuszukontr55: Off
	konuszukontr54: Off
	konuszuvordererdurch 12: 
	konuszumorsek 12: 
	konuszubeta 12: 
	konuszuspannlaenge 12: 
	konuszugesamtlaenge 12: 
	konuszuhintererdurch 12: 
	konuszuurchm 12: 
	stkkonusab 8: 
	bemerkungkonab 11: 
	konuszabtyp 11: 
	konusabkontr35: Off
	konusabkontr34: Off
	konuszabontr13: Off
	konuszabkontr22: Off
	konusabkontr4mm 11: 
	konuszabkontr21: Off
	konusabkontr5mm 11: 
	konusabkontr33: Off
	konusabkontr32: Off
	konusabvordererdurch 11: 
	konuszabrsek 11: 
	konuabbeta 11: 
	konuabpannlaenge 11: 
	konuszabgesamtlaenge 11: 
	konusabhintererdurch 11: 
	konusaburchm 11: 
	stkfase 10: 
	bemerkungfase 12: 
	faseyp 12: 
	fasekontr44: Off
	fasekontr43: Off
	faseukontr22: Off
	fasekontr42: Off
	fasetr4mm 12: 
	faseukontr21: Off
	faser5mm 12: 
	fasekontr41: Off
	fasekontr40: Off
	fasefasedurchm 12: 
	fasespanndurchm 12: 
	fasewinkelgamma 12: 
	fassespannlaenge 12: 
	faseesamtlaenge 12: 
	fasefreibohrung 12: 
	faseschaftdurchm 12: 
	stkfreimitte 10: 
	bemerkungexzfbmit 12: 
	exmtyp 12: 
	exmontr20: Off
	exmkontr45: Off
	exmontr19: Off
	exmkontr44: Off
	exmtr4mm 12: 
	exmkontr43: Off
	exmr5mm 12: 
	exmkontr42: Off
	exmkontr41: Off
	exmd 12: 
	exml 12: 
	exmll 12: 
	exmx 12: 
	exmlgesaml 12: 
	examdeins 12: 
	exmschaftdurchm 12: 
	stkexzenter 10: 
	extyp 12: 
	exontr20: Off
	exontr19: Off
	exntr14: Off
	exkontr39: Off
	extr4mm 12: 
	exkontr38: Off
	exr5mm 12: 
	exkontr37: Off
	exkontr36: Off
	exd 12: 
	exl 12: 
	exll 12: 
	exx 12: 
	exlgesaml 12: 
	exadeins 12: 
	exschaftdurchm 12: 
	stkvorbaukon 10: 
	bemerkung 12: 
	vorbkondtatyp 12: 
	vorbkondtantr52: Off
	vorbkondtantr51: Off
	vorbkondtantr50: Off
	vorbkondtantr49: Off
	vorbkondtantr4mm 12: 
	vorbkondtantr48: Off
	vorbkondtantr15mm 12: 
	vorbkondtantr47: Off
	vorbkondtant18: Off
	vorbkondta 12: 
	vorbkondtd 12: 
	vorbkondtal 12: 
	vorbkondtak 12: 
	vorbkondtaleins 12: 
	vorbkondtgesamtl 12: 
	vorbkondtafreib 12: 
	vorbkondtadurchm 12: 
	stkvorbauzyl 8: 
	bemerkung 11: 
	vorbauzyntatyp 11: 
	vorbauzyntantr43: Off
	vorbauzyntantr42: Off
	vorbauzyntantr41: Off
	vorbauzyntantr40: Off
	vorbauzyntr4mm 11: 
	vvorbauzyntantr15: Off
	vorbauzyntr5mm 11: 
	vorbauzyntantr39: Off
	vorbauzyntant17: Off
	vorbauzynd 11: 
	vorbauzynl 11: 
	vorbauzynzus 11: 
	vorbauzyngesamtl 11: 
	vorbauzynfreib 11: 
	vorbauzynadurchm 11: 


