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Egyedi szerszam igénylése
Egyedi szoritopatronok
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URLAPOK Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Lépcsos szoritopatron

1. Befogadsi atmérd D (DCONWS) =
1. Befogasi hossz | (LSC) =
2. Befogdsi hossz I =
Osszhossz L (OAL) =
2. Befogasi atmerd vagy szabad atmérd D, =
Szédratmérd d (DGUI) =
L,
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Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [ ] igen
S alaku hasiték |:| igen
Vulkanizdlt [ ] fgen
Horony a kuipban [ ] igen mm
Horony a szaron [ ] igen mm
HM bevonat [ ] igen
Szabadon 4ll6 beszurds |:| igen mm
Igényelt darabszam: darab

TEAM CUTTING TOOLS 2./12. oldal
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URLAPOK

Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

2-lépcsos szoritopatron

1. Befogadsi atmérd D (DCONWS) =
2. Befogdsi atmérd D, =
1. Befogdsi hossz | (LSC) =
2. Befogdsi hossz I =
3. Befogasi hossz L, =
Osszhossz L, (OAL) =
3. Befogasi atmerd vagy szabad atmeré D, =
Szaratmérd d (DGUI) =
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Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alak hasfték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kuipban [ ] igen mm
Horony a szaron [ ] igen mm
HM bevonat [ ] igen
Szabadon &ll6 beszuras D igen mm
Igényelt darabszam: darab
TEAM CUTTING TOOLS 3./12. oldal
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URLAPOK

Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Radiuszos szoritopatron

Befogasi atmérd D (DCONWS) =
Rédiusz R =
Befogasi hossz | (LSC) =
Osszhossz L (OAL) =
Szabad furat D, =
Szaratmérd d (DGUI) =
< L R
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Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasfték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kuipban [ ] igen mm
Horony a szaron [ ] igen mm
HM bevonat [ ] fgen
Utkoz6 D igen
Igényelt darabszam: darab
TEAM CUTTING TOOLS 4./12. oldal
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URLAPOK Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Szoritopatron szabad furattal

Befogasi atmérd D (DCONWS) =
Befogasi hossz | (LSC) =
Osszhossz L, (OAL) =
Szabad furat D, =
Szaratmeérd d (DGUI) =
< . R
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Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasiték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kuipban [ ] igen mm
Horony a szaron [ ] igen mm
HM bevonat [ ] fgen
Utkozé D igen
Igényelt darabszam: darab

TEAM CUTTING TOOLS 5./12. oldal
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URLAPOK

Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Szoritopatron szélesedd kuppal

Eliils6 atmérd D (DCONWS) =
Morse-kup mérete MK =
Menetprofil sz0g B (max.35%)* =
Befogasi hossz | (LSC) =
Osszhossz L (OAL) =
Hatso atmérd D, =
Szaratmérd d (DGUI) =
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Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alakd hasfték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kuipban [ ] igen mm
Horony a szaron [ ] igen mm
HM bevonat [ ] fgen
Utkozé D igen
Igényelt darabszam: darab
TEAM CUTTING TOOLS 6./12. oldal
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URLAPOK

Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Szoritopatron keskenyedo6 kippal

Ellils6 atmeérd D (DCONWS) =
Morse-kup mérete MK =
Menetprofil sz0g B =
Befogasi hossz | (LSC) =
Osszhossz L, (0AL) =
Hatso atmérd D, =
Szaratmérd d (DGUI) =
gl L‘ | -
B
A 7 \¥
A
y
d - - - - - ¥ D
A \
y
4 \
N\ \
MK
D1

Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasfték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kuipban [ ] igen mm
Horony a szaron [ ] igen mm
HM bevonat [ ] fgen
Utkoz6 D igen
Igényelt darabszam: darab
TEAM CUTTING TOOLS 7./12. oldal
AC\\\ gTEGI;OXI?I'NSI“Z 1T i KOM ET w KLenK cuttingtools.ceratizit.com
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URLAPOK Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Szoritopatron élletoréssel

Elletorés atméréje D, =

(W)

Szoritocsap (DCONWS) =
Menetprofil sz0g Y =
Befogasi hossz | (LSC) =

Osszhossz (0AL) =

o -

Szabad furat

o

Szaratmerd (DGUI) =

A

AF
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Tipus példaul (148E) Megjegyzés

HP (High Precision)
S alaku hasiték

Vulkanizalt

igen
igen
igen
Horony a kipban igen -
Horony a szaron
HM bevonat

Utkoz6

igen mm

igen

HEnnnnn

igen

Igényelt darabszam: darab

TEAM CUTTING TOOLS 8./12. oldal
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URLAPOK Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Excenteres szoritopatron, kozépen szabad furattal

Befogasi atmérd D (DCONWS) =
Befogasi hossz | (LSC) =
2. Befogasi hossz l, =
Excentricitas X =
Osszhossz L (0AL) =
2. Befogasi atmerd vagy szabad atmérd D, =
Szératmérd d (DGUI) =
L,
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Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasiték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kuipban [ ] igen mm
Horony a szaron [ ] igen mm
HM bevonat [ ] fgen
Szabadon 4l besziras [ ] igen
Igényelt darabszam: darab

TEAM CUTTING TOOLS 9./12. oldal
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URLAPOK

Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Excenteres szoritopatron

Befogasi atmérd D (DCONWS) =
Befogasi hossz | (LSC) =
2. Befogdsi hossz 1, =
Excentricitas X =
Osszhossz L (0AL) =
2. Befogasi atmerd vagy szabad atmérd D, =
Szératmérd d (DGUI) =
L,
X
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Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasfték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kuipban [ ] igen mm
Horony a szaron [ ] igen mm
HM bevonat [ ] fgen
Szabadon 4l besziras [ ] igen
Igényelt darabszam: darab
TEAM CUTTING TOOLS 10./12. oldal
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URLAPOK

Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Orrkupos szoritdpatron, kupos

Elils6 atmeérd
Befogasi &tmérd
Befogdsi hossz
Menetprofil sz0g
Kiegészitd hossz
Osszhossz
Szabad furat

Szaratméro

— O

o

o

(LSC) =

A

A 4

Tipus

HP (High Precision)
S alakd hasiték
Vulkanizalt

Horony a klipban
Horony a szaron
HM bevonat
Utkoz6

Igényelt darabszam:
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\ 4
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URLAPOK Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Orrkupos szoritdpatron, hengeres
Befogasi atmérd D (DCONWS) =
Befogdsi hossz | (LSC) =

Kiegészit6 hossz | =

Osszhossz (0AL) =

-

Szabad furat
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Szaratmerd (DGUI) =
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A 4

Tipus példaul (148E) Megjegyzés

HP (High Precision)
S alaku hasiték

Vulkanizalt

igen
igen
igen
Horony a kipban igen -
Horony a szaron
HM bevonat

Utkoz6

igen mm
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Igényelt darabszam: darab
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