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LépcsOs szoritdpatron

1. Befogasi atmérd
1. Befogasi hossz
2. Befogési hossz

Osszhossz

2. Befogasi atmérd vagy szabad atmér6 D
d

Szaratméro

(DCONWS)
(LSC)

(OAL)

(DGUI)

\ 4

A

A

\ 4

Y
A
— — — — D
d
v
\4
D, .
Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [ ] igen
S alaku hasiték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kdpban |:| igen mm
Horony a szaron D igen mm
HM bevonat [ ] igen
Szabadon &ll6 beszuras |:| igen mm
Igényelt darabszam: Darab
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2-1épcsbs szoritdpatron

1. Befogasi 4tmérd D  (DCONWS) =

2. Befogasi atméré D =

1. Befogasi hossz | (LSC) =

2. Befogasi hossz I =

3. Befogasi hossz I =

Osszhossz L (OAL) =

3. Befogasi atmérd vagy szabad atméré D =

Szaratmérd d (DGU) =

A

\ 4

A

l

Tipus példaul (148E)

HP (High Precision)
S alaku hasiték

Vulkanizalt

igen
igen
igen

Horony a kdpban igen mm

Horony a szaron igen mm
HM bevonat

Szabadon all6 beszlras

igen

HEnnnnn

igen mm

Igényelt darabszam:

\4

Megjegyzés

Darab

3./12. oldal

cuttingtools.ceratizit.com

03/2025


http://cuttingtools.ceratizit.com

URLAP

Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Radiuszos szoritopatron

W)

Befogasi atmérd (DCONWS)
Réadiusz R
Befogasi hossz I (LSC)

Osszhossz (OAL)

-

Szabad furat

o O

Szératmérd (DGUI)

A

Tipus példaul (148E)

HP (High Precision)
S alaku hasiték

Vulkanizalt

igen
igen
igen
Horony a kdpban igen
Horony a szaron
HM bevonat

Utkoz6

igen

igen

HEnnnnn

igen

Igényelt darabszam:

mm

mm

A

Megjegyzés

Darab
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Szoritopatron szabad furattal

Befogasi atmérd
Befogasi hossz
Osszhossz
Szabad furat

Szaratméro

D
I

!
D
d

(DCONWS)
(LSC)
(OAL)

(DGUI)

A

Tipus

HP (High Precision)
S alaku hasiték
Vulkanizalt

Horony a kdpban
Horony a szaron
HM bevonat
Utkézo

Igényelt darabszam:

HEnnnnn

példaul (148E)

igen
igen
igen
igen
igen
igen

igen

mm

mm

O
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Darab
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Szoritopatron szélesedo kuppal

Ellils6 atmérd D (DCONWS) =
Morse-kip mérete MK =
Menetprofilszdg B (max.3,5°)* =
Befogasi hossz I (LSC) =
Osszhossz L, (OAL) =
Héatsd atmérd D, =
Szaratmérd d (DGUI) =
* a szoritdmechanizmustdl fiigg
L1
B
A /
. A 4
d - = - - - - - ¥ D
: \ A\ 4
A
v \
N\ N

MK
D1
T|’pus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasiték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kiipban [ ] igen mm
Horony a szaron |:| igen mm
HM bevonat |:| igen
Utkozé D igen
Igényelt darabszam: Darab

6./12. oldal

cuttingtools.ceratizit.com

03/2025


http://cuttingtools.ceratizit.com

URLAP Egyedi szerszam igénylése — Egyedi szoritépatronok

Szoritopatron keskenyedd kuppal

Eliils6 atmérd D (DCONWS) =
Morse-kip mérete MK _
Menetprofilszég 8 s
Befogasi hossz | (S0) i

—

Osszhossz

Hatso atmérd

o O
1

Szaratmérd (DGUI) =

MK

A

Tipus példaul (148E) Megjegyzés

HP (High Precision)
S alaku hasiték

Vulkanizalt

igen
igen
igen
Horony a kipban igen -
Horony a szaron
HM bevonat

Utkoz6

igen mm

igen

HEnnnnn

igen

Igényelt darabszam: Darab
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Szoritopatron élletoréssel

Elletorés atmérsje
Szoritécsap
Menetprofilszdg
Befogasi hossz
Osszhossz
Szabad furat

Szaratmérd

—

o O

(DCONWS) =

(OA) =

(DGUl) =

A

)=

AF

Tipus

HP (High Precision)
S alaku hasiték
Vulkanizalt

Horony a kdpban
Horony a szaron
HM bevonat
Utkézo

Igényelt darabszam:

HEnnnnn

igen
igen
igen
igen
igen
igen

igen

példaul (148E)

Megjegyzés

A

Darab
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Excenteres szoritopatron, kozépen szabad furattal

Befogasi atmérd D  (DCONWS) =
Befogasi hossz [ (LSC) =
2. Befogasi hossz l, =
Excentricitas X =
Osszhossz L, (OAL) =
2. Befogasi atmeéré vagy szabad atmeér6 D, =
Szératmérd d (beuy =
L1
X
A 7
4
; y
d - - . ) — _4 -t D
K
i v
v \ k
_—
D, p -
|2
Tipus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasiték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kiipban [ ] igen mm
Horony a szaron |:| igen mm
HM bevonat |:| igen
Szabadon &llo besziras | | igen
Igényelt darabszam: Darab
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Excenteres szoritopatron

Befogasi atmérd D  (DCONWS) =
Befogasi hossz [ (LSC) =
2. Befogési hossz l, =
Excentricitas X =
Osszhossz L, (OAL) =
2. Befogasi atmeéré vagy szabad atmeér6 D, =
Szératmérd d (beuy =
X
4
y
D
d ~ e _4 . i
v
y K
D, I~
T|’pus példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasiték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kiipban [ ] igen
Horony a szaron |:| igen
HM bevonat |:| igen
Szabadon &llo besziras | | igen
Igényelt darabszam: Darab
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Orrkupos szoritdpatron, kipos

Ellls6 atmérd A =
Befogasi atmer6 D (DCONWS) =
Befogasi hossz I (LSC) =
Menetprofilszog K =
Kiegészité hossz l =
Osszhossz L, (OAL) =
Szabad furat D, =
Szaratmérd d (DGUI) =
L
1 L
d _ J—

4 \
Tipus példaul (148E)
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasiték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kiipban [ ] igen mm
Horony a szaron |:| igen mm
HM bevonat |:| igen
Utkozé D igen

Igényelt darabszam:

|1
A
— -| D | A
\ 4
A
K
D1 Y
Megjegyzés
Darab
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Orrkupos szoritdpatron, hengeres

Befogasi atmérd D  (DCONWS) =
Befogasi hossz [ (LSC) =
Kiegészité hossz l =
Osszhossz L, (OAL) =
Szabad furat D, =
Szaratmérd d (DGUI) =
L1
I1
1 V4
‘ |
d — — — — D
1 L
T
Y \ \
N\ N
D, |
TI'pUS példaul (148E) Megjegyzés
HP (High Precision) [] igen
S alaku hasiték [ ] igen
Vulkanizalt [ ] igen
Horony a kiipban [ ] igen mm
Horony a szaron |:| igen mm
HM bevonat |:| igen
Utkozé D igen
Igényelt darabszam: Darab
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