OBRAZAC A
Upit za specijalne alate A-\\

Specijalne stezne ¢ahure

CERATIZIT

GROUP

Molimo da nam poSaljete ispunjeni obrazac putem e-poste na csc.adria@ceratizit.com!

Tvrtka: Odijel:

InZenjer primjene: Osoba za kontakt:

Br. kupca: Br. telefona osobe za kontakt:
Podaci vaseg upita: Adresa e-poSte osobe za kontakt:
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

1-stupanjska klijesta

1. Promjer stezanja D (DCONWS) =
1. Duljina stezanja | (LSC) =
2. Duljina stezanja I =
Ukupna duljina L, (OAL) =
2. Promjer stezanja ili slobodno D, =
Promjer drzaca d (DGUI) =
;
Y
A
— — — — D
d
\ 4
\4
D, .
Tip Primjer (148E) Napomena
HP (visoke preciznosti) [] Dba
S-utor |:| Da
Vulkanizirano [] Da
Utor u konusu [] Da mm
Utor u drsku [] Da mm
HM prevlaka [] va
Podsjek |:| Da mm
Zeljeni broj komada: Komad(a)
TEAM CUTTING TOOLS Stranica 2 od 12
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

2-stupanjska klijesta

1. Promier stezanja D (DCONWS) =

2. Promijer stezanja D =

1. Duljina stezanja (LSC) =

2. Duljina stezanja | =

3. Duljina stezanja I =

N

(OAL) =

Ukupna duljina

3. Promjer stezanja ili slobodno

(DGUI) =

o

Promjer drzaca

A

\ 4

A

Tip Primjer (148E)

HP (visoke preciznosti) Da

S-utor Da
Vulkanizirano Da
Utor u konusu
Utor u dr8ku
HM prevlaka

Podsjek

Da mm
Da mm
Da

HEnnnnn

Da mm

Zeljeni broj komada:

Napomena

A

A

Komad(a)

TEAM CUTTING TOOLS
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OBRAZAC Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure
Stezna €ahura Radijus
Promjer stezanja D (DCONWS) =
Radijus R =
Duljina stezanja | (LSC) =
Ukupna duljina L, (OAL) =
Slobodni provrt D, =
Promjer drzaca d (DGUI) =
< . R
A 1
! A
d — — — 1t —11—— — — — |t D
| \ A 4
4 \
N
D
! R
Tip Primjer (148E) Napomena
HP (visoke preciznosti) |:| Da
S-utor [] b
Vulkanizirano [] ba
Utor u konusu [] ba mm
Utor u drsku [] Da mm
HM prevlaka [] Da
Granicnik [ ] va
Zeljeni broj komada: Komad(a)
TEAM CUTTING TOOLS Stranica 4 od 12
/:\\ ceraTiziT @ KOMET B KLENnK cuttingtools.ceratizi.com
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Stezna ¢ahura slobodni provrt

Promijer stezanja D (DCONWS) =
Duljina stezanja | (LSC) =
Ukupna duljina L, (OAL) =
Slobodni provrt D, =
Promjer drzaca d (DGUI) =
di L1 >
A 7
i A
d —  H — — D
| 4
4 \
DW
Tip Primjer (148E) Napomena
HP (visoke preciznosti) |:| Da
S-utor [] b
Vulkanizirano [] ba
Utor u konusu [] ba mm
Utor u drsku [] Da mm
HM prevlaka [] Da
Granicnik [ ] va
Zeljeni broj komada: Komad(a)

TEAM CUTTING TOOLS Stranica 5 od 12
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Stezna Cahura s rastucéim stoScem

Prednji promjer

Veli¢ina Morse konusa

D (DCONWS) =

MK

Kut B (maks.3,5°)* =
Duljina stezanja | (LSC) =
Ukupna duljina L, (OAL) =
Straznji promjer D, =
Promjer drzaca d (DGUI) =
Cdsoostmommenanzms
5 b .
A /
, A
d - — - - - ¥ D
: \ \ 4
A
v \
MK
DW
Tip Primjer (148E) Napomena
HP (visoke preciznosti) |:| Da
S-utor [] b
Vulkanizirano [] ba
Utor u konusu [] ba mm
Utor u drsku [] Da mm
HM prevlaka [] Da
Granicnik [ ] va
Zeljeni broj komada: Komad(a)
TEAM CUTTING TOOLS Stranica 6 od 12
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Stezna €ahura s padajuc¢im konusom

Prednji promjer D (DCONWS) =
Veli¢ina Morse konusa MK =
Kut § =
Duljina stezanja | (LSC) =
Ukupna duljina L, (OAL) =
Straznji promjer D, =
Promjer drzaca d (DGUI) =
gl L‘ | -
B
y'y 7 \;
A
y
d - - - - - - - ¥ D
A \
y
Y A \
MK
D1

Tip Primjer (148E) Napomena
HP (visoke preciznosti) |:| Da
S-utor [] b
Vulkanizirano [] ba
Utor u konusu [] ba mm
Utor u drsku [] Da mm
HM prevlaka [] Da
Granicnik [ ] va
Zeljeni broj komada: Komad(a)
TEAM CUTTING TOOLS Stranica 7 od 12
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Stezna ¢ahura sa skoSenjem

Promjer skosenja
Stezni svornjaci
Kut

Duljina stezanja
Ukupna duljina
Slobodni provrt

Promjer drzaca

D

AF

D

o -

o

ocows -
(0AL) =

A

AF

Tip

HP (visoke preciznosti)
S-utor

Vulkanizirano

Utor u konusu

Utor u dr8ku

HM prevlaka
Grani¢nik

Zeljeni broj komada:

HEnnnnn

Da
Da
Da
Da
Da
Da
Da

Primjer (148E)

mm
mm

Napomena

A

Komad(a)

TEAM CUTTING TOOLS
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OBRAZAC Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Ekscentar stezna ¢ahura, Slobodni provrt u sredini

Promijer stezanja D (DCONWS) =

Duljina stezanja (LSC) =

2. Duljina stezanja I, =

Razmak ekscentra X =

(OAL) =

Ukupna duljina

o

2. Promjer stezanja ili slobodno

(DGUI) =

o

Promjer drzaca

A

Tip Primjer (148E) Napomena

HP (visoke preciznosti) Da

S-utor Da
Vulkanizirano Da
Utor u konusu
Utor u dr8ku
HM prevlaka

Podsjek

Da mm
Da mm
Da

HEnnnnn

Da

Zeljeni broj komada: Komad(a)

TEAM CUTTING TOOLS Stranica 9 od 12
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Ekscentar stezna ¢ahura

Promjer stezanja

Duljina stezanja

2. Duljina stezanja

Razmak ekscentra

Ukupna duljina

2. Promjer stezanja ili slobodno

Promjer drzaca

D (DCONWS) =

| (LSC) -
|2 o
. o
] onL o
> o
d (DGUI) -

X
4
4
y
D
d _ _ o _ L
E v
y k
D, [~
Tip Primjer (148E) Napomena
HP (visoke preciznosti) |:| Da
S-utor [] b
Vulkanizirano [] ba
Utor u konusu [] ba mm
Utor u drsku [] Da mm
HM prevlaka [] Da
Podsjek [] Da
Zeljeni broj komada: Komad(a)
TEAM CUTTING TOOLS Stranica 10 od 12
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Matic¢na stezna ¢ahura konusna

Promijer drska A =

(W)

Promjer stezanja

Duljina stezanja (LSC) =

Kut K =

Dodatna duljina | =

Ukupna duljina

o

Slobodni provrt

o

Promjer drzaca

(DCONWS) =

A

A 4

Tip Primjer (148E)

HP (visoke preciznosti) Da

S-utor Da
Vulkanizirano Da
Utor u konusu Da mm
Utor u drSku

HM prevlaka

Da mm

Da

HEnnnnn

Granicnik Da

Zeljeni broj komada:

\ 4

TEAM CUTTING TOOLS
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Komad(a)
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Maticna stezna ¢ahura cilindricna

Promijer stezanja D (DCONWS) =

Duljina stezanja | (LSC) =

Dodatna duljina | =

Ukupna duljina

-

Slobodni provrt

o O
I

Promjer drzaca

A

A 4

Tip Primjer (148E)

HP (visoke preciznosti) Da

S-utor Da
Vulkanizirano Da
Utor u konusu Da mm
Utor u drSku

HM prevlaka

Da mm

Da

HEnnnnn

Granicnik Da

Zeljeni broj komada:

Napomena

\ 4

TEAM CUTTING TOOLS
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Komad(a)
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