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Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Molimo da nam poSaljete ispunjeni obrazac putem e-poste na csc.adria@ceratizit.com!
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

1-stupanjska klijesta

1. Promjer stezanja D (DCONWS) =
1. Duljina stezanja I (LSC) =
2. Duljina stezanja l =
Ukupna duljina L, (OAL) =
2. Promijer stezanja ili slobodno D, =
Promjer drZaca d (DGUI) =
I1
'y
A
p— ] - 1 1 D
d
v
\4
—
D, < >
Tip Primjer (148E) Napomena
HP (visoke preciznosti) |:| Da
S-utor |:| Da
Vulkanizirano |:| Da
Utor u konusu |:| Da mm
Utor u drsku D Da mm
HM prevaka [ ] Da
Podsjek [] pa mm
Zeljeni broj komada: Komad(a)
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Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

2-stupanjska klijesta

1. Promjer stezanja
2. Promjer stezanja
1. Duljina stezanja
2. Duljina stezanja
3. Duljina stezanja

Ukupna duljina

3. Promjer stezanja ili slobodno

Promjer drzaca

D  (DCONWS) =

.o -

L o -

A

\ 4

A

l

Tip

HP (visoke preciznosti)
S-utor

Vulkanizirano

Utor u konusu

Utor u drsku

HM previaka

Podsjek

Zeljeni broj komada:

HEnnnnn

Primjer (148E)

Da
Da
Da
Da mm

Da mm

Da

Da mm

Napomena

\4

Komad(a)
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Stezna ¢ahura Radijus

W)

Promjer stezanja

Radijus R

(DCONWS)

Duljina stezanja I (LSC)

Ukupna duljina (OAL)

-

Slobodni provrt

o O

Promjer drZaca (DGUI)

A

Tip Primjer (148E)

HP (visoke preciznosti) Da

S-utor Da
Vulkanizirano Da
Utor u konusu Da
Utor u drsku

HM previaka

Da
Da

HEnnnnn

Granicénik Da

Zeljeni broj komada:

mm

mm

A

Napomena

Komad(a)
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OBRAZAC

Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Stezna Cahura slobodni provrt

Promjer stezanja D (DCONWS)
Duljina stezanja I (LSC)
Ukupna duljina L, (OAL)
Slobodni provrt D,
Promjer drZaca d (DGUI)
< b R
'y
! A
d - — — —t D
| \ 4
4 \
D1
Tip Primjer (148E) Napomena
HP (visoke preciznosti) |:| Da
S-utor [ ] pa
Vulkanizirano |:| Da
Utor u konusu |:| Da mm
Utor u drsku |:| Da mm
HM prevlaka |:| Da
Graniénik [ ] Da
Zeljeni broj komada: Komad(a)
Stranica 5 od 12
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Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Stezna ¢ahura s rastuc¢im stoScem

Predniji promjer
Veli¢ina Morse konusa
Kut

Duljina stezanja
Ukupna duljina
StraZnji promjer
Promjer drzaCa

* Qvisno o steznom mehanizmu

D
MK

—

o O

(DCONWS)
(maks. 3,5°) *
(LSC)

(OAL)

(DGUI)

A

\ 4

Tip

HP (visoke preciznosti)
S-utor

Vulkanizirano

Utor u konusu

Utor u drSku

HM prevlaka
Grani¢nik

Zeljeni broj komada:

HEnnnnn

Da
Da
Da
Da
Da
Da
Da

Primjer (148E)

mm

mm

MK

A
\ 4

Napomena

Komad(a)
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OBRAZAC Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Stezna ¢ahura s padaju¢im konusom

Prednji promjer D (DCONWS) =

Vi Morss konces " e
- | . e
S dlina ) o e
Staan romier ] s

Promjer drzaCa

MK

A

Tip Primjer (148E) Napomena

HP (visoke preciznosti) Da

S-utor Da
Vulkanizirano Da
Utor u konusu
Utor u drSku

HM prevlaka

Da mm
Da mm
Da

HEnnnnn

Granicénik Da

Zeljeni broj komada: Komad(a)
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Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Stezna Cahura sa skoSenjem

Promjer sko$enja
Stezni svornjaci
Kut

Duljina stezanja
Ukupna duljina
Slobodni provrt

Promjer drzaCa

D

AF

D

—

o O

ooms -
(OA) =

(DGUl) =

A

)=

AF

Tip

HP (visoke preciznosti)
S-utor

Vulkanizirano

Utor u konusu

Utor u drSku

HM prevlaka
Grani¢nik

Zeljeni broj komada:

HEnnnnn

Da
Da
Da

Da
Da
Da

Primjer (148E)

Napomena

A

Komad(a)
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OBRAZAC Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Ekscentar stezna ¢ahura, Slobodni provrt u sredini

Promjer stezanja D (DCONWS)
(LSC)

Duljina stezanja
2. Duljina stezanja l, =
Razmak ekscentra X =
Ukcona g ] o s
2. Promjer stezanja ili slobodno D = S
Promer drzaca ) 06Ul e

A

\ 4

A
A 4

Tip Primjer (148E) Napomena

HP (visoke preciznosti) Da

S-utor Da

Vulkanizirano Da

Utor u konusu Da mm

Utor u drku Da mm

HM prevlaka Da

Podsjek

HEnnnnn

Da

Zeljeni broj komada: Komad(a)
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Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Ekscentar stezna Cahura

Promjer stezanja

Duljina stezanja

2. Duljina stezanja

Razmak ekscentra

Ukupna duljina

2. Promjer stezanja ili slobodno

Promjer drzaCa

D  (DCONWS)
| (LSC)

L o -

(DGUl) =

A

Tip

HP (visoke preciznosti)
S-utor

Vulkanizirano

Utor u konusu

Utor u drSku

HM prevlaka

Podsjek

HEnnnnn

Zeljeni broj komada:

A 4

A

2

Primjer (148E) Napomena

Da
Da
Da

Da mm

Da mm

Da

Da

Komad(a)
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Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Mati¢na stezna ¢ahura konusna

Promjer drska
Promjer stezanja
Duljina stezanja
Kut

Dodatna duljina
Ukupna duljina
Slobodni provrt

Promjer drzaca

O

oconws) =
(LSC) =
oy -

oowy -

A

A 4

Tip

HP (visoke preciznosti)
S-utor

Vulkanizirano

Utor u konusu

Utor u drSku

HM prevlaka
Grani¢nik

Zeljeni broj komada:

HEnnnnn

Da
Da
Da
Da
Da
Da
Da

Primjer (148E)

\ 4

Komad(a)
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Upit za specijalne alate — Specijalne stezne ¢ahure

Maticna stezna ¢ahura cilindricna

Promjer stezanja D (DCONWS) =
Duljina stezanja I (LSC) =
Dodatna duljina l =
Ukupna duljina L, (OAL) =
Slobodni provrt D, =
Promjer drZzaa d (DGUI) =
I1
1 L
‘ |
d — — — D
i .
T
4 A \
N\ N
D, -
Tip Primjer (148E) Napomena
HP (visoke preciznosti) |:| Da
S-utor [ ] pa
Vulkanizirano |:| Da
Utor u konusu |:| Da mm
Utor u drsku |:| Da mm
HM prevlaka |:| Da
Graniénik [ ] Da
Zeljeni broj komada: Komad(a)
Stranica 12 od 12
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