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E-Mail persona de contacto:

Tel. de contacto:

Contacto:

Departamento:

Su referencia:

N° de cliente:

Responsable de zona:

Empresa:

¡Por favor, envíenos el formulario relleno por correo electrónico a info.iberica@ceratizit.com!

FORMULARIO
Solicitud de herramientas especiales 
Pinzas especiales
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TEAM CUTTING TOOLS Páginas 2 a 12

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Rebaje sí mm

Pinza escalonada
Ø de sujeción D (DCONWS) =

Profundidad 1er escalón l (LSC) =

Profundidad 2° escalón l1 =

Longitud total L1 (OAL) =

Ø del agujero auxiliar 2 D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

D1

d

L1

l

l1

D

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales
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Pinza doble escalón

d

L1

l2

DD1

l1

lD2

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Rebaje sí mm

Ø de sujeción D (DCONWS) =

Ø de sujeción 2º escalón D1 =

Profundidad 1er escalón l (LSC) =

Profundidad 2° escalón l1 =

Profundidad 3er escalón l2 =

Longitud total L1 (OAL) =

Ø del agujero auxiliar 3 D2 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales
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Radio

D1

d

L1

R

D

l

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Tope sí

Diámetro de sujeción D (DCONWS) =

Radio R =

Profundidad l (LSC) =

Longitud total L1 (OAL) =

Ø agujero auxiliar D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales
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Pinza con largo de contacto especial

D1

d

L1

D

l

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Tope sí

Diámetro de sujeción D (DCONWS) =

Profundidad l (LSC) =

Longitud total L1 (OAL) =

Ø agujero auxiliar D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales

11
/2

01
9



TEAM CUTTING TOOLS Páginas 6 a 12

Pinza con cono creciente

D1

d

L1

D

MK

β

l

* Depende del dispositivo de sujeción

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Tope sí

Diámetro frontal D (DCONWS) =

Tamaño Cono Morse MK =

Ángulo β (max. 3,5°) * =

Profundidad l (LSC) =

Longitud total L1 (OAL) =

Diámetro trasero D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales
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Pinza con cono decreciente

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Tope sí

Diámetro frontal D (DCONWS) =

Tamaño Cono Morse MK =

Ángulo β =

Profundidad l (LSC) =

Longitud total L1 (OAL) =

Diámetro trasero D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

D1

d

L1

D

MK

β

l

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales
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Pinza con chaflán

D1

d

L1

DAFD

γ

l

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Tope sí

Diámetro del chaflán DAF =

Espigas de ajuste D (DCONWS) =

Ángulo γ =

Profundidad l (LSC) =

Longitud total L1 (OAL) =

Ø agujero auxiliar D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales
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Pinza excéntrica, orificio auxiliar centrado

D1

l

d

L1

D

x

l2

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Rebaje sí

Diámetro de sujeción D (DCONWS) =

Profundidad l (LSC) =

Profundidad 2° escalón l2 =

Distancia excéntrica x =

Longitud total L1 (OAL) =

Ø del agujero auxiliar 2 D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales
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Pinza excéntrica, orificio auxiliar descentrado

D1

l

d

L1

D

x

l2

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Rebaje sí

Diámetro de sujeción D (DCONWS) =

Profundidad l (LSC) =

Profundidad 2° escalón l2 =

Distancia excéntrica x =

Longitud total L1 (OAL) =

Ø del agujero auxiliar 2 D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales
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Pinza nariz extendida - cónica

D1

κ

l

d

L1

AD

l1

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Tope sí

Ø en el frontal A =

Diámetro de sujeción D (DCONWS) =

Profundidad l (LSC) =

Ángulo κ =

Longitud adicional l1 =

Longitud total L1 (OAL) =

Ø agujero auxiliar D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales
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Pinza nariz extendida - cilíndrica

número de unidades deseado: U.

Nota:Tipo Ejemplo (148E)

HP (High Precision) sí

Ranuras sí

Vulcanizada sí

Ranuras en cono sí mm
Ranuras en mango sí mm
Recubrimiento de MD sí

Tope sí

Diámetro de sujeción D (DCONWS) =

Profundidad l (LSC) =

Longitud adicional l1 =

Longitud total L1 (OAL) =

Ø agujero auxiliar D1 =

Diámetro del mango d (DGUI) =

D1

l

d

L1

D

l1

FORMULARIO Solicitud de herramientas especiales – Pinzas especiales

11
/2

01
9


	kontrvorbauzylind 9: Off
	kontrvorbaukonisch 9: Off
	kontrexzenter 9: Off
	kontrexzfreibmitte 9: Off
	kontrfase 9: Off
	kontrkonusabnehm 9: Off
	kontrkonuszun 9: Off
	kontfreibohr 9: Off
	kontradi 9: Off
	kont2stufen 9: Off
	kontstufe 9: Off
	emailansprech 13: 
	telnranspr 13: 
	ansprechpartner 13: 
	abteilung 13: 
	anfragedat 13: 
	kundennr 13: 
	anwentechni 13: 
	firma 13: 
	stkstufe 9: 
	bemerkungstufe 8: 
	typstufe 8: 
	Kontrollkästchen 49: Off
	Kontrollkästchen 48: Off
	Kontrollkästchen 47: Off
	Kontrollkästchen 46: Off
	nutkonusstufe 8: 
	Kontrollkästchen 45: Off
	nutschaftstufe 8: 
	Kontrollkästchen 44: Off
	Kontrollkästchen 43: Off
	freistichstufe 8: 
	stufedconws 8: 
	stufelcwons 8: 
	stufe1lcwons 8: 
	stufeoal 8: 
	stufe1sconws 8: 
	stufedgui 8: 
	stkstufe 10: 
	bemerkung2stufe 9: 
	typstufe 9: 
	Kontrollkästchen 63: Off
	Kontrollkästchen 62: Off
	Kontrollkästchen 61: Off
	Kontrollkästchen 60: Off
	nutkonusstufe 9: 
	Kontrollkästchen 59: Off
	nutschaftstufe 9: 
	Kontrollkästchen 58: Off
	Kontrollkästchen 57: Off
	freistichstufe 9: 
	2stufe1spannd 9: 
	2stufen2spandurch 9: 
	2stufen1spannlaeng 9: 
	2stufen2spannlaenge 9: 
	2stufen3spannlae 9: 
	2stufengesamtlaeng 9: 
	2stufen3spanndurchmofrei 9: 
	2stufenschaftdurchm 9: 
	stkradstufe 5: 
	bemerkung2rad 5: 
	raditypstufe 9: 
	radikont 39: Off
	radikont 38: Off
	radikont 37: Off
	radikont 36: Off
	radinutkonusstufe 9: 
	radikont 35: Off
	radinutschaftstufe 9: 
	radikont 34: Off
	radikont 33: Off
	radispandu 9: 
	radiwinkel 9: 
	radispannlange 9: 
	radigeslange 9: 
	radifreibohr 9: 
	radischaftdurch 9: 
	stkfreibohrung 7: 
	bemerkungfreib 9: 
	freibbohrtyp 9: 
	freibkontr39: Off
	freibkontr38: Off
	freibkontr37: Off
	freibkontr36: Off
	freibkontr4mm 9: 
	freibkontr35: Off
	freibkontr5mm 9: 
	freibkontr34: Off
	freibkontr33: Off
	freibspanndurchm 9: 
	freibspanlaenge 9: 
	freibgesamtlaenge 9: 
	freibfreib 9: 
	freibschaftdurchm 9: 
	stkfreibohrung 8: 
	bemerkungkonzu 9: 
	konuszutyp 9: 
	konuszukontr39: Off
	konuszukontr38: Off
	konuszukontr37: Off
	konuszukontr36: Off
	konuszukontr4mm 9: 
	konuszukontr35: Off
	konuszukontr5mm 9: 
	konuszukontr34: Off
	konuszukontr33: Off
	konuszuvordererdurch 9: 
	konuszumorsek 9: 
	konuszubeta 9: 
	konuszuspannlaenge 9: 
	konuszugesamtlaenge 9: 
	konuszuhintererdurch 9: 
	konuszuurchm 9: 
	stkkonusab 5: 
	bemerkungkonab 8: 
	konuszabtyp 8: 
	konusabkontr23: Off
	konusabkontr22: Off
	konuszabontr10: Off
	konuszabkontr16: Off
	konusabkontr4mm 8: 
	konuszabkontr15: Off
	konusabkontr5mm 8: 
	konusabkontr21: Off
	konusabkontr20: Off
	konusabvordererdurch 8: 
	konuszabrsek 8: 
	konuabbeta 8: 
	konuabpannlaenge 8: 
	konuszabgesamtlaenge 8: 
	konusabhintererdurch 8: 
	konusaburchm 8: 
	stkfase 7: 
	bemerkungfase 9: 
	faseyp 9: 
	fasekontr29: Off
	fasekontr28: Off
	faseukontr16: Off
	fasekontr27: Off
	fasetr4mm 9: 
	faseukontr15: Off
	faser5mm 9: 
	fasekontr26: Off
	fasekontr25: Off
	fasefasedurchm 9: 
	fasespanndurchm 9: 
	fasewinkelgamma 9: 
	fassespannlaenge 9: 
	faseesamtlaenge 9: 
	fasefreibohrung 9: 
	faseschaftdurchm 9: 
	stkfreimitte 7: 
	bemerkungexzfbmit 9: 
	exmtyp 9: 
	exmontr14: Off
	exmkontr30: Off
	exmontr13: Off
	exmkontr29: Off
	exmtr4mm 9: 
	exmkontr28: Off
	exmr5mm 9: 
	exmkontr27: Off
	exmkontr26: Off
	exmd 9: 
	exml 9: 
	exmll 9: 
	exmx 9: 
	exmlgesaml 9: 
	examdeins 9: 
	exmschaftdurchm 9: 
	stkexzenter 7: 
	extyp 9: 
	exontr14: Off
	exontr13: Off
	exntr11: Off
	exkontr27: Off
	extr4mm 9: 
	exkontr26: Off
	exr5mm 9: 
	exkontr25: Off
	exkontr24: Off
	exd 9: 
	exl 9: 
	exll 9: 
	exx 9: 
	exlgesaml 9: 
	exadeins 9: 
	exschaftdurchm 9: 
	stkvorbaukon 7: 
	bemerkung 9: 
	vorbkondtatyp 9: 
	vorbkondtantr34: Off
	vorbkondtantr33: Off
	vorbkondtantr32: Off
	vorbkondtantr31: Off
	vorbkondtantr4mm 9: 
	vorbkondtantr30: Off
	vorbkondtantr15mm 9: 
	vorbkondtantr29: Off
	vorbkondtant15: Off
	vorbkondta 9: 
	vorbkondtd 9: 
	vorbkondtal 9: 
	vorbkondtak 9: 
	vorbkondtaleins 9: 
	vorbkondtgesamtl 9: 
	vorbkondtafreib 9: 
	vorbkondtadurchm 9: 
	stkvorbauzyl 5: 
	bemerkung 8: 
	vorbauzyntatyp 8: 
	vorbauzyntantr28: Off
	vorbauzyntantr27: Off
	vorbauzyntantr26: Off
	vorbauzyntantr25: Off
	vorbauzyntr4mm 8: 
	vvorbauzyntantr12: Off
	vorbauzyntr5mm 8: 
	vorbauzyntantr24: Off
	vorbauzyntant14: Off
	vorbauzynd 8: 
	vorbauzynl 8: 
	vorbauzynzus 8: 
	vorbauzyngesamtl 8: 
	vorbauzynfreib 8: 
	vorbauzynadurchm 8: 


