Formular

Anfrage flr Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Bitte senden Sie uns das ausgefiillte Formular per Mail an aftersalestechnik.CTDE@ceratizit.com!
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FORMULAR Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen
Stufenzange

1. Spanndurchmesser D (DCONWS) =

1. Spannlange I (LSC) =

2. Spannlange I =

Gesamtlange L, (OAL) =
2. Spanndurchmesser oder frei D, =
Schaftdurchmesser d (DGUI) =
I1
'y
A
— — — _ D
d
v
\ 4
D1 »
Typ Beispiel (148E) Bemerkung
HP (High Precision) [] &
S-Schiitz [] i
Vulkanisiert |:| ja
Nut im Konus |:| ja mm
Nut im Schaft D ja mm
HM Beschichtung [] &
Freistich |:| ja mm
gewiinschte Stiickzahl: Stiick
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FORMULAR

Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

2-Stufen-Zange

1. Spanndurchmesser D (DCONWS) =

2. Spanndurchmesser

1. Spannlange I (LSC) =

2. Spannlange I =

3. Spannlange I =

Gesamtlénge L (OAL) =

3. Spanndurchmesser oder frei

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

A

\ 4

A

l

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision)
S-Schlitz
Vulkanisiert

Nut im Konus

Nut im Schaft

HM Beschichtung
Freistich

mm

ja mm

HEnnnnn

ja mm

gewiinschte Stiickzahl:

Bemerkung

\4

Stiick
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FORMULAR Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Spannzange Radius

Spanndurchmesser D (DCONWS) =
Radius R =
Spannlénge | (LSC) =
Gesamtlange L, (CAL) =
Freibohrung D, =
Schaftdurchmesser d (beu) =
L1
'y 7
i A
d — — — 1t —11—— — — — |t D
: N Y
4 \
N
D
! R
Typ Beispiel (148E) Bemerkung
HP (High Precision) [] &
S-Schlitz [] i
Vulkanisiert |:| ja
Nut im Konus |:| ja mm
Nut im Schaft |:| ja mm
HM Beschichtung |:| ja
Anschlag [] &
gewiinschte Stiickzahl: Stiick
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FORMULAR

Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Spannzange Freibohrung

Spanndurchmesser D (DCONWS) =
Spannlénge | (LSC) =
Gesamtlange L, (OAL) =
Freibohrung D, =
Schaftdurchmesser d (beu) =
di L1 >
'y
i A
d —_— — — — D
| \ 4
4 \
D1
Typ Beispiel (148E) Bemerkung
HP (High Precision) [] &
S-Schlitz [] i
Vulkanisiert |:| ja
Nut im Konus |:| ja mm
Nut im Schaft |:| ja mm
HM Beschichtung |:| ja
Anschlag [] &
gewiinschte Stiickzahl: Stiick
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FORMULAR Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Spannzange Konus zunehmend

vorderer Durchmesser D (DCONWS) =
Morsegrole MK =
Winkel B (max.3,5°)* =
Spannlange I (LSC) =
Gesamtlange L, (OAL) =
hinterer Durchmesser D, =
Schaftdurchmesser d (DGUI) =
* Abhangig vom Klemmmechanismus
L1
B
A /
. A 4
d - = - - - - -} D
: \ A\ 4
A
v \
N\ N

MK
D1
Typ Beispiel (148E) Bemerkung
HP (High Precision) [] &
S-Schlitz [] i
Vulkanisiert |:| ja
Nut im Konus |:| ja mm
Nut im Schaft |:| ja mm
HM Beschichtung |:| ja
Anschlag [] &
gewiinschte Stiickzahl: Stiick
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FORMULAR

Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Spannzange Konus abnehmend

vorderer Durchmesser D (DCONWS) =

Morsegrole MK =

Winkel B =

Spannlange I (LSC) =

—

Gesamtlange

hinterer Durchmesser

o O
1

Schaftdurchmesser

A

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision)
S-Schlitz
Vulkanisiert

Nut im Konus

Nut im Schaft

HM Beschichtung
Anschlag

mm

ja mm

HEnnnnn

gewiinschte Stiickzahl:

MK

A

Bemerkung

Stiick
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FORMULAR

Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Spannzange Fase

Fasen-Durchmesser

Spannbolzen
Winkel
Spannlange
Gesamtlange
Freibohrung

Schaftdurchmesser

—

o O

(DCONWS) =

(OA) =

(DGUl) =

A

)=

AF

Typ

HP (High Precision)
S-Schlitz
Vulkanisiert

Nut im Konus

Nut im Schaft

HM Beschichtung
Anschlag

gewiinschte Stiickzahl:

HEnnnnn

Beispiel (148E)

Bemerkung

A

Stiick
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FORMULAR Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Spannzange Exzenter, Freibohrung mitte

Spanndurchmesser D (DCONWS) =
Spannlénge | (LSC) =

- u R —
N X P
S Do .
2. Spanndurchmesser oder frei D =
e e .

A

\ 4

d - - _ _ _ C

A

Typ Beispiel (148E) Bemerkung

A 4

HP (High Precision)
S-Schlitz
Vulkanisiert

Nut im Konus

Nut im Schaft

HM Beschichtung
Freistich

mm

ja mm

HEnnnnn

gewiinschte Stiickzahl:

Stiick
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FORMULAR Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Spannzange Exzenter

Spanndurchmesser D (DCONWS) =
Spannlénge | (LSC) =

- | R —
N X P
S Do .
2. Spanndurchmesser oder frei D =
e e .

X
A
A
B IR 2N B D
d _ _ _ L
\4
y K
D, _—
: | -
< >

2

Typ Beispiel (148E) Bemerkung

HP (High Precision)
S-Schlitz
Vulkanisiert

Nut im Konus

Nut im Schaft

HM Beschichtung
Freistich

mm

ja mm

HEnnnnn

gewiinschte Stiickzahl:

Stiick
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FORMULAR

Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Vorbauspannzange konisch

Vorbau-Durchmesser A =
Spanndurchmesser D (DCONWS) =
Spannlange I (LSC) =
Winkel K =
Zusatzlange l =
Gesamtlénge L, (OAL) =
Freibohrung D, =
Schaftdurchmesser d (DGUI) =
L1
|1
1 L
4
d —_— — — — — -| D | A
| v
4 A\ )
A
K
D, .
Typ Beispiel (148E) Bemerkung
HP (High Precision) [] &
S-Schlitz [] &
Vulkanisiert |:| ja
Nut im Konus |:| ja mm
Nut im Schaft |:| ja mm
HM Beschichtung |:| ja
Anschlag [] &
gewiinschte Stiickzahl: Stiick
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FORMULAR Anfrage fir Sonderwerkzeuge — Sonderspannzangen

Vorbauspannzange zylindrisch

Spanndurchmesser D (DCONWS) =
Spannlange I (LSC) =
Zusatzlange l =
Gesamtlange L, (OAL) =
Freibohrung D, =
Schaftdurchmesser d (DGUI) =
L1
I1
1 L
‘ |
d — —— — 11— — — — D
i .
T
4 A \
N\ N
D, -
Typ Beispiel (148E) Bemerkung
HP (High Precision) [] &
S-Schlitz [] i
Vulkanisiert |:| ja
Nut im Konus |:| ja mm
Nut im Schaft |:| ja mm
HM Beschichtung |:| ja
Anschlag [] &
gewiinschte Stiickzahl: Stiick
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