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Bitte senden Sie uns das ausgefüllte Formular per Mail an aftersalestechnik.CTDE@ceratizit.com!

Formular

Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

Firma:

Anwendungstechniker:

Kunden Nr.:

Ihre Anfragedaten:

Abteilung:

Ansprechpartner:

Tel.-Nr. des Ansprechpartners:

E-Mail des Ansprechpartners:
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Stufenzange

D1

d

L1

l

l1

D

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

1. Spanndurchmesser D (DCONWS) =

1. Spannlänge l (LSC) =

2. Spannlänge l1 =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

2. Spanndurchmesser oder frei D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Freistich ja mm

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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2-Stufen-Zange

d

L1

l2

DD1

l1

lD2

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

1. Spanndurchmesser D (DCONWS) =

2. Spanndurchmesser D1 =

1. Spannlänge l (LSC) =

2. Spannlänge l1 =

3. Spannlänge l2 =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

3. Spanndurchmesser oder frei D2 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Freistich ja mm

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Spannzange Radius

D1

d

L1

R

D

l

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

Spanndurchmesser D (DCONWS) =

Radius R =

Spannlänge l (LSC) =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

Freibohrung D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Anschlag ja

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Spannzange Freibohrung

D1

d

L1

D

l

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

Spanndurchmesser D (DCONWS) =

Spannlänge l (LSC) =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

Freibohrung D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Anschlag ja

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Spannzange Konus zunehmend

D1

d

L1

D

MK

β

l

* Abhängig vom Klemmmechanismus

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

vorderer Durchmesser D (DCONWS) =

Morsegröße MK =

Winkel β (max. 3,5°) * =

Spannlänge l (LSC) =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

hinterer Durchmesser D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Anschlag ja

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Spannzange Konus abnehmend

D1

d

L1

D

MK

β

l

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

vorderer Durchmesser D (DCONWS) =

Morsegröße MK =

Winkel β =

Spannlänge l (LSC) =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

hinterer Durchmesser D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Anschlag ja

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Spannzange Fase

D1

d

L1

DAFD

γ

l

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

Fasen-Durchmesser DAF =

Spannbolzen D (DCONWS) =

Winkel γ =

Spannlänge l (LSC) =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

Freibohrung D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Anschlag ja

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Spannzange Exzenter, Freibohrung mitte

D1

l

d

L1

D

x

l2

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

Spanndurchmesser D (DCONWS) =

Spannlänge l (LSC) =

2. Spannlänge l2 =

Exzenterabstand x =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

2. Spanndurchmesser oder frei D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Freistich ja

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Spannzange Exzenter

D1

l

d

L1

D

x
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FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

Spanndurchmesser D (DCONWS) =

Spannlänge l (LSC) =

2. Spannlänge l2 =

Exzenterabstand x =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

2. Spanndurchmesser oder frei D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Freistich ja

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Vorbauspannzange konisch

D1

κ

l

d

L1

AD

l1

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

Vorbau-Durchmesser A =

Spanndurchmesser D (DCONWS) =

Spannlänge l (LSC) =

Winkel κ =

Zusatzlänge l1 =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

Freibohrung D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Anschlag ja

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Vorbauspannzange zylindrisch

D1

l

d

L1

D

l1

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Sonderspannzangen

03
/2

02
5

Spanndurchmesser D (DCONWS) =

Spannlänge l (LSC) =

Zusatzlänge l1 =

Gesamtlänge L1 (OAL) =

Freibohrung D1 =

Schaftdurchmesser d (DGUI) =

Typ Beispiel (148E)

HP (High Precision) ja

S-Schlitz ja

Vulkanisiert ja

Nut im Konus ja mm
Nut im Schaft ja mm
HM Beschichtung ja

Anschlag ja

Bemerkung

gewünschte Stückzahl: Stück

http://cuttingtools.ceratizit.com

	firma 11: 
	anwentechni 11: 
	kundennr 11: 
	anfragedat 11: 
	abteilung 11: 
	ansprechpartner 11: 
	telnranspr 11: 
	emailansprech 11: 
	kontstufe 7: Off
	kont2stufen 7: Off
	kontradi 7: Off
	kontfreibohr 7: Off
	kontrkonuszun 7: Off
	kontrkonusabnehm 7: Off
	kontrfase 7: Off
	kontrexzfreibmitte 7: Off
	kontrexzenter 7: Off
	kontrvorbaukonisch 7: Off
	kontrvorbauzylind 7: Off
	stufedconws 6: 
	stufelcwons 6: 
	stufe1lcwons 6: 
	stufeoal 6: 
	stufe1sconws 6: 
	stufedgui 6: 
	typstufe 6: 
	Kontrollkästchen 162: Off
	Kontrollkästchen 161: Off
	Kontrollkästchen 160: Off
	Kontrollkästchen 159: Off
	nutkonusstufe 6: 
	Kontrollkästchen 158: Off
	nutschaftstufe 6: 
	Kontrollkästchen 157: Off
	Kontrollkästchen 156: Off
	freistichstufe 6: 
	bemerkungstufe 6: 
	stkstufe 7: 
	2stufe1spannd 7: 
	2stufen2spandurch 7: 
	2stufen1spannlaeng 7: 
	2stufen2spannlaenge 7: 
	2stufen3spannlae 7: 
	2stufengesamtlaeng 7: 
	2stufen3spanndurchmofrei 7: 
	2stufenschaftdurchm 7: 
	typstufe 7: 
	Kontrollkästchen 181: Off
	Kontrollkästchen 180: Off
	Kontrollkästchen 179: Off
	Kontrollkästchen 178: Off
	nutkonusstufe 7: 
	Kontrollkästchen 177: Off
	nutschaftstufe 7: 
	Kontrollkästchen 176: Off
	Kontrollkästchen 175: Off
	freistichstufe 7: 
	bemerkung2stufe 7: 
	stkstufe 8: 
	radispandu 7: 
	radiwinkel 7: 
	radispannlange 7: 
	radigeslange 7: 
	radifreibohr 7: 
	radischaftdurch 7: 
	raditypstufe 7: 
	radikont 19: Off
	radikont 18: Off
	radikont 17: Off
	radikont 16: Off
	radinutkonusstufe 7: 
	radikont 15: Off
	radinutschaftstufe 7: 
	radikont 14: Off
	radikont 13: Off
	bemerkung2rad 3: 
	stkradstufe 3: 
	freibspanndurchm 7: 
	freibspanlaenge 7: 
	freibgesamtlaenge 7: 
	freibfreib 7: 
	freibschaftdurchm 7: 
	freibbohrtyp 7: 
	freibkontr19: Off
	freibkontr18: Off
	freibkontr17: Off
	freibkontr16: Off
	freibkontr4mm 7: 
	freibkontr15: Off
	freibkontr5mm 7: 
	freibkontr14: Off
	freibkontr13: Off
	bemerkungfreib 7: 
	stkfreibohrung 5: 
	konuszuvordererdurch 7: 
	konuszumorsek 7: 
	konuszubeta 7: 
	konuszuspannlaenge 7: 
	konuszugesamtlaenge 7: 
	konuszuhintererdurch 7: 
	konuszuurchm 7: 
	konuszutyp 7: 
	konuszukontr19: Off
	konuszukontr18: Off
	konuszukontr17: Off
	konuszukontr16: Off
	konuszukontr4mm 7: 
	konuszukontr15: Off
	konuszukontr5mm 7: 
	konuszukontr14: Off
	konuszukontr13: Off
	bemerkungkonzu 7: 
	stkfreibohrung 6: 
	konusabvordererdurch 6: 
	konuszabrsek 6: 
	konuabbeta 6: 
	konuabpannlaenge 6: 
	konuszabgesamtlaenge 6: 
	konusabhintererdurch 6: 
	konusaburchm 6: 
	konuszabtyp 6: 
	konusabkontr8: Off
	konusabkontr7: Off
	konuszabontr8: Off
	konuszabkontr11: Off
	konusabkontr4mm 6: 
	konuszabkontr10: Off
	konusabkontr5mm 6: 
	konusabkontr13: Off
	konusabkontr12: Off
	bemerkungkonab 6: 
	stkkonusab 3: 
	fasefasedurchm 7: 
	fasespanndurchm 7: 
	fasewinkelgamma 7: 
	fassespannlaenge 7: 
	faseesamtlaenge 7: 
	fasefreibohrung 7: 
	faseschaftdurchm 7: 
	faseyp 7: 
	fasekontr15: Off
	fasekontr8: Off
	faseukontr9: Off
	fasekontr10: Off
	fasetr4mm 7: 
	faseukontr11: Off
	faser5mm 7: 
	fasekontr14: Off
	fasekontr13: Off
	bemerkungfase 7: 
	stkfase 5: 
	exmd 7: 
	exml 7: 
	exmll 7: 
	exmx 7: 
	exmlgesaml 7: 
	examdeins 7: 
	exmschaftdurchm 7: 
	exmtyp 7: 
	exmontr7: Off
	exmkontr8: Off
	exmontr9: Off
	exmkontr16: Off
	exmtr4mm 7: 
	exmkontr15: Off
	exmr5mm 7: 
	exmkontr14: Off
	exmkontr13: Off
	bemerkungexzfbmit 7: 
	stkfreimitte 5: 
	exd 7: 
	exl 7: 
	exll 7: 
	exx 7: 
	exlgesaml 7: 
	exadeins 7: 
	exschaftdurchm 7: 
	extyp 7: 
	exontr9: Off
	exontr8: Off
	exntr9: Off
	exkontr16: Off
	extr4mm 7: 
	exkontr15: Off
	exr5mm 7: 
	exkontr14: Off
	exkontr13: Off
	stkexzenter 5: 
	vorbkondta 7: 
	vorbkondtd 7: 
	vorbkondtal 7: 
	vorbkondtak 7: 
	vorbkondtaleins 7: 
	vorbkondtgesamtl 7: 
	vorbkondtafreib 7: 
	vorbkondtadurchm 7: 
	vorbkondtatyp 7: 
	vorbkondtantr17: Off
	vorbkondtantr16: Off
	vorbkondtantr15: Off
	vorbkondtantr14: Off
	vorbkondtantr4mm 7: 
	vorbkondtantr13: Off
	vorbkondtantr15mm 7: 
	vorbkondtantr12: Off
	vorbkondtant13: Off
	bemerkung 7: 
	stkvorbaukon 5: 
	vorbauzynd 6: 
	vorbauzynl 6: 
	vorbauzynzus 6: 
	vorbauzyngesamtl 6: 
	vorbauzynfreib 6: 
	vorbauzynadurchm 6: 
	vorbauzyntatyp 6: 
	vorbauzyntantr14: Off
	vorbauzyntantr13: Off
	vorbauzyntantr12: Off
	vorbauzyntantr9: Off
	vorbauzyntr4mm 6: 
	vvorbauzyntantr10: Off
	vorbauzyntr5mm 6: 
	vorbauzyntantr11: Off
	vorbauzyntant12: Off
	bemerkung 6: 
	stkvorbauzyl 3: 


