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Prosím zašlete vyplněný formulář na info.cesko@ceratizit.com!

FORMULÁŘ

Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

Firma:

Aplikační technik:

Číslo zákazníka:

Vaše poznámka:

Oddělení:

Kontaktní osoba:

Tel. na kontaktní osobu:

E-mail adresa kontaktní osoby:



Strana 2 z 12

Stupňovité kleštiny

D1

d

L1

l

l1

D

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

1. Upínací průměr D (DCONWS) =

1. Upínací délka l (LSC) =

2. Upínací délka l1 =

Celková délka L1 (OAL) =

2. Upínací průměr nebo volné D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Odlehčovací zápich ano mm

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Dvoustupňové kleštiny

d

L1

l2

DD1

l1

lD2

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

1. Upínací průměr D (DCONWS) =

2. Upínací průměr  D1 =

1. Upínací délka l (LSC) =

2. Upínací délka l1 =

3. Upínací délka l2 =

Celková délka L1 (OAL) =

3. Upínací průměr nebo volné D2 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Odlehčovací zápich ano mm

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Upínací kleštiny - rádius

D1

d

L1

R

D

l

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

Upínací průměr D (DCONWS) =

Rádius R =

Upínací délka l (LSC) =

Celková délka L1 (OAL) =

Průběžný otvor D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Doraz ano

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Upínací kleštiny - průběžný otvor

D1

d

L1

D

l

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

Upínací průměr D (DCONWS) =

Upínací délka l (LSC) =

Celková délka L1 (OAL) =

Průběžný otvor D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Doraz ano

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Upínací kleštiny - rostoucí kónus

D1

d

L1

D

MK

β

l

* V závislosti na upínacím mechanismu

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

přední průměr D (DCONWS) =

Velikost Morse kuželu MK =

Úhel β (max. 3,5°) * =

Upínací délka l (LSC) =

Celková délka L1 (OAL) =

zadní průměr D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Doraz ano

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Upínací kleštiny - klesající kónus

D1

d

L1

D

MK

β

l

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

přední průměr D (DCONWS) =

Velikost Morse kuželu MK =

Úhel β =

Upínací délka l (LSC) =

Celková délka L1 (OAL) =

zadní průměr D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Doraz ano

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Upínací kleštiny - fazetka

D1

d

L1

DAFD

γ

l

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

Průměr fazetky DAF =

Upínací čep D (DCONWS) =

Úhel γ =

Upínací délka l (LSC) =

Celková délka L1 (OAL) =

Průběžný otvor D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Doraz ano

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Upínací kleštiny - excentr, střed průběžného otvoru

D1

l

d

L1

D

x

l2

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

Upínací průměr D (DCONWS) =

Upínací délka l (LSC) =

2. Upínací délka l2 =

Vzdálenost excentru x =

Celková délka L1 (OAL) =

2. Upínací průměr nebo volné D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Odlehčovací zápich ano

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Upínací kleštiny - excentr 

D1

l

d

L1

D

x

l2

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

Upínací průměr D (DCONWS) =

Upínací délka l (LSC) =

2. Upínací délka l2 =

Vzdálenost excentru x =

Celková délka L1 (OAL) =

2. Upínací průměr nebo volné D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Odlehčovací zápich ano

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Upínací kleština se zkoseným čelem - kónická 

D1

κ

l

d

L1

AD

l1

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

Průměr zkoseného čela A =

Upínací průměr D (DCONWS) =

Upínací délka l (LSC) =

Úhel κ =

Dodatečná délka l1 =

Celková délka L1 (OAL) =

Průběžný otvor D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Doraz ano

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Upínací kleština se zkoseným čelem - válcová 

D1

l

d

L1

D

l1

FORMULÁŘ Poptávky speciálních nástrojů – Speciální upínací kleštiny

03
/2

02
5

Upínací průměr D (DCONWS) =

Upínací délka l (LSC) =

Dodatečná délka l1 =

Celková délka L1 (OAL) =

Průběžný otvor D1 =

Průměr stopky d (DGUI) =

Typ Příklad (148E)

HP (High Precision) ano

S drážka ano

Vulkanizovaný ano

Drážka v kónusu ano mm
Drážka ve stopce ano mm
TK povlak ano

Doraz ano

Poznámka

Požadovaný počet kusů: Ks

http://cuttingtools.ceratizit.com

	firma 12: 
	anwentechni 12: 
	kundennr 12: 
	anfragedat 12: 
	abteilung 12: 
	ansprechpartner 12: 
	telnranspr 12: 
	emailansprech 12: 
	kontstufe 8: Off
	kont2stufen 8: Off
	kontradi 8: Off
	kontfreibohr 8: Off
	kontrkonuszun 8: Off
	kontrkonusabnehm 8: Off
	kontrfase 8: Off
	kontrexzfreibmitte 8: Off
	kontrexzenter 8: Off
	kontrvorbaukonisch 8: Off
	kontrvorbauzylind 8: Off
	stufedconws 7: 
	stufelcwons 7: 
	stufe1lcwons 7: 
	stufeoal 7: 
	stufe1sconws 7: 
	stufedgui 7: 
	typstufe 7: 
	Kontrollkästchen 155: Off
	Kontrollkästchen 154: Off
	Kontrollkästchen 153: Off
	Kontrollkästchen 152: Off
	nutkonusstufe 7: 
	Kontrollkästchen 151: Off
	nutschaftstufe 7: 
	Kontrollkästchen 150: Off
	Kontrollkästchen 149: Off
	freistichstufe 7: 
	bemerkungstufe 7: 
	stkstufe 8: 
	2stufe1spannd 8: 
	2stufen2spandurch 8: 
	2stufen1spannlaeng 8: 
	2stufen2spannlaenge 8: 
	2stufen3spannlae 8: 
	2stufengesamtlaeng 8: 
	2stufen3spanndurchmofrei 8: 
	2stufenschaftdurchm 8: 
	typstufe 8: 
	Kontrollkästchen 174: Off
	Kontrollkästchen 173: Off
	Kontrollkästchen 172: Off
	Kontrollkästchen 171: Off
	nutkonusstufe 8: 
	Kontrollkästchen 170: Off
	nutschaftstufe 8: 
	Kontrollkästchen 169: Off
	Kontrollkästchen 168: Off
	freistichstufe 8: 
	bemerkung2stufe 8: 
	stkstufe 9: 
	radispandu 8: 
	radiwinkel 8: 
	radispannlange 8: 
	radigeslange 8: 
	radifreibohr 8: 
	radischaftdurch 8: 
	raditypstufe 8: 
	radikont 26: Off
	radikont 25: Off
	radikont 24: Off
	radikont 23: Off
	radinutkonusstufe 8: 
	radikont 22: Off
	radinutschaftstufe 8: 
	radikont 21: Off
	radikont 20: Off
	bemerkung2rad 4: 
	stkradstufe 4: 
	freibspanndurchm 8: 
	freibspanlaenge 8: 
	freibgesamtlaenge 8: 
	freibfreib 8: 
	freibschaftdurchm 8: 
	freibbohrtyp 8: 
	freibkontr26: Off
	freibkontr25: Off
	freibkontr24: Off
	freibkontr23: Off
	freibkontr4mm 8: 
	freibkontr22: Off
	freibkontr5mm 8: 
	freibkontr21: Off
	freibkontr20: Off
	bemerkungfreib 8: 
	stkfreibohrung 6: 
	konuszuvordererdurch 8: 
	konuszumorsek 8: 
	konuszubeta 8: 
	konuszuspannlaenge 8: 
	konuszugesamtlaenge 8: 
	konuszuhintererdurch 8: 
	konuszuurchm 8: 
	konuszutyp 8: 
	konuszukontr26: Off
	konuszukontr25: Off
	konuszukontr24: Off
	konuszukontr23: Off
	konuszukontr4mm 8: 
	konuszukontr22: Off
	konuszukontr5mm 8: 
	konuszukontr21: Off
	konuszukontr20: Off
	bemerkungkonzu 8: 
	stkfreibohrung 7: 
	konusabvordererdurch 7: 
	konuszabrsek 7: 
	konuabbeta 7: 
	konuabpannlaenge 7: 
	konuszabgesamtlaenge 7: 
	konusabhintererdurch 7: 
	konusaburchm 7: 
	konuszabtyp 7: 
	konusabkontr16: Off
	konusabkontr9: Off
	konuszabontr9: Off
	konuszabkontr13: Off
	konusabkontr4mm 7: 
	konuszabkontr12: Off
	konusabkontr5mm 7: 
	konusabkontr15: Off
	konusabkontr14: Off
	bemerkungkonab 7: 
	stkkonusab 4: 
	fasefasedurchm 8: 
	fasespanndurchm 8: 
	fasewinkelgamma 8: 
	fassespannlaenge 8: 
	faseesamtlaenge 8: 
	fasefreibohrung 8: 
	faseschaftdurchm 8: 
	faseyp 8: 
	fasekontr20: Off
	fasekontr19: Off
	faseukontr13: Off
	fasekontr18: Off
	fasetr4mm 8: 
	faseukontr12: Off
	faser5mm 8: 
	fasekontr17: Off
	fasekontr16: Off
	bemerkungfase 8: 
	stkfase 6: 
	exmd 8: 
	exml 8: 
	exmll 8: 
	exmx 8: 
	exmlgesaml 8: 
	examdeins 8: 
	exmschaftdurchm 8: 
	exmtyp 8: 
	exmontr11: Off
	exmkontr21: Off
	exmontr10: Off
	exmkontr20: Off
	exmtr4mm 8: 
	exmkontr19: Off
	exmr5mm 8: 
	exmkontr18: Off
	exmkontr17: Off
	bemerkungexzfbmit 8: 
	stkfreimitte 6: 
	exd 8: 
	exl 8: 
	exll 8: 
	exx 8: 
	exlgesaml 8: 
	exadeins 8: 
	exschaftdurchm 8: 
	extyp 8: 
	exontr11: Off
	exontr10: Off
	exntr10: Off
	exkontr20: Off
	extr4mm 8: 
	exkontr19: Off
	exr5mm 8: 
	exkontr18: Off
	exkontr17: Off
	stkexzenter 6: 
	vorbkondta 8: 
	vorbkondtd 8: 
	vorbkondtal 8: 
	vorbkondtak 8: 
	vorbkondtaleins 8: 
	vorbkondtgesamtl 8: 
	vorbkondtafreib 8: 
	vorbkondtadurchm 8: 
	vorbkondtatyp 8: 
	vorbkondtantr23: Off
	vorbkondtantr22: Off
	vorbkondtantr21: Off
	vorbkondtantr20: Off
	vorbkondtantr4mm 8: 
	vorbkondtantr19: Off
	vorbkondtantr15mm 8: 
	vorbkondtantr18: Off
	vorbkondtant14: Off
	bemerkung 8: 
	stkvorbaukon 6: 
	vorbauzynd 7: 
	vorbauzynl 7: 
	vorbauzynzus 7: 
	vorbauzyngesamtl 7: 
	vorbauzynfreib 7: 
	vorbauzynadurchm 7: 
	vorbauzyntatyp 7: 
	vorbauzyntantr19: Off
	vorbauzyntantr18: Off
	vorbauzyntantr17: Off
	vorbauzyntantr16: Off
	vorbauzyntr4mm 7: 
	vvorbauzyntantr11: Off
	vorbauzyntr5mm 7: 
	vorbauzyntantr15: Off
	vorbauzyntant13: Off
	bemerkung 7: 
	stkvorbauzyl 4: 


