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Poptavky specialnich nastroji — Specialni upinaci klestiny
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FORMULAR

Poptavky specialnich nastroji — Specialni upinaci klestiny

Stupriovité klestiny

1. Upinaci pramér D (DCONWS)

1. Upinaci délka I (LSC)

2. Upinaci délka | =

Celkova délka L, (OAL) =
2. Upinaci primér nebo volné D, =
Pramer stopky d (DGUI) =
I1
Yy
A
—— — — — D
d
A 4
\4
D1 »
Typ Priklad (148E) Poznamka
HP (High Precision) [] ano
S drazka [] ano
Vulkanizovany |:| ano
DréZka v konusu |:| ano mm
Drazka ve stopce D ano mm
TK povlak [] ano
Odleh&ovaci zapich [] ano mm
Pozadovany pocet kusu: Ks
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FORMULAR

Poptavky specialnich nastroji — Specialni upinaci klestiny

Dvoustupniové klestiny

1. Upinaci pramér

2. Upinaci prmér

1. Upinaci délka

2. Upinaci délka

3. Upinaci délka

Celkova délka

3. Upinaci prdmér nebo volné

Prlimér stopky

D  (DCONWS) =

.o -

L o -

A

\ 4

A

l

Typ

HP (High Precision)
S drazka
Vulkanizovany
DréZka v konusu
Drazka ve stopce
TK povlak
Odlehcéovaci zapich

Pozadovany pocet kusu:

HEnnnnn

P¥iklad (148E)

ano
ano
ano
ano mm

ano mm

ano

ano mm

Poznamka

\4

Ks
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FORMULAR

Poptavky specialnich nastroji — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestiny - radius

Upinaci prameér
Radius

Upinaci délka
Celkova délka
PrlibéZny otvor

Priimér stopky

W)

-

o O

(DCONWS)

(LSC)
(OAL)

(DGUI)

A

Typ

HP (High Precision)
S drazka
Vulkanizovany
DréZka v konusu
Drazka ve stopce
TK povlak

Doraz

Pozadovany pocet kusu:

HEnnnnn

P¥iklad (148E)

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

mm

mm

A

Poznamka
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FORMULAR

Poptavky specialnich nastroji — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestiny - prabézny otvor

Upinaci prameér D (DCONWS)
Upinaci délka I (LSC)
Celkova délka L, (OAL)
Pribézny otvor D,
Pr0mér stopky d (DGUI)
< b R
'y 7
! A
d - — — D
| \ 4
4 \
D1
Typ Priklad (148E) Poznamka
HP (High Precision) [] ano
S drazka [[] ano
Vulkanizovany |:| ano
Drazka v kénusu [] ano mm
Drazka ve stopce |:| ano mm
TK povlak |:| ano
Doraz D ano
Pozadovany pocet kusu: Ks
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FORMULAR Poptavky specialnich nastroji — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestiny - rostouci konus

e e D  (DCONWS) =
Velikost Morse kuzelu MK ]
e B (max.35°)* =
Upinaci délka | (S0) i

—

Celkova délka

zadni primér

o O
1

Prdmér stopky (DGUI) =

*V zavislosti na upinacim mechanismu

\ 4

A

MK

A
\ 4

Typ Priklad (148E) Poznamka

HP (High Precision)
S draZka
Vulkanizovany

ano
ano
ano
DraZka v kénusu ano mm
Drazka ve stopce
TK povlak

Doraz

ano mm

ano

HEnnnnn

ano

Pozadovany pocet kusu: Ks
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FORMULAR

Poptavky specialnich nastroji — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestiny - klesajici konus

pfedni primér D (DCONWS) =
Velikost Morse kuzelu MK =
Uhel B =
Upinaci délka I (LSC) =
Celkova délka L, (OAL) =
zadni primér D, =
Pramér stopky d (DGUI) =
) L .
B
A \;
A
d - = - - - -t D
, N |
Y A \
MK
D1
Typ Piklad (148E) Poznamka
HP (High Precision) [] ano
S drazka [] ano
Vulkanizovany |:| ano
Drazka v kénusu [] ano mm
Drazka ve stopce |:| ano mm
TK povlak |:| ano
Doraz D ano

Pozadovany pocet kusu:

Ks
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FORMULAR

Poptavky specialnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestiny - fazetka

Pramér fazetky
Upinaci éep
Uhel

Upinaci délka
Celkova délka
PriibéZny otvor

Prdmér stopky

—

o O

T
(OA) =

(DGUl) =

A

)=

AF

Typ

HP (High Precision)
S drazka
Vulkanizovany
DréZka v konusu
Drazka ve stopce
TK povlak

Doraz

Pozadovany pocet kusu:

HEnnnnn

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

P¥iklad (148E)

Poznamka

A

Ks
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FORMULAR Poptavky specialnich nastroji — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestiny - excentr, stfed prabézného otvoru

Upinaci prameér D (DCONWS)
(LSC)

Upinaci délka
2 Upiacidéka |2 e
oot excents ) e
celoss il ] o e
2. Upinaci priimér nebo volné D -
erimér sopky ; U e

X
A [
y
i
|- _vY_ 1L
d - - _ _ N N B D
\
i \ 4
' \ k
M
D, < N

Typ Priklad (148E) Poznamka

HP (High Precision) [] ano

S drazka [[] ano

Vulkanizovany |:| ano

Drazka v kénusu [] ano mm
vk vo sopce O o -
K ot O o
Odleh&ovaci zapich [] ano

Pozadovany pocet kusu: Ks

Strana 9z 12

cuttingtools.ceratizit.com

03/2025


http://cuttingtools.ceratizit.com

FORMULAR

Poptavky specialnich nastroji — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestiny - excentr

Upinaci prameér

Upinaci délka

2. Upinaci délka

Vzdalenost excentru

Celkova délka

2. Upinaci primér nebo volné

Prdmér stopky

D  (DCONWS)
| (LSC)

L o -

(DGUl) =

A

Typ

HP (High Precision)
S drazka
Vulkanizovany
DréZka v konusu
Drazka ve stopce
TK povlak
Odlehc¢ovaci zapich

Pozadovany pocet kusu:

HEnnnnn

A 4

A

2

Priklad (148E) Poznamka

ano

ano

ano

ano mm

ano mm

ano

ano

Ks
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FORMULAR

Poptavky specialnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestina se zkosenym Celem - konicka

Primér zkoseného Cela A =
Upinaci primér D (DCONWS) =
Upinaci délka I (LSC) =
Uhel K =
DodateCna délka l =
Celkova délka L, (OAL) =
Pribézny otvor D, =
Prlimér stopky d (DGUI) =
L
1 L
d _ J—

4 \
Typ Priklad (148E)
HP (High Precision) [] ano
S drazka [] ano
Vulkanizovany |:| ano
Drazka v kénusu [] ano mm
Drazka ve stopce |:| ano mm
TK povlak |:| ano
Doraz D ano

Pozadovany pocet kusu:

|1

A
— - | D A

\ 4

A

K
D1 I
Poznamka
Ks
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FORMULAR

Poptavky specialnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestina se zkosenym Celem - valcova

Upinaci prameér
Upinaci délka
Dodate¢na délka
Celkova délka
PrlibéZny otvor

Primér stopky

A

D

N

o O

(DCONWS)
(LSC)

(OAL) o

ooy -

A 4

Typ

HP (High Precision)
S drazka
Vulkanizovany
DréZka v konusu
Drazka ve stopce
TK povlak

Doraz

Pozadovany pocet kusu:

HEnnnnn

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

P¥iklad (148E)

Poznamka

Ks
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