,\\CERATIZIT

Formular h GROUP

Anfrage fur Sonderwerkzeuge
MultiChange Reibahlen

Bitte senden Sie uns das ausgefiillte Formular per Mail an aftersalestechnik.CTDE@ceratizit.com!

Firma: Abteilung:

Anwendungstechniker: Ansprechpartner:

Kunden Nr.: Tel.-Nr. des Ansprechpartners:

Ihre Anfragedaten: E-Mail des Ansprechpartners:

E Bohrung
Nenndurchmesser (z.B.18,5mm) mm
Toleranz (z. B. F7) oder oberes AbmaB (z. B. +0,025) mm

""""""""""""""""""" unteres Abma z B. +0.05) B

Vorbearbeitungsdurchmesser mm Bohrungstiefe mm

(Nur bei Abweichungen angeben) o

O horizontal vertikal

. Q O
Bearbeitung O stehend O rotierend ke Q nein

Bohrungsart (Bitte ankreuzen!)

O O O O O O O O
H Material

Normbezeichnung

Festigkeitswerte N/mm?

Warmebehandlung

Formgenauigkeit der Bohrung (z.B. /Q/Of )

Oberflachengiite Ra/Rt/Rz

Lange des unterbrochenen Schnitts X= mm
; = e

Minimalmengenschmierung Q ja O nein

spezielle Werkzeugaufnahme
(z. B. Morsekonus, Monowerkzeug HSK)

Maschine (z. B. Drehmaschine)

Maschinenaufnahme (z. B. VDI 30)

Werkzeugaufnahme (z. B. Pendelhalter @ 25)

B gewlinschte Stlickzahl: Stick
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