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标准流程 特殊订单

位置
订货编号：

件数 主切削刃 + 涂层 备注
（重磨号）

钻头和 NC 定心钻

钻头在主切削刃上重新磨削，并在可能的情况下涂上原始涂层。 
钻头会根据磨损量缩小并且研磨如新。 
阶梯钻也在埋头孔倒角处重磨削。 

请将完成的表格附在重磨箱中！

公司名称：

技术销售工程师:

客户编号:

您的订单号码:

部门

联系人：

联系电话：

联系邮箱:

页面 /

如果不适合重磨，则会将刀具返回，而不做任何处理。

关于我们重磨服务的所有信息都可以在这里找到 → cutting.tools/zh/regrinding

重磨服务 
用于重磨物品的交货单


	artneunach 3: 
	stk 3: 
	anmerkungskdw 2: 
	artneunach 4: 
	stk 4: 
	anmerkungskdw 3: 
	artneunach 5: 
	stk 5: 
	anmerkungskdw 4: 
	artneunach 6: 
	stk 6: 
	anmerkungskdw 5: 
	artneunach 7: 
	stk 7: 
	anmerkungskdw 6: 
	artneunach 8: 
	stk 8: 
	anmerkungskdw 7: 
	artneunach 9: 
	stk 9: 
	anmerkungskdw 8: 
	artneunach 10: 
	stk 10: 
	anmerkungskdw 9: 
	artneunach 11: 
	stk 11: 
	anmerkungskdw 10: 
	artneunach 12: 
	stk 12: 
	anmerkungskdw 11: 
	artneunach 13: 
	stk 13: 
	anmerkungskdw 12: 
	artneunach 14: 
	stk 14: 
	anmerkungskdw 13: 
	artneunach 15: 
	stk 15: 
	anmerkungskdw 14: 
	artneunach 16: 
	stk 16: 
	anmerkungskdw 15: 
	artneunach 17: 
	stk 17: 
	anmerkungskdw 16: 
	firma 8: 
	anwentechni 8: 
	kundennr 8: 
	anfragedat 8: 
	abteilung 8: 
	ansprechpartner 8: 
	telnranspr 8: 
	emailansprech 8: 
	pageones1s 19: 
	pageones2s 19: 


