
TEAM CUTTING TOOLS

Podjetje:

Vaši zahtevani 
podatki:

Aplikacijski tehnik:

Oddelek:

Št. kupca:

Kontaktna oseba:

Telefon kontaktne osebe:

E-mail kontaktne osebe:

Preverjena višina navoja Da Ne

pri uporabi podložne plošče Naklonski kot ali Korekcijski kot

Dolžina navoja

Porazdelitev rezov ( Število rezov )

3 Struženje navojev
Navoj za izdelavo

Porazdelitev rezov po 
navojni globini

preko profilne globine ( Število rezov )

preko navojne globine ( Število rezov )

Smer rezkanja Sočasni tek Nasprotni tek

Vrsta podajanja Podajanja za konturo Središčna pot

Vrsta glave Weldon vpenjalna glava Stročnica Skrčna glava

Hidravlično-raztezne vpenjalne glave

Globina navoja mmGlobina izvrtine mm

Premer izvrtine Ø mm

Vrsta navoja Skoznja izvrtina Slepa luknja

2 Navojni rezkarji
Navoj za izdelavo

Porazdelitev rezov po 
navojni globini

Da ( Število rezov )

Ne

Vrsta glave starr sinhrono z izravnavo dolžine

glava za izmenljive obrate

Vsebnost emulzije %

Globina navoja mmGlobina izvrtine mm

Premer predvrtane izvrtine  
(pri oblikovalcih) mmPremer izvrtine Ø mm

Vrsta navoja Skoznja izvrtina Slepa luknja

1 Rezanje/oblikovanje navoja
Navoj za izdelavo

Stran 1 od 1
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Vprašalni k Vaši reklamaciji – Dodatek Rezanje / oblikovanje / 
rezkanje / struženje navoja
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