FORMULAR

Reclamatje tehnica — Supliment strunjire / frezare / formare / CERATIZIT

GROUP

Fa

taiere filet

Va rugam trimitefi-ne pe e-mail formularul completat la adresa comanda.ro@ceratizit.com!

Companie: Departament:

Reprezentant Persoana de

CERATIZIT: contact:

Numar client: Nr. tel. al persoanei de contact:

Numar de referinta:

E-mail persoanei de contact:

Kl Filetare / formare filet

Filetul de prelucrat

Tipul filetului Q Alezaj strapuns O Alezaj cu fund
@ alezaj miez mm Alezajul miez format (la formare) mm
Adancime alezaj miez mm Adancime filet mm
Continut emulzie %
Tip mandrina O starr O synchron O cu compensare lungime
O aparat cu reversare O ................
Divizare tiiere in adancime O da ( numertaieri
filet O nu
H Frezare filet
Filetul de prelucrat
Tipul filetului () Alezajstrapuns () Aezajcufund
@ alezaj miez mm
Adéancime alezaj miez mm Adancime filet mm

Tip mandrina

Felul avansului

Directia de frezare

Divizare taiere in adancime
filet

HE Strunjire filet

Filetul de prelucrat
Divizare taieri

Lungime filet

La folosire placuta suport

Inaltime varf verificat?

Weldon

Mandrina hidraulica
contur
sincron

prin adancime profil

prin adancime filet

Q cu penseta

O centru
O contrar

( numér taieri

( numér taieri

Unghi de inclinare

Onu

Oda

TEAM CUTTING TOOLS

H CERATIZIT

& KOMET E# Klenk

sau

Unghi de corectie
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