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3 Forma del mango

2 Refrigeración

1 Dimensiones

4 Chaflán / Radio

Tamaño mm

Filo vivo Chaflán en esquina Radio en esquina

diferente a norma DIN 
(Introduzca las dimensiones en el dibujo)

mango liso (DIN 6535 HA) mango Weldon (DIN 6535 HB)

Diámetro de corteCuello rebajadoDiámetro del mango

Longitud del filo

Longitud de mango (diferente a norma DIN)

Largo de cuello

Longitud total

Refrigeración interna
sí

no

Corte al frente

Número de filos

E-Mail persona de contacto:

Tel. de contacto:

Contacto:

Departamento:

Su referencia:

N° de cliente:

Responsable de zona:

Empresa:

¡Por favor, envíenos el formulario relleno por correo electrónico a info.iberica@ceratizit.com!

Taladrina aceite Aire sin

Mínima lubricación (MQL) Presión bar

FORMULARIO

11
/2

01
9

Solicitud de herramientas especiales 
Fresa MDI especial
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6 HPC

sí

5 Geometría

Fresa de acabado Fresado de desbaste y de acabado Fresa de desbaste

Fresado de ranuras Desbaste Acabado Copiado

Profundidad de corte ap en mm

Ancho de corte ae en mm

7 Aplicación

8 Recubrimiento

11 número de unidades deseado: U.

10 Nota:

9 Especificaciones del material
Número del material Designación estándar Resistencia a la tracción en N/mm2/ Dureza (HRC, HB ...)

Con recubrimiento
Sin recubrimiento

FORMULARIO

11
/2

01
9

Solicitud de herramientas especiales – Fresa MDI especial
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