Nuevos productos para técnicos en mecanizado

D21 MonsterMill - TCR TCR

L

— Pdgina 23-27

Fresa de alto rendimiento para el mecanizado de titanio y materiales resistentes al calor

[E™ MonsterMill - HCR HCR

— P4gina 28-33

Especialista en aceros endurecidos

= CircularLine - CCR-Ti CCR
Ti

— Pdgina 46
Fresa trocoidal para titanio y materiales resistentes al calor
D=1 CircularLine - CCR-H CCR
H
BRSNS o
Fresa trocoidal para aceros endurecidos
D= MultiChange - Fresas toroidales AL
-
o — Pagina 119
Alto volumen de fresado para el mecanizado de aluminio
[EM MultiChange - Fresas frontales pcr || PCR
UNI || ALU

!“L! !”L! — Pégina 120

PCR-Fresado de inmersion ahora también en version MultiChange

B3 Sierras circulares

— Pdgina 228-230
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DIN 6535

HACD| Versién de mango
HB(CD3

extralarga
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" e
vk

a\J L

Longitud: extra corta/ corta/ estandar / larga /

Tipo de esquina

] vivo

Chaflan (CHW = ancho del chaflan en mm)

w
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@
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Herramientas de calidad Premium para conseguir el maximo rendimiento.

Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos

WNT Performance se han creado para los usos mas exigentes y destacan por
su excelente rendimiento. Si requiere un rendimiento elevado en su produccion
y los mejores resultados, le recomendamos las herramientas Premium de esta
gama.

WNT \ Standard

Herramientas de calidad para aplicaciones estandar.

Las herramientas de la linea de productos WNT Standard son de alta calidad,
potentes, fiables y cuentan con la confianza ciega de clientes de todo el mundo.
Las herramientas de esta gama son la primera opcion para llevar a cabo
muchas tareas estandar. Le garantizan los mejores resultados.

Aplicacion

HPC | Mecanizado de alto rendimiento

HFC | Mecanizado de alto avance

5:&20 Aceros templados

Ejemplo de mecanizado

Las flechas rojas describen las posibles direcciones de
avance

N° de dientes

Geometn’a de corte
As = Angulo de hélice
vs = Angulo de desprendimiento

Fresado trocoidal

Uso principal

Uso ampliado

cuttingtools.ceratizit.com
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Fresas de metal duro integral

Toolfinder

Toolfinder para fresas de alto rendimiento

El Contorneado

L

B Ranurado

i

cuttingtools.ceratizit.com

EH Inmersion helicoidal

ity

i X
& 0 >

B Fresado trocoidal

g

Rampas

ﬂ Fresado 3D

lu

Fresado por inmersion

i
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Fresas de metal duro integral

Toolfinder
Toolfinder para fresas de alto rendimiento
(1) 2] H a
Contorneado Inmersion helicoidal Rampas Fresado 3D
Acero Monste%l\%f— SCR MCR MCR MonsterMill - SCR
) : MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
S MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
Acero inoxidable Mons.terl\/hlll - ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR SilverLine
SilverLine
S-Cut :
. . , MCR MCR MonsterMill - SCR
Hierro fundido MonsterMill - SCR— sterMill - PR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
Metales no férricos AluLine oAl =FeA - ensiEril = G AluLine

MonsterMill - ICR

Aleaciones resistentes al calor MonsterMill - TCR

Acero templado < 55 HRC BlueLine
Acero templado > 55 HRC MonsterMill - HCR
MonsterMill - SCR Pagina 13-20
A | aespecialista en mecanizado de acero
w
SCR
7
HA @ goC
=—S IR 5 3
3-6  3-20
MonsterMill - TCR Pagina 23-27
A |aespecialista en mecanizado de titanio
AR
TCR
2DC
(O[3 we MM
2-5  2-20
MonsterMill - PCR Pégina 34-36
A Laespecialista en rampas e inmersion
A Variantes disponibles: PCR-UNI, PCR-ALU
W
PCR
@DC
—— HB |m‘ ZEFP mm
4 5-20
1414

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

MonsterMill - ICR

A | aespecialista en mecanizado de aceros inoxidables

MonsterMill - HCR

A Laespecialista en mecanizado de acabado en durezas de hasta 70 HRC

8

MonsterMill - MCR

A |aespecialista en desbaste

MCR

!ll!!
i

(O T3

MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Pagina 21+22

@DC
ZEFP mm

3-5 15-20

Pagina 28-33

VNN
@DC

ZEFP mm
2-4 0,212
Pagina 37
a0C

ZEFP mm
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Fresas de metal duro integral

Toolfinder
H (6 ]
Ranurado Fresado trocoidal Fresado por inmersion
/) v 4
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - ICR CircularLine
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
AluLine CircularLine MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR CircularLine
MonsterMill - TCR
BlueLine CircularLine
CircularLine
CircularLine Pagina 38-47 AluLine Pagina 48-69
A |aespecialista en fresado trocodial A Laespecialista en el mecanizado de metales no ferrosos

A Variantes disponibles: CCR-UNI, CCR-AL, CCR-Ti, CCR-H

» » |_h = w
CCR W }
@ @DC @ @00
HA
HB |I:Il ZEFP mm HB zEFP mm
4-6 6-20 2-6 2-25
SilverLine Pagina 70-81 S-Cut P4gina 82-87
A |atodoterreno para uso universal A Todoterreno con corte suave y bajo consumo de energia
M oW | W
SC
UNI
_ » e v 14
. @ o @ 0w
HB ZEFP mm HB ZEFP mm
" 3-6  3-25 === 4-5  3-25
BlueLine P4gina 88-113

A Paratodo tipo de mecanizado en aceros endurecidos hasta 65 HRC

"1
H

- »e
i, B
(O 3 210 01-20

cuttingtools.ceratizit.com 145
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Fresas de metal duro integral
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N° de dientes
Diametro en mm

Acero inoxidable
Hierro fundido

Acero

®DC

ZEFP

Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

[ vivo

Metales no ferrosos

Fresas frontales con dentado de desbaste y acabado

WF

4 5-20

® o
(O3

|_ | Chaflén

| | Radio

C Radio completo

@

Largo

Con recubrimiento
Sin recubrimiento

Clase de herramienta

|
O
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Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal
_35°
SCR || M35 @@ 4 || HrC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

_ 70
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
<
O
DN |
o
5 [ L
LT
% =3 =3 =3 C=Y
~hoofe = = = L
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
i3 he([O 3 na(_ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
ls 52600 ... 52601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 29 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,0 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
35 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
3,5 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
4,0 8 3,8 12 18 18 54 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,0 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,5 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,0 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
55 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
55 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
7,0 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
7,0 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
75 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
8,0 12 7,7 20 23 59 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,0 19 7.7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
10,0 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
10,0 | 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
11,0 18 105 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
11,0 26 105 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
11,5 18 11,0 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
11,5 26 11,0 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
12,0 18 1,5 26 28 73 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
12,0 | 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
14,0 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
14,0 | 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
15,0 24 145 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
15,0 | 32 145 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
15,5 24 150 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
15,5 | 32 150 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
Acero ° ) ) )
Acero inoxidable o) ) o) o)
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos o [e) ) [¢)
Aleaciones resistentes al calor o) o) o) o)
Acero templado e) o o) o)
1) iFresanoadecuada para ranuras completas, solo contorneado o ranurado trocoidal! - v,/f, Pégina 244+245
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal
3
SCR | 738 @@ %q HPC || ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2
Vo |z

ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
O
DN |
o
5 [ L
¥ 5
J <
~hoofe = = = L
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a8 he([O 3 na(_ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DCs | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
ls 52600 ... 52601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5 188,60 161 » 183,60 161 "
16,0 | 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 » 18360 161
16,0 | 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
17,0 27 16,5 | 32 34 37 85 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
17,0 32 16,5 | 48 50 52 100 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5 255,70 181 » 25570 181 Y
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 255,70 181 " 25570 181 "
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
19,0 | 30 18,5 | 38 40 43 93 20 0,30 4 274,50 190 274,50 190
19,0 | 38 18,5 | 48 50 54 104 20 0,30 4 27450 190 274,50 190
19,5 | 30 190 | 38 40 43 93 20 0,30 4 274,50 195 27450 195
19,5 | 38 19,0 | 48 50 54 104 20 0,30 4 27450 195 27450 195
20,0 | 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
20,0 | 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5 289,90 201 " 289,90 201 Y
20,0 | 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201 » 289,90 201 "
20,0 | 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 27450 200 274,50 200
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable (o) ° ) )
Hierro fundido ) ° ° )
Metales no ferrosos (o) o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor o o o o
Acero templado o o o [¢)
1) iFresa no adecuada para ranuras completas, solo contorneado o ranurado trocoidal! - v,/f, Pégina 244+245

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal

SCR Af?’g @@ /R % HPC || [ Ti1200
V=7 ZEFP b

DCONMS

i
v
Y

f— LPRU
O
Z

7

OAL

» I o
S
z i )
IO
CHW CESS=3
DIN 6527
e[ O[3
V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo
ls 52 606 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 50,81 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 50,81 040
5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 51,58 050
6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 50,03 060
8 19 77 25 28 64 8 0,12 4 65,47 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 84,20 100
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 133,30 120
14 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 184,10 140
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 226,00 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 313,00 180
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 362,70 200
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor ©)

Materiales endurecidos o
— v, /f, Pagina 244+245
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal
_35°
SCR || 738 @@ %T HPC || [T Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
v \
‘ N - |
<
O
DN |
o
5 [ L
LT
% =3 C=Y
_
IREYOENY = =
CHW CCE=SSS3 CESSS=3
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
(a3 (O3
V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
ls 52604 ... 52 605 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 48,28 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 48,28 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 49,26 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 47,83 060
8 12 7,7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080
8 12 7 30 32 68 8 0,12 4 63,26 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 81,78 100
12 18 15 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 129,00 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 174,10 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 "
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 210,50 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 22150 161 "
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 255,70 181 "
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 298,80 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 31410 181 "
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201 "
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 335,10 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 351,60 201 "
Acero ) )
Acero inoxidable o) )
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor o) o)
Acero templado o f¢)
1) iFresanoadecuada para ranuras completas, solo contorneado o ranurado trocoidal! — v/f, Pagina 244-247
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal con radio en la esquina
_35°
SCR || 738 @@ ) || Hpe || [ Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

S 2
O
DN
o
% /] T o
=
% |
DC,| [
RE CESS=3
Estandar de fabrica
e[ O[3
V2
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP N° de articulo
ls 52 607 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 47,94 050
5 0,50 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 051
5 1,00 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 46,29 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 46,29 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 46,29 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 080
8 0,50 19 7 25 28 64 8 4 61,71 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 082
8 2,00 19 77 25 28 64 8 4 61,71 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 100
10 050 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 103
10 2,00 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 104
12 0,20 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 120
12 0,50 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 122
12 1,50 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 123
12 2,00 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 164,20 140
16 0,30 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 160
16 050 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 162
16 2,00 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 163
16 400 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 164
20 | 0,30 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 200
20 | 0,50 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 202
20 | 2,00 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 203
Acero )
Acero inoxidable o)
Hierro fundido o
Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor o)
Acero templado o)

— v, /f, Pagina 244+245
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal

50
A=32
SCR || =38 % %q HPC ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 71 zere
ﬂ DCONMS ‘
| \
H |
ﬂ S ,
<
O
DN |
o
5 [ L
L MET
% =3 =3 =3 =y
~hoofe = == = CES
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Estandar de fabrica
a3 a3 w3 3 w38
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
ls 52 608 ... 52 608 ... 52 608 ... 52 608 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 55,55 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 55,55 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 62,93 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 53,68 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 53,68 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 61,16 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 71,42 080
8 19 7 25 28 64 8 0,12 6 71,42 081
8 19 7 30 32 68 8 0,12 6 80,79 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 93,35 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 93,35 101 93,35 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 104,60 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 147,80 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 147,80 121 147,80 123
12 26 1,5 45 48 93 12 0,20 6 164,20 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 234,80 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 234,80 161 234,80 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 271,10 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 361,50 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 361,50 201 361,50 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 432,10 202
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ¢) o) ) o)
Hierro fundido ) ) ) ®
Metales no ferrosos (o) o o) o)
Aleaciones resistentes al calor e) o) o) o)
Acero templado o o o o

— v./f, Pagina 244-247
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: -0,015 mm para @< 6,0 mm/-0,02 mm para @ > 6,0 mm

A3 )
SCR || - 38 @@ —|| HpPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2
V= | zere

A

DCONMS

i
v
ﬂ

=
le}
=3 =3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a3 N Ha__ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
ls 52611 ... 52611 ... 52612 ... 52612 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 5 29 9 14 14 50 6 3 51,91 030
3 8 29 14 20 22 58 6 3 54,01 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 54,01 040
4 8 3,8 12 18 18 54 6 3 51,91 040
5 13 48 19 20 22 58 6 3 54,89 050
5 9 48 16 18 18 54 6 3 52,90 050
6 10 58 16 18 54 6 4 51,25 060 51,25 061
6 13 58 20 22 58 6 4 53,24 060 53,24 061
8 19 7 25 28 64 8 4 70,76 080 70,76 081
8 12 77 20 23 59 8 4 68,11 080 68,11 081
10 22 9,5 30 33 73 10 4 92,25 100 92,25 101
10 15 9,5 24 27 67 10 4 88,84 100 88,84 101
12 26 15 35 39 84 12 4 145,50 120 14550 121
12 18 11,5 26 28 73 12 4 140,00 120 140,00 121
16 32 15,5 40 45 93 16 4 231,50 160 231,50 161
16 24 15,5 32 35 83 16 4 223,80 160 223,80 161
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable o) o) ) )
Hierro fundido ) ° ° )
Metales no ferrosos (o) o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor ¢) o o o
Acero templado o o o [e)

- V,/f, Pégina 244+245
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa toroidal

A 3 = radio de esquina a programar

A=45° <60 , , , ,
SCR |- 7 @@ %T % HPC || HRe J Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

ZEFP

ﬁ/ DCONMS | -

i
v
ﬂ

=3
= = —— ——
CIsSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR con mango DIN 6535 HB Wl T8 (O3 LY A w( O T3
V2 V2 V2 V2
DC .04 APMX| DN | LH | LPR | OAL DCONMS s ZEFP N° de articulo  N°dearticulo  N°de articulo  N° de articulo
I3 ls T 52609 ... 52 609 ... 52610 ... 52610 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 04 3 29 (1400 21 57 | 20 6 010 | 4 101,50 030 101,50 031
4 0,5 4 3,8 18,00 21 57 | 20 6 015 | 4 104,00 040 104,00 041
5 0,6 5 48 118,00| 21 57 | 20 6 0,20 4 115,80 050 115,80 051
6 08 | 13 | 58 |[19,90| 21 57 | 20 6 020 4 105,40 060 105,40 061
8 10 | 19 | 7,7 (2485 27 | 63 | 25 8 030 4 121,30 080 121,30 081
8 10 | 19 | 77 (2985 32 | 68 | 30 8 030 4 143,30 080 143,30 081
10 | 1,2 | 22 | 95 (29,75| 32 | 72 | 30 10 040 | 4 143,30 100 143,30 101
10 | 1,2 | 22 | 95 |3475| 40 | 80 | 35 10 040 | 4 152,10 100 152,10 101
12 | 16 | 26 | 11,5 (34,75 38 | 83 | 35 12 040 | 4 183,00 120 183,00 121
12 | 16 | 26 | 11,5 |4475| 47 | 93 | 45 12 040 | 4 199,50 120 199,50 121
16 | 22 | 32 | 155 |3975| 44 | 92 | 40 16 050 | 4 287,70 160 287,70 161
16 | 22 | 32 | 155 |54,75| 60 | 108 | 55 16 050 | 4 303,10 160 303,10 161
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos o o) o) o
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado o) o) o) o)

— v,/f,Pagina 248-251
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal
_40°
ICR 333 @@ %lq HPC || [ Ti1500 Ti1500 Ti1500

ZEFP

ﬂ DCONMS :
7 \
G | }
| N _ "a’ "-ﬁ |
3 / % ’
on [ 8 Y b/ 4
£ Tl ‘
o _
L MET
& =3 =3 =y
m m
IREYOENY
DIN 6527 Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
he([Q I3 w3 ] w3 3
Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
ls 52784 ... 52784 ... 52784 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,5 2,3 14 6 14 21 57 6 0,04 3 56,76 017
2,0 3,0 19 8 15 21 57 6 0,04 3 56,76 022
2,5 3,8 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 56,76 027
3,0 50 29 14 18 21 57 6 0,07 8 55,66 032
3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 59,63 034
3,0 50 29 19 23 26 62 6 0,07 3 59,63 036
4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 56,76 042
40 | 110 | 3.8 18 20 21 57 6 0,07 8 60,62 044
4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 60,62 046
5,0 9,0 438 19 20 21 57 6 0,12 3 57,76 052
50 | 130 | 48 19 20 21 57 6 0,12 3 61,61 054
5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 61,61 056
6,0 | 100 | 58 20 21 57 6 0,12 4 58,64 062
6,0 | 130 | 58 20 21 57 6 0,12 4 62,49 064
6,0 | 100 | 58 25 26 62 6 0,12 4 62,49 066
80 | 120 | 77 25 27 63 8 0,12 4 69,33 082
80 | 190 | 77 25 27 63 8 0,12 4 73,07 084
80 | 120 | 77 30 32 68 8 0,12 4 72,08 086
10,0 | 150 | 9,5 30 32 72 10 0,20 4 88,39 102
10,0 | 220 | 95 30 32 72 10 0,20 4 9412 104
10,0 | 150 | 9,5 35 40 80 10 0,20 4 9412 106
12,0 | 18,0 | 11,5 35 38 83 12 0,20 4 117,90 122
12,0 | 26,0 | 11,5 35 38 83 12 0,20 4 124,60 124
12,0 | 18,0 | 11,5 45 48 93 12 0,20 4 126,80 126
14,0 | 21,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 162,00 142
14,0 | 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 170,90 144
14,0 | 21,0 | 13,5 50 54 99 14 0,20 4 183,00 146
16,0 | 24,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 194,00 161
16,0 | 240 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 201,80 162 "
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 203,80 163
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 216,00 164 "
16,0 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,20 4 216,00 165
16,0 | 24,0 | 155 55 60 108 16 0,20 5 222,60 166 "
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 4 250,20 181
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 5 264,60 182 "
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 4 266,80 183
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 5 278,80 184 Y
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 4 287,70 185
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 5 302,00 186 "
20,0 | 30,0 | 195 50 54 104 20 0,30 4 292,00 201
20,0 | 30,0 | 19,5 50 54 104 20 0,30 5 306,40 202 "
20,0 | 38,0 | 195 50 54 104 20 0,30 4 308,60 203
20,0 | 38,0 | 19,5 50 54 104 20 0,30 5 325,10 204 "
20,0 | 30,0 | 195 70 76 126 20 0,30 4 327,30 205
20,0 | 30,0 | 19,5 70 76 126 20 0,30 5 343,80 206 "
Acero [e} (o) o)
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido e) o o
Metales no ferrosos (o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor ) ) )
Acero templado e) o o
1) iFresanoadecuada para ranuras completas, solo contorneado o ranurado trocoidal! — v, /f, Pégina 252-257
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal

A (onagujero axial para refrigerante

ZEFP

ICR 3%% @@ %T m HPC || [

DCONMS

i
v
v

%LPRU
O
z
L
OAL

Ti1500

O (raaAn
2 ||"|
= | LK
@ éi?ﬁl
N ‘
= |/

w3

N° de articulo

034
044
054
064
084
104
124
144
163
164
183
184
203
204

o

® OO0 e

N f o
S
% |
IEYDENg 1
CHW
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS. | CHW | ZEFP
ls 52786 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 65,36
4 1 38 18 20 21 57 6 0,07 3 66,34
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 67,34
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 68,22
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 80,02
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 101,90
12 26 15 | 35 38 83 12 0,20 4 135,50
14 26 135 | 35 38 83 14 0,20 4 198,30
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 4 233,60
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 5 245,80
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 308,60
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5 325,10
20 38 195 | 50 54 104 20 0,30 4 365,90
20 38 195 | 50 54 104 20 0,30 5 382,40
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

1) iFresanoadecuada para ranuras completas, solo contorneado o ranurado trocoidal!

14122

(e]

— v, /f, Pagina 252-255
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal con radio en la esquina

A PRFRAD3=1mm

TCR %‘8 @@ 2 /|| HPC W DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
=4 |
<
o)
DN i
PRFRAD3 [ ;
> ?—{ i E
X O4
=
e
=3 =3 =3 =3
AN
CESSSS
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
(a3 w0 J3 (O3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW R [NEW R
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 0,1 11 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 0,1 11 38 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 0,1 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
5 0,1 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
6 0,1 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 08000"
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 100007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
Acero
Acero inoxidable o o o o
Hierro fundido
Metales no férricos
Aleaciones resistentes al calor ) ) ) )
Materiales endurecidos
1) iFresanoadecuada para ranuras completas, solo contorneado o ranurado trocoidal! — v, /f, Pégina 258+259
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal con radio en la esquina

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN i
PRFRAD3
> ?—{ i E
X O4
=
o
<
A
CESSSS CESS=S
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
(O3 (O 3 (O T8 (O3
(NEW [ (NEW [ (NEW [ (NEW [
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP N° de articulo N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 0,8 10,5 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 1,5 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 1,0 17,0 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 iI'5 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 2,0 17,0 177 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 1,0 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 1,2 21,0 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 15 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 0,5 21,0 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 220 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 1,0 22,0 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 22,0 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 1,6 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 1,0 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 1,5 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Acero
Acero inoxidable e} o) o o)

Hierro fundido

Metales no férricos

Aleaciones resistentes al calor ) ) o) o)
Materiales endurecidos

- v,/f, P4gina 258+259
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa frontal con radio en la esquina

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

-
<
o
DN !
PRFRAD3
> ?—{ i E
X d4
s
o
<
_ _
A
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
w3 W[ [ e[ O T8 [ ]38
(NEW [ (NEW [T (NEW [T (NEW [
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP N° de articulo N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52 508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12

141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140

12 05 | 26,0 38 83 12 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12030 109,00 12030

14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 20 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 30 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 40 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 20 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 30 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 40 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140

16 1,0 | 36,0 44 92 16 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 360 44 92 16 167,50 16020 184,10 16020
16 2,5 | 36,0 44 92 16 167,50 16025 184,10 16025
16 30 | 36,0 44 92 16 167,50 16030 184,10 16030
16 3,2 | 36,0 44 92 16 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 171,60 16040 188,10 16040

18 10 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 20 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 30 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 40 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18

298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

20 20 | 410 54 | 104 20 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 41,0 54 | 104 20 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20050 258,40 20050
20 63 | 41,0 54 | 104 20 241,40 20063 261,80 20063

20 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20

326,50 20110 346,80 20110
326,50 20120 346,80 20120
329,50 20130 349,90 20130
329,50 20140 349,90 20140

AREPRERRPRARDRREARPRREAERDRRADRRERREAERRERREDRRRADRERERDRREREDRERDESRDS

Acero

Acero inoxidable o fe) o o
Hierro fundido

Metales no férricos

Aleaciones resistentes al calor ) ) ) o
Materiales endurecidos

— v, /f, Pagina 258+259
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de punta esférica
TCR ng @@ %li W DPX525 DPX525

ZEFP

@/ DCONMS

P DC 4 Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
(a3 w0 J3 w3 ] (O[3
0= vi 0= vi 0= vi NEW

ESSST

<7LPR§
a4
«—— APMX
OAL
nann
P
i
I em

DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N°de articulo  N°dearticulo  N° de articulo
52 513 ... 52514 ... 52 513 ... 52514 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Acero
Acero inoxidable ° ) ) )

Hierro fundido

Metales no férricos

Aleaciones resistentes al calor ) ) ) )
Materiales endurecidos

- v,/f, Pégina 260+261
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa toroidal

A 3 = radio de esquina a programar
A APMXno corresponde a la profundidad méxima de corte

TCR szg: @@ /B HPC || [ DPX52S DPX525

N
ZEFP

DRAGONSKIN TDRAGONSKIN
ﬁ/ DCONMS ,

-

=~

|w)
lz
apvx| T
LH—»
OAL
> P
! ;
" | EE.

wall
v == = =3
—+pe =, =, = ==
CE===3 CE===3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w( O3 w3 3 (O 3 e[ O[3

EDv [Edv [Edv  [Ed v

DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
3 52 511 ... 52512 ... 52511 ... 52512...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 15 17 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 3,5 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 6,8 | 11,0 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 6,8 | 11,0 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Acero
Acero inoxidable ) ) ) ®
Hierro fundido
Metales no férricos
Aleaciones resistentes al calor ) ) ) )

Materiales endurecidos
— v, /f, Pégina 260+261
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de acabado con radio en la esquina

A Contorno del radio +/-0,01 mm
A T, =profundidad mdxima de corte
A DC Tolerancia
hasta @ 6 mm: +0,-0,01 mm
desde @ 6 mm: +0,-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR || '3 I 'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DCONMS
\
\
\
\
\
LS <
i O
DN
e
- f
X T
> -
o
<
)
a3 I3
e [T new [
DC | RE |APMX| DN | LH OAL |DCONMS 45 ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° Ty 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 005 05 05 | 30 | 48 4 25xDC | 2 51,26 30205
02 | 005| 05 | 018 | 10 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 40205
0,3 | 005| 06 | 027 | 1,0 | 30 | 48 4 3,3xDC | 2 48,58 30305
0,3 [ 005| 06 | 027 | 20 | 30 | 48 4 6,7xDC | 2 48,58 40305
04 005 07 [035] 1,0 | 30 | 48 4 25xDC | 2 48,58 30405
04 [ 005| 07 [035| 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 40405
04 005 07 [035] 30 | 30 | 48 4 75xDC | 2 48,58 50405
05 | 005| 07 [045| 1,0 | 30 | 48 4 2xDC 2 47,20 30505
05 | 005| 07 [045]| 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 40505
05 |005| 07 [045]| 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 50505
05 | 005| 07 [045] 30 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 60505
05 | 005| 07 [045| 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 70505
0,6 005 08 [ 055| 20 | 30 | 48 4 33xDC | 2 45,92 30605
0,6 [ 005| 08 [055| 30 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40605
0,6 [ 005| 08 |055| 45 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50605
06 [ 005| 08 | 055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 30605
0,8 1 005| 10 | 075| 20 | 30 | 48 4 25xDC | 2 45,92 30805
0,8 [ 005| 10 | 075 | 40 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40805
0,8 005 10 | 075| 60 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50805
0,8 [ 005| 10 | 075 | 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,36 30805
0,8 | 005| 10 | 075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 47,36 40805
1,0 | 010 | 1,5 | 095| 2,0 | 30 | 48 4 2xDC 4 51,98 31001
1,0 | 010 | 1,5 | 095 | 40 | 30 | 48 4 4xDC 4 53,08 41001
1,0 | 010 | 15 | 095 | 6,0 | 30 | 48 4 6xDC 4 53,08 51001
1,0 | 010 | 15 | 095 | 80 | 30 | 48 4 8xDC 4 54,42 61001
1,0 | 010 | 15 | 095 | 10,0 | 30 | 48 4 10xDC | 4 54,42 31001
1,0 | 010 | 15 | 095|140 | 30 | 48 4 14xDC | 4 54,42 41001
1,5 | 010 | 20 | 145 | 40 | 30 | 48 4 2,7xDC | 4 52,80 31501
1,5 | 010 | 20 | 145| 6,0 | 30 | 48 4 4xDC 4 54,00 41501
1,5 | 010 | 2,0 | 145|100 | 30 | 48 4 6,7xDC | 4 54,00 51501
1,5 1010 | 2,0 | 145|120 | 30 | 48 4 8xDC 4 55,18 61501
1,5 | 010 | 2,0 | 1,45| 150 | 30 | 60 4 10xDC | 4 55,86 31501
1,5 | 010 | 2,0 | 1,45]200| 30 | 60 4 13,3xDC| 4 57,22 41501
2,0 020 25 | 1,90 | 40 | 30 | 48 4 2xDC 4 52,80 32002
20 1020 25 | 1,90 | 60 | 30 | 48 4 3xDC 4 54,00 42002
2,0 020 25 | 190 | 80 | 30 | 48 4 4xDC 4 54,00 52002
2,0 1020| 25 (190|100 | 30 | 48 4 5xDC 4 54,00 62002
2,0 1020| 25 1,90 | 120 | 30 | 48 4 6xDC 4 55,18 72002
2,0 /020| 25 (190|160 | 30 | 60 4 8xDC 4 55,86 82002
2,0 1020| 25 190|200 30 | 60 4 10xDC | 4 57,22 32002
2,0 1020| 25 (190|250 30 | 60 4 125xDC| 4 57,22 42002
30 /020 35 [290| 80 | 30 | 60 6 2,7xDC | 4 60,32 33002
Acero (¢} o
Endurecido <45 HRC (¢} o
Endurecido 46-55 HRC o o
Endurecido 56-60 HRC ° °
Endurecido 61-65 HRC ° °
Endurecido 65-70 HRC o °
- v./f, Pagina 264-269
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de acabado con radio en la esquina

A Contorno del radio +/-0,01 mm
A T, =profundidad mdxima de corte
A DC Tolerancia
hasta @ 6 mm: +0,-0,01 mm
desde @ 6 mm: +0,-0,02 mm

\=30° @@ V) |l54-70
HCR || '3 <I'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DCONMS
\
|
|
|
|
LS =4
| (@]
DN
e T
‘f i‘
X T \
2 -
o
<
) = ——
a3 Ha(__J3
[ED v [ED v
DC | RE |APMX| DN | LH OAL |DCONMS 5 ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° T 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
30 020 35 /290|120 | 30 | 60 6 4xDC 4 61,64 43002
30 | 020 35 290|160 | 30 | 60 6 53xDC | 4 61,64 53002
30 | 020 35 1290 |20,0| 30 | 70 6 6,/xDC | 4 62,76 63002
30 | 020 355|290 |240| 30 | 70 6 8xDC 4 64,22 73002
40 | 020| 45 (390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34002
40 | 020 | 45 1390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44002
40 | 020 45 1390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54002
40 | 020 45 1390 |20,0| 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64002
40 | 020 45 1390 |240| 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74002
40 | 020 | 45 1390 |280| 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84002
40 | 050 45 1390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34005
4,0 | 050 | 45 1390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44005
4,0 | 050 45 1390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54005
4,0 | 050 | 45 1390 |20,0| 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64005
40 | 050| 45 1390|240 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74005
40 | 050 | 45 1390 |280| 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84005
4,0 | 1,00 45 (390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34010
4,0 | 1,00 | 45 1390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44010
4,0 | 1,00 45 1390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54010
4,0 | 1,00 | 45 |390|200| 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64010
40 | 1,00 45 (390 |240| 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74010
4,0 | 1,00 | 45 (390|280 | 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84010
6,0 | 0,20 | 6,5 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36002
6,0 | 0,20 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46002
6,0 | 0,20 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56002
6,0 | 0,50 | 6,5 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36005
6,0 | 050 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 2,7xDC | 4 68,48 46005
6,0 | 0,50 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56005
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36010
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 2,7xDC | 4 68,48 46010
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56010
8,0 | 0,50 | 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC 4 84,00 38005
8,0 | 0,50 | 8,55 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 4 89,20 48005
8,0 | 1,00 | 85 | 790 | 16, 60 8 2xDC 4 84,00 38010
8,0 | 1,00 | 8,5 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 4 89,20 48010
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC 4 105,30 10005
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 4 112,40 10105
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC 4 105,30 10010
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 4 112,40 10110
12,0 | 1,00 | 12,5 | 11,90 | 24,0 70 12 2xDC 4 136,20 12010
12,0 | 1,00 | 12,5 | 11,90 | 40,0 90 12 33xDC | 4 145,90 12110
Acero o) o
Endurecido <45 HRC o o
Endurecido 46-55 HRC o o
Endurecido 56-60 HRC ® o
Endurecido 61-65 HRC ) °
Endurecido 65-70 HRC o °
- v./f, Pagina 264-269
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de acabado con radio en la esquina

A Contorno del radio +/- 0,02 mm
A T, =profundidad mdxima de corte
A DC Tolerancia
hasta @ 6 mm: +0,-0,01 mm
desde @6 mm:+0,-0,02 mm

A= 50° V) | 5410
HCR y=-15° @@ || HRC J DPX62U DPX62U

ZEFP

ﬂ IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

gz
O
DN
e
- f
X T
E -
o
<
—
Estandar de fabrica ~ Estandar de fébrica
e[ T3 a8
(NEW IR NEW Y
DC | RE |APMX| DN | LH OAL [DCONMS ;s ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° T 53605 ... 53 606 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
1 (003 2 30 | 48 4 2xDC | 4 55,36 410
1 [003| 3 [095]| 4 30 | 48 4 3xDC | 4 66,84 410
2 |003| 6 | 190 | 8 30 | 48 4 3xDC | 4 67,74 420
2 003 4 30 | 48 4 2xDC | 4 56,28 420
3 |003| 6 30 | 60 6 2xDC | 4 65,18 030
3 |003| 9 |290| 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 77,82 030
4 |005| 8 30 | 60 6 2xDC | 4 68,68 040
4 |005| 12 [390| 16 | 30 | 60 6 3xDC | 4 79,68 040
6 | 005 12 60 6 2xDC | 4 65,92 060
6 |005| 18 [590| 24 60 6 3xDC | 4 77,82 060
8 |005| 16 60 8 2xDC | 4 96,16 080
8 |005| 24 |790| 32 70 8 3xDC | 4 109,90 080
10 | 0,05 | 20 70 10 2xDC | 4 116,40 100
10 | 0,05 | 30 |[990| 40 80 10 3xDC | 4 132,80 100
12 | 005 | 24 70 12 2xDC | 4 131,90 120
12 | 0,05 | 36 |[11,90| 44 90 12 3xDC | 4 152,10 120
Acero o) o
Endurecido <45 HRC ) o
Endurecido 46-55 HRC o o
Endurecido 56-60 HRC ) °
Endurecido 61-65 HRC ® )
Endurecido 65-70 HRC ) )

— v,/f,Péagina 270
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm
A T, =profundidad mdxima de corte
A DC Tolerancia
hasta @ 6 mm: +0,-0,01 mm
desde @ 6 mm: +0,-0,02 mm

b | V) | 5410
HCR v=-3° || HRC U DPX62U DPX62U
ZEFP
RAGONSKIN RAGONSKIN
g pcos D
|
|
|
|
;
|
|
! —
J$K(9 S

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

ji

9
2

Estandar de fabrica ~ Estandar de fabrica

w8 a3

NEW RTUR NEw R
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 4 ZEFP N° de articulo ~ N° de articulo
o° T 53600 ... 53601 ...

mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR

02 | 05 05 | 30 48 4 25xDC| 2 51,26 302

02 | 05 |018| 10 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 402

03 | 051|027 | 1,0 | 30 | 48 4 33xDC| 2 48,58 303

0,3 | 05 |027| 20| 30 | 48 4 6,7xDC| 2 48,58 403

04 | 05 |035| 1,0 | 30 | 48 4 25xDC| 2 48,58 304

04 | 05 |035| 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 404

04 | 05 |035| 30 | 30 | 48 4 75xDC| 2 48,58 504

05 | 05 |045| 1,0 | 30 | 48 4 2xDC 2 47,20 305

05 | 05 |045| 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 405

05 | 05 |045| 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 505

05 | 05 |045| 30 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 605

05 | 05 |045| 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 705

06 | 06 |055| 20 | 30 | 48 4 33xDC| 2 47,20 306

06 | 06 |055| 3,0 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 406

06 | 06 | 055 45 | 30 48 4 75xDC| 2 47,20 506

06 | 06 |055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,20 306

08 | 10 |075| 20 | 30 | 48 4 25xDC| 2 45,92 308

0,8 | 10 | 075 | 40 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 408

08 | 1,0 | 0,75 | 6,0 | 30 48 4 75xDC| 2 45,92 508

08 | 10 | 075 | 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 308

08 | 10 | 075|100 | 30 | 48 4 12,5xDC| 2 45,92 408

1,0 | 1,5 | 095| 20 | 30 | 48 4 2xDC 2 44,38 310

1,0 | 1,5 | 095| 40 | 30 | 48 4 4xDC 2 44,38 410

10 | 1,5 [095| 6,0 | 30 | 48 4 6xDC 2 44,38 510

1,0 | 1,5 | 095| 80 | 30 | 48 4 8xDC 2 4438 610

10 | 1,5 [ 095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 2 44,38 310

1,0 | 1,5 | 095|140 | 30 48 4 14xDC 2 45776 410

1,5 | 15 | 145 | 40 | 30 | 48 4 2,7xDC| 2 4510 315

1,5 | 15 | 145] 6,0 | 30 48 4 4xDC 2 4510 415

1,5 | 1,5 [ 145| 80 | 30 | 48 4 53xDC| 2 45,10 515

1,5 | 1,56 | 145|100 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 4510 615

1,5 | 1,5 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 2 4592 315

1,5 | 1,56 [ 145|200 | 30 | 60 4 13,3xDC| 2 46,56 415

20 | 25 190 40 | 30 48 4 2xDC 2 4510 320
Acero ) o
Endurecido < 45 HRC ) fe)
Endurecido 46-55 HRC ) o
Endurecido 56-60 HRC ® o
Endurecido 61-65 HRC ) )
Endurecido 65-70 HRC ) )

— v,/f, Pagina 262+263
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: 0,01 mm
A T, =profundidad mdxima de corte
A DC Tolerancia
hasta @ 6 mm: +0,-0,01 mm
desde @ 6 mm: +0,-0,02 mm

HCR sjg @9 /B 5|-A|'F_gz;0 U DPX62U DPX62U

N
ZEFP

@/ TDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

£
ta
OAL

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

ji

9
2

Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

w8 a3

NEW RTUR NEw R
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 4 ZEFP N° de articulo ~ N° de articulo
o° T 53600 ... 53601 ...

mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR

20 | 25 (190 | 6,0 | 30 | 48 4 3xDC 2 4510 420

20 | 25 | 190 | 80 | 30 | 48 4 4xDC 2 4510 520

20 | 25 (190|100 | 30 | 48 4 5xDC 2 4592 620

2,0 | 25 (190|120 | 30 48 4 6xDC 2 4592 720

20 | 25 (190|160 | 30 | 60 4 8xDC 2 46,66 820

20 | 25 |190|200| 30 | 60 4 10xDC | 2 48,14 320
20 | 25 (190|250 | 30 | 60 4 12,5xDC| 2 48,14 420
30 | 35 (290 80 | 30 | 60 6 27xDC| 2 48,58 330

30 | 35 (290 |120| 30 | 60 6 4xDC 2 48,58 430

30 | 35 (290|160 | 30 | 60 6 53xDC| 2 48,58 530

30 | 35 (290 |200| 30 | 70 6 6,7xDC| 2 49,70 630

30 | 35 (290|240 30 | 70 6 8xDC 2 51,14 730

40 | 45 | 390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC 2 48,58 340

40 | 45 390|120 | 30 | 60 6 3xDC 2 48,58 440

40 | 45 390|160 | 30 60 6 4xDC 2 48,58 540

40 | 45 |390|200| 30 | 70 6 5xDC 2 49,70 640

40 | 45 390|240 30 | 70 6 6xDC 2 51,14 740

40 | 45 390|280 | 30 | 70 6 7xDC 2 51,14 840

6,0 | 65 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 2 48,58 360

6,0 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 27xDC| 2 48,58 460

6,0 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC| 2 48,58 560

8,0 | 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC 2 72,32 380

8, 8,5 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 2 77,54 480

10,0 | 10,5 | 9,90 | 200 | 30 | 70 10 2xDC 2 85,34 100

10,0 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 2 92,52 101

12,0 | 12,5 | 11,90 | 24,0 75 12 2xDC 2 113,50 120

12,0 | 12,5 | 11,90 | 40,0 90 12 33xDC| 2 121,20 121
Acero ) o
Endurecido < 45 HRC o) o
Endurecido 46-55 HRC o o
Endurecido 56-60 HRC ® o
Endurecido 61-65 HRC ) )
Endurecido 65-70 HRC ) )

— v,/f, Pagina 262+263
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm
A T, =profundidad mdxima de corte
A DC Tolerancia
hasta @ 6 mm: +0,-0,01 mm
desde @ 6 mm: +0,-0,02 mm

HCR $i3§ @@ 4 N SFAIfF_iZ:O ) DPX62U

ZEFP

DRAGONSKIN
DCONMS

|
|
|
|
|
|
|
I -
J«"‘ 5
|
DN, 1l o
g 3
/] %
DC
Estandar de fabrica
a8
(NEW [T
DC [APMX| DN | LH OAL [DCONMS ;s ZEFP N° de articulo
o° T 53602 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 35| 29 8 30 | 60 6 2,7xDC| 4 55,54 330
3 3529 | 12 | 30 | 60 6 4xDC | 4 55,54 430
3 35 (29| 16 | 30 | 60 6 53xDC| 4 55,54 530
3 35 (29| 20 | 30 | 70 6 6,7xDC| 4 56,68 630
3 35 (29| 24 | 30 | 70 6 8xDC | 4 58,08 730
4 45 | 39 8 30 | 60 6 2xDC | 4 57,02 340
4 45 139 | 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 58,04 440
4 45 139 | 16 | 30 | 60 6 4xDC | 4 58,04 540
4 45 139 | 20 | 30 | 70 6 5xDC | 4 59,16 640
4 45 |39 | 24 | 30 | 70 6 6xDC | 4 60,58 740
4 45 139 | 28 | 30 | 70 6 7xDC | 4 60,58 840
6 65 | 59 | 12 60 6 2xDC | 4 60,50 360
6 65 | 59 | 16 60 6 2,7xDC| 4 62,62 460
6 65 | 59 | 20 60 6 3,3xDC| 4 62,62 560
8 85 | 79 | 16 60 8 2xDC | 4 79,68 380
8 85 | 79 | 40 80 8 5xDC | 4 84,86 480
10 | 105 99 | 20 70 10 2xDC | 4 94,34 100
10 | 10,5 9,9 | 40 90 10 4xDC | 4 101,60 101
12 | 125 | 119 | 24 75 12 2xDC | 4 124,20 120
12 | 125 | 119 | 40 90 12 33xDC| 4 131,90 121
Acero o
Endurecido < 45 HRC o
Endurecido 46-55 HRC o
Endurecido 56-60 HRC )
Endurecido 61-65 HRC )

Endurecido 65-70 HRC o
- v, /f, Pagina 271
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de inmersion con radio en la esquina

PCR || A-35-
Ucl:\ll $ %8 @@ %ﬁ HPC || [T APA72S APA72S APAT2S

o
V=8 ZEFP

7. ﬂ DCONMS
L } |
% H |

J ke 2
e}
DN ‘ I
o
o %7 T
E sy sy -]
<
J J J —— = —
I CESSS3 CCE=SSS3 CESSS3
4 DC%E DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
we(O 3 w3 ] (O3
Vi Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ,¢| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
52 613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
57 | 0,20 10 18 54 6 4 4419 057
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 44,42 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 51,25 057
6,0 | 0,20 10 18 54 6 4 4419 060
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 46,29 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 52,77 060
6,7 | 0,20 1 22 58 8 4 53,01 067
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 52,46 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 69,95 067
70 | 0,20 1 22 58 8 4 53,01 070
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 52,46 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 69,95 070
77 | 0,20 12 22 58 8 4 53,01 077
77 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 54,01 077
77 | 0,20 21 74 30 32 68 8 4 69,95 077
8,0 | 0,20 12 22 58 8 4 53,01 080
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 55,88 080
8,0 | 0,20 21 7 30 32 68 8 4 73,08 080
8,7 | 0,32 13 26 66 10 4 68,89 087
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 78,47 087
8,7 | 0,32 22 8,4 38 40 80 10 4 87,38 087
9,0 | 0,32 13 26 66 10 4 68,89 090
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 78,47 090
9,0 | 0,32 22 8,7 38 40 80 10 4 87,36 090
9,7 | 0,32 14 26 66 10 4 68,89 097
9,7 | 0,32 22 9,5 30 32 72 10 4 78,47 097
9,7 | 0,32 22 9,4 38 40 80 10 4 87,38 097
10,0 | 0,32 14 26 66 10 4 68,89 100
10,0 | 0,32 22 9,8 30 32 72 10 4 74,62 100
10,0 | 0,32 22 9,7 38 40 80 10 4 83,22 100
11,7 | 0,32 16 28 73 12 4 89,94 117
11,7 | 0,32 26 11,5 36 38 83 12 4 100,50 117
11,7 | 0,32 26 11,3 46 48 93 12 4 119,40 117
12,0 | 0,32 16 28 73 12 4 89,94 120
12,0 | 0,32 26 11,8 36 38 83 12 4 95,89 120
12,0 | 0,32 26 11,6 46 48 93 12 4 113,70 120
13,7 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 137
13,7 | 0,32 26 13,5 36 38 83 14 4 119,10 137
13,7 | 0,32 26 13,3 52 54 99 14 4 144,00 137
14,0 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 140
14,0 | 0,32 26 13,8 36 38 83 14 4 123,50 140
Acero ) ) )
Acero inoxidable o) [e) )
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

— v /f, Pagina 272+273
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de inmersion con radio en la esquina

=38, @@
TJ?\]T g = 4 ~|| HPC 0 APAT2S APAT2S APAT2S
jﬂr ﬂ DCONMS
\
w jg} |
@ I
J k.
le}
DN | I
o
z %7 T
E sy sy -]
J J J =1 == —
I CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
4DCJ«\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
we(O 3 w3 ] (O3
Vi Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
52 613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
14,0 | 0,32 | 26 13,6 | 52 54 99 14 4 140,40 140
15,5 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 155
155 | 0,32 | 32 15,3 | 42 44 92 16 4 162,00 155
15,5 | 0,32 | 36 150 | 58 60 108 16 4 200,90 155
16,0 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 160
16,0 | 0,32 | 32 15,8 | 42 44 92 16 4 167,50 160
16,0 | 0,32 | 36 155 | 58 60 108 16 4 196,40 160
175 | 0,32 | 24 36 84 18 4 172,00 175
175 | 0,32 | 32 17,3 42 44 92 18 4 189,60 175
17,5 | 0,32 | 36 17,0 67 69 17 18 4 226,00 175
18,0 | 0,32 | 24 36 84 18 4 172,00 180
18,0 | 0,32 | 32 17,8 42 44 92 18 4 195,10 180
18,0 | 0,32 | 36 17,5 67 69 117 18 4 225,50 180
19,5 | 0,50 | 26 42 92 20 4 212,80 195
19,5 | 0,50 | 38 193 | 52 54 104 20 4 255,70 195
19,5 | 0,50 | 41 19,0 74 76 126 20 4 331,60 195
20,0 | 0,50 | 26 42 92 20 4 212,80 200
20,0 | 0,50 | 38 19,8 | 52 54 104 20 4 264,60 200
20,0 | 0,50 | 41 195 | 74 76 126 20 4 325,50 200
Acero ) ) )
Acero inoxidable o) o) o)
Hierro fundido ) ) )

Metales no ferrosos

Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, Pagina 272+273

1435



WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de inmersion con radio en la esquina
ch:ll} 322322 @@ %ﬁ HPC || [T DLC bLC

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

A7 }
7 u

N | NN :(I
o
DN : I
o
o %7 T
E sy -]
<
J 4 J = —
I CsSsS=3 CESSSS
4 DCJ«\RE DIN 6527 DIN 6527
(a3 (O3
Vi VA1
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ,¢| ZEFP N° de articulo N° de articulo
52 616 ... 52 617 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
50 | 0,20 13 48 19 21 57 6 4 51,75 050
50 | 0,20 13 4,8 24 26 62 6 4 57,09 050
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 51,75 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 57,09 057
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 53,30 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 58,78 060
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 61,38 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 76,72 067
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 61,38 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 76,72 070
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 61,38 077
77 | 0,20 21 74 30 32 68 8 4 76,72 077
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 65,02 080
8,0 | 0,20 21 77 30 32 68 8 4 80,08 080
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 85,82 087
8,7 | 0,32 22 8,4 38 40 80 10 4 94,39 087
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 85,82 090
9,0 | 0,32 22 8,7 38 40 80 10 4 94,39 090
9,7 | 0,32 22 9,5 30 32 72 10 4 85,82 097
9,7 | 0,32 22 9,4 38 40 80 10 4 94,39 097
10,0 | 0,32 22 9,8 30 32 72 10 4 83,22 100
10,0 | 0,32 22 9,7 38 40 80 10 4 90,75 100
11,7 | 0,32 26 11,5 36 38 83 12 4 111,30 117
11,7 | 0,32 26 11,3 46 48 93 12 4 129,50 117
12,0 | 0,32 26 11,8 36 38 83 12 4 106,10 120
12,0 | 0,32 26 11,6 46 48 93 12 4 124,30 120
13,7 | 0,32 26 13,5 36 38 83 14 4 132,60 137
13,7 | 0,32 26 13,3 52 54 99 14 4 157,80 137
14,0 | 0,32 26 13,8 36 38 83 14 4 137,30 140
14,0 | 0,32 26 13,6 52 54 99 14 4 154,20 140
15,5 | 0,32 32 15,3 42 44 92 16 4 178,40 155
15,5 | 0,32 36 15,0 58 60 108 16 4 217,40 155
16,0 | 0,32 32 15,8 42 44 92 16 4 183,90 160
16,0 | 0,32 36 15,5 58 60 108 16 4 212,80 160
17,5 | 0,32 32 17,3 42 44 92 18 4 207,50 175
17,5 | 0,32 36 17,0 67 69 117 18 4 243,70 175
18,0 | 0,32 32 17,8 42 44 92 18 4 212,50 180
18,0 | 0,32 36 17,5 67 69 17 18 4 243,20 180
19,5 | 0,50 38 19,3 52 54 104 20 4 278,00 195
19,5 | 0,50 4 19,0 74 76 126 20 4 353,70 195
20,0 | 0,50 38 19,8 52 54 104 20 4 287,40 200
20,0 | 0,50 4 19,5 74 76 126 20 4 347,70 200

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v /f, Pagina 274+275
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

MonsterMill - Fresa de desbaste

A Confilos de corte de distribucion irregular

\=45°
MCR || 150 @@ %i HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
ﬂ |
|

< 3
s ] ]
o
< =SS
#DC“l\
CHW Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica
w0 3 w3 3 w3 3
Vi Vi Vi
DC.:; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
52752 ... 52752 ... 52752 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 113,60 010 "
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 3 112,40 020
3 50 29 14 21 57 6 017 3 126,80 030
3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 134,50 031
3 50 2,9 19 26 62 6 017 3 129,00 032
4 8,0 38 18 21 57 6 0,17 3 125,70 040
4 1,0 | 38 18 21 57 6 0,17 3 133,30 041
4 8,0 38 23 26 62 6 0,17 3 127,80 042
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17 3 122,30 050
5 13,0 | 48 19 21 57 6 0,17 3 131,30 051
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17 3 125,70 052
6 10,0 | 58 20 21 57 6 0,17 4 120,10 060
6 13,0 | 58 20 21 57 6 0,17 4 129,00 061
6 10,0 | 58 25 26 62 6 0,17 4 122,30 062
8 120 | 77 25 27 63 8 0,28 4 132,30 080
8 190 | 77 25 27 63 8 0,28 4 157,60 081
8 120 | 77 30 32 68 8 0,28 4 134,50 082
10 150 | 95 30 32 72 10 0,28 4 148,80 100
10 | 220 | 95 30 32 72 10 0,28 4 164,20 101
10 150 | 95 35 40 80 10 0,28 4 154,30 102
12 18,0 | 115 | 35 38 83 12 0,28 4 183,00 120
12 | 26,0 | 11,5 | 35 38 83 12 0,28 4 199,50 121
12 180 | 115 | 45 48 93 12 0,28 4 191,80 122
14 | 210 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 213,80 140
14 | 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 222,60 141
14 210 | 135 | 50 54 99 14 0,28 4 231,50 142
16 | 240 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 297,50 160
16 | 320 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 324,10 161
16 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,43 4 322,90 162
20 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 397,90 200
20 | 38,0 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 423,30 201
20 | 30,0 | 195 | 70 76 126 20 0,43 4 437,50 202
Acero ) ) )
Acero inoxidable e) e) )
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos o o o
Aleaciones resistentes al calor ¢) o) o)
Acero templado ¢) o f¢)
1) Version de mango DIN 6535 HA — v, /f,Pégina 276-279
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Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 0,9 x DC

30°
cl:Jcl:\lT Cf’},o % 2 . HpC || [ DPX725 DPX72S
s ZEFP

DCONMS

o |

]

DN

ﬂ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

=3 =
T
»- DG \'
CHW

Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

w0 ] (O]9
Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
53585 ... 53 587 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 46,69 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 47,06 060
8 21 77 25 27 63 8 0,2 6 60,88 080
8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 61,29 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 78,21 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 85,86 100
12 26 16 | 36 38 83 12 0,2 6 100,60 120
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 101,30 120
16 36 155 | 42 44 92 16 0,2 6 200,60 160
16 49 15,5 | 61 63 11 16 0,2 6 209,40 160
20 4 195 | 52 54 104 20 0,2 6 288,50 200
20 61 195 | 75 77 127 20 0,2 6 293,20 200
Acero ) )
Acero inoxidable o o
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor o )

Acero templado
— v,/f,Pagina 280+281
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 0,9 x DC

cl:Jcl:\lllR C:%E @% 7B HPC || [T DPX72S

ZEFP

DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS ;
%

J k2
o
DN | [
o
5 < 5
S
o
| :
‘ !
a\»DCJ«\
CHW
Estandar de fabrica
(O3
Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
53 589
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
6 25 58 29 31 67 6 0,2 5 48,71 060
8 33 7.7 38 40 76 8 0,2 5 62,93 080
10 41 9,7 47 49 89 10 0,2 5 87,52 100
12 49 16 | 55 57 102 12 0,2 5 106,60 120
16 65 155 | 73 75 123 16 0,2 5 213,80 160
20 82 195 | 91 93 143 20 0,2 5 300,90 200
Acero °
Acero inoxidable o)
Hierro fundido o
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor o)
Acero templado
- v./f, Pagina 282+283
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 0,9 x DC

CCR
UNI

_30°
)\5_31 o
V= 8°

ZEFP

2 .| wec

w

¢

T

DCONMS

‘
Do =
RE
Estandar de fabrica
[ O[3
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo
53 586 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 46,69 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06015
8 0,2 21 77 25 27 63 8 6 60,88 08002
8 1,0 21 77 25 27 63 8 6 62,34 08010
8 i'5 21 7 25 27 63 8 6 62,34 08015
8 2,0 21 77 25 27 63 8 6 62,34 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 78,21 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10020
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 6 100,60 12002
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12010
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12015
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12016
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12020
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12030
16 0,2 36 15,5 42 44 92 16 6 200,60 16002
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 6 216,30 16010
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16015
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16016
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16020
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16030
16 40 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16040
20 0,2 4 19,5 52 54 104 20 6 288,50 20002
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20010
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20015
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20016
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20020
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20030
20 40 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20040

Acero

Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

14140
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 1,8 x DC

CCR
UNI

_30°
)\5_31 o
V= 8°

ZEFP

/B

HPC

w

¢

T

DCONMS

DPX72S

DRAGONSKIN

40‘04'«\
RE
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo
53592 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 47,06 06002
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06010
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06015
8 0,2 25 77 33 35 71 8 6 61,29 08002
8 1,0 25 7,7 33 35 71 8 6 62,93 08010
8 1,5 25 77 33 35 71 8 6 62,93 08015
8 2,0 25 7,7 33 35 71 8 6 62,93 08020
10 0,2 31 9,7 41 43 83 10 6 85,86 10002
10 1,0 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10010
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10015
10 1,6 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10016
10 2,0 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10020
12 0,2 37 11,6 47 49 94 12 6 101,30 12002
12 1,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12010
12 1,5 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12015
12 1,6 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12016
12 2,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12020
12 3,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12030
16 0,2 49 15,5 61 63 111 16 6 209,40 16002
16 1,0 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16010
16 1,5 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16015
16 1,6 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16016
16 2,0 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16020
16 3,0 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16030
16 40 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16040
20 0,2 61 19,5 75 77 127 20 6 293,20 20002
20 1,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20010
20 1,5 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20015
20 1,6 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20016
20 2,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20020
20 3,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20030
20 40 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20040

Acero

Acero inoxidable
Hierro fundido

Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 0,9 x DC

cl:Jcl:\lllR C:%E @% 7B HPC || [T DPX72S

ZEFP

DRAGONSKIN
’Z 2 DCONMS

T

NIV
RE
Estandar de fabrica
(O3
Vi
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo
53593 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
6 0,2 25 58 29 31 67 6 48,71 06002
6 1,0 25 58 29 31 67 6 50,14 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 50,14 06015
8 0,2 33 77 38 40 76 8 62,93 08002
8 1,0 33 77 38 40 76 8 64,58 08010
8 1,5 33 77 38 40 76 8 64,58 08015
8 2,0 33 77 38 40 76 8 64,58 08020
10 0,2 4 9,7 47 49 89 10 87,52 10002
10 1,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10010
10 1,5 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10015
10 1,6 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10016
10 2,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10020

12 0,2 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 15 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,6 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 2,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 3,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
16 0,2 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 15 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,6 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 2,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 3,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 4,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
20 0,2 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 1,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 15 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 16 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 2,0 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 3,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 4,0 82 | 195 | 91 93 | 143 20

106,60 12002
109,20 12010
109,20 12015
109,20 12016
109,20 12020
109,20 12030
213,80 16002
217,10 16010
217,10 16015
217,10 16016
217,10 16020
217,10 16030
217,10 16040
300,90 20002
305,30 20010
305,30 20015
305,30 20016
305,30 20020
305,30 20030
305,30 20040

(S SIS IS NS NSNS NS NS NS NS NS NS N NS N NS NS NS NS NS NS N6 NS IS &) N6, IE) IS, Ié) INE) IS,

Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos

Aleaciones resistentes al calor ©)

Acero templado
- v, /f, Pagina 282+283
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 1,8 x DC

CCR || \=45° @@
AL | V=8

2

N

W

ZEFP
=

ﬂ

DCONMS

]

DLC

DRAGONSKIN

DLC

DRAGONSKIN

)

J ke 2
o
DN i [
o
5 VR -
s
N/
RPN
T
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
(O[3 (O 18
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
53590... 53591 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 19 58 24 30 66 6 0,2 4 49,48 060
6 25 58 30 35 71 6 0,2 4 51,14 060
8 25 77 32 37 73 8 0,2 4 64,37 080
8 33 77 40 44 80 8 0,2 4 66,02 080
10 31 9,7 40 49 89 10 0,2 4 89,72 100
10 4 9,7 50 55 95 10 0,2 4 91,37 100
12 37 116 | 48 56 101 12 0,2 4 107,90 120
12 49 116 | 60 64 109 12 0,2 4 113,60 120
16 49 | 155 | 64 72 120 16 0,2 4 221,50 160
16 65 | 155 | 80 84 132 16 0,2 4 226,00 160
20 62 | 195 | 80 84 134 20 0,2 4 310,90 200
20 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,2 4 318,60 200
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos o ®

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 1,8 x DC

CfLR Ci“g @@ 4 N DLC DLC

ZEFP

ﬂ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

i5D); DCONMS
\
e | |

I
RE

Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

(O3 (O3

V1 V1
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
53594 ... 53595 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR

6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 49,48 06002

6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06010

6 1,5 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06015

6 0,2 25 58 30 35 71 6 4 51,14 06002
6 1,0 25 58 30 35 71 6 4 52,57 06010
6 1,5 25 58 30 35 71 6 4 52,57 06015
8 0,2 25 7 32 37 73 8 4 64,37 08002

8 1,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08010

8 1,5 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08015

8 2,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08020

8 0,2 33 7 40 44 80 8 4 66,02 08002
8 1,0 33 7 40 44 80 8 4 67,79 08010
8 1,5 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08015
8 2,0 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 89,72 10002

10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10010

10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10015

10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10016

10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10020

10 0,2 4 9,7 50 55 95 10 4 91,37 10002
10 1,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10010
10 1,5 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10015
10 1,6 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10016
10 2,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10020
12 0,2 37 | 116 | 48 56 101 12 4 107,90 12002

12 1,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12010

12 1,5 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12015

12 1,6 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12016

12 2,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12020

12 3,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12030

12 0,2 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 113,60 12002
12 1,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12010
12 1,5 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12015
12 1,6 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12016
12 2,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12020
12 3,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12030
16 0,2 49 | 155 | 64 72 120 16 4 221,50 16002

16 1,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16010

16 1,5 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16015

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f,Pdgina 284
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 1,8 x DC

CCR || \=45° @@
AL || V=8

2

N

w

ZEFP
e
v

DCONMS

DLC

DRAGONSKIN

DLC

DRAGONSKIN

ponnn
| weeses
!

Lo
O ke
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
(O[3 (O 18
Vi Vi
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
53594 ... 53595...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR

16 1,6 49 15,5 64 72 120 16 4 223,80 16016

16 2,0 49 15,5 64 72 120 16 4 223,80 16020

16 3,0 49 15,5 64 72 120 16 4 223,80 16030

16 40 49 15,5 64 72 120 16 4 223,80 16040

16 0,2 65 | 155 | 80 84 132 16 4 226,00 16002
16 1,0 65 15,5 80 84 132 16 4 229,30 16010
16 1,5 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16015
16 1,6 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16016
16 2,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16020
16 3,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16030
16 40 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16040
20 0,2 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 310,90 20002

20 1,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20010

20 1,5 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20015

20 1,6 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20016

20 2,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20020

20 3,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20030

20 4,0 62 19,5 80 84 134 20 4 314,10 20040

20 0,2 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 318,60 20002
20 1,0 82 19,5 | 100 104 | 154 20 4 321,90 20010
20 I'5 82 19,5 | 100 104 | 154 20 4 321,90 20015
20 1,6 82 19,5 | 100 104 | 154 20 4 321,90 20016
20 2,0 82 19,5 | 100 104 | 154 20 4 321,90 20020
20 3,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20030
20 4,0 82 19,5 | 100 104 | 154 20 4 321,90 20040

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal con radio en la esquina

A Rompevirutas 0,9 x DC

CCR || A=40° @% )
Ti y=10° —1|| HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
w DCONMS .
T
N ‘ N =
A\ | AN %
[any
o <
S
o
< CI=3 =3 =3 C=3
l ‘ _
FD‘C*"\I&J
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
(a3 (O[3 w0 ] (O 3
0= vi 0= vi (NEW [ NEW [
DC . |RE.qor | APMX | LPR | OAL |DCONMS,s| ZEFP N°dearticulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
52 509 ... 52510 ... 52 509 ... 52 510 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,1 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
Acero
Acero inoxidable o o o o

Hierro fundido

Metales no férricos

Aleaciones resistentes al calor ) ) ) )
Materiales endurecidos

- v,/f, Pagina 286+287
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 0,9 x DC

CCR || A= 60° 45-70
Bl y=-6° 2 . Hre || DPX62S
ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS .
T
|
| .
N ' \
N | NN\ g
x 1
o <
z
<
l =
Estandar de fabrica
[ O[3
[NEW R
DC . |RE.pps| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo
53 596 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 24 60 6 6 50,44 06002
6 1,0 19 24 60 6 6 50,44 06010
8 0,2 25 31 67 8 6 69,48 08002
8 1,0 25 31 67 8 6 69,48 08010
10 0,2 31 37 77 10 6 96,24 10002
10 1,0 31 37 77 10 6 96,24 10010
10 1,5 31 37 77 10 6 96,24 10015
12 0,2 37 43 88 12 6 114,30 12002
12 1,0 37 43 88 12 6 114,30 12010
12 1,5 37 43 88 12 6 114,30 12015
12 2,0 37 43 88 12 6 114,30 12020
12 3,0 37 43 88 12 6 114,30 12030
16 0,2 49 56 104 16 6 229,00 16002
16 1,0 49 56 104 16 6 229,00 16010
16 1,5 49 56 104 16 6 229,00 16015
16 2,0 49 56 104 16 6 229,00 16020
16 3,0 49 56 104 16 6 229,00 16030
20 0,2 61 68 118 20 6 330,20 20002
20 1,0 61 68 118 20 6 330,20 20010
20 15 61 68 118 20 6 330,20 20015
20 2,0 61 68 118 20 6 330,20 20020
20 3,0 61 68 118 20 6 330,20 20030
Endurecido <45 HRC )
Endurecido 46-55 HRC )
Endurecido 56-60 HRC ®
Endurecido 61-65 HRC )
Endurecido 65-70 HRC L4

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal

A (on canales de evacuacion pulidos

ZEFP

Gl o
a7 LU
%

=
3 ) | ) | ) |
DN .« I
< 5 -
2 — — —
ChHW Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a8 a3 ]38 m(__ ]38
V1 Vi Vi1 V1
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
53500... 53501 ... 53502... 53503 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 1,9 16 57 6 0,05 2 24,36 020
2,5 8 2,4 16 57 6 0,10 2 26,01 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 25,46 030
3,5 11 34 18 57 6 0,10 2 28,43 035
4,0 11 39 18 57 6 0,10 2 28,43 040
45 13 44 20 57 6 0,10 2 28,00 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 26,88 050
5,5 13 54 20 57 6 0,10 2 26,46 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 2491 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 37,25 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 36,48 070
7,5 19 7,2 26 63 8 0,10 2 35,60 075
8,0 19 7 26 63 8 0,10 2 3493 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 52,79 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 51,47 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 50,14 095
10,0 22 9,7 29 72 10 0,10 2 48,93 100
10,5 | 26 | 102 | 36 83 12 0,10 2 80,24 105
11,0 26 10,7 36 83 12 0,10 2 78,25 110
11,5 26 11,2 36 83 12 0,10 2 76,26 115
12,0 26 1,7 36 83 12 0,10 2 76,26 120
12,5 26 12,2 36 83 14 0,10 2 99,08 125
13,0 26 12,7 36 83 14 0,10 2 98,31 130
135 | 26 | 132 | 36 83 14 0,10 2 97,54 135
14,0 26 13,7 36 83 14 0,10 2 98,43 140
14,5 | 32 | 140 | 42 92 16 0,10 2 134,50 145
150 | 32 | 145 | 42 92 16 0,10 2 131,30 150
15,5 | 32 | 150 | 42 92 16 0,10 2 129,00 155
16,0 | 32 | 155 | 42 92 16 0,10 2 135,50 160
16,5 | 32 | 16,0 | 42 92 18 0,10 2 172,00 165
170 | 32 | 16,5 | 42 92 18 0,10 2 168,60 170
175 | 32 170 | 42 92 18 0,10 2 165,40 175
18,0 | 32 | 175 | 42 92 18 0,10 2 165,40 180
18,5 | 38 | 18,0 | 52 104 20 0,10 2 206,10 185
19,0 | 38 | 185 | 52 104 20 0,10 2 200,60 190
19,5 | 38 | 19,0 | 52 104 20 0,10 2 196,30 195
20,0 | 38 | 195 | 52 104 20 0,10 2 195,10 200

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ° ° ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pagina 288+289
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal

ZEFP

ﬂ DCONMS

e
Vs L

DLC DLC DLC

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

1

DN H*T

OAL
i g
g

0adn %
e |
| :

«f I
s
]
[
bC
CESS=1 CESS=1
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
T3 e[ T3 a8 a8
VA1 Vi Vi Vi
DC.; | APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
53504 ... 53505 ... 53506 ... 53507 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 19 16 57 6 0,05 2 35,27 020
2,5 8 2,4 16 57 6 0,10 2 35,71 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 35,16 030
3,5 11 34 18 57 6 0,10 2 38,14 035
4,0 11 39 18 57 6 0,10 2 38,14 040
4,5 13 44 20 57 6 0,10 2 37,80 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 36,70 050
5,5 13 54 20 57 6 0,10 2 36,15 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 34,61 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 46,96 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 46,19 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 4541 075
8,0 19 77 26 63 8 0,10 2 44,74 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 62,49 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 61,29 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 59,84 095
10,0 22 97 29 72 10 0,10 2 58,74 100
10,5 | 26 | 102 | 36 83 12 0,10 2 89,94 105
11,0 26 10,7 36 83 12 0,10 2 87,95 110
11,5 26 11,2 36 83 12 0,10 2 85,97 115
12,0 26 1,7 36 83 12 0,10 2 85,97 120
12,5 26 12,2 36 83 14 0,10 2 108,90 125
13,0 26 12,7 36 83 14 0,10 2 108,10 130
13,5 26 13,2 36 83 14 0,10 2 107,20 135
14,0 26 13,7 36 83 14 0,10 2 108,20 140
14,5 32 14,0 42 92 16 0,10 2 144,40 145
15,0 32 14,5 42 92 16 0,10 2 141,00 150
15,5 32 15,0 42 92 16 0,10 2 137,80 155
16,0 32 15,5 42 92 16 0,10 2 144,40 160
16,5 32 16,0 42 92 18 0,10 2 181,80 165
17,0 32 16,5 42 92 18 0,10 2 177,50 170
17,5 32 17,0 42 92 18 0,10 2 17410 175
18,0 32 17,5 42 92 18 0,10 2 175,20 180
18,5 38 18,0 52 104 20 0,10 2 216,00 185
19,0 38 18,5 52 104 20 0,10 2 210,50 190
19,5 | 38 | 19,0 | 52 104 20 0,10 2 206,10 195
20,0 | 38 | 195 | 52 104 20 0,10 2 205,00 200

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pégina 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14|49



WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal

A (on canales de evacuacion pulidos

v R -

V= 8° I

ZEFP

DCONMS
——

i
Ar
v

A\

!

e—— LH—|

OAL

W V. V.
/ % - -

1 L 1 L \ \ ¥
[ = = —=
CS3 CS3 CSS3
CSSSI CSSS3 CSSSI CSSSI

Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

a8 a3 ]38 m(__ ]38
Vi Vi Vi Vi
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
53517 ... 53518... 53519... 53520...
mm | mm mm mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3 27,33 030
4 11 3,7 17 57 6 3 29,98 040
5 13 47 19 57 6 3 29,65 050
6 13 57 19 57 6 3 27,78 060
6 18 57 24 62 6 3 30,09 060
8 21 74 25 63 8 3 39,01 080
8 24 74 30 68 8 3 4442 080
10 22 9,2 30 72 10 3 54,11 100
10 30 9,2 38 80 10 3 58,64 100
12 26 1,0 | 36 83 12 3 84,20 120
12 36 11,0 | 46 93 12 3 91,15 120
14 26 | 130 | 36 83 14 3 107,60 140
16 36 | 150 | 42 92 16 3 149,90 160
16 48 | 150 | 58 108 16 3 164,20 160
18 36 170 | 42 92 18 3 181,80 180
20 4 190 | 52 104 20 3 215,00 200
20 60 | 190 | 74 126 20 3 307,50 200
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ) ) ) )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

14150
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal

\=45°
w V= 8° @@

Z | m

Ll
Aar”
Y

DCONMS
s

N\

!

fo— LH—

OAL

DLC DLC DLC

DRAGONSQN

¥

Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

w3 w8 wal 8 w8

g
g

oy
e
i
e

CESSSS

1
/

=<3

"l Vi Vi Vi
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N°de articulo  N°dearticulo  N° de articulo
53521 ... 53 522 ... 53 523 ... 53524 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3 37,14 030
4 1 3,7 17 57 6 8 39,79 040
5 13 47 19 57 6 3 39,35 050
6 13 57 19 57 6 & 37,59 060
6 18 57 24 62 6 3 39,90 060
8 21 74 25 63 8 8 48,71 080
8 24 74 30 68 8 3 54,11 080
10 22 9,2 30 72 10 3 63,81 100
10 30 9,2 38 80 10 3 68,44 100
12 26 11,0 36 83 12 3 93,90 120
12 36 11,0 46 93 12 3 100,90 120
14 26 13,0 | 36 83 14 3 117,90 140
16 36 15,0 | 42 92 16 3 159,90 160
18 36 17,0 42 92 18 3 190,70 180
20 4 19,0 52 104 20 3 224,90 200
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ) ) ) )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Pagina 288+289

14

14]51



WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal

A (on canal de evacuacion modificado
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LPR con mango DIN 6535 HB B— B— B—
Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
(O[3 w8 T3 a8 (O T3
"l Vi Vi Vi Vi
DC o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 4| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
53532... 53533... 53534 ... 53536 ... 53535...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 8 2712 |21 | 57 6 01 3 36,48 030
4 11 | 37|18 |21 | 57 6 01 3 36,48 040
5 13 |47 18|21 | 57 6 01 3 33,83 050
6 13 | 57|18 |21 | 57 6 0,2 3 38,36 060
8 21 | 74|25 |27 | 63 8 0,2 3 43,98 080
10 16 [ 92| 58 | 60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
10 22 (923032 72 10 0,2 3 75,83 100
10 22 | 92|58 |60 100 10 0,2 3 99,41 100
12 26 |11,0) 36 | 38 | 83 12 0,2 3 102,70 120
16 36 (150|142 | 44 | 92 16 0,2 3 199,50 160
18 36 (170 42 | 44| 92 18 0,2 3 249,10 180
20 32 |19,0/ 98 [100| 150 20 0,2 3 400,10 200
20 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 3 286,50 200
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ) ) ) ) )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal

A (on canal de evacuacion modificado
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

LPR con mango DIN 6535 HB

DC 1o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP
mm | mm |mm|mm | mm| mm mm mm

3 50 (27|18 | 44| 80 6 0,1 3
4 6,5 (37|24 44| 80 6 0,1 3
5 80 (47|30 |44 80 6 0,1 3
6 | 10,0 |57 |42 | 44| 80 6 0,2 3
6 | 13,0 |57 |42 | 44| 80 6 0,2 3
8 | 1307462 64| 100 8 0,2 3
8 |210|74|62 64| 100 8 0,2 3
12 | 19,0 |11,0| 73 | 75 | 120 12 0,2 3
12 | 26,0 |11,00 73 | 75 | 120 12 0,2 3
16 | 25,0 [15,0| 100|102 | 150 16 0,2 3
16 | 36,0 [15,0/1 100|102 | 150 16 0,2 3
18 | 36,0 | 17,0/ 100|102 | 150 18 0,2 3
20 | 41,0 19,0 98 | 100| 150 20 0,2 3

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

(O3 T3 (O 3 a8 (O T3
V1 Vi Vi Vi1 Vi
N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
53537 ... 53538 ... 53539... 53 540... 53541 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
49,26 030
49,26 040
49,26 050
51,69 060
51,69 060
67,12 080
67,12 080
140,00 120
140,00 120
311,90 160
311,90 160
370,30 180
400,10 200
° ) ° ° °
- v,/f, Pagina 288+289
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal
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Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH OAL |DCONMS | CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
53542 ... 53543 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
6 10 57 42 80 6 0,2 3 64,70 060
8 13 74 62 100 8 0,2 3 83,88 080
10 16 9,2 58 100 10 0,2 3 124,60 100
12 19 10 | 73 120 12 0,2 3 175,20 120
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
- v,/f, Pagina 288+289
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Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal con radio en la esquina

A (on canales de evacuacion pulidos
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Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a8 a3 na__]3 m(__ ]38
Vi1 Vi Vi1 Vi1
DC s |RE.opi | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
53525 ... 53 527 ... 53 528 ... 53530 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 0,5 13 47 19 57 6 3 24,14 05005
5 1,0 13 47 19 57 6 3 24,14 05010
6 0,5 10 5,7 42 80 6 3 33,06 06005
6 0,5 13 57 19 57 6 3 24,14 06005
6 1,0 10 57 42 80 6 3 33,06 06010
6 1,0 13 57 19 57 6 3 24,14 06010
8 0,5 13 74 62 100 8 3 46,29 08005
8 0,5 21 74 25 63 8 3 30,20 08005
8 1,0 13 74 62 100 8 3 46,29 08010
8 1,0 21 74 25 63 8 3 30,20 08010
10 0,5 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10005
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10005
10 1,0 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10010
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10010
12 0,5 19 11,0 73 120 12 3 94,67 12005
12 0,5 26 | 110 | 36 83 12 3 63,26 12005
12 1,0 19 11,0 73 120 12 3 94,67 12010
12 1,0 26 11,0 36 83 12 3 63,26 12010
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16 3 180,80 16020
16 2,0 36 15,0 42 92 16 3 107,50 16020
16 40 25 | 150 | 100 | 150 16 3 180,80 16040
16 4,0 36 15,0 42 92 16 3 107,50 16040
20 40 32 | 190 | 98 150 20 3 296,50 20040
20 40 4 19,0 52 104 20 3 167,50 20040

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado
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Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal con radio en la esquina

A (on canales de evacuacion pulidos
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
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DC ¢ |RE.ooi | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
53526 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
16 2 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 2 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16020
16 4 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 4 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16040
20 4 32 19 98 100 | 150 20 3
20 4 4 19 52 54 104 20 3 167,50 20040

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

14|56

w3 3 w3 3
Vi1 Vi
N° de articulo  N° de articulo
53 529 ... 53531 ...
EUR EUR

180,80 16020
180,80 16040

296,50 20040
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Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal con radio en la esquina

A (on canal de evacuacion modificado
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Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
13 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
53544 ... 53545... 53 547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,4 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03004
3 0,5 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03005
3 1,0 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03010
4 0,2 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04002
4 0,4 11 3,7 18 57 6 3 36,04 04004
4 0,5 11 3,7 18 57 6 3 36,04 04005
4 1,0 11 3,7 18 57 6 3 36,04 04010
5 0,5 13 47 18 57 6 3 36,04 05005
5 1,0 13 47 18 57 6 3 36,04 05010
6 0,4 13 57 18 57 6 3 40,88 06004
6 04 13 57 42 80 6 3 56,43 06004
6 0,5 13 57 18 57 6 3 40,88 06005
6 0,5 13 57 42 80 6 3 56,43 06005
6 0,6 13 57 18 57 6 3 40,88 06006
6 0,6 13 57 42 80 6 3 56,43 06006
6 0,8 13 57 18 57 6 3 40,88 06008
6 0,8 13 5,7 42 80 6 3 56,43 06008
6 1,0 13 57 18 57 6 3 40,88 06010
6 1,0 13 57 42 80 6 3 56,43 06010
6 15 13 57 18 57 6 3 40,88 06015
6 15 13 57 42 80 6 3 56,43 06015
8 0,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08005
8 0,5 21 74 62 100 8 3 73,40 08005
8 0,8 21 74 25 63 8 3 46,84 08008
8 0,8 21 74 62 100 8 3 73,40 08008
8 1,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08010
8 1,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08010
8 1,2 21 74 25 63 8 3 46,84 08012
8 1,2 21 74 62 100 8 3 73,40 08012
8 15 21 74 25 63 8 3 46,84 08015
8 15 21 74 62 100 8 3 73,40 08015
8 2,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08020
8 2,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08020
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10005
10 0,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10005
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10010
10 1,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10010
10 1,2 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10012
10 1,2 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10012
10 1,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10015
Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pagina 288+289
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal con radio en la esquina

A (on canal de evacuacion modificado

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

™
Vi ]
o

ANY | DN

OAL

x| 5 k7 {0
s
o =S
< [~ CEsS CESS
C=3 C=3 CE=3
R CSS1 CSSI =SS
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
13 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
53544 ... 53545... 53 547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
10 1,5 22 9,2 58 100 10 108,70 10015
10 1,6 22 9,2 30 72 10 80,89 10016
10 1,6 22 9,2 58 100 10 108,70 10016
10 2,0 22 9,2 30 72 10 80,89 10020

10 2,0 22 9,2 58 | 100 10
12 0,5 26 | 110 | 73 | 120 12
12 1,0 26 | 110 | 73 | 120 12
12 1,2 26 | 110 | 73 | 120 12
12 15 26 | 10| 73 | 120 12
12 1,6 26 | 110 | 73 | 120 12
12 2,0 26 | 10| 73 | 120 12
12 2,5 26 | 110 | 73 | 120 12
12 4,0 26 | 10| 73 | 120 12

108,70 10020
155,50 12005
155,50 12010
155,50 12012
155,50 12015
155,50 12016
155,50 12020
155,50 12025
155,50 12040

16 1,0 36 | 150 | 42 92 16 212,80 16010
16 1,0 36 | 150 | 100 | 150 16 328,50 16010
16 1,6 36 | 150 | 42 92 16 212,80 16016
16 1,6 36 | 150 | 100 | 150 16 328,50 16016
16 2,0 36 | 150 | 42 92 16 212,80 16020
16 2,0 36 | 150 | 100 | 150 16 328,50 16020
16 2,5 36 | 150 | 42 92 16 212,80 16025
16 2,5 36 | 150 | 100 | 150 16 328,50 16025
16 3.2 36 | 150 | 42 92 16 212,80 16032
16 3.2 36 | 150 | 100 | 150 16 328,50 16032
16 4,0 36 | 150 | 42 92 16 212,80 16040

16 4,0 36 | 150 | 100 | 150 16
20 1,0 4 190 | 52 | 104 20
20 1,0 4 19,0 | 98 | 150 20
20 2,0 4 190 | 52 | 104 20
20 2,0 4 19,0 | 98 | 150 20
20 4,0 4 190 | 52 | 104 20
20 4,0 4 19,0 | 98 | 150 20
20 5,0 4 190 | 52 | 104 20
20 5,0 4 19,0 | 98 | 150 20
20 6,3 4 190 | 52 | 104 20
20 6,3 4 190 | 98 | 150 20

328,50 16040

305,30 20010

423,30 20010
305,30 20020

423,30 20020
305,30 20040

423,30 20040
305,30 20050

423,30 20050
305,30 20063

WWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwwww

423,30 20063

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal con radio en la esquina

A (on canal de evacuacion modificado
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Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
Vi Vi
DC s |RE.o01| APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
53 546 ... 53548 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 04 10 57 42 80 6 56,43 06004
6 0,5 10 57 42 80 6 56,43 06005
6 0,6 10 57 42 80 6 56,43 06006
6 0,8 10 57 42 80 6 56,43 06008
6 1,0 10 57 42 80 6 56,43 06010
6 15 10 57 42 80 6 56,43 06015
8 0,5 13 74 62 100 8 73,40 08005
8 0,8 13 74 62 100 8 73,40 08008
8 1,0 13 74 62 100 8 73,40 08010
8 1,2 13 74 62 100 8 73,40 08012
8 15 13 74 62 100 8 73,40 08015
8 2,0 13 74 62 100 8 73,40 08020

10 0,5 16 9,2 58 | 100 10
10 1,0 16 9,2 58 | 100 10
10 1,2 16 9,2 58 | 100 10
10 15 16 9,2 58 | 100 10
10 1,6 16 9,2 58 | 100 10
10 2,0 16 9,2 58 | 100 10
12 05 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,2 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 15 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,6 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,5 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 4,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
16 0,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 1,6 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 3,2 25 | 150 | 100 | 150 16
16 4,0 25 | 150 | 100 | 150 16
20 1,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 2,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 4,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 5,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 6,3 32 | 190 | 98 | 150 20

108,70 10005

108,70 10010

108,70 10012

108,70 10015

108,70 10016

108,70 10020
155,50 12005
155,50 12010
155,50 12012
155,50 12015
155,50 12016
155,50 12020
155,50 12025
155,50 12040
328,50 16005
328,50 16016
328,50 16020
328,50 16025
328,50 16032
328,50 16040

423,30 20010

423,30 20020

423,30 20040

423,30 20050

423,30 20063

WWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwwwww

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ® L
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado
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Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa de desbaste-acabado
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LPR con mango DIN 6535 HB Estandar de fébrica Esténdar defdbrica  Esténdar defébrica Estdndar defébrica Estandar de fabrica
w3 (a3 w0 J3 na_ ]38 m(_ ]38
V1 Vi1 Vi Vi Vi1
DC 4 |RE .o01| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
53512... 53513 ... 53514 ... 53515 ... 53 516 ...
mm | mm | mm |mm|mm| mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5 | 015| 8 |47]16 |18 | 54 6 3 34,93 05002
5 | 015 | 13 |47 |18 |21 | 57 6 3 34,93 05002
6 | 020| 10 |57 |17 | 18 | 54 6 3 34,93 06002
6 | 020| 13 |57 |18 |21 | 57 6 3 34,93 06002
8 |025| 13 | 74|20 |22 | 58 8 3 40,46 08003
8 |025| 21 | 74|25 |27 | 63 8 3 42,98 08003
10 [ 030 | 16 (92|24 |26 | 66 10 3 56,32 10003
10 (030 | 22 19230 (32| 72 10 3 59,96 10003
12 | 035 | 19 |110| 26 | 28 | 73 12 3 78,58 12004
12 [ 035 | 26 |11,0] 36 | 38 | 83 12 3 81,78 12004
16 | 050 | 25 |150] 32|38 | 82 16 3 133,30 16005
16 | 050 | 36 (150 42 | 44 | 92 16 3 140,00 16005
20 | 0,60 | 32 [19,0/ 40 | 42| 92 20 3 224,90 20006
20 | 0,60 | 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 3 241,40 20006
Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v, /f, Pagina 288+289
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Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa de desbaste
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DC \
4 #CHW Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
na(_ ]38 we[(O ]9
Vi VA1
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
53 551 ... 53550...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 29,20 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 37,59 080
10 22 9,2 30 32 72 10 04 3 49,48 100
12 26 11,0 | 36 38 83 12 04 3 61,06 120
16 36 150 | 42 44 92 16 04 3 95,00 160
20 4 19,0 | 52 54 104 20 04 3 144,40 200
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ® L4
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa de desbaste
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4 DC% Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a3 w3 ] w38
Vi Vi Vi
DC ., | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo  N°dearticulo  N° de articulo
53 552 ... 53 553 ... 53554 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 40,46 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 53,68 080
10 22 9,2 30 32 72 10 0,4 3 63,04 100
12 26 | 11,0 | 36 38 83 12 0,4 3 82,44 120
16 36 | 150 | 42 44 92 16 0,4 3 122,30 160 122,30 160
20 4 19,0 | 52 54 104 20 0,4 3 212,80 200 212,80 200

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal

A (on canales de evacuacion pulidos
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

ml 3 w8 wal T8 wal T3 a3

"l Vi Vi Vi Vi
DC ;0| APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
53560 ... 53561 ... 53 562 ... 53 563 ... 53564 ...

mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR

3,0 8 2,7 13 57 6 01 4 29,43 030

3,5 11 3,2 17 57 6 01 4 32,84 035

4,0 1 3,7 17 57 6 01 4 32,84 040

4,5 13 | 42 | 19 57 6 01 4 34,72 045

5,0 13 | 47 19 57 6 01 4 32,18 050

5,5 13 | 52 19 57 6 0,1 4 31,74 055

6,0 10 | 57 | 42 80 6 0,2 4 33,96 060
6,0 13 | 57 19 57 6 0,2 4 33,96 060

6,0 18 | 57 | 24 62 6 0,2 4 33,96 060

6,5 | 21 6,1 25 63 8 0,2 4 4551 065

8,0 13 74 | 62 | 100 8 0,2 4 48,38 080
80 | 21 74 | 25 63 8 0,2 4 48,38 080

80 | 24 | 74 | 30 68 8 0,2 4 48,38 080

85 | 22 | 79 30 72 10 0,2 4 60,84 085

10,0 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4 63,71 100

10,0 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 63,71 100

100 | 30 | 92 | 38 80 10 0,2 4 63,71 100

120 | 19 | 11,0 | 73 | 120 12 0,2 4 97,98 120
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 97,98 120

12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 97,98 120

14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 113,60 140

16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4 179,60 160
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 179,60 160

16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 179,60 160

18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 192,80 180

20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4 329,60 200

20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 329,60 200

20,0 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 329,60 200

250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 430,90 250

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica

8 w3 w8 w8 w18

'l "l Vi Vi Vi
DC 1o | APMX| DN LH | OAL |DCONMS .c| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
53 565 ... 53 566 ... 53 567 ... 53 568 ... 53 569 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 13 57 6 01 4 39,24 030
3,5 1 3,2 17 57 6 01 4 42,54 035
4,0 1 3,7 17 57 6 01 4 42,54 040
4,5 13 | 42 | 19 57 6 01 4 4453 045
50 13 | 47 19 57 6 01 4 41,98 050
55 13 | 52 | 19 57 6 0,1 4 41,43 055
6,0 10 | 57 | 42 80 6 0,2 4 43,64 060
6,0 13 | 57 19 57 6 0,2 4 43,64 060
6,0 18 | 57 | 24 62 6 0,2 4 43,64 060
6,5 | 21 6,1 25 63 8 0,2 4 55,21 065
8,0 13 74 | 62 | 100 8 0,2 4 58,08 080
80 | 21 74 | 25 63 8 0,2 4 58,08 080
80 | 24 | 72 | 30 68 8 0,2 4 58,08 080
85 | 22 | 79 | 30 72 10 0,2 4 70,54 085
10,0 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4 73,40 100
100 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 73,40 100
100 | 30 | 92 | 38 80 10 0,2 4 73,40 100
120 | 19 | 11,0 | 73 | 120 12 0,2 4 107,60 120
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 107,60 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 107,60 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 123,50 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 189,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 202,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4 338,30 200
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 338,30 200
200 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 338,30 200
250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 441,90 250

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal

\ -44°
w || M
y=12°

2 | wec

[N

ZEFP

i
v
Y

DCONMS

Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
- -
| | |
"1:". !l';f.
/4 \/
KA A
{ |

A i

N |

[
—— Cess =N =N
LPR con mango DIN 6535 HB
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
(O3 a3 a8 (O3
Vi Vi Vi Vi
DC o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 4| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
53570... 53571... 53572 ... 53573 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 (2710|211 | 57 6 01 4 36,15 030
4 8 37|14 |21 57 6 01 4 36,15 040
4 16 |3,7]22|26 | 62 6 01 4 48,61 040
5 10 (4716 |21 | 57 6 01 4 33,40 050
5 17 | 47124 |26 | 62 6 01 4 48,61 050
6 12 |55[19 |21 | 57 6 0,2 4 38,03 060
8 16 | 74|25 |27 | 63 8 0,2 4 43,53 080
10 20 |92 30|32 | 72 10 0,2 4 74,72 100
10 20 |9,2| 58|60 100 10 0,2 4 102,30 100
12 24 |11,0| 36 | 38 | 83 12 0,2 4 101,50 120
16 32 (150|142 | 44| 92 16 0,2 4 198,30 160
20 40 |19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 4 286,50 200
20 40 |19,0| 98 | 100| 150 20 0,2 4 413,30 200
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ) ) ) )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal
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Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica

wal 3 (O3

Vi Vi
DC 1o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 4| CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
53574 ... 53 575 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR
6 12 | 55|42 |44 | 80 6 0,2 4 53,24 060
8 16 | 74| 62 | 64 | 100 8 0,2 4 68,99 080
12 24 |11,0 73 | 75 | 120 12 0,2 4 144,40 120
16 32 |15,0/100|102| 150 16 0,2 4 320,70 160
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ® L

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa frontal
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4 DCJ«\C Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
w3 ] w38
Il Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo
53 576 ... 53 577 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 2,7 10 21 57 6 0,1 4 46,96 030
4 8 3,7 14 21 57 6 0,1 4 46,96 040
5 10 47 16 21 57 6 0,1 4 43,53 050
6 12 57 19 21 5/ 6 0,2 4 49,38 060
8 16 74 25 27 63 8 0,2 4 56,53 080
10 20 9,2 30 32 72 10 0,2 4 97,09 100
12 24 11,0 36 38 83 12 0,2 4 138,80 120
16 32 15,0 42 44 92 16 0,2 4 257,90 160
20 40 19,0 52 54 104 20 0,2 4 370,30 200
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos L] L4

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa de acabado de alta precision

A (Conuna conicidad de 0,003 mm como méximo para una precision angular y paralelismo ortogonal exactos
A Herramienta con correccion de los filos de corte frontales
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica

ml 3 a8 wal T8 wal T3 a3

"l Vi Vi Vi Vi
DC s |APMX| DN LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
53555 ... 53556 ... 53 557 ... 53558 ... 53559...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
6 16 57 20 58 6 6 40,11 060
6 16 5,7 42 80 6 6 54,56 060
8 19 74 26 64 8 6 46,29 080
8 19 74 62 | 100 8 6 67,56 080
10 25 | 92 | 32 74 10 6 79,02 100
10 25 | 92 | 58 | 100 10 6 100,90 100
12 30 | 1,0 | 37 84 12 6 107,20 120
12 30 | 11,0 | 73 | 120 12 6 149,90 120
12 45 120 12 6 181,80 120
16 40 | 150 | 44 93 16 6 199,50 160
16 40 | 15,0 | 100 | 150 16 6 274,50 160
16 65 150 16 6 393,50 160
20 50 | 19,0 | 53 | 104 20 6 287,70 200
20 50 | 19,0 | 98 | 150 20 6 379,10 200
20 75 150 20 6 521,40 200
Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

AluLine - Fresa de punta esférica

A (on canales de evacuacion pulidos
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DC 1 Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a8 a3 ]38 m(__ ]38
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
53508 ... 53509 ... 53510... 53511 ...
mm | mm mm mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2,7 16 50 3 2 28,22 030
3 10 2,7 32 75 3 2 41,01 030
4 7 3,7 17 54 4 2 33,51 040
4 13 3,7 36 75 4 2 47,29 040
5 8 46 18 54 5 2 37,48 050
5 15 46 40 75 5 2 54,34 050
6 10 55 21 54 6 2 36,48 060
6 16 55 44 100 6 2 49,71 060
8 12 75 27 59 8 2 46,51 080
8 22 75 54 100 8 2 68,78 080
10 13 9,4 32 67 10 2 61,16 100
10 25 94 60 100 10 2 91,70 100
12 16 | 114 | 38 73 12 2 81,89 120
12 26 | 11,4 | 60 100 12 2 119,10 120
14 16 | 132 | 38 75 14 2 134,50 140
14 26 | 132 | 60 100 14 2 166,50 140
16 20 | 150 | 44 83 16 2 164,20 160
16 30 | 150 | 92 150 16 2 223,80 160
20 25 | 190 | 50 93 20 2 227,00 200
20 40 | 190 | 92 150 20 2 308,60 200
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ) ) ) )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal
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CHW ~DIN 6527 ~DIN6527  Esténdar de fabrica
w0 J3 w3 ] (O3
V0 V0 )
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
50951 ... 50951 ... 50951 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 29 15 21 57 6 0,15 3 55,00 031
35 1 3,4 16 21 57 6 0,15 3 55,00 036
4,0 8 39 15 18 54 6 0,15 3 52,90 040
4,0 1 39 16 21 57 6 0,15 3 52,90 041
4,0 16 26 62 6 0,15 3 55,99 042
4,5 13 44 19 21 57 6 0,15 3 55,00 046
5,0 9 49 16 18 54 6 0,15 3 52,90 050
5,0 13 49 19 21 57 6 0,15 3 52,90 051
5,0 17 26 62 6 0,15 3 55,99 052
55 13 54 19 21 57 6 0,15 3 57,76 056
6,0 10 59 17 18 54 6 0,25 3 55,00 060
6,0 13 59 19 21 57 6 0,25 & 55,66 061
6,0 18 26 62 6 0,25 3 62,05 062
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,25 3 66,34 066
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,25 3 66,34 071
75 19 73 25 27 63 8 0,25 3 66,34 076
8,0 12 78 20 22 58 8 0,25 3 62,61 080
8,0 19 78 25 27 63 8 0,25 3 65,14 081
8,0 24 32 68 8 0,25 3 69,54 082
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 086
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,25 3 111,30 091
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,25 & 111,30 096
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,25 3 99,30 100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,25 3 110,10 101
10,0 30 40 80 10 0,25 3 124,60 102
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,25 3 138,80 120
12,0 26 17 36 38 83 12 0,25 3 149,90 121
12,0 36 48 93 12 0,25 3 167,50 122
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,25 3 173,10 140
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,25 3 197,30 141
14,0 42 54 99 14 0,25 3 218,30 142
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,25 3 205,00 160
16,0 32 15,5 42 44 92 16 0,25 3 330,60 161
16,0 48 60 108 16 0,25 3 336,10 162
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,25 3 288,80 180
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,25 3 345,10 181
18,0 54 66 114 18 0,25 3 434,30 182
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 0,25 3 351,60 200
20,0 | 38 195 | 38 54 104 20 0,25 3 401,10 201
20,0 | 60 76 126 20 0,25 3 502,60 202
Acero ) ) )
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido (o) o) o)
Metales no ferrosos o o o
Aleaciones resistentes al calor ) ) )

Acero templado
- v/, Pagina 292+293
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal con radio en la esquina
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DC s |RE.q0 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
50952 ... 50952 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 0,5 8 39 15 18 54 6 3 52,90 040
4 0,5 1 39 16 21 57 6 3 54,56 041
5 0,5 9 49 16 18 54 6 3 52,90 050
5 0,5 13 49 19 21 57 6 3 54,56 051
6 0,5 10 59 17 18 54 6 3 54,44 060
6 0,5 13 59 19 21 57 6 3 63,71 061
8 1,0 12 78 20 22 58 8 3 63,92 080
8 1,0 19 78 25 27 63 8 3 73,07 081
10 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 115,80 100
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 B 125,70 101
12 1,5 16 1,7 26 28 73 12 3 158,70 120
12 1,5 26 11,7 36 38 83 12 3 169,70 121
16 2,0 22 15,5 32 34 82 16 3 325,10 160
16 2,0 32 15,5 42 44 92 16 3 331,80 161
20 2,0 26 19,5 40 42 92 20 3 468,40 200
20 2,0 38 19,5 52 54 104 20 3 478,40 201
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o o
Metales no ferrosos o) o)
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
- v, /f, Pagina 292+293

cuttingtools.ceratizit.com 14|71



WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal
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w3 ] (O3
VO V0
DC | APMX| LH LPR | OAL |[DCONMS .| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo
50955 ... 50955 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 5 8 14 50 6 0,15 4 37,25 030
3,0 8 1 21 57 6 0,15 4 37,25 031
35 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 035
3,5 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 036
4,0 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 040
4,0 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 041
45 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 045
4,5 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 046
5,0 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 050
5,0 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 051
55 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 055
55 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 056
6,0 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 060
6,0 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 061
7,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 070
7,0 21 24 27 63 8 0,25 4 4926 071
8,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 080
8,0 21 24 27 63 8 0,25 4 49,26 081
9,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 090
9,0 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 091
10,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 100
10,0 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 101
11,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 110
11,0 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 111
12,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 120
12,0 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 121
14,0 16 19 28 73 14 0,35 4 130,00 140
14,0 26 29 38 83 14 0,35 4 130,00 141
15,0 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 150
15,0 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 151
16,0 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 160
16,0 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 161
17,0 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 170
17,0 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 1M
18,0 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 180
18,0 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 181
19,0 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 190
19,0 41 44 54 104 20 0,35 4 248,00 191
20,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 200
20,0 | M 44 54 104 20 0,35 4 248,00 201
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal
_35°
N 333 @@ %q HPC || [T Ti010 Ti1010

ZEFP

Wb ﬂ pconws
w |
A

]

J ke 2
e}
DN ‘ I
o
o %7 T
E =3 C=Y
<
J i J = —
1 CE=SSSI CESSS=3
4 DHL\CHW DIN 6527 DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo
50 965 ... 50 965 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6,5 2,8 9 19 55 6 0,15 4 35,05 030
3 6,5 2,8 15 22 58 6 0,15 4 36,70 031
4 8,5 3,8 12 19 55 6 0,15 4 35,05 040
4 8,5 3,8 20 26 62 6 0,15 4 36,70 041
5 10,5 | 4.8 15 22 58 6 0,15 4 35,05 050
5 105 | 4.8 25 34 70 6 0,15 4 36,70 051
6 13,0 | 58 18 22 58 6 0,15 4 35,05 060
6 13,0 | 58 30 34 70 6 0,15 4 36,70 061
8 17,0 77 24 28 64 8 0,25 4 47,72 080
8 17,0 77 40 44 80 8 0,25 4 52,46 081
10 21,0 | 97 30 34 74 10 0,25 4 69,76 100
10 21,0 | 97 50 54 94 10 0,25 4 77,26 101
12 250 | 11,6 36 40 85 12 0,35 4 88,17 120
12 250 | 11,6 60 64 109 12 0,35 4 96,54 121
14 29,0 | 13,6 42 46 91 14 0,35 4 123,50 140
14 29,0 | 13,6 70 74 119 14 0,35 4 134,50 141
16 33,0 | 155 48 52 100 16 0,35 4 197,30 160
16 33,0 | 155 80 84 132 16 0,35 4 218,30 161
18 38,0 | 175 54 58 106 18 0,35 4 250,20 180
18 38,0 | 175 90 94 142 18 0,35 4 274,50 181
20 42,0 | 19,5 60 64 114 20 0,35 4 271,10 200
20 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 298,80 201
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido fe) o
Metales no ferrosos o) o)
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
- v, /f, Pagina 294+295
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal

A (Con @ del nicleo reforzado para una estabilidad atin mayor

3 o

A =2g0
N 380 @@ % -|| HPC Ti1010
V= o ZEFP ™

Gl o
v l
7 d

| . Z
N N o
DN )

f—— LPR
%APMX‘J
fe—LH—
T

I
4 DHL\CHW Estandar de fabrica
w3 3
V0
DCy | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo
50964 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
4 8 35 12 18 54 6 0,15 4 52,14 oM
5 10 45 15 18 54 6 0,15 4 52,14 051
6 13 55 21 21 57 6 0,15 4 54,66 061
8 19 75 27 27 63 8 0,25 4 62,71 081
10 22 9,5 32 32 72 10 0,25 4 107,20 101
12 26 15 | 38 38 83 12 0,35 4 149,90 121
14 26 | 135 | 38 38 83 14 0,35 4 206,10 141
16 32 | 155 | 44 44 92 16 0,35 4 271,10 161
18 36 175 | 44 44 92 18 0,35 4 302,00 181
20 38 | 195 | 54 54 104 20 0,35 4 391,40 201
Acero )
Acero inoxidable L4
Hierro fundido o)
Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor ®

Acero templado
— v, /f, Pagina 294+295
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal
_35°
NN @@ Z || HPC || [ Ti1010 Ti1010

o
V=8 ZEFP

-
v l
% H

DN

4
OAL

«— LPR
%APMX‘J
f—LH—

T CE=SSS3 CESS=3
4 DC%HW ~DIN 6527 ~DIN 6527
w3 ] we[(O ]9
VO V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo
50954 ... 50954 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 8 14 50 6 0,15 4 51,58 030
3 8 2,8 13 21 57 6 0,15 4 51,58 031
4 8 1 18 54 6 0,15 4 51,58 040
4 1 3,8 17 21 57 6 0,15 4 51,58 041
5 9 12 18 54 6 0,15 4 51,58 050
5 13 48 19 21 57 6 0,15 4 51,58 051
6 10 13 18 54 6 0,15 4 54,23 060
6 13 58 19 21 57 6 0,15 4 54,23 061
8 12 15 22 58 8 0,25 4 55,44 080
8 21 77 25 27 63 8 0,25 4 62,05 081
10 14 17 26 66 10 0,25 4 95,67 100
10 22 9,7 30 32 72 10 0,25 4 106,70 101
12 16 19 28 73 12 0,35 4 130,00 120
12 26 11,6 36 38 83 12 0,35 4 144,40 121
14 16 19 28 73 14 0,35 4 187,30 140
14 26 13,6 36 38 83 14 0,35 4 205,00 141
16 22 25 34 82 16 0,35 4 203,80 160
16 36 15,5 42 44 92 16 0,35 4 270,10 161
18 22 25 34 82 18 0,35 4 273,30 180
18 36 17,5 42 44 92 18 0,35 4 298,80 181
20 26 29 42 92 20 0,35 4 349,30 200
20 4 19,5 52 54 104 20 0,35 4 388,00 201
Acero ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

- v,/f, Pégina 296+297
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal con radio en la esquina
_35°
N ﬁlﬁ’i @@ 4 || HPC || I Tio10 Ti010

ZEFP

-
v l
% H

DN T

‘ ¥ I
[ans
8 T
- X 3
x [ ks
(=] [
¢

I CESSSS
4DC4L\RE Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
w3 ] we[(O ]9
V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,10 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 030
3 040 | 80 2,8 13 21 57 6 4 49,16 031
3 0,50 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 032
3 1,00 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 033
3 030 | 65 2,8 15 22 58 6 4 57,64 034
3 0,50 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 035
3 080 | 65 2,8 15 22 58 6 4 57,64 036
4 0,10 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 040
4 040 | 110 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 041
4 050 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 042
4 1,00 | 11,0 | 38 17 21 57 6 4 49,16 043
4 040 | 85 38 20 26 62 6 4 57,64 044
4 0,50 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 045
4 080 | 85 38 20 26 62 6 4 57,64 046
5 0,10 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 050
5 0,50 | 130 | 48 19 21 57 6 4 50,03 051
5 1,00 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 052
5 0,50 | 105 | 4,8 25 34 70 6 4 58,74 053
5 0,80 | 10,5 | 48 25 34 70 6 4 58,74 054
6 0,10 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 060
6 0,50 | 130 | 58 19 21 57 6 4 48,71 061
6 1,00 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 062
6 1,50 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 063
6 0,60 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 064
6 0,80 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 065
6 1,00 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 58,74 066
8 015 | 21,0 | 7,7 25 27 63 8 4 61,16 080
8 050 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 081
8 100 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 082
8 150 | 21,0 | 7,7 25 27 63 8 4 61,16 083
8 200 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 084
8 080 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 085
8 1,00 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 086
8 150 | 170 | 7,7 40 44 80 8 4 71,09 087
8 200 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 088
10 015 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 100
10 | 0,50 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 101
10 1,00 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 102
10 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 4 76,26 103
10 | 200 | 220 | 9,7 30 32 72 10 4 76,26 104
10 | 050 | 21,0 | 9,7 50 54 94 10 4 87,72 105
10 1,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 106
10 160 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 107
10 | 200 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 108
12 | 0,20 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 120
12 | 050 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 121
Acero ) )
Acero inoxidable ) °
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos o o)
Aleaciones resistentes al calor ) ®

Acero templado
— v, /f, Pagina 294+295
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal con radio en la esquina
_35°
N ﬁlﬁ’i @@ 4 || HPC || I Tio10 Ti010

ZEFP

-
v l
% H

DN T

‘ ¥ I
o
8 T
- X 3
x [ )
(=] [
¢

I CESSSS
4 DC%E Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
w3 ] we[(O ]9
V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
12 1,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 122
12 1,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 123
12 | 200 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 124
12 | 3,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 131
12 | 400 | 260 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 125
12 | 0,50 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 126
12 1,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 127
12 1,50 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 128
12 | 2,00 | 250 | 11,6 | 60 64 109 12 4 132,30 129
12 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 132
12 | 400 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 130
14 | 0,30 | 26,0 | 13,6 | 36 38 83 14 4 177,50 140
14 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 17750 141
14 | 2,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 142
14 | 3,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 147
14 | 400 | 260 | 13,6 | 36 38 83 14 4 177,50 143
14 1,00 | 29,0 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 144
14 | 2,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 145
14 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 148
14 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 146
16 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 160
16 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 161
16 | 2,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 162
16 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 167
16 | 4,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 163
16 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 164
16 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 165
16 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 168
16 | 400 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 166
18 1,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 180
18 | 2,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 181
18 | 3,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 186
18 | 4,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 182
18 1,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 183
18 | 2,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 184
18 | 3,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 187
18 | 4,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 185
20 | 0,30 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 200
20 1,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 201
20 | 2,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 202
20 | 3,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 207
20 | 4,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 203
20 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 204
20 | 2,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 205
20 | 3,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 208
20 | 4,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 206
Acero ) )
Acero inoxidable ) °
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos o o)
Aleaciones resistentes al calor ) ®

Acero templado
— v, /f, Pagina 294+295
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa de acabado de alta precision

A (Conuna conicidad de 0,003 mm como méximo para una precision angular y paralelismo ortogonal exactos
A Herramienta con correccion de los filos de corte frontales

N v=l11?1 1 % —|| Ti010 Ti010
ﬂ DCONMS
4#7
—
\
\
|
|
\ 4
\ )
DN (- ;
f
X 3
% =3
l
DG k- s
=DIN 6527 Estandar de fabrica
a3 ma(_ ]38
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
50959 ... 50959 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 13 5,6 19 57 6 6 56,76 060
6 10 58 18 58 6 6 56,76 063
6 13 58 27 67 6 6 76,81 064
6 13 58 36 76 6 6 95,67 065
6 15 5,6 42 80 6 6 76,81 061
8 19 7,6 25 63 8 6 65,14 080
8 13 77 24 64 8 6 64,58 083
8 17 7,7 36 76 8 6 95,34 084
8 17 7,7 48 89 8 6 119,10 085
8 20 7,6 62 100 8 6 95,34 081
10 22 9,6 30 72 10 6 111,30 100
10 16 9,7 30 74 10 6 111,30 103
10 21 9,7 45 89 10 6 142,30 104
10 25 9,6 58 100 10 6 143,30 101
10 21 9,7 60 104 10 6 177,50 105
12 26 1,5 | 36 83 12 6 152,10 120
12 19 11,6 36 85 12 6 153,20 123
12 25 1,6 | 54 103 12 6 223,80 124
12 30 11,5 73 120 12 6 222,60 121
12 25 11,6 72 121 12 6 278,80 125
16 32 150 | 42 92 16 6 283,30 160
16 25 155 | 48 100 16 6 284,30 163
16 33 155 | 72 124 16 6 392,40 164
16 33 155 | 96 148 16 6 491,60 165
16 40 15,0 | 100 | 150 16 6 391,40 161
20 38 190 | 52 104 20 6 410,10 200
20 32 195 | 60 114 20 6 412,20 203
20 42 195 | 90 144 20 6 541,10 204
20 50 190 | 98 150 20 6 540,10 201
20 42 195 | 120 | 174 20 6 675,70 205
25 40 | 245 | 75 136 25 6 515,80 253
25 52 | 245 | 113 | 174 25 6 676,70 254
25 52 | 245 | 150 | 210 25 6 846,50 255
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor ) )
Acero templado
- v,/f, Pagina 298+299
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm

\-45°
N | y=i0 @@ %K Hpc || (U Ti1010 Ti1010

ZEFP

@/ DCONMS

-
<<
DN - o
.y
> -
S
A % =3
C(ESSSS
DG ~DIN 6527 ~DIN 6527
]38 m(__ ]38
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
50953 ... 50953 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 8 39 15 54 6 3 69,76 040
4 11 39 16 57 6 3 69,76 041
5 9 49 16 54 6 3 69,76 050
5 13 49 19 57 6 3 69,76 051
6 10 59 17 54 6 3 68,34 060
6 13 59 19 57 6 3 69,76 061
8 12 738 20 58 8 3 76,04 080
8 19 78 25 63 8 3 80,24 081
10 14 9,7 24 66 10 3 129,00 100
10 22 97 30 72 10 3 137,80 101
12 16 1,7 26 73 12 3 175,20 120
12 26 1,7 | 36 83 12 3 187,30 121
16 22 | 155 | 32 82 16 3 349,30 160
16 36 | 155 | 42 92 16 3 367,00 161
20 26 | 195 | 40 92 20 3 507,00 200
20 38 | 195 | 52 104 20 3 526,90 201
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o o
Metales no ferrosos o) o)
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
- v, /f, Pagina 292+293
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa toroidal

A APMXno corresponde a la profundidad méxima de corte
A 1y =radio de esquina a programar

\=52° @@ V) | <e4 . .
H |- B “ure | Ti1010 Ti1010

ﬁ/ DCONMS

— . |
|
|
\
|
\
| »
| <
0(«‘ ®)
N LY T .
<t 5 -
=
o
< _
o v e o
DIN 6527 Estandar de fabrica
a8 a8
V0 V0
DCX ¢ APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
I3p a° 50962 ... 50962 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,12 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,12 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,23 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,23 4 7 54 100 45 8 4 112,40 081
10 1,77 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 1,77 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 1,86 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 1,86 6 11,6 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,47 8 15,5 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,47 8 15,5 92 150 45 16 4 384,60 161
20 2,61 10 19,5 40 92 45 20 4 448,60 200
20 2,61 10 19,5 92 150 45 20 4 672,40 201
Acero o o
Acero inoxidable
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) )
— v, /f, Pagina 300+301
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa toroidal

A APMXno corresponde a la profundidad méxima de corte
A 1y =radio de esquina a programar

\=52° 7) <54 : :
Ho e @@ || HPC || ppa | [ Ti1010 Ti1010

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

| |
|
|
|
|
\
| Z ¥
0(«‘ e}
oL T .
>< 5 S
=
o
< _ 7
v
HLDCX
=~DIN 6527 Estandar de fabrica
a8 a8
V0 V0
DCX ¢ APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
I3p a° 50961 ... 50 961 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,21 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,21 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,38 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,38 4 77 54 100 45 8 4 112,40 081
10 2,00 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 2,00 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 2,10 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 2,10 6 11,6 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,78 8 15,5 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,75 8 15,5 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 3,07 10 19,5 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 3,07 10 19,5 92 150 45 20 4 672,40 201
Acero ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado o o
— v, /f,Pégina 302+303
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

S-Cut - Fresa frontal

sc | 5% @@
UNI v=10°

2

HPC || [

APX72S
ZEFP b
1%)? ﬂ DCONMS -
7 |
| o
A A S
DN [T 1 T
m A
5 Lz
= [~
o
< sy
J—L
—poe ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo
52225 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 28 | 150 | 21 57 6 4 40,56 030
4 1 38 | 165 | 21 57 6 4 40,56 040
5 13 48 | 185 | 21 57 6 4 40,56 050
6 13 55 | 21,0 | 21 57 6 4 40,56 060
7 19 6,5 | 270 27 63 8 4 56,10 070
8 19 75 | 27,0 27 63 8 4 54,44 080
9 22 85 | 320 | 32 72 10 4 79,68 090
10 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 100
11 26 10,5 | 380 | 38 83 12 4 111,30 110
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 120
13 26 125 | 420 | 38 83 14 4 143,30 130
14 26 135 | 420 | 38 83 14 4 138,80 140
16 36 155 | 48,0 | 44 92 16 4 174,10 160
18 36 175 | 54,0 | 52 100 18 4 233,60 180
20 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 200
25 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 250
Acero )
Acero inoxidable L
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o)
Aleaciones resistentes al calor ©)
Acero templado o

14]82
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

S-Cut - Fresa frontal

80
sc || @y |2
ONI |0 | B || HPC APX72S APX72S APX72S APX72S

Gl o ]
v l
% H

DN

L)

A
17
f— APMX
f—LH—
OAL
BN
(]
[ D ——
]
/!

=3 =3
[ [ x|
T CESS=3 CESSS3 CE=SSS3 CE=SS=1
4 DCJ«\CHW =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
(a3 w0 J3 w3 3 (O3
V1/14# Vi/1# V1/1# V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
52 223 ... 52 224 ... 52 226 ... 52 227 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 28 | 12,0 18 54 6 0,10 4 33,51 030
3 8 28 | 150 | 21 57 6 0,10 4 40,56 030
4 8 38 | 135 18 54 6 0,13 4 3351 040
4 1 38 | 165 | 21 57 6 0,13 4 40,56 040
5 9 48 | 155 18 54 6 0,18 4 33,51 050
5 13 48 | 185 | 21 57 6 0,18 4 40,56 050
5 22 48 | 245 | 27 63 6 0,18 4 49,38 050
6 10 55 | 18,0 18 54 6 0,20 4 33,51 060
6 13 55 | 21,0 21 57 6 0,20 4 40,56 060
6 13 55 | 420 | 44 80 6 0,20 4 62,05 060
6 22 55 | 27,0 27 63 6 0,20 4 49,38 060
7 12 6,5 | 220 | 22 58 8 0,20 4 46,96 070
7 19 6,5 | 270 27 63 8 0,20 4 56,10 070
8 12 75 | 220 | 22 58 8 0,20 4 4551 080
8 19 75 | 27,0 27 63 8 0,20 4 54,44 080
8 21 75 | 62,0 | 64 100 8 0,20 4 73,40 080
8 28 75 | 360 | 44 80 8 0,20 4 60,74 080
9 14 85 | 260 | 26 66 10 0,30 4 64,03 090
9 22 85 | 320 | 32 72 10 0,20 4 79,68 090
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 62,05 100
10 22 95 | 320 | 32 72 10 0,30 4 77,26 100
10 22 95 | 58,0 | 60 100 10 0,30 4 91,15 100
10 33 95 | 540 | 60 100 10 0,30 4 78,47 100
1 16 10,5 | 28,0 | 28 73 12 0,30 4 9522 110
1 26 10,5 | 38,0 | 38 83 12 0,30 4 111,30 110
12 16 11,5 | 28,0 | 28 73 12 0,30 4 92,36 120
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 0,30 4 107,50 120
12 26 115 | 730 | 75 120 12 0,30 4 113,60 120
12 42 11,5 | 540 | 55 100 12 0,30 4 101,30 120
13 18 12,5 | 30,0 | 30 75 14 0,30 4 121,30 130
13 26 12,5 | 380 | 38 83 14 0,30 4 143,30 130
14 18 13, 30,0 | 30 75 14 0,30 4 117,90 140
14 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 0,30 4 138,80 140
14 48 13, 54,0 | 55 100 14 0,30 4 113,60 140
16 22 155 | 340 | 34 82 16 0,40 4 147,80 160
16 36 155 | 440 | 44 92 16 0,40 4 174,10 160
16 36 15,5 | 100,0 | 102 | 150 16 0,40 4 198,30 160
16 53 155 | 84,0 | 102 | 150 16 0,40 4 186,30 160
18 24 17, 340 | 36 84 18 0,40 4 198,30 180
18 36 175 | 52,0 | 52 100 18 0,40 4 233,60 180
20 26 195 | 420 | 42 92 20 0,50 4 230,40 200
20 38 195 | 540 | 54 104 20 0,50 4 267,80 200
20 38 19,5 | 100,0 | 100 | 150 20 0,50 4 281,10 200
20 68 19, 84,0 | 100 | 150 20 0,50 4 267,80 200
25 32 | 240 | 46,0 | 49 105 25 0,50 4 363,80 250
25 42 | 240 | 650 | 65 121 25 0,50 4 425,40 250
25 68 | 24, 84,0 | 9% 150 25 0,50 4 492,70 250
Acero ) ® ) )
Acero inoxidable ) ) ) )
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos o o o) o
Aleaciones resistentes al calor ¢) fe) ) o
Acero templado o) o) o) o)

— v,/f, Pagina 304-307
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

S-Cut - Fresa frontal

_28° >
I?IEI:I 333 @@ % N Cﬂ HPC J APX72S

ZEFP

i ik boons %
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-
N N\ S
DN
7
o
5 x 35
g =
L
f CESSSS
-+ DCL\CHW ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
52 229 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 55 21 21 57 6 0,2 4 86,07 060
8 19 7,5 27 27 63 8 0,2 4 116,80 080
10 22 9,5 32 32 72 10 0,3 4 165,40 100
12 26 15 | 38 38 83 12 0,3 4 222,60 120
14 26 135 | 42 42 83 14 0,3 4 291,00 140
16 36 155 | 46 46 92 16 04 4 404,60 160
20 38 195 | 54 54 104 20 0,5 4 579,70 200
25 42 | 240 | 65 65 121 25 0,5 4 756,10 250
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o)
Aleaciones resistentes al calor )
Acero templado o)
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

S-Cut - Fresa frontal con radio en la esquina
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DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo

52 228 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

3 0,25 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03003
3 0,50 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03005
3 1,00 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03010
4 0,25 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04003
4 0,50 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04005
4 1,00 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04010
5 0,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05005
5 1,00 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05010
5 1,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05015
6 0,50 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06005
6 0,80 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06008
6 1,00 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06010
6 1,50 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06015
6 2,00 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06020
8 0,50 19 75 | 270 27 63 8 4 54,44 08005
8 0,80 19 75 | 27,0 27 63 8 4 54,44 08008
8 1,00 19 75 | 270 27 63 8 4 54,44 08010
8 1,50 19 75 | 27,0 27 63 8 4 54,44 08015
8 2,00 19 75 | 270 27 63 8 4 54,44 08020
10 0,50 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10005
10 1,00 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10010
10 1,50 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10015
10 1,60 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10016
10 2,00 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10020
12 0,50 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12005
12 1,00 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12010
12 1,50 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12015
12 1,60 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12016
12 2,00 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12020
12 3,00 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12030
14 1,00 26 13,5 | 380 | 38 83 14 4 138,80 14010
14 2,00 | 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 4 138,80 14020
16 1,00 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16010
16 1,50 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16015
16 1,60 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16016
16 2,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16020
16 250 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16025
16 3,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16030
16 3,20 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16032
18 1,50 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18015
18 250 | 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18025
20 1,00 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20010

Acero )

Acero inoxidable °

Hierro fundido )

Metales no ferrosos o)

Aleaciones resistentes al calor o)

Acero templado o)

- v /f, Pagina 304+305
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

S-Cut - Fresa frontal con radio en la esquina
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DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo

52 228 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

20 1,50 38 19,5 | 54,0 54 104 20 4 267,80 20015
20 2,00 38 19,5 | 54,0 54 104 20 4 267,80 20020
20 2,50 38 19,5 | 54,0 54 104 20 4 267,80 20025
20 3,00 38 19,5 | 54,0 54 104 20 4 267,80 20030
20 4,00 38 19,5 | 54,0 54 104 20 4 267,80 20040
25 1,00 42 24,0 | 65,0 65 121 25 4 425,40 25010
25 1,50 42 240 | 65,0 65 121 25 4 425,40 25015
25 2,00 42 24,0 | 65,0 65 121 25 4 425,40 25020
25 2,50 42 240 | 65,0 65 121 25 4 425,40 25025
25 3,00 42 24,0 | 65,0 65 121 25 4 425,40 25030
25 4,00 42 240 | 65,0 65 121 25 4 425,40 25040
25 5,00 42 24,0 | 65,0 65 121 25 4 425,40 25050

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

S-Cut - Fresa frontal

A Aptapara fresado Trocoidal
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
52 230...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 60,18 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 79,68 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 101,30 100
12 36 15 | 45 48 93 12 0,24 5 133,30 120
16 48 155 | 55 60 108 16 0,32 5 228,10 160
20 60 195 | 70 76 126 20 0,40 5 359,30 200
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor o

Acero templado
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa frontal

A T, =profundidad mdxima de corte
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CESSI CE==3
DC‘L* CESSS CESSSS
Estandar de fabrica Estédndar de fabrica Estandar de fabrica
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,2 03 | 018 | 05 45 16 4 2,5xDC 2 63,92 302
0,2 03 | 018 | 1,0 45 16 4 5xDC 2 63,92 402
0,2 03 | 018 | 15 45 16 4 75xDC 2 63,92 502
0,3 04 | 028 | 10 45 16 4 3,3xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 20 45 16 4 6,6 xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 3,0 45 16 4 10xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 6,0 45 16 4 20xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 9,0 45 16 4 30xDC 2 61,29 303
0,4 06 | 0,38 | 20 45 16 4 5xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 0,38 | 3,0 45 16 4 7,5xDC 2 60,39 404
0,4 06 | 0,38 | 40 45 16 4 10xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 0,38 | 50 45 16 4 125xDC| 2 60,39 404
0,4 06 | 0,38 | 80 45 16 4 20xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 038 | 120 | 45 16 4 30xDC 2 62,26 404
0,5 07 | 048 | 20 45 16 4 4xDC 2 49,16 305
0,5 07 | 048 | 40 45 16 4 8xDC 2 49,16 405
0,5 07 | 048 | 6,0 45 16 4 12xDC 2 49,16 305
0,5 07 | 048 | 80 45 16 4 16 xDC 2 50,59 405
0,5 0,7 | 048 | 100 | 50 16 4 20xDC 2 51,69 305
0,5 0,7 | 048 | 150 | 50 16 4 30xDC 2 54,23 405
0,6 09 | 058 | 20 45 16 4 3,3xDC 2 4916 306
0,6 09 | 058 | 40 45 16 4 6,6 xDC 2 49,16 406
0,6 09 | 058 | 6,0 45 16 4 10xDC 2 49,16 306
0,6 09 | 058 | 8,0 45 16 4 13,3xDC| 2 50,59 406
0,6 09 | 058 | 100 | 45 16 4 16,6 xDC| 2 50,59 506
0,6 09 | 058 | 120 | 50 16 4 20xDC 2 50,92 306
0,6 09 | 058 | 180 | 50 16 4 30xDC 2 54,56 406
0,7 1,0 | 0,68 | 20 45 16 4 2,8xDC 2 51,80 307
0,7 10 | 0,68 | 40 45 16 4 5,7xDC 2 51,80 407
0,7 1,0 | 0,68 | 6,0 45 16 4 8,5xDC 2 51,80 507
0,7 10 | 068 | 80 45 16 4 11,4xDC| 2 53,24 307
0,7 1,0 | 0,68 | 100 | 50 16 4 142xDC| 2 53,24 407
0,8 12 | 0,78 | 40 45 16 4 5xDC 2 56,43 308
0,8 1,2 | 0,78 | 6,0 45 16 4 7,5xDC 2 56,43 408
0,8 1,2 | 0,78 | 80 45 16 4 10xDC 2 56,43 308
0,8 1,2 | 0,78 | 10,0 | 50 16 4 125xDC| 2 59,19 408
0,8 1,2 | 0,78 | 120 | 50 16 4 15xDC 2 59,19 508
0,8 1,2 | 0,78 | 16,0 | 50 16 4 20xDC 2 62,16 308
0,8 12 | 0,78 | 240 | 60 16 4 30xDC 2 64,81 408
0,9 1,3 [ 088 | 40 45 16 4 4,4xDC 2 47,06 309
0,9 1,3 [ 088 | 60 45 16 4 6,6 xDC 2 47,06 409
0,9 1,3 | 088 | 80 45 16 4 8,8xDC 2 48,38 509
0,9 1,3 | 0,88 | 100 | 45 16 4 11,1xDC| 2 48,38 309
0,9 1,3 | 088 | 150 | 50 16 4 16,6xDC| 2 53,79 409
1,0 15 | 095 | 40 45 16 4 4xDC 2 48,38 310
1,0 15 | 095 | 6,0 45 16 4 6xDC 2 48,38 410
1,0 15 | 095 | 80 45 16 4 8xDC 2 48,38 510
Acero ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa frontal

A T, =profundidad mdxima de corte
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Estandar de fabrica Estédndar de fabrica Estandar de fabrica
w3 w19 YR
Vi Vi Vi
DC 01| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,0 15 | 095 | 100 | 45 16 4 10xDC 2 48,38 310
1,0 15 | 095 | 120 | 45 16 4 12xDC 2 49,38 410
1,0 15 | 0,95 | 140 | 45 16 4 14xDC 2 49,38 510
1,0 15 | 095 | 16,0 | 50 16 4 16 xDC 2 51,69 610
1,0 15 | 0,95 | 200 | 54 16 4 20xDC 2 57,31 310
1,0 1,5 [ 095 | 250 | 70 16 4 25xDC 2 62,16 410
1,0 1,5 [ 095 | 300 | 70 16 4 30xDC 2 63,04 510
1,2 18 | 1,14 | 6,0 45 16 4 5xDC 2 52,35 312
1,2 18 | 1,14 | 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 52,35 412
1,2 1,8 | 1,14 | 10,0 | 45 16 4 8,3xDC 2 53,79 512
1,2 18 | 114 | 120 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 312
1,2 18 | 1,14 | 16,0 | 50 16 4 13,3xDC| 2 59,19 412
1,2 18 | 1,14 | 200 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 60,84 512
1,4 21 1,34 | 6,0 45 16 4 4,2xDC 2 52,35 314
1,4 21 1,34 | 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 52,35 414
1,4 21 1,34 | 10,0 | 45 16 4 7,1xDC 2 53,79 514
1,4 21 1,34 | 12,0 | 45 16 4 8,5xDC 2 53,79 614
1,4 21 1,34 | 140 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 314
1,4 21 1,34 | 16,0 | 50 16 4 11,4xDC| 2 59,19 414
1,4 21 1,34 | 220 | 54 16 4 15,7xDC| 2 60,84 514
1,5 23 | 1,44 | 6,0 45 16 4 4xDC 2 50,48 315
1,5 23 | 1,44 | 80 45 16 4 5,3xDC 2 50,48 415
1,5 23 | 1,44 | 100 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 515
1,5 23 | 1,44 | 120 | 45 16 4 8xDC 2 51,14 615
1,5 23 | 1,44 | 140 | 50 16 4 9,3xDC 2 57,21 715
1,5 23 | 1,44 | 16,0 | 50 16 4 106xDC| 2 57,21 315
1,5 23 | 1,44 | 180 | 54 16 4 12xDC 2 57,21 415
1,5 23 | 1,44 | 200 | 54 16 4 13,3xDC| 2 57,21 515
1,5 23 | 1,44 | 250 | 70 16 4 16,6 xDC| 2 62,93 615
1,5 23 | 144 1300 | 70 16 4 20xDC 2 62,93 715
1,5 23 | 144 | 350 | 70 16 4 23,3xDC| 2 63,71 315
1,5 23 | 1,44 | 40,0 | 80 16 4 26,6xDC| 2 66,68 415
1,5 23 | 144 | 450 | 80 16 4 30xDC 2 68,11 515
1,6 24 | 151 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 50,48 316
1,6 24 | 151 8,0 45 16 4 5xDC 2 50,48 416
1,6 24 | 151 | 100 | 45 16 4 6,2xDC 2 51,14 516
1,6 24 | 151 | 120 | 45 16 4 7,5xDC 2 51,14 616
1,6 24 | 151 | 140 | 50 16 4 8,7/5xDC| 2 54,01 716
1,6 24 | 151 | 16,0 | 50 16 4 10xDC 2 54,01 316
1,6 24 | 151 | 180 | 54 16 4 11,25xDC| 2 54,01 416
1,6 24 | 151 | 200 | 54 16 4 125xDC| 2 54,01 516
1,6 24 | 151 | 26,0 | 60 16 4 16,2xDC| 2 62,93 616
1,8 2,7 | 171 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 50,48 318
1,8 2,7 | 171 8,0 45 16 4 4,4xDC 2 50,48 418
1,8 27 | 1,71 | 100 | 45 16 4 55xDC 2 50,92 518
1,8 27 | 1,71 | 120 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 618
1,8 27 | 1,71 | 140 | 50 16 4 7,7xDC 2 54,01 718
Acero ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa frontal
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Estandar de fabrica Estédndar de fabrica Estandar de fabrica
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 01| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,8 27 | 1,71 | 16,0 | 50 16 4 8,8xDC 2 54,01 818
1,8 27 | 1,71 | 180 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 318
1,8 27 | 1,71 | 200 | 54 16 4 11,1xDC| 2 57,21 418
1,8 27 | 1,71 | 250 | 60 16 4 13,8xDC| 2 62,93 518
2,0 30 | 1,91 6,0 45 16 4 3xDC 2 50,48 320
2,0 30 | 1,91 8,0 45 16 4 4xDC 2 50,48 420
2,0 30 | 1,91 | 100 | 45 16 4 5xDC 2 51,14 520
2,0 30 | 1,91 | 120 | 45 16 4 6xDC 2 51,14 620
2,0 30 | 1,91 | 140 | 50 16 4 7xDC 2 54,01 720
2,0 30 | 1,91 | 16,0 | 50 16 4 8xDC 2 54,01 820
2,0 30 | 1,91 | 180 | 54 16 4 9xDC 2 54,01 920
2,0 30 | 1,91 | 20,0 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 320
2,0 30 | 1,91 | 250 | 60 16 4 125xDC| 2 62,93 420
2,0 30 | 1,91 | 30,0 | 70 16 4 15xDC 2 64,92 520
2,0 30 | 1,91 | 350 | 80 16 4 175xDC| 2 67,12 620
2,0 30 | 1,91 | 40,0 | 90 16 4 20xDC 2 72,42 320
2,0 30 | 1,91 | 50,0 | 100 16 4 25xDC 2 77,59 420
2,0 30 | 1,91 | 60,0 | 110 16 4 30xDC 2 88,17 520
2,5 37 | 241 8,0 45 16 4 3,2xDC 2 50,48 325
2,5 37 | 241 | 100 | 45 16 4 4xDC 2 51,14 425
2,5 37 | 241 | 120 | 45 16 4 4,8xDC 2 51,14 525
2,5 37 | 241 | 140 | 50 16 4 5,6 xDC 2 54,01 625
2,5 37 | 241 | 160 | 50 16 4 6,4xDC 2 54,01 725
2,5 37 | 241 | 180 | 54 16 4 7,2xDC 2 57,21 825
2,5 37 | 241 | 200 | 54 16 4 8xDC 2 57,21 925
2,5 37 | 241 | 250 | 60 16 4 10xDC 2 62,49 325
2,5 37 | 241 300 | 70 16 4 12xDC 2 68,22 425
2,5 37 | 241 | 400 | 90 16 4 16 xDC 2 88,39 525
2,5 37 | 241 | 50,0 | 100 16 4 20xDC 2 98,75 325
3,0 45 1292 | 80 45 16 4 2,6 xDC 2 51,14 330
3,0 45 | 292 | 120 | 45 16 4 4xDC 2 51,14 430
3,0 45 1292 | 160 | 50 16 4 53xDC 2 54,01 530
3,0 45 1292 | 200 | 54 16 4 6,6 xDC 2 57,21 630
Acero ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa de punta esférica
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
YN T3 T3 a8 a8
"l Vi Vi Vi Vi
DC .,,/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,2 | 016017030 | 45 | 16 4 1,5xDC| 2 66,89 302
0,2 | 016|017 | 0,50 | 45 | 16 4 25xDC| 2 66,89 402
0,2 | 016017 |0,75| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 66,89 502
0,2 | 016|017 [ 1,00 | 45 | 16 4 5xDC | 2 66,89 602
0,2 (016|017 |1,25| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 66,89 702
0,2 | 0,16 |017 | 1,50 | 45 | 16 4 75xDC| 2 66,89 802
0,2 (016|017 [ 1,75| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 66,89 902
0,2 | 0,16 |017 |2,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 66,89 302
0,2 |016 /017 {250| 45 | 16 4 12,5xDC| 2 66,89 402
0,2 | 0,160,117 |3,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 66,89 502
0,3 |0,24/027|050| 45 | 16 4 16xDC| 2 64,92 303
0,3 /1024|027 |0,75| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,92 403
0,3 |0,240,27|1,00| 45 | 16 4 33xDC| 2 64,92 503
0,3 /024|027 |125| 45 | 16 4 41xDC| 2 64,92 603
0,3 |0,240,27 1,50 | 45 | 16 4 5xDC | 2 64,92 703
0,3 |024|0,27|175| 50 | 16 4 58xDC| 2 64,92 303
0,3 |0,240,27|2,00| 50 | 16 4 6,6xDC| 2 64,92 403
0,3 /024|027 |225| 50 | 16 4 75xDC| 2 64,92 503
0,3 /0,24 /0,27|250| 50 | 16 4 8,3xDC| 2 64,92 603
0,3 |0,24|0,27|275| 50 | 16 4 91xDC| 2 64,92 703
0,3 (0,24 /0,27 |3,00| 50 | 16 4 10xDC | 2 64,92 303
0,3 |0,24|0,27|3,50| 50 | 16 4 11,6xDC| 2 64,92 403
0,3 /0,24 /0,27 |4,00| 50 | 16 4 13,3xDC| 2 64,92 503
0,3 |0,24|0,27 450 | 50 | 16 4 15xDC | 2 64,92 603
04 /032/034(050| 45 | 16 4 12xDC| 2 64,03 304
0,4 |0,32|0,34|1,00| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,03 404
0,4 032034150 | 45 | 16 4 3,75xDC| 2 64,03 504
0,4 |032/034(200| 45 | 16 4 5xDC | 2 64,03 604
0,4 |0,320,34|250| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 64,03 704
0,4 |032/0,34(3,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 64,03 804
04 |032/034(350| 45 | 16 4 87xDC| 2 63,60 904
0,4 |032/0,34(4,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 63,60 304
0,4 |0,320,34|450| 45 | 16 4 11,2xDC| 2 63,60 404
0,4 |0,32|0,34|500| 45 | 16 4 12,5xDC| 2 63,60 504
0,4 |032/0,34|550| 45 | 16 4 13,7xDC| 2 63,60 604
0,4 |0,32|0,34|6,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 63,60 704
0,5 (040|047 |150| 45 | 16 4 3xDC | 2 52,02 305
0,5 | 040|047 |2,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 52,02 405
0,5 (040/047(250| 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 505
0,5 /040047 |3,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 52,02 605
0,5 (040/047(350| 45 | 16 4 7xDC | 2 52,02 705
0,5 (040|047 |4,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 52,02 805
0,5 | 040047450 45 | 16 4 9xDC | 2 52,02 905
0,5 /040047 |500| 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 305
Acero ) ) ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ° ° ) ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa de punta esférica
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

ml 3 a8 w8 wal T3 a3

"l Vi Vi Vi Vi
DC .,,i/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,5 /040|047 |550| 45 | 16 4 11xDC| 2 52,02 405
0,5 {0,440 (0,47 6,00 45 | 16 4 12xDC | 2 52,02 505
0,5 |040/047|700| 45 | 16 4 14xDC | 2 52,02 605
0,5 {040 (047 800 45 | 16 4 16xDC | 2 52,69 705
0,5 {0,40(0,47 9,00 45 | 16 4 18xDC | 2 52,69 805
0,5 | 0,400,447 (10,00] 50 | 16 4 20xDC | 2 52,69 305
0,6 |0,40(0,57 12,00/ 50 | 16 4 20xDC | 2 55,33 306
0,6 |048|057|100| 45 | 16 4 1,6xDC| 2 52,02 306
06 |[048(057|200| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |048|057|3,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 506
0,6 |[048(057 4,00 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,02 606
0,6 |0,48(0,57|500| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 52,02 706
06 |048|057(6,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 306
0,6 |048(057 8,00 45 | 16 4 13,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |0,48|0,57(10,00] 50 | 16 4 16,6 xDC| 2 54,11 306
0,8 |0,64(0,77 200 45 | 16 4 25xDC| 2 58,64 308
0,8 |064|0,77|3,00| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 58,64 408
0,8 |0,64(0,77 4,00 45 | 16 4 5xDC | 2 58,64 508
0,8 [0,64(0,77|500| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 58,64 608
0,8 /064|077 |6,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 58,64 708
0,8 [0,64(077|700| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 58,64 808
0,8 /064|077 |8,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 59,19 308
0,8 [0,64(0,77|9,00| 45 | 16 4 11,2xDC| 2 59,19 408
0,8 | 0,64 0,77 (10,00] 50 | 16 4 12,5xDC| 2 59,19 308
1,0 10,80|0,96|3,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 49,82 310
1,0 [ 0,80|096|4,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 49,82 410
1,0 [0,80(096|500| 45 | 16 4 5xDC | 2 49,82 510
1,0 10,80|0,96|6,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 49,82 610
1,0 [0,80(096|700| 45 | 16 4 7xDC | 2 53,79 710
1,0 10,80|0,96|8,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 53,79 810
1,0 [0,80(096|9,00| 45 | 16 4 9xDC | 2 53,79 910
1,0 10,80 |0,96|10,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 53,79 310
1,0 0,80 |0,96 (12,00 45 | 16 4 12xDC | 2 53,79 410
1,0 0,80 |0,96 14,00 50 | 16 4 14xDC | 2 55,33 310
1,0 10,80|0,96 (16,00 50 | 16 4 16xDC | 2 57,53 410
1,2 | 0,96 | 1,16 6,00 | 45 | 16 4 5xDC | 2 55,55 312
1,2 1096|116 |8,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 5555 412
1,2 | 0,96 | 1,16 {10,00| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 57,42 512
1,2 10,96 1,16 {12,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 57,42 312
1,2 | 0,96 | 1,16 [14,00| 50 | 16 4 11,6xDC| 2 58,08 312
1,2 10,96 1,16 |16,00| 50 | 16 4 13,3xDC| 2 58,08 412
1,4 | 112 |1,34|8,00| 45 | 16 4 57xDC| 2 53,46 314
1,4 | 112 |1,34|12,00| 45 | 16 4 85xDC| 2 55,55 414
1,4 | 112 |1,34]16,00| 50 | 16 4 11,4xDC| 2 57,64 314
Acero ) ) ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ° ° ) ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa de punta esférica
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

ml 3 a8 w8 wal T3 a3

| Vi Vi Vi Vi
DC .,,i/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
o° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,5 | 1,20 1,44 |3,00| 45 | 16 4 2xDC | 2 52,24 315
1,5 | 1,20 | 1,44 |4,00| 45 | 16 4 26xDC| 2 52,24 415
1,5 | 1,20 1,44 /6,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 52,24 515
1,5 | 1,20 | 1,44 8,00| 45 | 16 4 53xDC| 2 52,24 615
1,5 | 1,20 | 1,44 (10,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,24 715
1,5 | 1,20 | 1,44 (12,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 55,33 815
1,5 | 1,20 | 1,44 (14,00 50 | 16 4 9,3xDC| 2 55,33 315
1,5 | 1,20 | 1,44 (16,00 50 | 16 4 10,6xDC| 2 55,33 315
1,6 | 128|154 /800| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 316
1,6 | 1,28 1,54 (12,00 45 | 16 4 75xDC| 2 55,33 416
1,6 | 1,28 1,54 (16,00) 50 | 16 4 10xDC | 2 57,42 316
1,8 | 1,44 174 |8,00| 45 | 16 4 44xDC| 2 55,33 318
1,8 | 1,44 1,74 (12,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 55,33 418
1,8 | 1,44 | 1,74 (16,00 50 | 16 4 8,8xDC| 2 57,42 318
2,0 |1,60/1,94(3,00| 45 | 16 4 15xDC| 2 51,91 320
2,0 |1,60/1,94[4,00| 45 | 16 4 2xDC | 2 51,91 420
2,0 |1,60/1,94(6,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 51,91 520
2,0 |1,60/1,94(8,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 55,33 620
2,0 |1,60|1,94(10,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 720
2,0 |1,60|1,94(12,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 55,33 820
2,0 | 1,60 1,94 (14,00 50 | 16 4 7xDC | 2 55,33 320
2,0 | 1,60 1,94 (16,00 50 | 16 4 8xDC | 2 55,33 420
2,5 |2,00|241(10,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 57,64 325
2,5 |2,00|241|1500 50 | 16 4 6xDC | 2 59,29 325
3,0 1350/292(8,00| 45 | 16 4 26xDC| 2 55,55 330
3,0 |3,50292(10,00| 45 | 16 4 33xDC| 2 55,55 430
3,0 |3,50/292(12,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 55,55 530
3,0 |3,502,92(16,00| 45 | 16 4 53xDC| 2 58,31 630
3,0 |3,50292(16,00/ 50 | 16 4 53xDC| 2 58,64 330

Acero ) ) ) ) )
Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos

Aleaciones resistentes al calor

Acero templado ) ) ) ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa toroidal

A T, =profundidad mdxima de corte
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Estandar de fabrica Estédndar de fabrica Estandar de fabrica
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,4 01 04 | 038 | 1,0 50 16 4 25xDC| 2 64,03 30401
0,4 01 04 | 038 | 15 50 16 4 3,75xDC| 2 64,03 40401
0,4 01 04 | 038 | 20 50 16 4 5xDC 2 64,03 50401
0,4 01 04 | 038 | 3,0 50 16 4 75xDC| 2 64,03 60401
0,4 01 04 | 038 | 40 50 16 4 10xDC 2 64,03 30401
0,5 01 05 | 048 | 1,0 50 16 4 2xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 2,0 50 16 4 4xDC 2 52,02 40501
0,5 01 05 | 048 | 3,0 50 16 4 6xDC 2 52,02 50501
0,5 01 05 | 048 | 4,0 50 16 4 8xDC 2 52,02 60501
0,5 01 05 | 048 | 50 50 16 4 10xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 6,0 50 16 4 12xDC 2 52,02 40501
0,6 01 06 | 058 | 2,0 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 0,1 06 | 058 | 3,0 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 058 | 4,0 50 16 4 6,6xDC| 2 52,02 50601
0,6 01 06 | 058 | 6,0 50 16 4 10xDC 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 058 | 8,0 50 16 4 13,3xDC| 2 52,02 40601
0,7 01 0,7 | 068 | 40 50 16 4 57xDC| 2 54,89 30701
0,7 01 0,7 | 068 | 6,0 50 16 4 85xDC| 2 54,89 40701
0,8 01 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,52 30801
0,8 01 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,52 40801
0,8 0,2 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,64 30802
0,8 0,2 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,64 40802
1,0 01 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,38 31001
1,0 01 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,38 41001
1,0 01 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 01 10 [ 095 | 8,0 50 16 4 8xDC 2 53,79 61001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 10,0 | 50 16 4 10xDC 2 53,79 31001
1,0 01 1,0 | 095 | 120 | 54 16 4 12xDC 2 53,79 41001
1,0 01 1,0 [ 095 | 16,0 | 60 16 4 16xDC 2 70,65 51001
1,0 01 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31001
1,0 0,2 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,82 41002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,79 61002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 10,0 | 50 16 4 10xDC 2 53,79 31002
1,0 0,2 10 [ 095 | 120 | 54 16 4 12xDC 2 53,79 41002
1,0 0,2 10 [ 095 | 16,0 | 60 16 4 16 xDC 2 70,65 51002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31002
1,0 0,3 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,82 31003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,82 41003
1,0 0,3 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,68 51003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,68 61003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 10,0 | 50 16 4 10xDC 2 53,68 31003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 120 | 54 16 4 12xDC 2 53,68 41003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 16,0 | 60 16 4 16xDC 2 70,65 51003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31003
1,2 0,2 12 | 114 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31202
Acero ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa toroidal

A T, =profundidad mdxima de corte
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Estandar de fabrica Estédndar de fabrica Estandar de fabrica
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,2 0,2 12 | 114 | 120 | 54 16 4 10xDC 2 55,55 31202
1,2 0,2 12 | 114 | 200 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41202
1,2 0,3 12 | 114 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 12 | 114 | 120 | 54 16 4 10xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 12 | 114 | 200 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41203
1,5 0,2 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 10,0 | 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 120 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 71502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 16,0 | 54 16 4 10,6xDC| 2 55,33 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41502
1,5 0,3 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51503
1,5 0,3 1,5 | 1,44 | 10,0 | 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 120 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 71503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 160 | 54 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 20,0 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41503
1,5 0,5 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41505
1,5 05 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 52,24 51505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 10,0 | 50 16 4 6,6xDC| 2 52,24 61505
1,5 05 15 | 1,44 | 120 | 54 16 4 8xDC 2 52,24 71505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 16,0 | 54 16 4 10,6xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 52,24 41505
2,0 0,1 20 | 191 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 01 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 2,0 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 20 | 191 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 01 20 | 191 | 160 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82001
2,0 01 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32001
2,0 01 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42001
2,0 0,2 20 | 191 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 191 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 160 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42002
2,0 0,3 2,0 | 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 51,91 52003
2,0 0,3 20 | 191 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
Acero ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa toroidal

A T, =profundidad mdxima de corte
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Estandar de fabrica Estédndar de fabrica Estandar de fabrica
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
o° T 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
2,0 0,3 20 | 1,91 | 16,0 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32003
2,0 0,3 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42003
2,0 0,5 20 | 1,91 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 05 20 | 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 191 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 191 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 160 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 200 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32005
2,0 0,5 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42005
2,5 0,3 25 | 241 | 100 | 50 16 4 4xDC 2 57,64 32503
2,5 0,3 25 | 241 | 120 | 60 16 4 48xDC| 2 59,29 42503
2,5 0,3 25 | 241 | 30,0 | 70 16 4 12xDC 2 61,16 32503
2,5 0,5 25 | 241 | 100 | 50 16 4 4xDC 2 57,64 32505
2,5 0,5 25 | 241 | 120 | 60 16 4 48xDC| 2 57,64 42505
2,5 05 25 | 241|300 | 70 16 4 12xDC 2 61,16 32505
3,0 0,3 30 | 292 | 100 | 50 16 4 3,3xDC| 2 54,66 33003
3,0 0,3 30 [ 292|120 | 50 16 4 4xDC 2 55,44 43003
3,0 0,3 30 | 292|300 70 16 4 10xDC 2 74,29 33003
3,0 0,5 30 | 292|100 | 50 16 4 33xDC| 2 54,66 33005
3,0 0,5 30 | 292 | 120 | 50 16 4 4xDC 2 55,33 43005
3,0 0,5 30 | 292|300 70 16 4 10xDC 2 74,29 33005
Acero ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) ®
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Microfresa toroidal
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DC .,008 RE 20005)| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP N° de articulo
o° T 52 362...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,6 01 0,6 | 0,58 2 50 16 4 33xDC| 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 0,58 3 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 0,58 4 50 16 4 6,6xDC| 2 52,02 50601
1,0 0,1 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 0,2 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,68 51002
1,0 0,3 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51003
2,0 01 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 01 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 01 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 0,2 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,3 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52003
2,0 0,3 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
2,0 0,5 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 0,5 20 | 1,91 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 1,91 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 1,91 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 1,91 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
Acero )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa frontal
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DC. | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo
o° 52 344 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,5 1,5 58 12 6 0,02 2 41,01 905
1,0 3,0 58 12 6 0,02 2 41,01 010
1,5 40 58 12 6 0,03 2 41,01 015
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03 2 41,01 020
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04 2 41,01 025
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04 2 41,01 030
35 8,0 3,3 15 58 20 6 0,05 2 41,01 035
40 | 110 | 3.8 15 58 20 6 0,05 2 41,01 040
50 | 13,0 | 48 21 58 20 6 0,06 2 41,01 050
6,0 | 160 | 58 24 58 6 0,07 2 41,01 060
80 | 190 | 78 27 64 8 0,08 2 53,79 080
10,0 | 220 | 98 32 73 10 0,10 2 81,99 100
12,0 | 26,0 | 11,8 | 38 84 12 0,13 2 107,40 120
16,0 | 32,0 | 157 | 44 93 16 0,18 2 184,10 160
20,0 | 38,0 | 19,7 | 54 104 20 0,20 2 282,20 200
Acero )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa frontal con radio en la esquina
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Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
Vi Vi
DC . [RE .g00s| APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
52 353 ... 52 354 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
1 010 | 1,5 | 085 | 10 50 3 4 49,26 31001
1 010 | 15 | 0,85 | 20 75 8 4 70,76 31001
1 020 | 1,5 | 085 | 10 50 3 4 49,60 31002
1 020 | 15 | 085 | 20 75 3 4 70,76 31002
2 0,20 | 2, 1,80 | 12 50 3 4 48,83 32002
2 020 | 25 | 1,80 | 25 75 3 4 69,66 32002
2 030 | 25 | 1,80 | 12 50 3 4 48,83 32003
2 030 | 25 | 1,80 | 25 75 8 4 69,66 32003
2 050 | 25 | 1,80 | 12 50 3 4 48,83 32005
2 050 | 25 | 1,80 | 25 75 3 4 69,66 32005
3 025 | 40 | 270 | 14 50 3 4 46,40 33002
3 025 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33002
3 030 | 40 | 270 | 14 50 3 4 46,40 33003
3 0,30 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33003
3 050 | 40 | 270 | 14 50 3 4 46,40 33005
3 050 | 40 | 270 | 32 75 8 4 66,02 33005
3 1,00 | 40 | 270 | 14 50 3 4 46,40 33010
3 1,00 | 40 | 270 | 32 75 8 4 66,02 33010
4 020 | 50 | 3,70 | 16 50 4 4 49,82 44002
4 020 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44002
4 025 | 50 | 3,70 | 16 50 4 4 49,82 44003
4 025 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44003
4 040 | 50 | 3,70 | 16 50 4 4 49,82 44004
4 040 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44004
4 050 | 50 | 3,70 | 16 50 4 4 49,82 44005
4 050 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44005
4 1,00 | 50 | 3,70 | 16 50 4 4 49,82 44010
4 1,00 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44010
5 025 | 60 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55002
5 0,25 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55002
5 050 | 60 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55005
5 0,50 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55005
5 1,00 | 6,0 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55010
5 1,00 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55010
6 025 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06002
6 025 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06002
6 050 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06005
6 050 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06005
6 080 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06008
6 1,00 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06010
6 100 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06010
6 150 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06015
6 150 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06015
6 2,00 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06020
8 025 | 90 | 740 | 27 64 8 4 80,57 08002

Acero ) )
Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos

Aleaciones resistentes al calor

Acero templado ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa frontal con radio en la esquina
H 3?333 @@ 4 < ﬁp?g o Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

-
<
o
DN
\ «——
1
X T
> -
o
| <
— .
Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
Vi Vi
DC . [RE .g00s| APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
52 353 ... 52 354 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
8 025 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08002
8 050 | 90 | 740 | 27 64 8 4 80,57 08005
8 050 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08005
8 080 | 90 | 740 | 27 64 8 4 80,57 08008
8 0,80 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08008
8 1,00 | 90 | 740 | 27 64 8 4 80,57 08010
8 1,00 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08010
8 150 | 90 | 740 | 27 64 8 4 80,57 08015
8 150 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08015
8 200 | 90 | 740 | 27 64 8 4 80,57 08020
8 200 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08020
8 250 | 90 | 740 | 27 64 8 4 80,57 08025
8 300 | 90 | 740 | 27 64 8 4 80,57 08030
8 300 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08030
10 | 0,25 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10002
10 | 0,25 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10002
10 | 050 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10005
10 | 0,50 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10005
10 | 0,80 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10008
10 | 0,80 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10008
10 1,00 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10010
10 1,00 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10010
10 150 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10015
10 1,50 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10015
10 | 200 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10020
10 | 200 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10020
10 | 3,00 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10030
10 | 3,00 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10030
10 | 350 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10035
12 | 0,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12005
12 | 0,50 | 12,0 [ 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12005
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12010
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12010
12 150 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12015
12 1,50 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12015
12 | 2,00 | 12,0 [ 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12020
12 | 2,00 | 120 [ 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12020
12 | 3,00 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12030
12 | 3,00 | 12,0 [ 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12030
16 | 2,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16020
16 | 2,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16020
16 | 3,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16030
16 | 3,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16030
Acero ) )

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos

Aleaciones resistentes al calor

Acero templado ) ®
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa frontal con radio en la esquina

A (Conangulo de hélice decreciente para una optima estabilidad de marcha
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DC . |RE.oo | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP N° de articulo N° de articulo
52 140 ... 52141 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 033
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 034
4 0,4 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 042
4 0,5 5 37 16 22 50 4 4 62,93 043
4 1,0 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 044
5 0,5 6 4,6 18 26 54 5 4 66,02 053
5 1,0 6 4,6 18 26 54 5 4 66,02 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 063 82,33 063
6 1,0 7 55 21 21 57 6 6 82,33 064 82,33 064
6 1,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 065 82,33 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 083 108,70 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 084 108,70 084
8 1,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 085 108,70 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 086 108,70 086
10 0,5 11 9,2 32 32 72 10 6 140,00 103 140,00 103
10 1,0 11 9,2 32 32 72 10 6 140,00 104 140,00 104
10 1,5 11 9,2 32 32 72 10 6 140,00 105 140,00 105
10 2,0 11 9,2 32 32 72 10 6 140,00 106 140,00 106
12 0,5 12 10 | 38 38 83 12 6 189,60 123 189,60 123
12 1,0 12 110 | 38 38 83 12 6 189,60 124 189,60 124
12 1,5 12 110 | 38 38 83 12 6 189,60 125 189,60 125
12 2,0 12 110 | 38 38 83 12 6 189,60 126 189,60 126
16 1,0 16 | 150 | 44 45 93 16 6 321,90 161 321,90 161
16 2,0 16 | 150 | 44 45 93 16 6 321,90 163 321,90 163
20 1,0 20 | 185 | 50 54 104 20 6 453,00 201 453,00 201
20 2,5 20 | 185 | 50 54 104 20 6 453,00 204 453,00 204

Acero o o
Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos

Aleaciones resistentes al calor

Acero templado ° °
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa de acabado

A (Conangulo de hélice decreciente para una optima estabilidad de marcha
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica
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"l "l Vi Vi Vi
DC.; |[APMX| LPR | DN LH | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
52133... 52134 ... 52135... 52136 ... 52 348 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2 8 22 58 6 4 44,42 020 44,42 020
3 12 22 58 6 4 44,42 030 44,42 030
4 13 22 58 6 4 52,35 040 52,35 040
5 15 22 58 6 6 54,23 050 54,23 050
6 16 22 58 6 6 59,96 060 59,96 060
6 16 44 | 58 | 40 80 6 6 62,82 060
6 21 29 65 6 6 74,39 060 74,39 060
8 19 64 | 77 | 50 | 100 8 6 78,25 080
8 22 34 70 8 6 72,08 080 72,08 080
8 28 39 75 8 6 87,84 080 87,84 080
10 25 33 73 10 6 115,80 100 115,80 100
10 25 60 | 97 | 60 | 100 10 6 115,80 100
10 35 45 85 10 6 131,30 100 131,30 100
12 28 39 84 12 6 166,50 120 166,50 120
12 30 75 | 116 | 60 | 120 12 6 152,10 120
12 45 55 100 12 6 200,60 120 200,60 120
14 30 39 84 14 6 175,20 140 175,20 140
14 45 55 100 14 6 232,50 140 232,50 140
16 35 45 93 16 8 256,80 160 256,80 160
16 40 | 102 | 15,6 | 100 | 150 16 8 314,10 160
16 50 62 110 16 8 327,30 160 327,30 160
16 65 77 125 16 8 352,70 161 352,70 161
18 35 45 93 18 10 271,10 180 271,10 180
18 54 66 114 18 10 363,80 180 363,80 180
20 40 54 104 20 10 367,00 200 367,00 200
20 50 | 100 | 19,6 | 100 | 150 20 10 421,10 200
20 55 76 126 20 10 462,90 200 462,90 200
20 70 85 135 20 10 565,50 201 565,50 201
Acero o o) o) o )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) ) ® ®
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa de acabado con radio en la esquina
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

w3 w3 YR

Vi Vi Vi
DC s |RE . 000s| APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
52324 ... 52 325 ... 52 326 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5 0,5 15 48 19 58 6 6 59,84 052
5 1,0 15 48 19 58 6 6 59,84 053
6 0,5 16 58 20 58 6 6 60,29 062
6 0,5 21 58 29 65 6 6 86,62 062
6 1,0 16 58 20 58 6 6 70,10 063
6 1,0 21 58 29 65 6 6 86,62 063
8 0,5 22 78 26 70 8 6 70,65 082
8 0,5 28 78 39 75 8 6 98,75 082
8 1,0 22 78 26 70 8 6 78,04 083
8 1,0 28 78 39 75 8 6 98,75 083
10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 113,60 102
10 0,5 35 9,8 45 85 10 6 153,20 102
10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 113,60 103
10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 124,60 103
10 15 25 9,8 31 73 10 6 131,30 104
10 1,5 35 9,8 45 85 10 6 153,20 104
12 0,5 28 11,8 37 84 12 6 153,20 122
12 0,5 45 11,8 55 100 12 6 222,60 122
12 1,0 28 11,8 37 84 12 6 153,20 123
12 1,0 45 11,8 55 100 12 6 183,00 123
12 1,5 28 11,8 37 84 12 6 177,50 124
12 1,5 45 11,8 55 100 12 6 222,60 124
14 1,0 30 13,8 37 84 14 6 189,60 143
14 1,0 45 13,8 55 100 14 6 250,20 143
16 1,0 35 158 | 43 93 16 8 291,00 163
16 1,0 50 15,8 62 110 16 8 365,90 163
16 1,0 65 158 | 77 125 16 8 391,40 163
16 2,0 35 158 | 43 93 16 8 291,00 165
16 2,0 50 15,8 62 110 16 8 365,90 165
16 2,0 65 158 | 77 125 16 8 391,40 165
18 1,0 35 17,8 43 93 18 10 311,90 183
18 1,0 54 17,8 66 114 18 10 402,30 183
20 1,0 40 19,8 52 104 20 10 414,30 203
20 1,0 55 19,8 76 126 20 10 536,90 203
20 1,0 70 198 | 85 135 20 10 640,30 203
20 2,0 40 19,8 52 104 20 10 414,30 205
20 2,0 55 19,8 76 126 20 10 536,90 205
20 2,0 70 198 | 85 135 20 10 640,30 205
Acero (e} o o
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) )
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm
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Estandar de fabrica
a8
Vi
DC | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
ls o | B Fig. 52 302 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
1,0 | 1,00 | 095 | 10 | 16,5 | 57 15 | 9,0 6 2 A 127,80 010
1,5 | 1,25 | 1,40 | 12 | 18,0 | 57 15 75 6 2 A 115,80 015
20 | 1,50 | 190 | 16 | 20,0 | 57 15 | 6,0 6 2 A 92,14 020
30 | 200 | 290 | 20 | 345 | 80 15 | 25 6 2 A 111,30 030
40 | 250 | 390 | 22 | 350 | 80 15 | 2,0 6 2 A 104,40 040
50 | 300 |49 | 25 | 350 80 15 1,0 6 2 A 102,40 050
6,0 | 3,50 | 590 | 29 80 15 6 2 B 97,43 060
Acero o)
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado °
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mmpara@<6,0 mm/ + 0,01 mm para @ > 6,0 mm
A para @ <5,0mm, tolerancia de los dngulos ay B: +0,5°
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Estandar de fabrica
H(__ ]38
Vi
DC APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
Tol. ls o | p° Fig. 52 303 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,5 |+0,01| 1,0 | 045 | 20 | 20 57 | 10,0 | 85 6 2 A 138,80 005
1,0 [£0,01| 20 [ 095 | 40 | 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 130,00 010
1,56 (0,01 25 (140 | 75 | 20 57 | 125 | 70 6 2 A 123,50 015
2,0 (0,01 3,0 | 1,80 | 80 | 20 57 | 120 | 6,5 6 2 A 104,80 020
3,0 |+0,01] 35 | 280 | 10,0 | 20 57 | 11,5 | 50 6 2 A 99,75 030
4,0 |+0,01| 4,0 | 3,80 | 12,0 | 20 57 | 11,0 | 35 6 2 A 97,98 040
50 |+0,01| 50 | 470 | 140 | 20 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 98,20 050
6,0 |+0,01| 6,0 | 560 | 20,0 57 6 2 B 89,82 060
8,0 (+0,02| 70 | 760 | 250 63 8 2 B 122,30 080
10,0 |£0,02| 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 166,50 100
12,0 | £0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 215,00 120
12,0 | +0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 | 40 92 | 350 | 35 16 2 A 299,80 121
16,0 | £0,02| 12,0 | 15,50 | 40,0 92 16 2 B 291,00 160
Acero o)
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado °

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP N° de articulo N° de articulo
ls 0° 405 52 256 ... 52 257 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,0 | 0,2 11 10 38 3 8,0 2 98,53 910
0,15 | 0,3 12 10 38 8 75 2 90,82 915
0,20 | 04 12 10 38 3 70 2 85,20 920
0,25 | 05 | 0,20 | 0,8 12 10 38 3 70 2 90,93 925
030 | 1,0 | 0,25 | 1,3 12 10 38 3 70 2 85,20 930
03 | 1,0 | 0,30 | 1,3 12 10 38 3 70 2 76,16 935
040 | 10 | 035 | 13 12 10 38 3 7,0 2 57,09 940
050 | 15 | 040 | 2,0 12 10 38 3 75 2 47,29 950
050 | 15 | 040 | 2,0 17 18 54 6 10,5 2 50,14 005 50,14 005
050 | 15 | 040 | 2,0 13 47 75 3 7,0 2
050 | 15 | 040 | 2,0 17 44 80 6 10,5 2
060 | 1,5 | 0,50 | 2,0 12 10 38 3 7,0 2 51,03 960
0,70 | 2,0 | 060 | 25 12 10 38 3 75 2 47,29 970
080 | 20 | 0,70 | 25 13 10 38 3 75 2 47,29 980
090 | 25 | 080 | 35 13 10 38 3 70 2 47,29 990
1,00 | 20 | 0,90 | 3,0 13 22 50 8 6,0 2 50,59 011
1,00 | 20 | 090 | 3,0 18 18 54 6 95 2 55,33 106 55,33 010
1,00 | 3,0 | 0,90 | 4,0 14 47 75 3 6,0 2
1,00 | 3,0 | 090 | 40 19 44 80 6 95 2
1,10 | 30 | 1,00 | 4,0 13 22 50 8 7,0 2 47,29 911
1,20 | 3,0 | 1,10 | 4,0 13 22 50 3 7,0 2 47,29 012
1,40 | 30 | 1,30 | 4,0 14 22 50 3 50 2 47,29 014
1,50 | 3,0 | 1,40 | 4,0 13 22 50 3 55 2 50,59 016
1,50 | 3,0 | 1,40 | 4,0 18 18 54 6 9,0 2 55,33 156 55,33 015
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 13 47 75 3 7,0 2
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 19 44 80 6 10,0 2
1,60 | 40 | 150 | 50 13 22 50 3 50 2 47,29 916
1,80 | 40 | 1,70 | 50 13 22 50 3 50 2 47,29 018
2,00 | 40 | 190 | 55 12 22 50 3 5,0 2 50,59 021
2,00 | 40 | 190 | 55 18 18 54 6 9,0 2 55,33 206 55,33 020
2,00 | 60 | 190 | 8,0 12 47 75 3 8,0 2
2,00 | 60 | 190 | 80 20 44 80 6 11,0 2
250 | 50 | 230 | 65 10 22 50 3 70 2 47,29 025
250 | 50 | 230 | 65 17 18 54 6 10,0 2 55,33 026 55,33 026
2,50 | 80 | 2,30 | 10,0 14 47 75 3 55 2
2,50 | 80 | 230 | 10,0 | 20 44 80 6 10,0 2
3,00 | 60 | 280 | 80 22 50 3 2 50,59 031
3,00 | 60 | 280 | 80 18 18 54 6 9,0 2 55,33 306 55,33 030
3,00 | 10,0 | 2,80 | 13,0 47 75 3 2
3,00 | 100 | 280 | 150 | 23 44 80 6 11,0 2
Acero (e} )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) )

14[106

N° de articulo

w0 T3

N° de articulo

005

010

015

020

025

030

52 258 ... 52259 ...
EUR EUR
64,26 950
73,62 005 73,62
64,26 011
70,67 010 70,87
63,48 016
70,21 015 70,21
60,07 021
66,02 020 66,02
58,97 026
65,14 025 65,14
58,08 031
64,37 030 64,37
O
[ ]

- v,/f, Pagina 310+311

Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

\=30° 54-70 . . . .
Hol o é% %K e ||\ Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

T O
Xa
OAL

g DN I
|
Y J \
=3
DC —— —— —— ——
=<3 C=SSY
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS . ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
ls 0° .05 52 256 ... 52 257 ... 52 258 ... 52 259 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 18 18 54 6 11,0 2 55,33 406 55,33 040
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 26 54 4 2 53,24 041
4,00 | 13,0 | 3,80 | 20,0 47 75 4 2 55,99 041
4,00 | 130 | 3,80 | 180 | 23 44 80 6 12,5 2 61,61 040 65,24 040
500 | 80 | 480 | 11,0 15 18 54 6 8,0 2 55,33 506 55,33 050
500 | 80 | 480 | 11,0 26 54 5 2 55,33 051
5,00 | 14,0 | 480 | 19,0 47 75 5 2 63,04 051
500 | 140 | 480 | 19,0 | 21 64 100 6 13,0 2 69,66 050 69,66 050
6,00 | 10,0 | 580 | 15,0 18 54 6 2 55,33 061 55,33 060
6,00 | 16,0 | 580 | 25,0 64 100 6 2 81,78 060 81,78 060
8,00 | 120 | 780 | 17,0 23 59 8 2 67,24 081 67,24 080
8,00 | 22,0 | 780 | 35,0 64 100 8 2 98,09 080 98,09 080
10,00 | 13,0 | 9,80 | 18,0 27 67 10 2 87,52 101 87,52 100
10,00 | 25,0 | 9,80 | 40,0 60 100 10 2 129,00 100 129,00 100
12,00 | 16,0 | 11,90 | 21,0 28 73 12 2 124,60 121 124,60 120
12,00 | 26,0 | 11,80 | 40,0 55 100 12 2 168,60 120 168,60 120
14,00 | 16,0 | 13,80 | 21,0 30 75 14 2 157,60 141 157,60 140
14,00 | 26,0 | 13,80 | 40,0 55 100 14 2 230,40 140 230,40 140
16,00 | 20,0 | 15,80 | 25,0 35 83 16 2 180,80 161 180,80 160
16,00 | 30,0 | 15,80 | 50,0 102 | 150 16 2 371,40 160 371,40 160
20,00 | 25,0 | 19,80 | 30,0 43 93 20 2 295,40 201 295,40 200
20,00 | 40,0 | 19,80 | 60,0 100 | 150 20 2 453,00 200 453,00 200
Acero o) o) o o
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) ® ®

- v,/f, Pagina 310+311
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

A para@<5,0mm, latolerancia de los angulos o: +0,5°

\=30° <65 .
Holl o 2 <l are || Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
|
!
| =
4l S
on | : I - '
ik
| < J
e ==
Estandar de fabrica
ma(__ ]38
Vi
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo
ls o° 52 352....
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,6 08 | 055 | 14 27 75 15 3 2 70,87 906
0,8 10 | 0,75 | 1,6 27 75 1,5 3 2 68,44 908
1,0 12 | 095 | 20 27 75 15 3 2 67,12 310
1,2 14 | 115 | 24 27 75 15 3 2 66,47 312
1,5 18 | 145 | 3,0 27 75 1,5 3 2 64,58 315
2,0 24 | 195 | 40 27 75 1,5 3 2 64,03 320
3,0 40 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 030
4,0 50 | 3,80 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 101,50 040
5,0 6,0 | 480 | 20,0 | 40 80 15 6 2 101,10 050
6,0 6,0 | 580 | 250 | 50 100 | 1,5 8 2 138,80 060
8,0 70 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 080
10,0 | 90 | 9,80 | 40,0 | 80 160 | 1,5 12 2 294,30 100
12,0 | 11,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 | 15 16 2 503,70 120
Acero )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado )

14[108

- v,/f, Pagina 314
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

H 3238 @@ 4 < ﬁp?(s; U Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

OAL
i
ﬁ/‘ : ﬁ

Estandar de fabrica
ma(__ ]38
Vi
DC | APMX| LH OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
o° 52 355 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR
3 8 1 65 12 6 3 61,29 030
4 8 1 75 12 6 3 63,04 040
5 10 13 75 12 6 3 63,04 050
6 12 100 6 3 65,14 060
8 14 100 8 3 88,72 080
10 18 100 10 3 112,40 100
12 22 120 12 3 146,50 120
Acero )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado )

— v, /f, Pagina 314
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

H C:=380 @@ % < SI_AI'REO U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
\ \
- 1 |
g I I
« l l
% M K
\ \
=3
—— —— —— ——
=<3 C=SSY
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
T3 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
ls 0° e 52404 ... 52405 ... 52404 ... 52 405 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 4 10,0 | 22 50 8 3 4 47,83 020
2,0 4 16,0 18 54 12 6 4 56,76 021 56,76 021
2,0 4 10,0 | 47 75 8 3 4 62,93 022
2,0 4 16,0 | 44 80 12 6 4 82,33 023 82,33 023
2,5 5 16,0 18 54 12 6 4 56,76 025 56,76 025
2,5 5 16,0 | 44 80 12 6 4 77,49 026 77,49 026
3,0 5 22 50 3 4 51,03 030
3,0 5 14,0 18 54 12 6 4 55,55 031 55,55 031
3,0 5 47 75 3 4 64,15 032
3,0 5 140 | 44 80 12 6 4 80,35 033 80,35 033
4,0 8 15,0 18 54 12 6 4 55,55 041 55,55 041
4,0 8 26 54 4 4 52,90 040
4,0 8 47 75 4 4 73,29 042
4,0 8 150 | 44 80 12 6 4 79,80 043 79,80 043
5,0 9 13,5 18 54 12 6 4 54,89 051 54,89 051
5,0 9 26 54 5 4 52,69 050
5,0 9 47 75 5 4 73,94 052
5,0 9 135 | 64 100 12 6 4 77,861 053 77,81 053
6,0 10 18 54 6 4 54,78 060 54,78 060
6,0 10 64 100 6 4 76,60 062 76,60 062
7,0 12 150 | 23 59 12 8 4 74,39 070 74,39 070
8,0 12 23 59 8 4 68,22 080 68,22 080
8,0 12 64 100 8 4 97,54 082 97,54 082
9,0 14 17,0 27 67 12 10 4 99,53 090 99,53 090
10,0 14 16,0 | 27 67 10 4 92,25 100 92,25 100
10,0 14 60 100 10 4 126,80 102 126,80 102
12,0 16 29 74 12 4 124,60 120 124,60 120
12,0 16 55 100 12 4 162,00 122 162,00 122
14,0 18 30 75 14 4 155,50 140 155,50 140
14,0 18 | 20,0 | 55 100 14 4 202,80 142 202,80 142
16,0 | 22 | 240 | 35 83 16 4 195,10 160 195,10 160
16,0 | 22 | 240 | 102 | 150 16 4 315,20 162 315,20 162
20,0 | 26 | 28,0 | 43 93 20 4 297,50 200 297,50 200
20,0 | 26 | 28,0 | 100 | 150 20 4 435,30 202 435,30 202
Acero (e} (e} o o
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ) ) )

— v,/f, Pagina 310+311
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa toroidal

A Contorno del radio: +0,005 mm para @ < 6,0 mm/ +0,01 mm para @ > 6,0 mm
A para@<5,0mm, latolerancia de los éngulos ary B: +0,5°

H 322382 é% /B || Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS DCONMS

® ulic

N\

3
‘%3 4 | 5
< <
B\_ le} . DN ‘ o
HZF Tﬁo 5 ‘ ><£
DN x =
HE VE
1
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
LPR con mango DIN 6535 HB 3 e[ 3
Vi1 V1
DC.,n RE |APMX| DN LH | LPR OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
ls 0°.05| B° Fig. 52 305 ... 52 305 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm | mm mm EUR EUR
1,0 | 0,2 | 1,00 | 095 | 10 21 | 165 | 57 | 23,0 9,0 6 2 A 138,80 010
1,5 | 0,3 | 1,25 | 1,40 | 12 21 | 180 | 57 [ 21,0 | 75 6 2 A 125,70 015
20 | 04 | 150|190 | 16 21 | 20,0 | 57 | 250 6,0 6 2 A 102,20 020
30 | 05 | 200|290 | 20 44 1345 | 80 | 60 | 25 6 2 A 121,30 030
40 | 06 | 250|390 | 22 44 |1 350 | 80 | 45 | 20 6 2 A 114,60 040
50 | 08 | 3,00 |49 | 25 44 |1 350 | 80 | 35 | 1,0 6 2 A 112,40 050
6,0 | 1,0 | 3,50 | 590 | 29 44 80 6 2 B 105,60 060
Acero o) o)
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) °

- v,/f, Pagina 312+313
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa toroidal

A Contorno del radio: +0,005 mm para @ < 6,0 mm/ +0,01 mm para @ > 6,0 mm
A para@<5,0mm, latolerancia de los éngulos ary B: +0,5°

H 322382 6% /B || Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS DCONMS
® W
_ N
7[3 4 | 5
< <
B \‘ le} . DN ‘ o
HZF T L 5 ‘ > 5
DN x =
HE VE
1
DC RE DC RE
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
LPR con mango DIN 6535 HB 3 (O 3
Vi Vi
DC RE |APMX| DN | LH | LPR 0AL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
Tol. ls o | p° Fig. 52 304 ... 52304 ...
mm mm | mm | mm | mm/| mm| mm| mm mm EUR EUR
0,5 |+0,01] 010 | 1,0 | 045 | 2,0 | 21 20 57 | 10,0 | 85 6 2 A 144,40 005
1,0 [£0,01| 0,25 | 20 | 095 | 40 | 21 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 142,30 010
1,5 [£0,01| 030 | 25 | 140 | 75 | 21 20 57 | 125 | 70 6 2 A 130,00 015
2,0 |+0,01] 050 | 30 | 1,80 | 80 | 21 20 57 | 120 | 6,5 6 2 A 103,60 020
3,0 |+0,01] 050 | 3,5 | 280 | 10,0 | 21 20 57 | 11,5 | 50 6 2 A 101,10 030
4,0 |+0,01| 1,00 | 40 | 3,80 | 120 | 21 20 57 | 11,0 | 35 6 2 A 97,98 040
50 |+0,01] 150 | 50 | 470 | 140 | 21 20 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 101,90 050
6,0 |+0,01| 2,00 | 6,0 | 560 | 20,0 | 21 57 6 2 B 98,75 060
8,0 |+0,02| 200 | 70 | 760 | 250 | 27 63 8 2 B 127,80 080
10,0 |+0,02| 3,00 | 8,0 | 9,60 | 30,0 | 32 72 10 2 B 177,50 100
12,0 | +0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 35,0 | 38 83 12 2 B 227,00 120
12,0 | +0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 350 | 44 | 40 92 | 370 | 35 16 2 A 328,50 121
16,0 | £0,02| 5,00 | 12,0 | 15550 | 40,0 | 44 92 16 2 B 321,90 160
Acero o) o)
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) )

- v,/f, Pdgina 312+313

14|112 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

BlueLine - Fresa toroidal

A=30°
H V= 0° é%

Y | <65

|| HRC

ZEFP

DCONMS,

—F
Xa

Ti2000

-
S !
| 1
i <0
DN i ! |
TE 3
[ g7
|
Lo RE
Estandar de fabrica
a8
Vi
DC . |RE.oe | APMX| DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
l o° 52 361 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
08 | 008 | 10 [ 075 | 16 27 75 1,5 3 2 65,79 90801
1,0 [ 010 | 1,2 | 095 | 20 27 75 1,5 3 2 67,24 31001
1,0 [ 025 | 20 | 085 | 40 40 80 1,5 6 2 106,00 01002
1,2 [ 012 | 14 | 115 | 24 27 75 1,5 3 2 66,47 31201
1,5 [ 015 | 18 | 145 | 30 27 75 1,5 3 2 64,58 31501
20 | 020 | 24 | 195 | 4,0 27 75 1,5 3 2 64,03 32002
20 | 050 | 20 | 1,80 | 8,0 40 80 1,5 6 2 102,50 02005
30 | 030 | 36 |295 | 6,0 27 75 1,5 4 2 68,44 43003
30 | 050 | 20 | 280 | 120 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03005
30 | 1,00 | 20 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03010
40 | 1,00 | 30 | 380 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 04010
6,0 | 1,00 | 40 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 06010
6,0 | 200 | 40 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 06020
80 | 1,00 | 40 | 780 | 320 | 60 120 15 10 2 188,60 08010
80 | 200 | 40 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 08020
10,0 | 1,50 | 6,0 | 9,80 | 40,0 | 80 160 1,5 12 2 294,30 10015
12,0 | 1,50 | 8,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 1,5 16 2 508,10 12015

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

Microfresa frontal

A T,=profundidad mdxima de corte

AL V) | <e2
N e L= || }re DPA72S DPA72S

/ DRAGONSIIN

¢

DCONMS

e

-
<<
le}
]‘\B
o = I 3 X
=
vl & . ]
N TE l
|
v =3 =
DC 1 ) )
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
a3 na(__ ]38
Vi Vi
DC |APMX| DN | LH O0AL DCONMS 5 ZEFP N° de articulo  N° de articulo
ls o | p° T 52 802 ... 52 802 ...
mm | mm|mm| mm| mm| mm mm EUR EUR
02 012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 021
0,2 | 020016 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 49,71 023
0,2 /020016 | 200 92 | 38 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 025
0,2 | 020016 | 0,44 | 57 | 43 | 150 | 14 3 22xDC| 2 4971 022
0,2 (020016 | 1,00 | 6,4 | 43 | 150 | 13 3 5xDC | 2 4971 024
0,2 /020|016 |200| 92 | 43 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 026
0,5 030|040 | 110 | 58 | 38 | 150 | 13 3 22xDC| 2 38,14 051
0,5 | 050040250 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 053
0,5 | 050 | 0,40 500|107 | 38 | 130 | 7 3 10xDC| 2 38,14 055
0,5 | 050|040 | 110 | 58 | 43 | 150 | 13 B 22xDC| 2 38,14 052
0,5 | 050|040 250 78 | 43 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 054
0,5 | 050|040 | 500|145 | 43 | 130 | 5 3 10xDC| 2 38,14 056
08 | 048|064 | 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 43,98 081
0,8 | 080064400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 4398 083
0,8 | 080|064 800|135 38 |120| 5 3 10xDC| 2 4398 085
0,8 | 080064176 | 59 | 43 | 150 | 11 8 22xDC| 2 4398 082
0,8 | 080064400 90 | 43 | 150 | 7 3 5xDC | 2 4398 084
0,8 | 080|064 800|155 | 43 | 98 5 3 10xDC| 2 4398 086
1,0 1 060 | 0,80 | 220 | 59 | 38 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 220 | 59 | 43 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 9,7 | 43 | 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 103
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 153 | 43 | 11,0 | 4 3 10xDC| 2 37,69 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 9, 50 [ 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 20,6 | 50 | 8,5 3 B 10xDC| 2 37,69 106
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 6,1 38 [ 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 151
1,5 | 1,50 | 1,20 | 3,30 | 6,1 43 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 152
1,5 | 150 | 1,20 | 750 | 11,8 | 43 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 18,1 | 43 | 146 | 3 3 10xDC| 2 42,11 155
1,5 1,50 | 1,20 | 750 | 11,8 | 50 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 154
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 22,0 | 50 | 6,2 2 3 10xDC| 2 4211 156
1,8 | 1,08 | 144 1396 | 62 | 38 | 150 | 6 3 22xDC| 2 39,46 181
1,8 | 1,80 | 1,44 1396 | 6,2 | 43 | 150 | 6 8 22xDC| 2 39,46 182
1,8 | 1,80 | 1,44 1 900 | 129 | 43 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 183
1,8 | 1,80 | 1,44 18,00 200 | 43 | 198 | 2 3 10xDC| 2 4453 185
1,8 1,80 | 1,44 1900|129 | 50 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 184
1,8 | 1,80 | 1,44 [18,00| 22,0 | 50 | 53 2 3 10xDC| 2 4453 186
2,0 | 1,20 1,60 | 440 | 11,9 | 50 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 201
2,0 | 2,00 | 1,60 |10,00| 19,7 | 50 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 203
2,0 | 2,00 | 1,60 |120,00| 25,0 | 50 | 221 5 6 10xDC| 2 4453 205
2,0 | 2,00| 1,60 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 202
2,0 | 2,00| 1,60 (10,00 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 204
2,0 | 2,00 1,60 |20,00| 29,0 | 57 | 7, 4 6 10xDC| 2 4453 206
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido [ )
Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor ) )
Acero templado ) )
- v/f, Pagina 318-325

0 Usar las micro fresas en maquinas con la mds alta precision y buena estabilidad.
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

Microfresa de punta esférica

A T,=profundidad mdxima de corte

\=30° V) | <62
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS
[
\
|
\
1
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A e -
| <<
| o
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1 I o \
DNi| 1 '
= l T
! o
1
DC
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
a3 a3 na(__ ]38
"l Vi Vi
DC .o APMX| DN | LH 0AL DCONMS ZEFP N° de articulo  N° de articulo  N° de articulo
ls a° | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
0,2 [ 012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 021
0,2 | 020 0,16 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 024
0,2 1020|016 | 200 92 | 38 |150| 9 3 10xDC| 2 55,55 027
0,2 | 012 | 0,16 | 0,44 | 57 | 50 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 022
0,2 | 020 0,16 | 1,00 | 6,4 | 50 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 025
0,2 1020|016 | 200 | 92 | 50 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 028
0,2 | 012 | 0,16 | 0,44 | 11,3 | 80 | 150 | 15 6 22xDC| 2 55,55 023
0,2 | 0,20 | 0,6 | 1,00 | 120 | 80 | 150 | 14 6 5xDC | 2 55,55 026
0,2 | 0,20 0,6 | 200 | 148 | 80 | 150 | 12 6 10xDC| 2 55,55 029
0,5 | 030|040 110 | 58 | 38 | 150 | 13 B 22xDC| 2 43,32 051
0,5 | 050|040 250 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 054
0,5 | 050|040 | 500 | 10,7 | 38 | 130 | 7 3 10xDC| 2 43,32 057
05 030|040 | 110 | 58 | 50 | 150 | 13 3 22xDC| 2 43,32 052
0,5 | 050|040 | 250 | 78 | 50 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 055
0,5 | 050|040 | 500 145| 50 | 130 | 5 3 10xDC| 2 43,32 058
0,5 030|040 110 | 11,4 | 80 | 150 | 14 6 22xDC| 2 43,32 053
0,5 | 050|040 | 250|134 | 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 43,32 056
0,5 | 050|040 | 500|202 | 8 |150| 8 6 10xDC| 2 43,32 059
08 | 048|064 | 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 081
0,8 | 080|064 400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 084
0,8 | 0,80 | 0,64 | 800|105 | 38 | 82 6 3 10xDC| 2 49,38 087
0,8 | 048|064 | 176 | 59 | 50 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 082
0,8 | 080|064 400 90 | 50 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 085
0,8 | 0,80 064|800 | 187 | 50 | 9,8 4 8 10xDC| 2 49,38 088
08 | 048|064 | 176 | 115 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 48,93 083
0,8 | 080|064 |400| 146 | 80 | 150 | 11 6 5xDC | 2 48,93 086
0,8 | 080|064 800|259 80 | 148 | 6 6 10xDC| 2 49,38 089
1,0 | 060|080 |220| 78 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 104
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 18,3 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4464 107
1,0 | 060|080 |220| 78 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 105
1,0 | 1,00 | 0,80 {10,00| 23,7 | 60 | 102 | 4 4 10xDC| 2 4464 108
1,0 | 060 | 0,80 | 2,20 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 41,56 103
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 41,56 106
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 28,7 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 4464 109
1,2 10,72 /1096|264 | 79 | 43 | 150 | 1 4 22xDC| 2 46,06 121
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 43 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 124
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 182 | 43 | 9,3 5 4 10xDC| 2 47,83 127
1,2 [ 0,72 /096|264 | 79 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 46,06 122
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 60 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 125
1,2 | 1,20 | 0,96 [ 12,00 26,1 | 60 | 91 4 4 10xDC| 2 47,83 128
Acero ) ) )
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido ) [ )
Metales no ferrosos ) ) )
Aleaciones resistentes al calor ) ) )
Acero templado ) ) )
- v/f, Pagina 318-325

0 Usar las micro fresas en maquinas con la mds alta precision y buena estabilidad.

cuttingtools.ceratizit.com

Continda en la pagina siguiente
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

Microfresa de punta esférica

A T, =profundidad mdxima de corte

AL Y | <e
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

‘%0(
& -
<<
o
i
[ I © '-
DN [ 1 ¥
I l T
! o
1
DC
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica ~ Estandar de fabrica
a3 a3 na(__ ]38
"l Vi Vi
DC .0 APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5 ZEFP N° de articulo  N° de articulo ~ N° de articulo
ls a° | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
1,2 (0721096 | 264|116 | 80 | 150 | 12 6 22xDC| 2 46,06 123
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 16,2 | 80 | 150 | 9 6 5xDC | 2 46,06 126
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 31,8 | 80 | 11,7 | 5 6 10xDC| 2 47,83 129
1,5 | 090 | 1,20 | 3,30 | 80 | 43 | 150 | 9 4 22xDC| 2 43,43 151
1,5 | 150 | 1,20 | 750 | 13,7 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 154
1,5 | 1,50 | 1,20 [ 15,00 181 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 4596 157
1,5 1090|120 | 330| 80 | 60 | 150 | 9 4 22xDC| 2 43,43 152
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 155
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00 28,0 | 60 | 7,8 3 4 10xDC| 2 4596 158
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 11,7 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4343 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 4596 156
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 358 | 80 | 10,2 | 4 6 10xDC| 2 45,96 159
1,8 | 1,08 | 1,44 1396 | 81 | 43 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 181
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 150 | 43 | 150 | 5 4 5xDC | 2 4596 184
1,8 | 1,80 | 1,44 [18,00| 19,5 | 43 | 311 4 4 10xDC| 2 47,83 187
1,8 | 1,08 | 1,44 | 396 | 81 | 60 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 182
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 150 | 60 | 150 | 5 4 5xDC | 2 45,96 185
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 31,9 | 60 | 6,8 2 4 10xDC| 2 47,83 188
1,8 | 1,08 | 1,44 | 396 | 11,8 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4596 183
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 18,7 | 80 | 150 | 7 6 5xDC | 2 4596 186
1,8 | 1,80 | 1,44 {18,00] 39,3 | 80 | 91 4 6 10xDC| 2 47,83 189
2,0 | 1,20 | 1,60 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 201
2,0 | 2,00| 1,60 {10,001 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 204
2,0 | 2,00 | 1,60 |120,00| 32,0 | 57 | 95 4 6 10xDC| 2 4596 207
2,0 | 1,20 1,60 | 440 | 11,9 | 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4332 202
2,0 | 2,00| 1,60 |10,00| 19,7 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 45,96 205
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00| 41,4 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 45,96 208
2,0 | 1,20 | 1,60 | 440 | 11,9 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 203
2,0 | 2,00| 1,60 |10,00| 19,7 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 45,96 206
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00| 41,4 | 80 | 85 & 6 10xDC| 2 45,96 209
Acero o ) )
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos ) ) )
Aleaciones resistentes al calor ) ) )
Acero templado ) ) )
— v,/f,Pagina 318-325

o Usar las micro fresas en maquinas con la mds alta precision y buena estabilidad.

14|116 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

Microfresa toroidal

A T,=profundidad mdxima de corte

A=30° @% ) <62
Ny ST DPA72S DPA72S DPAT2S

ZEFP b
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
éﬁ/ DCONMS
\
\
|
\
|
\\% o
Al -
| <
| o
o)l
[ I ©
DNif \
=k [ T
! o
1
DC
RE
Esténdar de fabrica  Estandar de fabrica ~ Estandar de fébrica
a3 a3 na__ ]38
V1 Vi Vi
DC .o0{RE 0005 APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5 ZEFP N° de articulo  N° de articulo ~ N° de articulo
le o | p° T 52 806 ... 52 806 ... 52 806 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
0501|0304 11|58 38 [150]| 13 3 22xDC| 2 4419 051
05|01 0504|2578 | 38 | 150 10 3 5xDC | 2 4419 054
05010504 |50 107 38 |130| 7 3 10xDC| 2 4419 057
05,0103 )04 | 11|58 5 |150| 13 3 22xDC| 2 4419 052
05010504 |25 78 | 5 |150| 10 3 5xDC | 2 4419 055
05|01 05|04 |50 |145| 50 |130| 5 3 10xDC| 2 4419 058
0501 ,03 )04 | 11 114 80 |150 | 14 6 22xDC| 2 4419 053
05|01 05|04 |25 |134| 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 4419 056
05010504 |50 2,2 8 |150| 8 6 10xDC| 2 4419 059
10| 02 | 06 | 08 | 22 | 78 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 42,21 101
10| 02 | 1,0 | 08 | 50 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 104
10 | 02 | 1,0 | 08 | 10,0 | 183 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4551 107
10 02 |06 | 08 | 22 | 78 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 4221 102
10| 02 | 1,0 | 08 | 50 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 105
10| 02 | 1,0 | 08 | 10,0 1237 | 60 | 10,2 | 4 4 10xDC| 2 4551 108
1,0 | 02 | 06 | 08 | 22 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 42,21 103
1,0 | 02 | 10 | 08 | 50 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 4551 106
1,0 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 28,7 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 45,51 109
1,5 103 09| 12|33 80| 43 150 ]| 9 4 22xDC| 2 44,30 151
15 1 03 | 15 | 12 | 75 | 137 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 154
15 1 03 | 15 | 12 | 150|181 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 46,96 157
15 1 03 09 | 12 |33 |80 | 60 |150| 9 4 22xDC| 2 4430 152
15 103 | 15 | 12 | 75 | 137 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 155
1,5 | 03 | 1,5 | 1,2 | 150|292 | 60 | 78 3 4 10xDC| 2 46,96 158
15 1 03 (09 | 1,2 | 33 | 11,7 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4430 153
15 | 03 |15 | 12 | 75 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 46,96 156
1,5 | 03 | 15| 1,2 | 150358 | 80 | 10,2 | 4 6 10xDC| 2 46,96 159
20 | 05| 12 | 16 | 44 | 119 | 57 [ 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 201
20 | 05| 20| 16 | 100|197 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 204
20 | 05 | 20 | 1,6 | 20,0 |320| 57 | 95 4 6 10xDC| 2 46,96 207
20 | 05|12 16 | 44 | 119 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 202
20 | 05 |20 | 16 |100|197 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 205
20 | 05 | 20 | 16 | 200 | 414 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 208
20 | 05 |12 |16 | 44 | 119 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 203
20 | 05 |20 | 16 | 100|197 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 206
20 | 05 | 20 | 16 | 20,0 | 414 | 80 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 209
Acero ) ) )
Acero inoxidable ° ) )
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos ) ) )
Aleaciones resistentes al calor ) ) )
Acero templado ) ) )

- \/f, PAgina 324+325

i

Usar las micro fresas en maquinas con la mds alta precision y buena estabilidad.
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Sistema de cabezas intercambiables

Vista general del programa MultiChange

El sistema de cabeza intercambiable ,MultiChange” permite un cambio de herramienta rapido. Con su disefo de alta estabilidad y muy alta
concentricidad, este sistema de cabeza intercambiable es el mas estable y preciso del mercado. En los diferentes capitulos encontrara

cabezas disponibles para las distintas aplicaciones.

Brocas de metal duro integral

4 Broca de puntear NC de MDI
<190°,120°, 142°/ @ 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— Capitulo 2, Brocas de metal duro integral

*ZEFP =N de dientes

Escariadores y avellanadores

a Escariadores para agujeros pasantes
@ 8-30,2 mmincluyendo didametros especiales / ZEFP* 4-6

a Escariadores para aguijero ciego
@ 12,2-30,2 mmincluyendo didmetros especiales / ZEFP* 6

— Capitulo 4, Escariadores y avellanadores

*ZEFP = Ne de dientes

Portaherramientas

4 Portaherramientas acero, extra corto
- Cilindrico/conico 87°

." Longitud 60-90 mm

ParaKLG 8, 10,12, 16,20 mm

4 Portaherramientas acero/MDI, corto
Cilindrico
Longitud 85-120 mm
ParaKLG 8, 10, 12, 16,20 mm

. a Portaherramientas acero/MDI, corto
Conico 87°
" Longitud 85-120 mm
ParaKLG 8,10, 12, 16, 20 mm
A Portaherramientas MDI, medio
/ Cilindrico/cénico 87°

Longitud 110-150 mm
‘ ParaKLG 8, 10,12, 16,20 mm

— Capitulo 17, Accesorios

14[118

8

a Portaherramientas acero/MDI, largo

Cilindrico
Longitud 150-200 mm
ParaKLG 8,10, 12, 16,20 mm

Portaherramientas acero/MDI, largo
Conico 87°

Longitud 150-200 mm

ParaKLG 8, 10,12, 16,20 mm

Portaherramientas acero/MDI, extra largo
Cilindrico

Longitud 200-250 mm

ParaKLG 16 y KLG 20 mm

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistema de cabezas intercambiables

MultiChange - Fresa de escuadrado PCD
poc | MO /B ? W

ZEFP

7 , =
v

Estandar de fabrica
V8
DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP N° de articulo
KLG 52 880 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 8 74 17 0,1 2 363,50 080
10 08 10 9,4 20 01 2 421,80 100
12 10 12 11,0 24 01 2 514,00 120
16 12 15 15,0 28 01 2 716,40 160

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f, Pagina 328

iPuede encontrar cabezas MultiChange de PCD en nuestra tienda
oo Online en cuttingtools.ceratizit.com!

MultiChange - Fresa frontal

A=41° @@ 4 :
N V= 8° l<’ HPC Ti1100
ZEFP
e—
:’Jg
w A —
/=]
w/k 7
L’Z/A/‘
b CHW
Estandar de fabrica
Vi
DC APMX | DN [LPR.gg| CHW | ZEFP N° de articulo
KLG 52 861 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 0,16 3 47,51 080
10 08 75 9,8 13 020 | 3 54,01 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 3 67,56 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 3 94,45 160
20 16 15,0 | 19,8 25 0,40 | 3 121,30 200
Acero )
Acero inoxidable o)
Hierro fundido L]
Metales no ferrosos o

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

- v,/f, Pagina 329

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Fresa toroidal

A\ =43°
AL 1y 240 @@ 2 N DLC
ZEFP
| =
. p= —
—
Estandar de fabrica
0= vi
DC RE APMX | DN LPR | ZEFP N° de articulo
KLG 52870 ...
mm mm mm mm mm EUR
10 0,5 08 75 9,8 13 3 67,70 10005
10 1,0 08 75 9,8 13 3 67,70 10010
12 0,5 10 9,0 11,8 16 3 79,34 12005
12 1,0 10 9,0 11,8 16 3 79,34 12010
12 2,0 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12020
16 2,0 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16020
16 4,0 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16040
20 2,0 16 | 150 | 19,8 25 3 155,80 20020
20 3,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20030
20 40 16 | 150 | 19,8 25 3 155,80 20040

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f, Pagina 335

Instrucciones de montaje

A KLG = Tamano del acoplamiento
A SW=Ancho de llave
A M=Parde apriete

Sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Tamafo de acoplamiento de 06 y 08, debe utilizarse la llave

dinamomeétrica. iRecomendacion valida para todos los tamanos!
A Enmecanizados inestables se deben reducir los parametros.

i

Encontrard los portas y accesorios en el — Capitulo 17, Accesorios.

Observacion
L)

APMX no corresponde a la profundidad maxima de corte

141119
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Sistema de cabezas intercambiables

MultiChange - Fresa frontal

PCR | 1| ol Z)
UNI || v=10° I~ HPC APA72S
ZEFP
o ——
e —
— o —
= =
Estandar de fabrica
NEW [
DC RE APMX | DN |LPR .op| ZEFP N° de articulo
KLG 52871 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 10000
11,7 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 88,28 11700
12,0 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 88,28 12000
15,7 | 0,32 12 12,0 | 158 20 4 115,20 15700
16,0 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 115,20 16000
19,7 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 19700
20,0 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 20000
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido ®
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
— v,/f, Pégina 326+327
MultiChange - Fresa frontal
PCR || A=41° )
ALU || v=15° I~ HPC DLC
ZEFP
- —
Lo —
‘E:F ———»?ﬁ P
i
Estandar de fabrica
0= vi
DC RE APMX | DN |LPR .o | ZEFP N° de articulo
KLG 52872 ...
mm mm mm mm mm EUR
9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 10000
11,7 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 95,28 11700
12,0 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 95,28 12000
15,7 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 15700
16,0 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 16000
19,7 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 19700
20,0 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 20000
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
— v, /f, Pégina 326+327

141120

MultiChange - Fresa frontal

N V:=1 20

®

FP

HPC

Ti1100

W

Y
v
%

Estandar de fabrica
Vi
DC APMX | DN [LPR.oe| CHW |ZEFP N° de articulo
KLG 52 860 ...
mm mm | mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 0,16 4 51,58 080
10 08 75 9,8 13 020 | 4 57,87 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 4 73,62 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 4 105,50 160
20 16 15,0 | 19,8 25 040 | 4 136,80 200
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
- v,/f, Pagina 329
Instrucciones de montaje
A KLG = Tamafo del acoplamiento
A SW=Ancho de llave
A M=Pardeapriete
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

i

A Tamafo de acoplamiento de 06 y 08, debe utilizarse |a llave
dinamomeétrica. jRecomendacion vélida para todos los tamafos!
A Enmecanizados inestables se deben reducir los parametros.

i

Encontrard los portas y accesorios en el — Capitulo 17, Accesorios.

Observacion

i

APMX no corresponde a la profundidad méxima de corte

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistema de cabezas intercambiables

MultiChange - Fresa de desbaste-acabado

A =45°
N V= 6° @@

Ti1100
ZEFP o 4)
L —
’ i
Estandar de fabrica
Vi
DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP N° de articulo
KLG 52 862 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 7.8 15 0,16 4 59,19 080
10 08 125 | 98 18 020 | 4 61,61 100
12 10 150 | 11,8 22 024 | 4 83,76 120
16 12 | 20,0 | 158 28 032 | 5 127,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 040 | 6 172,00 200
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

- V/f, Pégina 330

MultiChange - Fresa de acabado

N 3;‘2 2 <|| Ti1100
ZEFP
- —
ﬂ T —
Estandar de fabrica
Vi
DC APMX | DN |LPR.qq,| ZEFP N° de articulo
KLG 52 863 ...
mm mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 78 15 6 52,79 080
10 08 | 125 | 98 18 6 59,63 100
12 10 150 | 11,8 22 6 74,72 120
16 12 | 20,0 | 158 28 6 116,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 6 161,00 200
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Fresa de alto avance

N C:sgo % %T ﬁf HFC Ti1100
s ZEFP
W —
o ——
Estandar de fabrica
Vi
DCX APMX |LPR .q02| ZEFP N° de articulo
KLG | 13 52 864 ...
mm mm mm mm EUR
8 06 0,7 6,0 11 6 51,58 080
10 08 0,9 75 13 6 57,87 100
12 10 1,0 9,0 16 6 73,62 120
16 12 14 | 120 20 6 105,50 160
20 16 1,7 | 15,0 25 6 136,80 200
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado o)

— v, /f, Pagina 331

70 A 1y, =radio de esquina a programar
A (DCXdisminuye en 0,2 mm, y por consiguiente @ DN
A (DCXse reduce ala mitad, y como resultado @ DC

Instrucciones de montaje

A KLG = Tamafo del acoplamiento
A SW=Ancho de llave
A M =Par de apriete

Sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Tamafo de acoplamiento de 06 y 08, debe utilizarse la llave
dinamomeétrica. jRecomendacion vélida para todos los tamafos!
A Enmecanizados inestables se deben reducir los parametros.

i

Encontrard los portas y accesorios en el — Capitulo 17, Accesorios.

— v,/f, Pagina 332 ObservaCién

(]

APMXno corresponde a la profundidad maxima de corte

141121

14



WNT \ Performance

Sistema de cabezas intercambiables

MultiChange - Fresa de punta esférica

N 3?32: @@ % N
ZEFP

Ti1100

Estandar de fabrica
Vi
DC APMX | DN |LPR .o | ZEFP N° de articulo
KLG 52 866 ...
mm mm mm mm EUR
10 08 75 9,8 13 4 60,07 100
12 10 90 | 11,8 16 4 74,84 120
16 12 12,0 | 15,8 20 4 112,40 160
20 16 15,0 | 19,8 25 4 137,80 200
Acero )
Acero inoxidable o)
Hierro fundido L]
Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
- v,/f, Pagina 333+334
MultiChange - Fresa toroidal
\=30° ) _
N V= 5° N Ti1100
ZEFP

i
v
v

Estandar de fabrica
Vi
DC APMX | DN |[LPR.y| RE |ZEFP N° de articulo
KLG 52 865 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 1 1,0 4 47,51 081
8 06 6,0 78 1 2,0 4 47,51 082
10 08 75 9,8 13 1,5 4 54,01 101
10 08 75 9,8 13 3,0 4 54,01 103
12 10 90 | 11,8 16 1,5 4 67,56 121
12 10 90 | 11,8 16 40 4 67,56 124
16 12 12,0 | 158 20 2,0 4 100,40 162
16 12 12,0 | 15,8 20 5,0 4 100,40 165
20 16 15,0 | 19,8 25 2,0 4 135,50 202
20 16 15,0 | 19,8 25 6,0 4 135,50 206
Acero )
Acero inoxidable o)
Hierro fundido )
Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
- v./f, Pagina 333+334

141122

MultiChange - Fresa de cuarto de circulo

A=20°
N Vs= 0° @@ % — Ti1100
s ZEFP
(i
o e—
I
|
Estandar de fabrica
Vi
DCX PRFRAD .q03 | APMX | DC |LPR.pp,| LH N° de articulo
KLG 52 869 ...
mm mm mm |mm| mm |mm EUR
8 | 06 05 20 (663 11 45 69,54 080
8 | 06 1,0 30 |569 11 50 69,54 081
10 | 08 1,5 40 1663 13 6,5 74,62 100
10 | 08 2,0 45 1569 13 7,0 74,62 101
12 | 10 2,5 55 |6,65| 16 8,5 90,15 120
12 | 10 3,0 6,0 [570| 16 9,0 90,15 121
12 | 10 3,5 6,5 |476| 16 9,5 90,15 122
16 | 12 4,0 80 |760| 20 |120 127,80 160
16 | 12 45 85 (668 20 [125 127,80 161
16 | 12 50 90 |574| 20 |13,0 127,80 162
20 | 16 50 10,0 19,53 25 (15,0 172,00 200
20 | 16 6,0 11,0 764 25 |16,0 172,00 201
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

— v, /f, Pagina 336

Instrucciones de montaje

A KLG = Tamafio del acoplamiento
A SW=Anchode llave
A M =Parde apriete

sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Tamafo de acoplamiento de 06 y 08, debe utilizarse la llave
dinamomeétrica. jRecomendacion vélida para todos los tamafios!
A Enmecanizados inestables se deben reducir los pardmetros.

i

Encontrard los portas y accesorios en el — Capitulo 17, Accesorios.

Observacion
L)

APMX no corresponde a la profundidad maxima de corte

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistema de cabezas intercambiables

MultiChange - Fresa de desbarbado Instrucciones de montaje
A=0° % A KLG = Tamafio del acoplamiento
N @@ — Ti1050 A SW = Ancho de llave
*3 ZEFP A M= Par de apriete
& ——
L m—
JJ b Sw M
; KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25
i
Estandar de fabrica A Tamafio de acoplamiento de 06 y 08, debe utilizarse la llave
dinamomeétrica. jRecomendacion vélida para todos los tamafos!
Vi A Enmecanizados inestables se deben reducir los parametros.
DCX APMX | DC DN |LPR.gp.| ZEFP N° de articulo
KLG 52 867 ... -
mm mm | mm | mm mm EUR 0
10 08 75 0,0 9,8 13 4 48,83 100 Encontrard los portas y accesorios en el — Capitulo 17, Accesorios.
12 10 9,0 00 | 118 16 4 63,16 120
16 12 | 120 | 64 | 158 20 6 83,99 160
20 16 | 150 | 80 | 198 25 6 111,30 200
Acero e Observacion
Acero inoxidable o
Hierro fundido ° K]
Metales no ferrosos ° APMX no corresponde a la profundidad méxima de corte
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
— v,/f, Pagina 337

MultiChange - Fresa de desbarbado

A=0°
N || 2 . Tit100

ZEFP

D

[—

R
X

Estandar de fabrica
Vi
DCX APMX | DC DN |LPR.gg| ZEFP N° de articulo
KLG 52 868 ...
mm mm mm | mm mm EUR
10 06 48 75 8 1 6 54,01 100
12 08 55 9,0 10 13 6 67,56 120
16 10 80 | 12,0 12 16 6 94,45 160
20 12 95 | 150 16 20 6 121,30 200
Acero )
Acero inoxidable [©)
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

— v, /f, Pagina 337
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
w ng @% %li W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

=
o
DN o
“( T
> -
E
< CESS
v —
Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° 50900... 50900 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 0,02 2 75,39 021
0,2 02 | 018 | 1,0 55 15 3 0,02 2 76,16 022
0,2 02 | 018 | 16 55 15 3 0,02 2 76,81 023
0,2 02 | 018 | 2,0 55 15 3 0,02 2 78,04 024
0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 0,03 2 75,39 031
0,3 03 [ 028 | 15 55 15 3 0,03 2 76,16 032
0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 0,03 2 76,81 033
0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 8 0,03 2 78,04 034
0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 0,04 2 75,39 041
0,4 04 | 037 | 20 55 15 8 0,04 2 76,16 042
0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 0,04 2 76,81 043
0,4 04 | 037 | 40 55 15 & 0,04 2 78,04 044
0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 0,05 2 73,74 051
0,5 05 | 045 | 25 55 15 8 0,05 2 74,39 052
0,5 05 | 045 | 4,0 55 15 3 0,05 2 75,39 053
0,5 05 | 045 | 50 55 15 & 0,05 2 76,16 054
0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 0,06 2 63,48 061
0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 8 0,06 2 61,71 062
0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 0,06 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 3 0,06 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 0,08 2 61,71 081
0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 3 0,08 2 61,71 082
0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 0,08 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 80 65 15 3 0,08 2 71,42 084
1,0 10 | 095 | 3,0 55 15 3 0,10 2 61,71 101
1,0 1,0 | 095 | 50 55 15 3 0,10 2 61,71 102
1,0 10 | 095 | 80 65 15 3 0,10 2 65,24 103
1,0 1,0 | 095 | 100 | 65 15 8 0,10 2 71,42 104
1,0 10 | 095 | 120 | 65 15 3 0,10 2 73,07 105
1,2 12 | 115 | 3,0 55 15 3 0,12 2 61,71 121
1,2 12 | 115 | 6,0 55 15 3 0,12 2 61,71 122
1,2 12 | 115 | 100 | 65 15 3 0,12 2 68,66 123
1,2 12 | 115 | 120 | 65 15 3 0,12 2 71,42 124
1,3 1,3 | 1,25 | 4,0 55 15 3 0,12 2 61,71 131
1,3 1,3 | 1,25 | 7,0 55 15 3 0,12 2 63,48 132
1,3 1,3 [ 1,25 | 11,0 | 65 15 3 0,12 2 68,66 133
1,3 1,3 | 1,25 | 130 | 65 15 3 0,12 2 73,07 134
1,5 15 | 1,44 | 50 55 15 3 0,12 2 63,48 151
1,5 15 | 144 | 75 55 15 3 0,12 2 61,71 152
1,5 15 | 1,44 | 120 | 65 15 3 0,12 2 73,07 153
1,5 15 | 1,44 | 150 | 65 15 3 0,12 2 71,42 154

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f,Pégina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
w ng @% %li W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

=
o
DN o
“( T
= -
E
< CESS
v —
Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° 50900... 50900 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
1,6 16 | 1,52 | 50 55 15 3 0,12 2 63,48 161
1,6 16 | 1,52 | 8,0 55 15 3 0,12 2 63,48 162
1,6 16 | 1,52 | 130 | 65 15 3 0,12 2 68,66 163
1,6 16 | 1,52 | 16,0 | 65 15 3 0,12 2 73,07 164
1,8 18 | 1,72 | 55 55 15 3 0,12 2 61,71 181
1,8 18 | 1,72 | 9,0 55 15 3 0,12 2 63,48 182
1,8 18 | 1,72 | 145 | 65 15 3 0,12 2 68,66 183
1,8 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 0,12 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 3 0,13 2 61,71 201
2,0 20 | 1,92 | 100 | 55 15 3 0,13 2 61,71 202
2,0 20 | 1,92 | 140 | 55 15 8 0,13 2 65,24 203
2,0 20 | 1,92 | 16,0 | 65 15 3 0,13 2 73,07 204
2,0 20 | 1,92 | 20,0 | 65 15 8 0,13 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 0,13 2 61,71 231
2,3 23 | 222 | 115 | 55 15 8 0,13 2 63,48 232
2,3 23 | 222 | 185 | 65 15 3 0,13 2 65,24 233
2,3 23 | 222 | 20,0 | 65 15 & 0,13 2 73,07 234
2,3 23 | 222 | 230 | 65 15 3 0,13 2 73,07 235
3,0 30 [ 29 | 90 65 15 6 0,15 2 65,24 301
3,0 30 [ 290 | 150 | 65 15 6 0,15 2 73,07 302
3,0 3,0 [ 290 | 240 | 100 15 6 0,15 2 79,25 303
3,0 3,0 | 290 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 304
4,0 40 | 390 | 120 | 65 15 6 0,15 2 73,07 401
4,0 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 0,15 2 73,07 402
4,0 40 | 390 | 32,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 403
4,0 40 | 390 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 404
5,0 50 | 490 | 150 | 65 15 6 0,15 2 73,07 501
5,0 50 | 490 | 250 | 65 15 6 0,15 2 73,07 502
5,0 50 | 490 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 503
5,0 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 18,0 | 65 15 6 0,15 2 73,07 601
6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 0,15 2 92,14 604

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ® ®
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f,Pagina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal

W) B2 vec ||

s

A n

U %
|

OAL

;

~DIN 6527
a3
VO
DC.s | APMX | OAL |DCONMS ;| ZEFP N° de articulo
50960 ...
mm mm mm mm EUR
3 12 50 3 2 15,87 030
4 15 50 4 2 18,08 040
5 20 50 5 2 19,62 050
6 20 57 6 2 21,49 060
8 20 63 8 2 31,86 080
10 25 73 10 2 50,14 100
12 25 83 12 2 65,79 120
14 30 83 14 2 114,60 140
16 30 92 16 2 120,10 160
20 38 104 20 2 169,70 200

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ®
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v, /f, Pagina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
w C;isii é% %li HPC || I Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS,, i

i
Ar | |
Y

) B | |

DN‘

é | A
o . \ . \w
2
5 T
— 5
x
s
% = = = [~
- '
DC oy sy sy sy
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a3 a3 w3 ] (O]9
VO V0 V0 V0
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
54 590 ... 54592 ... 54 591 ... 54 593 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,7 50 25 12 19 55 6 2 23,25 027 34,16 027 23,25 027 34,16 027
3,0 35 2,8 12 19 55 6 2 2391 033 34,72 033
3,0 50 2,8 12 19 55 6 2 23,25 031 34,16 031 23,25 031 34,16 031
3,7 6,5 815 12 19 55 6 2 23,25 037 34,16 037 23,25 037 34,16 037
4,0 45 38 12 19 55 6 2 2391 043 34,72 043
4,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 23,25 0M 34,16 041 23,25 0M 34,16 041
4,7 8,0 45 15 22 58 6 2 23,25 047 34,16 047 23,25 047 34,16 047
5,0 515 438 15 22 58 6 2 2391 053 34,72 053
5,0 8,0 48 15 22 58 6 2 23,25 051 34,16 051 23,25 051 34,16 051
57 | 10,0 | 55 18 22 58 6 2 23,25 057 34,16 057 23,25 057 34,16 057
6,0 70 58 18 22 58 6 2 23,91 063 34,72 063
6,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 23,25 061 34,16 061 23,25 061 34,16 061
6,7 | 13,0 | 64 24 28 64 8 2 3416 067 46,51 067 34,16 067 46,51 067
70 | 13,0 | 67 24 28 64 8 2 34,16 07 46,51 071 34,16 07 46,51 071
77 | 130 | 74 24 28 64 8 2 34,16 077 46,51 077 34,16 077 46,51 077
8,0 9,0 77 24 28 64 8 2 34,16 083 46,51 083
80 | 130 | 77 24 28 64 8 2 34,16 081 46,51 081 34,16 081 46,51 081
87 | 160 | 84 30 34 74 10 2 54,01 087 67,89 087 54,01 087 67,89 087
90 | 160 | 87 30 34 74 10 2 54,01 091 67,89 091 54,01 091 67,89 091
9,7 | 160 | 94 30 34 74 10 2 54,01 097 67,89 097 54,01 097 67,89 097
10,0 | 11,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 103 67,89 103
10,0 | 16,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 101 67,89 101 54,01 101 67,89 101
10,7 | 19,0 | 10,3 | 36 40 85 12 2 71,65 107 85,20 107 71,65 107 85,20 107
11,0 | 19,0 | 106 | 36 40 85 12 2 7165 111 85,20 111 71,65 111 85,20 111
1,7 | 190 | 11,3 | 36 40 85 12 2 7165 117 85,20 117 7165 117 8520 117
12,0 | 13,0 | 116 | 36 40 85 12 2 71,65 123 85,20 123
12,0 | 190 | 116 | 36 40 85 12 2 7165 121 85,20 121 7165 121 8520 121
13,0 | 220 | 126 | 42 46 91 14 2 104,40 131 120,10 131 104,40 131 120,10 131
13,7 | 220 | 13,3 | 42 46 91 14 2 104,40 137 120,10 137 104,40 137 120,10 137
14,0 | 150 | 136 | 42 46 91 14 2 104,40 143 120,10 143
14,0 | 220 | 136 | 42 46 91 14 2 104,40 141 120,10 141 104,40 141 120,10 141
15,0 | 250 | 145 | 48 52 100 16 2 168,60 151 192,80 151 168,60 151 192,80 151
15,7 | 250 | 15,2 | 48 52 100 16 2 168,60 157 192,80 157 168,60 157 192,80 157
16,0 | 170 | 155 | 48 52 100 16 2 168,60 163 192,80 163
16,0 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 168,60 161 192,80 161 168,60 161 192,80 161
18,0 | 20,0 | 175 | 54 58 106 18 2 216,00 183 251,30 183
18,0 | 290 | 175 | 54 58 106 18 2 217,10 181 238,10 181 217,10 181 238,10 181
19,7 | 320 | 19,2 | 60 64 114 20 2 237,00 197 253,60 197 237,00 197 262,30 197
20,0 | 22,0 | 195 | 60 64 114 20 2 228,10 203 250,20 203
20,0 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 237,00 201 253,60 201 237,00 201 253,60 201
24,7 | 400 | 242 | 75 80 136 25 2 364,80 247 384,60 247 364,80 247 384,60 247
25,0 | 270 | 245 | 75 80 136 25 2 345,10 253 365,90 253
25,0 | 40,0 | 245 | 75 80 136 25 2 364,80 251 384,60 251 364,80 251 384,60 251

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pégina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
w 322532 6% Z —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N

/0 A — | [ ;
Ar7
v

OAL

f(— LPR
%APMXJ
LH
i —=
P

Shocke - A - AL A )4

al
=y =y =y =y =y

LPR con mango DIN 6535 HB
CSSSI CSS3 C=S=3 =SS CSSSS CSS3

Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

(]38 a3 w3 3 w3 3 ma(__ ]38 a3
V0 V0 V0 V0 V0 V0

DC s |[APMX| DN | LH | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N°dearticulo N°de articulo N°de articulo N°de articulo
54590... 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR

27,01 028 37,80 028 27,01 028 37,80 028

25,57 034 36,48 034

27,01 032 37,80 032 27,01 032 37,80 032

mm mm mm mm mm mm
278025 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 15 | 22 | 58
30 | 80 | 28 | 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 24 | 31 | 67
37 |105| 35| 20 | 26 | 62
40 | 45 |38 | 20 | 26 | 62
40 | 105 38 | 20 | 26 | 62
40 | 45 | 38 | 32 | 38 | 74
47 |130| 45 | 25 | 34 | 70
50 | 55| 48 | 25 | 34 | 70
50 | 130 48 | 25 | 34 | 70
50 | 55 | 48 | 40 | 52 | 88
57 | 160 | 55 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 30 | 34 | 70
6,0 | 160 | 58 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 48 | 52 | 88
67 | 21,0| 64 | 40 | 44 | 80
70 | 210 | 67 | 40 | 44 | 80
77 | 210 | 74 | 40 | 44 | 80
80 | 90 | 77 | 40 | 44 | 80
80 | 21,0 77 | 40 | 44 | 80

3
3

31,96 035 42,76 035
27,01 038 37,80 038 27,01 038 37,80 038
25,57 044 36,48 044
27,01 042 37,80 042 27,01 042 37,80 042
31,96 045 42,76 045
27,01 048 37,80 048 27,01 048 37,80 048
25,57 054 36,48 054
27,01 052 37,80 052 27,01 052 37,80 052
32,73 055 43,43 055
27,01 058 37,80 058 27,01 058 37,80 058
25,57 064 36,48 064
27,01 062 37,80 062 27,01 062 37,80 062
32,73 065 43,43 065
38,69 068 50,69 068 38,69 068 50,69 068
38,69 072 50,69 072 38,69 072 50,69 072
38,69 078 50,69 078 38,69 078 50,69 078
37,59 084 49,71 084
38,69 082 50,69 082 38,69 082 50,69 082

COOPOPODDDDDDDDDDHDDDDDOHOHOOHOO DD

RN NN NNNDNNDMNPDMNDNDNDND NN MNP NDNDND NN MDD NDNDMNNMNDMNDMNDNDNDMNDMNDMNDMNDND

80 |90 | 77 | 64 | 68 | 104 8 48,50 085 60,94 085
8,7 | 260 | 84 | 50 | 54 | 94 10 61,06 088 74,84 088 61,06 088 74,84 088

9,0 | 260 | 87 | 50 | 54 | 94 10 61,06 092 74,84 092 61,06 092 74,84 092

97 260 94 | 50 | 54 | 94 10 61,06 098 74,84 098 61,06 098 74,84 098

10,0 | 11,0 | 97 | 50 | 54 | 94 10 59,40 104 73,29 104

10,0 | 26,0 | 97 | 50 | 54 | 94 10 61,06 102 74,84 102 61,06 102 74,84 102

10,0 | 110 | 97 | 80 | 84 | 124 10 98,86 1056 115,80 105
10,7 | 31,0 | 10,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 108 119,10 108 100,50 108 119,10 108

11,0 | 31,0 | 106 | 60 | 64 | 109 12 100,50 112 119,10 112 100,50 112 119,10 112

11,7 | 31,0 | 11,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 118 119,10 118 100,50 118 119,10 118

12,0 | 130 | 116 | 60 | 64 | 109 12 98,64 124 116,80 124

12,0 | 310 | 116 | 60 | 64 | 109 12 100,50 122 119,10 122 100,50 122 119,10 122

12,0 | 13,0 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 130,00 125 145,50 125
13,0 |1 36,0 | 126 | 70 | 74 | 119 14 14550 132 16540 132 14550 132 16540 132

13,7 136,0 | 133 | 70 | 74 | 119 14 14550 138 168,60 138 14550 138 16540 138

14,0 | 150 136 | 70 | 74 | 119 14 144,40 144 164,20 144

14,0 1 36,0 | 136 | 70 | 74 | 119 14 14550 142 165,40 142 14550 142 165,40 142

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v, /f, Pagina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
W g% %F wee || I

[ii%ﬁ

A

i
v
%
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%APMXJ

OAL

Shocke

LPR con mango DIN 6535 HB

Ti1005 Ti1005 Ti1005
'3 ']
\ 13~ \ i3
) e ; s |
\ 11/ \ 1/ 3
\ \ \ \ \ it
[ | Bl . e il I;g___'.
=3 =3 =3 =3 = =
CESSSS CESSS3S =3 =3 CESSSS CESSS3S

Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

(]38 a3 w3 T3 w3 3 w38 a3
V0 VO VO ) V0 V0

DC . |[APMX| DN | LH | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N°dearticulo N°dearticulo N°de articulo N°de articulo

54590... 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
14,0 | 150 | 13,6 | 112 | 116 | 161 14 2 192,80 145 212,80 145
15,0 | 41,0 | 145 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 152 212,80 152 189,60 152 212,80 152
15,7 | 410 | 152 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 158 212,80 158 189,60 158 212,80 158
16,0 | 170 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 187,30 164 206,10 164
16,0 | 41,0 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 162 212,80 162 189,60 162 212,80 162
16,0 | 17,0 | 155 | 128 | 132 | 180 16 2 250,20 165 272,30 165
18,0 | 20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 235,90 184 255,70 184
18,0 | 470 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 246,90 182 268,80 182 246,90 182 268,80 182
18,0 | 20,0 | 175 | 144 | 148 | 196 18 2 318,60 185 338,30 185
19,7 | 52,0 | 19,2 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 198 295,40 198 270,10 198 295,40 198
20,0 | 22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 251,30 204 277,80 204
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 202 295,40 202 270,10 202 295,40 202
20,0 | 22,0 | 19,5 | 160 | 164 | 214 20 2 347,20 205 373,60 205
24,7 | 65,0 | 24,2 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 248 524,60 248 503,70 248 524,60 248
25,0 | 27,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25 2 486,10 254 505,90 254
25,0 | 65,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 252 524,60 252 503,70 252 524,60 252
25,0 | 270 | 24,5 | 200 | 204 | 260 25 2 686,60 255 709,80 255
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos [ ) ) ) ) )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

- v, /f, Pagina 338+339

14[129



WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal con radio en la esquina
w C;isii é% %lq HPC | I Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS : | <_.
Vi - | |
i Ak b & & ¢

S \ i \ \}
DN < e < Lk
I T
5 .
) 5
o
< l Y =Y =Y =Y
AN = == ==
DG~ g
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a3 a3 w3 ] (O]9
V0 V0 V0 V0
DC ¢ |RE.oo1 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
54594 ... 54 596 ... 54 595 ... 54 597 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,2 5,0 2,8 12 19 55 6 2 26,46 031 37,14 031 26,46 031 37,14 031
3 0,3 5,0 2,8 12 19 55 6 2 26,46 033 37,14 033 26,46 033 37,14 033
3 0,5 5,0 2,8 12 19 55 6 2 26,46 035 37,14 035 26,46 035 37,14 035
4 0,3 6,5 38 12 19 55 6 2 26,46 0M1 37,14 041 26,46 041 37,14 oM
4 0,5 6,5 38 12 19 55 6 2 26,46 043 37,14 043 26,46 043 37,14 043
4 1,0 6,5 38 12 19 55 6 2 26,46 045 37,14 045 26,46 045 37,14 045
5 0,3 8,0 48 15 22 58 6 2 27,01 051 37,80 051 27,01 051 37,80 051
5 0,5 8,0 48 15 22 58 6 2 27,01 053 37,80 053 27,01 053 37,80 053
5 1,0 8,0 48 15 22 58 6 2 27,01 055 37,80 055 27,01 055 37,80 055
6 03 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 061 38,24 061 27,44 061 38,24 061
6 05 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 063 38,24 063 27,44 063 38,24 063
6 1,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 27,44 065 38,24 065 27,44 065 38,24 065
8 03 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 081 50,26 081 37,80 081 50,26 081
8 05 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 083 50,26 083 37,80 083 50,26 083
8 10 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 085 50,26 085 37,80 085 50,26 085
10 03 | 160 | 97 30 34 74 10 2 57,42 101 71,42 101 57,42 101 71,42 101
10 1,0 | 160 | 9,7 30 34 74 10 2 57,42 103 71,42 103 57,42 103 71,42 103
10 15 | 16,0 | 9,7 30 34 74 10 2 57,42 105 71,42 105 57,42 105 71,42 105
12 10 | 190 | 116 | 36 40 85 12 2 75,39 121 89,06 121 75,39 121 89,06 121
12 15 | 190 | 116 | 36 40 85 12 2 75,39 123 89,06 123 75,39 123 89,06 123
12 20 | 190 | 116 | 36 40 85 12 2 75,39 125 89,06 125 75,39 125 89,06 125
16 20 | 250 | 1555 | 48 52 100 16 2 175,20 161 196,30 161 175,20 161 196,30 161
16 25 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 176,30 163 197,30 163 176,30 163 197,30 163
16 30 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 176,30 165 197,30 165 176,30 165 197,30 165
20 20 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 201 266,80 201 232,50 201 266,80 201
20 25 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 203 266,80 203 239,10 203 266,80 203
20 30 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 205 266,80 205 239,10 205 266,80 205
20 40 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 206 266,80 206 239,10 206 266,80 206
25 20 | 40,0 | 245 | 75 80 136 25 2 367,00 251 388,00 251 367,00 251 388,00 251
25 40 | 400 | 245 | 75 80 136 25 2 368,20 253 388,00 253 368,20 253 388,00 253

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pégina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal con radio en la esquina
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Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a3 a3 w3 ] (O]9
V0 V0 V0 ]
DC ¢ |RE.op1 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
54594 ... 54 596 ... 54 595 ... 54 597 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 032 37,14 032 26,46 032 37,14 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 034 37,14 034 26,46 034 37,14 034
3 05 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 036 37,14 036 26,46 036 37,14 036
4 03 | 105 | 3.8 20 26 62 6 2 27,88 042 38,69 042 27,88 042 38,69 042
4 05 | 105 | 38 20 26 62 6 2 27,88 044 38,69 044 27,88 044 38,69 044
4 1,0 | 105 | 38 20 26 62 6 2 27,88 046 38,69 046 27,88 046 38,69 046
5 03 | 130 | 48 25 34 70 6 2 30,20 052 41,22 052 30,20 052 41,22 052
5 05 | 130 | 48 25 34 70 6 2 30,20 054 41,22 054 30,20 054 41,22 054
5 1,0 | 130 | 48 25 34 70 6 2 30,20 056 41,22 056 30,20 056 41,22 056
6 03 | 16,0 | 58 30 34 70 6 2 30,20 062 41,22 062 30,20 062 41,22 062
6 05 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 064 41,22 064 30,20 064 4122 064
6 1,0 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 066 41,22 066 30,20 066 41,22 066
8 03 | 21,0 | 77 40 44 80 8 2 4211 082 54,56 082 4211 082 54,56 082
8 05 | 21,0 | 77 40 44 80 8 2 4211 084 54,56 084 4211 084 54,56 084
8 10 | 210 | 77 40 44 80 8 2 42,11 086 54,56 086 4211 086 54,56 086
10 05 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 102 78,47 102 64,47 102 78,47 102
10 10 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 104 78,47 104 64,47 104 78,47 104
10 15 | 26,0 | 97 50 54 94 10 2 64,47 106 78,47 106 64,47 106 78,47 106
12 10 | 310 | 116 | 60 64 109 12 2 105,30 122 12350 122 105,30 122 123,50 122
12 15 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 2 105,30 124 12350 124 105,30 124 123,50 124
12 20 | 310 | 116 | 60 64 109 12 2 105,30 126 12350 126 105,30 126 123,50 126
16 20 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 198,30 162 220,50 162 198,30 162 220,50 162
16 25 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 199,50 164 222,60 164 199,50 164 222,60 164
16 40 | 41,0 | 155 | 80 84 132 16 2 199,50 166 222,60 166 199,50 166 222,60 166
20 20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 274,50 202 300,90 202 274,50 202 300,90 202
20 25 | 52,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 204 302,00 204 275,60 204 302,00 204
20 40 | 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 207 302,00 207 275,60 207 302,00 207
25 20 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 252 532,40 252 512,50 252 532,40 252
25 40 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 254 532,40 254 512,50 254 532,40 254

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pégina 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141131



WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
w 32?2 é% %li W DIAMOND DIAMOND DIAMOND
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DIN 6527 DIN 6527 Estandar de fabrica
w13 a8 a8
Vi Vi Vi
DC APMX | DN LH | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
Tol. 52760 ... 52761 ... 52762 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
2 e8 3 50 6 0,04 2 161,00 020
2 h10 8 1,8 31 60 2 0,04 2 121,30 020
3 e8 4 50 6 0,07 2 161,00 030
3 h10 12 2,8 4 70 3 0,07 2 130,00 030
4 e8 5 54 6 0,07 2 161,00 040
4 h10 15 3,8 51 80 4 0,07 2 161,00 040
5 e8 6 54 6 0,12 2 161,00 050
5 h10 20 438 4! 100 5 0,12 2 189,60 050
6 e8 10 57 6 0,12 2 157,60 060
6 h10 20 58 63 100 6 0,12 2 208,30 060
8 e8 16 63 8 0,12 2 220,50 080
8 h10 20 78 83 120 8 0,12 2 293,20 080
10 e8 19 72 10 0,20 2 291,00 100
10 h10 25 9,8 99 140 10 0,20 2 376,90 100
12 e8 22 83 12 0,20 2 361,50 120
12 h10 25 11,8 | 104 | 150 12 0,20 2 493,80 120

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v/f, Pagina 348
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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LPR con mango DIN 6535 HB
CESSSY CESSSY CESSSY

Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

(]38 a3 w3 w3 w3 3 w0 [3
V0 V0 V0 V0 V0 V0
APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N°dearticulo N°de articulo N°de articulo N°de articulo
54 610 ... 54 612 ... 54 610 ... 54 612 ... 54 611 ... 54 613 ...

mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
35|28 | 12 19 | 55 6 25,13 033 36,04 033

35| 28 | 15 22 | 58 6 27,44 034 38,24 034

80 | 28 | 15 22 | 58 6 27,44 032 38,24 032 27,44 032 38,24 032
45 | 38 | 12 19 | 55 6 2513 043 36,04 043

45 |38 | 20 | 26 | 62 6 27,44 044 38,24 044

105 38 | 20 | 26 | 62 6 29,10 042 40,23 042 29,10 042 40,23 042
55 | 48 | 15 22 | 58 6 2513 053 36,04 053

55 | 48 | 25 | 34 | 70 6 27,44 054 38,24 054

130 48 | 25 | 34 | 70 6 29,10 052 40,23 052 29,10 052 40,23 052
70 | 58 | 18 22 | 58 6 25,13 063 36,04 063

70 | 58 | 30 | 34 | 70 6 27,44 064 38,24 064

16,0 | 58 | 30 | 34 | 70 6 29,10 062 40,23 062 29,10 062 40,23 062
210 6,7 | 40 | 44 | 80 8 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
90 | 7,7 | 24 | 28 | 64 8 36,04 083 48,50 083

90 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 39,35 084 51,91 084

210 | 77 | 40 | 44 | 80 8 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082

260 | 87 | 50 | 54 | 94 10
10(97 | 30 | 34 | 74 10
10|97 | 50 | 54 | 94 10
260 | 97 | 50 | 54 | 94 10
31,0 (10,6 | 60 | 64 | 109 12
130 | 116 | 36 | 40 | 85 12
130 116 | 60 | 64 | 109 12
310 (116 | 60 | 64 | 109 12
36,0126 | 70 | 74 | 119 14
150 | 136 | 42 | 46 | 91 14
150 | 136 | 70 | 74 | 119 14
36,0136 | 70 | 74 | 119 14
170 | 145 | 48 | 52 | 100 16
170 | 145 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (145 ] 80 | 84 | 132 16
17,0 | 155 | 48 | 52 | 100 16
170 | 155 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (155 | 80 | 84 | 132 16
20,0 | 175 | 54 | 58 | 106 18
20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18
470 1 175 | 90 | 94 | 142 18
2201195| 60 | 64 | 114 20
22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
270 | 245 | 75 | 80 | 136 25
27,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25

65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
55,99 103 69,76 103

61,29 104 75,28 104

65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102

108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
73,62 123 87,40 123

113,60 124 132,30 124

108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122

157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
106,50 143 122,30 143

164,20 144 185,20 144

157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
137,80 153 155,50 153

213,80 154 237,00 154

203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
137,80 163 155,50 163

213,80 164 237,00 164

203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
174,10 183 192,80 183

266,80 184 291,00 184

257,90 182 28330 182 257,90 182 283,30 182
257,90 203 283,30 203

283,30 204 315,20 204

275,60 202 305,30 202 27560 202 305,30 202
470,60 253 492,70 253

WWWWWWWWWWWWWWLWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwLWwWwWwWwWwWwWwWwwWwWwwwwww
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551,10 254 574,20 254

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f, Pégina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
w8 w8
V0 V0
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
54 610 ... 54 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 35 2,8 24 67 6 33,96 035 4486 035
4 45 3,8 32 74 6 33,96 045 44,86 045
5 55 48 40 88 6 33,96 055 44,86 055
6 70 58 48 88 6 33,96 065 44,86 065

8 9,0 nr 64 104 8
10 | 11,0 | 97 80 124 10
12 | 130 | 116 | 96 145 12
14 | 150 | 136 | 112 | 161 14
16 170 | 155 | 128 | 180 16
18 | 20,0 | 175 | 144 | 196 18
20 | 220 | 195 | 160 | 214 20

49,48 085 61,71 085
112,40 105 131,30 105
149,90 125 165,40 125
218,30 145 238,10 145
282,20 165 306,40 165
358,30 185 380,30 185
392,40 205 422,10 205

WWWWWWWWwWwww

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v, /f, Pagina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal con radio en la esquina
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Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

wal 8 w8

V0 V0
DC s |RE.o01| APMX | DN LH | OAL |DCONMSs| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
54 620 ... 54 622 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 04 3,5 2,8 12 55 6 3 28,22 034 39,01 034
3 0,6 35 2,8 12 55 6 3 28,22 035 39,01 035
4 04 45 3,8 12 55 6 3 28,22 044 39,01 044
4 0,6 45 3,8 12 55 6 3 28,22 046 39,01 046
5 0,4 55 4,8 15 58 6 3 28,22 054 39,01 054
5 0,6 55 4,8 15 58 6 3 28,22 056 39,01 056
6 0,4 70 58 18 58 6 3 28,22 064 39,01 064
6 0,6 70 58 18 58 6 3 28,22 066 39,01 066
8 0,4 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 084 51,37 084
8 0,6 9,0 77 24 64 8 3 39,01 086 51,37 086
8 0,8 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 087 51,37 087
10 16 | 11,0 | 97 30 74 10 3 59,07 103 72,74 103
12 20 | 13,0 | 11,6 36 85 12 3 76,49 124 90,59 124
14 06 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 146 125,70 146
14 08 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 147 125,70 147
16 16 | 170 | 155 48 100 16 3 142,30 163 156,50 163
16 32 | 170 | 155 48 100 16 3 143,30 167 157,60 167
18 16 | 20,0 | 175 54 106 18 3 176,30 183 195,10 183
20 32 | 220 | 195 60 114 20 3 265,60 207 293,20 207
20 50 | 22,0 | 19,5 60 114 20 3 265,60 209 293,20 209

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ° °
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pégina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a3 a3 w3 ] (O]9
VO VO VO VO
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 10 58 18 22 58 6 4 26,46 061 37,14 061 26,46 061 37,14 061
7 13 6,7 24 28 64 8 4 37,59 071 50,26 071 37,59 omM 50,26 071
8 13 77 24 28 64 8 4 37,59 081 50,26 081 37,59 081 50,26 081
9 16 8,7 30 34 74 10 4 58,52 091 72,42 091 58,52 091 72,42 091
10 16 9,7 30 34 74 10 4 58,52 101 72,42 101 58,52 101 72,42 101
11 19 10,6 36 40 85 12 4 76,49 111 91,04 111 76,49 111 91,04 111
12 19 11,6 36 40 85 12 4 76,49 121 91,04 121 76,49 121 91,04 121
13 22 12,6 42 46 91 14 4 110,00 131 126,80 131 110,00 131 126,80 131
14 22 13,6 42 46 91 14 4 110,00 141 126,80 141 110,00 141 126,80 141
15 25 14,5 48 52 100 16 4 143,30 151 158,70 151 143,30 151 158,70 151
16 25 15,5 48 52 100 16 4 143,30 161 158,70 161 143,30 161 158,70 161
18 29 17,5 54 58 106 18 4 179,60 181 198,30 181 179,60 181 198,30 181
20 32 19,5 60 64 114 20 4 203,80 201 229,30 201 203,80 201 229,30 201

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v, /f, Pagina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a3 a3 w3 ] (O]9
VO VO VO VO
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 16 58 30 34 70 6 4 28,00 062 40,11 062 28,00 062 40,11 062
7 21 6,7 40 44 80 8 4 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
8 21 77 40 44 80 8 4 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082
9 26 8,7 50 54 94 10 4 65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
10 26 97 50 54 94 10 4 65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102
11 31 10,6 60 64 109 12 4 108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
12 31 11,6 60 64 109 12 4 108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122
13 36 12,6 70 74 119 14 4 157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
14 36 13,6 70 74 119 14 4 157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
15 4 14,5 80 84 132 16 4 203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
16 4 15,5 80 84 132 16 4 203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
18 47 17,5 90 94 142 18 4 257,90 182 283,30 182 257,90 182 283,30 182
20 52 19,5 | 100 104 154 20 4 275,60 202 305,30 202 275,60 202 305,30 202

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v, /f, Pagina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
na(_ ]38 w3
V0 V0
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
54 650 ... 54 652 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 19 58 30 70 6 5 64,15 062 76,49 062
8 25 77 40 80 8 5 82,54 082 94,79 082
10 31 9,7 50 94 10 5 127,80 102 142,30 102
12 37 | 116 | 60 109 12 5 203,80 122 219,30 122
14 43 | 136 | 70 119 14 5 331,80 142 347,20 142
16 49 | 155 | 80 132 16 7 369,30 162 385,80 162
18 56 | 175 | 90 142 18 7 460,60 182 478,40 182
20 62 | 19,5 | 100 | 154 20 7 511,40 202 531,30 202

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v, /f, Pagina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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—DCHk— Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
a3 w3 ] w3 3
Vi Vi Vi
DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,20 0,4 10 38 3 2 51,69 920
0,25 0,5 10 38 3 2 45,85 925
0,30 1,0 10 38 3 2 29,65 930
0,35 1,0 10 38 3 2 29,65 935
0,40 1,0 10 38 3 2 23,91 940
0,50 1,5 10 38 3 2 21,49 950
0,60 1,5 10 38 3 2 21,49 960
0,70 2,0 10 38 3 2 21,49 970
0,80 2,0 10 38 3 2 21,49 980
0,90 2,5 10 38 3 2 21,49 990
1,00 3,0 10 38 3 2 21,49 010
1,00 40 | 090 6 22 58 6 2 31,52 010
1,10 3,0 10 38 3 2 21,49 011
1,20 40 10 38 3 2 21,49 012
1,30 40 10 38 3 2 22,60 013
1,40 40 10 38 3 2 22,60 014
1,50 30 | 1,40 6 18 54 6 2 29,65 015 29,65 015
1,50 4,0 10 38 3 2 22,60 915
1,50 6,0 | 1,40 8 22 58 6 2 31,52 015
1,60 4,0 10 38 3 2 24,02 016
1,80 50 10 38 3 2 24,02 018
2,00 40 | 1,90 8 18 54 6 2 28,43 020 28,43 020
2,00 70 | 1,90 10 22 58 6 2 31,52 020
2,50 40 | 2,40 8 18 54 6 2 28,43 025
2,50 6,0 10 38 3 2 22,60 025
2,80 40 | 2,70 9 18 54 6 2 32,73 028 32,73 028
2,80 70 | 2,70 12 22 58 6 2 33,96 028
3,00 6,0 | 2,90 9 18 54 6 2 28,43 030 28,43 030
3,00 | 10,0 | 2,90 14 22 58 6 2 31,52 030
3,50 6,0 | 3,30 9 18 54 6 2 28,43 035
3,80 70 | 3,60 12 18 54 6 2 32,73 038 32,73 038
3,80 | 10,0 | 3,60 18 22 58 6 2 33,96 038
4,00 70 | 3,80 12 18 54 6 2 28,22 040 28,22 040
4,00 | 13,0 | 3,80 18 22 58 6 2 31,52 040
4,50 70 | 4,30 12 18 54 6 2 28,43 045
4,80 8,0 | 4,60 16 18 54 6 2 32,73 048 32,73 048
480 | 13,0 | 4,60 18 22 58 6 2 33,96 048
5,00 8,0 | 4,80 16 18 54 6 2 28,22 050 28,22 050
5,00 | 150 | 4,80 18 22 58 6 2 31,52 050
Acero ) ) )
Acero inoxidable ¢) o) o)
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos o o o
Aleaciones resistentes al calor o) o) o)

Acero templado
— v,/f, Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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—DCHk— Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
a3 w3 ] w3 3
Vi Vi Vi
DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5,50 8,0 | 530 16 18 54 6 2 28,43 055
5,75 | 10,0 | 5,55 16 18 54 6 2 32,73 057 32,73 057
575 | 15,0 | 555 18 22 58 6 2 34,83 057
6,00 | 10,0 | 580 16 18 54 6 2 28,22 060 28,22 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 31,52 060
6,75 | 10,0 | 6,45 16 23 59 8 2 37,80 067 37,80 067
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 42,33 067
700 | 120 | 6,70 18 23 59 8 2 36,59 070
700 | 160 | 6,70 | 23 34 70 8 2 37,14 070
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 36,48 077 36,48 077
775 | 16,0 | 7,45 23 34 70 8 2 39,68 077
8,00 | 120 | 770 20 23 59 8 2 31,52 080 31,52 080
8,00 | 220 | 770 25 34 70 8 2 36,38 080
8,70 | 12,0 | 840 | 20 27 67 10 2 60,62 087
8,70 | 120 | 8,40 | 22 27 67 10 2 60,62 087
9,00 | 13,0 | 870 | 22 27 67 10 2 59,40 090
9,00 | 220 | 870 | 28 33 73 10 2 66,02 090
9,70 | 13,0 | 9,40 | 22 27 67 10 2 58,64 097 58,64 097
9,70 | 22,0 | 9,40 | 28 33 73 10 2 67,44 097
10,00 | 13,0 | 9,70 24 27 67 10 2 49,71 100 49,71 100
10,00 | 25,0 | 9,70 30 33 73 10 2 63,71 100
11,00 | 250 | 10,60 | 32 39 84 12 2 89,82 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 84,31 117 84,31 117
11,70 | 25,0 | 11,30 | 32 39 84 12 2 90,82 117
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 69,33 120 69,33 120
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 85,52 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 113,60 137 113,60 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 120,10 137
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 95,77 140 95,77 140
14,00 | 26,0 | 13,60 | 35 39 84 14 2 111,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 130,00 157 130,00 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 35 83 16 2 104,20 160 104,20 160
16,00 | 30,0 | 1550 | 40 45 93 16 2 133,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 172,00 177 172,00 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 137,80 180 137,80 180
18,00 | 30,0 | 1750 | 40 45 93 18 2 166,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 207,30 197 207,30 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 176,30 200 176,30 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 217,10 200
Acero ) ) )
Acero inoxidable ¢) o) o)
Hierro fundido ° ) )
Metales no ferrosos o o o
Aleaciones resistentes al calor ¢) o) o)

Acero templado
— v,/f, Pagina 350-353
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Dentado de acabado

Fresa frontal
N Ci?g é% %lq o Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

/]
Ar
Y

‘fé‘g

RN
| )
<
e}
c DN F
£ I
x E [~ [~ =y [~
E
o
< l
DGk Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a3 w0 J3 na(_ ]38 (O]9
Vi Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,20 | 04 10 38 57,76 920
0,25 | 0,5 10 38 57,76 925
0,30 | 1,0 10 38 39,24 930
0,35 | 1,0 10 38 39,24 935
0,40 | 1,0 10 38 32,62 940
0,50 | 15 10 38 29,98 950
0,60 | 15 10 38 29,98 960
0,70 | 2,0 10 38 29,98 970
0,80 | 2,0 10 38 29,98 980
0,90 | 25 10 38 29,98 990
1,00 | 3,0 10 38 29,98 010
1,00 | 40 | 0,90 6 22 58 44,09 010 44,09 010
1,10 | 3,0 10 38 29,98 011
1,20 | 4,0 10 38 29,98 012
1,30 | 4,0 10 38 29,98 013
1,40 | 4,0 10 38 31,09 014
1,50 | 3,0 | 1,40 6 18 54 36,15 015 36,15 015
1,50 | 4,0 10 38 31,09 915
1,50 | 6,0 | 1,40 8 22 58 4409 015 44,09 015
1,60 | 4,0 10 38 32,73 016
1,80 | 50 10 38 32,73 018
2,00 | 40 | 190 8 18 54 40,01 020 40,01 020
2,00 | 50 10 38 32,73 021

2,00 | 70 | 19 | 10 22 58
2,50 | 40 | 240 8 18 54
2,50 | 6,0 10 38
2,80 | 40 | 270 9 18 54
2,80 | 70 | 270 | 12 22 58
3,00 | 60 | 290 9 18 54

44,09 020 44,09 020
40,01 025 40,01 025
34,61 026
45,30 028 45,30 028

45,96 028 45,96 028
40,01 030 40,01 030

3,00 | 60 10 38 34,61 031
3,00 | 100 | 290 | 14 22 58 44,09 030 44,09 030
3,50 | 60 | 3,30 9 18 54 43,09 035 43,09 035

380 | 70 | 360 | 12 18 54
3,80 | 100 | 360 | 18 22 58
400 | 70 | 380 | 12 18 54
4,00 | 130 | 380 | 18 22 58
450 | 70 | 430 | 12 18 54
4,80 | 80 | 460 | 16 18 54
4,80 | 13,0 | 460 | 18 22 58
500 | 80 | 480 | 16 18 54
5,00 | 150 | 480 | 18 22 58
550 | 80 | 530 | 16 18 54

4530 038 4530 038

4596 038 4596 038
40,01 040 40,01 040

44,09 040 44,09 040
43,09 045 43,09 045
4530 048 4530 048

4596 048 45,96 048
40,01 050 40,01 050

44,09 050 44,09 050

DD DD WOHODDDDWOHADNDWDHWWDHDWDHWWWWO WWWWWWWWwww
NN NNNDMNPDNPNMNPDMNPNNNDMNPDNDRN MNP MNNRMNDMNPDMND NN NN MNDND N MNDND N

43,09 0585 43,09 085

Acero ) ) ) )
Acero inoxidable o) o) o) o)
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos ¢) [e) ) [¢)
Aleaciones resistentes al calor o) o) o) o)
Acero templado e) o o) o)

- v./f, Pagina 350-353
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Dentado de acabado

Fresa frontal
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DGk Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
a3 w0 I3 na(_ ]38 w3 3
Vi Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
575 | 100 | 555 | 16 18 54 6 2 4530 057 4530 057
575 | 15,0 | 555 18 22 58 6 2 46,96 057 46,96 057
6,00 | 10,0 | 580 | 16 18 54 6 2 40,01 060 40,01 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 44,09 060 44,09 060
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 59,96 067 59,96 067
6,75 | 100 | 6,45 | 16 23 59 8 2 54,44 067
7,00 | 120 | 6,70 18 23 59 8 2 56,43 070 56,43 070
700 | 16,0 | 6,70 | 23 34 70 8 2 54,11 070 54,11 070
775 | 16,0 | 7,45 23 34 70 8 2 56,76 077 56,76 077
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 52,46 077 52,46 077
8,00 | 120 | 7,70 20 23 59 8 2 48,28 080 48,28 080
8,00 | 220 | 7,70 25 34 70 8 2 53,24 080 53,24 080
8,70 | 120 | 840 | 20 27 67 10 2 84,09 087
9,00 | 13,0 | 870 | 22 27 67 10 2 80,12 090 80,12 090
9,00 | 220 | 870 | 28 33 73 10 2 91,15 090 91,15 090
9,70 | 130 | 9,40 | 22 27 67 10 2 82,12 097 82,12 097
9,70 | 220 | 940 | 28 33 73 10 2 92,91 097 92,91 097
10,00 | 130 | 970 | 24 27 67 10 2 71,20 100 71,20 100
10,00 | 250 | 9,70 | 30 33 73 10 2 89,82 100 89,82 100
11,00 | 25,0 | 10,60 | 32 39 84 12 2 123,50 110 123,50 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 117,90 117 117,90 117
11,70 | 25,0 | 11,30 | 32 39 84 12 2 125,70 117 125,70 117
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 121,30 120 121,30 120
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 98,86 120 98,86 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 155,50 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 159,90 137 159,90 137
14,00 | 26,0 | 1360 | 35 39 84 14 2 155,50 140 155,50 140
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 132,30 140 132,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 179,60 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 85 83 16 2 149,90 160 149,90 160
16,00 | 30,0 | 15,50 | 40 45 93 16 2 196,30 160 196,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 232,50 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 191,80 180 191,80 180
18,00 | 30,0 | 17,50 | 40 45 93 18 2 231,50 180 231,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 280,00 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 240,20 200 240,20 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 296,50 200 296,50 200
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable o) o) o) o)
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos o) o o o
Aleaciones resistentes al calor o) o) o) o)
Acero templado o) o) o) o)

- v,/f, Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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CHW Estandar de fabrica  Estandar de fabrica =DIN 6527 =DIN 6527
i3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
VO V0 V0 V0
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,25 | 05 10 38 3,0 2 29,10 925
0,30 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 930
035 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 935
0,40 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 940
0,50 | 1,5 10 38 3,0 2 29,10 950
0,60 | 15 10 38 3,0 2 29,10 960
0,70 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 970
0,80 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 980
090 | 25 10 38 3,0 2 29,10 990
1,00 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 010
1,10 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 011
1,20 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 012
1,40 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 014
1,50 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 015
1,60 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 016
1,80 | 50 22 50 3,0 2 29,98 018
2,00 | 50 22 50 3,0 0,07 2 29,98 020
2,00 | 8,0 8 32 2,0 0,07 2 14,10 020
2,50 | 6,0 22 50 3,0 0,07 2 29,98 025
2,50 | 8,0 8 32 2,5 0,07 2 14,10 025
2,80 | 8,0 21 57 6,0 0,07 2 2458 028
3,00 | 8,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 030
3,00 | 12,0 12 32 3,0 0,15 2 14,10 030
3,50 | 12,0 12 32 3,5 0,15 2 14,10 035
3,80 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 038
4,00 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 040
4,00 | 12,0 12 40 4,0 0,15 2 14,44 040
4,50 | 14,0 22 50 45 0,15 2 17,86 045
4,80 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 048
5,00 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 050
5,00 | 14,0 22 50 50 0,15 2 17,86 050
5,50 | 16,0 22 50 55 0,15 2 20,28 055
5,80 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 058
6,00 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 060
6,00 | 16,0 14 50 6,0 0,15 2 20,28 060
6,50 | 16,0 16 50 6,5 0,15 2 27,33 065
6,80 | 16,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 068
7,00 | 16,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 070
7,00 | 20,0 24 60 7,0 0,15 2 27,33 070
7,50 | 20,0 24 60 75 0,15 2 27,66 075
7,80 | 19,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 078
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ¢) e) [e) o)
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos (o) o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor e) o) o) o)

Acero templado
- v,/f, Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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CHW Estandar de fabrica  Estandar de fabrica =DIN 6527 =DIN 6527
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
VO V0 V0 ]
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8,00 | 18,0 24 60 8,0 0,15 2 27,66 080
8,00 | 190 | 27 63 8,0 0,15 2 28,77 080
8,50 | 200 | 24 60 8,5 0,15 2 36,81 085
8,70 | 190 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 087
9,00 | 190 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 090
9,00 | 20,0 | 24 60 9,0 0,15 2 36,81 090
9,50 | 22,0 | 34 70 9,5 0,15 2 4398 095
9,70 | 220 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 097
10,00 | 20,0 | 30 70 10,0 0,15 2 43,98 100
10,00 | 22,0 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 100
10,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 107
11,00 | 22,0 | 30 70 11,0 0,15 2 57,87 110
11,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 110
11,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 117
12,00 | 20,0 | 25 70 12,0 0,15 2 57,87 120
12,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 65,92 120
13,00 | 250 | 30 75 13,0 0,15 2 83,32 130
13,70 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 137
14,00 | 22,0 | 30 75 14,0 0,15 2 78,47 140
14,00 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 140
15,00 | 250 | 30 75 15,0 0,15 2 110,00 150
15,70 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 112,40 157
16,00 | 22,0 | 27 75 16,0 0,15 2 103,50 160
16,00 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 100,70 160
17,70 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 184,10 177
18,00 | 30,0 | 52 100 18,0 0,15 2 145,50 180
18,00 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 131,30 180
19,70 | 380 | 54 104 20,0 0,15 2 245,80 197
20,00 | 30,0 | 50 100 20,0 0,15 2 147,80 200
20,00 | 380 | 54 104 20,0 0,15 2 166,50 200
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable e) o o o
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos e) o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor ¢) o o o

Acero templado
- v,/f, Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar defabrica Estandar de fbrica Estandar defabrica Estandar de fabrica

mC 3 w3 w3 w@3 wmD =HR
Vi Vi Vi Vi Vi Vi
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DC . |APMX| DN | LH |LPR|OAL |DCONMS ;¢ |CHW| ZEFP N° de articulo N°de articulo N°dearticulo N°dearticulo N°de articulo N°de articulo
52 839 ... 52 840 ... 52 845 ... 52 846 ... 52 850 ... 52 851 ...

mm | mm | mm | mm | mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

200 4 [190| 8 | 18 | 54 6 0,04 2 35,05 020 35,05 020

2,00 5 10 | 38 3 0,04 2 30,31 021

200 6 22 | 38 2 0,04) 2 44,09 020

200 7 [190| 10 | 22 | 58 6 0,04) 2 38,36 020

250 | 4 |240| 8 | 18 | 54 6 0,07 2 35,05 025 35,05 025

250 | 6 10 | 38 3 0,07, 2 35,05 026

280 4 |[270| 9 | 18 | 54 6 0,07, 2 39,79 028 39,79 028

280 | 7 22 | 38 8 0,07 2 48,61 028

280 7 |270| 12|22 | 58 6 0,07 2 40,01 028

300 6 (290 9 | 18 | 54 6 0,07, 2 35,05 030 35,05 030

300| 6 10 | 38 3 0,07 2 35,05 031

300 7 22 | 38 3 0,07, 2 4409 030

3,00 10 [290| 14 | 22 | 58 6 0,07, 2 38,36 030

3,00 20 [290| 24 | 32 | 60 3 0,07 2 55,21 030

350 6 (330 9 |18 | 54 6 0,07, 2 37,80 035 37,80 035

380 | 7 [360| 12| 18 | 54 6 0,07 2 39,79 038 39,79 038

380 | 8 [3,60| 20|22 50 4 0,07 2 48,61 038

3,80 | 10 [3,60| 18 | 22 | 58 6 0,07, 2 40,01 038

400 7 [380| 12| 18 | 54 6 0,07, 2 35,05 040 35,05 040

400| 8 [3,80| 20|22 |50 4 0,07 2 44,09 040

4,00 | 13 |[3,80| 18 | 22 | 58 6 0,07, 2 38,36 040

4,00 | 30 [3,80| 35|47 |75 4 0,07, 2 60,84 040

450 | 7 [4,30| 12| 18 | 54 6 012 2 37,80 045 37,80 045

480 | 8 [4,60| 16 | 18 | 54 6 012, 2 39,79 048 39,79 048

480 | 10 [4,60| 20 | 22 | 50 5 012 2 48,61 048

480 | 13 460 18 | 22 | 58 6 012 2 40,01 048

500 8 [480| 16| 18 | 54 6 012| 2 35,05 050 35,05 050

500 | 10 [4,80| 20 | 22 | 50 5 012 2 44,09 050

500 | 15 [4,80| 18 | 22 | 58 6 012 2 38,36 050

500 | 30 [4,80| 35|47 |75 5 012 2 65,14 050

550 | 8 [530| 16| 18 | 54 6 012 2 37,80 055 37,80 055

575 | 10 |555| 16 | 18 | 54 6 012 2 4419 057 4419 057

575| 15 [555| 18 | 22 | 58 6 012 2 49,60 057 49,60 057

6,00 | 10 [580| 16 | 18 | 54 6 012 2 35,05 060 35,05 060

6,00 | 16 |580| 20 | 22 | 58 6 012 2 4409 060 4409 060

6,00 | 40 |580| 60 | 64 | 100 6 012 2 75,39 060 75,39 060

6,75 | 16 [6,45|23 |34 |70 8 012 2 70,54 067 70,54 067

700 | 12 (6,70 | 18 | 23 | 59 8 012, 2 49,71 070 49,71 070

700 | 16 (6,70 23 | 34 |70 8 012 2 63,48 070 63,48 070

Acero ) ) ) ) ) )

Acero inoxidable o) o) o) o) ) o)

Hierro fundido ) ) ) [ ) )

Metales no ferrosos ) o e) [¢) [¢) o

Aleaciones resistentes al calor o) o) o) ) o) o)

Acero templado o) o ¢) o) ) o)

- v,/f, Pdgina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
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Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fbrica Estandar defabrica Estandar de fabrica

Ha(__ ]38 w0 3 w3 w3 3 w3 =N
Vi V1 V1 Vi Vi Vi
DC . |APMX| DN | LH |LPR|OAL |DCONMS ;¢ |CHW| ZEFP N° de articulo N° de articulo N°dearticulo N°dearticulo N°de articulo N°de articulo

52839.. 52840.. 52845.. 52846.. 52850.. 52851..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

=
@™

775 | 12 |745| 18 | 23 | 59 8 0,12 49,82 077 49,82 077
7,75 | 16 |745|23 |34 |70 8 0,12 60,94 077 60,94 077
8,00 12 770 20 | 23 | 59 8 0,12 43,09 080 43,09 080
8,00 22 (770 25|34 |70 8 0,12 53,24 080 53,24 080

8,00 | 40 | 770 | 60 | 64 | 100 8 0,12
9,00 13 (870 22| 27 | 67 10 0,20
9,00 22 |870| 28|33 |73 10 0,20
9,70 | 13 |9,40| 22 | 27 | 67 10 0,20
9,70 | 22 |940| 28 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 13 | 9,70 | 24 | 27 | 67 10 0,20
10,00( 25 | 9,70 | 30 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 40 | 9,70 | 55 | 60 | 100 10 0,20
11,00 25 |10,60| 32 | 39 | 84 12 0,20
11,70 16 |11,30| 24 | 28 | 73 12 0,20
11,70 25 |11,30| 32 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 16 |11,60) 26 | 28 | 73 12 0,20
12,00( 26 |11,60| 35 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 45 |11,60| 50 | 55 | 100 12 0,20
13,70 26 (13,30 35 | 39 | 84 14 0,20
14,00 16 (13,60 28 | 30 | 75 14 0,20
14,00( 26 (13,60 35 | 39 | 84 14 0,20
16,00| 20 |15,50) 32 | 35 | 83 16 0,20
16,00 30 |1550) 40 | 45 | 93 16 0,20
16,00| 65 |1550) 90 | 102|150 16 0,20
18,00( 20 |17,50| 34 | 37 | 85 18 0,20
18,00 30 |17,50| 40 | 45 | 93 18 0,20
20,00| 25 [19,50| 40 | 43 | 93 20 0,30
20,00\ 40 |19,50| 50 | 54 | 104 20 0,30
20,00 65 |19,50| 90 | 100 | 150 20 0,30

87,17 080 87,17 080
70,54 090 70,54 090
101,40 090 101,40 090
77,04 097 77,04 097
103,60 097 103,60 097
66,24 100 66,24 100
89,82 100 89,82 100
121,30 100 121,30 100
137,80 110 137,80 110
108,30 117 108,30 117
140,00 117 140,00 117
91,37 120 91,37 120
121,30 120 121,30 120
161,00 120 161,00 120
177,50 137 177,50 137
123,50 140 123,50 140
155,50 140 155,50 140
131,30 160 131,30 160
196,30 160 196,30 160
370,30 160 370,30 160
17520 180 175,20 180
231,50 180 231,50 180
221,50 200 221,50 200
296,50 200 296,50 200

RN NNDNNDNNDRNDMNDNDNDNDRNRNDMND NN NDRNNDMND MDD MDD NN DN

457,40 200 457,40 200

Acero ) ) ) ) ) )
Acero inoxidable ) ) o [¢) o l¢)
Hierro fundido ) ) ) ) ) )
Metales no ferrosos (o) o) (o) (e} ) o)
Aleaciones resistentes al calor ) fe) ¢) [e) o o
Acero templado o o o o o o

— v,/f,Pagina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal

[ E [

ZEFP

] ——
Ar
Y

|
\
| \ .
]
i -
\
\ z 'L \
| Ay © |
o \
5 § =3 =y
<
_
DC CE=SSSI CESSS=3
~DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
50614 ... 50614 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 8 21 57 6 3 26,88 030
3,5 1 21 57 6 3 29,10 035
35 15 23 59 6 3 4486 036
4,0 1 21 57 6 3 26,88 040
4,0 19 27 63 6 3 4497 041
4,5 13 21 57 6 8 29,10 045
45 19 27 63 6 3 44,86 046
5,0 13 21 57 6 3 26,56 050
5,0 24 32 68 6 3 48,93 051
55 13 21 57 6 3 29,10 055
55 24 32 68 6 3 48,93 056
6,0 13 21 57 6 8 26,88 060
6,0 24 32 68 6 3 47,39 061
6,5 16 27 63 8 3 35,05 065
6,5 30 44 80 8 3 67,44 066
7,0 16 27 63 8 3 33,73 070
7,0 30 44 80 8 3 67,44 071
75 19 27 63 8 3 32,07 075
75 30 44 80 8 3 67,44 076
8,0 19 27 63 8 3 30,97 080
8,0 38 52 88 8 3 61,84 081
8,5 19 32 72 10 3 48,38 085
8,5 38 48 88 10 3 106,50 086
9,0 19 32 72 10 8 48,38 090
9,0 38 48 88 10 3 106,50 091
9,5 22 32 72 10 3 55,44 095
9,5 38 48 88 10 3 106,50 096
10,0 22 32 72 10 3 49,48 100
10,0 45 55 95 10 3 103,60 101
11,0 26 38 83 12 3 78,47 110
11,0 45 57 102 12 3 149,90 111
12,0 26 38 83 12 8 71,31 120
12,0 53 65 110 12 3 149,90 121
14,0 26 38 83 14 3 91,70 140
14,0 53 65 110 14 3 191,80 141
16,0 32 44 92 16 3 125,70 160
16,0 63 75 123 16 3 260,10 161
18,0 32 44 92 18 3 152,10 180
18,0 63 75 123 18 3 315,20 181
20,0 | 38 54 104 20 3 197,30 200
20,0 | 75 91 1M 20 3 419,90 201
Acero o) o)
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos o) o)
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
— v, /f,Pagina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
N Cj? @@ %li o Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

i |
| |
' | |
= =
[
4 \
S \
o
(=
(=
[— | [ =3 [~ | [— ]
CBSsS CBESSS CEsS3
CESSSS CBESSSI CESSSS CESSSS CBESSSS CESSSI

Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Esténdar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

w03 w3 w@D w3 w0 s[O3
Vi V1 Vi Vi Vi V1

x

DC . |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N°de articulo N° de articulo N° de articulo
52823.. 52821.. 52822.. 52826.. 52827.. 52828..

mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

1,00 | 4 | 1,00 22 | 58 6 3 43,98 010 43,98 010 31,52 010

1,50 | 3 [140| 6 18 | 54 6 3 27,66 015 39,90 015 39,90 015

1,50 | 3 |140| 6 10 | 38 3 3 33,96 016

1,50 | 6 | 1,50 22 | 58 6 3 43,98 015 43,98 015 31,52 015

200 4 [190| 8 18 | 54 6 3 28,22 020 39,90 020 39,90 020

200 4 [190| 8 10 | 38 3 3 33,96 021

2,00 7 |200 22 | 58 6 3 43,98 020 43,98 020 31,52 020

250 | 4 |240| 8 18 | 54 6 3 28,22 025 39,24 025 39,24 025

250 | 4 [240| 8 10 | 38 3 3 33,96 026

280 6 |270| 9 18 | 54 6 3 33,06 028 42,66 028 42,66 028

300 6 (290 9 18 | 54 6 3 28,22 030 39,90 030 39,90 030

300 6 [290| 9 10 | 38 3 3 33,96 031

300 10 [290| 14 | 22 | 58 6 3 43,98 030 43,98 030 31,52 030

350 | 6 (330 9 18 | 54 6 3 28,22 035 39,24 035 39,24 035

380| 6 [360| 12 | 18 | 54 6 3 33,06 038 42,66 038 42,66 038

400| 7 |380| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 040 39,90 040 39,90 040

400 | 13 [380| 17 | 22 | 58 6 3 43,98 040 43,98 040 31,52 040

450 | 7 |430| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 045 39,24 045 39,24 045

480| 8 |[460| 16 | 18 | 54 6 3 33,06 048 42,66 048 42,66 048

500 8 [480| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 050 39,90 050 39,90 050

500| 15 [480| 19 | 22 | 58 6 3 43,98 050 43,98 050 31,52 050

550 | 8 [530| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 055 39,24 055 39,24 055

575| 8 |555| 16 | 18 | 54 6 3 33,18 057 47,16 057 47,16 057

6,00 10 [580| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 060 39,90 060 39,90 060

6,00 16 [580| 20 | 22 | 58 6 3 43,98 060 43,98 060 31,52 060

700 19 (6,70 | 23 | 28 | 64 8 3 56,53 070 56,53 070 40,34 070

775 | 10 | 745 | 18 | 22 | 58 8 3 37,03 077 53,24 077 53,24 077

800| 12 | 770 | 20 | 23 | 59 8 3 31,52 080 46,61 080 46,61 080

800| 22 | 770 | 26 | 34 | 70 8 3 53,89 080 53,89 080 36,15 080

9,00 | 23 [870| 28 | 32 | 72 10 3 97,22 090 97,22 090 69,54 090

970 | 12 (940 | 18 | 19 | 59 10 3 58,64 097 81,99 097 81,99 097

10,00| 13 | 9,70 | 24 | 27 | 67 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100

10,000 25 [ 970 | 31 | 33 | 73 10 3 90,04 100 90,04 100 64,03 100

11,00 25 |10,60| 34 | 38 | 83 12 3 130,00 110 130,00 110 93,90 110

11,70 16 |11,30| 20 | 22 | 67 12 3 81,44 117 115,80 117 115,80 117

12,000 16 |[1160| 26 | 28 | 73 12 3 69,33 120 98,75 120 98,75 120

12,00| 26 (11,60 37 | 39 | 84 12 3 121,30 120 121,30 120 85,42 120

14,000 16 [13,60| 28 | 30 | 75 14 3 95,77 140 132,30 140 132,30 140

14,00| 26 (13,60 37 | 39 | 84 14 3 154,30 140 154,30 140 111,30 140

16,00 20 (1550 32 | 35 | 83 16 3 104,20 160 151,00 160 151,00 160

16,00| 32 (1550 43 | 45 | 93 16 3 194,00 160 194,00 160 134,50 160

18,00 20 |1750| 34 | 37 | 85 18 3 137,80 180 191,80 180 191,80 180

18,000 32 |1750| 43 | 45 | 93 18 3 231,50 180 231,50 180 165,40 180

20,000 25 |19,50| 40 | 43 | 93 20 3 175,20 200 240,20 200 240,20 200

20,00| 40 |19,50| 52 | 54 | 104 20 3 297,50 200 297,50 200 216,00 200

Acero ) ) ) ) ) )

Acero inoxidable o) ) o [e) o l¢)

Hierro fundido ) ) ° ) ) )

Metales no ferrosos o) o o) (e} o) o)

Aleaciones resistentes al calor ) ) ¢) fe) o o

Acero templado o o ) o

— v,/f,Pégina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
N ng @@ %li w Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

| "
|
v \
) 1
2 |
o \ \
= \
CHW =] =] [~ [~ ] (=]
(SIS
CE=S==3 CESSSS

Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Esténdar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

w03 w3 w@D =@ w3 s[O3
Vi V1 Vi Vi Vi V1

x

DC . |APMX| DN | LH | LPR | OAL | CHW | DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N°de articulo N° de articulo N° de articulo
52831.. 52829.. 52830.. 52834.. 52832.. 52833..

mm | mm |[mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

20 | 4 (19| 8 | 18 | 54 | 0,04 6 3 28,22 020 40,01 020 40,01 020

20 | 7 19|10 |22 |58 0,04 6 3 31,52 020 4497 020 4497 020

25| 5 (24| 8 |18 | 540,07 6 3 28,22 025 39,68 025 39,68 025

30 | 6 29| 9 |18 |54 0,07 6 8 28,22 030 40,01 030 40,01 030

30 | 10 | 29|14 |22 |58 | 0,07 6 3 31,52 030 44,97 030 4497 030

40 | 7 38|12 |18 | 54 | 0,07 6 3 28,22 040 40,01 040 40,01 040

40 | 13 38|17 | 22 | 58 | 0,07 6 3 31,52 040 44,97 040 44,97 040

50 | 8 |48 |16 | 18 | 54 | 0,12 6 3 28,22 050 40,01 050 40,01 050

50 | 15 |48 |19 | 22 | 58 | 0,07 6 3 31,52 050 44,97 050 44,97 050

6,0 | 10 |58 |16 | 18 | 54 | 0,12 6 3 28,22 060 40,01 060 40,01 060

6,0 | 16 |58 |20 |22 |58 0,12 6 3 31,52 060 44,97 060 44,97 060

70 | 11 |67 |18 | 23 | 59 | 0,12 8 3 34,93 070 51,58 070 51,58 070

70 | 19 |67 |23 |34 (700,12 8 3 38,91 070 56,53 070 56,53 070

80 | 12 |77 |20 |23 |59 |012 8 8 31,52 080 47,16 080 47,16 080

80 | 22 |77 (26|34 |70]012 8 3 36,15 080 54,23 080 54,23 080

9,0 | 13 |87 |22 |27 |67 |02 10 3 55,00 090 79,80 090 79,80 090

9,0 | 23 |87 |28 |33|73]012 10 3 69,54 090 97,22 090 97,22 090

10,0 | 14 |97 | 24 | 27 | 67 | 0,20 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100

10,0 | 25 | 9,7 |31 |33 |73/|0,20 10 3 64,03 100 90,70 100 90,70 100

12,0 | 16 |11,6| 26 | 28 | 73 | 0,20 12 3 69,33 120 99,53 120 99,53 120

12,0 | 28 (11,6 37 | 39 | 84 | 0,20 12 3 85,42 120 122,30 120 122,30 120

14,0 | 18 |13,6| 28 | 30 | 75 | 0,20 14 3 95,77 140 133,30 140 133,30 140

14,0 | 30 |13,6| 37 | 39 | 84 | 0,20 14 3 111,30 140 155,50 140 155,50 140

16,0 | 20 |155| 32 | 35 | 83 | 0,20 16 3 104,20 160 149,90 160 149,90 160

16,0 | 35 |155| 43 | 45 | 93 | 0,20 16 3 134,50 160 197,30 160 197,30 160

18,0 | 20 |175| 34 | 37 | 85 | 0,20 18 8 137,80 180 194,00 180 194,00 180

18,0 | 35 |17,5| 43 | 45 | 93 | 0,20 18 3 165,40 180 232,50 180 232,50 180

20,0 | 25 [19,5]| 40 | 43 | 93 | 0,30 20 3 175,20 200 242,50 200 242,50 200

20,0 | 40 |19,5] 52 | 54 | 104 0,20 20 3 216,00 200 296,50 200 296,50 200

Acero o) ) o o o o

Acero inoxidable ) ° ) ° ° )

Hierro fundido o) o) e) (e} ) o)

Metales no ferrosos ) ) ) ) ) )

Aleaciones resistentes al calor ) ) ) ° ) )

Acero templado o ¢) o) o)

— v, /f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
N ng @@ %li W Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

U |
0 |
| 4
' <<
| i \ \
o DN i
Z - { {
< 5
E =3 =3
< =y
N
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
na(__]3 w3 3
Vi Vi
DC. | DN |APMX| LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
52 835 ... 52 836 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 87,72 030 87,72 030
4 38 30 35 39 75 6 0,07 3 87,72 040 87,72 040
5 438 30 35 39 75 6 0,12 3 87,72 050 87,72 050
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 84,75 060 84,75 060
8 77 40 60 64 100 8 0,12 3 96,66 080 96,66 080
10 97 40 55 60 100 10 0,20 3 127,80 100 127,80 100
12 16 | 45 50 55 100 12 0,20 3 175,20 120 175,20 120
14 136 | 45 50 55 100 14 0,20 3 267,80 140 267,80 140
16 155 | 65 90 102 | 150 16 0,20 3 394,60 160 394,60 160
18 175 | 65 90 102 | 150 18 0,20 3 403,40 180 403,40 180
20 | 195 | 65 90 100 | 150 20 0,30 3 457,40 200 457,40 200
Acero o o
Acero inoxidable ° )
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos o L
Aleaciones resistentes al calor ) )
Acero templado o o

— v, /f,Pagina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
A Version de mango similar a 6535
A =30°
N yee %K m Ti1000
ZEFP
ﬂ’ ﬂ DCONMS
i
U ol N
‘ \
0 o -
|
| =
[e)
s 71T
5
‘ T
|
x
E
o
f
SEpcte Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
w3 3 w3 3
V0 V0
DC | APMX| LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
50598 ... 50599 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,00 4 40 10 35 6 3 16,97 020 23,81 020
2,50 4 40 10 35 6 3 18,30 025 25,24 025
3,00 5 5,0 10 36 6 3 16,97 030 23,81 030
3,50 5 5,0 10 36 6 3 18,30 035 25,36 035
4,00 7 70 12 38 6 3 16,97 040 23,81 040
4,50 7 70 12 38 6 3 18,30 045 25,36 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 16,97 050 23,81 050
5,50 8 8,0 13 39 6 3 18,30 055 25,36 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 18,30 057 25,36 057
6,00 8 8,5 13 39 6 3 16,97 060 23,81 060
6,75 11 11,5 16 43 8 3 24,14 067 32,29 067
7,00 11 11,5 16 43 8 3 23,25 070 29,98 070
7,75 11 11,5 16 43 8 3 24,36 077 32,62 077
8,00 | 11 11,5 16 43 8 3 26,68 080 32,07 080
8,70 13 13,5 18 50 10 3 38,03 087 47,83 087
9,00 | 13 135 | 18 50 10 3 34,72 090 44,30 090
9,70 13 13,5 18 50 10 3 38,03 097 47,83 097
10,00 | 13 135 | 18 50 10 3 37,80 100 45,85 100
12,00 | 15 155 | 24 55 12 3 49,26 120 59,52 120
14,00 | 15 155 | 26 58 14 3 84,31 140 94,45 140
16,00 | 18 185 | 28 62 16 3 94,57 160 108,00 160
18,00 | 20 | 205 | 35 70 18 3 120,10 180 134,50 180
20,00 | 22 | 225 | 40 75 20 3 152,10 200 166,50 200
Acero ) )
Acero inoxidable o) )
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o) o)
Aleaciones resistentes al calor o o
Acero templado o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa Frontal

A Version de mango similar a 6535

Ti1000 Ti1000

\=45°
Ny @@ %g w
ZEFP

T_SVZF ﬂ DCONMS
Ui
La

4@44“

2
¢ O
g 5
E i i i e
2 e —— —— ——
DC CE==3
CHW Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
~(_ ]38 [ T8 w3 3 w3 3
V0 V0 V0 V0
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
mm | mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,5 15 17 45 3 0,08 3 18,30 005 22,81 005
1,0 2,0 17 45 3 0,08 3 18,30 010 22,861 010
1,5 3,0 17 45 3 0,08 3 18,30 015 22,81 015
1,8 3,0 17 45 3 0,08 3 22,861 018
2,0 40 19 45 6 0,08 3 21,60 020 2391 020
2,5 6,0 19 45 6 0,15 3 19,40 025 2391 025
2,8 6,0 19 45 6 0,15 3 2391 028
3,0 6,0 19 45 6 0,15 3 19,40 030 2391 030
3,8 70 19 45 6 0,15 3 23,91 038
4,0 70 19 45 6 0,15 3 20,18 040 2391 040
48 8,0 19 45 6 0,15 3 2391 048
5,0 8,0 19 45 6 0,15 3 20,50 050 23,91 050
57 | 10,0 19 45 6 0,15 3 2391 057
6,0 | 10,0 19 45 6 0,15 3 20,50 060 23,91 060
6,7 | 100 | 26 55 8 0,15 3 2391 067
70 | 120 | 26 55 8 0,15 3 30,20 070 23,91 070
78 | 120 | 26 55 8 0,15 3 34,16 078
80 | 130 | 26 55 8 0,15 3 30,20 080 34,16 080
87 | 140 | 28 55 10 0,15 3 41,56 087
9,7 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 41,56 097
10,0 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 42,76 100 41,56 100
Acero (e} (e} o) o)
Acero inoxidable ) ) ) )
Hierro fundido o o o o
Metales no ferrosos (¢) e) o) o)
Aleaciones resistentes al calor ) ) ) )
Acero templado ) )

— v, /f,Pégina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal

v R m

ZEFP

ﬂ DCONMS
—

.

7 |
0 ~
| 2 % :
N ly
DN [T 1 T
m A
5 Lz
= =y -
<
HLDC# Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
w3 ] we[(O ]9
Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo
52 309 ... 52 313 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 4 19 8 18 54 6 4 28,10 020
2 7 22 58 6 4 31,41 020
3 6 29 9 18 54 6 4 28,10 030
3 10 2,8 14 22 58 6 4 31,41 030
4 7 3,8 12 18 54 6 4 28,10 040
4 13 3,8 17 22 58 6 4 31,41 040
5 8 48 16 18 54 6 4 28,10 050
5 15 48 19 22 58 6 4 31,41 050
6 10 58 16 18 54 6 4 28,10 060
6 16 57 20 22 58 6 4 31,41 060
7 19 6,7 23 27 63 8 4 39,01 070
8 12 7.7 20 22 58 8 4 31,41 080
8 22 77 26 34 70 8 4 36,04 080
9 23 8,7 28 33 73 10 4 68,22 090
10 14 9,7 24 26 66 10 4 49,48 100
10 25 9,6 31 33 73 10 4 63,71 100
1 26 106 | 34 39 84 12 4 90,04 110
12 16 11,6 26 28 73 12 4 68,89 120
12 28 11,6 37 39 84 12 4 85,09 120
14 18 13,6 28 30 75 14 4 95,45 140
14 30 13,6 37 36 84 14 4 110,20 140
16 22 15,5 32 34 82 16 4 103,60 160
16 35 156 | 43 45 93 16 4 134,50 160
18 20 17,5 34 36 80 18 4 135,50 180
18 35 17,6 43 43 93 18 4 165,40 180
20 25 195 | 40 42 92 20 4 174,10 200
20 40 19,6 52 54 104 20 4 215,00 200
Acero ) )
Acero inoxidable o) o)
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor e) o)

Acero templado
— v,/f, Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal

A Confilos de corte de distribucion irregular

\=30° )
N y=1e @@ ~|| HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP

i
v
v

=3 =3 =3 =3
#DC# DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 =DIN 6527
a8 w0 [ ]38 w3 3
"l Vi Vi Vi
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo  N° de articulo
52121 ... 52131 ... 52126 ... 52132...
mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 6 18 54 6 4 50,92 030 49,05 030
3,0 10 22 58 6 4 55,66 030 55,66 030
3,5 7 18 54 6 4 50,92 035 49,05 035
3,5 13 22 58 6 4 55,66 035 55,66 035
4,0 7 18 54 6 4 50,92 040 49,05 040
4,0 13 22 58 6 4 55,66 040 55,66 040
45 8 18 54 6 4 50,92 045 49,05 045
4,5 15 22 58 6 4 55,66 045 55,66 045
5,0 8 18 54 6 4 50,92 050 49,05 050
5,0 15 22 58 6 4 55,66 050 55,66 050
6,0 10 18 54 6 4 50,92 060 49,05 060
6,0 16 22 58 6 4 55,66 060 55,66 060
8,0 12 23 59 8 4 59,07 080 56,66 080
8,0 22 34 70 8 4 67,79 080 67,79 080
10,0 14 27 67 10 4 89,82 100 85,97 100
10,0 | 25 33 73 10 4 111,30 100 111,30 100
12,0 16 28 73 12 4 123,50 120 117,90 120
12,0 | 28 39 84 12 4 144,40 120 144,40 120
14,0 16 30 75 14 4 164,20 140 158,70 140
14,0 | 30 39 84 14 4 177,50 140 177,50 140
16,0 | 20 35 83 16 4 183,00 160 175,20 160
16,0 | 35 45 93 16 4 220,50 160 220,50 160
18,0 | 20 32 80 18 4 216,00 180 206,10 180
18,0 | 35 45 93 18 4 260,10 180 260,10 180
20,0 | 25 43 93 20 4 271,10 200 259,10 200
20,0 | 40 54 104 20 4 335,10 200 335,10 200
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable [e} o) ) o)
Hierro fundido ° ° ° )
Metales no ferrosos (e} o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor ¢) o o )
Acero templado o o o o

- v/f, P4gina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
N 32?8 @@ %lq Y, Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

Gala oo |
7 | | |
%

]

DN

4
OAL

t— LPR
%APMX‘J
f—LH—

= = = =y
‘
4 DC%HW Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
Vi Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
52 306 ... 52 307 ... 52 310 ... 52 311 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
1,5 3 14 6 10 38 3 0,02 4 34,50 015
2,0 4 1,9 8 10 38 3 0,03 4 29,98 021
2,0 4 1,9 8 18 54 6 0,03 4 34,72 020 34,72 020
2,0 7 10 38 2 0,03 4 43,64 020
2,5 4 2,4 8 10 38 3 0,04 4 29,98 025
3,0 6 29 9 10 38 8 0,04 4 29,98 031
3,0 6 29 9 18 54 6 0,04 4 34,72 030 34,72 030
3,0 10 2,8 14 14 38 8 0,03 4 43,64 030
4,0 7 38 12 18 54 6 0,05 4 34,72 040 34,72 040
4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 43,64 040
5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 34,72 050 34,72 050
5,0 15 48 19 22 50 5 0,04 4 43,64 050
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 34,72 060 34,72 060
6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 43,64 060 43,64 060
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 56,21 070 56,21 070
8,0 12 7.7 20 22 58 8 0,08 4 42,54 080 42,54 080
8,0 22 77 26 34 70 8 0,06 4 53,46 080 53,46 080
9,0 23 8,7 28 33 73 10 0,07 4 96,77 090 96,77 090
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 65,79 100 65,79 100
10,0 | 25 9,6 31 33 73 10 0,08 4 89,72 100 89,72 100
11,0 26 106 | 34 39 84 12 0,10 4 130,00 110 130,00 110
12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 90,04 120 90,04 120
12,0 | 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 121,30 120 121,30 120
14,0 18 136 | 28 30 75 14 0,15 4 122,30 140 122,30 140
14,0 | 30 136 | 37 36 84 14 0,15 4 153,20 140 153,20 140
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 0,18 4 131,30 160 131,30 160
16,0 | 35 156 | 43 45 93 16 0,18 4 194,00 160 194,00 160
18,0 | 20 17,5 34 36 80 18 0,18 4 176,30 180 176,30 180
18,0 | 35 17,6 43 43 93 18 0,18 4 230,40 180 230,40 180
20,0 | 25 195 | 40 42 92 20 0,20 4 220,50 200 220,50 200
20,0 | 40 196 | 52 54 104 20 0,20 4 295,40 200 295,40 200
Acero ° ) ) )
Acero inoxidable ¢) o) o) o)
Hierro fundido [} ) ) )
Metales no ferrosos o o o o
Aleaciones resistentes al calor ¢) o o) o)
Acero templado e) o f¢) fe)

- v,/f, Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal
N 32?8 @@ %li W Ti1000 Ti1000

ZEFP

-
v l
% H

DN

4
OAL

t— LPR
%APMX‘J
f—LH—
I
I —
1107
i

[
[
[
I 3
CHW

Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

a8 wal T8 (O3 (O3

Vi Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP N° de articulo N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
52315 ... 52 314 ... 52 315 ... 52314 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

16 2,8 32 47 75 37,91 032 45,30 032
39,01 042 47,39 042
43,53 043 50,69 043
43,64 052 53,01 052

46,29 053 59,19 053

20 38 48 72 | 100
20 48 35 47 75
48 55 72 | 100
24 58 42 44 80
30 58 62 64 | 100
32 78 60 64 | 100
40 78 75 84 | 120
10 40 98 58 60 | 100 10 0,10

59,84 060 68,22 060

68,22 061 79,35 061

71,86 080 84,09 080

84,43 081 101,40 081

97,09 100 114,60 100
112,40 101 137,80 101
140,00 120 166,50 120
170,90 121 199,50 121
189,60 140 217,10 140
207,30 141 243,60 141
216,00 160 251,30 160
249,10 161 284,30 161
305,30 180 356,00 180
351,60 181 413,30 181
370,30 200 440,90 200
402,30 201 478,40 201
501,60 250 583,10 250

OO MO UIUl A B W
N
(S
[e-loClepRopRNS, ISy B Y JL)
=)
[=3
(=2}

12 48 | 11,8 | 60 75 | 120 12 0,13
12 60 | 11,8 | 90 | 105 | 150 12 0,13
14 45 | 13,8 | 50 52 | 100 14 0,15
14 56 | 13,8 | 95 | 102 | 150 14 0,15
16 50 | 158 | 70 77 | 125 16 0,18
16 65 | 158 | 95 | 102 | 150 16 0,18
18 55 | 178 | 75 80 | 130 18 0,18
18 72 | 178 | 95 | 100 | 150 18 0,18
20 60 | 198 | 80 85 | 135 20 0,20
20 80 | 198 | 95 | 100 | 150 20 0,20
25 75 | 245 | 90 94 | 150 25 0,25

LR I e i e i e i e e

Acero ) ) ) )
Acero inoxidable o) o) o) o)
Hierro fundido [} ) ) )
Metales no ferrosos (e} o ) o
Aleaciones resistentes al calor o o o o
Acero templado o) o)

- v,/f, Pagina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal con radio en la esquina

4 Optima estabilidad de proceso debido al paso irregular de la hélice

45°

A=29 )

N || % @@ —|| HPC ) Ti1000
V= 0% e .

ﬂ DCONMS

—

i
v
v

2
o
DN =
7
X T
S J
) =
v
”L DC-++ RE Esténdar de fabrica
m(__ ]38
Vi
DC . |RE.oo | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo
52102...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 0,2 7 18 11 58 6 4 68,78 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 65,79 033
4 04 11 38 16 58 6 4 63,26 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 63,26 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 65,69 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 65,69 066
8 0,5 22 738 32 64 8 4 93,13 085
8 1,0 22 738 32 64 8 4 93,13 086
8 1,5 22 738 32 64 8 4 93,13 087
10 0,5 25 98 35 73 10 4 119,10 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 119,10 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 119,10 107
12 0,5 28 18 | 38 84 12 4 158,70 125
12 1,0 28 | 118 | 38 84 12 4 158,70 126
12 1,5 28 1,8 | 38 84 12 4 158,70 127
Acero o)
Acero inoxidable L4
Hierro fundido o)
Metales no ferrosos L
Aleaciones resistentes al calor )
Acero templado o)

— v,/f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal con radio en la esquina
N sjg @@ %ﬁ o Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

"

N | NN zl
e}
DN : I
o
o VR -
E sy -]
< )
J J J = =
T CCE=SSS3 CESS=3
4 DC#L\% ~DIN 6527 ~DIN 6527
w3 w[ O3
Il Vi
DC . | RE.go | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo N° de articulo
52 316 ... 52 317 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 031 69,11 031
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 032 69,11 032
4 0,3 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 041 67,12 041
4 0,5 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 042 67,67 042
5 0,3 13 48 18 21 57 6 4 67,67 051 67,67 051
5 0,5 13 48 18 21 57 6 4 67,67 052 67,67 052
6 0,5 13 58 26 31 57 6 4 59,07 062 59,07 062
6 1,0 13 58 26 31 57 6 4 59,07 064 59,07 064
6 1,5 13 58 26 31 57 6 4 60,51 065 60,51 065
8 0,5 19 78 32 35 63 8 4 89,94 082 89,94 082
8 1,0 19 78 32 35 63 8 4 89,94 084 89,94 084
8 1,5 19 78 32 35 63 8 4 94,57 085 94,57 085
8 2,0 19 78 32 35 63 8 4 94,57 086 94,57 086
10 1,0 22 9,8 35 36 72 10 4 112,40 104 112,40 104
10 1,5 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 105 117,90 105
10 2,0 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 106 117,90 106
12 1,0 26 11,8 38 38 83 12 4 149,90 124 149,90 124
12 1,5 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 125 154,30 125
12 2,0 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 126 154,30 126
12 3,0 26 11,8 38 38 83 12 4 155,50 128 155,50 128
16 1,0 32 15,8 44 44 92 16 4 24910 164 24910 164
16 1,5 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 165 254,60 165
16 2,0 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 166 254,60 166
16 3,0 32 15,8 44 44 92 16 4 256,80 168 256,80 168
20 1,5 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 205 381,40 205
20 2,0 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 206 381,40 206
20 3,0 38 19,8 52 54 104 20 4 383,60 208 383,60 208

Acero ) )

Acero inoxidable o) o)
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor o) o)
Acero templado fe) f¢)

- V/f, Pédgina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal

A Hélice irregular
A 54050../54051../54052 ... Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de acero
A 54060../54061../54 062 ... Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de aceros inoxidables

_35°
N C_?g @@ 4 || HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
s ZEFP
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pnnna
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ESSSY 5
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1

~DIN6527 ~ =~DIN6527  =DIN6527  =~DIN6527  =~DIN6527  =DIN6527
OB wOB w3 wODB wE3 =G

s
@

V3 V3 V3 V3 V3 V3
DC ;o |APMX| DN | LH |LPR |OAL | DCONMS ¢ | ZEFP N° de articulo N° de articulo N°dearticulo N°dearticulo N°de articulo N°de articulo
54050.. 54060.. 54051.. 54061.. 54052.. 54062..

mm | mm | mm|mm|mm|mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3 5 14 | 50 6 4 15,76 030 17,08 030

3 8 28|12 |21 |57 6 4 15,76 030 17,08 030

3 8 (28|15 34|70 6 4 22,26 030 24,14 030

4 8 18 | 54 6 4 15,76 040 17,08 040

4 1 (3815 |21 |57 6 4 15,76 040 17,08 040

4 1 (3820 (34|70 6 4 22,26 040 24,14 040

5 9 18 | 54 6 4 15,76 050 17,08 050

5 13 48|17 | 21 | 57 6 4 15,76 050 17,08 050

5 13 148125(34 |70 6 4 25,13 050 27,11 050

6 10 18 | 54 6 4 15,76 060 17,08 060

6 13 |58 21 |21 |57 6 4 18,51 060 19,95 060

6 13 [ 58|30 34|70 6 4 28,10 060 30,31 060

8 12 22 | 58 8 4 22,26 080 24,02 080

8 19 | 77|27 | 27 | 63 8 4 23,81 080 25,78 080

8 19 | 77|40 | 44 | 80 8 4 35,60 080 38,46 080
10 14 26 | 66 10 4 28,88 100 31,19 100

10 22 |97 323272 10 4 31,30 100 33,96 100

10 22 |97 |50 | 54|94 10 4 49,48 100 53,56 100
12 16 28 | 73 12 4 41,43 120 44,86 120

12 26 |11,6| 38 | 38 | 83 12 4 49,82 120 53,89 120

12 26 |11,6| 64 | 64 | 109 12 4 60,94 120 66,02 120
16 22 34 | 82 16 4 72,63 160 78,58 160

16 32 (15,5| 44 | 44 | 92 16 4 76,71 160 82,99 160

16 32 |15,5| 80 | 84 | 132 16 4 115,80 160 124,60 160
20 26 42 | 92 20 4 108,00 200 116,80 200

20 38 [19,5] 54 | 54 | 104 20 4 115,80 200 125,70 200

20 38 |19,5/100| 104|154 20 4 157,60 200 170,90 200
Acero ) ) ) ) ) )
Acero inoxidable ° ) )
Hierro fundido ) o) ) (e} ) o)
Metales no ferrosos ) (e} o
Aleaciones resistentes al calor ) ° )

Acero templado
— v,/f, Pagina 340-343
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal

A Hélice irregular
A 54001../54002../54003..: Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de acero
A 54004../54005../54006 ... Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de aceros inoxidables

_35°
N C_?g @@ 4 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
s ZEFP

— ? %1 DCONMS

CESSS3 CESS=3

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527

al =ER w( O3 HB HB w0 3
V3 V3 V3 V3 V3 V3

DC 1o/ APMX| DN | LH |LPR|OAL|DCONMS | CHW |ZEFP N° de articulo N° de articulo N°de articulo N°de articulo N°de articulo N°de articulo

54001.. 54005.. 54002.. 54006.. 54003.. 54004..

s
@
=o
@™

mm | mm |mm | mm |mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3,0 5 14 | 50 6 0,15 15,87 030 17,08 030

3,0 8 128|120 21 | 57 6 0,15 15,87 030 17,08 030

3,0 8 |128|150|34 |70 6 0,15 22,26 030 24,14 030
4,0 8 18 | 54 6 0,15 15,87 040 17,08 040

40 | 11 38150 21 | 57 6 0,15 15,87 040 17,08 040

40 | 11 |38/200(| 34|70 6 0,15 22,26 040 24,14 040
5,0 9 18 | 54 6 0,15 15,87 050 17,08 050

50 | 13 |48 170 21 | 57 6 0,15 15,87 050 17,08 050

50 | 13 |48 |250(34 |70 6 0,15 25,13 050 27,11 050
6,0 | 10 18 | 54 6 0,15 15,87 060 17,08 060

6,0 | 13 |58 |210| 21 | 57 6 0,15 18,51 060 20,06 060

6,0 | 13 |58 30034 |70 6 0,15 28,10 060 30,31 060
80 | 12 22 | 58 8 0,25 22,15 080 24,14 080

80 | 19 |77 [270| 27 | 63 8 0,25 23,61 080 2591 080

80 | 19 |77 /400 44 | 80 8 0,25 35,60 080 38,46 080

10,0 | 14 26 | 66 10 0,25
10,0 | 22 |97 (32032 |72 10 0,25
10,0 | 22 |97 |50,0| 54 | 94 10 0,25
12,0 | 16 28 | 73 12 0,35
12,0 | 26 |11,6(38,0| 38 | 83 12 0,35
12,0 | 26 |11,6(64,0 | 64 | 109 12 0,35
16,0 | 22 34 | 82 16 0,35
16,0 | 32 |155(44,0| 44 | 92 16 0,35
16,0 | 32 |15,5/80,0 | 84 | 132 16 0,35
20,0 | 26 42 1 92 20 0,35
20,0 | 38 |19,5]54,0| 54 | 104 20 0,35
20,0 | 38 [19,5/100,0| 104 | 154 20 0,35

28,88 100 31,30 100
31,30 100 33,96 100
49,48 100 53,56 100
41,56 120 44,97 120
49,82 120 54,01 120
60,94 120 66,02 120
72,74 160 78,70 160
76,81 160 83,32 160
115,80 160 124,60 160
108,10 200 116,80 200
116,80 200 125,70 200

B I S e e e i e e i i i i i i i i i ]

157,60 200 170,90 200

Acero ) ) ) ) ) )
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido ° o ° o ° o
Metales no ferrosos o) (e} o)
Aleaciones resistentes al calor ) ® )

Acero templado
- v,/f, Pagina 340-343
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal con radio en la esquina

A Hélice irregular
A 54053../54054 .. Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de acero
A 54063../54 064 ... Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de aceros inoxidables
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-+ DCL\RE ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
(O3 (O3 (O3 (O[3
V3 V3 V3 V3
RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
54 053 ... 54 063 ... 54 054 ... 54 064 ...

EUR EUR EUR EUR
20,61 03001 22,38 03001

mm | mm | mm | mm | mm | mm
2,8 12 21 57

3
3

27,23 03001 29,43 03001
2,8 12 21 57

8

8

8 20,61 03003 22,38 03003
0,3 8 2,8 15 34 70

8

8

8

27,23 03003 29,43 03003
2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57

20,61 03005 22,38 03005

27,23 03005 29,43 03005
20,61 03010 22,38 03010

27,23 03010 29,43 03010
0,1 1 3,8 15 21 57
0,1 1 3,8 20 34 70
15 21 57
20 34 70

20,61 04001 22,38 04001

27,23 04001 29,43 04001
20,61 04003 22,38 04003

27,23 04003 29,43 04003
20,61 04005 22,38 04005

27,23 04005 29,43 04005
15 21 57
20 34 70
17 21 57

3,8
3,8
3,8
0,5 ) 3,8 20 34 70
3,8 20,61 04010 22,38 04010
38 27,23 04010 29,43 04010
48 20,61 05001 22,38 05001
29,98 05001 32,41 05001
21 57
0,3 13 4,8 25 34 70
0,5 13 48 17 21 57
05 13 4,8 25 34 70
1,0 13 4,8 17 21 57
1,0 13 4.8 25 34 70
0,1 13 58 21 21 57
0,1 13 58 30 34 70
0,3 13 58 21 21 57
30 34 70

20,61 05003 22,38 05003

29,98 05003 32,41 05003
20,61 05005 22,38 05005

29,98 05005 32,41 05005
20,61 05010 22,38 05010

29,98 05010 32,41 05010
22,81 06001 24,69 06001

33,73 06001 36,48 06001
22,81 06003 24,69 06003

33,73 06003 36,48 06003
22,81 06005 24,69 06005

33,73 06005 36,48 06005
21 21 57
30 34 70
21 21 57

58
58
13 58 30 34 70
58 22,81 06010 24,69 06010
58 33,73 06010 36,48 06010
5,8 22,81 06015 24,69 06015
33,73 06015 36,48 06015
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
0,1 19 77 27 27 63
0,1 19 77 40 44 80
0,3 19 7.7 27 27 63
0,3 19 77 40 44 80
05 19 7.7 27 27 63
0,5 19 7 40 44 80

22,81 06020 24,69 06020

33,73 06020 36,48 06020
29,86 08001 32,41 08001

44,97 08001 48,71 08001
29,86 08003 32,41 08003

44,97 08003 48,71 08003
29,86 08005 32,41 08005

[
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44,97 08005 48,71 08005

Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido ) ¢) ) o)
Metales no ferrosos e) o
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
— v, /f, Pagina 340-343
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal con radio en la esquina

A Hélice irregular
A 54053../54054 .. Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de acero
A 54063../54 064 ... Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de aceros inoxidables
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N || »38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1| e
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-+ DCL\RE ~DING527 ~ ~DIN6527  =DING527 ~DIN6527
(O3 (O 3 (O T3 (O[3
V3 V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
54 053 ... 54 063 ... 54 054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8 1,0 19 77 27 27 63 8 4 29,86 08010 32,41 08010
8 1,0 19 77 40 44 80 8 4 4497 08010 48,71 08010
8 15 19 77 27 27 63 8 4 29,86 08015 32,41 08015
8 1,5 19 7.7 40 44 80 8 4 4497 08015 48,71 08015
8 1,6 19 7 27 27 63 8 4 29,86 08016 32,41 08016
8 1,6 19 77 40 44 80 8 4 44,97 08016 48,71 08016
8 2,0 19 77 27 27 63 8 4 29,86 08020 32,41 08020
8 2,0 19 7.7 40 44 80 8 4 44,97 08020 48,71 08020
10 01 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10001 40,88 10001
10 0,1 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10001 65,02 10001
10 0,3 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10003 40,88 10003
10 0,3 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10003 65,02 10003
10 05 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10005 40,88 10005
10 0,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10005 65,02 10005
10 1,0 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10010 40,88 10010
10 1,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10010 65,02 10010
10 15 22 97 32 32 72 10 4 37,80 10015 40,88 10015
10 1,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10015 65,02 10015
10 1,6 22 97 32 32 72 10 4 37,80 10016 40,88 10016
10 1,6 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10016 65,02 10016
10 2,0 22 97 32 32 72 10 4 37,80 10020 40,88 10020
10 2,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10020 65,02 10020
12 01 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12001 63,26 12001
12 01 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12001 95,12 12001
12 0,3 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12003 63,26 12003
12 0,3 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12003 95,12 12003
12 0,5 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12005 63,26 12005
12 0,5 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12005 95,12 12005
12 1,0 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12010 63,26 12010
12 1,0 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12010 95,12 12010
12 1,5 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12015 63,26 12015
12 1,5 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12015 95,12 12015
12 1,6 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12016 63,26 12016
12 1,6 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12016 95,12 12016
12 2,0 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12020 63,26 12020
12 2,0 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12020 95,12 12020
12 3,0 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12030 63,26 12030
12 3,0 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12030 95,12 12030
16 01 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16001 95,56 16001
16 01 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16001 147,80 16001
16 0,3 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16003 95,56 16003
16 0,3 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16003 147,80 16003
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido ) ¢) ) o)
Metales no ferrosos ¢) o
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
— v,/f, Pagina 340-343
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal con radio en la esquina

A Hélice irregular
A 54053../54054 .. Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de acero
A 54063../54 064 ... Preparacion especial de filos de corte para el mecanizado de aceros inoxidables
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(O3 (O 3 (O T3 (O[3
V3 V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
54 053 ... 54 063 ... 54 054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16 0,5 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16005 95,56 16005
16 0,5 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16005 147,80 16005
16 1,0 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16010 95,56 16010
16 1,0 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16010 147,80 16010
16 1,5 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16015 95,56 16015
16 1,5 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16015 147,80 16015
16 1,6 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16016 95,56 16016
16 1,6 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16016 147,80 16016
16 2,0 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16020 95,56 16020
16 2,0 32 15,5 | 80 84 132 16 4 136,80 16020 147,80 16020
16 3,0 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16030 95,56 16030
16 3,0 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16030 147,80 16030
16 40 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16040 95,56 16040
16 40 32 15,5 | 80 84 132 16 4 136,80 16040 147,80 16040
20 01 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20001 138,80 20001
20 01 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20001 217,10 20001
20 0,3 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20103 138,80 20003
20 0,3 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20003 217,10 20003
20 0,5 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20205 138,80 20005
20 0,5 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20005 217,10 20005
20 1,0 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20310 138,80 20010
20 1,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20010 217,10 20010
20 1,5 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20415 138,80 20015
20 1,5 38 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20015 217,10 20015
20 1,6 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20516 138,80 20016
20 1,6 38 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20016 217,10 20016
20 2,0 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20620 138,80 20020
20 2,0 38 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20020 217,10 20020
20 3,0 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20730 138,80 20030
20 3,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20030 217,10 20030
20 40 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20840 138,80 20040
20 40 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20040 217,10 20040
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido ° o ) o
Metales no ferrosos ¢) o)
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
- v,/f, Pagina 340-343
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa de acabado
v R Y

E% 2 DCONMS

=y =Y =y =Y Y =y
LPR Con mango DIN 6535 HB
CSSSI CSS3 C=S=3 =SS CSS3

Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

3 w3 w3 w@3  wm D =HR
Vi Vi Vi Vi Vi Vi

o
e}

DC . |APMX| DN | LH |LPR | OAL | DCONMS ¢ | CHW | ZEFP N° de articulo N°de articulo N°dearticulo N°dearticulo N°de articulo N°de articulo
52110 ... 52110 ... 52 115 ... 52 115 ... 52 118 ... 52 118 ...

mm | mm | mm | mm|mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

5 8 48|13 |18 | 54 6 0,02 6 35,16 051 35,16 050

5 13 |48 |18 | 22 | 58 6 0,02| 6 36,04 051 36,04 050

6 10 | 58| 15 | 18 | 54 6 0,03]| 6 34,38 061 34,38 060

6 16 | 58| 20 | 22 | 58 6 0,03| 6 34,93 061 34,93 060

6 21 29 | 65 6 0,03| 6 4993 061 4993 060
7 12 16,8| 17 | 23 | 59 8 004| 6 41,43 071 41,43 070

7 22 168303470 8 004 | 6 42,33 071 42,33 070

7 25 39 | 75 8 004 | 6 63,92 071 63,92 070
8 12 | 78|17 | 23 | 59 8 004| 6 40,78 081 40,78 080

8 22 | 7832|3470 8 004 | 6 43,53 081 43,53 080

8 28 39 | 75 8 004 | 6 57,76 081 57,76 080
9 14 88|19 | 20 | 60 10 004 | 6 62,39 091 62,39 090

9 25 8833 |33|73 10 0,04| 6 69,21 091 69,21 090

9 30 45 | 85 10 004 | 6 121,30 091 121,30 090
10 14 198 |19 | 20 | 60 10 005| 6 61,84 101 61,84 100

10 | 25 (9833|3373 10 0,05| 6 69,76 101 69,76 100

10 | 35 45 | 85 10 005 6 112,40 101 112,40 100
12 16 [11,8| 21 | 25 | 70 12 005| 6 89,72 121 89,72 120

12 | 28 (11,8 38| 39 | 84 12 005| 6 97,32 121 97,32 120

12 | 45 55 (100 12 005| 6 157,60 121 157,60 120
14 18 [13,8| 23 | 25 | 70 14 0,06 | 6 117,90 141 117,90 140

14 | 30 (13,8 38 | 39 | 84 14 006 | 6 131,30 141 131,30 140

16 | 20 (158| 28 | 32 | 80 16 006| 6 142,30 161 142,30 160

16 | 35 [158| 43 | 45| 93 16 006 | 6 161,00 161 161,00 160

16 | 50 62 | 110 16 006 | 6 227,00 162 227,00 160
16 | 65 77 | 125 16 006 | 6 254,60 163 254,60 161
18 | 20 17,8 28 | 32 | 80 18 007] 8 176,30 181 176,30 180

18 | 35 (178| 43 | 45| 93 18 0,07 | 8 200,60 181 200,60 180

20 | 25 19,8/ 33 | 35| 85 20 007 8 220,50 201 220,50 200

20 | 40 |19,8| 45 | 50 | 100 20 007| 8 251,30 201 251,30 200

20 | 55 65 | 115 20 007] 8 338,30 202 338,30 200
20 | 70 80 | 130 20 0,07| 8 404,60 203 404,60 201
25 | 55 |24,8| 63 | 69 | 125 25 0,08| 8 423,30 251 423,30 250

25 | 75 94 | 150 25 0,08 8 684,40 251 684,40 250
Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

® @000
® @O 00
® @ O 0O
® @O 0O
® @O 0O
® @O 0O

- v,/f, Pdgina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa de acabado
43°
=45 % % . i i
N y13 || N o Ti1000 Ti1000
ﬂ DCONMS
\
= =

=DIN 6527 Estandar de fabrica
w3 ] we[(O ]9

VO V0
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo
50633 ... 50633 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR

4 1 21 57 6 0,15 6 41,88 040

4 16 26 62 6 0,15 6 59,29 041
5 13 21 57 6 0,15 6 41,88 050

5 18 26 62 6 0,15 6 59,29 051
6 13 21 57 6 0,15 6 41,88 060

6 18 26 62 6 0,15 6 59,29 061
7 16 27 63 8 0,15 6 51,14 070

7 21 32 68 8 0,15 6 77,59 071
8 19 27 63 8 0,15 6 48,93 080

8 24 32 68 8 0,15 6 68,44 081
9 19 32 72 10 0,15 6 80,89 090

9 27 40 80 10 0,15 6 123,50 091
10 22 32 72 10 0,15 6 78,47 100

10 30 40 80 10 0,15 6 121,30 101
12 26 38 83 12 0,15 6 104,30 120

12 36 48 93 12 0,15 6 164,20 121
14 26 38 83 14 0,15 6 142,30 140

14 42 54 99 14 0,15 6 222,60 141
16 32 44 92 16 0,15 6 187,30 160

16 48 60 108 16 0,15 6 284,30 161
16 65 77 125 16 0,15 6 358,30 162
16 75 102 | 150 16 0,15 6 401,10 163
16 95 102 | 150 16 0,15 6 465,10 164
18 32 44 92 18 0,15 8 217,10 180

18 54 66 114 18 0,15 8 348,30 181
20 38 54 104 20 0,15 8 266,80 200

20 60 76 126 20 0,15 8 446,40 201
20 75 85 135 20 0,15 8 471,60 202
20 95 100 | 150 20 0,15 8 489,30 203
25 75 94 150 25 0,15 8 648,10 250
25 95 104 | 160 25 0,15 8 689,90 251
32 75 90 150 32 0,15 8 1.246,00 320

32 95 100 | 160 32 0,15 8 1.294,00 = 321
Acero o o
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor ) )
Acero templado ) )

- v,/f, Pdgina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa de acabado con radio en la esquina

A=45° <54
Ny % 4 < hre | Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS
‘ 4
Tm NS
£ x
- >
o
< C=Y
i e
DC RE CESSS=3
Estandar de fabrica
e[ O[3
V0
DC |RE.oo | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
50634 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 1,0 18 26 62 6 6 56,43 061
6 0,5 18 26 62 6 6 56,43 060
8 2,0 24 32 68 8 6 56,10 082
8 1,0 24 32 68 8 6 56,10 081
8 0,5 24 32 68 8 6 56,10 080
10 0,5 30 40 80 10 6 114,60 100
10 2,0 30 40 80 10 6 114,60 102
10 1,0 30 40 80 10 6 114,60 101
12 2,0 36 48 93 12 6 151,00 122
12 1,0 36 48 93 12 6 151,00 121
12 3,0 36 48 93 12 6 151,00 123
12 0,5 36 48 93 12 6 151,00 120
16 2,0 48 60 108 16 6 270,10 162
16 1,0 48 60 108 16 6 270,10 161
16 3,0 48 60 108 16 6 270,10 163
16 0,5 48 60 108 16 6 270,10 160
20 0,5 60 76 126 20 8 403,40 200
20 2,0 60 76 126 20 8 403,40 202
20 3,0 60 76 126 20 8 403,40 203
20 1,0 60 76 126 20 8 403,40 201
Acero o)
Acero inoxidable L
Hierro fundido o
Metales no ferrosos o)
Aleaciones resistentes al calor ®
Acero templado )

— v,/f,Pégina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa multicanal
=R EIE

= 90 Ti400
A N || HRC
ﬂ DCONMS
R
\
\
|
|
\ =
‘ @)
x
g
< ==
4 -
DC
HW
¢ Estandar de fabrica
w38
)
DC . | APMX | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo
50631 ...
mm mm mm mm mm EUR
4 14 40 4 0,05 5 37,14 040
5 18 50 5 0,05 5 41,11 050
6 18 50 6 0,05 7 45,64 060
8 25 63 8 0,05 7 66,34 080
10 30 72 10 0,08 9 94,67 100
12 32 83 12 0,08 9 123,50 120
14 32 83 14 0,08 9 179,60 140
16 36 92 16 0,08 | 11 260,10 160
18 40 92 18 0,08 | 11 295,40 180
20 45 104 20 0,08 | 13 347,20 200
25 45 120 25 0,08 | 13 632,60 250
Acero o)
Acero inoxidable L4
Hierro fundido o
Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor [

Acero templado
— v, /f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa de acabado multicanal
N ng % % - J Ti1000

ZEFP

DCONMS

—
\
\
|
|
| ;
| o
DN o ;
f
x T
E -
/] = =9
LA\
U -
Estandar de fabrica
w38
Vi
DC. | APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo
52109...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 16 58 26 58 6 8 57,09 060
8 22 78 32 64 8 10 65,24 080
10 25 98 35 73 10 12 111,30 100
12 28 1,8 | 38 84 12 12 151,00 120
16 35 158 | 43 93 16 16 322,90 160
20 40 19,8 | 50 104 20 16 380,30 200
Acero o)
Acero inoxidable L
Hierro fundido o
Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor ®
Acero templado ()

— v,/f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal

A (on canal de evacuacion modificado

W 4 |z

ZEFP

DCONMS

Ti1000 Ti1000 Ti1000

|
|
i

=3 =3
=SS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
O ] w3 3 w3 3
V0 V0 Vo
DC | APMX| LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
ly 50907 ... 50907 ... 50907 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
4 8 15 44 18 54 6 0,15 4 55,11 040
4 1 18 44 21 57 6 0,15 4 55,11 041
4 16 19 6,4 26 62 6 0,15 4 60,07 042
5 9 16 438 18 54 6 0,15 4 55,11 050
5 13 19 48 21 57 6 0,15 4 55,11 051
5 17 20 6,8 26 62 6 0,15 4 60,07 052
6 10 17 5,2 18 54 6 0,15 4 57,42 060
6 13 19 5,2 21 57 6 0,15 4 57,87 061
6 18 21 72 26 62 6 0,15 4 64,15 062
8 12 20 7,6 22 58 8 0,15 4 65,14 080
8 19 25 7,6 27 63 8 0,15 4 66,57 081
8 24 27 9,6 32 68 8 0,15 4 72,30 082
10 14 24 8,8 26 66 10 0,15 4 103,20 100
10 22 30 8,8 32 72 10 0,15 4 113,60 101
10 30 33 12,0 | 40 80 10 0,15 4 129,00 102
12 16 26 104 | 28 73 12 0,15 4 136,80 120
12 26 36 104 | 38 83 12 0,15 4 155,50 121
12 36 39 144 | 48 93 12 0,15 4 176,30 122
14 18 28 104 | 30 75 14 0,15 4 164,20 140
14 26 36 104 | 38 83 14 0,15 4 200,60 141
14 42 45 16,8 | 54 99 14 0,15 4 241,40 142
16 22 32 128 | 34 82 16 0,15 4 200,60 160
16 32 42 128 | 44 92 16 0,15 4 274,50 161
16 48 51 19,2 | 60 108 16 0,15 4 331,80 162
18 24 34 128 | 36 84 18 0,15 4 253,60 180
18 32 42 128 | 44 92 18 0,15 4 304,20 181
18 54 57 | 216 | 66 114 18 0,15 4 384,60 182
20 26 42 152 | 42 92 20 0,15 4 346,10 200
20 38 52 152 | 54 104 20 0,15 4 393,50 201
20 60 63 | 240 | 76 126 20 0,15 4 493,80 202
Acero ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado o o o

— v, /f,Pagina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa frontal con radio en la esquina

A (on canal de evacuacion modificado

A= 52° <
H V:=-11° % < ngé J Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS
= | | |
L \ l
i
=3 =3
=SS
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica
w0 3 w3 3 w3 3
V0 V0 V0
DC |RE.qo | APMX | LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
I, 50908 ... 50908 ... 50908 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 0,5 8 15 44 18 54 6 4 60,29 040
4 0,5 11 18 44 21 57 6 4 61,84 041
4 0,5 16 19 6,4 26 62 6 4 70,97 042
5 0,5 9 16 48 18 54 6 4 60,29 050
5 0,5 13 19 438 21 57 6 4 61,84 051
5 0,5 17 20 6,8 26 62 6 4 70,97 052
6 0,5 10 17 5,2 18 54 6 4 61,71 060
6 0,5 13 19 5,2 21 57 6 4 72,30 061
6 0,5 18 21 72 26 62 6 4 74,94 062
8 1,0 12 20 76 22 58 8 4 69,33 080
8 1,0 19 25 76 27 63 8 4 79,25 081
8 1,0 24 27 9,6 32 68 8 4 81,22 082
10 1,0 14 24 8,8 26 66 10 4 115,80 100
10 1,0 22 30 8,8 32 72 10 4 125,70 101
10 1,0 30 33 | 120 | 40 80 10 4 136,80 102
12 1,5 16 26 | 104 | 28 73 12 4 155,50 120
12 1,5 26 36 | 104 | 38 83 12 4 165,40 121
12 1,5 36 39 | 144 | 48 93 12 4 177,50 122
14 1,5 18 28 | 104 | 30 75 14 4 215,00 140
14 1,5 26 36 | 104 | 38 83 14 4 22490 1M1
14 1,5 42 45 | 16,8 | 54 99 14 4 260,10 142
16 2,0 22 32 | 128 | 34 82 16 4 295,40 160
16 2,0 32 42 | 128 | 44 92 16 4 304,20 161
16 2,0 48 51 19,2 | 60 108 16 4 329,60 162
18 2,0 24 34 | 128 | 36 84 18 4 306,40 180
18 2,0 32 42 | 128 | 44 92 18 4 318,60 181
18 2,0 54 57 | 21,6 | 66 114 18 4 382,40 182
20 2,0 26 40 | 152 | 42 92 20 4 435,30 200
20 2,0 38 52 | 152 | 54 104 20 4 447,50 201
20 2,0 60 63 | 240 | 76 126 20 4 521,40 202
Acero ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado o o o

141170

— v, /f,Pagina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa de acabado
A=50° <
Ho| = @ Z = HF??: m Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS
|
|
|
I
| [e)
x
>
£
S
4.\» DG 4‘7 CESSSS CESSSY
DIN 6527 Estandar de fabrica
na(_ ]38 w38
V0 V0
DC | APMX | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
50635 ... 50635 ...
mm mm mm mm EUR EUR
4 1 57 6 6 39,12 040
4 16 62 6 6 4453 041
5 13 57 6 6 36,59 050
5 18 62 6 6 42,43 051
6 13 57 6 6 41,22 060
6 18 62 6 6 46,96 061
8 19 63 8 6 46,96 080
8 24 68 8 6 54,56 081
10 22 72 10 6 80,67 100
10 30 80 10 6 92,58 101
12 26 83 12 6 109,50 120
12 36 93 12 6 127,80 121
14 26 83 14 6 143,30 140
14 42 99 14 6 175,20 141
16 32 92 16 8 195,10 160
16 48 108 16 8 239,10 161
16 90 150 16 8 254,60 162
18 32 92 18 8 216,00 180
18 54 114 18 8 277,80 181
20 38 104 20 8 278,80 200
20 60 126 20 8 356,00 201
20 75 135 20 8 319,60 202
20 95 150 20 8 372,50 203
25 75 150 25 8 882,90 250
25 95 160 25 8 913,70 251
32 75 150 32 8 1.057,00 320
32 95 160 32 8 1.085,00 321
Acero o o
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor ) )
Acero templado ) ®

- V/f, Pégina 350-355
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WNT \ Standard

Dentado de acabado

Fresa de acabado

\=45° V) | <50 . , . . . .
Ho e =\ frc || DY Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

E% 2 DCONMS

=y =Y =y =y =y
LPR con mango DIN 6535 HB
CSSS3 C=SS3 CSSS C=SSS C=SSS

Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

mC 3 wO3 w3 w@B3 w3 w0}
Vi Vi Vi Vi Vi Vi

DC . |APMX| DN | LH |LPR | OAL | DCONMS ¢ |(CHW| ZEFP N° de articulo N°de articulo N°dearticulo N°dearticulo N°de articulo N°de articulo
52 112... 52 112... 52122 ... 52122... 52123.. 52123...

mm | mm |mm | mm| mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

5 8 48|13 |18 | 54 6 0,02 6 52,35 051 52,35 050

5 13 14,8 |18 | 22 | 58 6 0,02 6 55,00 051 55,00 050

6 10 | 58| 15| 18 | 54 6 0,03 6 49,05 061 49,05 060

6 16 | 58| 20 | 22 | 58 6 0,03 6 53,79 061 53,79 060

6 21 29 | 65 6 0,03 6 73,52 061 73,52 060
7 12 16,8 | 17 | 23 | 59 8 0,04 6 64,81 071 64,81 070

7 22 168303470 8 0,04 6 68,34 071 68,34 070

7 25 39 | 75 8 0,04/ 6 89,72 071 89,72 070
8 12 |78 |17 | 23 | 59 8 0,04 6 60,74 081 60,74 080

8 22 | 7832|3470 8 0,04 6 67,24 081 67,24 080

8 28 39| 75 8 0,04 6 91,48 081 91,48 080
9 14 88|19 | 20 | 60 10 0,04 6 94,12 091 94,12 090

9 25 18833 |33|73 10 0,04 6 104,80 091 104,80 090

9 30 45 | 85 10 0,04| 6 162,00 091 162,00 090
10 14 198 |19 | 20 | 60 10 0,05/ 6 89,72 101 89,72 100

10 | 25 (9833|3373 10 0,05/ 6 104,00 101 104,00 100

10 | 35 45 | 85 10 0,05/ 6 165,40 101 165,40 100
12 16 |11,8| 21 | 25 | 70 12 0,05 6 133,30 121 133,30 120

12 | 28 (11,8 38| 39 | 84 12 0,05/ 6 140,00 121 140,00 120

12 | 45 55 (100 12 0,05 6 230,40 121 230,40 120
14 18 [13,8| 23 | 25 | 70 14 0,06 6 165,40 141 165,40 140

14 | 30 (13,8 38 | 39 | 84 14 0,06/ 6 196,30 141 196,30 140

16 | 20 (158| 28 | 32 | 80 16 0,06| 6 202,80 161 202,80 160

16 | 35 (158 43 | 45| 93 16 0,06 6 231,50 161 231,50 160

16 | 50 62 | 110 16 0,06/ 6 339,60 162 338,30 160
16 | 65 77 | 125 16 0,06 6 382,40 163 382,40 161
18 | 20 (17,8| 28 | 32 | 80 18 0,07, 8 248,00 181 248,00 180

18 | 35 (178| 43 | 45| 93 18 0,07 8 280,00 181 280,00 180

20 | 25 19,8/ 33 | 35| 85 20 0,07, 8 307,50 201 307,50 200

20 | 40 |19,8| 45 | 50 | 100 20 0,07, 8 343,80 201 343,80 200

20 | 55 65 | 115 20 0,07, 8 482,80 202 481,60 200
20 | 70 80 | 130 20 0,07 8 591,90 203 590,80 201
25 | 55 |24,8| 63 | 69 | 125 25 0,08 8 573,10 251 573,10 250

25 | 75 94 | 150 25 0,08 8 943,50 251 943,50 250
Acero o o o o o )
Acero inoxidable ° ° ° ) ) )
Hierro fundido o o o o o o
Metales no ferrosos ) ) ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor ) ) ) ® ) )
Acero templado o o o) [e) o o

- v,/f, Pdgina 350-355

14172 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Dentado de acabado y desbaste

Fresa de deshaste-acabado

\=30°
WF | g @@

7w

Ti400
ZEFP
ﬂ ﬂ DCONMS
I \ |
=y
_
DIN 6527
e[ O[3
)
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
50628 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
5 15 21 57 6 0,25 4 77,15 050
6 16 21 57 6 0,25 4 77,15 060
8 22 27 63 8 0,25 4 96,11 080
10 25 32 72 10 0,25 4 103,40 100
12 28 38 83 12 0,25 4 127,80 120
16 35 44 92 16 0,25 4 198,30 160
20 40 54 104 20 0,25 4 298,80 200
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor fe)

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de acabado y desbaste

Fresa de deshaste-acabado
NTR 32?8 @@ %lq W Ti1002 TiCN

ZEFP

7
v |
7] ,

— .

=3 C=Y
DIN 6527 DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
Vi Vi
DC .y | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo
52 301 ... 52 300 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 3 62,05 060 62,05 060
8 19 27 63 8 0,08 & 76,94 080 76,94 080
10 22 32 72 10 0,12 4 83,99 100 83,99 100
12 26 38 83 12 0,15 4 105,50 120 105,50 120
14 26 38 83 14 0,17 4 134,50 140 134,50 140
16 32 44 92 16 0,20 4 158,70 160 158,70 160
18 32 48 92 18 0,22 4 217,10 180 217,10 180
20 38 54 104 20 0,25 4 240,20 200 240,20 200
Acero ) )

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

O OO eo

— v, /f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de desbaste

Fresa de desbaste con radio en la esquina
WR C?g: @@ %ﬁ HPC || [ Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

SS<I

Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

wal 8 we[(O ]9

VO VO
DC s [RE..00| APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
54 625 ... 54 627 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 45 2,8 15 22 58 6 3 50,03 030 50,03 030
3 8,0 2,8 15 22 58 6 8 54,89 031 54,89 031
4 55 3,8 20 26 62 6 3 50,03 040 50,03 040
4 10,5 | 3,8 20 26 62 6 3 54,89 041 54,89 041
5 7,0 48 25 34 70 6 3 53,89 050 53,89 050
5 13,0 | 48 25 34 70 6 3 59,07 051 59,07 051
6 1 8,5 58 30 34 70 6 3 54,56 061 54,56 061
6 1 16,0 | 58 30 34 70 6 3 59,96 062 59,96 062
7 1 11,0 6,7 40 44 80 8 3 71,97 071 71,97 o7
7 1 21,0 | 6,7 40 44 80 8 3 79,25 072 79,25 072
8 1 11,0 77 40 44 80 8 3 71,97 081 71,97 081
8 1 21,0 17 40 44 80 8 3 79,25 082 79,25 082
9 1 140 | 87 50 54 94 10 3 101,60 091 101,60 091
9 1 26,0 | 8,7 50 54 94 10 3 112,40 092 112,40 092
10 2 140 | 97 50 54 94 10 3 101,60 101 101,60 101
10 2 26,0 | 97 50 54 94 10 3 112,40 102 112,40 102
1 2 16,0 | 10,6 60 64 109 12 3 164,20 111 164,20 111
1 2 31,0 | 10,6 60 64 109 12 3 179,60 112 179,60 112
12 2 16,0 | 11,6 60 64 109 12 3 164,20 121 164,20 121
12 2 31,0 | 11,6 60 64 109 12 3 179,60 122 179,60 122
14 2 19,0 | 13,6 70 74 119 14 3 226,00 141 226,00 141
14 2 36,0 | 13,6 70 74 119 14 3 250,20 142 250,20 142
16 2 22,0 | 155 80 84 132 16 3 288,80 161 288,80 161
16 2 41,0 | 155 80 84 132 16 3 318,60 162 318,60 162
18 2 250 | 175 90 94 142 18 3 351,60 181 351,60 181
18 2 470 | 17,5 90 94 142 18 3 405,60 182 405,60 182
20 2 270 | 195 | 100 | 104 | 154 20 3 379,10 201 379,10 201
20 2 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 3 435,30 202 435,30 202

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pégina 338+339
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WNT \ Standard

Dentado de desbaste

Fresa de deshaste
NR ng @@ %ﬁ J Ti400 Ti400

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

CI=3 C=Y
DIN 6527 DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
VO V0
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo
50618 ... 50624 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 8 21 57 6 0,6 4 73,07 040
5 8 18 54 6 0,6 4 76,81 050
5 13 21 57 6 0,6 4 73,07 050
6 8 18 54 6 0,6 4 68,66 060
6 13 21 57 6 0,6 4 79,35 060
7 1 22 58 8 0,6 4 92,47 070
7 19 27 63 8 0,6 4 90,49 070
8 1 22 58 8 0,6 4 83,99 080
8 19 27 63 8 0,6 4 90,49 080
9 13 26 66 10 0,6 4 105,40 090
9 22 32 72 10 0,6 4 105,00 090
10 13 26 66 10 0,6 4 105,40 100
10 22 32 72 10 0,6 4 105,00 100
1 26 38 83 12 0,6 4 124,60 110
12 16 28 73 12 0,6 4 115,80 120
12 26 38 83 12 0,6 4 124,60 120
13 26 38 83 14 0,6 4 175,20 130
14 16 31 76 14 0,6 4 159,90 140
14 26 38 83 14 0,6 4 175,20 140
16 19 34 82 16 0,6 4 197,30 160
16 32 44 92 16 0,6 4 197,30 160
18 19 36 84 18 0,6 4 237,00 180
18 32 44 92 18 0,6 4 264,60 180
20 19 42 92 20 0,6 4 283,30 200
20 38 54 104 20 0,6 4 294,30 200
25 45 65 121 25 0,6 5 360,40 250
Acero ) )
Acero inoxidable o) o)
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor o o)

Acero templado
— v, /f,Pagina 350-353

14|176 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Dentado de desbaste

Fresa de deshaste

=20° >
NR ng @@ %K Cﬂ w Ti400

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

=y

DIN 6527

e[ O[3

)
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
50625 ...

mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 0,6 4 134,50 060
8 19 27 63 8 0,6 4 134,50 080
10 22 32 72 10 0,6 4 153,20 100
12 26 38 83 12 0,6 4 177,50 120
14 26 38 83 14 0,6 4 283,30 140
16 32 44 92 16 0,6 4 283,30 160
18 32 44 92 18 0,6 4 422,10 180
20 38 54 104 20 0,6 4 422,10 200
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor o

Acero templado
— v,/f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de desbaste

Fresa de deshaste

\=45°
NR ||\ -1qe @@ %< v Ti400

ZEFP

v |k |
v * 5
o ‘

=y

DIN 6527

e[ O[3

)
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
50 637 ...

mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 0,5 4 83,65 060
8 19 27 63 8 0,5 4 95,89 080
10 22 32 72 10 0,5 4 104,70 100
12 26 38 83 12 0,5 4 124,60 120
14 26 38 83 14 0,5 4 175,20 140
16 32 44 92 16 0,5 5 197,30 160
18 32 44 92 18 0,5 5 265,60 180
20 38 54 104 20 0,5 6 295,40 200
25 45 65 121 25 0,5 6 363,80 250
Acero o)
Acero inoxidable L4
Hierro fundido o
Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor )

Acero templado
— v,/f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Dentado de desbaste

Fresa de deshaste

A Conrompevirutas adicionales en el canal de evacuacion de virutas

HR

A=45°
y=5°

ZEFP

/R

™

W

i
v
v

DCONMS

-

Ti1000

—

Ti1000

p——e

J k2
[e)
DN | I
o
o %T T
z == ==
< _ _
J ZiN J = ==
4 DC%HW Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
]38 w3 3
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
52 340 ... 52 341 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 93,02 060 93,02 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 106,50 080 106,50 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 115,80 100 115,80 100
12 28 116 | 38 39 84 12 0,25 4 135,50 120 135,50 120
14 30 | 136 | 40 39 84 14 0,30 4 183,00 140 183,00 140
16 35 | 155 | 45 45 93 16 0,35 5 233,60 160 233,60 160
18 35 175 | 45 45 93 18 0,40 5 291,00 180 291,00 180
20 40 | 195 | 55 54 104 20 0,40 5 349,30 200 349,30 200
25 50 | 240 | 65 69 125 25 0,50 5 588,60 250 588,60 250
Acero o o
Acero inoxidable ° °
Hierro fundido
Metales no ferrosos

Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Pagina 344+345
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WNT \ Standard

Dentado de desbaste

Fresa de deshaste

A Conrompevirutas adicionales en el canal de evacuacion de virutas

A=45° 2>
HR || \-roe @@ %F Cﬂ W Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

_J

i
v
v

-
L1 oN S
& T
4 5 g
% = =
’
oo = =
CHW
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
]38 w3 3
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
52 338 ... 52 339 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 115,80 060 115,80 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 129,00 080 129,00 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 151,00 100 151,00 100
12 28 116 | 38 39 84 12 0,25 4 190,70 120 190,70 120
14 30 | 136 | 40 39 84 14 0,25 4 251,30 140 251,30 140
16 35 | 155 | 45 45 93 16 0,35 5 324,10 160 324,10 160
18 35 175 | 45 45 93 18 0,35 5 380,30 180 380,30 180
20 40 | 195 | 55 54 104 20 0,40 5 477,30 200 477,30 200
Acero ) )
Acero inoxidable o o
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor o o

Acero templado
— v, /f, Pagina 344+345
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WNT \ Standard

Dentado de desbaste

Fresa de deshaste

A Conrompevirutas adicionales en el canal de evacuacion de virutas

\=45°
HR v.=10° % I~ ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

[ } |
% n

o 1A

OAL

f—— LPR
%APMX‘J
fe—LH—

=3 =3 =3 =3
=SS
CHW Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a8 w0 3 ]38 w3 3
Vi Vi Vi Vi
DC.:; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo  N° de articulo
52 342 ... 52 343 ... 52 342 ... 52 343 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 8 6,0 18 54 6 0,15 4 81,99 060 81,99 060
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 90,93 061 90,93 061
8 11 8,0 23 59 8 0,20 4 94,12 080 94,12 080
8 22 7,7 27 34 70 8 0,20 4 104,20 081 104,20 081
10 13 10,0 27 67 10 0,20 4 100,70 100 100,70 100
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 112,40 101 112,40 101
12 16 | 12,0 29 74 12 0,25 4 116,80 120 116,80 120
12 28 116 | 38 39 84 12 0,25 4 132,30 121 132,30 121
14 16 | 14,0 30 75 14 0,25 4 161,00 140 161,00 140
14 30 | 135 | 40 39 84 14 0,25 4 177,50 141 177,50 141
16 19 16,0 36 84 16 0,35 5 200,60 160 200,60 160
16 35 | 155 | 45 45 93 16 0,35 5 228,10 161 228,10 161
18 19 18,0 32 80 18 0,35 5 259,10 180 259,10 180
18 35 175 | 45 45 93 18 0,35 5 282,20 181 282,20 181
20 19 | 20,0 43 93 20 0,40 5 307,50 200 307,50 200
20 40 | 195 | 55 54 104 20 0,40 5 342,80 201 342,80 201
25 50 | 240 | 65 69 125 25 0,50 5 579,70 251 579,70 251
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable e) o o o
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor ¢) o o o

Acero templado
— v, /f, Pagina 344+345
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm
A para@<5,0mm, latolerancia de los éngulos ary B: +0,5°

Wl yeree IN

3’

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

|
— | |
< <
NI e ; o
Pl N [ ]
DN [, IP 1 X7 -
| "
JE % = =
< 3
3 l ‘
DC | T DC I CIsSSSY C 5SS

Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

wal T3 T3

Vi Vi

DC .01 | APMX | DN | LH 0AL DCONMS ;5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo

ls o | B° Fig 52718 ... 52720 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
0,5 10 (045120 9 | 38 |10,0]| 8,0 3 2 A 123,50 005
1,0 20 109540 | 9 | 38 |125| 6,5 3 2 A 112,40 010
1,5 25 11401 75| 9 | 38 [320| 50 3 2 A 99,53 015
2,0 30 |[180| 80| 9 | 38 |310| 35 3 2 A 77,37 020
3,0 35 1280(100| 20 | 57 | 11,5 5,0 6 2 A 74,29 030
3,0 35 |280|120| 40 | 80 | 35 | 25 6 2 A 91,59 030
4,0 40 [380|120| 20 | 57 [ 11,0 3,5 6 2 A 72,52 040
4,0 40 380|200 40 | 80 | 40 | 15 6 2 A 81,99 040
5,0 50 |4,70/10,0| 40 (100 | 1,5 | 1,0 6 2 A 80,24 050
5,0 50 |4,70|140| 20 | 57 |10,0| 2,0 6 2 A 70,65 050
6,0 6,0 |5,60 20,0 57 6 2 B 64,81 060
6,0 6,0 |5,60 40,0 100 6 2 B 79,13 060
8,0 70 | 760|250 63 8 2 B 87,72 080
8,0 70 | 760 60,0 120 8 2 B 102,40 080
10,0 | 8,0 |9,60 30,0 72 10 2 B 138,80 100
10,0 | 8,0 |9,60 60,0 120 10 2 B 142,30 100
12,0 | 8,0 |11,50|40,0 83 12 2 B 166,50 120
12,0 | 10,0 |11,50| 70,0 160 12 2 B 220,50 120
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor o) o)

Acero templado
— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: 0,01 mm

\=45°
W yaree 6% 2 . O Ti1001 Ti1001

ZEFP N

@/ DCONMS

—
te
OAL

DN

APMX
LH

—
—
IS

ESSSS

C

=
T
F

Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica

w3 a3

VO V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
o° 50903... 50903 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR

0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 2 75,39 021

0,2 0,2 | 0,18 1,0 55 15 3 2 76,16 022

0,2 0,2 | 0,18 1,6 55 15 3 2 76,81 023

0,2 02 | 0,18 | 2,0 55 15 3 2 78,04 024

0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 2 75,39 031

0,3 03 [ 028 | 15 55 15 3 2 76,16 032

0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 2 76,81 033

0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 3 2 78,04 034

0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 2 75,39 041

0,4 04 | 0,37 | 20 55 15 8 2 76,16 042

0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 2 76,81 043

0,4 04 | 0,37 | 40 55 15 3 2 78,04 044

0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 2 73,74 051

0,5 05 | 045 | 25 55 15 3 2 74,39 052

0,5 05 | 045 | 4,0 55 15 3 2 75,39 053

0,5 05 | 045 | 50 55 15 8 2 76,16 054

0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 2 63,48 061

0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 & 2 61,71 062

0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 8 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 2 61,71 081

0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 8 2 61,71 082

0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 8,0 65 15 3 2 71,42 084
1,0 10 [ 095 | 3,0 55 15 3 2 61,71 101

1,0 10 [ 095 | 50 55 15 3 2 61,71 102

1,0 10 [ 095 | 80 65 15 3 2 65,24 103
1,0 1,0 | 095 | 10,0 65 15 3 2 71,42 104
1,0 1,0 | 095 | 12,0 65 15 3 2 73,07 105
1,2 1,2 1,15 3,0 55 15 & 2 61,71 121

1,2 1,2 1,15 6,0 55 15 3 2 61,71 122

1,2 1,2 1,15 | 10,0 65 15 3 2 68,66 123
1,2 1,2 1,15 | 12,0 65 15 3 2 71,42 124
1,3 1,3 1,25 | 4,0 55 15 3 2 61,71 131

1,3 1,3 1,25 | 70 55 15 3 2 61,71 132

1,3 1,3 1,25 | 11,0 65 15 & 2 68,66 133
1,3 1,3 1,25 | 13,0 65 15 3 2 71,42 134
1,5 1,5 1,44 | 50 55 15 3 2 63,48 151

1,5 1,5 144 | 75 55 15 3 2 61,71 152

1,5 I’'5 1,44 | 12,0 65 15 3 2 71,42 154

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ® L]
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm

\=45°
Wl yaree é% 2 . O Ti1001 Ti1001

ZEFP N

@/ DCONMS

— |
e
OAL

DN

APMX
LH

—
—
IS

ESSSS

C

=
T
F

Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica

w3 a3

VO V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
o° 50903... 50903 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR

1,5 1,5 1,44 | 15,0 65 15 3 2 73,07 153
1,6 1,6 1,52 | 50 55 15 3 2 63,48 161

1,6 1,6 1,52 | 8,0 55 15 3 2 63,48 162

1,6 1,6 1,52 | 13,0 65 15 3 2 68,66 163
1,6 1,6 1,52 | 16,0 65 15 3 2 73,07 164
1,8 1,8 1,72 | 55 55 15 3 2 61,71 181

1,8 1,8 1,72 | 9,0 55 15 3 2 63,48 182

1,8 1,8 1,72 | 14,5 65 15 3 2 68,66 183
1,8 18 1,72 | 18,0 65 15 3 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 8 2 61,71 201

2,0 2,0 | 1,92 | 10,0 55 15 3 2 61,71 202

2,0 20 | 1,92 | 140 55 15 3 2 65,24 203

2,0 20 | 1,92 | 16,0 65 15 3 2 73,07 204
2,0 2,0 | 1,92 | 20,0 65 15 3 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 2 61,71 231

2,3 23 | 222 | 115 55 15 8 2 61,71 232

2,3 23 | 222 | 18,5 65 15 3 2 65,24 233
2,3 23 | 2,22 | 20,0 65 15 & 2 71,42 234
2,3 23 | 2,22 | 23,0 65 15 3 2 73,07 235
3,0 30 | 29 | 9,0 65 15 6 2 65,24 301

3,0 3,0 | 290 | 15,0 65 15 6 2 73,07 302

3,0 30 | 290 | 240 | 100 15 6 2 79,25 303
3,0 30 | 290 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 304
4,0 40 | 3,90 | 12,0 65 15 6 2 73,07 401

4,0 40 | 3,90 | 20,0 65 15 6 2 73,07 402

4,0 40 | 3,90 | 32,0 | 100 15 6 2 82,67 403
4,0 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 404
5,0 50 | 490 | 15,0 65 15 6 2 73,07 501

5,0 50 | 4,90 | 25,0 65 15 6 2 73,07 502

5,0 50 | 4,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 503
5,0 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 18,0 65 15 6 2 73,07 601

6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 2 92,14 604

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ® L
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm

\-55° : i :
W=7 g? 2 || HpPC || (I Ti1005 Ti1005 Ti1005

@/ DCONMS

OAL

LH

1 { \\,.F |
z \ §
<f L* ) i ]
DCH—
=3 =3 =3 =3 =3
CESSS3 CESSSI
Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica Esténdar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
Ha(_]3 a3 w3 m(_ ]38 m(__ ]38 a3
V0 V0 V0 V0 V0 V0
DC s |APMX| DN | LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N°de articulo N° de articulo N° de articulo
54640.. 54642.. 54640.. 54642.. 54640.. 54642...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 |50 )28 12 | 55 6 2 59,84 031 72,30 031
3 | 3528 )| 15 | 58 6 2 65,24 034 79,02 034
3 |80 28| 15 | 58 6 2 68,56 032 82,89 032
3 | 35|28 | 24 | 67 6 2 79,80 035 94,67 035
4 | 65|38 | 12 | 55 6 2 59,84 0H1 72,30 041
4 |105| 38 | 20 | 62 6 2 68,56 042 93,13 042
4 | 45138 | 20 | 62 6 2 65,24 044 79,02 044
4 | 45 38| 32 | 74 6 2 79,80 045 94,67 045
5 |80 |48 | 15 | 58 6 2 59,84 051 72,30 051
5 | 130 48 | 25 | 70 6 2 68,56 052 82,89 052
5 | 55|48 | 25 | 70 6 2 65,24 054 79,02 054
5 | 55|48 | 40 | 88 6 2 79,80 055 94,67 055
6 |[100| 58 | 18 | 58 6 2 59,84 061 72,30 061
6 |160 | 58 | 30 | 70 6 2 68,56 062 82,89 062
6 70 | 58 | 30 | 70 6 2 65,24 064 79,02 064
6 70 | 58 | 48 | 88 6 2 78,47 065 94,67 065
8 |[130| 77 | 24 | 64 8 2 78,25 081 92,36 081
8 (210 77 | 40 | 80 8 2 89,27 082 106,00 082
8 |90 |77 | 40 | 80 8 2 85,09 084 100,90 084
8 | 90| 77 | 64 | 104 8 2 102,60 085 122,30 085
10 160 97 | 30 | 74 10 2 105,00 101 122,30 101
10 260 97 | 50 | 94 10 2 121,30 102 143,30 102
10 | 11,0 97 | 50 | 94 10 2 114,60 104 131,30 104
10 | 11,0 97 | 80 | 124 10 2 137,80 105 157,60 105
12 190 | 116 | 36 | 85 12 2 147,80 121 162,00 121
12 | 31,0 | 11,6 | 60 | 109 12 2 199,50 122 223,80 122
12 | 13,0 | 11,6 | 60 | 109 12 2 192,80 124 213,80 124
12 | 13,0 | 116 | 96 | 145 12 2 265,60 125 293,20 125
14 1220|136 42 | 91 14 2 183,00 141 200,60 141
14 36,0136 | 70 | 119 14 2 251,30 142 275,60 142
14 | 150 136 | 70 | 119 14 2 239,10 144 264,60 144
14 | 150 | 13,6 | 112 | 161 14 2 34510 145 378,00 145
16 | 250 | 1555 | 48 | 100 16 2 240,20 161 260,10 161
16 | 41,0 | 155 | 80 | 132 16 2 329,60 162 358,30 162
16 | 170 | 155| 80 | 132 16 2 315,20 164 339,60 164
16 | 17,0 | 155 | 128 | 180 16 2 470,60 165 511,40 165
18 290 | 175 | 54 | 106 18 2 335,10 181 356,00 181
18 | 470 | 175 | 90 | 142 18 2 459,60 182 488,30 182
18 20,0 | 175 | 90 | 142 18 2 438,70 184 465,10 184
18 | 20,0 | 175 | 144 | 196 18 2 657,90 185 695,50 185
20 1320|195 | 60 | 114 20 2 337,30 201 363,80 201
20 | 52,0195 | 100 | 154 20 2 465,10 202 497,10 202
20 | 22,0 19,5 | 100 | 154 20 2 44530 204 473,90 204
20 | 22,0195 | 160 | 214 20 2 663,40 205 712,00 205

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) ° ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f, Pagina 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14185



WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica
w sjg é% %ﬁ U DIAMOND DIAMOND

ZEFP

@/ DCONMS

=
DN |l ©
| 3
S
I
DCH- Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
na(_ ]38 w38
Vi Vi

DC .y | APMX | LH DN OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo
52 766 ... 52768 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR

0,5 15 38 3 2 116,80 005

1,0 2,0 38 3 2 113,60 010

2,0 3,0 38 3 2 113,60 020

2,0 3,0 50 6 2 174,10 021

2,0 8,0 31 1,8 60 2 2 135,50 020

3,0 5,0 38 3 2 113,60 030

3,0 5,0 50 6 2 174,10 031

30 | 120 | A 2,8 70 3 2 129,00 030

4,0 8,0 54 6 2 174,10 040

40 | 150 | 51 38 80 4 2 180,80 040

5,0 9,0 54 6 2 174,10 050

50 | 200 | 71 48 | 100 5 2 208,30 050

6,0 | 10,0 54 6 2 168,60 060

6,0 | 200 | 63 58 | 100 6 2 233,60 060

8,0 | 12,0 58 8 2 234,80 080

80 | 200 | 83 78 120 8 2 308,60 080

10,0 | 14,0 66 10 2 297,50 100

10,0 | 250 | 99 98 | 140 10 2 397,90 100

12,0 | 250 | 104 | 11,8 | 150 12 2 524,60 120

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v, /f, Pagina 348
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Microfresa de punta esférica

A Contorno del radio: 0,01 mm

w Cfg %li O DIAMOND DIAMOND
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
|
!
1( o1 2 k| \
Bt o
| !
|
DN : =
g 3
/] &
%%
=SS
Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
V0 V0
DC4 | APMX | LH DN | OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° 50912 ... 50912 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,6 1,2 30 | 058 | 55 15 6 2 138,80 906
0,6 1,2 6,0 | 058 | 65 15 6 2 152,10 006
0,8 1,2 40 | 0,77 | 55 15 6 2 138,80 908
0,8 1,2 80 | 0,77 | 65 15 6 2 152,10 008
1,0 1,5 50 | 095 | 55 15 6 2 138,80 910
1,0 1,5 | 120 | 095 | 65 15 6 2 152,10 010
1,2 1,6 6,0 | 1,15 55 15 6 2 138,80 912
1,2 16 | 120 | 115 | 65 15 6 2 152,10 012
1,5 18 75 | 1,44 | 55 15 6 2 138,80 915
1,5 18 | 150 | 1,44 | 65 15 6 2 152,10 015
2,0 20 | 10,0 | 1,92 | 55 15 6 2 138,80 920
2,0 20 | 20,0 | 1,92 | 65 15 6 2 152,10 020
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ) )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

v @ e

@/ DCONMS

-
6:
E L L
-
=3 =3 =3
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
a8 w0 3 ]38 w3 3
Vi Vi Vi Vi

DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo

lg 0° 45 52 250 ... 52 250 ... 52 251 ... 52 251 ...
mm | mm mm mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
0,0 | 0,2 | 125 10 38 8 3 2 81,89 910
015 | 0,3 | 115 10 38 8 3 2 71,09 915
0,20 | 04 | 120 | 10 38 8 3 2 65,36 920
0,25 | 05 | 125 | 10 38 8 3 2 63,04 925
0,30 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 58,42 930
0,35 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 51,69 935
040 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 37,59 940
050 | 1,5 | 11,5 10 38 8 3 2 29,98 950
050 | 1,5 | 155 18 54 12 6 2 35,93 951
050 | 1,5 | 11,5 | 47 75 8 3 2 41,43 005
050 | 1,5 | 16,0 | 44 80 12 6 2 47,94 006
060 | 1,5 | 115 10 38 8 3 2 32,96 960
0,70 | 20 | 115 10 38 8 3 2 29,98 970
0,80 | 20 | 115 10 38 8 3 2 29,98 980
0,90 | 25 | 120 | 10 38 8 3 2 29,98 990
1,00 | 20 | 110 | 22 50 8 3 2 30,97 011
1,00 | 20 | 16,0 18 54 12 6 2 34,38 106 33,18 010
1,00 | 3,0 | 120 | 47 75 8 3 2 4564 010
1,00 | 30 | 175 | 44 80 12 6 2 51,80 011 51,80 610
1,10 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 911
1,20 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 012
1,40 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 2998 014
1,50 | 30 | 110 | 22 50 8 3 2 29,98 016
1,50 | 3,0 | 1655 | 18 54 12 6 2 34,38 156 33,18 015
1,50 | 4,0 | 13,0 | 47 75 8 3 2 4519 015
1,50 | 40 | 16,5 | 44 80 12 6 2 51,80 016 51,80 615
1,60 | 40 | 105 | 22 50 8 3 2 29,98 916
1,80 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 29,98 018
2,00 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 30,97 021
2,00 | 40 | 165 | 18 54 12 6 2 34,38 206 33,18 020
2,00 | 60 | 125 | 47 75 8 3 2 42,33 020
2,00 | 60 | 180 | 44 80 12 6 2 50,59 021 50,59 620
250 | 50 | 105 | 22 50 8 3 2 29,98 025
250 | 50 | 160 | 18 54 12 6 2 33,18 026 33,18 027
250 | 80 | 140 | 47 75 8 3 2 41,33 025
250 | 80 | 185 | 44 80 12 6 2 50,92 026 50,92 625
3,00 | 6,0 22 50 3 2 30,97 031
3,00 | 60 | 155 | 18 54 12 6 2 34,38 306 33,18 030
3,00 | 10,0 47 75 3 2 40,66 030
3,00 | 10,0 | 195 | 44 80 12 6 2 4948 031 49,48 630
4,00 | 70 | 16,0 18 54 12 6 2 34,38 406 33,18 040
Acero ° ) ) )
Acero inoxidable o o o o)
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos o [¢) ) )
Aleaciones resistentes al calor o) o) o) o)

Acero templado
— v,/f, P4gina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

CESSST

E{ann
I,

Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

wal 8

we(O 8

N° de articulo

050

060

080

100

120

140

160

200

A=30°
Ny %g o
ZEFP
@/ DCONMS
|
-
g | |
E L L
-
=3 =3
a8
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo
ls 0° .05 52 250 ... 52 250 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4,00 | 70 26 54 4 2 31,52 041
4,00 | 13,0 47 75 4 2
4,00 | 130 | 205 | 44 80 12 6 2
500 | 80 | 13,0 18 54 12 6 2 34,38 506 33,18
5,00 | 80 26 54 5 2 33,18 051
5,00 | 14,0 47 75 5 2
5,00 | 140 | 205 | 64 100 12 6 2
6,00 | 10,0 18 54 6 2 33,18 061 33,18
6,00 | 16,0 64 100 6 2
8,00 | 12,0 23 59 8 2 38,46 081 38,46
8,00 | 22,0 64 100 8 2
10,00 | 13,0 27 67 10 2 4971 101 49,71
10,00 | 25,0 60 100 10 2
12,00 | 16,0 28 73 12 2 71,65 121 71,65
12,00 | 26,0 55 100 12 2
14,00 | 16,0 30 75 14 2 92,80 141 92,80
14,00 | 26,0 55 100 14 2
16,00 | 20,0 35 83 16 2 103,40 161 103,40
16,00 | 30,0 102 | 150 16 2
20,00 | 25,0 43 93 20 2 179,60 201 179,60
20,00 | 40,0 100 | 150 20 2
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos (¢)
Aleaciones resistentes al calor (©)

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

OO0 eO0 e

N° de articulo

w3

Vi

N° de articulo

52 251 ... 52251 ...
EUR EUR
38,46 040
49,48 041 49,48 640
43,20 050
49,48 051 49,48 650
46,84 061 46,84 060
54,78 081 54,78 080
73,52 101 73,52 100
97,98 121 97,98 120
138,80 141 138,80 140
224,90 161 224,90 160
271,10 201 271,10 200
[ ] [ ]
O O
([ ] ([ ]
O (@)
[¢) (@)

— v,/f, Pégina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

\=30° 6% V) || <52 , , : ,
N |yt = | HRC W Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

i | |
3 | |
o | |
5 I I
Il Il
=3 =3 =3
=3 22 =3 CE
=<3 C=SSY
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
ls 0° 1050 52 254 ... 52254 ... 52 255 ... 52 255 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,0 | 0,2 | 125 10 38 8 3 2 86,07 910
015 | 03 | 115 10 38 8 3 2 7549 915
0,20 | 04 | 120 | 10 38 8 3 2 71,65 920
0,25 | 05 | 125 | 10 38 8 3 2 83,10 925
0,30 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 77,37 930
035 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 69,21 935
0,40 | 10 | 11,0 10 38 8 3 2 51,58 940
050 | 1,5 | 155 18 54 12 6 2 4453 951
050 | 1,5 | 16,0 | 44 80 12 6 2 72,42 006
050 | 15 | 11,5 10 38 8 3 2 4254 950
050 | 1,5 | 11,5 | 47 75 8 3 2 48,28 005
060 | 15 | 11,5 10 38 8 3 2 4574 960
0,70 | 20 | 115 10 38 8 3 2 42,54 970
0,80 | 20 | 11,5 10 38 8 3 2 42,54 980
090 | 25 | 120 | 10 38 8 3 2 42,54 990
1,00 | 20 | 110 | 22 50 8 3 2 4530 011
1,00 | 20 | 16,0 18 54 12 6 2 49,82 106 49,82 010
1,00 | 3,0 | 120 | 47 75 8 3 2 64,37 010
1,00 | 3,0 | 175 | 44 80 12 6 2 77,15 011 77,15 610
1,10 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 4254 911
1,20 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 42,54 012
1,40 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 42,54 014
1,50 | 3,0 | 110 | 22 50 8 3 2 45,30 016
1,50 | 3,0 | 165 | 18 54 12 6 2 45,30 156 49,82 015
1,50 | 4,0 | 13,0 | 47 75 8 3 2 63,92 015
1,50 | 40 | 165 | 44 80 12 6 2 77,15 016 77,15 615
1,60 | 40 | 105 | 22 50 8 3 2 42,54 916
1,80 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 42,54 018
2,00 | 40 | 16,5 18 54 12 6 2 49,82 206 49,82 020
2,00 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 45,30 021
2,00 | 60 | 125 | 47 75 8 3 2 60,07 020
2,00 | 60 | 180 | 44 80 12 6 2 75,39 021 75,39 620
2,50 | 50 | 16,0 18 54 12 6 2 52,35 026 52,35 027
250 | 50 | 105 | 22 50 8 3 2 4254 025
250 | 80 | 140 | 47 75 8 3 2 58,97 025
250 | 80 | 185 | 44 80 12 6 2 76,16 026 76,16 625
3,00 | 60 | 155 18 54 12 6 2 49,82 306 49,82 030
3,00 | 6,0 22 50 3 2 4530 031
3,00 | 10,0 47 75 3 2 58,08 030
3,00 | 100 | 195 | 44 80 12 6 2 7417 031 7417 630
Acero ) ® ) )
Acero inoxidable e) o o o
Hierro fundido ) ° ) )
Metales no ferrosos ¢) o) o) o
Aleaciones resistentes al calor ¢) o o o
Acero templado o) o) o) o)

— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

\=30° é% V) || <52 , , : ,
N |yt = | HRC W Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

-
o
5 l l
l l
=3
—— —— —— ——
=<3 C=SSY
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
ls 0° 1050 52 254 ... 52254 ... 52 255 ... 52 255 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4,00 | 70 | 13,0 18 54 12 6 2 49,82 406 49,82 040
4,00 | 70 26 54 4 2 47,83 041
4,00 | 13,0 47 75 4 2 55,66 040
4,00 | 13,0 | 205 | 44 80 12 6 2 7417 041 74,17 640
500 | 80 | 13,0 18 54 12 6 2 49,82 506 49,82 050
5,00 | 8,0 26 54 5 2 49,82 051
5,00 | 14,0 47 75 5 2 63,26 050
5,00 | 140 | 205 | 64 100 12 6 2 7417 051 74,17 650
6,00 | 10,0 18 54 6 2 49,82 061 49,82 060
6,00 | 16,0 64 100 6 2 7451 061 74,51 060
8,00 | 12,0 23 59 8 2 60,62 081 60,62 080
8,00 | 22,0 64 100 8 2 89,60 081 89,60 080
10,00 | 13,0 27 67 10 2 79,80 101 79,80 100
10,00 | 25,0 60 100 10 2 117,90 101 117,90 100
12,00 | 16,0 28 73 12 2 113,60 121 113,60 120
12,00 | 26,0 55 100 12 2 155,50 121 155,50 120
14,00 | 16,0 30 75 14 2 144,40 141 144,40 140
14,00 | 26,0 55 100 14 2 208,30 141 208,30 140
16,00 | 20,0 35 83 16 2 165,40 161 165,40 160
16,00 | 30,0 102 | 150 16 2 342,80 161 342,80 160
18,00 | 22,0 43 93 18 2 224,90 181 224,90 180
20,00 | 25,0 43 93 20 2 271,10 201 271,10 200
20,00 | 40,0 100 | 150 20 2 418,80 201 418,80 200
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ¢) o) o o)
Hierro fundido [} ) ) )
Metales no ferrosos o) o o o
Aleaciones resistentes al calor o) o) o) o)
Acero templado ¢) o fe) )
— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm
A para@<5,0mm, latolerancia de los éngulos ary B: +0,5°

N | é% % | =8 @ Ti1000 Ti1000

V= 3 || HRC

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

| -
3 3
B Lo DN
© E !
DN f | 2
| o
a5 ?ﬂ‘\ <
=3
oo M4 oo [ L
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
na__ ]38 ma(__ ]38
Vi Vi
DC .o APMX| DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
ls o | B° Fig. 52714 ... 52717 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
05 | 1,0 | 045| 20 | 20 57 | 10,0 | 85 6 2 A 121,30 005
1,0 | 20 | 095 | 40 | 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 123,50 010
1,0 | 20 | 095 | 40 | 40 80 | 45 | 40 6 2 A 112,40 010
1,5 | 25 | 140 | 75 | 20 57 | 125 | 70 6 2 A 110,20 015
1,5 | 25 | 140 | 75 | 40 80 | 45 | 35 6 2 A 101,90 015
20 | 30 [1,80| 80 | 20 57 | 120 | 6,5 6 2 A 88,17 020
20 | 30 | 1,80 | 80 | 40 80 | 40 | 3,0 6 2 A 90,93 020
30 | 35 280|100 | 20 57 | 11,5 | 50 6 2 A 84,75 030
30 | 35 280|120 | 40 80 | 35 | 25 6 2 A 87,84 030
40 | 40 | 380|120 | 20 57 | 11,0 | 35 6 2 A 83,21 040
4,0 | 40 | 380|200 40 80 | 40 | 15 6 2 A 81,89 040
50 | 50 | 470 | 140 | 20 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 81,44 050
50 | 50 | 470 | 250 | 40 80 | 30 | 1,0 6 2 A 83,21 050
6,0 | 6,0 | 560 | 20,0 57 6 2 B 76,49 060
6,0 | 6,0 | 560 | 40,0 80 6 2 B 87,52 060
6,0 | 60 | 560|250 | 60 | 100 | 20 | 1,0 8 2 A 119,10 061
8,0 | 70 | 760 | 250 63 8 2 B 106,80 080
80 | 70 | 760 | 60,0 100 8 2 B 117,90 080
80 | 70 | 760|300 | 75 | 120 | 20 | 1,0 10 2 A 158,70 081
10,0 | 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 145,50 100
10,0 | 8,0 | 9,60 | 50,0 100 10 2 B 121,30 102
10,0 | 8,0 | 9,60 | 75,0 120 10 2 B 142,30 100
10,0 | 8,0 | 9,60 | 40,0 | 110 | 160 | 1,0 | 1,0 12 2 A 216,00 101
12,0 | 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 191,80 120
12,0 | 10,0 | 11,50 | 35,0 | 40 92 350 | 35 16 2 A 267,80 121
12,0 | 10,0 | 11,50 | 70,0 120 12 2 B 195,10 122
12,0 | 10,0 | 11,50 | 70,0 160 12 2 B 233,60 120
12,0 | 10,0 | 11,50 | 50,0 | 150 | 200 | 1,5 | 1,0 16 2 A 424,30 121
16,0 | 12,0 | 15,50 | 40,0 92 16 2 B 262,30 160
16,0 | 12,0 | 15,50 | 80,0 200 16 2 B 414,30 160
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor ) )
Acero templado ) o)

- v,/f, P4gina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm
A para@<5,0mm, latolerancia de los éngulos ary B: +0,5°

v e e

y=10° N

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

— | |
g 5 ~'
B Lo DN
© o
DN i | £ =
IEE RE =
DC J™- i De [ Estandar de fabrica
a8
Vi
DC.; |[APMX| DN LH OAL DCONMS ¢ | ZEFP N° de articulo
ls o | B° Fig 52 320
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 3 1,8 8 40 | 100 | 3,6 | 3,0 6 2 A 72,74 020
3 4 2,8 12 40 | 100 | 3.1 21 6 2 A 72,74 030
4 5 38 16 40 | 100 | 24 | 1,2 6 2 A 71,65 040
5 6 47 | 20 40 | 100 | 1,4 | 07 6 2 A 70,54 050
6 6 57 | 25 50 | 100 | 23 | 1,2 8 2 A 97,22 061
6 6 57 | 25 100 6 2 B 60,51 060
8 7 7 32 100 8 2 B 90,15 080
8 7 77 32 60 | 120 | 20 | 1,0 10 2 A 134,50 081
10 9 96 | 40 120 10 2 B 129,00 100
10 9 96 | 40 81 160 | 1,4 | 07 12 2 A 218,30 101
12 1 | 116 | 50 160 12 2 B 199,50 120
12 1 | 116 | 50 | 101 | 200 | 23 | 1,2 16 2 A 378,00 121
16 14 | 156 | 60 200 16 2 B 340,60 160
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o)
Aleaciones resistentes al calor o)

Acero templado
- v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica 220°

A Contorno del radio: +0,005 mm

C::Sg: é% %TH U Ti1000

ZEFP N

N
@/ DCONMS DCONMS
4 ®

- -
3 3
5 DN
DN T
—> |
| ©
e oIl
DC\ ] =
_
220° ==
o
< Estandar de fabrica
a8
Vi
DC | APMX| DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo
d, ls Fig. 52 323 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
1,0 07 | 085 | 08 5 17 58 6 2 A 108,90 010
1,5 12 | 1,25 | 1,2 8 20 58 6 2 A 108,90 015
2,0 15 | 1,70 | 14 10 21 58 6 2 A 108,90 020
3,0 23 | 270 | 24 15 22 65 6 2 A 109,80 030
4,0 30 | 370 | 34 20 25 70 6 2 A 112,40 040
5,0 35 | 470 | 43 25 28 80 6 2 A 117,90 050
6,0 40 | 590 | 43 30 100 6 2 B 134,50 060
8,0 54 | 790 | 6,2 40 100 8 2 B 179,60 080
10,0 | 6,7 | 990 | 76 50 100 10 2 B 235,90 100
12,0 | 90 | 11,90 | 9.2 110 | 160 12 2 B 308,60 121
12,0 | 90 | 11,90 9.2 70 120 12 2 B 291,00 120
Acero )
Acero inoxidable o)
Hierro fundido o
Metales no ferrosos o)
Aleaciones resistentes al calor o)
Acero templado ©

— v,/f, Pégina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm

B @y |2
N || HPC || T Ti1000 Ti1000
V1071 e "

@/ DCONMS

=
|
|
|l 2
“raf e O
g DN I
|
1IEE
Y J =
'y
oG
=DIN 6527 =DIN 6527
w3 3 w3 3
V3 V3
DC 1 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ZEFP N° de articulo N° de articulo
a° 54 055 ... 54 056 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 5 14 50 6 15 2 20,61 030
3 8 2,8 12 21 57 6 15 2 20,61 030
4 8 18 54 6 15 2 20,61 040
4 1 38 15 21 57 6 15 2 20,61 040
5 9 18 54 6 15 2 20,61 050
5 13 438 17 21 57 6 15 2 20,61 050
6 10 18 54 6 30 2 21,49 060
6 13 58 21 21 57 6 30 2 24,14 060
8 12 22 58 8 30 2 28,22 080
8 19 77 27 27 63 8 30 2 29,86 080
10 14 26 66 10 30 2 35,27 100
10 22 97 32 32 72 10 30 2 37,80 100
12 16 28 73 12 30 2 51,47 120
12 26 116 | 38 38 83 12 30 2 59,74 120
16 22 34 82 16 30 2 84,09 160
16 32 155 | 44 44 92 16 30 2 88,28 160
20 26 42 92 20 30 2 120,10 200
20 38 195 | 54 54 104 20 30 2 127,80 200
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o o
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

\=45° , _ _ _
N | =5 @% %K O Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

—LPR
t/

«—— APMX

OAL
10
[ eumm
Al
e

]
i
]
/

-

Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

13 (O 3 a8 (O[3
"l Vi Vi Vi
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
52400 ... 52401 ... 52402 ... 52403 ...

mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 5 22 50 3 4 49,38 030
3 5 47 75 3 4 59,40 030
4 8 26 54 4 4 50,14 040
4 8 47 75 4 4 67,67 040
5 9 26 54 5 4 51,58 050
5 9 47 75 5 4 68,89 050
6 10 18 54 6 4 54,34 060 54,34 060
6 10 64 100 6 4 70,54 060 70,54 060
8 12 23 59 8 4 67,24 080 67,24 080
8 12 64 100 8 4 89,60 080 89,60 080
10 14 27 67 10 4 91,37 100 91,37 100
10 14 60 100 10 4 113,60 100 113,60 100
12 16 29 74 12 4 115,80 120 115,80 120
12 16 55 100 12 4 147,80 120 147,80 120
14 18 30 75 14 4 144,40 140 144,40 140
14 18 55 100 14 4 180,80 140 180,80 140
16 22 35 83 16 4 189,60 160 189,60 160
16 22 102 | 150 16 4 271,10 160 271,10 160
20 26 43 93 20 4 291,00 200 291,00 200
20 26 100 | 150 20 4 399,10 200 399,10 200
Acero o) o) o o
Acero inoxidable ) ° ) )
Hierro fundido (e} o) o) o)
Metales no ferrosos ° ) ) )
Aleaciones resistentes al calor ) ) ) )
Acero templado ¢) o f¢) fe)

- v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm

A3 @@ A
Nyt | Hee || D Ti1000 Ti1000

ZEFP

@/ DCONMS

=
|
|
|l 2
“raf e O
g DN I
|
1IEE
Y J =
'y
oG
=DIN 6527 =DIN 6527
w3 3 w3 3
V3 V3
DC 1 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ZEFP N° de articulo N° de articulo
a° 54 057 ... 54 058 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 5 14 50 6 15 4 20,61 030
3 8 2,8 12 21 57 6 15 4 20,61 030
4 8 18 54 6 15 4 20,61 040
4 1 38 15 21 57 6 15 4 20,61 040
5 9 18 54 6 15 4 20,61 050
5 13 438 17 21 57 6 15 4 20,61 050
6 10 18 54 6 30 4 21,49 060
6 13 58 21 21 57 6 30 4 24,14 060
8 12 22 58 8 30 4 28,22 080
8 19 77 27 27 63 8 30 4 29,86 080
10 14 26 66 10 30 4 35,27 100
10 22 97 32 32 72 10 30 4 37,80 100
12 16 28 73 12 30 4 51,47 120
12 26 116 | 38 38 83 12 30 4 59,74 120
16 22 34 82 16 30 4 84,09 160
16 32 155 | 44 44 92 16 30 4 88,28 160
20 26 42 92 20 30 4 120,10 200
20 38 195 | 54 54 104 20 30 4 127,80 200
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o o
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado
— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm

\=30° @@ ) _ _
N |- B N O Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

g

i

f«—LPR

t/
—— APMX

OAL:
""l -
e
T
T ecacas
jan" ¢

ESSSI

-

DIN 6527 DIN 6527 Estandar de fabrica DIN 6527
(O3 (O[3 [0 ]38 (O T8
V0 V0 V0 V0
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP N° de articulo N° de articulo  N°de articulo  N° de articulo
50642 ... 50643 ... 50642 ... 50643 ...
mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 8 21 57 6 4 42,21 030 51,58 030
4 1 21 57 6 4 42,21 040 51,58 040
6 13 21 57 6 4 42,21 060 51,58 060
6 40 64 100 6 4 53,12 061 62,61 061
8 19 27 63 8 4 48,61 080 57,53 080
8 40 64 100 8 4 59,74 081 69,33 081
10 22 32 72 10 4 82,77 100 91,81 100
10 40 60 100 10 4 106,70 101 115,80 101
12 26 38 83 12 4 111,30 120 120,10 120
12 45 55 100 12 4 144,40 121 153,20 121
12 75 105 | 150 12 4 22490 122 232,50 122
14 26 38 83 14 4 141,00 140 149,90 140
14 45 55 100 14 4 199,50 141 205,00 141
16 32 44 92 16 4 198,30 160 203,80 160
16 75 102 | 150 16 4 275,60 161 283,30 161
20 38 54 104 20 4 275,60 200 283,30 200
20 75 100 | 150 20 4 435,30 201 44530 201
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable o o o o
Hierro fundido [} ) ) )
Metales no ferrosos (e} o o o
Aleaciones resistentes al calor o o o o
Acero templado o o)

— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm

A=30° <68 ' ' : :
Ho = @% %K HRC | Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
@/ DCONMS
\
|
|
| Z o 4 -
e (@]
|
T
/& 7
< (-]
DC
=<3 [ SsSSS=~ =SS
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
13 w18 a8 a8
V0 V0 V0 V0
DC APMX | LH OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
Tol. o° 50906 ... 50906 ... 50906 ... 50906 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,20 | 0/-0,015| 0,3 0,6 40 15 4 2 58,64 002
0,25 | 0/-0,015| 0,3 0,6 40 15 4 2 58,64 925
0,30 |0/-0,015| 0,3 0,6 40 15 4 2 58,64 003
0,35 | 0/-0,015| 0,4 0,7 40 15 4 2 58,64 935
0,40 | 0/-0,015| 0,4 0,7 40 15 4 2 58,64 004
0,50 | 0/-0,015| 0,5 0,8 40 15 4 2 58,64 005
0,50 |[0/-0,015| 0,5 0,8 54 15 6 2 67,34 951
0,60 |0/-0,015| 0,6 0,9 40 15 4 2 58,64 006
0,70 |0/-0,015| 0,8 11 40 15 4 2 58,64 007
0,80 |0/-0,015| 0,8 11 40 15 4 2 58,64 008
0,90 | 0/-0,015| 0,9 1,2 40 15 4 2 58,64 009
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 54 4 2 58,64 010
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 54 15 6 2 67,34 011
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 64 6 2 70,54 012
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 80 6 2 73,62 013
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 | 100 6 2 76,60 014
1,20 | 0/-0,015| 1,2 15 54 4 2 58,64 112
1,40 |0/-0,015| 14 1,8 54 4 2 58,64 114
1,50 | 0/-0,015| 15 1,9 54 4 2 58,64 115
1,50 |0/-0,015| 1,5 1,9 54 15 6 2 67,34 215
1,50 | 0/-0,015| 15 1,9 80 6 2 73,62 315
1,60 |0/-0,015| 1,8 2,3 54 4 2 58,64 116
1,80 |0/-0,015| 1,8 2,3 54 4 2 58,64 118
2,00 | 0/-0,015| 2,0 25 54 4 2 58,64 206
2,00 | 0/-0,015| 4,0 5,0 54 6 2 67,34 202
2,00 | 0/-0,015| 4,0 50 64 6 2 70,54 207
2,00 | 0/-0,015| 4,0 5,0 82 6 2 73,62 204
2,00 | 0/-0,015| 4,0 50 | 100 6 2 76,60 205
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,6 54 4 2 58,64 251
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 54 15 6 2 67,34 252
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 64 6 2 70,87 253
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 82 6 2 73,62 254
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 | 100 6 2 76,60 255
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 54 4 2 58,64 030
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 82 4 2 58,64 032
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 | 100 4 2 58,64 033
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 54 15 6 2 67,34 035
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 64 6 2 70,54 036
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 82 6 2 73,62 037
3,00 | 0/-0,02 | 8,0 | 10,0 | 100 6 2 76,60 038
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 54 15 4 2 58,64 040
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 82 15 4 2 69,44 042
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 100 15 4 2 74,29 043
4,00 | 0/-002 | 80 | 100 | 54 15 6 2 58,64 045
Acero ) ® ) )
Acero inoxidable e) o o o
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos ¢) o o) o
Aleaciones resistentes al calor ¢) fe) o o
Acero templado (o) o) o) o)

— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm

A=30° <
H || é% U | =6 . Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V= 4 >~ || HRC

ZEFP

DCONMS
\
|
\(a 2 -
e (@]
|
T
WE T
< ]
DC
=<3 [ SsSSS=~ =SS
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
13 w18 a8 a8
V0 V0 V0 V0
DC APMX | LH OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
Tol. o° 50906 ... 50906 ... 50906 ... 50906 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4,00 | 0/-002 | 80 | 100 | 64 6 2 70,54 046
4,00 | 0/-0,02 | 80 | 10,0 | 82 6 2 73,62 047
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 | 10,0 | 100 6 2 76,60 048
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 54 15 5 2 58,64 050
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 64 15 5 2 70,54 051
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 82 15 5 2 73,62 052
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 100 15 5 2 76,60 053
5,00 | 0/-0,02 | 90 | 11,3 | 54 15 6 2 58,64 055
5,00 | 0/-002 | 90 | 11,3 | 64 6 2 70,54 056
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 | 11,3 82 6 2 73,62 057
5,00 | 0/-0,02 | 90 | 11,3 | 100 6 2 76,60 058
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 54 15 6 2 58,64 060
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 64 15 6 2 70,54 061
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 82 15 6 2 73,62 062
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 100 15 6 2 76,60 063
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 120 15 6 2 80,02 064
8,00 | 0/-0,025| 12,0 64 15 8 2 64,15 081
8,00 [0/-0,025| 12,0 82 15 8 2 81,99 082
8,00 | 0/-0,025| 12,0 100 15 8 2 99,75 083
8,00 [0/-0,025| 12,0 120 15 8 2 117,90 084
10,00 | 0/-0,025| 14,0 67 15 10 2 80,24 101
10,00 | 0/-0,025| 14,0 82 15 10 2 108,10 102
10,00 | 0/-0,025| 14,0 100 15 10 2 134,50 103
10,00 | 0/-0,025| 14,0 127 15 10 2 164,20 104
12,00 | 0/-0,025| 16,0 75 15 12 2 116,80 121
12,00 | 0/-0,025| 16,0 100 15 12 2 175,20 122
12,00 | 0/-0,025| 16,0 150 15 12 2 231,50 123
14,00 | 0/-0,025| 18,0 80 15 14 2 144,40 141
14,00 | 0/-0,025| 18,0 100 15 14 2 213,80 142
14,00 |0/-0,025| 18,0 150 15 14 2 278,80 143
16,00 | 0/-0,025| 22,0 85 15 16 2 170,90 161
16,00 | 0/-0,025 | 22,0 150 15 16 2 375,90 163
20,00 | 0/-0,025| 26,0 90 15 20 2 283,30 201
20,00 | 0/-0,025| 26,0 150 15 20 2 497,10 203
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ¢) e) o) )
Hierro fundido ° ) ® )
Metales no ferrosos o) o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor e) o o) )
Acero templado o o o o

— v, /f, Pégina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de acabado

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,005 mm

\=30° ) |a5-66
H || o5 - o Ti1000
Y == || HRC
DCONMS
@/ DCONMS e
4%
|
i
@
i
i
| 2
I O
|
i
. \
DC X
E C=sSSS
< Estandar de fabrica
a8
Vi
DC .o01| APMX 0AL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
lg a° B° Fig. 52 741 ...
mm mm mm mm mm EUR
2 1,5 33 38 15 9 3 2 A 91,15 020
3 2,0 75 57 15 12 6 2 A 87,07 030
4 25 6,0 57 15 9 6 2 A 84,43 040
5 3,0 50 57 15 6 6 2 A 83,76 050
6 35 57 15 6 2 B 80,57 060
8 45 63 15 8 2 B 111,30 080
10 55 72 15 10 2 B 154,30 100
12 6,5 83 15 12 2 B 197,30 120
Acero )
Acero inoxidable o)
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o)
Aleaciones resistentes al calor o
Acero templado o

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Pégina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de punta esférica con dentado de desbaste

Fresa de punta esférica

A Contorno del radio: +0,01 mm

NR V:=1 0°

ZEFP

7 e

v
17

DCONMS

f—LPR
t/
«—— APMX

OAL

-

Ti400

c
= !!H!
4
|

w3 3

V0
DC 4 | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
50641 ...

mm | mm | mm | mm mm EUR

6 13 21 57 6 4 107,40 060
8 19 27 63 8 4 122,30 080
10 22 32 72 10 4 126,80 100
12 26 38 83 12 4 164,20 120
14 26 38 83 14 4 233,60 140
16 32 44 92 16 4 239,10 160
18 32 44 92 18 4 345,10 180
20 38 54 104 20 4 352,70 200
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor o

Acero templado

141202

— v, /f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal
w ng 6% %T W Tit001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

U

I
é —
o
< eSS
v =3 =3
) C=SSY CESSY
DC RE [ SSSS CESSSS

Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica

w3 a3

V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° 50901 ... 50901 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR

02 |[002| 02 | 018 | 06 55 15 3 2 75,39 021

02 | 002 | 02 | 018 | 1,0 55 15 8 2 76,16 022

02 (002 02 | 018 | 16 55 15 3 2 76,81 023

02 | 002 | 02 | 018 | 20 55 15 3 2 78,04 024

03 | 003 | 03 | 028 | 09 55 15 3 2 75,39 031

03 | 003 | 03 |028 | 15 55 15 3 2 76,16 032

03 | 003 | 03 | 028 | 24 55 15 3 2 76,81 033

03 | 003 | 03 | 028 | 30 55 15 8 2 78,04 034

04 | 004 | 04 | 037 | 12 55 15 3 2 75,39 041

04 | 004 | 04 | 037 | 20 55 15 8 2 76,16 042

04 | 004 | 04 | 037 | 32 55 15 3 2 76,81 043

04 | 004 | 04 | 037 | 40 55 15 3 2 78,04 044

05 | 005 | 05 045 | 15 55 15 3 2 73,74 051

05 | 005 | 05 | 045 | 25 55 15 3 2 74,39 052

05 | 005 | 05 | 045 | 4,0 55 15 3 2 75,39 053

05 | 005 | 05 | 045 | 50 55 15 3 2 76,16 054

06 | 006 | 06 | 058 | 20 55 15 3 2 63,48 061

06 | 006 | 06 | 058 | 3,0 55 15 8 2 63,48 062

06 | 006 | 06 | 058 | 4.2 55 15 3 2 61,71 063

06 | 006 | 06 | 058 | 50 65 15 3 2 73,07 064
06 | 006 | 06 | 058 | 6,0 65 15 3 2 71,42 065
08 | 008 | 08 | 077 | 25 55 15 3 2 61,71 081

08 | 008 | 08 | 077 | 4,0 55 15 3 2 61,71 082

08 | 008 | 08 | 077 | 65 65 15 8 2 68,66 083
08 | 008 | 08 | 077 | 80 65 15 3 2 71,42 084
1,0 [ 010 | 10 | 0,95 | 3,0 55 15 3 2 61,71 101

1,0 [ 010 | 10 | 095 | 50 55 15 3 2 61,71 102

1,0 [ 010 | 10 | 0,95 | 80 65 15 3 2 65,24 103
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 10,0 | 65 15 3 2 71,42 104
1,0 [ 010 | 1,0 | 0,95 | 120 | 65 15 8 2 73,07 105
1,2 [ 012 | 1,2 | 115 | 30 55 15 3 2 61,71 121

1,2 [ 012 | 1,2 | 1,15 | 6,0 55 15 8 2 61,71 122

1,2 [ 012 | 1,2 | 115 | 100 | 65 15 3 2 68,66 123
1,2 [ 012 | 12 | 1,15 | 120 | 65 15 3 2 71,42 124
1,3 [ 013 | 1,3 | 1,25 | 40 55 15 3 2 61,71 131

1,3 | 013 | 1,3 | 125 | 70 55 15 3 2 63,48 132

1,3 [ 013 | 1,3 | 1,25 | 110 65 15 3 2 68,66 133
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 13,0 | 65 15 3 2 73,07 134
1,5 [ 015 | 15 | 1,44 | 50 55 15 3 2 63,48 151

1,5 | 015 | 1,5 | 1,44 | 75 55 15 3 2 61,71 152

1,5 [ 015 | 15 | 1,44 | 120 | 65 15 3 2 73,07 153
1,5 [ 015 | 15 | 1,44 | 150 | 65 15 3 2 71,42 154
16 | 016 | 16 | 1,52 | 50 55 15 3 2 63,48 161

16 [ 016 | 16 | 1,52 | 80 55 15 3 2 63,48 162

16 | 016 | 16 | 152 | 13,0 | 65 15 3 2 68,66 163

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pdgina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal
w ng 6% %T W Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

U

T
> -
S
o
< J
v
'
DC RE CESSS
Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
V0 V0
DC s |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° 50901 ... 50901 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
16 | 016 | 16 | 152 | 160 | 65 15 3 2 73,07 164
18 | 018 | 1,8 | 1,72 | 55 55 15 3 2 61,71 181
1,8 | 018 | 1,8 | 1,72 | 9,0 55 15 3 2 63,48 182
1,8 | 018 | 1,8 | 1,72 | 145 | 65 15 3 2 68,66 183
18 | 018 | 1,8 | 1,72 | 180 | 65 15 3 2 73,07 184
20 (020 | 20 | 192 | 6,0 55 15 3 2 61,71 201
20 (020 | 20 | 1,92 | 100 | 55 15 3 2 63,48 202
20 (020 | 20 | 1,92 | 140 | 55 15 3 2 61,71 203
20 (020 | 20 | 1,92 | 16,0 | 65 15 & 2 73,07 204
20 (020 | 20 | 1,92 | 20,0 | 65 15 3 2 71,42 205
23 (023 | 23 | 222 | 70 55 15 3 2 61,71 231
23 [ 023 | 23 | 222 | 115 | 55 15 3 2 63,48 232
23 | 023 | 23 | 222 | 140 | 55 15 3 2 65,24 233
23 [ 023 | 23 | 222 | 185 | 65 15 3 2 73,07 234
23 [ 023 | 23 | 222 | 200 | 65 15 3 2 73,07 235
23 (023 | 23 | 222 | 230 | 65 15 3 2 73,07 236
30 (030 | 30 |29 | 90 65 15 6 2 65,24 301
30 (030 | 30 |29 | 150 | 65 15 6 2 73,07 302
30 [ 030 | 3,0 | 290 | 24,0 | 100 15 6 2 79,25 303
30 [ 030 | 30 | 290 | 300 | 100 15 6 2 82,67 304
40 | 040 | 40 | 3,90 | 120 | 65 15 6 2 73,07 401
40 | 040 | 40 | 3,90 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 402
40 | 040 | 40 | 3,90 | 32,0 | 100 15 6 2 82,67 403
40 | 040 | 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 404
50 | 050 | 50 | 490 | 150 | 65 15 6 2 73,07 501
50 | 050 | 50 | 490 | 250 | 65 15 6 2 73,07 502
50 | 050 | 50 | 490 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 503
50 | 050 | 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 2 89,39 504
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 180 | 65 15 6 2 73,07 601
6,0 | 060 | 60 | 590 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 602
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 2 89,39 603
6,0 | 0,60 | 6, 590 | 60,0 | 100 15 6 2 92,14 604

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f, Pégina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal
w ng 6% %li W Ti1001 Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

A

=< 5 '“ -.-
S
|
| : == == ==
Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica Estandar de fabrica
T3 a8 a8
VO VO VO
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
o° 50902... 50902... 50902 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
2 0,3 2 1,8 12 50 45 6 2 66,24 020
2 0,5 2 1,8 12 50 45 6 2 66,24 023
2 0,3 2 1,8 22 60 45 6 2 66,24 021
2 0,5 2 1,8 22 60 45 6 2 66,24 024
2 0,3 2 1,8 47 85 45 6 2 96,22 022
2 0,5 2 1,8 47 85 45 6 2 96,22 025
3 0,3 2 2,8 12 50 45 6 2 66,24 030
3 0,5 2 2,8 12 50 45 6 2 66,24 033
3 0,3 2 2,8 22 60 45 6 2 66,24 031
3 0,5 2 2,8 22 60 45 6 2 66,24 034
3 0,3 2 2,8 47 85 45 6 2 96,22 032
3 0,5 2 2,8 47 85 45 6 2 96,22 035
4 0,3 3 3,8 16 54 45 6 2 66,24 040
4 0,5 3 3,8 16 54 45 6 2 66,24 043
4 1,0 3 38 16 54 45 6 2 66,24 046
4 0,3 3 38 37 75 45 6 2 92,14 041
4 0,5 3 3,8 37 75 45 6 2 92,14 044
4 1,0 3 38 37 75 45 6 2 92,14 047
4 0,3 3 38 47 85 45 6 2 96,22 042
4 0,5 3 338 47 85 45 6 2 96,22 045
4 1,0 3 38 47 85 45 6 2 96,22 048
5 0,5 3 46 16 54 45 6 2 66,24 050
5 1,0 3 46 16 54 45 6 2 66,24 052
5 1,5 3 46 16 54 45 6 2 66,24 054
5 0,5 3 46 37 75 45 6 2 92,14 051
5 1,0 2 46 37 75 45 6 2 92,14 053
5 1,5 3 46 37 75 45 6 2 92,14 055
6 0,5 4 5,6 16 54 45 6 2 66,24 060
6 1,0 4 56 16 54 45 6 2 66,24 063
6 2,0 4 5,6 16 54 45 6 2 66,24 066
6 0,5 4 5,6 47 85 45 6 2 92,14 061
6 1,0 4 5,6 47 85 45 6 2 92,14 064
6 2,0 4 5,6 47 85 45 6 2 92,14 067
6 0,5 4 5,6 47 85 45 8 2 124,60 069
6 1,0 4 56 47 85 45 8 2 124,60 070
6 2,0 4 5,6 47 85 45 8 2 124,60 071
6 0,5 4 5,6 62 100 | 45 6 2 106,90 062
6 1,0 4 5,6 62 100 | 45 6 2 106,90 065
6 2,0 4 5,6 62 100 | 45 6 2 106,90 068
8 0,5 4 7,6 20 58 45 8 2 80,46 080
8 1,0 4 7,6 20 58 45 8 2 80,46 082

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f, Pégina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal
w ng 6% %li W Ti1001 Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

A

=< 5 -I.. -.-
S
|
| g = — ==
DC RE CESSSS
Estandar de fabrica  Estéandar de fabrica Estandar de fabrica
T3 a8 a8
VO VO VO
DC |RE.qe | APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
o° 50902... 50902... 50902 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
8 2,0 4 7,6 20 58 45 8 2 80,46 084
8 0,5 4 76 62 100 45 8 2 125,70 081
8 1,0 4 76 62 100 | 45 8 2 125,70 083
8 2,0 4 76 62 100 | 45 8 2 125,70 085
8 2,0 4 76 62 100 | 45 10 2 174,10 086
10 1,0 6 9,6 18 66 45 10 2 100,50 100
10 2,0 6 9,6 18 66 45 10 2 100,50 103
10 3,0 6 9,6 18 66 45 10 2 100,50 106
10 1,0 6 9,6 58 100 | 45 10 2 173,10 101
10 2,0 6 9,6 58 100 | 45 10 2 173,10 104
10 3,0 6 9,6 58 100 | 45 10 2 173,10 107
10 1,0 6 9,6 78 120 45 10 2 202,80 102
10 2,0 6 9,6 78 120 45 10 2 202,80 105
10 3,0 6 9,6 78 120 45 10 2 202,80 108
10 1,0 6 9,6 78 120 45 12 2 264,60 109
10 2,0 6 9,6 78 120 45 12 2 264,60 110
10 3,0 6 9,6 78 120 45 12 2 264,60 111
12 1,0 8 15 | 26 73 45 12 2 147,80 120
12 2,0 8 15 | 26 73 45 12 2 147,80 123
12 3,0 8 15 | 26 73 45 12 2 147,80 126
12 40 8 15 | 26 73 45 12 2 147,80 129
12 1,0 8 11,5 53 100 45 12 2 220,50 121
12 2,0 8 11,5 53 100 45 12 2 220,50 124
12 3,0 8 1,5 | 53 100 | 45 12 2 220,50 127
12 4,0 8 11,5 53 100 45 12 2 220,50 130
12 1,0 8 11,5 73 120 45 12 2 264,60 122
12 2,0 8 11,5 73 120 45 12 2 264,60 125
12 3,0 8 11,5 73 120 45 12 2 264,60 128
12 4,0 8 11,5 73 120 45 12 2 264,60 131
12 1,0 8 11,5 | 103 150 45 16 2 535,60 132
12 2,0 8 11,5 | 103 150 45 16 2 535,60 133
12 3,0 8 11,5 | 103 150 45 16 2 535,60 134
12 4,0 8 11,5 | 103 150 45 16 2 535,60 135
Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal

\=30°
Wl yaee é%

2

NI

ZEFP

DCONMS

NN I N\

DN [/ T

OAL

DIAMOND

<[ 5 !
z l
<
DC o
RE CESSSY
Estandar de fabrica
a8
Vi
DC.,| RE |APMX| DN LH OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo
52765 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR
2 0,3 8 1,8 31 60 2 2 147,80 021
3 0,5 12 2,8 41 70 3 2 155,50 032
4 0,5 15 3,8 51 80 4 2 194,00 042
5 0,5 20 48 4! 100 5 2 222,60 052
6 0,8 20 58 63 100 6 2 243,60 063
8 1,0 20 78 83 120 8 2 322,90 084
10 1,0 25 9,8 99 140 10 2 410,10 104
12 1,5 25 11,8 | 104 | 150 12 2 543,40 125
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos )

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal
w 3?32: @@ %T W DIAMOND DIAMOND

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

o |
3
DN };
33
e = =
\ CESSSI
bc RE Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
na(__]3 w38
VO VO

DCy |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo

o° 50911 ... 50911 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 0,5 8 3,8 12 54 45 6 4 133,30 040
4 1,0 8 3,8 12 54 45 6 4 133,30 041
4 0,5 10 3,8 37 75 45 6 4 159,90 042
4 1,0 10 3,8 37 75 45 6 4 159,90 043
5 0,5 9 48 16 54 45 6 4 133,30 050
5 1,0 9 48 16 54 45 6 4 133,30 051
5 1,5 9 48 16 54 45 6 4 133,30 052
5 0,5 12 48 37 75 45 6 4 159,90 053
5 1,0 12 48 37 75 45 6 4 159,90 054
5 1,5 12 48 37 75 45 6 4 159,90 055
6 0,5 10 56 16 54 45 6 4 133,30 060
6 1,0 10 56 16 54 45 6 4 133,30 061
6 1,5 10 56 16 54 45 6 4 133,30 062
6 2,0 10 56 16 54 45 6 4 133,30 063
6 0,5 12 56 62 100 | 45 6 4 176,30 064
6 1,0 12 5,6 62 100 | 45 6 4 176,30 065
6 1,5 12 56 62 100 | 45 6 4 176,30 066
6 2,0 12 5,6 62 100 | 45 6 4 176,30 067
7 0,5 1 6,6 20 58 45 8 4 176,30 070
7 1,0 1 6,6 20 58 45 8 4 176,30 071
7 1,5 1 6,6 20 58 45 8 4 176,30 072
7 2,0 1 6,6 20 58 45 8 4 176,30 073
7 0,5 14 6,6 62 100 45 8 4 222,60 074
7 1,0 14 6,6 62 100 45 8 4 222,60 075
7 1,5 14 6,6 62 100 45 8 4 222,60 076
7 2,0 14 6,6 62 100 45 8 4 222,60 077
8 0,5 12 7,6 20 58 45 8 4 176,30 080
8 1,0 12 7,6 20 58 45 8 4 176,30 081
8 1,5 12 7,6 20 58 45 8 4 176,30 086
8 2,0 12 7,6 20 58 45 8 4 176,30 083
8 0,5 14 76 62 100 | 45 8 4 222,60 084
8 1,0 14 76 62 100 | 45 8 4 222,60 085
8 15 14 76 62 100 | 45 8 4 222,60 082
8 2,0 14 76 62 100 | 45 8 4 222,60 087
10 0,5 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 100
10 1,0 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 101
10 1,5 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 107
10 2,0 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 103
10 3,0 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 104
10 0,5 18 9,6 58 | 100 | 45 10 4 292,00 105
10 1,0 18 9,6 58 | 100 | 45 10 4 292,00 106
Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v/f, Pgina 348
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal

A=30° @
V= 5

4

7w

w DIAMOND DIAMOND
ZEFP
/ggy/ DCONMS
|
|
|
\
\
OC‘/‘ |
\ 3
DN : l;
3z
% =3 \l:lgﬂ
\ (ESSSS
DC—+"RE Estandar de fabrica  Estandar de fébrica
T3 T3
V0 V0
DC |RE.oo | APMX | DN LH | OAL DCONMS .5 | ZEFP N°dearticulo  N° de articulo
o° 50911 ... 50911 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
10 1,5 18 9,6 58 100 45 10 4 292,00 102
10 2,0 18 9,6 58 100 45 10 4 292,00 108
10 3,0 18 9,6 58 100 45 10 4 292,00 109
12 0,5 16 11,5 26 73 45 12 4 295,40 120
12 1,0 16 11,5 26 73 45 12 4 295,40 121
12 1,5 16 11,5 26 73 45 12 4 295,40 127
12 2,0 16 11,5 26 73 45 12 4 295,40 123
12 4,0 16 11,5 26 73 45 12 4 295,40 124
12 0,5 22 11,5 53 100 45 12 4 371,40 125
12 1,0 22 11,5 53 100 45 12 4 371,40 126
12 1,5 22 1,5 53 100 45 12 4 371,40 122
12 2,0 22 11,5 53 100 45 12 4 371,40 128
12 4,0 22 11,5 53 100 45 12 4 371,40 129
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos ® L4

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal

A Contorno del radio: +0.005 mm
A para@<5,0mm, latolerancia de los éngulos ary B: +0,5°

N | é% % | =8 o Ti1000 Ti1000

V= 3 || HRC

ZEFP

DCONMS DCONMS
|
® |
_ N
‘A‘q =z ‘ -
B L © lpn || )
‘bvl- o T
DN || = l €y | <in
= Ve
DC RE DC RE
Estandar de fabrica  Estandar de fébrica
e[ T3 a8
"l Vi
DC .01 RE o005 |APMX| DN | LH 0AL DCONMS s | ZEFP N° de articulo ~ N° de articulo
ls o | p° Fig 52730 ... 52734 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
05 | 010 | 1,0 [045] 20 | 20 | 57 | 10,0 | 85 6 2 A 132,30 005
1,0 | 025 | 20 [ 095| 40 | 20 | 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 123,50 010
10 | 025 | 20 [ 095| 40 | 40 | 80 | 45 | 4,0 6 2 A 131,30 010
1,5 | 030 | 25 | 140| 75 | 20 | 57 | 125 | 7,0 6 2 A 117,90 015
1,5 | 030 | 25 |140| 75 | 40 | 80 | 45 | 35 6 2 A 124,60 015
20 | 050 | 3,0 180 80 | 20 | 57 | 120 | 6,5 6 2 A 98,75 020
20 | 050 | 3,0 (180 80 | 40 | 80 | 40 | 3,0 6 2 A 109,80 020
30 | 050 | 35 (280|100 | 20 | 57 | 115 | 5,0 6 2 A 95,34 030
30 | 050 | 35 (280]120| 40 | 80 | 35 | 25 6 2 A 106,60 030
40 | 050 | 40 [380]120| 20 | 57 | 11,0 | 35 6 2 A 89,06 041
40 | 050 | 40 [380]20,0| 40 | 80 | 40 | 15 6 2 A 105,70 041
40 | 1,00 | 40 [380]120| 20 | 57 | 11,0 | 35 6 2 A 93,35 040
40 | 1,00 | 40 [380]20,0| 40 | 80 | 40 | 15 6 2 A 103,60 040
50 | 1,00 | 50 [4,70 | 140 | 20 | 57 | 100 | 2,0 6 2 A 87,62 051
50 | 1,00 | 50 [4,70|250| 40 | 80 | 30 | 1,0 6 2 A 104,40 051
50 | 150 | 50 [4,70 140 | 20 | 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 91,59 050
50 | 150 | 50 [4,70|250| 40 | 80 | 30 | 1,0 6 2 A 108,10 050
6,0 | 1,00 | 6,0 | 560|200 57 6 2 B 81,57 961
6,0 | 1,00 | 6,0 | 560 40,0 80 6 2 B 99,30 961
6,0 | 2,00 | 60 | 560|200 57 6 2 B 85,42 060
6,0 | 2,00 | 60 | 560|400 80 6 2 B 104,00 060
6,0 | 200 | 60 |560|250| 60 | 100 | 20 | 1,0 8 2 A 127,80 061
80 | 1,00 | 70 | 760 | 250 63 8 2 B 112,40 082
80 | 1,00 | 70 | 760 | 60,0 100 8 2 B 131,30 082
8,0 | 200 | 70 | 760 | 250 63 8 2 B 119,10 080
8,0 | 200 | 70 | 760 | 60,0 100 8 2 B 129,00 080
80 | 200 | 70 |760|30,0| 75 | 120 | 20 | 1,0 10 2 A 180,80 081
80 | 250 | 70 | 760 | 60,0 100 8 2 B 120,10 083
10,0 | 1,50 | 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 166,50 102
10,0 | 1,50 | 8,0 | 9,60 | 75,0 120 10 2 B 179,60 102
10,0 | 250 | 80 | 9,60 | 75,0 120 10 2 B 164,20 104
10,0 | 3,00 | 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 162,00 100
10,0 | 3,00 | 8,0 | 9,60 | 50,0 100 10 2 B 151,00 103
10,0 | 3,00 | 8,0 | 9,60 | 75,0 120 10 2 B 175,20 100
10,0 | 3,00 | 80 | 960|400 | 110 | 160 | 1,0 | 0,5 12 2 A 266,80 101
12,0 | 1,50 | 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 202,80 122
12,0 | 1,50 | 10,0 | 11,50 70,0 160 12 2 B 262,30 122
12,0 | 4,00 | 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 206,10 120
12,0 | 4,00 | 10,0 (11,50 350 | 40 | 92 | 370 | 3,5 16 2 A 282,20 121
12,0 | 4,00 | 10,0 | 11,50 | 70,0 160 12 2 B 257,90 120
12,0 | 4,00 | 10,0 (11,50 | 50,0 | 150 | 200 | 1,5 | 1,0 16 2 A 426,60 121
16,0 | 5,00 | 12,0 | 15,50 40,0 92 16 2 B 277,80 160
16,0 | 5,00 | 12,0 /15,50 80,0 200 16 2 B 426,60 160
Acero ) )
Acero inoxidable ) o
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor ) o
Acero templado o) o)
— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal
H 3223‘3’2 6% Z = re || I Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

U

OAL
. G

¥ 3
S
|
| : =1 =1
Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° 50649 ... 50 649 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
02 | 002 | 02 | 018 | 0,6 55 15 6 2 75,61 921
02 | 002 | 02 | 018 | 1,0 55 15 6 2 76,16 022
02 | 002 | 02 | 018 | 16 55 15 6 2 76,81 023
02 | 002 | 02 | 018 | 2,0 55 15 6 2 78,04 024
03 | 003 | 03 |028 | 09 55 15 6 2 75,61 031
03 | 003 | 03 |[028| 15 55 15 6 2 76,16 032
03 | 003 | 03 | 028 | 24 55 15 6 2 76,81 033
03 | 003 | 03 | 028 | 30 55 15 6 2 78,04 034
04 | 004 | 04 | 037 | 12 55 15 6 2 75,61 041
04 | 004 | 04 | 037 | 20 55 15 6 2 76,16 042
04 | 004 | 04 | 037 | 32 55 15 6 2 76,81 043
04 | 004 | 04 | 045 | 40 55 15 6 2 78,04 044
05 | 005 | 05 045 | 15 55 15 6 2 73,74 051
05 | 005 | 05 | 045 | 25 55 15 6 2 74,39 052
05 | 005 | 05 | 045 | 4,0 55 15 6 2 75,61 053
05 | 005 | 05 | 045 | 50 55 15 6 2 76,16 054
06 | 006 | 06 | 058 | 20 55 15 6 2 63,48 061
06 | 006 | 06 | 058 | 3,0 55 15 6 2 63,48 960
06 | 006 | 06 | 058 | 50 65 15 6 2 67,34 063
06 | 006 | 06 | 058 | 60 65 15 6 2 73,07 961
08 | 008 | 08 | 077 | 25 55 15 6 2 61,71 081
08 | 008 | 08 | 077 | 40 55 15 6 2 63,48 980
08 | 008 | 08 | 077 | 65 65 15 6 2 68,66 083
08 | 008 | 08 | 077 | 80 65 15 6 2 73,07 981
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 3,0 55 15 6 2 61,71 101
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 5,0 55 15 6 2 63,48 010
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 8,0 65 15 6 2 65,24 103
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 10,0 | 65 15 6 2 70,97 011
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 120 | 65 15 6 2 73,07 105
1,2 [ 012 | 1,2 | 115 | 3,0 55 15 6 2 61,71 121
1,2 [ 012 | 1,2 | 115 | 6,0 55 15 6 2 63,48 012
12 [ 012 | 1,2 | 115 | 100 | 65 15 6 2 68,66 123
1,2 [ 012 | 1,2 | 115 | 120 | 65 15 6 2 73,07 013
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 4,0 55 15 6 2 61,71 131
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 70 55 15 6 2 63,48 132
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 11,0 65 15 6 2 68,66 133
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 13,0 | 65 15 6 2 73,07 134
1,5 | 015 | 1,5 | 1,44 | 50 55 15 6 2 63,48 151
1,5 | 015 | 15 | 144 | 75 55 15 6 2 63,48 015
1,5 | 015 | 1,5 | 1,44 | 120 | 65 15 6 2 73,07 153
1,5 | 015 | 1,5 | 1,44 | 150 | 65 15 6 2 73,07 016
Acero ) )
Acero inoxidable o) )
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o) o)
Aleaciones resistentes al calor o o
Acero templado o o

— v,/f, Pégina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal
H 3223‘3’2 6% Z = fre || D Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

U

OAL
. G

¥ 3
S
|
‘ : ==3 ==}
Estandar de fabrica  Esténdar de fabrica
a8 a8
V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
o° 50649 ... 50 649 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
16 [ 016 | 16 | 152 | 50 55 15 6 2 63,48 161
16 [ 016 | 16 | 1,52 | 80 55 15 6 2 63,48 162
16 [ 016 | 16 | 1,52 | 130 | 65 15 6 2 68,66 163
16 [ 016 | 16 | 1,52 | 160 | 65 15 6 2 73,07 164
18 [ 018 | 18 | 1,72 | 55 55 15 6 2 61,71 181
18 | 018 | 1,8 | 1,72 | 9,0 55 15 6 2 63,48 182
18 | 018 | 1,8 | 1,72 | 145 | 65 15 6 2 68,66 183
18 | 018 | 1,8 | 1,72 | 180 | 65 15 6 2 73,07 184
20 | 020 | 20 | 192 | 6,0 55 15 6 2 61,71 201
20 (020 | 20 | 1,92 | 100 | 55 15 6 2 63,48 202
20 (020 | 20 | 1,92 | 140 | 55 15 6 2 63,48 020
20 (020 | 20 | 1,92 | 160 | 65 15 6 2 73,07 204
20 (020 | 20 | 1,92 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 021
23 [ 023 | 23 |222| 70 55 15 6 2 63,48 231
23 (023 | 23 | 222 | 115 | 55 15 6 2 65,24 232
23 (023 | 23 | 222 | 185 | 65 15 6 2 73,07 233
23 [ 023 | 23 | 222 | 230 | 65 15 6 2 73,07 234
30 (030 | 30 |29 | 90 65 15 6 2 65,24 301
30 (030 | 30 |29 | 150 | 65 15 6 2 73,07 302
30 [ 030 | 3,0 | 290 | 24,0 | 100 15 6 2 79,25 303
30 [ 030 | 30 | 290 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 304
40 | 040 | 40 | 3,90 | 120 | 65 15 6 2 73,07 401
40 | 040 | 40 | 3,90 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 402
40 | 040 | 40 | 390 | 32,0 | 100 15 6 2 82,67 403
40 | 040 | 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 404
50 [ 050 | 50 | 490 | 150 | 65 15 6 2 73,07 501
50 [ 050 | 50 | 490 | 250 | 65 15 6 2 73,07 502
50 | 050 | 50 | 490 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 503
50 | 050 | 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 2 89,39 504
6,0 | 060 | 60 | 590 | 180 | 65 15 6 2 73,07 601
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 602
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 2 89,39 603
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 2 92,14 604
Acero ) )
Acero inoxidable o o
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o)
Aleaciones resistentes al calor ¢) )
Acero templado o) o)
— v,/f, Pagina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal
H 3?32: 6% %F ﬁgg J Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

é}/ DCONMS

NN

DN [/ T

Y
)
N
—

APMX

/

Bannn

iy
i

poF
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica
w13 a8 a8
V0 V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
50651 ... 50651 ... 50 651 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
2 0,3 2 1,8 7 50 6 2 53,24 020
2 0,5 2 1,8 7 50 6 2 53,24 021
2 0,3 2 1,8 7 60 6 2 53,24 022
2 0,5 2 1,8 7 60 6 2 53,24 023
2 0,3 2 1,8 7 85 6 2 77,59 024
2 0,5 2 1,8 7 85 6 2 77,59 025
3 0,3 2 2,8 7 50 6 2 53,24 030
3 0,5 2 2,8 7 50 6 2 53,24 031
3 0,3 2 2,8 12 60 6 2 53,24 032
3 0,5 2 2,8 12 60 6 2 53,24 033
3 0,3 2 2,8 12 85 6 2 77,59 034
3 0,5 2 2,8 12 85 6 2 77,59 035
4 0,3 3 38 13 54 6 2 53,24 040
4 0,5 3 3,8 13 54 6 2 53,24 0M
4 1,0 3 38 13 54 6 2 53,24 042
4 0,3 3 38 20 75 6 2 74,62 043
4 0,5 3 3,8 20 75 6 2 74,62 044
4 1,0 3 338 20 75 6 2 74,62 045
4 0,3 3 38 20 85 6 2 77,59 046
4 0,5 3 338 20 85 6 2 77,59 047
4 1,0 3 38 20 85 6 2 77,59 048
5 0,5 3 46 13 54 6 2 53,24 050
5 1,0 3 4,6 13 54 6 2 53,24 051
5 1,5 3 4,6 13 54 6 2 53,24 052
5 1,0 3 4,6 20 75 6 2 74,62 053
5 1,5 3 4,6 20 75 6 2 74,62 054
6 0,5 4 5,6 14 54 6 2 53,24 060
6 1,0 4 5,6 14 54 6 2 53,24 061
6 2,0 4 5,6 14 54 6 2 53,24 062
6 0,5 4 5,6 45 85 6 2 74,62 066
6 1,0 4 5,6 45 85 6 2 100,40 067
6 2,0 4 5,6 45 85 6 2 74,62 068
6 0,5 4 5,6 25 100 6 2 86,62 069
6 1,0 4 5,6 25 100 6 2 86,62 070
6 2,0 4 5,6 25 100 6 2 86,62 071
6 0,5 4 5,6 25 85 8 2 100,40 063
6 1,0 4 5,6 25 85 8 2 74,62 064
6 2,0 4 5,6 25 85 8 2 100,40 065
8 0,5 4 7,6 16 58 8 2 65,02 080
8 1,0 4 7,6 16 58 8 2 65,02 081
8 2,0 4 7,6 16 58 8 2 65,02 082
Acero ) ) )
Acero inoxidable ¢) o) )
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos (o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor e) o o
Acero templado o o o

— v,/f, Pégina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal
H 3;2323 é% %F ﬁgg J Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

é}/ DCONMS

NN

DN [/ T

I

/
)
|
. —

x
E [
< =1 =1 =1
DC— = = ——
RE CSSSS
Estandar de fabrica  Estéandar de fabrica Estandar de fabrica
T3 a8 a8
V0 V0 )
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
50651 ... 50651 ... 50 651 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
8 0,5 4 76 50 100 8 2 138,80 083
8 2,0 4 76 50 100 8 2 101,00 084
8 1,0 4 76 30 100 10 2 138,80 085
8 2,0 4 76 30 100 10 2 136,80 086
10 1,0 6 9,6 18 66 10 2 80,89 100
10 3,0 6 9,6 18 66 10 2 80,89 101
10 1,0 6 9,6 50 100 10 2 137,80 102
10 2,0 6 9,6 50 100 10 2 80,89 103
10 3,0 6 9,6 50 100 10 2 137,80 104
10 1,0 6 9,6 60 120 10 2 165,40 105
10 2,0 6 9,6 60 120 10 2 137,80 106
10 3,0 6 9,6 60 120 10 2 169,70 107
10 1,0 6 9,6 30 120 12 2 213,80 108
10 2,0 6 9,6 30 120 12 2 213,80 109
10 3,0 6 9,6 30 120 12 2 213,80 110
12 1,0 8 11,5 18 73 12 2 119,10 120
12 2,0 8 11,5 18 73 12 2 119,10 121
12 3,0 8 11,5 18 73 12 2 119,10 122
12 40 8 11,5 18 73 12 2 119,10 123
12 1,0 8 115 | 45 100 12 2 17750 124
12 2,0 8 15 | 45 100 12 2 177,50 125
12 3,0 8 1,5 | 45 100 12 2 177,50 126
12 4,0 8 1,5 | 45 100 12 2 177,50 127
12 1,0 8 15| 70 120 12 2 213,80 128
12 2,0 8 15| 70 120 12 2 213,80 129
12 3,0 8 15| 70 120 12 2 213,80 130
12 40 8 15| 70 120 12 2 213,80 131
12 1,0 8 15 | 35 150 16 2 432,10 132
12 2,0 8 15 | 35 150 16 2 432,10 133
12 3,0 8 15 | 35 150 16 2 432,10 134
12 40 8 15 | 35 150 16 2 432,10 135
Acero ) ) )
Acero inoxidable ¢) o o
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos ¢) o o
Aleaciones resistentes al calor o o o
Acero templado o) o) o)

— v,/f,Pagina 350-356

14|214 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Fresas toroidales con dentado de acabado

Fresa toroidal

A Contorno del radio: +0.005 mm
A Herramienta de alto rendimiento para fresado escalonado
A para @ <5,0mm, latolerancia de los dngulos ay B: +0,5°

H 3:2 @@ i ﬁgg J Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP N

DCONMS DCONMS

|
\ ‘.

iR I 1
%F’ DN :

-
)
o DN o
S Ty 1= 3 BEE
ST
\ i T
-»DC-+ RE «DC* RE
_
Esténdar de fabrica  Estandar de fabrica ~ Estandar de fabrica
LPR con mango DIN 6535 HB WL WEsE [T
Vi V1 Vi
DC .01 RE .g005| APMX| DN | LH LPR | OAL DCONMS 5 | ZEFP N° de articulo  N° de articulo  N° de articulo
l o | p° Fig 52732 ... 52733 ... 52732 ...
mm | mm | mm |mm|mm|mm|mm|mm mm EUR EUR EUR
3 075 | 20 (281020 |21 |57 | 115 | 50 6 4 A 97,09 033 97,09 033
4 100 | 25 (38 (12|20 |21 |57 | 11,0 | 35 6 4 A 97,09 044 97,09 044
5 125 | 30 (47 (14 |(20| 21|57 10,0 20 6 4 A 100,20 055 100,20 055
6 150 | 40 |56 |20 21 | 57 6 4 B 101,40 065 101,40 065
6 150 | 40 |56 |30 44 | 80 6 4 B 94,90 066
8 1,00 | 50 |76 |25 27 | 63 8 4 B 127,80 084
8 1,00 | 50 |76 |35 44 | 80 8 4 B 129,00 085
8 2,00 | 50 | 76|25 27 | 63 8 4 B 140,00 086 140,00 086
8 2,00 | 50 | 76|35 44 | 80 8 4 B 129,00 087
10 | 1,00 | 6,0 |96 | 30 32|72 10 4 B 145,50 104
10 | 1,00 | 6,0 |96 | 30 32|72 10 6 B 162,00 105
10 | 1,00 | 6,0 |96 | 45 60 100 10 4 B 162,00 106
10 | 1,00 | 6,0 |96 | 45 60 | 100 10 6 B 184,10 110
10 | 250 | 6,0 |96 | 30 32|72 10 4 B 159,90 107 159,90 107
10 | 250 | 6,0 |96 30 32|72 10 6 B 162,00 108
10 | 250 | 6,0 |96 | 45 60 (100 10 4 B 164,20 109
10 | 250 | 6,0 |96 | 45 60 (100 10 6 B 184,10 111
12 | 1,00 | 70 [11,5] 35 38 | 83 12 4 B 187,30 124
12 | 1,00 | 70 [11,5] 35 38 | 83 12 8 B 228,10 125
12 | 1,00 | 70 |11,5] 50 55 (100 12 4 B 205,00 130
12 | 1,00 | 70 |11,5] 50 55 (100 12 8 B 256,80 132
12 | 3,00 | 70 [11,5] 35 38 | 83 12 4 B 203,80 128 203,80 128
12 | 3,00 | 70 [11,5] 35 38 | 83 12 8 B 228,10 129
12 | 300 | 70 |11,5] 50 55 (100 12 4 B 205,00 131
12 | 3,00 | 70 |11,5]50 55 (100 12 8 B 256,80 133
16 | 4,00 | 8,0 |155] 40 44 | 92 16 4 B 307,50 169 307,50 169
16 | 4,00 | 8,0 (155 60 72 (120 16 4 B 299,80 170
16 | 4,00 | 8,0 |155]| 60 72 (120 16 8 B 359,30 171
Acero ) ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido o o o
Metales no ferrosos o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado ) ° °

- v/f, Pégina 350-356
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WNT \ Standard

Fresas toroidales de medidas intermedias

Fresa toroidal de tamano intermedio

A Diametro del mango reducido para un uso variable en diferentes longitudes de voladizo!

H tjg: @@ % ~ e J Ti1000

ZEFP || HRC

ﬁ/ DCONMS

-
‘ 3
g
= o
< ——
DG+ Re
Estandar de fabrica
a8
Vi
DC . |RE.oo | APMX | OAL |DCONMS s| ZEFP N° de articulo
52 107 ...
mm mm mm mm mm EUR
7 0,5 9 120 6 4 120,10 075
7 1,0 9 120 6 4 120,10 076
7 1,5 9 120 6 4 120,10 077
9 0,5 12 135 8 4 155,50 095
9 1,0 12 135 8 4 155,50 096
9 1,5 12 135 8 4 155,50 097
11 1,0 15 150 10 4 200,60 115
1 1,5 15 150 10 4 200,60 116
11 2,0 15 150 10 4 200,60 117
13 1,0 18 160 12 4 256,80 135
13 1,5 18 160 12 4 256,80 136
13 2,0 18 160 12 4 256,80 137
15 1,0 21 160 14 4 292,00 156
15 1,5 21 160 14 4 292,00 157
15 2,0 21 160 14 4 292,00 158
17 1,0 24 180 16 4 349,30 176
17 1,5 24 180 16 4 349,30 177
17 2,0 24 180 16 4 349,30 178
17 3,0 24 180 16 4 349,30 179
Acero o
Acero inoxidable )
Hierro fundido °
Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor )
Acero templado o

- v,/f, Pdgina 350-356
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WNT \ Standard

Fresa de alto avance

Fresa de alto avance

A Paraavance por diente (f,) hasta 1 mm
A Desbaste en grandes profundidades
A Muy buena estabilidad de proceso

A 13 =radio de esquina a programar

v B2 e |

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

-}
<
e}
DN I
x 5
=
o
<
CESSSS
—>DCX-f+—
Estandar de fabrica
a8
Vi
DCX 16 APMX | DN LH OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo
s 56 900 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6 0,50 6 58 21 57 6 4 86,07 060
8 0,70 8 78 27 63 8 4 108,40 080
10 | 0,85 10 9,8 32 72 10 4 122,30 100
12 1,00 12 1,8 | 38 83 12 4 156,50 120
16 1,40 16 15,8 | 50 92 16 4 233,60 160
Acero )
Acero inoxidable o)
Hierro fundido o)
Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor o)
Acero templado )

— v, /f, Pégina 346+347
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WNT \ Standard

Fresa de alto avance

Fresa de alto avance

A Paraavance por diente (f,) hasta 1 mm
A Desbaste en grandes profundidades
A Muy buena estabilidad de proceso

A 13 =radio de esquina a programar

N in @@ %lq m HFC || [ TIAIN TIAIN

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

Z:I
e}
DN I
—f .
é -
L |
NS
—+DCX—4+—
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
a8 a8
Vi Vi
DCX 16 APMX | DN LH OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
lap 56 902 ... 56 904 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
6 0,50 6 58 21 57 6 4 90,49 060
6 0,50 6 58 64 100 6 4 101,10 060
8 0,70 8 78 27 63 8 4 112,40 080
8 0,70 8 78 64 100 8 4 127,80 080
10 | 0,85 10 9,8 32 72 10 4 143,30 100
10 | 085 10 9,8 60 100 10 4 158,70 100
12 1,00 12 1,8 | 38 83 12 4 180,80 120
12 1,00 12 1,8 | 65 110 12 4 206,10 120
16 1,40 16 15,8 | 50 92 16 4 337,30 160
16 1,40 16 158 | 65 150 16 4 361,50 160
Acero ) )
Acero inoxidable o) o
Hierro fundido o) o)
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor o) o)
Acero templado ) )

- v,/f, Pgina 346+347
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WNT \ Standard

Fresas de forma, de desbarbado y de matriceria

o
Fresa grabadora 60
=15 || @ || )
Wy =200 @) <
R ZEFP b
% DCONMS
l
|
| .
<<
‘ 5]
1 Y
) l
i1k
~ |
\/ |
<
—-DC —+«— Estandar de fabrica
w3
Vi
DC,; | APMX | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo
52195 ...
mm mm mm mm EUR
3 15 50 3 1 38,91 030
4 18 50 4 1 41,43 040
6 20 54 6 1 44,53 060
Acero o
Acero inoxidable o
Hierro fundido o)
Metales no ferrosos L
Aleaciones resistentes al calor o

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f,Pagina 350-353
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WNT \ Performance

Fresas de forma, de desbarbado y de matriceria

Fresa de desbharbado NC
N 3:280 % \T Ti1000 Ti1000 Ti1000

1 DCONMS

u

|
| -
|

1NN <

N .
T_&J | o) L
I
\

/

DC
A o =60° o =60° a=90° a=90° o=120° o =120°
a

Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar defabrica Estdndarde fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

(a3 (O T3 (O3 we [0 3 (O 1Y w0 T3

~—— LPR

"l "l Vi Vi Vi Vi
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢ | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
52150 ... 52 153 ... 52151 ... 52154 ... 52152 ... 52155 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 26,33 040 " 35,38 040 " 26,33 040 " 35,38 040 " 26,33 040 " 35,38 040 "
6 54 | 18 6 4 33,96 060 2 47,16 060 33,96 060 2 47,16 060 33,96 060 ? 47,16 060
8 59 | 23 8 4 40,11 080 2 57,53 080 40,11 080 2 57,53 080 40,11 080 2 57,53 080
10 60 | 20 10 4 49,60 100 ? 70,10 100 49,60 100 ? 70,10 100 49,60 100 ? 70,10 100
12 70 | 25 12 4 69,76 120 2 95,34 120 69,76 120 2 95,34 120 69,76 120 2 95,34 120
Acero ) ) ) ) ) )
Acero inoxidable [e) [¢) e) o o o
Hierro fundido ) ) ) ) ) )
Metales no ferrosos ) (e} ¢) o o o)
Aleaciones resistentes al calor fe) o ¢) fe) o o
Acero templado ) o )
1) Version de mango DIN 6535 HA — v,/f,Pégina 350-353

2) Incluido en el juego

Juego de fresa de desbarbado NC de metal duro integral, estandar de fabrica

A Juegos compuestos por@6,4 8,310y @ 12 mm

o =60° o=90° o=120°
(O3 we( O[3 e[ O I3
V1 V1 Vi
1 N° de articulo N° de articulo N° de articulo
52150 ... 52 151 ... 52152 ...
EUR EUR EUR

Juego 195,10 999 195,10 999 195,10 999

141220 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Fresas de forma, de desbarbado y de matriceria

Fresa de desbharbado NC
N 3?8: % T Ti1000 Ti1000 Ti1000

1 DCONMS

u

|
| -
|

N 1NN o)
‘ Y
| K
I

/

~—— LPR

DC
A o =60° o =60° a=90° a=90° o=120° o =120°
a

Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar defabrica Estdndarde fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica

(O3 (O3 (O3 we (O3 (O T3 (O T8

V0 VO VO V0 V0 V0
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢ | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
50940 ... 50943 ... 50941 ... 50944 ... 50942 ... 50945 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4 54 | 26 4 4 2469 040 " 32,96 040 " 24,69 040 " 32,96 040 " 24,69 040 V 32,96 040 "
6 54 | 18 6 4 32,07 060 4453 060 32,07 060 44,53 060 32,07 060 44,53 060
8 58 | 22 8 4 37,80 080 54,01 080 37,80 080 54,01 080 37,80 080 54,01 080
10 66 | 26 0 4 46,61 100 65,69 100 46,61 100 65,69 100 46,61 100 65,69 100
12 73 | 28 2 4 65,24 120 89,17 120 65,24 120 89,17 120 65,24 120 89,17 120

Acero ) ) )

) ) )
Acero inoxidable [e) [¢) o o o o
Hierro fundido ) ) ) ) ) )
Metales no ferrosos ) (e} [e} o o o)
Aleaciones resistentes al calor fe) o ¢) fe) o o
Acero templado ) o )

1) Version de mango DIN 6535 HA — v,/f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Fresas de forma, de desbarbado y de matriceria

Fresas de achaflanar NC

=L L

ZEFP

@l Ti1000
DCONMS DCONMS

| |
| ®
|

| \

=
) - o
8| £ 3 3 ©
x & <
(Y] 4] % |
S
< LY N ‘ .
N T T
—> l—
i | 4
i v Y -
DG e Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
. - w3 w D
Vi Vi
DC |APMX| DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP N° de articulo N° de articulo
Fig. 52 158 ... 52159 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 2,0 22 | 120 | 75 4 4 A 53,89 030 60,94 030
4 2,7 29 | 177 | 75 4 4 A 53,89 040 62,05 040
5 3,0 39 | 180 | 75 5 4 A 55,21 050 63,26 050
6 40 39 | 19,0 | 100 6 4 A 67,34 060 75,61 060
8 2,0 100 6 4 B 87,72 080 98,09 080
10 40 100 6 4 B 109,30 100 122,30 100
12 6,0 100 6 4 B 131,30 120 14550 120

Acero ) )
Acero inoxidable

o o
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor o o)
Acero templado )

— v,/f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Fresas de forma, de desbarbado y de matriceria

Fresa de perfil de cuarto de circulo, concava

v |-

ZEFP

Jjﬂ:ﬂ DCONMS Ti1000

-
)
bC PRFRAD

Estandar de fabrica

w38

Vi
PRFRAD ,.002| DC | OAL |DCONMS,s| ZEFP N° de articulo
52 249 ...

mm mm mm mm EUR

0,50 70 70 8 4 117,90 005
1,00 6,0 70 8 4 117,90 010
1,25 75 75 10 4 129,00 012
1,50 70 75 10 4 125,70 015
2,00 6,0 75 10 4 125,70 020
2,50 7,0 73 12 4 140,00 025
3,00 6,0 73 12 4 140,00 030
3,50 9,0 80 16 4 176,30 035
4,00 8,0 80 16 4 176,30 040
4,50 70 80 16 4 176,30 045
5,00 10,0 | 80 20 4 251,30 050
6,00 8,0 80 20 4 251,30 060
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o)
Aleaciones resistentes al calor ©)
Acero templado o

— v,/f,Pégina 350-353
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WNT \ Standard

Fresas de forma, de desbarbado y de matriceria

Fresa conica

N | A % )

=15°
% ZEFP b

m DCONMS Ti1000 Ti1000

-}
<
le}
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
na(_ ]38 (O]9
Vi VA1
DC .04 APMX | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° dearticulo  N° de articulo
o° 52 291 ... 52 291 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
2,0 0,5 10 22 50 3 4 80,46 000
2,5 0,5 10 22 50 3 4 77,37 001
2,5 0,5 20 32 60 4 4 102,00 002
3,0 0,5 20 32 60 4 4 104,70 003
4,0 0,5 20 32 60 5 4 107,60 004
5,0 0,5 30 34 75 6 6 121,30 005
6,0 0,5 30 35 75 8 6 123,50 006
8,0 0,5 30 35 80 10 6 130,00 007
10,0 | 05 30 36 85 12 6 149,90 008
12,0 | 05 30 36 85 14 6 189,60 009
12,0 | 05 50 57 110 14 6 201,80 010
16,0 | 05 60 72 120 18 6 295,40 011
2,0 1 10 22 50 3 4 80,46 100
2,5 1 10 22 50 3 4 77,37 101
2,5 1 20 32 60 4 4 102,00 102
3,0 1 20 32 60 4 4 104,70 103
3,5 1 20 32 60 5 4 107,60 104
4,0 1 20 32 60 5 4 107,60 105
4,5 1 20 29 65 6 6 109,30 106
5,0 1 25 29 70 6 6 121,30 107
6,0 1 30 36 75 8 6 121,30 108
8,0 1 30 36 80 10 6 130,00 109
10,0 1 30 36 85 12 6 149,90 110
12,0 1 30 36 85 14 6 189,60 111
12,0 1 50 55 110 14 6 201,80 112
16,0 1 55 61 115 18 6 295,40 113
2,0 1,5 10 22 50 3 4 80,46 200
2,5 1,5 10 22 50 4 4 88,39 201
2,5 1,5 20 32 60 4 4 102,00 202
3,0 1,5 20 32 60 4 4 104,70 203
3,5 1,5 20 32 60 5 4 107,60 204
4,0 1,5 20 32 60 5 4 107,60 205
4,5 1,5 20 25 65 6 4 109,30 206
5,0 1,5 30 36 75 8 6 121,30 207
6,0 1,5 30 36 75 8 6 121,30 208
8,0 1,5 30 36 80 10 6 130,00 209
10,0 | 1,5 30 36 85 12 6 149,90 210
12,0 | 1,5 30 36 85 14 6 189,60 211
12,0 | 15 50 56 110 16 6 218,30 212
16,0 | 15 60 68 125 20 6 332,80 213
2,0 2 10 22 50 3 4 80,46 301
2,5 2 10 22 50 4 4 88,39 302
2,5 2 20 32 60 4 4 102,00 303
3,0 2 20 32 60 5 4 107,60 304
3,5 2 20 32 60 5 4 107,60 305
4,0 2 20 27 65 6 4 109,30 306
4,5 2 30 37 75 8 4 121,30 307
5,0 2 30 37 75 8 6 121,30 308
6,0 2 28 32 75 8 6 121,30 309
8,0 2 28 33 75 10 6 130,00 310
10,0 2 28 33 85 12 6 149,90 311
12,0 2 28 33 85 14 6 189,60 312
12,0 2 50 56 110 16 6 207,30 313
Acero ) )
Acero inoxidable o) )
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o) o)
Aleaciones resistentes al calor fe) o
Acero templado () o

- v/f, Pégina 350-353
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WNT \ Standard

Fresas de forma, de desbarbado y de matriceria

Fresa conica

N A % )

=15°
% ZEFP b

m DCONMS Ti1000 Ti1000

-}
<
le}
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
na(_ ]38 (O]9
Vi Vi
DC .o APMX| LPR | OAL [DCONMS ¢| ZEFP N° dearticulo ~ N° de articulo
o° 52 291 ... 52 291 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
16,0 2 55 62 115 20 6 325,10 314
2,0 2,5 15 22 50 4 4 89,94 401
2,5 2,5 20 32 60 5 4 103,70 402
3,0 2,5 20 32 60 5 4 107,60 403
4,0 2,5 20 26 65 6 4 109,30 404
5,0 2,5 30 35 75 8 6 121,30 405
6,0 2,5 30 36 80 10 6 121,30 406
8,0 2,5 30 36 8 12 6 149,90 407
10,0 | 25 40 46 100 14 6 189,60 408
2,0 3 10 22 50 4 4 89,94 500
2,5 3 10 22 50 4 4 91,81 501
2,5 3 20 27 65 6 4 108,10 502
3,0 B 25 32 70 6 4 109,30 503
3,0 3 30 38 75 8 4 121,30 504
3,0 B 40 47 85 8 4 130,00 505
4,0 3 25 30 70 8 6 115,80 ~ 506
4,0 B 30 35 75 8 6 120,10 507
5,0 3 40 46 90 10 6 149,90 508
6,0 3 30 36 80 10 6 130,00 509
8,0 3 30 36 85 12 6 149,90 510
8,0 3 50 57 110 14 6 196,30 511
10,0 3 30 36 85 14 6 189,60 512
10,0 3 50 57 110 16 6 227,00 513
12,0 3 30 38 90 16 6 206,10 514
12,0 B 50 57 110 18 6 285,50 515
2,5 4 25 30 65 6 4 115,80 601
3,0 4 20 26 65 6 4 115,80 602
3,5 4 25 32 70 8 4 126,80 603
4,0 4 28 ) 70 6 138,80 604
5,0 4 30 36 85 10 6 143,30 605
5,0 4 45 51 100 12 6 164,20 606
6,0 4 30 38 84 12 6 161,00 607
6,0 4 50 58 110 14 6 205,00 608
8,0 4 30 38 84 14 6 199,50 609
8,0 4 50 58 110 16 6 240,20 610
10,0 4 30 39 93 16 6 221,50 611
10,0 4 50 58 114 18 6 305,30 612
2,5 5 20 25 65 6 4 115,80 701
3,0 5 28 34 70 8 4 126,80 702
3,5 5 30 38 80 10 4 140,00 703
4,0 5 30 36 80 10 6 140,00 704
4,5 5 30 36 80 10 6 140,00 705
5,0 5 30 38 84 12 6 164,20 706
5,0 5 40 46 100 12 6 166,50 707
6,0 5 30 36 93 12 6 164,20 708
6,0 5 55 62 110 16 6 240,20 709
8,0 5 30 38 90 14 6 201,80 710
8,0 5 50 58 114 18 6 305,30 711
10,0 5 30 38 93 16 6 221,50 712
10,0 5 55 63 115 20 6 332,80 713
12,0 5 30 38 93 18 6 233,60 714
12,0 5 45 52 100 20 6 325,10 715
Acero ) )
Acero inoxidable ) o
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor o )
Acero templado o) o)

— v, /f,Pagina 350-353
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WNT \ Standard

Fresas
Fresas de metal duro, similar a DIN 8033
Dentado Z3: Version "media” *0
v, en m/min = 300-600
Dentado Z6: Version "de paso cruzado”
KsJ DCONMS ‘ KsK DCONMS }
\
|
Ll ( [ L I
Hmmi e \ s
LCQ 23 26 'L» z3 26
U9 U9 U9 U9
DC | APMX| OAL |DCONMS| PRFA  N°dearticulo  N° de articulo DC |APMX| OAL [DCONMS| PRFA  N°dearticulo  N° dearticulo
50928 ... 50928 ... 50927 ... 50927 ...
mm | mm | mm | __mm EUR EUR mm | mm | mm| mm EUR EUR
6 5 52 6 60° 11,36 606 12,56 706 6 3 52 6 90° 10,86 606 1201 706
12 10 | 60 6 60° 15,32 612 M 16,86 712 M 12 ‘ 6 ‘ 56 6 90° 1323 612 1 1465 712 0

1) Mango de acero/ cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9

1)

1)
1)

ZYA DCONMS
\
|
i
i
e Z3 Z6
U9 U9
DC | APMX | OAL |[DCONMS N° de articulo N° de articulo
50921 ... 50921 ...
mm mm mm mm EUR EUR
3 13 40 3 545 303 599 403
6 13 48 3 9,92 306 " 10,86 406
6 16 55 6 11,24 606 12,34 706
8 20 65 6 14,33 608 " 15,76 708
10 20 65 6 16,31 610 " 17,63 710
12 25 70 6 2094 612 23,04 T12

1) Mango de acero / cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9
2) Mango de acero / cabeza de metal duro - tolerancia del mango h7

SKM DCONMSJ‘
o 1
|
23 26
U9 U9
DC |APMX| OAL IDCONMS| PRFA  N°de articulo N° de articulo
50926 ... 50926 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 1 40 3 14° 6,65 303 7,27 403
6 13 | 48 3 23° 9,32 306 " 10,19 406
6 18 | 50 6 16° 11,79 606 12,90 706
8 20 | 65 6 20° 11,13 608 " 12,34 708
10 | 20 | 65 6 25° 13,23 610 " 14,65 710
12 | 25 | 70 6 25° 18,18 612 " 19,83 712

1) Mango de acero / cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9

14]226

2)

1)

1)
1)
1)

1) Mango de acero/ cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9

wnc DCONMS‘
1
L/ 1
0o 3 Z6
U9 U9
DC |APMX| OAL |DCONMS N° de articulo N° de articulo
50922 ... 50922 ...

mm | mm | mm mm EUR EUR
3 13 | 40 3 6,86 303 7,56 403
6 13 | 48 3 11,13 306 " 12,34 406
6 16 50 6 12,56 606 13,88 706
8 18 63 6 15,98 608 " 17,63 708
10 20 65 6 18,51 610 " 20,28 710
12 25 70 6 2513 612 " 27,66 712
16 25 70 6 3351 616 " 36,81 716

1) Mango de acero/ cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9

KEI- DCONMSJ‘
b I
|
3 Z6
U9 U9
DC |APMX| OAL |DCONMS| PRFA  N°de articulo N° de articulo
50923 ... 50923 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 14 | 40 3 6° 6,65 303 7,27 403
6 20 55 3 12° 11,36 306 " 12,56 406
6 20 | 50 6 10° 12,56 606 13,88 706
8 20 65 6 14° 17,86 608 " 19,62 708
20 65 6 14° 2215 610 " 24,14 710
30 75 6 14° 26,56 612 " 28,98 712

1) Mango de acero/ cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9

1)

1)
1)
1)

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Fresas
Fresas de metal duro, similar a DIN 8033
Dentado Z3: Version "media” 70
v, en m/min = 300-600
Dentado Z6: Version "de paso cruzado”
sPG DCONMS | HBF DCONMS, .
\
|
| l | |
z % i i
. /1
e Dc»‘
Z3 26 73 26
U9 u9 U9 U9
DC |APMX | OAL |DCONMS N° de articulo N° de articulo DC |APMX| OAL |DCONMS N° de articulo N° de articulo
8019295 1| LS0%923E 50924..  50924..
mm | mm | mm mm EUR EUR mm | mm | mm mm EUR EUR
§ | 13 40 3 643 NN -0 B 3 | 13|40 3 665 303 707 403
6 | 18 )5 6 1423 1554 NS 6 | 18 |5 | 6 1465 606 1631 706
8 20 65 6 14,33 608 ) 15,76 708 , 8 20 65 6 1565 608 1731 708 "
10 20 65 6 17,86 610 ) 19,62 710 , 10 20 65 6 18,18 610 " 1995 710 M
12 25 70 6 20,94 612 2315 712 12 25 70 6 2205 612 1 2402 7120
1) Mango de acero / cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9 16 | 30 | 75 6 31,41 616 " 3450 716 "

2) Mango de acero/ cabeza de metal duro - tolerancia del mango h7

TRE DCONMS
1
oo Z3 Z6
U9 u9
DC |APMX| OAL |DCONMS N° de articulo N° de articulo
50929... 50929 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 7 40 3 6,65 303 727 403
6 10 | 45 3 9,89 306 " 10,77 406
6 10 50 6 13,33 606 14,77 706
13 58 6 14,88 608 " 16,42 708 "
10 16 61 6 16,97 610 " 18,73 710 M
12 20 65 6 21,38 612 " 2336 712 M

1) Mango de acero/ cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9

WK“ DCONMS

OAL

/1
)

Z3 Z6
U9 U9
DC |APMX| OAL |DCONMS| PRFA  N°de articulo N° de articulo
50931 ... 50931 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 7 40 3 10° 6,65 303 7,27 403
6 7 50 6 10° 12,34 606 13,45 706
12 | 13 | 58 6 20° 16,54 612 18,18 712 1

1) Mango de acero/ cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9

cuttingtools.ceratizit.com

1) Mango de acero/ cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9

Kun DCONMS ‘
\
|
(D
00— Z3 z6
U9 U9
DC |APMX| OAL |DCONMS N° de articulo N° de articulo
50930... 50930...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 2,7 140,0 3 6,65 303 7,27 403
6 54 | 40,4 3 893 306 " 9,89 406 "
6 50 |50,0 6 12,90 606 14,33 706
8 72 | 52,2 6 12,34 608 13,33 708 "
10 | 90 |54,0 6 14,44 610 " 15,76 710 "
12 | 10,8 | 55,8 6 17,31 612 19,18 712
16 | 14,4 | 59,4 6 2469 616 " 2711 716 "

1) Mango de acero / cabeza de metal duro - tolerancia del mango h9

14]227
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WNT \ Standard

Sierras circulares

Sierras circulares
A Dentado recto
[EA ve
U DC jc15 |OAH .o01|DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
= 54700 ...
mm mm mm EUR
E 20 | 450 5 24 67,67 177
20 | 5,00 5 24 70,42 178
20 | 550 5 24 81,89 179
20 | 6,00 5 24 84,54 180
25 | 020 8 80 1543 202
& 25 | 025 8 80 1543 203
> 25 | 0,30 8 80 15,43 204
: 25 | 035 8 64 15,43 205
2 25 | 040 8 64 15,43 206
= ; \ 25 | 050 8 64 17,96 207
g = & 25 | 0,60 8 64 17,96 208
=S g 25 | 0,70 8 48 19,95 209
1] 8 5 25 | 080 8 48 2026 210
L 25 | 0,90 8 48 2414 211
*,‘_ 25 | 1,00 8 48 2414 212
Yy 25 | 110 8 48 27,78 213
9 25 | 120 8 48 2778 214
— 25 | 130 8 40 28,98 215
OAH 25 | 140 8 40 30,20 216
25 | 1,50 8 40 30,20 217
25 | 160 8 40 3328 218
DIN 1837 A 25 | 170 8 40 33,28 219
25 | 180 8 40 34,61 220
= ve 25 | 190 8 40 3703 221
DCM OAHtg‘m DCONMS 5| ZEFP N° de articulo 25 2,00 8 40 38,14 222
54700 ... 25 | 2,50 8 40 46,29 223
mm mm mm EUR 25 3,00 8 32 60,29 224
15 | 0,20 5 64 1444 102 25 | 350 8 32 66,47 225
15 | 0,25 5 64 14,44 103 25 | 400 8 32 75,06 226
15 | 0,30 5 64 14,44 104 25 | 450 8 32 85,97 227
15 | 0,35 5 64 14,44 105 25 | 500 8 32 90,82 228
15 | 0,40 5 64 14,44 106 25 | 550 8 24 103,40 229
15 | 0,50 5 48 14,44 107 25 | 6,00 8 24 108,30 230
15 | 0,60 5 48 14,44 108 30 | 020 8 100 19,95 252
15 | 0,70 5 48 17,20 109 30 | 025 8 100 19,95 253
15 | 0,80 5 40 17,20 110 30 | 030 8 80 19,95 254
15 | 0,90 5 40 17,63 111 30 | 035 8 80 19,95 255
15 | 1,00 5 40 18,30 112 30 | 040 8 80 19,95 256
15 | 1,10 5 40 19,07 113 30 | 050 8 80 20,94 257
15 | 1,20 5 40 19,07 114 30 | 060 8 64 20,94 258
15 | 1,30 5 40 19,07 115 30 | 070 8 64 25,36 259
15 | 140 5 40 19,07 116 30 | 080 8 64 27,78 260
15 | 1,50 5 40 2073 117 30 | 090 8 64 30,20 261
15 | 160 5 40 22,26 118 30 | 1,00 8 64 30,20 262
15 | 1,70 5 40 2414 119 30 | 110 8 64 33,96 263
15 | 180 5 40 24,14 120 30 | 120 8 48 33,40 264
15 | 1,90 5 40 2513 121 30 | 1,30 8 48 34,50 265
15 | 2,00 5 40 2546 122 30 | 140 8 48 37,59 266
15 | 2,50 5 40 35,16 123 30 | 150 8 48 3759 267
15 | 3,00 5 40 3979 124 30 | 160 8 48 40,01 268
15 | 3,50 5 40 4497 125 30 | 1,70 8 48 40,01 269
15 | 4,00 5 40 5544 126 30 | 1,80 8 48 411 270
15 | 4,50 5 40 65,02 127 30 | 190 8 48 4233 21
15 | 5,00 5 40 67,67 128 30 | 2,00 8 48 4497 272
15 | 5,50 5 40 80,79 129 30 | 250 8 40 52,79 273
15 | 6,00 5 40 83,21 130 30 | 3,00 8 40 62,82 274
20 | 0,20 5 80 15,65 152 30 | 350 8 40 7131 275
20 | 025 5 64 15,65 153 30 | 4,00 8 40 80,02 276
20 | 030 5 64 15,65 154 30 | 450 8 32 92,25 277
20 | 035 5 64 15,65 155 30 | 500 8 32 97,22 278
20 | 040 5 64 15,65 156 30 | 550 8 32 109,50 279
20 | 050 5 48 15,65 157 30 | 6,00 8 32 114,60 280
20 | 060 5 48 15,65 158
20 0,70 5 48 18,30 159 Acero °
gg g,gg g 28 1889 }g? Acero inoxidable °
20 | 1,00 5 40 2073 162 Hierrofundido e
20 110 5 40 2226 163 Metales no férricos )
20 | 1,20 5 40 22,26 164 Aleaciones resistentes al calor °
gg 1’28 g 28 gg% }gg Materiales endurecidos e)
20 | 1,50 5 40 2546 167 - v/f, Pagina 349
20 | 160 5 40 26,68 168
20 | 170 5 40 28,10 169
20 | 1,80 5 32 28,10 170
20 | 190 5 32 2943 171
20 | 2,00 5 32 2943 172
20 | 250 5 32 37,14 173
20 | 3,00 5 32 4233 174
20 | 350 5 24 47,61 175
20 | 4,00 5 24 56,66 176
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WNT \ Standard

Sierras circulares

Sierras circulares
A Dentado recto
[EA ve
U DC 516 |OAH 01| DCONMS 6| ZEFP N° de articulo
— 54700 ...
mm | mm mm EUR
E 50 4,50 13 48 119,10 377
50 5,00 13 48 125,70 378
50 5,50 13 40 140,00 379
el 50 | 6,00 13 40 145,50 380
.“‘ e 63 0,20 16 160 59,07 402
- 63 0,25 16 160 56,87 403
F 63 0,30 16 128 52,90 404
2 63 0,35 16 128 50,03 405
- 63 0,40 16 128 45,30 406
= o y ‘ 63 | 0,50 16 128 4419 407
B % ~ 63 0,60 16 100 45,30 408
o= R ’Ii 63 | 070 16 100 51,03 409
o 8 b 63 | 0,80 16 100 56,21 410
" 63 | 090 16 100 56,87 411
*,\_ 63 | 1,00 16 100 5797 412
bt 2 63 1,10 16 80 60,29 413
7 63 1,20 16 80 62,39 414
T 63 1,30 16 80 63,92 415
OAH 63 1,40 16 80 64,92 416
63 1,50 16 80 66,02 417
63 1,60 16 80 69,33 418
DIN 1837 A 63 1,70 16 80 72,85 419
63 1,80 16 80 74,07 420
NEW 63 | 190 | 16 | 80 7726 421
DC js16 OAH 0,01 DCONMS He ZEFP N° de articulo 63 2,00 16 80 79’91 422
54 700 ... 63 | 2,50 16 64 9599 423
mm mm mm EUR 63 3,00 16 64 108,70 424
40 0,20 10 128 2446 302 63 3,50 16 64 124,60 425
40 0,25 10 100 2446 303 63 4,00 16 64 136,80 426
40 0,30 10 100 24,46 304 63 4,50 16 64 156,50 427
40 0,35 10 100 2446 305 63 5,00 16 48 163,10 428
40 0,40 10 100 2591 306 63 5,50 16 48 183,00 429
40 0,50 10 80 28,22 307 63 6,00 16 48 189,60 430
40 0,60 10 80 28,22 308
40 0,70 10 80 32,29 309 Acero °
40 | 080 10 80 33,61 310 Aceroinoxidable °
40 0,90 10 64 33,61 311 Hi fundid
40 | 1,00 10 64 34,72 312 [ e C
40 110 10 64 35,82 313 Metales no férricos )
40 | 1,20 10 64 37,14 314 Ajeaciones resistentes al calor °
38 128 18 gi %gg g}g Materiales endurecidos e)
40 1,50 10 64 4143 317 - v,/f, Pdgina 349
40 1,60 10 64 4243 318
40 1,70 10 48 4497 319
40 1,80 10 48 46,06 320
40 1,90 10 48 47,39 321
40 2,00 10 48 47,39 322
40 2,50 10 48 60,94 323
40 3,00 10 48 70,54 324
40 3,50 10 48 78,80 325
40 4,00 10 40 87,40 326
40 4,50 10 40 99,20 327
40 5,00 10 40 105,30 328
40 5,50 10 40 117,90 329
40 6,00 10 40 124,60 330
50 0,20 13 128 40,23 352
50 0,25 13 128 38,91 353
50 0,30 13 128 33,06 354
50 0,35 13 100 33,06 355
50 0,40 13 100 33,06 356
50 0,50 13 100 34,16 357
50 0,60 13 100 34,16 358
50 0,70 13 80 35,82 359
50 0,80 13 80 38,91 360
50 0,90 13 80 40,23 361
50 1,00 13 80 41,43 362
50 1,10 13 80 4243 363
50 1,20 13 80 43,75 364
50 1,30 13 64 49,05 365
50 1,40 13 64 50,14 366
50 1,50 13 64 52,69 367
50 1,60 13 64 53,79 368
50 1,70 13 64 54,56 369
50 1,80 13 64 58,08 370
50 1,90 13 64 58,08 371
50 2,00 13 64 59,84 372
50 2,50 13 64 73,07 373
50 3,00 13 48 84,86 374
50 3,50 13 48 96,88 375
50 4,00 13 48 102,80 376
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WNT \ Standard

Portaherramientas para sierras circulares

Mango de sujecion cilindrico para sierras circulares

A DCONWS = Agujero de la sierra

DRVS

DF
|
DLN
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

z AL - z
8] O
o o
NEW RS
DCONMS ;| DLN | DF LF | LS | HLN |DCONWS;|DRVS N° de articulo
72900 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
7 10 10 51 40 8 5 9 100,50 005
7 15 15 51 40 8 8 14 100,50 008
7 17 17 53 | 40 | 10 10 16 100,50 010
10 10 10 61 50 8 5 9 100,50 105
10 15 15 61 50 8 8 14 109,10 108
10 17 17 63 | 50 | 10 10 16 109,10 110
10 20 20 66 | 50 | 10 13 18 109,10 113
10 24 24 66 | 50 | 14 16 22 109,10 116
16 17 17 74 | 5 | 10 10 16 116,40 210
16 20 20 77 | 55 | 10 13 18 116,40 213
16 24 24 79 | 55 | 14 16 22 116,40 216
X1 X1
Tornillo - SR Contratuerca
—KM
Piezas de repuesto N°de articulo  N° de articulo
72945.. 72945...
Para N° de articulo EUR EUR
72900 005 19,09 000 29,99 005
72900008 19,09 001 29,99 006
72900010 20,34 002 31,14 007
72900105 19,09 000 29,99 005
72900108 19,09 001 29,99 006
72900110 20,34 002 31,14 007
72900 113 21,29 003 32,19 008
72900116 22,33 004 33,13 009
72900210 20,34 010 31,14 012
72900213 21,29 003 32,19 008
72900216 22,33 0N 33,13 013
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WNT \ Standard

Fresas para plasticos, CFK y GFK

Datos de aplicacion para fresas para plasticos

Material

Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aluminio

Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aluminio

Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Laton de viruta corta, bronce, bronce rojo
Laton de viruta larga
Termoplasticos

Duropldsticos

Plasticos reforzados con fibras
Magnesio y aleaciones de magnesio
Grafito

Tungsteno y aleaciones de tungsteno

Molibdeno y aleaciones de molibdeno

Direccion de mecanizado

Consejos

Resistencia
N/mm?-HB

<350 N/mm2
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
<300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

50981 ...

g § &5 8 8 g2z £ g %
o o o @ o 9o o o o @ o o
R 8 B 8 8 B8 8 8 B8

L]
(] [ J
[ ]
[ ] e o o
[ ] e o o
[ ] e o o
[ ] e o o
[ ]
[ ]
[ ]
e e o [ ]
e e e o o [ ]
([ ] ([ ]
e e e o o [ ]

© 4
® 41
© 4
® 41
@ 4
@ 4
Q@ 4
@ e e

A Para conseguir bordes muy afilados y prevenir la deslaminacion de la pieza de fibra de
vidrio y de carbono.

A Paralograr unalarga vida util en el mecanizado de RFA, RFC y grafito.

A Especial para el mecanizado de materiales de panal de abeja; fresado de cajeras no

m—
—
—

pasantes.

A Especial para el mecanizado de materiales de panal de abeja.

A Fresado de ranuras pasantes, los filos de corte de traccion mecanizan y estabilizan el
material de cubierta superior, mientras que los filos de corte de presion lo hacen con el
inferior.

A Parael mecanizado de plasticos no reforzados con fibras y metales no ferrosos con un
bajo contenido de Si. (PE, PA, PVC, vidrio acrilico)

@Q e © 6l O

i

A Parael mecanizado de plasticos reforzados con fibras y metales no ferrosos con un alto
contenido de Si.

LE

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresa de plasticos

A Corte a derechas

dentado cruzado

evacuacion de virutas hacia abajo
50983 ... = paso fino = dentado fino
50984 ... = paso medio = dentado medio

w |4 .

i

A
A
A
A

OAL

=
i
=
T = BESSY
DC—He— - SSSS —SSSS =

7
)

T
l

APMX

]
i

®
TRt
@

Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

a8 wal T8 wal T3 a3

VO V0 V0 V0
DC i | APMX | OAL |DCONMS 5 N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
50981 ... 50982 ... 50983 ... 50984 ...

mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

2,0 7 40 2,0 14,33 020 14,99 020 17,41 020 18,08 020
2,0 7 50 6,0 29,32 021 29,32 021 31,52 021 31,52 021
3,0 10 40 3,0 14,33 030 14,99 030 17,41 030 18,08 030
3,0 12 50 6,0 29,32 031 29,32 031 31,52 031 31,52 031
3,5 12 40 35 16,97 035 17,52 035 18,96 035 19,73 035
4,0 15 40 4,0 19,28 040 19,95 040 20,50 040 21,70 040
4,0 20 50 6,0 29,32 041 29,32 041 31,52 041 31,52 041
4,5 15 50 45 22,26 045 23,15 045 24,02 045 25,02 045
5,0 16 50 50 25,13 050 26,46 050 27,23 050 28,33 050
5,0 25 75 6,0 4497 051 4497 051 46,96 051 46,96 051
6,0 18 50 6,0 29,32 060 28,22 060 31,52 060 30,31 060
6,0 35 75 6,0 4497 061 4497 061 46,96 061 46,96 061
7,0 22 60 7,0 41,01 070 39,12 070 43,20 070 41,66 070
8,0 25 63 8,0 46,96 080 45,08 080 49,71 080 47,83 080
8,0 40 100 8,0 62,39 081 62,39 081 65,24 081 65,24 081
9,0 25 63 9,0 59,52 090 57,21 090 62,39 090 59,74 090
10,0 | 30 72 10,0 63,48 100 60,84 100 65,92 100 63,60 100
12,0 | 32 83 12,0 89,72 120 86,41 120 93,13 120 89,17 120
14,0 | 32 83 14,0 142,30 140 134,50 140 152,10 140 147,80 140
16,0 | 36 92 16,0 194,00 160 185,20 160 208,30 160 199,50 160
18,0 | 40 92 18,0 262,30 180 251,30 180 283,30 180 272,30 180
20,0 | 45 104 20,0 315,20 200 300,90 200 338,30 200 326,30 200

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ° ° ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pégina 348
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresa de plasticos

A Corte a derechas

dentado cruzado

evacuacion de virutas hacia abajo
50985 ...y 50987 ... = dentado fino
50986 ...y 50988 ... = dentado medio

w |4

I

i

A
A
A
A

-
3
2
* O O O O
D‘C*‘*
CIsSSSS
Estandar de fabrica  Estdndar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
naC_T3 T3 a8 a8
V0 V0 V0 V0
DC . | APMX | OAL |DCONMS s N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
50985 ... 50986 ... 50987 ... 50988 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 7 40 2,0 18,18 020 18,96 020 18,18 020 18,96 020
2,0 7 50 6,0 33,51 021 33,51 021 33,51 021 3351 021
3,0 10 40 3,0 18,18 030 18,96 030 18,18 030 18,96 030
3,0 12 50 6,0 33,51 031 33,51 031 33,51 031 33,51 031
3,5 12 40 35 20,06 035 20,94 035 20,06 035 20,94 035
4,0 15 40 40 21,83 040 23,04 040 21,83 040 23,04 040
4,0 20 50 6,0 33,51 041 33,51 041 33,51 041 33,51 041
4,5 15 50 45 25,36 045 26,68 045 25,36 045 26,68 045
5,0 16 50 50 29,10 050 30,31 050 29,10 050 30,31 050
5,0 25 7% 6,0 49,05 051 49,05 051 49,05 051 49,05 051
6,0 18 50 6,0 33,51 060 32,29 060 33,51 060 32,29 060
6,0 35 75 6,0 49,05 061 49,05 061 49,05 061 49,05 061
7,0 22 60 7,0 46,06 070 4453 070 46,06 070 4453 070
8,0 25 63 8,0 52,69 080 50,59 080 52,69 080 50,59 080
8,0 40 100 8,0 68,44 081 68,44 081 68,44 081 68,44 081
9,0 25 63 9,0 65,24 090 62,71 090 65,24 090 62,71 090
10,0 30 72 10,0 68,78 100 65,92 100 68,78 100 65,92 100
12,0 32 83 12,0 96,66 120 92,47 120 96,66 120 92,47 120
14,0 32 83 14,0 155,50 140 149,90 140 155,50 140 149,90 140
16,0 | 36 92 16,0 213,80 160 201,80 160 213,80 160 201,80 160
18,0 40 92 18,0 287,70 180 275,60 180 287,70 180 275,60 180
20,0 | 45 104 20,0 346,10 200 330,60 200 346,10 200 330,60 200

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pagina 348
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresa punta esférica para plasticos

A Corte a derechas
A dentado cruzado

w |4

N DIAMOND

DCONMS

| 2
- e}
x
s
o
<
l
CESSSS
—>DC— , o
Estandar de fabrica
a8
)
DC 1o | APMX | OAL |DCONMS ¢ N° de articulo
50932...
mm | mm mm mm EUR
2 7 40 2 63,60 020
2 7 50 6 130,00 022
3 10 40 3 63,60 030
3 12 50 6 130,00 032
4 15 40 4 92,03 040
4 20 50 6 130,00 042
5 16 50 5 117,90 050
5 25 75 6 149,90 052
6 18 50 6 122,30 060
6 35 75 6 143,30 062
8 25 63 8 153,20 080
8 40 100 8 201,80 082
10 30 72 10 222,60 100
12 32 83 12 282,20 120
16 36 92 16 567,60 160
20 40 104 20 668,90 200
Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v,/f, Pagina 348
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresa de plasticos

A Corte a derechas
A dentado cruzado

w 4 I o DIAMOND
ﬂ» DCONMS

4

| =
T o
x
s
o
<
CsSsS
CESSSS
De Estandar de fabrica
a8
V0
DC 1o | APMX | OAL |DCONMS ¢ N° de articulo
50937 ...
mm | mm | mm mm EUR
5 16 60 6 136,80 050
5 28 75 6 168,60 052
6 20 60 6 151,00 060
6 35 75 6 168,60 062
8 22 63 8 186,30 080
8 40 100 8 226,00 082
10 25 72 10 237,00 100
10 50 100 10 284,30 102
12 30 83 12 295,40 120
12 50 100 12 348,30 122
16 35 92 16 522,40 160
16 60 125 16 637,10 162

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v/f, Pdgina 348
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WNT \ Standard

Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresas para materiales en panal de abeja (perfil sandwich)

W%\TJ
e
I

DCONMS

TXENY

APMX

OAL

Ti28

]
i

DC Estandar de fabrica
a8
VO
DC o | APMX | OAL |DCONMS . N° de articulo
50936 ...
mm mm mm mm EUR
6 16 | 50 6 75,83 006
8 19 | 63 8 111,30 008
10 | 22 | 72 10 141,00 010
12 | 26 | 83 12 192,80 012
14 | 17 | 100 12 228,10 014
16 | 17 | 100 12 347,20 016
20 | 17 | 100 12 476,10 020
24 | 10 | 100 12 564,30 024
24 | 17 | 100 12 609,40 025
44 | 17 | 100 12 111800 044
Acero
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos L4

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

1) Noes posible lainmersion vertical

14]236
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresas hélice a derechas e izquierdas, para plasticos reforzados con fibras

w é% %lq Ti28

ZEFP

@ DCONMS

-
<
e}
+
=
a
< CEsSSY
v
Do Estandar de fabrica
a3
V0
DC . | APMX | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
50938 ...
mm mm mm mm EUR
2 6 40 6 2 126,80 020
3 12 40 3 2 61,71 030
3 12 50 6 2 126,80 032
4 14 40 4 2 70,21 040
5 16 50 5 2 88,07 050
6 18 50 6 2 107,20 060
8 20 63 8 2 130,00 080
10 25 72 10 2 155,50 100
12 30 83 12 2 226,00 120

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos L]
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v, /f, Pagina 348
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresa de 1 diente

A con canal de evacuacion pulido

=25 || @ | V)
Wil y-0e © N

ZEFP

@ DCONMS

-

]
o
oo
L

=< .
s )
g 3 5
<<
Hélice a derechas Hélice aizquierda

de corte a derechas de corte a derechas

DC+— 8 _— 8 o
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
YN w19
V0 V0
DC . | APMX | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo
50610 ... 50 611 ...
mm mm mm mm EUR EUR

1,5 6 40 3,0
2,0 6 40 3,0
2,0 10 40 2,0
2,0 10 60 6,0
2,0 12 60 6,0
2,5 6 40 25
3,0 12 40 3,0
3,0 10 40 6,0
3,0 12 60 6,0
3,0 15 60 6,0
4,0 15 40 4,0
4,0 15 60 6,0
4,0 20 75 6,0

26,78 015 26,78 015
26,78 019 26,78 019
16,65 020 16,65 020
39,56 022 39,56 022
40,66 024 40,66 024
26,78 025 26,78 025
17,86 030 17,86 030
38,79 032 38,79 032
39,56 034 39,56 034
39,56 036 39,56 036
21,60 040 21,60 040
39,56 042 39,56 042
64,03 044 64,03 044

5,0 16 50 50 27,66 050 27,66 050
5,0 16 60 6,0 39,56 052 39,56 052
5,0 28 75 6,0 71,75 054 71,75 054
6,0 20 60 6,0 31,96 060 31,96 060

6,0 30 60 6,0
6,0 35 75 6,0
8,0 22 63 8,0
8,0 40 | 100 8,0
10,0 | 25 72 10,0
10,0 | 55 | 100 10,0
12,0 | 30 83 12,0
14,0 | 30 83 14,0
16,0 | 35 92 16,0
18,0 | 35 92 18,0
20,0 | 40 | 104 20,0

38,79 062 38,79 062
58,08 064 58,08 064
51,58 080 51,58 080
93,13 084 93,13 084
77,59 100 77,59 100
155,50 105 155,50 105
102,90 120 102,90 120
153,20 140 153,20 140
218,30 160 218,30 160
260,10 180 260,10 180
293,20 200 293,20 200

ol el e el e e e el e e e e e e el e e

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos o o
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v/f, Pdgina 348
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresa de plasticos

A con canales de evacuacion pulidos

v |-

~ Ti40

ZEFP

DCONMS

th
% :
v

\\
OAL

fe—— APMX —

I
3

—» DC e

Estandar de fabrica
m(__ ]38
VO

DC 1 | APMX | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo

50946 ...
mm | mm | mm mm EUR
1,5 6 40 3 1 32,96 015
2,0 6 40 3 1 32,96 020
2,0 10 40 2 1 23,70 022
2,0 10 60 6 1 47,94 024
2,0 12 60 6 1 49,38 026
3,0 12 40 3 1 2491 030
3,0 12 60 6 1 47,94 032
3,0 15 60 6 1 47,94 034
4,0 15 60 6 1 47,94 040
4,0 20 7% 6 1 72,63 042
5,0 16 60 6 1 47,94 050
5,0 28 75 6 1 80,46 052
6,0 20 60 6 1 41,77 060
6,0 30 60 6 1 4751 062
6,0 35 75 6 1 66,89 064
8,0 22 63 8 1 64,92 080
8,0 40 100 8 1 104,30 082
10,0 25 72 10 1 96,54 100
10,0 | 55 100 10 1 169,70 102
12,0 30 83 12 1 125,70 120
Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v /f, Pagina 348
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresa de plasticos

A con canales de evacuacion pulidos

w | @Y.

~ Ti28

ZEFP

@ DCONMS

\\
OAL
]

fe—— APMX —

I
3

—» DC e

Estandar de fabrica
m(__ ]38
VO

DC 1 | APMX | OAL |DCONMS ¢| ZEFP N° de articulo

50948 ...
mm | mm | mm mm EUR
2 6 40 6 2 50,14 020
3 12 40 3 2 28,88 030
3 12 50 6 2 50,14 031
4 14 40 6 2 50,14 040
5 16 50 5 2 37,80 050
6 18 50 6 2 45,41 060
8 20 63 8 2 65,58 080
10 25 72 10 2 85,64 100
12 30 83 12 2 113,60 120
Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

— v, /f, Pagina 348
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresa punta esférica para plasticos

A con canales de evacuacion pulidos
A pasoirregular delfilo de corte

w @@ %K W, Tid0

ZEFP

@/ DCONMS

th
i
v

-}
<
e}
!
=
o
<
! CESSSS
DC DIN 6527 L
a8
V0
DC 1 | APMX | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo
50947 ...
mm | mm mm mm EUR
3 10 57 6 3 68,78 030
4 13 57 6 3 68,78 040
5 15 57 6 3 68,78 050
6 18 57 6 3 58,74 060
7 20 63 8 3 91,04 070
8 20 63 8 8 80,46 080
9 22 72 10 3 123,50 090
10 25 72 10 3 108,70 100
12 30 83 12 3 141,00 120
14 30 83 14 8 215,00 140
16 35 92 16 3 287,70 160
18 35 92 18 3 343,80 180
20 45 104 20 3 405,60 200

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor

Acero templado

- v/f, Pgina 348
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WNT \ Standard Fresas para plasticos, CFK y GFK

Fresa de ranurado

A=0°
N V=0° é% %lf
s ZEFP
@ DCONMS
I
W |
|
\
\
7 ;
; -
! )
1 i
| =
B
l _
DGt Estandar de fabrica
w3
Vi
DC. |APMX | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo
52 168 ...
mm mm mm mm EUR
2 8 50 3 2 17,52 020
3 12 50 3 2 17,52 030
4 13 60 4 2 18,18 040
5 14 60 5 2 22,38 050
6 16 58 6 2 25,57 060
7 20 65 8 2 33,51 070
8 20 65 8 2 34,16 080
9 22 70 10 2 4551 090
10 22 70 10 2 54,23 100
12 25 70 12 2 72,08 120
Acero L
Acero inoxidable ]
Hierro fundido )
Metales no ferrosos ]
Aleaciones resistentes al calor ©)

Acero templado
— v, /f,Pagina 350-353
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WNT

Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

indice
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Acero de construccién general

Acero de corte facil

Acero de cementacion, sin alear

Acero de cementacion, aleado

Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, aleado
Acero templado y revenido, aleado
Acero fundido

Acero de nitruracion

Acero de nitruracién

Acero para rodamientos

Acero para muelles

Acero rapido

Acero para herramientas de trabajo en frio
Acero para herramientas de trabajo en caliente
Acero fundido, acero inoxidable sulfurado
Acero inoxidable, ferritico

Acero inoxidable, martensitico

Acero inoxidable, ferritico/martensitico
Acero inoxidable, austenitico/ferritico
Acero inoxidable, austenitico

Aceros resistentes al calor

Hierro fundido gris con grafito laminar
Hierro fundido gris con grafito laminar
Fundicién gris con grafito esferoidal
Fundicion gris con grafito esferoidal
Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable negro

Hierro fundido maleable negro
Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de aluminio < 0,5 % Si
Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aleaciones de aluminio > 15 % Si
Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre

Laton de viruta corta, bronce, bronce rojo
Laton de viruta larga

Termoplasticos

Duroplasticos

Plasticos reforzados con fibras

Magnesio y aleaci de mag|
Grafito
Tungsteno y aleaciones de tung

Molibdeno y aleaciones de molibdeno
Niquel puro

Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Aleaciones de molibdeno y niquel
Aleaciones de niquel y cromo
Aleaciones de Cobalto-Cromo
Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones de niquel, cobalto (y cromo)
Titanio puro

Aleaciones de titanio

Aleaciones de titanio

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

Resistencia
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numero del
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Designacion del material

St37-2/S-355JR

9 SMnPb 28 /F111, F211
C15/F-151,F-152

16 MnCr 5/ F-154, F-156
C45/F112,F-114

C60

50 MnSi4/F-125,F-127
31NiCr 14/ F-125,F-127
G-X 260 Cr27

34 CrAl6/F-174
31CrMo 12/ F-171,F-172
100 Cr6 (W3) / F-131
558i7/F-143

$6-5-3/ F555, F560, F561
40CrMnMoS8 6/ F-522, 521
X38CrMoV 5 1/ Toolox-44
G-X4 CrNi 18 13/ CA15M
X3CrTi17 /403,409,430
X46Cr13/420,431,440
X 3CrNi 134/2304,2383
X8CrNiMo27 5/ 2205, 2507
X5CrNi18 10/ 303, 304
X80 CrNiSi 20/ 309, 310
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-60

GTW-35

GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5/ 1050A, 1070A
AlMn1 /2024, 5005, 7075
AlMgSi1/6061,6082
G-AISi12 /4032,4045
G-AISi17Cu4 / 4019
E-Cu57 / Cu Electrolitico
Cuzn0,5/ Cu forjado
CuAl5 / Bronce aluminio
CuAl11Ni6Fe5 / Bronce alu
CuBe2F125/ Cobre berilio
CuZn36Pb1,5/ CuzZnPb
CuZn36 (Ms63) / Cuzn
Hostalen / PE,PVC, PS, PA
Ferrozell, Bakelit /Epoxi
GFK* / Fibra vidrio
MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)

Mo, Mo-50Re

Ni99,6

Ni36 (Invar) / Monel 400
NiCu30Fe / Incoloy
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo / Haynes
X45CrSi9 3 / Refractarios
SG-NiCr20Nb / Inconel 718
Ti99,8

TiAI5Sn2

TiAI5V4

*Reforzado con fibra de vidrio

Nl’lmero_ cal Designacion del material
material
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AIMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr 14
1.4528 X105 CrCoMo 18 2
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
14571 X6 CrNiMoTi 17 122/ 316
1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
06045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145 GTS-45
08170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
31355  AlCuMg2
32373 G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
20090 SF-Cu
21160  CuPb1P
21525  CuSi3Mn
2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr
PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**/ Fibra de Carbono
3.5612  MgAI6Zni
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 625
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
37144 TiAIBSN2Zr4Mo2

**Reforzado con fibra de
carbono

Nimero del
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Designacion del material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4

48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6

41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16 / Toolox-33
57 NiCrMov 7 7/ F-531
G-X8 CrNi 12
X6Cr17

X2CrMoSiS 1821

X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3 CrNiMo 18123/ 316L
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Acrylglas

Resopal

AFK*** / Fibra de Amida
MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

14

***Reforzado con fibra de

amida
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WNT \ Performance

Datos de corte

Datos de corte - Fresas MonsterMill - SCR, cortas y largas

@DC=3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @ DC=5,0-5,5mm @ DC =6,0-7,5mm ©DC=8,0-9,5mm

ac aB a(’ a(’ a/) a/) a/) aC ac ac aB a(’ a(’ ac ac
0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,20,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Ve A f, f, a_ xDC f, f, f,
m/min P mm mm e mm mm mm

11 105-140 190-240 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0° 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
1.2 105-140 200-250 10 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 1,0 1,0* 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06
1.3 90-120 160-210 1,0 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 1,0 1,07 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06
1.4  80-115 140-190 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
1.5 90-120 150-200 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
1.6 90-120 140-190 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
1.7 80-115 140-190 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
1.8 70-100 120-170 1,0 1,0 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 1,0 1,0° 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
1.9  70-100 120-170 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
110  70-100 140-190 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
111 70-100 120-170 10 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
112  70-100 140-190 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,0 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
113  70-100 90-150 1,0 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
114 50-80 70-120 1,0 10 0,017 0,013 0,010 0,024 0,018 0,013 1,0 1,0° 0,034 0,025 0,017 0,046 0,034 0,023 0,06 0,05 0,03
115  70-100 130-180 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
116  80-120 110-160 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04

Taladrina

Aire comprimido
Cantidad minima
de lubricacion
corto

largo

corto

largo

o
o

indice

21 90-130 1,0 10 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 1,0 1,07 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
22  80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
23  80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
24 80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
25 80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,07 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.6 80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,07 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.7 40-60 1,0 10 0,017 0,013 0,010 0,024 0,018 0,013 1,0 1,07 0,035 0,025 0,017 0,046 0,034 0,023 0,06 0,05 0,03
3.1 200-240 1,0 1,0 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 1,0 1,07 0,079 0,059 0,040 0,106 0,079 0,053 0,4 0,11 0,07
3.2 180-220 1,0 1,0 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 1,0 1,0* 0,079 0,059 0,040 0,106 0,079 0,053 0,4 011 0,07
3.3 200-240 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
3.4 180-220 10 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
3.5 160-200 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
3.6 140-180 1,0 10 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 1,0 1,07 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,10 0,08 0,05
3.7 160-200 1,0 1,0 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 1,0 1,0 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,10 0,08 0,05
3.8 140-180 1,0 10 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 1,0 1,0 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,10 0,08 0,05
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

46 140-160 230-280 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
47 120-140 200-300 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
4.8 110-140 140-180 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
49  90-130 120-160 1,0 10 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
410 80-120 100-140 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
411 150-200 280-350 1,0 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 1,0 1,07 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06
412 140-180 260-300 1,0 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 1,0 1,0 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06

414 180-280 300-400 1,0 1,0 0,067 0,052 0,038 0,094 0,073 0,053 1,0 1,0 0,135 0,101 0,068 0,180 0,134 0,090 0,24 0,18 0,12

418 60-90 80-120 05 05 0,027 0,021 0,015 0,038 0,029 0,021 10 1,0 0,054 0,040 0,027 0,072 0,054 0,036 0,10 0,07 0,05
419  40-60 60-80 05 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,0 0,045 0,018 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04

5.1 30 05 05 0,022 0,017 0,012 0,030 0,023 0,017 05 05 0,043 0,032 0,022 0,058 0,043 0,029 0,08 0,06 0,04
5.2 30 05 05 0,020 0,016 0,011 0,028 0,022 0,016 05 05 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 0,05 0,04
5.3 30 05 05 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 05 05 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
5.4 30 05 05 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
5.5 30 05 05 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
5.6 30 05 05 0,011 0,009 0,006 0,016 0,012 0,009 05 05 0,023 0,017 0,011 0,030 0,022 0,015 0,04 0,03 0,02
5.7 45 05 05 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
5.8 30 05 05 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
5.9 80-160 05 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 05 05 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
510 80-140 05 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,019 05 05 0,050 0,037 0,025 0,066 0,049 0,033 0,09 0,07 0,04
511 50-100 05 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 05 05 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
6.1 120-160 05 05 0,020 0,016 0,011 0,028 0,022 0,016 05 05 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 0,05 0,04
6.2 80-120 03 0,3 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 03 03 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
6.3 60-100 0,15 0,15 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,15 0,15 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
6.4

6.5

*=Parauna,de 1,5x DC multiplicar el avance por diente f, por 0,8

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal:

a 4 i 0f |
iFresas SCR de punta esférica en ranuras completas reducir el f, un 25 %! N°. de dientes 4 = 4°/ N°. de dientes 6 = 1°
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Datos de corte

@ DC=10,0-11,5 mm @DC=12,0mm 0 DC =14,0-15,5mm @ DC =16,0-17,0 mm 9 DC =18,0-19,5 mm @ DC =20,0 mm C e
Opcion preferente apto
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, ] E
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 0,3-04 06-1,0 01-0,2 0,3-04 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 £ £8
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC s g % S
indice f; f, f, f; f, f, é g % =
mm mm mm mm mm mm = = S8
1.1 015 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o ° o
12 014 010 007 0415 011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 011 020 016 012 o ° o
13 014 010 007 015 011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 011 020 016 012 o o o
i4 015 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o ° (¢}
15 015 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o o (¢}
16 015 011 008 017 0412 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o ° o
17 015 011 008 017 012 008 0716 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o ° o
1.8 011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 0010 008 014 012 009 016 013 010 o ° o
19 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o o o
110 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o o o
i1 010 008 005 011 0,08 006 011 009 006 012 009 007 013 010 0,08 014 012 009 o ° ¢}
112 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o o ¢}
113 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 o ° (¢}
114 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 005 010 008 006 011 009 007 o ° o
115 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o o (¢}
116 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o o (¢}
21 011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013 010 e
22 (009 007 004 010 007 005 000 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
23 009 007 004 010 007 005 0010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
24 009 007 004 010 0,07 005 0010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
25 009 007 004 010 007 005 000 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
26 009 007 004 010 007 005 0010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
27 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 005 010 008 006 011 009 007 e
3.1 018 013 009 019 014 010 019 015 011 021 016 012 022 018 0714 025 020 0,16 °
32 018 013 009 019 014 010 019 015 011 021 016 012 022 018 014 025 020 0,16 °
33 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 0714 °
34 015 011 008 017 012 008 016 013 0,09 018 014 011 019 016 012 021 017 0714 °
35 015 011 008 017 012 008 0416 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 0714 °
36 013 009 006 014 010 007 014 011 008 015 011 009 016 013 010 018 015 011 o
37 013 009 006 014 0710 007 014 011 008 015 011 009 016 013 0710 018 0,15 0,11 °
38 013 009 006 014 010 007 014 011 008 015 011 009 016 013 0710 018 015 011 °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 015 011 008 017 012 008 0716 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 e o
47 015 011 008 017 012 008 0716 013 0,09 018 014 011 019 0716 012 021 017 014 e (¢}
48 015 011 008 017 012 008 0716 013 0,09 018 014 011 019 0716 012 021 017 014 e (¢}
49 015 011 008 017 012 008 0416 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 e o
410 015 011 008 0417 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 e ¢}
411 014 010 007 015 011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 011 020 016 012 e o
412 014 010 007 0415 011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 011 020 016 012 e o
413
414 030 022 015 033 025 017 033 026 018 036 027 021 038 031 024 043 035 027 e ¢}
4.15
4.16
417
418 012 0,09 006 0410 0710 007 013 070 007 014 011 008 015 012 010 017 014 011 e ¢}
419 0,0 0,08 0,05 0411 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 e o
5.1 0,10 007 005 0411 008 005 011 008 006 011 009 007 012 010 008 014 011 009 e
52 009 007 005 010 0,04 005 0710 008 005 011 008 006 0711 009 007 013 011 008 e
53 008 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 011 009 007 e
54 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e
55 007 005 004 008 003 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e
56 005 004 003 006 004 003 006 004 003 006 005 004 006 005 004 007 006 005 e
57 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e
58 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e
59 011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013 010 e
510 011 008 006 012 009 006 012 009 007 013 010 008 014 011 009 016 013 010 e
511 0710 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 e
61 009 007 005 010 007 005 010 008 005 011 008 006 011 009 007 013 011 0,08 °
6.2 008 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 011 009 0,07 °
6.3 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 0,08 0,06 °
6.4
6.5

70 Valores de avance para fresa de punta esféricay toroidal en la
— pagina 356

cuttingtools.ceratizit.com 14]245



WNT \ Performance

Datos de corte

Datos de corte - Fresas MonsterMil - SCR, extralargas

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

aB at at ac ac aC at a/) a/) aC a(’ a(’ a/) a/) aD
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 0,1-02 0,3-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

e v f f f f f
Indice ‘. a,. xDC : z : z :
m/min pmax. mm mm mm mm mm

1.1 90-130 130-180 1,0° 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0712 0,09 0,06
1.2 | 90-130 130-180 1,0* 05 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 011 0,08 0,06
1.3  70-100 110-160 1,0* 05 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06
1.4  70-100 90-140 10* 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
1.5  70-100 110-160 10* 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
1.6  70-100 110-160 10° 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
1.7 70-100 90-140 10° 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
1.8 50-80  70-120 10" 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
1.9 50-80 70-120 10" 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
110 50-80 70-120 10* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
1.1 50-80 ~ 70-120 1,0* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
112  50-80 70-120 10* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
113  50-80 70-120 10* 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
114  40-70 50-80 10 05 0,017 0,013 0,010 0,024 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,046 0,034 0,023 006 005 0,03
115  50-80 70-120 10* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
116  60-90 90-140 10* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04

Taladrina

Aire comprimido
Cantidad minima
de lubricacion
extralarga

21 60-100 10 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
2.2 50-80 10 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.3 50-80 10 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
24 50-80 10 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
25 50-80 10 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.6 50-80 1,0 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.7 30-50 10 05 0,017 0,013 0,010 0,024 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,047 0,034 0,023 0,06 0,05 0,03
3.1 160-200 1,0° 05 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 0,079 0,059 0,040 0,106 0,079 0,053 014 011 0,07
3.2 120-160 1,0* 0,5 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 0,079 0,059 0,040 0,106 0,079 0,053 014 011 0,07
3.3 160-200 1,0° 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
3.4 120-160 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 009 0,06
3.5 120-160 1,0* 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 009 0,06
3.6 100-140 1,0 05 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0710 008 0,05
3.7 120-160 1,0 05 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0710 008 0,05
3.8 100-140 1,0* 05 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 010 008 0,05
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 100-130 220-240 1,0* 05 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 009 0,06
47  90-110 180-220 1,0* 05 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 009 0,06
48 80-110 140-180 1,0* 0,5 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 009 0,06
4.9 60-90 120-160 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0712 0,09 0,06
410 60-90 100-140 1,00 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0412 0,09 0,06
411 110-150 280-320 1,0 05 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 011 0,08 0,06
412 100-140 260-300 1,0 055 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 011 0,08 0,06

414 120-180 300-400 1,0 05 0,067 0,052 0,038 0,094 0,073 0,053 0,135 0,101 0,068 0,180 0,134 0,090 024 0,18 0,12

418  40-75 80-120 05" 0025 0,027 0,021 0,015 0,038 0,029 0,021 0,054 0,040 0,027 0,072 0,054 0,036 0010 0,07 0,056
419  30-50 60-80 05" 025 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,018 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04

5.1 30 0,5 025 0,022 0,017 0,012 0,030 0,023 0,017 0,043 0,032 0,022 0,058 0,043 0,029 008 006 0,04
5.2 30 0,5° 0,25 0,020 0,016 0,011 0,028 0,022 0,016 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 005 004
5.3 25 05 025 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 006 005 003
5.4 25 05 025 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 004 003
5.5 25 0,5° 025 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 004 003
5.6 25 0,5 0,25 0,011 0,009 0,006 0,016 0,012 0,009 0,023 0,017 0,011 0,030 0,022 0,015 004 003 0,02
5.7 45 0,5 0,25 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 004 003
5.8 25 0,5° 025 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0021 006 004 003
5.9 35-65 0,5 025 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 007 005
510 30-55 05 025 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,019 0,050 0,037 0,025 0,066 0,049 0,033 009 007 0,04
511 30-55 0,5 025 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 006 0,04
6.1 80-120 05 05 0,020 0,016 0,011 0,028 0,022 0,016 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 0,05 0,04
6.2 60-100 05 03 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
6.3 50-90 05" 015 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 0,04 0,03
6.4

6.5

* = contorneado y fresado trocoidal de ranuras

Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: N°. de dientes 4 = 4° / N°. de dientes 6 = 1°
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WNT \ Performance

Datos de corte

@DC=10 mm @DC=12mm @DC=14mm @DC=16 mm @DC=18mm @DC=20mm C ©

Opcion preferente apto

a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, s E
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 0,3-04 0,6-1,0 £ =8
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC E é é
indice i f I I f I § % %
mm mm mm mm mm mm = 33

1.1 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 0412 021 017 014 ° o
12 014 010 007 015 011 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016 012 o o
13 014 010 o007 o015 011 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016 0712 o o
i4 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714 ° o
15 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714 ° o
16 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714 o ¢}
17 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714 o o
18 011 008 006 012 009 006 012 010 007 012 010 008 014 012 009 016 013 0,710 ° ¢}
19 010 008 005 o011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 0,09 ° o
110 010 0,08 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 0710 008 014 0712 0,09 o o
111 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 0,09 ° o
112 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 0,09 ° o
113 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08 o o
114 008 006 004 008 006 004 008 006 005 008 007 005 010 008 006 011 0,09 0,07 ° o
115 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 0712 0,09 o ()
116 010 0,08 o005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 0,09 o o

21 011 008 006 012 009 006 012 010 007 012 010 008 014 012 009 016 013 010
22 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
23 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
24 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
25 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
26 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
27 008 006 004 008 006 004 008 006 005 008 007 005 010 008 006 011 009 007
31 018 013 009 019 014 010 019 015 011 020 016 012 022 018 014 025 020 016
32 018 013 009 019 o014 o010 019 015 011 020 016 012 022 018 014 025 020 016
33 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
34 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
35 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
36 013 009 006 014 o010 007 014 o011 008 014 011 009 016 013 010 018 015 0711
37 013 009 006 014 o010 007 014 o011 008 014 011 009 016 013 010 018 015 0711
38 013 009 006 014 o010 007 014 o011 008 014 011 009 016 013 010 018 015 011

OO0OO0O0O000C0Cee®e e e e 000O0O0OODOODOOOOOOO OO0 O Taldina

0000000
OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 014 e o)
47 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 014 e o)
48 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 014 e o
49 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 o011 019 016 012 021 017 014 e o
410 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 014 e o
411 014 010 007 015 011 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016 012 e ¢}
412 014 010 007 015 011 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016 012 e o
413

414 030 022 015 033 025 017 033 026 018 033 027 021 038 031 024 043 035 027 e o
4.15

4.16

417

418 012 009 o006 010 010 007 013 010 007 013 011 008 015 012 010 017 014 011 e o
419 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 009 e o
51 010 007 005 011 008 005 011 008 006 011 009 007 012 010 008 014 011 009 e

52 009 007 005 010 004 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 011 008 e

53 008 006 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 009 007 e

54 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e

55 007 005 004 008 003 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e

56 005 004 003 006 004 003 006 004 003 006 005 004 006 005 004 007 006 005 e

57 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e

58 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e

59 011 008 006 012 009 006 012 010 007 012 010 008 014 012 009 016 013 010 e

510 011 008 006 012 009 006 012 009 007 012 010 008 014 011 009 016 013 010 e

511 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 009 e

61 009 007 005 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 011 008 °

62 008 006 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 009 007 °

63 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 0,06 °

6.4

6.5
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresas Toroidales - SCR, largas

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

a/) a/) a/) a(’ ac ac ac ac ac ac aC aC ac ac ac
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 0,1-02 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

largo

o . une f, f, f, f, f,
m/min PR mm mm mm mm mm

Indice
1.1 170-200 1,0 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
1.2 170-200 1,0 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
1.3 150-180 1,0 0,019 0,017 0,012 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
1.4 150-180 1,0 0,019 0,017 0,012 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
1.5 130-160 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
1.6 140-170 1,0 0,019 0,017 0,012 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
1.7 150-180 1,0 0,024 0,021 0,015 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
1.8 130-160 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
1.9 150-180 1,0 0,024 0,021 0,015 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
110  130-160 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
111 130-160 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
112 130-160 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
113 130-160 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
114 130-160 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
115  150-180 1,0 0,024 0,021 0,015 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
1.16  130-160 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02

3.1 170-200 1,0 0,028 0,025 0,018 0,043 0,033 0,024 0,056 0,042 0,028 0,072 0,054 0,036 0,10 0,07 0,05
32 170-200 1,0 0,028 0,025 0,018 0,043 0,033 0,024 0,056 0,042 0,028 0,072 0,054 0,036 010 0,07 0,05
33 150-180 1,0 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,046 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
34 150-180 1,0 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,046 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
35 100120 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
3.6 80-100 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0018 005 004 0,02
37 100120 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
3.8 80-100 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0018 005 004 0,02

4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
418  80-100 05 0,014 0012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
61  100-120 0,5 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0018 005 004 0,02
6.2 80-100 0,3 0014 0012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
6.3 60-70 015 0,009 0,008 0,006 0,014 0,011 0,008 0,020 0,015 0,010 0,024 0,018 0,012 0,03 0,02 0,02
6.4
6.5
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Datos de corte

@DC =10 mm @DC=12mm @DC =16 mm C ©
QOpcidn preferente apto
a, a, a, a, a, a, a, a, a, s =
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 0,3-04 0,6-1,0 E £8
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = é gg
indice mf’m mf7m mf7m g g g%
1.1 010 008 005 012 009 006 014 010 008 o °
1.2 010 008 005 012 009 006 014 010 008 o °
13 008 006 004 010 007 005 011 008 006 o °
14 008 006 004 010 007 005 011 008 006 o °
1.5 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
16 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
1.7 008 006 004 010 007 005 011 008 006 o °
1.8 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
19 008 006 004 010 007 005 011 008 006 o °
110 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
111 006 005 003 000 000 000 008 006 005 o °
112 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
113 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
114 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
115 008 0,06 004 010 007 005 011 008 006 o °
116 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1 012 009 006 014 011 007 015 012 009 o °
32 012 009 006 014 011 007 015 012 009 o °
33 010 008 005 0412 009 006 014 010 008 o °
34 010 008 005 0412 009 006 014 010 008 o o
35 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
36 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
37 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
38 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
418 006 005 003 005 005 004 008 006 005 o o
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
61 006 005 003 007 005 004 008 006 005 °
6.2 006 005 003 007 005 004 008 006 005 °
63 004 003 002 005 004 002 005 004 003 °
6.4
6.5
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresas Toroidales - SCR, extralargas

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5

5.10

141250

@DC=8mm

g’ a, a, a,

& 01-0,2 0,3-04 06-1,0

) xDC xDC xDC

Ve f

m/min 3y XDC m?n
120-140 1,0* 05 008 006 004
120-140 10° 05 008 006 004
100-130 10" 05 0,06 0,05 0,03
100-130 1,0 05 0,06 0,05 0,03
90-110 10* 05 005 004 002
100-120 1,0* 0,5 0,05 0,04 0,02
100-130 10* 05 006 005 0,03
90-110 10° 05 005 004 002
100-130 1,0* 05 0,06 0,05 0,03
90-110 10° 05 005 004 0,02
90-110 10* 05 005 004 0,02
90-110 10 05 005 004 002
90-110 10 05 005 004 002
90-110 10° 05 005 004 002
100-130 10* 05 006 005 0,03
90-110 10* 05 005 004 0,02
120-140 10* 05 010 0,07 0,05
120-140 10* 05 010 0,07 0,05
100-130 1,0* 0,5 008 006 0,04
100-130 1,0* 05 0,08 006 0,04
70-85 1,0 05 005 0,04 0,02
60-70 10* 05 0,05 004 0,02
70-85 10" 05 005 004 0,02
60-70 10° 05 005 004 002

60-70 05" 025 005 004 002
70-85 05 05 005 004 0,02
60-70 05 03 005 004 002
50-60 05" 015 003 002 0,02

* = contorneado y fresado trocoidal de ranuras

@DC=10 mm

ac aC a/)
01-02 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC
f

z

mm

010 008 005
010 008 005
008 0,06 0,04
008 006 0,04
006 005 003
006 005 003
008 006 004
006 005 003
008 006 0,04
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
008 006 004
006 005 003
012 009 006
012 009 006
010 008 0,05
010 008 0,05
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
004 003 002

@DC=12mm

aC at ac
01-0,2 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC
f

z

mm

012 009 006
012 009 006
010 007 005
010 007 005
007 005 004
007 005 004
010 007 005
007 005 004
010 007 005
007 005 004
0,00 0,00 0,00
007 005 004
007 005 004
007 005 004
010 007 005
007 005 004
014 011 007
014 011 007
012 009 006
012 009 006
007 005 0,04
007 005 0,04
007 005 004
007 005 004
007 005 004
007 005 004
007 0,05 004
005 004 002

@DC=16 mm

aC a/) ac
01-0,2 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC
f

z

mm

014 010 008
014 010 008
011 008 006
011 008 006
008 0,06 0,05
008 0,06 0,05
011 008 006
008 0,06 0,05
011 008 006
008 006 0,05
008 006 0,05
008 006 0,05
008 006 0,05
008 0,06 0,05
011 008 0,06
008 006 0,05
015 012 009
015 012 009
014 010 008
014 010 008
008 006 005
008 006 005
008 006 005
008 006 005
008 006 005
008 006 005
008 006 005
005 004 003

Opcion preferente

OO O0OO0OO0OO0OO0OOOOOOOO O O Taldina

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

[
= O
3

Cantidad minima
de lubricacion

® 000000000000 0 0® O /irccomprimido
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresas MonsterMill - SCR, Mecanizado HSC

[ o
Opcidn preferente apto

@DC=3mm ODC=4mm OGDC=5mm ODC=6mm GDC=8mm OGDC=10mm @DC=12mm G DC=16 mm

Ve &) 2 f f f f i f f f

z z z z z z z z

m/min xDC mm mm mm mm mm mm mm mm

11 230-250 005 06 0,110 0,162 0,190 0,228 0,30 0,38 0,46 0,60
1.2 230-250 0,05 06 0110 0,152 0,190 0,228 0,30 0,38 0,46 0,60
1.3 200-220 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48
1.4 200-220 004 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48
1.5  170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 018 0,22 0,26 0,35
1.6  190-210 003 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
1.7 200-220 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 048
1.8 170-190 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
1.9  200-220 004 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48
110 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
111 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
112 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
113 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
114 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
115  200-220 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48
116 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35

Cantidad minima
de lubricacion

indice

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOOO O O Taladrina
® 0 00000000000 0 0 O /irccomprimido

3.1 230-250 005 06 0,120 0,160 0,200 0,240 0,32 0,40 0,48 0,64
3.2 230-250 005 06 0120 0,160 0,200 0,240 0,32 0,40 0,48 0,64
33  200-220 004 05 0,096 0,130 0,160 0,192 0,26 0,32 0,38 0,51
34  200-220 004 05 0,096 0,130 0,160 0,192 0,26 0,32 0,38 0,51
35 130-150 003 04 0072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
3.6 100-120 003 04 0072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
3.7 130-150 003 04 0072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
3.8 100-120 003 04 0072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38

OO0O00O0OO0OO0O
0000000

4.9
4.10
41

412

413

4.14

4.15

4.16

417

418 100-120 0,03 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38 ° o
4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 130-150 0,03 04 0072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
6.2 100-120 003 03 0,060 0,080 0,100 0,120 0,16 0,20 0,24 0,32
6.3 90-110 0,02 03 0,048 0,064 0,080 0,096 0,13 0,16 0,19 0,26
6.4 80-100 002 02 0024 0,056 0,070 0,084 0,11 0,14 017 0,22
6.5 60-80 002 02 0,036 0,048 0,060 0,072 0,10 0,12 0,14 0,19
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas MonsterMill - ICR, cortas

indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15

4n
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Taladrina

Ve

Cantidad minima

Aire comprimido
de lubricacion

m/min

130-180
130-180
140-160
120-140
140-160
140-160
120-160
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
100-140
100-140
100-120
80-100
80-100
100-120
100-120
40-60

220-240
220-240
140-160
120-140
100-120
280-300
280-300

300-340

80-120
60-80

30
80-100
60-80
60-80

150-200
150-200
130-180
110-160
130-180
130-180
110-160
90-140
90-140
90-140
90-140
90-140
90-140
50-100
90-140
110-160

180-220
160-200
180 -220
160 -200
140 -180
120-160
140 -180
120 -160

220-240
220-240
140-160
120-140
100-120
280-300
280-300

300-340

80-120
60-80

80-100
80-120
60-80

0,25

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,25

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,20
0,15

@DC=15mm

a

a

a

e o o
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,020
0,012
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,013
0,011
0,011
0,011
0,011
0,009
0,009
0,011
0,011
0,013
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,020
0,020
0,016
0,016
0,014
0,014
0,014
0,014

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,007
0,014

0,029

0,014
0,011
0,013
0,013
0,011
0,011
0,011
0,011
0,009
0,009
0,013
0,014
0,014
0,013
0,011
0,009

xDC
f

2

mm

0,015
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,012
0,010
0,010
0,010
0,010
0,008
0,008
0,010
0,010
0,012
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,019
0,019
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013
0,013

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,007
0,013

0,027

0,013
0,010
0,012
0,012
0,010
0,010
0,010
0,010
0,008
0,008
0,012
0,013
0,013
0,012
0,010
0,008

xDC

0,011
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,009
0,008
0,008
0,008
0,008
0,006
0,006
0,008
0,008
0,009
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,014
0,014
0,011
0,011
0,010
0,010
0,010
0,010

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,005
0,010

0,020

0,010
0,008
0,009
0,009
0,008
0,008
0,008
0,008
0,006
0,006
0,009
0,010
0,010
0,009
0,008
0,006

@DC=2mm

a

a

a

01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,022
0,020
0,020
0,018
0,018
0,018
0,018
0,016
0,014
0,014
0,014
0,013
0,013
0,011
0,014
0,014
0,016
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,011
0,025
0,025
0,022
0,022
0,022
0,018
0,018
0,018

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,020
0,020

0,043

0,018
0,014
0,016
0,016
0,014
0,014
0,014
0,014
0,013
0,013
0,016
0,018
0,018
0,016
0,014
0,013

xDC
f

z

mm

0,020
0,019
0,019
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,010
0,013
0,013
0,015
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,010
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,017
0,017
0,017

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,019
0,019

0,040

0,017
0,013
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,015
0,017
0,017
0,015
0,013
0,012

xDC

0,015
0,014
0,014
0,013
0,013
0,013
0,013
0,011
0,010
0,010
0,010
0,009
0,009
0,008
0,010
0,010
0,011
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,008
0,018
0,018
0,015
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,014
0,014

0,030

0,013
0,010
0,011
0,011
0,010
0,010
0,010
0,010
0,009
0,009
0,011
0,013
0,013
0,011
0,010
0,009

@DC=2,5mm

a

a

a

o o o
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,031
0,029
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,024
0,021
0,021
0,021
0,020
0,019
0,016
0,021
0,021
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,016
0,036
0,036
0,031
0,031
0,028
0,026
0,026
0,026

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,029
0,029

0,051

0,026
0,021
0,024
0,024
0,021
0,021
0,021
0,021
0,019
0,019
0,024
0,026
0,026
0,024
0,021
0,019

xDC
f

z

mm

0,026
0,024
0,024
0,022
0,022
0,022
0,022
0,020
0,017
0,017
0,017
0,017
0,016
0,013
0,017
0,017
0,020
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,013
0,030
0,030
0,026
0,026
0,023
0,022
0,022
0,022

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,024
0,024

0,043

0,022
0,017
0,020
0,020
0,017
0,017
0,017
0,017
0,012
0,012
0,020
0,022
0,022
0,020
0,017
0,016

xDC

0,019
0,018
0,018
0,016
0,016
0,016
0,016
0,015
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,010
0,013
0,013
0,015
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,010
0,022
0,022
0,019
0,019
0,017
0,016
0,016
0,016

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,018
0,018

0,032

0,016
0,013
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,015
0,016
0,016
0,015
0,013
0,012

QOpcin preferente

® 0000000 0O0OO0OODOOOOOOOOO O O Taladina

® 0 000000000060 06 0 O /iccomprimido

w
Cantidad minima = ©

de lubricacion

OO0OO0O0O0O0OO0OO0OO0O0OO0OO0O0OO0OO0O

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

O

o Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: N°. de dientes 3 = 5°/ N°. de dientes 4 = 4° / N°. de dientes 5 = 3°

14252
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresas - ICR, cortas y largas

= Ec @DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm C e
= |E2 Opcidn preferente apto
£ : (B2 a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, ) s
g ; =] £ g 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-1,0 E £8
= z 88 8 = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = E éé
indice o a_xDC f, f, f; f, 5 E % %
m/min pmax. mm mm mm mm = = &L
1.1 130-180 150-200 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0045 o ) o
1.2 130-180 150-200 1,0 1,0* 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0041 o ) (e}
1.3  140-160 130-180 1,0 1,0¢ 0,03820,0295 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0,041 o ) (e}
1.4  120-140 110-160 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 o ) (e}
1.5 140-160 130-180 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 o ) (e}
1.6  140-160 130-180 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0038 o ) o)
1.7 120-160 110-160 1,0 1,0° 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 o ° (o)
1.8 80-120 90-140 1,0 1,0* 0,031 0,024 0,018 0,063 0,049 0,035 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 o ° (o)
1.9 80-120 90-140 1,0 1,0* 0,027 0021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 o ) (o)
110 80-120 90-140 1,0 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 o ) (o)
1.1 80-120 90-140 1,0 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0030 o ) (e}
112 80-120 90-140 1,0 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0030 o ) (e}
113 80-120 90-140 1,0 1,0© 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 o ) o
114 60-100 50-100 1,0 1,0© 0,020 0,016 0,011 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0040 0,031 0023 o ) (e}
115 80-120 90-140 1,0 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 o ) (e}
116 100-140 110-160 1,0 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 o ) (e}
2.1 100-140 1,0 10" 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0034 e
2.2 100-120 1,0 10 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
2.3 80-100 10 10 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
2.4 80-100 1,0 1,0 0025 0,019 0,014 0,031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
2.5 100-120 1,0 10" 0025 0,019 0,014 0,031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
2.6  100-120 1,0 10" 0025 0,019 0,014 0,031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
2.7 40-60 1,0 10" 0020 0016 0,011 0,027 0,021 0015 0,034 0,026 0,019 0,038 0029 0021 e
3.1 180-220 1,0 1,0* 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 )
3.2 160-200 1,0 1,0* 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 )
3.3 180-220 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 )
3.4 160-200 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 °
3.5 140-180 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 °
3.6 120-160 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 )
3.7 140-180 10 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 )
3.8 120-160 10 1,0 0,034 0,026 0,019 0045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 )
41
4.2
43
4.4
4.5
46 220-240 220-240 1,0 1,0* 0040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 e o)
47 220-240 220-240 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 e o)
48 140-160 140-160 1,0 1,0* 0040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 e (o)
49 120-140 120-140 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 e o
410 100-120 100-120 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 e o)
411 280-300 280-300 1,0 1,0* 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,741 0572 0413 e o)
412 280-300 280-300 1,0 1,0* 0,038 0,029 0021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0041 e o)
413
414 300-340 300-340 1,0 1,0* 0,058 0,045 0,033 0,108 0,083 0,060 0135 0,104 0,075 0,162 0,125 0,090 e (o)
4.15
4.16
417
418 80-120 80-120 1,0 1,0* 0,034 0026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 e
419 60-80 60-80 1,0 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,021 0,025 0,054 0,042 0030 e
5.1 30 05 05 0031 0024 0018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 e
5.2 30 05 05 0031 0024 0018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0047 0,034 e
5.3 25 05 05 0027 0021 0015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 e
5.4 25 05 05 0027 0021 0015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 e
5.5 25 05 05 0027 0021 0015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 e
5.6 25 05 05 0027 0021 0015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 e
5.7 45 05 05 0025 0,012 0014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 e
5.8 30 05 05 0025 0,012 0014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
5.9 80-100 05 05 0031 0024 0018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0047 0,034 e
5.10 60-80 05 05 0034 0026 0019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 e
511 60-80 05 05 0034 0026 0019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 e
6.1 80-100 05 05 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 )
6.2 80-120 0,3 0,3 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 )
6.3 60-80 0,15 0,5 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 )
6.4
6.5

*=Parauna,de 1,5xDC multiplicar el avance por diente f, por 0,8

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: N°. de dientes 3 = 5° / N° de dientes 4 = 4° / N°. de dientes 5 = 3°
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresas - ICR, cortas y largas

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Aire comprimido
Cantidad minima
de lubricacion

Taladrina

m/vnc1in
130-180 150-200
130-180 150-200
140-160 130-180
120-140 110-160
140-160 130-180
140-160 130-180
120-160 110-160
80-120 90-140
80-120 90-140
80-120 90-140
80-120 90-140
80-120 90-140
80-120 90-140
60-100 50-100
80-120 90-140
100-140 110-160
100-140
100-120
80-100
80-100
100-120
100-120
40-60
180-220
160-200
180 -220
160 -200
140 -180
120-160
140 -180
120 -160

220-240
220-240
140-160
120-140
100-120
280-300
280-300

220-240
220-240
140-160
120-140
100-120
280-300
280-300

300-340 300-340

80-120 80-120
60-80  60-80

80-100
80-120
60-80

10
10
10
1,0
1,0
1,0
10

largo

1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0%
1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0%
1,0
1,0
1,07
1,07
1,07
1,07
1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,07
1,07
1,07
1,0
1,07

1,0
1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0

0,15

a

@DC=8mm

a

a

@DC=10 mm

a

a

a

a

@DC=12mm

a

a

01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10

xDC

011
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,05
0,07
0,07
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,13
0,13
011
011
0,09
0,09
0,09
0,09

011
011
011
0,11
0,11
0,10
0,10

0,22

0,09
0,07
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,08
0,09
0,09
0,08
0,07
0,06

xDC
f

z

mm

0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,04
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,10
0,10
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

017

0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06
0,05

xDC

0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,12

0,05
0,04
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04

xDC

0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,07
0,09
0,09
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,14
0,14
0,14
0,12
0,1
0,11
01
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12

0,27

014
0,09
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,10
01
01
0,10
0,09
0,08

*=Parauna,de 1,5xDC multiplicar el avance por diente f, por 0,8

xDC
f

z

mm

0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,05
0,07
0,07
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,21

0,10
0,07
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,08
0,09
0,09
0,08
0,07
0,06

xDC

0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,08
0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07

0,15

0,08
0,05
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,04

xDC

0,16
0,15
0,15
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,1
0
01
01
0,09
0,11
0,1
01
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,15
0,15

0,32

01
0,11
0,12
0,12
0,11
0,11
0,11
011
0,09
0,09
012
0,14
0,14
0,12
01
0,09

xDC
f

z

mm

0,13
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08
0,08
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,13
0,13
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
0,11

0,25

011
0,08
0,09
0,06
0,08
0,08
0,05
0,08
0,07
0,07
0,09
0,10
0,10
0,09
0,08
0,07

xDC

0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06
0,06
0,06
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08

0,18

0,08
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,07
0,08
0,08
0,07
0,06
0,05

a

@ DC=14mm

a

a

e o o
01-02 03-04 06-10

xDC

0,18
017
0,17
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
0,09
013
0,13
0,14
01
011
011
0,1
0,11
0,09
0,22
0,22
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,17
0,17

0,38

0,16
013
0,14
0,14
013
0,13
013
011
011
0,11
0,14
0,16
0,16
0,14
0,13
0,11

xDC
f

z

mm

0,14
0,13
0,13
0,12
0,12
0,12
0,12
011
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,07
0,10
0,10
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
017
017
0,15
0,15
0,12
0,12
0,12
0,12

011
011
011
0,11
0,11
0,13
013

0,29

0,12
0,10
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,11
0,12
0,12
0,11
0,10
0,09

xDC

0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,05
0,07
0,07
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,12
0,12
011
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10

0,21

0,09
0,07
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,08
0,09
0,09
0,08
0,07
0,06

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: N°. de dientes 3 = 5° / N° de dientes 4 = 4° / N°. de dientes 5 = 3°
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Datos de corte

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

cuttingtools.ceratizit.com

a

01-02 03-04 06-10

xDC

019
0,18
0,18
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
013
013
0,13
0,13
011
0,10
013
013
0,14
0
01
01
01
0,11
0,10
0,22
0,22
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

0,19
0,19
019
0,19
0,19
0,18
0,18

0,38

0,16
0,13
0,15
0,15
013
013
013
013
01
011
014
0,16
0,16
0,14
0,13
011

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,16
0,14
0,14
0,13
0,13
0,13
0,13
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,08
0,10
0,10
0,12
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,18
0,18
0,16
0,16
0,13
013
0,13
013

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14

0,31

0,13
0,10
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,12
013
013
0,12
0,10
0,09

a

xDC

0,12
011
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,06
0,08
0,08
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,14
0,14
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
011
011

0,24

0,10
0,08
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,09
0,10
0,10
0,09
0,08
0,07

a

o o o
01-0,2 03-04 06-10

xDC

0,20
0,19
0,19
017
017
017
017
0,15
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,10
0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
012
012
0,10
0,24
0,24
0,20
0,20
0,17
017
017
017

0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,19
0,19

0,41

017
0,14
0,15
0,15
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12
0,15
017
0,17
0,15
0,14
0,12

@DC=18mm

a

xDC
f

z

mm

0,17
0,16
0,16
0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,09
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,20
0,20
0,17
0,17
0,15
0,15
0,15
0,15

0,17
0,17
017
0,17
0,17
0,16
0,16

0,35

0,15
0,12
0,13
0,13
0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,13
0,15
0,15
0,13
0,12
0,10

a

xDC

0,13
0,12
0,12
01
01
011
0,11
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,07
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,16
0,16
0,13
0,13
011
0,11
01
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12

0,27

01
0,09
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,10
011
011
0,10
0,09
0,08

a

@ DC =20 mm

a

a

e o o
01-02 03-04 06-10

xDC

0,22
0,20
0,20
0,18
0,18
0,18
0,18
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14
0,14
0,16
013
013
013
013
013
0,11
0,25
0,25
0,25
0,22
0,18
0,18
0,18
0,18

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,20
0,20

0,43

0,18
0,14
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,13
0,13
0,16
0,18
0,18
0,16
0,14
0,13

xDC
f

z

mm

019
017
0,17
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,13
0,13
0,13
0,13
011
013
0,13
0,13
0,14
011
01
0,11
0,11
0,11
0,09
0,22
0,22
0,22
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

019
0,19
0,19
0,19
019
017
017

0,38

0,16
0,13
0,14
0,14
013
013
013
013
011
011
0,14
0,16
0,16
0,14
0,13
011

xDC

0,15
0,14
0,14
0,13
013
0,13
0,13
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10
0,10
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,18
0,18
0,18
0,15
013
013
013
0,13

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,14
0,14

0,30

013
0,10
01
01
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
01
013
013
0
0,10
0,09

QOpcion preferente

® 0000000 00O0OO0OO0ODOOOOOOOO O O O Taadina

® O 00000000000 0 0 0 /iccomprimdo

)
o]
3

Cantidad minima
de lubricacion

OO0OO0OO0O0O0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0OO0O0O0

OO0OO0OO0OO0O0Oo

o

14[255
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresas - ICR, extralargas

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

Taladrina

Cantidad minima

Aire comprimido
de lubricacion

Ve

m/min

110-155
110-155
120-140
100-120
120-140
120-140
100-140
70-105
70-105
70-105
70-105
70-105
70-105
55-85
70-105
85-120
85-120
85-105
70-90
70-90
85-105
85-105
35-55

190-205
190-205
120-140
105-120
85-105
240-260
240-260

250-290

70-105
50-70
27
27
23
23
23
23
38
27
70-85
50-70
50-70

*

130-180
130-180
110-160
90-140
110-160
110-160
90-140
70-120
70-120
70-120
70-120
70-120
70-120
50-80
70-120
90-140

150-190
140-170
150-190
140-170
120-150
105-140
120-150
105-140

190-205
190-205
120-140
105-120
85-105
240-260
240-260

250-290

70-105
50-70

70-85
70-105
50-70

pmax.

e | | | e | e | e f = f e e | | | e e | | | | s e | e | e | | = = [ =

e | | = f e | e | =

05
0,5
0,5
0,5

05
05
05
05
05
05
05

05

05
05
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

= contorneado y fresado trocoidal

@DC=3mm

a

a

a

o o o
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,040
0,038
0,038
0,034
0,034
0,034
0,034
0,031
0,027
0,027
0,027
0,027
0,025
0,020
0,027
0,027
0,031
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,020
0,047
0,047
0,040
0,040
0,034
0,034
0,034
0,034

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,038
0,038

0,058

0,034
0,027
0,031
0,031
0,027
0,027
0,027
0,027
0,025
0,025
0,031
0,034
0,034
0,031
0,027
0,025

xDC
f

z

mm

0,031
0,029
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,024
0,021
0,021
0,021
0,021
0,019
0,016
0,021
0,021
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,016
0,036
0,036
0,031
0,031
0,026
0,026
0,026
0,026

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,029
0,029

0,045

0,026
0,021
0,024
0,024
0,021
0,021
0,021
0,021
0,012
0,012
0,024
0,026
0,026
0,024
0,021
0,019

xDC

0,023
0,021
0,021
0,019
0,019
0,019
0,019
0,018
0,015
0,015
0,015
0,015
0,014
0,011
0,015
0,015
0,018
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,026
0,026
0,023
0,023
0,019
0,019
0,019
0,019

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,021
0,021

0,033

0,019
0,015
0,018
0,018
0,015
0,015
0,015
0,015
0,014
0,014
0,018
0,019
0,019

@DC=4mm

a

a

a

@DC=5mm

a

a

a

01-02 0,3-04 06-10 01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,054
0,049
0,049
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,036
0,036
0,036
0,036
0,031
0,027
0,036
0,036
0,040
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,027
0,063
0,063
0,054
0,054
0,045
0,045
0,045
0,045

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,049
0,049

0,108

0,045
0,036
0,040
0,040
0,036
0,036
0,036
0,036
0,031
0,031
0,040
0,045
0,045
0,040
0,036
0,031

xDC
f

2

mm

0,042
0,038
0,038
0,035
0,035
0,035
0,035
0,049
0,028
0,028
0,028
0,028
0,024
0,021
0,028
0,028
0,031
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,021
0,049
0,049
0,042
0,042
0,035
0,035
0,035
0,035

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,038
0,038

0,083

0,035
0,028
0,031
0,031
0,028
0,028
0,028
0,028
0,024
0,024
0,031
0,035
0,035
0,031
0,028
0,024

xDC

0,030
0,028
0,028
0,025
0,025
0,025
0,025
0,035
0,020
0,020
0,020
0,020
0,018
0,015
0,020
0,020
0,023
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,015
0,035
0,035
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,028
0,028

0,060

0,025
0,020
0,023
0,023
0,020
0,020
0,020
0,020
0,018
0,018
0,023
0,025
0,025

xDC

0,067
0,063
0,063
0,056
0,056
0,056
0,056
0,052
0,045
0,045
0,045
0,045
0,040
0,034
0,045
0,045
0,052
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,034
0,079
0,079
0,067
0,067
0,056
0,056
0,056
0,056

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,063
0,063

0,135

0,056
0,045
0,052
0,052
0,045
0,045
0,045
0,045
0,040
0,040
0,052
0,056
0,056
0,052
0,045
0,040

xDC
f

z

mm

0,052
0,049
0,049
0,043
0,043
0,043
0,043
0,040
0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,026
0,035
0,035
0,040
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,026
0,061
0,061
0,052
0,052
0,043
0,043
0,043
0,043

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,049
0,049

0,104

0,043
0,021
0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,040
0,043
0,043
0,040
0,035
0,031

xDC

0,038
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031
0,029
0,025
0,025
0,025
0,025
0,023
0,019
0,025
0,025
0,029
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,019
0,044
0,044
0,038
0,038
0,031
0,031
0,031
0,031

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,035
0,035

0,075

0,031
0,025
0,029
0,029
0,025
0,025
0,025
0,025
0,023
0,023
0,029
0,031
0,031

@DC=6mm

a

a

a

01-02 03-04 06-10

xDC

0,081
0,074
0,074
0,067
0,067
0,067
0,067
0,061
0,054
0,054
0,054
0,054
0,047
0,040
0,054
0,054
0,061
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,038
0,094
0,094
0,081
0,081
0,067
0,067
0,067
0,067

0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,741
0,074

0,162

0,067
0,054
0,061
0,061
0,054
0,054
0,054
0,054
0,047
0,047
0,061
0,067
0,067
0,061
0,054
0,047

xDC
f

z

mm

0,062
0,057
0,057
0,052
0,052
0,052
0,052
0,047
0,042
0,042
0,042
0,042
0,036
0,031
0,042
0,042
0,047
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,029
0,073
0,073
0,062
0,062
0,052
0,052
0,052
0,052

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,572
0,057

0,125

0,052
0,042
0,047
0,047
0,042
0,042
0,042
0,042
0,036
0,036
0,047
0,052
0,052
0,047
0,042
0,036

xDC

0,045
0,041
0,041
0,038
0,038
0,038
0,038
0,034
0,030
0,030
0,030
0,030
0,026
0,023
0,030
0,030
0,034
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,021
0,053
0,053
0,045
0,045
0,038
0,038
0,038
0,038

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,413
0,041

0,090

0,038
0,030
0,034
0,034
0,030
0,030
0,030
0,030
0,026
0,026
0,034
0,038
0,038

a

a

@DC=8mm

a

01-02 03-04 06-10

xDC

0,11
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,05
0,07
0,07
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,13
0,13
0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10

0,22

0,09
0,07
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,08
0,09
0,09
0,08
0,07
0,06

xDC
f

z

mm

0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,04
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,10
0,10
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

017

0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06
0,05

xDC

0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,12

0,05
0,04
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05

o Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: N°. de dientes 3 = 5° / N° de dientes 4 = 4° / N°. de dientes 5 = 3°

14]256
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Datos de corte

@DC=10 mm @DC=12mm @DC=14mm @ DC=16 mm @DC=18 mm @DC =20mm ,. ©
Opcidn preferente apto
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, s E
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 0,3-04 0,6-1,0 £ =8
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC s E é é
indice f, f, f, f, f f, g g % 5
mm mm mm mm mm mm = = S
1.1 014 010 008 016 013 009 018 014 010 019 016 012 020 017 013 022 019 015  © o o
1.2 012 010 007 015 011 008 017 013 010 018 014 011 019 016 012 020 017 014 o ° o
i3 012 010 o007 015 011 o008 017 013 0410 018 014 011 019 016 012 020 017 014 o o o
14 012 009 o007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 o© o ¢}
15 012 009 007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 © ° (¢}
16 012 009 007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 © o (¢}
17 012 009 007 014 0410 008 016 0412 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 © o (¢}
18 011 009 006 012 009 007 014 011 008 014 012 009 015 013 010 016 014 011 o© o o
19 009 007 005 o011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o ° o
110 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o o [¢)
111 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o ° o
112 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 © ° o
113 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 © o o
114 007 005 004 011 008 006 009 007 005 010 008 006 010 009 007 014 013 010 © ° e}
115 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o o ()
116 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o ° o
21 010 008 006 012 009 007 014 011 008 014 012 009 012 010 008 0716 0714 0,11 °
22 008 006 004 010 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
23 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
24 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
25 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
26 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
27 007 005 004 008 006 005 009 007 005 010 008 006 010 009 007 011 009 008 e
3.1 014 010 008 016 013 009 022 017 012 022 018 014 024 020 016 025 022 018 °
32 014 010 008 016 013 009 022 017 012 022 018 014 024 020 016 025 022 018 °
33 014 010 008 014 011 008 019 015 011 019 016 012 020 017 013 025 022 018 °
3.4 012 009 007 014 011 008 019 015 011 019 016 012 020 017 013 022 019 0,15 °
35 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 0,13 o
36 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 0,13 °
37 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 °
38 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 014 010 008 016 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e ¢}
47 014 010 008 016 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e ¢}
48 014 010 008 016 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e ¢}
49 014 010 008 016 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e ¢}
410 014 010 008 016 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e ¢}
411 012 010 007 015 011 008 017 013 010 018 014 011 019 016 012 020 017 014 e ¢}
412 012 010 007 015 011 008 017 013 010 018 014 011 019 016 012 020 017 014 e o
413
414 027 021 015 032 025 0418 038 029 021 038 031 024 041 035 027 043 038 030 e ¢}
4.15
4.16
417
418 014 010 008 011 011 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 e
419 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 e
5.1 010 008 006 012 009 007 014 011 008 015 012 009 015 013 010 016 0714 011 °
52 010 0,08 006 012 006 007 014 011 008 015 012 009 015 013 010 016 0714 011 °
53 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 e
54 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 e
55 009 007 005 011 005 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 e
56 009 007 005 011 008 006 011 009 006 013 010 008 014 012 009 014 013 010 e
57 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
58 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
59 010 008 006 0412 009 007 014 011 008 014 012 009 015 013 010 016 014 011 °
510 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 e
511 011 009 006 014 0010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 e
6.1 010 0,08 012 0,09 014 0N 014 012 016 013 016 014 °
6.2 009 007 011 0,08 013 0,10 013 0,10 014 012 014 013 o
6.3 008 0,06 0,09 0,07 011 0,09 011 0,09 012 0,10 013 01 o
6.4
6.5
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - TCR, Fresas frontales 52 503 ... / 52 504 ... / 52 507 ...

- ° ©DC=4mm 0DC=5mm @ DC=6mm ©DC=8mm
= =
= = 2 a a a. a. a. a. a. . a. a. a

2 S =) £ 001-002 003-004 0,06-01 001-0,02 0,03-004 006-0,1 0,01-002 003-0,04 0,06-01 001-0,02 0,03-0,04 0,6-0,1

= 5 kS = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
indice e a0 ama0 bR mm mm mm mn mm o mm
2.1 110 88 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.2 100 80 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.3 80 64 1,0 05 0,022 0,017 0012 0032 0,024 0016 0042 0,031 0021 0050 0,037 0,025
2.4 80 64 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.5 100 80 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.6 100 80 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0032 0,024 0016 0042 0,031 0021 0050 0,037 0,025
2.7 59) 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0080 0,060 0,040
5.1 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.2 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.3 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0080 0,060 0,040
5.4 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.5 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0080 0,060 0,040
5.6 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.7 55 44 1,0 05 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.8 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.9 120 96 1,0 05 0,045 0,035 0,025 0060 0045 0,030 0070 0,052 0,035 0,100 0,075 0,050
5.10 100 80 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.11 80 64 1,0 0,5 0,027 0021 0,015 0,040 0030 0,020 0,050 0,037 0025 0,060 0045 0,030

Datos de corte - MonsterMill - TCR, Fresas frontales 52 505 ... / 52 506 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm @ DC =16 mm
ae e e ae ae ae ae Qe ae ae e e ae ae
S S  001-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04
< = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
e Ve fa fa f, f, f, f, f, f, f, fa fa f, f, f,
Indice . Apmar XDC
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 110 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.2 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
23 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
24 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
25 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.6 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.7 589 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.1 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.2 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.3 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.4 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.5 55 10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.6 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.7 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
5.8 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.9 120 10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
5.10 100 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
5.11 80 10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060
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Datos de corte

/52508 ...
@DC=10mm

N .
0,05xDC 0,05xDC

indice mfzm W?m
21 0,064 0,048
2.2 0,064 0,048
2.3 0,064 0,048
2.4 0,064 0,048
2.5 0,064 0,048
2.6 0,064 0,048
2.7 0,100 0,075
5.1 0,100 0,075
5.2 0,100 0,075
5.3 0,100 0,075
5.4 0,100 0,075
5.5 0,100 0,075
5.6 0,100 0,075
5.7 0,100 0,075
5.8 0,100 0,075
5.9 0,120 0,089
5.10 0,100 0,075
5.11 0,080 0,060

@ DC=20mm

e ae
0,01-0,02  0,03-0,04

xDC xDC

indice mf;n mfzm
21 0,090 0,070
2.2 0,090 0,070
2.3 0,090 0,070
2.4 0,090 0,070
25 0,090 0,070
2.6 0,090 0,070
2.7 0,090 0,070
5.1 0,090 0,070
5.2 0,090 0,070
5.3 0,090 0,070
5.4 0,090 0,070
5.5 0,090 0,070
5.6 0,090 0,070
5.7 0,090 0,070
5.8 0,090 0,070
5.9 0,155 0,120
5.10 0,129 0,100
5.11 0,103 0,080

cuttingtools.ceratizit.com

.
0,05xDC

f,
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,050
0,040

QOpcion preferente

® © 0 06 06 060 00 006 0 0 0 0 0 0 O T:adna

Aire comprimido

Y
0,05xDC

f.
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,140
0,120
0,100

o
Cantidad minima & ©

de lubricacion

gDC=12mm

Y
0,05xDC

f.
mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,104
0,089
0,075

a
0,05xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,060
0,050

Y
0,05xDC

f,
mm

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

@DC=16 mm

ae
0,05xDC

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077

.
0,05xDC

f.
mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

@DC=20mm

Qe ae
0,01-0,02  0,03-0,04

xDC

f,
mm

0,111
0,111
011
011
0,111
011
011
0,111
0,111
011
0,111
011
0,111
0,111
0,111
0,190
0,158
0,126

xDC

fz
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

a
0,06-0,1
xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

Opcidn preferente

® © © 06 0 06 0 060 060 0 0 0 0 0 0 O Taadina

Aire comprimido

O
apto

Cantidad minima
de lubricacion
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - TCR, Fresa de punta esférica 52 513 ... / 52 514 ...

o @DC=2mm @DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

8 . a6 N a N a a a a N N N
% g 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04

< S xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

indice Vo Vo 2 xDC f2 T2 T, fz Tz f; fz f2 f, f2 f2 f2

m/min m/min Elu mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
21 60 55 0,1-0,2 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0029 0,023
2.2 55 50 0,1-0,2 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0,029 0,023
2.3 45 40 0,1-0,2 0009 0,007 0,011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0,014 0,029 0,023
2.4 45 40 0,1-0,2 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0,029 0,023
2.5 55 50 01-02 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0029 0,023
2.6 55 50 0,1-0,2 0009 0,007 0010 0008 0012 0,010 0012 0010 0020 0,015 0,025 0,020
2.7 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.1 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.2 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.3 33 28 01-0,2 0,012 0,009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.4 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.5 33 28 0,1-02 0,012 0,009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.6 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.7 33 28 01-0,2 0,012 0,009 0014 0010 0016 0012 0016 0,012 0024 0,018 0,038 0,030
5.8 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.9 65 60 0,1-0,2 0,017 0013 0020 0,014 0,022 0,017 0,022 0,017 0034 0025 0,053 0,042
5.10 55 50 01-02 0,014 0011 0017 0012 0019 0014 0019 0014 0029 0022 0046 0,036
5.11 45 40 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030

Datos de corte - MonsterMill - TCR, Fresas toroidales 52 511 ... / 52 512 ...

@DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= oDC= oDC= gDC= [ ] o
% 2mm 3mm 4mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 12mm 16mm  opcign preferente apto
= a e ae ae a. a. a a a ° ©
% g 0,01-10 001-10 001-10 001-10 001-1,0 001-1,0 001-1,0 0,01-1,0 0,01-1,0 E E 5
< S xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = E’ = §
indice Y v B 4 DIE [ i i L f & f [ [ E g % 5
m/min m/min this mm mm mm mm mm mm mm mm mm ] = S
21 120 110 0,06 0,015 0,040 0,055 0,065 0075 0100 07120 07150 0,80 e
2.2 110 100 0,06 0015 0040 0055 0,065 0075 0100 0120 0150 0180 e
2.3 90 80 0,06 0,015 0,040 0055 0,065 0075 0100 0120 0150 0,180 e
2.4 90 80 0,06 0015 0040 0055 0,065 0075 0100 0120 0150 0,180 e
25 110 100 0,06 0,015 0,040 0,055 0,065 0075 0100 07120 0150 0,180 e
2.6 110 100 0,06 0015 0040 0055 0,065 0075 0100 0120 0150 0,180 e
2.7
5.1 65 55 0,06 0,015 0,040 0,055 0,065 0075 0100 07120 0150 0,80 e
5.2 65 55 0,06 0015 0,040 0,055 0,065 0075 0100 07120 0150 0,80 e
5.3 65 55 0,06 0015 0040 0055 0,065 0075 0100 0120 0150 0,180 e
5.4 65 55 0,06 0015 0,040 0,055 0,065 0075 0100 07120 0150 0,80 e
5.5 65 55 0,06 0015 0,040 0055 0,065 0075 0100 0120 0150 0,180 e
5.6 65 55 0,06 0015 0,040 0,05 0,065 0,075 0100 07120 0150 0,80 e
5.7 65 55 0,06 0015 0,040 0055 0,065 0075 0100 0120 0150 0,80 e
5.8 65 55 0,06 0015 0,040 0,05 0,065 0,075 0100 07120 0150 0,80 e
5.9 130 120 0,06 0,040 0,060 0,070 0,090 07120 0150 0,180 07210 0300 e
5.10 110 100 0,06 0,030 0,040 0060 0,080 07100 0120 07150 0180 0240 e
5.11 90 80 0,06 0015 0040 0055 0065 0075 0100 0120 0150 0,180 e
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Datos de corte

indice

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10 mm

a a a a . a
0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

fz
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,030
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,059
0,050
0,042

xDC

fz
mm

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,046
0,040
0,033

@DC=12mm

xDC

f,
mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,066
0,056
0,047

xDC

f,
mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,056
0,048
0,040

@DC=16 mm

xDC

f,
mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,040
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,073
0,062
0,062

xDC

f.
mm

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,035
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,054
0,045

Opcidn preferente

® © 0 06 06 06 060606 00 0 0 0 0 0 O O Taadina

Aire comprimido

o
apto

Cantidad minima
de lubricacion
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresa punta esférica - HCR, 53 600 ... / 53 601 ...

T <2,5xDC
@DC= @DC= gDC= gDC= gDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC=
0,2 mm 0,3 mm 0,4-0,5mm 0,6-0,7 mm 0,8-0,9 mm 1mm 1,2-1,4 mm 1,5 mm 1,6-1,8 mm 2mm
a,0,06xDC
indice Y gy xDC f, f, i f; f, f; f; f; f, f;
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1.14 200 0,07 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,018 0,021 0,027 0,033 0,036
1.15 200 0,07 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,018 0,021 0,027 0,033 0,036
1.16 200 0,07 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,018 0,021 0,027 0,033 0,036
6.1 200 0,05 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,018 0,021 0,027 0,033 0,036
6.2 180 0,05 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,018 0,021 0,027 0,033 0,036
6.3 160 0,05 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
6.4 150 0,03 0,002 0,004 0,005 0,007 0,010 0,012 0,014 0,018 0,022 0,024

6.5 130 0,03 0,002 0,003 0,004 0,006 0,008 0,010 0,011 0,014 0,018 0,019
T =2,6-5xDC
gDC= @DC= gDC= gDC= @DC= gDC= gDC= @DC= gDC= gDC=
0,2 mm 0,3 mm 0,4-0,5mm 0,6-0,7 mm 0,8-0,9 mm 1mm 1,2-1,4 mm 1,5mm 1,6-1,8 mm 2mm
a,0,05xDC
- Vo f f f f, f f f f f f
Indice Apmax X DC 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1.14 120 0,07 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
1.15 120 0,07 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
1.16 120 0,07 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
6.1 120 0,05 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
6.2 108 0,05 0,002 0,005 0,006 0,008 0,012 0,014 0,017 0,022 0,026 0,029
6.3 96 0,05 0,002 0,004 0,005 0,007 0,010 0,011 0,014 0,017 0,020 0,023
6.4 90 0,03 0,002 0,003 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015 0,017 0,019
6.5 78 0,03 0,001 0,002 0,003 0,004 0,006 0,008 0,009 0,012 0,014 0,015

T =5,1-10x DC
@gDC= @DC= oDC= @DC= @DC= gDC= @DC= @DC= gDC= @DC=
0,2 mm 0,3 mm 0,4-0,5mm 0,6-0,7 mm 0,8-0,9 mm 1mm 1,2-1,4 mm 1,5 mm 1,6-1,8 mm 2mm
a,0,05xDC
indice s pmax XDC f, f, f, f, f, f, f, f, f; f;
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1.14 90 0,06 0,002 0,003 0,005 0,006 0,009 0,011 0,014 0,017 0,018 0,021
1.15 90 0,06 0,002 0,003 0,005 0,006 0,009 0,011 0,014 0,017 0,018 0,021
1.16 90 0,06 0,002 0,003 0,005 0,006 0,009 0,011 0,014 0,017 0,018 0,021
6.1 90 0,04 0,002 0,003 0,005 0,006 0,009 0,011 0,014 0,017 0,018 0,021
6.2 81 0,04 0,002 0,003 0,005 0,006 0,009 0,011 0,014 0,017 0,018 0,021
6.3 72 0,04 0,001 0,002 0,004 0,005 0,007 0,008 0,011 0,013 0,014 0,017
6.4 68 0,02 0,001 0,002 0,003 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,012 0,014
6.5 ) 0,02 0,001 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,011

T.=10,1-15xDC

@DC= @DC= gDC= @DC= @DC= oDC= @DC= @DC= @DC= @DC=
0,2mm 0,3 mm 0,4-0,5mm 0,6-0,7 mm 0,8-0,9 mm 1mm 1,2-1,4 mm 1,5mm 1,6-1,8 mm 2mm
a,0,04xDC
- Vo f, f, f, f, f, f, f, f, f, f,
dice m/min P X W mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1.14 70 0,05 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
1.15 70 0,05 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
1.16 70 0,05 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
6.1 70 0,03 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
6.2 63 0,03 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008 0,009 0,011 0,012 0,015
6.3 56 0,03 0,001 0,001 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012
6.4 53 0,01 0,001 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010
6.5 46 0,01 0,001 0,001 0,002 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,006 0,008

0 iPara un mejor acabado superficial reduzca avance f,y las pasadas (a. y a,) en un 30 %!
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Datos de corte

indice

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2

6.4
6.5

indice

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

1.14
1.15
1.16
6.1

6.3
6.4
6.5

m/min

200
200
200
200
180
160
150
130

Vo

m/min
120
120
120
120
108

90
78

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,02
0,02

0,03

0,01

cuttingtools.ceratizit.com

oDC= oDC=
2,5mm 3mm
fz fZ
mm mm
0,045 0,054
0,045 0,054
0,045 0,054
0,045 0,054
0,045 0,054
0,036 0,043
0,030 0,036
0,024 0,029
@DC= oDC=
2,5mm 3mm
TZ fZ
mm mm
0,036 0,044
0,036 0,044
0,036 0,044
0,036 0,044
0,036 0,044
0,029 0,035
0,024 0,029
0,019 0,023
@DC= gDC=
2,5mm 3mm
f, f,
mm mm
0,027 0,033
0,027 0,033
0,027 0,033
0,027 0,033
0,027 0,033
0,022 0,026
0,018 0,022
0,014 0,018
@DC= oDC=
2,5mm 3mm
a,0,04xDC
f( fz
mm mm
0,021 0,027
0,021 0,027
0,021 0,027
0,021 0,027
0,021 0,027
0,017 0,022
0,014 0,018
0,011 0,014

@DC=
4 mm

gDC=
4mm

mm

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,039
0,031

gDC=
4mm

f

z

mm

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,035
0,029
0,023

gDC=
4mm

mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,028
0,023
0,019

T <25xDC
oDC= @DC= @DC=
6 mm 8 mm 10 mm
a,0,05xDC
f, f, f,
mm mm mm

0,108 0,144 0,180
0,108 0,144 0,180
0,108 0,144 0,180
0,108 0,144 0,180
0,108 0,144 0,180

0,086 0,115 0,144
0,072 0,096 0,120
0,058 0,077 0,096
T =26-5xDC
@gDC= oDC= gDC=
6 mm 8 mm 10 mm
a,0,05xDC
f, f, f,
mm mm mm

0,076 0,104 0,133
0,076 0,104 0,133
0,076 0,104 0,133
0,076 0,104 0,133
0,076 0,104 0,133
0,060 0,084 0,107
0,050 0,070 0,089
0,040 0,056 0,071

T =5,1-10x DC

@DC= @DC= gDC=
6 mm 8mm 10 mm
a,0,05xDC
fZ fz Tz
mm mm mm

0,043 0,065 0,086
0,043 0,065 0,086
0,043 0,065 0,086
0,043 0,065 0,086
0,043 0,065 0,086
0,035 0,052 0,069
0,029 0,043 0,058
0,023 0,035 0,046

T.=10,1-15xDC

@DC= @DC= oDC=
6 mm 8 mm 10 mm
a,0,05xDC
f( fz f[
mm mm mm

0,035 0,052 0,069
0,035 0,052 0,069
0,035 0,052 0,069
0,035 0,052 0,069
0,035 0,052 0,069
0,028 0,041 0,055
0,023 0,035 0,046
0,018 0,028 0,037

@DC=
12 mm

@DC=
12mm

mm

0,162
0,162
0,162
0,162
0,162
0,130
0,108
0,086

@DC=
12 mm

mm

0,108
0,108
0,108
0,108
0,108
0,086
0,072
0,058

@DC=
12 mm

mm

0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,069
0,058
0,046

Opcién

O OO O O O O O Taladrina

Opcidn

O OO O OO O O Taladrina

Opcion

O OO O OO O O Taladrina

Opcidn
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OO0OO0OO0O0OO0O0Oo
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=
E

=
=
15}
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[ ]
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[ ]
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[ ]
[ ]
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5]
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£
[ ]
[ ]
[
[ ]
[ ]
[ ]
[
[ ]
[ ]
preferente
o
=
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[=]
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=
[ ]
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[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
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[ ]
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas MonsterMill - HCR, 53 603 ...y 53 604 ...

Contorneado
indice Y gy xDC
m/min
1.14 200 1,0
1.15 200 1,0
1.16 200 1,0
6.1 200 1,0
6.2 170 1,0
6.3 160 1,0
6.4 150 1,0
6.5 110 1,0
Contorneado 2D /
planeado
indice e Bpmax X DC
m/min
1.14 120 0,07
1.15 120 0,07
1.16 120 0,07
6.1 120 0,05
6.2 110 0,05
6.3 100 0,05
6.4 80 0,03
6.5 60 0,03
Ranurado
indice e aymxDC
m/min
1.14 70 0,07
1.15 70 0,07
1.16 70 0,07
6.1 65 0,05
6.2 55 0,05
6.3 45 0,05

@DC=
0,2 mm

@DC=
0,2 mm

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002

@DC=
0,2 mm

f

z

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

oDC=
0,3 mm

@DC=
0,3 mm

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002

@DC=
0,3 mm

f

2

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

@DC=

0,4-0,5 mm

oDC=

0,4-0,5mm

mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,004
0,003

oDC=

0,4-0,5mm

f

z

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,003

@DC=

0,6-0,7 mm

@DC=

0,6-0,7 mm

mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,004
0,003

@DC=

0,6-0,7 mm

f

z

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,003

T <2,5xDC
gDC= gDC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,05xDC
fZ fZ
mm mm
0,018 0,018
0,018 0,018
0,018 0,018
0,018 0,018
0,018 0,018
0,014 0,014
0,012 0,012
0,010 0,010
T <25xDC
@DC= gDC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,3xDC
f, f,
mm mm
0,009 0,009
0,009 0,009
0,009 0,009
0,009 0,009
0,009 0,009
0,007 0,007
0,006 0,006
0,005 0,005
T <2,5xDC
@DC= gDC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,1,0xDC
f, f,
mm mm
0,006 0,008
0,006 0,008
0,006 0,008
0,006 0,008
0,006 0,008
0,004 0,005

oDC=
1,2-1,4 mm

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,010
0,008
0,006

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,006

oDC=
1,5 mm

@DC=
1,5 mm

mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,012
0,010
0,008

oDC=
1,5 mm

mm

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,007

@DC= oDC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,036 0,042
0,036 0,042
0,036 0,042
0,036 0,042
0,036 0,042
0,029 0,034
0,024 0,028
0,019 0,022
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,014 0,017
0,012 0,014
0,010 0,011
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015
0,008 0,010

0 iPara un mejor acabado superficial reduzca avance f,y las pasadas (a. y a,) en un 30 %!
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Datos de corte

Contorneado
indice Y gy xDC
m/min
1.14 200 1,0
1.15 200 1,0
1.16 200 1,0
6.1 200 1,0
6.2 170 1,0
6.3 160 1,0
6.4 150 1,0
6.5 110 1,0
Contorneado 2D /
planeado
indice e Bpmax X DC
m/min
1.14 120 0,07
1.15 120 0,07
1.16 120 0,07
6.1 120 0,05
6.2 110 0,05
6.3 100 0,05
6.4 80 0,03
6.5 60 0,03
Ranurado
indice ¢ Bl DG
m/min
1.14 70 0,07
1.15 70 0,07
1.16 70 0,07
6.1 65 0,05
6.2 55 0,05
6.3 45 0,05

cuttingtools.ceratizit.com

oDC=
2,5mm

@DC=
2,5mm

mm

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,022
0,018
0,014

@DC=
2,5mm

mm

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,012

oDC=
3mm

@DC=
3mm

mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

@DC=
3mm

mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,015

@DC=
4 mm

gDC=
4mm

mm

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,034
0,028
0,022

gDC=
4mm

mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,020

T <25xDC
gDC= gDC=
6 mm 8 mm

a,0,06xDC

fZ fZ

mm mm
0,126 0,168
0,126 0,168
0,126 0,168
0,126 0,168
0,126 0,168
0,101 0,134
0,084 0,112
0,067 0,090

T <25xDC
@DC= @DC=
6 mm 8 mm

a,0,3xDC
f, f,
mm mm
0,063 0,084
0,063 0,084
0,063 0,084
0,063 0,084
0,063 0,084
0,050 0,067
0,042 0,056
0,034 0,045

T <2,5xDC
@DC= oDC=
6 mm 8 mm

a,1,0xDC
f, f,
mm mm
0,045 0,050
0,045 0,050
0,045 0,050
0,045 0,050
0,045 0,050
0,030 0,033

@DC=
10 mm

gDC=
10 mm

mm

0,105
0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

gDC=
10 mm

mm

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,035

@DC=
12 mm

@DC=
12mm

mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

@DC=
12mm

mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,040

Opcidn preferente

O OO O O O O O Taladrina

® 0000 0 O O /\irccomprimido

Opcidn preferente

O OO OO O O O Taladrina

® 0® 000 0 ® ® /iccomprimido

Opcidn preferente

O O O O O O Taladrina

® ® @ ® ® ® Airecomprimido
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas MonsterMill - HCR, 53 603 ...y 53 604 ...

Contorneado
indice Y gy xDC
m/min
1.14 140 1,0
1.15 140 1,0
1.16 140 1,0
6.1 140 1,0
6.2 119 1,0
6.3 112 1,0
6.4 105 1,0
6.5 77 1,0
Contorneado 2D /
planeado
indice e Bpmax X DC
m/min
1.14 84 0,07
1.15 84 0,07
1.16 84 0,07
6.1 84 0,05
6.2 77 0,05
6.3 70 0,05
6.4 56 0,03
6.5 42 0,03
Ranurado
indice e a,mxDC
m/min
1.14 49 0,07
1.15 49 0,07
1.16 49 0,07
6.1 46 0,05
6.2 39 0,05
6.3 32 0,05

oDC=
0,2 mm

@DC=
0,2 mm

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

@DC=
0,2 mm

f

z

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

oDC=
0,3 mm

@DC=
0,3 mm

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

@DC=
0,3 mm

f

2

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

@DC=

0,4-0,5 mm

oDC=

0,4-0,5mm

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,004
0,003
0,002

oDC=

0,4-0,5mm

f

z

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002

@DC=

0,6-0,7 mm

@DC=

0,6-0,7 mm

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,004
0,003
0,002

@DC=

0,6-0,7 mm

f

z

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002

T =2,6-5xDC
@DC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,06xDC
fZ fZ
mm mm
0,014 0,014
0,014 0,014
0,014 0,014
0,014 0,014
0,014 0,014
0,011 0,011
0,009 0,009
0,007 0,007
T =2,6-5xDC
oDC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,3xDC
f, f,
mm mm
0,007 0,007
0,007 0,007
0,007 0,007
0,007 0,007
0,007 0,007
0,005 0,005
0,005 0,005
0,004 0,004
T =2,6-5xDC
gDC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,1,0xDC
f, f,
mm mm
0,005 0,005
0,005 0,005
0,005 0,005
0,005 0,005
0,005 0,005
0,003 0,003

oDC=
1,2-1,4 mm

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,007
0,006
0,005

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,004

oDC=
1,5 mm

oDC=
1,5mm

mm

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,009
0,008
0,006

oDC=
1,5 mm

mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,005

@DC= oDC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,027 0,032
0,027 0,032
0,027 0,032
0,027 0,032
0,027 0,032
0,022 0,025
0,018 0,021
0,014 0,017
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,014 0,016
0,014 0,016
0,014 0,016
0,014 0,016
0,014 0,016
0,011 0,013
0,009 0,011
0,007 0,008
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,006 0,007

0 iPara un mejor acabado superficial reduzca avance f,y las pasadas (a. y a,) en un 30 %!
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Datos de corte

Contorneado
indice Y gy xDC
m/min
1.14 140 1,0
1.15 140 1,0
1.16 140 1,0
6.1 140 1,0
6.2 119 1,0
6.3 112 1,0
6.4 105 1,0
6.5 77 1,0
Contorneado 2D /
planeado
indice e Bpmax X DC
m/min
1.14 84 0,07
1.15 84 0,07
1.16 84 0,07
6.1 84 0,05
6.2 77 0,05
6.3 70 0,05
6.4 56 0,03
6.5 42 0,03
Ranurado
indice e aymxDC
m/min
1.14 49 0,07
1.15 49 0,07
1.16 49 0,07
6.1 46 0,05
6.2 39 0,05
6.3 32 0,05

cuttingtools.ceratizit.com

oDC=
2,5mm

@DC=
2,5mm

mm

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,016
0,014
0,011

@DC=
2,5mm

mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,009

oDC=
3mm

@DC=
3mm

mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,015
0,012

@DC=
3mm

mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,010

@DC=
4 mm

gDC=
4mm

mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,021
0,017

gDC=
4mm

mm

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,014

T =2,6-5xDC
oDC= oDC=
6 mm 8 mm
a,0,06xDC
f, f,
mm mm
0,095 0,126
0,095 0,126
0,095 0,126
0,095 0,126
0,095 0,126
0,076 0,101
0,063 0,084
0,050 0,067
T =2,6-5xDC
@DC= gDC=
6 mm 8 mm
a,0,3xDC
TZ fZ
mm mm
0,047 0,063
0,047 0,063
0,047 0,063
0,047 0,063
0,047 0,063
0,038 0,050
0,032 0,042
0,025 0,034
T =2,6-5xDC
@DC= gDC=
6 mm 8 mm
a,1,0xDC
fz fz
mm mm
0,032 0,042
0,032 0,042
0,032 0,042
0,032 0,042
0,032 0,042
0,021 0,028

@DC=
10 mm

gDC=
10 mm

mm

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,063
0,053
0,042

gDC=
10 mm

mm

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,035

@DC=
12 mm

@DC=
12mm

mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,072
0,060
0,048

@DC=
12mm

mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,040

Opcidn preferente

O OO O O O O O Taladrina

® 0000 0 O ® /\irccomprimido

Opcidn preferente

O OO OO O O O Taladrina

® 0 0000 ® ® /iccomprimido

Opcidn preferente

O O O O O O Taladrina

® ®© ® ® ® ® Airecomprimido

o

apto

Cantidad minima
de lubricacion

o
Cantidadminima & ©

de lubricacion

=t
Cantidadminima & ©

de lubricacion
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas MonsterMill - HCR, 53 603 ...y 53 604 ...

gDC= @DC=
0,2 mm 0,3 mm
Contorneado
indice Y gy xDC f, f,
m/min mm mm
1.14 110 0,75 0,003 0,003
1.15 110 0,75 0,003 0,003
1.16 110 0,75 0,003 0,003
6.1 110 0,75 0,003 0,003
6.2 94 0,75 0,003 0,003
6.3 88 0,75 0,002 0,002
6.4 83 0,75 0,002 0,002
6.5 61 0,75 0,002 0,002
@DC= gDC=
0,2 mm 0,3 mm
Contorneado 2D /
planeado
indice b apmax XDC f, f,
m/min mm mm
1.14 66 0,07 0,002 0,002
1.15 66 0,07 0,002 0,002
1.16 66 0,07 0,002 0,002
6.1 66 0,05 0,002 0,002
6.2 61 0,05 0,002 0,002
6.3 58 0,05 0,001 0,001
6.4 44 0,03 0,001 0,001
6.5 33 0,03 0,001 0,001
gDC= @DC=
0,4-0,5mm 0,6-0,7 mm
Contorneado
indice Y e xDC f, f,
m/min mm mm
1.14 90 0,5 0,005 0,005
1.15 90 05 0,005 0,005
1.16 90 05 0,005 0,005
6.1 90 0,5 0,005 0,005
6.2 77 0,5 0,005 0,005
6.3 72 0,5 0,004 0,004
6.4 68 0,5 0,003 0,003
6.5 50 0,5 0,003 0,003
gDC= @DC=
0,4-0,5 mm 0,6-0,7 mm
Contorneado 2D /
planeado
indice m/vr;m apmax X DC mflm n%n
1.14 54 0,05 0,002 0,002
1.15 54 0,05 0,002 0,002
1.16 54 0,05 0,002 0,002
6.1 54 0,03 0,002 0,002
6.2 50 0,03 0,002 0,002
6.3 45 0,03 0,002 0,002
6.4 36 0,01 0,002 0,002
6.5 27 0,01 0,001 0,001

@DC=
0,4-0,5 mm

gDnC=
0,4-0,5mm

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002

gDC=
0,8-0,9 mm

mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,006
0,005
0,004

gDC=
0,8-0,9 mm

f

z

mm

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,003
0,002
0,002

@DC=

0,6-0,7 mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,004
0,003

@DC=

0,6-0,7 mm

mm
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002

@DC=
1mm

mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,006
0,005
0,004

@DC=
1mm

f

z

mm

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,003
0,002
0,002

T =51-10x DC
oDC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,06xDC
fZ fZ
mm mm
0,009 0,009
0,009 0,009
0,009 0,009
0,009 0,009
0,009 0,009
0,007 0,007
0,006 0,006
0,005 0,005
T =51-10x DC
gDC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,3xDC
fZ TZ
mm mm
0,005 0,005
0,005 0,005
0,005 0,005
0,005 0,005
0,005 0,005
0,004 0,004
0,003 0,003
0,002 0,002

T =10,1-15x DC

@DC= @DC=
1,2-1,4 mm 1,5mm
a,0,05xDC

fz Tz

mm mm
0,010 0,012
0,010 0,012
0,010 0,012
0,010 0,012
0,010 0,012
0,008 0,010
0,006 0,008
0,005 0,006

T, =10,1-15xDC

@DC= oDC=
1,2-1,4mm 1,5mm
a,0,3xDC
f, f
mm mm
0,005 0,006
0,005 0,006
0,005 0,006
0,005 0,006
0,005 0,006
0,004 0,005
0,003 0,004
0,003 0,003

oDC=
1,2-1,4 mm

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,004
0,003

@DC=
1,6-1,8 mm

mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,012
0,010
0,008

@DC=
1,6-1,8 mm

mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,006
0,005
0,004

oDC=
1,5 mm

@DC=
1,5mm

mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,006
0,005
0,004

@DC=
2mm

mm

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,013
0,011
0,009

oDC=
2mm

mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,007
0,006
0,004

@DC= oDC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,014 0,017
0,012 0,014
0,010 0,011
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,007 0,008
0,006 0,007
0,005 0,006
@DC= oDC=
2,5mm 3mm
f, f,
mm mm
0,022 0,024
0,022 0,024
0,022 0,024
0,022 0,024
0,022 0,024
0,017 0,019
0,014 0,016
0,012 0,013
oDC= oDC=
2,5mm 3mm
f, f,
mm mm
0,011 0,012
0,011 0,012
0,011 0,012
0,011 0,012
0,011 0,012
0,009 0,010
0,007 0,008
0,006 0,006

i

iPara un mejor acabado superficial reduzca avance f,y las pasadas (a. y a,) en un 30 %!
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Datos de corte

Contorneado
indice Yo e xDC
m/min
1.14 110 0,75
1.15 110 0,75
1.16 110 0,75
6.1 110 0,75
6.2 94 0,75
6.3 88 0,75
6.4 83 0,75
6.5 61 0,75
Contorneado 2D /
planeado
indice U Apma XDC
m/min
1.14 66 0,07
1.15 66 0,07
1.16 66 0,07
6.1 66 0,05
6.2 61 0,05
6.3 50 0,05
6.4 44 0,03
6.5 33 0,03
Contorneado
indice e ymar XDC
m/min
1.14 90 0,5
115 90 05
116 90 05
6.1 90 0,5
6.2 77 0,5
6.3 72 0,5
6.4 68 0,5
6.5 50 0,5
Contorneado 2D /
planeado
indice m/vrrhm Apmax XDC
1.14 54 0,05
1.15 54 0,05
1.16 54 0,05
6.1 54 0,03
6.2 50 0,03
6.3 45 0,03
6.4 36 0,01
6.5 27 0,01
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oDC=
2,5mm

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,022
0,018
0,014

@DC=
2,5mm

mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,009
0,007

oDC=
3mm

@DC=
3mm

f

z

mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,012
0,010
0,008

@DC=
4 mm

gDC=
4mm

mm

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,014
0,011

T =10,1-15x DC

@DC=
4mm

a,0,05xDC

f

z

mm

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,027
0,022
0,018

Opcidn preferente

O O OO O O O O Taladrina

® ©® 000 0 ® ® /\iccomprimido

o
= 0O
3

Cantidad minima
de lubricacion

T .=10,1-15x DC

@DC=
4mm

a,0,3xDC

f

z

mm

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,013
0,011
0,009

Opcidn preferente

Taladrina

OO0OO0OO0OO0OO0O0Oo

® 0000 0 O ® /iccomprimido

(0]

apto

Cantidad minima
de lubricacion

T,=5,1-10x DC

oDC=
6 mm

2,0,05xDC

T,=5,1-10x DC

@DC=
6 mm

a,03xDC

f

z

mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,021
0,017

oDC=
8 mm

@DC=
8 mm

mm

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,034
0,028
0,022

@DC=
10 mm

gDC=
10 mm

mm

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,042
0,035
0,028

@DC=
12 mm

@DC=
12mm

mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,048
0,040
0,032

Opcién

O OO O O O O O Taladrina

Opcidn

O OO OO O O O Taladrina

[ ]
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=
E
=
=
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£
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[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[
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[ ]
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas MonsterMill - HCR, 53 605 ...

Contorneado
indice m/vrfwm
1.14 200
1.15 200
1.16 200
6.1 190
6.2 160
6.3 130
6.4 120
6.5 110

Planeado
indice m/vrhm
1.14 120
115 120
1.16 120
6.1 120
6.2 110
6.3 90
6.4 75
6.5 60

Datos de corte - Fresas MonsterMill

Contorneado
indice m/ncwm
1.14 140
1.15 140
1.16 140
6.1 140
6.2 119
6.3 112
6.4 105
6.5 77

Planeado
Indice .
1.14 105
115 105
1.16 105
6.1 91
6.2 84
6.3 77
6.4 63
6.5 42

Apmax X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

Apmax X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

oDC= gDC=
1mm 2mm
f, f,
mm mm
0,018 0,027
0,018 0,027
0,018 0,027
0,018 0,027
0,018 0,027
0,014 0,022
0,012 0,018
0,010 0,014
@DC= gDC=
1mm 2mm
f, f,
mm mm
0,015 0,021
0,015 0,021
0,015 0,021
0,015 0,021
0,015 0,021
0,012 0,017
0,010 0,014
0,008 0,011

@DC= oDC=
1mm 2mm
a,0,05xDC
f, f,
mm mm
0,014 0,024
0,014 0,024
0,014 0,024
0,014 0,024
0,014 0,024
0,011 0,019
0,009 0,016
0,007 0,013
@DC= gDC=
1mm 2mm
a,0,05xDC
fZ fZ
mm mm
0,009 0,014
0,009 0,014
0,009 0,014
0,009 0,014
0,009 0,014
0,007 0,011
0,006 0,009
0,005 0,007

@DC=
3mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

gDC=
3mm

mm

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,026
0,022
0,018

gDC=
3mm

f

z

mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,015
0,012

T <2xDC
@DC= @DC= @DC=
4 mm 6 mm 8 mm
a,0,05xDC
f, f, f,
mm mm mm
0,051 0,075 0,093
0,051 0,075 0,093
0,051 0,075 0,093
0,051 0,075 0,093
0,051 0,075 0,093
0,041 0,060 0,074
0,034 0,050 0,062
0,027 0,040 0,050
T <2xDC
@DC= oDC= 9DC=
4mm 6 mm 8 mm
a,0,05xDC
fz fz fl
mm mm mm
0,042 0,063 0,084
0,042 0,063 0,084
0,042 0,063 0,084
0,042 0,063 0,084
0,042 0,063 0,084
0,034 0,050 0,067
0,028 0,042 0,056
0,022 0,034 0,045
- HCR, 53 606 ...
T <3xDC
@gDC= @DC= gDC=
4mm 6 mm 8 mm
a,0,04xDC
fz fZ fZ
mm mm mm
0,045 0,066 0,083
0,045 0,066 0,083
0,045 0,066 0,083
0,045 0,066 0,083
0,045 0,066 0,083
0,036 0,053 0,066
0,030 0,044 0,055
0,024 0,035 0,044
T <3xDC
@DC= @DC= oDC=
4mm 6 mm 8 mm
a,0,04xDC
TZ fZ fZ
mm mm mm
0,036 0,054 0,072
0,036 0,054 0,072
0,036 0,054 0,072
0,036 0,054 0,072
0,036 0,054 0,072
0,029 0,043 0,058
0,024 0,036 0,048
0,019 0,029 0,038

oDC=
10 mm

@DC=
10 mm

mm

0,105
0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

@DC=
10 mm

mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,072
0,060
0,048

oDC=
12 mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

oDC=
12mm

mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

@DC=
12mm

mm

0,105
0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056
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O OO OO O O O Taladrina
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0 iPara un mejor acabado superficial reduzca avance f,y las pasadas (a. y a,) en un 30 %!
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresa de punta esférica - HCR, 53 602 ...

indice

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2

6.4
6.5

indice

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/min

200
200
200
200
180
160
150
130

Vo
m/min
120
120
120
120
108

90
78

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

0,02
0,02

@DC=
3mm

@DC=
3mm

mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

@DC=
3mm

f

z

mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,015
0,012

oDC=
4 mm

@DC=
4mm

mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,032
0,027
0,022

oDC=
4mm

f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

T <25xDC
oDC= @DC= @DC=
6 mm 8 mm 10 mm
a,0,05xDC
fZ fZ fZ
mm mm mm
0,076 0,101 0,126
0,076 0,101 0,126
0,076 0,101 0,126
0,076 0,101 0,126
0,076 0,101 0,126
0,060 0,081 0,101
0,050 0,067 0,084
0,040 0,054 0,067
T =2,6-5xDC
gDC= @DC= oDC=
6 mm 8 mm 10mm
a,0,05xDC
fZ fZ fZ
mm mm mm
0,053 0,073 0,093
0,053 0,073 0,093
0,053 0,073 0,093
0,053 0,073 0,093
0,053 0,073 0,093
0,042 0,058 0,075
0,035 0,049 0,062
0,028 0,039 0,050
T =51-10xDC
oDC= @DC= @DC=
6 mm 8mm 10 mm
a,0,04xDC
fZ fZ fZ
mm mm mm
0,030 0,045 0,060
0,030 0,045 0,060
0,030 0,045 0,060
0,030 0,045 0,060
0,030 0,045 0,060
0,024 0,036 0,048
0,020 0,030 0,040
0,016 0,024 0,032

@DC=
12mm

gDC=
12mm

mm

0,113
0,113
0,113
0,113
0,113
0,091
0,076
0,060

@DC=
12mm

Opcion

O O OO O O O O Taladrina

Opcidn

O O OO O O O O Taladrina

Opcion

O OO O O O O O Taladrina

[ ]
preferente
o
=
£
=3
=
153
3
e
£
[ ]
[}
[}
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
preferente
=}
=
£
=3
£
S
3
e
=
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[
preferente
o
=
£
=3
=
S
3
8
£
[
[ ]
[}
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

pd
Cantidad minima & o

de lubricacion

Z o
oo o oo @l@lE) Centidadminima = AR
de lubricacion

>
Cantidad minima & o

de lubricacion

0 iPara un mejor acabado superficial reduzca avance f,y las pasadas (a. y a,) en un 30 %!

cuttingtools.ceratizit.com
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas MonsterMill - PCR-UNI

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7

3
n
(=

Tipo corta/ larga
/ extralarga

=

=
3
Es

[\
n
o

220
200

@ DC=5,7-6,0mm

a

a

a

o o o
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,069
0,075
0,062
0,060
0,075
0,062
0,071
0,066
0,066
0,066
0,071
0,044
0,047
0,047
0,047
0,037
0,044
0,038
0,124
0,088
0,106
0,088
0,088
0,075
0,088
0,075

xDC
f

z

mm

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,054
0,058
0,048
0,047
0,058
0,048
0,055
0,051
0,051
0,051
0,055
0,034
0,037
0,037
0,037
0,028
0,034
0,030
0,096
0,068
0,082
0,068
0,068
0,058
0,068
0,058

xDC

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,038
0,041
0,034
0,033
0,041
0,034
0,039
0,036
0,036
0,036
0,039
0,024
0,026
0,026
0,026
0,020
0,024
0,021
0,068
0,048
0,058
0,048
0,048
0,041
0,048
0,041

@ DC =6,7-7,0 mm

a

a

a

01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,080
0,086
0,07
0,069
0,086
0,071
0,082
0,075
0,075
0,075
0,082
0,049
0,055
0,055
0,055
0,042
0,049
0,042
0,142
0,100
0,122
0,100
0,100
0,086
0,100
0,086

xDC
f

z

mm

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,062
0,066
0,055
0,054
0,066
0,055
0,064
0,058
0,058
0,058
0,064
0,038
0,042
0,042
0,042
0,033
0,038
0,033
0,110
0,078
0,095
0,078
0,078
0,066
0,078
0,066

xDC

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,044
0,047
0,039
0,038
0,047
0,039
0,045
0,041
0,041
0,041
0,045
0,027
0,030
0,030
0,030
0,023
0,027
0,023
0,078
0,055
0,067
0,055
0,055
0,047
0,055
0,047

@ DC=7,7-8,0mm

a

a

a

o o o
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,097
0,097
0,097
0,097
0,097
0,089
0,097
0,080
0,079
0,097
0,080
0,091
0,084
0,084
0,084
0,093
0,057
0,060
0,060
0,060
0,047
0,057
0,047
0,161
0,113
0,137
0,113
0,113
0,097
0,113
0,097

Paraunaa, de 1,5xDC utilizar el f, multiplicado por 0,75.

141272

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,069
0,075
0,062
0,061
0,075
0,062
0,071
0,065
0,065
0,065
0,072
0,044
0,047
0,047
0,047
0,037
0,044
0,037
0,124
0,088
0,106
0,088
0,088
0,075
0,088
0,075

xDC

0,063
0,053
0,053
0,053
0,053
0,049
0,053
0,044
0,043
0,053
0,044
0,050
0,046
0,046
0,046
0,051
0,031
0,033
0,033
0,033
0,026
0,031
0,026
0,088
0,062
0,075
0,062
0,062
0,053
0,062
0,053

@ DC=8,7-9,0mm

a

a

a

o e o
01-02 03-04 06-10

xDC

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,100
0,106
0,089
0,088
0,106
0,089
0,102
0,093
0,093
0,093
0,104
0,062
0,068
0,068
0,068
0,051
0,062
0,053
0177
0,124
0,152
0,124
0,124
0,106
0,124
0,106

xDC
f

z

mm

0,082
0,082
0,082
0,082
0,082
0,078
0,082
0,069
0,068
0,082
0,069
0,079
0,072
0,072
0,072
0,081
0,048
0,052
0,052
0,052
0,040
0,048
0,041
0,137
0,096
0,117
0,096
0,096
0,082
0,096
0,082

xDC

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,055
0,058
0,049
0,048
0,058
0,049
0,056
0,051
0,051
0,051
0,057
0,034
0,037
0,037
0,037
0,028
0,034
0,029
0,097
0,068
0,083
0,068
0,068
0,058
0,068
0,058

@DC =9,7-10,0 mm

ao
0,1-0,2
xDC

0,117
0,117
0,117
0,117
0,117
0,110
0,117
0,097
0,095
0,117
0,097
0,111
0,102
0,102
0,102
0,113
0,068
0,075
0,075
0,075
0,057
0,068
0,058
0,195
0,137
0,166
0,137
0,137
0,117
0,137
0,117

@DC = 11,7-12,0 mm

ac ac at a/) a/)
0,3-04 06-10 01-02 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
0,085 0,060 0,128 0,099 0,070
0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
0,075 0,053 0,113 0,088 0,062
0,074 0,052 0,111 0,086 0,061
0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
0,075 0,063 0,113 0,088 0,062
0,086 0,061 0,130 0,100 0,071
0,079 0,056 0,119 0,092 0,065
0,079 0,056 0,119 0,092 0,065
0,079 0,056 0,119 0,092 0,065
0,088 0,062 0,131 0,102 0,072
0,052 0,037 0,080 0,062 0,044
0,058 0,041 0,086 0,066 0,047
0,058 0,041 0,086 0,066 0,047
0,058 0,041 0,086 0,066 0,047
0,044 0,031 0,066 0,051 0,036
0,062 0,037 0,080 0,062 0,044
0,045 0,032 0,068 0,052 0,037
0,151 0,107 0,226 0,175 0,124
0,106 0,075 0,159 0,123 0,087
0,129 0,091 0,194 0,150 0,106
0,106 0,075 0,159 0,123 0,087
0,106 0,075 0,159 0,123 0,087
0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
0,106 0,075 0,159 0,123 0,087
0,091 0,064 0137 0,106 0,075

cuttingtools.ceratizit.com
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Datos de corte

@ DC =13,7-14,0 mm @ DC =15,5-16,0 mm @ DC =17,5-20,0 mm Rampas Fresado helicoidal Taladrado . C e
Opcion preferente apto
a a a a a a a a a ° =
01-0,2 03-04 0,6-10 01-0,2 03-04 0,6-10 01-02 03-04 06-1,0 1,0xDC Didmetro del agujero 1,0xDC g Eg
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC - = S g
o f f f Max. Angulo D Dinax f, = § g5
indice z : : de R max” s e E=2
(T i o penetracion DCx 1,5 DCx1,8 Factor = = 83
11 0,153 0,119 0,084 0170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 (o) [ ) (o)
1.2 0,153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o ) o
1.3 0153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o) ) o)
14 0153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102 45° 0,75xD 25" 16° 0,9 o) ) o)
1.5 0,153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o ) o)
1.6 0142 0,110 0,078 0,159 0,123 0,087 0,173 0,134 0,095  45° 0,75xD 25° 16° 0,8 o ) o
1.7 0153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 09 ) ) )
1.8 0,128 0,099 0,070 0,142 0,110 0,078 0,155 0,120 0,085  45° 0,75xD 25° 16° 0,7 ) o)
1.9 0126 0,098 0,069 0,141 0,109 0,077 0,153 0,119 0,084  45° 0,75xD 25° 16° 0,7 ) o)
110 0,153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o) ) o)
111 0,128 0,099 0,070 0,142 0,110 0,078 0,155 0,120 0,085  45° 0,75xD 25° 16° 0,8 ) o
112 0,146 0,113 0,080 0,162 0,126 0,089 0,177 0,137 0,097  30° 0,5xD 18° 11° 08 o ) o)
113 0,133 0,103 0,073 0,148 0,115 0,081 0,161 0,124 0,088  30° 0,5xD 18° 11° 0,7 ) fe)
114 0,133 0,103 0,073 0,148 0,115 0,081 0,161 0,124 0,088  30° 0,5xD 18° 11° 0,7 ) (o)
115 0,133 0,103 0,073 0,148 0,115 0,081 0,161 0,124 0,088  30° 0,5xD 18° 11° 0,7 ) (o)
116 0148 0,115 0,081 0,164 0,127 0,090 0,179 0,139 0,098  30° 0,5xD 18° 11° 0,7 (o) ) o)
21 0,089 0,069 0,049 0,099 0,076 0,054 0,108 0,083 0,059 15° 0,5xD 18° 11° ) o
2.2 0,097 0,075 0,053 0,108 0,083 0,059 0,117 0,091 0,064 15° 0,5xD 18° 11° ) o
23 0,097 0,075 0,053 0,108 0,083 0,059 0,117 0,091 0,064 15° 0,5xD 18° 11° ) [e)
24 0,097 0,075 0,053 0,108 0,083 0,059 0,117 0,091 0,064 15° 0,5xD 18° 11° ) )
2.5 0,075 0,058 0,041 0,082 0,064 0,045 0,089 0,069 0,049 15° 0,5xD 18° 11° )
2.6 0,089 0,069 0,049 0,099 0,076 0,054 0,108 0,083 0,059 15° 0,5xD 18° 11° ) o)
2.7 0,077 0,059 0,042 0,086 0,066 0,047 0,093 0,072 0,051 15° 0,5xD 18° 11° )
31 0,256 0,198 0,140 0,285 0,221 0,156 0,310 0,240 0,170 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o) ) o)
3.2 0179 0,139 0,098 0,199 0,154 0,109 0,217 0,168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o ) o
33 0,217 0,168 0119 0,241 0,187 0,132 0,263 0,204 0,144 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o ) fe)
34 0179 0,139 0,098 0,199 0,154 0,09 0,217 0,168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o ) o
35 07179 0,139 0,098 0,199 0,154 0,109 0,217 0,168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 (o) ) o
36 0153 0,119 0,084 0170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o) ) o)
3.7 0179 0,139 0,098 0,199 0,154 0,109 0,217 0,168 0,119 45° 0,75xD 25" 25° 0,8 o ) o)
3.8 0,53 0,119 0,084 0170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o) ) o)
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Datos de corte para el fresado en rampa y helicoidal = 100 %

* Paso maximo de inmersion helicoidal - "
Para el taladrado multiplicar los datos de corte por el factor de correccion de la tabla
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas MonsterMill - PCR-ALU

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

largo

vn

m/min

700
700
420
420
280
200
180
175
175
175
280
210

220

extralarga

=

m/min

300
300
200
180
140
110
100
75
75

125
100

130

Apmax X DC

—_ e

@DC=5,0mm

a

01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 0,3-04 06-10 01-0,2 03-04

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,07

a

xDC

f:
mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

a

xDC

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

@ DC =5,7-7,0 mm

a

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

a

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

a

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035 0,08 0,06 0,04

Paraunaa, de 1,5xDC utilizar el f, multiplicado por 0,75.

14|274

@ DC=7,7-8,0mm

a

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,1

a

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

a

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,05

@ DC =8,7-10,0 mm

a

xDC

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,12

a

xDC
f

z

mm

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a(’
0,6-1,0
xDC

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,06

@ DC =11,7-12,0 mm

a

a

a

01-02 0,3-04 0,6-10

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,14

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,07

cuttingtools.ceratizit.com
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Datos de corte

@ DC =13,7-14,0 mm @ DC =15,5-16,0 mm @ DC =17,5-18,0 mm 9 DC =19,5-20,0 mm Rampas Fresado helicoidal Taladrado N
pcion preferente
ac ac ac ac ac ao ac ac aB ao ao a('
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 0,3-04 06-1,0 1,0xDC Didmetro del agujero  1,0xDC
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

- ; f f Max. Angulo D D v
de :

indice 4 : 4 2
mm mm mm mm

c

Aire comprimido

=l
Cantidad minima & ©
de lubricacion

Taladrina

penetracion " DCx15 DCx18  Factor

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.1

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

21

2.2

2.3

2.4

25

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

41 0,146 0,113 0,080 0,152 0,116 0,090 0,166 0,136 0,105 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 075
42 0,46 0,113 0,080 0,152 0,116 0,090 0,166 0,136 0,105 0,190 0,155 0,20  45° (O,75xD 25° 16° 075
43 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,70  45° 0,75xD 25° 16° 075
44 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,470  45° 0,75xD 25° 16° 075
45 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,70  45° 0;75xD 25° 16° 0,7
4.6 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
4.7 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
4.8 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
49 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° 0,/5xD 25° 16° 0,7
410 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
411 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
412 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
413

4.14

4.15

416 0,164 0,127 0,09 0,203 0,155 0,12 0,221 0,181 0,14 0,269 0,219 0,17 45° 075D  25° 16° 0,7 [ o
417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

00000000000
OO0OO0OO0O0O0OO0O00O0O0O0

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

70 Datos de corte para el fresado en rampa y helicoidal = 100 %

* Paso maximo de inmersion helicoidal o »
Para el taladrado multiplicar los datos de corte por el factor de correccion de la tabla
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresas - MCR, cortas y largas

@DC=1mm @DC=2mm @DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm

a a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
= 01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 0,6-1,0 £ s 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0
3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC 3 = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

pmar XDC f it a_ xDC f, f, f

indice
mm mm o max mm mm mm

m}lrcnin
11 120-140 05 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0,010 1,0 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
1.2 120-140 05 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0,010 1,0 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
13 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
14 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
15 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
16 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
1.7 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
1.8 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
19 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
110 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
111 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
112 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
113 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
114 100-120 0,5 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 1,0 1,0 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
115 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
116 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
21 60-80 0,5 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0008 1,0 1,0* 0030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
2.2 60-80 0,5 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0008 1,0 1,0* 0030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
2.3 60-80 0,5 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 1,0 1,0* 0,030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
2.4

2.5 60-80 0,5 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 1,0 1,0* 0,030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
2.6 60-80 0,5 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0008 1,0 1,0* 0030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
2.7

31 120-140 0,5 0,012 0,010 0,006 0,023 0,019 0,012 1,0 1,0* 0,045 0,033 0,021 0,060 0,044 0,028 0,075 0,055 0,035
32 120-140 0,5 0,012 0,010 0,006 0,023 0,019 0,012 1,0 1,0* 0,045 0,033 0,021 0,060 0,044 0,028 0,075 0,055 0,035
33 120-140 0,5 0,012 0,010 0,006 0,023 0,019 0,012 1,0 1,0* 0,045 0,033 0,021 0,060 0,044 0,028 0,075 0,055 0,035
34 120-140 05 0,012 0,010 0,006 0,023 0,019 0,012 1,0 1,0* 0,045 0,033 0,021 0,060 0,044 0,028 0,075 0,055 0,035
35 100-120 05 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0,010 1,0 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
36 100-120 0,5 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0,010 1,0 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
37 100-120 0,5 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0,010 1,0 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
38 100-120 0,5 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0,010 1,0 1,0 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030

46 120-140 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
47 120-140 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025

411 120-140 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 10 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
412 120-140 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 10 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025

5.9 60-80 025 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 05 05 0026 0,019 0,012 0,034 0,025 0,016 0,043 0,032 0,020
510 60-80 025 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 05 05 0,026 0019 0,012 0,034 0,025 0,016 0,043 0,032 0,020
511 60-80 025 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 05 05 0,026 0019 0,012 0,034 0,025 0,016 0,043 0,032 0,020
61  80-100 025 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 05 05 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025

*=Parauna,de 1,5x DC multiplicar el avance por diente f, por 0,8

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: N°. de dientes 3-5 = 3° / N° de dientes 6-9 = 5 ° / N°. de dientes 10-20 = 8°
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Datos de corte

Opcidn preferente

@DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @DC=12mm @DC=14mm @DC =16 mm @DC=20mm

ae ae ae aE ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f f

z z 2 2 z z 2

mm mm mm mm mm mm mm

0,077 0,057 0,036 0,10 008 005 013 0710 006 014 011 007 015 012 008 016 014 010 019 016 012
0,077 0,057 0,036 0,10 008 005 013 010 006 014 011 007 015 012 008 016 014 010 019 016 012
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 0,07 014 011 008 016 013 010
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 0,07 014 011 008 016 013 010
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10
0,058 0,043 0,027 0,08 006 004 010 007 005 010 008 005 011 009 006 012 010 007 014 012 0,09
0,058 0,043 0,027 0,08 006 004 010 007 005 010 008 005 011 009 006 012 010 007 014 012 0,09
0,058 0,043 0,027 0,08 006 004 010 007 005 010 008 005 011 009 006 012 010 007 014 012 0,09

m
Cantidad minima = O
de lubricacion

Taladrina

® O 00000000000 0 0 0 /iccomprimdo

0,058 0,043 0,027 0,08 006 004 010 007 005 010 008 005 011 009 006 012 010 007 014 012 0,09
0,058 0,043 0,027 0,08 006 004 010 007 005 010 008 005 011 009 006 012 010 007 014 012 0,09

0,090 0,066 0,042 012 009 006 015 011 007 016 013 008 018 014 010 019 016 011 022 018 014
0,090 0,066 0,042 012 009 006 015 011 007 016 013 008 018 014 010 019 016 011 022 018 014
0,090 0,066 0,042 012 009 006 015 011 007 016 013 008 018 014 010 019 016 011 022 018 014
0,090 0,066 0,042 012 009 006 015 011 007 016 013 008 018 014 010 019 016 011 022 018 014
0,077 0,057 0,036 0,10 008 005 013 010 006 014 011 007 015 012 008 016 014 010 019 016 0,12
0,077 0,057 0,036 010 008 005 013 010 006 014 011 007 015 012 008 016 014 010 019 016 0,12
0,077 0,057 0,036 0,10 008 005 013 010 006 014 011 007 015 012 008 016 014 010 019 016 0,12
0,077 0,057 0,036 0,10 008 005 013 010 006 014 011 007 015 012 008 016 014 010 019 016 0,12

0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 010 e
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 010 e

0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 010 e
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 010 e

0,051 0,038 0,024 0,07 0,05 003 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 013 0710 0,08
0,051 0,038 0,024 0,07 0,05 003 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 013 010 008 e
0,051 0,038 0,024 0,07 0,05 003 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 013 010 008 e
0,064 0,047 0,030 0,09 006 004 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 016 013 0,10 °
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Datos de corte

Datos de corte - MonsterMill - Fresas - MCR, extralargas

@DC=3mm

ae ae
01-0,2 03-04
xDC xDC

f.

extralarga

Ve

indice /i B D0 mm
1.1 120-140 10* 05 0,027 0,019
1.2 120-140 1,0© 05 0,027 0,019
1.3 100-120 10 05 0,025 0,017
14 100-120 10 05 0,025 0,017
1.5 100-120 10* 05 0,025 0,017
1.6 100-120 10* 05 0,025 0,017
1.7 100-120 10* 05 0,025 0,017
1.8 100-120 10 05 0,025 0,017
1.9 100-120 10 05 0,025 0,017
110 100120 1,0* 05 0,025 0,017
111 100-120 10* 05 0,025 0,017
112 100120 1,0* 05 0,025 0,017
113 100120 1,0* 05 0,025 0,017
114 100-120 10* 05 0,025 0,017
115 100120 1,0 05 0,025 0,017
116 100-120 1,0* 05 0,025 0,017
2.1 50-70 10* 05 0,020 0,014
2.2 50-70 10* 05 0,020 0,014
2.3 50-70 10* 05 0,020 0,014
2.4
2.5 50-70 1,0* 05 0,020 0,014
2.6 50-70 1,0* 05 0,020 0,014
2.7
3.1 120-140 10* 05 0,034 0,024
3.2 120-140 10* 05 0,034 0,024
3.3 120-140 10* 05 0,034 0,024
34 120-140 10* 05 0,034 0,024
35 100-120 1,0* 05 0,027 0,019
36 100-120 1,0 05 0,027 0,019
37 100-120 1,0 05 0,027 0,019
3.8 100-120 1,0 05 0,027 0,019
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 120-140 1,0 05 0,020 0,014
47 120-140 1,0 05 0,020 0,014
4.8
4.9
410
411 120-140 1,0© 05 0,020 0,014
412 120-140 1,0© 05 0,020 0,014
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 60-80 0/5* 0,25 0,020 0,014
5.10 60-80 0,5* 0,25 0,020 0,014
5.11 60-80 0,55* 0,25 0,020 0,014
6.1 80-100 0,5* 05 0,025 0,017
6.2
6.3
6.4
6.5

*

= contorneado y fresado trocoidal

aE
0,6-1,0

xDC xDC

0,012
0,012
0,01
0,01
0,011
0,011
0,011
0,01
0,01
0,01
0,011
0,011
0,011
0,011
0,01
0,01
0,009
0,009
0,009

0,036
0,036
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,027
0,027
0,027

0,009
0,009

0,027
0,027

0,015
0,015
0,015
0,015
0,012
0,012
0,012
0,012

0,045
0,045
0,045
0,045
0,036
0,036
0,036
0,036

0,009
0,009

0,027
0,027

0,009
0,009

0,027
0,027

0,009
0,009
0,009
0,011

0,027
0,027
0,027
0,031

@DC=4mm

xDC
f

z

mm

0,025
0,025
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,019
0,019
0,019

0,019
0,019

0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,025
0,025
0,025

0,019
0,019

0,019
0,019

0,019
0,019
0,019
0,022

aE ae ae
01-02 03-04 06-10

xDC

0,016
0,016
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,012
0,012
0,012

0,012
0,012

0,020
0,020
0,020
0,020
0,016
0,016
0,016
0,016

0,012
0,012

0,012
0,012

0,012
0,012
0,012
0,014

ae
01-0,2
xDC

0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,034
0,034
0,034

0,034
0,034

0,056
0,056
0,056
0,056
0,045
0,045
0,045
0,045

0,034
0,034

0,034
0,034

0,034
0,034
0,034
0,040

@DC=5mm

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,032
0,032
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,024
0,024
0,024

0,024
0,024

0,040
0,040
0,040
0,040
0,032
0,032
0,032
0,032

0,024
0,024

0,024
0,024

0,024
0,024
0,024
0,028

0,6-1,0
xDC

0,020
0,020
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015

0,025
0,025
0,025
0,025
0,020
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015

0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,018

@ DC=6mm

aE aE aE
01-02 03-04 06-10

xDC

0,054
0,054
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040

0,067
0,067
0,067
0,067
0,054
0,054
0,054
0,054

0,040
0,040

0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,047

xDC
f

z

mm

0,038
0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028

0,047
0,047
0,047
0,047
0,038
0,038
0,038
0,038

0,028
0,028

0,028
0,028

0,028
0,028
0,028
0,033

xDC

0,024
0,024
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,018
0,018
0,018

0,018
0,018

0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,024
0,024
0,024

0,018
0,018

0,018
0,018

0,018
0,018
0,018
0,021

ae
0,1-0,2
xDC

0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05

0,05
0,05

0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07

0,05
0,05

0,05
0,05

0,05
0,05
0,05
0,06

@DC=8mm

ae ae
0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC

f

2

mm

0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02

0,04
0,04

0,02
0,02

0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05

0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04

0,02
0,02

0,04
0,04

0,02
0,02

0,04
0,04
0,04
0,04

0,02
0,02
0,02
0,03

o Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: N°. de dientes 3-5 = 3° / N° de dientes 6-9 = 5 ° / N°. de dientes 10-20 = 8°
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Datos de corte

[ ]
QOpcion preferente

o

@DC=10mm @DC=12mm @DC=14mm @DC=16 mm @DC =20 mm

[
=
3

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

indice 2 2 ; ; :
mm mm mm mm mm

Taladrina
Cantidad minima
de lubricacion

1.1 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 008

12 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 0,08

1.3 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

14 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

15 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

16 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

1.7 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

1.8 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

19 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

110 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

111 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

112 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

113 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

114 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

115 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

116 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

2.1 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
22 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
23 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
24

25 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
26 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
2.7

3.1 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 017 014 070

32 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 017 014 0710

33 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 017 014 0710

34 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 017 014 0710

35 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 0,08

36 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 0,08

37 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 0,08

38 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 008

® 00000000000 0 06 0 O /iccomprimido

46 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
47 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e

411 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
412 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e

59 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
510 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 0,06
511 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e

6.1 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007 °
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas CircularLine - CCR-UNI, cortas y largas

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15

5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

cortas, largas

Vo
m/min
300
300
280
280
280
260
280
260
260
240
240
240
240

220
220
200
180
160
160
140
140

300
300
300
260
260
240
240
200

OO OO O OO O OO OoO oo max.angu\odepreswon
© o o o o o o o o o o o o

45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

50°
50°
50°
50°
50°
50°
50°
50°

40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°

aE ae aE
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,11
011
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
0,11
0,11
0,11

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,06
0,06
0,04

@DC=6mm

f

z

mm

0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,03

0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025
0,025
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,03
0,03
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,025

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

ae aE ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,14
014
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,05

@DC=8mm

01
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

011
0,11
0,11
0,11
0,11
01
0,11
011

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,04

0 Profundidad de corte correspondiente a la longitud de corte

141280

0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,03

0,035
0,035
0,035
0,035
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032
0,032
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18

018
0,18
013
0,13
013
013
013
013

0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,18
0,18
0,18

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,09
0,09
0,07

@DC=10mm

f

z

mm

0,14
0,14
0,14
0,14
0,13
0,13
0,13
013
013
0,13
0,13
0,13
0,13

013
0,13
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,14
0,14
0,14
0,14
0,13
0,13
0,13
013

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,05

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,12
0,12
012
012
0,10
0,10
0,10
0,10

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,04

0,045
0,045
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,045
0,045
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Datos de corte

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15

4.19

5.10

cuttingtools.ceratizit.com

ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,25
0,25
0,25
0,25
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23

0,23
0,23
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,25
0,25
0,25
0,25
0,23
0,23
0,23
0,23

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
011
0,11
0,08

@DC=12mm

f

z

mm

0,18
0,18
0,18
0,18
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,16
0,16
(AN
011
011
0,11
0,11
0,11

0,18
0,18
0,18
0,18
0,16
0,16
0,16
0,16

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06

0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,13
0,13
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,13
013
0,13

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,05

0,057
0,057
0,057
0,057
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051

0,051
0,051
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,057
0,057
0,057
0,057
0,051
0,051
0,051
0,051

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,025
0,025
0,019

ae
0,05xDC

0,29
0,29
0,29
0,29
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27

0,27
0,27
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

0,29
0,29
0,29
0,29
0,27
0,27
0,27
0,27

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,16
0,16
0,12

@DC=16 mm

ae ae
0,1xDC 0,15xDC

f

z

mm

0,21
0,21
0,21
0,21
0,19
0,19
019
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
019

0,19
0,19
013
013
013
013
013
013

0,21
0,21
0,21
0,21
0,19
0,19
0,19
0,19

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,11
0,11
0,08

0,17
0,17
017
0,17
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
0,15
011
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,17
0,17
017
017
0,15
0,15
0,15
0,15

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,09
0,09
0,07

0,065
0,065
0,065
0,065
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,065
0,065
0,065
0,065
0,06
0,06
0,06
0,06

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035
0,026

0,34
0,34
0,34
0,34
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29

0,29
0,29
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27

0,34
0,34
0,34
0,34
0,29
0,29
0,29
0,29

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,22
0,22
0,16

@DC=20mm

f

z

mm

0,24
0,24
0,24
0,24
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21

0,21
0,21
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

0,24
0,24
0,24
0,24
0,21
0,21
0,21
0,21

0,12
012
012
012
0,12
0,12
0,12
012
0,15
0,15
0,12

ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,19
0,19
0,19
0,19
017
0,17
017
017
017
017
017
017
017

017
017
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,19
0,19
0,19
0,19
017
017
017
017

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
013
013
0,09

0,075
0,075
0,075
0,075
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,075
0,075
0,075
0,075
0,065
0,065
0,065
0,065

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,049
0,036

OO O0OO0OOO0OO0OOOOO O O Taladrina

® 0000 00O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo
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Datos de corte

Datos de corte

Fresas CircularLine - CCR-UNI, extra largas

- % @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @DC=12mm @DC=16 mm
§ § a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
& = 0,05xDC 0,1xDC 0,05xDC 0,1xDC 0,05xDC 0,1xDC 0,05xDC 0,1xDC 0,05xDC 0,1xDC
indice Ve enm/min é mfzm h, mfzm h, mffn h, mffn n, nIFn h,
1.1 260 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 0710 007 0,022 012 009 0027 014 0710 0,032
1.2 260 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 0710 007 0,022 012 009 0027 014 010 0,032
1.3 250 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 0710 007 0,022 012 009 0027 014 0710 0,032
1.4 250 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 0710 007 0,022 012 009 0027 014 0710 0,032
1.5 250 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.6 230 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.7 250 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.8 230 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.9 230 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.10 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.1 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.12 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.13 210 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.14
1.15 200 45° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.16 200 45° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
2.1 170 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0021
2.2 150 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0021
2.3 130 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0021
2.4 130 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0021
2.5 110 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0,021
2.6 110 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0021
2.7
3.1 260 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 0710 007 0,022 012 009 0027 014 0710 0,032
3.2 260 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 0710 007 0,022 012 009 0027 014 0710 0,032
3.3 260 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 0710 007 0,022 012 009 0027 014 0,0 0,032
3.4 230 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 0710 007 0,022 012 009 0027 014 0710 0,032
3.5 230 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
3.6 210 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
3.7 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
3.8 180 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,10 0,030
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
4.13
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1 100 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 006 004 0,013
5.2 70 40° 0,02 0,02 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 006 004 0,013
5.3 70 40° 0,02 0,02 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 006 004 0,013
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 120 40° 0,03 002 0,007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 008 005 0,017
5.10 100 40° 0,03 002 0,007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 008 005 0,017
5.11 90 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 006 004 0,013
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Profundidad de corte correspondiente a la longitud de corte
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Datos de corte

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

4.19

5.10
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ae ae
0,05xDC 0,1xDC

0,17
017
017
017
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,14
0,14
013
013
0,13
013
013
013

017
017
017
017
0,14
0,14
0,14
0,14

0,08
0,08
0,08

0,11
0,11
0,08

@DC=20mm

f

z

mm

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10

0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,06

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032
0,032
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032

0,018
0,018
0,018

0,024
0,024
0,018

Opcidn preferente
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® e 000606 0O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

comprimido

@e000000000000 '

apto

Cantidad

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOO O O minmade

O O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

lubricacion

14[283
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas CircularLine - CCR-AL, largas - extralargas

indice

41

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
an
4.12

indice

4.

4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12

indice

41

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12

largo

Ve

extralargo

m/min

500
500
500
500
400
300
300
300
300
300
400
400

largo

Ve

400
400
400
400
350
250
250
250
250
250
350
350

extralargo

m/min

500
500
500
500
400
300
300
300
300
300
400
400

largo

Ve

400
400
400
400
350
250
250
250
250
250
350
350

extralargo

m/min

500
500
500
500
400
300
300
300
300
300
400
400

400
400
400
400
350
250
250
250
250
250
350
350

méx. dngulo de presion

D O O
o O O
© o o

60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°

(o>l M) L, ,
QLS QQ Q mx angulo de presion

60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°

SRS max. angulo de presion

60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°

a

01xDC 02xDC 04xDC

0,41
0,41
0,41
0,41
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,41
0,41

a

01xDC 02xDC 04xDC

0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,41
0,41
0,41
0,41
0,41
0,47
0,47

a

01xDC 02XDC 04xDC

0,63
0,63
0,63
0,63
0,63
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,63
0,63

@DC=6mm

a

f/
mm
0,29
0,29
0,29
0,29
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,29
0,29

a

0,21
0,21
0,21
0,21
017
017
017
017
017
017
0,21
0,21

@DC=10mm

a

f/
mm
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,34
0,34

a

0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,24
0,24

@DC=16 mm

a

f

z

mm

0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,45
0,45

a

0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,32
0,32

0,130
0,130
0,130
0,130
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,130
0,130

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,150
0,150

02
0.2
0.2
0,2
0.2
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0.2
02

a

01xDC 02xDC 04xDC

0,44
0,44
0,44
0,44
0,44
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,44
0,44

a

01xDC 02xDC 04xDC

0,51
0,51
0,51
0,51
0,51
0,44
0,44
0,44
0,44
0,44
0,51
0,51

ae
0,1xDC

0,76
0,76
0,76
0,76
0,76
0,63
0,63
0,63
0,63
0,63
0,76
0,76

@DC=8mm

a

fl
mm
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,31
0,31

a

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,22
0,22

gDC=12mm

a

T/
mm

a

0,36 0,25
0,36 0,25
0,36 0,25
0,36 0,25
0,36 0,25
031 0,22
0,31 0,22
0,31 0,22
031 0,22
0,31 0,22
0,36 0,25
0,36 0,25
@ DC=20mm

a

0,2XDC  0,4xDC

f

z

mm

0,54
0,54
0,54
0,54
0,54
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,54
0,54

a

0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,38
0,38

o Profundidad de corte correspondiente a la longitud de corte

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,140
0,140

0,160
0,160
0,160
0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,160
0,160

0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0.2
02
02
0.2
02
0,24
0,24

(]
Opcion

preferente

® ®© 0000000 0 0 O (:adina

[ ]
Opcion

Aire comprimido

preferente

® 00000000 0 O (:adina

[ ]
Opcion

Aire comprimido

preferente

® 000000000 0 O T:adina

Aire comprimido

Cantidad minima § (e)

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0
de lubricacion

o

N
Cantidad minima &

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo
de lubricacion

o

o
=
S

Cantidad minima
de lubricacion

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0Oo

o Angulo méximo para entrada en rampa y fresado helicoidal = 4°

14284
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas CircularLine - CCR-H, 53 596 ...

@DC=10 mm

- Ve
Indice i
6.1 150
6.2 130
6.3 120
6.4 115
6.5 110
- Ve
Indice T
6.1 150
6.2 130
6.3 120
6.4 115
6.5 110

S S S S S mixdngulode presion

S S o mix angulo de presion

a, a, a,
0,02xDC 0,05xDC 0,10xDC

0,13
0,09
0,04
0,03
0,02

ae ae ae
0,02xDC 0,05xDC 0,10xDC

0,21
0,18
0,08
0,06
0,04

@DC=6mm

f

2

mm
0,08 0,06
0,06 0,04
0,03 0,02
0,02

@DC=12mm

f

2

mm

0,13
0,11
0,05
0,04

0,09
0,08
0,04

N

0,018
0,013
0,006
0,004
0,003

h

m

0,030
0,025
0,012
0,009
0,006

@DC=8mm

ae aE ae
0,02xDC 0,05xDC 0,10xDC

0,14
0,11
0,06
0,04
0,03

f

ae ae ae
0,02xDC 0,05xDC 0,10xDC

0,28
0,25
0,13
0,09
0,06

z N
mm
0,09 0,06 0,020
0,07 0,05 0,016
0,04 0,03 0,008
0,03 0,006
0,004
@DC=16 mm
f, hn
mm
0,18 0,13 0,040
0,16 0,035
0,08 0,018
0,013
0,009

aE ae aE
0,02xDC 0,05xDC 0,10xDC

0,18
0,14
0,07
0,05
0,04

ae ae aE
0,02xDC 0,05xDC 0,10xDC

0,35
0,34
0,17
0,13
0,08

f

z

mm
0,11 0,08
0,09 0,06
0,04 0,03
0,03

@ DC =20 mm

f

z

mm

0,22
0,22
0,11

0,16

N

0,025
0,020
0,010
0,007
0,005

N

0,050
0,049
0,024
0,018
0,012

Opcidn preferente

Taladrina

Opcidn

Taladrina

°
=)
=
E
=
£
o
3
@
=
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

°

preferente
=)
=
E
=
£
o
3
=
£
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

I
Cantidad minima & ©

O O0OO0OO0O B
de lubricacion

P
Cantidad minima & ©

de lubricacion

O O0OO0OO0O

0 Profundidad de corte correspondiente a la longitud de corte

cuttingtools.ceratizit.com
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Datos de corte

Datos de corte - CircularLine - CCR-Ti, largas

indice

m/min

241 200 45°
2.2 180 45°
2.3 160 45°
2.4 160 45°
2.5 140 45°
2.6 140 45°
2.7

5.1 120 40°
5.2 80 40°
5.3 80 40°
5.4 60 40°
5.5 60 40°
5.6 60 40°
5.7 60 40°
5.8 60 40°
5.9 140 40°
5.10 120 40°
511 100 40°

Datos de corte -

indice m}/;\in %
2.1 170 45°
2.2 150 45°
2.3 130 45°
2.4 130 45°
2.5 110 45°
2.6 110 45°
2.7

51 100 40°
5.2 70 40°
5.3 70 40°
5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9 120 40°
5.10 100 40°
511 920 40°

largo

max. dngulo de presion

.
0,05xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,060
0,045

CircularLine -

ae
0,056xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,022

@DC=6mm

.
0,10xDC

f.
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,042
0,042
0,032

@DC=6mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,016
0,016
0,016

0,022
0,022
0,016

EY
0,15xDC

f.
mm

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,034
0,034
0,026

N

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005

0,007
0,007
0,005

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,013
0,013
0,010

CCR-Ti, extralargas

ae
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,027
0,027
0,027

0,036
0,036
0,027

ae
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,070
0,070
0,052

@DC=8mm

ae
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,019
0,019
0,019

0,025
0,025
0,019

@DC=8mm

e ae
0,10xDC 0,15xDC

f2 f,
mm mm

0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057

0,037 0,030
0,037 0,030
0,037 0,030
0,037 0,030
0,037 0,030
0,037 0,030
0,037 0,030
0,037 0,030
0,049 0,040
0,049 0,040
0,037 0,030

ae
0,06xDC

hn

f,
mm

0,022 0,125
0,022 0,125
0,022 0,125
0,022 0,125
0,022 0,125
0,022 0,125

0,006 0,036
0,006 0,036
0,006 0,036

0,008 0,045
0,008 0,045
0,006 0,036

o Profundidad de corte correspondiente a la longitud de corte

14|286

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

@DC=10mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,025
0,025
0,025

0,032
0,032
0,025

.
0,05xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,089
0,089
0,067

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,008

@DC=10mm

ae ae
010xDC 0,15xDC

f f
mm mm

0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072

0,047 0,039
0,047 0,039
0,047 0,039
0,047 0,039
0,047 0,039
0,047 0,039
0,047 0,039
0,047 0,039
0,063 0,052
0,063 0,052
0,047 0,039

@DC=12mm

ae ae
0,06xDC 0,10xDC

f, f,
mm mm

0,125 0,089
0,125 0,089
0125 0,089
0,125 0,089
0,125 0,089
0,125 0,089

0,045 0,032
0,045 0,032
0,045 0,032

0,054 0,038
0,054 0,038
0,045 0,032

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,010
0,010
0,010

0,012
0,012
0,010

cuttingtools.ceratizit.com
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Datos de corte

@DC=12mm @DC =16 mm @DC =20 mm Opménp.refereme ago

a a a a a a a a i g | E.

0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC - 0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC . 0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC . B g E :§

indice f2 f2 fz f, f2 f2 f f, f2 g § % é

mm mm mm mm mm mm mm mm mm < = Sg
21 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,008 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.2 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,508 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.3 0,161 0,114 0,093 0,036 0188 0,133 0108 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 o
2.4 0,161 0,114 0,093 0,036 0188 0,133 0108 0042 0,268 0,190 0,155 0,06 o
2.5 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,008 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.6 0,161 0,114 0,093 0,036 0188 0,133 0108 0042 0,268 0,190 0,155 0,06 o

2.7

5.1 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.2 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.3 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.4 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.5 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.6 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.7 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.8 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0,163 0,115 0,094 0036 e
5.9 0,113 0,080 0,065 0,025 0157 0111 0,090 0,035 0217 0,153 0125 0049 e
5.10 0,113 0,080 0,065 0,025 0157 011 0,090 0,035 0,217 0,153 0125 0049 e
5.11 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0094 0036 e

@DC=16mm @DC=20mm Qpitn u.referente aio
a a a s 8 =
0,05xDC 0,10xDC 0,05xDC 0,10xDC " g E §
m " e £ s
indice f: fi o fe g g % E
mm mm mm mm & = S8
21 0,161 0114 0,036 0,188 0133 0042 e
2.2 0,161 0114 0,036 0,188 0133 0042 e
2.3 0,161 0114 0,036 07188 0133 0042 e
2.4 0,161 0114 0,036 0,188 0133 0042 e
2.5 0,161 0114 0036 07188 0133 0042 e
2.6 0,161 0114 0,036 0,188 0133 0042 e
2.7
5.1 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
5.2 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
5.3 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8

5.9 0,076 0054 0017 0107 0076 0024 e
5.10 0,076 0054 0017 07107 0076 0024 e
5.11 0,058 0041 0013 0,080 0057 0018 e

cuttingtools.ceratizit.com 141287
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas AluLine - ZEFP =2

indice

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Tipo corto/
medio

S S i S N A=

© NN N ®O NN OO IS

S oo o OO o o o o o 3
=

210

220

Tipolarga/
extralarga

Vo
m/min
300
300
200
180
140
10
100
75
75
75
125
100

130

A may

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

xDC

@DC=2mm

ae aP, ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC  xDC

f

z

mm

0,028
0,028
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,036
0,036
0,027
0,027
0,027
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,020
0,020
0,015
0,015
0,015
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,027 0,021 0,015

@DC=2,5mm

ae aE ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC  xDC

f

z

mm

0,035
0,035
0,026
0,026
0,026
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,045
0,045
0,034
0,034
0,034
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,025
0,025
0,019
0,019
0,019
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,034 0,026 0,019

@ DC =3,0-3,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0041 0,032 0,023

Datos de corte - Fresas AluLine - ZEFP = 3-4

indice

4.1

4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

14]288

Tipo corto/

medio

O S T S T O N N A=

DX NN N ®O XN N O 9O IS

S v OO O o o o o 3
S

210

220

Tipo larga /
extralarga

2
S5
=

300
300
200
180
140
110
100
75
75
75
125
100

130

Ay

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

xDC

@ DC =3,0-3,5mm

ae aE ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC  xDC

f

z

mm

0,048
0,048
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0041 0,032 0,023

@ DC =4,0-4,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,048
0,048
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,054 0,042 0,030

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,070 0,052 0,035

@ DC =4,0-4,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,054 0,042 0,030

@ DC =6,0-7,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,080 0,060 0,040

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,067
0,067
0,062
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,070 0,052 0,035

@ DC =8,0-8,5mm

aE ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,100 0,075 0,050

@ DC=6,0-7,5mm

aB ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC  xDC

f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,080 0,060 0,040

@DC=10mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC xDC

f

z

mm

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,120 0,089 0,060
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indice

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

indice

4.

4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC =8,0-9,5mm

a

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

e ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@DC=12mm

a

e

01-0,2 0,

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140

a

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

3-04 0,

ae

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC =10,0-11,5 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae e
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

@DC=14mm

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC  xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,060 0,140

a a

xDC  xDC

0,080 0,152
0,080 0,152
0,090 0,203
0,090 0,203
0,090 0,203
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135

0,090 0,203

@ DC =12,0-13,5 mm

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC  xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,070 0,164

a a

xDC  xDC

0,090 0,166
0,090 0,166
0,120 0,221
0,120 0,221
0,120 0,221
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158

0,120 0,221

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

@ DC = 14,0-15,5 mm

a

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,090

@DC=18 mm

a

ae e e € e € € e e
6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

2 DC =16,0-17,5 mm

a

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,120

@DC=20mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

@ DC=18,0-19,5 mm

xDC

0,269
0,269
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

xDC
f

z

mm

0,219
0,219
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

e ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0