FORMULAR A

Anfrage fiir Sonderwerkzeuge A \\ CE RGAI?«OIJ ZIT

Wendeplattenbohrer

Bitte senden Sie uns das ausgefiillte Formular per Mail an tsc@ceratizit.com!

Firma: Abteilung:
Anwendungstechniker: Ansprechpartner:

Kunden Nr.: Tel.-Nr. des Ansprechpartners:
Ihre Anfragedaten: E-Mail des Ansprechpartners:

EB Wendeplattenbohrer
(O Maxinrin 900 (O Pentron (O Trigon (O MaxiDril Classic

- SONT . S0GX l WOEX

H MaBe
Gesamtlange
- .
Schaftldnge Schneidenldnge
.........................................................
-
A Durch
— _| | T ._ @I\ urchmesser
° \'?’ ........................................
Schaftdurchmesser Schneidendurchmesser
H Kihimittel
Q ohne Q Emulsion Kihimitteldruck bar
IKZ 2 () nein ()

B Schaftausfiihrung

() weidon () whistle Notch () voI(DING9 880)
(O nss (O capto

H Bohrung

O ins Volle O Aufbohren mit Vorbohrung Bohrungsdurchmesser in mm

[ Materialangaben
Werkstoffnummer Normbezeichnung Festigkeit in N/mm2/Hérte (HRC, HB ...)

Bearbeitungsachse

O horizontal Q vertikal
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Bl Bemerkung

B Platz auf der Maschine

[ Maschinentyp/Antriebsleistung (kW)

K gewiinschte Stiickzahl:

Stiick
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