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4 Schaftausführung

3 Kühlmittel 

2 Maße

1 Wendeplattenbohrer

5 Art der Bearbeitung

Durchgangsloch Grundloch

Weldon Whistle Notch VDI (DIN 69 880)

Bearbeitungsachse horizontal

ohne Emulsion Kühlmitteldruck bar

IKZ ja nein

Durchmesser 1 / Toleranz
Durchmesser 2 / ToleranzSchaftdurchmesser (h6)

Stufenlänge 1
Stufenwinkel

Stufenlänge 2

Gesamtlänge

Schaftlänge

MaxiDrill 900 Pentron Trigon MaxiDrill Classic

 SONT  SOGX  WOEX  XOMT

E-Mail des Ansprechpartners:

Tel.-Nr. des Ansprechpartners:

Ansprechpartner:

Abteilung:

Ihre Anfragedaten:

Kunden Nr.:

Anwendungstechniker:

Firma:

Bitte senden Sie uns das ausgefüllte Formular per Mail an tsc@ceratizit.com!

FORMULAR
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Anfrage für Sonderwerkzeuge 
Wendeplattenbohrer einstufig



TEAM CUTTING TOOLS Seite 2 von 2

7 Materialangaben

6 Bohrung

11 Maschinentyp/Antriebsleistung (kW)

10 Platz auf der Maschine

9 Wendeplattentypen (ISO Bezeichnung)

8 Bearbeitungsachse

12 Bemerkung

Stück13 gewünschte Stückzahl:

horizontal vertikal

Werkstoffnummer Normbezeichnung Festigkeit in N/mm2/Härte (HRC, HB ...)

ins Volle Aufbohren mit Vorbohrung Bohrungsdurchmesser

FORMULAR Anfrage für Sonderwerkzeuge – Wendeplattenbohrer einstufig
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