FORMULAR A

Anfrage Semi-Standard A-\\ S Re'r?‘oIpl £1i
Aufbohren
Stiickzahl: zu bearbeitender Werkstoff: AufmaB ap:
Bitte Werkstiickzeichnung/-skizze mit der zu bearbeitenden Kontur an E-Mail anhangen.
L rusicac Toleranz D:
-~ uskragiange Aufbohren
|:| N bis 4xD 0,1 mm
Nutzlange .
O @20%50 | lejasrwae;?hneldplatten-
O @25x56 ;E{@E S [ L WOEX, SOEX, SOGX,
&32x60 TOHX, TOHT und ISO-
O SO D1 L=Ne24 1 |:| L2 Wendeschneidplatten
2 = N+ o
223D30 L=N+29 <90°15° a2 o450 Wendeschneidplatten-
< 90°-15 . .
|:| Sitze: max. 7 Sitze
(O ABS50 .
(O ABS63 % D4 J
2D14 L=N+35 rj 217,5-65 E 2?75_65
>2D30 L=N+40 : [ ]
D
Aufbohr-&
(O HSK-A63 D5 ~._ D3 Blyg e
> D14 L=Ns+54 ‘\ @ 17,5-65 @17,5-65 '
>@D30 L=N+59
* ' S R r o al |
o5 |:| 3200_150 < 90°15° < 90°15°
(OPSC 50 e [ JUmin15
Opsce3 — )
s L3
> D14 L=N+d5 [rmb— L]
>@D30 L=N+50 [H—- @ 15
L Auskraglinge Ic'fLe';]a"z D:
N 2xD/3xD/4xD utoohren
| |:| Nutzldnge + 0,1 mm
8 220x50 WOEX
&25x56 |
>@D14 L=N+24
>2D30 L=N+29 ADufbohr-Z
>D37 L=x=N+39 ‘\' 14-44
O ABS50 ||= ggomsr'
(O ABS63 =17
>GD14 L=N+35 4
>@D30 L=N+40
> D37 L=N+50
Lieferumfang: Werkzeuggrundkdrper ohne Wendeschneidplatten.
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ANFRAGE SEMI-STANDARD Aufbohren

Bemerkungen:

Kunden-Nr.

Bitte Werkstiickzeichnung/-skizze mit der zu bearbeitenden Kontur an E-Mail anhangen.
Wir priifen Ihre Angaben auf technische Umsetzbarkeit und Sie erhalten umgehend eine Antwort.

Anfrage senden an tsc@ceratizit.com
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