FORMULAR A

Anfrage Magnetspanntechnik A-\\ CE Re'r?‘oIpl ZiT

Bitte senden Sie uns das ausgefiillte Formular per Mail an tsc@ceratizit.com!

Firma: Abteilung:
Anwendungstechniker: Ansprechpartner:

Kunden Nr.: Tel.-Nr. des Ansprechpartners:
Ihre Anfragedaten: E-Mail des Ansprechpartners:

Kl Aligemeine Informationen

Kunde ist vertraut mit der Magnetspanntechnik O ja Q nein
Ziel der Anfrage |:| Verringerung der Rustzeit |:| Erhéhung der Haltekraft I:l Andere Spannlosungen
|:| Verringerung der Deformation |:| Automatisierung
Aktuelle Spannmethode Q mechanisch O magnetisch O nicht vorhanden Q andere
H Werkstiick
AbmaBe (mm) La&nge (min/max) /W @ (min/max) /W
Breite (min/max) / Dicke (min)
Gewicht (kg)

Material (Nr)

Behandlung Q weich / weichgegliint O gehdrtet / beschichtet

Spannoberflache O unbearbeitet Q gefertigt / bearbeitet O andere

HE Maschine und Prozess

Maschine Hersteller o
Maschinentyp O horizontal Q vertikal Q 5-Achs-Maschine
AbmaBe MaSChinentiSCh (Lange / @ X BrEitE) (mm) ..................................... mm / ..................................... mm
Max. zugelassene Beladung vom Maschinentisch (kg) | kg
Bearbeitungsaufgabe O Schruppen Q Schlichten Q Bohren O andere.
Operationen 0P 10:

oo

s

o
5-Achs Bearbeitung Q ja O nein
Werkstiickanschlag gewtinscht/maéglich Q ja O nein

Beladen/Entladen O mit Roboter O mit Hebekran Q von Hand O andere
Schichtbetrie () 1-schicht () 2schicht () 3-Schicnt

Zykluszeit (sek/min)
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B Sonstiges (Installation, zusatzliche Anforderungen, Beschreibung der Aufgabe)

H Bemerkung
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