Neue Produkte fiir den Zerspanungstechniker

D21 MonsterMill - TCR
TCR
! — Seite 23-27
Hochleistungsfraser zur Bearbeitung von Titan und hochwarmfesten Werkstoffen
[E™ MonsterMill - HCR
HCR
q — Seite 28-33
Spezialist fiir gehdrtete Stahle
[ CircularLine - CCR-Ti CCR
Ti
Trochoidalfraser fr Titan und hochwarmfeste Werkstoffe
D=1 CircularLine - CCR-H CCR
H
EESNNNY o
Trochoidalfraser fir gehértete Stahle
[EA MultiChange - Torusfréaser AL

i
— Seite 119

Hochvolumenfréser fir die Aluminiumbearbeitung

[EM MultiChange - Eckfraser pcr || PCR
UNI || ALU

!“L! I”L! - Seite 120

PCR-Tauchfrdser jetzt auch mit MultiChange Schnittstelle

=31 Kreissageblatter

— Seite 228-230
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6 Gewindebohrer und -former
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~

8 Gewindedrehwerkzeuge
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10 EcoCut
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Symbolerklarung

Schaft

DIN 6535

HAC D3
HB(GT3

0anan
" II/II
vk

%J L

Schaftausfihrung

Baulénge: extra kurz / kurz / mittel / lang / extra lang

zentrale Innenkiihlung

seitliche Innenkuhlung

Kantenbruch

]

w
L
@

142

Scharf

Fase (CHW = Fasenbreite in mm)

Radius

Vollradius

WNT \ Performance

Premium-Qualitdtswerkzeuge fur hochste Performance.

Die Premium-Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinice WNT Performance
wurden fir spezielle Anwendungen konzipiert und zeichnen sich durch ihre
herausragende Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in Ihrer Fertigung hochste
Anspriche an die Performance stellen und allerbeste Ergebnisse erzielen
wollen, dann empfehlen wir Ihnen die Premiumwerkzeuge aus dieser
Produktlinie.

WNT \ Standard

Qualitatswerkzeuge flir Standardanwendungen.

Die Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie WNT Standard sind hochwertig,
leistungsstark und zuverldssig und genieBen hichstes Vertrauen bei unseren
Kunden weltweit. Werkzeuge aus dieser Produktlinie sind bei vielen
Standardanwendungen die erste Wahl und garantieren Ihnen optimale
Ergebnisse.

Anwendung

HPC

Hochvolumenzerspanung

HFC | Hochvorschubfrasen
54-70 .
HRC Hartbearbeitung

Bearbeitungsbeispiel

Die roten Pfeile beschreiben die mdglichen
Vorschubrichtungen

Zéhnezahl

Schneidengeometrie
As = Drallwinkel
Vs = Spanwinkel

Trochoidiales Frasen

Hauptanwendung

Nebenanwendung

cuttingtools.ceratizit.com



VHM-Fréser

WNT \ Performance Toakireier

Toolfinder fur Hochleistungsfraser

EB Besdumen Rampen

W H Helikales Eintauchen ﬂ 3D-Frisen
B Trochodiales Frisen
od --

B volinut Tauchfrasen

143

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance VHM-Fraser
Toolfinder
Toolfinder fur Hochleistungsfraser
(1) 2] H a
Besdumen Helikales Eintauchen Rampen 3D-Frasen
S-Cut
; MCR MCR MonsterMill - SCR
gt MonsterMill - SCR— cterMill - PR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
s-CLi MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
Rostlrel Monsteril = 1GR yonsterMil - ICR ~ Monsteril - 1CR sivertine
SilverLine
Eisenguss Monstesr_l\a::lt— SCR il Ll HBEEI S
g ) . MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
NE-Netalle Aluine MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR AuLine

Hochwarmfeste Legierungen

Stahl gehértet < 55 HRC
Stahl gehértet > 55 HRC

MonsterMill - SCR

A DER Spezialist fir die Bearbeitung von Stahl

SCR

T8
(O3

T
§it"

/
/

MonsterMill - TCR

A DER Spezialist fiir die Bearbeitung von Titan

TCR

we[ O I3

e
‘.
1L

MonsterMill - PCR

A DER Spezialist zum Rampen und Helix Frasen
A Verfiigbare Varianten: PCR-UNI, PCR-ALU

PCR

¥
i

w[ O [

i
!

14]4

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Seite 13-20

»

w
)
@ 2DC
ZEFP mm

3-6 3-20

Seite 23-27

W@

@DC
zZEFP mm

2-5  2-20

Seite 34-36

@DC
zEFP mm
4 5-20

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

MonsterMill - ICR

A DER Spezialist fiir die Bearbeitung von rostfreien Stahlen

MonsterMill - HCR
A DER Spezialist fir die Schlichtbearbeitung von Hérten bis zu 70 HRC

8

MonsterMill - MCR

A DER Spezialist fur die Schruppbearbeitung

MCR

!ll!!
i

(O T3

MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Seite 21+22

@DC
ZEFP mm

3-5 15-20

Seite 28-33

AN
@DC

ZEFP mm
2-4  0,2-12
Seite 37
@DC

ZEFP mm
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance VHM-Fraser
Toolfinder
5 ] n
Vollnut Trochodiales Frasen Tauchfrasen
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - ICR CircularLine
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
AluLine CircularLine MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR CircularLine
MonsterMill - TCR
BlueLine CircularLine
CircularLine
CircularLine Seite 38-47 AluLine Seite 48-69
A DER Spezialist fir die trochodiale Bearbeitung A DER Spezialist fiir die Bearbeitung von Nichteisenmetallen
A Verfiigbare Varianten: CCR-UNI, CCR-AL, CCR-Ti, CCR-H
» » ™ |
CCR W }
@E 2DC . @ @DC
.\ HB lm‘ ZEFP mm ' ZEFP mm
4-6 6-20 HB 2-6 2-25
SilverLine Seite 70-81 S-Cut Seite 82-87
A DER Allrounder flr den universellen Einsatz A Allrounder mit weichem Schnitt bei geringer Leistungsaufnahme
‘--. o W | W
SC
UNI
_ » e v 14
[T @ o @ o
HB ZEFP mm HB ZEFP mm
e 3-6 3-25 ———— 4-5 3-25
BlueLine Seite 88-113
A Firjede Artvon Bearbeitung in gehérteten Stahlen bis 65 HRC
)=
H
~ »w
w1 n
ZEFP
= wlo] 210 01-20
cuttingtools.ceratizit.com 1415
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VHM-Fréser
WNT \ Standard Inhaltstibersicht

Ubersicht Schaft-, Radius- und Torusfriser

Zahnezahl
Durchmesser in mm
beschichtet
unbeschichtet

C Vollradius

L Scharf
| |Fase
| |Radius
[ |

O

Eisenguss

NE-Metalle
Hochwarmfest

Stahl gehértet
Baulénge
Werkzeugausfiihrung
WNT \ Standard

173

=
T
N
ol
o)
S
z ©
E o
B
d
0a0og
W

NTR | 3-4 6-20 174

[ ]
o
[ ]
z ©O
Eo
d O
@
1

Schaftfraser mit Schruppverzahnung

WR 3 320 )

HPC | 175
w3 w[(OT8 L |

® 6 6 O o
NR - 4-25
4 6 HB \ml J Css=s

[
/)

[ | 176-178

® 06 o (@]
HR | 4-5 625 )

ﬂ--uﬂum‘-— HAM:B ‘l:'. . 179—181

i

T
e

/
!

Radiusfraser mit Schlichtverzahnung

® O
_ HP -
w 2 02-20 " C |l O 182-187
® O @€ O O O
N 2  01-20 N i B[] 188-193
® O @€ O O O
N 2 1-12 [ | 194

o e

(O3
® 6 O @ 0 O
w13 w[O8
® O @ O O O

HPC 195

[
HPC |l 196-198
[

7

199-201

STy rTe sl g g T
PR ] 0 g e e

alj|@a||ac|dald

Radiusfraser mit Schruppverzahnung

® O @ O O

NR 4 6-20
w03

202

@
|

/
)

5

Torusfraser mit Schlichtverzahnung

)
/)

w 2 0212 203-206

mC D

l

w 2 2-12 207

I
l.
1

mC D

!
i

208+209

ES<Y

w3
@ O @@ 0O0OO
0,5-16
w3
@ O @@ 0O0OO
w3
° o o °
w3 w[(OT8

,
l

210

H 2 0212 211-214

H 4-8 3-16 215

w]|[w]||w]|[w]|[w]|]w]

/
I
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VHM-Fréser

Inhaltsuibersicht

WNT \ Standard

Ubersicht Spezialfraser
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Kunststoff-, GFK-, CFK-Fraser

mC I3

2-20

2-20

w8

w8

2-20

M

5-44

m T8

2-12

mC T8

1,5-20

1

w3

1,5-12

1

w8

2-12

-
ol
Al
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w8

® O @ O O

3-20
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser

50
A =320
SCR || 3% @@ 4 || HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
¥~ ZEFP
ﬂ DCONMS :
V \
‘ N -
<
O
DN |
o
g, [
L A
% =3 CI=3 =3 C=Y
ook = = == ==
CHW CESS=3 CESS=3 CCE=SS3 CESS=I
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a8 he([(O 3 a3 we((0 I3
V2 V2 V2 V2
DCs | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 52600 ... 52601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 2,9 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,0 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,5 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
3,5 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
4,0 8 38 12 18 18 54 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,0 11 38 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
45 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,0 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,5 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
5,5 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
7,0 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
7,0 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
75 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
8,0 12 77 20 23 59 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,0 19 7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
10,0 | 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
10,0 | 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
10 | 18 | 105 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
1,0 | 26 | 105 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
15 | 18 | 110 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
15 | 26 | 110 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
12,0 | 18 | 115 26 28 73 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
12,0 | 26 | 115 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
14,0 | 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
140 | 26 | 135 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
150 | 24 | 145 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
150 | 32 | 145 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
155 | 24 | 150 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
155 | 32 | 150 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
Stahl [} [} ) )
Rostfrei ¢} ° ¢} o
Eisenguss ) ) ) )
NE-Metalle (o) o o [e)
Hochwarmfest ¢} ¢} ¢} o
Stahl gehdrtet o o o o
1) Fréser nicht zum Vollnutfrdsen geeignet, nur trochoid Nutfrdsen und Besédumen! - v, /f, Seite 244+245

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung nichste Seite 14|13



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser
3
SCR | 738 @@ %q HPC || ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
S
DN |
o
5 [ L
x5
J <
ShDoRe = = = =
CHW CESS=3 CESS=3 CCE=SS3 CESS=I
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a3 AN (]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 52 600 ... 52 601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5 188,60 161 » 183,60 161 "
16,0 | 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 » 18360 161
16,0 | 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
17,0 27 16,5 | 32 34 37 85 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
17,0 32 16,5 | 48 50 52 100 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5 255,70 181 V 25570 181 "
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 255,70 181 " 25570 181 "
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
19,0 | 30 18,5 | 38 40 43 93 20 0,30 4 27450 190 274,50 190
19,0 | 38 18,5 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 190 274,50 190
19,5 | 30 190 | 38 40 43 93 20 0,30 4 27450 195 274,50 195
19,5 | 38 190 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 195 274,50 195
20,0 | 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
20,0 | 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5 289,90 201 » 289,90 201 "
20,0 | 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201 » 28990 201 "
20,0 | 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
Stahl ) ) ) )
Rostfrei o) ) ) )
Eisenguss ) ° ) )
NE-Metalle (o) o) o) o)
Hochwarmfest o) o) o) )
Stahl gehdrtet o o o [¢)
1) Fréser nicht zum Vollnutfrdsen geeignet, nur trochoid Nutfrdsen und Besaumen! — v,/f, Seite 244+245

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser

SCR Af?’g @@ /R % HPC || [ Ti1200
V=7 ZEFP h

DCONMS

i
v
Y

%LPRT
o
P
I
OAL

» [ o
S
z i )
IO
CHW CESS=I
DIN 6527
e[ O[3
V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
ls 52 606 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 50,81 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 50,81 040
5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 51,58 050
6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 50,03 060
8 19 7 25 28 64 8 0,12 4 65,47 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 84,20 100
12 26 15 35 39 84 12 0,20 4 133,30 120
14 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 184,10 140
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 226,00 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 313,00 180
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 362,70 200
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle o)
Hochwarmfest ©
Stahl gehdrtet o
— v, /f, Seite 244+245

cuttingtools.ceratizit.com 14115



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser
_35°
SCR || 738 @@ %T HPC || [T Ti1200 Ti1200

2
V= )| zere

ﬂ DCONMS :
V \
‘ N - |
<
O
DN |
o
g, [
L A
% =3 =Y
‘
~lpo ko
CHW CCE=SS3 CESSS=3
Werksnorm Werksnorm
w0 [ (O ]9
V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 52604 ... 52 605 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR
3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 48,28 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 48,28 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 49,26 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 47,83 060
8 12 7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080
8 12 7 30 32 68 8 0,12 4 63,26 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 81,78 100
12 18 15 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 129,00 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 17410 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 Y
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 210,50 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 221,50 161 Y
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 25570 181 Y
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 298,80 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 31410 181
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 335,10 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 351,60 201 Y
Stahl ° °
Rostfrei o o
Eisenguss ° ()
NE-Metalle o o
Hochwarmfest o o
Stahl gehértet o o
1) Fréser nicht zum Vollnutfrasen geeignet, nur trochoid Nutfrdsen und Besédumen! - v /f, Seite 244-247

14|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser mit Eckenradius

A=32
SCR s~ 38 @@
V=70

/R HPC | )

Ti1200
ZEFP b
1%)? ﬂ DCONMS
7 |
a o
O
DN
o
% /] T o
=
% | ==
DG, o~
RE CESSSI
Werksnorm
e[ O[3
V2
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr.
ls 52 607 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 47,94 050
5 0,50 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 051
5 1,00 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 46,29 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 46,29 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 46,29 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 080
8 0,50 19 7 25 28 64 8 4 61,71 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 082
8 2,00 19 77 25 28 64 8 4 61,71 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 100
10 0,50 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 103
10 2,00 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 104
12 0,20 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 120
12 0,50 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 122
12 1,50 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 123
12 2,00 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 164,20 140
16 0,30 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 160
16 0,50 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 162
16 2,00 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 163
16 4,00 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 164
20 0,30 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 200
20 0,50 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 202
20 2,00 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 203
Stahl )
Rostfrei o)
Eisenguss ¢
NE-Metalle )
Hochwarmfest o)
Stahl gehértet o)

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Seite 244+245
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser

50
A=32
SCR || =38 % %q HPC ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 71 zere
ﬂ DCONMS ‘
| \
0 |
ﬂ S ,
<
O
DN |
o
5 [ L
LT
% =3 =3 =3 =y
~hoofe = == = LR
C H W CESS=3 CESS=3 CCE=SS3 CESSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Werksnorm
a8 a8 w3 3 w3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 52 608 ... 52 608 ... 52 608 ... 52 608 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 55,55 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 55,55 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 62,93 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 53,68 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 53,68 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 61,16 062
8 12 7 20 23 59 8 0,12 6 71,42 080
8 19 7 25 28 64 8 0,12 6 71,42 081
8 19 7 30 32 68 8 0,12 6 80,79 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 93,35 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 93,35 101 93,35 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 104,60 102
12 18 15 26 28 73 12 0,20 6 147,80 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 147,80 121 147,80 123
12 26 15 45 48 93 12 0,20 6 164,20 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 234,80 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 234,80 161 234,80 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 271,10 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 361,50 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 361,50 201 361,50 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 432,10 202
Stahl ) ) ) )
Rostfrei ¢) o) ) )
Eisenguss ) ° ° )
NE-Metalle (o) o) o) o)
Hochwarmfest e) o) o) o)
Stahl gehdrtet o o o o

— v,/f, Seite 244-247

14|18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Radiusfraser

A Radiuskontur:-0,015 mm fiir @ < 6,0 mm /-0,02 mm fiir @> 6,0 mm

R 4
SCR || - 38 @@ —|| HpPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

%
V= | zere

A

DCONMS

i
v
.

=
le}

=3 =3 CI=3

DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

a3 AN ]38 w3 3

V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 52 611 ... 52611 ... 52612 ... 52612 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 5 29 9 14 14 50 6 3 51,91 030
3 8 29 14 20 22 58 6 3 54,01 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 54,01 040
4 8 3,8 12 18 18 54 6 3 51,91 040
5 13 48 19 20 22 58 6 3 54,89 050
5 9 48 16 18 18 54 6 3 52,90 050
6 10 58 16 18 54 6 4 51,25 060 51,25 061
6 13 58 20 22 58 6 4 53,24 060 53,24 061
8 19 7 25 28 64 8 4 70,76 080 70,76 081
8 12 7 20 23 59 8 4 68,11 080 68,11 081
10 22 9,5 30 33 73 10 4 92,25 100 92,25 101
10 15 9,5 24 27 67 10 4 88,84 100 88,84 101
12 26 15 35 39 84 12 4 145,50 120 145,50 121
12 18 11,5 26 28 73 12 4 140,00 120 140,00 121
16 32 15,5 40 45 93 16 4 231,50 160 231,50 161
16 24 15,5 32 35 83 16 4 223,80 160 223,80 161
Stahl ) ) ) )
Rostfrei o) o) ) )
Eisenguss ) ° ) )
NE-Metalle (¢) o o) o)
Hochwarmfest o) o) o) )
Stahl gehdrtet o o o o

— v,/f, Seite 244+245

cuttingtools.ceratizit.com 14119



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Stirntorusfraser

A 13 =zu programmierender Eckenradius

A=45° <60 , , , ,
SCR || - 7 @@ %T % HPC || HRe J Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

ZEFP

éﬁ/ DCONMS

i
v
.

OAL

=3
= = —— ——
CIsSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR bei Schaft DIN 6535 HB ml 3 [ O 3 I8 we[( O I3
V2 V2 V2 V2
DC .54 APMX| DN | LH | LPR | OAL DCONMS s ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
I ls tax 52609 ... 52609 ... 52610... 52610 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,4 3 2,9 |14,00| 21 57 | 20 6 010 | 4 101,50 030 101,50 031
4 0,5 4 3,8 18,00 21 57 | 20 6 015 | 4 104,00 040 104,00 041
5 0,6 5 48 118,00| 21 57 | 20 6 0,20 4 115,80 050 115,80 051
6 08 | 13 | 58 |[19,90| 21 57 | 20 6 020 | 4 105,40 060 105,40 061
8 10 | 19 | 7,7 (2485 27 | 63 | 25 8 030 4 121,30 080 121,30 081
8 10 | 19 | 77 (2985 32 | 68 | 30 8 030 4 143,30 080 143,30 081
10 | 1,2 | 22 | 95 |2975| 32 | 72 | 30 10 040 | 4 143,30 100 143,30 101
10 | 1,2 | 22 | 95 |3475| 40 | 80 | 35 10 040 | 4 152,10 100 152,10 101
12 | 16 | 26 | 11,5 |3475| 38 | 83 | 35 12 040 | 4 183,00 120 183,00 121
12 | 16 | 26 | 11,5 (4475 47 | 93 | 45 12 040 | 4 199,50 120 199,50 121
16 | 22 | 32 | 155 |3975| 44 | 92 | 40 16 050 | 4 287,70 160 287,70 161
16 | 2,2 | 32 | 155 |54,75| 60 | 108 | 55 16 050 | 4 303,10 160 303,10 161
Stahl ) ) ) )
Rostfrei
Eisenguss ) ) ) )
NE-Metalle o) o) o) o
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o o o o

- v,/f, Seite 248-251

14|20 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser
_a0°
ICR 333 @@ %lq HPC || [T Ti1500 Ti1500 Ti1500

ZEFP

ﬂ DCONMS :
7 \
a | L-
‘ N 4 "a’ "-ﬁ |
3 / 9 ’
on | 3 Y b/ 4
& Tl ‘
4 _
L A
& CI=3 =3 =Y
m m
~lpo ko
DIN 6527 Werksnorm Werksnorm
w0 ] w0 [ (O ]9
Vi Vi Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 52784 ... 52784 ... 52784 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,5 2,3 1,4 6 14 21 57 6 0,04 3 56,76 017
2,0 3,0 19 8 15 21 57 6 0,04 3 56,76 022
2,5 3,8 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 56,76 027
3,0 5,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 55,66 032
3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 59,63 034
3,0 50 29 19 23 26 62 6 0,07 3 59,63 036
4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 56,76 042
40 | 110 | 3.8 18 20 21 57 6 0,07 8 60,62 044
4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 60,62 046
5,0 9,0 48 19 20 21 57 6 0,12 3 57,76 052
50 | 13,0 | 48 19 20 21 57 6 0,12 3 61,61 054
5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 61,61 056
6,0 | 100 | 58 20 21 57 6 0,12 4 58,64 062
6,0 | 130 | 58 20 21 57 6 0,12 4 62,49 064
6,0 | 100 | 58 25 26 62 6 0,12 4 62,49 066
80 | 120 | 77 25 27 63 8 0,12 4 69,33 082
80 | 190 | 77 25 27 63 8 0,12 4 73,07 084
80 | 120 | 77 30 32 68 8 0,12 4 72,08 086
10,0 | 150 | 9,5 30 32 72 10 0,20 4 88,39 102
10,0 | 22,0 | 95 30 32 72 10 0,20 4 9412 104
10,0 | 150 | 9,5 35 40 80 10 0,20 4 94,12 106
12,0 | 180 | 11,5 | 35 38 83 12 0,20 4 117,90 122
12,0 | 26,0 | 11,5 | 35 38 83 12 0,20 4 124,60 124
12,0 | 18,0 | 11,5 | 45 48 93 12 0,20 4 126,80 126
14,0 | 21,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 162,00 142
14,0 | 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 170,90 144
14,0 | 21,0 | 135 | 50 54 99 14 0,20 4 183,00 146
16,0 | 24,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 194,00 161
16,0 | 240 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 201,80 162 Y
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 203,80 163
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 216,00 164 "
16,0 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,20 4 216,00 165
16,0 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,20 5 222,60 166 "
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 4 250,20 181
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 5 264,60 182 "
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 4 266,80 183
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 5 278,80 184 M
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 4 287,70 185
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 5 302,00 186 "
20,0 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,30 4 292,00 201
20,0 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,30 5 306,40 202 Y
20,0 | 38,0 | 195 | 50 54 104 20 0,30 4 308,60 203
20,0 | 380 | 195 | 50 54 104 20 0,30 5 32510 204
20,0 | 30,0 | 195 | 70 76 126 20 0,30 4 327,30 205
20,0 | 30,0 | 195 | 70 76 126 20 0,30 5 343,80 206 "
Stahl o o o
Rostfrei ° ° °
Eisenguss o o o
NE-Metalle e} o o
Hochwarmfest ) ) )
Stahl gehdartet o) o o
1) Fréser nicht zum Vollnutfrdsen geeignet, nur trochoid Nutfrdsen und Besaumen! - v./f, Seite 252-257

cuttingtools.ceratizit.com 14|21



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser

A mit axialer Kiihimittelbohrung

40°
A=30:
ICR Vﬁ’go @@ %q m HPC ) Ti1500

ZEFP

DCONMS

i
v
Y

LPR;;L
O
z
L
OAL

N f o
S E
g | =)
u .
EYDENg
CHW CESSSS
DIN 6527
(a3
Vi
DC . | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS.,| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
ls 52786 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 65,36 034
4 1 38 18 20 21 57 6 0,07 3 66,34 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 67,34 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 68,22 064
8 19 7 25 27 63 8 0,12 4 80,02 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 101,90 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 135,50 124
14 26 135 | 35 38 83 14 0,20 4 198,30 144
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 4 233,60 163
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 5 24580 164 Y
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 308,60 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5) 325,10 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 365,90 203
20 38 195 | 50 54 104 20 0,30 5 382,40 204 Y
Stahl o
Rostfrei ®
Eisenguss o)
NE-Metalle o)
Hochwarmfest o
Stahl gehdrtet o
1) Fréser nicht zum Vollnutfrdsen geeignet, nur trochoid Nutfrdsen und Besédumen! — v, /f, Seite 252-255

14|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser mit Eckenradius

A PRFRAD3=1mm

TCR %‘8 @@ 2 /|| HPC W DPX52S DPX52S
ZEFP
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
=4 |
<
o
DN ‘
PRFRAD3 [
> ?—{ i E
X d4
>
e
=3 =3 =3 =3
AN
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
w03 e[ O ]3 [0 ]38 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DC.; | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 01 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
6 01 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 08000"
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 100007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
16 0,3 36 155 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
Stahl
Rostfrei e} o) [e) )
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest [} ) ) )
Stahl gehdrtet
1) Fréser nicht zum Vollnutfrdsen geeignet, nur trochoid Nutfrdsen und Besédumen! - v,/f, Seite 258+259

cuttingtools.ceratizit.com 14123



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser mit Eckenradius

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

=
o
DN ‘
PRFRAD3
> ?—{ i E
X d4
>
e
_ _
Sbpcde
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
w[ O3 e[ O T (O T8 [ ]38
(NEW I (NEW [E (NEW [ (NEW [
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52 508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 110 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 10 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 15 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 [ 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 10 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 210 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 1,5 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 1,0 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 1,5 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 22,0 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 10 | 220 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 1,5 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 [ 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 1,5 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Stahl
Rostfrei e} o) o) o)
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest ) ) o) o)

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 258+259
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schaftfraser mit Eckenradius

A PRFRAD3=1mm
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(NEW I (NEW [E (NEW [ (NEW [
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52 508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12

141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140

12 05 | 26,0 38 83 12 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12030 109,00 12030

14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 20 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 30 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 40 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 20 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 30 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 40 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140

16 1,0 | 36,0 44 92 16 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 360 44 92 16 167,50 16020 184,10 16020
16 2,5 | 36,0 44 92 16 167,50 16025 184,10 16025
16 30 | 36,0 44 92 16 167,50 16030 184,10 16030
16 3,2 | 36,0 44 92 16 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 171,60 16040 188,10 16040

18 10 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 20 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 30 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 40 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18

298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

20 20 | 410 54 | 104 20 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 41,0 54 | 104 20 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20050 258,40 20050
20 63 | 41,0 54 | 104 20 241,40 20063 261,80 20063

20 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20

326,50 20110 346,80 20110
326,50 20120 346,80 20120
329,50 20130 349,90 20130
329,50 20140 349,90 20140

AREPRERRPRARDRREARPRREAERDRRADRRERREAERRERREDRRRADRERERDRREREDRERDESRDS

Stahl

Rostfrei o fe) o o
Eisenguss

NE-Metalle

Hochwarmfest ) ) o o

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 258+259
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Radiusfraser

w2 e

ZEFP

TCR

3’

DCONMS

«—LPR
t//
«—— APMX

OAL:

DPX52S

=3 C=3 =3
PDC4 Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
(a3 he(Q I3 he([(Q 3 (O3
(NEW I (NEW I NEW I NEW I
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 513 ... 52514 ... 52 513 ... 52514 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Stahl
Rostfrei ° ) ) )
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest [} ) ) )
Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 260+261
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Stirntorusfraser

A 13 =zu programmierender Eckenradius
A APMXentspricht nicht der maximalen Schnitttiefe

TCR szg: @@ /B HPC || [ DPX52S DPX525
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ﬁ/ DCONMS ,

OAL
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g :

DN - T |
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v = [
e
CESSSI
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w( O[3 (O[3 (O[3 (O 3
[NEW R [ NEW R [NEW [ [NEW
DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
3 52 511 ... 52512 ... 52511 ... 52512...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 3,5 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 6,8 | 11,0 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Stahl
Rostfrei ) ) ) ®
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest ° ) ) )

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 260+261
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schlichtfraser mit Eckenradius

A Radiuskontur +/-0,01 mm
A T,=maximale Eingriffstiefe
A DCToleranz
bis@6 mm:0/-0,01 mm
ab@6mm:0/-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR || '3 I'HRC DPX62U DPX62U
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e [T new [N
DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° Ty 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 |0,05| 05 05 | 30 | 48 4 25xDC | 2 51,26 30205
0,2 |005| 05 |018| 1,0 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 40205
0,3 |005| 06 [027| 1,0 | 30 | 48 4 33xDC | 2 48,58 30305
0,3 |005| 06 [027| 20 | 30 | 48 4 6,7xDC | 2 48,58 40305
04 /005| 07 [035] 1,0 | 30 | 48 4 25xDC | 2 48,58 30405
04 /005| 07 [035]| 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 40405
04 /005| 07 [035] 30 | 30 | 48 4 75xDC | 2 48,58 50405
05 |005| 07 [045| 1,0 | 30 | 48 4 2xDC 2 47,20 30505
05 | 005| 07 [045]| 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 40505
05 |005| 07 [045] 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 50505
05 | 005| 07 [045] 30 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 60505
05 |005| 07 [045| 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 70505
06 |005| 08 [055]| 20 | 30 | 48 4 33xDC | 2 45,92 30605
06 |005| 08 [055]| 30 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40605
06 |005| 08 [055| 45 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50605
06 |005| 08 [055]| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 30605
0,8 |005| 1,0 [075] 20 | 30 | 48 4 25xDC | 2 45,92 30805
0,8 | 005| 1,0 [075| 40 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40805
0,8 | 005| 1,0 [075| 6,0 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50805
0,8 |005| 1,0 [075| 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,36 30805
0,8 | 005| 1,0 (075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 47,36 40805
1,0 | 010 | 15 | 095 | 2,0 | 30 | 48 4 2xDC 4 51,98 31001
1,0 | 010 | 1,5 | 095 | 40 | 30 | 48 4 4xDC 4 53,08 41001
1,0 | 010 | 15 | 095 | 6,0 | 30 | 48 4 6xDC 4 53,08 51001
1,0 | 010 | 15 | 095 | 80 | 30 | 48 4 8xDC 4 54,42 61001
1,0 | 010 | 15 | 095 | 10,0 | 30 | 48 4 10xDC | 4 54,42 31001
1,0 | 010 | 1,5 | 095|140 | 30 | 48 4 14xDC | 4 54,42 41001
1,5 | 010 | 2,0 |145| 40 | 30 | 48 4 27xDC | 4 52,80 31501
1,5 1010 | 2,0 |145| 6,0 | 30 | 48 4 4xDC 4 54,00 41501
1,5 | 010 | 20 | 1,45 | 10,0 | 30 | 48 4 6,7xDC | 4 54,00 51501
1,5 | 010 | 20 | 145|120 | 30 | 48 4 8xDC 4 55,18 61501
1,5 | 010 | 20 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 4 55,86 31501
1,5 | 010 | 20 | 1,45]200| 30 | 60 4 13,3xDC| 4 57,22 41501
20 /020| 25 (190 | 40 | 30 | 48 4 2xDC 4 52,80 32002
20 /020| 25 (190 | 60 | 30 | 48 4 3xDC 4 54,00 42002
20 /1 020| 25 (190 | 80 | 30 | 48 4 4xDC 4 54,00 52002
2,0 1020 25 | 190|100 | 30 | 48 4 5xDC 4 54,00 62002
2,0 1020 25 | 1,90 | 120 | 30 | 48 4 6xDC 4 55,18 72002
2,0 /020| 25 (190|160 | 30 | 60 4 8xDC 4 55,86 82002
2,0 1020| 25 1,90 20,0| 30 | 60 4 10xDC | 4 57,22 32002
2,0 1020| 25 (190|250 30 | 60 4 125xDC| 4 57,22 42002
30 /020 35 [290| 80 | 30 | 60 6 2,7xDC | 4 60,32 33002
Stahl o o
gehdrtet <45 HRC o o
gehdrtet 46-55 HRC o o
gehértet 56-60 HRC ) )
gehartet 61-65 HRC ) )
gehdrtet 65-70 HRC ) )

- v,/f, Seite 264-269
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schlichtfraser mit Eckenradius

A Radiuskontur +/-0,01 mm
A T,=maximale Eingriffstiefe
A DCToleranz
bis@6 mm:0/-0,01 mm
ab@6mm:0/-0,02 mm
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DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° Ty 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
30 | 020| 35 (290|120 | 30 | 60 6 4xDC 4 61,64 43002
3,0 /020 | 35 (290|160 | 30 | 60 6 53xDC | 4 61,64 53002
30 /020 | 35 (290|200 30 | 70 6 6,7xDC | 4 62,76 63002
30 /020 | 35 (290|240 | 30 | 70 6 8xDC 4 64,22 73002
40 1020 | 45 (390| 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34002
40 /020 | 45 (390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44002
40 /020 | 45 (390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54002
40 | 0,20 45 |390 20,0 30 70 6 5xDC 4 65,44 64002
40 [ 020 | 45 [ 390|240 | 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74002
40 [ 020 | 45 [390|28,0 | 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84002
40 /050 | 45 [390| 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34005
40 | 050 | 45 (390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44005
40 | 050 | 45 (390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54005
40 | 050 | 45 (390|200 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64005
40 | 050 | 45 (390|240 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74005
40 | 050 | 45 (390|280 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84005
40 /1,00 | 45 [390| 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34010
40 /1,00 | 45 (390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44010
40 /1,00 | 45 (390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54010
40 /1,00 | 45 (390|200 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64010
40 /1,00 | 45 (390|240 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74010
4,0 | 1,00 | 45 | 390280 30 70 6 7xDC 4 66,86 84010
6,0 | 0,20 | 65 |590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36002
6,0 | 0,20 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46002
6,0 | 0,20 | 65 |590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56002
6,0 | 050 | 6,5 |590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36005
6,0 | 050 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46005
6,0 | 050 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56005
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36010
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 2,7xDC | 4 68,48 46010
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56010
80 | 050 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC 4 84,00 38005
8,0 | 050 85 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 4 89,20 48005
8,0 | 1,00 | 85 | 790 | 16, 60 8 2xDC 4 84,00 38010
8,0 | 1,00 | 85 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 4 89,20 48010
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC 4 105,30 10005
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 4 112,40 10105
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC 4 105,30 10010
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 4 112,40 10110
12,0 | 1,00 | 12,5 | 11,90 | 24,0 70 12 2xDC 4 136,20 12010
12,0 | 1,00 | 12,5 | 11,90 40,0 90 12 33xDC | 4 145,90 12110
Stahl (o) o
gehartet <45 HRC o o
gehdrtet 46-55 HRC o o
gehértet 56-60 HRC ) °
gehartet 61-65 HRC ) °
gehdrtet 65-70 HRC ) )

- v,/f, Seite 264-269
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schlichtfraser mit Eckenradius

A Radiuskontur +/-0,02 mm
A T,=maximale Eingriffstiefe
A DCToleranz
bis@6 mm:0/-0,01 mm
ab@6mm:0/-0,02 mm
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HCR y=-15° @@ || HRC J DPX62U DPX62U
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e[ T3 (T8
0= v [EW v
DC | RE |APMX| DN | LH OAL [DCONMS s ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° T 53 605 ... 53 606 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
1 (003 2 30 | 48 4 2xDC | 4 55,36 410
1 [003| 3 [095| 4 30 | 48 4 3xDC | 4 66,84 410
2 |003| 6 | 190 | 8 30 | 48 4 3xDC | 4 67,74 420
2 |003| 4 30 | 48 4 2xDC | 4 56,28 420
3 |003| 6 30 | 60 6 2xDC | 4 65,18 030
3 |003| 9 |290| 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 77,82 030
4 |005| 8 30 | 60 6 2xDC | 4 68,68 040
4 |005| 12 [ 390| 16 | 30 | 60 6 3xDC | 4 79,68 040
6 |005| 12 60 6 2xDC | 4 65,92 060
6 |005| 18 [590| 24 60 6 3xDC | 4 77,82 060
8 |005| 16 60 8 2xDC | 4 96,16 080
8 |005| 24 | 790 | 32 70 8 3xDC | 4 109,90 080
10 | 0,05 | 20 70 10 2xDC | 4 116,40 100
10 | 0,05 | 30 |[990| 40 80 10 3xDC | 4 132,80 100
12 | 005 | 24 70 12 2xDC | 4 131,90 120
12 | 0,05 | 36 |[11,90| 44 90 12 3xDC | 4 152,10 120
Stahl o) o
gehértet <45 HRC o o
gehdrtet 46-55 HRC o o
gehartet 56-60 HRC ) )
gehértet 61-65 HRC ) )
gehartet 65-70 HRC ) )

- v,/f, Seite 270
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,01 mm
A T,=maximale Eingriffstiefe
A DCToleranz
bis@6 mm:0/-0,01 mm
ab@6mm:0/-0,02 mm
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T8 Ha__I8
0= v [E v
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° T 53600 ... 53601 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 | 05 05 | 30 | 48 4 25xDC| 2 51,26 302
02 | 05 |018 | 1,0 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 402
03 |05 |027| 10 | 30 | 48 4 33xDC| 2 48,58 303
03 | 05 (027 | 20 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 48,58 403
04 | 05 |035| 10 | 30 | 48 4 25xDC| 2 48,58 304
04 | 05 |035| 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 404
04 | 05 |035| 30| 30 | 48 4 75xDC| 2 48,58 504
05 | 05 |045| 1,0 | 30 | 48 4 2xDC 2 47,20 305
05 | 05 |045| 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 405
05 | 05 |045| 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 505
05 | 051|045 30 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 605
05 | 05 |045| 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 705
06 | 06 |055| 20 | 30 | 48 4 33xDC| 2 47,20 306
06 | 06 |055| 30 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 406
06 | 06 |055| 45 | 30 | 48 4 75xDC| 2 47,20 506
06 | 06 |055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,20 306
08 | 10 |075| 20 | 30 | 48 4 25xDC| 2 45,92 308
08 | 10 | 075 40 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 408
08 | 10 | 075| 6,0 | 30 | 48 4 75xDC| 2 45,92 508
08 | 1,0 | 075 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 308
08 | 10 | 075|10,0| 30 | 48 4 12,5xDC| 2 45,92 408
10 | 15 | 095 | 20 | 30 | 48 4 2xDC 2 4438 310
10 | 1,5 (095 | 40 | 30 | 48 4 4xDC 2 4438 410
1,0 | 15 | 095| 6,0 | 30 | 48 4 6xDC 2 4438 510
1,0 | 15 [095| 80 | 30 | 48 4 8xDC 2 4438 610
1,0 | 1,5 | 095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 2 44,38 310
10 | 1,5 (095|140 | 30 | 48 4 14xDC | 2 45,76 410
1,5 | 1,5 | 1,45 | 40 | 30 | 48 4 27xDC| 2 45,10 315
1,5 | 15 [ 145| 60 | 30 | 48 4 4xDC 2 4510 415
1,5 | 1,5 | 1,45| 80 | 30 | 48 4 53xDC| 2 45,10 515
1,5 | 1,5 | 145|100 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 4510 615
1,5 | 1,5 [ 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 2 4592 315
1,5 | 1,5 | 1,45|20,0| 30 | 60 4 13,3xDC| 2 46,56 415
20 | 25 190 40 | 30 | 48 4 2xDC 2 45,10 320
Stahl o) fe)
gehdrtet <45 HRC o o
gehdrtet 46-55 HRC o o
gehértet 56-60 HRC ) )
gehartet 61-65 HRC ) )
gehdrtet 65-70 HRC ) )

- v /f, Seite 262+263

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung nichste Seite 14|31



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,01 mm
A T,=maximale Eingriffstiefe
A DCToleranz
bis@6 mm:0/-0,01 mm
ab@6mm:0/-0,02 mm

HCR sjg @9 /B 5|-A|'F_gz;0 U DPX62U DPX62U

AN
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|7 s Dracosan
I
i
i
I
i
i
i K
I
i o =
<
ol o

I
i
DN}
i

o
@)
‘APMX
LH
1

o

Werksnorm Werksnorm
T8 Ha__I8
0= v [E v
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° T 53600 ... 53601 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
20 | 25 190 | 60 | 30 | 48 4 3xDC 2 4510 420
20 | 25 | 190 80 | 30 | 48 4 4xDC 2 45,10 520
20 | 25 |190|10,0| 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 620
20 | 25 | 190|120 | 30 | 48 4 6xDC 2 4592 720
20 | 25 |190|16,0| 30 | 60 4 8xDC 2 46,66 820
20 | 25 | 190200 30 | 60 4 10xDC | 2 48,14 320
20 | 25 190 |250| 30 | 60 4 12,5xDC| 2 48,14 420
30 | 35 |290 | 80 | 30 | 60 6 2,7xDC| 2 48,58 330
30 | 35 (290|120 | 30 | 60 6 4xDC 2 48,58 430
30 | 35 (290|160 | 30 | 60 6 53xDC| 2 48,58 530
30 | 35 (290200 30 | 70 6 6,7xDC| 2 49,70 630
3,0 | 35 (290 |240| 30 | 70 6 8xDC 2 51,14 730
40 | 45 390 80 | 30 | 60 6 2xDC 2 48,58 340
40 | 45 | 390 | 120| 30 | 60 6 3xDC 2 48,58 440
40 | 45 | 390|160 | 30 | 60 6 4xDC 2 48,58 540
40 | 45 390|200 30 | 70 6 5xDC 2 49,70 640
40 | 45 |390|240| 30 | 70 6 6xDC 2 51,14 740
40 | 45 390|280 30 | 70 6 7xDC 2 51,14 840
6,0 | 6,5 | 590|120 60 6 2xDC 2 48,58 360
6,0 | 65 | 590 | 16,0 60 6 2,7xDC| 2 48,58 460
6,0 | 6,5 | 590 20,0 60 6 33xDC| 2 48,58 560
8,0 | 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC 2 72,32 380
8, 85 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 2 77,54 480
10,0 | 10,5 | 9,90 | 20,0 | 30 | 70 10 2xDC 2 85,34 100
10,0 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 2 92,52 101
12,0 | 12,5 [ 11,90 | 24,0 75 12 2xDC 2 113,50 120
12,0 | 12,5 [ 11,90 40,0 90 12 33xDC| 2 121,20 121
Stahl o) o
gehartet <45 HRC o o
gehdrtet 46-55 HRC o o
gehértet 56-60 HRC ) )
gehartet 61-65 HRC ) )
gehdrtet 65-70 HRC ) )

- v /f, Seite 262+263

14|32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,01 mm
A T,=maximale Eingriffstiefe

A DCToleranz

bis@6 mm:0/-0,01 mm
ab@6mm:0/-0,02 mm

A=30° 54-70
HCR || |3 @@ 4 < hre || DPX62U
ZEFP
@/ IDRAGONSKIN
DCONMS
|
|
|
|
|
|
|
! —
J«"‘ 5
|
DN, 1] o
P
/] %
DC
Werksnorm
Ha_I8
0= vi
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikel-Nr.
o° T 53602 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 [ 35|29 | 8 30 | 60 6 2,7xDC| 4 55,54 330
3 [ 35|29 | 12 | 30 | 60 6 4xDC | 4 55,54 430
3 [ 35/129| 16 | 30 | 60 6 53xDC| 4 55,54 530
3 [ 35,29 | 2 | 30 | 70 6 6,7xDC| 4 56,68 630
3 | 35129 | 24|30 |70 6 8xDC | 4 58,08 730
4 | 45|39 | 8 30 | 60 6 2xDC | 4 57,02 340
4 | 45|39 | 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 58,04 440
4 | 45 )39 | 16 | 30 | 60 6 4xDC | 4 58,04 540
4 | 45 39| 20 | 30 | 70 6 5xDC | 4 59,16 640
4 | 45 39| 24 | 30 | 70 6 6xDC | 4 60,58 740
4 | 45139 | 28 | 30 | 70 6 7xDC | 4 60,58 840
6 | 65|59 | 12 60 6 2xDC | 4 60,50 360
6 | 65| 59| 16 60 6 2,7xDC| 4 62,62 460
6 | 65|59 | 20 60 6 3,3xDC| 4 62,62 560
8 | 85|79 | 16 60 8 2xDC | 4 79,68 380
8 | 85|79 | 40 80 8 5xDC | 4 84,86 480
10 | 105] 9,9 | 20 70 10 2xDC | 4 94,34 100
10 [ 105] 99 | 40 90 10 4xDC | 4 101,60 101
12 (125|119 | 24 75 12 2xDC | 4 124,20 120
12 (125 11,9 | 40 90 12 33xDC| 4 131,90 121
Stahl e}
gehdrtet <45 HRC o
gehéartet 46-55 HRC o
gehértet 56-60 HRC )
gehértet 61-65 HRC )
gehéartet 65-70 HRC )
— v,/f, Seite 271
cuttingtools.ceratizit.com 14133

14



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Tauchfraser mit Eckenradius

PCR || A-35-
Ucl:\ll F %8 @@ %ﬁ HPC || [T APA72S APA72S APAT2S

o
V=8 ZEFP

7. ﬂ DCONMS
L } |
% H |

J ke 2
o
DN ‘ I
o
z %7 T
E sy sy -]
<
J J J — = —
I CESS=3 CCE=SS3 CESSS=3
4 DC%E DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
we(O 3 w0 3 (O3
Vi Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ,¢| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
57 | 0,20 10 18 54 6 4 4419 057
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 44,42 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 51,25 057
6,0 | 0,20 10 18 54 6 4 4419 060
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 46,29 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 52,77 060
6,7 | 0,20 1 22 58 8 4 53,01 067
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 52,46 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 69,95 067
70 | 0,20 1 22 58 8 4 53,01 070
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 52,46 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 69,95 070
77 | 0,20 12 22 58 8 4 53,01 077
77 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 54,01 077
77 | 020 | 21 74 30 32 68 8 4 69,95 077
8,0 | 0,20 12 22 58 8 4 53,01 080
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 55,88 080
80 | 020 | 21 7 30 32 68 8 4 73,08 080
8,7 | 0,32 13 26 66 10 4 68,89 087
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 78,47 087
87 | 032 | 22 8,4 38 40 80 10 4 87,38 087
9,0 | 0,32 13 26 66 10 4 68,89 090
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 78,47 090
90 | 032 | 22 8,7 38 40 80 10 4 87,38 090
9,7 | 0,32 14 26 66 10 4 68,89 097
97 | 0,32 | 22 9,5 30 32 72 10 4 78,47 097
97 | 0,32 | 22 9,4 38 40 80 10 4 87,38 097
10,0 | 0,32 14 26 66 10 4 68,89 100
10,0 | 0,32 | 22 9,8 30 32 72 10 4 74,62 100
10,0 | 0,32 | 22 9,7 38 40 80 10 4 83,22 100
11,7 | 0,32 16 28 73 12 4 89,94 117
11,7 | 0,32 | 26 11,5 36 38 83 12 4 100,50 117
1,7 | 0,32 | 26 11,3 46 48 93 12 4 119,40 117
12,0 | 0,32 16 28 73 12 4 89,94 120
12,0 | 0,32 | 26 11,8 36 38 83 12 4 95,89 120
12,0 | 0,32 | 26 11,6 46 48 93 12 4 113,70 120
13,7 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 137
13,7 | 0,32 | 26 13,5 36 38 83 14 4 119,10 137
13,7 | 0,32 | 26 13,3 52 54 99 14 4 144,00 137
14,0 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 140
14,0 | 0,32 | 26 13,8 | 36 38 83 14 4 123,50 140
Stahl ) ) )
Rostfrei o) [e) )
Eisenguss ° ° °
NE-Metalle
Hochwarmfest

Stahl gehdartet
— v,/f, Seite 272+273

14134 Fortsetzung néchste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Tauchfraser mit Eckenradius

PCR || A-35-
UCI:\II V:f’ﬁo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

V| } |
7 u

J ke 2
le}
DN | I
o
z VR -
=
) — = —
I CESS=3 CCE=SS3 CESSS=3
4 DC%E DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
we(O 3 w0 3 (O3
Vi Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
14,0 | 0,32 | 26 13,6 52 54 99 14 4 140,40 140
15,5 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 155
155 | 0,32 | 32 15,3 42 44 92 16 4 162,00 155
15,5 | 0,32 | 36 15,0 58 60 108 16 4 200,90 155
16,0 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 160
16,0 | 0,32 | 32 15,8 | 42 44 92 16 4 167,50 160
16,0 | 0,32 | 36 15,5 58 60 108 16 4 196,40 160
175 | 0,32 24 36 84 18 4 172,00 175
175 | 0,32 | 32 17,3 42 44 92 18 4 189,60 175
175 | 0,32 | 36 17,0 67 69 17 18 4 226,00 175
18,0 | 0,32 24 36 84 18 4 172,00 180
18,0 | 0,32 | 32 17,8 42 44 92 18 4 195,10 180
18,0 | 0,32 | 36 17,5 67 69 117 18 4 225,50 180
19,5 | 0,50 | 26 42 92 20 4 212,80 195
19,5 | 0,50 | 38 19,3 52 54 104 20 4 255,70 195
19,5 | 0,50 | 41 19,0 74 76 126 20 4 331,60 195
20,0 | 0,50 | 26 42 92 20 4 212,80 200
20,0 | 0,50 | 38 19,8 52 54 104 20 4 264,60 200
20,0 | 0,50 | 41 19,5 74 76 126 20 4 325,50 200
Stahl ) ) )
Rostfrei o o o
Eisenguss ) ) )
NE-Metalle
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 272+273

cuttingtools.ceratizit.com 14|35



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Tauchfraser mit Eckenradius
ch:ll} 322322 @@ %ﬁ HPC || [T DLC bLC

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

A7 }
7 u

N | NN :(I
o
DN : I
o
z %7 T
E sy -]
<
J 4 J = —
I [—isSSaS CESSSS
4 DCJ«\RE DIN 6527 DIN 6527
he([(Q 3 w03
Il Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ,¢| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 616 ... 52 617 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
50 | 0,20 13 48 19 21 57 6 4 51,75 050
50 | 0,20 13 4,8 24 26 62 6 4 57,09 050
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 51,75 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 57,09 057
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 53,30 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 58,78 060
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 61,38 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 76,72 067
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 61,38 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 76,72 070
77 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 61,38 077
77 | 0,20 21 74 30 32 68 8 4 76,72 077
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 65,02 080
8,0 | 0,20 21 77 30 32 68 8 4 80,08 080
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 85,82 087
8,7 | 0,32 22 8,4 38 40 80 10 4 94,39 087
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 85,82 090
9,0 | 0,32 22 8,7 38 40 80 10 4 94,39 090
9,7 | 0,32 22 9,5 30 32 72 10 4 85,82 097
9,7 | 0,32 22 9,4 38 40 80 10 4 94,39 097
10,0 | 0,32 22 9,8 30 32 72 10 4 83,22 100
10,0 | 0,32 22 9,7 38 40 80 10 4 90,75 100
11,7 | 0,32 26 11,5 36 38 83 12 4 111,30 117
11,7 | 0,32 26 11,3 46 48 93 12 4 129,50 117
12,0 | 0,32 26 11,8 36 38 83 12 4 106,10 120
12,0 | 0,32 26 11,6 46 48 93 12 4 124,30 120
13,7 | 0,32 26 13,5 36 38 83 14 4 132,60 137
13,7 | 0,32 26 13,3 52 54 99 14 4 157,80 137
14,0 | 0,32 26 13,8 36 38 83 14 4 137,30 140
14,0 | 0,32 26 13,6 52 54 99 14 4 154,20 140
15,5 | 0,32 32 15,3 42 44 92 16 4 178,40 155
15,5 | 0,32 36 15,0 58 60 108 16 4 217,40 155
16,0 | 0,32 32 15,8 42 44 92 16 4 183,90 160
16,0 | 0,32 36 15,5 58 60 108 16 4 212,80 160
17,5 | 0,32 32 17,3 42 44 92 18 4 207,50 175
17,5 | 0,32 36 17,0 67 69 117 18 4 243,70 175
18,0 | 0,32 32 17,8 42 44 92 18 4 212,50 180
18,0 | 0,32 36 17,5 67 69 17 18 4 243,20 180
19,5 | 0,50 38 19,3 52 54 104 20 4 278,00 195
19,5 | 0,50 4 19,0 74 76 126 20 4 353,70 195
20,0 | 0,50 38 19,8 52 54 104 20 4 287,40 200
20,0 | 0,50 4 19,5 74 76 126 20 4 347,70 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdartet
— v,/f, Seite 274+275

14|36 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schruppfraser

A mitungleich geteilten Schneiden

\=45°
MCR || 150 @@ %i HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
ﬂ |
|

< T
s sy ]
o
<
#DC“l\
CHW Werksnorm Werksnorm Werksnorm
e[ O ] (O 9 w3 3
Vi Vi Vi
DC .y | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52752 ... 52752 ... 52752 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 113,60 010 "
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 3 112,40 020
3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 126,80 030
3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 134,50 031
3 50 29 19 26 62 6 0,17 3 129,00 032
4 8,0 3,8 18 21 57 6 0,17 3 125,70 040
4 1,0 | 38 18 21 57 6 0,17 3 133,30 041
4 8,0 3,8 23 26 62 6 0,17 3 127,860 042
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17 3 122,30 050
5 13,0 | 48 19 21 57 6 0,17 3 131,30 051
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17 3 125,70 052
6 100 | 58 20 21 57 6 0,17 4 120,10 060
6 13,0 | 58 20 21 57 6 0,17 4 129,00 061
6 100 | 58 25 26 62 6 0,17 4 122,30 062
8 120 | 77 25 27 63 8 0,28 4 132,30 080
8 190 | 77 25 27 63 8 0,28 4 157,60 081
8 120 | 77 30 32 68 8 0,28 4 134,50 082
10 150 | 95 30 32 72 10 0,28 4 148,80 100
10 220 | 95 30 32 72 10 0,28 4 164,20 101
10 150 | 95 35 40 80 10 0,28 4 154,30 102
12 18,0 | 115 35 38 83 12 0,28 4 183,00 120
12 26,0 | 11,5 35 38 83 12 0,28 4 199,50 121
12 18,0 | 115 45 48 93 12 0,28 4 191,80 122
14 210 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 213,80 140
14 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 222,60 141
14 210 | 135 | 50 54 99 14 0,28 4 231,50 142
16 240 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 297,50 160
16 320 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 32410 161
16 240 | 155 55 60 108 16 0,43 4 322,90 162
20 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 397,90 200
20 | 38,0 | 19,5 50 54 104 20 0,43 4 423,30 201
20 | 30,0 | 19,5 70 76 126 20 0,43 4 437,50 202
Stahl ) ) )
Rostfrei e) o) o)
Eisenguss ° ° °
NE-Metalle o o o
Hochwarmfest ¢) o o)
Stahl gehértet o o )
1) Schaftausfiihrung DIN 6535 HA — v,/f, Seite 276-279

cuttingtools.ceratizit.com 14137



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser

A Spanbrecher 0,9xDC

30°
cl:Jcl:\lT Cf’},o % 2 . HpC || [ DPX725 DPX72S
s ZEFP

DCONMS

o |

]

DN

ﬂ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

‘
I = ==
CHW
Werksnorm Werksnorm
e[ ] e[ O[3
Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53585 ... 53 587 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 46,69 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 47,06 060
8 21 7 25 27 63 8 0,2 6 60,88 080
8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 61,29 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 78,21 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 85,86 100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2 6 100,60 120
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 101,30 120
16 36 15,5 42 44 92 16 0,2 6 200,60 160
16 49 15,5 61 63 m 16 0,2 6 209,40 160
20 41 19,5 52 54 104 20 0,2 6 288,50 200
20 61 19,5 75 77 127 20 0,2 6 293,20 200
Stahl ) )
Rostfrei o) )
Eisenguss ) )
NE-Metalle
Hochwarmfest o) )

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 280+281

14|38 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser

A Spanbrecher 0,9xDC

CCR || A3
UNI V= 8°

L4

FP

2 .| wec

W

DPX72S

DRAGONSKIN

w DCONMS
‘ -
d | E
J ke 2
o
DN | {
o
5 < 5
S
o
| il
I ¢ _
Sl
CHW
Werksnorm
(O3
Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
53 589
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 25 58 29 31 67 6 0,2 5 48,71 060
8 33 7.7 38 40 76 8 0,2 5 62,93 080
10 41 9,7 47 49 89 10 0,2 5 87,52 100
12 49 16 | 55 57 102 12 0,2 5 106,60 120
16 65 155 | 73 75 123 16 0,2 5 213,80 160
20 82 195 | 91 93 143 20 0,2 5 300,90 200
Stahl °
Rostfrei o)
Eisenguss *
NE-Metalle
Hochwarmfest o)
Stahl gehértet
- v./f, Seite 282+283
cuttingtools.ceratizit.com 14139



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser

A Spanbrecher 0,9xDC

CCR
UNI

_30°
)\5_31 o
y=8°

ZEFP

/B

HPC

w

¢

T

DCONMS

‘
DO =
RE
Werksnorm
e[ O[3
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr.
53 586 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 46,69 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06015
8 0,2 21 77 25 27 63 8 6 60,88 08002
8 1,0 21 7,7 25 27 63 8 6 62,34 08010
8 1,5 21 77 25 27 63 8 6 62,34 08015
8 2,0 21 7,7 25 27 63 8 6 62,34 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 78,21 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10020
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 6 100,60 12002
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12010
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12015
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12016
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12020
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12030
16 0,2 36 15,5 42 44 92 16 6 200,60 16002
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 6 216,30 16010
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16015
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16016
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16020
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16030
16 40 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16040
20 0,2 4 19,5 52 54 104 20 6 288,50 20002
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20010
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20015
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20016
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20020
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20030
20 40 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20040
Stahl )
Rostfrei o)
Eisenguss ¢
NE-Metalle
Hochwarmfest o
Stahl gehértet
- v./f, Seite 280+281

14140

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser

A Spanbrecher 1,8 xDC

CCR || A=30. % 4
s —1|| HPC DPX72S
UNI V= 8° || zerp J

DRAGONSKIN
’Z 2 DCONMS g

T

40‘04'«\
RE
Werksnorm
e[ O[3
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr.
53592 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 47,06 06002
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06010
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06015
8 0,2 25 77 33 35 71 8 6 61,29 08002
8 1,0 25 7,7 33 35 71 8 6 62,93 08010
8 1,5 25 77 33 35 71 8 6 62,93 08015
8 2,0 25 7,7 33 35 71 8 6 62,93 08020
10 0,2 31 9,7 41 43 83 10 6 85,86 10002
10 1,0 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10010
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10015
10 1,6 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10016
10 2,0 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10020
12 0,2 37 11,6 47 49 94 12 6 101,30 12002
12 1,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12010
12 1,5 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12015
12 1,6 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12016
12 2,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12020
12 3,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12030
16 0,2 49 15,5 61 63 111 16 6 209,40 16002
16 1,0 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16010
16 1,5 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16015
16 1,6 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16016
16 2,0 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16020
16 3,0 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16030
16 40 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16040
20 0,2 61 19,5 75 77 127 20 6 293,20 20002
20 1,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20010
20 1,5 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20015
20 1,6 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20016
20 2,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20020
20 3,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20030
20 40 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20040
Stahl )
Rostfrei o)
Eisenguss ¢
NE-Metalle
Hochwarmfest o

Stahl gehértet
- v./f, Seite 280+281
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser

A Spanbrecher 0,9xDC

cl:Jcl:\lllR C:%E @% 7B HPC || [T DPX72S

ZEFP

DRAGONSKIN
’Z 2 DCONMS

T

Sl

RE
Werksnorm
(O3

Vi
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr.
53593 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR

6 0,2 25 58 29 31 67 6 48,71 06002
6 1,0 25 58 29 31 67 6 50,14 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 50,14 06015
8 0,2 33 77 38 40 76 8 62,93 08002
8 1,0 33 77 38 40 76 8 64,58 08010
8 1,5 33 77 38 40 76 8 64,58 08015
8 2,0 33 77 38 40 76 8 64,58 08020
10 0,2 4 9,7 47 49 89 10 87,52 10002
10 1,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10010
10 1,5 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10015
10 1,6 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10016
10 2,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10020

12 0,2 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 15 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,6 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 2,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 3,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
16 0,2 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 15 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,6 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 2,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 3,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 4,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
20 0,2 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 1,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 15 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 16 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 2,0 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 3,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 4,0 82 | 195 | 91 93 | 143 20

106,60 12002
109,20 12010
109,20 12015
109,20 12016
109,20 12020
109,20 12030
213,80 16002
217,10 16010
217,10 16015
217,10 16016
217,10 16020
217,10 16030
217,10 16040
300,90 20002
305,30 20010
305,30 20015
305,30 20016
305,30 20020
305,30 20030
305,30 20040

(S SIS IS NS NSNS NS NS NS NS NS NS N NS N NS NS NS NS NS NS N6 NS IS &) N6, IE) IS, Ié) INE) IS,

Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle

Hochwarmfest o)

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 282+283
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser

A Spanbrecher 1,8 xDC

CCR || A=45°
AL || V= 8

®

FP

7w

DLC DLC

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

% l '
=4 T
o
DN i [
o ‘f
| % 3
s
o
| :
RPN
DC
CHW
Werksnorm Werksnorm
[ O3 ]
Vi Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53590... 53591 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 19 58 24 30 66 6 0,2 4 49,48 060
6 25 58 30 35 71 6 0,2 4 51,14 060
8 25 77 32 37 73 8 0,2 4 64,37 080
8 33 77 40 44 80 8 0,2 4 66,02 080
10 31 9,7 40 49 89 10 0,2 4 89,72 100
10 4 9,7 50 55 95 10 0,2 4 91,37 100
12 37 116 | 48 56 101 12 0,2 4 107,90 120
12 49 116 | 60 64 109 12 0,2 4 113,60 120
16 49 | 155 | 64 72 120 16 0,2 4 221,50 160
16 65 | 155 | 80 84 132 16 0,2 4 226,00 160
20 62 | 195 | 80 84 134 20 0,2 4 310,90 200
20 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,2 4 318,60 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehartet

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Seite 284
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser

A Spanbrecher 1,8 xDC

C/SLR C:Tg: @@ 4 N DLC DLC

ZEFP

w DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i5D); DCONMS
\
e | |

{
i

AN
e e
Werksnorm Werksnorm
(O[3 (O T8
Vi Vi
DC . |RE.o0s| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53594 ... 53595...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 49,48 06002
6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06010
6 15 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06015
6 0,2 25 58 30 35 71 6 4 51,14 06002
6 1,0 25 58 30 35 71 6 4 52,57 06010
6 15 25 58 30 35 71 6 4 52,57 06015
8 0,2 25 77 32 37 73 8 4 64,37 08002
8 1,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08010
8 15 25 77 32 37 73 8 4 66,02 08015
8 2,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08020
8 0,2 33 77 40 44 80 8 4 66,02 08002
8 1,0 33 7 40 44 80 8 4 67,79 08010
8 15 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08015
8 2,0 33 7 40 44 80 8 4 67,79 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 89,72 10002
10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10010
10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10015
10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10016
10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10020
10 0,2 4 9,7 50 55 95 10 4 91,37 10002
10 1,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10010
10 1,5 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10015
10 1,6 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10016
10 2,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10020
12 0,2 37 16 | 48 56 101 12 4 107,90 12002
12 1,0 37 16 | 48 56 101 12 4 110,10 12010
12 1,5 37 16 | 48 56 101 12 4 110,10 12015
12 1,6 37 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12016
12 2,0 37 16 | 48 56 101 12 4 110,10 12020
12 3,0 37 16 | 48 56 101 12 4 110,10 12030
12 0,2 49 16 | 60 64 109 12 4 113,60 12002
12 1,0 49 16 | 60 64 109 12 4 115,80 12010
12 15 49 116 | 60 64 109 12 4 115,80 12015
12 1,6 49 116 | 60 64 109 12 4 115,80 12016
12 2,0 49 116 | 60 64 109 12 4 115,80 12020
12 3,0 49 116 | 60 64 109 12 4 115,80 12030
16 0,2 49 | 155 | 64 72 120 16 4 221,50 16002
16 1,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16010
16 15 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16015

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehértet

— v,/f, Seite 284
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser

A Spanbrecher 1,8 xDC

CfLR Ci“g @@ 4 N DLC DLC

ZEFP

ﬂ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

13D)) DCONMS
\
i |

t—— LPR

|w]

pd

Te
t«— APMX
fe—LH—
OAL
1k

4
84
%

i

i

Werksnorm Werksnorm

=NA we[(O]3

V1 Vi

DC s |RE.o0s| APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53594 ... 53595 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

16 1,6 49 | 155 | 64 72 | 120 16 223,80 16016

16 2,0 49 | 155 | 64 72 | 120 16 223,80 16020

16 3,0 49 | 155 | 64 72 | 120 16 223,80 16030

16 4,0 49 | 155 | 64 72 | 120 16 223,80 16040

16 0,2 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 1,0 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 15 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 1,6 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 2,0 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 3,0 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 4,0 65 | 155 | 80 84 | 132 16
20 0,2 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 1,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 1,5 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 1,6 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 2,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 3,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 4,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 0,2 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 1,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 1,5 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 1,6 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 2,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 3,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 4,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

x
@

226,00 16002
229,30 16010
229,30 16015
229,30 16016
229,30 16020
229,30 16030
229,30 16040

310,90 20002

314,10 20010

314,10 20015

314,10 20016

314,10 20020

314,10 20030

314,10 20040
318,60 20002
321,90 20010
321,90 20015
321,90 20016
321,90 20020
321,90 20030
321,90 20040

AAErb_dbEAEbAADDDE_ADDERDDEERERDDERDDDEREREDDDS

- V,/f, Seite 284
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser mit Eckenradius

A Spanbrecher 0,9xDC

T
[

CCR || A=40° @% 4
Ti v=10° —1|| HPC DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS —
d
N\ ‘ N =
A\ | AN %
[any
o <
=
o
< =3 =3
l sy =3
_
DT Oy e
Werksnorm Werksnorm
w0 1Y w0 J3
(NEW I (NEW I
DC ¢ |RE.qo | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 509 ... 52510 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 01 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 01 24 31 67 6 5
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5
Stahl
Rostfrei o o
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest [} )

Stahl gehdrtet

14146

DPX52S

DRAGONSKIN

I
[ reesee

Werksnorm Werksnorm
v (O |3 w[ O3

(NEW I NEW I
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 509 ... 52 510 ...

EUR EUR

66,70 06100 73,58 06100

83,77 08100 93,45 08100

106,50 10100
134,50 12100
212,10 16100

325,10 20100

118,50 10100
148,00 12100
228,70 16100

345,50 20100

— v/f, Seite 286+287
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

CircularLine - Schaftfraser

A Spanbrecher 0,9xDC

CCR || A= 60° 45-70
H|yv=-6° 2 . Hre || DPX62S
ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS -
T
|
| .
N . N\
N\ | N\ g
x 1
o <
z
<
l =
Werksnorm
(O ]9
NEW I
DC e |RE.jp3| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-Nr.
53596 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 24 60 6 6 50,44 06002
6 1,0 19 24 60 6 6 50,44 06010
8 0,2 25 31 67 8 6 69,48 08002
8 1,0 25 31 67 8 6 69,48 08010
10 0,2 31 37 77 10 6 96,24 10002
10 1,0 31 37 77 10 6 96,24 10010
10 1,5 31 37 77 10 6 96,24 10015
12 0,2 37 43 88 12 6 114,30 12002
12 1,0 37 43 88 12 6 114,30 12010
12 1,5 37 43 88 12 6 114,30 12015
12 2,0 37 43 88 12 6 114,30 12020
12 3,0 37 43 88 12 6 114,30 12030
16 0,2 49 56 104 16 6 229,00 16002
16 1,0 49 56 104 16 6 229,00 16010
16 1,5 49 56 104 16 6 229,00 16015
16 2,0 49 56 104 16 6 229,00 16020
16 3,0 49 56 104 16 6 229,00 16030
20 0,2 61 68 118 20 6 330,20 20002
20 1,0 61 68 118 20 6 330,20 20010
20 1,5 61 68 118 20 6 330,20 20015
20 2,0 61 68 118 20 6 330,20 20020
20 3,0 61 68 118 20 6 330,20 20030
gehdrtet <45 HRC )
gehartet 46-55 HRC )
gehértet 56-60 HRC )
gehartet 61-65 HRC )
gehéartet 65-70 HRC )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

A mit polierten Spanrdumen

ZEFP

Gled o
Via L
%

2
5 2 2 2
DN . I
=<t & -
2 = = e
CHwW Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a8 a3 na__]3 m(_ ]38
Vi Vi Vi Vi
DC s | APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53500... 53501 ... 53502... 53503 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 19 16 57 6 0,05 2 24,36 020
2,5 8 2,4 16 57 6 0,10 2 26,01 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 25,46 030
3,5 1 34 18 57 6 0,10 2 28,43 035
4,0 1 39 18 57 6 0,10 2 28,43 040
4,5 13 44 20 57 6 0,10 2 28,00 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 26,88 050
55 13 54 20 57 6 0,10 2 26,46 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 2491 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 37,25 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 36,48 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 35,60 075
8,0 19 77 26 63 8 0,10 2 34,93 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 52,79 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 51,47 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 50,14 095
10,0 22 9,7 29 72 10 0,10 2 48,93 100
10,5 26 10,2 | 36 83 12 0,10 2 80,24 105
11,0 26 10,7 36 83 12 0,10 2 78,25 110
11,5 26 11,2 36 83 12 0,10 2 76,26 115
12,0 26 1,7 36 83 12 0,10 2 76,26 120
12,5 26 12,2 36 83 14 0,10 2 99,08 125
13,0 26 12,7 36 83 14 0,10 2 98,31 130
13,5 26 132 | 36 83 14 0,10 2 97,54 135
14,0 26 13,7 36 83 14 0,10 2 98,43 140
14,5 32 140 | 42 92 16 0,10 2 134,50 145
15,0 32 14,5 42 92 16 0,10 2 131,30 150
15,5 32 150 | 42 92 16 0,10 2 129,00 155
16,0 32 15,5 42 92 16 0,10 2 135,50 160
16,5 32 16,0 | 42 92 18 0,10 2 172,00 165
17,0 32 16,5 | 42 92 18 0,10 2 168,60 170
17,5 32 17,0 42 92 18 0,10 2 165,40 175
18,0 32 17,5 42 92 18 0,10 2 165,40 180
18,5 38 18,0 52 104 20 0,10 2 206,10 185
19,0 38 18,5 52 104 20 0,10 2 200,60 190
19,5 38 19,0 52 104 20 0,10 2 196,30 195
20,0 | 38 19,5 52 104 20 0,10 2 195,10 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehértet
— v,/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser
w ngo é% %li w DLC DLC DLC DLC

ZEFP

ﬂ DCONMS

o
Vs L

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

1

DN H*T

OAL
1o0af g
— v}

«f I
S
L
DC %,
C(ESSSS
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
T3 e[ T3 a8 e[ T8
Vi Vi Vi Vi
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53504 ... 53505 ... 53506 ... 53507 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 19 16 57 6 0,05 2 35,27 020
2,5 8 24 16 57 6 0,10 2 35,71 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 35,16 030
3,5 1 34 18 57 6 0,10 2 38,14 035
4,0 1 39 18 57 6 0,10 2 38,14 040
4,5 13 44 20 57 6 0,10 2 37,80 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 36,70 050
55 13 54 20 57 6 0,10 2 36,15 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 34,61 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 46,96 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 46,19 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 4541 075
8,0 19 77 26 63 8 0,10 2 44,74 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 62,49 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 61,29 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 59,84 095
10,0 | 22 9,7 29 72 10 0,10 2 58,74 100
10,5 | 26 102 | 36 83 12 0,10 2 89,94 105
11,0 26 10,7 | 36 83 12 0,10 2 87,95 110
11,5 26 11,2 | 36 83 12 0,10 2 85,97 115
12,0 | 26 11,7 36 83 12 0,10 2 85,97 120
125 | 26 122 | 36 83 14 0,10 2 108,90 125
13,0 | 26 12,7 | 36 83 14 0,10 2 108,10 130
13,5 | 26 132 | 36 83 14 0,10 2 107,20 135
14,0 | 26 13,7 | 36 83 14 0,10 2 108,20 140
145 | 32 140 | 42 92 16 0,10 2 144,40 145
150 | 32 145 | 42 92 16 0,10 2 141,00 150
15,5 | 32 150 | 42 92 16 0,10 2 137,80 155
16,0 | 32 155 | 42 92 16 0,10 2 144,40 160
16,5 | 32 16,0 | 42 92 18 0,10 2 181,80 165
17,0 32 16,5 | 42 92 18 0,10 2 177,50 170
17,5 32 17,0 42 92 18 0,10 2 174,10 175
18,0 | 32 17,5 42 92 18 0,10 2 175,20 180
18,5 | 38 18,0 | 52 104 20 0,10 2 216,00 185
19,0 | 38 185 | 52 104 20 0,10 2 210,50 190
195 | 38 190 | 52 104 20 0,10 2 206,10 195
20,0 | 38 195 | 52 104 20 0,10 2 205,00 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14149



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

A mit polierten Spanrdumen

A=45°

W v= 8°

ZEFP

7 m

4

i
v
Y

DCONMS
——

T
"y
T
"y

s

ANY N \ 5
! | ;:’l | f/
‘ g 1 1
DN, /N, I
x E (-] =
>
o
< l
DG Werksnorm Werksnorm
a8 A
Vi Vi
DC s | APMX| DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53517 ... 53518...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3
4 1 3,7 17 57 6 3
5 13 47 19 57 6 3
6 13 57 19 57 6 3
6 18 57 24 62 6 3
8 21 74 25 63 8 & 39,01 080
8 24 74 30 68 8 3
10 22 9,2 30 72 10 & 54,11 100
10 30 9,2 38 80 10 3
12 26 11,0 36 83 12 3 84,20 120
12 36 11,0 46 93 12 3
14 26 13,0 | 36 83 14 3 107,60 140
16 36 150 | 42 92 16 3 149,90 160
16 48 15,0 | 58 108 16 3
18 36 17,0 42 92 18 3 181,80 180
20 41 19,0 52 104 20 3 215,00 200
20 60 19,0 74 126 20 3
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ® )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

14150

Werksnorm Werksnorm
na__]3 m(_ ]38
Vi Vi
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53519... 53520...

EUR EUR
27,33 030
29,98 040
29,65 050
27,78 060
30,09 060
44,42 080
58,64 100
91,15 120
164,20 160
307,50 200
) )

- v,/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

\=45°
w V= 8° @@

7 m

DLC DLC DLC DLC
ZEFP
7, DRAGONSN
ﬂ DCONMS
j%i A NN
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DCH— ==1 == =, iy
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a8 A a3 a3
VA1 Vi Vi Vi
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53521 ... 53 522 ... 53 523 ... 53524 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3 37,14 030
4 1 3,7 17 57 6 8 39,79 040
5 13 47 19 57 6 3 39,35 050
6 13 57 19 57 6 & 37,59 060
6 18 57 24 62 6 3 39,90 060
8 21 74 25 63 8 8 48,71 080
8 24 74 30 68 8 3 54,11 080
10 22 9,2 30 72 10 3 63,61 100
10 30 9,2 38 80 10 3 68,44 100
12 26 11,0 36 83 12 3 93,90 120
12 36 11,0 46 93 12 3 100,90 120
14 26 13,0 36 83 14 3 117,90 140
16 36 15,0 42 92 16 3 159,90 160
18 36 17,0 42 92 18 3 190,70 180
20 41 19,0 52 104 20 3 224,90 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

A mit abgesetztem Spanraum

\=45°
w V:=12° @@ % —|| HPC ) Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N
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=3 =3
LPR bei Schaft DIN 6535 HB
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
(O[3 T3 T3 a8 (O T3
"l Vi Vi Vi Vi
DC 1o | APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53532... 53533 ... 53534 ... 53536 ... 53535...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 8 (271221 57 6 0,1 3 36,48 030
4 1 37|18 |21 | 57 6 0,1 3 36,48 040
5 13 |47 )18 |21 | 57 6 0,1 3 33,83 050
6 13 |57 |18 |21 | 57 6 0,2 3 38,36 060
8 21 |74 25| 27| 63 8 0,2 3 4398 080
10 16 | 92| 58 | 60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
10 22 1923032 | 72 10 0,2 3 75,83 100
10 22 |92|58 |60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
12 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12 0,2 3 102,70 120
16 36 |15,0| 42 | 44 | 92 16 0,2 3 199,50 160
18 36 |(170] 42 | 44 | 92 18 0,2 3 249,10 180
20 32 |19,0| 98 | 100| 150 20 0,2 3 400,10 200
20 41 |19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 3 286,50 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) ) ) ®
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 288+289

14|52 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

A mit abgesetztem Spanraum

A=45° . ) . . .
w v=12° @@ %li HPC J Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
M ﬂ DCONMS
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)4 VA ) VA A
4 i 14 iy 14
=3 =3
LPR bei Schaft DIN 6535 HB
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
(O3 T3 B[O ] a8 (O T3
"l Vi Vi Vi Vi
DC 1o | APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53537 ... 53538 ... 53539... 53 540... 53541 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 50 [ 27|18 | 44| 80 6 0,1 3 49,26 030
4 6,5 |37 |24 |44 | 80 6 0,1 3 49,26 040
5 80 |47 |30 44| 80 6 0,1 3 49,26 050
6 10,0 | 57 | 42 | 44 | 80 6 0,2 3 51,69 060
6 13,0 |57 | 42 | 44 | 80 6 0,2 3 51,69 060
8 13,0 | 74 | 62 | 64 | 100 8 0,2 3 67,12 080
8 210 | 74 | 62 | 64 | 100 8 0,2 3 67,12 080
12 | 19,0 |11,0] 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
12 | 26,0 |11,0| 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
16 | 25,0 |15,0{ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
16 | 36,0 |15,0{ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
18 | 36,0 |17,0| 100|102 | 150 18 0,2 3 370,30 180
20 | 41,0 |19,0/ 98 | 100 150 20 0,2 3 400,10 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ° ° ) )
Hochwarmfest

Stahl gehértet

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser
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DC . | APMX | DN LH OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53542 ... 53543 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
6 10 57 42 80 6 0,2 3 64,70 ~ 060
8 13 74 62 100 8 0,2 3 83,88 080
10 16 9,2 58 100 10 0,2 3 124,60 100
12 19 11,0 73 120 12 0,2 3 175,20 120
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehértet

14154

- v,/f, Seite 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

A mit polierten Spanrdumen

A=45° %
Wolly-e N L
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
U] 1
\ o \ o
- Er K r
2 1 1
) / /
ol 14 14
= =Y = =
o 3 CE3 CEss
DC“l\
R Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a8 A a3 a3
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1 | APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53525 ... 53 527 ... 53 528 ... 53530 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 05 13 47 19 57 6 3 24,14 05005
5 1,0 13 47 19 57 6 3 24,14 05010
6 0,5 10 57 42 80 6 3 33,06 06005
6 0,5 13 57 19 57 6 3 24,14 06005
6 1,0 10 57 42 80 6 3 33,06 06010
6 1,0 13 57 19 57 6 3 24,14 06010
8 0,5 13 74 62 100 8 3 46,29 08005
8 0,5 21 74 25 63 8 3 30,20 08005
8 1,0 13 74 62 100 8 3 46,29 08010
8 1,0 21 74 25 63 8 3 30,20 08010
10 0,5 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10005
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10005
10 1,0 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10010
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10010
12 0,5 19 11,0 73 120 12 3 94,67 12005
12 0,5 26 11,0 36 83 12 3 63,26 12005
12 1,0 19 11,0 73 120 12 3 94,67 12010
12 1,0 26 11,0 36 83 12 3 63,26 12010
16 2,0 25 15,0 | 100 | 150 16 3 180,80 16020
16 2,0 36 15,0 42 92 16 3 107,50 16020
16 40 25 15,0 | 100 | 150 16 3 180,80 16040
16 40 36 15,0 42 92 16 3 107,50 16040
20 40 32 19,0 98 150 20 3 296,50 20040
20 40 4 19,0 52 104 20 3 167,50 20040
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 288+289
cuttingtools.ceratizit.com 14155
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

A mit polierten Spanrdumen

w

A=45°
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A’L Jl\
be RE Werksnorm
w3 [
Vi
DC s |RE.op1 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr.
53 526 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
16 2 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 2 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16020
16 4 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 4 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16040
20 4 32 19 98 100 | 150 20 3
20 4 4 19 52 54 104 20 3 167,50 20040
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle O
Hochwarmfest
Stahl gehdartet
14|56

/ iy
=3
Werksnorm Werksnorm
(O3 w3 3
Vi Vi
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53 529 ... 53531 ...
EUR EUR

180,80 16020
180,80 16040

296,50 20040

- v,/f, Seite 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

A mit abgesetztem Spanraum
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Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
T3 a3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53544 ... 53545 ... 53547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,4 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03004
3 0,5 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03005
3 1,0 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03010
4 0,2 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04002
4 0,4 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04004
4 0,5 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04005
4 1,0 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04010
5 0,5 13 47 18 57 6 3 36,04 05005
5 1,0 13 47 18 57 6 3 36,04 05010
6 0,4 13 57 18 57 6 3 40,88 06004
6 04 13 57 42 80 6 3 56,43 06004
6 0,5 13 57 18 57 6 3 40,88 06005
6 05 13 57 42 80 6 3 56,43 06005
6 0,6 13 57 18 57 6 3 40,88 06006
6 0,6 13 57 42 80 6 3 56,43 06006
6 0,8 13 57 18 57 6 3 40,86 06008
6 0,8 13 57 42 80 6 3 56,43 06008
6 1,0 13 57 18 57 6 3 40,66 06010
6 1,0 13 57 42 80 6 3 56,43 06010
6 1,5 13 57 18 57 6 3 40,66 06015
6 1,5 13 57 42 80 6 3 56,43 06015
8 0,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08005
8 05 21 74 62 100 8 3 73,40 08005
8 0,8 21 74 25 63 8 3 46,84 08008
8 0,8 21 74 62 100 8 3 73,40 08008
8 1,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08010
8 1,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08010
8 1,2 21 74 25 63 8 3 46,84 08012
8 1,2 21 74 62 100 8 3 73,40 08012
8 1,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08015
8 1,5 21 74 62 100 8 3 73,40 08015
8 2,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08020
8 2,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08020
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10005
10 0,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10005
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10010
10 1,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10010
10 1,2 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10012
10 1,2 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10012
10 I’5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10015
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 288+289

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite 14 | 57



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

A mit abgesetztem Spanraum

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
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=3 C=3 =3
R CESSI CESSSS CESSSS
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
T3 a3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53544 ... 53545 ... 53547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
10 1,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10015
10 1,6 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10016
10 1,6 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10016
10 2,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10020
10 2,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10020
12 0,5 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12005
12 1,0 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12010
12 1,2 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12012
12 1,5 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12015
12 1,6 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12016
12 2,0 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12020
12 2,5 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12025
12 40 26 11,0 73 120 12 3 155,50 12040
16 1,0 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16010
16 1,0 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16010
16 1,6 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16016
16 1,6 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16016
16 2,0 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16020
16 2,0 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16020
16 2,5 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16025
16 2,5 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16025
16 3,2 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16032
16 3,2 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16032
16 40 36 15,0 42 92 16 3 212,80 16040
16 40 36 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16040
20 1,0 4 19,0 52 104 20 3 305,30 20010
20 1,0 4 19,0 98 150 20 3 423,30 20010
20 2,0 4 19,0 52 104 20 3 305,30 20020
20 2,0 4 19,0 98 150 20 3 423,30 20020
20 4,0 4 19,0 52 104 20 3 305,30 20040
20 40 4 19,0 98 150 20 3 423,30 20040
20 50 4 19,0 52 104 20 3 305,30 20050
20 50 41 19,0 98 150 20 3 423,30 20050
20 6,3 41 19,0 52 104 20 3 305,30 20063
20 6,3 41 19,0 98 150 20 3 423,30 20063
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle [} ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 288+289

14|58 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

A mit abgesetztem Spanraum
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DC s |RE.oe1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53546 ... 53548 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 0,4 10 57 42 80 6 56,43 06004
6 0,5 10 57 42 80 6 56,43 06005
6 0,6 10 57 42 80 6 56,43 06006
6 0,8 10 57 42 80 6 56,43 06008
6 1,0 10 57 42 80 6 56,43 06010
6 1,5 10 57 42 80 6 56,43 06015
8 0,5 13 74 62 100 8 73,40 08005
8 0,8 13 74 62 100 8 73,40 08008
8 1,0 13 74 62 100 8 73,40 08010
8 1,2 13 74 62 100 8 73,40 08012
8 1,5 13 74 62 100 8 73,40 08015
8 2,0 13 74 62 100 8 73,40 08020

10 0,5 16 9,2 58 | 100 10
10 1,0 16 9,2 58 | 100 10
10 1,2 16 9,2 58 | 100 10
10 15 16 9,2 58 | 100 10
10 1,6 16 9,2 58 | 100 10
10 2,0 16 9,2 58 | 100 10
12 05 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,2 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 15 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,6 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,5 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 4,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
16 0,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 1,6 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 3,2 25 | 150 | 100 | 150 16
16 4,0 25 | 150 | 100 | 150 16
20 1,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 2,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 4,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 5,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 6,3 32 | 190 | 98 | 150 20

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

108,70 10005

108,70 10010

108,70 10012

108,70 10015

108,70 10016

108,70 10020
155,50 12005
155,50 12010
155,50 12012
155,50 12015
155,50 12016
155,50 12020
155,50 12025
155,50 12040
328,50 16005
328,50 16016
328,50 16020
328,50 16025
328,50 16032
328,50 16040

423,30 20010

423,30 20020

423,30 20040

423,30 20050

423,30 20063

WWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwwwww

- v,/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schrupp-Schlichtfraser
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Werksnorm Werksnorm Werksnorm
w3 w[(O 3 e[ O ]
VA1 V1 Vi
DC 6 |RE .o01| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53512... 53513 ... 53514 ...
mm | mm | mm |mm|mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
5 0,15 8 47|16 | 18 | 54 6 3
5 015 | 13 |47 |18 | 21 | 57 6 3
6 020 | 10 |57 |17 |18 | 54 6 3 34,93 06002
6 020 | 13 |57 |18 |21 | 57 6 3
8 025 | 13 | 74|20 |22 | 58 8 3 40,46 08003
8 025 | 21 |74 |25|27 | 63 8 3
10 | 0,30 | 16 | 92| 24 | 26 | 66 10 3 56,32 10003
10 | 0,30 | 22 |92|30 |32 | 72 10 3
12 | 035 | 19 |11,01 26 |28 | 73 12 3 78,58 12004
12 | 0,35 | 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12 3
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 38 | 82 16 3 133,30 16005
16 | 050 | 36 |15,0| 42 | 44 | 92 16 3 140,00 16005
20 | 060 | 32 [19,0] 40 | 42 | 92 20 3 224,90 20006
20 | 060 | 41 |19,0] 52 | 54 | 104 20 3 241,40 20006
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

14|60

-8
Werksnorm Werksnorm
na_ ]38 ma(_ ]38
Vi Vi
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53515... 53 516 ...
EUR EUR
34,93 05002
34,93 05002
34,93 06002
42,98 08003
59,96 10003
81,78 12004
) )

- v/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schruppfraser
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w38 w[ O3
Il Vi

DC . | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53 551 ... 53550...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

6 13 57 18 21 57 6 04 3 29,20 060

8 21 74 25 27 63 8 04 3 37,59 080

10 22 9,2 30 32 72 10 0,4 3 49,48 100

12 26 11,0 36 38 83 12 0,4 3 61,06 120

16 36 15,0 42 44 92 16 0,4 3 95,00 160

20 41 19,0 52 54 104 20 0,4 3 144,40 200

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle ) )

Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14161



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schruppfraser
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a3 w3 3 ma(_ ]38
Vi Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53 552 ... 53 553 ... 53554 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 40,46 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 53,68 080
10 22 9,2 30 32 72 10 0,4 3 63,04 100
12 26 11,0 36 38 83 12 0,4 3 82,44 120
16 36 15,0 | 42 44 92 16 0,4 3 122,30 160 122,30 160
20 41 19,0 52 54 104 20 0,4 & 212,80 200 212,80 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

A mit polierten Spanrdumen
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YN na_ T3 w8
VA Vi Vi
DC ;0| APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53560 ... 53561 ... 53562 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 13 57 6 01 4
3,5 11 3,2 17 57 6 01 4
4,0 1 3,7 17 57 6 0,1 4
4,5 13 42 19 57 6 01 4
5,0 13 47 19 57 6 01 4 32,18 050
55 13 52 19 57 6 01 4 31,74 055
6,0 10 57 42 80 6 0,2 4
6,0 13 57 19 57 6 0,2 4 33,96 060
6,0 18 5,7 24 62 6 0,2 4
6,5 21 6,1 25 63 8 0,2 4 4551 065
8,0 13 74 62 | 100 8 0,2 4
8,0 21 74 25 63 8 0,2 4 48,38 080
8,0 24 74 30 68 8 0,2 4 48,38 080
8,5 22 79 30 72 10 0,2 4 60,864 085
10,0 | 16 9,2 58 | 100 10 0,2 4
10,0 | 22 | 92 30 72 10 0,2 4 63,71 100
10,0 | 30 | 9,2 38 80 10 0,2 4 63,71 100
12,0 | 19 | 11,0 | 73 | 120 12 0,2 4
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 97,98 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 97,98 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 113,60 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 179,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 179,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 192,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 329,60 200
20,0 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 329,60 200
250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 430,90 250
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
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53563 ... 53564 ...
EUR EUR
29,43 030
32,84 035
32,84 040
34,72 045
33,96 060

33,96 060
48,38 080

63,71 100
97,98 120
179,60 160

329,60 200
) )

- v/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser
w Ci“g @@ % N W DLC DLC DLC DLC DLC

ZEFP

T_SVZF 5? DCONMS DDRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
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w3 a3 a3 ]38 w3
'l Vi Vi Vi Vi
DC 0| APMX| DN LH | OAL |DCONMS ,¢| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53 565 ... 53 566 ... 53 567 ... 53 568 ... 53 569 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 13 57 6 01 4 39,24 030
3,5 11 3,2 17 57 6 0,1 4 42,54 035
4,0 1 3,7 17 57 6 01 4 42,54 040
4,5 13 | 42 19 57 6 01 4 4453 045
5,0 13 47 19 57 6 0,1 4 41,98 050
55 13 | 52 19 57 6 01 4 41,43 055
6,0 10 57 | 42 80 6 0,2 4 43,64 060
6,0 13 57 19 57 6 0,2 4 43,64 060
6,0 18 57 24 62 6 0,2 4 43,64 060
6,5 | 21 6,1 25 63 8 0,2 4 55,21 065
8,0 13 74 62 | 100 8 0,2 4 58,08 080
80 | 21 74 25 63 8 0,2 4 58,08 080
80 | 24 72 30 68 8 0,2 4 58,08 080
85 | 22 79 30 72 10 0,2 4 70,54 085
100 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4 73,40 100
100 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 73,40 100
10,0 | 30 | 92 | 38 80 10 0,2 4 73,40 100
120 | 19 | 11,0 | 73 | 120 12 0,2 4 107,60 120
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 107,60 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 107,60 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 123,50 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 189,60 160
18,0 | 36 | 17,0 | 42 92 18 0,2 4 202,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4 338,30 200
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 338,30 200
200 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 338,30 200
250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 441,90 250
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ° ) ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser
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DC 10| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ,s| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53570 ... 53571 ... 53572 ... 53573 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 (2710 |21 | 57 6 01 4 36,15 030
4 8 37|14 |21 57 6 01 4 36,15 040
4 16 |3,7]22|26 | 62 6 01 4 48,61 040
5 10 (4716 |21 | 57 6 01 4 33,40 050
5 17 | 47124 |26 | 62 6 01 4 48,61 050
6 12 |55[19 |21 | 57 6 0,2 4 38,03 060
8 16 |74 ]25|27 | 63 8 0,2 4 43,53 080
10 20 |92 |30 |32| 72 10 0,2 4 74,72 100
10 20 |9,2| 58|60 | 100 10 0,2 4 102,30 100
12 24 |11,0| 36 | 38 | 83 12 0,2 4 101,50 120
16 32 (150|142 | 44| 92 16 0,2 4 198,30 160
20 40 |19,0( 52 | 54 | 104 20 0,2 4 286,50 200
20 40 |19,0| 98 | 100| 150 20 0,2 4 413,30 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle [} ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser
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Werksnorm Werksnorm
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Vi Vi
DC 10| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ,s| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53574 ... 53 575 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR
6 12 | 55|42 |44 | 80 6 0,2 4 53,24 060
8 16 | 74| 62 | 64 | 100 8 0,2 4 68,99 080
12 24 |11,00 73 | 75 | 120 12 0,2 4 144,40 120
16 32 |15,0/100| 102 | 150 16 0,2 4 320,70 160
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 288+289

14|66 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser
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we[ (O ] HA 3
Il Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53 576 ... 53 577 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 2,7 10 21 57 6 01 4 46,96 030
4 8 3,7 14 21 57 6 01 4 46,96 040
5 10 47 16 21 57 6 01 4 43,53 050
6 12 57 19 21 57 6 0,2 4 49,38 060
8 16 74 25 27 63 8 0,2 4 56,53 080
10 20 9,2 30 32 72 10 0,2 4 97,09 100
12 24 11,0 36 38 83 12 0,2 4 138,80 120
16 32 15,0 | 42 44 92 16 0,2 4 257,90 160
20 40 19,0 52 54 104 20 0,2 4 370,30 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 288+289
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Hochgenauigkeits-Schlichtfraser

A mit einer Verjingung von maximal 0,003 mm fiir exakte Winkelgenauigkeit und Planparallelitét

A \Werkzeug mit Stirnschneiden-Korrektur
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YN na_ T3 w13
Vi Vi Vi
DC s |APMX| DN LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53555 ... 53556 ... 53 557 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
6 16 | 57 | 20 58 6 6 40,11 060
6 16 | 57 | 42 80 6 6
8 19 74 | 26 64 8 6 46,29 080
8 19 74 | 62 | 100 8 6
10 25 | 92 | 32 74 10 6 79,02 100
10 25 | 92 | 58 | 100 10 6
12 30 | 10| 37 84 12 6 107,20 120
12 30 | 11,0 | 73 | 120 12 6
12 45 120 12 6 181,80 120
16 40 | 150 | 44 93 16 6 199,50 160
16 40 | 15,0 | 100 | 150 16 6
16 65 150 16 6
20 50 | 19,0 | 53 | 104 20 6 287,70 200
20 50 | 19,0 | 98 | 150 20 6
20 75 150 20 6 521,40 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle [ ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

14|68

Werksnorm Werksnorm
a8 a8
Vi Vi
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53558 ... 53559...

EUR EUR
54,56 060
67,56 080
100,90 100
149,90 120
274,50 160
393,50 160
379,10 200
) )

- vi/f, Seite 290+291
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Radiusfraser

A mit polierten Spanrdumen
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Vi
DC | APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53508 ... 53509 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 6 2,7 16 50 3 2
3 10 2,7 32 75 3 2
4 7 3,7 17 54 4 2
4 13 3,7 36 75 4 2
5 8 46 18 54 5 2 37,48 050
5 15 46 40 75 5 2
6 10 55 21 54 6 2 36,48 060
6 16 55 44 100 6 2
8 12 75 27 59 8 2 46,51 080
8 22 7,5 54 100 8 2
10 13 9,4 32 67 10 2 61,16 100
10 25 9,4 60 100 10 2
12 16 11,4 38 73 12 2 81,89 120
12 26 11,4 60 100 12 2
14 16 13,2 | 38 75 14 2 134,50 140
14 26 13,2 | 60 100 14 2
16 20 15,0 | 44 83 16 2 164,20 160
16 30 150 | 92 150 16 2
20 25 19,0 50 93 20 2 227,00 200
20 40 190 | 92 150 20 2
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

cuttingtools.ceratizit.com

Werksnorm Werksnorm
na__]3 m(_ ]38
Vi Vi
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
53510... 53511 ...

EUR EUR
28,22 030
41,01 030
33,51 040
47,29 040
54,34 050
49,71 060
68,78 080
91,70 100
119,10 120
166,50 140
223,80 160
308,60 200
) )

- v,/f, Seite 290+291

14

14(69



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Schaftfraser
43
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DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50951 ... 50951 ... 50951 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 29 15 21 57 6 0,15 3 55,00 031
3,5 11 34 16 21 57 6 0,15 3 55,00 036
4,0 8 39 15 18 54 6 0,15 3 52,90 040
4,0 1 39 16 21 57 6 0,15 3 52,90 041
4,0 16 26 62 6 0,15 3 55,99 042
4,5 13 44 19 21 57 6 0,15 3 55,00 046
5,0 9 49 16 18 54 6 0,15 3 52,90 050
5,0 13 49 19 21 57 6 0,15 3 52,90 051
5,0 17 26 62 6 0,15 3 55,99 052
55 13 54 19 21 57 6 0,15 3 57,76 056
6,0 10 59 17 18 54 6 0,25 3 55,00 060
6,0 13 59 19 21 57 6 0,25 & 55,66 061
6,0 18 26 62 6 0,25 3 62,05 062
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,25 3 66,34 066
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,25 3 66,34 071
75 19 73 25 27 63 8 0,25 3 66,34 076
8,0 12 78 20 22 58 8 0,25 3 62,61 080
8,0 19 78 25 27 63 8 0,25 3 65,14 081
8,0 24 32 68 8 0,25 3 69,54 082
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 086
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,25 3 111,30 091
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 096
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,25 3 99,30 100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,25 3 110,10 101
10,0 | 30 40 80 10 0,25 3 124,60 102
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,25 3 138,80 120
12,0 | 26 11,7 36 38 83 12 0,25 3 149,90 121
12,0 | 36 48 93 12 0,25 3 167,50 122
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,25 3 173,10 140
14,0 | 26 13,7 | 36 38 83 14 0,25 3 197,30 141
14,0 | 42 54 99 14 0,25 3 218,30 142
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 0,25 3 205,00 160
16,0 | 32 155 | 42 44 92 16 0,25 3 330,60 161
16,0 | 48 60 108 16 0,25 3 336,10 162
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,25 3 288,80 180
18,0 | 32 17,5 42 44 92 18 0,25 3 345,10 181
18,0 | 54 66 114 18 0,25 3 434,30 182
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 0,25 3 351,60 200
20,0 | 38 195 | 38 54 104 20 0,25 3 401,10 201
20,0 | 60 76 126 20 0,25 3 502,60 202
Stahl ) ) )
Rostfrei ) ) )
Eisenguss o o o
NE-Metalle o o o
Hochwarmfest ) ) )
Stahl gehértet
- v,/f, Seite 292+293
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Schaftfraser mit Eckenradius
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V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50952 ... 50952 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 05 8 39 15 18 54 6 3 52,90 040
4 0,5 1 39 16 21 57 6 3 54,56 041
5 0,5 9 49 16 18 54 6 3 52,90 050
5 0,5 13 49 19 21 57 6 3 54,56 051
6 0,5 10 59 17 18 54 6 3 54,44 060
6 0,5 13 59 19 21 57 6 3 63,71 061
8 1,0 12 78 20 22 58 8 3 63,92 080
8 1,0 19 78 25 27 63 8 3 73,07 081
10 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 115,80 100
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 B 125,70 101
12 1,5 16 1,7 26 28 73 12 3 158,70 120
12 1,5 26 1,7 36 38 83 12 3 169,70 121
16 2,0 22 15,5 32 34 82 16 3 325,10 160
16 2,0 32 15,5 42 44 92 16 3 331,80 161
20 2,0 26 19,5 40 42 92 20 3 468,40 200
20 2,0 38 19,5 52 54 104 20 3 478,40 201
Stahl ) )
Rostfrei ) )
Eisenguss o o
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest ) )

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 292+293
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Schaftfraser
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e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50955 ... 50955 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 5 8 14 50 6 0,15 4 37,25 030
3,0 8 11 21 57 6 0,15 4 37,25 031
35 8 11 18 54 6 0,15 4 37,25 035
3,5 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 036
4,0 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 040
4,0 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 041
45 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 045
4,5 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 046
5,0 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 050
5,0 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 051
55 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 055
55 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 056
6,0 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 060
6,0 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 061
7,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 070
7,0 21 24 27 63 8 0,25 4 4926 07
8,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 080
8,0 21 24 27 63 8 0,25 4 49,26 081
9,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 090
9,0 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 091
10,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 100
10,0 | 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 101
11,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 110
11,0 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 111
12,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 120
12,0 | 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 121
14,0 16 19 28 73 14 0,35 4 130,00 140
14,0 | 26 29 38 83 14 0,35 4 130,00 141
150 | 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 150
15,0 | 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 151
16,0 | 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 160
16,0 | 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 161
17,0 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 170
17,0 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 1M
18,0 | 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 180
18,0 | 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 181
19,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 190
19,0 | 41 44 54 104 20 0,35 4 248,00 191
20,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 200
20,0 | M 44 54 104 20 0,35 4 248,00 201
Stahl ) )
Rostfrei ) )
Eisenguss ¢} o
NE-Metalle o o
Hochwarmfest ) )

Stahl gehértet
— v,/f, Seite 294+295

14|72 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Schaftfraser
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4 DHL\CHW DIN 6527 DIN 6527
e[ O[3 e[ 3
V0 V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50 965 ... 50 965 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6,5 2,8 9 19 55 6 0,15 4 35,05 030
3 6,5 2,8 15 22 58 6 0,15 4 36,70 031
4 8,5 3,8 12 19 55 6 0,15 4 35,05 040
4 8,5 3,8 20 26 62 6 0,15 4 36,70 041
5 10,5 | 4.8 15 22 58 6 0,15 4 35,05 050
5 105 | 4.8 25 34 70 6 0,15 4 36,70 051
6 13,0 | 58 18 22 58 6 0,15 4 35,05 060
6 13,0 | 58 30 34 70 6 0,15 4 36,70 061
8 17,0 7 24 28 64 8 0,25 4 47,72 080
8 17,0 7 40 44 80 8 0,25 4 52,46 081
10 210 | 97 30 34 74 10 0,25 4 69,76 100
10 21,0 | 97 50 54 94 10 0,25 4 77,26 101
12 250 | 11,6 36 40 85 12 0,35 4 88,17 120
12 250 | 11,6 60 64 109 12 0,35 4 96,54 121
14 29,0 | 13,6 42 46 91 14 0,35 4 123,50 140
14 29,0 | 13,6 70 74 119 14 0,35 4 134,50 141
16 33,0 | 155 48 52 100 16 0,35 4 197,30 160
16 33,0 | 155 80 84 132 16 0,35 4 218,30 161
18 38,0 | 175 54 58 106 18 0,35 4 250,20 180
18 38,0 | 175 90 94 142 18 0,35 4 274,50 181
20 42,0 | 19,5 60 64 114 20 0,35 4 271,10 200
20 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 298,80 201
Stahl ) )
Rostfrei ) )
Eisenguss o o
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest ) )

Stahl gehdartet
- v,/f, Seite 294+295
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Schaftfraser

A mitverstarktem Kern-@ fir noch mehr Stabilitit
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
50964 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
4 8 3,5 12 18 54 6 0,15 4 52,14 0M
5 10 45 15 18 54 6 0,15 4 52,14 051
6 13 55 21 21 57 6 0,15 4 54,66 061
8 19 75 27 27 63 8 0,25 4 62,71 081
10 22 9,5 32 32 72 10 0,25 4 107,20 101
12 26 15 | 38 38 83 12 0,35 4 149,90 121
14 26 135 | 38 38 83 14 0,35 4 206,10 141
16 32 155 | 44 44 92 16 0,35 4 271,10 161
18 36 17,5 44 44 92 18 0,35 4 302,00 181
20 38 195 | 54 54 104 20 0,35 4 391,40 201
Stahl )
Rostfrei °
Eisenguss o)
NE-Metalle o)
Hochwarmfest L

Stahl gehdrtet

14|74

- v,/f, Seite 294+295
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Schaftfraser
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4 DC%HW ~DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50954 ... 50954 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 8 14 50 6 0,15 4 51,58 030
3 8 2,8 13 21 57 6 0,15 4 51,58 031
4 8 1 18 54 6 0,15 4 51,58 040
4 1 3,8 17 21 57 6 0,15 4 51,58 041
5 9 12 18 54 6 0,15 4 51,58 050
5 13 48 19 21 57 6 0,15 4 51,58 051
6 10 13 18 54 6 0,15 4 54,23 060
6 13 58 19 21 57 6 0,15 4 54,23 061
8 12 15 22 58 8 0,25 4 55,44 080
8 21 7 25 27 63 8 0,25 4 62,05 081
10 14 17 26 66 10 0,25 4 95,67 100
10 22 9,7 30 32 72 10 0,25 4 106,70 101
12 16 19 28 73 12 0,35 4 130,00 120
12 26 11,6 36 38 83 12 0,35 4 144,40 121
14 16 19 28 73 14 0,35 4 187,30 140
14 26 136 | 36 38 83 14 0,35 4 205,00 141
16 22 25 34 82 16 0,35 4 203,80 160
16 36 155 | 42 44 92 16 0,35 4 270,10 161
18 22 25 34 82 18 0,35 4 273,30 180
18 36 17,5 42 44 92 18 0,35 4 298,80 181
20 26 29 42 92 20 0,35 4 349,30 200
20 4 19,5 52 54 104 20 0,35 4 388,00 201
Stahl ) )
Rostfrei
Eisenguss ) )
NE-Metalle
Hochwarmfest

Stahl gehértet
- v,/f, Seite 296+297
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Schaftfraser mit Eckenradius
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V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,10 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 030
3 0,40 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 4916 031
3 0,50 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 032
3 1,00 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 033
3 0,30 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 034
3 0,50 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 035
3 0,80 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 036
4 0,10 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 040
4 040 | 11,0 | 38 17 21 57 6 4 4916 041
4 050 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 042
4 1,00 | 11,0 | 38 17 21 57 6 4 49,16 043
4 040 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 044
4 0,50 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 045
4 0,80 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 046
5 0,10 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 050
5 050 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 051
5 1,00 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 052
5 0,50 | 105 | 4,8 25 34 70 6 4 58,74 053
5 0,80 | 105 | 48 25 34 70 6 4 58,74 054
6 0,10 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 060
6 050 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 061
6 1,00 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 062
6 1,50 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 063
6 0,60 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 064
6 0,80 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 065
6 1,00 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 58,74 066
8 015 | 21,0 | 7,7 25 27 63 8 4 61,16 080
8 050 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 081
8 100 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 082
8 1,50 | 210 | 7,7 25 27 63 8 4 61,16 083
8 200 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 084
8 0,80 | 17,0 7 40 44 80 8 4 71,09 085
8 1,00 | 17,0 77 40 44 80 8 4 71,09 086
8 1,50 | 17,0 7 40 44 80 8 4 71,09 087
8 2,00 | 17,0 7,7 40 44 80 8 4 71,09 088
10 015 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 100
10 050 | 22,0 | 97 30 32 72 10 4 76,26 101
10 1,00 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 102
10 1,50 | 22,0 | 9,7 30 32 72 10 4 76,26 103
10 2,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 4 76,26 104
10 050 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 105
10 1,00 | 21,0 | 9,7 50 54 94 10 4 87,72 106
10 160 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 107
10 2,00 | 210 | 97 50 54 94 10 4 87,72 108
12 0,20 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 4 119,10 120
12 0,50 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 4 119,10 121
Stahl ) )
Rostfrei ) °
Eisenguss o) o)
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest o L

Stahl gehdartet
— v,/f, Seite 294+295
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Schaftfraser mit Eckenradius
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DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
12 1,00 | 26,0 | 116 36 38 83 12 4 119,10 122
12 1,50 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 4 119,10 123
12 2,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 4 119,10 124
12 3,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 4 119,10 131
12 4,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 4 119,10 125
12 0,50 | 25,0 | 11,6 60 64 109 12 4 132,30 126
12 1,00 | 250 | 116 60 64 109 12 4 132,30 127
12 1,50 | 25,0 | 11,6 60 64 109 12 4 132,30 128
12 2,00 | 250 | 11,6 60 64 109 12 4 132,30 129
12 3,00 | 250 | 11,6 60 64 109 12 4 132,30 132
12 400 | 250 | 11,6 60 64 109 12 4 132,30 130
14 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 140
14 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 141
14 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 142
14 3,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 147
14 4,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 143
14 1,00 | 29,0 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 144
14 2,00 | 29,0 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 145
14 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 148
14 400 | 29,0 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 146
16 0,30 | 36,0 | 155 42 44 92 16 4 177,50 160
16 1,00 | 36,0 | 155 42 44 92 16 4 177,50 161
16 2,00 | 36,0 | 155 42 44 92 16 4 177,50 162
16 3,00 | 36,0 | 155 42 44 92 16 4 177,50 167
16 4,00 | 36,0 | 155 42 44 92 16 4 177,50 163
16 1,00 | 33,0 | 155 80 84 132 16 4 219,30 164
16 2,00 | 33,0 | 155 80 84 132 16 4 219,30 165
16 3,00 | 33,0 | 155 80 84 132 16 4 219,30 168
16 4,00 | 33,0 | 155 80 84 132 16 4 219,30 166
18 1,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 180
18 2,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 181
18 3,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 186
18 4,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 182
18 1,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 183
18 2,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 184
18 3,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 187
18 4,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 185
20 | 0,30 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 200
20 1,00 | 410 | 195 52 54 104 20 4 267,80 201
20 | 2,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 202
20 | 3,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 207
20 | 4,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 203
20 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 204
20 | 2,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 205
20 | 3,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 208
20 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 206
Stahl ) )
Rostfrei ) °
Eisenguss o) o)
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest o L

Stahl gehdartet
— v,/f, Seite 294+295
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Hochgenauigkeits-Schlichtfraser

A mit einer Verjlingung von maximal 0,003 mm fiir exakte Winkelgenauigkeit und Planparallelitét
A \Werkzeug mit Stirnschneiden-Korrektur
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DC | APMX | DN LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50959 ... 50959 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 13 5,6 19 57 6 6 56,76 060
6 10 58 18 58 6 6 56,76 063
6 13 58 27 67 6 6 76,81 064
6 13 58 36 76 6 6 95,67 065
6 15 5,6 42 80 6 6 76,81 061
8 19 7,6 25 63 8 6 65,14 080
8 13 77 24 64 8 6 64,58 083
8 17 7,7 36 76 8 6 95,34 084
8 17 7,7 48 89 8 6 119,10 085
8 20 7,6 62 100 8 6 95,34 081
10 22 9,6 30 72 10 6 111,30 100
10 16 9,7 30 74 10 6 111,30 103
10 21 9,7 45 89 10 6 142,30 104
10 25 9,6 58 100 10 6 143,30 101
10 21 9,7 60 104 10 6 177,50 105
12 26 1,5 | 36 83 12 6 152,10 120
12 19 116 | 36 85 12 6 153,20 123
12 25 116 | 54 103 12 6 223,80 124
12 30 15 | 73 120 12 6 222,60 121
12 25 16 | 72 121 12 6 278,80 125
16 32 | 150 | 42 92 16 6 283,30 160
16 25 | 155 | 48 100 16 6 284,30 163
16 33 | 155 | 72 124 16 6 392,40 164
16 33 | 155 | 96 148 16 6 491,60 165
16 40 | 150 | 100 | 150 16 6 391,40 161
20 38 | 190 | 52 104 20 6 410,10 200
20 32 | 195 | 60 114 20 6 412,20 203
20 42 | 195 | 90 144 20 6 541,10 204
20 50 | 19,0 | 98 150 20 6 540,10 201
20 42 | 195 | 120 | 174 20 6 675,70 205
25 40 | 245 | 75 136 25 6 515,80 253
25 52 | 245 | 113 | 174 25 6 676,70 254
25 52 | 245 | 150 | 210 25 6 846,50 255
Stahl ° °
Rostfrei ) )
Eisenguss ¢} o
NE-Metalle o o
Hochwarmfest ) )

Stahl gehértet
— v,/f, Seite 298+299
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,01 mm
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DC, | APMX | DN LH | OAL |DCONMS ;| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50953 ... 50953 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 8 39 15 54 6 3 69,76 040
4 11 39 16 57 6 3 69,76 041
5 9 49 16 54 6 3 69,76 050
5 13 49 19 57 6 3 69,76 051
6 10 59 17 54 6 3 68,34 060
6 13 59 19 57 6 3 69,76 061
8 12 738 20 58 8 3 76,04 080
8 19 78 25 63 8 3 80,24 081
10 14 97 24 66 10 3 129,00 100
10 22 97 30 72 10 3 137,80 101
12 16 | 11,7 | 26 73 12 3 175,20 120
12 26 | 11,7 | 36 83 12 3 187,30 121
16 22 | 155 | 32 82 16 3 349,30 160
16 36 | 155 | 42 92 16 3 367,00 161
20 26 | 195 | 40 92 20 3 507,00 200
20 38 | 195 | 52 104 20 3 526,90 201
Stahl ) )
Rostfrei ) )
Eisenguss o o
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest ) )

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 292+293
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Stirntorusfraser

A APMXentspricht nicht der maximalen Schnitttiefe
A 1y = zu programmierender Eckenradius
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DCX ¢ APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
I3p a° 50962 ... 50962 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,12 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,12 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,23 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,23 4 77 54 100 45 8 4 112,40 081
10 1,77 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 1,77 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 1,86 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 1,86 6 16 | 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,47 8 155 | 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,47 8 155 | 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 2,61 10 195 | 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 2,61 10 195 | 92 150 45 20 4 672,40 201
Stahl o o
Rostfrei
Eisenguss ¢} o
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdértet ° )
- v,/f, Seite 300+301
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

SilverLine - Stirntorusfraser

A APMXentspricht nicht der maximalen Schnitttiefe
A 1y = zu programmierender Eckenradius

\=52° 7) <54 : :
Hoyoe @@ || HPC || ppe || [ Ti1010 Ti1010

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

| |
|
|
\
|
\
| Z ¥
0(«‘ O
oL .
<t 5 -
=
o
<
v
HLDCX
=~DIN 6527 Werksnorm
YN a8
V0 V0
DCX ¢ APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
I3p a° 50961 ... 50961 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,21 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,21 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,38 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,38 4 77 54 100 45 8 4 112,40 081
10 2,00 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 2,00 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 2,10 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 2,10 6 11,6 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,78 8 15,5 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,75 8 15,5 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 3,07 10 19,5 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 3,07 10 19,5 92 150 45 20 4 672,40 201
Stahl ) )
Rostfrei
Eisenguss ° °
NE-Metalle o o
Hochwarmfest
Stahl gehdértet o) )
- v./f, Seite 302+303
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

S-Cut - Schaftfraser
I?IEI:I ¢:?§ @@ 4 || HPC || APX72S

ZEFP

1%)? ﬂ DCONMS é

ZTVS e

.

ﬂ |
4

-
A A S
DN [ T 1 T
E A
o, S
= [
o
< By
J—L
HLDC# ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-Nr.
52225 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 030
4 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 040
5 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 050
6 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 060
7 19 6,5 | 27,0 27 63 8 4 56,10 070
8 19 75 | 270 27 63 8 4 54,44 080
9 22 85 | 320 | 32 72 10 4 79,68 090
10 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 100
1 26 10,5 | 38,0 | 38 83 12 4 111,30 110
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 120
13 26 125 | 420 | 38 83 14 4 143,30 130
14 26 13,5 | 420 | 38 83 14 4 138,80 140
16 36 155 | 48,0 | 44 92 16 4 174,10 160
18 36 17,5 | 54,0 | 52 100 18 4 233,60 180
20 38 195 | 54,0 | 54 104 20 4 267,80 200
25 42 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 250
Stahl )
Rostfrei ®
Eisenguss )
NE-Metalle o)
Hochwarmfest °
Stahl gehdrtet o

- v,/f, Seite 304+305
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

S-Cut - Schaftfraser
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V1/1# V1/1# V1/1# V1/1#
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52223 ... 52224 ... 52 226 ... 52 227 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 28 | 12,0 18 54 6 0,10 4 33,51 030
3 8 28 | 150 21 57 6 0,10 4 40,56 030
4 8 38 | 135 18 54 6 0,13 4 3351 040
4 1 38 | 16,5 21 57 6 0,13 4 40,56 040
5 9 48 | 155 18 54 6 0,18 4 33,51 050
5 13 48 | 185 21 57 6 0,18 4 40,56 050
5 22 48 | 245 27 63 6 0,18 4 49,38 050
6 10 55 | 18,0 18 54 6 0,20 4 33,51 060
6 13 55 | 21,0 21 57 6 0,20 4 40,56 060
6 13 55 | 42,0 | 44 80 6 0,20 4 62,05 060
6 22 55 | 27,0 27 63 6 0,20 4 49,38 060
7 12 6,5 | 220 | 22 58 8 0,20 4 46,96 070
7 19 6,5 | 27,0 27 63 8 0,20 4 56,10 070
8 12 75 | 220 | 22 58 8 0,20 4 4551 080
8 19 75 | 27,0 27 63 8 0,20 4 54,44 080
8 21 75 | 62,0 | 64 100 8 0,20 4 73,40 080
8 28 75 | 360 | 44 80 8 0,20 4 60,74 080
9 14 85 | 26,0 26 66 10 0,30 4 64,03 090
9 22 85 | 320 | 32 72 10 0,20 4 79,66 090
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 62,05 100
10 22 95 | 320 | 32 72 10 0,30 4 77,26 100
10 22 95 | 58,0 | 60 100 10 0,30 4 91,15 100
10 33 95 | 540 | 60 100 10 0,30 4 78,47 100
1 16 10,5 | 28,0 28 73 12 0,30 4 95,22 110
1 26 10,5 | 38,0 | 38 83 12 0,30 4 111,30 110
12 16 11,5 | 28,0 28 73 12 0,30 4 92,36 120
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 0,30 4 107,50 120
12 26 115 | 730 | 75 120 12 0,30 4 113,60 120
12 42 115 | 54,0 | 55 100 12 0,30 4 101,30 120
13 18 12,5 | 30,0 | 30 75 14 0,30 4 121,30 130
13 26 12,5 | 380 | 38 83 14 0,30 4 143,30 130
14 18 13, 30,0 | 30 75 14 0,30 4 117,90 140
14 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 0,30 4 138,80 140
14 48 13, 540 | 55 100 14 0,30 4 113,60 140
16 22 155 | 340 | 34 82 16 0,40 4 147,80 160
16 36 155 | 440 | 44 92 16 0,40 4 17410 160
16 36 15,5 | 100,0 | 102 | 150 16 0,40 4 198,30 160
16 53 15,5 | 84,0 | 102 | 150 16 0,40 4 186,30 160
18 24 17, 340 | 36 84 18 0,40 4 198,30 180
18 36 175 | 52,0 | 52 100 18 0,40 4 233,60 180
20 26 195 | 42,0 | 42 92 20 0,50 4 230,40 200
20 38 195 | 540 | 54 104 20 0,50 4 267,80 200
20 38 19,5 | 100,0 | 100 | 150 20 0,50 4 281,10 200
20 68 19, 84,0 | 100 | 150 20 0,50 4 267,80 200
25 32 240 | 46,0 | 49 105 25 0,50 4 363,80 250
25 42 24,0 | 650 | 65 121 25 0,50 4 425,40 250
25 68 24, 84,0 | 9% 150 25 0,50 4 492,70 250
Stahl ) [} ) )
Rostfrei ) ) ) ®
Eisenguss ) ) ) )
NE-Metalle o o o o
Hochwarmfest o) o) ) )
Stahl gehdrtet o o o )

- vi/f, Seite 304-307
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

S-Cut - Schaftfraser
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
52 229 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 55 21 21 57 6 0,2 4 86,07 060
8 19 7,5 27 27 63 8 0,2 4 116,80 080
10 22 9,5 32 32 72 10 0,3 4 165,40 100
12 26 11,5 38 38 83 12 0,3 4 222,60 120
14 26 135 | 42 42 83 14 0,3 4 291,00 140
16 36 155 | 46 46 92 16 0,4 4 404,60 160
20 38 195 | 54 54 104 20 0,5 4 579,70 200
25 42 240 | 65 65 121 25 0,5 4 756,10 250
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle o)
Hochwarmfest )
Stahl gehdrtet o
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

S-Cut - Schaftfraser mit Eckenradius
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DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr.
52 228 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,25 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03003
3 0,50 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03005
3 1,00 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03010
4 0,25 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04003
4 0,50 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04005
4 1,00 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04010
5 0,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05005
5 1,00 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05010
5 1,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05015
6 0,50 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06005
6 0,80 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06008
6 1,00 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06010
6 1,50 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06015
6 2,00 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06020
8 0,50 19 75 | 270 27 63 8 4 54,44 08005
8 0,80 19 75 | 27,0 27 63 8 4 54,44 08008
8 1,00 19 75 | 270 27 63 8 4 54,44 08010
8 1,50 19 75 | 27,0 27 63 8 4 54,44 08015
8 2,00 19 75 | 27,0 27 63 8 4 54,44 08020
10 0,50 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10005
10 1,00 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10010
10 1,50 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10015
10 1,60 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10016
10 2,00 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10020
12 0,50 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12005
12 1,00 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12010
12 1,50 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12015
12 1,60 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12016
12 2,00 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12020
12 3,00 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12030
14 1,00 26 13,5 | 380 | 38 83 14 4 138,80 14010
14 2,00 | 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 4 138,80 14020
16 1,00 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16010
16 1,50 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16015
16 1,60 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16016
16 2,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16020
16 250 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16025
16 3,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16030
16 3,20 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16032
18 1,50 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18015
18 250 | 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18025
20 1,00 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20010
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle °©
Hochwarmfest o
Stahl gehdrtet o

- v./f, Seite 304+305
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Hochleistungsfraser

S-Cut - Schaftfraser mit Eckenradius
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DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr.
52 228 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
20 1,50 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20015
20 | 2,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20020
20 | 250 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20025
20 | 3,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20030
20 | 4,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20040
25 1,00 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25010
25 1,50 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25015
25 | 2,00 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25020
25 | 2,50 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25025
25 | 3,00 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25030
25 | 4,00 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25040
25 | 500 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25050
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle o)
Hochwarmfest o)
Stahl gehdrtet o

14|86

- v,/f, Seite 304+305

cuttingtools.ceratizit.com
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Hochleistungsfraser

S-Cut - Schaftfraser

A zum Trochoidalfrésen geeignet
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DC; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
52 230...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 60,18 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 79,68 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 101,30 100
12 36 1,5 | 45 48 93 12 0,24 5 133,30 120
16 48 | 155 | 55 60 108 16 0,32 5 228,10 160
20 60 | 195 | 70 76 126 20 0,40 5 359,30 200
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Rostfrei )
Eisenguss )
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Stahl gehdrtet
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Micro-Schaftfraser
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Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,2 03 | 018 | 05 45 16 4 2,5xDC 2 63,92 302
0,2 0,3 | 0,18 1,0 45 16 4 5xDC 2 63,92 402
0,2 03 | 018 1,5 45 16 4 7,5xDC 2 63,92 502
0,3 04 | 028 | 10 45 16 4 3,3xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 20 45 16 4 6,6 xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 3,0 45 16 4 10xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 6,0 45 16 4 20xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 9,0 45 16 4 30xDC 2 61,29 303
0,4 06 | 0,38 | 20 45 16 4 5xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 0,38 | 3,0 45 16 4 7,5xDC 2 60,39 404
0,4 06 | 0,38 | 40 45 16 4 10xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 0,38 | 50 45 16 4 125xDC| 2 60,39 404
0,4 06 | 0,38 | 8,0 45 16 4 20xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 0,38 | 12,0 45 16 4 30xDC 2 62,26 404
0,5 07 | 048 | 20 45 16 4 4xDC 2 49,16 305
0,5 0,7 | 048 | 40 45 16 4 8xDC 2 49,16 405
0,5 07 | 048 | 6,0 45 16 4 12xDC 2 49,16 305
0,5 0,7 | 048 | 8,0 45 16 4 16xDC 2 50,59 405
0,5 0,7 | 0,48 | 10,0 50 16 4 20xDC 2 51,69 305
0,5 0,7 | 048 | 150 50 16 4 30xDC 2 54,23 405
0,6 09 | 058 | 20 45 16 4 3,3xDC 2 4916 306
0,6 09 | 058 | 40 45 16 4 6,6 xDC 2 49,16 406
0,6 09 | 058 | 6,0 45 16 4 10xDC 2 49,16 306
0,6 09 | 058 | 8,0 45 16 4 13,3xDC| 2 50,59 406
0,6 09 | 058 | 10,0 45 16 4 16,6 xDC| 2 50,59 506
0,6 09 | 058 | 12,0 50 16 4 20xDC 2 50,92 306
0,6 09 | 058 | 18,0 50 16 4 30xDC 2 54,56 406
0,7 10 | 068 | 20 45 16 4 2,8xDC 2 51,80 307
0,7 10 | 068 | 4,0 45 16 4 5,7xDC 2 51,80 407
0,7 1,0 | 068 | 6,0 45 16 4 8,5xDC 2 51,80 507
0,7 10 | 068 | 80 45 16 4 11,4xDC| 2 53,24 307
0,7 1,0 | 0,68 | 10,0 50 16 4 142xDC| 2 53,24 407
0,8 1,2 | 078 | 40 45 16 4 5xDC 2 56,43 308
0,8 1,2 | 0,78 | 6,0 45 16 4 7,5xDC 2 56,43 408
0,8 1,2 | 0,78 | 80 45 16 4 10xDC 2 56,43 308
0,8 1,2 | 0,78 | 10,0 50 16 4 125xDC| 2 59,19 408
0,8 1,2 | 0,78 | 12,0 50 16 4 15xDC 2 59,19 508
0,8 1,2 | 0,78 | 16,0 50 16 4 20xDC 2 62,16 308
0,8 12 | 0,78 | 24,0 60 16 4 30xDC 2 64,81 408
0,9 1,3 [ 088 | 40 45 16 4 4,4xDC 2 47,06 309
0,9 1,3 [ 088 | 60 45 16 4 6,6 xDC 2 47,06 409
0,9 1,3 | 088 | 80 45 16 4 8,8xDC 2 48,38 509
0,9 1,3 | 0,88 | 10,0 45 16 4 11,1xDC| 2 48,38 309
0,9 1,3 | 0,88 | 15,0 50 16 4 16,6 xDC| 2 53,79 409
1,0 1,5 [ 095 | 40 45 16 4 4xDC 2 48,38 310
1,0 1,5 [ 095 | 60 45 16 4 6xDC 2 48,38 410
1,0 1,5 1095 | 80 45 16 4 8xDC 2 48,38 510
Stahl ) ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet ) ) )

- v./f, Seite 316+317
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Micro-Schaftfraser
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a3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,0 1,5 [ 095 | 10,0 | 45 16 4 10xDC 2 48,38 310
1,0 1,5 | 095 | 12,0 45 16 4 12xDC 2 49,38 410
1,0 1,5 [ 095 | 140 | 45 16 4 14xDC 2 49,38 510
1,0 1,5 [ 095 | 16,0 | 50 16 4 16xDC 2 51,69 610
1,0 1,5 | 095 | 200 | 54 16 4 20xDC 2 57,31 310
1,0 1,5 [ 095 | 250 | 70 16 4 25xDC 2 62,16 410
1,0 1,5 [ 095 | 300 | 70 16 4 30xDC 2 63,04 510
1,2 1,8 114 | 6,0 45 16 4 5xDC 2 52,35 312
1,2 1,8 1,14 | 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 52,35 412
1,2 1,8 1,14 | 100 | 45 16 4 8,3xDC 2 53,79 512
1,2 1,8 1,14 | 120 45 16 4 10xDC 2 53,79 312
1,2 1,8 1,14 | 16,0 | 50 16 4 13,3xDC| 2 59,19 412
1,2 1,8 114 | 20,0 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 60,84 512
1,4 2,1 1,34 | 6,0 45 16 4 42xDC 2 52,35 314
1,4 211 1,34 | 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 52,35 414
1,4 2,1 1,34 | 100 | 45 16 4 71xDC 2 53,79 514
1,4 2,1 1,34 | 120 | 45 16 4 8,5xDC 2 53,79 614
1,4 2,1 1,34 | 140 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 314
1,4 2,1 1,34 | 16,0 | 50 16 4 11,4xDC| 2 59,19 414
1,4 21 1,34 | 220 | 54 16 4 15,7xDC| 2 60,84 514
1,5 23 | 1,44 | 6,0 45 16 4 4xDC 2 50,48 315
1,5 23 | 1,44 | 80 45 16 4 5,3xDC 2 50,48 415
1,5 23 | 1,44 | 100 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 515
1,5 23 | 1,44 | 120 45 16 4 8xDC 2 51,14 615
1,5 23 | 1,44 | 140 | 50 16 4 9,3xDC 2 57,21 715
1,5 23 | 1,44 | 16,0 | 50 16 4 106xDC| 2 57,21 315
1,5 23 | 1,44 | 180 | 54 16 4 12xDC 2 57,21 415
1,5 23 | 1,44 | 200 | 54 16 4 13,3xDC| 2 57,21 515
1,5 23 | 1,44 | 250 | 70 16 4 16,6xDC| 2 62,93 615
1,5 23 | 1,44 | 300 | 70 16 4 20xDC 2 62,93 715
1,5 23 | 1,44 | 350 | 70 16 4 23,3xDC| 2 63,71 315
1,5 23 | 1,44 | 400 | 80 16 4 266xDC| 2 66,68 415
1,5 23 | 1,44 | 450 | 80 16 4 30xDC 2 68,11 515
1,6 24 | 151 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 50,48 316
1,6 24 | 151 8,0 45 16 4 5xDC 2 50,48 416 1 4
1,6 24 | 151 | 10,0 45 16 4 6,2xDC 2 51,14 516
1,6 24 | 151 | 120 45 16 4 7,5xDC 2 51,14 616
1,6 24 | 151 | 140 50 16 4 8,75xDC| 2 54,01 716
1,6 24 | 151 | 16,0 | 50 16 4 10xDC 2 54,01 316
1,6 24 | 151 | 180 | 54 16 4 11,25xDC| 2 54,01 416
1,6 24 | 151 | 200 | 54 16 4 125xDC| 2 54,01 516
1,6 24 | 151 | 260 | 60 16 4 16,2xDC| 2 62,93 616
1,8 2,7 | 1,71 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 50,48 318
1,8 2,7 | 171 8,0 45 16 4 44xDC 2 50,48 418
1,8 27 | 1,71 | 100 | 45 16 4 55xDC 2 50,92 518
1,8 27 | 1,71 | 120 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 618
1,8 27 | 1,71 | 140 | 50 16 4 7,7xDC 2 54,01 718
Stahl ) ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet ) ) )
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Micro-Schaftfraser
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Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,8 2,7 1,71 | 16,0 50 16 4 8,8xDC 2 54,01 818
1,8 27 | 1,71 | 18,0 54 16 4 10xDC 2 57,21 318
1,8 27 | 1,71 | 20,0 54 16 4 111xDC| 2 57,21 418
1,8 2,7 | 1,71 | 25,0 60 16 4 13,8xDC| 2 62,93 518
2,0 30 | 1,91 6,0 45 16 4 3xDC 2 50,48 320
2,0 30 | 1,91 8,0 45 16 4 4xDC 2 50,48 420
2,0 30 | 1,91 | 10,0 45 16 4 5xDC 2 51,14 520
2,0 30 | 1,91 | 12,0 45 16 4 6xDC 2 51,14 620
2,0 30 | 1,91 | 14,0 50 16 4 7xDC 2 54,01 720
2,0 30 | 1,91 | 16,0 50 16 4 8xDC 2 54,01 820
2,0 30 | 1,91 | 18,0 54 16 4 9xDC 2 54,01 920
2,0 30 | 1,91 | 20,0 54 16 4 10xDC 2 57,21 320
2,0 30 | 1,91 | 250 60 16 4 125xDC| 2 62,93 420
2,0 3,0 | 1,91 | 30,0 70 16 4 15xDC 2 64,92 520
2,0 30 | 1,91 | 350 80 16 4 175xDC| 2 67,12 620
2,0 30 | 1,91 | 40,0 | 90 16 4 20xDC 2 72,42 320
2,0 30 | 1,91 | 50,0 | 100 16 4 25xDC 2 77,59 420
2,0 30 | 1,91 | 60,0 | 110 16 4 30xDC 2 88,17 520
2,5 37 | 241 8,0 45 16 4 3,2xDC 2 50,48 325
2,5 37 | 241 | 10,0 45 16 4 4xDC 2 51,14 425
2,5 37 | 241 | 120 45 16 4 4,8xDC 2 51,14 525
2,5 37 | 241 | 140 50 16 4 5,6 xDC 2 54,01 625
2,5 37 | 241 | 16,0 50 16 4 6,4xDC 2 54,01 725
2,5 37 | 241 | 18,0 54 16 4 7,2xDC 2 57,21 825
2,5 37 | 241 | 20,0 54 16 4 8xDC 2 57,21 925
2,5 37 | 241 | 25,0 60 16 4 10xDC 2 62,49 325
2,5 3,7 | 241 | 30,0 70 16 4 12xDC 2 68,22 425
2,5 37 | 241 | 400 | 90 16 4 16xDC 2 88,39 525
2,5 3,7 | 241 | 50,0 | 100 16 4 20xDC 2 98,75 325
3,0 45 | 292 | 8,0 45 16 4 2,6 xDC 2 51,14 330
3,0 45 | 292 | 12,0 45 16 4 4xDC 2 51,14 430
3,0 45 | 292 | 16,0 50 16 4 53xDC 2 54,01 530
3,0 45 1292 | 20,0 54 16 4 6,6 xDC 2 57,21 630
Stahl ) ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet ) ) )

- v./f, Seite 316+317
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Micro-Radiusfraser
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Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
YN T3 T3 a8 a8
"l Vi Vi Vi Vi
DC .,n|APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,2 | 016|017 {0,30| 45 | 16 4 15xDC| 2 66,89 302
0,2 |06 | 0,17 | 0,50 | 45 | 16 4 25xDC| 2 66,89 402
0,2 | 016|017 |0,75| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 66,89 502
0,2 {016 | 0,17 | 1,00 45 | 16 4 5xDC | 2 66,89 602
0,2 {016 017 |1,25| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 66,89 702
0,2 | 016|017 | 1,50 | 45 | 16 4 75xDC| 2 66,89 802
0,2 {016 017 | 1,75 | 45 | 16 4 8,7xDC| 2 66,89 902
0,2 | 0,16 | 0,17 | 2,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 66,89 302
0,2 {016 0,17 |250| 45 | 16 4 12,5xDC| 2 66,89 402
0,2 | 0,16 | 0,17 | 3,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 66,89 502
0,3 {0,24(0,27 050 45 | 16 4 16xDC| 2 64,92 303
0,3 [0,24(027|0,75| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,92 403
0,3 /0,24 /0,27 |1,00| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 64,92 503
0,3 [0,24(027|125| 45 | 16 4 41xDC| 2 64,92 603
0,3 /0,24 /027|150| 45 | 16 4 5xDC | 2 64,92 703
0,3 [0,24(027|175| 50 | 16 4 58xDC| 2 64,92 303
0,3 10,24 /0,27|2,00| 50 | 16 4 6,6xDC| 2 64,92 403
0,3 [0,24(027|225| 50 | 16 4 75xDC| 2 64,92 503
0,3 [0,24(027|250| 50 | 16 4 8,3xDC| 2 64,92 603
0,3 |024 /0,27 |275| 50 | 16 4 91xDC| 2 64,92 703
0,3 [0,24(0,27|3,00| 50 | 16 4 10xDC | 2 64,92 303
0,3 /0,24 /0,27 |350| 50 | 16 4 11,6xDC| 2 64,92 403
0,3 [0,24 (0,27 4,00 50 | 16 4 13,3xDC| 2 64,92 503
0,3 /0,24 /0,27 |450| 50 | 16 4 15xDC | 2 64,92 603
04 [032(0,34|050| 45 | 16 4 1,2xDC| 2 64,03 304
04 |032/0,34|100| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,03 404
04 1032/034(150| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 64,03 504
0,4 [0,32(0,34|200| 45 | 16 4 5xDC | 2 64,03 604
04 |032/034(250| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 64,03 704
0,4 [0,32(0,34|3,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 64,03 804
04 |032/034(350| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 63,60 904
0,4 [0,32(0,34|4,00 45 | 16 4 10xDC | 2 63,60 304
04 |032/034(450| 45 | 16 4 11,2xDC| 2 63,60 404
0,4 |032/0,34|500| 45 | 16 4 12,5xDC| 2 63,60 504
0,4 [0,32(0,34|550| 45 | 16 4 13,7xDC| 2 63,60 604
04 |032/0,34|6,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 63,60 704
0,5 [0,40(047|150| 45 | 16 4 3xDC | 2 52,02 305
0,5 /040047 |200| 45 | 16 4 4xDC | 2 52,02 405
0,5 {0,40(0,47|250| 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 505
0,5 |0,40/0,47|3,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 52,02 605
0,5 {0,40(0,47 350 45 | 16 4 7xDC | 2 52,02 705
0,5 {0,440 (0,47 | 4,00 45 | 16 4 8xDC | 2 52,02 805
0,5 (040|047 (450| 45 | 16 4 9xDC | 2 52,02 905
0,5 {0,440 (0,47 500 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 305
Stahl ) ) ) ) )
Rostfrei
Eisenguss
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Micro-Radiusfraser

A T,=maximale Eingriffstiefe

A=30° @% V) | <65 : : , , ,
Holl =0 <\l mre || U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

N
ZEFP

@/ DCONMS

AEMWMM
o
OAL

DN

|

=3 [—~] [—~]
CEsS S

o
(¢}
|APMX
le—— LH —|
.
S ———

=3
CEsS
=3 =3

C==3 C==3 C===3
=<3 CE=<3 CI=S=T =SS CE=3
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Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
YN T3 T3 a8 a8
"l Vi Vi Vi Vi
DC .,n|APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,5 {040 (0,47 |550| 45 | 16 4 11xDC | 2 52,02 405
0,5 {0,440 (0,47 6,00 45 | 16 4 12xDC | 2 52,02 505
0,5 {0,440 (047|700 45 | 16 4 14xDC | 2 52,02 605
0,5 {040 (047 800 45 | 16 4 16xDC | 2 52,69 705
0,5 {0,40(0,47 9,00 45 | 16 4 18xDC | 2 52,69 805
0,5 | 0,40 (0,47 |10,00) 50 | 16 4 20xDC | 2 52,69 305
0,6 |0,40(0,57 12,00/ 50 | 16 4 20xDC | 2 55,33 306
0,6 |[0,48 (057|100 45 | 16 4 1,6xDC| 2 52,02 306
06 |[048(057|200| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |0,48 (057|300 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 506
0,6 |[048(057 4,00 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,02 606
0,6 |0,48(0,57|500| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 52,02 706
0,6 |[0,48(0/57 6,00 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 306
0,6 |048(057 8,00 45 | 16 4 13,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |0,480,57(10,00f 50 | 16 4 16,6 xDC| 2 54,11 306
0,8 |0,64(0,77 200 45 | 16 4 25xDC| 2 58,64 308
0,8 [0,64(0,77 3,00 45 | 16 4 3,75xDC| 2 58,64 408
0,8 |0,64(0,77 4,00 45 | 16 4 5xDC | 2 58,64 508
0,8 [0,64(0,77|500| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 58,64 608
0,8 |0,64(0,77 6,00 45 | 16 4 75xDC| 2 58,64 708
0,8 [0,64(077|700| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 58,64 808
0,8 |0,64 (077|800 45 | 16 4 10xDC | 2 59,19 308
0,8 [0,64(0,77|9,00| 45 | 16 4 11,2xDC| 2 59,19 408
0,8 | 0,64 (0,77 (10,00 50 | 16 4 12,5xDC| 2 59,19 308
1,0 10,80|0,96|3,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 49,82 310
1,0 [ 0,80|096|4,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 49,82 410
1,0 10,80|0,96|500| 45 | 16 4 5xDC | 2 49,82 510
1,0 10,80|0,96|6,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 49,82 610
1,0 10,80|0,96|700| 45 | 16 4 7xDC | 2 53,79 710
1,0 10,80|0,96|8,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 53,79 810
1,0 10,80|0,96|9,00| 45 | 16 4 9xDC | 2 53,79 910
1,0 10,80 |0,96|10,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 53,79 310
1,0 10,80|0,96|12,00| 45 | 16 4 12xDC | 2 53,79 410
1,0 10,80 |0,96|14,00| 50 | 16 4 14xDC | 2 55,33 310
1,0 10,80|0,96 (16,00 50 | 16 4 16xDC | 2 57,53 410
1,2 [0,96| 1,16 | 6,00 | 45 | 16 4 5xDC | 2 55,55 312
1,2 1096|116 |8,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 5555 412
1,2 0,96 | 1,16 |10,00| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 57,42 512
1,2 10,96 1,16 {12,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 57,42 312
1,2 0,96 | 1,16 |14,00| 50 | 16 4 11,6xDC| 2 58,08 312
1,2 10,96 1,16 |16,00| 50 | 16 4 13,3xDC| 2 58,08 412
1,4 | 112 |1,34|8,00| 45 | 16 4 57xDC| 2 53,46 314
1,4 | 112 |1,34|12,00| 45 | 16 4 85xDC| 2 5555 414
1,4 | 112 |1,34]16,00| 50 | 16 4 11,4xDC| 2 57,64 314
Stahl ) ) ) ) )
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Micro-Radiusfraser
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Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
YN T3 T3 a8 a8
"l Vi Vi Vi Vi
DC .,n|APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,5 [1,20|1,44|3,00| 45 | 16 4 2xDC | 2 52,24 315
1,5 (1,20 |1,44|4,00| 45 | 16 4 26xDC| 2 52,24 415
1,5 [ 1,20|1,44|6,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 52,24 515
1,5 11,20 |1,44|8,00| 45 | 16 4 53xDC| 2 52,24 615
1,5 11,20 | 1,44 |10,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,24 715
1,5 | 1,20 | 1,44 12,00 45 | 16 4 8xDC | 2 55,33 815
1,5 1,20 | 1,44 |14,00| 50 | 16 4 93xDC| 2 55,33 315
1,5 | 1,20 |1,44|16,00) 50 | 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 315
1,6 |1,28|154|8,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 316
1,6 | 1,28 |1,54|12,00) 45 | 16 4 75xDC| 2 55,33 416
1,6 |1,28|1,54|16,00] 50 | 16 4 10xDC | 2 57,42 316
1,8 (1,44 |1,74|8,00| 45 | 16 4 44xDC| 2 55,33 318
1,8 | 1,44 | 1,74 |12,00) 45 | 16 4 6,6xDC| 2 5533 418
1,8 | 1,44 | 1,74 |16,00| 50 | 16 4 88xDC| 2 57,42 318
2,0 {1,60(194 3,00 45 | 16 4 1,5xDC| 2 51,91 320
2,0 [1,60(194 4,00 45 | 16 4 2xDC | 2 51,91 420
2,0 {1,60(1,94 6,00 45 | 16 4 3xDC | 2 51,91 520
2,0 {1,60(194 800 45 | 16 4 4xDC | 2 55,33 620
2,0 {1,60(1,94(10,000 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 720
2,0 1,60 1,94 (12,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 55,33 820
2,0 {1,60(1,94 (14,00 50 | 16 4 7xDC | 2 55,33 320
2,0 [1,60(1,94 (16,000 50 | 16 4 8xDC | 2 55,33 420
2,5 (2,00241(10,000 45 | 16 4 4xDC | 2 57,64 325
2,5 [2,00241(15000 50 | 16 4 6xDC | 2 59,29 325
3,0 {350(2,92|800| 45 | 16 4 26xDC| 2 55,55 330
3,0 |3,50292(10,00| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 55,55 430
3,0 [3,50(2,92(12,000 45 | 16 4 4xDC | 2 55,55 530
3,0 [3,50(2,92(16,000 45 | 16 4 53xDC| 2 58,31 630
3,0 [3,50(2,92/16,00) 50 | 16 4 53xDC| 2 58,64 330
Stahl ) ) ) ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet ) ) ) ) )

- v./f, Seite 316+317
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Micro-Torusfraser

A T,=maximale Eingriffstiefe
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DC RE CESSSS CESSSS
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,4 01 04 | 038 | 1,0 50 16 4 25xDC| 2 64,03 30401
0,4 01 04 | 038 | 15 50 16 4 3,75xDC| 2 64,03 40401
0,4 01 04 | 038 | 20 50 16 4 5xDC 2 64,03 50401
0,4 01 04 | 038 | 3,0 50 16 4 75xDC 2 64,03 60401
0,4 01 04 | 038 | 40 50 16 4 10xDC 2 64,03 30401
0,5 01 05 | 048 | 1,0 50 16 4 2xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 2,0 50 16 4 4xDC 2 52,02 40501
0,5 01 05 | 048 | 3,0 50 16 4 6xDC 2 52,02 50501
0,5 01 05 | 048 | 4,0 50 16 4 8xDC 2 52,02 60501
0,5 01 05 | 048 | 50 50 16 4 10xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 6,0 50 16 4 12xDC 2 52,02 40501
0,6 01 06 | 058 | 2,0 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 0,1 06 | 058 | 3,0 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 058 | 4,0 50 16 4 6,6xDC| 2 52,02 50601
0,6 01 06 | 058 | 6,0 50 16 4 10xDC 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 058 | 8,0 50 16 4 13,3xDC| 2 52,02 40601
0,7 01 0,7 | 068 | 40 50 16 4 57xDC| 2 54,89 30701
0,7 01 0,7 | 068 | 6,0 50 16 4 85xDC| 2 54,89 40701
0,8 01 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,52 30801
0,8 01 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC 2 58,52 40801
0,8 0,2 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,64 30802
0,8 0,2 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC 2 58,64 40802
1,0 01 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,38 31001
1,0 01 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,38 41001
1,0 01 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 01 10 [ 095 | 8,0 50 16 4 8xDC 2 53,79 61001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 10,0 50 16 4 10xDC 2 53,79 31001
1,0 01 1,0 | 095 | 12,0 54 16 4 12xDC 2 53,79 41001
1,0 01 1,0 | 095 | 16,0 60 16 4 16 xDC 2 70,65 51001
1,0 01 1,0 | 0,95 | 20,0 60 16 4 20xDC 2 79,02 31001
1,0 0,2 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,82 41002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,79 61002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 10,0 50 16 4 10xDC 2 53,79 31002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 12,0 54 16 4 12xDC 2 53,79 41002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 16,0 60 16 4 16 xDC 2 70,65 51002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 | 20,0 60 16 4 20xDC 2 79,02 31002
1,0 0,3 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,62 31003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,862 41003
1,0 0,3 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,68 51003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,68 61003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 10,0 50 16 4 10xDC 2 53,68 31003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 12,0 54 16 4 12xDC 2 53,68 41003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 16,0 60 16 4 16xDC 2 70,65 51003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 | 20,0 60 16 4 20xDC 2 79,02 31003
1,2 0,2 1,2 1,14 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31202
Stahl ) ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet ) ) )

- v./f, Seite 316+317
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Micro-Torusfraser

A T,=maximale Eingriffstiefe
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DC RE CESSSS CESSSS
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,2 0,2 1,2 1,14 | 12,0 54 16 4 10xDC 2 55,55 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 | 20,0 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 | 12,0 54 16 4 10xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 | 20,0 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41203
1,5 0,2 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 10,0 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 12,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 71502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 16,0 54 16 4 10,6xDC| 2 55,33 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 20,0 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41502
1,5 0,3 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51503
1,5 0,3 1,5 | 1,44 | 10,0 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 12,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 71503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 16,0 54 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 20,0 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41503
1,5 0,5 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41505
1,5 05 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 52,24 51505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 10,0 50 16 4 6,6xDC| 2 52,24 61505
1,5 05 15 | 1,44 | 12,0 54 16 4 8xDC 2 52,24 71505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 16,0 54 16 4 10,6xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 20,0 60 16 4 13,3xDC| 2 52,24 41505
2,0 0,1 20 | 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 01 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 2,0 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 20 | 1,91 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 01 20 | 1,91 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 01 20 | 1,91 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82001
2,0 01 20 | 1,91 | 20,0 60 16 4 10xDC 2 55,33 32001
2,0 01 20 | 1,91 | 26,0 70 16 4 13xDC 2 55,33 42001
2,0 0,2 20 | 191 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 20,0 60 16 4 10xDC 2 55,33 32002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 26,0 70 16 4 13xDC 2 55,33 42002
2,0 0,3 2,0 | 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 51,91 52003
2,0 0,3 20 | 191 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 191 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
Stahl ) ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet ) ) )
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Micro-Torusfraser
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Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
2,0 0,3 20 | 1,91 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82003
2,0 0,3 2,0 | 1,91 | 20,0 60 16 4 10xDC 2 55,33 32003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 26,0 70 16 4 13xDC 2 55,33 42003
2,0 0,5 20 | 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 0,5 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 191 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 20,0 60 16 4 10xDC 2 55,33 32005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 26,0 70 16 4 13xDC 2 55,33 42005
2,5 0,3 25 | 241 | 10,0 50 16 4 4xDC 2 57,64 32503
2,5 0,3 25 | 241 | 12,0 60 16 4 48xDC| 2 59,29 42503
2,5 0,3 25 | 241 | 30,0 70 16 4 12xDC 2 61,16 32503
2,5 0,5 25 | 241 | 10,0 50 16 4 4xDC 2 57,64 32505
2,5 0,5 25 | 241 | 120 60 16 4 48xDC| 2 57,64 42505
2,5 0,5 25 | 241 | 30,0 70 16 4 12xDC 2 61,16 32505
3,0 0,3 30 | 292 | 10,0 50 16 4 33xDC| 2 54,66 33003
3,0 0,3 30 | 292 | 120 50 16 4 4xDC 2 55,44 43003
3,0 0,3 30 | 292 | 30,0 70 16 4 10xDC 2 74,29 33003
3,0 0,5 30 | 292 | 10,0 50 16 4 33xDC| 2 54,66 33005
3,0 0,5 30 | 292 | 120 50 16 4 4xDC 2 55,33 43005
3,0 0,5 30 | 292 | 30,0 70 16 4 10xDC 2 74,29 33005
Stahl ) ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet ) ) )
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Hochgenauigkeits-Micro-Torusfraser
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o° T 52 362 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,6 01 0,6 | 0,58 2 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 0,58 3 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 0,58 4 50 16 4 6,6 xDC| 2 52,02 50601
1,0 01 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 0,2 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,862 41002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,68 51002
1,0 0,3 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51003
2,0 01 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 01 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 01 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 0,2 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,3 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52003
2,0 0,3 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
2,0 0,5 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 0,5 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet )
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Schaftfraser
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DC. | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
o° 52 344 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,5 1,5 58 12 6 0,02 2 41,01 905
1,0 3,0 58 12 6 0,02 2 41,01 010
1,5 40 58 12 6 0,03 2 41,01 015
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03 2 41,01 020
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04 2 41,01 025
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04 2 41,01 030
35 8,0 3,3 15 58 20 6 0,05 2 41,01 035
40 | 110 | 38 15 58 20 6 0,05 2 41,01 040
50 | 13,0 | 48 21 58 20 6 0,06 2 41,01 050
6,0 | 160 | 58 24 58 6 0,07 2 41,01 060
80 | 190 | 7.8 27 64 8 0,08 2 53,79 080
10,0 | 22,0 | 98 32 73 10 0,10 2 81,99 100
12,0 | 26,0 | 11,8 38 84 12 0,13 2 107,40 120
16,0 | 32,0 | 157 44 93 16 0,18 2 184,10 160
20,0 | 38,0 | 197 54 104 20 0,20 2 282,20 200
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet )
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Schaftfraser mit Eckenradius
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DC .5 |RE .o005) APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 353 ... 52 354 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
1 010 | 15 | 0,85 10 50 3 4 49,26 31001
1 010 | 15 | 0,85 20 75 8 4 70,76 31001
1 020 | 1,5 | 0,85 10 50 3 4 49,60 31002
1 020 | 1,5 | 0,85 20 75 3 4 70,76 31002
2 0,20 | 2, 1,80 12 50 3 4 48,83 32002
2 020 | 25 | 1,80 25 75 3 4 69,66 32002
2 0,30 | 25 | 1,80 12 50 3 4 48,83 32003
2 030 | 25 | 1,80 25 75 3 4 69,66 32003
2 050 | 25 | 1,80 12 50 3 4 48,83 32005
2 050 | 25 | 1,80 25 75 3 4 69,66 32005
3 025 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33002
3 025 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33002
3 0,30 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33003
3 0,30 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33003
3 050 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33005
3 050 | 40 | 270 | 32 75 8 4 66,02 33005
3 1,00 | 40 | 2,70 14 50 3 4 46,40 33010
3 1,00 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33010
4 0,20 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44002
4 020 | 50 | 370 | 36 75 4 4 71,53 44002
4 025 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,862 44003
4 025 | 50 | 370 | 36 75 4 4 71,53 44003
4 040 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44004
4 040 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44004
4 050 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44005
4 050 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44005
4 1,00 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44010
4 1,00 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44010
5 025 | 6,0 | 4,60 18 54 5 4 54,01 55002
5 025 | 60 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55002
5 050 | 6,0 | 4,60 18 54 5 4 54,01 55005
5 050 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55005
5 1,00 | 6,0 | 4,60 18 54 5 4 54,01 55010
5 1,00 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55010
6 025 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06002
6 025 | 7,0 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06002
6 050 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06005
6 050 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06005
6 080 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06008
6 1,00 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06010
6 1,00 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06010
6 160 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06015
6 1,50 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06015
6 200 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06020
8 025 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08002
Stahl ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet ) )
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Hochleistungsfraser

BlueLine - Schaftfraser mit Eckenradius
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52 353 ... 52 354 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
8 025 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08002
8 050 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08005
8 050 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08005
8 080 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08008
8 0,80 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08008
8 1,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08010
8 1,00 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08010
8 1,50 | 9,0 | 740 27 64 8 4 80,57 08015
8 1,50 | 9,0 | 740 54 100 8 4 117,90 08015
8 2,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08020
8 2,00 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08020
8 250 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08025
8 3,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08030
8 3,00 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08030
10 025 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10002
10 025 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10002
10 050 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10005
10 050 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10005
10 0,80 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10008
10 0,80 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10008
10 1,00 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10010
10 1,00 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10010
10 1,50 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10015
10 1,50 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10015
10 200 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10020
10 200 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10020
10 3,00 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10030
10 3,00 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10030
10 350 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10035
12 0,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12005
12 0,50 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12005
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12010
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12010
12 1,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12015
12 1,60 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12015
12 2,00 | 120 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12020
12 2,00 | 120 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12020
12 3,00 | 120 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12030
12 3,00 | 120 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12030
16 2,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16020
16 2,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16020
16 3,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16030
16 3,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16030
Stahl ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet ° )

- v,/f, Seite 314+315
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Schaftfraser mit Eckenradius

A mit fallenden Drallwinkeln fiir optimale Laufruhe
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Vi1 Vi
DC . |RE.oo | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52140 ... 52 141 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 033
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 034
4 0,4 5) 3,7 16 22 50 4 4 62,93 042
4 0,5 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 043
4 1,0 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 044
5 0,5 6 46 18 26 54 5 4 66,02 053
5 1,0 6 46 18 26 54 5) 4 66,02 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 063 82,33 063
6 1,0 7 55 21 21 57 6 6 82,33 064 82,33 064
6 1,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 065 82,33 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 083 108,70 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 084 108,70 084
8 1,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 085 108,70 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 086 108,70 086
10 0,5 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 103 140,00 103
10 1,0 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 104 140,00 104
10 1,5 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 105 140,00 105
10 2,0 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 106 140,00 106
12 0,5 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 123 189,60 123
12 1,0 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 124 189,60 124
12 1,5 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 125 189,60 125
12 2,0 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 126 189,60 126
16 1,0 16 15,0 44 45 93 16 6 321,90 161 321,90 161
16 2,0 16 15,0 44 45 93 16 6 321,90 163 321,90 163
20 1,0 20 18,5 50 54 104 20 6 453,00 201 453,00 201
20 2,5 20 18,5 50 54 104 20 6 453,00 204 453,00 204

Stahl o o
Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle

Hochwarmfest

Stahl gehdartet ) )

- v,/f, Seite 310+311
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Schlichtfraser

A mit fallenden Drallwinkeln fiir optimale Laufruhe
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DC.; |[APMX| LPR | DN LH | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52133 ... 52134 ... 52135...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
2 8 22 58 6 4 44,42 020 44,42 020
3 12 22 58 6 4 44,42 030 44,42 030
4 13 22 58 6 4 52,35 040 52,35 040
5 15 22 58 6 6 54,23 050 54,23 050
6 16 22 58 6 6 59,96 060 59,96 060
6 16 44 | 58 40 80 6 6
6 21 29 65 6 6 74,39 060
8 19 64 7 50 | 100 8 6
8 22 34 70 8 6 72,08 080 72,08 080
8 28 39 75 8 6 87,84 080
10 25 33 73 10 6 115,80 100 115,80 100
10 25 60 9,7 60 | 100 10 6
10 35 45 85 10 6 131,30 100
12 28 39 84 12 6 166,50 120 166,50 120
12 30 75 | 116 | 60 | 120 12 6
12 45 55 100 12 6 200,60 120
14 30 39 84 14 6 175,20 140 175,20 140
14 45 55 100 14 6 232,50 140
16 35 45 93 16 8 256,80 160 256,80 160
16 40 | 102 | 15,6 | 100 | 150 16 8
16 50 62 110 16 8 327,30 160
16 65 77 125 16 8 352,70 161
18 35 45 93 18 10 271,10 180 271,10 180
18 54 66 114 18 10 363,860 180
20 40 54 104 20 10 367,00 200 367,00 200
20 50 | 100 | 19,6 | 100 | 150 20 10
20 55 76 126 20 10 462,90 200
20 70 85 135 20 10 565,50 201
Stahl (e} (e} (e}
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet [ [} )
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Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52136 ... 52 348 ...

EUR EUR
62,82 060
74,39 060
78,25 080
87,84 080
115,80 100
131,30 100
152,10 120
200,60 120
232,50 140
314,10 160
327,30 160
352,70 161
363,80 180
421,10 200
462,90 200
565,50 201
o )
) )
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Schlichtfraser mit Eckenradius
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Vi Vi Vi

DC s |RE . 000s| APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52324 ... 52325 ... 52 326 ...

mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR

5 0,5 15 48 19 58 6 6 59,84 052

5 1,0 15 48 19 58 6 6 59,84 053

6 0,5 16 58 20 58 6 6 60,29 062

6 0,5 21 58 29 65 6 6 86,62 062

6 1,0 16 58 20 58 6 6 70,10 063

6 1,0 21 58 29 65 6 6 86,62 063

8 0,5 22 78 26 70 8 6 70,65 082

8 0,5 28 78 39 75 8 6 98,75 082

8 1,0 22 78 26 70 8 6 78,04 083

8 1,0 28 78 39 75 8 6 98,75 083

10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 113,60 102

10 0,5 35 9,8 45 85 10 6 153,20 102

10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 113,60 103

10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 124,60 103

10 15 25 9,8 31 73 10 6 131,30 104

10 1,5 35 9,8 45 85 10 6 153,20 104

12 0,5 28 11,8 37 84 12 6 153,20 122

12 0,5 45 11,8 55 100 12 6 222,60 122

12 1,0 28 11,8 37 84 12 6 153,20 123

12 1,0 45 11,8 55 100 12 6 183,00 123

12 1,5 28 11,8 37 84 12 6 177,50 124

12 1,5 45 11,8 55 100 12 6 222,60 124

14 1,0 30 13,8 37 84 14 6 189,60 143

14 1,0 45 13,8 55 100 14 6 250,20 143

16 1,0 35 158 | 43 93 16 8 291,00 163

16 1,0 50 15,8 62 110 16 8 365,90 163

16 1,0 65 158 | 77 125 16 8 391,40 163

16 2,0 35 158 | 43 93 16 8 291,00 165

16 2,0 50 15,8 62 110 16 8 365,90 165

16 2,0 65 158 | 77 125 16 8 391,40 165

18 1,0 35 17,8 43 93 18 10 311,90 183

18 1,0 54 17,8 66 114 18 10 402,30 183

20 1,0 40 19,8 52 104 20 10 414,30 203

20 1,0 55 19,8 76 126 20 10 536,90 203

20 1,0 70 198 | 85 135 20 10 640,30 203

20 2,0 40 19,8 52 104 20 10 414,30 205

20 2,0 55 19,8 76 126 20 10 536,90 205

20 2,0 70 198 | 85 135 20 10 640,30 205

Stahl (e} o o)

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle

Hochwarmfest

Stahl gehartet ) ) )

- v,/f, Seite 310+311
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm
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DC |APMX| DN | LH OAL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr.
lg a° e Abb. 52 302 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
1,0 | 1,00 | 095 | 10 | 16,5 | 57 15 | 9,0 6 2 A 127,80 010
1,5 | 1,25 | 1,40 | 12 | 18,0 | 57 15 | 75 6 2 A 115,80 015
20 | 1,50 | 1,90 | 16 | 20,0 | 57 15 | 6,0 6 2 A 92,14 020
30 | 200 | 290 | 20 | 345 | 80 15 | 25 6 2 A 111,30 030
40 | 250 | 390 | 22 | 350 | 80 15 | 2,0 6 2 A 104,40 040
50 | 300 |49 | 25 | 350 80 15 | 1,0 6 2 A 102,40 050
6,0 | 3,50 | 590 | 29 80 15 6 2 B 97,43 060
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdartet )
- v,/f, Seite 310+311
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm fiir @< 6,0 mm/ + 0,01 mm fir @>6,0 mm
A fiir @<5,0 mm, Winkeltoleranz ocund B: +0,5°
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DC APMX| DN | LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr.
Tol. ls o | p° Abb. 52 303 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,5 |+0,01| 1,0 | 045 | 20 | 20 57 | 10,0 | 85 6 2 A 138,80 005
1,0 [£0,01| 20 [ 095 | 40 | 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 130,00 010
1,5 [£0,01| 25 (140 | 75 | 20 57 | 125 | 70 6 2 A 123,50 015
2,0 (0,01 3,0 | 1,80 | 80 | 20 57 | 120 | 6,5 6 2 A 104,80 020
3,0 |+0,01] 35 | 280 | 10,0 | 20 57 | 11,5 | 50 6 2 A 99,75 030
4,0 |+0,01| 4,0 | 3,80 | 120 | 20 57 | 11,0 | 35 6 2 A 97,98 040
50 |+0,01| 50 | 470 | 140 | 20 57 1100 | 2,0 6 2 A 98,20 050
6,0 |+0,01| 6,0 | 560 | 20,0 57 6 2 B 89,82 060
8,0 (+0,02| 70 | 760 | 250 63 8 2 B 122,30 080
10,0 |£0,02| 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 166,50 100
12,0 | £0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 215,00 120
12,0 | +0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 | 40 92 | 350 | 35 16 2 A 299,80 121
16,0 | £0,02| 12,0 | 15,50 | 40,0 92 16 2 B 291,00 160
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdartet )
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm
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Vi Vi Vi Vi
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 0° .05 52 256 ... 52 257 ... 52258 ... 52 259 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,10 | 0,2 1 10 38 3 8,0 2 98,53 910
0,15 | 03 12 10 38 3 75 2 90,82 915
0,20 | 04 12 10 38 3 7,0 2 85,20 920
025 | 05 | 020 | 08 12 10 38 3 70 2 90,93 925
030 | 10 | 0,25 | 1,3 12 10 38 3 7,0 2 85,20 930
03 | 1,0 | 0,30 | 1,3 12 10 38 3 70 2 76,16 935
040 | 10 | 035 | 13 12 10 38 3 7,0 2 57,09 940
050 | 15 | 040 | 2,0 12 10 38 3 75 2 47,29 950
050 | 15 | 040 | 2,0 17 18 54 6 10,5 2 50,14 005 50,14 005
050 | 15 | 040 | 2,0 13 47 75 3 7,0 2 64,26 950
050 | 15 | 040 | 2,0 17 44 80 6 10,5 2 73,62 005 73,62 005
060 | 1,5 | 0,50 | 2,0 12 10 38 3 7,0 2 51,03 960
0,70 | 2,0 | 0,60 | 25 12 10 38 3 75 2 47,29 970
080 | 20 | 0,70 | 25 13 10 38 3 75 2 47,29 980
090 | 25 | 080 | 35 13 10 38 3 7,0 2 47,29 990
1,00 | 20 | 0,90 | 3,0 13 22 50 8 6,0 2 50,59 011
1,00 | 20 | 090 | 3,0 18 18 54 6 9,5 2 55,33 106 55,33 010
1,00 | 3,0 | 0,90 | 4,0 14 47 75 3 6,0 2 64,26 011
1,00 | 3,0 | 0,90 | 4,0 19 44 80 6 9,5 2 70,87 010 70,87 010
1,10 | 30 | 1,00 | 4,0 13 22 50 8 7,0 2 4729 911
1,20 | 3,0 | 1,10 | 4,0 13 22 50 3 7,0 2 47,29 012
1,40 | 30 | 1,30 | 4,0 14 22 50 8 50 2 47,29 014
1,50 | 3,0 | 1,40 | 40 13 22 50 3 55 2 50,59 016
1,50 | 3,0 | 1,40 | 40 18 18 54 6 9,0 2 55,33 156 55,33 015
1,50 | 40 | 140 | 6,0 13 47 75 3 7,0 2 63,48 016
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 19 44 80 6 10,0 2 70,21 015 70,21 015
1,60 | 40 | 150 | 50 13 22 50 3 50 2 47,29 916
1,80 | 40 | 1,70 | 50 13 22 50 3 50 2 47,29 018
2,00 | 40 | 1,90 | 55 12 22 50 3 50 2 50,59 021
2,00 | 40 | 1,90 | 55 18 18 54 6 9,0 2 55,33 206 55,33 020
2,00 | 60 | 1,90 | 8,0 12 47 75 3 8,0 2 60,07 021
2,00 | 60 | 1,90 | 8,0 20 44 80 6 11,0 2 66,02 020 66,02 020
250 | 50 | 230 | 65 10 22 50 3 7,0 2 47,29 025
250 | 50 | 230 | 65 17 18 54 6 10,0 2 55,33 026 55,33 026
2,50 | 80 | 230 | 10,0 14 47 75 3 55 2 58,97 026
2,50 | 80 | 230 | 10,0 20 44 80 6 10,0 2 65,14 025 65,14 025
3,00 | 60 | 280 | 80 22 50 3 2 50,59 031
3,00 | 60 | 280 | 80 18 18 54 6 9,0 2 55,33 306 55,33 030
3,00 | 10,0 | 2,80 | 13,0 47 75 3 2 58,08 031
3,00 | 10,0 | 2,80 | 15,0 23 44 80 6 11,0 2 64,37 030 64,37 030
Stahl (e} [e} o o
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet ) ) ) )
— v,/f, Seite 310+311
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm
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T3 e[ O 19
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 0° 405 52 256 ... 52 257 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 18 18 54 6 1,0 2 55,33 406 55,33 040
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 26 54 4 2 53,24 041
4,00 | 13,0 | 3,80 | 20,0 47 75 4 2
4,00 | 13,0 | 3,80 | 18,0 23 44 80 6 12,5 2
500 | 80 | 480 | 11,0 15 18 54 6 8,0 2 55,33 506 55,33 050
500 | 80 | 480 | 11,0 26 54 5 2 55,33 051
5,00 | 14,0 | 480 | 19,0 47 75 5 2
5,00 | 14,0 | 480 | 19,0 21 64 100 6 13,0 2
6,00 | 10,0 | 580 | 15,0 18 54 6 2 55,33 061 55,33 060
6,00 | 16,0 | 580 | 25,0 64 100 6 2
8,00 | 120 | 780 | 17,0 23 59 8 2 67,24 081 67,24 080
8,00 | 22,0 | 780 | 35,0 64 100 8 2
10,00 | 13,0 | 9,80 | 18,0 27 67 10 2 87,52 101 87,52 100
10,00 | 25,0 | 9,80 | 40,0 60 100 10 2
12,00 | 16,0 | 11,90 | 21,0 28 73 12 2 124,60 121 124,60 120
12,00 | 26,0 | 11,80 | 40,0 55 100 12 2
14,00 | 16,0 | 13,80 | 21,0 30 75 14 2 157,60 141 157,60 140
14,00 | 26,0 | 13,80 | 40,0 55 100 14 2
16,00 | 20,0 | 15,80 | 25,0 35 83 16 2 180,80 161 180,80 160
16,00 | 30,0 | 15,80 | 50,0 102 | 150 16 2
20,00 | 25,0 | 19,80 | 30,0 43 93 20 2 295,40 201 295,40 200
20,00 | 40,0 | 19,80 | 60,0 100 | 150 20 2
Stahl o) o)
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet [} )
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Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 258 ... 52 259 ...

EUR EUR
55,99 041
61,61 040 65,24 040
63,04 051
69,66 050 69,66 050
81,78 060 81,78 060
98,09 080 98,09 080
129,00 100 129,00 100
168,60 120 168,60 120
230,40 140 230,40 140
371,40 160 371,40 160
453,00 200 453,00 200
o o
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm
A fiir @<5,0 mm, Winkeltoleranz o:: +0,5°
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DC | APMX | DN LH OAL DCONMS | ZEFP Artikel-Nr.
ls o° 52 352....
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,6 08 | 055 | 14 27 75 1,5 3 2 70,87 906
0,8 10 [ 075 | 16 27 75 1,5 3 2 68,44 908
1,0 12 | 095 | 20 27 75 1,5 3 2 67,12 310
1,2 14 | 115 | 24 27 75 1,5 3 2 66,47 312
1,5 18 | 145 | 3,0 27 75 1,5 3 2 64,58 315
2,0 24 | 195 | 40 27 75 1,5 3 2 64,03 320
3,0 40 | 280 | 120 | 40 80 1,5 6 2 102,50 030
4,0 50 | 3,80 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 101,50 040
5,0 6,0 | 480 | 20,0 | 40 80 1,5 6 2 101,10 050
6,0 6,0 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 060
8,0 70 | 780 | 32,0 | 60 120 1,5 10 2 188,60 080
10,0 | 9,0 | 9,80 | 40,0 | 80 160 1,5 12 2 294,30 100
12,0 | 11,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 | 15 16 2 503,70 120
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet )

14[108

- v, /f, Seite 314

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm
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DCy | APMX | LH 0AL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr.
o° 52 355 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR
3 8 1 65 12 6 3 61,29 030
4 8 1 75 12 6 3 63,04 040
5 10 13 75 12 6 3 63,04 050
6 12 100 6 3 65,14 060
8 14 100 8 3 88,72 080
10 18 100 10 3 112,40 100
12 22 120 12 3 146,50 120
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdartet )
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm
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T3 B[O I3 a8 [0 T3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 0° e 52404 ... 52405 ... 52404 ... 52 405 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 4 10,0 22 50 8 3 4 47,83 020
2,0 4 16,0 18 54 12 6 4 56,76 021 56,76 021
2,0 4 10,0 47 75 8 3 4 62,93 022
2,0 4 16,0 | 44 80 12 6 4 82,33 023 82,33 023
2,5 5 16,0 18 54 12 6 4 56,76 025 56,76 025
2,5 5 16,0 | 44 80 12 6 4 7749 026 77,49 026
3,0 5 22 50 3 4 51,03 030
3,0 5) 14,0 18 54 12 6 4 55,55 031 55,55 031
3,0 5 47 75 3 4 64,15 032
3,0 5) 140 | 44 80 12 6 4 80,35 033 80,35 033
4,0 8 15,0 18 54 12 6 4 55,55 041 5555 041
4,0 8 26 54 4 4 52,90 040
4,0 8 47 75 4 4 73,29 042
4,0 8 150 | 44 80 12 6 4 79,80 043 79,80 043
5,0 9 13,5 18 54 12 6 4 54,89 051 54,89 051
5,0 9 26 54 5 4 52,69 050
5,0 9 47 75 5 4 73,94 052
5,0 9 135 | 64 100 12 6 4 77,81 053 77,81 053
6,0 10 18 54 6 4 54,78 060 54,78 060
6,0 10 64 100 6 4 76,60 062 76,60 062
7,0 12 15,0 23 59 12 8 4 74,39 070 74,39 070
8,0 12 23 59 8 4 68,22 080 68,22 080
8,0 12 64 100 8 4 97,54 082 97,54 082
9,0 14 17,0 27 67 12 10 4 99,53 090 99,53 090
10,0 14 16,0 27 67 10 4 92,25 100 92,25 100
10,0 14 60 100 10 4 126,80 102 126,80 102
12,0 16 29 74 12 4 124,60 120 124,60 120
12,0 16 55 100 12 4 162,00 122 162,00 122
14,0 18 30 75 14 4 155,50 140 155,50 140
14,0 18 20,0 | 55 100 14 4 202,80 142 202,80 142
16,0 22 240 | 35 83 16 4 195,10 160 195,10 160
16,0 22 240 | 102 | 150 16 4 315,20 162 315,20 162
200 | 26 | 28,0 | 43 93 20 4 297,50 200 297,50 200
20,0 | 26 | 28,0 | 100 | 150 20 4 435,30 202 435,30 202
Stahl (e} [e} o o
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet ) ) ) )

- v,/f, Seite 310+311
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Torusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm fiir @< 6,0 mm/ +0,01 mm fir @> 6,0 mm
A fiir @<5,0 mm, Winkeltoleranz ocund B: +0,5°

H 322382 é% /B 0| Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS DCONMS

® ulic

N\

3
‘%3 4 | 5
< <
B\_ le} . DN ‘ o
HZF Tﬁo 5 ‘ ><£
DN x S
HE VE
7
DC RE DC RE
Werksnorm Werksnorm
LPR bei Schaft DIN 6535 HB 3 e[ 3
Vi Vi
DC.,n RE |APMX| DN LH | LPR OAL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 0°.05| B° Abb. 52 305 ... 52 305 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm | mm mm EUR EUR
1,0 | 0,2 | 1,00 | 095 | 10 21 | 165 | 57 | 23,0 9,0 6 2 A 138,80 010
1,5 | 03 | 1,25 | 1,40 | 12 21 | 180 | 57 | 210 | 75 6 2 A 125,70 015
20 | 04 | 150|190 | 16 21 | 200 | 57 | 250 | 6,0 6 2 A 102,20 020
30 | 05 | 200|290 | 20 44 1345 | 80 | 60 | 25 6 2 A 121,30 030
40 | 06 | 250|390 | 22 44 1350 | 80 | 45 | 20 6 2 A 114,60 040
50 | 08 | 3,00 |49 | 25 44 1350| 80 | 35 | 1,0 6 2 A 112,40 050
6,0 | 1,0 | 350|590 | 29 44 80 6 2 B 105,60 060
Stahl o o
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet ) °

— v,/f, Seite 312+313
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Torusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm fiir @< 6,0 mm/ +0,01 mm fir @> 6,0 mm
A fiir @<5,0 mm, Winkeltoleranz ocund B: +0,5°

H 322382 6% /B 0| Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS DCONMS
® W
_ N
,F* 4 | 5
< <
B \‘ le} . DN ‘ o
HZF T L 5 ‘ > 5
DN x S
HE VE
1
DC RE DC RE
Werksnorm Werksnorm
LPR bei Schaft DIN 6535 HB 3 e[ 3
Vi Vi
DC RE |APMX| DN LH | LPR O0AL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Tol. ls o | p° Abb. 52 304 ... 52304 ...
mm mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm EUR EUR
0,5 |+0,01] 010 | 1,0 | 045 | 20 | 21 20 57 | 10,0 | 85 6 2 A 144,40 005
1,0 (0,01 0,25 | 20 | 095 | 40 | 21 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 142,30 010
1,5 |+0,01| 0,30 | 25 | 1,40 | 75 21 20 57 | 125 | 70 6 2 A 130,00 015
2,0 |+0,01| 050 | 30 | 1,80 | 80 | 21 20 57 | 120 | 6,5 6 2 A 103,60 020
3,0 [+0,01] 050 | 3,5 | 2,80 | 10,0 | 21 20 57 | 115 | 50 6 2 A 101,10 030
4,0 |+0,01| 1,00 | 40 | 3,80 | 120 | 21 20 57 | 110 | 35 6 2 A 97,98 040
50 |+0,01| 1,50 | 50 | 470 | 140 | 21 20 57 1100 | 2,0 6 2 A 101,90 050
6,0 |+0,01| 2,00 | 6,0 | 560 | 20,0 | 21 57 6 2 B 98,75 060
8,0 [+0,02| 2,00 | 70 | 760 | 250 | 27 63 8 2 B 127,80 080
10,0 | £0,02| 3,00 | 8,0 | 9,60 | 30,0 | 32 72 10 2 B 177,50 100
12,0 | £0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 35,0 | 38 83 12 2 B 227,00 120
12,0 | £0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 35,0 | 44 40 92 | 370 | 35 16 2 A 328,50 121
16,0 | £0,02| 5,00 | 12,0 | 15,50 | 40,0 | 44 92 16 2 B 321,90 160
Stahl ) )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet ) )

— v,/f, Seite 312+313
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

BlueLine - Torusfraser

A=30° <65 )
Hol =0 6% %T e || Ti2000
ZEFP
ﬁ/ DCONMS
\
\
|
\
|
[ (o
+ ] |
| o
[ 1
i <0
DN i ! |
TE T
i % N
|
Lo RE
Werksnorm
a8
Vi
DC . |RE.oo | APMX| DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr.
l o° 52 361 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
08 | 008 | 10 [ 075 | 16 27 75 1,5 3 2 65,79 90801
1,0 [ 010 | 1,2 | 095 | 20 27 75 1,5 3 2 67,24 31001
1,0 [ 025 | 20 | 085 | 40 40 80 1,5 6 2 106,00 01002
1,2 [ 012 | 14 | 115 | 24 27 75 1,5 3 2 66,47 31201
1,5 [ 015 | 18 | 145 | 30 27 75 1,5 3 2 64,58 31501
20 | 020 | 24 | 195 | 4,0 27 75 1,5 3 2 64,03 32002
20 | 050 | 20 | 1,80 | 8,0 40 80 1,5 6 2 102,50 02005
30 | 030 | 36 |295 | 6,0 27 75 1,5 4 2 68,44 43003
30 | 050 | 20 | 280 | 120 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03005
30 | 1,00 | 20 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03010
40 | 1,00 | 30 | 380 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 04010
6,0 | 1,00 | 40 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 06010
6,0 | 200 | 40 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 06020
80 | 1,00 | 40 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 08010
80 | 200 | 40 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 08020
10,0 | 1,50 | 6,0 | 9,80 | 40,0 | 80 160 1,5 12 2 294,30 10015
12,0 | 1,50 | 8,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 1,5 16 2 508,10 12015
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet )

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Seite 314+315
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

Micro-Schaftfraser

A T,=maximale Eingriffstiefe

AL V) | <e2
N e L= || }re DPA72S DPA72S

/ DRAGONSIIN

¢

DCONMS

e

-
<<
le}
]‘\B
o I~ I 3 X
=
vl & . ]
N TE l
|
v =3 [~
1 3
DC =3 =3
CESSI
Werksnorm Werksnorm
I8 T3
Vi Vi
DC |APMX| DN | LH O0AL DCONMS 5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls o | p° T 52 802 ... 52 802 ...
mm | mm|mm | mm| mm| mm mm EUR EUR
02 012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 021
0,2 | 020016 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 49,71 023
0,2 /020016 | 200 92 | 38 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 025
0,2 | 020|016 | 0,44 | 57 | 43 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 022
0,2 /020016 | 1,00 | 6,4 | 43 | 150 | 13 3 5xDC | 2 4971 024
0,2 /020016 |200| 92 | 43 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 026
0,5 030|040 | 110 | 58 | 38 | 150 | 13 3 22xDC| 2 38,14 051
0,5 | 050040250 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 053
0,5 | 050 | 0,40 | 500 10,7 | 38 | 130 | 7 3 10xDC| 2 38,14 055
05 | 050040110 | 58 | 43 | 150 | 13 3 22xDC| 2 38,14 052
05 | 050040250 78 | 43 | 150 10 3 5xDC | 2 38,14 054
0,5 | 050 | 0,40 | 500|145 | 43 | 130 | 5 3 10xDC| 2 38,14 056
08 | 048|064 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 4398 081
0,8 | 080064400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 4398 083
0,8 | 080064 800|135 38 |120| 5 3 10xDC| 2 4398 085
0,8 | 080064176 | 59 | 43 | 150 | 11 8 22xDC| 2 4398 082
0,8 | 080064400 90 | 43 | 150 | 7 3 5xDC | 2 4398 084
0,8 | 080|064 800|155 | 43 | 98 5 3 10xDC| 2 43,98 086
1,0 1 0,60 | 0,80 | 220 | 59 | 38 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 220 | 59 | 43 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 9,7 | 43 | 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 103
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 153 | 43 | 110 | 4 3 10xDC| 2 37,69 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 9, 50 | 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 20,6 | 50 | 8,5 3 3 10xDC| 2 37,69 106
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 6,1 38 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 151
1,5 | 1,50 | 1,20 | 3,30 | 6,1 43 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 152
1,5 {150 | 1,20 | 750 | 11,8 | 43 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 18,1 | 43 | 146 | 3 3 10xDC| 2 4211 155
1,5 [ 1,50 | 1,20 | 750 | 11,8 | 50 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 154
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 22,0 | 50 | 6,2 2 3 10xDC| 2 4211 156
1,8 | 1,08 | 1,44 1396 | 6,2 | 38 | 150 | 6 3 22xDC| 2 39,46 181
1,8 | 1,80 | 1,44 1396 | 6,2 | 43 | 150 | 6 8 22xDC| 2 39,46 182
1,8 | 1,80 | 1,44 1900 | 129 | 43 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 183
1,8 | 1,80 | 1,44 18,00 200 | 43 | 198 | 2 3 10xDC| 2 4453 185
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 129 | 50 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 184
1,8 | 1,80 | 1,44 18,00 22,0 | 50 | 53 2 3 10xDC| 2 4453 186
20 | 1,20 | 160 | 440 11,9 | 50 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 201
2,0 | 2,00 1,60 (10,00| 19,7 | 50 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 203
2,0 | 2,00 | 1,60 120,00| 25,0 | 50 | 221 5 6 10xDC| 2 4453 205
2,0 | 200|160 | 440 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 202
2,0 | 2,00 1,60 (10,00| 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 204
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00| 29,0 | 57 | 7, 4 6 10xDC| 2 4453 206
Stahl ) )
Rostfrei ) )
Eisenguss ) )
NE-Metalle [ °
Hochwarmfest ) )
Stahl gehértet ) )

- v,/f, Seite 318-325

0 Setzen Sie die Micro-Fréser auf Maschinen mit hochster Genauigkeit und guter Stabilitat ein.
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

Micro-Radiusfraser

A T,=maximale Eingriffstiefe

AL Y | <e
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

\% «
& -
<<
o
o b
I I © \
DN [ 1 ¥
I l T
! o
1
DG — =
C==3 =3 C==3
CESSI CESsSS
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a8 I8 T3
"l Vi Vi
DC .0/ APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm|mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
02 012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 021
0,2 | 0200116 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 024
0,2 /020016 | 200 92 | 38 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 027
02 | 012|016 | 044 | 57 | 50 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 022
0,2 /0,200,116 | 1,00 | 6,4 | 50 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 025
0,2 /020016 |200| 92 | 50 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 028
0,2 | 012 | 0,16 | 0,44 | 11,3 | 80 | 150 | 15 6 22xDC| 2 55,55 023
0,2 | 0,20 0,16 | 1,00 | 120 | 80 | 150 | 14 6 5xDC | 2 55,55 026
0,2 | 0,20 0,16 | 2,00 | 148 | 80 | 150 | 12 6 10xDC| 2 55,55 029
05 030040110 58 | 38 | 150 | 13 3 22xDC| 2 43,32 051
0,5 | 050040250 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 4332 054
0,5 | 0,50 | 0,40 | 500 | 10,7 | 38 | 13,0 | 7 3 10xDC| 2 43,32 057
05 030040110 58 | 50 | 150 | 13 3 22xDC| 2 4332 052
0,5 | 050040250 78 | 50 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 055
0,5 | 0550|040 500|145 | 50 | 130 | 5 3 10xDC| 2 4332 058
0,5 | 030040110 | 11,4 | 80 | 150 | 14 6 22xDC| 2 4332 053
0,5 | 050040250134 | 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 43,32 056
0,5 | 0,50 | 0,40 | 5,00 | 20,2 | 80 | 150 | 8 6 10xDC| 2 43,32 059
08 | 048|064 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 081
0,8 | 080064400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 084
0,8 | 0,80 | 0,64 | 8,00 | 10,5 | 38 | 82 6 3 10xDC| 2 49,38 087
08 | 048 | 064|176 | 59 | 50 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 082
0,8 | 080064400 90 | 50 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 085
0,8 | 080064 800|187 | 50 | 98 4 3 10xDC| 2 49,38 088
08 | 048 | 064|176 | 115 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 4893 083
0,8 | 0,80 | 0,64 400 146 | 80 | 150 | 11 6 5xDC | 2 48,93 086
0,8 | 080064 800|259 8 |148| 6 6 10xDC| 2 49,38 089
1,0 1 0,60 | 0,80 | 220 | 78 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 18,3 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4464 107
1,0 1 060|080 |220| 78 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 23,7 | 60 | 10,2 | 4 4 10xDC| 2 4464 108
1,0 | 0,60 | 0,80 | 220 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 41,56 103
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 41,56 106
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 28,7 | 80 | 13,0 | 5 6 10xDC| 2 4464 109
1,2 10721096 | 264 | 79 | 43 | 150 | 1 4 22xDC| 2 46,06 121
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 12,4 | 43 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 124
1,2 | 1,20 1 0,96 |12,00| 18,2 | 43 | 93 5 4 10xDC| 2 4783 127
1,2 10,72 1096 | 264 | 79 | 60 | 150 11 4 22xDC| 2 46,06 122
1,2 11,20 1 096 | 6,00 | 124 | 60 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 125
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 26,1 | 60 | 91 4 4 10xDC| 2 47,83 128
Stahl ® ) )
Rostfrei ) ) )
Eisenguss ) ) )
NE-Metalle ° [ °
Hochwarmfest ) ) )
Stahl gehértet ) ) )

- v,/f, Seite 318-325

0 Setzen Sie die Micro-Fréser auf Maschinen mit hochster Genauigkeit und guter Stabilitat ein.

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite 14|115



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

Micro-Radiusfraser

A T,=maximale Eingriffstiefe

AL Y | <e
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS
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1
DC
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a3 a3 na(__ ]38
"l Vi Vi
DC 0| APMX| DN LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm|mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
1,2 10,72 1096 | 264 | 116 | 80 | 150 | 12 6 22xDC| 2 46,06 123
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 16,2 | 80 | 150 | 9 6 5xDC | 2 46,06 126
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 31,8 | 80 | 11,7 | 5 6 10xDC| 2 4783 129
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 80 | 43 | 150 | 9 4 22xDC| 2 4343 151
1,56 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 154
1,56 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 18,1 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 4596 157
1,5 1090|120 | 330| 80 | 60 | 150 | 9 4 22xDC| 2 4343 152
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 155
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 28,0 | 60 | 78 3 4 10xDC| 2 4596 158
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 11,7 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4343 153
1,5 1,50 | 1,20 | 750 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 4596 156
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 358 | 80 | 10,2 | 4 6 10xDC| 2 4596 159
1,8 | 1,08 | 1,44 | 396 | 81 43 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 181
1,8 | 1,80 | 1,44 1 900 | 150 | 43 | 150 | 5 4 5xDC | 2 4596 184
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 19,5 | 43 | 31,1 4 4 10xDC| 2 4783 187
1,8 | 1,08 | 1,44 | 3)96 | 81 60 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 182
1,8 | 1,80 | 1,44 1900|150 | 60 | 150 | 5 4 5xDC | 2 4596 185
1,8 | 1,80 | 1,44 18,00 31,9 | 60 | 6,8 2 4 10xDC| 2 47,83 188
1,8 | 1,08 | 1441396 | 11,8 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4596 183
1,8 | 1,80 | 1,44 | 900 | 18,7 | 80 | 150 | 7 6 5xDC | 2 4596 186
1,8 | 1,80 | 1,44 {18,00] 39,3 | 80 | 91 4 6 10xDC| 2 47,83 189
20 | 1,20 | 160 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 201
2,0 | 2,00 1,60 (10,00| 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 204
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00| 320 | 57 | 95 4 6 10xDC| 2 4596 207
2,0 | 1,20 | 160 | 440 11,9 | 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4332 202
2,0 | 2,00 1,60 10,00 19,7 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 205
2,0 | 2,00 1,60 (20,00| 41,4 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 4596 208
2,0 | 1,20 | 160 | 440 | 11,9 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4332 203
2,0 | 2,00 1,60 (10,00 19,7 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 206
2,0 | 2,00 1,60 |20,00| 41,4 | 80 | 85 8 6 10xDC| 2 4596 209
Stahl o ) )
Rostfrei ) ) )
Eisenguss ° ° °
NE-Metalle ° ° °
Hochwarmfest ) ) )
Stahl gehértet ) ® )

- v,/f, Seite 318-325

o Setzen Sie die Micro-Fraser auf Maschinen mit héchster Genauigkeit und guter Stabilitét ein.
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

Micro-Torusfraser

A T,=maximale Eingriffstiefe
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Vi Vi Vi
DC .o0{RE .000s APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
le o | p° T 52 806 ... 52 806 ... 52 806 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
05010304 | 11|58 3 |150| 13 3 2,2xDC| 2 4419 051
05|01 0504|2578 | 38 |150| 10 3 5xDC | 2 4419 054
05010504 |50 107 38 |130| 7 3 10xDC| 2 4419 057
0501 ,03)04 | 11|58 5 |150 | 13 3 22xDC| 2 4419 052
05010504 | 25|78 | 5 |150| 10 3 5xDC | 2 4419 055
05|01 05|04 |50 |145| 50 |130| 5 8 10xDC| 2 4419 058
05,01 ,03 )04 | 11 114 80 |150 | 14 6 22xDC| 2 4419 053
05|01 05|04 |25 |134| 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 4419 056
05010504 |50 2,2 8 |150| 8 6 10xDC| 2 4419 059
10 | 02 | 06 | 08 | 22 | 7.8 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 42,21 101
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 104
10 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 183 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4551 107
10 | 02 | 06 | 08 | 22 | 7.8 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 4221 102
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 105
10 | 02 | 10 | 08 | 10,0237 | 60 | 102 | 4 4 10xDC| 2 4551 108
1,0 | 02 | 06 | 08 | 22 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 2,2xDC| 2 42,21 103
1,0 | 02 | 10 | 08 | 50 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 4551 106
10 | 02 | 10 | 0,8 | 100|287 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 4551 109
1,5 103 09| 12|33 80| 43 150 ]| 9 4 22xDC| 2 4430 151
15 1 03 | 15 | 12 | 75 | 137 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 154
15 1 03 | 15 | 12 | 150 181 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 46,96 157
15 1 03 | 09| 12 |33 80| 60 |150| 9 4 22xDC| 2 4430 152
15 103 | 15 | 12 | 75 | 137 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 155
1,5 | 03 | 1,5 | 1,2 | 150292 | 60 | 78 3 4 10xDC| 2 46,96 158
15 1 03 09| 12|33 11,7 ] 8 |150| 11 6 22xDC| 2 4430 153
15 1 03 | 15 | 12 | 75 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 46,96 156
1,5 1 03 | 15 | 12 | 150358 | 80 | 102 | 4 6 10xDC| 2 46,96 159
20 | 05|12 16 | 44 | 11,9 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 201
20 | 05 |20 16 | 100|197 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 204
20 | 05 | 20 | 1,6 | 20,0 |320| 57 | 95 4 6 10xDC| 2 46,96 207
20 | 05|12 16 | 44 | 119 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 202
20 | 05 |20 | 16 |100|197 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 205
20 | 05 | 20 | 16 | 20,0 | 414 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 208
20 | 05 |12 |16 | 44 | 119 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 203
20 | 05 | 20 | 16 | 100|197 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 206
20 | 05 | 20 | 16 | 20,0 | 41,4 | 80 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 209
Stahl ) ) )
Rostfrei ) [ )
Eisenguss ° ) °
NE-Metalle o o o
Hochwarmfest ) ) )
Stahl gehdrtet ) ) )

— v,/f, Seite 324+325

i

Setzen Sie die Micro-Fraser auf Maschinen mit héchster Genauigkeit und guter Stabilitét ein.

cuttingtools.ceratizit.com 14117



WNT \ Performance

Wechselkopfsystem

MultiChange - Programmubersicht

Das hochstabile Wechselkopfsystem ,MultiChange® ermdglicht einen extrem schnellen Werkzeugwechsel. Mit seiner auf hohe Stabilitat
ausgerichteten Konstruktion und einer sehr hohen Rundlaufgenauigkeit, ist dieses Wechselkopfsystem gleichzeitig das wohl stabilste und
genaueste Wechselkopfsystem auf dem Markt. Flr nahezu jede Anwendung ist ein passender Wechselkopf in den nachfolgenden Kapiteln

erhéltlich.

VHM-Bohrer

4 VHM-NC-Anbohrer

<]90° 120°,142° /@ 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2
— Kapitel 2, VHM-Bohrer

=

*ZEFP = Zdhnezahl

Reibahlen und Senker

4 Durchgangsloch Reibahlen
@ 8-30,2 mminkl. Sonderdurchmesser / ZEFP* 4-6

4 Sackloch Reibahlen

2 12,2-30,2 mm inkl. Sonderdurchmesser / ZEFP* 6

— Kapitel 4, Reibahlen und Senker

*ZEFP = Z&hnezahl

Halter

«»

s
e
i/

4 Halter Stahl, extra kurz
zylindrisch/ konisch 87°
Ladnge 60-90 mm
fir KLG 8, 10,12, 16,20 mm

4 Halter Stahl/ VHM, kurz
zylindrisch
Lénge 85-120 mm
fir KLG 8,10, 12, 16,20 mm

A Halter Stahl/VHM, kurz
konisch 87°
Lange 85-120 mm
fir KLG 8,10, 12, 16,20 mm

a Halter VHM, mittel
zylindrisch/ konisch 87°
Lange 110-150 mm
fiir KLG 8,10, 12, 16,20 mm

— Kapitel 17, Zubehér

14[118

a Halter Stahl/VHM, lang
“ zylindrisch
. Lénge 150-200 mm
L fiirKLG 8, 10, 12, 16,20 mm

4 Halter Stahl/VHM, lang
9 konisch 87°
Lénge 150-200 mm
% fir KLG 8, 10, 12, 16,20 mm

a Halter Stahl/VHM, extra lang
zylindrisch
Ldnge 200-250 mm
fir KLG 16 und 20 mm

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Wechselkopfsystem

MultiChange - PCD-Eckfraser

PDC

A=0° 6
v=0°

ZE|

D

FP

/B

ol

Lo

i

Werksnorm
V8

DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP Artikel-Nr.

KLG 52 880 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 8 74 17 01 2 363,50 080
10 08 10 9,4 20 01 2 421,80 100
12 10 12 11,0 24 01 2 514,00 120
16 12 15 15,0 28 01 2 716,40 160
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle L4
Hochwarmfest

Stahl gehdartet

Weitere MultiChange PKD Kdpfe finden Sie in unserem Online Shop

unter cuttingtools.ceratizit.com!

MultiChange - Eckfraser

— v,/f, Seite 328

A=41° @@ ,
N |ly-s N HPC ) Ti1100
ZEFP
L —
: . % L —
e—
w kG = h
Werksnorm
Vi
DC APMX | DN |LPR.ge| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52 861 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 0,16 3 47,51 080
10 08 75 98 13 020 | 3 54,01 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 3 67,56 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 3 94,45 160
20 16 15,0 | 19,8 25 040 | 3 121,30 200
Stahl )
Rostfrei o)
Eisenguss )
NE-Metalle o
Hochwarmfest
Stahl gehértet
- v,/f, Seite 329

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Torusfraser

\=43°
AL 1y 240 @@ 2 N DLC
ZEFP
Ze |k =
. b —,
—
Werksnorm
NEW I
DC RE APMX | DN LPR | ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52 870 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
10 0,5 08 75 9,8 13 3 67,70 10005
10 1,0 08 75 9,8 13 3 67,70 10010
12 0,5 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12005
12 1,0 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12010
12 2,0 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12020
16 2,0 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16020
16 40 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16040
20 2,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20020
20 3,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20030
20 40 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20040
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle )
Hochwarmfest
Stahl gehartet
— v,/f, Seite 335
Montagehinweise
A KLG = Kupplungs-GroBe
A SW=Schliisselweite
A M=Anzugsmoment
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25
o A Kupplungs-GréBe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel
montieren. Empfehlung gilt fiir alle GroBen!
A Beiinstabilen Anwendungen missen die Bearbeitungsparameter
reduziert werden.
i

Halter und Zubehdr finden Sie im — Kapitel 17, Zubehér.

Anwendungshinweis

i

APMX entspricht nicht der maximalen Schnitttiefe

141119

14



WNT \ Performance

Wechselkopfsystem

MultiChange - Eckfraser

PCR | 1| ol )
UNI || v=10° I~ HPC APA72S
ZEFP
o ——
e —
— o —
= =
Werksnorm
NEW I
DC RE APMX | DN |LPR .op| ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52871 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 10000
11,7 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 88,28 11700
12,0 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 88,28 12000
15,7 | 0,32 12 12,0 | 158 20 4 115,20 15700
16,0 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 115,20 16000
19,7 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 19700
20,0 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 20000
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehértet
— v, /f, Seite 326+327
MultiChange - Eckfraser
PCR || A-41° 7)
ALU || v=15° I~ HPC DLC
ZEFP
- —
Lo —
‘E: a, — ?ﬁ P
i
Werksnorm
NEW I
DC RE APMX | DN |LPR .og| ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52872 ...
mm mm mm mm mm EUR
9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 10000
11,7 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 95,28 11700
12,0 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 95,28 12000
15,7 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 15700
16,0 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 16000
19,7 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 19700
20,0 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 20000
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle )
Hochwarmfest
Stahl gehértet
— v, /f, Seite 326+327

141120

MultiChange - Eckfraser

N V:=1 20

®

FP

HPC || ) Ti1100

i
v
%

Werksnorm
Vi
DC APMX | DN [LPR.oe| CHW |ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52 860 ...
mm mm | mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 0,16 4 51,58 080
10 08 75 9,8 13 020 | 4 57,87 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 4 73,62 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 4 105,50 160
20 16 15,0 | 19,8 25 040 | 4 136,80 200
Stahl )
Rostfrei o
Eisenguss )
NE-Metalle o
Hochwarmfest
Stahl gehértet
- v./f, Seite 329
Montagehinweise
A KLG = Kupplungs-GroBe
A SW=Schliisselweite
A M= Anzugsmoment
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

i

A Kupplungs-GréBe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel
montieren. Empfehlung gilt fiir alle GroBen!
A Beiinstabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter

reduziert werden.

i

Halter und Zubehdr finden Sie im — Kapitel 17, Zubehor.

Anwendungshinweis

i

APMX entspricht nicht der maximalen Schnitttiefe

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Wechselkopfsystem

MultiChange - Schrupp-Schlichtfraser

A =45°
N V= 6° @@

J Ti1100
ZEFP N
L —
o —
v =
Werksnorm
Vi
DC APMX | DN [LPR.oe| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52 862 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 7.8 15 0,16 4 59,19 080
10 08 125 | 98 18 020 | 4 61,61 100
12 10 150 | 11,8 22 024 | 4 83,76 120
16 12 | 20,0 | 158 28 032 | 5 127,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 040 | 6 172,00 200
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle )
Hochwarmfest
Stahl gehértet
— v, /f, Seite 330
MultiChange - Schlichtfraser
\=49° ) .
N V= 8° < Ti1100
ZEFP
- —
ﬂ =
Werksnorm
Vi
DC APMX | DN |LPR .o | ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52 863 ...
mm mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 7.8 15 6 52,79 080
10 08 125 | 98 18 6 59,63 100
12 10 150 | 11,8 22 6 74,72 120
16 12 | 20,0 | 158 28 6 116,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 6 161,00 200
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 332

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Hochvorschubfraser

N C:sgo % Z N ﬁf HFC Ti1100
s ZEFP
) = —
o ——
Werksnorm
Vi
DCX APMX |LPR .02| ZEFP Artikel-Nr.
KLG | 13 52 864 ...
mm mm mm mm EUR
8 06 0,7 6,0 1 6 51,58 080
10 08 0,9 75 13 6 57,87 100
12 10 1,0 9,0 16 6 73,62 120
16 12 14 | 120 20 6 105,50 160
20 16 1,7 | 150 25 6 136,80 200
Stahl )
Rostfrei o
Eisenguss )
NE-Metalle
Hochwarmfest
Stahl gehartet o

— v,/f, Seite 331

70 A 15 = zU programmierender Eckenradius
A (@ DCXverjlingt sich um 0,2 mm, daraus resultierend @ DN
A (DCX halbiert, ergibt @ DC

Montagehinweise

A KLG = Kupplungs-GroBe
A SW=Schlisselweite
A M= Anzugsmoment

sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

o A Kupplungs-GréBe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel
montieren. Empfehlung gilt fur alle GroBen!
A Beiinstabilen Anwendungen missen die Bearbeitungsparameter

reduziert werden.

i

Halter und Zubehor finden Sie im — Kapitel 17, Zubehor.

Anwendungshinweis

(i ]

APMX entspricht nicht der maximalen Schnitttiefe

141121

14



WNT \ Performance

Wechselkopfsystem

MultiChange - Radiusfraser

\=30° @@ ) ,
N |y N O Ti1100
ZEFP
Werksnorm
Vi
DC APMX | DN |LPR.qq,| ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52 866 ...
mm mm mm mm EUR
10 08 75 98 13 4 60,07 100
12 10 90 | 11,8 16 4 74,84 120
16 12 | 12,0 | 158 20 4 112,40 160
20 16 | 150 | 19,8 25 4 137,80 200
Stahl °
Rostfrei o)
Eisenguss )
NE-Metalle )
Hochwarmfest
Stahl gehértet
- v,/f, Seite 333+334
MultiChange - Torusfraser
\=30° ) _
N V= 5° N Ti1100
ZEFP

i
v
Y

Werksnorm
Vi
DC APMX | DN |LPR.,| RE |ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52 865 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 1 1,0 4 47,51 081
8 06 6,0 78 1 2,0 4 47,51 082
10 08 75 9,8 13 1,5 4 54,01 101
10 08 75 9,8 13 3,0 4 54,01 103
12 10 90 | 11,8 16 1,5 4 67,56 121
12 10 90 | 11,8 16 4,0 4 67,56 124
16 12 12,0 | 158 20 2,0 4 100,40 162
16 12 12,0 | 15,8 20 5,0 4 100,40 165
20 16 15,0 | 19,8 25 2,0 4 135,50 202
20 16 15,0 | 19,8 25 6,0 4 135,50 206
Stahl )
Rostfrei o)
Eisenguss )
NE-Metalle )
Hochwarmfest
Stahl gehértet
- v, /f, Seite 333+334

141122

MultiChange - Viertelrundfraser

N cs=280 @@ % — Ti1100
s ZEFP
T—
%@ =
X
|
Werksnorm
Vi
DCX PRFRAD .q03 | APMX | DC |LPR.pp,| LH Artikel-Nr.
KLG 52 869 ...
mm mm mm |mm| mm |mm EUR
8 | 06 0,5 20 663 11 45 69,54 080
8 | 06 1,0 30 |569 11 50 69,54 081
10 | 08 1,5 40 16,63 13 6,5 74,62 100
10 | 08 2,0 45 1569 13 7,0 74,62 101
12 | 10 25 55 665 16 8,5 90,15 120
12 | 10 3,0 6,0 |570| 16 9,0 90,15 121
12 | 10 3,5 6,5 |476| 16 9,5 90,15 122
16 | 12 40 80 [760| 20 |[12,0 127,80 160
16 | 12 45 85 |668| 20 |125 127,80 161
16 | 12 50 90 [574| 20 |[13,0 127,80 162
20 | 16 50 10,0 |953| 25 |[150 172,00 200
20 | 16 6,0 11,0 | 764 | 25 |16,0 172,00 201
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle )
Hochwarmfest
Stahl gehartet
— v, /f, Seite 336
Montagehinweise
A KLG = Kupplungs-GroBe
A SW = Schlisselweite
A M= Anzugsmoment
sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Kupplungs-GréBe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel

montieren. Empfehlung gilt fur alle GroBen!

A Beiinstabilen Anwendungen missen die Bearbeitungsparameter

reduziert werden.

i

Halter und Zubehor finden Sie im — Kapitel 17, Zubehor.

Anwendungshinweis

i

APMX entspricht nicht der maximalen Schnitttiefe

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Wechselkopfsystem

MultiChange - Entgratfraser
A=0°
N | @@ /B Ti1050
s 3° ZEFP
& ——
o —
1 :--—
Werksnorm
Vi
DCX APMX | DC DN |LPR.gg,| ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52 867 ...
mm mm mm | mm mm EUR
10 08 75 0,0 9,8 13 4 48,83 100
12 10 9,0 00 | 11,8 16 4 63,16 120
16 12 | 120 | 64 | 158 20 6 83,99 160
20 16 | 150 | 8,0 | 19,8 25 6 111,30 200
Stahl °
Rostfrei o)
Eisenguss L4
NE-Metalle )
Hochwarmfest

Stahl gehértet

MultiChange - Entgratfraser

— v,/f, Seite 337

WA .
ZEFP
C =
o —
e ==
Werksnorm
Vi
DCX APMX | DC DN |LPR.gg| ZEFP Artikel-Nr.
KLG 52 868 ...
mm mm mm | mm mm EUR
10 06 48 75 8 11 6 54,01 100
12 08 55 9,0 10 13 6 67,56 120
16 10 80 | 12,0 12 16 6 94,45 160
20 12 95 | 150 16 20 6 121,30 200
Stahl )
Rostfrei o
Eisenguss )
NE-Metalle ®
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Seite 337

Montagehinweise

A KLG =Kupplungs-GroBe
A SW=Schlisselweite
A M= Anzugsmoment

sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Kupplungs-GréBe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel
montieren. Empfehlung gilt fir alle GroBen!

A Beiinstabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter
reduziert werden.

i

Halter und Zubehar finden Sie im — Kapitel 17, Zubehér.

Anwendungshinweis
i

APMX entspricht nicht der maximalen Schnitttiefe

141123

14



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser
w ng @% %N w Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

2
o
DN —
“r T
= -
E
< CES
¥ Cean
Werksnorm Werksnorm
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° 50900... 50900...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 0,02 2 75,39 021
0,2 02 | 018 | 1,0 55 15 3 0,02 2 76,16 022
0,2 02 | 018 | 16 55 15 3 0,02 2 76,81 023
0,2 02 | 0,18 | 2,0 55 15 3 0,02 2 78,04 024
0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 0,03 2 75,39 031
0,3 03 | 028 | 15 55 15 3 0,03 2 76,16 032
0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 0,03 2 76,81 033
0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 3 0,03 2 78,04 034
0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 0,04 2 75,39 041
0,4 04 | 037 | 20 55 15 8 0,04 2 76,16 042
0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 0,04 2 76,81 043
0,4 04 | 037 | 40 55 15 8 0,04 2 78,04 044
0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 0,05 2 73,74 051
0,5 05 | 045 | 25 55 15 8 0,05 2 74,39 052
0,5 05 | 045 | 40 55 15 3 0,05 2 75,39 053
0,5 05 | 045 | 50 55 15 8 0,05 2 76,16 054
0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 0,06 2 63,48 061
0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 3 0,06 2 61,71 062
0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 0,06 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 3 0,06 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 0,08 2 61,71 081
0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 3 0,08 2 61,71 082
0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 0,08 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 8,0 65 15 3 0,08 2 71,42 084
1,0 10 [ 095 | 30 55 15 3 0,10 2 61,71 101
1,0 1,0 [ 095 | 50 55 15 3 0,10 2 61,71 102
1,0 10 [ 095 | 80 65 15 3 0,10 2 65,24 103
1,0 1,0 [ 095 | 10,0 | 65 15 3 0,10 2 71,42 104
1,0 1,0 | 095 | 12,0 65 15 3 0,10 2 73,07 105
1,2 1,2 1,15 | 3,0 55 15 & 0,12 2 61,71 121
1,2 1,2 1,15 | 6,0 55 15 3 0,12 2 61,71 122
1,2 1,2 1,15 | 100 | 65 15 3 0,12 2 68,66 123
1,2 1,2 1,15 | 12,0 65 15 3 0,12 2 71,42 124
1,3 1,3 | 1,25 | 40 55 15 3 0,12 2 61,71 131
1,3 1,3 | 1,25 | 70 55 15 3 0,12 2 63,48 132
1,3 1,3 | 1,25 | 11,0 65 15 3 0,12 2 68,66 133
1,3 1,3 | 1,25 | 13,0 65 15 3 0,12 2 73,07 134
1,5 1,5 | 1,44 | 50 55 15 3 0,12 2 63,48 151
1,5 15 | 1,44 | 75 55 15 3 0,12 2 61,71 152
1,5 15 | 1,44 | 120 65 15 3 0,12 2 73,07 153
1,5 15 | 1,44 | 150 65 15 3 0,12 2 71,42 154
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdartet
- v,/f, Seite 350-355

141124 Fortsetzung néchste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser
w ng @% %li w Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

2
o
DN —
“r T
= -
E
< CES
¥ Cean
Werksnorm Werksnorm
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° 50900... 50900...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
1,6 16 | 1,52 | 50 55 15 3 0,12 2 63,48 161
1,6 16 | 152 | 80 55 15 3 0,12 2 63,48 162
1,6 16 | 1,52 | 13,0 | 65 15 3 0,12 2 68,66 163
1,6 16 | 152 | 160 | 65 15 3 0,12 2 73,07 164
1,8 18 | 1,72 | 55 55 15 3 0,12 2 61,71 181
1,8 18 | 1,72 | 9,0 55 15 3 0,12 2 63,48 182
1,8 18 | 1,72 | 145 65 15 3 0,12 2 68,66 183
1,8 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 0,12 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 8 0,13 2 61,71 201
2,0 20 | 192 | 100 | 55 15 3 0,13 2 61,71 202
2,0 20 | 1,92 | 140 | 55 15 8 0,13 2 65,24 203
2,0 20 | 192 | 16,0 | 65 15 3 0,13 2 73,07 204
2,0 20 | 1,92 | 200 | 65 15 3 0,13 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 0,13 2 61,71 231
2,3 23 | 222 | 115 55 15 8 0,13 2 63,48 232
2,3 23 | 222 | 185 | 65 15 3 0,13 2 65,24 233
2,3 23 | 222 | 200 | 65 15 3 0,13 2 73,07 234
2,3 23 | 222 | 230 | 65 15 3 0,13 2 73,07 235
3,0 30 | 29 | 9,0 65 15 6 0,15 2 65,24 301
3,0 3,0 | 290 | 150 65 15 6 0,15 2 73,07 302
3,0 30 | 290 | 240 | 100 15 6 0,15 2 79,25 303
3,0 3,0 | 290 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 304
4,0 40 | 3,90 | 12,0 65 15 6 0,15 2 73,07 401
4,0 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 0,15 2 73,07 402
4,0 40 | 3,90 | 32,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 403
4,0 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 404
5,0 50 | 4,90 | 15,0 65 15 6 0,15 2 73,07 501
5,0 50 | 490 | 250 | 65 15 6 0,15 2 73,07 502
5,0 50 | 4,90 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 503
5,0 50 | 4,90 | 50,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 180 | 65 15 6 0,15 2 73,07 601
6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 0,15 2 92,14 604
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 141125



WNT \ Standard
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50960 ...
mm mm mm mm EUR
3 12 50 3 2 15,87 030
4 15 50 4 2 18,08 040
5 20 50 5 2 19,62 050
6 20 57 6 2 21,49 060
8 20 63 8 2 31,86 080
10 25 73 10 2 50,14 100
12 25 83 12 2 65,79 120
14 30 83 14 2 114,60 140
16 30 92 16 2 120,10 160
20 38 104 20 2 169,70 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle *
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 338+339

14|126 cuttingtools.ceratizit.com
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54590 ... 54 592 ... 54 591 ... 54 593 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,7 50 25 12 19 55 6 2 23,25 027 3416 027 23,25 027 34,16 027
3,0 35 2,8 12 19 55 6 2 2391 033 34,72 033
3,0 50 2,8 12 19 55 6 2 23,25 031 34,16 031 23,25 031 34,16 031
3,7 6,5 3,5 12 19 55 6 2 23,25 037 3416 037 23,25 037 34,16 037
4,0 45 3,8 12 19 55 6 2 23,91 043 34,72 043
4,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 23,25 041 3416 041 23,25 041 34,16 041
4,7 8,0 45 15 22 58 6 2 23,25 047 34,16 047 23,25 047 3416 047
5,0 5D 438 15 22 58 6 2 23,91 053 34,72 053
5,0 8,0 48 15 22 58 6 2 23,25 051 34,16 051 23,25 051 34,16 051
57 | 10,0 | 55 18 22 58 6 2 23,25 057 34,16 057 23,25 057 3416 057
6,0 7,0 58 18 22 58 6 2 23,91 063 34,72 063
6,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 23,25 061 34,16 061 23,25 061 34,16 061
6,7 | 130 | 64 24 28 64 8 2 34,16 067 46,51 067 3416 067 46,51 067
70 | 130 | 6,7 24 28 64 8 2 3416 07 46,51 071 34,16 07 46,51 07
77 130 | 74 24 28 64 8 2 3416 077 46,51 077 34,16 077 46,51 077
8,0 9,0 7.7 24 28 64 8 2 34,16 083 46,51 083
80 | 130 | 77 24 28 64 8 2 34,16 081 46,51 081 34,16 081 46,51 081
87 | 160 | 84 30 34 74 10 2 54,01 087 67,69 087 54,01 087 67,89 087
90 | 16,0 | 87 30 34 74 10 2 54,01 091 67,89 091 54,01 091 67,89 091
9,7 | 16,0 | 94 30 34 74 10 2 54,01 097 67,69 097 54,01 097 67,89 097
10,0 | 11,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 103 67,69 103
10,0 | 16,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 101 67,89 101 54,01 101 67,89 101
10,7 | 19,0 | 10,3 36 40 85 12 2 71,65 107 85,20 107 71,65 107 85,20 107
11,0 | 19,0 | 10,6 36 40 85 12 2 7165 111 85,20 111 7165 111 8520 111
11,7 | 190 | 11,3 36 40 85 12 2 71,65 117 85,20 117 71,65 117 85,20 117
12,0 | 13,0 | 116 36 40 85 12 2 71,65 123 85,20 123
12,0 | 190 | 116 36 40 85 12 2 71,65 121 85,20 121 71,65 121 8520 121
13,0 | 22,0 | 12,6 42 46 91 14 2 104,40 131 120,10 131 104,40 131 120,10 131
13,7 | 220 | 13,3 42 46 91 14 2 104,40 137 120,10 137 104,40 137 120,10 137
14,0 | 150 | 13,6 42 46 91 14 2 104,40 143 120,10 143
14,0 | 22,0 | 13,6 42 46 91 14 2 104,40 141 120,10 141 104,40 141 120,10 141
15,0 | 25,0 | 14,5 48 52 100 16 2 168,60 151 192,80 151 168,60 151 192,80 151
15,7 | 25,0 | 15,2 48 52 100 16 2 168,60 157 192,80 157 168,60 157 192,80 157
16,0 | 170 | 155 48 52 100 16 2 168,60 163 192,80 163
16,0 | 250 | 155 48 52 100 16 2 168,60 161 192,80 161 168,60 161 192,80 161
18,0 | 20,0 | 175 54 58 106 18 2 216,00 183 251,30 183
18,0 | 290 | 175 54 58 106 18 2 217,10 181 238,10 181 217,10 181 238,10 181
19,7 | 32,0 | 19,2 60 64 114 20 2 237,00 197 253,60 197 237,00 197 262,30 197
20,0 | 22,0 | 195 60 64 114 20 2 228,10 203 250,20 203
20,0 | 32,0 | 195 60 64 114 20 2 237,00 201 253,60 201 237,00 201 253,60 201
24,7 | 40,0 | 24,2 75 80 136 25 2 364,80 247 384,60 247 364,80 247 384,60 247
250 | 270 | 245 75 80 136 25 2 345,10 253 365,90 253
25,0 | 40,0 | 245 75 80 136 25 2 364,80 251 384,60 251 364,80 251 384,60 251
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle (] ° ° °
Hochwarmfest

Stahl gehdartet
- v,/f, Seite 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14127
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V0 V0 V0 V0 V0 V0
DC s |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS 45| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54590.. 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
27,01 028 37,80 028 27,01 028 37,60 028
25,57 034 36,48 034
27,01 032 37,80 032 27,01 032 37,80 032

mm mm mm mm mm mm
27 80|25 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 15 | 22 | 58
30 | 80 | 28 | 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 24 | 31 | 67
37 |105| 35| 20 | 26 | 62
40 | 45 |38 | 20 | 26 | 62
40 | 105 38 | 20 | 26 | 62
40 | 45 | 38 | 32 | 38 | 74
47 |130| 45 | 25 | 34 | 70
50 | 55 | 48 | 25 | 34 | 70
50 | 130 48 | 25 | 34 | 70
50 | 55 | 48 | 40 | 52 | 88
57 | 160 | 55 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 30 | 34 | 70
6,0 | 160 | 58 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 48 | 52 | 88
67 | 21,0| 64 | 40 | 44 | 80
70 | 210 | 67 | 40 | 44 | 80
77 | 210 | 74 | 40 | 44 | 80
80 | 90 | 77 | 40 | 44 | 80
80 | 21,0 77 | 40 | 44 | 80

3
3

31,96 035 42,76 035
27,01 038 37,80 038 27,01 038 37,80 038
25,57 044 36,48 044
27,01 042 37,80 042 27,01 042 37,80 042
31,96 045 42,76 045
27,01 048 37,80 048 27,01 048 37,80 048
25,57 054 36,48 054
27,01 052 37,80 052 27,01 052 37,80 052
32,73 055 43,43 055
27,01 058 37,80 058 27,01 058 37,80 058
25,57 064 36,48 064
27,01 062 37,80 062 27,01 062 37,80 062
32,73 065 43,43 065
38,69 068 50,69 068 38,69 068 50,69 068
38,69 072 50,69 072 38,69 072 50,69 072
38,69 078 50,69 078 38,69 078 50,69 078
37,59 084 49,71 084
38,69 082 50,69 082 38,69 082 50,69 082

COOPOPOODDDDDDDDDDHDDDDDOOOHOOHOO D

RN MNODMNPDNPDNDNNDNDNDMNPDMNDNDNDND NN NDND NN MDD MNDNNRNMNPDMNDMNDNDND NN MNDMNDND

80 | 90 | 77 | 64 | 68 | 104 8 48,50 085 60,94 085
87 | 260 | 84 | 50 | 54 | 94 10 61,06 088 74,84 088 61,06 088 74,84 088

9,0 | 260 | 87 | 50 | 54 | 94 10 61,06 092 74,84 092 61,06 092 74,84 092

9,7 1260| 94 | 50 | 54 | 94 10 61,06 098 74,84 098 61,06 098 74,84 098

10,0 | 11,0 | 97 | 50 | 54 | 94 10 59,40 104 73,29 104

10,0 | 26,0 | 97 | 50 | 54 | 94 10 61,06 102 74,84 102 61,06 102 74,84 102

10,0 | 11,0 | 97 | 80 | 84 | 124 10 98,86 105 115,80 105
10,7 | 31,0 | 10,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 108 119,10 108 100,50 108 119,10 108

11,0 [ 31,0 | 106 | 60 | 64 | 109 12 100,50 112 119,10 112 100,50 112 119,10 112

11,7 (310 | 11,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 118 119,10 118 100,50 118 119,10 118

12,0 | 13,0 | 116 | 60 | 64 | 109 12 98,64 124 116,80 124

12,0 | 310 | 116 | 60 | 64 | 109 12 100,50 122 119,10 122 100,50 122 119,10 122

12,0 | 13,0 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 130,00 125 145,50 125
13,0 | 36,0 | 126 | 70 | 74 | 119 14 145,50 132 165,40 132 145,50 132 165,40 132

13,7 | 36,0 | 13,3 | 70 | 74 | 119 14 145,50 138 168,60 138 145,50 138 165,40 138

14,0 | 150 (136 | 70 | 74 | 119 14 144,40 144 164,20 144

14,0 | 36,0 | 136 | 70 | 74 | 119 14 145,50 142 165,40 142 145,50 142 165,40 142

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle ) ) ) ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehartet
- v,/f, Seite 338+339

141128 Fortsetzung néchste Seite cuttingtools.ceratizit.com
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DC . |[APMX| DN | LH | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54590... 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

14,0 | 150 | 13,6 | 112 | 116 | 161 14 2 192,80 145 212,80 145

15,0 | 41,0 | 145 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 152 212,80 152 189,60 152 212,80 152

15,7 | 410 | 152 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 158 212,80 158 189,60 158 212,80 158

16,0 | 170 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 187,30 164 206,10 164

16,0 | 41,0 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 162 212,80 162 189,60 162 212,80 162

16,0 | 17,0 | 155 | 128 | 132 | 180 16 2 250,20 165 272,30 165

18,0 | 20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 23590 184 255,70 184

18,0 | 470 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 246,90 182 268,80 182 246,90 182 268,80 182

18,0 | 20,0 | 17,5 | 144 | 148 | 196 18 2 318,60 185 338,30 185

19,7 | 52,0 | 19,2 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 198 295,40 198 270,10 198 295,40 198

20,0 | 22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 251,30 204 277,80 204

20,0 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 202 295,40 202 270,10 202 295,40 202

20,0 | 22,0 | 19,5 | 160 | 164 | 214 20 2 347,20 205 373,60 205

24,7 | 65,0 | 24,2 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 248 524,60 248 503,70 248 524,60 248

25,0 | 270 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 486,10 254 505,90 254

25,0 | 65,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 252 524,60 252 503,70 252 524,60 252

25,0 | 270 | 24,5 | 200 | 204 | 260 25 2 686,60 255 709,80 255

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle [ ) ) ) ) )

Hochwarmfest

Stahl gehartet
- v,/f, Seite 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141129
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DC s |RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54594 ... 54 596 ... 54 595 ... 54 597 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

3 0,2 5,0 2,8 12 19 55 6 2 26,46 031 37,14 031 26,46 031 37,14 031
3 0,3 50 2,8 12 19 55 6 2 26,46 033 37,14 033 26,46 033 37,14 033
3 0,5 50 2,8 12 19 55 6 2 26,46 035 37,14 035 26,46 035 37,14 035
4 0,3 6,5 3,8 12 19 55 6 2 26,46 041 37,14 041 26,46 041 37,14 041
4 0,5 6,5 3,8 12 19 55 6 2 26,46 043 37,14 043 26,46 043 37,14 043
4 1,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 26,46 045 37,14 045 26,46 045 37,14 045
5 0,3 8,0 4,8 15 22 58 6 2 27,01 051 37,80 051 27,01 051 37,80 051
5 0,5 8,0 4,8 15 22 58 6 2 27,01 053 37,80 053 27,01 053 37,80 053
5 1,0 8,0 4,8 15 22 58 6 2 27,01 055 37,80 055 27,01 055 37,80 055
6 03 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 061 38,24 061 27,44 061 38,24 061
6 05 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 063 38,24 063 27,44 063 38,24 063
6 1,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 27,44 065 38,24 065 27,44 065 38,24 065
8 03 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 081 50,26 081 37,80 081 50,26 081
8 05 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,860 083 50,26 083 37,80 083 50,26 083
8 10 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 085 50,26 085 37,80 085 50,26 085
10 03 | 16,0 | 97 30 34 74 10 2 57,42 101 71,42 101 57,42 101 71,42 101
10 1,0 | 160 | 97 30 34 74 10 2 57,42 103 71,42 103 57,42 103 71,42 103
10 1,5 | 160 | 97 30 34 74 10 2 57,42 105 71,42 105 57,42 105 71,42 105
12 10 | 190 | 116 36 40 85 12 2 75,39 121 89,06 121 7539 121 89,06 121
12 1,5 | 190 | 11,6 36 40 85 12 2 75,39 123 89,06 123 75,39 123 89,06 123
12 20 | 190 | 11,6 36 40 85 12 2 75,39 125 89,06 125 75,39 125 89,06 125
16 20 | 250 | 155 48 52 100 16 2 175,20 161 196,30 161 175,20 161 196,30 161
16 25 | 250 | 155 48 52 100 16 2 176,30 163 197,30 163 176,30 163 197,30 163
16 30 | 250 | 155 48 52 100 16 2 176,30 165 197,30 165 176,30 165 197,30 165
20 20 | 320 | 195 60 64 114 20 2 239,10 201 266,80 201 232,50 201 266,80 201
20 25 | 320 | 195 60 64 114 20 2 239,10 203 266,80 203 239,10 203 266,80 203
20 30 | 320 | 195 60 64 114 20 2 239,10 205 266,80 205 239,10 205 266,80 205
20 40 | 320 | 195 60 64 114 20 2 239,10 206 266,80 206 239,10 206 266,80 206
25 2,0 | 40,0 | 245 75 80 136 25 2 367,00 251 388,00 251 367,00 251 388,00 251
25 40 | 400 | 245 75 80 136 25 2 368,20 253 388,00 253 368,20 253 388,00 253

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle ° ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehértet

- V/f, Seite 338+339
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a8 a3 w3 3 (O3
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DC s [RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54594 ... 54 596 ... 54 595 ... 54 597 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 032 37,14 032 26,46 032 37,14 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 034 37,14 034 26,46 034 37,14 034
3 0,5 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 036 37,14 036 26,46 036 37,14 036
4 03 | 105 | 3.8 20 26 62 6 2 27,88 042 38,69 042 27,88 042 38,69 042
4 05 | 105 | 3.8 20 26 62 6 2 27,88 044 38,69 044 27,88 044 38,69 044
4 10 | 105 | 38 20 26 62 6 2 27,88 046 38,69 046 27,88 046 38,69 046
5 0,3 | 13,0 | 48 25 34 70 6 2 30,20 052 41,22 052 30,20 052 41,22 052
5 05 | 13,0 | 48 25 34 70 6 2 30,20 054 41,22 054 30,20 054 41,22 054
5 10 | 130 | 48 25 34 70 6 2 30,20 056 41,22 056 30,20 056 41,22 056
6 03 | 16,0 | 58 30 34 70 6 2 30,20 062 41,22 062 30,20 062 41,22 062
6 05 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 064 41,22 064 30,20 064 41,22 064
6 10 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 066 41,22 066 30,20 066 41,22 066
8 03 | 21,0 | 7,7 40 44 80 8 2 4211 082 54,56 082 42,11 082 54,56 082
8 05 | 21,0 | 77 40 44 80 8 2 42,11 084 54,56 084 42,11 084 5456 084
8 10 | 210 | 77 40 44 80 8 2 4211 086 54,56 086 42,11 086 54,56 086
10 05 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 102 78,47 102 64,47 102 78,47 102
10 1,0 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 104 78,47 104 64,47 104 78,47 104
10 1,5 | 26,0 | 97 50 54 94 10 2 64,47 106 78,47 106 64,47 106 78,47 106
12 10 | 310 | 116 60 64 109 12 2 105,30 122 123,50 122 105,30 122 123,50 122
12 1,5 | 310 | 11,6 60 64 109 12 2 105,30 124 123,50 124 105,30 124 123,50 124
12 20 | 31,0 | 11,6 60 64 109 12 2 105,30 126 123,50 126 105,30 126 123,50 126
16 20 | 410 | 155 80 84 132 16 2 198,30 162 220,50 162 198,30 162 220,50 162
16 25 | 410 | 155 80 84 132 16 2 199,50 164 222,60 164 199,50 164 222,60 164
16 40 | 410 | 155 80 84 132 16 2 199,50 166 222,60 166 199,50 166 222,60 166
20 20 | 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 274,50 202 300,90 202 274,50 202 300,90 202
20 25 | 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 204 302,00 204 275,60 204 302,00 204
20 40 | 520 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 207 302,00 207 275,60 207 302,00 207
25 20 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 252 532,40 252 512,50 252 532,40 252
25 40 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 254 532,40 254 512,50 254 532,40 254

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle ) ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehértet

- V/f, Seite 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141131
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Tol. 52760 ... 52761 ... 52762 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
2 e8 3 50 6 0,04 2 161,00 020
2 h10 8 1,8 31 60 2 0,04 2 121,30 020
3 e8 4 50 6 0,07 2 161,00 030
3 h10 12 2,8 41 70 3 0,07 2 130,00 030
4 e8 5 54 6 0,07 2 161,00 040
4 h10 15 3,8 51 80 4 0,07 2 161,00 040
5 e8 6 54 6 0,12 2 161,00 050
5 h10 20 48 4! 100 5 0,12 2 189,60 050
6 e8 10 57 6 0,12 2 157,60 060
6 h10 20 58 63 100 6 0,12 2 208,30 060
8 e8 16 63 8 0,12 2 220,50 080
8 h10 20 78 83 120 8 0,12 2 293,20 080
10 e8 19 72 10 0,20 2 291,00 100
10 h10 25 9,8 99 140 10 0,20 2 376,90 100
12 e8 22 83 12 0,20 2 361,50 120
12 h10 25 11,8 | 104 | 150 12 0,20 2 493,80 120
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehértet
- v,/f, Seite 348

14132 cuttingtools.ceratizit.com
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APMX| DN | LH | LPR | OAL [DCONMS ;| ZEFP  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.
54610.. 54612.. 54610.. 54612.. 54611.. 54613..

mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
35|28 | 12 19 | 55 6 25,13 033 36,04 033

35|28 | 15 22 | 58 6 27,44 034 38,24 034

80 | 28 | 15 22 | 58 6 27,44 032 38,24 032 27,44 032 38,24 032
45 | 38 | 12 19 | 55 6 2513 043 36,04 043

45 | 38| 20 | 26 | 62 6 27,44 044 38,24 044

105 38 | 20 | 26 | 62 6 29,10 042 40,23 042 29,10 042 40,23 042
55 | 48 | 15 22 | 58 6 2513 053 36,04 053

55 | 48 | 25 | 34 | 70 6 27,44 054 38,24 054

130 48 | 25 | 34 | 70 6 29,10 052 40,23 052 29,10 052 40,23 052
70 | 58 | 18 22 | 58 6 25,13 063 36,04 063

70 | 58 | 30 | 34 | 70 6 27,44 064 38,24 064

16,0 | 58 | 30 | 34 | 70 6 29,10 062 40,23 062 29,10 062 40,23 062
210 6,7 | 40 | 44 | 80 8 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
90 | 7,7 | 24 | 28 | 64 8 36,04 083 48,50 083

90 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 39,35 084 51,91 084

210 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082

260 | 87 | 50 | 54 | 94 10
10(97 | 30 | 34 | 74 10
10|97 | 50 | 54 | 94 10
260 | 97 | 50 | 54 | 94 10
31,0 (10,6 | 60 | 64 | 109 12
130 | 116 | 36 | 40 | 85 12
130 116 | 60 | 64 | 109 12
310 116 | 60 | 64 | 109 12
36,0126 | 70 | 74 | 119 14
150 | 136 | 42 | 46 | 91 14
150 | 136 | 70 | 74 | 119 14
36,0136 | 70 | 74 | 119 14
170 | 145 | 48 | 52 | 100 16
170 | 145 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (145 ] 80 | 84 | 132 16
17,0 | 155 | 48 | 52 | 100 16
170 | 155 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (155 | 80 | 84 | 132 16
20,0 | 175 | 54 | 58 | 106 18
20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18
470 1 175 | 90 | 94 | 142 18
2201195| 60 | 64 | 114 20
22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
270 | 245 | 75 | 80 | 136 25
27,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25

65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
55,99 103 69,76 103

61,29 104 75,28 104

65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102

108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
73,62 123 87,40 123

113,60 124 132,30 124

108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122

157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
106,50 143 122,30 143

164,20 144 185,20 144

157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
137,80 153 155,50 153

213,80 154 237,00 154

203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
137,80 163 155,50 163

213,80 164 237,00 164

203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
174,10 183 192,80 183

266,80 184 291,00 184

257,90 182 28330 182 257,90 182 283,30 182
257,90 203 283,30 203

283,30 204 315,20 204

27560 202 30530 202 27560 202 305,30 202
470,60 253 492,70 253
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551,10 254 574,20 254

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle ) ) ) ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehértet

- v,/f, Seite 338+339
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DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54 610 ... 54 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 35 2,8 24 67 6 3 33,96 035 44,86 035
4 45 3,8 32 74 6 3 33,96 045 44,86 045
5 55 48 40 88 6 3 33,96 055 44,86 055
6 70 58 48 88 6 3 33,96 065 4486 065
8 9,0 7 64 104 8 3 49,48 085 61,71 085
10 1,0 | 97 80 124 10 3 112,40 105 131,30 105
12 13,0 | 11,6 96 145 12 3 149,90 125 165,40 125
14 15,0 | 136 | 112 | 161 14 3 218,30 145 238,10 145
16 170 | 155 | 128 | 180 16 3 282,20 165 306,40 165
18 20,0 | 175 | 144 | 196 18 3 358,30 185 380,30 185
20 22,0 | 195 | 160 | 214 20 3 392,40 205 422,10 205
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 338+339
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DC s |RE.o01 | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54 620 ... 54 622 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 04 3,5 2,8 12 55 6 3 28,22 034 39,01 034
3 0,6 35 2,8 12 55 6 3 28,22 035 39,01 035
4 04 45 3,8 12 55 6 3 28,22 044 39,01 044
4 0,6 45 3,8 12 55 6 3 28,22 046 39,01 046
5 04 55 4,8 15 58 6 3 28,22 054 39,01 054
5 0,6 55 4,8 15 58 6 3 28,22 056 39,01 056
6 04 70 58 18 58 6 3 28,22 064 39,01 064
6 0,6 70 58 18 58 6 3 28,22 066 39,01 066
8 0,4 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 084 51,37 084
8 0,6 9,0 77 24 64 8 3 39,01 086 51,37 086
8 0,8 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 087 51,37 087
10 16 | 11,0 | 97 30 74 10 3 59,07 103 72,74 103
12 20 | 13,0 | 11,6 36 85 12 3 76,49 124 90,59 124
14 06 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 146 125,70 146
14 08 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 147 125,70 147
16 16 | 170 | 155 48 100 16 3 142,30 163 156,50 163
16 32 | 170 | 155 48 100 16 3 143,30 167 157,60 167
18 16 | 20,0 | 175 54 106 18 3 176,30 183 195,10 183
20 32 | 220 | 195 60 114 20 3 265,60 207 293,20 207
20 50 | 22,0 | 19,5 60 114 20 3 265,60 209 293,20 209
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdartet
- v,/f, Seite 338+339
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Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a8 a3 w3 3 (O3
V0 V0 ') VO
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 10 58 18 22 58 6 4 26,46 061 37,14 061 26,46 061 37,14 061
7 13 6,7 24 28 64 8 4 3759 omM 50,26 07 37,59 07 50,26 071
8 13 77 24 28 64 8 4 37,59 081 50,26 081 37,59 081 50,26 081
9 16 8,7 30 34 74 10 4 58,52 091 72,42 091 58,52 091 72,42 091
10 16 9,7 30 34 74 10 4 58,52 101 72,42 101 58,52 101 72,42 101
1 19 106 | 36 40 85 12 4 76,49 111 91,04 111 76,49 111 91,04 111
12 19 11,6 36 40 85 12 4 76,49 121 91,04 121 76,49 121 91,04 121
13 22 126 | 42 46 91 14 4 110,00 131 126,80 131 110,00 131 126,80 131
14 22 136 | 42 46 91 14 4 110,00 141 126,80 141 110,00 141 126,80 141
15 25 145 | 48 52 100 16 4 143,30 151 158,70 151 143,30 151 158,70 151
16 25 155 | 48 52 100 16 4 143,30 161 158,70 161 143,30 161 158,70 161
18 29 17,5 54 58 106 18 4 179,60 181 198,30 181 179,60 181 198,30 181
20 32 195 | 60 64 114 20 4 203,80 201 229,30 201 203,80 201 229,30 201
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 338+339
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 16 58 30 34 70 6 4 28,00 062 40,11 062 28,00 062 40,11 062
7 21 6,7 40 44 80 8 4 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
8 21 77 40 44 80 8 4 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082
9 26 8,7 50 54 94 10 4 65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
10 26 9,7 50 54 94 10 4 65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102
1 31 106 | 60 64 109 12 4 108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
12 31 11,6 60 64 109 12 4 108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122
13 36 12,6 70 74 119 14 4 157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
14 36 13,6 70 74 119 14 4 157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
15 41 145 | 80 84 132 16 4 203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
16 41 155 | 80 84 132 16 4 203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
18 47 17,5 90 94 142 18 4 257,90 182 283,30 182 257,90 182 283,30 182
20 52 195 | 100 | 104 | 154 20 4 275,60 202 305,30 202 275,60 202 305,30 202
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ) ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 338+339
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DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54 650 ... 54 652 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 19 58 30 70 6 5 64,15 062 76,49 062
8 25 7 40 80 8 5 82,54 082 94,79 082
10 31 9,7 50 94 10 5 127,80 102 142,30 102
12 37 11,6 60 109 12 5 203,80 122 219,30 122
14 43 13,6 70 119 14 5 331,80 142 347,20 142
16 49 155 | 80 132 16 7 369,30 162 385,80 162
18 56 17,5 90 142 18 7 460,60 182 478,40 182
20 62 195 | 100 | 154 20 7 511,40 202 531,30 202
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 338+339
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DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,20 0,4 10 38 3 2 51,69 920
0,25 0,5 10 38 3 2 45,85 925
0,30 1,0 10 38 3 2 29,65 930
0,35 1,0 10 38 3 2 29,65 935
0,40 1,0 10 38 3 2 23,91 940
0,50 1,5 10 38 3 2 21,49 950
0,60 1,5 10 38 3 2 21,49 960
0,70 2,0 10 38 3 2 21,49 970
0,80 2,0 10 38 3 2 21,49 980
0,90 2,5 10 38 3 2 21,49 990
1,00 3,0 10 38 3 2 21,49 010
1,00 40 | 090 6 22 58 6 2 31,52 010
1,10 3,0 10 38 3 2 21,49 011
1,20 40 10 38 3 2 21,49 012
1,30 40 10 38 3 2 22,60 013
1,40 40 10 38 3 2 22,60 014
1,50 3,0 | 1,40 6 18 54 6 2 29,65 015 29,65 015
1,50 4,0 10 38 3 2 22,60 915
1,50 6,0 | 1,40 8 22 58 6 2 31,52 015
1,60 4,0 10 38 3 2 24,02 016
1,80 50 10 38 3 2 24,02 018
2,00 40 | 1,90 8 18 54 6 2 28,43 020 28,43 020
2,00 70 | 1,90 10 22 58 6 2 31,52 020
2,50 40 | 240 8 18 54 6 2 28,43 025
2,50 6,0 10 38 3 2 22,60 025
2,80 40 | 2,70 9 18 54 6 2 32,73 028 32,73 028
2,80 70 | 2,70 12 22 58 6 2 33,96 028
3,00 6,0 | 2,90 9 18 54 6 2 28,43 030 28,43 030
3,00 | 10,0 | 2,90 14 22 58 6 2 31,52 030
3,50 6,0 | 3,30 9 18 54 6 2 28,43 035
3,80 70 | 3,60 12 18 54 6 2 32,73 038 32,73 038
3,80 | 10,0 | 3,60 18 22 58 6 2 33,96 038
4,00 70 | 3,80 12 18 54 6 2 28,22 040 28,22 040
4,00 | 13,0 | 3,80 18 22 58 6 2 31,52 040
4,50 70 | 4,30 12 18 54 6 2 28,43 045
4,80 8,0 | 4,60 16 18 54 6 2 32,73 048 32,73 048
480 | 13,0 | 4,60 18 22 58 6 2 33,96 048
5,00 8,0 | 480 16 18 54 6 2 28,22 050 28,22 050
5,00 | 150 | 4,80 18 22 58 6 2 31,52 050
Stahl [} ) )
Rostfrei o) o) o)
Eisenguss ° ° )
NE-Metalle o o o
Hochwarmfest ¢) o) o)

Stahl gehértet
— v,/f, Seite 350-353
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DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5,50 8,0 | 530 16 18 54 6 2 28,43 055
5,75 | 10,0 | 5,55 16 18 54 6 2 32,73 057 32,73 057
575 | 15,0 | 555 18 22 58 6 2 34,83 057
6,00 | 10,0 | 580 16 18 54 6 2 28,22 060 28,22 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 31,52 060
6,75 | 10,0 | 6,45 16 23 59 8 2 37,80 067 37,80 067
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 42,33 067
700 | 120 | 6,70 18 23 59 8 2 36,59 070
700 | 160 | 6,70 | 23 34 70 8 2 37,14 070
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 36,48 077 36,48 077
775 | 16,0 | 7,45 23 34 70 8 2 39,68 077
8,00 | 120 | 770 20 23 59 8 2 31,52 080 31,52 080
8,00 | 220 | 770 25 34 70 8 2 36,36 080
8,70 | 12,0 | 840 | 20 27 67 10 2 60,62 087
8,70 | 12,0 | 840 | 22 27 67 10 2 60,62 087
9,00 | 13,0 | 870 | 22 27 67 10 2 59,40 090
9,00 | 220 | 870 | 28 33 73 10 2 66,02 090
9,70 | 13,0 | 940 | 22 27 67 10 2 58,64 097 58,64 097
9,70 | 22,0 | 9,40 | 28 33 73 10 2 67,44 097
10,00 | 13,0 | 9,70 24 27 67 10 2 49,71 100 49,71 100
10,00 | 25,0 | 9,70 30 33 73 10 2 63,71 100
11,00 | 250 | 10,60 | 32 39 84 12 2 89,82 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 84,31 117 84,31 117
11,70 | 250 | 11,30 | 32 39 84 12 2 90,82 117
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 69,33 120 69,33 120
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 85,52 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 113,60 137 113,60 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 120,10 137
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 95,77 140 95,77 140
14,00 | 26,0 | 13,60 | 35 39 84 14 2 111,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 130,00 157 130,00 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 35 83 16 2 104,20 160 104,20 160
16,00 | 30,0 | 1550 | 40 45 93 16 2 133,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 172,00 177 172,00 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 137,80 180 137,80 180
18,00 | 30,0 | 1750 | 40 45 93 18 2 166,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 207,30 197 207,30 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 176,30 200 176,30 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 217,10 200
Stahl [} ) )
Rostfrei ¢) o) o)
Eisenguss ° ° )
NE-Metalle o o o
Hochwarmfest ¢) o) o)

Stahl gehértet
— v,/f, Seite 350-353
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VA1 Vi Vi Al
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,20 | 04 10 38 57,76 920
0,25 | 05 10 38 57,76 925
0,30 | 1,0 10 38 39,24 930
0,35 | 1,0 10 38 39,24 935
0,40 | 1,0 10 38 32,62 940
0,50 | 1,5 10 38 29,98 950
0,60 | 15 10 38 29,98 960
0,70 | 2,0 10 38 29,98 970
0,80 | 2,0 10 38 29,98 980
090 | 25 10 38 29,98 990
1,00 | 3,0 10 38 29,98 010
1,00 | 40 | 0,90 6 22 58 44,09 010 44,09 010
1,10 | 3,0 10 38 29,98 o011
1,20 | 4,0 10 38 29,98 012
1,30 | 4,0 10 38 29,98 013
1,40 | 4,0 10 38 31,09 014
1,50 | 3,0 | 1,40 6 18 54 36,15 015 36,15 015
1,50 | 4,0 10 38 31,09 915
1,50 | 6,0 | 1,40 8 22 58 44,09 015 4409 015
1,60 | 4,0 10 38 32,73 016
1,80 | 50 10 38 32,73 018
2,00 | 40 | 1,90 8 18 54 40,01 020 40,01 020
2,00 | 50 10 38 32,73 021

2,00 | 70 | 1,9 | 10 22 58
2,50 | 40 | 240 8 18 54
2,50 | 6,0 10 38
2,80 | 40 | 270 9 18 54
2,80 | 70 | 270 | 12 22 58
3,00 | 60 | 290 9 18 54

44,09 020 44,09 020
40,01 025 40,01 025
34,61 026
45,30 028 45,30 028

45,96 028 45,96 028
40,01 030 40,01 030

3,00 | 60 10 38 34,61 031
3,00 | 100 | 290 | 14 22 58 44,09 030 44,09 030
3,50 | 60 | 3,30 9 18 54 43,09 035 43,09 035

380 | 70 | 360 | 12 18 54
3,80 | 100 | 360 | 18 22 58
400 | 70 | 380 | 12 18 54
4,00 | 130 | 380 | 18 22 58
450 | 70 | 430 | 12 18 54
4,80 | 80 | 460 | 16 18 54
4,80 | 13,0 | 460 | 18 22 58
500 | 80 | 480 | 16 18 54
5,00 | 150 | 480 | 18 22 58
550 | 80 | 530 | 16 18 54

4530 038 4530 038

4596 038 4596 038
40,01 040 40,01 040

44,09 040 44,09 040
43,09 045 43,09 045
4530 048 4530 048

4596 048 45,96 048
40,01 050 40,01 050

44,09 050 44,09 050
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43,09 0585 43,09 0585

Stahl ) [} ) )
Rostfrei o o o o
Eisenguss ) ) ) )
NE-Metalle (o) o) o )
Hochwarmfest o o o o
Stahl gehdrtet o o o o

- v,/f, Seite 350-353
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DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
575 | 10,0 | 555 16 18 54 6 2 4530 057 4530 057
575 | 15,0 | 555 18 22 58 6 2 46,96 057 46,96 057
6,00 | 10,0 | 5,80 16 18 54 6 2 40,01 060 40,01 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 4409 060 4409 060
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 59,96 067 59,96 067
6,75 | 10,0 | 6,45 16 23 59 8 2 54,44 067
7,00 | 120 | 6,70 18 23 59 8 2 56,43 070 56,43 070
7,00 | 16,0 | 6,70 23 34 70 8 2 5411 070 5411 070
775 | 16,0 | 745 23 34 70 8 2 56,76 077 56,76 077
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 52,46 077 52,46 077
8,00 | 120 | 7,70 20 23 59 8 2 48,28 080 48,28 080
8,00 | 220 | 7,70 25 34 70 8 2 53,24 080 53,24 080
8,70 | 12,0 | 840 | 20 27 67 10 2 84,09 087
9,00 | 13,0 | 8,70 22 27 67 10 2 80,12 090 80,12 090
9,00 | 22,0 | 8,70 28 33 73 10 2 91,15 090 91,15 090
9,70 | 13,0 | 9,40 | 22 27 67 10 2 82,12 097 82,12 097
9,70 | 220 | 940 | 28 33 73 10 2 92,91 097 92,91 097
10,00 | 13,0 | 9,70 24 27 67 10 2 71,20 100 71,20 100
10,00 | 25,0 | 9,70 30 33 73 10 2 89,82 100 89,82 100
11,00 | 25,0 | 10,60 | 32 39 84 12 2 123,50 110 123,50 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 117,90 117 117,90 117
11,70 | 25,0 | 11,30 | 32 39 84 12 2 125,70 117 125,70 117
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 121,30 120 121,30 120
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 98,86 120 98,86 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 155,50 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 159,90 137 159,90 137
14,00 | 26,0 | 1360 | 35 39 84 14 2 155,50 140 155,50 140
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 132,30 140 132,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 179,60 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 85 83 16 2 149,90 160 149,90 160
16,00 | 30,0 | 15,50 | 40 45 93 16 2 196,30 160 196,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 232,50 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 191,80 180 191,80 180
18,00 | 30,0 | 17,50 | 40 45 93 18 2 231,50 180 231,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 280,00 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 240,20 200 240,20 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 296,50 200 296,50 200
Stahl ) ) ) )
Rostfrei o) o) o) o)
Eisenguss ° ° ) )
NE-Metalle o) o) o )
Hochwarmfest o) o) o) o)
Stahl gehértet (o) o o) o)

- v,/f, Seite 350-353

14142 cuttingtools.ceratizit.com
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DC CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI
CHW Werksnorm Werksnorm ~DIN 6527 ~DIN 6527
a3 AN (]38 w3 3
V0 V0 ') VO
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,25 | 05 10 38 3,0 2 29,10 925
0,30 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 930
035 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 935
0,40 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 940
0,50 | 1,5 10 38 3,0 2 29,10 950
0,60 | 15 10 38 3,0 2 29,10 960
0,70 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 970
0,80 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 980
090 | 25 10 38 3,0 2 29,10 990
1,00 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 010
1,10 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 011
1,20 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 012
1,40 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 014
1,50 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 015
1,60 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 016
1,80 | 50 22 50 3,0 2 29,98 018
2,00 | 50 22 50 3,0 0,07 2 29,98 020
2,00 | 8,0 8 32 2,0 0,07 2 14,10 020
2,50 | 6,0 22 50 3,0 0,07 2 29,98 025
2,50 | 8,0 8 32 2,5 0,07 2 14,10 025
2,80 | 8,0 21 57 6,0 0,07 2 2458 028
3,00 | 8,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 030
3,00 | 12,0 12 32 3,0 0,15 2 14,10 030
3,50 | 12,0 12 32 3,5 0,15 2 14,10 035
3,80 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 038
4,00 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 040
4,00 | 12,0 12 40 4,0 0,15 2 14,44 040
4,50 | 14,0 22 50 45 0,15 2 17,86 045
4,80 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 048
5,00 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 050
5,00 | 14,0 22 50 50 0,15 2 17,86 050
5,50 | 16,0 22 50 5,5 0,15 2 20,28 055
5,80 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 058
6,00 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 060
6,00 | 16,0 14 50 6,0 0,15 2 20,28 060
6,50 | 16,0 16 50 6,5 0,15 2 27,33 065
6,80 | 16,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 068
7,00 | 16,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 070
7,00 | 20,0 24 60 7,0 0,15 2 27,33 070
7,50 | 20,0 24 60 75 0,15 2 27,66 075
7,80 | 19,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 078
Stahl ) ) ) )
Rostfrei e) e) [e) o)
Eisenguss ° ° ° °
NE-Metalle (o) o) (o) o)
Hochwarmfest e) o o) )

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite 141143
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DC CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI
CHW Werksnorm Werksnorm ~DIN 6527 ~DIN 6527
a3 AN (]38 w3 3
V0 V0 ') VO
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8,00 | 18,0 24 60 8,0 0,15 2 27,66 080
8,00 | 19,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 080
8,50 | 20,0 24 60 8,5 0,15 2 36,81 085
8,70 | 19,0 32 72 10,0 0,15 2 44,64 087
9,00 | 19,0 32 72 10,0 0,15 2 44,64 090
9,00 | 20,0 24 60 9,0 0,15 2 36,81 090
9,50 | 22,0 | 34 70 9,5 0,15 2 43,98 095
9,70 | 220 | 32 72 10,0 0,15 2 4464 097
10,00 | 20,0 | 30 70 10,0 0,15 2 43,98 100
10,00 | 22,0 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 100
10,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 107
11,00 | 22,0 | 30 70 11,0 0,15 2 57,87 110
11,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 110
11,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 117
12,00 | 20,0 | 25 70 12,0 0,15 2 57,87 120
12,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 65,92 120
13,00 | 250 | 30 75 13,0 0,15 2 83,32 130
13,70 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 137
14,00 | 22,0 | 30 75 14,0 0,15 2 78,47 140
14,00 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 140
15,00 | 25,0 | 30 75 15,0 0,15 2 110,00 150
15,70 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 112,40 157
16,00 | 22,0 | 27 75 16,0 0,15 2 103,50 160
16,00 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 100,70 160
17,70 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 184,10 177
18,00 | 30,0 | 52 100 18,0 0,15 2 145,50 180
18,00 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 131,30 180
19,70 | 38,0 | 54 104 20,0 0,15 2 24580 197
20,00 | 30,0 | 50 100 20,0 0,15 2 147,80 200
20,00 | 380 | 54 104 20,0 0,15 2 166,50 200
Stahl ) ) ) )
Rostfrei o) o) o )
Eisenguss ) ) ) )
NE-Metalle e) o) o) o)
Hochwarmfest o) o) ) )

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 350-353

14| 144 cuttingtools.ceratizit.com
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Vi Vi Vi Vi Vi Vi
DC . |APMX| DN | LH |LPR|OAL |DCONMS ;¢ |CHW| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52839.. 52840.. 52845... 52846.. 52850.. 52851..
mm | mm | mm | mm|mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
200 4 [190| 8 | 18 | 54 6 0,04 2 35,05 020 35,05 020
200 5 10 | 38 3 0,04 2 30,31 021
200 6 22 | 38 2 0,04) 2 44,09 020
200 7 [190| 10 | 22 | 58 6 0,04 2 38,36 020
250 | 4 |240| 8 | 18 | 54 6 0,07 2 35,05 025 35,05 025
250 | 6 10 | 38 3 0,07, 2 35,05 026
280 4 |[270| 9 | 18 | 54 6 0,07, 2 39,79 028 39,79 028
2,80 | 7 22 | 38 8 0,07 2 48,61 028
280 | 7 |270| 12|22 |58 6 0,07, 2 40,01 028
300 6 (290 9 | 18 | 54 6 0,07, 2 35,05 030 35,05 030
300| 6 10 | 38 3 0,07 2 35,05 031
300 7 22 | 38 3 0,07, 2 44,09 030
3,00 10 [290| 14 | 22 | 58 6 0,07, 2 38,36 030
3,00 20 [290| 24 | 32 | 60 3 0,07 2 55,21 030
350 6 (330 9 |18 | 54 6 0,07, 2 37,80 035 37,80 035
380 | 7 [360| 12| 18 | 54 6 0,07, 2 39,79 038 39,79 038
380 | 8 [3,60| 20|22 50 4 0,07 2 48,61 038
3,80 | 10 [3,60| 18 | 22 | 58 6 0,07, 2 40,01 038
400 7 [380| 12| 18 | 54 6 0,07, 2 35,05 040 35,05 040
400 8 380|200 |22 50 4 007 2 4409 040
4,00 | 13 [3,80| 18 | 22 | 58 6 0,07, 2 38,36 040
4,00 | 30 [3,80| 35|47 |75 4 0,07 2 60,84 040
450 | 7 [4,30| 12| 18 | 54 6 012 2 37,80 045 37,80 045
480 | 8 [4,60| 16 | 18 | 54 6 012 2 39,79 048 39,79 048
480 | 10 [4,60| 20 | 22 | 50 5 012 2 48,61 048
480 | 13 460 18 | 22 | 58 6 012, 2 40,01 048
500 8 [480| 16| 18 | 54 6 012| 2 35,05 050 35,05 050
500 | 10 [4,80| 20 | 22 | 50 5 012 2 44,09 050
500| 15 480 18 | 22 | 58 6 012 2 38,36 050
500 | 30 [4,80| 35|47 |75 5 012 2 65,14 050
550 | 8 [530| 16| 18 | 54 6 012 2 37,80 055 37,80 055
575 | 10 |555| 16 | 18 | 54 6 012, 2 4419 057 4419 057
575| 15 [555| 18 | 22 | 58 6 012 2 49,60 057 49,60 057
6,00 | 10 [580| 16 | 18 | 54 6 012 2 35,05 060 35,05 060
6,00 | 16 |580| 20 | 22 | 58 6 012 2 44,09 060 44,09 060
6,00 | 40 |580| 60 | 64 | 100 6 012 2 75,39 060 75,39 060
6,75 | 16 [6,45|23 |34 |70 8 012 2 70,54 067 70,54 067
700 | 12 (6,70 | 18 | 23 | 59 8 012 2 4971 070 49,71 070
700 | 16 (6,70 23 | 34 | 70 8 012 2 63,48 070 63,48 070
Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei o) o) o) o) o) o)
Eisenguss ) ) ° ° ) )
NE-Metalle ) o e) [¢) o o
Hochwarmfest o) o) o) ) o) o)
Stahl gehértet o) o) ¢) o) ) o)
— v /f, Seite 350-355

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung nichste Seite 141145
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Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm

w8 [ w3 wO3 w3 [an
Vi Vi Vi Vi Vi Vi
DC . |APMX| DN | LH |LPR|OAL|DCONMS ,[CHW| ZEFP  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.  Artikel-Nr.

52839.. 52840.. 52845.. 52846.. 52850.. 52851..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

=o
e}
=
@™

775 | 12 |745| 18 | 23 | 59 8 0,12 49,82 077 49,82 077
7,75 | 16 |745|23 |34 |70 8 0,12 60,94 077 60,94 077
8,00 12 770 20 | 23 | 59 8 0,12 43,09 080 43,09 080
8,00 22 (770 25|34 |70 8 0,12 53,24 080 53,24 080

8,00 | 40 | 770 | 60 | 64 | 100 8 0,12
9,00 13 (870 22| 27 | 67 10 0,20
9,00 22 |870| 28|33 |73 10 0,20
9,70 | 13 |9,40| 22 | 27 | 67 10 0,20
9,70 | 22 |940| 28 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 13 | 9,70 | 24 | 27 | 67 10 0,20
10,00( 25 | 9,70 | 30 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 40 | 9,70 | 55 | 60 | 100 10 0,20
11,00 25 |10,60| 32 | 39 | 84 12 0,20
11,70 16 |11,30| 24 | 28 | 73 12 0,20
11,70 25 |11,30| 32 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 16 |11,60) 26 | 28 | 73 12 0,20
12,00( 26 |11,60| 35 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 45 |11,60| 50 | 55 | 100 12 0,20
13,70 26 (13,30 35 | 39 | 84 14 0,20
14,00 16 (13,60 28 | 30 | 75 14 0,20
14,00( 26 (13,60 35 | 39 | 84 14 0,20
16,00| 20 |15,50) 32 | 35 | 83 16 0,20
16,00 30 |1550) 40 | 45 | 93 16 0,20
16,00| 65 |1550) 90 | 102|150 16 0,20
18,00( 20 |17,50| 34 | 37 | 85 18 0,20
18,00 30 |17,50| 40 | 45 | 93 18 0,20
20,00| 25 [19,50| 40 | 43 | 93 20 0,30
20,00\ 40 |19,50| 50 | 54 | 104 20 0,30
20,00 65 |19,50| 90 | 100 | 150 20 0,30

87,17 080 87,17 080
70,54 090 70,54 090
101,40 090 101,40 090
77,04 097 77,04 097
103,60 097 103,60 097
66,24 100 66,24 100
89,82 100 89,82 100
121,30 100 121,30 100
137,80 110 137,80 110
108,30 117 108,30 117
140,00 117 140,00 117
91,37 120 91,37 120
121,30 120 121,30 120
161,00 120 161,00 120
177,50 137 177,50 137
123,50 140 123,50 140
155,50 140 155,50 140
131,30 160 131,30 160
196,30 160 196,30 160
370,30 160 370,30 160
17520 180 175,20 180
231,50 180 231,50 180
221,50 200 221,50 200
296,50 200 296,50 200

RN NNDNNDNNDRNDMNDNDNDNDRNRNDMND NN NDRNNDMND MDD MDD NN DN

457,40 200 457,40 200

Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ) o) ¢) [¢) [e) )
Eisenguss ) ) ) ) ) )
NE-Metalle (o) o) (o) (e} ) o)
Hochwarmfest o) o) o) [e) ) )
Stahl gehartet o o o o o o

— v,/f, Seite 350-355

14|146 cuttingtools.ceratizit.com
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DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50614 ... 50614 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 8 21 57 6 3 26,88 030
35 1 21 57 6 3 29,10 035
35 15 23 59 6 3 44,86 036
4,0 1 21 57 6 3 26,88 040
4,0 19 27 63 6 3 4497 041
4,5 13 21 57 6 8 29,10 045
45 19 27 63 6 3 44,86 046
5,0 13 21 57 6 3 26,56 050
5,0 24 32 68 6 3 48,93 051
55 13 21 57 6 3 29,10 055
55 24 32 68 6 3 48,93 056
6,0 13 21 57 6 8 26,88 060
6,0 24 32 68 6 3 47,39 061
6,5 16 27 63 8 3 35,05 065
6,5 30 44 80 8 3 67,44 066
7,0 16 27 63 8 3 33,73 070
7,0 30 44 80 8 3 67,44 071
75 19 27 63 8 3 32,07 075
75 30 44 80 8 3 67,44 076
8,0 19 27 63 8 3 30,97 080
8,0 38 52 88 8 3 61,84 081
8,5 19 32 72 10 3 48,38 085
8,5 38 48 88 10 3 106,50 086
9,0 19 32 72 10 8 48,38 090
9,0 38 48 88 10 3 106,50 091
9,5 22 32 72 10 3 55,44 095
9,5 38 48 88 10 3 106,50 096
10,0 22 32 72 10 3 49,48 100
10,0 45 55 95 10 3 103,60 101
11,0 26 38 83 12 3 78,47 110
11,0 45 57 102 12 3 149,90 111
12,0 26 38 83 12 8 71,31 120
12,0 53 65 110 12 3 149,90 121
14,0 26 38 83 14 3 91,70 140
14,0 53 65 110 14 3 191,80 141
16,0 32 44 92 16 3 125,70 160
16,0 63 75 123 16 3 260,10 161
18,0 32 44 92 18 3 152,10 180
18,0 63 75 123 18 3 315,20 181
20,0 | 38 54 104 20 3 197,30 200
20,0 | 75 91 141 20 3 419,90 201
Stahl o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ¢} o
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest ) )

Stahl gehdartet
— v,/f, Seite 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 14|147
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Vi V1 Vi Vi Vi V1
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x
x

DC.; |[APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

52823.. 52821.. 52822.. 52826.. 52827.. 52828..
mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1,00 | 4 | 1,00 22 | 58 6 3 43,98 010 43,98 010 31,52 010
1,50 | 3 |140| 6 18 | 54 6 3 27,66 015 39,90 015 39,90 015
1,50 | 3 |140| 6 10 | 38 3 3 33,96 016
1,50 | 6 | 1,50 22 | 58 6 3 43,98 015 43,98 015 31,52 015
200 4 190 | 8 18 | 54 6 3 28,22 020 39,90 020 39,90 020
200 4 [190| 8 10 | 38 3 3 33,96 021
200 7 |200 22 | 58 6 3 43,98 020 43,98 020 31,52 020
250 | 4 |240| 8 18 | 54 6 3 28,22 025 39,24 025 39,24 025
250 | 4 1240| 8 10 | 38 3 3 33,96 026
280 6 |270| 9 18 | 54 6 3 33,06 028 42,66 028 42,66 028
300 6 [290| 9 18 | 54 6 3 28,22 030 39,90 030 39,90 030
300 6 [290| 9 10 | 38 3 3 33,96 031
300 10 [290| 14 | 22 | 58 6 3 43,98 030 43,98 030 31,52 030
350 6 [330| 9 18 | 54 6 3 28,22 035 39,24 035 39,24 035
380 6 |360]| 12 18 | 54 6 3 33,06 038 42,66 038 42,66 038
400 7 |380| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 040 39,90 040 39,90 040
400 | 13 [380| 17 | 22 | 58 6 3 43,98 040 43,98 040 31,52 040
450 | 7 |430| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 045 39,24 045 39,24 045
480| 8 |[460| 16 | 18 | 54 6 3 33,06 048 42,66 048 42,66 048
500 8 [480| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 050 39,90 050 39,90 050
500 | 15 [480| 19 | 22 | 58 6 3 43,98 050 43,98 050 31,52 050
550 | 8 [530| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 055 39,24 055 39,24 055
575| 8 [555] 16 18 | 54 6 3 33,18 057 47,16 057 47,16 057
6,00 10 [580| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 060 39,90 060 39,90 060
6,00 | 16 |580| 20 | 22 | 58 6 3 43,98 060 43,98 060 31,52 060
700 19 (6,70 | 23 | 28 | 64 8 3 56,53 070 56,53 070 40,34 070
775 | 10 | 745 18 | 22 | 58 8 3 37,03 077 53,24 077 53,24 077
800 | 12 | 770 | 20 | 23 | 59 8 3 31,52 080 46,61 080 46,61 080
800| 22 | 770 | 26 | 34 | 70 8 3 53,89 080 53,89 080 36,15 080
9,00 | 23 [870| 28 | 32 | 72 10 3 97,22 090 97,22 090 69,54 090
970 | 12 (940 | 18 | 19 | 59 10 3 58,64 097 81,99 097 81,99 097
10,000 13 | 970 | 24 | 27 | 67 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100
10,000 25 | 9,70 | 31 33 | 73 10 3 90,04 100 90,04 100 64,03 100
11,00 25 (10,60 34 | 38 | 83 12 3 130,00 110 130,00 110 93,90 110
11,70 16 (11,30 20 | 22 | 67 12 3 81,44 117 115,80 117 115,80 117
12,000 16 |[1160| 26 | 28 | 73 12 3 69,33 120 98,75 120 98,75 120
12,000 26 |1160| 37 | 39 | 84 12 3 121,30 120 121,30 120 85,42 120
14,000 16 [13,60| 28 | 30 | 75 14 3 95,77 140 132,30 140 132,30 140
14,000 26 |13,60| 37 | 39 | 84 14 3 154,30 140 154,30 140 111,30 140
16,000 20 |1550| 32 | 35 | 83 16 3 104,20 160 151,00 160 151,00 160
16,000 32 |1550| 43 | 45 | 93 16 3 194,00 160 194,00 160 134,50 160
18,000 20 |[1750| 34 | 37 | 85 18 3 137,80 180 191,80 180 191,80 180
18,000 32 |1750| 43 | 45 | 93 18 3 231,50 180 231,50 180 165,40 180
20,00 25 (19,50 40 | 43 | 93 20 3 175,20 200 240,20 200 240,20 200
20,00| 40 |19,50| 52 | 54 | 104 20 3 297,50 200 297,50 200 216,00 200
Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ) o) o) [e) [e) )
Eisenguss ) ) ° ) ) )
NE-Metalle o) o o) (e} o) o)
Hochwarmfest o) o) o) fe) o) o
Stahl gehértet o o ) o

- v,/f, Seite 350-353

14|148 cuttingtools.ceratizit.com
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DC .; |[APMX| DN | LH |LPR|OAL| CHW |DCONMS .5 | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52831.. 52829.. 52830.. 52834.. 52832.. 52833..

mm | mm |[mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

2,0 4 19| 8 | 18 | 54 | 0,04 6 3 28,22 020 40,01 020 40,01 020

2,0 7 |19]10 |22 |58 | 0,04 6 3 31,52 020 44,97 020 4497 020

2,5 5 24| 8 | 18 | 54 | 0,07 6 3 28,22 025 39,68 025 39,68 025

3,0 6 (29| 9 |18 |54 | 0,07 6 8 28,22 030 40,01 030 40,01 030

30 | 10 (29|14 |22 |58 0,07 6 3 31,52 030 4497 030 4497 030

4,0 7 38|12 |18 | 54 | 0,07 6 3 28,22 040 40,01 040 40,01 040

40 | 13 38|17 | 22 | 58 | 0,07 6 3 31,52 040 44,97 040 4497 040

5,0 8 48|16 | 18 | 54 | 0,12 6 3 28,22 050 40,01 050 40,01 050

50 | 15 (48|19 |22 |58 0,07 6 3 31,52 050 4497 050 4497 050

6,0 | 10 |58 |16 | 18 | 54 | 0,12 6 8 28,22 060 40,01 060 40,01 060

60 | 16 |58 |20 | 22 | 58 | 0,12 6 3 31,52 060 4497 060 4497 060

70 | 11 | 67|18 |23 |59 | 0,12 8 3 34,93 070 51,58 070 51,58 070

70 | 19 | 6,723 |34 |70 0,12 8 3 38,91 070 56,53 070 56,53 070

80 | 12 |77 |20 | 23 | 59 | 0,12 8 3 31,52 080 47,16 080 47,16 080

80 | 22 |77 |26 |34 700,12 8 3 36,15 080 54,23 080 54,23 080

90 | 13 |87 |22 |27 |67 020 10 3 55,00 090 79,80 090 79,80 090

90 | 23 |87 |28 |33 |73]0,12 10 3 69,54 090 97,22 090 97,22 090

10,0 | 14 |97 | 24 | 27 | 67 | 0,20 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100

10,0 | 25 | 9,7 |31 |33 |73/|0,20 10 3 64,03 100 90,70 100 90,70 100

120 | 16 |11,6| 26 | 28 | 73 | 0,20 12 3 69,33 120 99,53 120 99,53 120

12,0 | 28 (11,6 37 | 39 | 84 | 0,20 12 3 85,42 120 122,30 120 122,30 120

14,0 | 18 |13,6| 28 | 30 | 75 | 0,20 14 3 95,77 140 133,30 140 133,30 140

14,0 | 30 (13,6 37 | 39 | 84 | 0,20 14 3 111,30 140 155,50 140 155,50 140

16,0 | 20 |155| 32 | 35 | 83 | 0,20 16 3 104,20 160 149,90 160 149,90 160

16,0 | 35 |15,5| 43 | 45 | 93 | 0,20 16 3 134,50 160 197,30 160 197,30 160

18,0 | 20 |17,5| 34 | 37 | 85 | 0,20 18 3 137,80 180 194,00 180 194,00 180

18,0 | 35 |17,5| 43 | 45 | 93 | 0,20 18 3 165,40 180 232,50 180 232,50 180

20,0 | 25 [19,5]| 40 | 43 | 93 | 0,30 20 3 175,20 200 242,50 200 242,50 200

20,0 | 40 |19,5] 52 | 54 | 104| 0,20 20 3 216,00 200 296,50 200 296,50 200

Stahl () o) o) (e} o )

Rostfrei ) ° ) ° ° )

Eisenguss o) o) e) (e} ) o)

NE-Metalle ) ) ) ° ) )

Hochwarmfest ) ) ) ° ) )

Stahl gehartet o o [¢) o

— v,/f, Seite 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 141149



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser
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DC, | DN |APMX| LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 835 ... 52 836 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 87,72 030 87,72 030
4 3,8 30 35 39 75 6 0,07 87,72 040 87,72 040
5 48 30 35 39 75 6 0,12 87,72 050 87,72 050
6 58 40 60 64 100 6 0,12 84,75 060 84,75 060

8 184 40 60 64 | 100 8 0,12 96,66 080 96,66 080
127,860 100 127,80 100
175,20 120 175,20 120
267,80 140 267,80 140
394,60 160 394,60 160
403,40 180 403,40 180

457,40 200 457,40 200

12 | 116 | 45 50 55 | 100 12 0,20
14 | 136 | 45 50 55 | 100 14 0,20
16 | 155 | 65 90 | 102 | 150 16 0,20
18 | 175 | 65 90 | 102 | 150 18 0,20
20 | 195 | 65 90 | 100 | 150 20 0,30
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Stahl o) )
Rostfrei ° °
Eisenguss o) o)
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest ) )
Stahl gehdrtet o o

- v,/f, Seite 350-355
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WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Minifraser
A Schaftausfiihrung dhnlich DIN 6535
A =30°
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V0 )
DC. | APMX| LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50598 ... 50 599
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,00 4 4,0 10 35 6 3 16,97 020 23,81 020
2,50 4 4,0 10 35 6 3 18,30 025 25,24 025
3,00 5 50 10 36 6 3 16,97 030 23,81 030
3,50 5 50 10 36 6 3 18,30 035 25,36 035
4,00 7 70 12 38 6 3 16,97 040 23,81 040
4,50 7 70 12 38 6 3 18,30 045 25,36 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 16,97 050 23,81 050
5,50 8 8,0 13 39 6 & 18,30 055 25,36 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 18,30 057 25,36 057
6,00 8 8,5 13 39 6 3 16,97 060 23,81 060
6,75 11 11,5 16 43 8 3 24,14 067 32,29 067
7,00 11 11,5 16 43 8 3 23,25 070 29,98 070
7,75 11 11,5 16 43 8 3 24,36 077 32,62 077
8,00 | 11 11,5 16 43 8 3 26,68 080 32,07 080
8,70 13 13,5 18 50 10 3 38,03 087 47,83 087
9,00 | 13 135 | 18 50 10 3 34,72 090 44,30 090
9,70 13 13,5 18 50 10 3 38,03 097 47,83 097
10,00 | 13 135 | 18 50 10 3 37,860 100 45,85 100
12,00 | 15 155 | 24 55 12 3 49,26 120 59,52 120
14,00 | 15 155 | 26 58 14 3 84,31 140 94,45 140
16,00 | 18 185 | 28 62 16 3 94,57 160 108,00 160
18,00 | 20 | 20,5 | 35 70 18 3 120,10 180 13450 180
20,00 | 22 | 225 | 40 75 20 3 152,10 =~ 200 166,50 200
Stahl ) )
Rostfrei o) )
Eisenguss ° )
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest o) o)
Stahl gehdartet o

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Seite 350-353
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WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Minifraser

A Schaftausfiihrung dhnlich DIN 6535
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\=45°
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~(_ ]38 - T8 w3 ] w3 3
VO V0 V0 VO
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,5 1,5 17 45 3 0,08 3 18,30 005 22,81 005
1,0 2,0 17 45 3 0,08 & 18,30 010 22,861 010
1,5 3,0 17 45 3 0,08 3 18,30 015 22,81 015
1,8 3,0 17 45 3 0,08 3 22,861 018
2,0 40 19 45 6 0,08 3 21,60 020 23,91 020
2,5 6,0 19 45 6 0,15 3 19,40 025 2391 025
2,8 6,0 19 45 6 0,15 3 23,91 028
3,0 6,0 19 45 6 0,15 & 19,40 030 23,91 030
3,8 7,0 19 45 6 0,15 3 2391 038
4,0 70 19 45 6 0,15 3 20,18 040 2391 040
4,8 8,0 19 45 6 0,15 3 2391 048
5,0 8,0 19 45 6 0,15 3 20,50 050 2391 050
57 | 10,0 19 45 6 0,15 3 2391 057
6,0 | 10,0 19 45 6 0,15 3 20,50 060 2391 060
6,7 | 10,0 | 26 55 8 0,15 3 23,91 067
70 | 120 | 26 55 8 0,15 3 30,20 070 23,91 070
78 | 120 | 26 55 8 0,15 3 34,16 078
80 | 130 | 26 55 8 0,15 3 30,20 080 34,16 080
87 | 140 | 28 55 10 0,15 3 41,56 087
9,7 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 41,56 097
10,0 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 42,76 100 41,56 100
Stahl ) ) o o
Rostfrei ) ) ) )
Eisenguss o o o o
NE-Metalle (¢) o) o) o)
Hochwarmfest ) ® ) ®
Stahl gehdrtet ) )

- v,/f, Seite 350-353
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WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser
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Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 309 ... 52 313 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 4 19 8 18 54 6 4 28,10 020
2 7 22 58 6 4 31,41 020
3 6 29 9 18 54 6 4 28,10 030
3 10 2,8 14 22 58 6 4 31,41 030
4 7 3,8 12 18 54 6 4 28,10 040
4 13 3,8 17 22 58 6 4 31,41 040
5 8 48 16 18 54 6 4 28,10 050
5 15 48 19 22 58 6 4 31,41 050
6 10 58 16 18 54 6 4 28,10 060
6 16 57 20 22 58 6 4 31,41 060
7 19 6,7 23 27 63 8 4 39,01 070
8 12 77 20 22 58 8 4 31,41 080
8 22 77 26 34 70 8 4 36,04 080
9 23 8,7 28 33 73 10 4 68,22 090
10 14 9,7 24 26 66 10 4 49,48 100
10 25 9,6 31 33 73 10 4 63,71 100
1 26 106 | 34 39 84 12 4 90,04 110
12 16 11,6 26 28 73 12 4 68,89 120
12 28 11,6 37 39 84 12 4 85,09 120
14 18 13,6 28 30 75 14 4 95,45 140
14 30 13,6 37 36 84 14 4 110,20 140
16 22 15,5 32 34 82 16 4 103,60 160
16 35 156 | 43 45 93 16 4 134,50 160
18 20 17,5 34 36 80 18 4 135,50 180
18 35 17,6 43 43 93 18 4 165,40 180
20 25 195 | 40 42 92 20 4 174,10 200
20 40 19,6 52 54 104 20 4 215,00 200
Stahl ) )
Rostfrei o) o)
Eisenguss ° °
NE-Metalle o o
Hochwarmfest e) o)

Stahl gehértet
- v,/f, Seite 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 14153



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser

A mitungleich geteilten Schneiden
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a8 w0 [ ]38 (a3
"l Vi Vi Vi
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52121 ... 52131 ... 52126 ... 52132...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 6 18 54 6 4 50,92 030 49,05 030
3,0 10 22 58 6 4 55,66 030 55,66 030
3,5 7 18 54 6 4 50,92 035 49,05 035
3,5 13 22 58 6 4 55,66 035 55,66 035
4,0 7 18 54 6 4 50,92 040 49,05 040
4,0 13 22 58 6 4 55,66 040 55,66 040
4,5 8 18 54 6 4 50,92 045 49,05 045
4,5 15 22 58 6 4 55,66 045 55,66 045
5,0 8 18 54 6 4 50,92 050 49,05 050
5,0 15 22 58 6 4 55,66 050 55,66 050
6,0 10 18 54 6 4 50,92 060 49,05 060
6,0 16 22 58 6 4 55,66 060 55,66 060
8,0 12 23 59 8 4 59,07 080 56,66 080
8,0 22 34 70 8 4 67,79 080 67,79 080
10,0 14 27 67 10 4 89,82 100 85,97 100
10,0 25 33 73 10 4 111,30 100 111,30 100
12,0 16 28 73 12 4 123,50 120 117,90 120
12,0 28 39 84 12 4 144,40 120 144,40 120
14,0 16 30 75 14 4 164,20 140 158,70 140
14,0 30 39 84 14 4 177,50 140 177,50 140
16,0 20 35 83 16 4 183,00 160 175,20 160
16,0 35 45 93 16 4 220,50 160 220,50 160
18,0 20 32 80 18 4 216,00 180 206,10 180
18,0 35 45 93 18 4 260,10 180 260,10 180
20,0 | 25 43 93 20 4 271,10 200 259,10 200
20,0 | 40 54 104 20 4 335,10 200 335,10 200
Stahl ) ) ) )
Rostfrei [e} o) ) o)
Eisenguss ° ° ) )
NE-Metalle (e} o) o o)
Hochwarmfest o) o) o) )
Stahl gehdrtet o o o o

— v,/f, Seite 350-353
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WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser
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VA1 Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 306 ... 52 307 ... 52 310 ... 52 311 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 34,50 015
2,0 4 1,9 8 10 38 3 0,03 4 29,98 021
2,0 4 19 8 18 54 6 0,03 4 34,72 020 34,72 020
2,0 7 10 38 2 0,03 4 43,64 020
2,5 4 2,4 8 10 38 3 0,04 4 29,98 025
3,0 6 29 9 10 38 3 0,04 4 29,98 031
3,0 6 29 9 18 54 6 0,04 4 34,72 030 34,72 030
3,0 10 2,8 14 14 38 3 0,03 4 43,64 030
4,0 7 3,8 12 18 54 6 0,05 4 34,72 040 34,72 040
4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 43,64 040
5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 34,72 050 34,72 050
5,0 15 48 19 22 50 5 0,04 4 43,64 050
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 34,72 060 34,72 060
6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 43,64 060 43,64 060
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 56,21 070 56,21 070
8,0 12 7 20 22 58 8 0,08 4 42,54 080 42,54 080
8,0 22 7 26 34 70 8 0,06 4 53,46 080 53,46 080
9,0 23 8,7 28 33 73 10 0,07 4 96,77 090 96,77 090
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 65,79 100 65,79 100
10,0 25 9,6 31 33 73 10 0,08 4 89,72 100 89,72 100
11,0 26 106 | 34 39 84 12 0,10 4 130,00 110 130,00 110
12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 90,04 120 90,04 120
12,0 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 121,30 120 121,30 120
14,0 18 13,6 28 30 75 14 0,15 4 122,30 140 122,30 140
14,0 30 13,6 37 36 84 14 0,15 4 153,20 140 153,20 140
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,18 4 131,30 160 131,30 160
16,0 35 156 | 43 45 93 16 0,18 4 194,00 160 194,00 160
18,0 20 17,5 34 36 80 18 0,18 4 176,30 180 176,30 180
18,0 35 17,6 43 43 93 18 0,18 4 230,40 180 230,40 180
20,0 | 25 195 | 40 42 92 20 0,20 4 220,50 200 220,50 200
20,0 | 40 19,6 52 54 104 20 0,20 4 295,40 200 295,40 200
Stahl ) ) ) )
Rostfrei ¢) o) o) o)
Eisenguss ° ° ° °
NE-Metalle o o o o
Hochwarmfest ¢) o o) o)
Stahl gehdrtet o o o )
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Schlichtverzahnung
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DC. | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 315... 52 314 ... 52315 ... 52314 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 16 2,8 32 47 75 3 0,04 4 37,91 032 45,30 032
4 16 38 32 47 75 4 0,05 4 39,01 042 47,39 042
4 20 3,8 48 72 100 4 0,05 4 4353 043 50,69 043
5 20 438 35 47 75 5 0,06 4 43,64 052 53,01 052
5 25 438 55 72 100 5 0,06 4 46,29 053 59,19 053
6 24 58 42 44 80 6 0,07 4 59,84 060 68,22 060
6 30 58 62 64 100 6 0,07 4 68,22 061 79,35 061
8 32 78 60 64 100 8 0,08 4 71,86 080 84,09 080
8 40 78 75 84 120 8 0,08 4 84,43 081 101,40 081
10 40 9,8 58 60 100 10 0,10 4 97,09 100 114,60 100
10 50 9,8 78 80 120 10 0,10 4 112,40 101 137,80 101
12 48 11,8 | 60 75 120 12 0,13 4 140,00 120 166,50 120
12 60 1,8 | 90 105 | 150 12 0,13 4 170,90 121 199,50 121
14 45 13,8 | 50 52 100 14 0,15 4 189,60 140 217,10 140
14 56 13,8 | 95 102 | 150 14 0,15 4 207,30 141 243,60 141
16 50 158 | 70 77 125 16 0,18 4 216,00 160 251,30 160
16 65 158 | 95 102 | 150 16 0,18 4 249,10 161 284,30 161
18 55 17,8 75 80 130 18 0,18 4 305,30 180 356,00 180
18 72 17,8 95 100 | 150 18 0,18 4 351,60 181 413,30 181
20 60 19,8 | 80 85 135 20 0,20 4 370,30 200 440,90 200
20 80 198 | 95 100 | 150 20 0,20 4 402,30 201 478,40 201
25 75 | 245 | 90 94 150 25 0,25 4 501,60 250 583,10 250
Stahl ) ) ) )
Rostfrei o) o) o) o)
Eisenguss ® ) ) )
NE-Metalle (e} o) ) o
Hochwarmfest o o o o
Stahl gehdrtet o o

14[156
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WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser mit Eckenradius

A optimale Laufruhe durch ungleiche Dralleinstellungen
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52102 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 0,2 7 1,8 11 58 6 4 68,78 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 65,79 033
4 0,4 1 38 16 58 6 4 63,26 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 63,26 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 65,69 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 65,69 066
8 0,5 22 738 32 64 8 4 93,13 085
8 1,0 22 78 32 64 8 4 93,13 086
8 1,5 22 7.8 32 64 8 4 93,13 087
10 0,5 25 9,8 35 73 10 4 119,10 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 119,10 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 119,10 107
12 0,5 28 11,8 38 84 12 4 158,70 125
12 1,0 28 11,8 38 84 12 4 158,70 126
12 1,5 28 11,8 38 84 12 4 158,70 127
Stahl o
Rostfrei )
Eisenguss o)
NE-Metalle )
Hochwarmfest o
Stahl gehdrtet o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser mit Eckenradius
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Il Vi
DC . | RE.go | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 316 ... 52 317 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 031 69,11 031
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 032 69,11 032
4 0,3 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 041 67,12 041
4 0,5 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 042 67,67 042
5 0,3 13 48 18 21 57 6 4 67,67 051 67,67 051
5 0,5 13 48 18 21 57 6 4 67,67 052 67,67 052
6 0,5 13 58 26 31 57 6 4 59,07 062 59,07 062
6 1,0 13 58 26 31 57 6 4 59,07 064 59,07 064
6 1,5 13 58 26 31 57 6 4 60,51 065 60,51 065
8 0,5 19 78 32 35 63 8 4 89,94 082 89,94 082
8 1,0 19 78 32 35 63 8 4 89,94 084 89,94 084
8 1,5 19 78 32 35 63 8 4 94,57 085 94,57 085
8 2,0 19 78 32 35 63 8 4 94,57 086 94,57 086
10 1,0 22 9,8 35 36 72 10 4 112,40 104 112,40 104
10 1,5 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 105 117,90 105
10 2,0 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 106 117,90 106
12 1,0 26 11,8 38 38 83 12 4 149,90 124 149,90 124
12 1,5 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 125 154,30 125
12 2,0 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 126 154,30 126
12 3,0 26 11,8 38 38 83 12 4 155,50 128 155,50 128
16 1,0 32 15,8 44 44 92 16 4 24910 164 24910 164
16 1,5 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 165 254,60 165
16 2,0 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 166 254,60 166
16 3,0 32 15,8 44 44 92 16 4 256,80 168 256,80 168
20 1,5 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 205 381,40 205
20 2,0 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 206 381,40 206
20 3,0 38 19,8 52 54 104 20 4 383,60 208 383,60 208

Stahl ) )
Rostfrei o) o)
Eisenguss ° °
NE-Metalle o o
Hochwarmfest o) o)
Stahl gehértet o) o)

- v,/f, Seite 350-353

14|158 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser

A ungleicher Drall
A 54050../54051../54052 .. spezielle Schneidkantenpréperation fiir die Bearbeitung von Stahl
A 54060../54061../540062..:spezielle Schneidkantenprdperation fir die Bearbeitung von rostfreien Stahlen
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V3 V3 V3 V3 V3 V3
DC ;o |APMX| DN | LH |LPR |OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54050.. 54060.. 54051.. 54061.. 54052.. 54062..
mm | mm | mm|mm|mm|mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 5 14 | 50 6 4 15,76 030 17,08 030
3 8 28|12 |21 |57 6 4 15,76 030 17,08 030
3 8 |28|15|34 |70 6 4 22,26 030 24,14 030
4 8 18 | 54 6 4 15,76 040 17,08 040
4 1 (3815 |21 |57 6 4 15,76 040 17,08 040
4 1 138(20 (34|70 6 4 22,26 040 24,14 040
5 9 18 | 54 6 4 15,76 050 17,08 050
5 13 48|17 | 21 | 57 6 4 15,76 050 17,08 050
5 13 [ 482534 |70 6 4 25,13 050 27,11 050
6 10 18 | 54 6 4 15,76 060 17,08 060
6 13 |58 21 |21 |57 6 4 18,51 060 19,95 060
6 13 58|30 34|70 6 4 28,10 060 30,31 060
8 12 22 | 58 8 4 22,26 080 24,02 080
8 19 | 77|27 | 27 | 63 8 4 23,81 080 25,78 080
8 19 | 7,740 | 44 | 80 8 4 35,60 080 38,46 080
10 14 26 | 66 10 4 28,88 100 31,19 100
10 22 |97 323272 10 4 31,30 100 33,96 100
10 22 |97 |50 | 54|94 10 4 49,48 100 53,56 100
12 16 28 | 73 12 4 41,43 120 4486 120
12 26 |11,6| 38 | 38 | 83 12 4 49,82 120 53,89 120
12 26 |11,6| 64 | 64 | 109 12 4 60,94 120 66,02 120
16 22 34 | 82 16 4 72,63 160 78,58 160
16 32 (155| 44 | 44 | 92 16 4 76,71 160 82,99 160
16 32 |15,5| 80 | 84 | 132 16 4 115,80 160 124,60 160
20 26 42 | 92 20 4 108,00 200 116,80 200
20 38 [19,5| 54 | 54 | 104 20 4 115,80 200 125,70 200
20 38 |19,5/100 | 104 | 154 20 4 157,60 200 170,90 200
Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ° ) )
Eisenguss ) o) ) (e} ) o)
NE-Metalle o) (e} o)
Hochwarmfest ) ° )

Stahl gehartet
- v,/f, Seite 340-343

cuttingtools.ceratizit.com 141139



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser

A ungleicher Drall
A 54001../54002../54003 ... spezielle Schneidkantenpraperation flir die Bearbeitung von Stahl
A 54004 ../54005../54006 ... spezielle Schneidkantenpraperation fiir die Bearbeitung von rostfreien Stéhlen

_35°
NN @@ 2 HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° )| e h
| |

— ? %1 DCONMS

i
v
%

=3 C=—==3
~DIN6527  ~DIN6527  =DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN6527  =DIN 6527
(O[3 w( O[3 w( O[3 w( O[3 w( O[3 w(O 3
V3 V3 V3 V3 V3 V3

DC 1| APMX| DN | LH |LPR|OAL |DCONMS ,s| CHW [ZEFP  Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54001.. 54005.. 54002.. 54006.. 54003.. 54004...

mm | mm |mm | mm |mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3,0 5 14 | 50 6 0,15 15,87 030 17,08 030

3,0 8 128|120 21 | 57 6 0,15 15,87 030 17,08 030

3,0 8 |128|150|34 |70 6 0,15 22,26 030 24,14 030
4,0 8 18 | 54 6 0,15 15,87 040 17,08 040

40 | 11 38150 21 | 57 6 0,15 15,87 040 17,08 040

40 | 11 |38/200(|34 |70 6 0,15 22,26 040 24,14 040
5,0 9 18 | 54 6 0,15 15,87 050 17,08 050

50 | 13 |48 170 21 | 57 6 0,15 15,87 050 17,08 050

50 | 13 |48 25034 |70 6 0,15 25,13 050 27,11 050
6,0 | 10 18 | 54 6 0,15 15,87 060 17,08 060

6,0 | 13 |58 210 21 | 57 6 0,15 18,51 060 20,06 060

6,0 | 13 |58 30034 |70 6 0,15 28,10 060 30,31 060
80 | 12 22 | 58 8 0,25 22,15 080 24,14 080

80 | 19 |77 [270| 27 | 63 8 0,25 23,61 080 2591 080

80 | 19 |77 /400 44 | 80 8 0,25 35,60 080 38,46 080

10,0 | 14 26 | 66 10 0,25
10,0 | 22 |97 (32032 |72 10 0,25
10,0 | 22 |97 |50,0| 54 | 94 10 0,25
12,0 | 16 28 | 73 12 0,35
12,0 | 26 |11,6(38,0| 38 | 83 12 0,35
12,0 | 26 |11,6(64,0| 64 | 109 12 0,35
16,0 | 22 34 | 82 16 0,35
16,0 | 32 |155(44,0| 44 | 92 16 0,35
16,0 | 32 |15,5/80,0 | 84 | 132 16 0,35
20,0 | 26 42 1 92 20 0,35
20,0 | 38 |19,5]54,0| 54 | 104 20 0,35
20,0 | 38 [19,5/100,0| 104 | 154 20 0,35

28,88 100 31,30 100
31,30 100 33,96 100
49,48 100 53,56 100
41,56 120 4497 120
49,82 120 54,01 120
60,94 120 66,02 120
72,74 160 78,70 160
76,81 160 83,32 160
115,80 160 124,60 160
108,10 200 116,80 200
116,80 200 125,70 200

B I S R e e e i i i i i i i i ]

157,60 200 170,90 200

Stahl ) ) ) ) ° )
Rostfrei ) ° )
Eisenguss ) o ° o ° o
NE-Metalle o) (e} o)
Hochwarmfest ) [} )

Stahl gehértet
— v,/f, Seite 340-343

14|160 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser mit Eckenradius

A ungleicher Drall
A 54053../54054 .. spezielle Schneidkantenpréperation fiir die Bearbeitung von Stahl
A 54063 ../54 064 ... spezielle Schneidkantenpréperation fir die Bearbeitung von rostfreien Stéhlen

\=32 )
N || »38 || HPC J Ti000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=107 1 oge

b ﬂ pconws
w |
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| e
N N o
DN ],
'
i '
3 3
SN ESSY
3 3

c W
5 < 5
E =3 [ ]
<
)
I CE===3 CEsS=3 CE==—=3
- DCL\RE ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w( O 3 w(O 3 (O[3 w( O[3
V3 V3 V3 V3
RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54 053 ... 54 063 ... 54 054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

2,8 12 21 57 20,61 03001 22,38 03001
27,23 03001 29,43 03001
2,8 12 21 57

8

8

8 20,61 03003 22,38 03003
0,3 8 2,8 15 34 70

8

8

8

27,23 03003 29,43 03003
2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57

20,61 03005 22,38 03005

27,23 03005 29,43 03005
20,61 03010 22,38 03010

27,23 03010 29,43 03010
0,1 1 3,8 15 21 57
0,1 1 3,8 20 34 70
15 21 57
20 34 70

20,61 04001 22,38 04001

27,23 04001 29,43 04001
20,61 04003 22,38 04003

27,23 04003 29,43 04003
20,61 04005 22,38 04005

27,23 04005 29,43 04005
15 21 57
20 34 70
17 21 57

3,8
3,8
3,8
0,5 ) 3,8 20 34 70
3,8 20,61 04010 22,38 04010
38 27,23 04010 29,43 04010
48 20,61 05001 22,38 05001
29,98 05001 32,41 05001
21 57
0,3 13 4,8 25 34 70
0,5 13 48 17 21 57
05 13 4,8 25 34 70
1,0 13 4,8 17 21 57
1,0 13 4.8 25 34 70
0,1 13 58 21 21 57
0,1 13 58 30 34 70
0,3 13 58 21 21 57
30 34 70

20,61 05003 22,38 05003

29,98 05003 32,41 05003
20,61 05005 22,38 05005

29,98 05005 32,41 05005
20,61 05010 22,38 05010

29,98 05010 32,41 05010
22,81 06001 24,69 06001

33,73 06001 36,48 06001
22,81 06003 24,69 06003

33,73 06003 36,48 06003
22,81 06005 24,69 06005

33,73 06005 36,48 06005
21 21 57
30 34 70
21 21 57

58
58
13 58 30 34 70
58 22,81 06010 24,69 06010
58 33,73 06010 36,48 06010
58 22,81 06015 24,69 06015
33,73 06015 36,48 06015
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
0,1 19 77 27 27 63
0,1 19 77 40 44 80
0,3 19 7.7 27 27 63
0,3 19 7 40 44 80
05 19 7.7 27 27 63
0,5 19 7 40 44 80

22,81 06020 24,69 06020

33,73 06020 36,48 06020
29,86 08001 32,41 08001

44,97 08001 48,71 08001
29,86 08003 32,41 08003

44,97 08003 48,71 08003
29,86 08005 32,41 08005

o

mmoamoomoammmmoo»osmosmcsu'ummmmmmmhhhhhhhhwwwwwwwwg o
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e I e i ol I S e e i I I i S S e

44,97 08005 48,71 08005

Stahl ) [} ) )
Rostfrei ) )
Eisenguss ) ¢) ) o)
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest ) )

Stahl gehdartet
— v,/f, Seite 340-343

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite 14|161



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser mit Eckenradius

A ungleicher Drall
A 54053../54054 .. spezielle Schneidkantenpréperation fiir die Bearbeitung von Stahl
A 54063 ../54 064 ... spezielle Schneidkantenpréperation fir die Bearbeitung von rostfreien Stéhlen

\=32: 4
N || »38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1| e

ﬂ DCONMS

i
v
%

a |
o
5 VR -
E =3 [ ]
< _
J J J = = =1
I CEsSSSY CsSSSY CEsS=3
-+ DCL\RE ~DING527 ~ ~DIN6527  =DING527 ~DIN6527
w( O 3 w(O 3 (O[3 w( O[3
V3 V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54 053 ... 54 063 ... 54054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8 1,0 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08010 32,41 08010
8 1,0 19 77 40 44 80 8 4 4497 08010 48,71 08010
8 1,5 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08015 32,41 08015
8 1,5 19 7.7 40 44 80 8 4 4497 08015 48,71 08015
8 1,6 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08016 32,41 08016
8 1,6 19 77 40 44 80 8 4 44,97 08016 48,71 08016
8 2,0 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08020 32,41 08020
8 2,0 19 7.7 40 44 80 8 4 44,97 08020 48,71 08020
10 01 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10001 40,88 10001
10 01 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10001 65,02 10001
10 0,3 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10003 40,88 10003
10 0,3 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10003 65,02 10003
10 05 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10005 40,88 10005
10 0,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10005 65,02 10005
10 1,0 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10010 40,88 10010
10 1,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10010 65,02 10010
10 15 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10015 40,88 10015
10 1,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10015 65,02 10015
10 1,6 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10016 40,88 10016
10 1,6 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10016 65,02 10016
10 2,0 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10020 40,88 10020
10 2,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10020 65,02 10020
12 01 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12001 63,26 12001
12 01 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12001 95,12 12001
12 0,3 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12003 63,26 12003
12 0,3 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12003 95,12 12003
12 0,5 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12005 63,26 12005
12 0,5 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12005 95,12 12005
12 1,0 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12010 63,26 12010
12 1,0 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12010 95,12 12010
12 1,5 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12015 63,26 12015
12 1,5 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12015 95,12 12015
12 1,6 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12016 63,26 12016
12 1,6 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12016 95,12 12016
12 2,0 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12020 63,26 12020
12 2,0 26 16 | 64 64 109 12 4 87,84 12020 95,12 12020
12 3,0 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12030 63,26 12030
12 3,0 26 16 | 64 64 109 12 4 87,84 12030 95,12 12030
16 01 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16001 95,56 16001
16 01 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16001 147,80 16001
16 0,3 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16003 95,56 16003
16 0,3 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16003 147,80 16003
Stahl ) [} ) )
Rostfrei ) )
Eisenguss ) ¢) ) o)
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest ) )

Stahl gehdartet
— v,/f, Seite 340-343

141162 Fortsetzung néchste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser mit Eckenradius

A ungleicher Drall
A 54053../54054 .. spezielle Schneidkantenpréperation fiir die Bearbeitung von Stahl
A 54063 ../54 064 ... spezielle Schneidkantenpréperation fir die Bearbeitung von rostfreien Stéhlen

\=32: 4
N || »38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1| e

b ﬂ pconws
ﬂ |
A

Ik 2
N N
DN T
I
7
x
E _ =—
<
'

=3 [ |
‘
-+ DCL\RE ~DING527 ~ ~DIN6527  =DING527 ~DIN6527
w0 e[ O T3 [0 ]38 [ O[3
V3 V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54 053 ... 54 063 ... 54054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16 05 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16005 95,56 16005
16 0,5 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16005 147,80 16005
16 1,0 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16010 95,56 16010
16 1,0 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16010 147,80 16010
16 1,5 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16015 95,56 16015
16 1,5 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16015 147,80 16015
16 1,6 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16016 95,56 16016
16 1,6 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16016 147,80 16016
16 2,0 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16020 95,56 16020
16 2,0 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16020 147,80 16020
16 3,0 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16030 95,56 16030
16 3,0 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16030 147,80 16030
16 40 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16040 95,56 16040
16 40 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16040 147,80 16040
20 01 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20001 138,80 20001
20 01 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20001 217,10 20001
20 0,3 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20103 138,80 20003
20 0,3 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20003 217,10 20003
20 0,5 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20205 138,80 20005
20 0,5 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20005 217,10 20005
20 1,0 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20310 138,80 20010
20 1,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20010 217,10 20010
20 1,5 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20415 138,80 20015
20 1,5 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20015 217,10 20015
20 1,6 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20516 138,80 20016
20 1,6 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20016 217,10 20016
20 2,0 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20620 138,80 20020
20 2,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20020 217,10 20020
20 3,0 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20730 138,80 20030
20 3,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20030 217,10 20030
20 40 38 19,5 54 54 104 20 4 127,80 20840 138,80 20040
20 40 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20040 217,10 20040
Stahl ) ) ) )
Rostfrei ) )
Eisenguss ° o ) o
NE-Metalle ¢) o)
Hochwarmfest ) )

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 340-343

cuttingtools.ceratizit.com 141163



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schlichtfraser
v R Y

E% 2 DCONMS

[ =y == = = [
LPR bei Schaft DIN 6535 HB (=S| == [ =3

CESSY

CESSSS [E===S] CESSSY CESSSS

Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm

mC 3 wO3 w3 w@B3 w3 wOf
Vi Vi Vi Vi Vi Vi

DC . |APMX| DN | LH |LPR | OAL | DCONMS ¢ | CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52110 ... 52110 ... 52 115 ... 52 115... 52 118 ... 52 118 ...

mm | mm |mm | mm| mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

5 8 48|13 |18 | 54 6 0,02 6 35,16 051 35,16 050

5 13 14,8 |18 | 22 | 58 6 0,02| 6 36,04 051 36,04 050

6 10 | 58| 15| 18 | 54 6 0,03]| 6 34,38 061 34,38 060

6 16 | 58| 20 | 22 | 58 6 0,03| 6 34,93 061 34,93 060

6 21 29 | 65 6 0,03| 6 49,93 061 4993 060
7 12 16,8 |17 | 23 | 59 8 004| 6 41,43 071 41,43 070

7 22 168303470 8 004 | 6 42,33 071 42,33 070

7 25 39 | 75 8 004 | 6 63,92 071 63,92 070
8 12 |78 |17 | 23 | 59 8 004 | 6 40,78 081 40,78 080

8 22 | 7832|3470 8 004 | 6 43,53 081 43,53 080

8 28 39 | 75 8 004 | 6 57,76 081 57,76 080
9 14 (88|19 | 20 | 60 10 004 | 6 62,39 091 62,39 090

9 25 18833 |33|73 10 0,04| 6 69,21 091 69,21 090

9 30 45 | 85 10 004 | 6 121,30 091 121,30 090
10 14 198 |19 | 20 | 60 10 005| 6 61,84 101 61,84 100

10 | 25 (9833|3373 10 0,05| 6 69,76 101 69,76 100

10 | 35 45 | 85 10 005 6 112,40 101 112,40 100
12 16 [11,8| 21 | 25 | 70 12 005 6 89,72 121 89,72 120

12 | 28 (11,8 38| 39 | 84 12 005| 6 97,32 121 97,32 120

12 | 45 55 (100 12 0,05| 6 157,60 121 157,60 120
14 18 13,8| 23 | 25 | 70 14 0,06 6 117,90 141 117,90 140

14 | 30 (13,8 38 | 39 | 84 14 006 | 6 131,30 141 131,30 140

16 | 20 (158| 28 | 32 | 80 16 006 | 6 142,30 161 142,30 160

16 | 35 (158 43 | 45| 93 16 006 | 6 161,00 161 161,00 160

16 | 50 62 | 110 16 006 | 6 227,00 162 227,00 160
16 | 65 77 | 125 16 0,06 | 6 254,60 163 254,60 161
18 | 20 (178| 28 | 32 | 80 18 007] 8 176,30 181 176,30 180

18 | 35 (178| 43 | 45| 93 18 0,07 | 8 200,60 181 200,60 180

20 | 25 19,8/ 33 | 35| 85 20 0,07] 8 220,50 201 220,50 200

20 | 40 |19,8| 45 | 50 | 100 20 007| 8 251,30 201 251,30 200

20 | 55 65 | 115 20 0,07] 8 338,30 202 338,30 200
20 | 70 80 | 130 20 0,07| 8 404,60 203 404,60 201
25 | 55 |24,8| 63 | 69 | 125 25 0,08| 8 423,30 251 423,30 250

25 | 75 94 | 150 25 0,08| 8 684,40 251 684,40 250
Stahl o o o ) ) o
Rostfrei ) ) ) ) ) )
Eisenguss o o o [e) o o
NE-Metalle ) ) ) [ ) ) )
Hochwarmfest [ ) ) [ ) )

Stahl gehértet
— v,/f, Seite 350-355

14|164 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schlichtfraser
_43° %
A=/Fo
y-13° N N 4) Ti1000 Ti1000
ﬂ DCONMS
|
=3 =Y
~DIN 6527 Werksnorm
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50633 ... 50633 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 1 21 57 6 0,15 6 41,88 040
4 16 26 62 6 0,15 6 59,29 041
5 13 21 57 6 0,15 6 41,88 050
5 18 26 62 6 0,15 6 59,29 051
6 13 21 57 6 0,15 6 41,88 060
6 18 26 62 6 0,15 6 59,29 061
7 16 27 63 8 0,15 6 51,14 070
7 21 32 68 8 0,15 6 77,59 071
8 19 27 63 8 0,15 6 48,93 080
8 24 32 68 8 0,15 6 68,44 081
9 19 32 72 10 0,15 6 80,89 090
9 27 40 80 10 0,15 6 123,50 091
10 22 32 72 10 0,15 6 78,47 100
10 30 40 80 10 0,15 6 121,30 101
12 26 38 83 12 0,15 6 104,30 120
12 36 48 93 12 0,15 6 164,20 121
14 26 38 83 14 0,15 6 142,30 140
14 42 54 99 14 0,15 6 222,60 141
16 32 44 92 16 0,15 6 187,30 160
16 48 60 108 16 0,15 6 284,30 161
16 65 77 125 16 0,15 6 358,30 162
16 75 102 | 150 16 0,15 6 401,10 163
16 95 102 | 150 16 0,15 6 465,10 164
18 32 44 92 18 0,15 8 217,10 180
18 54 66 114 18 0,15 8 348,30 181
20 38 54 104 20 0,15 8 266,80 200
20 60 76 126 20 0,15 8 446,40 201
20 75 85 135 20 0,15 8 471,60 202
20 95 100 | 150 20 0,15 8 489,30 203
25 75 94 150 25 0,15 8 648,10 250
25 95 104 | 160 25 0,15 8 689,90 251
32 75 90 150 32 0,15 8 1.246,00 320
32 95 100 | 160 32 0,15 8 1.294,00 = 321
Stahl o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ¢} o
NE-Metalle o o
Hochwarmfest ) )
Stahl gehértet ° )

- v,/f, Seite 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 141165



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schlichtfraser mit Eckenradius
N || A % V) | <54 w

V=13° || HRC

ZEFP

ﬂ DCONMS

Ti1000
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DC RE CESSS=3
Werksnorm
e[ O[3
V0
DC |RE.oo | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr.
50634 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 1,0 18 26 62 6 6 56,43 061
6 0,5 18 26 62 6 6 56,43 060
8 2,0 24 32 68 8 6 56,10 082
8 1,0 24 32 68 8 6 56,10 081
8 0,5 24 32 68 8 6 56,10 080
10 0,5 30 40 80 10 6 114,60 100
10 2,0 30 40 80 10 6 114,60 102
10 1,0 30 40 80 10 6 114,60 101
12 2,0 36 48 93 12 6 151,00 122
12 1,0 36 48 93 12 6 151,00 121
12 3,0 36 48 93 12 6 151,00 123
12 0,5 36 48 93 12 6 151,00 120
16 2,0 48 60 108 16 6 270,10 162
16 1,0 48 60 108 16 6 270,10 161
16 3,0 48 60 108 16 6 270,10 163
16 0,5 48 60 108 16 6 270,10 160
20 0,5 60 76 126 20 8 403,40 200
20 2,0 60 76 126 20 8 403,40 202
20 3,0 60 76 126 20 8 403,40 203
20 1,0 60 76 126 20 8 403,40 201
Stahl o
Rostfrei )
Eisenguss o
NE-Metalle o
Hochwarmfest )
Stahl gehdrtet )

- v,/f, Seite 350-355

14|166 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Feinzahnfraser
\=45° V) || <54
N o= % | Hre | Y Ti400
ZEFP
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c Werksnorm
ma(_ ]38
V0
DC . | APMX | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
50631 ...
mm mm mm mm mm EUR
4 14 40 4 0,05 5 37,14 040
5 18 50 5 0,05 5 41,11 050
6 18 50 6 0,05 7 45,64 060
8 25 63 8 0,05 7 66,34 080
10 30 72 10 0,08 9 94,67 100
12 32 83 12 0,08 9 123,50 120
14 32 83 14 0,08 9 179,60 140
16 36 92 16 0,08 | 11 260,10 160
18 40 92 18 0,08 | 11 295,40 180
20 45 104 20 0,08 | 13 347,20 200
25 45 120 25 0,08 | 13 632,60 250
Stahl o
Rostfrei ®
Eisenguss o
NE-Metalle °©
Hochwarmfest L

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 141167



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Feinzahn-Schlichtfraser
v &2 |

ZEFP

DCONMS

—
|
\
\
\
| ;
| o
DN o ;
-1
x T
s 4
7] & ==
2/
U -
Werksnorm
a3
Vi
DC. | APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-Nr.
52109...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 16 58 26 58 6 8 57,09 060
8 22 78 32 64 8 10 65,24 080
10 25 98 35 73 10 12 111,30 100
12 28 11,8 38 84 12 12 151,00 120
16 35 15,8 | 43 93 16 16 322,90 160
20 40 19,8 | 50 104 20 16 380,30 200
Stahl o
Rostfrei ®
Eisenguss o
NE-Metalle )
Hochwarmfest o
Stahl gehdrtet o

— v,/f, Seite 350-353

14|168 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser

A mit abgesetztem Spanraum

A= 52° <54
H y=-11° @% % <!l HRC J Ti1000 Ti1000 Ti1000
w DCONMS
|
i

=3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
e[ O ]3 w0 9 w3 3
V0 V0 VO
DCy | APMX | LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ly 50907 ... 50907 ... 50907 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR

4 8 15 4.4 18 54 6 0,15 4 55,11 040

4 1 18 44 21 57 6 0,15 4 5511 041

4 16 19 6,4 26 62 6 0,15 4 60,07 042

5 9 16 48 18 54 6 0,15 4 55,11 050

5 13 19 48 21 57 6 0,15 4 55,11 051

5 17 20 6,8 26 62 6 0,15 4 60,07 052

6 10 17 5,2 18 54 6 0,15 4 57,42 060

6 13 19 5,2 21 57 6 0,15 4 57,87 061

6 18 21 72 26 62 6 0,15 4 64,15 062

8 12 20 7,6 22 58 8 0,15 4 65,14 080

8 19 25 7,6 27 63 8 0,15 4 66,57 081

8 24 27 9,6 32 68 8 0,15 4 72,30 082

10 14 24 8,8 26 66 10 0,15 4 103,20 100

10 22 30 8,8 32 72 10 0,15 4 113,60 101

10 30 33 12,0 | 40 80 10 0,15 4 129,00 102

12 16 26 104 | 28 73 12 0,15 4 136,80 120

12 26 36 104 | 38 83 12 0,15 4 155,50 121

12 36 39 144 | 48 93 12 0,15 4 176,30 122

14 18 28 104 | 30 75 14 0,15 4 164,20 140

14 26 36 104 | 38 83 14 0,15 4 200,60 141

14 42 45 16,8 | 54 99 14 0,15 4 241,40 142

16 22 32 128 | 34 82 16 0,15 4 200,60 160

16 32 42 12,8 | 44 92 16 0,15 4 274,50 161

16 48 51 19,2 | 60 108 16 0,15 4 331,80 162

18 24 34 128 | 36 84 18 0,15 4 253,60 180

18 32 42 128 | 44 92 18 0,15 4 304,20 181

18 54 57 | 21,6 | 66 114 18 0,15 4 384,60 182

20 26 42 152 | 42 92 20 0,15 4 346,10 200

20 38 52 152 | 54 104 20 0,15 4 393,50 201

20 60 63 | 240 | 76 126 20 0,15 4 493,80 202

Stahl ) ) )

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle

Hochwarmfest

Stahl gehdartet o o o

— v,/f, Seite 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 14]169



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schaftfraser mit Eckenradius

A mit abgesetztem Spanraum

y=-11° .|| HRC

ZEFP

LR

DCONMS

Ti1000 Ti1000 Ti1000

——
- —
o

=3 =3
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
e[ O ]3 O[3 w3 3
V0 V0 VO
DC |RE.qo | APMX | LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
I, 50908 ... 50908 ... 50908 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR

4 05 8 15 4.4 18 54 6 4 60,29 040

4 0,5 1 18 4.4 21 57 6 4 61,84 041

4 0,5 16 19 6,4 26 62 6 4 70,97 042

5 0,5 9 16 48 18 54 6 4 60,29 050

5 0,5 13 19 4.8 21 57 6 4 61,84 051

5 0,5 17 20 6,8 26 62 6 4 70,97 052

6 0,5 10 17 52 18 54 6 4 61,71 060

6 0,5 13 19 52 21 57 6 4 72,30 061

6 0,5 18 21 72 26 62 6 4 74,94 062

8 1,0 12 20 7,6 22 58 8 4 69,33 080

8 1,0 19 25 7,6 27 63 8 4 79,25 081

8 1,0 24 27 9,6 32 68 8 4 81,22 082

10 1,0 14 24 8,8 26 66 10 4 115,80 100

10 1,0 22 30 8,8 32 72 10 4 125,70 101

10 1,0 30 33 12,0 40 80 10 4 136,80 102

12 1,5 16 26 104 | 28 73 12 4 155,50 120

12 1,5 26 36 104 | 38 83 12 4 165,40 121

12 1,5 36 39 144 | 48 93 12 4 177,50 122

14 1,5 18 28 104 | 30 75 14 4 215,00 140

14 1,5 26 36 104 | 38 83 14 4 224,90 141

14 1,5 42 45 16,8 | 54 99 14 4 260,10 142

16 2,0 22 32 12,8 34 82 16 4 295,40 160

16 2,0 32 42 12,8 44 92 16 4 304,20 161

16 2,0 48 51 19,2 60 108 16 4 329,60 162

18 2,0 24 34 12,8 36 84 18 4 306,40 180

18 2,0 32 42 12,8 44 92 18 4 318,60 181

18 2,0 54 57 21,6 66 114 18 4 382,40 182

20 2,0 26 40 15,2 42 92 20 4 435,30 200

20 2,0 38 52 15,2 54 104 20 4 44750 201

20 2,0 60 63 | 240 | 76 126 20 4 521,40 202

Stahl ) ) )

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle

Hochwarmfest

Stahl gehdrtet o o o

141170

— v,/f, Seite 350-355

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schlichtfraser
A=50° <68
Holyose < v I nre ||

¢

DCONMS

Ti100

0

Ti1000

!
|
|
|
|
| (¢}
x
b=}
o = =Y
<
S
4.\» DG 4‘7 CESSSS CESSSY
DIN 6527 Werksnorm
a3 a3
V0 V0
DC | APMX | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50635 ... 50635 ...
mm mm mm mm EUR EUR
4 1 57 6 6 39,12 040
4 16 62 6 6 4453 041
5 13 57 6 6 36,59 050
5 18 62 6 6 42,43 051
6 13 57 6 6 41,22 060
6 18 62 6 6 46,96 061
8 19 63 8 6 46,96 080
8 24 68 8 6 54,56 081
10 22 72 10 6 80,67 100
10 30 80 10 6 92,58 101
12 26 83 12 6 109,50 120
12 36 93 12 6 127,80 121
14 26 83 14 6 143,30 140
14 42 99 14 6 175,20 141
16 32 92 16 8 195,10 160
16 48 108 16 8 239,10 161
16 90 150 16 8 254,60 162
18 32 92 18 8 216,00 180
18 54 114 18 8 277,80 181
20 38 104 20 8 278,80 200
20 60 126 20 8 356,00 201
20 75 135 20 8 319,60 202
20 95 150 20 8 372,50 203
25 75 150 25 8 882,90 250
25 95 160 25 8 913,70 251
32 75 150 32 8 1.057,00 320
32 95 160 32 8 1.085,00 321
Stahl o) o)
Rostfrei ) )
Eisenguss ¢} ¢}
NE-Metalle o o
Hochwarmfest ) )
Stahl gehértet ° )

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Seite 350-355

14171

14



WNT \ Standard

Schlichtverzahnung

Schlichtfraser

\=45° V) | <50 . , . . . .
Ho e ~|l are || DY Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

E% 2 DCONMS

LPR bei Schaft DIN 6535 HB

/
2
/
é

Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm

(]38 w0 ] w3 [ O ]9 w38 O ]
Vi "l Vi Vi Vi "l
DC . |APMX| DN | LH |LPR | OAL | DCONMS ¢ |(CHW| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 112... 52 112... 52122 ... 52122... 52123.. 52123...
mm | mm |mm | mm|mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5 8 48|13 |18 | 54 6 0,02 6 52,35 051 52,35 050
5 13 |48 |18 | 22 | 58 6 0,02 6 55,00 051 55,00 050
6 10 | 58| 15| 18 | 54 6 0,03 6 49,05 061 49,05 060
6 16 | 58| 20 | 22 | 58 6 0,03 6 53,79 061 53,79 060
6 21 29 | 65 6 0,03 6 73,52 061 73,52 060
7 12 16,8 | 17 | 23 | 59 8 0,04 6 64,81 071 64,81 070
7 22 168303470 8 0,04 6 68,34 071 68,34 070
7 25 39 | 75 8 0,04/ 6 89,72 07 89,72 070
8 12 |78 |17 | 23 | 59 8 0,04/ 6 60,74 081 60,74 080
8 22 | 7832|3470 8 0,04/ 6 67,24 081 67,24 080
8 28 39 | 75 8 0,04 6 91,48 081 91,48 080
9 14 88|19 | 20 | 60 10 0,04 6 94,12 091 94,12 090
9 25 8833 |33|73 10 0,04 6 104,80 091 104,80 090
9 30 45 | 85 10 0,04| 6 162,00 091 162,00 090
10 14 /98|19 | 20 | 60 10 0,05/ 6 89,72 101 89,72 100
10 | 25 (9833|3373 10 0,05/ 6 104,00 101 104,00 100
10 | 35 45 | 85 10 0,05/ 6 165,40 101 165,40 100
12 16 [11,8| 21 | 25 | 70 12 0,05 6 133,30 121 133,30 120
12 | 28 (11,8 38| 39 | 84 12 0,05/ 6 140,00 121 140,00 120
12 | 45 55 (100 12 0,05 6 230,40 121 230,40 120
14 18 [13,8| 23 | 25 | 70 14 0,06 6 165,40 141 165,40 140
14 | 30 (13,8 38 | 39 | 84 14 0,06 6 196,30 141 196,30 140
16 | 20 (158| 28 | 32 | 80 16 0,06 6 202,80 161 202,80 160
16 | 35 (158 43 | 45| 93 16 0,06 6 231,50 161 231,50 160
16 | 50 62 | 110 16 0,06 6 339,60 162 338,30 160
16 | 65 77 | 125 16 0,06/ 6 382,40 163 382,40 161
18 | 20 (178| 28 | 32 | 80 18 0,07, 8 248,00 181 248,00 180
18 | 35 (178| 43 | 45 | 93 18 0,07 8 280,00 181 280,00 180
20 | 25 19,8/ 33 | 35| 85 20 0,07, 8 307,50 201 307,50 200
20 | 40 |19,8| 45 | 50 | 100 20 0,07, 8 343,80 201 343,80 200
20 | 55 65 | 115 20 0,07, 8 482,80 202 481,60 200
20 | 70 80 | 130 20 0,07 8 591,90 203 590,80 201
25 | 55 |24,8| 63 | 69 | 125 25 0,08 8 573,10 251 573,10 250
25 | 75 94 | 150 25 0,08 8 943,50 251 943,50 250
Stahl o o o ) o o
Rostfrei [ [ ) ) ) )
Eisenguss [e) o o o) o o
NE-Metalle ) ) ) ) ) )
Hochwarmfest ) ) ) [ ) )
Stahl gehértet o o o) [e) o o
— v,/f, Seite 350-355

14172 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schrupp- und Schlichtverzahnung

Schrupp-Schlichtfraser
w i B

Ti400
ZEFP
ﬂ ﬂ DCONMS (]
I \ |
C=Y
_
DIN 6527
e[ O[3
V0
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
50628 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
5 15 21 57 6 0,25 4 77,15 050
6 16 21 57 6 0,25 4 77,15 060
8 22 27 63 8 0,25 4 96,11 080
10 25 32 72 10 0,25 4 103,40 100
12 28 38 83 12 0,25 4 127,80 120
16 35 44 92 16 0,25 4 198,30 160
20 40 54 104 20 0,25 4 298,80 200
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle )
Hochwarmfest fe)

Stahl gehdrtet

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Seite 350-353

14]173



WNT \ Standard Schrupp- und Schlichtverzahnung

Schrupp-Schlichtfraser
NTR 32?8 @@ %lq W Ti1002 TiCN

ZEFP

7
v |
7] ,

— .

=3 C=Y
DIN 6527 DIN 6527
he([(Q 3 we(0 1Y
Vi Vi
DC .y | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 301 ... 52 300 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 3 62,05 060 62,05 060
8 19 27 63 8 0,08 & 76,94 080 76,94 080
10 22 32 72 10 0,12 4 83,99 100 83,99 100
12 26 38 83 12 0,15 4 105,50 120 105,50 120
14 26 38 83 14 0,17 4 134,50 140 134,50 140
16 32 44 92 16 0,20 4 158,70 160 158,70 160
18 32 48 92 18 0,22 4 217,10 180 217,10 180
20 38 54 104 20 0,25 4 240,20 200 240,20 200
Stahl ) )
Rostfrei o) )
Eisenguss ) )
NE-Metalle o) o)
Hochwarmfest o o
Stahl gehdrtet o

- v,/f, Seite 350-353

14|174 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schruppverzahnung

Schruppfraser mit Eckenradius
WR C?g: @@ %ﬁ HPC || [ Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

=3 =Y
Werksnorm Werksnorm
w38 w[ O3
V0 V0
DC s [RE..00| APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54 625 ... 54 627 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 45 2,8 15 22 58 6 3 50,03 030 50,03 030
3 8,0 2,8 15 22 58 6 8 54,89 031 54,89 031
4 55 3,8 20 26 62 6 3 50,03 040 50,03 040
4 10,5 | 3,8 20 26 62 6 3 54,89 041 54,89 041
5 7,0 48 25 34 70 6 3 53,89 050 53,89 050
5 13,0 | 48 25 34 70 6 3 59,07 051 59,07 051
6 1 8,5 58 30 34 70 6 3 54,56 061 54,56 061
6 1 16,0 | 58 30 34 70 6 3 59,96 062 59,96 062
7 1 10 | 6,7 40 44 80 8 3 71,97 071 71,97 o7
7 1 210 | 6,7 40 44 80 8 3 79,25 072 79,25 072
8 1 11,0 77 40 44 80 8 3 71,97 081 71,97 081
8 1 210 | 77 40 44 80 8 3 79,25 082 79,25 082
9 1 140 | 87 50 54 94 10 3 101,60 091 101,60 091
9 1 26,0 | 8,7 50 54 94 10 3 112,40 092 112,40 092
10 2 140 | 97 50 54 94 10 3 101,60 101 101,60 101
10 2 26,0 | 97 50 54 94 10 3 112,40 102 112,40 102
1 2 16,0 | 10,6 60 64 109 12 3 164,20 111 164,20 111
1 2 31,0 | 10,6 60 64 109 12 3 179,60 112 179,60 112
12 2 16,0 | 11,6 60 64 109 12 3 164,20 121 164,20 121
12 2 31,0 | 11,6 60 64 109 12 3 179,60 122 179,60 122
14 2 19,0 | 13,6 70 74 119 14 3 226,00 141 226,00 141
14 2 36,0 | 13,6 70 74 119 14 3 250,20 142 250,20 142
16 2 22,0 | 155 80 84 132 16 3 288,80 161 288,80 161
16 2 41,0 | 155 80 84 132 16 3 318,60 162 318,60 162
18 2 250 | 175 90 94 142 18 3 351,60 181 351,60 181
18 2 470 | 17,5 90 94 142 18 3 405,60 182 405,60 182
20 2 270 | 195 | 100 | 104 | 154 20 3 379,10 201 379,10 201
20 2 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 3 435,30 202 435,30 202

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle ) )

Hochwarmfest

Stahl gehértet
- v,/f, Seite 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141175



WNT \ Standard

Schruppverzahnung

Schruppfraser
NR ng @@ %ﬁ J Ti400 Ti400

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

=3 C=Y
DIN 6527 DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50618 ... 50624 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 8 21 57 6 0,6 4 73,07 040
5 8 18 54 6 0,6 4 76,81 050
5 13 21 57 6 0,6 4 73,07 050
6 8 18 54 6 0,6 4 68,66 060
6 13 21 57 6 0,6 4 79,35 060
7 1 22 58 8 0,6 4 92,47 070
7 19 27 63 8 0,6 4 90,49 070
8 1 22 58 8 0,6 4 83,99 080
8 19 27 63 8 0,6 4 90,49 080
9 13 26 66 10 0,6 4 105,40 090
9 22 32 72 10 0,6 4 105,00 090
10 13 26 66 10 0,6 4 105,40 100
10 22 32 72 10 0,6 4 105,00 100
1 26 38 83 12 0,6 4 124,60 110
12 16 28 73 12 0,6 4 115,80 120
12 26 38 83 12 0,6 4 124,60 120
13 26 38 83 14 0,6 4 175,20 130
14 16 31 76 14 0,6 4 159,90 140
14 26 38 83 14 0,6 4 175,20 140
16 19 34 82 16 0,6 4 197,30 160
16 32 44 92 16 0,6 4 197,30 160
18 19 36 84 18 0,6 4 237,00 180
18 32 44 92 18 0,6 4 264,60 180
20 19 42 92 20 0,6 4 283,30 200
20 38 54 104 20 0,6 4 294,30 200
25 45 65 121 25 0,6 5) 360,40 250
Stahl ) )
Rostfrei o) o)
Eisenguss ° °
NE-Metalle o o
Hochwarmfest o o)

Stahl gehértet
- v,/f, Seite 350-353

14|176 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schruppverzahnung
Schruppfraser
\=20° /IR
NR || /=100 @@ — Cﬂ ) Ti400
% ZEFP N m
=4
C=Y
_
DIN 6527
e[ O[3
V0
DC 4 | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
50625 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 0,6 4 134,50 060
8 19 27 63 8 0,6 4 134,50 080
10 22 32 72 10 0,6 4 153,20 100
12 26 38 83 12 0,6 4 177,50 120
14 26 38 83 14 0,6 4 283,30 140
16 32 44 92 16 0,6 4 283,30 160
18 32 44 92 18 0,6 4 422,10 180
20 38 54 104 20 0,6 4 422,10 200
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle o)
Hochwarmfest fe)

Stahl gehdrtet

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Seite 350-353

14177

14



WNT \ Standard

Schruppverzahnung

Schruppfraser

\=45°
NR ||\ =1qe @@ %< o Ti400

ZEFP

o | |
v * i
G ‘

C=Y
DIN 6527
e[ O[3
V0
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr.
50 637 ...

mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 0,5 4 83,65 060
8 19 27 63 8 0,5 4 95,89 080
10 22 32 72 10 0,5 4 104,70 100
12 26 38 83 12 0,5 4 124,60 120
14 26 38 83 14 0,5 4 175,20 140
16 32 44 92 16 0,5 5 197,30 160
18 32 44 92 18 0,5 5 265,60 180
20 38 54 104 20 0,5 6 295,40 200
25 45 65 121 25 0,5 6 363,80 250
Stahl o
Rostfrei ®
Eisenguss o)
NE-Metalle °©
Hochwarmfest o

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 350-353

14|178 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schruppverzahnung

Schruppfraser

A mit zusatzlichen Spanbrechern in der Spannut

\=45°
HR -5 @@ %K o Ti1000 Ti1000

ZEFP

b ﬂ bconus
ﬂ |
v

-

_.__.
e

J ke 2
[e)
DN ‘ I
o
5 2 I
J C J
AL
4 DC%HW Werksnorm Werksnorm
]38 w3 3
Vi Vi
DC.:; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 340 ... 52 341 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 93,02 060 93,02 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 106,50 080 106,50 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 115,80 100 115,80 100
12 28 116 | 38 39 84 12 0,25 4 135,50 120 135,50 120
14 30 | 136 | 40 39 84 14 0,30 4 183,00 140 183,00 140
16 35 | 155 | 45 45 93 16 0,35 5 233,60 160 233,60 160
18 35 175 | 45 45 93 18 0,40 5 291,00 180 291,00 180
20 40 | 195 | 55 54 104 20 0,40 5 349,30 200 349,30 200
25 50 | 240 | 65 69 125 25 0,50 5 588,60 250 588,60 250
Stahl o) o)
Rostfrei ) °
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 344+345

cuttingtools.ceratizit.com 141179



WNT \ Standard

Schruppverzahnung

Schruppfraser

A mit zusatzlichen Spanbrechern in der Spannut

A=45° 2>
HR || \-ioe @@ %F Cﬂ W Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

-
L1 oN S
& T
g g
% = =
4
oo = =
CHW
Werksnorm Werksnorm
na__]3 w3 3
Vi Vi
DC.:; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 338 ... 52 339 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 115,80 060 115,80 060
8 22 7 27 34 70 8 0,20 4 129,00 080 129,00 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 151,00 100 151,00 100
12 28 16 | 38 39 84 12 0,25 4 190,70 120 190,70 120
14 30 13,6 | 40 39 84 14 0,25 4 251,30 140 251,30 140
16 35 155 | 45 45 93 16 0,35 5 324,10 160 324,10 160
18 35 17,5 45 45 93 18 0,35 5 380,30 180 380,30 180
20 40 195 | 55 54 104 20 0,40 5 477,30 200 477,30 200
Stahl ) )
Rostfrei o o
Eisenguss ) )
NE-Metalle
Hochwarmfest o o

Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 344+345

14|180 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schruppverzahnung
Schruppfraser
A mit zusatzlichen Spanbrechern in der Spannut
A=45°
HR | \-10° % ~ ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

v * { ¥ |
e |

-

N | N 2
[¢)
DN ‘ I
o
o %T z
E [ = = [
< _
J J J — — = =
CHW Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a8 he([O 3 a3 (a3
Vi Vi Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 342 ... 52 343 ... 52 342 ... 52 343 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 8 6,0 18 54 6 0,15 4 81,99 060 81,99 060
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 90,93 061 90,93 061
8 1 8,0 23 59 8 0,20 4 94,12 080 94,12 080
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 104,20 081 104,20 081
10 13 10,0 27 67 10 0,20 4 100,70 100 100,70 100
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 112,40 101 112,40 101
12 16 12,0 29 74 12 0,25 4 116,80 120 116,80 120
12 28 116 | 38 39 84 12 0,25 4 132,30 121 132,30 121
14 16 14,0 30 75 14 0,25 4 161,00 140 161,00 140
14 30 13,5 | 40 39 84 14 0,25 4 17750 141 177,50 141
16 19 16,0 36 84 16 0,35 5 200,60 160 200,60 160
16 35 155 | 45 45 93 16 0,35 5 228,10 161 228,10 161
18 19 18,0 32 80 18 0,35 5 259,10 180 259,10 180
18 35 17,5 45 45 93 18 0,35 5 282,20 181 282,20 181
20 19 | 20,0 43 93 20 0,40 5 307,50 200 307,50 200
20 40 195 | 55 54 104 20 0,40 5 342,80 201 342,80 201
25 50 | 24,0 | 65 69 125 25 0,50 5 579,70 251 579,70 251
Stahl ° ) ) )
Rostfrei (e} o) fe) )
Eisenguss ) ) ) )
NE-Metalle
Hochwarmfest (o) o) fe) )

Stahl gehdrtet
— v,/f, Seite 344+345

cuttingtools.ceratizit.com 141181



WNT \ Standard

Radiusfraser mit Schlichtverzahnung

Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm
A fiir @ DC < 5,0 mm, Winkeltoleranz aund : £0,5°

Wl yeree IN

3’

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

*»A/(X g 1 g‘
B DN | |
DN | | IP ] ox 5 -
X = -
%“ | Nt
DC |T DC T CESSSY
Werksnorm Werksnorm
a8 a8
Vi Vi
DC .o01| APMX | DN | LH OAL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls o | p° Abb. 52718 ... 52720...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
0,5 10 (045120 9 | 38 |10,0]| 8,0 3 2 A 123,50 005
1,0 20 |095| 40| 9 | 38 |125| 6,5 3 2 A 112,40 010
1,5 25 |1401 75| 9 | 38 [320| 50 3 2 A 99,53 015
2,0 30 |[1,80| 80| 9 |38 |310| 35 3 2 A 77,37 020
3,0 35 1280/10,0| 20 | 57 [11,5| 5,0 6 2 A 74,29 030
3,0 35 (280120 40 | 80 | 35| 25 6 2 A 91,59 030
4,0 40 [380120| 20 | 57 [ 11,0 3,5 6 2 A 72,52 040
4,0 40 |380/20,0| 40 | 80 | 40 | 15 6 2 A 81,99 040
5,0 50 |470/10,0| 40 (100 | 1,5 | 1,0 6 2 A 80,24 050
5,0 50 |4,70|140| 20 | 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 70,65 050
6,0 6,0 [5,60]20,0 57 6 2 B 64,81 060
6,0 6,0 [5,60]40,0 100 6 2 B 79,13 060
8,0 70 | 760|250 63 8 2 B 87,72 080
8,0 70 |760 60,0 120 8 2 B 102,40 080
10,0 | 8,0 |9,60 30,0 72 10 2 B 138,80 100
10,0 | 8,0 |9,60 60,0 120 10 2 B 142,30 100
12,0 | 8,0 |11,50|40,0 83 12 2 B 166,50 120
12,0 | 10,0 |11,50| 70,0 160 12 2 B 220,50 120
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest o) o)

Stahl gehértet
— v,/f, Seite 350-356

14|182 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusfraser mit Schlichtverzahnung

Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,01 mm

\=45°
Wl yaree 6% 2 . O Ti1001 Ti1001

ZEFP N

@/ DCONMS

|
|
|
|
|
|
!
|
J«“ 3
|
DN, 1L o
H g |
/%
=
CEs3 CEsSs
DC —_— ==
CESSSS
Werksnorm Werksnorm
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° 50903... 50903 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 2 75,39 021
0,2 0,2 | 0,18 1,0 55 15 3 2 76,16 022
0,2 0,2 | 0,18 1,6 55 15 3 2 76,81 023
0,2 02 | 0,18 | 2,0 55 15 3 2 78,04 024
0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 2 75,39 031
0,3 03 [ 028 | 15 55 15 3 2 76,16 032
0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 2 76,81 033
0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 3 2 78,04 034
0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 2 75,39 041
0,4 04 | 0,37 | 20 55 15 8 2 76,16 042
0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 2 76,81 043
0,4 04 | 0,37 | 40 55 15 3 2 78,04 044
0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 2 73,74 051
0,5 05 | 045 | 25 55 15 3 2 74,39 052
0,5 05 | 045 | 4,0 55 15 3 2 75,39 053
0,5 05 | 045 | 50 55 15 8 2 76,16 054
0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 2 63,48 061
0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 & 2 61,71 062
0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 8 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 2 61,71 081
0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 8 2 61,71 082
0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 8,0 65 15 3 2 71,42 084
1,0 10 [ 095 | 3,0 55 15 3 2 61,71 101
1,0 10 [ 095 | 50 55 15 3 2 61,71 102
1,0 10 [ 095 | 80 65 15 3 2 65,24 103
1,0 1,0 | 095 | 10,0 65 15 3 2 71,42 104
1,0 1,0 | 095 | 12,0 65 15 3 2 73,07 105
1,2 1,2 1,15 | 3,0 55 15 3 2 61,71 121
1,2 1,2 1,15 | 6,0 55 15 3 2 61,71 122
1,2 1,2 1,15 | 10,0 65 15 3 2 68,66 123
1,2 1,2 1,15 | 12,0 65 15 3 2 71,42 124
1,3 1,3 | 1,25 | 40 55 15 3 2 61,71 131
1,3 1,3 | 1,25 | 70 55 15 3 2 61,71 132
1,3 1,3 | 1,25 | 11,0 65 15 3 2 68,66 133
1,3 1,3 | 1,25 | 13,0 65 15 3 2 71,42 134
1,5 1,5 | 1,44 | 50 55 15 3 2 63,48 151
1,5 15 | 1,44 | 75 55 15 3 2 61,71 152
1,5 1,5 | 1,44 | 12,0 65 15 3 2 71,42 154
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) °
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite 141183



WNT \ Standard

Radiusfraser mit Schlichtverzahnung

Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,01 mm

\=45°
Wl yaree 6% 2 . O Ti1001 Ti1001

ZEFP N

@/ DCONMS

|
|
|
|
|
|
!
|
J«“ 3
|
DN, 1L o
H g |
/1 &
=
CEs3 CEsSs
DC == —
CESSSS
Werksnorm Werksnorm
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° 50903... 50903 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
1,5 1,5 | 1,44 | 150 65 15 3 2 73,07 153
1,6 16 | 1,52 | 50 55 15 3 2 63,48 161
1,6 16 | 152 | 80 55 15 3 2 63,48 162
1,6 16 | 1,52 | 13,0 | 65 15 3 2 68,66 163
1,6 16 | 1,52 | 160 | 65 15 3 2 73,07 164
1,8 18 | 1,72 | 55 55 15 3 2 61,71 181
1,8 18 | 1,72 | 9,0 55 15 3 2 63,48 182
1,8 18 | 1,72 | 145 65 15 3 2 68,66 183
1,8 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 8 2 61,71 201
2,0 20 | 192 | 100 | 55 15 3 2 61,71 202
2,0 20 | 1,92 | 140 | 55 15 3 2 65,24 203
2,0 20 | 1,92 | 16,0 | 65 15 3 2 73,07 204
2,0 20 | 1,92 | 200 | 65 15 3 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 2 61,71 231
2,3 23 | 222 | 115 55 15 8 2 61,71 232
2,3 23 | 222 | 185 | 65 15 3 2 65,24 233
2,3 23 | 222 | 200 | 65 15 & 2 71,42 234
2,3 23 | 222 | 230 | 65 15 3 2 73,07 235
3,0 30 | 29 | 9,0 65 15 6 2 65,24 301
3,0 3,0 | 290 | 15,0 65 15 6 2 73,07 302
3,0 30 | 290 | 240 | 100 15 6 2 79,25 303
3,0 30 | 290 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 304
4,0 40 | 3,90 | 12,0 65 15 6 2 73,07 401
4,0 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 402
4,0 40 | 3,90 | 32,0 | 100 15 6 2 82,67 403
4,0 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 404
5,0 50 | 490 | 15,0 65 15 6 2 73,07 501
5,0 50 | 490 | 250 | 65 15 6 2 73,07 502
5,0 50 | 4,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 503
5,0 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 180 | 65 15 6 2 73,07 601
6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 2 92,14 604
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) ®
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v,/f, Seite 350-356

14|184 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusfraser mit Schlichtverzahnung

Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,01 mm

\-55° : i :
W=7 g? 2 || HpPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005

@/ DCONMS

OAL

«APMX»‘
s

[ oe
3"

DCH—
=3 =3 =3 =3
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
3 w3 w3 w3 w3 wm D
V0 V0 V0 V0 V0 V0
DC s |[APMX| DN | LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
54640.. 54642.. 54640.. 54642.. 54640.. 54642...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 50 | 28 | 12 | 55 6 2 59,84 031 72,30 031
3 35|28 | 15 | 58 6 2 65,24 034 79,02 034
3 80 | 28 | 15 | 58 6 2 68,56 032 82,89 032
3 35 | 28 | 24 | 67 6 2 79,80 035 94,67 035
4 65 | 38 | 12 | 55 6 2 59,64 041 72,30 041
4 105 38 | 20 | 62 6 2 68,56 042 93,13 042
4 45 | 38 | 20 | 62 6 2 65,24 044 79,02 044
4 45 | 38 | 32 | 74 6 2 79,80 045 94,67 045
5 80 | 48 | 15 | 58 6 2 59,84 051 72,30 051
5 (130 48 | 25 | 70 6 2 68,56 052 82,89 052
5 55|48 | 25 | 70 6 2 65,24 054 79,02 054
5 55 | 48 | 40 | 88 6 2 79,80 055 94,67 055
6 |100| 58 | 18 | 58 6 2 59,84 061 72,30 061
6 160 58 | 30 | 70 6 2 68,56 062 82,89 062
6 70 | 58 | 30 | 70 6 2 65,24 064 79,02 064
6 70 | 58 | 48 | 88 6 2 78,47 065 94,67 065
8 130 77 | 24 | 64 8 2 78,25 081 92,36 081
8 |210| 77 | 40 | 80 8 2 89,27 082 106,00 082
8 90 | 77 | 40 | 80 8 2 85,09 084 100,90 084
8 90 | 77 | 64 | 104 8 2 102,60 085 122,30 085
10 160 97 | 30 | 74 10 2 105,00 101 122,30 101
10 | 26,0 | 97 | 50 | 94 10 2 121,30 102 143,30 102
10 | 11,0 97 | 50 | 94 10 2 114,60 104 131,30 104
10 [ 11,0 97 | 80 | 124 10 2 137,80 105 157,60 105
12 [ 190 (116 | 36 | 85 12 2 147,80 121 162,00 121
12 | 31,0 | 116 | 60 | 109 12 2 199,50 122 223,80 122
12 13,0 | 116 | 60 | 109 12 2 192,80 124 213,80 124
12 | 13,0 | 11,6 | 96 | 145 12 2 265,60 125 293,20 125
14 | 22,0 (136 | 42 | 91 14 2 183,00 141 200,60 141
14 36,0136 | 70 | 119 14 2 251,30 142 275,60 142
14 | 150|136 | 70 | 119 14 2 239,10 144 264,60 144
14 | 15,0 | 13,6 | 112 | 161 14 2 345,10 145 378,00 145
16 | 250 | 155 | 48 | 100 16 2 240,20 161 260,10 161
16 | 41,0 | 155 | 80 | 132 16 2 329,60 162 358,30 162
16 | 170 [ 155 | 80 | 132 16 2 315,20 164 339,60 164
16 | 17,0 | 155 | 128 | 180 16 2 470,60 165 511,40 165
18 | 29,0 | 175 | 54 | 106 18 2 335,10 181 356,00 181
18 | 470 | 175 | 90 | 142 18 2 459,60 182 488,30 182
18 | 20,0 | 175 | 90 | 142 18 2 438,70 184 465,10 184
18 | 20,0 | 17,5 | 144 | 196 18 2 657,90 185 695,50 185
20 [ 320]195| 60 | 114 20 2 337,30 201 363,80 201
20 | 52,0 19,5| 100 | 154 20 2 465,10 202 497,10 202
20 | 22,0 19,5| 100 | 154 20 2 445,30 204 473,90 204
20 | 22,0]195| 160 | 214 20 2 663,40 205 712,00 205
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ° ° ° ° ° °
Hochwarmfest

Stahl gehértet
- v,/f, Seite 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14185



WNT \ Standard

Radiusfraser mit Schlichtverzahnung

Radiusfraser
w sjg é% %ﬁ U DIAMOND DIAMOND

ZEFP

@/ DCONMS

=
DN |l ©
| 3
b=
/[
DCH— Werksnorm Werksnorm
a3 a3
Vi Vi
DC .y | APMX | LH DN OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
52 766 ... 52768 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,5 1,5 38 3 2 116,80 005
1,0 2,0 38 3 2 113,60 010
2,0 3,0 38 3 2 113,60 020
2,0 3,0 50 6 2 174,10 021
2,0 8,0 31 1,8 60 2 2 135,50 020
3,0 50 38 3 2 113,60 030
3,0 50 50 6 2 174,10 031
30 | 120 41 2,8 70 3 2 129,00 030
4,0 8,0 54 6 2 174,10 040
4,0 | 150 51 3,8 80 4 2 180,80 040
5,0 9,0 54 6 2 174,10 050
50 | 200 | 71 48 100 5 2 208,30 050
6,0 | 10,0 54 6 2 168,60 060
6,0 | 200 | 63 58 100 6 2 233,60 060
8,0 | 120 58 8 2 234,80 080
80 | 200 | 83 78 120 8 2 308,60 080
10,0 | 14,0 66 10 2 297,50 100
10,0 | 250 | 99 98 140 10 2 397,90 100
12,0 | 250 | 104 | 11,8 | 150 12 2 524,60 120
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet
- v, /f, Seite 348

14|186 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusfraser mit Schlichtverzahnung

Micro-Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,01 mm

w Cfg %li O DIAMOND DIAMOND
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
|
!
1( o 2 k| \
Bt o
| !
N[, o
g 3
/1 &
%%
DC
Werksnorm Werksnorm
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| LH DN | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o° 50912... 50912...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,6 1,2 30 | 0,58 | 55 15 6 2 138,80 906
0,6 1,2 6,0 | 0,58 | 65 15 6 2 152,10 006
0,8 1,2 40 | 0,77 | 55 15 6 2 138,80 908
0,8 1,2 80 | 0,77 | 65 15 6 2 152,10 008
1,0 1,5 50 | 095 | 55 15 6 2 138,80 910
1,0 15 | 120 | 095 | 65 15 6 2 152,10 010
1,2 1,6 6,0 | 1,15 55 15 6 2 138,80 912
1,2 16 | 120 | 1,15 65 15 6 2 152,10 012
1,5 18 75 | 1,44 | 55 15 6 2 138,80 915
1,5 18 | 150 | 1,44 | 65 15 6 2 152,10 015
2,0 20 | 10,0 | 192 | 55 15 6 2 138,80 920
2,0 20 | 200 | 192 | 65 15 6 2 152,10 020
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle ) )
Hochwarmfest
Stahl gehértet

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Seite 348
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WNT \ Standard

Radiusfraser mit Schlichtverzahnung

Radiusfraser

A Radiuskontur: £0,005 mm

A=30°
Ny %g o
ZEFP
@/ DCONMS
|
-
6:
E - -
-
= =3 =3
CE3 CEss
=3 =3 =3 C=3
CESSI CESSS CESSS CESSI
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
a8 w0 3 ]38 w3 3
"l Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
ls 0° .05 52 250 ... 52 250 ... 52 251 ... 52 251 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
0,10 | 0,2 | 125 10 38 8 3 2 81,89 910
015 | 0,3 | 11,5 10 38 8 3 2 71,09 915
0,20 | 04 | 120 10 38 8 3 2 65,36 920
025 | 05 | 125 10 38 8 3 2 63,04 925
0,30 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 58,42 930
035 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 51,69 935
040 | 10 | 11,0 10 38 8 3 2 37,59 940
050 | 15 | 11,5 10 38 8 3 2 29,98 950
050 | 1,5 | 155 18 54 12 6 2 3593 951
050 | 1,5 | 11,5 47 75 8 3 2 41,43 005
050 | 1,5 | 16,0 | 44 80 12 6 2 47,94 006
060 | 15 | 11,5 10 38 8 3 2 32,96 960
0,70 | 20 | 115 10 38 8 3 2 29,98 970
0,80 | 20 | 11,5 10 38 8 3 2 29,98 980
090 | 25 | 120 10 38 8 3 2 29,98 990
1,00 | 20 | 11,0 22 50 8 3 2 30,97 oMt
1,00 | 20 | 16,0 18 54 12 6 2 34,38 106 33,18 010
1,00 | 3,0 | 120 | 47 75 8 3 2 45,64 010
1,00 | 3,0 | 175 44 80 12 6 2 51,80 011 51,80 610
1,10 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 911
1,20 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 012
1,40 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 014
1,50 | 3,0 | 11,0 22 50 8 3 2 29,98 016
1,50 | 3,0 | 16,5 18 54 12 6 2 34,38 156 33,18 015
1,50 | 4,0 | 13,0 | 47 75 8 3 2 4519 015
1,50 | 40 | 165 | 44 80 12 6 2 51,80 016 51,80 615
1,60 | 40 | 105 | 22 50 8 3 2 29,98 916
1,80 |