Neue Produkte fiir den Zerspanungstechniker

LM WTX - Speed UNI
B

Der neue WTX - Speed UNI steigert Ihre Produktivitdt und erhoht die Prozesssicherheit. Dies wird durch
die Anwendung einer neuartigen Geometrie und der neuen Dragonskin Beschichtung DPX14S ermdglicht.

<3xD| [<5xD| |<8xD

EEM WTX - Feed UNI

\

Das Update des WTX - Feed UNIist noch universeller und leistungsfahiger dank einiger geometrischer
Verdnderungen sowie der bewdhrten, universellen Dragonskin Beschichtung DPX74S. Jetzt ab @ 4,00 mm.

BE WTX - Quattro 4F

\:‘k;.} — 5
Sy e 7
S

Der Hochleistungsbohrer mit 4 Fiihrungsfasen wurde durch geometrische Verdnderungen und der
universellen Dragonskin Beschichtung DPX74S noch leistungsfahiger gemacht.

B WTX - Kurzstufenbohrer
S

Die WTX Kurzstufenbohrer mit bewahrter Dragonskin Universalbeschichtung DPX74S.

= WTX - Change UNI

L
-

Der WTX - Change UNI Wechselkopf mit bewéhrter Dragonskin Universalbeschichtung DPX74S.

EET WTX - AL

DLC-beschichteter Hochleistungsbohrer flir die Aluminiumbearbeitung.

[E WTX -H

Hochleistungsbohrer fur gehdrtete Stahle von 45 HRC bis 70 HRC.

TR




Vollbohren und Bohrungsbearbeitung

1 HSS-Bohrer

2 VHM-Bohrer

3 Wendeplattenbohrer

4 Reibahlen und Senker

B Ausspindelwerkzeuge

Gewindebearbeitung

6 Gewindebohrer und -former

7 Zirkular- und Gewindefraser

8 Gewindedrehwerkzeuge

Drehbearbeitung

O Wendeplattendrehwerkzeuge

10 EcoCut

11 Stechwerkzeuge

12 Miniaturdrehwerkzeuge

Frésbearbeitung

13 HSS-Fraser

14 VHM-Friser

15 Wendeplattenfréswerkzeuge

Werkzeugspannung

16 Werkzeugaufnahmen

17 zubehor

1 8 Materialbeispiele und
Artikel-Nr.-Verzeichnis
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WNT \ Performance

Premium-Qualitdtswerkzeuge flr hochste Performance.

Die Premium-Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie
WNT Performance wurden flr spezielle Anwendungen
konzipiert und zeichnen sich durch ihre herausragende
Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in lhrer Fertigung héchste
Anspriiche an die Performance stellen und allerbeste
Ergebnisse erzielen wollen, dann empfehlen wir Innen die
Premiumwerkzeuge aus dieser Produktlinie.

WNT \ Standard

Qualitatswerkzeuge fir Standardanwendungen.

Die Qualitdtswerkzeuge aus der Produktlinic WNT Standard
sind hochwertig, leistungsstark und zuverldssig und genieBen
hochstes Vertrauen bei unseren Kunden weltweit. Werkzeuge
aus dieser Produktlinie sind bei vielen Standardanwendungen
die erste Wahl und garantieren lhnen optimale Ergebnisse.

Ausfuhrung

Innenkihlung

selbstzentrierend

A Pilotbohrung

B B [N

7 A min.

%!9 min. 2xD
® = Hauptanwendung
o = Nebenanwendung

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Toolfinder
Toolfinder
Produkt-  Werkzeug- ' Innen- )
name yp Beschreibung kilhlung Kopfe 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
VHM-Bohrer
Speed A Hochleistungsbohrer fur hohe Schnittgeschwindigkeiten
WTX {)JNI A Verwendung einer neuartigen DPX14S Dragonskin v 21-24  38-42 55-58
A neue Schneidengeometrie
Feed A Hochvorschubbohrer mit 3-Schneiden
WTX unl |4 fiir schwierige Anbohrsituationen v 38-42 55-58 63-65
A hohe Postitionsgenauigkeit
WTX UNI A hochste Performance fir alle Materialien bis 1200 N/mm? X 9-13 32-35
A f{ir Serienfertigungen geeignet / 21-24 38-42 55-58
b 4 14-17 36
WPC UNI | a Qualitdtswerkzeug fir Standardanwendungen
v 25-28 50-53 59 66
WTX 180 | a fiir geneigte Flachen bis 45° und ebenem Bohrungsgrund v 31 54
Quattro| mit zusatzlichen Fiihrungsfasen fir beste X 32-35
WTX 4F Fluchtungsgenauigkeit, Koaxialitat und
Positionsgenauigkeit V/ 38-42  55-58 63-65
A unbeschichteter VHM-Bohrer
bl A universell einsetzbar X 20 37
Kleinstbohrer
A Einheitsschaft @ 3,0 mm X 70
WTX MINI | o optimale Spanbildung und beste Spanférderung durch
WTX-Spankammergeometrie v 4 71 72
_ Bonrreibahlen
§ Finish | A VHM-Hochleistungsbohr-Reibahle
S | WTX BR/ | A gute Oberfldchengiite v 73+74 74
% BR100 | o fiir Sack- und Durchgangsbohrungen
»
Stufenbohrer
A fiir Kernloch plus Senkung zum Gewindeschneiden und
WX = Gewindeformen x 75
NC-Anbohrer
_p | A spiralgenutet
NC-A 1, 90°, 120°, 142° X i
Zentrierbohrer
A spiralgenutet
B |, 120° b ¢ 78
Wechselkopfbohrer
Change| a 3-schneidiger Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf
WTX Feed Typ Feed UNIvon @ 14,0 mm bis 32,0 mm v 79+80 81 81 82
UNI | 4 universeller Einsatz (Stahl, Guss)
Chanae A Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ UNI
WTX Ung von @ 12,0 mm bis 41,0 mm v 83-88 89 89 90 90 91
A flr Stdhle <700 N/mm?
Change A Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ P
WTX P 98 o0 @ 12,0 mm bis 41,0 mm v 83-88 89 89 90 90 91
A flr Stdhle >700 N/mm?
Wechselkopf NC-Anbohrer
A NC-Anbohrer - Wechselkopfsystem
NC-A 1, 90°, 120°, 142° X 93
70 ¥ = ohne Innenkiihlung ‘/ = mit Innenkihlung

cuttingtools.ceratizit.com 02]3



WNT

Toolfinder

Toolfinder
Produkt-  Werkzeug- :
T yp Beschreibung
VHM-Bohrer
A hochste Performance flr rost- und sdurebestandige
WTX VA Stéhle und Aluminium
A flir Serienfertigungen geeignet
3 WPC VA A qulltatswerkzegg flir rost- und séurebestandige
) Stéhle und Aluminium
Z
= WTX Speed | A fiir doppelte Schnittgeschwindigkeit in rost-und
VA sdurebestdndigen Stahlen und Aluminium
Wechselkopfbohrer
WTX Change| 4 Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ VA
VA von @ 12,0 mm bis 32,0 mm
VHM-Bohrer
» | WTX GG | o hdchste Performance fiir Gusswerkstoffe bis 250 HB
S
&
iz Wechselkopfbohrer
WTX Change| o Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ GG
GG von @ 12,0 mm bis 32,0 mm
VHM-Bohrer
A VHM-Hochleistungsbohrer, speziell fir die Bearbeitung
2 WTX AL von Aluminium, Kupfer und Messing
g A fir Serienfertigungen geeignet
& Wechselkopfbohrer
WTX Change| 4 Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ AL
AL von @ 12,0 mm bis 32,0 mm
é VHM-Bohrer
§ A hochste Performance in Titan, Titanlegierungen,
'§ WTX Ti rost-und sdurebestandigen Stéhlen sowie
25 hochwarmfesten Legierungen
£ VHM-Bohrer
-;C:
;’ WTX H A hochste Performance in gehérteten Stahlen
2 von 46 bis 70 HRC
Produkt-  Werkzeug- .
BT yp Beschreibung
Tieflochbohrer
= A universeller VHM-Tieflochbohrer, bis 50xD ohne zu
= WTX TB entspanen
HE UNI | & 4-Fasen Kopfgeometrie fiir eine ausgezeichnete
= Fluchtungsgenauigkeit
% 18 A VHM-Tieflochbohrer, bis 30xD ohne zu entspanen
2 | WIX ALU A B-Fasen Kopfgeometrie flir eine ausgezeichnete
I-IZ'J Fluchtungsgenauigkeit

Innen-
kihlung

N KX %

x
v

Innen-
kiihlung

Kopfe

83-88

83-88

83-88

16xD

67

67

1xD

89

89

89

20xD

67

67

70 K = ohne Innenkihlung

|/ = mitinnenkiihlung

02|4

3xD

9-13
21-24
14-17
25-28

89

89

89

29+30

19
18

25xD

68

68

5xD 8xD 12xD

32-35
43-49  60-62

50-53

43-49

90 90 91

43-49  60-62

90 90 91

43-49 60-62 63-65

90 90 91

43-49

30xD 40xD 50xD

68 69 69

68

cuttingtools.ceratizit.com
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Inhaltstibersicht
Ubersicht VHM Bohren
[}
o
£ =| -
< 55| £ s
> sgl e =2
1%} o 5 8 - ©
= S 8 e — i 5 5 - e
E| g |1 5| 8 _£g==2 -
8 5 | 2 EZ2L0SE mO z =
a = @ aDC hcii=T Hh = =
3xD ohne Innenkihlung
<L =0 WX p 325 oo ° 1
P~ _ . UNI| (<30 325 o ey T EERE!
_ : ceoe O
(= TR WIX| VA (<30 220 H 93
[ ® O
= = WPC| [ UNI| <3| 120 ] 14-17
| O eoe (e]
= = <~ T WPC| | VA ||s3D 120 oo B 14-17
~ _ o bis 70 HRC
S s WIX| | H | <30 286-14 ] 19
e — . — ® 00 @O0
4 = N | |<3xD| 05-20 O 20
3xD mit Innenkihlung
., Speed ) [} ® O o B
B wix | PENC) <m0 320 m -2
e ——— ® O @O0 e} 2194
I . WX UN <8x0) 325 e B -
O e O @O
3 0 WIX| VA s®0) 320 m -2
~ ® O O
S -~ T WPC | | UNI | <®D| 120 H 25-28
5 O eOee
3R 0 WPC| | VA | |s3D 120 o H 25-28
p— _ [ [
i - i
S s — WTX Ti | [<3xD| 3-20 W B 29+30
® O @ O (¢]
B WIX| | 180 | |<3O| 320 H
»W wix | BB ol 05514 o ° bis 58 HRC -
> <3xD| 2,55- wC T [ |
9xD ohne Innenkihlung
P———— [} ® O
_—= WTX | | UNI | |<5xD| 3-20 w3 WO «E&D B 32-3%
P——— [ ([ ]
EESSES wrx | 89 | 5 320 i W 2%
_ Oeoe (@)
S T s N WIX| | VA | <sD| 320y oy B 323
[ ® O
' -
=~ T WPC| | UNI | 80| 320 n 36
e ® OO0 @O0
= = =" N | |<5xD| 0,5-16 O 37
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Inhaltstibersicht
Ubersicht VHM Bohren
(0]
£ > g kel
< 55 £ o
8 s g o =
® & BB § 8 ° 5
£ g g = 52885 -7
3 < = e =EES=Z = WO & &
= <] ] &l o ol o S 4 4
a = @ @DC Hhocii==h = =
5XD mit Innenkuhlung
P ® 6 06 O
- WTX A <5xD| 4-20 3-Schneiden 38-42
UNI w3
o ® 6 06 O o
=~ o~ WTX Sﬂfﬁd <50 320y B 382
[ ® O @O0
IS WIX | [ UNI| <5xD) 3-25 |y o e B 384
— i e ® O @ O
= wrx | (et | _5p) 3-00 38-42
- 4F Y
_— O ®@ O 0O
n—— wrx | SRS s 30— W 44
_ O e O @O
S W WIX| | VA | [<BD 320 ey B 43-49
(I
- WTX || GG | |<5xD 3-20 . B 8349
o e
.~ WX | | AL | |<5xD| 25-20 B 4-49
N —— - [ ] [ ]
DS T WIX| | T |ssD| 320 B 4349
® O @ O
S e o WPC| | UNI| |80 1-20 o | 50-53
= OeoOee
—_ Wee| | VA ||s&D| 120 o o u 50-53
® 0o O
S e s u WTX | | 180 | |<5xD| 3-20 "
8xD mit Innenkuhlung
— Feed _ R A ,
S WTX uNl | IS 8xD| 4-20 T 3-Schneiden B 5558
[ ] [ ]
S wrx | SR <o 320 5558
R — e eoO
TS WIX| [UNI| <8 525y e B 55-58
[ J ® O (@)
S WTX Q“:;‘m e W 5558
e _ — ® O @ O
WPC| | UNI | |<8xD| 3-20 o [} 59
_ Oe®eO0 @O0
e WIX| | VA | |<8@ 3-20 B 60-62
[ BN
I WTX GG | |(<8xD| 3-20 w3 [ | 60-62
ce
- e WIX| | AL | |<8xD 3-20 W 6062
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Inhaltsiibersicht
Ubersicht VHM Bohren
(0]
E — c
g 2] ° °
172) L % “— c
o =} 8 2 E ?’; 3 s S
5 g © £ g2 = 25 a o
= g | 2| 3 £E38E8 -7
= s — = = =
g & |3z §2351S5§ WO = =
a = fad) aDC D= h = =
12xD mit Innenkiihlung
e WL WL WL S e Feed _ ® e 6060 ~
< = WTX UNI <12xD  4-20 wC T B 6365
= e Quattro ® o0
fos — s s ] < - -
WTX oF <12xD 3-20 wm T . 63-65
oe
e S WIX || AL | st2xD 320 B 6365
~ ®@ 0 @O0
- e — - < —_
e e WPC UNI | <12xD| 3-18 w3 . 66
Tieflochbohrer
» TB | < 16xD oo
RS e WTX UNI | <200 2-12 w3 B 67
/ B | <25xD LI
R S e e e — WTX UNI < 30xD 2-12 T . 68
TB < o 00
R WX un | e 30w N 69
TB < o 00
—_—— WIX| | unt | | sox0| 308 | 69
) TB | <16xD L]
S S S S S— WTX ALU | <2000 2-12 w3 . 67
TB | <25xD L]
e WIX || el 22w | 68
Kleinstbohrer 5xD/8xD/12xD
e eO0O
o WTX MINI | |<5xD| 0,1-2,9 w3 . 70
S o000 eoe ) )
S WTX | | MINI | [<5xD| 1,0-29 w3 mit Innenkiihlung [ | 71
- o0 o000 ] )
tes—— WTX | | MINI | |<8xD| 1,0-2,9 T mit Innenkiihlung [ | 71
e oo
P < - i i
WTX | | MINI | <12xD 1,0-29 w3 mit Innenkiihlung [ | 72

Bohrreibahlen

=S - wrx | [Finish | aup agrone oo © B
BRigo| | 303202y
Finish _EC ©
TN WIX | Pgg| <3| 416y Toeranzi7 74
Finish _EC ©
=~ wrx | Fgp’| <50 420 Toeranzh7 74
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VHM-Bohrer
WNT Inhaltsiibersicht
Ubersicht VHM Bohren
= é o°
£ - B| € 5
e 22| & LE2 sk =
g 2% 5 =188 5 & g5 > 7
= 2 I & Bcg=2£= E =
S 2 | & | sc PEEEZSES Il s £
Stufenbohrer
[ ] O O
‘_'i*_ _ . .
WTX SB 2,5-14 W Gewindeschneiden [ | 75
[ ] O O
- e — _ i
WTX SB 2,8-15 T Gewindeformen B 75
NC-Anbohrer
c S 220 o *° 76
;\ NC-A| | < 120° -
! J142° w3 O
<190° [ ) [ ]
NC-A| [<i120°| 2-20
S - ¢ 253 (O3 u 76
<]190° [ ) [ J
= <1 ° - U
S NC-A <1ig 3-16 W T (O lange Ausfiihrung [ ] 77
Zentrierbohrer
[ ) [ BN )
< ZB | |<i120°| 05-6,3 O 78
Wechselkopfsystem - Kopfe
Change . ®
- wrx | [Chene 14-32 W 79+80
o e o
e WTX c':j‘,[}f’e 12-41 W 8388
Change = ®
'= wrx | e fo-41 W 5388
F wrx | Change 12-32 ° 83-88
- VA [ |
Change
Q== wrx | s 12-32 W 8-88
€=-= wrx | [Change 12-32 . 83-88
~ ALU L
Wechselkopfsystem - Halter 1xD/3xD/5xD/8xD/12xD
Change
S se VIl wrx | |Chang [ J— 81+82
o 8 = | WTX | [Change i R— 89-91
MultiChange NC-Anbohrer
A= <190° ® 06 00
&—-m NC-A| [0 8-20 [
] 142°

02]8
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

V,

DC

LS —»

OAL

LU
LCF

Vi \ Vi

< [ { o
Y % Y
w3 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,00 6 58 16 1 36 36,81 020 36,81 020
2,10 6 58 16 11 36 36,81 021 36,81 021
2,20 6 58 16 1 36 36,81 022 36,81 022
2,30 6 58 16 1 36 36,81 023 36,81 023
2,33 6 58 16 1 36 36,81 823
2,40 6 58 16 1 36 36,81 024 36,81 024
2,43 6 58 16 1 36 36,81 824
2,50 6 58 16 1 36 36,81 025 36,81 025
2,55 6 58 16 1 36 36,81 825
2,60 6 58 16 1 36 36,81 026 36,81 026
2,62 6 58 16 1 36 36,81 826
2,70 6 58 16 1 36 36,81 027 36,81 027
2,80 6 58 16 1 36 36,81 028 36,81 028
2,90 6 58 16 1 36 36,81 029 36,81 029
3,00 6 62 20 14 36 32,41 03000 32,41 03000 32,41 03000 36,81 030 36,81 030
3,10 6 62 20 14 36 32,41 03100 32,41 03100 32,41 03100 36,81 031 36,81 031
3,15 6 62 20 14 36 32,41 03150 32,41 03150 32,41 03150 36,81 831
3,20 6 62 20 14 36 32,41 03200 32,41 03200 32,41 03200 36,61 032 36,861 032
3,22 6 62 20 14 36 32,41 03220 32,41 03220 32,41 03220 36,81 832
3,25 6 62 20 14 36 32,41 03250 32,41 03250 32,41 03250 36,861 890
3,30 6 62 20 14 36 32,41 03300 32,41 03300 32,41 03300 36,81 033 36,81 033
3,40 6 62 20 14 36 32,41 03400 32,41 03400 32,41 03400 36,81 034 36,81 034
3,50 6 62 20 14 36 32,41 03500 32,41 03500 32,41 03500 36,81 035 36,81 035
3,60 6 62 20 14 36 32,41 03600 32,41 03600 32,41 03600 36,81 036 36,81 036
3,70 6 62 20 14 36 32,41 03700 32,41 03700 32,41 03700 36,81 037 36,81 037
3,80 6 66 24 17 36 32,41 03800 32,41 03800 32,41 03800 36,61 038 36,61 038
3,85 6 66 24 17 36 32,41 03850 32,41 03850 32,41 03850 36,81 838
3,90 6 66 24 17 36 32,41 03900 32,41 03900 32,41 03900 36,81 039 36,81 039
4,00 6 66 24 17 36 32,41 04000 32,41 04000 32,41 04000 36,81 040 36,81 040
4,10 6 66 24 17 36 32,41 04100 32,41 04100 32,41 04100 36,81 041 36,81 041
4,20 6 66 24 17 36 32,41 04200 32,41 04200 32,41 04200 36,81 042 36,81 042
4,25 6 66 24 17 36 32,41 04250 32,41 04250 32,41 04250
4,30 6 66 24 17 36 32,41 04300 32,41 04300 32,41 04300 36,81 043 36,81 043
4,35 6 66 24 17 36 32,41 04350 32,41 04350 32,41 04350 36,81 843
4,40 6 66 24 17 36 32,41 04400 32,41 04400 32,41 04400 36,81 044 36,81 044
4,45 6 66 24 17 36 32,41 04450 32,41 04450 32,41 04450 36,81 844
4,50 6 66 24 17 36 32,41 04500 32,41 04500 32,41 04500 36,81 045 36,81 045
4,60 6 66 24 17 36 32,41 04600 32,41 04600 32,41 04600 36,81 046 36,81 046
4,65 6 66 24 17 36 32,41 04650 32,41 04650 32,41 04650 36,81 900 36,81 900
4,70 6 66 24 17 36 32,41 04700 32,41 04700 32,41 04700 36,81 047 36,81 047
4,80 6 66 28 20 36 32,41 04800 32,41 04800 32,41 04800 36,861 048 36,861 048
4,90 6 66 28 20 36 32,41 04900 32,41 04900 32,41 04900 36,81 049 36,81 049
4,95 6 66 28 20 36 32,41 04950 32,41 04950 32,41 04950
Stahl ) ) ) o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ) ) ° o o
NE-Metalle (e} (e} ¢) ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o) o o o [¢)
— v, Seite 100+102
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

’v

LS —»

OAL

LU
LCF
-—

———

f |

4
DC
VA V4
< [ { o
Y % Y L
w3 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,00 6 66 28 20 36 32,41 05000 32,41 05000 32,41 05000 36,81 050 36,81 050
5,05 6 66 28 20 36 32,41 05050 32,41 05050 32,41 05050
5,10 6 66 28 20 36 32,41 05100 32,41 05100 32,41 05100 36,81 051 36,81 051
5,20 6 66 28 20 36 32,41 05200 32,41 05200 32,41 05200 36,81 052 36,81 052
5,30 6 66 28 20 36 32,41 05300 32,41 05300 32,41 05300 36,81 053 36,81 053
5,40 6 66 28 20 36 32,41 05400 32,41 05400 32,41 05400 36,81 054 36,81 054
5,50 6 66 28 20 36 32,41 05500 32,41 05500 32,41 05500 36,81 055 36,81 055
5,55 6 66 28 20 36 32,41 05550 32,41 05550 32,41 05550 36,81 902 36,81 902
5,60 6 66 28 20 36 32,41 05600 32,41 05600 32,41 05600 36,81 056 36,81 056
5,70 6 66 28 20 36 32,41 05700 32,41 05700 32,41 05700 36,81 057 36,81 057
5,75 6 66 28 20 36 32,41 05750 32,41 05750 32,41 05750 36,81 916
5,80 6 66 28 20 36 32,41 05800 32,41 05800 32,41 05800 36,81 058 36,81 058
5,90 6 66 28 20 36 32,41 05900 32,41 05900 32,41 05900 36,861 059 36,861 059
5,95 6 66 28 20 36 32,41 05950 32,41 05950 32,41 05950 36,81 959
6,00 6 66 28 20 36 32,41 06000 32,41 06000 32,41 06000 36,861 060 36,861 060
6,10 8 79 34 24 36 34,83 06100 34,83 06100 34,83 06100 42,33 061 42,33 061
6,20 8 79 34 24 36 34,83 06200 34,83 06200 34,83 06200 42,33 062 42,33 062
6,30 8 79 34 24 36 34,83 06300 34,83 06300 34,83 06300 42,33 063 42,33 063
6,40 8 79 34 24 36 34,83 06400 34,83 06400 34,83 06400 42,33 064 42,33 064
6,50 8 79 34 24 36 34,83 06500 34,83 06500 34,83 06500 42,33 065 42,33 065
6,60 8 79 34 24 36 34,83 06600 34,83 06600 34,83 06600 42,33 066 42,33 066
6,70 8 79 34 24 36 34,83 06700 34,83 06700 34,83 06700 42,33 067 42,33 067
6,80 8 79 34 24 36 34,83 06800 34,83 06800 34,83 06800 42,33 068 42,33 068
6,90 8 79 34 24 36 34,83 06900 34,83 06900 34,83 06900 42,33 069 42,33 069
7,00 8 79 34 24 36 34,83 07000 34,83 07000 34,83 07000 42,33 070 42,33 070
710 8 79 41 29 36 34,83 07100 34,83 07100 34,83 07100 42,33 01 42,33 071
7,20 8 79 41 29 36 34,83 07200 34,83 07200 34,83 07200 42,33 072 42,33 072
7,30 8 79 41 29 36 34,83 07300 34,83 07300 34,83 07300 42,33 073 42,33 073
7,40 8 79 41 29 36 34,83 07400 34,83 07400 34,83 07400 42,33 074 42,33 074
745 8 79 4 29 36 34,83 07450 34,83 07450 34,83 07450 42,33 924
7,50 8 79 41 29 36 34,83 07500 34,83 07500 34,83 07500 42,33 075 42,33 075
7,60 8 79 41 29 36 34,83 07600 34,83 07600 34,83 07600 42,33 076 42,33 076
7,70 8 79 41 29 36 34,83 07700 34,83 07700 34,83 07700 42,33 077 42,33 077
7,80 8 79 41 29 36 34,83 07800 34,83 07800 34,83 07800 42,33 078 42,33 078
7,90 8 79 41 29 36 34,83 07900 34,83 07900 34,83 07900 42,33 079 42,33 079
8,00 8 79 41 29 36 34,83 08000 34,83 08000 34,83 08000 42,33 080 42,33 080
8,10 10 89 47 35 40 38,69 08100 38,69 08100 38,69 08100 47,94 081 47,94 081
8,20 10 89 47 35 40 38,69 08200 38,69 08200 38,69 08200 47,94 082 47,94 082
8,30 10 89 47 35 40 38,69 08300 38,69 08300 38,69 08300 47,94 083 47,94 083
8,40 10 89 47 35 40 38,69 08400 38,69 08400 38,69 08400 47,94 084 47,94 084
8,50 10 89 47 35 40 38,69 08500 38,69 08500 38,69 08500 47,94 085 47,94 085
8,60 10 89 47 35 40 38,69 08600 38,69 08600 38,69 08600 47,94 086 47,94 086
8,70 10 89 47 35 40 38,69 08700 38,69 08700 38,69 08700 47,94 087 47,94 087
Stahl ) ) ) o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ) ° ° o o
NE-Metalle (e} (e} o) ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o) o o o o
— v, Seite 100+102
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA
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Y % Y L
w3 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 10 89 47 35 40 38,69 08800 38,69 08800 38,69 08800 47,94 088 47,94 088
8,90 10 89 47 35 40 38,69 08900 38,69 08900 38,69 08900 47,94 089 47,94 089
9,00 10 89 47 35 40 38,69 09000 38,69 09000 38,69 09000 47,94 090 47,94 090
9,10 10 89 47 35 40 38,69 09100 38,69 09100 38,69 09100 47,94 091 47,94 091
9,20 10 89 47 35 40 38,69 09200 38,69 09200 38,69 09200 47,94 092 47,94 092
9,30 10 89 47 35 40 38,69 09300 38,69 09300 38,69 09300 47,94 093 47,94 093
9,35 10 89 47 35 40 38,69 09350 38,69 09350 38,69 09350 47,94 930
9,40 10 89 47 35 40 38,69 09400 38,69 09400 38,69 09400 47,94 094 47,94 094
9,45 10 89 47 35 40 38,69 09450 38,69 09450 38,69 09450 47,94 994
9,50 10 89 47 35 40 38,69 09500 38,69 09500 38,69 09500 47,94 095 47,94 095
9,60 10 89 47 35 40 38,69 09600 38,69 09600 38,69 09600 47,94 096 47,94 096
9,70 10 89 47 35 40 38,69 09700 38,69 09700 38,69 09700 47,94 097 47,94 097
9,80 10 89 47 35 40 38,69 09800 38,69 09800 38,69 09800 47,94 098 47,94 098
9,90 10 89 47 35 40 38,69 09900 38,69 09900 38,69 09900 47,94 099 47,94 099
10,00 10 89 47 35 40 38,69 10000 38,69 10000 38,69 10000 47,94 100 47,94 100
10,10 12 102 | 55 40 45 55,33 10100 55,33 10100 55,33 10100 66,34 101 66,34 101
10,20 12 102 | 55 40 45 55,33 10200 55,33 10200 55,33 10200 66,34 102 66,34 102
10,30 12 102 | 55 40 45 55,33 10300 55,33 10300 55,33 10300 66,34 103 66,34 103
10,40 12 102 | 55 40 45 55,33 10400 55,33 10400 55,33 10400 66,34 104 66,34 104
10,50 12 102 | 55 40 45 55,33 10500 55,33 10500 55,33 10500 66,34 105 66,34 105
10,55 12 102 | 55 40 45 55,33 10550 55,33 10550 55,33 10550 66,34 932
10,60 12 102 | 55 40 45 55,33 10600 55,33 10600 55,33 10600 66,34 106 66,34 106
10,70 12 102 | 55 40 45 55,33 10700 55,33 10700 55,33 10700 66,34 107 66,34 107
10,75 12 102 | 55 40 45 55,33 10750 55,33 10750 55,33 10750
10,80 12 102 | 55 40 45 55,33 10800 55,33 10800 55,33 10800 66,34 108 66,34 108
10,90 12 102 | 55 40 45 55,33 10900 55,33 10900 55,33 10900 66,34 109 66,34 109
11,00 12 102 | 55 40 45 55,33 11000 55,33 11000 55,33 11000 66,34 110 66,34 110
11,10 12 102 | 55 40 45 55,33 11100 55,33 11100 55,33 11100 66,34 111 66,34 111
11,20 12 102 | 55 40 45 55,33 11200 55,33 11200 55,33 11200 66,34 112 66,34 112
11,25 12 102 | 55 40 45 55,33 11250 55,33 11250 55,33 11250 66,34 912
11,30 12 102 | 55 40 45 55,33 11300 55,33 11300 55,33 11300 66,34 113 66,34 113
11,35 12 102 | 55 40 45 55,33 11350 55,33 11350 55,33 11350 66,34 913
11,40 12 102 | 55 40 45 55,33 11400 55,33 11400 55,33 11400 66,34 114 66,34 114
11,45 12 102 | 55 40 45 55,33 11450 55,33 11450 55,33 11450 66,34 914
11,50 12 102 | 55 40 45 55,33 11500 55,33 11500 55,33 11500 66,34 115 66,34 115
11,60 12 102 | 55 40 45 55,33 11600 55,33 11600 55,33 11600 66,34 116 66,34 116
11,70 12 102 | 55 40 45 55,33 11700 55,33 11700 55,33 11700 66,34 117 66,34 117
11,80 12 102 | 55 40 45 55,33 11800 55,33 11800 55,33 11800 66,34 118 66,34 118
11,90 12 102 | 55 40 45 55,33 11900 55,33 11900 55,33 11900 66,34 119 66,34 119
12,00 12 102 | 55 40 45 55,33 12000 55,33 12000 55,33 12000 66,34 120 66,34 120
12,15 14 107 | 60 43 45 74,51 12150 74,51 12150 74,51 12150 84,75 921
12,25 14 107 | 60 43 45 74,51 12250 74,51 12250 74,51 12250
12,50 14 107 | 60 43 45 74,51 12500 74,51 12500 74,51 12500 84,75 125 84,75 125
Stahl ) ) ) o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ) ° ° o o
NE-Metalle (e} (e} o) ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o) o o o o
— v, Seite 100+102
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA
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4
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VA V4
< [ { o
Y % Y L
w3 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,55 14 107 | 60 43 45 74,51 12550 74,51 12550 74,51 12550 84,75 925
12,70 14 107 | 60 43 45 74,51 12700 74,51 12700 74,51 12700
12,80 14 107 | 60 43 45 74,51 12800 74,51 12800 74,51 12800 84,75 128 84,75 128
12,90 14 107 | 60 43 45 74,51 12900 74,51 12900 74,51 12900
13,00 14 107 | 60 43 45 74,51 13000 74,51 13000 74,51 13000 84,75 130 84,75 130
13,10 14 107 | 60 43 45 74,51 13100 74,51 13100 74,51 13100
13,30 14 107 | 60 43 45 74,51 13300 74,51 13300 74,51 13300
13,35 14 107 | 60 43 45 74,51 13350 74,51 13350 74,51 13350 84,75 933
13,50 14 107 | 60 43 45 74,51 13500 74,51 13500 74,51 13500 84,75 135 84,75 135
13,70 14 107 | 60 43 45 74,51 13700 74,51 13700 74,51 13700
13,80 14 107 | 60 43 45 74,51 13800 74,51 13800 74,51 13800 84,75 138 84,75 138
14,00 14 107 | 60 43 45 74,51 14000 74,51 14000 74,51 14000 84,75 140 84,75 140
14,20 16 115 | 65 45 48 93,90 14200 93,90 14200 93,90 14200
14,50 16 115 | 65 45 48 93,90 14500 93,90 14500 93,90 14500 114,60 145 114,60 145
14,80 16 115 | 65 45 48 93,90 14800 93,90 14800 93,90 14800 114,60 148 114,60 148
15,00 16 115 | 65 45 48 93,90 15000 93,90 15000 93,90 15000 114,60 150 114,60 150
15,10 16 115 | 65 45 48 93,90 15100 93,90 15100 93,90 15100
15,25 16 115 | 65 45 48 93,90 15250 93,90 15250 93,90 15250
15,30 16 115 | 65 45 48 93,90 15300 93,90 15300 93,90 15300
15,35 16 115 | 65 45 48 93,90 15350 93,90 15350 93,90 15350 114,60 953
15,50 16 115 | 65 45 48 93,90 15500 93,90 15500 93,90 15500 114,60 155 114,60 155
15,60 16 115 | 65 45 48 93,90 15600 93,90 15600 93,90 15600
15,80 16 115 | 65 45 48 93,90 15800 93,90 15800 93,90 15800 114,60 158 114,60 158
16,00 16 115 | 65 45 48 93,90 16000 93,90 16000 93,90 16000 114,60 160 114,60 160
16,05 18 123 | 73 51 48 176,30 16050 176,30 16050 176,30 16050 230,40 960
16,50 18 123 | 73 51 48 176,30 16500 176,30 16500 176,30 16500 230,40 165 230,40 165
16,80 18 123 | 73 51 48 176,30 16800 176,30 16800 176,30 16800 230,40 168 230,40 168
16,90 18 123 | 73 51 48 176,30 16900 176,30 16900 176,30 16900
17,00 18 123 | 73 51 48 176,30 17000 176,30 17000 176,30 17000 230,40 170 230,40 170
17,50 18 123 | 73 51 48 176,30 17500 176,30 17500 176,30 17500 230,40 175 230,40 175
17,60 18 123 | 73 51 48 176,30 17600 176,30 17600 176,30 17600
17,80 18 123 | 73 51 48 176,30 17800 176,30 17800 176,30 17800 230,40 178 230,40 178
18,00 18 123 | 73 51 48 176,30 18000 176,30 18000 176,30 18000 230,40 180 230,40 180
18,50 20 131 | 79 55 50 195,10 18500 195,10 18500 195,10 18500 253,60 185 253,60 185
18,80 20 131 | 79 55 50 195,10 18800 195,10 18800 195,10 18800 253,60 188 253,60 188
18,90 20 131 | 79 55 50 195,10 18900 195,10 18900 195,10 18900
19,00 20 131 | 79 55 50 195,10 19000 195,10 19000 195,10 19000 253,60 190 253,60 190
19,35 20 131 | 79 55 50 195,10 19350 195,10 19350 195,10 19350 253,60 993
19,50 20 131 | 79 55 50 195,10 19500 195,10 19500 195,10 19500 253,60 195 253,60 195
19,60 20 131 | 79 55 50 195,10 19600 195,10 19600 195,10 19600
19,80 20 131 | 79 55 50 195,10 19800 195,10 19800 195,10 19800 253,60 198 253,60 198
20,00 20 131 | 79 55 50 195,10 20000 195,10 20000 195,10 20000 253,60 200 253,60 200
20,50 25 151 | 93 66 56 339,60 20500 339,60 20500 339,60 20500
Stahl ) ) ) o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ) ) ° o o
NE-Metalle (e} (e} ¢) ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o) o o () o
— v, Seite 100+102
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
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T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
21,00 25 151 | 93 66 56 339,60 21000 339,60 21000 339,60 21000
21,50 25 151 | 93 66 56 339,60 21500 339,60 21500 339,60 21500
22,00 25 151 | 93 66 56 339,60 22000 339,60 22000 339,60 22000
22,50 25 153 | 96 72 56 339,60 22500 339,60 22500 339,60 22500
23,00 25 153 | 96 72 56 339,60 23000 339,60 23000 339,60 23000
23,50 25 153 | 96 72 56 339,60 23500 339,60 23500 339,60 23500
24,00 25 153 | 96 72 56 339,60 24000 339,60 24000 339,60 24000
24,50 25 153 | 96 75 56 339,60 24500 339,60 24500 339,60 24500
25,00 25 153 | 96 75 56 339,60 25000 339,60 25000 339,60 25000
Stahl ) ) ) o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ° ° ) o o
NE-Metalle (e} (e} o) ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet ) o o o o

— v, Seite 100+102
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WNT \ Standard

3xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
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DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11 621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 50 | 45 | 32,0 26,23 010 26,23 010
1,10 4 45 | 55 | 50 | 31,5 26,23 011 26,23 011
1,20 4 45 | 6,0 | 54 | 31,0 26,23 012 26,23 012
1,30 4 45 | 65 | 59 | 315 26,23 013 26,23 013
1,40 4 45 | 70 | 6,3 | 30,0 26,23 014 26,23 014
1,50 4 50 | 75 | 68 | 350 26,23 015 26,23 015
1,60 4 50 | 80 | 72 | 345 26,23 016 26,23 016
1,70 4 50 | 85 | 7,7 | 340 26,23 017 26,23 017
1,80 4 50 | 90 | 81 | 335 26,23 018 26,23 018
1,90 4 50 | 95 | 86 | 33,0 26,23 019 26,23 019
2,00 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 020 2391 020 2391 020 2391 020
2,10 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 021 2391 021 2391 021 2391 021
2,20 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 23,91 022 23,91 022 23,91 022 2391 022
2,30 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 023 2391 023 2391 023 2391 023
2,40 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 23,91 024 23,91 024 23,91 024 2391 024
2,50 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 025 2391 025 2391 025 2391 025
2,60 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 026 2391 026 2391 026 2391 026
2,70 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 027 2391 027 2391 027 2391 027
2,80 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 028 2391 028 2391 028 2391 028
2,90 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 029 2391 029 2391 029 2391 029
3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 030 23,15 030 23,15 030 23,15 030
3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 031 23,15 031 23,15 031 23,15 031
3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 032 23,15 032 23,15 032 23,15 032
3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 033 23,15 033 23,15 033 23,15 033
3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 034 23,15 034 23,15 034 23,15 034
3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 035 23,15 035 23,15 035 23,15 035
3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 036 23,15 036 23,15 036 23,15 036
3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 037 23,15 037 23,15 037 23,15 037
3,80 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 038 23,15 038 23,15 038 23,15 038
3,90 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 039 23,15 039 23,15 039 23,15 039
4,00 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 040 23,15 040 23,15 040 23,15 040
4,10 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 2315 oM 23,15 0M 23,15 oM 23,15 oM
4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 042 23,15 042 23,15 042 23,15 042
4,30 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 23,15 043 23,15 043 23,15 043 23,15 043
4,40 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 044 23,15 044 23,15 044 23,15 044
4,50 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 045 23,15 045 23,15 045 23,15 045
4,60 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 046 23,15 046 23,15 046 23,15 046
4,65 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 900 23,15 900 23,15 900 23,15 900
4,70 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 047 23,15 047 23,15 047 23,15 047
Stahl ) ) o )
Rostfrei ) )
Eisenguss ° ° e} e}
NE-Metalle ) o ) )
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Stahl gehdrtet o o
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WNT \ Standard

3xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
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DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11 621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 048 23,15 048 23,15 048 23,15 048
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 049 23,15 049 23,15 049 23,15 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 050 23,15 050 23,15 050 23,15 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 051 23,15 051 23,15 051 23,15 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 052 23,15 052 23,15 052 23,15 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 053 23,15 053 23,15 053 23,15 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 054 23,15 054 23,15 054 23,15 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 055 23,15 055 23,15 055 23,15 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 902 23,15 902 23,15 902 23,15 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 056 23,15 056 23,15 056 23,15 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 057 23,15 057 23,15 057 23,15 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 058 23,15 058 23,15 058 23,15 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 059 23,15 059 23,15 059 23,15 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 060 23,15 060 23,15 060 23,15 060
6,10 8 79 | 34,0 | 240 | 36,0 23,25 061 23,25 061 23,25 061 23,25 061
6,20 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 062 23,25 062 23,25 062 23,25 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 063 23,25 063 23,25 063 23,25 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 064 23,25 064 23,25 064 23,25 064
6,50 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 065 23,25 065 23,25 065 23,25 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 066 23,25 066 23,25 066 23,25 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 067 23,25 067 23,25 067 23,25 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 068 23,25 068 23,25 068 23,25 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 069 23,25 069 23,25 069 23,25 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 070 23,25 070 23,25 070 23,25 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 07 23,25 07 23,25 07 23,25 07
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 072 23,25 072 23,25 072 23,25 072
7,30 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 23,25 073 23,25 073 23,25 073 23,25 073
7,40 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 074 23,25 074 23,25 074 23,25 074
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 2325 075 23,25 075 23,25 075 23,25 075
7,55 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 23,25 975 23,25 975 23,25 975 23,25 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 076 23,25 076 23,25 076 23,25 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 077 23,25 077 23,25 077 23,25 077
7,80 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 078 23,25 078 23,25 078 23,25 078
7,90 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 079 23,25 079 23,25 079 23,25 079
8,00 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 080 23,25 080 23,25 080 23,25 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 081 26,01 081 26,01 081 26,01 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 082 26,01 082 26,01 082 26,01 082
8,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 083 26,01 083 26,01 083 26,01 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 084 26,01 084 26,01 084 26,01 084
Stahl ) ) o )
Rostfrei ) )
Eisenguss ° ° e} e}
NE-Metalle ) o ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o o

— v, Seite 116+120
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WNT \ Standard

3xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1!
[ g
.-
DC
<
a3 w0 [ Ha(_ ]38 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11 621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
8,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 085 26,01 085 26,01 085 26,01 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 086 26,01 086 26,01 086 26,01 086
8,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 087 26,01 087 26,01 087 26,01 087
8,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 088 26,01 088 26,01 088 26,01 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 089 26,01 089 26,01 089 26,01 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 090 26,01 090 26,01 090 26,01 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 091 26,01 091 26,01 091 26,01 091
9,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 092 26,01 092 26,01 092 26,01 092
9,25 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 925 26,01 925 26,01 925 26,01 925
9,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 093 26,01 093 26,01 093 26,01 093
9,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 094 26,01 094 26,01 094 26,01 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 095 26,01 095 26,01 095 26,01 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 096 26,01 096 26,01 096 26,01 096
9,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 097 26,01 097 26,01 097 26,01 097
9,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 098 26,01 098 26,01 098 26,01 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 099 26,01 099 26,01 099 26,01 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 100 26,01 100 26,01 100 26,01 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 101 39,24 101 39,24 101 3924 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 102 39,24 102 39,24 102 39,24 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 103 39,24 103 39,24 103 39,24 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 104 39,24 104 39,24 104 39,24 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 105 39,24 105 39,24 105 39,24 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 106 39,24 106 39,24 106 39,24 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 107 39,24 107 3924 107 3924 107
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 108 39,24 108 39,24 108 39,24 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 109 39,24 109 39,24 109 39,24 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 110 39,24 110 39,24 110 39,24 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 111 39,24 111 39,24 111 39,24 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 112 39,24 112 39,24 112 39,24 112
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 113 39,24 113 3924 113 3924 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 114 39,24 114 39,24 114 39,24 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 115 39,24 115 3924 115 3924 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 116 39,24 116 3924 116 39,24 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 117 39,24 117 39,24 117 39,24 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 118 39,24 118 39,24 118 39,24 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 119 39,24 119 3924 119 3924 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 120 39,24 120 39,24 120 39,24 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 122 52,57 122
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 125 52,57 125 52,57 125 52,57 125
Stahl ) ) o )
Rostfrei ) )
Eisenguss ° ° o o
NE-Metalle ) o ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o o

— v, Seite 116+120
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WNT \ Standard

3xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1!
[ g
.-
DC
<
a3 w0 [ Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11 600 ... 11 601 ... 11620 ... 11 621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 127 52,57 127 52,57 127 52,57 127
12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 128 52,57 128
12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 129 52,57 129
13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 130 52,57 130 52,57 130 52,57 130
13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 133 52,57 133
13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 135 52,57 135 52,57 135 52,57 135
13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 137 52,57 137 52,57 137 52,57 137
13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 138 52,57 138
14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 140 52,57 140 52,57 140 52,57 140
14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 142 68,34 142
14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 145 68,34 145 68,34 145 68,34 145
14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 147 68,34 147 68,34 147 68,34 147
14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 148 68,34 148
15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 150 68,34 150 68,34 150 68,34 150
15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 152 68,34 152
15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 153 68,34 153
15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 155 68,34 155 68,34 155 68,34 155
15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 157 68,34 157 68,34 157 68,34 157
15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 158 68,34 158
16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 160 68,34 160 68,34 160 68,34 160
16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 165 115,80 165 115,80 165 115,80 165
16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 168 115,80 168
17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 170 115,80 170 115,80 170 115,80 170
17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 175 115,80 175 115,80 175 115,80 175
17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 178 115,80 178
18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 180 115,80 180 115,80 180 115,80 180
18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 185 126,80 185 126,80 185 126,80 185
18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 188 126,80 188
19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 190 126,80 190 126,80 190 126,80 190
19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 195 126,80 195 126,80 195 126,80 195
19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 198 126,80 198
20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 200 126,80 200 126,80 200 126,80 200
Stahl ) ) o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ) ) o o)
NE-Metalle (e} o) ) )
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o o

- v, Seite 116+120
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

A abgestimmte Schneidengeometrie

A spezielle Spankammergeometrie

A spezielle Kerndicke

A 46 bis 58 HRC

<3xD % H
% DPX64S
IDRAGONSKIN
DCONMS
|
|
1 1
[ 5
|1
3 9
i 2
DC
Q ~
AR
a8
<J140°
VHM
 NEW IR
DC.; |DCONMSs| OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr.
10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
2,55 4 55 20 76 | 28 43,79 02550
2,60 4 55 20 78 | 28 43,79 02600
2,70 4 55 20 8,1 28 43,79 02700
2,80 4 55 20 84 | 28 43,79 02800
2,90 4 55 20 8,7 | 28 43,79 02900
3,00 6 62 20 90 | 36 63,16 03000
3,10 6 62 20 93 | 36 63,16 03100
3,20 6 62 20 96 | 36 63,16 03200
3,30 6 62 20 99 | 36 63,16 03300
3,40 6 62 20 | 10,2 | 36 63,16 03400
3,50 6 62 20 | 10,5 | 36 63,16 03500
3,60 6 62 20 | 10,8 | 36 63,16 03600
3,70 6 62 20 | 111 | 36 63,16 03700
3,80 6 66 24 | 114 | 36 63,16 03800
3,90 6 66 24 | 11,7 | 36 63,16 03900
4,00 6 66 24 | 12,0 | 36 63,16 04000
4,10 6 66 24 | 12,3 | 36 63,16 04100
4,20 6 66 24 | 12,6 | 36 63,16 04200
4,30 6 66 24 | 129 | 36 63,16 04300
4,40 6 66 24 | 13,2 | 36 63,16 04400
4,50 6 66 24 | 135 | 36 63,16 04500
4,60 6 66 24 | 13,8 | 36 63,16 04600
4,70 6 66 24 | 141 | 36 63,16 04700
4,80 6 66 28 | 144 | 36 63,16 04800
4,90 6 66 28 | 14,7 | 36 63,16 04900
5,00 6 66 28 | 150 | 36 63,16 05000
5,10 6 66 28 | 153 | 36 63,16 05100
5,20 6 66 28 | 156 | 36 63,16 05200
5,30 6 66 28 | 159 | 36 63,16 05300
5,40 6 66 28 | 16,2 | 36 63,16 05400
5,50 6 66 28 | 16,5 | 36 63,16 05500
5,60 6 66 28 | 16,8 | 36 63,16 05600
5,70 6 66 28 | 171 | 36 63,16 05700
5,80 6 66 28 | 174 | 36 63,16 05800
5,90 6 66 28 | 17,7 | 36 63,16 05900
6,00 6 66 28 | 18,0 | 36 63,16 06000
6,10 8 79 34 1183 | 36 82,08 06100
6,20 8 79 34 | 186 | 36 82,08 06200
6,30 8 79 34 1189 | 36 82,08 06300
6,40 8 79 34 1192 | 36 82,08 06400
6,50 8 79 34 1195 | 36 82,08 06500
6,60 8 79 34 1198 | 36 82,08 06600
6,70 8 79 34 1201 | 36 82,08 06700
6,80 8 79 34 1204 | 36 82,08 06800
6,90 8 79 34 1207 | 36 82,08 06900
7,00 8 79 34 | 210 | 36 82,08 07000
7,10 8 79 4 21,3 | 36 82,08 07100
7,20 8 79 41 216 | 36 82,08 07200
7,30 8 79 41 219 | 36 82,08 07300
7,40 8 79 41 22,2 | 36 82,08 07400
7,50 8 79 41 225 | 36 82,08 07500
02]18

| NEW [RE
DC.; |DCONMS,s| OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr.

10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
7,60 8 79 41 | 228 | 36 82,08 07600
7,70 8 79 41 | 231 | 36 82,08 07700
7,80 8 79 44 | 234 | 36 82,08 07800
7,90 8 79 41 | 237 | 36 82,08 07900
8,00 8 79 41 | 240 | 36 82,08 08000
8,10 10 89 47 | 243 | 40 105,50 08100
8,20 10 89 47 | 246 | 40 105,50 08200
8,30 10 89 47 1249 | 40 105,50 08300
8,40 10 89 47 | 252 | 40 105,50 08400
8,50 10 89 47 | 255 | 40 105,50 08500
8,60 10 89 47 | 258 | 40 105,50 08600
8,70 10 89 47 | 26,1 | 40 105,50 08700
8,80 10 89 47 | 26,4 | 40 105,50 08800
8,90 10 89 47 | 26,7 | 40 105,50 08900
9,00 10 89 47 | 270 | 40 105,50 09000
9,10 10 89 47 | 273 | 40 105,50 09100
9,20 10 89 47 | 276 | 40 105,50 09200
9,30 10 89 47 | 279 | 40 105,50 09300
9,40 10 89 47 | 28,2 | 40 105,50 09400
9,50 10 89 47 | 28,5 | 40 105,50 09500
9,60 10 89 47 | 28,8 | 40 105,50 09600
9,70 10 89 47 | 291 | 40 105,50 09700
9,80 10 89 47 | 294 | 40 105,50 09800
9,90 10 89 47 | 29,7 | 40 105,50 09900
10,00 10 89 47 1 30,0 | 40 105,50 10000
10,10 12 102 55 |30,3 | 45 150,60 10100
10,20 12 102 | 55 | 30,6 | 45 150,60 10200
10,30 12 102 55 1309 | 45 150,60 10300
10,40 12 102 | 55 | 31,2 | 45 150,60 10400
10,50 12 102 55 | 31,5 | 45 150,60 10500
10,60 12 102 | 55 | 31,8 | 45 150,60 10600
10,70 12 102 55 | 321 | 45 150,60 10700
10,80 12 102 | 55 | 324 | 45 150,60 10800
10,90 12 102 55 | 327 | 45 150,60 10900
11,00 12 102 | 55 | 33,0 | 45 150,60 11000
11,10 12 102 55 1333 45 150,60 11100
11,20 12 102 | 55 | 336 | 45 150,60 11200
11,30 12 102 55 339 | 45 150,60 11300
11,40 12 102 | 55 | 342 | 45 150,60 11400
11,50 12 102 55 | 345 | 45 150,60 11500
11,60 12 102 | 55 | 348 | 45 150,60 11600
11,70 12 102 55 | 351 | 45 150,60 11700
11,80 12 102 | 55 | 354 | 45 150,60 11800
11,90 12 102 55 | 357 | 45 150,60 11900
12,00 12 102 | 55 | 36,0 | 45 150,60 12000
12,10 14 107 60 | 36,3 | 45 194,60 12100
12,20 14 107 60 | 36,6 | 45 194,60 12200
12,30 14 107 60 | 36,9 | 45 194,60 12300
12,40 14 107 60 | 372 | 45 194,60 12400
12,50 14 107 60 | 375 | 45 194,60 12500
12,60 14 107 60 | 378 | 45 194,60 12600
12,70 14 107 60 | 381 | 45 194,60 12700
12,80 14 107 60 | 384 | 45 194,60 12800
12,90 14 107 60 | 387 | 45 194,60 12900
13,00 14 107 60 | 39,0 | 45 194,60 13000
13,10 14 107 60 | 393 | 45 194,60 13100
13,20 14 107 60 | 396 | 45 194,60 13200
13,30 14 107 60 | 399 | 45 194,60 13300
13,40 14 107 60 | 40,2 | 45 194,60 13400
13,50 14 107 60 | 40,5 | 45 194,60 13500
13,60 14 107 60 | 40,8 | 45 194,60 13600
13,70 14 107 60 | 411 | 45 194,60 13700
13,80 14 107 60 | 41,4 | 45 194,60 13800
13,90 14 107 60 | 41,7 | 45 194,60 13900
14,00 14 107 60 | 42,0 | 45 194,60 14000
Stahl o
Eisenguss o
gehartet <45 HRC )
gehdrtet 46-55 HRC )
gehértet 56-60 HRC o

gehartet 61-65 HRC
gehartet 65-70 HRC

— v, Seite 111
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

A abgestimmte Schneidengeometrie A 46 bis 70HRC
A spezielle Spankammergeometrie
A spezielle Kerndicke

[ NEW R
< 3xD H DC,, |DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr.
10777 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPX64U 7,60 8 79 | 41 | 228 36 102,60 07600
770 8 79 | 41 | 231 36 102,60 07700
7,80 8 79 | 41 | 234 36 102,60 07800
DRaGONSKIN [ AT 8 79 | 41 | 237 36 102,60 07900
8,00 8 79 | 41 | 240 | 36 102,60 08000
DCONS 8,10 10 89 | 47 | 243 | 40 116,00 08100
8,20 10 80 | 47 | 246 | 40 116,00 08200
‘ T 8,30 10 80 | 47 | 249 | 40 116,00 08300
| 8,40 10 89 | 47 | 252 | 40 116,00 08400
o 8,50 10 89 | 47 | 255 | 40 116,00 08500
! | 8,60 10 80 | 47 | 258 | 40 116,00 08600
‘ . 8,70 10 89 | 47 | 261 | 40 116,00 08700
‘ ] 5 8,80 10 89 | 47 | 264 | 40 116,00 08800
] [ ! 8,90 10 89 | 47 | 267 | 40 116,00 08900
ER 9,00 10 80 | 47 | 270 | 40 116,00 09000
| 9,10 10 80 | 47 | 273 | 40 116,00 09100
| 9,20 10 89 | 47 | 276 | 40 116,00 09200
9,30 10 89 | 47 | 279 | 40 116,00 09300
pe 9,40 10 89 | 47 | 282 | 40 116,00 09400
3 9,50 10 89 | 47 | 285 | 40 116,00 09500
9,60 10 89 | 47 | 288 | 40 116,00 09600
= 9,70 10 89 | 47 | 291 | 40 116,00 09700
wal T3 9,80 10 80 | 47 | 294 | 40 116,00 09800
< 140° 9,90 10 80 | 47 | 297 | 40 116,00 09900
10,00 | 10 89 | 47 |300 | 40 116,00 10000
VHM 10,10 12 102 | 55 | 303 | 45 150,60 10100
[ NEW [RC 1020 12 102 | 55 | 306 | 45 150,60 10200
DC,, | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. 1030 | 12 102 | 55 | 309 | 45 150,60 10300
10777 ... 10,40 12 102 55 31,2 35 150,60 10400
10,50 2 02 | 55 | 315 | 45 150,60 10500
e 4 E 50T 7528 o romsy 1080 12 | 102 | 55 | 318 45 150,60 10600
260 A o L 2174 ose00 1070 | 12 102 | 55 | 321 | 45 150,60 10700
280 1 35 | 20 | g4 | 28 2474 02800 1090 | 12 102 | 55 | 327 | 45 150,60 10900
2,90 1 55 | 50 | 87 | 28 5474 02000 1100 12 102 | 55 | 330 45 150,60 11000
i 5 N L I Seice R 11,10 12 102 | 55 | 333/ 45 150,60 11100
3,20 B R TR [907 03200 11,30 12 102 | 55 | 339 | 45 150,60 11300
330 0 82 | 20 | 99 | 36 7805 o3aop 1140 12 102 | 55 | 342 | 45 150,60 11400
380 B TR roios RN 11,70 12 102 | 55 | 351 | 45 150,60 11700
30 ; TRETRERED v R 12 102 | 55 | 354 | 45 150,60 11800
200 6 g6 |54 (42671 38 oo NN 12,10 14 107 | 60 | 363 | 45 177.90 12100
410 ; 66 | 24 | 123 | 36 7805 o4t00 1220 14 107 | 60 | 366 | 45 177.90 12200
aiin 6 g |54 (43538 "e0s oaaop 1250 | 14 107 | 60 | 375 | 45 177.90 12500
150 ; o6 | 21 | 13% | 30 Teor oasop 1260 | 14 107 | 60 | 378 | 45 177.90 12600
aiEH 6 66|58 444 36 "eos oagop 1290 14 107 | 60 | 387 | 45 177.90 12900
150 ; o6 | 28 | 147 | 30 T80t pagop 1300 | 14 107 | 60 | 390 | 45 177.90 13000
oy 6 60|28 (456 36 Taos peogp | 1330 | 14 107 | 60 | 399 | 45 177.90 13300
530 ; 86 | 28 | 139 | 36 Toon osspp 1340 | 14 107 | 60 | 402 | 45 177.90 13400
SiED B S [o07 oseo0 1370 14 107 | 60 | 411 | 45 177.90 13700
220 ; o6 | 28 | 11| 30 Toos osvgp 1380 14 107 | 60 | 414 | 45 177.90 13800
6,00 6 66 | 28 | 180 | 36 7895 06000 .
610 | 8 79 | 34 | 183 | 36 102560 06100  9eNdrtet<45HRC °
6,20 8 79 | 34 | 186 | 36 102,60 06200  gehértet 46-55 HRC °
6,30 8 79 | 34 | 189 | 36 102,60 06300 genartet 56-60 HAC °
6,40 8 79 | 34 | 192 36 102,60 06400 °
6,50 8 79 | 34 | 195 | 36 102,60 06500  9ehdrtet61-65HRC L
6,60 8 79 | 34 | 198 | 36 102,60 06600  gehértet 65-70 HRC °
6,70 8 79 | 34 | 201 | 36 102,60 06700 ,
6,80 8 79 | 34 | 204 | 36 102,60 06800 — v Seite 111
6,90 8 79 | 34 | 207 | 36 102,60 06900
7,00 8 79 | 34 | 210 36 102,60 07000
710 8 79 | 41 | 213 36 102,60 07100
7,20 8 79 | 41 | 216 36 102,60 07200
7.30 8 79 | 41 | 219 36 102,60 07300
7.40 8 79 | 41 | 222 36 102,60 07400
7,50 8 79 | 41 | 225/ 36 102,60 07500
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WNT \ Standard

3xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer ahnlich DIN 1897

A Spanwinkel 30°
A Schaft-@ h7

T3
< 3xD N DC, | OAL | LCF Artikel-Nr.
10700 ...
mm mm mm EUR
58 | 66 | 28,0 1841 058
59 | 66 | 28,0 1841 059
60 | 66 | 280 18,41 060
61 | 70 | 31,0 22,93 061
62 | 70 | 310 22,93 062
63 | 70 | 31,0 22,93 063
64 | 70 | 310 22,93 064
65 | 70 | 31,0 22,38 065
66 | 70 | 31,0 27,01 066
67 | 70 | 310 27,01 067
68 | 74 | 340 27,01 068
\ 69 | 74 | 340 27,01 069
/ 70 | 74 | 340 26,68 070
‘ 71 | 74 | 340 32,07 071
72 | 74 | 340 32,07 072
73 | 74 | 340 32,07 073
) 74 | 74 | 340 32,07 074
4 75 | 74 | 340 32,07 075
. 76 | 79 | 370 36,38 076
<]118 77 | 79 | 370 36,38 077
VHM 78 | 79 | 370 36,38 078
T3 79 | 79 | 370 36,38 079
DC.; | OAL | LCF Artikel-Nr. 8,0 79 37,0 35,60 080
10700 ... 8,1 79 | 370 4474 081
mm mm mm EUR 8,2 79 37,0 4474 082
05 | 20 | 30 594 005 83 | 79 | 370 44,74 083
06 | 21 | 35 612 006 84 | 79 | 370 44,74 084
07 | 23 | 45 612 007 85 | 79 | 370 4474 085
08 | 24 | 50 612 008 86 | 84 | 400 47,72 086
09 | 25 | 55 612 009 87 | 84 | 400 47,72 087
1,0 | 26 | 60 6,12 010 88 | 84 | 400 47,72 088
1,2 | 30 | 80 6,12 012 89 | 84 | 400 47,72 089
1,3 | 30 | 80 612 013 90 | 84 | 40,0 4530 090
14 | 32 | 90 612 014 91 | 84 | 40,0 50,14 091
1,5 | 32 | 90 612 015 92 | 84 | 400 50,14 092
1,6 | 34 | 10,0 6,12 016 9,3 | 84 | 400 50,14 003
1,7 34 | 100 6,12 017 9,4 84 | 40,0 50,14 094
1,8 | 36 | 11,0 612 018 95 | 84 | 400 50,14 095
1,9 | 36 | 11,0 6,12 019 96 | 89 | 430 5423 096
20 | 38 | 120 6,12 020 97 | 89 | 430 54,23 097
21 | 38 | 120 6,49 021 98 | 89 | 430 54,23 098
22 | 40 | 13,0 6,49 022 99 | 89 | 430 5158 099
23 | 40 | 130 6.49 023 10,0 | 89 | 430 51,58 100
24 | 43 | 140 6.49 024 10,2 | 89 | 430 61,50 102
25 | 43 | 140 6.49 025 10,5 | 89 | 43,0 61,50 105
26 | 43 | 140 6.49 026 10,8 | 95 | 470 61,50 108
27 | 46 | 16,0 857 027 1,0 | 95 | 470 68,11 110
28 | 46 | 16,0 857 028 1,2 | 95 | 470 7947 112
29 | 46 | 16,0 857 029 1,5 | 95 | 470 79,47 115
30 | 46 | 16,0 857 030 1,8 | 95 | 470 79,47 118
31 | 49 | 180 872 031 12,0 | 102 | 51,0 79,47 120
32 | 49 | 180 872 032 12,5 | 102 | 51,0 96,44 125
33 | 49 | 180 872 033 13,0 | 102 | 51,0 96,44 130
34 | 52 | 200 932 034 13,5 | 107 | 54,0 127,80 135
35 | 52 | 200 932 035 14,0 | 107 | 54,0 127,80 140
36 | 52 | 200 1030 036 145 | 111 | 56,0 141,00 145
37 | 52 | 200 1030 037 150 | 111 | 56,0 141,00 150
38 | 55 | 22,0 1124 038 155 | 115 | 58,0 157,60 155
39 | 55 | 220 1124 039 16,0 | 115 | 58,0 157,60 160
40 | 55 | 22,0 1124 040 18,0 | 123 | 620 237,00 180
41 | 55 | 220 1179 041 20,0 | 131 | 66,0 318,60 200
42 | 55 | 22,0 11,79 042
43 | 58 | 240 1245 043 Stahl .
44 | 58 | 240 12,45 044 Rostfrei o
4,5 58 24,0 12,45 045 Eisenguss o)
46 | 58 | 240 12,45 046 NE-Metalle °
47 | 58 | 24,0 13,33 047 Hochwarmfest o
48 | 62 | 260 13,33 048 ,
49 | 62 | 260 13,33 049 = v, Seite 119
50 | 62 | 26,0 13,33 050
51 | 62 | 26,0 13,33 051
52 | 62 | 26,0 17,31 052
53 | 62 | 26,0 17,31 053
54 | 66 | 28,0 17,31 054
55 | 66 | 28,0 17,31 055
56 | 66 | 28,0 18,41 056
57 | 66 | 28,0 18,41 057
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD sﬂ;‘id UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
g
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[ (
W W \
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M M A 0N
w13 w3 (a3 He( I3 na(_ ]38 (S 3
<] 145° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ 7 7 T7 T5 15
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03000 45,74 03000 45,74 03000 45,74 03000 55,21 030 55,21 030
3,10 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03100 45,74 03100 45,74 03100 45,74 03100 55,21 031 55,21 031
3,15 6 62 20 | 14 | 36 45,74 03150 45,74 03150 45,74 03150 55,21 831
3,20 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03200 45,74 03200 45,74 03200 45,74 03200 55,21 032 55,21 032
3,22 6 62 20 | 14 | 36 45,74 03220 45,74 03220 45,74 03220 55,21 832
3,25 6 62 20 | 14 | 36 45,74 03250 45,74 03250 45,74 03250 55,21 890
3,30 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03300 45,74 03300 45,74 03300 45,74 03300 55,21 033 55,21 033
3,40 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03400 45,74 03400 45,74 03400 45,74 03400 55,21 034 55,21 034
3,50 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03500 45,74 03500 45,74 03500 45,74 03500 55,21 035 55,21 035
3,60 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03600 45,74 03600 45,74 03600 45,74 03600 55,21 036 55,21 036
3,70 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03700 45,74 03700 45,74 03700 45,74 03700 55,21 037 55,21 037
3,80 6 66 24 | 17 | 36 59,96 03800 45,74 03800 45,74 03800 45,74 03800 55,21 038 55,21 038
3,85 6 66 24 | 17 | 36 45,74 03850 45,74 03850 45,74 03850 55,21 838
3,90 6 66 24 | 17 | 36 59,96 03900 45,74 03900 45,74 03900 45,74 03900 55,21 039 55,21 039
4,00 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04000 45,74 04000 45,74 04000 45,74 04000 55,21 040 55,21 040
4,10 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04100 45,74 04100 45,74 04100 45,74 04100 55,21 041 55,21 041
4,20 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04200 45,74 04200 45,74 04200 45,74 04200 55,21 042 55,21 042
4,25 6 66 24 | 17 | 36 45,74 04250 45,74 04250 45,74 04250
4,30 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04300 45,74 04300 45,74 04300 45,74 04300 55,21 043 55,21 043
4,35 6 66 24 | 17 | 36 45,74 04350 45,74 04350 45,74 04350 55,21 843
4,40 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04400 45,74 04400 45,74 04400 45,74 04400 55,21 044 55,21 044
4,45 6 66 24 | 17 | 36 45,74 04450 45,74 04450 45,74 04450 55,21 844
4,50 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04500 45,74 04500 45,74 04500 45,74 04500 55,21 045 55,21 045
4,60 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04600 45,74 04600 45,74 04600 45,74 04600 55,21 046 55,21 046
4,65 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04650 45,74 04650 45,74 04650 45,74 04650 55,21 900 55,21 900
4,70 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04700 45,74 04700 45,74 04700 45,74 04700 55,21 047 55,21 047
4,80 6 66 28 | 20 | 36 59,96 04800 45,74 04800 45,74 04800 45,74 04800 55,21 048 55,21 048
4,90 6 66 28 | 20 | 36 59,96 04900 45,74 04900 45,74 04900 45,74 04900 55,21 049 55,21 049
4,95 6 66 28 | 20 | 36 45,74 04950 45,74 04950 45,74 04950
5,00 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05000 45,74 05000 45,74 05000 45,74 05000 55,21 050 55,21 050
5,05 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05050 45,74 05050 45,74 05050
5,10 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05100 45,74 05100 45,74 05100 45,74 05100 55,21 051 55,21 051
5,20 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05200 45,74 05200 45,74 05200 45,74 05200 55,21 052 55,21 052
5,30 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05300 45,74 05300 45,74 05300 45,74 05300 55,21 053 55,21 053
5,40 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05400 45,74 05400 45,74 05400 45,74 05400 55,21 054 55,21 054
5,50 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05500 45,74 05500 45,74 05500 45,74 05500 55,21 055 55,21 055
5,55 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05550 45,74 05550 45,74 05550 45,74 05550 55,21 902 55,21 902
5,60 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05600 45,74 05600 45,74 05600 45,74 05600 55,21 056 55,21 056
5,70 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05700 45,74 05700 45,74 05700 45,74 05700 55,21 057 55,21 057
5,75 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05750 45,74 05750 45,74 05750 55,21 916
5,80 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05800 45,74 05800 45,74 05800 45,74 05800 55,21 058 55,21 058
5,90 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05900 45,74 05900 45,74 05900 45,74 05900 55,21 059 55,21 059
Stahl ) ) ) ) o o
Rostfrei ) o) o) o ) ®
Eisenguss ) ° ) ) o o
NE-Metalle (¢} o o o () o
Hochwarmfest o) )
Stahl gehdrtet [e) ) o o

-V, Seite 96-102

O ooc,, i Typ UNIund VA / @ DC, fiir Typ Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD sﬂ;‘id UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
3
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[NEW [ 7 7 T7 T5 15
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,95 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05950 45,74 05950 45,74 05950 55,21 959
6,00 6 66 28 | 20 | 36 59,96 06000 45,74 06000 45,74 06000 45,74 06000 55,21 060 55,21 060
6,10 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06100 59,96 06100 59,96 06100 59,96 06100 70,21 061 70,21 061
6,20 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06200 59,96 06200 59,96 06200 59,96 06200 70,21 062 70,21 062
6,30 8 79 | 34 | 24| 36 78,58 06300 59,96 06300 59,96 06300 59,96 06300 70,21 063 70,21 063
6,40 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06400 59,96 06400 59,96 06400 59,96 06400 70,21 064 70,21 064
6,50 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06500 59,96 06500 59,96 06500 59,96 06500 70,21 065 70,21 065
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06600 59,96 06600 59,96 06600 59,96 06600 70,21 066 70,21 066
6,70 8 79 | 34 | 24| 36 78,58 06700 59,96 06700 59,96 06700 59,96 06700 70,21 067 70,21 067
6,80 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06800 59,96 06800 59,96 06800 59,96 06800 70,21 068 70,21 068
6,90 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06900 59,96 06900 59,96 06900 59,96 06900 70,21 069 70,21 069
7,00 8 79 | 34 | 24| 36 78,58 07000 59,96 07000 59,96 07000 59,96 07000 70,21 070 70,21 070
710 8 79 4 | 29 | 36 78,58 07100 59,96 07100 59,96 07100 59,96 07100 70,21 07 70,21 07
7,20 8 79 41 | 29 | 36 78,58 07200 59,96 07200 59,96 07200 59,96 07200 70,21 072 70,21 072
7,30 8 79 41 | 29 | 36 78,58 07300 59,96 07300 59,96 07300 59,96 07300 70,21 073 70,21 073
7,40 8 79 4 | 29 | 36 78,58 07400 59,96 07400 59,96 07400 59,96 07400 70,21 074 70,21 074
745 8 79 4 |29 | 36 59,96 07450 59,96 07450 59,96 07450 70,21 924
7,50 8 79 4 | 29 | 36 78,58 07500 59,96 07500 59,96 07500 59,96 07500 70,21 075 70,21 075
7,60 8 79 4 | 29 | 36 78,58 07600 59,96 07600 59,96 07600 59,96 07600 70,21 076 70,21 076
7,70 8 79 4 | 29 | 36 78,58 07700 59,96 07700 59,96 07700 59,96 07700 70,21 077 70,21 077
7,80 8 79 4 |29 | 36 78,58 07800 59,96 07800 59,96 07800 59,96 07800 70,21 078 70,21 078
7,90 8 79 44 | 29 | 36 78,58 07900 59,96 07900 59,96 07900 59,96 07900 70,21 079 70,21 079
8,00 8 79 4 | 29 | 36 78,58 08000 59,96 08000 59,96 08000 59,96 08000 70,21 080 70,21 080
8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08100 67,34 08100 67,34 08100 67,34 08100 81,22 081 81,22 081
8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08200 67,34 08200 67,34 08200 67,34 08200 81,22 082 81,22 082
8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08300 67,34 08300 67,34 08300 67,34 08300 81,22 083 81,22 083
8,40 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08400 67,34 08400 67,34 08400 67,34 08400 81,22 084 81,22 084
8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08500 67,34 08500 67,34 08500 67,34 08500 81,22 085 81,22 085
8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08600 67,34 08600 67,34 08600 67,34 08600 81,22 086 81,22 086
8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08700 67,34 08700 67,34 08700 67,34 08700 81,22 087 81,22 087
8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08800 67,34 08800 67,34 08800 67,34 08800 81,22 088 81,22 088
8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08900 67,34 08900 67,34 08900 67,34 08900 81,22 089 81,22 089
9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09000 67,34 09000 67,34 09000 67,34 09000 81,22 090 81,22 090
9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09100 67,34 09100 67,34 09100 67,34 09100 81,22 091 81,22 091
9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09200 67,34 09200 67,34 09200 67,34 09200 81,22 092 81,22 092
9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09300 67,34 09300 67,34 09300 67,34 09300 81,22 093 81,22 093
9,35 10 89 | 47 | 35 | 40 67,34 09350 67,34 09350 67,34 09350 81,22 930
9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09400 67,34 09400 67,34 09400 67,34 09400 81,22 094 81,22 094
9,45 10 89 | 47 | 35 | 40 67,34 09450 67,34 09450 67,34 09450 81,22 994
9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09500 67,34 09500 67,34 09500 67,34 09500 81,22 095 81,22 095
9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09600 67,34 09600 67,34 09600 67,34 09600 81,22 096 81,22 096
9,70 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09700 67,34 09700 67,34 09700 67,34 09700 81,22 097 81,22 097
Stahl ) ) ) ) o o
Rostfrei ) o) o) e) ) ®
Eisenguss ) ° ) ) o o
NE-Metalle (¢} o o o o o
Hochwarmfest o) )
Stahl gehdrtet [e) o o o

-V, Seite 96-102

O ooc,, i Typ UNIund VA/ @ DCy fiir Typ Speed UNI
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3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
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DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,80 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09800 67,34 09800 67,34 09800 67,34 09800 81,22 098 81,22 098
9,90 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09900 67,34 09900 67,34 09900 67,34 09900 81,22 099 81,22 099
10,00 10 89 47 | 35 | 40 88,07 10000 67,34 10000 67,34 10000 67,34 10000 81,22 100 81,22 100
10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10100 94,79 10100 94,79 10100 94,79 10100 114,60 101 114,60 101
10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10200 94,79 10200 94,79 10200 94,79 10200 114,60 102 114,60 102
10,30 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10300 94,79 10300 94,79 10300 94,79 10300 114,60 103 114,60 103
10,40 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10400 94,79 10400 94,79 10400 94,79 10400 114,60 104 114,60 104
10,50 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10500 94,79 10500 94,79 10500 94,79 10500 114,60 105 114,60 105
10,55 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 10550 94,79 10550 94,79 10550 114,60 932
10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10600 94,79 10600 94,79 10600 94,79 10600 114,60 106 114,60 106
10,70 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10700 94,79 10700 94,79 10700 94,79 10700 114,60 107 114,60 107
10,75 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 10750 94,79 10750 94,79 10750
10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10800 94,79 10800 94,79 10800 94,79 10800 114,60 108 114,60 108
10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10900 94,79 10900 94,79 10900 94,79 10900 114,60 109 114,60 109
11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11000 94,79 11000 94,79 11000 94,79 11000 114,60 110 114,60 110
11,10 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11100 94,79 11100 94,79 11100 94,79 11100 114,60 111 114,60 111
11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11200 94,79 11200 94,79 11200 94,79 11200 114,60 112 114,60 112
11,25 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11250 94,79 11250 94,79 11250 114,60 912
11,30 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11300 94,79 11300 94,79 11300 94,79 11300 114,60 113 114,60 113
11,35 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11350 94,79 11350 94,79 11350 114,60 913
11,40 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11400 94,79 11400 94,79 11400 94,79 11400 114,60 114 114,60 114
11,45 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11450 94,79 11450 94,79 11450 114,60 914
11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11500 94,79 11500 94,79 11500 94,79 11500 114,60 115 114,60 115
11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11600 94,79 11600 94,79 11600 94,79 11600 114,60 116 114,60 116
11,70 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11700 94,79 11700 94,79 11700 94,79 11700 114,60 117 114,60 117
11,80 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11800 94,79 11800 94,79 11800 94,79 11800 114,60 118 114,60 118
11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11900 94,79 11900 94,79 11900 94,79 11900 114,60 119 114,60 119
12,00 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 12000 94,79 12000 94,79 12000 94,79 12000 114,60 120 114,60 120
12,15 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12150 133,30 12150 133,30 12150 155,50 921
12,25 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12250 133,30 12250 133,30 12250
12,50 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 12500 133,30 12500 133,30 12500 133,30 12500 155,50 125 155,50 125
12,55 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12550 133,30 12550 133,30 12550 155,50 925
12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12700 133,30 12700 133,30 12700
12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 12800 133,30 12800 133,30 12800 133,30 12800 155,50 128 155,50 128
12,90 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12900 133,30 12900 133,30 12900
13,00 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13000 133,30 13000 133,30 13000 133,30 13000 155,50 130 155,50 130
13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13100 133,30 13100 133,30 13100
13,30 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13300 133,30 13300 133,30 13300
13,35 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13350 133,30 13350 133,30 13350 155,50 933
13,50 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13500 133,30 13500 133,30 13500 133,30 13500 155,50 135 155,50 135
13,70 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13700 133,30 13700 133,30 13700
13,80 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13800 133,30 13800 133,30 13800 133,30 13800 155,50 138 155,50 138
Stahl ) ) ) ) o o
Rostfrei ) [e) o ) ) ®
Eisenguss ) ° ) ) o o
NE-Metalle (¢} o o o ° o
Hochwarmfest o) )
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3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
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[ NEW e 7 7 T7 T5 15
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
14,00 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 14000 133,30 14000 133,30 14000 133,30 14000 155,50 140 155,50 140
14,20 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 14200 159,90 14200 159,90 14200

14,50 16 15 | 65 | 45 | 48 210,50 14500 159,90 14500 159,90 14500 159,90 14500 195,10 145 195,10 145
14,80 16 15 | 65 | 45 | 48 210,50 14800 159,90 14800 159,90 14800 159,90 14800 195,10 148 195,10 148
15,00 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 15000 159,90 15000 159,90 15000 159,90 15000 195,10 150 195,10 150

15,10 16 15 | 65 | 45 | 48 159,90 15100 159,90 15100 159,90 15100

15,25 16 15 | 65 | 45 | 48 159,90 15250 159,90 15250 159,90 15250

15,30 16 15 | 65 | 45 | 48 159,90 15300 159,90 15300 159,90 15300

15,35 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15350 159,90 15350 159,90 15350 195,10 953

15,50 16 15 | 65 | 45 | 48 210,50 15500 159,90 15500 159,90 15500 159,90 15500 195,10 155 195,10 155
15,60 16 15 | 65 | 45 | 48 159,90 15600 159,90 15600 159,90 15600

15,80 16 15 | 65 | 45 | 48 210,50 15800 159,90 15800 159,90 15800 159,90 15800 195,10 158 195,10 158
16,00 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 16000 159,90 16000 159,90 16000 159,90 16000 195,10 160 195,10 160
16,05 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 16050 246,90 16050 246,90 16050 294,30 960

16,50 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 16500 246,90 16500 246,90 16500 246,90 16500 294,30 165 294,30 165
16,80 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 16800 246,90 16800 246,90 16800 246,90 16800 294,30 168 294,30 168
16,90 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 16900 246,90 16900 246,90 16900

17,00 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17000 246,90 17000 246,90 17000 246,90 17000 294,30 170 294,30 170
17,50 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17500 246,90 17500 246,90 17500 246,90 17500 294,30 175 294,30 175
17,60 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 17600 246,90 17600 246,90 17600

17,80 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17800 246,90 17800 246,90 17800 246,90 17800 294,30 178 294,30 178
18,00 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 18000 246,90 18000 246,90 18000 246,90 18000 294,30 180 294,30 180
18,50 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 18500 270,10 18500 270,10 18500 270,10 18500 379,10 185 379,10 185
18,80 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 18800 270,10 18800 270,10 18800 270,10 18800 379,10 188 379,10 188

18,90 20 131 | 79 | 55 | 50 270,10 18900 270,10 18900 270,10 18900

19,00 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19000 270,10 19000 270,10 19000 270,10 19000 379,10 190 379,10 190
19,35 20 131 | 79 | 55 | 50 270,10 19350 270,10 19350 270,10 19350 379,10 993

19,50 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19500 270,10 19500 270,10 19500 270,10 19500 379,10 195 379,10 195
19,60 20 131 | 79 | 55 | 50 270,10 19600 270,10 19600 270,10 19600

19,80 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19800 270,10 19800 270,10 19800 270,10 19800 379,10 198 379,10 198
20,00 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 20000 270,10 20000 270,10 20000 270,10 20000 379,10 200 379,10 200

20,50 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 20500 488,30 20500 488,30 20500
21,00 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 21000 488,30 21000 488,30 21000
21,50 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 21500 488,30 21500 488,30 21500
22,00 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 22000 488,30 22000 488,30 22000
22,50 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 22500 488,30 22500 488,30 22500
23,00 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 23000 488,30 23000 488,30 23000
23,50 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 23500 488,30 23500 488,30 23500
24,00 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 24000 488,30 24000 488,30 24000
24,50 25 153 | 96 | 75 | 56 488,30 24500 488,30 24500 488,30 24500
25,00 25 153 | 96 | 75 | 56 488,30 25000 488,30 25000 488,30 25000
Stahl ) ) ) ) o o
Rostfrei ) [e) o e) ) ®
Eisenguss ° ) ) ) o o
NE-Metalle o o o o ° o
Hochwarmfest o) o)

o
o
(0]
(0]

Stahl gehdrtet
— v, Seite 96-102

O oo, fir Typ UNIund VA / 8 DC,y fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Standard

3xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 w0 J3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11603 ... 11604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 6,0 | 45 | 32,0 35,93 010 35,93 010
1,10 4 45 | 66 | 50 | 315 3593 011 3593 011
1,20 4 45 72 | 54 | 310 3593 012 3593 012
1,30 4 45 78 | 59 | 315 3593 013 3593 013
1,40 4 45 | 84 | 6,3 | 30,0 3593 014 3593 014
1,50 4 50 | 90 | 6,8 | 350 3593 015 3593 015
1,60 4 50 | 96 | 72 | 345 35,93 016 35,93 016
1,70 4 50 | 10,2 | 7,7 | 340 3593 017 3593 017
1,80 4 50 | 10,8 | 81 | 335 3593 018 3593 018
1,90 4 50 | 11,4 | 86 | 33,0 3593 019 3593 019
2,00 4 50 | 12,0 | 9,0 | 33,0 3593 020 3593 020
2,10 4 55 | 126 | 95 | 375 3593 021 35,93 021
2,20 4 55 1132 | 99 | 370 3593 022 35,93 022
2,30 4 55 | 13,8 | 10,4 | 36,5 35,93 023 3593 023
2,40 4 55 | 144 1108 | 36,0 3593 024 35,93 024
2,50 4 55 | 150 | 11,3 | 355 3593 025 35,93 025
2,60 4 55 | 156 | 11,7 | 355 3593 026 35,93 026
2,70 4 55 | 16,2 | 12,2 | 35,0 3593 027 35,93 027
2,80 4 55 16,8 | 12,6 | 34,0 35,93 028 35,93 028
2,90 4 55 | 174 | 131 | 34,0 3593 029 35,93 029
3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 030 30,20 030 30,20 030 30,20 030
3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 031 30,20 031 30,20 031 30,20 031
3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 032 30,20 032 30,20 032 30,20 032
3,25 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 890 30,20 890 29,44 03250
3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 033 30,20 033 30,20 033 30,20 033
3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 034 30,20 034 30,20 034 30,20 034
3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 035 30,20 035 30,20 035 30,20 035
3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 036 30,20 036 30,20 036 30,20 036
3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 037 30,20 037 30,20 037 30,20 037
3,80 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 038 30,20 038 30,20 038 30,20 038
3,90 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 039 30,20 039 30,20 039 30,20 039
4,00 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 040 30,20 040 30,20 040 30,20 040
4,10 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 041 30,20 041 30,20 041 30,20 041
4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 042 30,20 042 30,20 042 30,20 042
4,30 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 043 30,20 043 30,20 043 30,20 043
4,40 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 044 30,20 044 30,20 044 30,20 044
4,50 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 045 30,20 045 30,20 045 30,20 045
4,60 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 046 30,20 046 30,20 046 30,20 046
4,65 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 900 30,20 900 30,20 900 30,20 900
4,70 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 047 30,20 047 30,20 047 30,20 047
4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 048 30,20 048 30,20 048 30,20 048
Stahl ) ) o o
Rostfrei o) o) ) )
Eisenguss ° ) o o
NE-Metalle (e} o) ) )
Hochwarmfest ) ®

— v, Seite 116+120
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WNT \ Standard

3xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 w0 [ Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11603 ... 11604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 049 30,20 049 30,20 049 30,20 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 050 30,20 050 30,20 050 30,20 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 051 30,20 051 30,20 051 30,20 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 052 30,20 052 30,20 052 30,20 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 053 30,20 053 30,20 053 30,20 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 054 30,20 054 30,20 054 30,20 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 055 30,20 055 30,20 055 30,20 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 902 30,20 902 30,20 902 30,20 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 056 30,20 056 30,20 056 30,20 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 057 30,20 057 30,20 057 30,20 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 058 30,20 058 30,20 058 30,20 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 059 30,20 059 30,20 059 30,20 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 060 30,20 060 30,20 060 30,20 060
6,10 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 061 40,88 061 40,88 061 40,88 061
6,20 8 79 | 34,0 | 240 | 36,0 40,88 062 40,88 062 40,88 062 40,88 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 063 40,88 063 40,88 063 40,88 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 064 40,88 064 40,88 064 40,88 064
6,50 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 065 40,88 065 40,88 065 40,88 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 066 40,88 066 40,88 066 40,88 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 067 40,88 067 40,88 067 40,88 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 068 40,88 068 40,88 068 40,88 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 069 40,88 069 40,88 069 40,88 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 070 40,88 070 40,88 070 40,88 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 07 40,88 071 40,88 071 40,88 071
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 072 40,88 072 40,88 072 40,88 072
7,30 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 073 40,88 073 40,88 073 40,88 073
7,40 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 074 40,88 074 40,88 074 40,88 074
7,45 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 924 40,88 924 39,47 07450
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 075 40,88 075 40,88 075 40,88 075
7,55 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 975 40,88 975 40,88 975 40,88 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,8686 076 40,868 076 40,88 076 40,88 076
7,70 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 077 40,88 077 40,88 077 40,88 077
7,80 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 078 40,88 078 40,88 078 40,88 078
7,90 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 079 40,88 079 40,88 079 40,88 079
8,00 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 080 40,88 080 40,88 080 40,88 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 081 46,96 081 46,96 081 46,96 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 082 46,96 082 46,96 082 46,96 082
8,30 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 083 46,96 083 46,96 083 46,96 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 084 46,96 084 46,96 084 46,96 084
8,50 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 085 46,96 085 46,96 085 46,96 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 086 46,96 086 46,96 086 46,96 086
Stahl ) ) o o
Rostfrei e} o) ) )
Eisenguss ° ) o o
NE-Metalle (e} o) ) )
Hochwarmfest ) ®

— v, Seite 116+120
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WNT \ Standard

3xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 w0 [ Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11603 ... 11604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
8,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 087 46,96 087 46,96 087 46,96 087
8,80 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 088 46,96 088 46,96 088 46,96 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 089 46,96 089 46,96 089 46,96 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 090 46,96 090 46,96 090 46,96 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 091 46,96 091 46,96 091 46,96 091
9,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 092 46,96 092 46,96 092 46,96 092
9,25 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 925 46,96 925 46,96 925 46,96 925
9,30 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 093 46,96 093 46,96 093 46,96 093
9,35 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 930 46,96 930 45,67 09350
9,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 094 46,96 094 46,96 094 46,96 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 095 46,96 095 46,96 095 46,96 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 096 46,96 096 46,96 096 46,96 096
9,70 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 097 46,96 097 46,96 097 46,96 097
9,80 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 098 46,96 098 46,96 098 46,96 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 099 46,96 099 46,96 099 46,96 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 100 46,96 100 46,96 100 46,96 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 101 67,34 101 67,34 101 67,34 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 102 67,34 102 67,34 102 67,34 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 103 67,34 103 67,34 103 67,34 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 104 67,34 104 67,34 104 67,34 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 105 67,34 105 67,34 105 67,34 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 106 67,34 106 67,34 106 67,34 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 107 67,34 107 67,34 107 67,34 107
10,75 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 904 67,34 904 64,97 10750
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 108 67,34 108 67,34 108 67,34 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 109 67,34 109 67,34 109 67,34 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 110 67,34 110 67,34 110 67,34 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 111 67,34 111 67,34 111 67,34 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 112 67,34 112 67,34 112 67,34 112
11,25 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 912 67,34 912 64,51 11250
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 113 67,34 113 67,34 113 67,34 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 114 67,34 114 67,34 114 67,34 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 115 67,34 115 67,34 115 67,34 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 116 67,34 116 67,34 116 67,34 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 117 67,34 117 67,34 117 67,34 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 118 67,34 118 67,34 118 67,34 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 119 67,34 119 67,34 119 67,34 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 120 67,34 120 67,34 120 67,34 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 122 93,46 122 87,97 12250
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 125 93,46 125 93,46 125 93,46 125
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 9346 127 9346 127 93,46 127 93,46 127
Stahl ) ) o o
Rostfrei e} o) ) )
Eisenguss ) ) o o
NE-Metalle [e} o) ) )
Hochwarmfest ) )

— v, Seite 116+120
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WNT \ Standard

3xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 w0 [ Ha(_ ]38 (a3
<]140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM

T T1 T1 T1

DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR

12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 128 93,46 128

12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 129 93,46 129

13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 9346 130 93,46 130 93,46 130 93,46 130

13,10 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 131 9346 131

13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 133 93,46 133

13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 135 93,46 135 93,46 135 93,46 135

13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 137 93,46 137 93,46 137 93,46 137

13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 138 93,46 138

14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 140 93,46 140 93,46 140 93,46 140

14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 142 115,80 142

14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 145 115,80 145 115,80 145 115,80 145

14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 147 115,80 147 115,80 147 115,80 147

14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 148 115,80 148

15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 150 115,80 150 115,80 150 115,80 150

15,10 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 151 115,80 151

15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 152 115,80 152

15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 153 115,80 153

15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 155 115,80 155 115,80 155 115,80 155

15,60 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 156 115,80 156

15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 157 115,80 157 115,80 157 115,80 157

15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 158 115,80 158

16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 160 115,80 160 115,80 160 115,80 160

16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 165 183,00 165 183,00 165 183,00 165

16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 168 183,00 168

16,90 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 169 183,00 169

17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 170 183,00 170 183,00 170 183,00 170

17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 175 183,00 175 183,00 175 183,00 175

17,60 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 176 183,00 176

17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 178 183,00 178

18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 180 183,00 180 183,00 180 183,00 180

18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 185 201,80 185 201,80 185 201,80 185

18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 188 201,80 188

18,90 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 189 201,80 189

19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 190 201,80 190 201,80 190 201,80 190

19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 195 201,80 195 201,80 195 201,80 195

19,60 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 196 201,80 196

19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 198 201,80 198

20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 200 201,80 200 201,80 200 201,80 200

Stahl ° ) o o

Rostfrei ¢) o) ) )

Eisenguss ° ° o o

NE-Metalle o o ) )

Hochwarmfest ) )

- v, Seite 116+120
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A Spezialist fir schwer zerspanbare Materialien

T4
<3xD *f Ti DC ., | DCONMS s| OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr.
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPA54 7,70 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 077
7,80 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 078
7,90 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 079
7,94 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 904
8,00 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 080
DCONMS 8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 081
- 8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 082
) ] 8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 083
vl 8,40 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 084
A 8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 085
: l 8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 086
2 8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 087
3 8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 088
! \ 8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 089
i [ 9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 090
2 V 9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 001
l 7 9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 092
: a / 9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 093
oe } 9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 094
3 ( 9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 095
AR 9,55 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 905
9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 096
wal T3 9.70 10 890 | 47 | 35 | 40 9038 097
140° 9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 098
9,90 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 099
VHM 10,00 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 100
T4 10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 101
DC ., | DCONMS ;| OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. 10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 102
10786 ... 10,30 12 102 55 jo 35 130,00 103
10,40 2 02 | 55 | 40 | 45 130,00 104
20— E 5036 e gm0 1050 12 | 102 | 55 | 40 | 45 13000 105
210 6 82 | 50 | 14 | 38 5566 031 10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 106
3,30 6 682 | 20 | 14 | 38 5500 033 10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 108
340 8 82 | 20 | 14 | 38 5500 034 10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 109
350 6 82 | 20 | 14 | 38 5566 035 11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 110
370 6 82 | 20 | 14 | 36 5566 037 11,11 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 906
380 8 66 | 24 | 17 | 38 5566 | 038 11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 112
400 6 66 | 24 | 17 | 38 5566 040 11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 115
410 8 66 | 24 | 17 | 38 5566 | 041 11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 116
430 6 66 | 24 | 17 | 38 5566 043 11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 119
410 8 66 | 24 | 17 | 38 5566 | 04 12,00 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 120
470 6 66 | 24 | 17 | 38 5566 047 12,30 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 123
180 8 66 | 28 | 20 | 38 5566 | 048 12,40 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 124
510 6 66 | 28 | 20 | 38 5566 051 12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 907
5'20 8 66 | 28 | 20 | 38 5568 | 052 12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 128
550 8 66 | 28 | 20 | 38 5568 055 13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 131
556 8 66 | 28 | 20 | 38 5566 | 902 13,20 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 132
570 8 86 | 28 | 20 | 36 5566 057 13,40 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 134
580 6 66 | 28 | 20 | 38 5566 058 13,50 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 135
590 8 66 | 28 | 20 | 38 5568 | 059 13,60 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 136
6,20 8 70 | 34 | 24 | 38 7475 062 13,90 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 139
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 063 g
6,35 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 903 :
6,40 8 79 34 | 24 | 36 74,72 064 Rostfrei °
6,50 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 065  Eisenguss
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 066
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 o067  NEMetalle
6,80 8 79 34 24 36 74,72 068 Hochwarmfest )
6,90 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 069 ,
7,00 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 070 = Vo Seite 95
7,10 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 oM
7,20 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 072
7,30 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 073
7,40 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 074
7,50 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 075
7,60 8 79 | 41| 29 | 36 7472 076
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A Spezialist fir schwer zerspanbare Materialien

T4
<3xD % Ti DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr.
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPA54 19,1 20 131 79 55 50 352,70 191
19,2 20 131 79 55 50 352,70 192
19,3 20 131 79 55 50 352,70 193
19,4 20 131 | 79 | 55 | 50 352,70 194
19,5 20 131 79 55 50 352,70 195
DGONMS 19,6 20 131 79 55 50 352,70 196
[ 19,7 20 131 79 55 50 352,70 197
53’7“;\; I 19,8 20 131 79 55 50 352,70 198
” 19,9 20 131 79 55 50 352,70 199
I n 20,0 20 131 79 55 50 352,70 200
l o Stahl
<C
°© \ Rostfrei °
§ [ Eisenguss
2 V NE-Metalle
‘ l v b Hochwarmfest )
pe : - v, Seite 95
Uy
< A
a8
<J140°
VHM
T4
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr.
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 14 107 60 43 45 168,60 140
14,1 16 115 65 45 48 200,60 141
14,2 16 115 65 45 48 200,60 142
14,3 16 115 65 45 48 200,60 143
14,4 16 115 65 45 48 200,60 144
14,5 16 115 65 45 48 200,60 145
14,6 16 115 65 45 48 200,60 146
14,7 16 115 65 45 48 200,60 147
14,8 16 115 65 45 48 200,60 148
14,9 16 115 65 45 48 200,60 149
15,0 16 115 65 45 48 200,60 150
15,1 16 115 65 45 48 200,60 151
15,2 16 115 65 45 48 200,60 152
15,3 16 115 65 45 48 200,60 153
15,4 16 115 65 45 48 200,60 154
15,5 16 115 65 45 48 200,60 155
15,6 16 115 65 45 48 200,60 156
15,7 16 115 65 45 48 200,60 157
15,8 16 115 65 45 48 200,60 158
15,9 16 115 65 45 48 200,60 159
16,0 16 115 65 45 48 200,60 160
16,1 18 123 73 51 48 200,60 161
16,2 18 123 73 51 48 200,60 162
16,3 18 123 73 51 48 200,60 163
16,4 18 123 73 51 48 200,60 164
16,5 18 123 73 51 48 282,20 165
16,6 18 123 73 51 48 282,20 166
16,7 18 123 73 51 48 282,20 167
16,8 18 123 73 51 48 282,20 168
16,9 18 123 73 51 48 282,20 169
17,0 18 123 73 51 48 282,20 170
171 18 123 73 51 48 282,20 1M1
17,2 18 123 73 51 48 282,20 172
17,3 18 123 73 51 48 282,20 173
17,4 18 123 73 51 48 282,20 174
17,5 18 123 73 51 48 282,20 175
17,6 18 123 73 51 48 282,20 176
17,7 18 123 73 51 48 282,20 177
17,8 18 123 73 51 48 282,20 178
17,9 18 123 73 51 48 282,20 179
18,0 18 123 73 51 48 282,20 180
18,1 20 131 79 55 50 352,70 181
18,2 20 131 79 55 50 352,70 182
18,3 20 131 79 55 50 352,70 183
18,4 20 131 79 55 50 352,70 184
18,5 20 131 79 55 50 352,70 185
18,6 20 131 79 55 50 352,70 186
18,7 20 131 79 55 50 352,70 187
18,8 20 131 79 55 50 352,70 188
18,9 20 131 79 55 50 352,70 189
19,0 20 131 79 55 50 352,70 190
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A universell einsetzbar A polierte Spannuten A PL=Schneideckenfase
A vier Fiihrungsfasen A Typ ALU 3xD (10 722 ...) auf Anfrage
T4
< 3xD % 180 DC,; | DCONMS, | OAL | LCF | LU | LS | PL Artikel-Nr.
10720 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
1i800 8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 | 041 116,80 082
8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 | 042 116,80 083
8,40 10 89 | 47 | 35 | 40 | 042 116,80 084
g 8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 | 043 116,80 085
DCONMS 8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 | 043 116,80 086
8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 | 044 116,80 087
! T 8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 | 044 116,80 088
] 8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 | 045 116,80 089
1 l 9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 | 045 116,80 090
w 9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 | 046 116,80 091
! 2 9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 | 046 116,80 092
‘ o 9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 | 047 116,80 093
Y . 9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 | 047 116,80 094
; 3 9 \ 9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 | 048 116,80 095
/ 9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 | 048 116,80 096
! J 9,70 10 89 | 47 | 35 | 40 | 049 116,80 097
g A 9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 | 049 116,80 098
L. e ] 9,90 10 89 | 47 | 35 | 40 | 0,50 116,80 099
10,00 10 89 | 47 | 35 | 40 | 0,50 116,80 100
10,10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,51 147,80 101
w3 10,20 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,51 147,80 102
. 10,30 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,52 147,80 103
<] 180 10,40 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,52 147,80 104
VHM 10,50 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,53 147,80 105
T4 10,60 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,53 147,80 106
DC,; | DCONMS, | OAL | LCF | LU | LS | PL Artikel-Nr. }gzg g 188 gg %g 32 855)3 mgg }gg
10720 ... g , ,
10,90 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,55 147,80 109
i L '57?';1 030 100 12 100 | 53 | 38 | 45 | 055 14780 110
3‘1’3 2 S R B e RO s 11,10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 056 147.80 111
320 6 82 | 20 | 14 | 3 | 018 7131 032 11,20 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,56 147,80 112
330 8 82 | 20 | 14 | 38 | 017 7131 033 11,30 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,57 147,80 113
340 8 82 | 20 | 14 | 38 | 017 7131 034 11,40 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,57 147,80 114
350 8 82 | 20 | 14 | 3 | 018 151 Ko 11,50 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,58 147,80 115
360 6 82 | 20 | 14 | 38 | 018 7131 038 11,60 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,58 147,80 116
376 8 62 | 20 | 12 | 3 |o19 7131 Roae 11,70 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,59 147,80 117
380 8 86 | 24 | 17 | 38 | 019 7131 038 11,80 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,59 147,80 118
580 8 g6 | 24 | 17 | 3% | 020 131 Reis 11,90 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,60 147,80 119
200 6 86 | 214 | 17 | 36 | 020 7131 | 040 12,00 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,60 147,80 120
410 8 66 | 22 | 17 | 38 | 051 7131 L oat 12,50 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,63 240,20 125
420 8 66 | 24 | 17 | 38 | 021 7131 042 12,80 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,64 240,20 128
450 8 66 | 24 | 17 | 3% |02 131 Ked3 13,00 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,65 240,20 130
410 6 86 | 24 | 17 | 36 | 092 7131 044 13,50 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,68 240,20 135
250 8 66 | 24 | 17 | 36 | 023 7131 045 13,80 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,69 240,20 138
460 8 66 | 24 | 17 | 3% |02 7131 Lode 14,00 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,70 240,20 140
465 8 66 | 24 | 17 | 3% |om 131 B8k 14,50 16 113 | 63 | 43 | 48 | 073 302,00 145
470 6 86 | 24 | 17 | 36 | 024 7131 047 14,80 16 113 | 63 | 43 | 48 | 0,74 302,00 148
480 8 66 | 28 | 20 | 38 | 024 7131 048 15,00 16 113 | 63 | 43 | 48 | 075 302,00 150
490 8 66 | 98 | 20 | 38 | 025 7131 Lodg 15,50 16 113 | 63 | 43 | 48 | 078 302,00 155
50 8 66 | 23 | 20 | 3% |0 151 Reeb 15,80 16 113 | 63 | 43 | 48 | 0,79 302,00 158
510 6 66 | 28 | 20 | 36 | 026 7131 081 16,00 16 113 | 63 | 43 | 48 | 0,80 302,00 160
oy 8 66 | 28 | 20 | 38 | 0% 2131 Roe 16,50 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,83 406,60 165
230 8 66 | 98 | 20 | 36 | 027 7131 Los3 16,80 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,84 406,60 168
5110 8 66 | 23 | 20 | 36 | 027 131 Rad 17,00 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,85 406,60 170
550 8 66 | 28 | 20 | 36 | 028 7131 loss 17,50 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,88 406,60 175
555 8 66 | 28 | 20 | 38 | 028 7131 902 17,80 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,89 406,60 178
560 8 66 | 28 | 20 | 36 | 028 7151 Lose 18,00 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,90 406,60 180
Bl 8 66 | 23 | 20 | 36 | 029 151 Rt 18,50 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,93 520,20 185
580 6 66 | 28 | 20 | 36 | 029 7131 088 18,80 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,94 520,20 188
290 8 66 | 28 | 20 | 38 | 030 7131 089 19,00 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,95 520,20 190
500 8 66 | 28 | 20 | 38 | 030 7131 Logo 19,50 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,98 520,20 195
ot 8 20 | 31 | 24 | 3 |03 s707 Ml 19,80 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,99 520,20 198
g d , 20,00 20 129 | 77 | 53 | 50 | 1,00 520,20 200
6,20 8 79 | 34 | 24 | 36 | 031 87,07 062
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 87,07 063 Stahl °
6,40 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 87,07 064 Rostrei o
6,50 8 79 | 34 | 24 | 36 | 033 87,07 065 .
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 |033 87,07 066 Eisenguss L
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 | 034 87,07 067 NE-Metalle o
6,80 8 79 34 24 36 | 0,34 87,07 068 Hochwarmfest
7,00 8 79 | 34 | 24 | 36 | 035 87,07 070
7,10 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,36 87,07 071 - v, Seite 114
7,20 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,36 87,07 072
7,30 8 79 | 41 | 29 | 36 | 037 87,07 073
7,40 8 79 | 41 | 29 | 36 | 037 87,07 074
7,50 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,38 87,07 075
7,60 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,38 87,07 076
7,70 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,39 87,07 077
7,80 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,39 87,07 078
7,90 8 79 | 41 | 29 | 36 | 040 87,07 079
8,00 8 79 | 41 | 29 | 36 | 040 87,07 080
8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 | 04 116,80 081
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1
| 2]
|
g | | 7| 7 ‘ ‘
L8 4 .(" 4 u(k
= \4 V4 Y V4 ? b
' A
DC {‘ (’ f-* r(&
) V4 )/ \
<j [ { [ &
I‘, l‘, l\, ¥,
w3 w3 3 He(S 13 HA Ha(_ ]38 (2 3
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 66 28 23 36 47,39 03000 47,39 03000 47,39 03000 64,37 03000 48,93 030 48,93 030
3,10 6 66 28 23 36 47,39 03100 47,39 03100 47,39 03100 64,37 03100 4893 031 48,93 031
3,15 6 66 28 23 36 47,39 03150 47,39 03150 47,39 03150
3,20 6 66 28 23 36 47,39 03200 47,39 03200 47,39 03200 64,37 03200 48,93 032 48,93 032
3,22 6 66 28 23 36 47,39 03220 47,39 03220 47,39 03220
3,25 6 66 28 23 36 47,39 03250 47,39 03250 47,39 03250
3,30 6 66 28 23 36 47,39 03300 47,39 03300 47,39 03300 64,37 03300 4893 033 48,93 033
3,40 6 66 28 23 36 47,39 03400 47,39 03400 47,39 03400 64,37 03400 4893 034 4893 034
3,50 6 66 28 23 36 47,39 03500 47,39 03500 47,39 03500 64,37 03500 48,93 035 48,93 035
3,60 6 66 28 23 36 47,39 03600 47,39 03600 47,39 03600 64,37 03600 4893 036 4893 036
3,70 6 66 28 23 36 47,39 03700 47,39 03700 47,39 03700 64,37 03700 48,93 037 48,93 037
3,80 6 74 36 29 36 47,39 03800 47,39 03800 47,39 03800 64,37 03800 4893 038 4893 038
3,85 6 74 36 29 36 47,39 03850 47,39 03850 47,39 03850
3,90 6 74 36 29 36 47,39 03900 47,39 03900 47,39 03900 64,37 03900 4893 039 4893 039
4,00 6 74 36 29 36 47,39 04000 47,39 04000 47,39 04000 64,37 04000 48,93 040 48,93 040
4,10 6 74 36 29 36 47,39 04100 47,39 04100 47,39 04100 64,37 04100 4893 041 4893 041
4,20 6 74 36 29 36 47,39 04200 47,39 04200 47,39 04200 64,37 04200 48,93 042 48,93 042
4,25 6 74 36 29 36 47,39 04250 47,39 04250 47,39 04250
4,30 6 74 36 29 36 47,39 04300 47,39 04300 47,39 04300 64,37 04300 4893 043 4893 043
4,35 6 74 36 29 36 47,39 04350 47,39 04350 47,39 04350
4,40 6 74 36 29 36 47,39 04400 47,39 04400 47,39 04400 64,37 04400 4893 044 4893 044
4,45 6 74 36 29 36 47,39 04450 47,39 04450 47,39 04450
4,50 6 74 36 29 36 47,39 04500 47,39 04500 47,39 04500 64,37 04500 48,93 045 48,93 045
4,60 6 74 36 29 36 47,39 04600 47,39 04600 47,39 04600 64,37 04600 48,93 046 48,93 046
4,65 6 74 36 29 36 47,39 04650 47,39 04650 47,39 04650
4,70 6 74 36 29 36 47,39 04700 47,39 04700 47,39 04700 64,37 04700 4893 047 4893 047
4,80 6 82 44 35 36 47,39 04800 47,39 04800 47,39 04800 64,37 04800 48,93 048 4893 048
4,90 6 82 44 35 36 47,39 04900 47,39 04900 47,39 04900 64,37 04900 4893 049 48,93 049
4,95 6 82 44 35 36 47,39 04950 47,39 04950 47,39 04950
5,00 6 82 44 35 36 47,39 05000 47,39 05000 47,39 05000 64,37 05000 48,93 050 48,93 050
5,05 6 82 44 35 36 47,39 05050 47,39 05050 47,39 05050
5,10 6 82 44 35 36 47,39 05100 47,39 05100 47,39 05100 64,37 05100 48,93 051 48,93 051
5,20 6 82 44 35 36 47,39 05200 47,39 05200 47,39 05200 64,37 05200 48,93 052 4893 052
5,30 6 82 44 35 36 47,39 05300 47,39 05300 47,39 05300 64,37 05300 48,93 053 48,93 053
5,40 6 82 44 35 36 47,39 05400 47,39 05400 47,39 05400 64,37 05400 4893 054 4893 054
5,50 6 82 44 35 36 47,39 05500 47,39 05500 47,39 05500 64,37 05500 48,93 055 48,93 055
5,55 6 82 44 35 36 47,39 05550 47,39 05550 47,39 05550
5,60 6 82 44 35 36 47,39 05600 47,39 05600 47,39 05600 64,37 05600 48,93 056 48,93 056
5,70 6 82 44 35 36 47,39 05700 47,39 05700 47,39 05700 64,37 05700 4893 057 48,93 057
5,75 6 82 44 35 36 47,39 05750 47,39 05750 47,39 05750
5,80 6 82 44 35 36 47,39 05800 47,39 05800 47,39 05800 64,37 05800 48,93 058 48,93 058
5,90 6 82 44 35 36 47,39 05900 47,39 05900 47,39 05900 64,37 05900 4893 059 48,93 059
5,95 6 82 44 35 36 47,39 05950 47,39 05950 47,39 05950
6,00 6 82 44 35 36 47,39 06000 47,39 06000 47,39 06000 64,37 06000 48,93 060 48,93 060
Stahl ° ° ) ) o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ° ° ° ° ¢} o
NE-Metalle [e) o) o) o ) )
Hochwarmfest
Stahl gehértet o) o) )

02|32
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
<—>‘
1
| 2]
|
<
s (fJ [d (f; 7]
I § " ‘f 4 w
= V4 V4 V4 V4
| A I .
DC {* {' f‘ r
) V4 )/ \
<j [ { [ &
! l‘ l\, ¥,
w3 w3 3 He(S 13 a3 Ha(_ ]38
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° <j 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,10 8 91 53 43 36 50,48 06100 50,48 06100 50,48 06100 77,37 06100 58,85 061 58,85 061
6,20 8 91 53 43 36 50,48 06200 50,48 06200 50,48 06200 77,37 06200 58,85 062 58,85 062
6,30 8 91 53 43 36 50,48 06300 50,48 06300 50,48 06300 77,37 06300 58,85 063 58,85 063
6,40 8 91 53 43 36 50,48 06400 50,48 06400 50,48 06400 77,37 06400 58,85 064 58,85 064
6,50 8 91 53 43 36 50,48 06500 50,48 06500 50,48 06500 77,37 06500 58,85 065 58,85 065
6,60 8 91 53 43 36 50,48 06600 50,48 06600 50,48 06600 77,37 06600 58,85 066 58,85 066
6,70 8 91 53 43 36 50,48 06700 50,48 06700 50,48 06700 77,37 06700 58,85 067 58,85 067
6,80 8 91 53 43 36 50,48 06800 50,48 06800 50,48 06800 77,37 06800 58,85 068 58,85 068
6,90 8 91 53 43 36 50,48 06900 50,48 06900 50,48 06900 77,37 06900 58,85 069 58,85 069
7,00 8 91 53 43 36 50,48 07000 50,48 07000 50,48 07000 77,37 07000 58,85 070 58,85 070
710 8 91 53 43 36 50,48 07100 50,48 07100 50,48 07100 77,37 07100 58,85 071 58,85 071
7,20 8 91 53 43 36 50,48 07200 50,48 07200 50,48 07200 77,37 07200 58,85 072 58,85 072
7,30 8 91 53 43 36 50,48 07300 50,48 07300 50,48 07300 77,37 07300 58,85 073 58,85 073
7,40 8 91 53 43 36 50,48 07400 50,48 07400 50,48 07400 77,37 07400 58,85 074 58,85 074
7,45 8 91 53 43 36 50,48 07450 50,48 07450 50,48 07450
7,50 8 91 53 43 36 50,48 07500 50,48 07500 50,48 07500 77,37 07500 58,85 075 58,85 075
7,60 8 91 53 43 36 50,48 07600 50,48 07600 50,48 07600 77,37 07600 58,85 076 58,85 076
7,70 8 91 53 43 36 50,48 07700 50,48 07700 50,48 07700 77,37 07700 58,85 077 58,85 077
7,80 8 91 53 43 36 50,48 07800 50,48 07800 50,48 07800 77,37 07800 58,85 078 58,85 078
7,90 8 91 53 43 36 50,48 07900 50,48 07900 50,48 07900 77,37 07900 58,85 079 58,85 079
8,00 8 91 53 43 36 50,48 08000 50,48 08000 50,48 08000 77,37 08000 58,85 080 58,85 080
8,10 10 103 | 61 49 40 55,66 08100 55,66 08100 55,66 08100 90,27 08100 70,54 081 70,54 081
8,20 10 103 | 61 49 40 55,66 08200 55,66 08200 55,66 08200 90,27 08200 70,54 082 70,54 082
8,30 10 103 | 61 49 40 55,66 08300 55,66 08300 55,66 08300 90,27 08300 70,54 083 70,54 083
8,40 10 103 | 61 49 40 55,66 08400 55,66 08400 55,66 08400 90,27 08400 70,54 084 70,54 084
8,50 10 103 | 61 49 40 55,66 08500 55,66 08500 55,66 08500 90,27 08500 70,54 085 70,54 085
8,60 10 103 | 61 49 40 55,66 08600 55,66 08600 55,66 08600 90,27 08600 70,54 086 70,54 086
8,70 10 103 | 61 49 40 55,66 08700 55,66 08700 55,66 08700 90,27 08700 70,54 087 70,54 087
8,80 10 103 | 61 49 40 55,66 08800 55,66 08800 55,66 08800 90,27 08800 70,54 088 70,54 088
8,90 10 103 | 61 49 40 55,66 08900 55,66 08900 55,66 08900 90,27 08900 70,54 089 70,54 089
9,00 10 103 | 61 49 40 55,66 09000 55,66 09000 55,66 09000 90,27 09000 70,54 090 70,54 090
9,10 10 103 | 61 49 40 55,66 09100 55,66 09100 55,66 09100 90,27 09100 70,54 091 70,54 091
9,20 10 103 | 61 49 40 55,66 09200 55,66 09200 55,66 09200 90,27 09200 70,54 092 70,54 092
9,30 10 103 | 61 49 40 55,66 09300 55,66 09300 55,66 09300 90,27 09300 70,54 093 70,54 093
9,35 10 103 | 61 49 40 55,66 09350 55,66 09350 55,66 09350
9,40 10 103 | 61 49 40 55,66 09400 55,66 09400 55,66 09400 90,27 09400 70,54 094 70,54 094
9,45 10 103 | 61 49 40 55,66 09450 55,66 09450 55,66 09450
9,50 10 103 | 61 49 40 55,66 09500 55,66 09500 55,66 09500 90,27 09500 70,54 095 70,54 095
9,60 10 103 | 61 49 40 55,66 09600 55,66 09600 55,66 09600 90,27 09600 70,54 096 70,54 096
9,70 10 103 | 61 49 40 55,66 09700 55,66 09700 55,66 09700 90,27 09700 70,54 097 70,54 097
9,80 10 103 | 61 49 40 55,66 09800 55,66 09800 55,66 09800 90,27 09800 70,54 098 70,54 098
9,90 10 103 | 61 49 40 55,66 09900 55,66 09900 55,66 09900 90,27 09900 70,54 099 70,54 099
10,00 10 103 | 61 49 40 55,66 10000 55,66 10000 55,66 10000 90,27 10000 70,54 100 70,54 100
10,10 12 18 | 71 56 45 81,12 10100 81,12 10100 81,12 10100 129,00 10100 101,40 101 101,40 101
Stahl ° ° ) ) o o
Rostfrei ) )
Eisenguss ° ° ° ° o (¢}
NE-Metalle o o o) o ) )
Hochwarmfest
Stahl gehértet o) o) )
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
<—>‘
1
| 2]
|
<
s (fJ [d (f; (,}4
I § " ‘f 4 w
= V4 V4 V4 V4
| A I .
DC {* {' f‘ r
) V4 )/ \
<j [ { [ &
! l‘ l\, ¥,
w3 w3 3 He(S 13 a3 Ha(_ ]38
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° <j 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
10,20 12 18 | 71 56 45 81,12 10200 81,12 10200 81,12 10200 129,00 10200 101,40 102 101,40 102
10,30 12 18 | 71 56 45 81,12 10300 81,12 10300 81,12 10300 129,00 10300 101,40 103 101,40 103
10,40 12 18 | 71 56 45 81,12 10400 81,12 10400 81,12 10400 129,00 10400 101,40 104 101,40 104
10,50 12 18 | 71 56 45 81,12 10500 81,12 10500 81,12 10500 129,00 10500 101,40 105 101,40 105
10,55 12 18 | 71 56 45 81,12 10550 81,12 10550 81,12 10550
10,60 12 18 | 71 56 45 81,12 10600 81,12 10600 81,12 10600 129,00 10600 101,40 106 101,40 106
10,70 12 18 | 71 56 45 81,12 10700 81,12 10700 81,12 10700 129,00 10700 101,40 107 101,40 107
10,75 12 18 | 71 56 45 81,12 10750 81,12 10750 81,12 10750
10,80 12 18 | 71 56 45 81,12 10800 81,12 10800 81,12 10800 129,00 10800 101,40 108 101,40 108
10,90 12 18 | 71 56 45 81,12 10900 81,12 10900 81,12 10900 129,00 10900 101,40 109 101,40 109
11,00 12 18 | 71 56 45 81,12 11000 81,12 11000 81,12 11000 129,00 11000 101,40 110 101,40 110
11,10 12 18 | 71 56 45 81,12 11100 81,12 11100 81,12 11100 129,00 11100 101,40 111 101,40 111
11,20 12 18 | 71 56 45 81,12 11200 81,12 11200 81,12 11200 129,00 11200 101,40 112 101,40 112
11,25 12 18 | 71 56 45 81,12 11250 81,12 11250 81,12 11250
11,30 12 18 | 71 56 45 81,12 11300 81,12 11300 81,12 11300 129,00 11300 101,40 113 101,40 113
11,35 12 18 | 71 56 45 81,12 11350 81,12 11350 81,12 11350
11,40 12 18 | 71 56 45 81,12 11400 81,12 11400 81,12 11400 129,00 11400 101,40 114 101,40 114
11,45 12 18 | 71 56 45 81,12 11450 81,12 11450 81,12 11450
11,50 12 18 | 71 56 45 81,12 11500 81,12 11500 81,12 11500 129,00 11500 101,40 115 101,40 115
11,60 12 18 | 71 56 45 81,12 11600 81,12 11600 81,12 11600 129,00 11600 101,40 116 101,40 116
11,70 12 18 | 71 56 45 81,12 11700 81,12 11700 81,12 11700 129,00 11700 101,40 117 101,40 117
11,80 12 18 | 71 56 45 81,12 11800 81,12 11800 81,12 11800 129,00 11800 101,40 118 101,40 118
11,90 12 18 | 71 56 45 81,12 11900 81,12 11900 81,12 11900 129,00 11900 101,40 119 101,40 119
12,00 12 18 | 71 56 45 81,12 12000 81,12 12000 81,12 12000 129,00 12000 101,40 120 101,40 120
12,15 14 124 | 77 60 45 106,80 12150 106,80 12150 106,80 12150
12,25 14 124 | 77 60 45 106,80 12250 106,80 12250 106,80 12250
12,50 14 124 | 77 60 45 106,80 12500 106,80 12500 106,80 12500 173,10 12500 132,30 125 132,30 125
12,55 14 124 | 77 60 45 106,80 12550 106,80 12550 106,80 12550
12,70 14 124 | 77 60 45 106,80 12700 106,80 12700 106,80 12700
12,80 14 124 | 77 60 45 106,80 12800 106,80 12800 106,80 12800 173,10 12800 132,30 128 132,30 128
12,90 14 124 | 77 60 45 106,80 12900 106,80 12900 106,80 12900
13,00 14 124 | 77 60 45 106,80 13000 106,80 13000 106,80 13000 173,10 13000 132,30 130 132,30 130
13,10 14 124 | 77 60 45 106,80 13100 106,80 13100 106,80 13100
13,30 14 124 | 77 60 45 106,80 13300 106,80 13300 106,80 13300
13,35 14 124 | 77 60 45 106,80 13350 106,80 13350 106,80 13350
13,50 14 124 | 77 60 45 106,80 13500 106,80 13500 106,80 13500 173,10 13500 132,30 135 132,30 135
13,70 14 124 | 77 60 45 106,80 13700 106,80 13700 106,80 13700
13,80 14 124 | 77 60 45 106,80 13800 106,80 13800 106,80 13800 173,10 13800 132,30 138 132,30 138
14,00 14 124 | 77 60 45 106,80 14000 106,80 14000 106,80 14000 173,10 14000 132,30 140 132,30 140
14,20 16 133 | 83 63 48 134,50 14200 134,50 14200 134,50 14200
14,50 16 133 | 83 63 48 134,50 14500 134,50 14500 134,50 14500 237,00 14500 184,10 145 184,10 145
14,80 16 133 | 83 63 48 134,50 14800 134,50 14800 134,50 14800 237,00 14800 184,10 148 184,10 148
15,00 16 133 | 83 63 48 134,50 15000 134,50 15000 134,50 15000 237,00 15000 184,10 150 184,10 150
15,10 16 133 | 83 63 48 134,50 15100 134,50 15100 134,50 15100
Stahl ° ) ) ) o o
Rostfrei ) )
Eisenguss o ° ° ° ¢} o
NE-Metalle [e) o) o) o ) )
Hochwarmfest
Stahl gehértet o) o) )
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD UNI UNI UNI
g; DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
<—>1
1
| 9
|

LCF
OAL
~—

LU

: I

1

w3
<] 140°
VHM
T7
Artikel-Nr.
11783 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR

DC.; | DCONMS4 | OAL | LCF | LU | LS

w3 3
<J140°
VHM
T7
Artikel-Nr.
11784 ...
EUR

He(S 13
<J140°
VHM
T7
Artikel-Nr.
11782...
EUR

15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15250
15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15300
15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15350
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15500
15,60 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15600
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15800
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 16000
16,05 18 143 | 93 | T 48 201,80 16050
16,50 18 143 | 93 | 71 48 201,80 16500
16,80 18 143 | 93 | T 48 201,80 16800
16,90 18 143 | 93 | 71 48 201,80 16900
17,00 18 143 | 93 | T 48 201,80 17000
17,50 18 143 | 93 | T 48 201,80 17500
17,60 18 143 | 93 | 7 48 201,80 17600
17,80 18 143 | 93 | T 48 201,80 17800
18,00 18 143 | 93 | 71 48 201,80 18000
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 18500
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 18800
18,90 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 18900
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19000
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19350
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19500
19,60 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19600
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19800
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 20000

Stahl )
Rostfrei

Eisenguss )
NE-Metalle o)
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

cuttingtools.ceratizit.com

134,50 15250
134,50 15300
134,50 15350
134,50 15500
134,50 15600
134,50 15800
134,50 16000
201,80 16050
201,80 16500
201,80 16800
201,80 16900
201,80 17000
201,80 17500
201,80 17600
201,80 17800
201,80 18000
257,90 18500
257,90 18800
257,90 18900
257,90 19000
257,90 19350
257,90 19500
257,90 19600
257,90 19800
257,90 20000

[ ]
(0]

134,50 15250
134,50 15300
134,50 15350
134,50 15500
134,50 15600
134,50 15800
134,50 16000
201,80 16050
201,80 16500
201,80 16800
201,80 16900
201,80 17000
201,80 17500
201,80 17600
201,80 17800
201,80 18000
257,90 18500
257,90 18800
257,90 18900
257,90 19000
257,90 19350
257,90 19500
257,90 19600
257,90 19800
257,90 20000

[ J
o

Quattro
oF VA VA
DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN
!
\4
'»
r{&
\ b
%
I8 Ha(_ ]38 (S 3
<] 140° < 140° < 140°
VHM VHM VHM
[NEW [} T4 T4
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10730... 10 740 ... 10741 ...
EUR EUR EUR
237,00 15500 184,10 155 184,10 155
237,00 15800 184,10 158 184,10 158
237,00 16000 184,10 160 184,10 160
343,80 16500 265,60 165 265,60 165
343,80 16800 265,60 168 265,60 168
343,80 17000 265,60 170 265,60 170
343,80 17500 265,60 175 265,60 175
343,80 17800 265,60 178 265,60 178
343,80 18000 265,60 180 265,60 180
418,80 18500 327,30 185 327,30 185
418,80 18800 327,30 188 327,30 188
418,80 19000 327,30 190 327,30 190
418,80 19500 327,30 195 327,30 195
418,80 19800 327,30 198 327,30 198
418,80 20000 327,30 200 327,30 200
° o o
° °
° o o
o ° °
o o o

- v, Seite 101-104
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WNT \ Standard

5xD ohne Innenkiihlung

V@— Hochleistungsbohrer, DIN 6537

T T1
<5xD UNI UNI DC 7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS  Artikel-Nr. Artikel-Nr.
L 11 606 ... 11 607 ...
mm mm mm | mm |mm|mm EUR EUR
TiAIN TiAIN 8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 086 30,97 086
8,70 10 103 | 61 | 49| 40 3097 087 30,97 087
| 22| 8,80 10 103 | 61 | 49|40 3097 088 30,97 088
8,90 10 103 | 61 | 49|40 3097 089 30,97 089
bconws 9,00 10 103 | 61 | 49| 40 3097 090 30,97 090
9.10 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 091 30,97 091
| ] 9,20 10 103 | 61 | 49|40 3097 092 3097 092
! g 9,25 10 103 | 61 | 49|40 3097 925 3097 925
: 9,30 10 103 | 61 | 49| 40 3097 093 3097 093
. 9,40 10 103 | 61 | 49|40 3097 094 30,97 094
2 9,50 10 103 | 61 | 49| 40 3097 095 3097 095
} S 9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 096 30,97 096
w 9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 097 30,97 007
33 9,80 10 103 | 61 | 49|40 3097 098 30,97 098
9,90 10 103 | 61 | 49|40 3097 099 30,97 099
10,000 10 103 | 61 | 49|40 3097 100 30,97 100
1010 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 101 46,29 101
bC 10,200 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 102 46,29 102
3 1030, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 103 46,29 103
|, |, 1040, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 104 46,29 104
10,50, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 105 46,29 105
w13 w(O[Y 1060 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 106 46,29 106
140° 140° 1070, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 107 46,29 107
VM VM 10,80, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 108 46,29 108
10,90, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 109 46,29 109
T1 T 11,000 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 110 4629 110
DC 7| DCONMS ¢ | OAL | LCF | LU | LS  Artikel-Nr. Artikel-Nr. 110 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 111 46,29 111
Wee.  Wem.  pm g monm g Gnm
LR EQL;ZG 030 Ezl;?ss oo 1140 12 118 | 71|56 45 4529 114 4629 114
S0 B LR oros M 11,50/ 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 115 46,29 115
320 e e | 58 |55 |38 Svee 0% 57 o3 1160 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 116 46,29 116
S50 B LR ey sros R 1170 12 18| 71 | 56 | 45 4629 117 46,29 117
30 e R sls n el S o 180 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 118 46,29 118
e 8 66 | 28 193 38 e Bh 5ves Ml 11,90 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 119 46,29 119
700 6 b6 | 28 | 25 | 36 e bt S o3 1200 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 120 46,29 120
L g gl 28195 s ec e S o3 | 1225 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 122 60,74 122
380 6 o n e ek ST o3 1250 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 125 60,74 125
it & st sy e e i ses M 1270/ 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 127 60,74 127
700 5 T 5 59 ol 570 odo 1280 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 128 60,74 128
N e  amraEa S o4 | 1290 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 129 60,74 129
120 e S 15|58 ovee loas 57 oap 1300 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 130 60,74 130
aioD B e sy e 5700 o43 1330 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 133 60,74 133
10 e S 15|58 ovee loas 57 oaa 1350 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 135 60,74 135
aiED B NN e et 570 oas 13700 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 137 60,74 137
Ie0 e S 5 v loa 57 ose 1380 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 138 60,74 138
aies B s e e sres 57 e0p 14000 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 140 60,74 140
P e A s e ol S o 1420 16 133 | 83 | 63|48 7902 142 79,02 142
i 8 g5 | 24 |55 38 5vee B 57 oas 1450 16 133 | 83 | 63|48 7902 145 79,02 145
190 6 87 | 14 | 52 | 36 2rec B 570 oa9 1470 16 133 | 83 | 63| 48 7902 147 79,02 147
i) g &5 144 |55 3n ovee BEH 570 oso 1480 16 133 | 83 | 63|48 7902 148 79.02 148
10 6 o1 2w el 57 osf 1500 16 133 | 83 | 63|48 7902 150 79,02 150
ey & Sonlad e s 2y oe Svee osa | 1525 16 133 | 83 | 63|48 7902 152 79.02 152
30 6 o | 1 5 el 57 os3 1530 16 133 | 83 | 63 | 48 7902 153 79,02 153
S e ORISR -y svee Moeall| 1550/ 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 155 79,02 155
750 e o | a5 el 57 oss 1570 16 133 | 83 | 63|48 7902 157 79,02 157
Sich B MsmE TR Ty 570 ogs 1580 16 133 | 83 | 63|48 7902 158 79.02 158
oo e 85 | 24 | 52 | 38 oree loss 57 o6 1600 16 133 | 83 | 63|48 7902 160 79,02 160
2] B sl aa e oo 57 osy 1650 18 143 | 93 | 71| 48 127.80 165 127,80 165
>80 e 85 | 44 | 52 | 38 oree s 57 oss 1680 18 143 93 | 71| 48 127,80 168 127,30 168
2i50 B ool a2 15 e oo BEE 57 ose 1100/ 18 143 93 | 71| 48 127.80 170 127,80 170
o0 e o alnl e el ST oag 170 18 143 93 | 71| 48 127,80 175 127,80 175
s g o7 | 53 143 38 2590 BE 5670 oe1 | 1780 18 143 93 | 71| 48 127.80 178 127,80 178
820 8 o1 | 23 |43 | 36 2510 B2 5910 oge 1800 18 143 93 | 71| 48 127.80 180 127,80 180
R g o1 | 23143 355510 B 5610 og3 1850/ 20 153 | 101 | 77 | 50 137.80 185 137.80 185
a0 s o1 | 23145 58 ok 510 osa 1880/ 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 188 137,80 188
sy g a1l 2arlas e 2510 BN 5610 Bl 19,0020 153 | 101 | 77 | 50 137.80 190 137.80 190
o0 g o1 12314 3 okt 5910 ose 1950/ 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 195 137,80 195
e - eSS, o0 BTl 198020 153 | 101 | 77 | 50 137,80 198 137,80 198
, , , 20,00, 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 200 137,80 200
6,80 8 91 | 53 | 43|36 2810 068 28,10 068
6,90 8 91 | 53 | 43|36 2810 069 2810 069  Stahl ° °
7,00 8 91 | 53 | 43|36 2810 070 2810 070 o oo
7,10 8 91 | 53 | 43|36 2810 O71 28,10 071 esiaiel
7,20 8 91 | 53 | 43|36 2810 072 28,10 072 FEisenguss ° °
7,30 g 81 53’ ﬁ% gg 28,10 073 2810 073  NE-Metalle o o
7,40 5 28,10 074 28,10 074
750| 8 91 | 53 | 43 |36 2810 075 26110 o75 = ochwarmiest
7,55 8 91 | 53 | 43|36 2810 975 28,10 975 = v, Seite 117
7,60 8 91 | 53 | 43|36 2810 076 28,10 076
7,70 8 91 | 53 | 43|36 2810 077 28,10 077
7,80 8 91 | 53 | 43|36 2810 078 28,10 078
7,90 8 91 | 53 | 43|36 2810 079 28,10 079
8,00 8 91 | 53 | 43|36 2810 080 28,10 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 081 30,97 081
8,20 10 103 | 61 | 49| 40 3097 082 3097 082
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 083 3097 083
8,40 10 103 | 61 | 49| 40 3097 084 3097 084
8,50 10 103 | 61 | 49| 40 3097 085 3097 085
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WNT \ Standard

5xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer ahnlich DIN 338

A Spanwinkel 30°
A Schaft-@ h7

T3
< 5xD N DC, | OAL | LCF Artikel-Nr.
10710...
mm | mm | mm EUR
54 | 93 | 57 2898 054
55 | 93 | 57 27,78 055
56 | 93 | 57 3041 056
57 | 93 | 57 3041 057
58 | 93 | 57 3041 058
59 | 93 | 57 3041 059
60 | 93 | 57 2954 060
. 61 | 101 | 63 37,80 061
62 | 101 | 63 3780 062
\ 63 | 101 | 63 37,80 063
64 | 101 | 63 37,80 064
) 65 | 101 | 63 36,59 065
; 66 | 109 | 69 44,19 066
68 | 109 | 69 44,19 068
( 70 | 109 | 69 43,75 070
; 75 | 109 | 69 46551 075
& 78 | 117 | 75 5191 078
. 80 | 17 | 75 5191 080
e 85 | 17 | 75 60,04 085
it 88 | 125 | 81 65,24 088
DC, | OAL | LCF Artikel-Nr. Wiy ol
10710 ... 98 | 133 | 87 76,26 098
mm | mm | mm EUR 10,0 | 133 87 76,26 100
05 | 2 | 6 5,78 005 102 | 133 | 87 9291 102
06 | 241 7 o./8 105 | 133 | 87 92,91 105
07 | 28 | 9 5,78 1007 10 | 142 | 94 11580 110
Cioa jhd 15 | 142 | o4 12350 115
09 | 32 | T 2,76 S009 120 | 151 | 101 13230 120
10 | 34 12 5,78 1010 130 | 151 | 101 17090 130
3% 6,64 FOH 140 | 160 | 108 184,10 140
12 1 38 ) 16 od | 160 | 178 | 120 25020 160
13 | 38 | 16 664 013
14 | 40 | 18 664 014 St 3
15 | 40 | 18 664 015  Rostirei o
1,6 43 20 6,64 016 Eisenguss )
1,7 43 20 6,64 017 NE-Metalle °
18 46 22 6,64 018 Hochwarmfest o
19 | 46 | 22 664 019 ,
20 | 49 | 664 020 =V Seite 119
21 | 49 | 24 759 021
22 | 53 | 27 983 022
23 | 53 | 27 983 023
24 | 57 | 30 983 024
25 | 57 | 30 9,66 025
26 | 57 | 30 1083 026
27 | 61 | 33 1290 027
28 | 61 | 33 1378 028
29 | 61 | 33 1378 029
30 | 61 | 33 1245 030
31 | 65 | 36 12,56 031
32 | 65 | 36 1256 032
33 | 65 | 36 1268 033
34 | 70 | 39 14,10 034
35 | 70 | 39 1383 035
36 | 70 | 39 1483 036
37 | 70 | 39 1483 037
38 | 75 | 43 15,65 038
39 | 75 | 43 15,65 039
40 | 75 | 43 15,54 040
41 | 75 | 43 1433 041
42 | 75 | 43 1433 042
43 | 80 | 47 2128 043
44 | 80 | 47 2128 044
45 | 80 | 47 19.40 045
46 | 80 | 47 2205 046
47 | 80 | 47 22,05 047
48 | 8 | 52 2281 048
49 | 8 | 52 2281 049
50 | 8 | 52 21,15 050
51 | 86 | 52 2546 051
52 | 86 | 52 2546 052
53 | 86 | 52 2898 053

cuttingtools.ceratizit.com 02|37



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD *f Nl o UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

i
! %)
I
= i {"a 4 !?/1
| 8 " { l f )
3 9 ( \ Vg \ Y
J 'h { ( | ‘
{ V» ‘h ‘ﬁf W
bC ' Y \ Vi \ \//
7 ( ( { [
<j M AM \M \M {M
Feed UNI = Dreischneider w8 w8 w8 e[ 3 ] (3 T8 YR
< 140° <] 145° <]140° <] 140° <] 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 7 [NEW [t
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03000 70,31 03000 70,31 03000 70,31 03000 83,21 03000
3,10 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03100 70,31 03100 70,31 03100 70,31 03100 83,21 03100
3,15 6 66 28 | 23 | 36 70,31 03150 70,31 03150 70,31 03150
3,20 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03200 70,31 03200 70,31 03200 70,31 03200 83,21 03200
3,22 6 66 28 | 23 | 36 70,31 03220 70,31 03220 70,31 03220
3,25 6 66 28 | 23 | 36 70,31 03250 70,31 03250 70,31 03250
3,30 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03300 70,31 03300 70,31 03300 70,31 03300 83,21 03300
3,40 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03400 70,31 03400 70,31 03400 70,31 03400 83,21 03400
3,50 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03500 70,31 03500 70,31 03500 70,31 03500 83,21 03500
3,60 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03600 70,31 03600 70,31 03600 70,31 03600 83,21 03600
3,70 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03700 70,31 03700 70,31 03700 70,31 03700 83,21 03700
3,80 6 74 36 | 29 | 36 84,31 03800 70,31 03800 70,31 03800 70,31 03800 83,21 03800
3,85 6 74 36 | 29 | 36 70,31 03850 70,31 03850 70,31 03850
3,90 6 74 36 | 29 | 36 84,31 03900 70,31 03900 70,31 03900 70,31 03900 83,21 03900
4,00 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04000 84,31 04000 70,31 04000 70,31 04000 70,31 04000 83,21 04000
4,10 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04100 84,31 04100 70,31 04100 70,31 04100 70,31 04100 83,21 04100
4,20 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04200 84,31 04200 70,31 04200 70,31 04200 70,31 04200 83,21 04200
4,25 6 74 36 | 29 | 36 70,31 04250 70,31 04250 70,31 04250
4,30 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04300 84,31 04300 70,31 04300 70,31 04300 70,31 04300 83,21 04300
4,35 6 74 36 | 29 | 36 70,31 04350 70,31 04350 70,31 04350
4,40 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04400 84,31 04400 70,31 04400 70,31 04400 70,31 04400 83,21 04400
4,45 6 74 36 | 29 | 36 70,31 04450 70,31 04450 70,31 04450
4,50 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04500 84,31 04500 70,31 04500 70,31 04500 70,31 04500 83,21 04500
4,60 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04600 84,31 04600 70,31 04600 70,31 04600 70,31 04600 83,21 04600
4,65 6 74 36 | 29 | 36 84,31 04650 70,31 04650 70,31 04650 70,31 04650
4,70 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04700 84,31 04700 70,31 04700 70,31 04700 70,31 04700 83,21 04700
4,80 6 82 44 | 35 | 36 88,28 04800 84,31 04800 70,31 04800 70,31 04800 70,31 04800 83,21 04800
4,90 6 82 44 | 35 | 36 88,28 04900 84,31 04900 70,31 04900 70,31 04900 70,31 04900 83,21 04900
4,95 6 82 44 | 35 | 36 70,31 04950 70,31 04950 70,31 04950
5,00 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05000 84,31 05000 70,31 05000 70,31 05000 70,31 05000 83,21 05000
5,05 6 82 44 | 35 | 36 70,31 05050 70,31 05050 70,31 05050
5,10 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05100 84,31 05100 70,31 05100 70,31 05100 70,31 05100 83,21 05100
5,20 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05200 84,31 05200 70,31 05200 70,31 05200 70,31 05200 83,21 05200
5,30 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05300 84,31 05300 70,31 05300 70,31 05300 70,31 05300 83,21 05300
5,40 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05400 84,31 05400 70,31 05400 70,31 05400 70,31 05400 83,21 05400
5,50 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05500 84,31 05500 70,31 05500 70,31 05500 70,31 05500 83,21 05500
Stahl ) ° ) ® ) )
Rostfrei ) ) ¢) o ) )
Eisenguss ) ° ) ) ) )
NE-Metalle o) (e} (o) o) o) o)
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o) o o o o

— v, Seite 96-104
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02|38 Fortsetzung nachste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD i/ Nl o UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

—— LS —»

OAL
e\

LCF

—— LU

DCONMS j
‘ 7 A 7i 7
V [ I (r W
m / : b ! ? \’/
iﬁ V* V# m ‘f&
DC / / ! /
: § & §

Feed UNI = Dreischneider w8 w8 w8 (O[3 (3 T8 YR
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,55 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05550 84,31 05550 70,31 05550 70,31 05550 70,31 05550
5,60 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05600 84,31 05600 70,31 05600 70,31 05600 70,31 05600 83,21 05600
5,70 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05700 84,31 05700 70,31 05700 70,31 05700 70,31 05700 83,21 05700
5,75 6 82 44 | 35 | 36 70,31 05750 70,31 05750 70,31 05750
5,80 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05800 84,31 05800 70,31 05800 70,31 05800 70,31 05800 83,21 05800
5,90 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05900 84,31 05900 70,31 05900 70,31 05900 70,31 05900 83,21 05900
5,95 6 82 44 | 35 | 36 70,31 05950 70,31 05950 70,31 05950
6,00 6 82 44 | 35 | 36 88,28 06000 84,31 06000 70,31 06000 70,31 06000 70,31 06000 83,21 06000
6,10 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06100 95,12 06100 79,35 06100 79,35 06100 79,35 06100 93,90 06100
6,20 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06200 95,12 06200 79,35 06200 79,35 06200 79,35 06200 93,90 06200
6,30 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06300 95,12 06300 79,35 06300 79,35 06300 79,35 06300 93,90 06300
6,40 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06400 95,12 06400 79,35 06400 79,35 06400 79,35 06400 93,90 06400
6,50 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06500 95,12 06500 79,35 06500 79,35 06500 79,35 06500 93,90 06500
6,60 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06600 95,12 06600 79,35 06600 79,35 06600 79,35 06600 93,90 06600
6,70 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06700 95,12 06700 79,35 06700 79,35 06700 79,35 06700 93,90 06700
6,80 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06800 95,12 06800 79,35 06800 79,35 06800 79,35 06800 93,90 06800
6,90 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06900 95,12 06900 79,35 06900 79,35 06900 79,35 06900 93,90 06900
7,00 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07000 95,12 07000 79,35 07000 79,35 07000 79,35 07000 93,90 07000
710 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07100 95,12 07100 79,35 07100 79,35 07100 79,35 07100 93,90 07100
7,20 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07200 95,12 07200 79,35 07200 79,35 07200 79,35 07200 93,90 07200
7,30 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07300 95,12 07300 79,35 07300 79,35 07300 79,35 07300 93,90 07300
7,40 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07400 95,12 07400 79,35 07400 79,35 07400 79,35 07400 93,90 07400
7,45 8 91 53 | 43 | 36 79,35 07450 79,35 07450 79,35 07450
7,50 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07500 95,12 07500 79,35 07500 79,35 07500 79,35 07500 93,90 07500
7,60 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07600 95,12 07600 79,35 07600 79,35 07600 79,35 07600 93,90 07600
7,70 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07700 95,12 07700 79,35 07700 79,35 07700 79,35 07700 93,90 07700
7,80 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07800 95,12 07800 79,35 07800 79,35 07800 79,35 07800 93,90 07800
7,90 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07900 95,12 07900 79,35 07900 79,35 07900 79,35 07900 93,90 07900
8,00 8 91 53 | 43 | 36 99,63 08000 95,12 08000 79,35 08000 79,35 08000 79,35 08000 93,90 08000
8,10 10 103 | 61 49 | 40 132,30 08100 114,60 08100 91,48 08100 91,48 08100 91,48 08100 134,50 08100
8,20 10 103 | 61 49 | 40 132,30 08200 114,60 08200 91,48 08200 91,48 08200 91,48 08200 134,50 08200
8,30 10 103 | 61 49 | 40 132,30 08300 114,60 08300 91,48 08300 91,48 08300 91,48 08300 134,50 08300
8,40 10 103 | 61 49 | 40 132,30 08400 114,60 08400 91,48 08400 91,48 08400 91,48 08400 134,50 08400
8,50 10 103 | 61 49 | 40 132,30 08500 114,60 08500 91,48 08500 91,48 08500 91,48 08500 134,50 08500
8,60 10 103 | 61 49 | 40 132,30 08600 114,60 08600 91,48 08600 91,48 08600 91,48 08600 134,50 08600
8,70 10 103 | 61 49 | 40 132,30 08700 114,60 08700 91,48 08700 91,48 08700 91,48 08700 134,50 08700
Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ) ) ¢) o o )
Eisenguss ) ° ) ) ) )
NE-Metalle ) (e} o) o) o) o)
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

(@)
(@)
(@)
(@)

o
— v, Seite 96-104

70 @ DC,,; fur Typ UNI, Feed UNI und Quattro 4F/ @ DCy; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

! %)
2 /A /| | p?
o F F
N '4 Il (’/ ﬁ 4
3 i Y ~. i \f
J Ih ( ( ( v" )
{ Vb V; W, i
be \ \4 Vi \4 Y
K { { { ‘fl,
d " s s " A
Feed UNI = Dreischneider w8 w8 w8 e[ 3 ] (3 T8 YR
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08800 114,60 08800 91,48 08800 91,48 08800 91,48 08800 134,50 08800
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08900 114,60 08900 91,48 08900 91,48 08900 91,45 08900 134,50 08900
9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09000 114,60 09000 91,48 09000 91,48 09000 91,48 09000 134,50 09000
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09100 114,60 09100 91,48 09100 91,48 09100 91,48 09100 134,50 09100
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09200 114,60 09200 91,48 09200 91,48 09200 91,48 09200 134,50 09200
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09300 114,60 09300 91,48 09300 91,48 09300 91,48 09300 134,50 09300

9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 91,48 09350 91,48 09350 91,48 09350
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09400 114,60 09400 91,48 09400 91,48 09400 91,48 09400 134,50 09400
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 91,48 09450 91,48 09450 91,48 09450

9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09500 114,60 09500 91,48 09500 91,48 09500 91,48 09500 134,50 09500
9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09600 114,60 09600 91,48 09600 91,48 09600 91,48 09600 134,50 09600
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09700 114,60 09700 91,48 09700 91,48 09700 91,48 09700 134,50 09700
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09800 114,60 09800 91,48 09800 91,48 09800 91,48 09800 134,50 09800
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09900 114,60 09900 91,48 09900 91,48 09900 91,48 09900 134,50 09900
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 10000 114,60 10000 91,48 10000 91,48 10000 91,48 10000 134,50 10000
10,10 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10100 163,10 10100 130,00 10100 130,00 10100 130,00 10100 190,70 10100
10,20 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10200 163,10 10200 130,00 10200 130,00 10200 130,00 10200 190,70 10200
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10300 163,10 10300 130,00 10300 130,00 10300 130,00 10300 190,70 10300
10,40 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10400 163,10 10400 130,00 10400 130,00 10400 130,00 10400 190,70 10400
10,50 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10500 163,10 10500 130,00 10500 130,00 10500 130,00 10500 190,70 10500
10,55 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 10550 130,00 10550 130,00 10550

10,60 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10600 163,10 10600 130,00 10600 130,00 10600 130,00 10600 190,70 10600
10,70 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10700 163,10 10700 130,00 10700 130,00 10700 130,00 10700 190,70 10700
10,75 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 10750 130,00 10750 130,00 10750

10,80 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10800 163,10 10800 130,00 10800 130,00 10800 130,00 10800 190,70 10800
10,90 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10900 163,10 10900 130,00 10900 130,00 10900 130,00 10900 190,70 10900
11,00 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11000 163,10 11000 130,00 11000 130,00 11000 130,00 11000 190,70 11000
11,10 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11100 163,10 11100 130,00 11100 130,00 11100 130,00 11100 190,70 11100
11,20 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11200 163,10 11200 130,00 11200 130,00 11200 130,00 11200 190,70 11200

11,25 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11250 130,00 11250 130,00 11250
11,30 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11300 163,10 11300 130,00 11300 130,00 11300 130,00 11300 190,70 11300
11,35 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11350 130,00 11350 130,00 11350
11,40 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11400 163,10 11400 130,00 11400 130,00 11400 130,00 11400 190,70 11400
11,45 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11450 130,00 11450 130,00 11450

11,50 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11500 163,10 11500 130,00 11500 130,00 11500 130,00 11500 190,70 11500
11,60 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11600 163,10 11600 130,00 11600 130,00 11600 130,00 11600 190,70 11600

Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ) ) ¢) e) o )
Eisenguss ) ° [} ) ) )
NE-Metalle o) (e} (e} o) o) o)
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

(@)
(@)
(@)
(@)

o
— v, Seite 96-104

70 @ DC,,; fur Typ UNI, Feed UNI und Quattro 4F/ @ DCy; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

! %)
2 /A /| | p?
o F F
N '4 Il (’/ ﬁ 4
3 i Y ~. i \f
J Ih ( ( ( v" )
{ Vb V; W, i
be \ \4 Vi \4 Y
K { { { ‘fl,
d " s s " A
Feed UNI = Dreischneider w8 w8 w8 e[ 3 ] (3 T8 YR
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

11,70 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11700 163,10 11700 130,00 11700 130,00 11700 130,00 11700 190,70 11700
11,80 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11800 163,10 11800 130,00 11800 130,00 11800 130,00 11800 190,70 11800
11,90 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11900 163,10 11900 130,00 11900 130,00 11900 130,00 11900 190,70 11900
12,00 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 12000 163,10 12000 130,00 12000 130,00 12000 130,00 12000 190,70 12000

12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12150 176,30 12150 176,30 12150

12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 219,30 12200

12,25 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12250 176,30 12250 176,30 12250

12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 12500 219,30 12500 176,30 12500 176,30 12500 176,30 12500 259,10 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12550 176,30 12550 176,30 12550

12,70 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12700 176,30 12700 176,30 12700

12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 12800 219,30 12800 176,30 12800 176,30 12800 176,30 12800 259,10 12800
12,90 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12900 176,30 12900 176,30 12900

13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13000 219,30 13000 176,30 13000 176,30 13000 176,30 13000 259,10 13000
13,10 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13100 176,30 13100 176,30 13100

13,30 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13300 176,30 13300 176,30 13300

13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13350 176,30 13350 176,30 13350

13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13500 219,30 13500 176,30 13500 176,30 13500 176,30 13500 259,10 13500
13,70 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13700 176,30 13700 176,30 13700

13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13800 219,30 13800 176,30 13800 176,30 13800 176,30 13800 259,10 13800
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 14000 219,30 14000 176,30 14000 176,30 14000 176,30 14000 259,10 14000
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 14200 213,80 14200 213,80 14200 213,80 14200

14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 14500 266,80 14500 213,80 14500 213,80 14500 213,80 14500 322,90 14500
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 14800 266,80 14800 213,80 14800 213,80 14800 213,80 14800 322,90 14800
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15000 266,80 15000 213,80 15000 213,80 15000 213,80 15000 322,90 15000

15,10 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15100 213,80 15100 213,80 15100

15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 15200

15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15250 213,80 15250 213,80 15250

15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15300 213,80 15300 213,80 15300

15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15350 213,80 15350 213,80 15350

15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15500 266,80 15500 213,80 15500 213,80 15500 213,80 15500 322,90 15500
15,60 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15600 213,80 15600 213,80 15600

15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15800 266,80 15800 213,80 15800 213,80 15800 213,80 15800 322,90 15800
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 16000 266,80 16000 213,80 16000 213,80 16000 213,80 16000 322,90 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 287,70 16050 287,70 16050 287,70 16050

16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 16500 359,30 16500 287,70 16500 287,70 16500 287,70 16500 42540 16500
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 16800 359,30 16800 287,70 16800 287,70 16800 287,70 16800 42540 16800

Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ) ) ¢) o ) )
Eisenguss ) ° [} ) ) )
NE-Metalle o) (e} (e} o) o) o)
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet o) o o o o

— v, Seite 96-104

70 @ DC,,; fur Typ UNI, Feed UNI und Quattro 4F/ @ DCy; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD m Nl N UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

! %)
g | /] (gd ,?
3 2 | \ Vi V4 i
I \W { ( ( ‘/ ,
\ i i I
¢ /4 ' g ' ?/
'y { ( 1 [
< £ “ s " "
Feed UNI = Dreischneider w8 w8 w8 e[ 3 ] (3 T8 YR
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
16,90 18 143 | 93 4l 48 287,70 16900 287,70 16900 287,70 16900

17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17000 359,30 17000 287,70 17000 287,70 17000 287,70 17000 42540 17000
17,50 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17500 359,30 17500 287,70 17500 287,70 17500 287,70 17500 425,40 17500
17,60 18 143 | 93 | 71 | 48 287,70 17600 287,70 17600 287,70 17600

17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17800 359,30 17800 287,70 17800 287,70 17800 287,70 17800 425,40 17800
18,00 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 18000 359,30 18000 287,70 18000 287,70 18000 287,70 18000 42540 18000
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 18500 422,10 18500 338,30 18500 338,30 18500 338,30 18500 553,30 18500
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 18800 422,10 18800 338,30 18800 338,30 18800 338,30 18800 553,30 18800

18,90 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 18900 338,30 18900 338,30 18900
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19000 422,10 19000 338,30 19000 338,30 19000 338,30 19000 553,30 19000
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 19350 338,30 19350 338,30 19350
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19500 422,10 19500 338,30 19500 338,30 19500 338,30 19500 553,30 19500
19,60 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 19600 338,30 19600 338,30 19600

19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19800 422,10 19800 338,30 19800 338,30 19800 338,30 19800 553,30 19800
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 20000 422,10 20000 338,30 20000 338,30 20000 338,30 20000 553,30 20000

20,50 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 20500 698,80 20500 698,80 20500

21,00 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 21000 698,80 21000 698,80 21000

21,50 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 21500 698,80 21500 698,80 21500

22,00 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 22000 698,80 22000 698,80 22000

22,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 22500 698,80 22500 698,80 22500

23,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 23000 698,80 23000 698,80 23000

23,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 23500 698,80 23500 698,80 23500

24,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 24000 698,80 24000 698,80 24000

24,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 24500 698,80 24500 698,80 24500

25,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 25000 698,80 25000 698,80 25000

Stahl ) ) ) ) ) °
Rostfrei ) ) o) o) o o)
Eisenguss ° ° ° o ) )
NE-Metalle o) (e} (e} o) fe) o
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet o) o o o )

— v, Seite 96-104

70 @ DC,; fir Typ UNI, Feed UNI und Quattro 4F/ @ DCy; fiir Typ Speed UNI

02]42 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< IS
Typ GG = geradegenutet w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,50 4 57 21 17 | 28 74,94 02500
2,60 4 57 21 17 | 28 74,94 02600
2,70 4 57 21 17 | 28 74,94 02700
2,80 4 57 21 17 | 28 74,94 02800
2,90 4 57 21 17 | 28 74,94 02900
3,00 6 66 28 | 23 | 36 88,62 030 70,54 030 70,54 030 84,65 030 74,94 03000 70,87 030
3,10 6 66 28 | 23 | 36 88,62 031 70,54 031 70,54 031 84,65 031 74,94 03100 70,87 031
3,15 6 66 28 | 23 | 36 70,54 831
3,20 6 66 28 | 23 | 36 88,62 032 70,54 032 70,54 032 84,65 032 74,94 03200 70,87 032
3,22 6 66 28 | 23 | 36 70,54 832
3,25 6 66 28 | 23 | 36 70,54 890
3,30 6 66 28 | 23 | 36 88,62 033 70,54 033 70,54 033 84,65 033 74,94 03300 70,87 033
3,40 6 66 28 | 23 | 36 88,62 034 70,54 034 70,54 034 84,65 034 74,94 03400 70,87 034
3,50 6 66 28 | 23 | 36 88,62 035 70,54 035 70,54 035 84,65 035 74,94 03500 70,87 035
3,60 6 66 28 | 23 | 36 88,62 036 70,54 036 70,54 036 84,65 036 74,94 03600 70,87 036
3,70 6 66 28 | 23 | 36 88,62 037 70,54 037 70,54 037 84,65 037 74,94 03700 70,87 037
3,80 6 74 36 | 29 | 36 88,62 038 70,54 038 70,54 038 84,65 038 73,94 03800 70,87 038
3,85 6 74 36 | 29 | 36 70,54 838
3,90 6 74 36 | 29 | 36 88,62 039 70,54 039 70,54 039 84,65 039 73,94 03900 70,87 039
3,97 6 74 36 | 29 | 36 70,87 900
4,00 6 74 36 | 29 | 36 88,62 040 70,54 040 70,54 040 84,65 040 73,94 04000 70,87 040
4,10 6 74 36 | 29 | 36 88,62 041 70,54 041 70,54 041 84,65 041 73,94 04100 70,87 0M1
4,20 6 74 36 | 29 | 36 88,62 042 70,54 042 70,54 042 84,65 042 73,94 04200 70,87 042
4,23 6 74 36 | 29 | 36 70,87 901
4,30 6 74 36 | 29 | 36 88,62 043 70,54 043 70,54 043 84,65 043 73,94 04300 70,87 043
4,35 6 74 36 | 29 | 36 70,54 843
4,40 6 74 36 | 29 | 36 88,62 044 70,54 044 70,54 044 84,65 044 73,94 04400 70,87 044
4,45 6 74 36 | 29 | 36 70,54 844
4,50 6 74 36 | 29 | 36 88,62 045 70,54 045 70,54 045 84,65 045 73,94 04500 70,87 045
4,60 6 74 36 | 29 | 36 88,62 046 70,54 046 70,54 046 84,65 046 73,94 04600 70,87 046
4,65 6 74 36 | 29 | 36 88,62 900 70,54 900
4,70 6 74 36 | 29 | 36 88,62 047 70,54 047 70,54 047 84,65 047 73,94 04700 70,87 047
4,80 6 82 44 | 35 | 36 88,62 048 70,54 048 70,54 048 84,65 048 72,63 04800 70,87 048
4,90 6 82 44 | 35 | 36 88,62 049 70,54 049 70,54 049 84,65 049 72,63 04900 70,87 049
5,00 6 82 44 | 35 | 36 88,62 050 70,54 050 70,54 050 84,65 050 72,63 05000 70,87 050
5,10 6 82 44 | 35 | 36 88,62 051 70,54 051 70,54 051 84,65 051 72,63 05100 70,87 051
5,20 6 82 44 | 35 | 36 88,62 052 70,54 052 70,54 052 84,65 052 72,63 05200 70,87 052
5,30 6 82 44 | 35 | 36 88,62 053 70,54 053 70,54 053 84,65 053 72,63 05300 70,87 053
5,40 6 82 44 | 35 | 36 88,62 054 70,54 054 70,54 054 84,65 054 72,63 05400 70,87 054
5,50 6 82 44 | 35 | 36 88,62 055 70,54 055 70,54 055 84,65 055 72,63 05500 70,87 055
5,55 6 82 44 | 35 | 36 88,62 902
Stahl o o o
Rostfrei ) ) ® )
Eisenguss (¢} (¢} o ° e}
NE-Metalle ) ) ° ) )
Hochwarmfest ) ) [e} )

- v, Seite 95-108

70 @ DC,,; fir Typ VA, Tiund GG / @ DCy; fiir Typ Speed VA und AL

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite 02|43



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DCONMS
‘N
1 |
\ | |
/ 3 ﬂ
18 _, )
4 3 [
; L V;
DC \/‘
(
L 4
< IS
Typ GG = geradegenutet w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,56 6 82 44 | 35 | 36 70,87 902
5,60 6 82 44 | 35 | 36 88,62 056 70,54 056 70,54 056 84,65 056 72,63 05600 70,87 056
5,70 6 82 44 | 35 | 36 88,62 057 70,54 057 70,54 057 84,65 057 72,63 05700 70,87 057
5,75 6 82 44 | 35 | 36 70,54 916
5,80 6 82 44 | 35 | 36 88,62 058 70,54 058 70,54 058 84,65 058 72,63 05800 70,87 058
5,90 6 82 44 | 35 | 36 88,62 059 70,54 059 70,54 059 84,65 059 72,63 05900 70,87 059
5,95 6 82 44 | 35 | 36 70,54 959
6,00 6 82 44 | 35 | 36 88,62 060 70,54 060 70,54 060 84,65 060 72,63 06000 70,87 060
6,10 8 91 53 | 43 | 36 100,20 061 76,94 061 76,94 061 93,25 061 81,12 06100 79,02 061
6,20 8 91 53 | 43 | 36 100,20 062 76,94 062 76,94 062 93,25 062 81,12 06200 79,02 062
6,30 8 91 53 | 43 | 36 100,20 063 76,94 063 76,94 063 93,25 063 81,12 06300 79,02 063
6,35 8 91 53 | 43 | 36 79,02 903
6,40 8 91 53 | 43 | 36 100,20 064 76,94 064 76,94 064 93,25 064 81,12 06400 79,02 064
6,50 8 91 53 | 43 | 36 100,20 065 76,94 065 76,94 065 93,25 065 81,12 06500 79,02 065
6,60 8 91 53 | 43 | 36 100,20 066 76,94 066 76,94 066 93,25 066 81,12 06600 79,02 066
6,70 8 91 53 | 43 | 36 100,20 067 76,94 067 76,94 067 93,25 067 81,12 06700 79,02 067
6,80 8 91 53 | 43 | 36 100,20 068 76,94 068 76,94 068 93,25 068 81,12 06800 79,02 068
6,90 8 91 53 | 43 | 36 100,20 069 76,94 069 76,94 069 93,25 069 81,12 06900 79,02 069
7,00 8 91 53 | 43 | 36 100,20 070 76,94 070 76,94 070 93,25 070 81,12 07000 79,02 070
7,10 8 91 53 | 43 | 36 100,20 071 76,94 0M 76,94 01 93,25 07 81,12 07100 79,02 07
7,20 8 91 53 | 43 | 36 100,20 072 76,94 072 76,94 072 93,25 072 81,12 07200 79,02 072
7,30 8 91 53 | 43 | 36 100,20 073 76,94 073 76,94 073 93,25 073 81,12 07300 79,02 073
740 8 91 53 | 43 | 36 100,20 074 76,94 074 76,94 074 93,25 074 81,12 07400 79,02 074
745 8 91 53 | 43 | 36 76,94 924
7,50 8 91 53 | 43 | 36 100,20 075 76,94 075 76,94 075 93,25 075 81,12 07500 79,02 075
7,60 8 91 53 | 43 | 36 100,20 076 76,94 076 76,94 076 93,25 076 81,12 07600 79,02 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 100,20 077 76,94 077 76,94 077 93,25 077 81,12 07700 79,02 077
7,80 8 91 53 | 43 | 36 100,20 078 76,94 078 76,94 078 93,25 078 81,12 07800 79,02 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 100,20 079 76,94 079 76,94 079 93,25 079 81,12 07900 79,02 079
7,94 8 91 53 | 43 | 36 79,02 904
8,00 8 91 53 | 43 | 36 100,20 080 76,94 080 76,94 080 93,25 080 81,12 08000 79,02 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 081 109,30 081 109,30 081 134,50 081 94,90 08100 92,58 081
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 082 109,30 082 109,30 082 134,50 082 94,90 08200 92,58 082
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 083 109,30 083 109,30 083 134,50 083 94,90 08300 92,58 083
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 084 109,30 084 109,30 084 134,50 084 94,90 08400 92,58 084
8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 085 109,30 085 109,30 085 134,50 085 94,90 08500 92,58 085
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 086 109,30 086 109,30 086 134,50 086 94,90 08600 92,58 086
8,70 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 087 109,30 087 109,30 087 134,50 087 94,90 08700 92,58 087
8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 088 109,30 088 109,30 088 134,50 088 94,90 08800 92,58 088
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 089 109,30 089 109,30 089 134,50 089 94,90 08900 92,58 089
9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 090 109,30 090 109,30 090 134,50 090 94,90 09000 92,58 090
Stahl o o o
Rostfrei ) ) ° )
Eisenguss (¢} o () ° e}
NE-Metalle ) ° ° ) )
Hochwarmfest ) ) [e} )

- v, Seite 95-108

70 @ DC,,; fir Typ VA, Tiund GG / @ DCy; fiir Typ Speed VA und AL

02|44 Fortsetzung néchste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DCONMS 7
1 l |
\ | |
B /
/T8 -y Y
b 3 |
1 | V;
D‘C \ {
(
Ly
< M
Typ GG = geradegenutet w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 091 109,30 091 109,30 091 134,50 091 94,90 09100 92,58 091
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 092 109,30 092 109,30 092 134,50 092 94,90 09200 92,58 092
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 093 109,30 093 109,30 093 134,50 093 94,90 09300 92,58 093

9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 109,30 930
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 094 109,30 094 109,30 094 134,50 094 94,90 09400 92,58 094
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 109,30 994
9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 095 109,30 095 109,30 095 134,50 095 94,90 09500 92,58 095
9,53 10 103 | 61 | 49 | 40 92,58 905

9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 096 109,30 096 109,30 096 134,50 096 94,90 09600 92,58 096
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 097 109,30 097 109,30 097 134,50 097 94,90 09700 92,58 097
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 098 109,30 098 109,30 098 134,50 098 94,90 09800 92,58 098
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 099 109,30 099 109,30 099 134,50 099 94,90 09900 92,58 099
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 100 109,30 100 109,30 100 134,50 100 94,90 10000 92,58 100

10,10 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 101
10,10 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 101 155,50 101 155,50 101 185,20 101 132,30 10100
10,20 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 102
10,20 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 102 155,50 102 155,50 102 185,20 102 132,30 10200
10,30 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 103
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 103 155,50 103 155,50 103 18520 103 132,30 10300
10,40 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 104

10,40 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 104 155,50 104 155,50 104 185,20 104 132,30 10400
10,50 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 105 155,50 105 155,50 105 185,20 105 132,30 10500

10,50 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 105
10,55 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 932

10,60 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 106 155,50 106 155,50 106 185,20 106 132,30 10600

10,60 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 106
10,70 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 107
10,70 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 107 155,50 107 155,50 107 185,20 107 132,30 10700

10,80 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 108
10,80 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 108 155,50 108 155,50 108 185,20 108 132,30 10800

10,90 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 109
10,90 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 109 155,50 109 155,50 109 185,20 109

11,00 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 110

11,00 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 110 155,50 110 155,50 110 185,20 110 132,30 11000
11,10 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 111 155,50 111 155,50 111 18520 111 132,30 11100

11,10 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 111
1,11 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 906
11,20 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 112 155,50 112 155,50 112 185,20 112 132,30 11200

11,20 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 112
11,25 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 912

11,30 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 113 155,50 113 15550 113 185,20 113 132,30 11300

Stahl o o o

Rostfrei ° ° ° °
Eisenguss (¢} o o ° e}

NE-Metalle o ° ° ° °

Hochwarmfest o o o) )

- v, Seite 95-108

70 @ DC,,; fir Typ VA, Tiund GG / @ DCy; fiir Typ Speed VA und AL

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite 02|45



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< IS
Typ GG = geradegenutet w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,30 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 113
11,35 12 118 | 71 | 56 | 45 155,50 913
11,40 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 114
11,40 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 114 155,50 114 155,50 114 185,20 114 132,30 11400
11,45 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 914
11,50 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 115 155,50 115 155,50 115 185,20 115 132,30 11500
11,50 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 115
11,60 12 118 | 71 | 54 | 45 129,00 116
11,60 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 116 155,50 116 155,50 116 185,20 116
11,70 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 117
11,70 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 117 155,50 117 155,50 117 18520 117 132,30 11700
11,80 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 118
11,80 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 118 155,50 118 155,50 118 185,20 118 132,30 11800
11,90 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 119
11,90 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 119 155,50 119 155,50 119 185,20 119
12,00 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 120
12,00 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 120 155,50 120 155,50 120 185,20 120 132,30 12000
12,10 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 121
12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 921
12,20 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 122
12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 184,10 12200
12,30 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 123
12,40 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 124
12,50 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 125
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 125 213,80 125 213,80 125 251,30 125 184,10 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 925
12,60 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 126
12,60 14 124 | 77 | 60 | 45 184,10 12600
12,70 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 907
12,80 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 128
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 128 213,80 128 213,80 128 251,30 128 184,10 12800
12,90 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 129
13,00 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 130
13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 130 213,80 130 213,80 130 251,30 130 184,10 13000
13,10 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 131
13,20 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 132
13,30 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 133
13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 933
13,40 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 134
13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 135 213,80 135 213,80 135 251,30 135 184,10 13500
13,50 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 135
Stahl o o o
Rostfrei ) ) ) )
Eisenguss o o o ° e}
NE-Metalle o ) ) ) )
Hochwarmfest ) ) o )

- v, Seite 95-108

70 @ DC,,; fiir Typ VA, Tiund GG / @ DCy; fiir Typ Speed VA und AL

02|46 Fortsetzung nachste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gz Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
1 5
/ 3 [/
N4 \
2 [
| M
DC \/'
(
L 4
< IS
Typ GG = geradegenutet w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13,60 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 136
13,70 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 137
13,80 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 138
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 138 213,80 138 213,80 138 251,30 138 184,10 13800
13,90 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 139
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 140 213,80 140 213,80 140 251,30 140 184,10 14000
14,00 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 140
14,10 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 1M1
14,20 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 142
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 224,90 14200
14,30 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 143
14,40 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 144
14,50 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 145
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 145 266,80 145 266,80 145 307,50 145 224,90 14500
14,60 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 146
14,70 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 147
14,80 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 148
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 148 266,80 148 266,80 148 307,50 148 224,90 14800
14,90 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 149
15,00 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 150
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 150 266,80 150 266,80 150 307,50 150 224,90 15000
15,10 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 151
15,20 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 152
15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 224,90 15200
15,30 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 153
15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 953
15,40 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 154
15,50 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 155
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 155 266,80 155 266,80 155 307,50 155 224,90 15500
15,60 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 156
15,70 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 157
15,80 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 158
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 158 266,80 158 266,80 158 307,50 158 224,90 15800
15,90 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 159
16,00 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 160
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 160 266,80 160 266,80 160 307,50 160 224,90 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 350,50 960
16,10 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 161
16,20 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 162
16,30 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 163
16,40 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 164
Stahl o o o
Rostfrei ) ) ® )
Eisenguss (¢} o o ° e}
NE-Metalle ) ) ) ) )
Hochwarmfest o) ) o )

- v, Seite 95-108

O ooc,, firTpa T

und GG / @ DC fur Typ Speed VA und AL

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsetzung nachste Seite

02|47



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< IS
Typ GG = geradegenutet w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
16,50 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 165
16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 165 350,50 165 350,50 165 404,60 165 311,90 16500
16,60 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 166
16,70 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 167
16,80 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 168
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 168 350,50 168 350,50 168 404,60 168
16,90 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 169
17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 170 350,50 170 350,50 170 404,60 170 311,90 17000
17,00 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 170
17,10 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 17
17,20 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 172
17,30 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 173
17,40 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 174
17,50 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 175
17,50 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 175 350,50 175 350,50 175 404,60 175 311,90 17500
17,60 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 176
17,70 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 177
17,80 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 178
17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 178 350,50 178 350,50 178 404,60 178
17,90 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 179
18,00 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 180
18,00 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 180 350,50 180 350,50 180 404,60 180 311,90 18000
18,10 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 181
18,20 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 182
18,30 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 183
18,40 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 184
18,50 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 185
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 185 448,60 185 448,60 185 523,50 185 385,80 18500
18,60 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 186
18,70 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 187
18,80 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 188
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 188 448,60 188 448,60 188 523,50 188
18,90 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 189
19,00 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 190
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 190 448,60 190 448,60 190 523,50 190 385,80 19000
19,10 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 191
19,20 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 192
19,30 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 193
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 448,60 993
19,40 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 194
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 195 448,60 195 448,60 195 523,50 195 385,80 19500
Stahl o o o
Rostfrei ) ) ® )
Eisenguss (¢} o o ° e}
NE-Metalle o ) ° ) )
Hochwarmfest o) ) [e} )

- v, Seite 95-108

70 @ DC,,; fir Typ VA, Tiund GG / @ DCy; fiir Typ Speed VA und AL

02|48 Fortsetzung nachste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL T
gz Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DRAGONSKIN
DCONMS
'
: g ﬂ
A7 )
) /
I \f#
DC \/
J I
ZL
Typ GG = geradegenutet w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
19,50 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 195
19,60 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 196
19,70 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 197
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 198 448,60 198 448,60 198 523,50 198
19,80 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 198
19,90 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 199
20,00 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 200
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 200 448,60 200 448,60 200 523,50 200 385,80 20000
Stahl o o o
Rostfrei ) ) ) )
Eisenguss [e) o) o) ) o
NE-Metalle ) ) [} ) )
Hochwarmfest o [e) o )
-V, Seite 95-108
70 @ DC,;; fiir Typ VA, Tiund GG / @ DCy; flir Typ Speed VA und AL
cuttingtools.ceratizit.com 02149



WNT \ Standard

5xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a3 w0 J3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11609 ... 11610... 11629 ... 11630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 80 | 6,5 | 30,0 41,88 010 41,88 010
1,10 4 45 | 88 | 72 | 29,0 41,88 011 41,88 011
1,20 4 45 | 96 | 7,8 | 29,0 41,88 012 41,88 012
1,30 4 45 | 104 | 85 | 28,5 41,88 013 41,88 013
1,40 4 45 [ 11,2 | 91 | 28,0 41,88 014 41,88 014
1,50 4 50 | 120 | 98 | 32,0 41,88 015 41,88 015
1,60 4 50 | 12,8 | 10,4 | 31,0 41,88 016 41,88 016
1,70 4 50 | 13,6 | 11,1 | 30,5 41,88 017 41,88 017
1,80 4 50 | 144 | 11,7 | 30,0 41,88 018 41,88 018
1,90 4 50 | 152 | 12,4 | 29,5 41,88 019 41,88 019
2,00 4 50 | 16,0 | 13,0 | 29,0 41,88 020 41,88 020
2,10 4 55 | 16,8 | 13,7 | 33,0 41,88 021 41,88 021
2,20 4 55 | 176 | 143 | 325 41,88 022 41,88 022
2,30 4 55 | 18,4 | 15,0 | 32,0 41,88 023 41,88 023
2,40 4 55 19,2 | 156 | 31,5 41,88 024 41,88 024
2,50 4 55 | 20,0 | 16,3 | 30,5 41,88 025 41,88 025
2,60 4 55 1208 | 169 | 30,0 41,88 026 41,88 026
2,70 4 55 | 216 | 17,6 | 29,0 41,88 027 41,88 027
2,80 4 55 | 224 | 18,2 | 29,0 41,88 028 41,88 028
2,90 4 55 | 23,2 | 189 | 28,5 41,88 029 41,88 029
3,00 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 030 41,22 030 41,22 030 41,22 030
3,10 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 031 41,22 031 41,22 031 41,22 031
3,20 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 032 41,22 032 41,22 032 41,22 032
3,25 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 890 41,22 890 39,52 03250
3,30 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 033 41,22 033 41,22 033 41,22 033
3,40 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 034 41,22 034 41,22 034 41,22 034
3,50 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 035 41,22 035 41,22 035 41,22 035
3,60 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 036 41,22 036 41,22 036 41,22 036
3,70 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 037 41,22 037 41,22 037 41,22 037
3,80 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 038 41,22 038 41,22 038 41,22 038
3,90 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 039 41,22 039 41,22 039 41,22 039
4,00 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 040 41,22 040 41,22 040 41,22 040
4,10 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 041 41,22 041 41,22 041 41,22 041
4,20 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 042 41,22 042 41,22 042 41,22 042
4,30 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 043 41,22 043 41,22 043 41,22 043
4,40 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 044 41,22 044 41,22 044 41,22 044
4,50 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 045 41,22 045 41,22 045 41,22 045
4,60 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 046 41,22 046 41,22 046 41,22 046
4,65 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 900 41,22 900 41,22 900 41,22 900
4,70 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 047 41,22 047 41,22 047 41,22 047
4,80 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 048 41,22 048 41,22 048 41,22 048
4,90 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 049 41,22 049 41,22 049 41,22 049
5,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 050 41,22 050 41,22 050 41,22 050
5,10 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 051 41,22 051 41,22 051 41,22 051
Stahl ° ) o o
Rostfrei o) o) ) )
Eisenguss [} ) f¢) fe)
NE-Metalle o o ) )
Hochwarmfest ) )

— v, Seite 117+121

02150 Fortsetzung nachste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(

a3 w0 [ Ha(_ ]38 w3 3

<J140° <J140° <J140° <J140°

VHM VHM VHM VHM

T T1 T1 T1
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11609 ... 11610... 11629 ... 11630 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
5,20 6 82 | 44,0 | 35,0 | 36,0 41,22 052 41,22 052 41,22 052 41,22 052
5,30 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 053 41,22 053 41,22 053 41,22 053
5,40 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 054 41,22 054 41,22 054 41,22 054
5,50 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 055 41,22 055 41,22 055 41,22 055
5,55 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 902 41,22 902 41,22 902 41,22 902
5,60 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 056 41,22 056 41,22 056 41,22 056
5,70 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 057 41,22 057 41,22 057 41,22 057
5,80 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 058 41,22 058 41,22 058 41,22 058
5,90 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 059 41,22 059 41,22 059 41,22 059
6,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 060 41,22 060 41,22 060 41,22 060
6,10 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 061 4574 061 45,74 061 45,74 061
6,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 062 4574 062 4574 062 45,74 062
6,30 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 063 4574 063 45,74 063 45,74 063
6,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 064 4574 064 4574 064 45,74 064
6,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 065 45,74 065 45,74 065 45,74 065
6,60 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 066 45,74 066 45,74 066 45,74 066
6,70 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 067 4574 067 45,74 067 45,74 067
6,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 068 4574 068 45,74 068 45,74 068
6,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 069 45,74 069 45,74 069 45,74 069
7,00 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 070 45,74 070 45,74 070 45,74 070
710 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 01 4574 01 4574 01 4574 011
7,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 072 4574 072 4574 072 45,74 072
7,30 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 073 4574 073 4574 073 45,74 073
7,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 074 45,74 074 45,74 074 45,74 074
7,45 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 924 4574 924 45,45 07450
7,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 075 4574 075 45,74 075 45,74 075
7,55 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 975 45,74 975 45,74 975 45,74 975
7,60 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 076 4574 076 45,74 076 45,74 076
7,70 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 077 4574 077 4574 077 45,74 077
7,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 078 45,74 078 45,74 078 45,74 078
7,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 079 4574 079 45,74 079 45,74 079
8,00 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 080 4574 080 45,74 080 45,74 080
8,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 081 52,35 081 52,35 081 52,35 081
8,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 082 52,35 082 52,35 082 52,35 082
8,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 083 52,35 083 52,35 083 52,35 083
8,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 084 52,35 084 52,35 084 52,35 084
8,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 085 52,35 085 52,35 085 52,35 085
8,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 086 52,35 086 52,35 086 52,35 086
8,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 087 52,35 087 52,35 087 52,35 087
8,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 088 52,35 088 52,35 088 52,35 088
8,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 089 52,35 089 52,35 089 52,35 089
9,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 090 52,35 090 52,35 090 52,35 090
9,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 091 52,35 091 52,35 091 52,35 091
9,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 092 52,35 092 52,35 092 52,35 092
Stahl ° ) o o
Rostfrei o) o) ) )
Eisenguss [} ) f¢) fe)
NE-Metalle o o ) )
Hochwarmfest ) )

— v, Seite 117+121

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite 02|51



WNT \ Standard

5xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

\ \ \
(
a3 w0 [ Ha(_ ]38 (3 3
<]140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1

DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

11609... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
9,25 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 925 52,35 925 52,35 925 52,35 925
9,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 093 52,35 093 52,35 093 52,35 093
9,35 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 930 52,35 930 50,64 09350
9,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 094 52,35 094 52,35 094 52,35 094
9,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 095 52,35 095 52,35 095 52,35 095
9,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 096 52,35 096 52,35 096 52,35 096
9,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 097 52,35 097 52,35 097 52,35 097
9,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 098 52,35 098 52,35 098 52,35 098
9,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 099 52,35 099 52,35 099 52,35 099
10,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 100 52,35 100 52,35 100 52,35 100
10,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 101 76,26 101 76,26 101 76,26 101
10,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 102 76,26 102 76,26 102 76,26 102
10,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 103 76,26 103 76,26 103 76,26 103
10,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 104 76,26 104 76,26 104 76,26 104
10,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 105 76,26 105 76,26 105 76,26 105
10,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 106 76,26 106 76,26 106 76,26 106
10,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 107 76,26 107 76,26 107 76,26 107
10,75 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 904 76,26 904 73,57 10750
10,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 108 76,26 108 76,26 108 76,26 108
10,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 109 76,26 109 76,26 109 76,26 109
11,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 110 76,26 110 76,26 110 76,26 110
11,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 111 76,26 111 76,26 111 76,26 111
11,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 112 76,26 112 76,26 112 76,26 112
11,25 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 912 76,26 912 72,94 11250
11,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 113 76,26 113 76,26 113 76,26 113
11,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 114 76,26 114 76,26 114 76,26 114
11,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 115 76,26 115 76,26 115 76,26 115
11,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 116 76,26 116 76,26 116 76,26 116
11,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 117 76,26 117 76,26 117 76,26 117
11,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 118 76,26 118 76,26 118 76,26 118
11,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 119 76,26 119 76,26 119 76,26 119
12,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 120 76,26 120 76,26 120 76,26 120
12,25 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 122 102,70 122 100,80 12250
12,50 14 124 | 770 | 60,0 | 45,0 102,70 125 102,70 125 102,70 125 102,70 125
12,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 127 102,70 127 102,70 127 102,70 127
12,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 128 102,70 128
12,90 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 129 102,70 129
13,00 14 124 | 770 | 60,0 | 45,0 102,70 130 102,70 130 102,70 130 102,70 130
13,10 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 131 102,70 131
13,30 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 133 102,70 133
13,50 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 135 102,70 135 102,70 135 102,70 135
13,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 137 102,70 137 102,70 137 102,70 137
13,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 138 102,70 138
14,00 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 140 102,70 140 102,70 140 102,70 140
Stahl ° ) o o
Rostfrei ¢) o) ) )
Eisenguss ) ° o o
NE-Metalle o) o ) )
Hochwarmfest ) )

- v, Seite 117+121

02|52 Fortsetzung nachste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

\ \
(
a3 w0 [ Ha(_ ]38 (3 3
<]140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11609... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
14,20 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 142 127,80 142
14,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 145 127,80 145 127,80 145 127,80 145
14,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 147 127,80 147 127,80 147 127,80 147
14,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 148 127,80 148
15,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 150 127,80 150 127,80 150 127,80 150
15,10 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 151 127,80 151
15,25 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 152 127,80 152
15,30 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 153 127,80 153
15,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 155 127,80 155 127,80 155 127,80 155
15,60 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 156 127,80 156
15,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 157 127,80 157 127,80 157 127,80 157
15,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 158 127,80 158
16,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 160 127,80 160 127,80 160 127,80 160
16,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 165 203,80 165 203,80 165 203,80 165
16,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 168 203,80 168
16,90 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 169 203,80 169
17,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 170 203,80 170 203,80 170 203,80 170
17,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 175 203,80 175 203,80 175 203,80 175
17,60 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 176 203,80 176
17,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 178 203,80 178
18,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 180 203,80 180 203,80 180 203,80 180
18,50 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 185 221,50 185 221,50 185 221,50 185
18,80 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 188 221,50 188
18,90 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 189 221,50 189
19,00 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 190 221,50 190 221,50 190 221,50 190
19,50 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 195 221,50 195 221,50 195 221,50 195
19,60 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 196 221,50 196
19,80 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 198 221,50 198
20,00 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 200 221,50 200 221,50 200 221,50 200
Stahl ° ° o o
Rostfrei e} o) ) )
Eisenguss ° ° e} o
NE-Metalle o) o ) )
Hochwarmfest ) )

- v, Seite 117+121

cuttingtools.ceratizit.com 02|53



WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A universell einsetzbar A polierte Spannuten A PL=Schneideckenfase
A vier Fiihrungsfasen A Typ ALU5xD (10 723 ..) auf Anfrage
T4
< 5xD % 180 DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS | PL Artikel-Nr.
10721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
Tig0o 8,20 10 103 | 61 49 | 40 | 041 133,30 082
8,30 10 103 | 61 49 | 40 | 042 133,30 083
8,40 10 103 | 61 49 40 | 0,42 133,30 084
[ 8,50 10 103 | 61 49 | 40 | 043 133,30 085
DCONMS 8,60 10 103 | 61 49 | 40 | 043 133,30 086
8,70 10 103 | 61 49 | 40 | 044 133,30 087
! T 8,80 10 103 | 61 49 | 40 | 044 133,30 088
2] 8,90 10 103 | 61 49 | 40 | 045 133,30 089
! l 9,00 10 103 | 61 49 | 40 | 045 133,30 090
w 9,10 10 103 | 61 49 | 40 | 0,46 133,30 091
| 2 9,20 10 103 | 61 49 40 | 0,46 133,30 092
‘ © 9,30 10 103 | 61 49 | 40 | 047 133,30 093
‘ ‘ W 9,40 10 103 | 61 49 | 40 | 047 133,30 094
! 3 9 9,50 10 103 | 61 49 | 40 | 048 133,30 095
/ 9,60 10 103 | 61 49 | 40 | 048 133,30 096
| l 9,70 10 103 | 61 49 | 40 | 0,49 133,30 097
2 AR 9,80 10 103 | 61 49 | 40 | 049 133,30 098
oo DC 9,90 10 103 | 61 49 | 40 | 050 133,30 099
10,00 10 103 | 61 49 | 40 | 0,50 133,30 100
10,10 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,51 186,30 101
m 3 1020 | 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,51 186,30 102
. 10,30 12 116 | 69 54 45 | 0,52 186,30 103
<] 180 10,40 12 116 | 69 54 45 | 0,52 186,30 104
VHM 10,50 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,53 186,30 105
T4 10,60 12 116 | 69 54 45 | 0,53 186,30 106
DC,; | DCONMS,s| OAL | LCF | LU | LS | PL Artikel-Nr. 10,70 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,54 186,30 107
10721.. 0% 12 |6 | 69 | 54 | 45 |05 1220 109
L L ';URQ 030 100 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 055 186,30 110
3‘1’3 2 o s O e e 010 82'22 031 11,10 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,56 186,30 111
3’20 6 66 28 23 36 0’16 85152 032 11,20 12 116 | 69 54 45 | 0,56 186,30 112
330 6 66 | 28 | 23 | 36 | 017 8559 033 11,30 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,57 186,30 113
3’40 6 66 o8 23 36 0’17 85'52 034 11,40 12 116 | 69 54 45 | 0,57 186,30 114
3’50 6 66 28 23 36 0’18 85152 035 11,50 12 116 | 69 54 45 | 0,58 186,30 115
3’60 6 66 28 23 36 0’18 85152 036 11,60 12 116 | 69 54 45 | 0,58 186,30 116
370 6 66 | 28 | 23 | 36 | 019 8559 037 11,70 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,59 186,30 117
3’80 6 74 36 29 36 0’19 85'52 038 11,80 12 116 | 69 54 45 10,59 186,30 118
3’90 6 74 36 29 36 0’20 85152 039 11,90 12 116 | 69 54 45 | 0,60 186,30 119
4’00 6 7 36 29 36 0‘20 85'52 040 12,00 12 116 | 69 54 45 | 0,60 186,30 120
410 6 74 | 3 | 29 | 36 | 021 8559 041 12,50 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,63 256,80 125
4’20 6 74 36 29 36 0’21 85'52 042 12,80 14 122 | 75 58 45 | 0,64 256,80 128
4’30 6 74 36 29 36 0’22 85152 043 13,00 14 122 | 75 58 45 | 0,65 256,80 130
4’40 6 7 36 29 36 0'22 85152 044 13,50 14 122 | 75 58 45 | 0,68 256,80 135
4’50 6 74 | 3 | 29 | 36 | 023 8559 045 13,80 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,69 256,80 138
4,60 6 74 36 29 36 0'23 85'52 046 14,00 14 122 | 75 58 45 10,70 256,80 140
465 6 74 | 36 | 29 | 36 | 023 8552 600 14,50 16 131 | 81 61 48 | 0,73 319,60 145
4’70 6 7 36 29 36 0'24 85152 047 14,80 16 131 81 61 48 | 0,74 319,60 148
4’80 6 8 | 24 | 35 | 36 | 024 8555 048 15,00 16 131 | 81 61 48 | 0,75 319,60 150
490 6 82 | 44 | 35 | 36 | 05 8559 049 15,50 16 131 | 81 61 48 | 0,78 319,60 155
5'00 6 82 44 35 36 0'25 85152 050 15,80 16 131 81 61 48 | 0,79 319,60 158
510 6 82 | 44 | 35 | 36 | 026 8559 051 16,00 16 131 | 81 61 48 | 0,80 319,60 160
520 6 82 | 44 | 35 | 36 | 0% 8559 052 16,50 18 141 | 91 69 | 48 | 083 417,80 165
530 6 8 | 44 | 35 | 36 | 027 8559 053 16,80 18 141 | 91 69 | 48 | 0,84 417,80 168
5'40 6 82 44 35 36 0'27 85152 054 17,00 18 141 91 69 48 | 0,85 417,80 170
5’50 6 82 44 35 36 0‘28 85'52 055 17,50 18 1M 91 69 48 | 0,88 417,80 175
5’55 6 8 | 44 | 35 | 36 | 08 8552 902 17,80 18 141 | 91 69 | 48 | 0,89 417,80 178
560 6 820 | 44 | 35 | 36 | 028 8559 056 18,00 18 141 | 91 69 | 48 | 0,90 417,80 180
5’70 6 82 44 35 36 0'29 85152 057 18,50 20 151 99 75 50 | 093 535,60 185
580 6 82 | 44 | 35 | 36 | 029 8559 058 18,80 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0,94 535,60 188
590 6 8 | 44 | 35 | 36 | 030 8552 059 19,00 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0,95 535,60 190
6,00 6 82 44 35 36 0'30 85'52 060 19,50 20 151 99 75 50 | 0,98 535,60 195
6’10 8 91 53 23 36 0'31 95'99 061 19,80 20 151 99 75 50 | 0,99 535,60 198
) ) ’ 20,00 20 151 |1 99 | 75 | 50 | 1,00 535,60 200
6,20 8 91 53 43 36 | 0,31 95,99 062
6,30 8 91 53 | 43 | 36 | 032 95,99 063 Stahl °
6,40 8 91 53 | 43 | 36 | 0,32 95,99 064 Rostfrei o
6,50 8 91 53 | 43 | 36 | 0,33 95,99 065 -
6,60 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,33 95,99 066 Eisenguss O
6,70 8 91 53 | 43 | 36 | 0,34 95,99 067 NE-Metalle o
6,80 8 91 53 43 36 | 0,34 95,99 068 Hochwarmfest
7,00 8 91 53 43 36 | 0,35 95,99 070
7,10 8 91 53 43 36 | 0,36 9599 o7 — v, Seite 115
7,20 8 91 53 | 43 | 36 | 0,36 95,99 072
7,30 8 91 53 43 36 | 0,37 95,99 073
7,40 8 91 53 43 36 | 0,37 95,99 074
7,50 8 91 53 | 43 | 36 | 038 95,99 075
7,60 8 91 53 | 43 | 36 | 0,38 95,99 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 | 0,39 95,99 077
7,80 8 91 53 | 43 | 36 | 0239 95,99 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 | 040 95,99 079
8,00 8 91 53 | 43 | 36 | 0,40 95,99 080
8,10 10 103 | 61 49 | 40 | 0,41 133,30 081

02|54 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD m FJ;:‘ slpj‘:ﬁd UNI UNI UNI QU:I‘:‘”
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
: i | () h -
v [/ f i W {
o Ly’ by’ by’ 4
W "" { { ( (E
23 ‘h ?‘i ,\m ?fy “&
J f ( ( ( I
" I i / i/
= " N i |
E # " i " b
Feed UNI = Dreischneider w8 w8 w8 (O[3 He[ T ]S YR
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10794 ... 10782... 11789 ... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 72 34 |1 29 | 36 137,80 03000 121,30 030 121,30 030 121,30 030 129,00 03000
3,10 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03100 121,30 031 121,30 031 121,30 031 129,00 03100
3,20 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03200 121,30 032 121,30 032 121,30 032 129,00 03200
3,30 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03300 121,30 033 121,30 033 121,30 033 129,00 03300
3,40 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03400 121,30 034 121,30 034 121,30 034 129,00 03400
3,50 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03500 121,30 035 121,30 035 121,30 035 129,00 03500
3,60 6 72 34 |1 29 | 36 137,80 03600 121,30 036 121,30 036 121,30 036 129,00 03600
3,70 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03700 121,30 037 121,30 037 121,30 037 129,00 03700
3,80 6 81 43 | 36 | 36 137,80 03800 121,30 038 121,30 038 121,30 038 129,00 03800
3,90 6 81 43 | 36 | 36 137,80 03900 121,30 039 121,30 039 121,30 039 129,00 03900
4,00 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04000 121,30 040 121,30 040 121,30 040 129,00 04000
4,00 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04000
4,10 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04100 121,30 041 121,30 041 121,30 041 129,00 04100
4,10 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04100
4,20 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04200 121,30 042 121,30 042 121,30 042 129,00 04200
4,20 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04200
4,30 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04300 121,30 043 121,30 043 121,30 043 129,00 04300
4,30 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04300
4,40 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04400 121,30 044 121,30 044 121,30 044 129,00 04400
4,40 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04400
4,50 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04500 121,30 045 121,30 045 121,30 045 129,00 04500
4,50 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04500
4,60 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04600 121,30 046 121,30 046 121,30 046 129,00 04600
4,60 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04600
4,65 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04650
4,70 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04700 121,30 047 121,30 047 121,30 047 129,00 04700
4,70 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04700
4,80 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04800 137,80 04800 121,30 048 121,30 048 121,30 048 129,00 04800
4,90 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04900 137,80 04900 121,30 049 121,30 049 121,30 049 129,00 04900
5,00 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05000 137,80 05000 121,30 050 121,30 050 121,30 050 129,00 05000
5,10 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05100 137,80 05100 121,30 051 121,30 051 121,30 051 129,00 05100
5,20 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05200 137,80 05200 121,30 052 121,30 052 121,30 052 129,00 05200
5,30 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05300 137,80 05300 121,30 053 121,30 053 121,30 053 129,00 05300
5,40 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05400 137,80 05400 121,30 054 121,30 054 121,30 054 129,00 05400
5,50 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05500 137,80 05500 121,30 055 121,30 055 121,30 055 129,00 05500
5,55 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05550 137,80 05550
Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ) )
Eisenguss ) ° ) ) ) )
NE-Metalle ) (e} (e} (o) o) o)
Hochwarmfest
Stahl gehdrtet o [¢)

-V, Seite 97-104

70 @ DC,, fur Typ UNI, Feed UNI und Quattro 4F/ @ DCy; fiir Typ Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

: i ! (] ! -
y [/ il . ( {
o \/ \ g j
W "5 { { ( (E
il ! ! f :‘f* /
J { { { £
" \ i ! l
- " N i \ \
< A ‘M ‘Mk ‘M ‘m"ﬁ
Feed UNI = Dreischneider w8 w8 w8 (O[3 HE[D [ w3
<]135° <J145° <J135° <J135° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC .zn7| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10794 ... 10782 ... 11789... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,60 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05600 137,80 05600 121,30 056 121,30 056 121,30 056 129,00 05600
5,70 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05700 137,80 05700 121,30 057 121,30 057 121,30 057 129,00 05700
5,80 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05800 137,80 05800 121,30 058 121,30 058 121,30 058 129,00 05800
5,90 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05900 137,80 05900 121,30 059 121,30 059 121,30 059 129,00 05900
6,00 6 95 57 48 36 140,00 06000 137,80 06000 121,30 060 121,30 060 121,30 060 129,00 06000
6,10 8 114 76 64 36 179,60 06100 176,30 06100 153,20 061 153,20 061 153,20 061 154,30 06100
6,20 8 114 76 64 36 179,60 06200 176,30 06200 153,20 062 153,20 062 153,20 062 154,30 06200
6,30 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06300 176,30 06300 153,20 063 153,20 063 153,20 063 154,30 06300
6,40 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 06400 176,30 06400 153,20 064 153,20 064 153,20 064 154,30 06400
6,50 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 06500 176,30 06500 153,20 065 153,20 065 153,20 065 154,30 06500
6,60 8 114 76 64 36 179,60 06600 176,30 06600 153,20 066 153,20 066 153,20 066 154,30 06600
6,70 8 114 76 64 36 179,60 06700 176,30 06700 153,20 067 153,20 067 153,20 067 154,30 06700
6,80 8 114 76 64 36 179,60 06800 176,30 06800 153,20 068 153,20 068 153,20 068 154,30 06800
6,90 8 114 76 64 36 179,60 06900 176,30 06900 153,20 069 153,20 069 153,20 069 154,30 06900
7,00 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07000 176,30 07000 153,20 070 153,20 070 153,20 070 154,30 07000
7,10 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07100 176,30 07100 153,20 071 153,20 071 153,20 071 154,30 07100
7,20 8 114 76 64 36 179,60 07200 176,30 07200 153,20 072 153,20 072 153,20 072 154,30 07200
7,30 8 114 76 64 36 179,60 07300 176,30 07300 153,20 073 153,20 073 153,20 073 154,30 07300
7,40 8 114 76 64 36 179,60 07400 176,30 07400 153,20 074 153,20 074 153,20 074 154,30 07400
7,50 8 114 76 64 36 179,60 07500 176,30 07500 153,20 075 153,20 075 153,20 075 154,30 07500
7,60 8 114 76 64 36 179,60 07600 176,30 07600 153,20 076 153,20 076 153,20 076 154,30 07600
7,70 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07700 176,30 07700 153,20 077 153,20 077 153,20 077 154,30 07700
7,80 8 114 76 64 36 179,60 07800 176,30 07800 153,20 078 153,20 078 153,20 078 154,30 07800
7,90 8 114 76 64 36 179,60 07900 176,30 07900 153,20 079 153,20 079 153,20 079 154,30 07900
8,00 8 114 76 64 36 179,60 08000 176,30 08000 153,20 080 153,20 080 153,20 080 154,30 08000
8,10 10 142 | 95 80 40 246,90 08100 241,40 08100 210,50 081 210,50 081 210,50 081 222,60 08100
8,20 10 142 | 95 80 40 246,90 08200 241,40 08200 210,50 082 210,50 082 210,50 082 222,60 08200
8,30 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08300 241,40 08300 210,50 083 210,50 083 210,50 083 222,60 08300
8,40 10 142 | 95 80 40 246,90 08400 241,40 08400 210,50 084 210,50 084 210,50 084 222,60 08400
8,50 10 142 | 95 80 40 246,90 08500 241,40 08500 210,50 085 210,50 085 210,50 085 222,60 08500
8,60 10 142 | 95 80 40 246,90 08600 241,40 08600 210,50 086 210,50 086 210,50 086 222,60 08600
8,70 10 142 | 95 80 40 246,90 08700 241,40 08700 210,50 087 210,50 087 210,50 087 222,60 08700
8,80 10 142 | 95 80 40 246,90 08800 241,40 08800 210,50 088 210,50 088 210,50 088 222,60 08800
8,90 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08900 241,40 08900 210,50 089 210,50 089 210,50 089 222,60 08900
9,00 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09000 241,40 09000 210,50 090 210,50 090 210,50 090 222,60 09000
9,10 10 142 | 95 80 40 246,90 09100 241,40 09100 210,50 091 210,50 091 210,50 091 222,60 09100

Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ) )

Eisenguss ) ° [} ) ) )
NE-Metalle ) (e} (e} o) o o)
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

e}

o
-V, Seite 97-104

70 @ DC,,; fur Typ UNI, Feed UNI und Quattro 4F/ @ DCy; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl N UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

‘ i | I | I |
‘ V' :
v \ il . ( {
o \4 )’ V4 A
; & | 1 b i
3] ifr :f* l i ¥
J " ( ( ( 1;
" i/ i/ 0 l
be g \g ' '
3 i i | i :
PN A AR A AR
Feed UNI = Dreischneider w8 w8 w8 e[ O I3 He(D IS YR
<]135° <J145° <J135° <J135° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC .zn7| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10794 ... 10782 ... 11789... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

9,20 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09200 241,40 09200 210,50 092 210,50 092 210,50 092 222,60 09200
9,30 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09300 241,40 09300 210,50 093 210,50 093 210,50 093 222,60 09300
9,40 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09400 241,40 09400 210,50 094 210,50 094 210,50 094 222,60 09400
9,50 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09500 241,40 09500 210,50 095 210,50 095 210,50 095 222,60 09500
9,60 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09600 241,40 09600 210,50 096 210,50 096 210,50 096 222,60 09600
9,70 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09700 241,40 09700 210,50 097 210,50 097 210,50 097 222,60 09700
9,80 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09800 241,40 09800 210,50 098 210,50 098 210,50 098 222,60 09800
9,90 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09900 241,40 09900 210,50 099 210,50 099 210,50 099 222,60 09900
10,00 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 10000 241,40 10000 210,50 100 210,50 100 210,50 100 222,60 10000
10,10 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10100 319,60 10100 278,80 101 278,80 101 278,80 101 285,50 10100
10,20 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10200 319,60 10200 278,80 102 278,80 102 278,80 102 285,50 10200
10,30 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10300 319,60 10300 278,80 103 278,80 103 278,80 103 285,50 10300
10,40 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10400 319,60 10400 278,80 104 278,80 104 278,80 104 285,50 10400
10,50 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10500 319,60 10500 278,80 105 278,80 105 278,80 105 285,50 10500
10,60 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10600 319,60 10600 278,80 106 278,80 106 278,80 106 285,50 10600
10,70 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10700 319,60 10700 278,80 107 278,80 107 278,80 107 285,50 10700
10,80 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10800 319,60 10800 278,80 108 278,80 108 278,80 108 285,50 10800
10,90 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10900 319,60 10900 278,80 109 278,80 109 278,80 109 285,50 10900
11,00 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11000 319,60 11000 278,80 110 278,80 110 278,80 110 285,50 11000
11,10 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11100 319,60 11100 278,80 111 278,80 111 278,80 111 285,50 11100
11,20 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11200 319,60 11200 278,80 112 278,80 112 278,80 112 285,50 11200
11,30 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11300 319,60 11300 278,80 113 278,80 113 278,80 113 285,50 11300
11,40 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11400 319,60 11400 278,80 114 278,80 114 278,80 114 285,50 11400
11,50 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11500 319,60 11500 278,80 115 278,80 115 278,80 115 285,50 11500
11,60 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11600 319,60 11600 278,80 116 278,80 116 278,80 116 285,50 11600
11,70 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11700 319,60 11700 278,80 117 278,80 117 278,80 117 285,50 11700
11,80 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11800 319,60 11800 278,80 118 278,80 118 278,80 118 285,50 11800
11,90 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11900 319,60 11900 278,80 119 278,80 119 278,80 119 285,50 11900
12,00 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 12000 319,60 12000 278,80 120 278,80 120 278,80 120 285,50 12000

12,50 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 12500 385,80 12500 338,30 125 338,30 125 342,80 12500
12,50 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 125

12,80 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 12800 385,80 12800 338,30 128 338,30 128 342,80 12800
12,80 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 128

13,00 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13000 385,80 13000 338,30 130 338,30 130 342,80 13000
13,00 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 130

13,50 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 135

Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ) )

Eisenguss ) ) [} ) ) )
NE-Metalle ) (e} (e} o) o) o)
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

e}

o
-V, Seite 97-104

70 @ DC,; fur Typ UNI, Feed UNI und Quattro 4F/ @ DCy; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl N UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

| i i I | I |
‘ a
2 \ i i (| !
o / Ve Y’ Y’ »
W ‘h { { { (
3 3 1 ’{r m }{, ‘{y
J " \ V4 V4 8
( { { { £
';' } Y }{// Vr !;»
be ¥ V¢ ¢ % i
y { ( ( {
\g i ) ' §
< A% ‘m} ‘M} ‘M iﬂe
Feed UNI = Dreischneider w8 w8 w8 (O[3 He[ T ]S w3
<]135° <J145° <J135° <J135° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10794 ... 10782 ... 11789... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13,50 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13500 385,80 13500 338,30 135 338,30 135 342,80 13500
13,80 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13800 385,80 13800 338,30 138 338,30 138 342,80 13800
13,80 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 138
14,00 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 14000 385,80 14000 338,30 140 338,30 140 342,80 14000
14,00 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 140

14,50 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 14500 501,60 14500 438,70 145 438,70 145 438,70 145 462,90 14500
14,80 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 14800 501,60 14800 438,70 148 438,70 148 438,70 148 462,90 14800
15,00 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15000 501,60 15000 438,70 150 438,70 150 438,70 150 462,90 15000
15,50 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15500 501,60 15500 438,70 155 438,70 155 438,70 155 462,90 15500
15,80 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15800 501,60 15800 438,70 158 438,70 158 438,70 158 462,90 15800
16,00 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 16000 501,60 16000 438,70 160 438,70 160 438,70 160 462,90 16000
16,50 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 16500 637,10 16500 552,10 165 552,10 165 552,10 165 648,10 16500
16,80 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 16800 637,10 16800 552,10 168 552,10 168 552,10 168 648,10 16800
17,00 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17000 637,10 17000 552,10 170 552,10 170 552,10 170 648,10 17000
17,50 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17500 637,10 17500 552,10 175 552,10 175 552,10 175 648,10 17500
17,80 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17800 637,10 17800 552,10 178 552,10 178 552,10 178 648,10 17800
18,00 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 18000 637,10 18000 552,10 180 552,10 180 552,10 180 648,10 18000
18,50 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 18500 750,60 18500 643,70 185 643,70 185 643,70 185 817,80 18500
18,80 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 18800 750,60 18800 643,70 188 643,70 188 643,70 188 817,80 18800
19,00 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19000 750,60 19000 643,70 190 643,70 190 643,70 190 817,80 19000
19,50 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19500 750,60 19500 643,70 195 643,70 195 643,70 195 817,80 19500
19,80 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19800 750,60 19800 643,70 198 643,70 198 643,70 198 817,80 19800
20,00 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 20000 750,60 20000 643,70 200 643,70 200 643,70 200 817,80 20000

Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei ) )

Eisenguss [ ° [} ) ) )
NE-Metalle ) (e} (e} (o) o) o)
Hochwarmfest

Stahl gehdrtet

e}

o
— v, Seite 97-104

“© ooc,, fir Typ UNI, Feed UNIund Quattro 4F/ @ DCy fir Typ Speed UNI

02]58 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

8xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

T1
< 8xD UNI DC,, |DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr.
11 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
}ﬁf TIAIN 95 | 10 | 142 | 9 | 80 | 40 12460 095
9,7 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 097
9,8 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 098
DoONMS 9,9 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 099
o 10,0 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 100
T 10,2 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 102
‘ J 10,5 12 162 | 114 | 9 | 45 165,40 105
‘ I ! 10,8 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 108
11,0 12 162 | 114 | 9 | 45 165,40 110
2 \ 11,2 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 112
5 1,5 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 115
ls | 11,8 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 118
SR 12,0 12 162 | 114 | 9 | 45 165,40 120
J 5 12,5 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 125
13,0 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 130
< 13,5 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 135
14,0 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 140
< 14,5 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 145
15,0 16 203 | 152 | 128 | 48 32410 150
wal_ T3 15,5 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 155
135° 16,0 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 160
VHM 16,5 18 222 | 171 | 144 | 48 419,90 165
1 17,0 18 200 | 471 | 144 | 48 419,90 170
DC,, | DCONMS ;| OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. };g ]g ggg m m Z‘S ﬂggg }gg
1612... 185 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 46740 185
mm mm mm_| mm_| mm | mm EUR 19,0 20 243 | 190 | 160 | 50 467,40 190
3,0 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 030 20,0 20 243 | 190 | 160 | 50 467,40 200
3,1 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 031
3,2 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 082 Stahl °
3,3 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 033 Rostfrei o
3,4 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 034 Eisenguss °
3,5 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 035 )
36 6 72 | 34 | 29 | 36 81.99 036 mgc'\r/]'vevﬂﬁfest ©
3,7 6 72 | 34 | 29 | 36 81,09 037
3,8 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 038 - v, Seite 118
3,9 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 039
4,0 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 040
41 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 041
4,2 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 042
43 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 043
4,4 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 044
45 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 045
46 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 046
47 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 047
48 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 048
4,9 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 049
5,0 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 050
5,1 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 051
5,2 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 052
53 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 053
55 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 055
5,38 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 058
5.9 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 059
6,0 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 060
6,1 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 061
6,2 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 062
6,3 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 063
6,5 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 065
6,6 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 066
6,8 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 068
7,0 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 070
74 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 074
75 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 075
77 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 077
78 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 078
7,9 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 079
8,0 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 080
8,1 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 081
8,2 10 142 | 95 | 80 | 40 12460 082
8,3 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 083
8,5 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 085
8,6 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 086
8,7 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 087
8,8 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 088
9,0 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 090
9,1 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 091
9,2 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 092
9,3 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 093
9,4 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 094

cuttingtools.ceratizit.com 02|59



WNT \ Performance

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
1
‘ ]
8 ) ;4
5 5 >
DC
3 l
Typ GG = geradegenutet YR YR YR
<]140° <J130° <]185°
VHM VHM VHM
T4 T4 [NEW R
DC 7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
3,0 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 030 163,10 030 126,80 03000
3,1 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 031 163,10 031 126,80 03100
3,2 6 72 | 34 |29 | 36 163,10 032 163,10 032 126,80 03200
3,3 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 033 163,10 033 126,80 03300
3,4 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 034 163,10 034 126,80 03400
3,5 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 035 163,10 035 126,80 03500
3,6 6 72 | 34 |29 | 36 163,10 036 163,10 036 126,80 03600
3,7 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 037 163,10 037 126,80 03700
3,8 6 81 43 | 36 | 36 163,10 038 163,10 038 126,80 03800
3,9 6 81 43 | 36 | 36 163,10 039 163,10 039 126,80 03900
4,0 6 81 43 | 36 | 36 163,10 040 163,10 040 126,80 04000
41 6 81 43 | 36 | 36 163,10 041 163,10 041 126,80 04100
4,2 6 81 43 | 36 | 36 163,10 042 163,10 042 126,80 04200
4,3 6 81 43 | 36 | 36 163,10 043 163,10 043 126,80 04300
4,4 6 81 43 | 36 | 36 163,10 044 163,10 044 126,80 04400
4,5 6 81 43 | 36 | 36 163,10 045 163,10 045 126,80 04500
4,6 6 81 43 | 36 | 36 163,10 046 163,10 046 126,80 04600
47 6 81 43 | 36 | 36 163,10 047 163,10 047 126,80 04700
4,8 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 048 163,10 048 126,80 04800
4,9 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 049 163,10 049 126,80 04900
5,0 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 050 163,10 050 126,80 05000
5,1 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 051 163,10 051 126,80 05100
5,2 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 052 163,10 052 126,80 05200
5,3 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 053 163,10 053 126,80 05300
54 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 054 163,10 054 126,80 05400
5,5 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 055 163,10 055 126,80 05500
5,6 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 056 163,10 056 126,80 05600
5,7 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 057 163,10 057 126,80 05700
5,8 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 058 163,10 058 126,80 05800
5,9 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 059 163,10 059 126,80 05900
6,0 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 060 163,10 060 126,80 06000
6,1 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 061 169,70 061 158,70 06100
6,2 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 062 169,70 062 158,70 06200
6,3 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 063 169,70 063 158,70 06300
6,4 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 064 169,70 064 158,70 06400
6,5 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 065 169,70 065 158,70 06500
6,6 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 066 169,70 066 158,70 06600
6,7 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 067 169,70 067 158,70 06700
6,8 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 068 169,70 068 158,70 06800
6,9 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 069 169,70 069 158,70 06900
7,0 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 070 169,70 070 158,70 07000
71 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 071 169,70 071 158,70 07100
7,2 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 072 169,70 072 158,70 07200
73 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 073 169,70 073 158,70 07300
74 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 074 169,70 074 158,70 07400
Stahl ()
Rostfrei )
Eisenguss o) ° o
NE-Metalle [ o o
Hochwarmfest (e}

- v, Seite 103-108

“© ooc,, fir Typ VA und GG/ B DG, fir Typ AL
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WNT \ Performance

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD m VA GG AL
& Ti700 Ti700 DLC
DCONMS
1
‘ ]
8 ) ;4
5 8 ;
DC
3 l
Typ GG = geradegenutet YR YR YR
<]140° <J130° <J135°
VHM VHM VHM
T4 T4 [NEW R
DC 7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
75 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 075 169,70 075 158,70 07500
7,6 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 076 169,70 076 158,70 07600
7,7 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 077 169,70 077 158,70 07700
78 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 078 169,70 078 158,70 07800
79 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 079 169,70 079 158,70 07900
8,0 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 080 169,70 080 158,70 08000
8,1 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 081 238,10 081 200,60 08100
8,2 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 082 238,10 082 200,60 08200
8,3 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 083 238,10 083 200,60 08300
8,4 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 084 238,10 084 200,60 08400
8,5 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 085 238,10 085 200,60 08500
8,6 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 086 238,10 086 200,60 08600
8,7 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 087 238,10 087 200,60 08700
8,8 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 088 238,10 088 200,60 08800
8,9 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 089 238,10 089 200,60 08900
9,0 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 090 238,10 090 200,60 09000
9,1 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 091 238,10 091 200,60 09100
9,2 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 092 238,10 092 200,60 09200
9,3 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 093 238,10 093 200,60 09300
9,4 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 094 238,10 094 200,60 09400
9,5 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 095 238,10 095 200,60 09500
9,6 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 096 238,10 096 200,60 09600
9,7 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 097 238,10 097 200,60 09700
9,8 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 098 238,10 098 200,60 09800
9,9 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 099 238,10 099 200,60 09900
10,0 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 100 238,10 100 200,60 10000
10,1 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 101 303,10 101
10,2 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 102 303,10 102 257,90 10200
10,3 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 103 303,10 103 257,90 10300
10,4 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 104 303,10 104 257,90 10400
10,5 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 105 303,10 105 257,90 10500
10,6 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 106 303,10 106
10,7 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 107 303,10 107 257,90 10700
10,8 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 108 303,10 108 257,90 10800
10,9 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 109 303,10 109
11,0 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 110 303,10 110 257,90 11000
1,1 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 111 303,10 111
11,2 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 112 303,10 112 257,90 11200
11,3 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 113 303,10 113
11,4 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 114 303,10 114
11,5 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 115 303,10 115 257,90 11500
11,6 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 116 303,10 116 257,90 11600
11,7 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 117 303,10 117
11,8 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 118 303,10 118 257,90 11800
11,9 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 119 303,10 119
Stahl o
Rostfrei )
Eisenguss o) ° o
NE-Metalle () ° [
Hochwarmfest (e}

- v, Seite 103-108

O ooc,, fir Typ VA und GG/ B DG,y fir Typ AL

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsetzung nachste Seite

02|61



WNT \ Performance

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
1
‘ ]
3 ! ;4
5 5 >
DC
3 i
Typ GG = geradegenutet YR YR YR
<]140° <J130° <]185°
VHM VHM VHM
T4 T4 [NEW R
DC 7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
12,0 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 120 303,10 120 257,90 12000
12,2 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12200
12,5 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 125 44420 125
12,5 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12500
12,8 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12800
12,8 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 128 44420 128
13,0 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13000
13,0 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 130 44420 130
13,2 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13200
13,5 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13500
13,5 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 135 44420 135
13,8 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13800
13,8 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 138 444,20 138
14,0 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 140 44420 140
14,0 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 14000
14,2 16 203 | 152 | 128 | 48 467,40 14200
14,5 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 145 574,20 145 467,40 14500
14,8 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 148 574,20 148 467,40 14800
15,0 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 150 574,20 150 467,40 15000
15,2 16 203 | 152 | 128 | 48 467,40 15200
15,5 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 155 574,20 155 467,40 15500
15,8 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 158 574,20 158 467,40 15800
16,0 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 160 574,20 160 467,40 16000
16,2 18 222 | 171 | 144 | 48 573,10 16200
16,5 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 165 794,70 165 573,10 16500
16,8 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 168 794,70 168 573,10 16800
17,0 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 170 794,70 170 573,10 17000
17,2 18 222 | 171 | 144 | 48 573,10 17200
17,5 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 175 794,70 175 573,10 17500
17,8 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 178 794,70 178 573,10 17800
18,0 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 180 794,70 180 573,10 18000
18,2 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 18200
18,5 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 185 995,30 185 695,50 18500
18,8 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 188 995,30 188 695,50 18800
19,0 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 190 995,30 190 695,50 19000
19,1 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 19100
19,2 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 19200
19,5 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 195 995,30 195 695,50 19500
19,8 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 198 995,30 198 695,50 19800
20,0 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 200 995,30 200 695,50 20000
Stahl o
Rostfrei )
Eisenguss o ° e}
NE-Metalle ° ° °
Hochwarmfest o)

- v, Seite 103-108

70 @ DC,;; fiir Typ VA und GG / @ DCy; firr Typ AL
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WNT \ Performance

12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

AL

DLC

_—

w8

<J135°
VHM
[NEW Rt
Artikel-Nr.
10793 ...
EUR

Feed Quattro
<12xD % UNI oF
gz DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
I
Y9
14 i/
2 W i
o \ !f
[’ [1/4
5 & t !
5“’ i
\ (
| |
DC l“ .h
A 4
a3 na(_ ]38
<]135° <] 140°
VHM VHM
NEW JEE NEW JEE
DC 7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10796 ... 10737 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
3,0 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03000
3.1 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03100
3,2 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03200
3,3 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03300
3,4 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03400
3,5 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03500
3,6 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03600
3,7 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03700
3,8 6 102 | 64 | 58 | 36 177,50 03800
3,9 6 102 | 64 | 58 | 36 177,50 03900
4,0 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04000 177,50 04000
41 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04100 177,50 04100
4,2 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04200 177,50 04200
4,3 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04300 177,50 04300
44 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04400 177,50 04400
4,5 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04500 177,50 04500
4,6 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04600 177,50 04600
47 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04700 177,50 04700
4,8 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 04800 177,50 04800
4,9 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 04900 177,50 04900
5,0 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05000 177,50 05000
5.1 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05100 177,50 05100
5,2 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05200 177,50 05200
53 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05300 177,50 05300
54 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05400 177,50 05400
5,5 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05500 177,50 05500
5,6 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05600 177,50 05600
5,7 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05700 177,50 05700
58 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05800 177,50 05800
5,9 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05900 177,50 05900
6,0 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 06000 177,50 06000
6,1 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06100 191,80 06100
6,2 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06200 191,80 06200
6,3 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06300 191,80 06300
6,4 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06400 191,80 06400
6,5 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06500 191,80 06500
6,6 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06600 191,80 06600
6,7 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06700 191,80 06700
6,8 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06800 191,80 06800
6,9 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06900 191,80 06900
7,0 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07000 191,80 07000
71 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07100 191,80 07100
72 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07200 191,80 07200
Stahl ) )
Rostfrei )
Eisenguss ® )
NE-Metalle o o
Hochwarmfest

153,20 03000
153,20 03100
153,20 03200
153,20 03300
153,20 03400
153,20 03500
153,20 03600
153,20 03700
153,20 03800
153,20 03900
153,20 04000
153,20 04100
153,20 04200
153,20 04300
153,20 04400
153,20 04500
153,20 04600
153,20 04700
153,20 04800
153,20 04900
153,20 05000
153,20 05100
153,20 05200
153,20 05300
153,20 05400
153,20 05500
153,20 05600
153,20 05700
153,20 05800
153,20 05900
153,20 06000
212,80 06100
212,80 06200
212,80 06300
212,80 06400
212,80 06500
212,80 06600
212,80 06700
212,80 06800
212,80 06900
212,80 07000
212,80 07100
212,80 07200

(@)
[ ]

— v, Seite 99-107

70 @ DC,; fur Typ Feed UNI und Quattro 4F / @ DCy; fur Typ AL
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WNT \ Performance

12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

Feed Quattro
<12xD m N o AL
gz DPX74S DPX74S DLC
[ DRAGONSKIN|

DCONMS
I
! 4
| i
14 i/ /
2 i ( f
o |
L l" 1('
59
!‘V ih f
W |
DC l‘* ”P
Ar 4
a3 na(_ ]38 w38
<J135° <] 140° <J135°
VHM VHM VHM
NEW JEE NEW JEE NEW JES
DC 7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
73 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07300 191,80 07300 212,80 07300
74 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07400 191,80 07400 212,80 07400
75 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07500 191,80 07500 212,80 07500
76 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07600 191,80 07600 212,80 07600
77 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07700 191,80 07700 212,80 07700
78 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07800 191,80 07800 212,80 07800
79 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07900 191,80 07900 212,80 07900
8,0 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 08000 191,80 08000 212,80 08000
8,1 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08100 261,30 08100 268,80 08100
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08200 261,30 08200 268,80 08200
8,3 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08300 261,30 08300 268,80 08300
8,4 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08400 261,30 08400 268,80 08400
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08500 261,30 08500 268,80 08500
8,6 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08600 261,30 08600 268,80 08600
8,7 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08700 261,30 08700 268,80 08700
8,8 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08800 261,30 08800 268,80 08800
8,9 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08900 261,30 08900 268,80 08900
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09000 261,30 09000 268,80 09000
9,1 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09100 261,30 09100 268,80 09100
9,2 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09200 261,30 09200 268,80 09200
9,3 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09300 261,30 09300 268,80 09300
9,4 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09400 261,30 09400 268,80 09400
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09500 261,30 09500 268,80 09500
9,6 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09600 261,30 09600 268,80 09600
9,7 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09700 261,30 09700 268,80 09700
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09800 261,30 09800 268,80 09800
9,9 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09900 261,30 09900 268,80 09900
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 10000 261,30 10000 268,80 10000
10,1 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10100 349,30 10100
10,2 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10200 349,30 10200 365,90 10200
10, 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10300 349,30 10300
10,4 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10400 349,30 10400
10, 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10500 349,30 10500 365,90 10500
10,6 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10600 349,30 10600
10,7 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10700 349,30 10700 365,90 10700
10,8 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10800 349,30 10800 365,90 10800
10,9 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10900 349,30 10900
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11000 349,30 11000 365,90 11000
11,1 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11100 349,30 11100
11,2 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11200 349,30 11200 365,90 11200
11,3 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11300 349,30 11300 365,90 11300
11,4 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11400 349,30 11400
11,5 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11500 349,30 11500 365,90 11500
Stahl ) )
Rostfrei )
Eisenguss ® ) o)
NE-Metalle o o °
Hochwarmfest

— v, Seite 99-107

70 @ DC,; fiir Typ Feed UNI und Quattro 4F / @ DCy, fiir Typ AL
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WNT \ Performance

12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm
<12xD % FJ;::I Qu:lt:tro AL
& DPX74S DPX74S DLC

DCONMS
m]
Y9
14 i/ !
g 5" | f
; § l" \
5“’ i '
" (
‘ |
DC l“ .h
A 4
A a3 a3
<J135° <] 140° <J135°
VHM VHM VHM
NEW JEE NEW JEE NEW JES
DC 7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
11,6 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11600 349,30 11600
1,7 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11700 349,30 11700
11,8 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11800 349,30 11800 365,90 11800
11,9 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11900 349,30 11900
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 12000 349,30 12000 365,90 12000
12,1 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 12100
12,2 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 12200
12,5 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 12500 512,50 12500 513,70 12500
12,8 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 12800 512,50 12800 513,70 12800
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13000 512,50 13000 513,70 13000
13,2 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 13200
13,5 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13500 512,50 13500 513,70 13500
13,8 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13800 512,50 13800 513,70 13800
14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 14000 512,50 14000 513,70 14000
14,2 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 14200
14,5 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 14500 668,90 14500 621,60 14500
14,7 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 14700
14,8 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 14800 668,90 14800 621,60 14800
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15000 668,90 15000 621,60 15000
15,2 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 15200
15,5 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15500 668,90 15500 621,60 15500
15,7 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 15700
15,8 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15800 668,90 15800 621,60 15800
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 16000 668,90 16000 621,60 16000
16,2 18 285 | 234 | 216 | 48 692,10 16200
16,5 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 16500 907,00 16500 692,10 16500
16,8 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 16800 907,00 16800 692,10 16800
17,0 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17000 907,00 17000 692,10 17000
17,2 18 285 | 234 | 216 | 48 692,10 17200
17,5 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17500 907,00 17500 692,10 17500
17,8 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17800 907,00 17800 692,10 17800
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 18000 907,00 18000 692,10 18000
18,2 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 18200
18,5 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 18500 1.136,00 18500 876,20 18500
18,7 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 18700
18,8 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 18800  1.136,00 18800 876,20 18800
19,0 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19000  1.136,00 19000 876,20 19000
19,2 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 19200
19,5 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19500  1.136,00 19500 876,20 19500
19,8 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19800  1.136,00 19800 876,20 19800
20,0 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 20000 1.136,00 20000 876,20 20000
Stahl ) )
Rostfrei )
Eisenguss ) ° o
NE-Metalle o o °
Hochwarmfest

— v, Seite 99-107

70 @ DC,; fiir Typ Feed UNI und Quattro 4F / @ DCy, fiir Typ AL
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WNT \ Standard

12xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 12xD

A

DCONMS

!

n
]

Y

L
o
]

|
|

OAL

DC

UNI

TiAIN

<

ma_ I8

<J135°

VHM
T
DC,; | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr.
11615...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
3,0 6 92 54 48 36 110,20 030
3,1 6 92 54 48 36 110,20 031
3,2 6 92 54 48 36 110,20 032
3,3 6 92 54 48 36 110,20 033
3,4 6 92 54 48 36 110,20 034
3,5 6 92 54 48 36 110,20 035
3,6 6 92 54 48 36 110,20 036
3,7 6 92 54 48 36 110,20 037
3,8 6 102 | 64 58 36 110,20 038
3,9 6 102 | 64 58 36 110,20 039
4,0 6 102 | 64 58 36 110,20 040
41 6 102 | 64 58 36 110,20 041
4,2 6 102 | 64 58 36 110,20 042
4,3 6 102 | 64 58 36 110,20 043
4,4 6 102 | 64 58 36 110,20 044
4,5 6 102 | 64 58 36 110,20 045
4,6 6 102 | 64 58 36 110,20 046
47 6 102 | 64 58 36 110,20 047
4.8 6 116 | 78 70 36 110,20 048
49 6 116 | 78 70 36 110,20 049
5,0 6 116 | 78 70 36 110,20 050
5,5 6 116 | 78 70 36 110,20 055
5,8 6 116 | 78 70 36 110,20 058
6,0 6 116 | 78 70 36 110,20 060
6,3 8 146 | 108 | 94 36 122,30 063
6,5 8 146 | 108 | 94 36 122,30 065
6,6 8 146 | 108 | 94 36 122,30 066
6,8 8 146 | 108 | 94 36 122,30 068
7,0 8 146 | 108 | 94 36 122,30 070
75 8 146 | 108 | 94 36 122,30 075
7.8 8 146 | 108 | 94 36 122,30 078
8,0 8 146 | 108 | 94 36 122,30 080
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 082
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 085
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 090
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 095
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 098
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 100
10,5 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 105
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 110
1,5 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 115
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 120
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 305,30 130
02|66

T1

DC,; | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-Nr.

11615...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 305,30 140
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 402,30 150
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 402,30 160
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 480,60 180
Stahl )
Rostfrei o
Eisenguss )
NE-Metalle o
Hochwarmfest

— v, Seite 118
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WNT \ Performance

Tieflochbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 16xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spanetransport

bis 20xD ohne zu entspanen
Pilotbohrung erforderlich
exzellente Fluchtungsgenauigkeit
sicherer Spénetransport

TB 16 TB 16 TB20 TB 20
< 16xD m UNI ALU < 20xD m UNI ALU

> > > >

_ @ TIAIN DLC . @ TIAIN DLC
.7 )

——

}

|
|

S S

w8 e[ T3 w138 T3
<J135° <J135° <J135° <J135°
VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T7

DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel-Nr. Artikel-Nr. DC ;| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU Artikel-Nr. Artikel-Nr.

11016 ... 11017 ... 11020 ... 11021 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR mm mm mm | mm | mm EUR EUR
2,0 4 84 | 42 | 39 122,30 020 122,30 020 2,0 4 92 | 50 | 47 130,00 020 130,00 020
2,2 4 84 | 42 | 39 122,30 022 122,30 022 2,2 4 92 | 50 | 47 130,00 022 130,00 022
2,3 4 84 | 42 | 39 122,30 023 122,30 023 2,3 4 92 | 50 | 47 130,00 023 130,00 023
2,4 4 96 | 54 | 50 136,80 024 136,80 024 2,4 4 112 | 70 | 66 144,40 024 144,40 024
2,5 4 96 | 54 | 50 136,80 025 136,80 025 2,5 4 112 | 70 | 66 144,40 025 144,40 025
2,7 4 96 | 54 | 50 136,80 027 136,80 027 2,7 4 112 | 70 | 66 144,40 027 144,40 027
2,8 4 96 | 54 | 50 136,80 028 136,80 028 2,8 4 112 | 70 | 66 144,40 028 144,40 028
3,0 6 100 | 60 | 55 174,10 030 174,10 030 3,0 6 120 | 80 | 75 194,00 030 194,00 030
3,2 6 100 | 60 | 55 174,10 032 174,10 032 3,2 6 120 | 80 | 75 194,00 032 194,00 032
3,3 6 100 | 60 | 55 17410 033 174,10 033 3,3 6 120 | 80 | 75 194,00 033 194,00 033
3,5 6 100 | 60 | 55 174,10 035 174,10 035 3,5 6 1201 80 | 75 194,00 035 194,00 035
3,8 6 15| 75 | 69 181,80 038 181,80 038 3,8 6 130 | 90 | 84 201,80 038 201,80 038
4,0 6 115 | 75 | 69 181,80 040 181,80 040 4,0 6 130 | 90 | 84 201,80 040 201,80 040
4,2 6 115 | 75 | 69 195,10 042 195,10 042 4,2 6 160 | 110 | 103 217,10 042 217,10 042
4,5 6 130 | 90 | 83 195,10 045 195,10 045 4,5 6 160 | 110 | 103 217,10 045 217,10 045
4,8 6 130 | 90 | 83 206,10 048 206,10 048 4,8 6 160 | 120 | 113 229,30 048 229,30 048
5,0 6 130 | 90 | 83 206,10 = 050 206,10 = 050 5,0 6 160 | 120 | 113 229,30 050 229,30 050
5,5 6 150 | 108 | 99 216,00 055 216,00 055 5,5 6 185 | 140 | 131 239,10 055 239,10 055
5,8 6 150 | 108 | 99 216,00 058 216,00 058 5,8 6 185 | 140 | 131 239,10 058 239,10 058
6,0 6 150 | 108 | 99 216,00 060 216,00 060 6,0 6 185 | 140 | 131 239,10 060 239,10 060
6,5 8 165 | 125 | 115 229,30 065 229,30 065 6,5 8 210 | 160 | 150 255,70 065 255,70 065
6,8 8 165 | 125 | 115 246,90 068 246,90 068 6,8 8 210 | 160 | 150 27450 068 27450 068
7,0 8 165 | 125 | 115 246,90 070 246,90 070 7,0 8 210 | 160 | 150 274,50 070 274,50 070
75 8 180 | 140 | 128 275,60 075 275,60 075 75 8 230 | 180 | 168 306,40 075 306,40 075
7.8 8 180 | 140 | 128 275,60 078 275,60 078 7.8 8 230 | 180 | 168 306,40 078 306,40 078
8,0 8 180 | 140 | 128 275,60 080 275,60 080 8,0 8 230 | 180 | 168 306,40 080 306,40 080
8,5 10 205 | 160 | 147 304,20 085 304,20 085 8,5 10 260 | 195 | 182 337,30 085 337,30 085
8,8 10 205 | 160 | 147 339,60 088 339,60 088 8,8 10 290 | 230 | 216 379,10 088 379,10 088
9,0 10 205 | 160 | 147 339,60 090 339,60 090 9,0 10 290 | 230 | 216 379,10 090 379,10 090
9,8 10 225|180 | 165 339,60 098 339,60 098 9,8 10 290 | 230 | 216 379,10 098 379,10 098
10,0 10 225|180 | 165 339,60 100 339,60 100 10,0 10 290 | 230 | 216 379,10 100 379,10 100
10,2 12 240|190 | 174 379,10 102 379,10 102 10,2 12 315 | 268 | 251 416,60 102 416,60 102
10,8 12 240 1190 | 174 379,10 108 379,10 108 10,8 12 315 | 268 | 251 416,60 108 416,60 108
11,8 12 265 | 215 | 197 379,10 118 379,10 118 11,8 12 315 | 268 | 251 416,60 118 416,60 118
12,0 12 265 | 215 | 197 379,10 120 379,10 120 12,0 12 315 | 268 | 251 416,60 120 416,60 120
Stahl ® Stahl [}
Rostfrei ) Rostfrei °
Eisenguss ° Eisenguss )
NE-Metalle ) NE-Metalle )
Hochwarmfest Hochwarmfest

— v, Seite 122+124 — v, Seite 122+124
— Bearbeitungsinformation: Seite 134 — Bearbeitungsinformation: Seite 134
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WNT \ Performance

Tieflochbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 25xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spanetransport

bis 30xD ohne zu entspanen
Pilotbohrung erforderlich
exzellente Fluchtungsgenauigkeit
sicherer Spénetransport

TB25 825 TB 30 TB 30
< 25xD) m UNI ALU < 30xD m UNI ALU

> > > >

_ @ TIAIN DLC ] @ TIAIN DLC
.7 )

—

——=—
b e . s

w8 ma(_ T8 w138 w13
<J135° <J135° <J135° <J135°
VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T7

DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel-Nr. Artikel-Nr. DC ;| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU Artikel-Nr. Artikel-Nr.

11025 ... 11026 ... 11030 ... 11031 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR mm mm mm | mm | mm EUR EUR
2,0 4 104 | 60 | 57 137,80 020 137,80 020 2,0 4 115 | 70 | 67 147,80 020 147,80 020
2,2 4 104 | 60 | 57 137,80 022 137,80 022 2,2 4 115 | 70 | 67 147,80 022 147,80 022
2,3 4 104 | 60 | 57 137,80 023 137,80 023 2,3 4 115 | 70 | 67 147,80 023 147,80 023
2,4 4 125 | 80 | 76 157,60 024 157,60 024 2,4 4 138 | 90 | 86 170,90 024 170,90 024
2,5 4 1251 80 | 76 157,60 025 157,60 025 2,5 4 138 | 90 | 86 170,90 025 170,90 025
2,7 4 125 | 80 | 76 157,60 027 157,60 027 2,7 4 138 | 90 | 86 170,90 027 170,90 027
2,8 4 1251 80 | 76 157,60 028 157,60 028 2,8 4 138 | 90 | 86 170,90 028 170,90 028
3,0 6 135| 98 | 93 22490 030 22490 030 3,0 6 150 | 105 | 100 288,80 030 288,80 030
3,2 6 135| 98 | 93 22490 032 22490 032 3,2 6 150 | 105 | 100 288,80 032 288,80 032
3,3 6 150 | 110 | 105 250,20 033 250,20 033 3,3 6 185 | 135 | 130 296,50 033 296,50 033
3,5 6 150 | 110 | 105 250,20 035 250,20 035 3,5 6 185 | 135 | 130 296,50 035 296,50 035
3,8 6 160 | 120 | 114 256,80 038 256,80 038 3,8 6 185 | 135 | 130 296,50 038 296,50 038
4,0 6 160 | 120 | 114 256,80 040 256,80 040 4,0 6 185 | 135 | 130 296,50 040 296,50 040
4,2 6 160 | 120 | 114 256,80 042 256,80 042 4,2 6 185 | 135 | 130 296,50 042 296,50 042
4,5 6 180 | 135 | 128 267,80 045 267,80 045 45 6 215 | 165 | 158 305,30 045 305,30 045
4,8 6 180 | 135 | 128 267,80 048 267,80 048 4,8 6 215|165 | 158 305,30 048 305,30 048
5,0 6 180 | 135 | 128 267,80 050 267,80 050 5,0 6 215|165 | 158 305,30 050 305,30 050
5,5 6 205 | 168 | 159 287,70 055 287,70 055 5,5 6 230 | 180 | 171 319,60 055 319,60 055
5,8 6 205 | 168 | 159 287,70 058 287,70 058 5,8 6 230|180 | 171 319,60 058 319,60 058
6,0 6 205 | 168 | 159 287,70 060 287,70 060 6,0 6 230|180 | 171 319,60 060 319,60 060
6,5 8 240 | 200 | 190 320,70 065 320,70 065 6,5 8 280 | 215 | 205 352,70 065 352,70 065
6,8 8 240 | 200 | 190 320,70 068 320,70 068 6,8 8 280 | 230 | 220 365,90 068 365,90 068
7,0 8 240 | 200 | 190 320,70 070 320,70 070 7,0 8 280 | 230 | 220 365,90 070 365,90 070
75 8 260 | 220 | 208 357,10 075 357,10 075 75 8 280 | 230 | 220 365,90 075 365,90 075
7.8 8 260 | 220 | 208 357,10 078 357,10 078 7.8 8 315 | 265 | 253 407,80 078 407,80 078
8,0 8 260 | 220 | 208 357,10 080 357,10 080 8,0 8 315 | 265 | 253 407,80 080 407,80 080
8,5 10 285 | 240 | 227 401,10 085 401,10 085 8,5 10 350 | 295 | 282 470,60 085 470,60 085
8,8 10 310 | 268 | 254 436,40 088 436,40 088 8,8 10 380 | 330 | 316 494,80 088 494,80 088
9,0 10 310 | 268 | 254 436,40 090 436,40 090 9,0 10 380|330 316 494,80 090 494,80 090
9,8 10 310 | 268 | 254 436,40 098 436,40 098 9,8 10 380 | 330 | 316 494,80 098 494,80 098
10,0 10 310 | 268 | 254 436,40 100 436,40 100 10,0 10 380 | 330 | 316 494,80 100 494,80 100
10,2 12 375 | 325 | 308 524,60 102 524,60 102 10,2 12 430 | 380 | 365 631,60 102 631,60 102
10,8 12 375|325 | 308 524,60 108 524,60 108 10,8 12 430 | 380 | 365 631,60 108 631,60 108
11,8 12 375 | 325 | 308 524,60 118 524,60 118 11,8 12 430 | 380 | 365 631,60 118 631,60 118
12,0 12 375 | 325 | 308 524,60 120 524,60 120 12,0 12 430 | 380 | 365 631,60 120 631,60 120
Stahl ® Stahl [}
Rostfrei ) Rostfrei °
Eisenguss ° Eisenguss )
NE-Metalle ) NE-Metalle )
Hochwarmfest Hochwarmfest

— v, Seite 122+124 — v, Seite 122+124
— Bearbeitungsinformation: Seite 134 — Bearbeitungsinformation: Seite 134
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WNT \ Performance

Tieflochbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer WTX - Hochleistungstieflochbohrer

bis 50xD ohne zu entspanen
Pilotbohrung erforderlich
exzellente Fluchtungsgenauigkeit
sicherer Spanetransport

A bis 40xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spanetransport

< 40xD % Tg,ﬁo < 50xD % Tl?rflo
, @ TIAIN @ TiAIN

> > > >

.J ,
f I
| f
¢ |
! |
i f
% f
} |
ﬂl f
« f
f 1
% %
|
l i
e[ T3 T3
<J135° <J135°
VHM VHM
T7 T7
DC 45| DCONMS 1,5 | OAL | LCF | LU Artikel-Nr. DC (55| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU Artikel-Nr.
11040 ... 11 050...
mm mm mm | mm | mm EUR mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 195|150 | 146 365,90 030 3,0 6 220|175 170 497,10 030
4,0 6 220|175 169 365,90 040 4,0 6 265(220| 214 497,10 040
4,2 6 2451200| 194 404,60 042 4,2 6 290|245 238 553,30 042
45 6 2451200| 194 404,60 045 4,5 6 290|245 238 553,30 045
48 6 2751230223 432,10 048 4,8 6 320|275 268 624,90 048
5,0 6 2751230 | 223 432,10 050 5,0 6 320|275 | 268 624,90 050
55 6 3051260 | 251 465,10 055 55 6 355(310 | 302 703,10 055
58 6 305260 | 251 465,10 058 5,8 6 355|315 | 306 713,10 058
6,0 6 3051260 | 251 465,10 060 6,0 6 355|315 | 306 713,10 060
6,5 8 345|300 290 500,30 065 6,5 8 395|350 340 792,50 065
6,8 8 345(300|290 500,30 068 6,8 8 425|380 370 859,70 068
7,0 8 345|300 290 500,30 070
75 8 385|340 328 556,60 075 Stahl °
78 8 385|340 328 556,60 078 Rostfrei °
8,0 8 385|340 328 556,60 080 :
8,5 10 |430(380|367 612,90 085 Eisenguss o
8,8 10 430|380 367 612,90 088 NE-Metalle
9,0 10 430|380 367 612,90 090 Megmarmest
Stahl o — v, Seite 123
Rostfrei ° — Bearbeitungsinformation: Seite 134
Eisenguss °
NE-Metalle
Hochwarmfest

— v, Seite 123
— Bearbeitungsinformation: Seite 134
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungsbohrer

A Einheitsschaft @ 3 mm h6 flir den Einsatz in der

Schrumpfaufnahme
< 5xD MINI
% TiAIN
DC‘ONMS
g
R
) |
DC
<
~wa[_ T3
<J140°
VHM
T7
DC .00 DCONMS 5| OAL | LCF LU Artikel-Nr.
11770 ...
mm mm mm mm mm EUR
0,10 3 38 1,2 1,0 29,75 00100
0,15 3 38 2,0 1,7 26,23 00150
0,20 3 38 35 3,0 22,93 00200
0,25 3 38 35 3,0 19,51 00250
0,30 3 38 55 50 16,10 00300
0,35 3 38 55 50 16,10 00350
0,40 3 38 70 6,0 16,10 00400
0,45 3 38 7,0 6,0 16,10 00450
0,50 3 38 70 6,0 16,10 00500
0,55 3 38 70 6,0 16,10 00550
0,60 3 38 7,0 6,0 16,10 00600
0,65 3 38 70 6,0 16,10 00650
0,70 3 38 10,5 8,0 16,10 00700
0,75 3 38 10,5 8,0 16,10 00750
0,80 3 38 10,5 8,0 16,10 00800
0,85 3 38 10,5 8,0 16,10 00850
0,90 3 38 10,5 8,0 16,10 00900
0,95 3 38 10,5 8,0 16,10 00950
0,97 3 38 10,5 8,0 16,10 00970
0,98 3 38 10,5 8,0 16,10 00980
0,99 3 38 10,5 8,0 16,10 00990
1,00 3 38 10,5 8,0 16,10 01000
1,01 3 38 10,5 8,0 16,10 01010
1,02 3 38 10,5 8,0 16,10 01020
1,03 3 38 10,5 8,0 16,10 01030
1,05 3 38 10,5 8,0 16,10 01050
1,10 3 38 10,5 8,0 16,10 01100
1,15 3 38 10,5 8,0 16,10 01150
1,20 3 38 10,5 8,0 16,10 01200
1,25 3 38 10,5 8,0 16,10 01250
1,30 3 38 10,5 8,0 16,10 01300
1,35 3 38 10,5 8,0 16,10 01350
1,40 3 38 10,5 8,0 16,10 01400
1,45 3 38 10,5 8,0 16,10 01450
1,47 3 38 10,5 8,0 16,10 01470
1,48 3 38 10,5 8,0 16,10 01480
1,49 3 38 10,5 8,0 16,10 01490
1,50 3 38 10,5 8,0 16,10 01500
1,51 3 38 10,5 8,0 16,10 01510
1,52 3 38 10,5 8,0 16,10 01520
1,53 3 38 10,5 8,0 16,10 01530
1,55 3 38 10,5 8,0 16,10 01550
1,60 3 38 10,5 8,0 16,10 01600
1,65 3 38 10,5 8,0 16,10 01650
02|70

T7
DC .00 DCONMS 5| OAL | LCF LU Artikel-Nr.
11770...
mm mm mm mm mm EUR
1,70 3 38 10,5 8,0 16,10 01700
1,75 3 38 10,5 8,0 16,10 01750
1,80 3 38 10,5 8,0 16,10 01800
1,85 3 38 12,0 8,0 16,10 01850
1,90 3 38 12,0 8,0 16,10 01900
1,95 8 38 12,0 8,0 16,10 01950
1,97 3 38 12,0 8,0 16,10 01970
1,98 3 38 12,0 8,0 16,10 01980
1,99 3 38 12,0 8,0 16,10 01990
2,00 3 42 13,0 9,0 23,04 02000
2,01 3 42 13,0 9,0 23,04 02010
2,02 8 42 13,0 9,0 23,04 02020
2,03 3 42 13,0 9,0 23,04 02030
2,05 8 42 13,0 9,0 23,04 02050
2,10 3 42 13,0 9,0 23,04 02100
2,15 3 42 13,0 9,0 23,04 02150
2,20 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02200
2,25 8 46 15,0 | 10,0 26,01 02250
2,30 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02300
2,35 8 46 15,0 | 10,0 26,01 02350
2,40 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02400
2,45 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02450
2,47 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02470
2,48 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02480
2,49 3 46 150 | 10,0 26,01 02490
2,50 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02500
2,51 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02510
2,52 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02520
2,53 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02530
2,60 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02600
2,70 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02700
2,80 8 46 15,0 | 10,0 26,01 02800
2,90 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02900
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss °
NE-Metalle o
Hochwarmfest o)

— v, Seite 110
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

A WTX-Spankammergeometrie, dadurch optimale Spanbildung und
beste Spanforderung
A alle Durchmesser mit Einheitsschaft 3 mm

< 5xD m MINI
gg Ti700
DCONMS
1
\
|
~w T8
<] 140°
VHM
T4
DC 0004 DCONMS .,002/-0,005 OAL | LCF LU  Artikel-Nr.
10775 ...
mm mm mm mm mm EUR
1,0 3 55 8 5 122,30 010
1,1 3 55 12 8 122,30 011
1,2 3 55 12 8 122,30 012
1,3 3 55 12 8 122,30 013
1,4 3 55 12 8 122,30 014
1,5 3 55 12 8 122,30 015
1,6 3 68 16 1 129,00 016
1,7 3 68 16 1 129,00 017
1,8 3 68 16 1 129,00 018
1,9 3 68 16 1 129,00 019
2,0 3 68 16 1 129,00 020
2,1 3 74 20 14 13230 o021
2,2 3 74 20 14 132,30 022
2,3 3 74 20 14 132,30 023
2,4 3 74 20 14 132,30 024
2,5 3 74 20 14 132,30 025
2,6 3 81 23 16 138,80 026
2,7 3 81 23 16 138,80 027
2,8 3 81 23 16 138,80 028
2,9 3 81 23 16 138,80 029
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss )
NE-Metalle )
Hochwarmfest )

— v, Seite 109

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

A \WTX-Spankammergeometrie, dadurch optimale Spanbildung und
beste Spanforderung
A alle Durchmesser mit Einheitsschaft 3 mm

< 8xD #f MINI
gg Ti700
DCONMS

\
~wa [ T8

<] 140°

VHM

T4

DC .0000 DCONMS .0,002/-0,005 OAL | LCF LU  Artikel-Nr.
10778 ...

mm mm mm mm mm EUR

1,0 3 55 11 8 129,00 010
1,1 3 55 17 13 129,00 o1
1,2 3 55 17 13 129,00 012
1,3 3 55 17 13 129,00 013
1,4 3 55 17 13 129,00 014
1,5 3 55 17 13 129,00 015
1,6 3 68 22 17 138,80 016
1,7 3 68 22 17 138,80 017
1,8 3 68 22 17 138,80 018
1,9 3 68 22 17 138,80 019
2,0 3 68 22 17 138,80 020
2,1 3 74 28 22 141,00 021
2,2 3 74 28 22 141,00 022
2,3 3 74 28 22 141,00 023
2,4 3 74 28 22 141,00 024
2,5 3 74 28 22 141,00 025
2,6 3 81 32 25 14550 026
2,7 3 81 32 25 14550 027
2,8 3 81 32 25 14550 028
2,9 3 81 32 25 14550 029
Stahl )
Rostfrei )
Eisenguss °
NE-Metalle °
Hochwarmfest )

— v, Seite 109

O Kinimitteldruck 20-50 bar

O Kinimitteldruck 20-50 bar

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

A \WTX-Spankammergeometrie, dadurch optimale Spanbildung
und beste Spanférderung

A alle Durchmesser mit Einheitsschaft 3 mm

< 12xD M

ke

DCONMS

MINI

Ti700

~w T8
<] 140°
VHM
T4
DC 0,004 DCONMS 0050005 | OAL | LCF | LU Artikel-Nr.
10779 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
1,0 3 55 | 15 | 12 145,50 010
1,1 3 55 | 23 | 19 145,50 011
1,2 3 55 | 23 | 19 145,50 012
1,3 3 55 | 23 | 19 145,50 013
1,4 3 55 | 23 | 19 145,50 014
1,5 3 55 | 23 | 19 145,50 015
1,6 3 68 | 30 | 25 153,20 016
1,7 3 68 | 30 | 25 153,20 017
1,8 3 68 | 30 | 25 153,20 018
1,9 3 68 | 30 | 25 153,20 019
2,0 3 68 | 30 | 25 153,20 020
2,1 3 74 | 38 | 32 156,50 021
2,2 3 74 | 38 | 32 156,50 022
2,3 3 74 | 38 | 32 156,50 023
2,4 3 74 | 38 | 32 156,50 024
2,5 3 74 | 38 | 32 156,50 025
2,6 3 81 | 44 | 37 159,90 026
2,7 8 81 | 44 | 37 159,90 027
2,8 3 81 | 44 | 37 159,90 028
2,9 3 81 | 44 | 37 159,90 029
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss )
NE-Metalle )
Hochwarmfest

— v, Seite 109

O Kinimitteldruck 20-50 bar

02|72
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WNT \ Performance

Bohrreibahlen

WTX - Bohr-Reibahle -1/100

VHM-Hochleistungsbohr-Reibahle
Bohren und Reiben in einem Arbeitsgang
2 Bohrschneiden

4 Reibschneiden

hohe Vorschiibe

gute Oberflachenqualitét

flir Sack- und Durchgangsbohrungen

Finish
<3xD #f BR100
g? Ti700

DCONMS

e

> > > > > > >

1
A
|
‘ S
2 &
DC
<
YR
2] 140°
VHM
T4
DC .o00s) DCONMS ;5 | OAL LCF LU LS Artikel-Nr.
10761 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,07 5 66 | 24 | 17 | 36 125,70 03970 HIRIEE TS FESE T
3,98 6 66 24 17 36 125,70 03980 2.B.@8F7=8,02mm
399 | 6 66 24 | 17 | 36 12570 03990 207 U7 X7
400 | 6 66 | 24 | 17 | 36 12570 04000 A A ¥ A —
401 | 6 66 | 24 | 17 | 36 125,70 04010 T T T A TR T
202 | 6 66 | 24 | 17 | 36 12570 04020 o T U L. | | ——
497 | 6 66 | 24 | 17 | 36 125,70 04970 &Y ne
4,98 6 66 24 17 36 125,70 04980 4'02 F8 H9
49 | 6 66 | 24 | 17 | 36 125,70 04990 PR AT A
500 | 6 79 | 34 | 24 | 36 12570 05000 e fp—". Y —
5,01 6 79 | 34 | 24 | 36 125,70 05010 109 ms N NE e
502 | 6 79 | 34 | 24 | 36 125,70 05020 oo [ L LN p—
597 | 6 79 | 34 | 24 | 36 125,70 05970 201 6y He
598 | 6 79 | 34 | 2 | 3 12570 05980 T
599 6 79 | 34 | 24 | 36 12570 05990 T A —
600 6 79 | 34 | 24 | 36 12570 06000 D B T
601 | 6 79 | 34 | 2 | 3 12570 06010 S L S L A VAR
602 | 6 79 | 34 | 24 | 36 12570 06020 d (WSS, AN | S ——
797 | 8 79 | 34 | 24 | 36 125.70 07970 L T
798 | 8 79 | 34 | 24 | 36 125,70 07980 7 L (R 1
799 | 8 79 | 34 | 24 | 36 125,70 07990 LR
8,00 8 79 34 24 36 125,70 08000 798 N8 N 10 N 11 pP7 R7
8,01 8 79 | 34 | 24 | 36 12570 08010 Y T YT E vy Y
802 | 8 79 | 34 | 24 | 36 125,70 08020 o (RSN S i—r— L —
997 | 10 89 | 47 | 35 | 40 145,50 09970 TR AT
9,98 10 89 47 35 40 145,50 09980 '
999 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 14550 09990 802 LET 1 t8 Mo
1000 10 | 89 | 47 | 35 | 40 14550 10000 RS, GRS, J ASH——
10,01 10 89 47 35 40 145,50 10010 '
9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 89 47 35 40 145,50 10020 210 10.00 J7 J8 JS7 JS8 Js9
11,97 12 102 55 40 45 203,80 11970 10'01 G7 H8
11,98 12 102 55 40 45 203,80 11980 10'02 F7 F8 H9
11,99 12 102 55 40 45 203,80 11990 11’97 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 203,80 12000 11198 N8 N9 N 10 P7
12,01 12 102 55 40 45 203,80 12010 11’99 K8 M6 M7 M8 N7
12,02 12 102 55 40 45 203,80 12020 212 12,00 J7 J8 JS7 Jg 8
12,01 G6 H7 H8 JS9
Stahl . ® 12,02 E7
Rostfrei
Elée,\:g?s”s C i ] Diinn geschriebene Toleranzklassen kénnen gefertigt werden, liegen jedoch
AllsiElle < nicht optimal im Toleranzfeld.
Hochwarmfest

— v, Seite 112
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WNT \ Performance

Bohrreibahlen

WTX - Bohr-Reibahle WTX - Bohr-Reibahle

VHM-Hochleistungsbohr-Reibahle VHM-Hochleistungsbohr-Reibahle

Bohren und Reiben auf FertigmaB H7 in einem Arbeitsgang Bohren und Reiben auf FertigmaB H7 in einem Arbeitsgang
2 Bohrschneiden 2 Bohrschneiden

4 Reibschneiden 4 Reibschneiden

hohe Vorschiibe hohe Vorschiibe

gute Oberflachenqualitat gute Oberflachenqualitat

flir Sack- und Durchgangsbohrungen flir Sack- und Durchgangsbohrungen

optimale Rundheit, bzw. Passung H7 optimale Rundheit, bzw. Passung H7

<3xD M Fi;::h < 5xD m Fi;i:h
gz Ti700 gz Ti700

> > > > > > > >
> > > > > > > >

DCONMS DCONMS
1 1
| [ | a
ol ol
g g
DC DC
< <
YN w8
<] 140° <] 140°
VHM VHM
T4 T4
DCy; | DCONMS ;| OAL | LCF LU LS Artikel-Nr. DCy; | DCONMS | OAL | LCF LU LS Artikel-Nr.
10760 ... 10762 ...
mm mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 66 24 17 36 125,70 040 4 6 74 36 29 36 151,00 040
5 6 79 34 24 36 125,70 050 5 6 91 53 43 36 151,00 050
6 6 79 34 24 36 125,70 060 6 6 91 53 43 36 151,00 060
8 8 79 34 24 36 125,70 080 8 8 91 53 43 36 151,00 080
10 10 89 47 35 40 145,50 100 10 10 103 61 49 40 215,00 100
12 12 102 55 40 45 203,80 120 12 12 118 71 56 45 304,20 120
14 14 107 60 43 45 274,50 140 14 14 124 77 60 45 414,30 140
16 16 115 65 45 48 380,30 160 16 16 133 83 63 48 515,80 160
Stah 18 18 143 93 71 48 595,20 180
i ¢ 20 20 153 | 101 | 77 | 50 717,50 200
Rostfrei
Eisenguss ) Stahl )
NE-Metalle o) Rostfrei
Hochwarmfest Eisenguss )
v, Seite 112 NE-Metalle o
3 Hochwarmfest
0 Sonderabmessungen auf Anfrage lieferbar - v, Seite 113

70 Sonderabmessungen auf Anfrage lieferbar

02|74 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Stufenbohrer
WTX - Kurzstufenbohrer 90° WTX - Kurzstufenbohrer 90°
A fiir Kernloch plus Senkung zum Gewindeschneiden A fiir Kernloch plus Senkung zum Gewindeformen
< 3xD SB <3xD SB
% DPX74S % DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

|
Ts
| 4}
e g
< f
a8
<] 140°
VHM
NEW JES
fiir DC,; | DCONMS ;| OAL [SDL_1| LCF Artikel-Nr.
Gewinde 10 767 ...
mm mm mm mm mm EUR
M3 2,5 6 62 8,8 20 36,81 02500
M4 83 6 62 11,4 24 44,73 03300
M5 42 6 66 13,6 28 51,32 04200
M6 5,0 8 79 16,5 34 64,48 05000
M8 6,8 10 89 21,0 47 105,30 06800
M10 8,5 12 102 | 255 55 129,00 08500
M12 10,2 14 107 | 30,0 60 181,60 10200
M14 12,0 16 115 | 34,5 65 221,10 12000
M16 14,0 18 123 | 385 73 227,70 14000
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss )
NE-Metalle o
Hochwarmfest

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Seite 110

DCONMS

905

SDL_1

le—LCF—

OAL

:

£

a8
<J140°
VHM
0=
fiir DC,; | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF Artikel-Nr.
Gewinde 10772...
mm mm mm mm mm EUR
M3 2,80 6 62 8,8 20 36,81 02800
M4 3,70 6 62 14 24 4473 03700
M5 4,65 6 66 13,6 28 51,32 04650
M6 5,55 8 79 16,5 34 64,48 05550
M8 745 10 89 21,0 47 105,30 07450
M10 9,30 12 102 | 255 55 129,00 09300
M12 11,20 14 107 | 30,0 60 181,60 11200
M14 13,00 16 115 | 34,5 65 221,10 13000
M16 15,00 18 123 | 38,5 73 227,70 15000
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss L4
NE-Metalle o
Hochwarmfest

— v, Seite 110
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WNT \ Standard VHM-Bohrer

NC-Anbohrer
NC-Anbohrer, Werksnorm
A gpiralgenutet
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
A N o
3
& . L . |
DC
w3 w0 3 w3 w0 [ na_]3 w3 3
<J90° <J90° <J120° <J120° <J142° <J 1420
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T3 T3 T3 T3 T3 T3
DC.s | OAL LCF Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10702 ... 10716 ... 10703 ... 10 717 ... 10704 ... 10718...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2 32 6 13,55 002 20,83 002 " 13,55 002 20,83 002 " 13,55 002 20,83 002 "
3 32 8 13,55 003 20,83 003 " 13,55 003 20,83 003 " 13,55 003 20,83 003 "
4 40 10 15,10 004 22,60 004 " 15,10 004 22,60 004 Y 15,10 004 22,60 004 Y
5 50 13 17,31 005 24,80 005 " 17,31 005 24,80 005 " 17,31 005 24,80 005 "
6 50 13 19,28 006 26,68 006 19,28 006 26,68 006 19,28 006 26,68 006
8 60 23 29,75 008 37,48 008 29,75 008 37,48 008 29,75 008 37,48 008
10 70 24 41,77 010 49,38 010 41,77 010 49,38 010 41,77 010 49,38 010
12 70 24 56,32 012 64,15 012 56,32 012 64,15 012 56,32 012 64,15 012
14 75 26 82,77 014 95,56 014 82,77 014 95,56 014 82,77 014 95,56 014
16 75 29 102,20 016 110,20 016 102,20 016 110,20 016 102,20 016 110,20 016
18 100 35 192,80 018 198,30 018 192,80 018 198,30 018 192,80 018 198,30 018
20 100 35 180,80 020 208,30 020 180,80 020 208,30 020 180,80 020 208,30 020
Stahl ) ) ) ) ) )
Rostfrei
Eisenguss ) ) [} ) ) )
NE-Metalle ° ) )
Hochwarmfest
1) Schaftausfiihrung DIN 6535 HA -V, Seite 125+126
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WNT \ Standard VHM-Bohrer

NC-Anbohrer
NC-Anbohrer, Werksnorm, lang
A gpiralgenutet
NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
g
&
‘[L)’
<] 90° <J120° <J142°
VHM VHM VHM
T3 T3 T3
DC.s | OAL LCF Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10724 ... 10726 ... 10727 ...
mm mm mm EUR EUR EUR
3 66 8 22,60 003 " 22,60 003 " 22,60 003 "
4 74 10 25,46 004 25,46 004 2546 004 Y
6 82 13 32,73 006 32,73 006 32,73 006
8 91 23 47,83 008 47,83 008 47,83 008
10 103 24 66,57 010 66,57 010 66,57 010
12 118 24 100,60 012 100,60 012 100,60 012
16 133 29 189,60 016 189,60 016 189,60 016
Stahl ) ° ()
Rostfrei
Eisenguss ) ) )
NE-Metalle
Hochwarmfest
1) Schaftausfiihrung DIN 6535 HA - v, Seite 126

cuttingtools.ceratizit.com 02|77



WNT \ Standard

Zentrierbohrer

Zentrierbohrer, DIN 333, Form A

A gspiralgenutet

ZB

<J120°

VHM

T3
DC ; | DCONMS s | OAL |SDL_1 Artikel-Nr.
10708 ...

mm mm mm mm EUR
0,50 3,15 20,0 | 0,76 38,03 050 "
0,80 3,15 20,0 | 1,07 38,03 080 "
1,00 3,15 315 | 1,31 38,58 100
1,25 3,15 315 | 1,54 38,58 125
1,60 4,00 355 | 1,94 41,22 160
2,00 5,00 40,0 | 2,32 42,66 200
2,50 6,30 450 | 2,88 47,51 250
3,15 8,00 50,0 | 3,49 56,43 315
4,00 10,00 56,0 | 4,45 67,56 400
5,00 12,50 63,0 | 546 98,64 500
6,30 16,00 710 | 6,78 138,80 630
Stahl )
Rostfrei
Eisenguss )
NE-Metalle )
Hochwarmfest

1) nureinseitig verwendbar

02|78

— v, Seite 125
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extralange Kopfausfihrung

A 3-schneidig

Lieferumfang:

Bohrkopf inkl. Differenzialschraube

A/ Change W2
m Feed DC., | OAL Artikel-Nr.
UNI 10925 ...
? mm | mm EUR
i 19,1 18,2 113,10 191
Tirs0 19,2 | 18,2 113,10 192
19,3 | 18,2 113,10 193
19,4 | 18,2 113,10 194
19,5 19,1 129,70 195
19,6 | 19,1 129,70 196
19,7 | 19,1 129,70 197
19,8 19,1 129,70 198
19,9 | 19,1 129,70 199
20,0 | 19,1 129,70 200
20,1 19,1 129,70 201
20,2 | 19,1 129,70 202
20,3 | 191 129,70 203
20,4 | 191 129,70 204
20,5 | 20,0 129,70 205
20,6 | 20,0 129,70 206
20,7 | 20,0 129,70 207
20,8 | 20,0 129,70 208
20,9 | 20,0 129,70 209
o 21,0 | 20,0 129,70 210
<1140 211 | 200 12970 211
VHM 21,2 | 200 12970 212
w2 21,3 | 20,0 129,70 213
DC.; | OAL Artikel-Nr. 21,4 | 20,0 129,70 214
10925 ... 215 | 21,0 129,70 215
mm mm EUR 21,6 | 21,0 129,70 216
14,0 | 135 8891 140 21,7 | 21,0 129,70 217
14,1 13,5 88,91 141 21,8 | 21,0 129,70 218
14,2 | 135 8891 142 21,9 | 21,0 129,70 219
14,3 | 135 8891 143 22,0 | 21,0 129,70 220
14,4 | 135 88,91 144 22,1 21,0 129,70 221
145 | 140 88,91 145 22,2 | 210 129,70 222
146 | 140 88,91 146 22,3 | 210 129,70 223
14,7 | 14,0 88,91 147 22,4 | 210 129,70 224
14,8 | 140 8891 148 22,5 | 219 144,30 225
149 | 140 88,91 149 226 | 219 144,30 226
15,0 | 144 8891 150 22,7 | 219 144,30 227
151 | 144 88,91 151 228 | 219 14430 228
15,2 | 14,4 8891 152 229 | 219 144,30 229
15,3 | 144 8891 153 23,0 | 219 144,30 230
15,4 | 14,4 88,91 154 231 | 21,9 144,30 231
15,5 | 154 99,58 155 23,2 | 219 144,30 232
15,6 | 154 99,58 156 233 | 219 144,30 233
15,7 | 154 99,58 157 234 | 219 144,30 234
15,8 | 154 99,58 158 23,5 | 22,8 144,30 235
15,9 | 154 99,58 159 236 | 22,8 144,30 236
16,0 | 154 99,58 160 23,7 | 228 144,30 237
16,1 15,4 99,58 161 23,8 | 22,8 144,30 238
16,2 | 154 99,58 162 23,9 | 228 144,30 239
16,3 | 154 99,58 163 24,0 | 22,8 144,30 240
16,4 | 154 99,58 164 241 | 22,8 144,30 241
16,5 | 16,3 99,58 165 242 | 228 14430 242
16,6 | 16,3 99,58 166 243 | 228 144,30 243
16,7 | 16,3 99,58 167 244 | 228 144,30 244
16,8 | 16,3 99,58 168 245 | 2338 163,60 245
16,9 | 16,3 99,58 169 246 | 238 163,60 246
170 | 163 99,58 170 24,7 | 238 163,60 247
17,11 16,3 99,58 171 248 | 238 163,60 248
17,2 16,3 99,58 172 24,9 | 238 163,60 249
17,3 | 16,3 99,58 173 25,0 | 238 163,60 250
17,4 16,3 99,58 174
175 | 172 11310 175 ot o
176 | 172 113,10 176 Rostfrei
17,7 | 17,2 11310 177 Eigenquss o
178 | 172 113,10 178 NENiatal
17,9 | 172 113,10 179 ANIRLELLS
18,0 | 17,2 113,10 180 Hochwarmfest
18,1 17,2 113,10 181 Seite 127
18,2 | 172 113,10 182 = v Seite
18,3 | 17,2 113,10 183
18,4 17,2 113,10 184
18,5 | 18,2 113,10 185
18,6 | 18,2 113,10 186
18,7 | 18,2 113,10 187
18,8 | 18,2 113,10 188
18,9 | 18,2 113,10 189
19,0 | 18,2 113,10 190
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extralange Kopfausfihrung

A 3-schneidig

Lieferumfang:

Bohrkopf inkl. Differenzialschraube

"." Change W2
m Feed DC., | OAL Artikel-Nr.
UNI 10925 ...
mm | mm EUR
f 30,2 | 284 194,60 302
» Tirs0 30,3 | 284 194,60 303
30,4 | 284 194,60 304
30,5 | 29,3 212,50 305
30,6 | 29,3 212,50 306
30,7 | 29,3 212,50 307
30,8 | 29,3 212,50 308
30,9 | 293 212,50 309
31,0 | 29,3 212,50 310
31,1 29,3 212,50 311
31,2 | 29,3 212,50 312
31,3 | 29,3 212,50 313
31,4 | 293 21250 314
31,5 | 30,3 212,50 315
31,6 | 30,3 212,50 316
31,7 | 30,3 212,50 317
31,8 | 30,3 212,50 318
31,9 | 30,3 212,50 319
32,0 | 30,3 212,50 320
<\1/ m Stahl .
W2 Rpstfrm
DC.; | OAL Artikel-Nr. Eisenguss -
10925 ... NE-Metalle
mm mm EUR Hochwarmfest
25,1 23,8 163,60 251 )
252 | 238 16360 252 = V; Seite 127
253 | 238 163,60 253
254 | 238 163,60 254
255 | 247 163,60 255
25,6 | 24,7 163,60 256
25,7 | 247 163,60 257
258 | 247 163,60 258
259 | 247 163,60 259
26,0 | 24,7 163,60 260
26,1 247 163,60 261
26,2 | 24,7 163,60 262
26,3 | 24,7 163,60 263
26,4 | 247 163,60 264
26,5 | 25,6 176,40 265
26,6 | 25,6 176,40 266
26,7 | 25,6 176,40 267
26,8 | 25,6 176,40 268
26,9 | 25,6 176,40 269
27,0 | 25,6 176,40 270
27,1 25,6 176,40 271
27,2 | 25,6 176,40 272
27,3 | 25,6 176,40 273
274 | 25,6 176,40 274
27,5 | 26,6 176,40 275
27,6 | 26,6 176,40 276
27,7 | 26,6 176,40 277
27,8 | 26,6 176,40 278
27,9 | 26,6 176,40 279
28,0 | 26,6 176,40 280
28,1 26,6 176,40 281
28,2 | 26,6 176,40 282
28,3 | 26,6 176,40 283
28,4 | 26,6 176,40 284
28,5 | 275 194,60 285
28,6 | 275 194,60 286
28,7 | 275 194,60 287
28,8 | 275 194,60 288
28,9 | 275 194,60 289
29,0 | 275 194,60 290
29,1 275 194,60 291
29,2 | 275 194,60 292
29,3 | 275 194,60 293
294 | 275 194,60 294
29,5 | 284 194,60 295
296 | 284 194,60 296
29,7 | 284 194,60 297
29,8 | 284 194,60 298
299 | 284 194,60 299
30,0 | 284 194,60 300
30,1 | 284 194,60 301
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WNT \ Performance

Wechselkopfsystem

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

Lieferumfang:

Halter inkl. Klingenhalter und Wechselklinge

<0 g9 T

WA

DF
DCONMS

I

OAL

LCF

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

Lieferumfang:

Halter inkl. Klingenhalter und Wechselklinge

Change
Feed

< 5xD %

DF

DCONMS

LU

I

OAL

LCF

&

W

Change
Feed

W1 W1
DC DCONMS 4| OAL | LCF | LU | DF Artikel-Nr. DC DCONMS | OAL | LCF | LU | DF Artikel-Nr.
Anzugsmoment 10 914 ... Anzugsmoment 10 916 ...
mm mm mm | mm | mm|mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
14,00 - 14,49 16 120 | 72 | 48 | 20 0,7 254,00 140 14,00 - 14,49 16 149 1101 | 77 | 20 0,7 280,50 140
14,50 - 14,99 16 122 | 74 | 49 | 20 0,7 254,00 145 14,50 - 14,99 16 152 | 104 | 79 | 20 0,7 280,50 145
15,00 - 15,49 16 124 | 76 | 51 | 25 0,7 254,00 150 15,00 - 15,49 16 155 | 107 | 82 | 25 0,7 280,50 150
15,50 - 16,49 20 131 | 81 | 54 | 25 0,7 262,40 155 15,50 - 16,49 20 164 | 114 | 87 | 25 0,7 303,80 155
16,50 - 17,49 20 135 | 85 | 58 | 25 0,7 262,40 165 16,50 - 17,49 20 170 | 120 | 93 | 25 0,7 303,80 165
17,50 - 18,49 20 140 | 90 | 61 | 25 1,3 262,40 175 17,50 - 18,49 20 177 | 127 | 98 | 25 1,3 303,80 175
18,50 - 19,49 25 150 | 94 | 64 | 31 1,3 309,10 185 18,50 - 19,49 25 189 | 133 | 103 | 31 1,3 347,50 185
19,50 - 20,49 25 155 | 99 | 68 | 31 2,0 311,90 195 19,50 - 20,49 25 196 | 140 | 109 | 31 2,0 350,20 195
20,50 - 21,49 25 159 |1 103 | 71 | 31 2,0 341,50 205 20,50 - 21,49 25 202 | 146 | 114 | 31 2,0 382,20 205
21,50 - 22,49 25 164 | 108 | 74 | 31 2,0 341,50 215 21,50 - 22,49 25 209 | 153 (119 | 31 2,0 382,20 215
22,50 - 23,49 25 168 | 112 | 78 | 31 2,0 374,30 225 22,50 - 23,49 25 215 | 159 | 124 | 31 2,0 411,60 225
23,50 - 24,49 25 173 | 117 | 81 | 31 2,0 374,30 235 23,50 - 24,49 25 222 | 166 (130 31 2,0 411,60 235
24,50 - 25,49 32 182 | 122 | 84 | 38 3,1 421,20 245 24,50 - 25,49 32 233 | 173 |135| 38 31 457,60 245
25,50 - 26,49 32 186 | 126 | 87 | 38 3,1 421,20 255 25,50 - 26,49 32 239 | 179 (140 38 31 457,60 255
26,50 - 27,49 32 191 1 131 | 91 | 38 31 421,20 265 26,50 - 27,49 32 246 | 186 | 146 | 38 31 457,60 265
27,50 - 28,49 32 195 | 135 | 94 | 38 31 421,20 275 27,50 - 28,49 32 252 | 192 | 151 | 38 31 457,60 275
28,50 - 29,49 32 200 | 140 | 97 | 38 5,6 485,40 285 28,50 - 29,49 32 259 | 199 [ 156 | 38 5,6 520,70 285
29,50 - 30,49 32 204 | 144 {101 | 38 5,6 485,40 295 29,50 - 30,49 32 265 | 205 [ 162 | 38 5,6 520,70 295
30,50 - 31,49 32 209 | 149 |104| 38 5,6 531,00 305 30,50 - 31,49 32 272 | 212 | 167 | 38 5,6 565,40 305
31,50 - 32,49 32 213 | 153 [ 107 | 38 5,6 531,00 315 31,50 - 32,49 32 278 | 218 | 172 | 38 5,6 565,40 315
W1 Y7 WA w2
D - =S
Wechselklinge Klingenhalter Drehmomentgriff Differenzial-
schraube
Ersatzteile Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...
EUR EUR EUR EUR
14,00- 14,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
14,50- 14,99 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,00- 15,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,50 - 16,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
16,50 - 17,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
17,50- 18,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
18,50- 19,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 555 065
19,50-20,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 555 066
20,50- 21,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
21,50-22,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 555 066
22,50-23,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
23,50-24,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 555 066
24,50- 25,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
25,50-26,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
26,50-27,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
27,50-28,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
28,50-29,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
29,50-30,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
30,50- 31,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
31,50-32,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

Lieferumfang:
Halter inkl. Klingenhalter und Wechselklinge

"ﬁ" Change
<8xD M Feed
DF
i DCONMS

OAL

LCF

0Ea wi
DC DCONMS 4| OAL | LCF | LU | DF Artikel-Nr.
Anzugsmoment 10 917 ...

mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR

14,00 - 14,49 16 192 | 121 | 116 | 20 0,7 343,70 14000
14,50 - 14,99 16 197 | 125 | 120 | 20 0,7 343,70 14500
15,00 - 15,49 16 202 | 129 [ 124 | 25 0,7 343,70 15000
15,50 - 16,49 20 213 | 137 (132 25 0,7 369,20 15500
16,50 - 17,49 20 223 | 146 (140 25 0,7 369,20 16500
17,50 - 18,49 20 232 | 154 [ 148 | 25 13 369,20 17500
18,50 - 19,49 25 248 | 162 | 156 | 31 13 415,70 18500
19,50 - 20,49 25 257 | 171 [ 164 | 31 2,0 421,40 19500
20,50 - 21,49 25 267 | 179 (172 | 31 2,0 449,80 20500
21,50 - 22,49 25 276 | 187 |180 | 31 2,0 449,80 21500
22,50 - 23,49 25 286 | 195 | 188 31 2,0 498,90 22500
23,50 - 24,49 25 295 | 204 [196 | 31 2,0 498,90 23500
24,50 - 25,49 32 309 | 212 | 204 38 3,1 538,50 24500
25,50 - 26,49 32 319 | 220 | 212 | 38 31 538,50 25500
26,50 - 27,49 32 328 | 229 | 220 38 3,1 538,50 26500
27,50 - 28,49 32 338 | 237 |228 | 38 3,1 538,50 27500
28,50 - 29,49 32 342 | 245 |236| 38 5,6 617,90 28500
29,50 - 30,49 32 352 | 254 | 244 38 56 617,90 29500
30,50 - 31,49 32 361 | 262 | 252 | 38 5,6 681,60 30500
31,50 - 32,49 32 371 | 270 |260| 38 5,6 681,60 31500

WA1 Y7 W1 W2

E - o ST N ]

Wechselklinge Klingenhalter Drehmomentgriff Differenzial-
schraube
Ersatzteile Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...
EUR EUR EUR EUR
14,00- 14,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
14,50-14,99 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,00- 15,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
15,50- 16,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
16,50- 17,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
17,50-18,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 555 065
18,50-19,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
19,50-20,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
20,50-21,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
21,50-22,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
22,50-23,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
23,50-24,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
24,50- 25,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
25,50-26,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
26,50-27,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
27,50-28,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
28,50-29,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
29,50-30,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
30,50-31,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
31,50- 32,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extralange Kopfausfihrung

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

§ \ €
<
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
= we W2 w2 W2 W2
DC 77| OAL Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,0 | 10,7 82,77 12000 82,77 120 82,77 120 82,77 120 82,77 120
12,1 10,7 82,77 12100 82,77 121 82,77 121 82,77 121 82,77 121
12,2 | 107 82,77 12200 82,77 122 82,77 122 82,77 122 82,77 122
12,3 | 107 82,77 12300 82,77 123 82,77 123 82,77 123 82,77 123
12,4 | 10,7 82,77 12400 82,77 124 82,77 124 82,77 124 82,77 124
12,5 | 107 82,77 12500 82,77 125 82,77 125 82,77 125 82,77 125
12,6 | 10,7 82,77 12600 82,77 126 82,77 126 82,77 126 82,77 126
12,7 | 10,7 82,77 12700 82,77 127 82,77 127 82,77 127 82,77 127
12,8 | 10,7 82,77 12800 82,77 128 82,77 128 82,77 128 82,77 128
12,9 | 107 82,77 12900 82,77 129 82,77 129 82,77 129 82,77 129
13,0 | 10,7 82,77 13000 82,77 130 82,77 130 82,77 130 82,77 130
13,1 10,7 82,77 13100 82,77 131 82,77 131 82,77 131 82,77 131
13,2 | 107 82,77 13200 82,77 132 82,77 132 82,77 132 82,77 132
13,3 | 10,7 82,77 13300 82,77 133 82,77 133 82,77 133 82,77 133
13,4 | 10,7 82,77 13400 82,77 134 82,77 134 82,77 134 82,77 134
13,5 11,3 82,77 13500 82,77 135 82,77 135 82,77 135 82,77 135
13,6 11,3 82,77 13600 82,77 136 82,77 136 82,77 136 82,77 136
13,7 11,3 82,77 13700 82,77 137 82,77 137 82,77 137 82,77 137
13,8 11,3 82,77 13800 82,77 138 82,77 138 82,77 138 82,77 138
13,9 11,3 82,77 13900 82,77 139 82,77 139 82,77 139 82,77 139
14,0 11,3 82,77 14000 82,77 140 82,77 140 82,77 140 82,77 140
14,1 11,3 82,77 14100 82,77 141 82,77 141 82,77 141 82,77 1M
14,2 11,3 82,77 14200 82,77 142 82,77 142 82,77 142 82,77 142
14,3 11,3 82,77 14300 82,77 143 82,77 143 82,77 143 82,77 143
14,4 11,3 82,77 14400 82,77 144 82,77 144 82,77 144 82,77 144
14,5 11,3 82,77 14500 82,77 145 82,77 145 82,77 145 82,77 145
14,6 11,3 82,77 14600 82,77 146 82,77 146 82,77 146 82,77 146
14,7 11,3 82,77 14700 82,77 147 82,77 147 82,77 147 82,77 147
14,8 11,3 82,77 14800 82,77 148 82,77 148 82,77 148 82,77 148
14,9 11,3 82,77 14900 82,77 149 82,77 149 82,77 149 82,77 149
15,0 11,3 82,77 15000 82,77 150 82,77 150 82,77 150 82,77 150
15,1 11,3 82,77 15100 82,77 151 82,77 151 82,77 151 82,77 151
15,2 11,3 82,77 15200 82,77 152 82,77 152 82,77 152 82,77 152
15,3 11,3 82,77 15300 82,77 153 82,77 153 82,77 153 82,77 153
15,4 11,3 82,77 15400 82,77 154 82,77 154 82,77 154 82,77 154
15,5 11,9 82,77 15500 82,77 155 82,77 155 82,77 155 82,77 155
15,6 11,9 86,41 15600 86,41 156 86,41 156 86,41 156 86,41 156
15,7 11,9 86,41 15700 86,41 157 86,41 157 86,41 157 86,41 157
Stahl ) ° o)
Rostfrei )
Eisenguss [ [} [e} )
NE-Metalle )
Hochwarmfest

— v, Seite 128-131

O ooc,, i Typ UNI, P, GG und AL / @ DC,y fir Typ VA
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extralange Kopfausfihrung

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

OAL

N

|
=
{

° \ S
<
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

= we W2 w2 W2 W2
DC 77| OAL Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
15,8 11,9 86,41 15800 86,41 158 86,41 158 86,41 158 86,41 158
15,9 11,9 86,41 15900 86,41 159 86,41 159 86,41 159 86,41 159
16,0 11,9 86,41 16000 86,41 160 86,41 160 86,41 160 86,41 160
16,1 11,9 86,41 16100 86,41 161 86,41 161 86,41 161 86,41 161
16,2 11,9 86,41 16200 86,41 162 86,41 162 86,41 162 86,41 162
16,3 11,9 86,41 16300 86,41 163 86,41 163 86,41 163 86,41 163
16,4 11,9 86,41 16400 86,41 164 86,41 164 86,41 164 86,41 164
16,5 | 134 86,41 16500 86,41 165 86,41 165 86,41 165 86,41 165
16,6 | 134 86,41 16600 86,41 166 86,41 166 86,41 166 86,41 166
16,7 | 13,4 86,41 16700 86,41 167 86,41 167 86,41 167 86,41 167
16,8 | 13,4 86,41 16800 86,41 168 86,41 168 86,41 168 86,41 168
16,9 | 134 86,41 16900 86,41 169 86,41 169 86,41 169 86,41 169
17,0 13,4 86,41 17000 86,41 170 86,41 170 86,41 170 86,41 170
17,1 13,4 86,41 17100 86,41 1M 86,41 1M 86,41 1M 86,41 1M
17,2 13,4 86,41 17200 86,41 172 86,41 172 86,41 172 86,41 172
17,3 13,4 86,41 17300 86,41 173 86,41 173 86,41 173 86,41 173
17,4 13,4 86,41 17400 86,41 174 86,41 174 86,41 174 86,41 174
17,5 13,4 86,41 17500 86,41 175 86,41 175 86,41 175 86,41 175
17,6 13,4 86,41 17600 86,41 176 86,41 176 86,41 176 86,41 176
17,7 13,4 86,41 17700 86,41 177 86,41 177 86,41 177 86,41 177
17,8 13,4 86,41 17800 86,41 178 86,41 178 86,41 178 86,41 178
17,9 13,4 86,41 17900 86,41 179 86,41 179 86,41 179 86,41 179
18,0 | 134 86,41 18000 86,41 180 86,41 180 86,41 180 86,41 180
18,1 13,4 93,57 18100 9357 181 93,57 181 93,57 181 93,57 181
18,2 | 134 93,57 18200 93,57 182 93,57 182 93,57 182 93,57 182
18,3 | 134 93,57 18300 93,57 183 93,57 183 93,57 183 93,57 183
18,4 | 134 93,57 18400 93,57 184 93,57 184 93,57 184 93,57 184
18,5 | 134 93,57 18500 93,57 185 93,57 185 93,57 185 93,57 185
18,6 | 134 93,57 18600 93,57 186 93,57 186 93,57 186 93,57 186
18,7 | 134 93,57 18700 9357 187 9357 187 93,57 187 93,57 187
18,8 | 134 93,57 18800 93,57 188 93,57 188 93,57 188 93,57 188
18,9 | 134 93,57 18900 93,57 189 93,57 189 93,57 189 93,57 189
19,0 | 134 93,57 19000 93,57 190 93,57 190 93,57 190 93,57 190
19,1 13,4 93,57 19100 93,57 191 93,57 191 93,57 191 93,57 191
19,2 | 134 93,57 19200 93,57 192 93,57 192 93,57 192 93,57 192
19,3 | 134 93,57 19300 93,57 193 93,57 193 93,57 193 93,57 193
19,4 | 134 93,57 19400 93,57 194 93,57 194 93,57 194 93,57 194
19,5 | 134 93,57 19500 93,57 195 93,57 195 93,57 195 93,57 195
Stahl ) ° o)
Rostfrei )
Eisenguss [ [} [e} )
NE-Metalle )
Hochwarmfest

— v, Seite 128-131

O ooc,, i Typ UNI, P, GG und AL / @ DC,y fir Typ VA
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extralange Kopfausfihrung

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

N

OAL

|
=
{

° \ S
<
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

= we W2 w2 W2 W2
DC 77| OAL Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
196 | 134 93,57 19600 93,57 196 93,57 196 93,57 196 93,57 196
19,7 | 134 93,57 19700 93,57 197 93,57 197 93,57 197 93,57 197
19,8 | 134 93,57 19800 93,57 198 93,57 198 93,57 198 93,57 198
19,9 | 134 93,57 19900 93,57 199 93,57 199 93,57 199 93,57 199
20,0 | 134 93,57 20000 93,57 200 93,57 200 93,57 200 93,57 200
20,1 13,4 103,80 20100 103,80 201 103,80 201 103,80 201 103,80 201
20,2 | 134 103,80 20200 103,80 202 103,80 202 103,80 202 103,80 202
20,3 | 134 103,80 20300 103,80 203 103,80 203 103,80 203 103,80 203
204 | 134 103,80 20400 103,80 204 103,80 204 103,80 204 103,80 204
205 | 154 103,80 20500 103,80 205 103,80 205 103,80 205 103,80 205
206 | 154 103,80 20600 103,80 206 103,80 206 103,80 206 103,80 206
20,7 | 154 103,80 20700 103,80 207 103,80 207 103,80 207 103,80 207
20,8 | 154 103,80 20800 103,80 208 103,80 208 103,80 208 103,80 208
20,9 | 154 103,80 20900 103,80 209 103,80 209 103,80 209 103,80 209
21,0 | 154 103,80 21000 103,80 210 103,80 210 103,80 210 103,80 210
21,1 15,4 103,80 21100 103,80 211 103,80 211 103,80 211 103,80 211
21,2 | 154 103,80 21200 103,80 212 103,80 212 103,80 212 103,80 212
21,3 | 154 103,80 21300 103,80 213 103,80 213 103,80 213 103,80 213
214 | 154 103,80 21400 103,80 214 103,80 214 103,80 214 103,80 214
215 | 154 103,80 21500 103,80 215 103,80 215 103,80 215 103,80 215
216 | 154 103,80 21600 103,80 216 103,80 216 103,80 216 103,80 216
21,7 | 154 103,80 21700 103,80 217 103,80 217 103,80 217 103,80 217
21,8 | 154 103,80 21800 103,80 218 103,80 218 103,80 218 103,80 218
21,9 | 154 103,80 21900 103,80 219 103,80 219 103,80 219 103,80 219
220 | 154 103,80 22000 103,80 220 103,80 220 103,80 220 103,80 220
22,1 15,4 112,40 22100 112,40 221 112,40 221 112,40 221 112,40 221
222 | 154 112,40 22200 112,40 222 112,40 222 112,40 222 112,40 222
223 | 154 112,40 22300 112,40 223 112,40 223 112,40 223 112,40 223
224 | 154 112,40 22400 112,40 224 112,40 224 112,40 224 112,40 224
225 | 154 112,40 22500 112,40 225 112,40 225 112,40 225 112,40 225
226 | 154 112,40 22600 112,40 226 112,40 226 112,40 226 112,40 226
227 | 154 112,40 22700 112,40 227 112,40 227 112,40 227 112,40 227
228 | 154 112,40 22800 112,40 228 112,40 228 112,40 228 112,40 228
229 | 154 112,40 22900 112,40 229 112,40 229 112,40 229 112,40 229
23,0 | 154 112,40 23000 112,40 230 112,40 230 112,40 230 112,40 230
23,1 15,4 112,40 23100 112,40 231 112,40 231 112,40 231 112,40 231
23,2 | 154 112,40 23200 112,40 232 112,40 232 112,40 232 112,40 232
23,3 | 154 112,40 23300 112,40 233 112,40 233 112,40 233 112,40 233
Stahl ) ° o)
Rostfrei )
Eisenguss [ [} (e} )
NE-Metalle )
Hochwarmfest

— v, Seite 128-131

O ooc,, i Typ UNI, P, GG und AL / @ DC,y fir Typ VA
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extralange Kopfausfihrung

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

N

OAL

|
=
{

° \ S
<
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

= we W2 w2 W2 W2
DC 77| OAL Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
234 | 154 112,40 23400 112,40 234 112,40 234 112,40 234 112,40 234
235 | 154 112,40 23500 112,40 235 112,40 235 112,40 235 112,40 235
236 | 154 112,40 23600 112,40 236 112,40 236 112,40 236 112,40 236
23,7 | 154 112,40 23700 112,40 237 112,40 237 112,40 237 112,40 237
23,8 | 154 112,40 23800 112,40 238 112,40 238 112,40 238 112,40 238
239 | 154 112,40 23900 112,40 239 112,40 239 112,40 239 112,40 239
240 | 154 112,40 24000 112,40 240 112,40 240 112,40 240 112,40 240
24,1 15,4 123,50 24100 123,50 241 123,50 241 123,50 241 123,50 241
242 | 154 123,50 24200 123,50 242 123,50 242 123,50 242 123,50 242
243 | 154 123,50 24300 123,50 243 123,50 243 123,50 243 123,50 243
244 | 154 123,50 24400 123,50 244 123,50 244 123,50 244 123,50 244
245 | 174 123,50 24500 123,50 245 123,50 245 123,50 245 123,50 245
246 | 174 123,50 24600 123,50 246 123,50 246 123,50 246 123,50 246
247 | 174 123,50 24700 123,50 247 123,50 247 123,50 247 123,50 247
248 | 174 123,50 24800 123,50 248 123,50 248 123,50 248 123,50 248
249 | 174 123,50 24900 123,50 249 123,50 249 123,50 249 123,50 249
250 | 174 123,50 25000 123,50 250 123,50 250 123,50 250 123,50 250
25,1 174 123,50 25100 123,50 251 123,50 251 123,50 251 123,50 251
252 | 174 123,50 25200 123,50 252 123,50 252 123,50 252 123,50 252
253 | 174 123,50 25300 123,50 253 123,50 253 123,50 253 123,50 253
254 | 174 123,50 25400 123,50 254 123,50 254 123,50 254 123,50 254
255 | 174 123,50 25500 123,50 255 123,50 255 123,50 255 123,50 255
256 | 174 130,00 25600 130,00 256 130,00 256 130,00 256 130,00 256
257 | 174 130,00 25700 130,00 257 130,00 257 130,00 257 130,00 257
258 | 174 130,00 25800 130,00 258 130,00 258 130,00 258 130,00 258
259 | 174 130,00 25900 130,00 259 130,00 259 130,00 259 130,00 259
26,0 | 174 130,00 26000 130,00 260 130,00 260 130,00 260 130,00 260
26,1 174 130,00 26100 130,00 261 130,00 261 130,00 261 130,00 261
26,2 | 174 130,00 26200 130,00 262 130,00 262 130,00 262 130,00 262
26,3 | 174 130,00 26300 130,00 263 130,00 263 130,00 263 130,00 263
26,4 | 174 130,00 26400 130,00 264 130,00 264 130,00 264 130,00 264
26,5 | 174 130,00 26500 130,00 265 130,00 265 130,00 265 130,00 265
26,6 | 174 130,00 26600 130,00 266 130,00 266 130,00 266 130,00 266
26,7 | 174 130,00 26700 130,00 267 130,00 267 130,00 267 130,00 267
26,8 | 174 130,00 26800 130,00 268 130,00 268 130,00 268 130,00 268
26,9 | 174 130,00 26900 130,00 269 130,00 269 130,00 269 130,00 269
27,0 174 130,00 27000 130,00 270 130,00 270 130,00 270 130,00 270
271 174 130,00 27100 130,00 271 130,00 271 130,00 271 130,00 271
Stahl ) ° o)
Rostfrei )
Eisenguss [ [} (e} )
NE-Metalle )
Hochwarmfest

— v, Seite 128-131
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extralange Kopfausfihrung

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

OAL

N

° \ S
<
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

= we W2 w2 W2 W2
DC 77| OAL Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
27,2 174 130,00 27200 130,00 272 130,00 272 130,00 272 130,00 272
27,3 174 130,00 27300 130,00 273 130,00 273 130,00 273 130,00 273
27,4 174 130,00 27400 130,00 274 130,00 274 130,00 274 130,00 274
27,5 174 130,00 27500 130,00 275 130,00 275 130,00 275 130,00 275
27,6 174 130,00 27600 130,00 276 130,00 276 130,00 276 130,00 276
27,7 174 130,00 27700 130,00 277 130,00 277 130,00 277 130,00 277
278 | 174 130,00 27800 130,00 278 130,00 278 130,00 278 130,00 278
27,9 174 130,00 27900 130,00 279 130,00 279 130,00 279 130,00 279
28,0 | 174 130,00 28000 130,00 280 130,00 280 130,00 280 130,00 280
28,1 174 142,30 28100 142,30 281 142,30 281 142,30 281 142,30 281
28,2 | 174 142,30 28200 142,30 282 142,30 282 142,30 282 142,30 282
28,3 | 174 142,30 28300 142,30 283 142,30 283 142,30 283 142,30 283
284 | 174 142,30 28400 142,30 284 142,30 284 142,30 284 142,30 284
2855 | 184 142,30 28500 142,30 285 142,30 285 142,30 285 142,30 285
28,6 | 184 142,30 28600 142,30 286 142,30 286 142,30 286 142,30 286
28,7 | 184 142,30 28700 142,30 287 142,30 287 142,30 287 142,30 287
28,8 | 184 142,30 28800 142,30 288 142,30 288 142,30 288 142,30 288
289 | 184 142,30 28900 142,30 289 142,30 289 142,30 289 142,30 289
29,0 | 184 142,30 29000 142,30 290 142,30 290 142,30 290 142,30 290
29,1 18,4 142,30 29100 142,30 291 142,30 291 142,30 291 142,30 291
292 | 184 142,30 29200 142,30 292 142,30 292 142,30 292 142,30 292
29,3 | 184 142,30 29300 142,30 293 142,30 293 142,30 293 142,30 293
294 | 184 142,30 29400 142,30 294 142,30 294 142,30 294 142,30 294
295 | 184 142,30 29500 142,30 295 142,30 295 142,30 295 142,30 295
296 | 184 142,30 29600 142,30 296 142,30 296 142,30 296 142,30 296
29,7 | 184 142,30 29700 142,30 297 142,30 297 142,30 297 142,30 297
298 | 184 142,30 29800 142,30 298 142,30 298 142,30 298 142,30 298
299 | 184 142,30 29900 142,30 299 142,30 299 142,30 299 142,30 299
30,0 | 184 142,30 30000 142,30 300 142,30 300 142,30 300 142,30 300
30,1 18,4 157,60 30100 157,60 301 157,60 301 157,60 301 157,60 301
30,2 | 184 157,60 30200 157,60 302 157,60 302 157,60 302 157,60 302
30,3 | 184 157,60 30300 157,60 303 157,60 303 157,60 303 157,60 303
304 | 184 157,60 30400 157,60 304 157,60 304 157,60 304 157,60 304
30,5 | 184 157,60 30500 157,60 305 157,60 305 157,60 305 157,60 305
30,6 | 184 157,60 30600 157,60 306 157,60 306 157,60 306 157,60 306
30,7 | 184 157,60 30700 157,60 307 157,60 307 157,60 307 157,60 307
30,8 | 184 157,60 30800 157,60 308 157,60 308 157,60 308 157,60 308
30,9 | 184 157,60 30900 157,60 309 157,60 309 157,60 309 157,60 309
Stahl ) ° o)
Rostfrei )
Eisenguss [ [} (e} )
NE-Metalle )
Hochwarmfest

— v, Seite 128-131

O ooc,, i Typ UNI, P, GG und AL / @ DC,y fir Typ VA
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extralange Kopfausfihrung

"ﬁ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

|

| | &y

OAL

- ~
<
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
= we W2 w2 W2 W2
DC 77| OAL Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
31,0 | 184 157,60 31000 157,60 310 157,60 310 157,60 310 157,60 310
31,1 18,4 157,60 31100 157,60 311 157,60 311 157,60 311 157,60 311
31,2 | 184 157,60 31200 157,60 312 157,60 312 157,60 312 157,60 312
31,3 | 184 157,60 31300 157,60 313 157,60 313 157,60 313 157,60 313
31,4 | 184 157,60 31400 157,60 314 157,60 314 157,60 314 157,60 314
315 | 184 157,60 31500 157,60 315 157,60 315 157,60 315 157,60 315
316 | 184 157,60 31600 157,60 316 157,60 316 157,60 316 157,60 316
31,7 | 184 157,60 31700 157,60 317 157,60 317 157,60 317 157,60 317
31,8 | 184 157,60 31800 157,60 318 157,60 318 157,60 318 157,60 318
31,9 | 184 157,60 31900 157,60 319 157,60 319 157,60 319 157,60 319
32,0 | 184 157,60 32000 157,60 320 157,60 320 157,60 320 157,60 320
325 | 243 219,30 32500 219,30 325
33,0 | 243 219,30 33000 219,30 330
335 | 243 219,30 33500 219,30 335
34,0 | 243 219,30 34000 219,30 340
345 | 243 219,30 34500 219,30 345
350 | 243 219,30 35000 219,30 350
355 | 26,3 249,10 35500 24910 355
36,0 | 26,3 249,10 36000 249,10 360
36,5 | 26,3 249,10 36500 24910 365
370 | 26,3 249,10 37000 249,10 370
375 | 26,3 249,10 37500 249,10 375
38,0 | 26,3 249,10 38000 249,10 380
38,5 | 26,3 271,10 38500 271,10 385
39,0 | 26,3 271,10 39000 271,10 390
395 | 26,3 271,10 39500 271,10 395
40,0 | 26,3 271,10 40000 271,10 400
40,5 | 26,3 271,10 40500 271,10 405
4,0 | 263 271,10 41000 271,10 410
Stahl ) ) )
Rostfrei )
Eisenguss ) ° o) )
NE-Metalle )
Hochwarmfest

— v, Seite 128-131
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WNT \ Performance

Wechselkopfsystem

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

A mit Radialverzahnung A mit Radialverzahnung
Lieferumfang: Lieferumfang:
Halter inkl. Winkelschraubendreher Halter inkl. Winkelschraubendreher
W v
<1xD % m Change < 3xD % m Change
DCONMS DCONMS _
;
e[ O[3 e[ O[3
W1 W1
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel-Nr. DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel-Nr.
Anzugsmoment 10 911 ... Anzugsmoment 10 913 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm Nm EUR
12,00 - 12,49 14 81 29 | 125 1,0 199,20 120 12,00 - 12,49 14 100 | 53 | 38,0 1,0 220,20 120
12,50 - 12,99 14 81 29 | 13,0 1,0 19920 125 12,50 - 12,99 14 105 | 55 | 39,0 1,0 220,20 125
13,00 - 13,49 14 81 31 | 135 1,0 199,20 130 13,00 - 13,49 14 105 | 57 | 40,0 1,0 220,20 130
13,50 - 13,99 16 86 32 | 140 1,3 19920 135 13,50 - 13,99 16 110 | 59 | 42,0 1,3 220,20 135
14,00 - 14,49 16 86 33 | 145 1,3 199,20 140 14,00 - 14,49 16 115 | 61 | 430 1,3 220,20 140
14,50 - 14,99 16 91 34 | 150 1,3 19920 145 14,50 - 14,99 16 115 | 63 | 45,0 1,3 220,20 145
15,00 - 15,49 16 91 36 | 15,5 1,3 199,20 150 15,00 - 15,49 16 115 | 65 | 46,0 1,3 220,20 150
15,50 - 16,49 18 92 38 | 16,5 1,3 206,50 160 15,50 - 16,49 18 120 | 70 | 50,0 1,3 22550 160
15,50 - 16,49 20 97 38 | 16,5 1,3 206,50 161 15,50 - 16,49 20 125 | 70 | 50,0 1,3 225,50 161
16,50 - 17,49 18 94 40 | 17,5 35! 206,50 165 16,50 - 17,49 18 125 | 74 | 53,0 3,5 225,50 165
16,50 - 17,49 20 99 40 | 175 35 206,50 166 16,50 - 17,49 20 130 | 74 | 50,0 3,5 22550 166
17,50 - 18,49 18 99 43 | 18,5 35 206,50 175 17,50 - 18,49 18 130 | 78 | 55,0 3,9 22550 175
17,50 - 18,49 20 104 | 43 | 18,5 35 206,50 176 17,50 - 18,49 20 135 | 78 | 50,0 3,5 22550 176
18,50 - 19,49 20 99 45 1195 35 24430 185 18,50 - 19,49 20 135 | 82 | 58,0 3,5 269,50 185
19,50 - 20,49 20 104 | 47 | 205 35 24430 195 19,50 - 20,49 20 140 | 87 | 62,0 3,5 269,50 195
20,50 - 21,49 25 M 49 | 21,5 35 269,50 205 20,50 - 21,49 25 150 | 91 | 65,0 3,5 299,90 205
21,50 - 22,49 25 116 | 52 | 22,5 35 269,50 215 21,50 - 22,49 25 155 | 95 | 67,0 3,5 299,90 215
22,50 - 23,49 25 116 | 54 | 23,5 35 295,70 225 22,50 - 23,49 25 160 | 99 | 70,0 3,5 327,10 225
23,50 - 24,49 25 121 56 | 24,5 40 295,70 235 23,50 - 24,49 25 165 | 103 | 73,0 3,5 327,10 235
24,50 - 25,49 25 123 | 59 | 25,5 40 320,80 245 24,50 - 25,49 25 165 | 108 | 77,0 40 356,60 245
25,50 - 26,49 25 123 | 61 | 26,5 40 320,80 255 25,50 - 26,49 25 175 | 112 | 80,0 40 356,60 255
26,50 - 27,49 25 128 | 63 | 27,5 40 320,80 265 26,50 - 27,49 25 175 | 116 | 82,0 40 356,60 265
27,50 - 28,49 25 128 | 66 | 28,5 40 320,80 275 27,50 - 28,49 25 180 | 120 | 85,0 40 356,60 275
28,50 - 29,49 32 134 | 68 | 295 40 372,30 285 28,50 - 29,49 32 190 | 124 | 88,0 40 413,10 285
29,50 - 30,49 32 139 | 70 | 30,5 40 372,30 295 29,50 - 30,49 32 195 | 129 | 92,0 40 41310 295
30,50 - 31,49 32 139 | 75 | 31,5 40 411,10 305 30,50 - 31,49 32 195 | 133 | 94,0 40 456,20 305
31,50 - 32,49 32 139 | 75 | 325 40 411,10 315 31,50 - 32,49 32 200 | 137 | 97,0 40 456,20 = 315
32,50 - 33,49 32 150 | 78 | 33,5 6,0 44250 325 32,50 - 33,49 32 210 | 144 |100,5 6,0 51590 325
33,50 - 34,49 32 150 | 79 | 345 6,0 44250 = 335 33,50 - 34,49 32 215 | 148 |103,5 6,0 515,90 335
34,50 - 35,49 32 150 | 82 | 355 6,0 44250 345 34,50 - 35,49 32 220 | 153 |106,5 6,0 51590 345
35,50 - 37,49 32 152 | 86 | 375 6,0 510,70 355 35,50 - 37,49 32 227 | 161 (1125 6,0 592,40 355
37,50 - 39,49 32 157 | 91 | 39,5 6,0 528,50 375 37,50 - 39,49 32 237 | 170 | 118,5 6,0 615,60 375
39,50 - 41,00 32 167 | 95 | 41,5 6,0 542,10 395 39,50 - 41,00 32 247 | 178 | 1245 6,0 630,20 395
Y7 W1
Winkelschraubendreher Gewindestift
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Ersatzteile 80950 ... 10950 ...
fiir Wechselkopfbohrer-@ EUR EUR
12,00- 12,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45 x5 2,16 025
12,50- 13,49 SW1,3 329 132 M2,5x 0,45 x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50 - 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4x0,5x 10 2,16 041
24,50- 28,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 18 3,91 061
39,50-41,00 SW3 3,76 136 M6 x0,5x20 3,91 062
cuttingtools.ceratizit.com 02|89
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

A mit Radialverzahnung A mit Radialverzahnung
Lieferumfang: Lieferumfang:
Halter inkl. Winkelschraubendreher Halter inkl. Winkelschraubendreher
A ;
<5xD % m Change < 8xD “ % Change

DCONMS DCONMS

~-

g W

we[ O | we O[3
W1 W1
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel-Nr. DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel-Nr.
Anzugsmoment 10 915 ... Anzugsmoment 10 918 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm Nm EUR
12,00 - 12,49 14 125 | 78 | 62,0 1,0 250,60 120 12,00 - 12,49 14 165 | 116 | 100 1,0 307,30 120
12,50 - 12,99 14 130 | 81 | 65,0 1,0 250,60 125 12,50 - 12,99 14 170 | 121 | 104 1,0 307,30 125
13,00 - 13,49 14 130 | 84 | 67,0 1,0 250,60 130 13,00 - 13,49 14 175 | 126 | 108 1,0 307,30 130
13,50 - 13,99 16 140 | 88 | 70,0 1,3 250,60 135 13,50 - 13,99 16 180 | 129 | 111 1,3 307,30 135
14,00 - 14,49 16 140 | 90 | 72,0 1,3 250,60 140 14,00 - 14,49 16 185 | 134 | 115 1,3 307,30 140
14,50 - 14,99 16 145 | 94 | 75,0 1,3 250,60 145 14,50 - 14,99 16 190 | 139 | 120 1,3 307,30 145
15,00 - 15,49 16 145 | 96 | 77,0 1,3 250,60 150 15,00 - 15,49 16 195 | 144 | 124 1,3 307,30 150
15,50 - 16,49 18 155 | 103 | 82,0 1,3 269,50 160 15,50 - 16,49 18 205 | 152 | 131 1,3 313,50 160
15,50 - 16,49 20 160 | 103 | 82,0 1,3 269,50 161 15,50 - 16,49 20 210 | 152 | 131 1,3 313,50 161
16,50 - 17,49 18 160 | 109 | 87,0 35! 269,50 165 16,50 - 17,49 18 215 | 161 | 138 3,5 313,50 165
16,50 - 17,49 20 165 | 109 | 87,0 35 269,50 166 16,50 - 17,49 20 220 | 161 | 138 3,5 313,50 166
17,50 - 18,49 18 165 | 115 | 92,0 35 269,50 175 17,50 - 18,49 18 220 | 171 | 147 3,9 313,50 175
17,50 - 18,49 20 170 | 115 | 92,0 35 269,50 176 17,50 - 18,49 20 225 | 171 | 147 3,5 313,50 176
18,50 - 19,49 20 175 | 121 | 97,0 35 313,50 185 18,50 - 19,49 20 235 | 180 | 155 3,5 356,60 185
19,50 - 20,49 20 180 | 128 |102,0 35 313,50 195 19,50 - 20,49 20 240 | 189 | 163 3,5 356,60 195
20,50 - 21,49 25 195 | 134 | 107,0 35 341,80 205 20,50 - 21,49 25 260 | 198 | 170 3,5 385,90 205
21,50 - 22,49 25 200 | 140 | 112,0 35 341,80 215 21,50 - 22,49 25 270 | 207 | 178 3,5 385,90 215
22,50 - 23,49 25 205 | 146 | 117,0 35 370,10 225 22,50 - 23,49 25 275 | 217 | 187 3,5 427,90 225
23,50 - 24,49 25 210 | 152 |122,0 35 370,10 235 23,50 - 24,49 25 285 | 226 | 194 3,5 427,90 235
24,50 - 25,49 25 220 | 159 |127,0 40 397,40 245 24,50 - 25,49 25 295 | 235 | 202 40 483,40 245
25,50 - 26,49 25 225 | 165 |132,0 40 397,40 255 25,50 - 26,49 25 305 | 244 | 210 40 483,40 = 255
26,50 - 27,49 25 230 | 171 |137,0 40 397,40 265 26,50 - 27,49 25 315 | 253 | 218 4,0 483,40 265
27,50 - 28,49 25 240 | 177 |142,0 40 397,40 275 27,50 - 28,49 25 325 | 263 | 226 40 483,40 275
28,50 - 29,49 32 250 | 183 |146,0 40 456,20 285 28,50 - 29,49 32 340 | 272 | 234 40 554,70 285
29,50 - 30,49 32 255 | 190 |152,0 40 456,20 295 29,50 - 30,49 32 345 | 281 | 242 40 554,70 295
30,50 - 31,49 32 260 | 196 | 157,0 40 498,00 305 30,50 - 31,49 32 355 | 290 | 249 40 612,40 305
31,50 - 32,49 32 265 | 202 |162,0 40 498,00 315 31,50 - 32,00 32 360 | 299 | 257 40 612,40 315
32,50 - 33,49 32 275 | 210 | 167,5 6,0 583,00 325
33,50 - 34,49 32 285 | 217 | 1725 6,0 583,00 335
34,50 - 35,49 32 290 | 224 | 1775 6,0 583,00 345
35,50 - 37,49 32 302 | 236 |1875 6,0 655,40 355
37,50 - 39,49 32 317 | 249 | 1975 6,0 680,50 375
39,50 - 41,00 32 327 | 261 | 2075 6,0 695,20 395
Y7 WA
Winkelschraubendreher Gewindestift
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Ersatzteile 80950 ... 10950 ...
fiir Wechselkopfbohrer-@ EUR EUR
12,00- 12,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45 x5 2,16 025
12,50- 13,49 SW1,3 329 132 M2,5x 0,45 x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50 - 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4 x0,5x 10 2,16 041
24,50- 28,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 18 3,91 061
39,50-41,00 SW3 3,76 136 M6 x0,5x20 3,91 062
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WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

A mit Radialverzahnung

Lieferumfang:
Halter inkl. Winkelschraubendreher

W
< 12xD m Change

DCONMS

- -

T

e[ O[3
0Ed wi
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel-Nr.
Anzugsmoment 10 912 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR

12,00 - 12,49 14 210 | 162 | 150
12,50 - 12,99 14 216 | 168 | 156
13,00 - 13,49 14 223 | 175 | 162
13,50 - 13,99 16 235 | 182 | 168
14,00 - 14,49 16 242 |1 189 | 174
14,50 - 14,99 16 248 | 195 | 180
15,00 - 15,49 16 255 | 202 | 186
15,50 - 16,49 18 262 | 209 | 198
16,50 - 17,49 18 275 | 222 | 210
17,50 - 18,49 18 289 | 236 | 222
18,50 - 19,49 20 304 | 249 | 234
19,50 - 20,49 20 318 | 236 | 246
20,50 - 21,49 25 337 | 276 | 258
21,50 - 22,49 25 351 | 290 | 270
22,50 - 23,49 25 364 | 303 | 282
23,50 - 24,49 25 378 | 317 | 294
24,50 - 25,49 25 391 | 330 | 306
25,50 - 26,49 25 405 | 344 | 318
26,50 - 27,49 25 418 | 357 | 330
27,50 - 28,49 25 432 | 371 | 342
28,50 - 29,49 32 449 | 384 | 354
29,50 - 30,49 32 463 | 398 | 366
30,50 - 31,49 32 476 | 411 | 378
31,50 - 32,00 32 490 | 425 | 390

448,00 12000
448,00 12500
448,00 13000
448,00 13500
448,00 14000
448,00 14500
448,00 15000
488,10 15500
488,10 16500

PR RARARADRWWWWWWWL — — — — — — L —

1.018,00 30500
1.018,00 31500

Y7 Wi
— =
Winkelschraubendreher Gewindestift

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Ersatzteile 80950 ... 10950 ...

fiir Wechselkopfbohrer-@ EUR EUR

12,00- 12,49 SW1,3 3,29 132 M2,5x0,45x5 2,16 025
12,50-13,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50 - 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50 - 24,49 SW2 391 134 M4 x0,5x 10 2,16 041
24,50- 28,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 18 3,91 061
39,50- 41,00 SW3 3,76 136 M6x0,5x20 391 062
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VHM-Bohrer
MultiChange NC-Anbohrer

MultiChange - Programmubersicht

Das hochstabile Wechselkopfsystem ,MultiChange® ermdglicht einen extrem schnellen Werkzeugwechsel. Mit seiner auf hohe Stabilitat
ausgerichteten Konstruktion und einer sehr hohen Rundlaufgenauigkeit, ist dieses Wechselkopfsystem gleichzeitig das wohl stabilste und
genaueste Wechselkopfsystem auf dem Markt. Flr nahezu jede Anwendung ist ein passender Wechselkopf in den nachfolgenden Kapiteln

erhéltlich.

Reibahlen und Senker
4 Durchgangsloch Reibahlen
@ 8-30,2 mm inkl. Sonderdurchmesser / ZEFP* 4-6

4 Sackloch Reibahlen
@ 12,2-30,2 mm inkl. Sonderdurchmesser / ZEFP* 6

— Kapitel 4, Reibahlen und Senker

*ZEFP = Zdhnezahl

VHM-Fraser

A PKD-Eckfraser
@8,10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 2

A VHM-Eckfraser
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU /@ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

a VHM-Schrupp-Schlichtfraser
48,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 4-6

A VHM-Schlichtfraser
@38, 10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 6

4 VHM-Hochvorschubfraser
#8,10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 6

— Kapitel 14, VHM-Fréser

4 VHM-Radiusfraser
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4

4 VHM-Torusfraser
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 VHM-Viertelrundfraser
@8,10, 12,16, 20 mm

A VHM-Entgratfraser
210,12,16,20 mm / ZEFP* 4+6

7

&

*ZEFP = Z&hnezahl

Halter

a Halter Stahl, extra kurz
zylindrisch/konisch 87°
f" L4nge 60-90 mm
‘ flir KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm
4 Halter Stahl/VHM, kurz
zylindrisch
Ldnge 85-120 mm
fiir KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm

A Halter Stahl/VHM, kurz
konisch 87°

e ’
,’ Lange 85-120 mm
. fir KLG: 8,10, 12, 16,20 mm

a Halter VHM, mittel
zylindrisch/konisch 87°
Lange 110-150 mm
fur KLG: 8, 10, 12,16, 20 mm

— Kapitel 17, Zubehér

02|92

B
P
.
2
P
.

a Halter Stahl/VHM, lang
zylindrisch
Lange 150-200 mm
fir KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm

A Halter Stahl/VHM, lang
konisch 87°
Lénge 150-200 mm
flr KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm

A Halter Stahl/VHM, extra lang
zylindrisch
Lénge 200-250 mm
flr KLG: 16 und 20 mm
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MultiChange NC-Anbohrer
MultiChange - NC-Anbohrer
A KLG = Kupplungs-GroBe
A TQX=Anzugsmoment
A NOF = Schneidenanzahl
NC-A NC-A NC-A
Ti1050 Ti1050 Ti1050
KLG\A 2 : )
<
stl\‘ | o
P [T
9
3
Y ‘ i
TP
<J90° <J120° <] 142°
VHM VHM VHM
17 T7 T7
DC LU LCF | OAL | NOF | DRVS | TQX Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
KLG ds Ay max 10709... 10712... 10714 ...
mm mm mm mm mm mm Nm mm EUR EUR EUR
8 06 6,0 738 1 20,4 2 6 50 4 42,21 080 42,21 080 42,21 080
10 08 75 9,8 13 26,9 2 8 12,5 5 46,61 100 46,61 100 46,61 100
12 10 90 | 11,8 16 30,1 2 10 15,0 6 59,74 120 59,74 120 59,74 120
16 12 12,0 | 158 20 373 2 13 20,0 8 84,75 160 84,75 160 84,75 160
20 16 150 | 19,8 25 472 2 16 25,0 10 123,50 200 123,50 200 123,50 200
Stahl ° ° °
Rostfrei ° ) )
Eisenguss ° ° )
NE-Metalle ) ) )
Hochwarmfest

— v, Seite 125

70 Kupplungs-GroBe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel montieren.

70 Bei instabilen Anwendungen mussen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
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Schnittdaten
Materialbeispiele zu den Schnittdatentabellen
Index Werkstoff Nlriﬁ\f:II?BKIeI:tRc v!]ﬂ:‘sr:\zfrf' Werkstoffbezeichnung v:::r;s:::' Werkstoffbezeich Werkstoff- e stof g
1.1 Allgemeiner Baustahl <800 N/mm2 1.0037 St37-2 1.0570 St52-3 1.0060 St60-2
1.2 Automatenstahl <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Einsatzstahl, unlegiert <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 Einsatzstahl, legiert <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Vergiitungsstahl, unlegiert <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.05635 C55
1.6 Vergiitungsstahl, unlegiert <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 1.0540 C50
1.7 Vergiitungsstahl, legiert <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Vergiitungsstahl, legiert <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Stahlguss <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitrierstahl <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrierstahl <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Walzlagerstahl <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Federstahl <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
114  Schnellarbeitsstahl <1300 N/mm? 13344  S6-5-3 13255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
116  Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 rostfrei g <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch <750 N/mm? 14510  X3CrTi17 1.4528 X 105CrCoMo 182 14016  X6Cr17
2.3 Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nichtrostender Stahl, ferritisch / martensitisch <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nichtrostender Stahl, austenitisch / ferritisch <850 N/mm? 1.4460 X8CrNiMo275 1.4821 X 20CrNiSi25 4 14462 X2CrNiMoN2253
2.6 Nichtrostender Stahl, austenitisch <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Hitzebesténdiger Stahl <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Grauguss mit Lamellengraphit 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Grauguss mit Lamellengraphit 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Grauguss mit Kugelgraphit 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Grauguss mit Kugelgraphit 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperguss, weil 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Temperguss, weill 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperguss, schwarz 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Temperguss, schwarz 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 08170 GTS-70
41 Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegierungen < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegierungen 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegierungen 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegierungen > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Kupfer-Knetlegierungen <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160 CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Kupfer-Sonderlegierungen <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Kupfer-Sonderlegierungen <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Kupfer-Sonderlegierungen >300HB 21247 CuBe2F125 Ampco M-4
411  Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412 Messing langspanend <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Thermoplaste PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414 Duroplaste Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
415  Faserverstirkte Kunststoffe GFK* CFK** AFK***
416 Magnesium und Magnesiumlegierungen <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Graphit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Wolfram und Wolframlegierungen W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WO3NiFe (DENAL)
419 Molybdén und Molybdénlegierungen Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, 0DS
5.1 Reinnickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegierungen 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegierungen <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdénlegierungen 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-Chromlegierungen <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobalt-Chromlegierungen <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Hochwarmfeste Legierungen <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-Kobalt-Chromlegierungen <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Reintitan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegierungen <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegierungen <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Stahl gehartet 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfaserverstarkt “*Kohlefaserverstérkt ***Aramidfaserverstérkt
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Schnittdatenrichtwerte - WTX - Ti

Bohrtiefe 3xD Bohrtiefe 5xD
Ti Ti
10786... 10787 ...
VC. @ 4-5 25-8 78-12 2 12-16 2 16-20 VC‘ @ 4-5 75-8 08-12 2 12-16 0 16-20
Index ~ M/min f f f f f m/min f f f f f
mit IK mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mit IK mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

11

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

110

111

1.12

1.13

1.14

1.15

21 75 0,08 012 0,15 02 0,25 75 0,08 012 0,15 02 0,25
2.2 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.3 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25 65 0,08 012 0,15 0.2 0,25
24 65 0,08 012 0,15 02 0,25 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.5 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.6 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.7 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02

5.1 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.3 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.4 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.5 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.6 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.7 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.8 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.9 45 0,04 0,08 0,12 0,16 02 45 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2
5.10 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.11 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WTX - Speed
Bohrtiefe 3xD Bohrtiefe 5xD
Speed UNI Speed UNI
10781 ... 10771 ..
ymmin 035 058 0812 01216 081620 ., mn 035 058 0812 01216 £16-20
Index ¢ f f f f f ¢ f f f f f
mit IK mm/U  mm/U  mm/U  mm/U  mm/U mit IK mm/U  mm/U  mm/U  mm/U  mm/U
1.1 200 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 200 0,14 0,19 0,24 0,29 0,32
1.2 240 0,25 0,33 0,42 0,50 0,56 240 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52
1.3 200 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 200 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.4 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.5 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.6 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.7 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.8 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.9 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.10 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.1 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.12 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.13 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.14 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.15 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.16 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
2.1 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.2 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
3.1 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1 50 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
6.2 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.3
6.4
6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp
abhangig! Die angegebenen Werte stellen magliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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Schnittdaten
Bohrtiefe 8xD Bohrtiefe 5xD
Speed UNI Speed VA
10782 .. 10773...
v_m/min @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©16-20 v m/min ?3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Index ¢ f f f f f ¢ f f f f f
mit IK mm/U  mm/U  mm/U  mm/U  mm/U mit IK mm/U  mm/U  mm/U mm/U mm/U
1.1 170 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 200 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
1.2 205 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52 240 0,17 0,21 0,27 0,33 0,37
1.3 170 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 200 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.4 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.5 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.6 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.7 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.8 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.9 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.10 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.11 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.12 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.13 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.14 85 011 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.15 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.16 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
21 65 0,09 012 0,15 0,19 0,23 90 0,10 0,13 017 0,20 0,23
2.2 65 0,09 012 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 90 0,08 0,10 013 0,16 0,18
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 65 0,08 0,10 013 0,16 0,18
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 50 0,07 0,09 0,12 014 0,16
3.1 125 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
4.12 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.5 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.6 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.7 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.8 15 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9 50 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
5.10 40 0,15 0,19 0,25 0,31 0,35
5.1 40 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
6.1 40 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
6.2 30 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - Feed

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

115
140
115
300
300
250
220
180

120
200
200
200
200

7 4-6

mm/U
0,27
0,45
0,35
0,30
0,35
0,30
0,30
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,14
0,12
0,11
0,11
0,11
0,12
0,10
0,38
0,33
0,43
0,33
0,47
0,43
0,43
0,33
0,32
0,32
0,40
0,40
0,40

0,29
0,38
0,38
0,38
0,38

@6-7

mm/U
0,31
0,51
0,40
0,35
0,40
0,35
0,35
0,28
0,40
0,28
0,25
0,28
0,28
0,25
0,28
0,28
0,16
0,14
0,13
0,13
0,13
0,14
0,12
0,42
0,38
0,48
0,38
0,53
0,48
0,48
0,38
0,34
0,34
0,44
0,44
0,44

0,31
0,48
0,48
0,48
0,48

27-8

mm/U
0,35
0,57
0,44
0,39
0,44
0,39
0,39
0,32
0,44
0,32
0,28
0,32
0,32
0,28
0,32
0,32
0,18
0,16
0,14
0,14
0,14
0,16
0,13
0,47
0,42
0,54
0,42
0,59
0,54
0,54
0,42
0,36
0,36
0,48
0,48
0,48

0,35
0,56
0,56
0,56
0,56

Bohrtiefe 5xD
Feed UNI
10789...

78-10

f
mm/U
0,40
0,64
0,50
0,44
0,50
0,44
0,44
0,36
0,50
0,36
0,32
0,36
0,36
0,32
0,36
0,36
0,21
0,18
0,17
0,17
0,17
0,18
0,15
0,53
0,48
0,61
0,48
0,67
0,61
0,61
0,48
0,42
0,42
0,54
0,54
0,54

0,40
0,66
0,66
0,66
0,66

#10-12 @12-15 @15-17 ©@17-20

f
mm/U
0,44
0,71
0,55
0,49
0,55
0,49
0,49
0,40
0,55
0,40
0,35
0,40
0,40
0,35
0,40
0,40
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
0,17
0,59
0,52
0,67
0,52
0,73
0,67
0,67
0,52
0,46
0,46
0,58
0,58
0,58

0,44
0,72
0,72
0,72
0,72

f
mm/U
0,49
0,78
0,61
0,54
0,61
0,54
0,54
0,44
0,61
0,44
0,39
0,44
0,44
0,39
0,44
0,44
0,26
0,22
0,20
0,20
0,20
0,22
0,18
0,65
0,58
0,74
0,58
0,81
0,74
0,74
0,58
0,50
0,50
0,65
0,65
0,65

0,48
0,78
078
078
078

f
mm/U
0,54
0,86
0,67
0,59
0,67
0,59
0,59
0,48
0,67
0,48
0,43
0,48
0,48
0,43
0,48
0,48
0,28
0,25
0,23
0,23
0,23
0,25
0,20
0,71
0,64
0,81
0,64
0,89
0,81
0,81
0,64
0,55
0,55
0,71
0,71
0,71

0,52
0,84
0,84
0,84
0,84

f
mm/U
0,56
0,90
0,70
0,62
0,70
0,62
0,62
0,50
0,70
0,50
0,45
0,50
0,50
0,45
0,50
0,50
0,30
0,27
0,24
0,24
0,24
0,27
0,21
0,76
0,67
0,86
0,67
0,95
0,86
0,86
0,67
0,60
0,60
0,79
0,79
0,79

0,58
1,00
1,00
1,00
1,00

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

0298
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WNT \ Performance

Schnittdaten
Bohrtiefe 8xD und 12xD
Feed UNI
10794 ..,10796 ...
Ve 04-6 26-7 Q7-8 28-10 ©10-12 @12-15 @15-17 @17-20
Index  M/min f f f f f f f
mtlK  mm/{0  mm/0 mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 90 0,27 0,31 0,35 0,40 0,44 0,49 0,54 0,56
1.2 110 0,45 0,51 0,57 0,64 0,71 0,78 0,86 0,90
1.3 90 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.4 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.5 80 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.6 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.7 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.8 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.9 80 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.10 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.11 45 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.12 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.13 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.14 45 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.15 45 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.16 45 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
2.1 60 0,14 0,16 0,18 0,21 0,23 0,26 0,28 0,30
2.2 50 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.3 60 0,11 0,13 014 017 0,18 0,20 0,23 0,24
2.4 40 0,11 0,13 014 017 0,18 0,20 0,23 0,24
25 35 0,11 0,13 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.6 50 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
27 35 0,10 0,12 0,13 0,15 017 0,18 0,20 0,21
3.1 110 0,38 0,42 0,47 0,53 0,59 0,65 0,71 0,76
3.2 75 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.3 100 043 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
34 65 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
35 130 0,47 0,53 0,59 0,67 0,73 0,81 0,89 0,95
3.6 110 043 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.7 130 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.8 110 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
4.1 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.2 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.3 250 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.4 220 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.5 180 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.6
4.7
4.8 120 0,29 0,31 0,35 0,40 0,44 0,48 0,52 0,58
4.9 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
4.10 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
411 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
4.12 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
413
414
415
4.16
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
cuttingtools.ceratizit.com 02199



WNT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - UNI

Bohrtiefe 3xD

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

ohne IK

110
130
110
90
100
90
90
65
100
65
55
65
65
55
55
55

70
50
60
45

75

90
75

120
120

240

40
25

11776 ...,
Ve
m/min

mit IK

125
150
125
100
115
100
100
75
115
75
65
75
75

200
200

55
35

nrr7.,1778.,11779..,11780.., 11781 ...

@3-5

f
mm/U
0,14
0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
0,12
0,18
0,12
0,11
0,12
0,12
0,11
0,12
0,12
0,10
0,08
0,07
0,07
0,07
0,08
0,07
0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,16

0,12

0,09
0,06

@5-8

f
mm/U
0,17
0,28
0,21
0,19
0,21
0,19
0,19
0,15
0,21
0,15
0,14
0,15
0,15
0,14
0,15
0,15
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,24
0,21
0,28
0,21
0,30
0,28
0,28
0,21

0,22
0,20

0,15

0,1
0,08

?8-12

f
mm/U
0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,15
0,13
0,12
0,12
012
013
0,11
0,31
0,28
0,35
0,28
0,39
0,35
0,35
0,28

0,28
0,25

0,20

0,14
0,10

@12-16 ©016-20 @20-25

f
mm/U
0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
0,19
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
0,13
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33

0,34
0,30

0,24

0,17
0,12

f
mm/U
0,30
0,48
0,37
0,33
0,37
0,33
0,33
0,27
0,37
0,27
0,24
0,27
0,27
0,24
0,27
0,27
0,21
0,19
0,17
0,17
0,17
0,19
0,15
0,42
0,37
0,48
0,37
0,53
0,48
0,48
0,37

0,38
0,34

0,27

0,19
013

f
mm/U
0,32
0,51
0,40
0,35
0,40
0,35
0,35
0,28
0,40
0,28
0,26
0,28
0,28
0,26
0,28
0,28
0,23
0,21
0,18
0,18
0,18
0,21
0,16
0,46
0,40
0,51
0,40
0,58
0,51
0,51
0,40

0,42
0,36

0,29

0,21
0,14

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

02[100
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WNT \ Performance Schnittdaten

Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 8xD
UNI UNI
11782..,11783..,11784 ..,11785..,,11786 .., 11 787 ... 11788..,11789..,11790 ..
b “ @35 @58 @8-12 ©12-16 ©16-20 ©20-25 . @3-5 @5-8 08-12 012-16 016-20
m/min m/min m/min
Index
ohnelk  mitlk [ i i U J ] mit IK i J ] J i
mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.1 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
21 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23

2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21

2.3 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18

2.4 35 0,07 0,09 012 0,15 0,17 0,18

2.5 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18

2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21

2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,16

31 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

411 100 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 100 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

5.10
5.1
6.1 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
6.2
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com 021101



WNT \ Performance

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WTX - VA
Bohrtiefe 3xD Bohrtiefe 5xD
VA VA
10731..,10732..,10733..,10 734 ... 10740..,10741 ..,10745 .., 10 746 ...
Ve Ve 0 2-5 05-8 08-12 @12-16 ©16-20 Ve Ve @2-5 ?5-8 @8-12 @12-16 @16-20

Index m/min m/min ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ m/min m/min ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
ohnelK  mitlK  mm/y  mm/U mm/U  mm/U  mm/u  ohnelK  mitK  mm/ mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.2 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 b5 B 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 B 05) 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 58 515 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 58 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.1 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.12 55 59 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.13 515 a8 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 505 98] 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.14 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.15 45 45 0,08 0,11 0,14 017 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.1 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.2 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.3 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.4 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.5 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.6 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
2.7 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
3.1 90 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 80 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 65 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 60 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 80 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 70 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 110 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48 100 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 90 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 80 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 110 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 95 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 90 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 80 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

4.1 240 320 01 0,15 0,20 0,24 0,27 160 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 180 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 120 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 150 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 100 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 120 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 80 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 90 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 60 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 240 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 200 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.7 210 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 175 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 150 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 125 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.10 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
41 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

413 80 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013 60 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013
4.14 100 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 75 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.15 80 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 60 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 150 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
417 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.18 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017
419 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.1 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.2 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.5 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.6 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.10 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.11 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
6.1 30 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10 20 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10
6.2 22 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 15 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07
6.3

6.4

6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance

Schnittdaten
Bohrtiefe 8xD
VA
10770 ...
Vo @ 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 ©16-20
Index m/mln f f f f f
mtlK  mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 75 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.2 90 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 75 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 70 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 70 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.1 40 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.12 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.13 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.14 40 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.15 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
21 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.2 45 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.3 50 0,06 0,08 0,11 013 0,15
2.4 35 0,06 0,08 0,11 013 0,15
2.5 30 0,06 0,08 0,11 013 0,15
2.6 45 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.7 30 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
3.1 85 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 75 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 50 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 100 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 85 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 85 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
41 270 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 205 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 170 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 135 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 100 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 270 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.7 240 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 135 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 170 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
410 135 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
411 135 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
412 135 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
413 100 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
414 130 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.15 100 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 255 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
417
418 35 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
419 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.1 85 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.2 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.5 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.6 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.10 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.11 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
cuttingtools.ceratizit.com 021103



WNT \ Performance

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WTX - Quattro 4F
Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736 ...
Ve Ve 23-5 05-8 08-12 @12-16 ©016-20 Ve 0 3-5 ?5-8 @8-12 012-16 ©@16-20
Index M/min m/min f f f f f m/min f f f f f
ohnelK — mitlK  mm/u  mm/U  mm/U mm/U mm/U MK mm0 mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.1 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
2.1 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19
2.3 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17
2.4 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17
2.5 89 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17
2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19
2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
3.1 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10

411 120 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

417 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 40 95 0,08 011 0,14 017 0,19 99 0,08 011 0,14 0,17 0,19
6.2 20 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.3

6.4

6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance

Schnittdaten

5.10

80

70
50
95
80

80

200
200

0,15

0,10

0,10

017
0,15
0,19
0,15
0,22
0,19
0,19
0,15

017
0,15

cuttingtools.ceratizit.com

Bohrtiefe 12xD
Quattro 4F
10737 ...

?5-8
f
mm/U
0,15
0,25
0,20
0,17
0,20
0,17
0,17
0,14
0,20
0,14
0,12
0,14
0,14
0,12
0,14
0,14

0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

?8-12
f
mm/U
0,20
0,32
0,25
0,22
0,25
0,22
0,22
0,18
0,25
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

#12-16  ©16-20

f
mm/U
0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22

0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

f
mm/U
0,27
0,43
0,34
0,30
0,34
0,30
0,30
0,24
0,34
0,24
0,22
0,24
0,24
0,22
0,24
0,24

0,38
0,34
043
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,38
0,34

02[105



WNT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - AL

Index

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

m/min
mit IK

105
100
105
100
105
100
105
100
360
400
360
350
300
160
200

200
160

Bohrtiefe 5xD
AL
10791 ...
@ 3-5 #5-8 @8-12
f f f
mm/U mm/U mm/U

0,23 0,3 0,38
0,23 03 0,38

f

mm/U

0,45
0,45

012-16 ©16-20

f

mm/U

0,58
0,58
0,46
0,46
0,46
0,46
0,46
0,46
0,65
0,65
0,7
0,65
0,65
0,52
0,52

0,52
0,52

Ve

) @ 3-5
m/min
mitlk "
105 0,23
100 0,23
105 0,2
100 0,2
105 0,2
100 0,2
105 0,2
100 0,2
330 0,3
360 0,3
330 0,35
320 0,3
300 0,3
130 0,23
170 0,23
170 0,23
130 0,23

Bohrtiefe 8xD

AL

10792..
05-8 @8-12 ©012-16 @16-20
f f f f
mm/U mm/U mm/U mm/U

0,33 0,42 0,52 0,58
0,33 042 0,52 0,58
0,25 0,35 04 0,46
0,25 0,35 04 0,46
0,25 0,35 04 0,46
0,25 0,35 04 0,46
0,25 0,35 04 0,46
0,25 0,35 04 0,46
04 05 06 0,65
04 05 06 0,65
0,45 0,55 0,65 0,7
04 05 06 0,65
04 05 06 0,65
0,3 0,38 0,45 0,52
0,3 0,38 0,45 0,52

0,3 0,38 0,45 0,52
0,3 0,38 0,45 0,52

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

02|106
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VHM-Bohrer
Schnittdaten

WNT \ Performance

#3-5 05-8

C

v
m/min

@8-12 @12-16 ©16-20

Index

f f f f
mm/U mm/U mm/U mm/U

f
mm/U

—N M oN —NosnQ
NN ANANAN o DLW LWLWLWLWw

mit 1K

2.6

6.4

02]107
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WNT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - GG

Bohrtiefe 5xD

Index

4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Ve
m/min

mit 1K

100

90
60
120
100
120
100

300
250
200
150

200
250
200
200
200
120
150
120
300
400

@3-5

f
mm/U

0,15
0,13
0,17
0,13
0,19
0,17
0,17
0,13

0,12
0,15
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
0,17
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12

10749 ...
?35-8

f

mm/U

0,18
0,16
0,21
0,16
0,23
0,21
0,21
0,16

0,14
0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20
0,18
0,07
011
011
0,14
0,14

?08-12

f

mm/U

0,25
0,23
0,29
0,23
0,32
0,29
0,29
0,23

0,20
0,25
0,20
0,18

0,18
0,18
0,18
0,28
0,25
0,10
0,16
0,16
0,20
0,20

712-16

f

mm/U

0,30
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,24
0,30
0,24
0,22

0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
019
019
0,24
0,24

?16-20

f

mm/U

0,34
0,30
0,39
0,30
043
0,39
0,39
0,30

0,27
0,34
0,27
0,24

0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
0,13
0,22
0,22
0,27
0,27

Ve
m/min

mit IK

100

90
60
120
100
120
100

300
250
200
150

200
250
200
200
200
120
150
120
300
400

@33-5

mm/U

0,14
0,12
0,16
0,12
017
0,16
0,16
0,12

0,12
0,15
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
017
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12

Bohrtiefe 8xD

GG

10753...

?5-8

f

mm/U

0,16
0,14
0,18
0,14
0,20
0,18
0,18
0,14

0,14
0,18
0,14
0,13

0,13
0,13
0,13
0,20
0,18
0,07
01
0,11
0,14
0,14

78-12

f

mm/U

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,25
0,20
0,18

0,18
0,18
0,18
0,28
0,25
0,10
0,16
0,16
0,20
0,20

@12-16

f

mm/U

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,30
0,24
0,22

0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
0,19
0,19
0,24
0,24

716-20

f
mm/U

0,31
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,27
0,34
0,27
0,24

0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
013
0,22
0,22
0,27
0,27

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

02[108

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - Mini

Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 8xD Bohrtiefe 12xD
MINI MINI MINI
10775 .. 10778 ... 10779..
o 010-15 016-20 ©21-29 Yoo g10-15 016-20 ©21-29 Yo g10-15 ©16-20 ©21-29
m/min m/min m/min
Index
mit IK f f f mit IK f f ! mit IK f f f
mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08 70 0,06 0,06 0,07
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14 85 0,10 0,11 0,13
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 70 0,07 0,08 0,10
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 60 0,06 0,07 0,08
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 65 0,07 0,08 0,10
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 60 0,07 0,08 0,10
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.11 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.13 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06

2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05

2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05

2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05

2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05

2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05

2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04

3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13 80 0,09 0,10 0,11
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11 55 0,07 0,08 0,10
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14 70 0,10 0,11 0,13
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11 50 0,07 0,08 0,10
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16 95 0,11 0,13 0,14
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14 80 0,10 0,11 0,13
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14 95 0,10 0,11 0,13
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 80 0,07 0,08 0,10
41

4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11 150 0,07 0,08 0,10
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07 90 0,05 0,06 0,07
4.6

4.7

4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07 150 0,05 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
411 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13 160 0,09 0,10 0,11
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11 160 0,07 0,08 0,10
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04 96 0,03 0,03 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07 120 0,04 0,05 0,06
4.15 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07 95 0,04 0,05 0,06
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
417 320 0,06 0,06 0,07
4.18 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05

419 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04

5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04

5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.3 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04

5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04

5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04

5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04

5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

6.1

6.2

63

6.4 0 Kihimitteldruck 20-50 bar. Ein zu hoher Kiihimitteldruck flihrt zur Versteifung des Werkzeuges und kann bei geringster radialer Belastung zum

6.5 Werkzeugbruch fuhren. Die Kiihimittelanlage muss mit einem Filter von 20-25 um arbeiten, um eine mégliche Verstopfung der Kihlkandle zu

vermeiden. Die Schnittwerte sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, dem Material und der Maschine abhangig. Die angegebenen Werte
stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen.

cuttingtools.ceratizit.com 021109



WNT \ Performance

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WTX - Mini, WTX - SB
Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 3xD
Mini SB
11770.. 10767..,10772...
i <10 >@10-15 >015-20 >020-29 Vo @2-5  ©05-8 @812 012-16
Index Y - 5 - > Index m/min ¢ i ¢ ¢
ohne IK mm/U mm/U mm/U mm/U ohne IK mm/U mm/U mm/U mm/U
14 70 0,01 0,015 0,03 0,05 14 100 0,11 015 0,20 0,24
1.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.2 120 019 025 0,32 0,38
13 75 0,01 0,015 0,03 0,05 1.3 100 0,14 0,20 0,25 0,30
14 65 0,01 0,015 0,03 0,05 14 80 012 017 0,22 0,27
15 65 0,02 0,03 0,04 0,06 15 20 0,14 0,20 0,25 0,30
1.6 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.6 80 012 017 0,22 0,27
1.7 65 0,02 0,03 0,04 0,06 1.7 80 012 017 0,22 0,27
1.8 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.8 60 010 0,14 018 0,22
1.9 1.9 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.10 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.10 60 010 0,14 018 0,22
1.1 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.1 50 0,09 012 016 0,19
1.12 50 0,01 0,015 0,03 0,05 112 60 010 0,14 018 0,22
113 113 60 010 0,14 018 0,22
1.14 1.14 50 0,09 012 016 019
1.15 50 0,01 0,015 0,03 0,05 115 50 010 0,14 018 0,22
1.16 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.16 50 010 0,14 018 0,22
2.1 2.1
2.2 2.2
2.3 2.3
2.4 2.4
25 2.5
2.6 2.6
27 27
3.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.1 70 017 0,22 0,28 0,34
3.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.2 50 014 0,20 0,25 0,30
3.3 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.3 60 019 0,25 0,32 0,38
3.4 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.4 45 014 0,20 0,25 0,30
3.5 70 0,01 0,015 0,03 0,05 35 90 0,21 0,28 0,35 0,42
3.6 70 0,01 0,015 0,03 0,05 36 75 019 0,25 0,32 038
37 70 0,01 0,015 0,03 0,05 37 90 019 0,25 0,32 038
3.8 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.8 75 0,14 0,20 0,25 0,30
4.4 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.4
4.2 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.2
43 160 0,01 0,015 0,03 0,05 43
4.4 130 0,01 0,015 0,03 0,05 44
4.5 130 0,01 0,015 0,03 0,05 45
46 100 0,01 0,015 0,03 0,05 46
47 100 0,01 0,015 0,03 0,05 47
48 48
4.9 4.9
410 410
41 70 0,01 0,015 0,03 0,05 41 120 017 0,22 0,28 0,34
412 120 0,01 0,015 0,03 0,05 412 120 0,14 0,20 025 0,30
413 413
414 414
415 415
4.6 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.16
417 417 240 011 015 0,20 0,24
418 418
419 419
5.1 5.1
5.2 5.2
5.3 5.3
5.4 5.4
5.5 5.5
5.6 5.6
5.7 5.7
5.8 5.8
59 30 0,01 0,015 0,03 0,05 5.9
510 20 0,01 0,015 0,03 0,05 5.10
511 20 0,01 0,015 0,03 0,05 5.11
6.1 6.1
6.2 6.2
6.3 6.3
6.4 6.4
6.5 6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

021110 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - H

Bohrtiefe 3xD
H
10776 ..
Ve [/ ] %) 4] ]

m/min ~ 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8
Index f f f f f

mit K
mm/U

0,21
0,21
0,21
0,19
0,19
0,18
0,19
0,18

mm/U
1.1 120 01
1.2 120 01
1.3 120 01
1.4 100 0,09
1.5 110 0,09
1.6 100 0,08
1.7 100 0,09
1.8 85 0,08

mm/U
0,14
0,14
0,14
0,13
0,13
0,12
0,13
0,12

mm/U
0,18
0,18
0,18
0,16
0,16
0,15
0,16
0,15

mm/U
0,24
0,24
0,24
0,22
0,22
0,21
0,22
0,21

100
100

0,08
0,08

0,12
0,12

0,15
0,15

0,18
0,18

0,21
0,21
113 30 0045 0,06 0,08 01 012
115 60

116 80

0,045
0,08

0,06
0,12

0,08 01

b 0,12
0,15 0,18

0,21

0,15
0,15
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,19
0,19
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,23 0,27
0,23 0,27
0,18 02
0,18 0.2
0,18 0,2
0,18 02
0,18 02
0,18 0.2

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

5.11
6.1 28
6.2 20
6.3 20
6.4
6.5

0,02
0,02
0,02

0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04

0,055
0,055
0,055

0,08
0,08
0,08

@
8-12

mm/U
0,3
0,3
0,3

0,28
0,28
0,27
0,28
0,27

0,27
0,27

0,15

0,15
0,27

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

0,12
0,12
0,12

@

12-16 m/min

mm/U
0,35
0,35
0,35
0,34
0,34
0,32
0,34
0,32

0,32
0,32

02

02
0,32

0,52
0,52
04
04

04
04
04

0,16
0,16
0,16

Ve

Bohrtiefe 3xD
H
10777 ...
] [4] ] [/ ]
2-3 3-4 4-5 5-6 6-8
f f f f

ne IK

28
28
20
16
10

mm/U  mm/U  mm/U mm/U  mm/U

0,05
0,05
0,05
0,04
0,04

0,06
0,06
0,06
0,04
0,04

0,07
0,07
0,07
0,049
0,049

0,08
0,08
0,08
0,055
0,055

0,09
0,09
0,09
0,065
0,065

4] ]
8-12  12-16
f f
mm/U  mm/U

0,11

0,11

0,11
0,075
0,075

0,13
0,13
0,13
0,09
0,09

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - BR

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min
mit IK

90
75
60
70
60

45
70
45
40

45
35
35
35

125
100
75

100
125
100
100

@4

f
mm/U

0,13
0,10
0,09
0,10
0,09
0,09
0,07
0,10
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07

0,11
0,10
0,13
0,10
0,14
013
0,13
0,10

0,10
0,08
0,07

0,07
0,07
0,07
0,11

@5

f
mm/U

0,16
0,12
0,11
0,12
01
01
0,09
0,12
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09

0,14
0,12
0,16
0,12
0,18
0,16
0,16
0,12

0,12
0,10
0,09

0,09
0,09
0,09
0,14

Bohrtiefe 3xD
BR

10760..,10761 ...

@6

f
mm/U

0,19
0,15
013
0,15
0,13
0,13
0,11
0,15
0,11
0,09
01
011
0,09
0,11
0,1

0,17
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15

0,15
0,12
0,1

01
01
011
017

28

f
mm/U

0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
0,13
0,18
013
011
0,13
0,13
011
0,13
013

0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20

210

f
mm/U

0,26
0,20
018
0,20
018
0,18
0,14
0,20
0,14
0,13
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,16
0,14

0,14
0,14
0,14
0,22

312

f
mm/U

0,28
0,22
0,20
0,22
0,20
0,20
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16

0,25
0,22
0,28
0,22
0,31
0,28
0,28
0,22

0,22
0,18
0,16

0,16
0,16
0,16
0,25

@14

f
mm/U

0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
017
0,17
0,15
017
0,17

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,19
0,17

0,17
017
017
0,27

@16

mm/U

0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,29
0,26
0,33
0,26
0,36
0,33
0,33
0,26

0,26
0,21
0,18

0,18
0,18
0,18
0,29

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

02[112

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Schnittdaten
Bohrtiefe 5xD
BR
10762 ...
Vc. Q4 @5 26 28 210 212 214 216 218 220
Index ~ Mm/min- f f f f f f f f f
mtK  mm/0 mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1
1.2 90 0,13 0,15 0,18 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33 0,36 0,40
1.3 75 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
1.4 60 0,09 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23 0,24 0,27
1.5 70 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
1.6 60 0,09 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23 0,24 0,27
1.7 60 0,09 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23 0,24 0,27
1.8 45 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.9 70 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
1.10 45 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.1 40 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,15 0,16 0,16 0,18
1.12 45 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.13 45 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.14 35 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,15 0,16 0,16 0,18
1.15 35 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.16 35 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1 80 012 0,13 0,16 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29 0,31 0,34
3.2 55 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
3.3 70 0,13 0,15 0,18 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33 0,36 0,40
3.4 50 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
3.5 90 0,13 0,15 0,18 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,39 043
3.6 80 0,13 0,15 0,18 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33 0,36 0,40
3.7 95 0,13 0,15 0,18 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33 0,36 0,40
3.8 80 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
4.1
4.2
4.3 125 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
4.4 100 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,21 0,23 0,25
4.5 75 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
4.6
4.7
4.8 100 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
4.9 125 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
410 100 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
411 100 0,12 0,13 0,16 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29 0,31 0,34
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
cuttingtools.ceratizit.com 02|13



WNT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - 180

02|114

160
160

50
30

@3-5

mm/U
0,12
0,21
0,16
0,14
0,16
0,14
0,14
0,11
0,16
0,11
0,10
0,11
0,11
0,10
0,11
0,11
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,18
0,16
0,21
0,16
0,23
0,21
0,21
0,16

0,18
0,16

0,07
0,05

Bohrtiefe 3xD

Typ 180

10720 ...
@5-8 @8-12

f f

mm/U mm/U
0,15 0,20
0,25 0,32
0,20 0,25
0,17 0,22
0,20 0,25
0,17 0,22
0,17 0,22
0,14 0,18
0,20 0,25
0,14 0,18
0,12 0,16
0,14 0,18
0,14 0,18
0,12 0,16
0,14 0,18
0,14 0,18
0,11 0,14
0,09 0,12
0,08 0,11
0,08 0,11
0,08 0,11
0,09 0,12
0,08 0,10
0,22 0,28
0,20 0,25
0,25 0,32
0,20 0,25
0,28 0,35
0,25 0,32
0,25 0,32
0,20 0,25
0,22 0,28
0,20 0,25
0,09 0,11
0,06 0,08

#12-16 ©16-20 @20-25

f
mm/U
0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22
0,17
0,15
0,13
0,13
013
0,15
0,12
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

0,14
0,10

f
mm/U
0,27
0,43
0,34
0,30
0,34
0,30
0,30
0,24
0,34
0,24
0,22
0,24
0,24
0,22
0,24
0,24
0,19
0,17
0,15
0,15
0,15
017
0,13
0,38
0,34
0,43
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,38
0,34

0,15
011

f
mm/U
0,29
0,47
0,36
0,32
0,36
0,32
0,32
0,26
0,36
0,26
0,23
0,26
0,26
0,23
0,26
0,26
0,21
0,19
0,17
0,17
0,17
0,19
0,14
0,42
0,36
0,47
0,36
0,52
0,47
0,47
0,36

042
0,36

0,17
0,12
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Schnittdaten

6.2

cuttingtools.ceratizit.com

160
160

50
30

@3-5

mm/U
0,09
0,16
0,12
0,10
0,12
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,06
0,05
0,05
0,05
0,06
0,05
0,14
0,12
0,16
0,12
0,17
0,16
0,16
0,12

0,17
0,15

0,06
0,04

Bohrtiefe 5xD
Typ 180
10721 ..

#5-8 ©@8-12

f f
mm/U mm/U
0,12 0,16
0,20 0,26
0,16 0,20
0,14 0,18
0,16 0,20
0,14 0,18
0,14 0,18
0,11 0,14
0,16 0,20
0,11 0,14
0,10 0,13
0,11 0,14
0,11 0,14
0,10 0,13
0,11 0,14
0,11 0,14
0,09 0,11
0,07 0,10
0,07 0,09
0,07 0,09
0,07 0,09
0,07 0,10
0,06 0,08
0,18 0,22
0,16 0,20
0,20 0,26
0,16 0,20
0,22 0,28
0,20 0,26
0,20 0,26
0,16 0,20
0,22 0,28
0,20 0,25
0,08 0,10
0,05 0,07

#12-16 ©16-20

f
mm/U
0,19
0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
0,17
0,17
0,15
0,17
0,17
0,14
0,12
0,11
0,11
0,11
0,12
0,10
0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,34
0,30

0,12
0,08

f
mm/U
0,22
0,35
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
0,19
0,27
0,19
0,17
0,19
0,19
0,17
0,19
0,19
0,15
0,14
0,12
0,12
0,12
0,14
0,11
0,31
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,38
0,34

0,13
0,09

70 Anwendungshinweis:

Anbohren mit Vorschubreduzierung

1. Vorschub fin mm/U mit Korrekturfaktor A, multiplizieren

2. Anbohren mit reduziertem Vorschub bis Werkzeug auf 0,25xD im ganzen
Durchmesser schneidet

3. Mitdoppeltem Vorschub fin mm/U nochmals aus der Bohrung
zuriickfahren - nur bei geneigten Werksttckoberfldchen

Dieser Arbeitsgang ist zwingend erforderlich, um ein Freischneiden
des Bohrers zu erméglichen!

4. Bohrung mit Vorschub fin mm/U ohne Entspanen fertigstellen

Korrekturfaktoren A, flr fin mm/U beim Anbohren

Werksth‘iifgggrﬂacne Acbei3xD(10720.)  Acbei5xD(10721..)
15° 05 0,25
30° 0,4 nicht empfehlenswert
45° 0,25 nicht empfehlenswert

70 Fir das Anbohren auf ebenen Flachen (Neigung 0°) mit dem WTX - 180 5xD,
empfehlen wir den Einsatz eines Pilotbohrers (WTX - UNI 3xD).
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Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WPC - UNI

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

ohne IK

100
120
100
80
90

70
50
60
45
90
75
90
75

120
120

240

VC
m/min
mit IK

100
120
100
80
90

200
200

#1-15

f
mm/U
0,05
0,10
0,07
0,05
0,07
0,05
0,05
0,04
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,09
0,07
0,10
0,07
0,11
0,10
0,10
0,07

0,09
0,07

0,05

11600..,11601..,11603..,11 604 ...

01,5-2

f
mm/U
0,06
0,11
0,09
0,07
0,09
0,07
0,07
0,06
0,09
0,06
0,05
0,06
0,06
0,05
0,06
0,06
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,04
0,03
0,10
0,09
0,11
0,09
0,13
0,11
0,11
0,09

0,10
0,09

0,06

Bohrtiefe 3xD
UNI
22-3 @ 3-5
f f
mm/U mm/U
0,08 0,12
0,14 0,19
0,11 0,15
0,09 0,13
0,11 0,15
0,09 0,13
0,09 0,13
0,07 0,10
0,11 0,15
0,07 0,10
0,06 0,09
0,07 0,10
0,07 0,10
0,06 0,09
0,07 0,10
0,07 0,10
0,06 0,08
0,05 0,07
0,04 0,06
0,04 0,06
0,04 0,06
0,05 0,07
0,04 0,06
0,13 0,17
0,11 0,15
0,14 0,19
0,11 0,15
0,16 0,21
0,14 0,19
0,14 0,19
0,11 0,15
0,13 0,17
0,11 0,15
0,08 0,12

?5-8
f
mm/U
0,17
0,27
0,21
0,18
0,21
0,18
0,18
0,15
0,21
0,15
0,13
0,15
0,15
0,13
0,15
0,15
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,24
0,21
0,27
0,21
0,30
0,27
0,27
0,21

0,24
0,21

017

@8-12

f
mm/U
0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,16
0,13
0,12
0,12
0,12
0,13
0,11
0,31
0,28
0,35
0,28
0,39
0,35
0,35
0,28

0,31
0,28

0,22

012-16  @16-20

f
mm/U
0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
0,18
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
0,13
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33

0,37
0,33

0,26

f
mm/U
0,28
0,45
0,35
0,31
0,35
0,31
0,31
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,40
0,35
0,45
0,35
0,49
0,45
0,45
0,35

0,40
0,35

0,28

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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Schnittdaten
Bohrtiefe 5xD
UNI
11606..,11607..,11609.., 11610 ...
Ve Ve @1-15 @15-2 @2-3 ?3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Index m/min m/min ¢ ¢ ; ; ¢ ‘ ; ‘
ohnelK  mitlK  mmuy  mm/U mm/U mm/U mm/U  mm/U  mm/U  mm/U
1.1 80 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.2 96 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
1.3 80 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.4 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.5 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.6 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.7 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.8 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.9 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.10 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.1 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.12 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.13 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.14 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.15 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.16 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
241 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 65 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 46 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 59 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 40 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 78 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 65 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 78 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 65 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41
4.2
4.3
4.4
45
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411 100 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 100 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413
414
415
4.16
417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WPC - UNI
Bohrtiefe 8xD Bohrtiefe 12xD
UNI UNI
11612 ... 11615..
Ve @ 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve @ 3-5 05-8 ?8-12 @12-16  @16-18
Index ~ m/min f f f f f m/min f f f f f
mit IK mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mit IK mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 90 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 80 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.2 110 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 100 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
1.3 90 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
1.4 70 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
1.5 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
1.6 70 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
1.7 70 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
1.8 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.9 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
1.10 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.1 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.12 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.13 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.14 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.15 45 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 40 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.16 45 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 40 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
2.1 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 40 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
2.2 40 0,06 0,08 0,1 0,13 0,15 85 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.3 45 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
2.4 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
2.5 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
2.6 40 0,06 0,08 011 0,13 0,15 85 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.7 25 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12 25 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
3.1 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 70 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33
3.2 55 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 50 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
3.3 70 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 65 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
3.4 50 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 45 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
3.5 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 85 0,19 0,25 0,32 0,38 0,42
3.6 80 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 70 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
3.7 95 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 85 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
3.8 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 180 0,17 0,22 0,28 0,34 0,37
412 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 180 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33
4.13
414
4.15
4.16
21; 0 Einsatzempfehlung fiir WPC 8xD und 12xD
45'119 Fir optimale Bearbeitungsergebnisse sind folgende Anwendungshinweise zu beachten.
5.2 1. Fir 8xD und 12xD Werkzeuge wird empfohlen, eine Pilotbohrung zu setzen. Die Pilotbohrung kann mit dem WPC-Bohrer 3xD
5.3 gesetzt werden. Die Durchmesser des 3xD Bohrers (m7) sind auf die Durchmesser des 8xD und 12xD Bohrers (h7) entsprechend
5.4 abgestimmt.
5.5
gg 2. Alternativ kann mit 50 % der Schnittgeschwindigkeit und 50 % des Vorschubs mit dem 8xD und 12xD Werkzeug bis auf eine
5.8 Tiefe von 1xD angebohrt werden. AnschlieBend wird mit normalen Vorschub- und Drehzahlwerten weiter gebohrt.
5.9 Achtung: beim Hochbeschleunigen auf normale Drehzahl darf das Werkzeug nicht stehen bleiben - Getriebestufen!
5.10
5.11 3. Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und
6.1 Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhdngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar,
6.2 welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
6.3
6.4
6.5
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Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - Typ N - Spiralbohrer
Bohrtiefe 3xD Bohrtiefe 5xD
Typ N (@hnl. DIN 1897) Typ N (&hnl. DIN 338)
10700 ... 10710...

Ve #0,5-3 ?3-5 ?5-8 @8-12 @12-16  @16-20 Ve #0,5-3 ?3-5 ?5-8 @8-12  012-16

m/min m/min
Index f f f f f f f f f f f

ohne IK mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U ohne IK mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-015 015-02 0,15-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-0,15 0,15-0,2
1.3 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.4 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2

1.13 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1 0,08-0,1 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1

21 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.2 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.3 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
24 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
25 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.6 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.7 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-0,16 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
3.1 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.3 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-042 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
34 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 071-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,42 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.8 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
4.1 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.2 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
43 180 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0.2 180 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.4 160 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 160 0,01 0,03 0,07 011 0,15
4.5 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 100 0,007 0,02 0,06 01 0,16 02 100 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.7 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0.2 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16

411 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 02 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16
412 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2 120 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.13 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16
4.14 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16

4.16 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.10 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.11 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

cuttingtools.ceratizit.com 021119



WNT \ Standard

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WPC - VA
Bohrtiefe 3xD
11620.., 11621 .., 11623, 11624 ...
b b 0115 015-2 02-3 03-5 05-8 08-12 012-16  ©16-20
m/min m/min
Index
ohne IK mit IK i U U J ] ; i ]
mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 90 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
14 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
15 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 55 55 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 55 55 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
112 55 55 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
113 55 55 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
2.1 30 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 30 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 20 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 18 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 18 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 90 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 65 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 80 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 50 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 110 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 90 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
37 110 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 90 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.1 240 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 180 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 150 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 120 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 90 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 240 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 210 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 150 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.10 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.11 120 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
4.12 120 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 80 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
4.14 100 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.15 80 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 150 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 400 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.18 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
4.19 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.11 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1 30 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.2 22 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,09 0,10
6.3
6.4
6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

02]120

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WPC - VA
Bohrtiefe 5xD
VA
11629..,11630...
Ve 21-15 01,5-2 @2-3 23-5 ?5-8 ?8-12 @ 12-16 ?16-20
m/min
Index
mit IK f f f f f f f f
mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 b8 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.12 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 08 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
21 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
410 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
411 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
415 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
418 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
419 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.11 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - TB UNI

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 WTX-TB30

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

5.10

02[122

UNI

Ve
m/min

100
100
105
95
95
95
95
75
75
95
95
75

75
75
75
50

55
55

105
100
105
100
105
100
105
100

UNI

Ve
m/min

70
70
70
45
45
50
50

100

100
95
100
95
100
95

UNI

Ve
m/min

65

65
45
45
50
50

90
90
85
90
85

85

UNI

Ve
m/min

@2-3

mm/U

0,075
0,075
0,1
0,075

0,075
01
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,15
0,15
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

Bohrtiefe 16xD / 20xD / 25xD / 30xD

TB UNI

11016.., 11 020..,11 025 .., 11030 ...

@>3-5

f
mm/U
0,1
0,1
0,14
0,1
0,14
0,1
0,14
0,1
0,1
0,1
01
01

0,1
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
02
02

02
02
02

?>5-8

f
mm/U
0,15
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
012
012
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

@>8-12

f
mm/U
0,2
0,2
0,275
0,2
0,275
0,2
0,275
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

02
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - TB UNI

WTX-TB40
UNI

Index

1.16 50
241 50
2.2 50
2.3 35

2.5 40
2.6 40

3.1 70
3.3 70
3.4 65
3.5 70
3.6 65

3.8 65

cuttingtools.ceratizit.com

WTX-TB50
UNI

45
45
45
30

35
35

60
60
55
60
55

55

@g2-3

mm/U

0,05
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,125
0,125
01
01

01
01
0,1

Bohrtiefe 40xD / 50xD
TB UNI
11040..,11050..
@>3-5 @>5-8
f f
mm/U mm/U
0,08 0,12
0,08 0,12
0,1 0,15
0,08 0,12
0,11 0,15
0,08 0,12
0,1 0,15
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,06 0,09
0,06 0,09
0,06 0,09
0,06 0,09
0,06 0,09
0,06 0,09
0,2 0,25
0,2 0,25
0,14 0,2
0,14 0,2
0,14 0,2
0,14 0,2
0,14 0,2
0,14 0,2

7>8-9

f
mm/U
0,15
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
01
0,11
0,11
(AR
01
011

0,35
0,35
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den
duBeren Bedingungen, dem Material und der
Maschine abhéngig. Die angegebenen Werte
stellen mogliche Werte dar, welche je nach
Einsatzbedingungen nach oben oder unten
korrigiert werden mussen.

0 Alle Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrer
mussen beim Anbohren gefiihrt werden.
Sie diirfen nie mit hoher Drehzahl frei bewegt
werden. Beachten Sie die Stategie zur
Herstellung von tiefen Bohrungen siehe
— Seite 134

02]123



WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - TB ALU

Bohrtiefe 16xD / 20xD / 25xD Bohrtiefe 30xD

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 TBALU WTX-TB30 B ALU

AU AL ALl 11017..,11021 ., 11026 .. AL 11031
; , , 023 0>35 0>58 0>812 02-3  0>3-5 0>5-8 @>8-12
m/min m/min m/min f f f f m/min f

Index f f f
mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

4. 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.2 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.3 160 150 130 0,15 0,23 0,3 0,38 120 0,15 0,23 0,3 0,38
4.4 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.5 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.6 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27
47 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27

41 115 100 90 0,125 02 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27
412 115 100 90 0,125 0,2 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27

5.11 6 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, dem

6.1 Material und der Maschine abhéngig. Die angegebenen Werte stellen
6.2 maogliche Werte dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder
6.3 unten korrigiert werden mussen.

70 Alle Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrer miissen beim Anbohren geftihrt
werden. Sie dirfen nie mit hoher Drehzahl frei bewegt werden. Beachten
Sie die Stategie zur Herstellung von tiefen Bohrungen siehe — Seite 134
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WNT

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - VHM NC-Anbohrer, Zentrierbohrer

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
34
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5

Ve
m/min

40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
40-130
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
90-300
90-300
90-300
90-300
90-300
90-300
90-300
90-300
90-300
90-300
90-300
90-300

28
f
mm/U
0,180
0,215
0,180
0,165
0,195
0,165
0,195
0,130
0,180
0,130
0,115
0,130
0,130
0,000
0,115
0,115
0,145
0,130
0,130
0,100
0,115
0,115
0,100
0,215
0,180
0,195
0,165
0,195
0,180
0,195
0,165
0,310
0,310
0,295
0,280
0,245
0,195
0,180
0,145
0,115
0,115
0,215
0,215

VHM NC-Anbohrer
MultiChange
10709..,10712..,10714 ..
210 @12
f f
mm/U mm/U
0,200 0,220
0,235 0,260
0,200 0,220
0,180 0,200
0,220 0,240
0,180 0,200
0,220 0,240
0,145 0,160
0,200 0,220
0,145 0,160
0,125 0,140
0,145 0,160
0,145 0,160
0,000 0,000
0,125 0,140
0,125 0,140
0,165 0,180
0,145 0,160
0,145 0,160
0,110 0,120
0,125 0,140
0,125 0,140
0,110 0,120
0,235 0,260
0,200 0,220
0,220 0,240
0,180 0,200
0,220 0,240
0,200 0,220
0,220 0,240
0,180 0,200
0,345 0,380
0,345 0,380
0,325 0,360
0,310 0,340
0,275 0,300
0,220 0,240
0,200 0,220
0,165 0,180
0,125 0,140
0,125 0,140
0,235 0,260
0,235 0,260

216
f
mm/U
0,280
0,330
0,280
0,255
0,305
0,255
0,305
0,205
0,280
0,205
0,180
0,205
0,205
0,000
0,180
0,180
0,230
0,205
0,205
0,155
0,180
0,180
0,155
0,330
0,280
0,305
0,255
0,305
0,280
0,305
0,255
0,485
0,485
0,460
0,435
0,380
0,305
0,280
0,230
0,180
0,180
0,330
0,330

220

mm/U
0,300
0,35
0,300
0,275
0,325
0,275
0,325
0,220
0,300
0,220
0,190
0,220
0,220
0,000
0,190
0,190
0,245
0,220
0,220
0,165
0,190
0,190
0,165
0,355
0,300
0,325
0,275
0,325
0,300
0,325
0,275
0,520
0,520
0,490
0,465
0,410
0,325
0,300
0,245
0,190
0,190
0,355
0,355

Ve
m/min
ohne IK

80
80
75
70
65
65
65
65

65
65

50
50

70
70
70
70
70
70
70
70
200
200
180
160
130
100
120

160
120

VHM NC-Anbohrer
/B &NC-A

10708..,10704..,10703.., 10 702 ..

@ 2-5
f
mm/U
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,1
0,14
0,1

01
01

01
01

0,12
01
01
01
01
01
01

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02

0,02
0,02

?5-8
f
mm/U
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,15
0,2
0,15

0,15
0,15

0,15
0,15

017
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06

0,06
0,06

3 8-12
f
mm/U
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,2
0,27
0,2

02
02

0,2
02

0,22
02
0,2
0,2
0,2
02
02

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,11
0,11

012-20
f
mm/U
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,26
0,35
0,26

0,26
0,26

0,26
0,26

0,3
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
0,15

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Standard Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - VHM NC-A TiAIN

VHM-NC-Anbohrer VHM-NC-Anbohrer, lang
Typ NC-A TiAIN Typ NC-A TIAIN
10716..,10717..,10 718 ... 10724 ..,10726..,10727 ...
> @ 2-5 >@5-8 > 8-12 >@12-20 >@2-5 >@5-8 > 8-12 > @ 12-20
f f f f ‘. f f f f

mm/U mm/U mm/U mm/U m/min mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.2 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.3 75 0,14 0,2 0,275 0,35 75 0,14 0,2 0,275 0,35
1.4 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.5 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.6 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.7 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.8 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.9
1.10 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.1 65 011 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.12 50 0,11 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.13
1.14
1.15 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26

Ve

Index )
m/min

3.1 70 0,125 0,175 0,225 0,3 70 0,125 0,175 0,225 0,3
3.2 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.3 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
34 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.5 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.6 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.7 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.8 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp
abhangig! Die angegebenen Werte stellen magliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - Change Feed

Change Feed
UNI
10925 ..
Ve Ve Ve >@14,0 >@ 17,5 >@ 21,5 > 26,0 0320
Index m/min m/min m/min f f f f f
mit K mit AK MMS mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.2 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.3 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.4 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.5 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.6 80 70 70 0,52 0,58 0,64 0,68 0,69
1.7 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.8 65 55 55 0,39 043 0,48 0,50 0,51
1.9 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.10 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.1 65 55 55 0,39 0,43 0,48 0,50 0,51
1.12 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
1.13 55 50 50 0,36 0,40 0,44 0,47 0,48
1.14 55 50 50 0,36 0,40 044 0,47 048
1.15 55 50 50 0,36 0,40 0,44 047 0,48
1.16 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
21

2.2

23

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1 110 75 75 0,69 0,77 0,85 0,91 0,93
3.2 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.3 145 90 110 0,64 0,71 0,78 0,83 0,85
3.4 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.5 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.6 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62
3.7 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.8 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp
abhangig! Die angegebenen Werte stellen magliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - Change

Change
UNI
10919..

>@12-15,7 > 15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41

mm/U mrTfl/U mrwa/U mm/U mm/U
1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32 0,40
1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51 0,64
1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35

3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 0,64
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.4 55 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 078
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55

4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance Schnittdaten

Change
P
10923 ...

>@12-15,7 >@15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 7 32-41

mm/U mrrf]/U mrrf1/U mm/U mm/U
1.1 110 0,25 0,28 0,33 0,40 0,46
1.2 130 0,40 0,45 0,54 0,64 0,73
1.3 110 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.4 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.5 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.6 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.7 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.8 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.9 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.10 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.1 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.12 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.13 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.14 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.15 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.16 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37

3.1 100 0,37 0,42 0,51 0,60 0,70
3.2 65 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.3 90 043 0,47 0,56 0,67 0,78
3.4 60 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.5 120 0,47 0,53 0,64 0,76 0,86
3.6 100 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.7 120 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.8 100 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60

5.10

Bei Durchgangsbohrungen ist der Vorschub beim Bohrungsaustritt um ca. 30 % zu reduzieren! Flr verbesserte Positionsgenauigkeit mit 142°-NC-Anbohrer
vorzentrieren. Typ VA 5xD und 8xD zusétzlich mit reduziertem Vorschub anbohren, 0,05-0,06 mm/U.

cuttingtools.ceratizit.com 021129



WNT \ Performance

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WTX - Change
Change Change
VA GG
10921 .. 10924 ...
v >@12-15,7 >@15,7-20 > (@ 20-25 > (@ 25-32 v >@12-15,7 >3 15,7-20 >3 20-25 > 25-32
Index ° ° f f f f
m/min mm/U mm/U mm/U mm/U m/min mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32
1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51
1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40
1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40
1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26
1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28
2.1 60 0,17 0,19 0,23 0,27
2.2 50 0,15 0,17 0,20 0,24
2.3 60 0,13 0,15 0,18 0,22
2.4 40 0,13 0,15 0,18 0,22
2.5 35 0,13 0,15 0,18 0,22
2.6 50 0,15 0,17 0,20 0,24
2.7 35 0,12 0,13 0,16 0,19
3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 110 0,44 0,49 0,60 0,71
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 75 0,39 0,43 0,52 0,62
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 100 0,51 0,56 0,66 0,79
3.4 50 0,30 0,35 0,40 0,44 70 0,39 0,43 0,52 0,62
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 135 0,56 0,62 0,75 0,89
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 110 0,51 0,56 0,66 0,79
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 135 0,51 0,56 0,66 0,79
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 110 0,39 0,43 0,52 0,62
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
4.11
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp
abhangig! Die angegebenen Werte stellen magliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance

Schnittdaten

Index

4.1
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Change
AL
10922..
, >@12-157 >@157-20  >@20-25
m/min mm/U mrTTl/U mrrfl/U
350 0,30 0,37 0,50
300 0,30 0,37 0,50
250 0,37 0,46 0,63
200 0,30 0,37 0,50
150 0,27 0,33 0,45
180 0,27 0,33 0,45
140 0,27 0,33 0,45
140 0,27 0,33 0,45
130 0,27 0,33 0,45
120 0,27 0,33 0,45
200 0,42 0,52 0,71
200 0,37 0,46 0,63

> 25-32

mm/U

0,65
0,65
0,82
0,65
0,59
0,59
0,59
0,59
0,59
0,59
0,93
0,82

Bei Durchgangsbohrungen ist der Vorschub beim Bohrungsaustritt um ca. 30 % zu reduzieren! Fir verbesserte Positionsgenauigkeit mit 142°-NC-Anbohrer

vorzentrieren. Typ VA 5xD und 8xD zusatzlich mit reduziertem Vorschub anbohren, 0,05-0,06 mm/U.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance _ VHM-Bohrer
Technische Informationen

Typenubersicht - WTX Hochleistungs-Bohrwerkzeuge

A gute Selbstzentrierung a qualitativ hochwertige Oberflachengiiten

a optimaler Spanbruch a enge Bohrungstoleranzen

4 hoher Rundlauf a geringe Randzonenverhdrtung des Materials

4 exzellente Fluchtungsgenauigkeit A gute Spaneausbringung, auch bei gréBeren Bohrtiefen

Zu allen Produkten, die unten mit dem Video-Symbol markiert sind, finden Sie unter
cutting.tools/de/typenuebersicht-wtx ein passendes Produktvideo.

UNI - @ Feed &‘&% @

A VHM-Hochleistungsbohrer fiir alle Materialien VHM-Hochvorschubbohrer mit 3-Schneiden
bis 1200 N/mm2 IRLECONSN & sehr gute Positioniergenauigkeit

>

| S > [
UNI 4F
A fiir doppelte Schnittgeschwindigkeit A mit zusdtzlichen Flihrungsfasen fiir beste
IDLEEONSSN & durch die asymmetrische Stimgeometrie steigt IRLENSSN  Fluchtungsgenauigkeit, Koaxialitit und
die Leistung in der Bohrbearbeitung von Stahl Positionsgenauigkeit

und Guss um bis zu 60 %

]

A fiir geneigte Fldchen bis 45° und ebenem A VHM-Tieflochbohrer, bis 50xD ohne zu entspanen
Bohrungsgrund A 4-bzw. 6-Fasen Kopfgeometrie fiir eine
ausgezeichnete Fluchtungsgenauigkeit

. —
VA AL Q—

A 1, Wahlfir rost-und séurebestédndige Stéhle A VHM-Hochleistungsbohrer speziell fir die
A fiir Serienproduktionen geeignet Bearbeitung von Aluminium, Kupfer und Messing
A G-Fuhrungsfasen flir beste Bohrungsqualitat

_ i
— . Sl

A fiir Gusswerkstoffe bis 250 HB A Sperzialist flr die wirtschaftliche Zerspanung von
A geradegenutet IRLENSSN  Titan, Titanlegierungen und hochwarmfesten
Legierungen

H = @ MIN NN @

A Hochleistungsbohrer fiir gehdrtete Stahle A VHM-Kleinstbohrer fiir die prézise Fertigung
IDLTECNBEN  von 45 HRC bis 70 HRC kleinster Bohrungen von @ 0,1 mm bis 2,9 mm

A Wechselkopfbohrer mit dem Leistungsniveau A VHM-Hochleistungs-Bohrreibahle
eines VHM-Bohrers, ab @ 12,0 mm bis 41,0 mm A Bohrenund Reiben in einem Arbeitsgang
we R > —
Feed ek
A Wechselkopfbohrer mit drei Schneiden fur noch A flir Kernloch plus Senkung zum
mehr Leistung, ab @ 14,0 mm bis 32,0 mm Gewindeschneiden und -formen

02]132 cuttingtools.ceratizit.com
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Technische Informationen

Wichtige Einsatzkriterien fur WTX Bohrer

Achsversatz

Zwischen rotierendem Werkstlick und stehendem Werkzeug darf
der Achsversatz max. 0,04 mm betragen. GroBerer Achsversatz
vermindert den Standweg sowie die Bohrungsqualitit und kann
zu Werkzeugbruch fihren.

Rundlauffehler
Der Rundlauffehler sollte bei rotierenden Werkzeugen 0,015 mm
nicht tiberschreiten.

Kuhlschmierung

Bei innengekihlten Werkzeugen sollte der Druck min. 20 bar
betragen - siehe Diagramm rechts unten.

Hochwertige halbsynthetische oder Emulsions-Kihlschmierstoffe
mit min. 10 % Ol-Anteil und EP-Zusétze werden empfohlen. Dadurch
lassen sich bessere Standzeiten, hohere Toleranzgenauigkeiten
und bessere Oberflachengiten erzielen. Ein Feinfiltersystem ist

zu empfehlen, um maglichen Verstopfungen der Kihlkanéle
vorzubeugen.

Bohren ins Volle

Aufgrund der geometrischen Auslegung sind unsere VHM-Bohrer
zum Bohren ins Volle geeignet.

Mit VHM-Bohrer < 12xD konnen Bohrungen ins Volle ohne die
Arbeitsgénge ,Zentrieren® und ,Vorbohren* ausgefihrt werden.

Nutenauslauf

Zwischen Werkstiick und Nutenauslauf muss ein
Sicherheitsabstand von min. 1 bis 1,5xD eingehalten werden,
um eine optimale Spaneabfuhr gewéhrleisten zu kénnen und
somit Spanestau und Werkzeugbruch auszuschlieBen.

Entspanungsvorgang
Darauf sollte wegen der Bruchgefahr durch verbleibende bzw.
in die Bohrung gespllte Spane verzichtet werden.

Vorschub fin mm/U

Bohrleistung bezogen auf den Durchmesser: v, = 80 m/min
Zugfestigkeit des Werkstoffes = 600 N/mm?

A
12 f=0,5
11 f=04
10 =035
9
f=03
Z8
—
S 7
g 6 f=0,25
@ 5
S 4
m A
3 fl=02
2
1 f=0,15
—F {=0,1
0 -
0 5 10 15 20 25

Bohrerdurchmesser in mm

cuttingtools.ceratizit.com

Folgewerkzeuge

Mit einem kleineren @ in derselben Bohrung bendtigen
Folgewerkzeuge einen Spitzenwinkel < Vorgangerwerkzeug,
um eine Eigenzentrierung zu gewéhrleisten.

Unterbrochener Schnitt
Bei Eintritt- und Austrittschragen oder Querbohrungen muss
der Vorschub reduziert werden.

Bohrungsaustritt
Zur Vermeidung starker Gratbildung v, und f reduzieren.

Werkstlickspannung

Um Werkzeugbriche zu vermeiden, muss auf eine
fachgerechte Werkstiickspannung ohne Schwingungen
bzw. Werkstlckdurchbiegung geachtet werden.

Werkzeugspannung

Durch optimale Spannung sind hohe Fluchtungs- und
Passungsgenauigkeiten (IT7-8) moglich.

Durch die hohen Oberflachenglten kann oftmals auf die
Reiboperation verzichtet werden.

Maschinen Dimensionierung
Bitte Leistungsdiagramm (unten links) beachten.

Schnittwerttabelle

Die unteren Grenzwerte der Vorschubreihen dirfen nicht
unterschritten werden, um einen kontrollierten Spanbruch
(Kommaspan) zu erhalten.

KuhImitteldruck

Druck in bar

Bohrerdurchmesser in mm
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Strategie zur Herstellung von tiefen Bohrungen mit dem VHM WTX-Tieflochbohrer

Herstellen der Pilotbohrung

—

a fiir die Pilotbohrung empfehlen wir einen WTX-Bohrer 3xD / 5xD mit gleichem Nenndurchmesser.

4 die Pilotbohrung sollte im Durchmesser 0,01-0,03 mm gr6Ber und mindestens 3xD tief sein.

A esist unbedingt darauf zu achten, dass der Spitzenwinkel des Pilotbohrers groBer ist als der Spitzenwinkel des Tieflochbohrers.
a ab einer Bohrtiefe von 40xD empfehlen wir eine Pilotbohrung von 12xD mit unserem WTX Quattro 4F.

A Einfahren des Tieflochbohrers in die Pilotbohrung

—

a WTX-Tieflochbohrer ohne Kiihimitteldruck mit geringer Drehzahl (n = 200-300 U/min) bei einem Vorschub von v, = 1000 mm/min
in die Pilotbohrung einfahren.

4 ca. 2 mmvor Erreichen des Bohrungsgrundes (Ende der Pilotbohrung) den Vorschub stoppen, das Kiihischmiermittel einschalten
und kurz warten bis der empfohlene Druck erreicht ist. AnschlieBend mdglichst stufenlos auf die empfohlene Drehzahl erhéhen.

E Bohren auf gewtinschte Bohrtiefe, ohne Entspanzyklus

—

a den Vorschub bei Querbohrungen und beim Bohrungsaustritt um 50 % reduzieren.

I Herausfahren des Bohrers

a Fahren Sie den Bohrer bis etwa zur Tiefe der Pilotbohrung heraus.
a Verringern Sie die Drehzahl stufenlos bis zum Erreichen einer niedrigeren Drehzahl (n = 200-300 U/min).
a Verwenden Sie einen normalen Eilvorschub (v;= 3000 mm/min) beim Herausfahren aus der Bohrung.

70 Bei horizontalen Tieflochbohroperationen ab 40xD, den Tieflochbohrer mit 200 U/min im Linkslauf in die Bohrung einfahren. Dies verhindert das Durchhangen
des Tieflochbohrers.

70 Es ist unbedingt darauf zu achten, dass Tieflochbohrer niemals mit voller Drehzahl frei im Maschinenraum bewegt werden!
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Einsatzhinweise fur den Wechselkopfbohrer WTX - Change Feed und WTX - Change

Klhlmittelsituation
KihImitteldruck abhéngig von der Bohrtiefe:

ohne Kiihimittelzufuhr

mit Innenk(ihlung

mit AuBenkiihlung

1xD: 8 bar v 1xD: 8 bar v
3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v o
50 12bar ) 5O 12bar X max. z(x’grt'Efe'
8xD:25bar 8xD:25bar X
12xD:25bar 12xD:25bar %

Rundlaufgenauigkeit

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Max. Ein- und Austrittswinkel WTX - Change Feed

<p°
' E/ <60

Beim Anbohren und beim Austritt an schrdgen Flachen v, um 50 %
reduzieren.

Max. Ein- und Austrittswinkel WTX - Change

<3°

Beim Anbohren und beim Austritt an schrégen Flachen v, um 50 %
reduzieren.

Austritt bei Durchgangsbohrung
a WTX Change Feed und WTX Change

'@ Y

Kein Eilgang beim Riickzug

Fir die Rickzugsgeschwindigkeit wird der 5-fache Wert der
Vorschubgeschwindigkeit empfohlen.

Bearbeitungssituationen

Bohrung auBermittig Bohrung auBermittig Durchbruch bei

Querschneide im Eingriff Querschneide nicht Gegenbohrung
im Eingriff

WTX - Change Feed
WTX - Change v

WTX - Change Feed ¢
WTX - Change x

WTX - Change Feed /
WTX - Change x

cuttingtools.ceratizit.com

Bohrung mittig und Bohrung mittig und Bohrung mittig und
kleiner @ gleich @ groBer @

WTX - Change Feed /
WTX - Change v

WTX - Change Feed ¢
WTX - Change x

WTX - Change Feed ¢
WTX - Change %

02135



WNT VHM-Bohrer

Technische Informationen

Tipps zum VHM-Bohren
Ursachen fr ... Losungen ...

... Aufbauschneide

v, ZU niedrig
Hauptschneidenabzug zu groB
blanke Schneide

... Eckenausbriiche
instabile Verhaltnisse

Rundlauffehler zu groB
unterbrochener Schnitt

v, erhohen
Schneide verkleinern
beschichten

Spannung dndern
Rundlauf optimieren
Vorschub zurtick

... starker Freiflachenverschleil
v, zu hoch

Vorschub zu klein

Freiwinkel zu klein

v, zurticknehmen
Vorschub erhohen
Freiwinkel erhohen

... Riefen am Tragerriicken

instabile Verhaltnisse
Rundlauffehler zu groB
unterbrochener Schnitt
abrasive Werkstoffe

Spannung andern
Rundlauf korrigieren
Vorschub zurtick
Emulsion fetter oder Ol

... Rundfasenverschlei3

instabile Verhaltnisse
Rundlauffehler zu groB
Verjlingung zu Klein

falsche oder zu diinne Emulsion

stabilere Spannung
Rundlaufkontrolle
Verjingung erhéhen
Emulsion fetter oder Ol

... Ausbriiche an der Hauptschneide

instabile Verhaltnisse
unterbrochener Schnitt

falscher Werkzeug-Typ

max. VerschleiBbreite Uberschritten

stabilere Spannung
Vorschub zurtick
Werkzeug optimieren
Werkzeug friiher wechseln

... starker Querschneidenverschleil3
v, ZU niedrig

Vorschub zu groB3

Hauptschneidenabzug zu groB

v, erhohen
Vorschub zurtick
Schneide optimieren

... Ausbriiche an Ubergang, Ausspitzung, Hauptschneide
Freiwinkel zu klein

Hauptschneidenabzug zu groB3

falsches Werkzeug

Freiwinkel erhGhen
Schneide optimieren
anderes Werkzeug

... plastische Verformung der Schneidenecke
v, ZU hoch

zu wenig Emulsion

falscher oder kein Eckenabzug

v, zurtick
Kihlmenge erhéhen
Eckenabzug korrigieren

... schlechte Oberflache

Rundlauffehler zu groB
Kihlung zu wenig
labile Verhéaltnisse

... starker Grat am Bohrungsausgang

Rundlaufkontrolle
mehr Emulsion
Spannung andern

Vorschub zuriick
Schneide verkleinern

Vorschub zu groB
Hauptschneidenabzug zu groB

VvV VvV V VvV VvV YV YVY
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Beschichtungen
Tis00 A AITiN Nanolayer-Beschichtung
A maximale Anwendungstemperatur: 1100 °C

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

A TiIAIN Multilayer-Beschichtung
A maximale Anwendungstemperatur: 900 °C

A TiSi Multilayer-Beschichtung
A maximale Anwendungstemperatur: 800 °C

A TiAIN Nanolayer-Beschichtung
A maximale Anwendungstemperatur: 1000 °C

A gpezielle TIAIN Nanolayer-Beschichtung
A maximale Anwendungstemperatur; 1000 °C

TiAIN Monolayer-Beschichtung
perfektioniert flir gehdrtete Materialien
optimierte Schicht- und Oberflachenstruktur
maximale Anwendungstemperatur: 800 °C

> > > >

spezielle TIAIN Monolayer-Beschichtung
perfektioniert flir gehdrtete Materialien
optimierte Schicht- und Oberflachenstruktur
maximale Anwendungstemperatur: 800 °C

> > > >

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

DLC

DPX14S

DRAGONSKIN

> > > > > > > >

> >

TiAIN Multilayer-Beschichtung
maximale Anwendungstemperatur: 1100 °C

TiB Monolayer-Beschichtung
speziell fr die Aluminiumbearbeitung
maximale Anwendungstemperatur: 900 °C

Ti Multilayer-Beschichtung

HV0,005 = 3300

Reibkoeffizient (gegen Stahl) = 0,3-0,5
maximale Anwendungstemperatur: 900 °C

Diamantahnliche Kohlenstoff-Beschichtung
speziell flir die Zerspanung von NE-Metallen
maximale Anwendungstemperatur: 400 °C

spezielle Multilayer-Beschichtung
hohe Harte und Warmefestigkeit
maximale Anwendungstemperatur: 800 °C

TIiAIN Nanolayer-Beschichtung
Reibkoeffizient (trocken gegen Stahl) = 0,35
maximale Anwendungstemperatur: 1000 °C
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