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, (o nejméné a pouze
tolik, nakolik je to nutné”

Obecné plati, Ze se Vase ndstroje osti v souladu s technickymi parametry dle jejich
aktudlniho opotiebeni. Zajistéte optimdlni vykon svych ndstroji, pficemz je véas
vyméiiujte v zdvislosti na definované mife opotfebent jejich bfitd a zabraiite

iejich piilis dlouhému pouZivani, aby nedochdzelo k vylamovéni na feznych
hrandch.
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Servis je pro WNT velmi dolezity -

WNT RESTART to plati i pro opétovné ostieni jiz pouZitych ndstroji

Origindlni naostieni

= Qriginalni geometrie

OrigindIni povlak

Tyto faktory garantuji skutecnost, Ze Vase naostfené
nastroje budou mit opét témér 100 % Zivotnost a Fezny
vykon jako novy ndstroj.

Férové a transparentni ceny

= Bez priplatk{l za zkracovani, vroubkovany profil pro
hrubovani, atd.

= Uvedené ceny jsou platné bez ohledu na stav dodaného
nastroje. Zjistime-li, Ze ur€ity ndstroj jiz nelze naostfit,
pak Vam jej nenaostieny opét vratime zpét.

Dodaci [hity

NaSe standardni dodacf Ihdta ¢ini 15 pracovnich dnd,
pocinaje prijetim Vasi zakazky u nas. Ndstroje se
specialnimi geometriemi nebo specialnim povlakem,
na néz se vztahuije jiny dodaci termin, jsou patficné
oznacené.

Vysoce vykonné ndstroje s geometrii a poviaky
specifickymi pro WNT jsou u nas v nejlepsich rukach.

Ustanoveni

VesSkeré ndstroje se po ostreni oznaci prisluSnou znackou. Néstroje,
které firma WNT obdrZi pro ostfeni, jez ovSem nejsou z produktové
palety WNT, budou vraceny bez naostren.

Vyhody pro Vds

snizeni Vasich vyrobnich naklad( i nakladd na nastroje
malé skladové zasoby nastroj diky rychlému servisu
snadnd manipulace s plastovym boxem WNT

vysokd procesni spolehlivost diky stejnym pracovnim parametrim jako u novych nastroj(

‘o
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Snadnd cesta k VaSemu naostienému ndstroji

LaSlete ndm Vase pouzité ndstroje

Dle Va$eho prani Vam radi zdarma poskytneme plastovy box, ktery zajisti bezpe¢nou
prepravu Vasich ndstrojd.

Zde si m{izete rychle a zdarma vyzadat pfepravni box:

Bezplatnd telefonni linka: 800 555 666

e-mail: wnt-cz@wnt.com Velikost boxu vmm
300%200x 138

Po prijeti VasSich nastrojd v naSem stredisku pro ostfeni zkontrolujeme, zda, popt. do jaké miry Ize ndstroje naostfit.
Nasledné VaSe nastroje odborné naostfime a dle pozadavku je opatfime i novym poviakem.

I naostiené nastroje ptirozené podléhaji nasim pisnym kontrolam jakosti, které pfed expedici naostfenych nastroji zajistuji nasi zkuseni
spolupracovnici.

Kolobéh Vasich ndstroj urcenych k ostieni

Staci se telefonicky spojit s nasim oddélenim
zékaznického servisu a objednat si svozovou
zakdzku na vyzvednuti nastrojd.

JeSté tentyz, nejpozdéii pristi den, u Vs prepravni
sluzba vyzvedne box napInény ndstroji na ostren.
Néklady na dopravu za Vds samozfejmé prebirame

ro | |-

ObdrZite box WNT na nastroje urcené k ostfeni
veetné identifikacniho Stitku (s Vasiinasi
adresou), dodacim listem na ostfeni.

WNT RESTART

VaSe origindlné naostfené nastroje Vam dodame
ve VaSem modrém WNT boxu prostfednictvim
sluzby WNT Tool-Xpress.

Pokud budete béhem ostredni potfebovat novy
WNT box na ndstroje, spojte se s nasim oddélenim
zékaznického servisu.

[ A
WNT TOOLXPRESS
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Normdlni opotebeni vrtdku

WNT Restart
Restart Guide - vridni

Zaidedlnich podminek Ize po celém bfitu identifikovat rovnomérné opotreben.

= fezndrychlost je v pofadku
= posuv je v poradku
= yrtak i obrobek jsou idedné upnuté

Maximdlni opotiebeni pied ostfenim

Prislusny vrtak by mél putovat na ostreni, kdyz zjistite pfislusny rozsah opotiebeni (V,) nebo jste zaznamenali vymilani povrchu nastroje (Ky).

maximalni opotfebeni hibetu (V) v mm

Oblast
Pramér vrtaku v mm 3 2
3,00 - 6,00 0,20 0,20
6,01 -10,00 0,25 0,20
10,01 - 14,00 0,25 0,25
14,01 - 17,00 0,30 0,25
17,01 - 20,00 0,35 0,30

opotrebeni vymilanim (Kg) v mm

Oblast
Pramer vrtaku v mm 3 2
3,00-6,00 0,20 0,20
6,01 -10,00 0,25 0,25
10,01 - 14,00 0,30 0,30
14,01 - 17,00 0,30 0,30
17,01 - 20,00 0,35 0,35

0,20
0,20
0,25
0,25
0,30

0,20
0,25
0,30
0,30
0,35

Oblast Stied vrfdku

Vodici fozetka N

/

Plocha ¢ela
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Typy opotiebeni HSS a TK vrtdkd

Odloupdvdni na rozich

Priciny

= obrobek se pohybuje pfi zajizdéni vrtaku
(napf. upnuti obrobku neni optimaini)

= nedostatecné chlazeni
= pfilis velkd odchylka obvodové hazivosti

Reseni
= Kkontrola upinaciho prvku,
(kontrola vlle uloZeni vietena)
= kontrola pfivadéni chladiciho média
= optimalizace obvodové hazivosti

................................................................................................................

Odloupdvdni na vodicich fazetkdch
Priciny

= pohybovdni obrobku

= nespravnd manipulace nebo pfeprava

Reseni

= kontrola upnuti obrobku, kontrola stability
nastroje

= pouZivani originalnich oball pro uskladnéni a
prepravu

................................................................................................................

Odloupdvdni na stupnich

Priciny

= nedostatecnd stabilita

= upinac neni dostatecné vykonny a presny

Reseni
= kontrola upinaciho pFipravku
= pouZivani vysoce presnych upinaci
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Tvorba ndrostkd

Priciny

= prilis nizka feznd rychlost

= negativni plocha na rozich bfitu
= nedostatecné chlazeni

Reseni

= zvySeni fezné rychlosti

= pouZziti vrtaku s ostrym rohem bfitu
= kontrola pfivadéni chladiciho média

................................................................

Vylamovadni na vodicich fazetkdch

Priciny

= obrobek se pohybuje pfi vyjizdéni vrtaku z diry;

,Zpétné odpruzeni*
= nedostatecné chlazeni

Reseni

= kontrola upnuti obrobku

= kontrola chladiciho média, zvySeni tlaku
chladiciho média

................................................................

Vylamovdni na hlavnim bfity
Priciny
= nestabilni podminky pro vrtani

= prerudovany fez
= prekroCeni maximalni Sitky opotfebeni

Reseni
= optimalizace obrobku a upnuti nastroje
= snizeni posuvu

= dFivéjSi vyména ndstroje

................................................

................................................

~
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Typy opotiebeni HSS a TK vrtdkd

s s

Vymildni
Priciny
= piili§ nizka feznd rychlost
= nedostateCné chlazenf

Reseni
= zvySeni fezné rychlosti
= zvySeni tlaku chladiciho média

................................................................................................................

Roztfisténi vrcholového Ghlu
Priciny

= posuv je pili§ maly

= yrtak rozhazuije otvor

Reseni
= zvySeni posuvu
= obvodova hazivost < 0,02 mm

................................................................................................................

Nadmérné opotiebeni hibetu na rohu bfitu
Priciny
= feznarychlost je prilis vysoka
= prili§ maly posuv
= nedostatecné chlazeni
= yrtani ze dvou stran nebo pferuSovany
fez pii vyjizdéni

Reseni

= snizeni fezné rychlosti

zvySeni posuvu

lepsi chladici médium (vétsi objem, zvySeni tlaku,
umisténi trysek?)

kontrola vyjizdéni z diry
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Nadmémé opotiebeni bfitu

Priciny

= feznarychlost je prilis vysoka

= tlak chladictho média je pfilis nizky
= yrtak rozhazuije otvor

Reseni

= sniZeni fezné rychlosti, zvySeni posuvu
= zvySeni tlaku chladiciho média

= obvodové hazivost < 0,02 mm
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Pfehled
Produkt Typ Hloubka vrtani Ostreni Povlak Strana
TiCN
Vrtaky ve .
Sroubovici HSS 104D ‘/ TlTAi:\IN’ !
Stuphovité vrtaky HSS v TiN 1
3xD
UNI, 5xD .
WPC VA 60 v TIAIN 12
12xD
UNI, VA, H, GG, Ti, AL, 3xD OPABA DY 74S
Speed, Feed UNI, 5xD DPX 74’18 TIAIN ’
WTX Quattro, Finish, ) v 1170071800, 12-15
TB16, TB20, TB25, 12xD 1005
TB30, TB40, TB50 16-50xD
TK vyvrtavaci UXIII_ \LA’ \/ Ti 700, Ti 750, 1617
hlavy WTX " TiSi, TiB
GG

Stupriovite vrtaky WTX SB v Ti 700 17
Konfigurovatelné DPX 748,
stupfovité vrtaky WTX UNI, VA v Ti700 18

. y . 3xD
TK vrtaky ve Sroubovici N 54D \/ 18
TK tiibFité vrtéky N 34D v 19
TK-NC navrtavaky NC-A v TIAIN 19

10
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HSS vrtdky
, v * o ’ , , .
Vrtdky ve Sroubovici a vyvridvaci ndstroje
= do hloubky vrtani 10xD
Ostieni Ostieni Ostieni Ostieni
Povlak Povlak Povlak
TiCN TiAIN TiN
Z0 Z0 Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 100 ... 98 241 ... 98 244 ... 98 350 ...
mm Ké Ké Ké Ké
02,0az04,0 112 040 171 040 171 040 171 040
<06,0 83 060 173 060 173 060 173 060
<080 83 080 232 080 232 080 232 080
<010,0 83 100 245 100 245 100 245 100
<012,0 110 120 283 120 283 120 283 120
<014,0 110 140 342 140 342 140 342 140
<016,0 150 160 371 160 371 160 371 160
<018,0 150 180 507 180 507 180 507 180
<020,0 150 200 550 200 550 200 550 200
<0220 232 220 726 220 726 220
<026,0 296 260 750 260 750 260
<032,0 368 320 846 320 846 320
<0 36,0 462 360 998 360 998 360
<040,0 574 400 1276 400 1276 400
Postup osteni:
= Tyto nastroje se ostii na hlavnim bfitu a opét se opatfi pdvodnim poviakem (pokud jej mély).
= V pfipadé vétsiho opotfebeni na vodici fazetce se ndstroje patficné zkrati a poté se opét znovu naostri.
v LT 4 , v ’ , , , ,
Stupiiovité vrtaky s 1 stupném - navrtdvdky NC krdtké a dlouhé
= Ghel $picky 90°a 120°
— ™ ) > |
Ostieni Ostieni
Povlak
TiN
Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 106 ... 98242 ...
mm Ké Ké
24,0az06,0 323 060 430 060
<080 323 080 430 080
<010,0 323 100 430 100
<012,0 363 120 489 120
<@14,0 395 140 534 140
<0 16,0 433 160 579 160
<018,0 496 180 700 180
<020,0 523 200 740 200
Postup osteni:

= Tyto nastroje se ostii na hlavnim bfitu a opét se opatfi pdvodnim poviakem (pokud jej mély).
= Stupnovité vrtdky se dodatecné ostfi i na thlu zahloubeni.

1
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TK vrtdky
, Ié ,
WPC - Vysoce vykonné vrtdky
UNI VA
= hloubka vrtani 3xD, 5xD, 8xD a 12xD
—
Ostreni
Povlak
TiAIN
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 029 ...
mm Ké
02,0az06,0 459 060
<08,0 502 080
<010,0 502 100
<@12,0 686 120
<014,0 686 140
<@16,0 857 160
<@ 18,0 857 180
<020,0 935 200
Postup ostieni:
= Brit vrtak( se kompletné znovu naostfi.
= Je-li ndstroj na vodicich fazetkéach pfili§ opotfebeny, pak se prislusna oblast odfizne a poté se postupuje dle popisu vyse.
’ , ,
WTX - Vysoce vykonné vridky
UNI VA H GG
= hloubka vrtani 3xD, 5xD a 8xD
Ostreni Ostreni
Povlak Povlak
Ti700 DPX74S
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 022 ... 98 002 ...
mm Ké Ké
92,0a206,0 475 060 475 060
<08,0 526 080 526 080
<@10,0 526 100 526 100
<@12,0 710 120 710 120
<014,0 710 140 710 140
<016,0 889 160 889 160
<@ 18,0 889 180 889 180
<020,0 985 200 985 200
<0250 985 250 985 250

Postup ostieni:

= Brit vrtak( se kompletné znovu naostfi.
= Je-li ndstroj na vodicich fazetkéach pfili§ opotfebeny, pak se prislusna oblast odfizne a poté se postupuje dle popisu vyse.

12



WNT €2 RESTART

TK vrtdky
4 ’ ,
WTX - Vysoce vykonné vrtdky
Quattro
= hloubka vrtdni 5xD, 8xD a 12xD
= produktové skupiny: 10 742 ..., 10 747 ..., 10 751 ...a 10 755 ...
e
Ostieni
Povlak
Ti700
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 031 ...
mm Ké
93,0az06,0 475 060
<080 526 080
<010,0 526 100
<@12,0 710 120
<014,0 710 140
<@16,0 889 160
<@ 18,0 889 180
<020,0 1252 200
Postup osteni:
= Brit vrtak( se kompletné znovu naostfi.
= Je-li ndstroj na vodicich fazetkdch pfili§ opotfebeny, pak se pFisluSna oblast odfizne a poté se postupuije dle popisu vyse.
, , ,
WTX - Vysoce vykonné vrtdky
Speed || Speed 180 Feed
UNI VA UNI
= hloubka vrtdni 3xD, 5xD a 8xD
= WTX - Speed UNI/VA (10 750 ..., 10 754 ..., 10 757 ...2 10 773 ...)
= WTX-180(10720...,10721...,10722...a10723...)
= WTX - Feed UNI (10790...210795 ...)
= dodaci lhita: 20 pracovnich dn(
Ostieni
Povlak
DPZ74S/Ti 800
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 009 ...
mm Ké
93,0az06,0 668 060
<080 761 080
<010,0 844 100
<012,0 1020 120
<014,0 1068 140
<016,0 1204 160
<018,0 1247 180
<020,0 1420 200

Postup osteni:
= Brit vrtak( se kompletné znovu naostfi.
= Je-li ndstroj na vodicich fazetkdch pfili§ opotfebeny, pak se pfislusnd oblast odfizne a poté se postupuije dle popisu vySe.

13
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TK vrtdky
4 ’ ,
WTX - Vysoce vykonné vrtdky
Ti
= 3xD: 10 786 ... a 5xD: 10 787 ... hloubka vrtani
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
N
Ostreni
Povlak
DPA54
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 069 ...
mm Ké
04,0a206,0 651 060
<08,0 777 080
<010,0 822 100
<@12,0 908 120
<014,0 974 140
<@ 16,0 1030 160
<018,0 1102 180
<0@20,0 1199 200
Postup ostieni:
= Brit vrtaky se kompletné znovu naostfi.
= Je-li ndstroj na vodicich fazetkach pfilis opotfebeny, pak se pfisluSna oblast odfizne a poté se postupuije dle popisu vyse.
’ , ,
WTX - Vysoce vykonné vridky
AL
= 5xD:10725 ..., 8xD: 10 728 ... a 12xD: 10 729 ... hloubka vrtani
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
Ostreni
Povlak
Ti1005
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 028 ...
mm Ké
93,0a206,0 651 060
<08,0 777 080
<010,0 822 100
<@12,0 908 120
<014,0 974 140
<@16,0 1030 160
<018,0 1102 180
<020,0 1199 200
Postup osteni:

= Brit vrtak( se kompletné znovu naostfi.
= Je-li ndstroj na vodicich fazetkach pfili§ opotfebeny, pak se pfislusna oblast odfizne a poté se postupuije dle popisu vyse.

14
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TK vrtdky
4 ’ ,
WTX - Viysoce vykonné vrtdky
Finish || Finish
BR | BR100
= 3xD:10760...a10 761 ... a 5xD: 10 762 ... hloubka vrtani
Ostieni
Povlak
Ti700
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 023 ...
mm Ké
03,97 az @ 8,05 777 080
<010,05 876 100
<012,05 974 120
<0 14,05 1071 140
<020,0 1167 160
Postup ostieni:
= Brit vrtak( se kompletné znovu naostfi.
= Je-li ndstroj na vodicich fazetkdch pfili§ opotfebeny, pak se pfislusnd oblast odfizne a poté se postupuije dle popisu vySe.
0 Opakované ostreni a povlakovani vrtacich vystruznik(i Ize provadét zpravidla trikrat.
4 ’ , , ,
WTX - Viysoce vykonné vrtdky na hluboké diry
TB16 ||TB20 | TB25| TB30  TB40  TB50
= UNI<20xD 11 016 ..., 11 020 ... s povlakem TiAIN
= UNI<30xD 11 025 ..., 11 030 ... s povlakem TiAIN
= UNI<50xD 11 040 ..., 11 050 ... s povlakem TiAIN
= ALU <20xD 11 017 ..., 11 021 ... s povlakem DLC
= ALU < 30xD 11 026 ..., 11 031 ... s poviakem DLC
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
— N N N N
Ostieni Ostreni Ostreni
Povlak Povlak Povlak
<20xD 12xD <50xD
TiAIN/DLC TiAIN/DLC TiAIN/DLC
Z0 Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 026 ... 98 027 ... 98 050 ...
mm Ké Ké Ké
02,0a206,0 641 060 665 060 798 060
<080 758 080 788 080 937 080
<010,0 806 100 838 100 1004 090
<0120 892 120 926 120

Postup ostieni:
= Brit vrtak( se kompletné znovu naostfi.

= Je-li ndstroj na vodicich fazetkdch pfili§ opotfebeny, pak se pFisluSna oblast odfizne a poté se postupuije dle popisu vyse.

15
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TK vrtdky
’ ’ hl
WTX - TK vyvrtavaci hlavy
Change| |Change| Change Change| Change
UNI P VA GG AL
= produktové skupiny: 10 920 ..., 10 921 ..., 10922 ..., 10923 ... a 10 924 ...
Ostieni
Povlak
Ti700/Ti750/TiSi/
TiB
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 001 ...
mm Ké
212,0az0 15,5 876 155
<0 18,0 892 180
<020,0 956 200
<022,0 974 220
<024,0 996 240
<0255 1009 255
<028,0 1071 280
<030,0 1159 300
<032,49 1204 320
<035,49 1332 350
<038,49 1469 380
<0 41,00 1613 410
Postup ostieni:
= BFit vyvrtdvacich hlav se kompletné znovu naostfi a opatfi se origindlnim povliakem.
= V zévislosti na opotfebent Ize jednu vyvrtévaci hlavu ostfit az 2krat. Smérodatna je pfitom délka vyvrtavaci hlavy I, min.
= Vyvrtavaci hlava se patfi¢né oznaci.
i Délka lnové |, min. délka van Délka lnové |, min. délka
Co TS 8 s - . .
= vrtaci hlavy vrtaci hlavy L Ay vrtaci hlavy vrtaci hlavy
pro rozsah @ bfitu mm mm pro rozsah @ bfitu mm mm
12,00 - 13,49 10,7 8,0 26,50 - 30,49 174 15,0
13,50 - 15,49 1,3 9,3 30,50 - 32,49 18,4 16,0
15,50 - 16,49 1,9 9,6 32,50 - 35,49 24,30 22,0
16,50 - 20,49 13,4 11,0 35,50 - 38,49 26,30 23,0
20,50 - 24,49 15,4 12,0 38,50 - 41,00 26,30 24,0
24,50 - 26,49 174 14,0

16
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TK vrtdky
’ , 4 v
WTX - Vrtaci hlava pro vridk s vyménnou hlavou
Change
FEED
UNI
= produktova skupina: 10 925 ...
Ostreni
Povlak
Ti750
[E3 2o
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 093 ...
mm Ké
914,0az0 15,4 1308 154
<0 17,40 1394 174
<019,40 1482 194
<022,40 1554 224
<024,40 1629 244
<0 26,40 1840 264
<0 28,40 1917 284
<030,40 2029 304
<032,00 2112 320
Postup osteni:
= BFit vyvrtdvacich hlav se kompletné znovu naostfi a opati se origindlnim poviakem.
= V zdvislosti na opotfebeni Ize jednu vyvrtavaci hlavu ostfit az 2krat. Smérodatna je pfitom délka vyvrtavaci hlavy I, min.
= Vyvrtavaci hlava se patfi¢né oznaci.
v oy 2/ ’
WTX - Stupiiovité vridky
SB
= produktové skupiny: 10 758 ...a 10 759 ...
.
Ostreni
Povlak
Ti700
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 025 ...
mm Ké
025a296,0 539 060
<08,0 609 080
<010,0 659 100
<0120 779 120
<014,0 804 140
<@16,0 881 160
<0 18,0 935 180

Postup ostieni:
= Tyto ndstroje se ostfi a povlakuji na hlavnim bfitu a na thlu zahloubent.
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TK vrtdky
f. I ’ v oy s /k
WTX - Kontigurovatelné stupnovité vrtaky
UNI VA
= produktové skupiny: 10 991 ..., 10992 ..., 10 993 ..., 10 994 ..., 10 995 ..., 10 996 ..., 10 997 ... 210 998 ...
S e
Ostieni
Povlak
DPX74S/Ti 700
20
Obj. ¢.
@ stopky 98 991 ...
mm Ké
04 684 040
06 684 060
08 732 080
210 769 100
912 820 120
014 854 140
216 894 160
Postup ostieni:
= Tyto ndstroje se ostfi a povlakuji na hlavnim bfitu a na thlu zahloubeni.
, v o o , Ié
Vrtdky ve Sroubovidi - standardni provedeni
N
= hloubka vrtani 3xD a 5xD
= produktové skupiny: 10 700 ...a10 710 ...
L e —— i
Ostfeni
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 307 ...
mm Ké
93,0az011,9 155 119
<020,0 262 200

Postup ostieni:

= Hlavni brit vrtak( se kompletné znovu naostri.
= Je-li ndstroj na vodicich fazetkdch pfili§ opotfebeny, pak se pfislusna oblast odfizne a poté se postupuije dle popisu vyse.
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TK vrtdky
v, Ve , ,
Tribfité vridky
N
= hloubka vrtani do 3xD
= produktovd skupina: 10 715 ...
. \
Ostieni
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 132...
mm Ké
93,0az04,0 424 040
<06,0 424 060
<080 491 080
<010,0 529 100
<012,0 577 120
<014,0 622 140
<@16,0 665 160
<018,0 707 180
<020,0 766 200
Postup ostieni:
= Hlavni brit vrtak( se kompletné znovu naostri.
= Je-li ndstroj na vodicich fazetkdch pfili§ opotfebeny, pak se pfislusna oblast odfizne a poté se postupuije dle popisu vyse.
, ,
NC navrtdvdky
NC-A
= (hel $picky 90°, 120°, 142°
Ostieni Ostieni
Povlak
TiAIN
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 135 ... 98 243 ...
mm Ké Ké
03,0az04,0 307 040 419 040
<06,0 307 060 419 060
<080 424 080 542 080
<010,0 424100 542 100
<@12,0 424120 558 120
<014,0 481 140 627 140
<0 16,0 481 160 700 160
<@18,0 481 180 772180
<020,0 481 200 796 200

Postup ostieni:
= Tyto nastroje se ostfi na hlavnim bfitu a opatfi se plvodnim poviakem (pokud jej mély).

19



WNT €2 RESTART

Vystruzniky
® ’ ’ v ’ ’ ’
DIHART Monomax® - Vysokorychlostni vystruzniky, krdtké / dlouhé
= pro nestandardni rozméry a specidlnitolerance
= 0d 2 ks narozmér ziskate 12 %, od 5 ks 15 % mnozstevni rabat
= dodaci lhiata: 15 pracovnich dnii pro provedeni CWC 10 a 20 pracovnich dn pro provedeni CWN 10
— e e —
Nové osazeni Nové osazeni Nové osazeni Nové osazeni
Povlak Povlak
kratké kratké dlouhé dlouhé
CWC10 CWN10 CWC10 CWN10
XX XX XX XX
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 620 ... 98 600 ... 98 621 ... 98 601 ...
mm Ké Ké Ké Ké
@ 5,6 az 0 8,89 5258 056 5258 056 5258 056 5258 056
<09,89 5953 089 5953 089
<0 15,89 5953 089 5953 089 6807 099 6807 099
<0 18,89 7556 159 7556 159 7556 159 7556 159
<0 25,89 9532 189 9532 189 9532 189 9532 189
Postup ostieni:
= Segmenty se odpajeji, znovu Se zapdjeji, naostii a event. opatfi povlakem.
® ’ ’ v s, ’ ’ ’
DIHART Monomax® - Vysokorychlostni vystruzniky, krdtké / dlouhé
= pro upfednostriované primeéry v H7
= dodaci lhita: 15 pracovnich dni pro provedeni CWC 10 a 20 pracovnich dnd pro provedeni CWN 10
— e e —
Nové osazeni Nové osazeni Nové osazeni Nové osazeni
Povlak Povlak
kratké kratké dlouhé dlouhé
CWC10 CWN10 CWC10 CWN10
20 20 20 20
Ob;j. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 620 ... 98 600 ... 98 621 ... 98 601 ...
mm Ké Ké Ké Ké
96,0 4459 060 4459 060 4459 060 4459 060
28,0 4619 080 4619 080 4619 080 4619 080
210,0 5020 100 5020 100 5020 100 5020 100
912,0 5180 120 5180 120 5180 120 5180 120
914,0 5526 140 5526 140 5526 140 5526 140
0 15,0 5659 150 5659 150 5659 150 5659 150
916,0 5819 160 5819 160 5819 160 5819 160
@18,0 6220 180 6220 180 6220 180 6220 180
20,0 6676 200 6676 200 6676 200 6676 200
Postup ostieni:

= Segmenty se odpajeji, znovu Se zapdjeji, naostfi a event. opatfi povlakem.
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Vystruzniky
o« s ’ v lk
TK strojni vystruzniky
UNI VA H
HSR || HSR || HSR
= UNI-HSR / TiAIN: 40 460 ..., 40 461 ... 2 40 465 ...
= VA-HSR / TiAIN: 40 450 ... - 40 455 ...
= H-HSR / AITiN: 40 456 ..., 40 457 ... a 40 458 ...
———
Ostreni Ostreni
Povlak Povlak
TiAIN AITiN
20 Z0
Obj. &. Obj. &.
Rozsah @ bfitu 98 652 ... 98 654 ...
mm Ké Ké
02,80az06,20 1415 026 1415 026
<014,2 1516 060 1516 060
<£020,2 1669 140 1669 140
Postup ostieni:

= | téchto nastroji se standardné obnovuje nabéh, ¢elo zubu i primér.

= Cetnost ostreni - maximalng 2krat.
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
Biitové desticky (BN a PKD

= yylucné produkty WNT
= cenazakus
= dodaci lhta: maximalné 20 pracovnich dnd

Ostieni Ostieni Ostreni
cely biit XX XX | NEW B0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
98 640 ... 98 641 ... 98 642 ...
Ké Ké Ké
1-9 1248 001
10-24 1137 001
P'églfsgtc 25- 49 1025 001
v 50- 99 936 001
>100 847 001
1-9 491 001
CBN-PBC10/ 10-24 379 001
PBC25/PBC40/ 25-49 312 001
SBC1/SBC25 50-99 267 001
>100 224 001
1-9 892 001
10-24 779 001
PKD - PDC/PDC-S 25-49 668 001
50 - 99 625 001
>100 579 001
70 Uvéadéné ceny jsou platné pro danou zakézku a zbozi vylucné pro produkty WNT.
Ostfeni se provadi pouze v pfipadg, ze je pro to dany segment jesté vhodny.
. |! J e! AWK
Ostfi se oznaCené plochy Ostfi se oznacCené plochy
Nasledujici vyménitelné destiCky se osti pouze na zvlastni prani zakaznika: Vyménitelné desticky s utvareci tiisky zhotovenymi laserem nelze ostfit!

CNMX 1204..
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WNT € RESTART
Restart Guide - frézovdni

Juky vliv md ostfeni na frézu?

Celo
V pfipadé priliSného opotfebeni geometrie Cela se Celo odfizne a znovu naostfi, coz
vede ke zkrdceni nastroje (délka britu) o pfidany rozmer x.
X i
Plochy cela
Pri ostfeni plochy ¢ela se zmensuje primeér bfitu. :
Obvod

Pfi ostfeni na obvodu se zmensuje prdmeér britu.

< B &

Krcek

Pokud se ostfi kréek ndstroje, pak se to tyka pouze priméru.
Délka kréku se neméni!
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Pfehled

WNT Restart

Restart Guide - frézovdni

HSS frézy 25-27 7 2% 2% 2
TK vysoce vykonné frézy g 2 £ g | 2£
sck | MonsterMill ~ VRN 53

IGR 32

TCR 33

MCR Mons’rerMillm u

ach | MonsterMill -~ % B

PR | MonsterMill — 35436

ceR Clrculuere -3
SR

a - AT

N SilverLine N wa s 5

W Aluline ‘&ﬂ a-43 s 5

H 44+45 54
TK frézy pro standardni pouiti 46-52 59 59460
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HSS frézy
1é ,
Stopkové frézy
N
= produktové skupiny: 50 000 ..., 50 001 ... 250 002 ...
Ostieni Ostreni Ostreni
Kréek Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak
kratké stredni dlouhé
AI200Pro AI200Pro AI200Pro
20 20 20
Ob;j. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 275 ... 98 276 ... 98 277 ...
mm Ké Ké Ké
26,0 176 060 198 060 224 060
08,0 235 080 254 080 264 080
@10,0 245 100 275 100 288 100
912,0 286 120 294 120 334 120
316,0 414 160 438 160 496 160
0 20,0 603 200 646 200 734 200
Postup ostieni:
= Standardni frézy se ostfi na Cele a na ploSe Cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li oblast Cela prilis opotfebend, pak se nastroj zkrati a znovu naostri.
= U ndstrojd s podbroudenim krcku se ostfii @ kreku.
, , , ’ .
Stopkové frézy ze spékané oceli
H
= produktové skupiny: 50 007 ... a 50 008 ...
Ostreni Ostreni
Kréek Kréek
Povlak Povlak
kréatké dlouhé
Ti200Pro Ti200Pro
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 281 ... 98 282 ...
mm Ké Ké
0 25,0 3016 252 3899 252
25,0 3149 254 4006 254
@32,0 4860 322 6301 322
032,0 4994 324 6435 324
Postup ostieni:

= Standardni frézy se ostfi na Cele a na ploSe Cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.

= Je-li oblast Cela prilis opotfebend, pak se nastroj zkrati a znovu naostri.

= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostri i @ kréku.
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HSS frézy
’ , . 4 . , , .
Hrubovaci frézy s jemnym profilem ze spékané oceli
HR
= produktové skupiny: 50 004 ..., 50 005 ... 2 50 006 ...
Ostieni Ostieni Ostieni
Kréek Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak
kratké stfedni dlouhé
AI200Pro AI200Pro AI200Pro
20 20 20
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 278 ... 98 279 ... 98 280 ...
mm Ké Ké Ké
26,0 275 060 419 060 478 060
08,0 291 080 510 080 579 080
010,0 318 100 550 100 625 100
912,0 368 120 619 120 705 120
16,0 475 160 825 160 940 160
0 20,0 700 200 1135 200 1290 200
Postup ostieni:
= Standardni frézy se ostfi na Cele a na ploSe Cela.
= Je-li Sitka opotrebent prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li oblast Cela prilis opotfebend, pak se nastroj zkrati a znovu naostri.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostfi i @ kreku.
, , , Ve
Stopkové frézy do délky britu 3xD
= provedeni pro dokonCovani, jemné hrubovani a hrubovéni
R . R L
Ostieni Ostieni Ostieni Ostieni
Kréek Kréek
Povlak Povlak
Ti100 Black Ti100 Black
20 20 20 20
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 110 ... 98 008 ... 98 386 ... 98 004 ...
mm Ké Ké Ké Ké
96,01az0 8,00 350 080 433 080 499 080 582 080
<010,0 350 100 446 100 499 100 612 100
<@12,0 350 120 462 120 499 120 635 120
<014,0 350 140 475 140 499 140 630 140
<016,0 379 160 531 160 531 160 691 160
<0 18,0 379 180 531 180 531 180 758 180
<020,0 379 200 651 200 531 200 825 200
<022,0 403 220 734 220 539 220 860 220
<026,0 505 260 828 260 638 260 935 260
<032,0 510 320 881 320 646 320 1025 320
<036,0 668 360 1207 360 804 360 1343 360
<0 40,0 774 400 1679 400 910 400 1810 400
Postup ostreni:

= Standardni frézy se ostfi na Cele a na ploSe Cela.

= Je-li Sitka opotfebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.

= Je-li oblast Gela prili§ opotfebend, pak se ndstroj zkrati a znovu naostri.
= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostiii @ kréku.
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Stopkové frézy s délkou bfitu od 3xD do 5xD

HSS frézy

= provedeni pro dokonCovani, jemné hrubovani a hrubovéni

) o R

Ostreni Ostreni Ostreni Ostreni
Kréek Kréek
Povlak Povlak
Ti100 Black Ti100 Black
20 20 20 20
Ob;j. ¢. Ob;j. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 111 ... 98 003 ... 98 387 ... 98 007 ...
mm Ké Ké Ké Ké
06,01 az @ 8,00 440 080 512 080 587 080 673 080
<@10,0 443 100 542 100 590 100 689 100
<012,0 555 120 723 120 734 120 852 120
<@ 14,0 587 140 756 140 734 140 862 140
<0 16,0 707 160 897 160 852 160 1009 160
<018,0 707 180 916 180 852 180 1079 180
£020,0 707 200 977 = 200 852 200 1119 200
<@22,0 707 220 1030 220 1036 220 1180 220
<0260 817 260 1249 260 956 260 1308 260
<032,0 913 320 1362 320 1049 320 1404 320
<036,0 1036 360 1172 360
<@40,0 1135 400 2040 400 1271 400 2160 400
Postup ostieni:
= Standardni frézy se ostfi na ¢ele a na ploSe Cela.
= Je-li Sitka opotfebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li oblast Gela prili§ opotfebend, pak se ndstroj zkrati a znovu naostri.
= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostfi i @ kréku.
’ . , ,
Rddiusové frézy
= 7 =pocet zubl
o e S ) W
Ostreni Ostreni Ostreni Ostreni
Povlak Povlak
Z=2 Z<5 Z=2 Z<5
Ti100 Black Ti100 Black
20 20 20 20
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 120 ... 98 121 ... 98 006 ... 98 043 ...
mm Ké Ké Ké Ké
36,01 az0 8,00 443 080 603 080 515 080 737 080
<@10,0 443 100 649 100 529 100 750 100
<012,0 443 120 670 120 547 120 769 120
<014,0 443 140 670 140 579 140
<@ 16,0 697 160 913 160 838 160 1044 160
<018,0 697 180 913 180 905 180
<020,0 697 200 913 200 1156 200
@220 742 220 913 220 1007 220
<026,0 964 260 1231 260 1290 260 1548 260
<032,0 1233 320 1343 320

Postup ostieni:

= Rddiusové frézy se ostfi pouze na ¢ele, protoZe by se ostienim plochy Cela zmensil @ bfitu a tim i radius!

= Tolerance rddiusu + 0,05 mm
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HSS frézy
’r v , , , ’r v
Drdzkovaci frézy a frézy na T-drdzky
. - - L p—e
E-—
Ostieni Ostieni
pouze po obvodu kompletné
20 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 070 ... 98 071 ...
mm Ké Ké
010,5az @ 16,0 496 160 646 160
<022,0 595 220 745 220
<0 36,0 870 360 1244 360
<0450 1121 450 1474 450
<060,0 1260 600 1789 600
Postup ostieni:
= V/ pfipadé malého opotfebeni se ostfi pouze po obvodu.
= Jsou-li uhly hibetu pFili§ opotfebené, pak se ostfi kompletné cely ndstroj.
, ’, v , Vé
Vdlcové celni frézy, DIN 1880
Ostieni Ostieni
Povlak
Ti100 Black
Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 073 ... 98 005 ...
mm Ké Ké
0 40,0 571 040 958 040
0 50,0 670 050 1100 050
063,0 825 063 1418 063
0 80,0 1095 080 2160 080
@100,0 1442 100 3044 100
9125,0 1602 125
Postup ostieni:

= Valcové Celni frézy a kotoucove frézy se ostii na uhlu Cela a po obvodu!
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HSS frézy
v Ié ,
Kotoucové frézy, DIN 1834
Ostieni Ostieni Ostieni
. - . . hrubé
pfesazené bfity  rovné ozubeni 5 -
pfesazeni bfitd
20 20 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 090... 98 091 ... 98 092 ...
mm Ké Ké Ké
063,0 777 063 884 063 598 063
080,0 892 080 983 080 654 080
2 100,0 983 100 1089 100 721 100
0125,0 1111 125 1212 125 763 125
@160,0 1306 160 1418 160 838 160
Postup ostieni:
= Valcové Gelni frézy a kotoucové frézy se ostii na thlu ¢ela a po obvodu!
v , ,
Kotoucové frézy, DIN 885 A
Ostieni Ostreni
hrubé jemné
pfesazeni bfitd  pfesazeni biitl
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 085 ... 98 084 ...
mm Ké Ké
50,0 601 050 763 050
063,0 601 063 763 063
©80,0 641 080 910 080
2100,0 750 100 980 100
0 125,0 817 125 1052 125
@160,0 921 160 1121 160

Postup osteni:
= Valcové Gelni frézy a kotoucové frézy se ostfi na uhlu ¢ela a po obvodu!
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TK frézy
. , Ié
MonsterMill - Stopkové frézy
SCR || HPC
= produktové skupiny: 52 600 ..., 52 601 ..., 52 602 ..., 52 603 ... 2 52 604 ...
= Z=pocet zubl
Ostieni Ostieni
Povlak Povlak
Z=4 Z=5
Ti1200 Ti1200
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 670 ... 98 670 ...
mm Ké Ké
06,0 294 060
<080 390 080
<010,0 510 100
<@12,0 806 120
<014,0 1033 140
<@16,0 1279 160 1346 161
<018,0 1738 180 1831 181
<020,0 1973 200 2077 201
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se ostfina Cele, na ploe Cela na vnéjsim @.
= Maji-li kréek, pak se ostfii @ krcku.
= \/ zavislosti na opotfebent Ize néstroj ostfit maximalné 2krat.
= Je-li Celo pfili§ opotfebené, pak se ndstroj zkrati a znovu naostfi.
. , 14
MonsterMill - Stopkové frézy
SCR || HPC
= produktovd skupina: 52 605 ...
= 7 =pocet zubl
Ostreni Ostreni
Povlak Povlak
Z=4 Z=5
Ti1200 Ti1200
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 671 ... 98 671 ...
mm Ké Ké
06,0 342 060
08,0 454 080
010,0 585 100
912,0 926 120
914,0 1255 140
16,0 1514 160 1586 161
18,0 2152 180 2248 181
920,0 2416 200 2526 201

Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se osti na Cele, na ploSe Cela na vnéjsim @.

= Maji-li kréek, pak se ostfii @ kréku.

= V/ zavislosti na opotfebeni 1ze néstroj ostfit maximalné 2krét.

= Je-li Gelo prili§ opotfebeng, pak se ndstroj zkréti a znovu naostri.
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TK frézy
ill kové fré
MonsterMill - Stopkové trézy
SCR || HPC
= produktova skupina: 52 606 ...
Ostieni
Povlak
sIK
Ti1200
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 672 ...
mm Ké
06,0 363 060
08,0 470 080
210,0 603 100
912,0 958 120
014,0 1319 140
316,0 1615 160
18,0 2237 180
0 20,0 2595 200
Postup ostieni:
= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele, na ploSe ¢ela a na vnéjsim @.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, pak se ndstroj zkrati a znovu naostfi.
=V zavislosti na opotfebeni Ize ndstroj ostfit maximalné 2krat.
. , ,
MonsterMill - Stopkové frézy
SCR || HPC
= produktové skupina: 52 608 ... / pocet zubli = 6
NN NN
e ~
Ostieni Ostreni
Povlak Povlak
kratky/dlouhy extra dlouhé
Ti1200 Ti1200
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 674 ... 98 674 ...
mm Ké Ké
06,0 387 060 440 062
08,0 515 080 579 082
210,0 668 100 747 102
912,0 1057 120 1180 122
16,0 1677 160 1941 162
20,0 2590 200 3097 202

Postup ostieni:

= Tyto nastroje se ostfi na ¢ele, na plose ¢ela a na vnéjsim @.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, pak se ndstroj zkrati a znovu naostri.
= \/ zavislosti na opotfebent Ize néstroj ostfit maximalné 2krat.

3l



WNT €2 RESTART

TK frézy
. , , 4 , .
MonsterMill - Stopkové frézy s rohovym rddiusem
SCR || HPC
= skupina produktt: 52 607 ...
Ostreni
Povlak
Ti1200
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 673 ...
mm Ké
06,0 331 060
08,0 443 080
010,0 577 100
912,0 913 120
014,0 1172 140
@ 16,0 1447 160
920,0 2237 200
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se kompletné ostfi na obvodu, na ¢ele a na ¢ele z drazky.
= U nastrojl s podbrousenim krcku se ostiii @ kréku.
= \/ zavislosti na opotfebent Ize néstroj ostfit maximalné 2krat.
= Je-li Celo pfiliS opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= Tolerance radiusu + 0,01 mm
. Vé ’
MonsterMill - Stopkové frézy
IGR HPC
= produktové skupiny: 52 784 ... 2 52 786 ...
N
Ostfeni Ostfeni Ostfeni Ostreni Ostreni
Povlak Povlak Povlak Povlak Povlak
52784 .2 52784 .3 52784 .4
B 52784 .6 i 52786.3 52786 .4
Ti1500 Ti1500 Ti1500 Ti1500 Ti1500
20 Z0 Z0 Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 661 ... 98 661 ... 98 661 ... 98 666 ... 98 666 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké
96,0 411 062 446 062
98,0 478 082 521 082
210,0 619 102 665 102
912,0 825 122 884 122
014,0 1169 142 1257 142
16,0 1447 163 1442 162 1359 164 1495 163 1567 162
@18,0 1928 183 1922 182 1810 184 1954 183 2053 182
20,0 2219 203 2208 202 2077 204 2291 203 2405 202

Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se kompletné ostfi na vnéjSim @, ¢ele a na cele z drazky, i na podbrouseni kréku a opét se povlakuiji.
=V zavislosti na opotfebeni Ize ndstroje ostfit maximdiné 2krat.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. , ,
MonsterMill - Stopkové frézy
TCR || HPC
= produktové skupiny: 52 500 ... a 52 501 ...
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
Ostieni Ostieni
Kréek
Povlak Povlak
AlTi AlTi
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 189 ... 98 239 ...
mm Ké Ké
95,0 310 050 478 050
06,0 323 060 491 060
08,0 352 080 521 080
010,0 406 100 569 100
212,0 547 120 710 120
916,0 659 160 822 160
0 20,0 801 200 964 200
Postup ostieni:
= Tyto ndstoje se ostfina ¢ele a na ploSe Cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.
. ’ ’, 4 , .
MonsterMill - Stopkové frézy s rohovym rddiusem
= produktova skupina: 52 502 ...
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
Ostieni Ostreni
Kréek
Povlak Povlak
AlTi AlTi
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 188 ... 98 238 ...
mm Ké Ké
05,0 328 050 494 050
06,0 342 060 507 060
08,0 374 080 537 080
910,0 422100 587 100
212,0 566 120 729 120
316,0 707 160 870 160
20,0 849 200 1012 200

Postup ostieni:

= Frézy arohovym radiusem se ostfi na Cele, ploSe Cela a na radiusu.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.

= Je-li Celo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostri.

= Tolerance radiusu + 0,05 mm

3



WNT €2 RESTART

TK frézy
. ’ ,
MonsterMill - Hrubovaci frézy
MCR
= produktova skupina: 52 752 ...
Ostreni Ostreni Ostreni
Povlak Povlak Povlak
kratké dlouhé extra dlouhé
Ti1000 Ti1000 Ti1000
20 20 20
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 659 ... 98 659 ... 98 659 ...
mm Ké Ké Ké
06,0 569 060 612 061 579 062
08,0 630 080 742 081 646 082
210,0 707 100 779 101 732 102
212,0 868 120 945 121 910 122
014,0 1012 140 1057 141 1097 142
316,0 1420 160 1532 161 1527 162
0 20,0 1887 200 2018 201 2077 202
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se kompletné ostfi na hrubovacim profilu, Cele a Cele z drazky, i na podbrou$eni kréku a opét se povlakuji.
= V/ zavislosti na opotrebeni Ize ndstroje ostfit maximainé 2krat.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostri.
. Ié ,
MonsterMill - Hrubovaci frézy
ACR
= produktovd skupina: 52 754 ...
— =
Ostreni
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 660 ...
mm Ké
06,0 873 060
98,0 1004 080
010,0 1191 100
912,0 1524 120
16,0 2005 160
0 20,0 2989 200
0 25,0 4433 250

Postup ostieni:

= Tyto nastroje se kompletné ostfi na hrubovacim profilu, Cele a Cele z drazky, i na podbrouseni kréku a opét se povlakuji.
= \/ zavislosti na opotfebeni Ize nastroje ostfit maximalné 2krat.

= Je-li Celo pfili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. ’ , 4 , .
MonsterMill - Hrubovaci frézy s rohovym rddiusem
ACR
= produktovd skupina: 52 754 ...
Ostieni
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 660 ...
mm Ké
212,0 1679 126
16,0 2213 166
0 20,0 3283 206
@ 25,0 4860 256
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se kompletné ostfi na hrubovacim profilu, Cele a Cele z drazky, i na podbrou$eni kréku a opét se povlakuji.
= \/ zdvislosti na opotrebent Ize nastroje ostfit maximalné 2krat.
= Je-li Celo piili§ opotfebené, nastroj se zkrati a znovu naosti.
= Tolerance radiusu + 0,01 mm
. ’ ’ 4 ’, .
MonsterMill - Stopkové frézy s rohovym rddiusem
PCR
UNI HPC
= produktové skupiny: 52 613 ... - 52 615 ...
Ostieni Ostreni
Kréek
Povlak Povlak
kratké dlouhé/extra dlouhé
APA72S APA72S
NEW [y NEW [y
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 067 ... 98 068 ...
mm Ké Ké
26,0 846 060 902 060
<080 913 080 977 080
<010,0 990 100 1060 100
<0120 1089 120 1172 120
<014,0 1148 140 1215 140
<016,0 1265 160 1369 160
<018,0 1340 180 1452 180
<020,0 1471 200 1602 200
Postup osteni:

= Tyto ndstroje se kompletné ostfi na vnéjSim @, ¢ele a Cele z drazky, i na podbrouseni kréku a opét se povlakui.
=V zavislosti na opotfebeni Ize ndstroje ostfit maximdiné 2krat.
= Tolerance radiusu + 0,03 mm
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. , , 4 ’ .
MonsterMill - Stopkové frézy s rohovym rddiusem
PCR
ALU HPG
= produktové skupiny: 52 616 ... 252 617 ...
Ostieni
Kréek
Povlak
dlouhé/extra dlouhé
DLC
NEW [
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 094 ...
mm Ké
08,7 bis @10 1330 100
<0120 1507 120
<014,0 1679 140
<016,0 1821 160
<018,0 1986 180
<020,0 2221 200
Postup ostieni:
= Tyto ndstroje se kompletné ostfi na vnéjSim @, Cele a Cele z drazky, i na podbrouSeni krcku a opét se povlakuii.
=V zavislosti na opotrebeni Ize ndstroje ostfit maximainé 2krat.
= Tolerance radiusu + 0,03 mm
. . , ,
CircularLine - Stopkové frézy
CCR
UNI HPC
= produktové skupiny: 53 585 ... a 53 587 ... - 53 589 ...
.
Ostieni Ostieni Ostieni Ostieni
Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak
kratky/dlouhy kratky/dlouhy extra dlouhé extra dlouhé
DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
20 Z0 Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 203 ... 98 204 ... 98 207 ... 98 208 ...
mm Ké Ké Ké Ké
06,0 641 060 785 060 689 060 857 060
08,0 662 080 836 080 734 080 905 080
010,0 732 100 900 100 812 100 983 100
912,0 793 120 964 120 921 120 1089 120
316,0 967 160 1135 160 1063 160 1233 160
@20,0 1143 200 1316 200 1241 200 1412 200
Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se kompletné ostfi na vnéjSim @, Cele a Cele z drazky, i na podbrouSeni kréku a opét se povlakuii.
=V zavislosti na opotrebeni Ize ndstroje ostfit maximainé 2krat.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. . 4 Ié ’ , .
CircularLine - Stopkové frézy s rohovym rddiusem
GCR
UNI HPG
= produktovd skupina: 53 586 ..., 53 592 ... 253 593 ...
) .
Ostreni Ostreni Ostreni Ostreni
Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak
kratky/dlouhy kratky/dlouhy extra dlouhé extra dlouhé
DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
20 20 20 20
Ob;j. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 205 ... 98 206 ... 98 209 ... 98 210 ...
mm Ké Ké Ké Ké
26,0 694 060 862 060 710 060 801 060
08,0 772 080 940 080 772 080 868 080
910,0 852 100 1023 100 905 100 998 100
912,0 942 120 1113 120 1108 120 1199 120
316,0 1129 160 1300 160 1388 160 1479 160
20,0 1316 200 1484 200 1743 200 1834 200
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se kompletné ostfi na vnéjSim @, Cele a Cele z drazky, i na podbrouSeni kréku a opét se povlakuii.
= V/ zavislosti na opotrebeni Ize ndstroje ostfit maximainé 2krat.
= Tolerance radiusu + 0,05 mm
. . , Vé
CircularLine - Stopkové frézy
GCR
AL HPC
= produktové skupiny: 53 590 ... 2 53 591 ...
i ’ [e— e
Ostfeni Ostfeni Ostreni Ostreni
Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak
dlouhé dlouhé extra dlouhé extra dlouhé
DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
Z0 Z0 Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 245 ... 98 246 ... 98 249 ... 98 250 ...
mm Ké Ké Ké Ké
06,0 579 060 673 060 612 060 694 060
08,0 622 080 713 080 659 080 756 080
910,0 705 100 796 100 756 100 846 100
912,0 897 120 990 120 974 120 1063 120
916,0 1071 160 1161 160 1159 160 1249 160
@20,0 1367 200 1458 200 1482 200 1573 200
Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se kompletné ostfi na vnéjSim @, Cele a Cele z drazky, i na podbrouseni kréku a opét se povlakui.

= V/ zavislosti na opotfebeni Ize ndstroje ostfit maximdiné 2krat.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. . 4 Ié ’ , .
CircularLine - Stopkové frézy s rohovym rddiusem
GCR
AL HPG
= produktové skupiny: 53 594 ... a 53 595 ...
SO s
Ostreni Ostreni Ostreni Ostreni
Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak
dlouhé dlouhé extra dlouhé extra dlouhé
DLC DLC DLC DLC
20 20 20 20
Ob;j. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 247 ... 98 248 ... 98 251 ... 98 252 ...
mm Ké Ké Ké Ké
26,0 641 060 713 060 681 060 753 060
08,0 700 080 790 080 747 080 841 080
210,0 918 100 1017 100 993 100 1092 100
912,0 993 120 1111 120 1087 120 1204 120
316,0 1207 160 1343 160 1290 160 1428 160
20,0 1920 200 2138 200 2112 200 2331 200
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se kompletné ostfi na vnéjSim @, Cele a Cele z drazky, i na podbrouSeni kréku a opét se povlakuii.
= V/ zavislosti na opotrebeni Ize ndstroje ostfit maximainé 2krat.
= Tolerance radiusu + 0,05 mm
’ 14 , Ve
S-Cut - Stopkové frézy s délkou biitu do 3xD
SC
UNI HPC
= produktové skupiny: 52 223 ... - 52 227 ..., 52 229 ..., 52 230 ...
[ ]
Ostreni
Kréek
Povlak
APX72S
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 211 ...
mm Ké
03,0az204,0 772 040
<06,0 772 060
<080 889 080
<010,0 1009 100
<@12,0 1167 120
<014,0 1322 140
<016,0 1479 160
<@18,0 1709 180
<020,0 1791 200
<025,0 2021 250

Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele, na plose ¢ela na vnéjsim @.

= Maji-li kréek, pak se ostFi i @ kréku.

=V zavislosti na opotfebeni Ize nastroj ostfit maximalné 2krat.

= Je-li Gelo prili§ opotfebené, pak se ndstroj zkrati a znovu naostri.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
Ié Ié , Ve
S-Cut - Stopkové frézy s délkou bfitu od 3xD do 5xD
SC
UNI HPC
= produktovd skupina: 52 226 ...
N
Ostieni
Kréek
Povlak
APX72S
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 212 ...
mm Ké
93,0az04,0 852 040
05,0az96,0 852 060
08,0 980 080
210,0 1116 100
212,0 1290 120
014,0 1458 140
16,0 1631 160
18,0 1880 180
020,0 1962 200
0 25,0 2221 250
Postup ostreni:
= Tyto nastroje se ostfi na Cele, na ploSe Cela na vnéjSim @.
= Maji-li krCek, pak se ostiii @ krcku.
= \/ zavislosti na opotfebent Ize néstroj ostrit maximalné 2krat.
= Je-li Celo piili§ opotfebené, pak se nastroj zkrati a znovu naostri.
, ’ 4 , .
S-Cut - Stopkové frézy s rohovym rddiusem
SC
UNI HPC
= produktovd skupina: 52 228 ...
C N
Ostieni
Kréek
Povlak
APX72S
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 213 ...
mm Ké
03,0 1183 040
94,0az06,0 1183 060
98,0 1444 080
210,0 1580 100
212,0 1824 120
014,0 2000 140
16,0 2216 160
18,0 2461 180
020,0 2544 200
0 25,0 2911 250

Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se osti na ¢ele, na ploSe Cela na vnéjsim @.

= Maji-li kréek, pak se ostfii @ kréku.

= V/ zavislosti na opotfebeni 1ze néstroj ostfit maximalné 2krét.

= Je-li Gelo prili§ opotfebeng, pak se ndstroj zkréti a znovu naostri.
= Tolerance radiusu + 0,015 mm
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. . ’ ,
SilverLine - Stopkové frézy
N HPG
= produktové skupiny: 50 951 ..., 50 954 ..., 50 955 ..., 50 964 ... 2 50 965 ...
Ostreni Ostreni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1010 Ti1010
20 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98190... 98 240 ...
mm Ké Ké
95,0 315 050 387 050
96,0 331 060 403 060
28,0 361 080 427 080
@10,0 411 100 483 100
@12,0 555 120 627 120
214,0 612 140 684 140
@16,0 668 160 737 160
@18,0 721 180 793 180
20,0 814 200 884 200
Postup osteni:
= Tyto nastroje se ostfina Cele a na ploe Cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Celo piliS opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostiii @ kréku.
. . ’ ’ ’, , .
SilverLine - Stopkové frézy s rohovym rddiusem
N HPC
= produktové skupiny: 50 952 ... a 50 968 ...
Ostieni Ostieni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1010 Ti1010
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 191 ... 98 354 ...
mm Ké Ké
95,0 334 050 406 050
06,0 347 060 419 060
08,0 379 080 449 080
910,0 430 100 502 100
@12,0 574 120 646 120
214,0 651 140 721 140
@ 16,0 718 160 790 160
@18,0 769 180 841 180
@20,0 862 200 935 200

Postup ostieni:

= Frézy s rohovym radiusem a frézy s odsazenymi drézkami pro odvadéni tiisek se ostfina Cele, ploSe ¢ela a na radiusu, popf. na odsazent.

= Je-li Sifka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostri.
= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostfii @ kréku.

= Tolerance rédiusu + 0,05 mm
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. . v ’ v Ié Ié
SilverLine - Vysoce pfesné dokoncovaci frézy
N HPG
= produktova skupina: 50 959 ...
Ostieni Ostieni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1010 Ti1010
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 193 ... 98 352 ...
mm Ké Ké
06,0 462 060 534 060
08,0 531 080 601 080
210,0 609 100 681 100
212,0 772 120 774 120
16,0 940 160 1009 160
920,0 1129 200 1202 200
0 25,0 1492 250 1330 250
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se ostfi na Cele a na ploSe cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostri.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostFi i @ kreku.
= Maximalni obvodova hdzivost a max. zizeni @ ke stopce 0,015 mm
. 1é , o Ié Ve
AluLine - Stopkové frézy do 5 zubd, s délkou bfitu do 3xD
w HPC
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
Ostreni Ostteni Ostieni Ostieni Ostieni Ostieni
Kréek Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak
Ti1005 DLC Ti1005 DLC
20 20 20 20 20 20
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. é. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 080 ... 98 076 ... 98 504 ... 98 390 ... 98 362 ... 98 505 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
05,0 334 050 411 050 424 050 406 050 483 050 518 050
<06,0 347 060 424 060 462 060 419 060 496 060 553 060
<080 379 080 456 080 505 080 449 080 529 080 598 080
<010,0 403 100 496 100 563 100 475 100 566 100 654 100
<012,0 529 120 635 120 758 120 598 120 705 120 849 120
<014,0 550 140 675 140 814 140 622 140 742 140 905 140
<016,0 598 160 732 160 905 160 668 160 804 160 998 160
<0 18,0 638 180 782 180 998 180 707 180 852 180 1089 180
<020,0 697 200 868 200 1180 200 769 200 940 200 1271 200
<0250 958 250 1188 250 1620 250 1030 250 1260 250 1711 250
Postup ostieni:

= Tyto nastroje se ostfi na Cele a na ploSe cela.

= Je-li Sitka opotfebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Celo piili§ opotfebené, nastroj se zkrati a znovu naosti.

= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostfii @ kréku.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. , , o , Ve
AluLine - Stopkové frézy do 5 zub, s délkou bitu od 3,1xD do 5xD
W HPG
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
—_— S -
Ostreni Ostreni Ostfeni Ostieni Ostieni Ostreni
Kréek Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak
DLC DLC Ti1005 Ti1005
20 Z0 Z0 Z0 Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 502 ... 98 503 ... 98 506 ... 98 507 ... 98 572 ... 98 573 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
05,0 336 050 433 050 462 050 553 050 414 050 507 050
<06,0 352 060 446 060 494 060 585 060 427 060 526 060
<08,0 403 080 494 080 545 080 635 080 475 080 566 080
<010,0 473 100 563 100 614 100 705 100 563 100 654 100
<012,0 643 120 734 120 836 120 924 120 745 120 838 120
<014,0 721 140 812 140 910 140 1001 140 838 140 932 140
<016,0 804 160 894 160 993 160 1084 160 932 160 1023 160
<@18,0 892 180 983 180 1081 180 1172 180 1030 180 1121 180
<020,0 1057 200 1151 200 1292 200 1386 200 1220 200 1313 200
<0250 1575 250 1666 250 1810 250 1901 250 1794 250 1885 250
Postup ostieni:
= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele a na ploSe cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= | ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.
. , , . , ’, , .
AluLine - TK stopkovd frézy na hlinik - typ W-HPC s rohovym rddiusem
w HPC
S S
\ ——— J
Ostieni Ostieni Ostieni Ostieni
Kréek Kréek
Povlak Povlak
Ti1005 Ti1005
20 20 20 20
Ob;j. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah 0@ bfitu 98 081 ... 98 368 ... 98 077 ... 98 370 ...
mm Ké Ké Ké Ké
05,0 358 050 424 050 430 050 502 050
<06,0 371 060 440 060 449 060 521 060
<080 398 080 470 080 473 080 545 080
<010,0 422100 494 100 521 100 587 100
<@12,0 547 120 619 120 651 120 721 120
<014,0 587 140 659 140 713 140 785 140
<016,0 649 160 718 160 782 160 852 160
<018,0 689 180 761 180 830 180 900 180
<020,0 742 200 814 200 913 200 983 200
<@ 25,0 1079 250 1148 250 1308 250 1378 250

Postup ostieni:

= Frézy s rohovym radiusem a frézy s odsazenymi drazkami pro odvadéni tfisek se ostfi na Cele, ploSe ¢ela a na radiusu, popf. na odsazeni.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.

= Je-li Celo prili§ opotfebené, ndstroj se zkréti a znovu naostri.

= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.

= Tolerance radiusu + 0,05 mm
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. ’ v , , o Ié Ve
AluLine - Hrubovaci/dokoncovaci frézy do 5 zubd, délka biitu do 3xD
w HPC
I o —
Ostreni Ostreni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1005 Ti1005
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 079 ... 98 366 ...
mm Ké Ké
95,0 422 050 494 050
<06,0 433 060 505 060
<080 465 080 537 080
<010,0 510 100 579 100
<012,0 643 120 713 120
<0140 689 140 761 140
<@ 16,0 747 160 820 160
<018,0 796 180 865 180
<0200 881 200 953 200
<0250 1236 250 1306 250
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se ostfina Cele a na ploe Cela.
= Je-li Sitka opotfebeni prilis velkd, pak se ostfi vngjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= |J ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.
| . v ’ d k v ’ f ’
AluLine - Vysoce presné dokoncovaci frézy
w HPC
|
Ostreni Ostreni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1005 Ti1005
Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 557 ... 98 558 ...
mm Ké Ké
@51az206,0 574 060 665 060
<080 662 080 756 080
<@10,0 779 100 870 100
<012,0 990 120 1081 120
<0140 1111 140 1185 140
<016,0 1231 160 1322 160
<018,0 1356 180 1447 180
<020,0 1575 200 1666 200
Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele a na ploSe cela.

= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.

= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.

= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.

= Maximalni obvodova hdzivost a max. zizeni @ ke stopce 0,015 mm
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. v , ,
BlueLine - Dokoncovaci frézy
H
= produktové skupiny: 52 133 ..., 52 134 ... a 52 344 ...
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
Ostfeni
Povlak
Ti2000
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 197 ...
mm Ké
06,0 481 060
08,0 526 080
210,0 726 100
212,0 932 120
014,0 1113 140
16,0 1346 160
18,0 1431 180
0 20,0 1594 200
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se ostfi na ¢ele, na ploSe ¢ela a na vnéjsim @.
= Je-li §ifka opotrebeni prilis velkd, ndstroj se zkréti a znovu naostfi.
= U néstrojd s podbrousenim kréku se ostfi @ kréku.
. v , ,
Blueline - Dokoncovadi frézy
H
= produktové skupiny: 52 135 ..., 52 136 ... a 52 348 ...
= dodaci lhiita: 20 pracovnich dni
Ostieni
Povlak
Ti2000
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 198 ...
mm Ké
06,0 539 060
08,0 630 080
210,0 935 100
212,0 1143 120
014,0 1346 140
16,0 1557 160
18,0 1735 180
920,0 1970 200

Postup ostieni:

= Tyto nastroje se ostfina Cele, na ploe Cela a na vnéjSim @.
= Je-li Sitka opotfebeni prilis velkd, ndstroj se zkréti a znovu naostfi.
= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostii @ kréku.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. v , 1é 4 , 3
BlueLine - Dokoncovaci frézy s rohovym rddiusem
H
= produktové skupiny: 52 138 ..., 52 139 ..., 52 325 ... a 52 326 ...
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
Ostfeni
Povlak
Ti2000
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98195 ...
mm Ké
06,0 678 060
08,0 747 080
210,0 1113 100
912,0 1396 120
014,0 1623 140
16,0 2045 160
18,0 2381 180
0 20,0 2437 200
Postup ostieni:
= Frézy s rohovym radiusem a frézy s odsazenymi drazkami pro odvadéni tfisek se ostfi na ¢ele, ploSe ¢ela a na radiusu, popf. na odsazeni.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.
= Tolerance radiusu + 0,01 mm
. v , ’ , , 3
BlueLine - Dokoncovaci frézy s rohovym rddiusem
H
= produktové skupiny: 52 137 ..., 52 140 ..., 52 141 ..., 52 324 ..., 52 353 ..., 52 354 ... 2 52 361 ...
= dodaci lhiita: 20 pracovnich dni
Ostieni
Povlak
Ti2000
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98194 ...
mm Ké
06,0 609 060
08,0 651 080
010,0 926 100
912,0 1159 120
214,0 1340 140
16,0 1682 160
18,0 1850 180
@ 20,0 2064 200

Postup ostieni:

= Frézy s rohovym radiusem a frézy s odsazenymi drazkami pro odvadéni tfisek se ostfi na ¢ele, ploSe ¢ela a na radiusu, popf. na odsazeni.
= Je-li Celo prili§ opotfebeng, ndstroj se zkrati a znovu naosti.

= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostiii @ kréku.

= Tolerance radiusu + 0,01 mm
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TK frézy
, , , Ve
Stopkové frézy s délkou bfitu do 3xD
= provedeni pro dokonCovani, jemné hrubovani a hrubovani, frézy s odsazenou drézkou pro odchod tfisek
. eSS
Ostieni Ostieni Ostreni Ostieni Ostreni Ostieni Ostreni Ostieni
Kréek Kréek Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak Povlak Povlak
TiCN Ti400 Ti1000 TiCN Ti400 Ti1000
20 20 20 20 20 20 20 20
Ob;j. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 150 ... 98 310 ... 98 312 ... 98 316 ... 98 388 ... 98 318 ... 98 320 ... 98324 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
03,0az04,0 430 040 489 040 489 040 515 040 654 040 713 040 713 040 737 040
<06,0 486 060 550 060 550 060 574 060 710 060 772 060 772 060 798 060
<@8,0 486 080 574 080 574 080 587 080 710 080 798 080 798 080 809 080
<010,0 486 100 590 100 590 100 614 100 710 100 814 100 814 100 836 100
<0120 545 120 665 120 665 120 686 120 766 120 886 120 886 120 905 120
<@14,0 545 140 681 140 681 140 694 140 766 140 900 140 900 140 918 140
<0 16,0 651 160 814 160 814 160 833 160 873 160 1036 160 1036 160 1052 160
<0 18,0 651 180 886 180 886 180 913 180 873 180 1111 180 1111 180 1135 180
<0200 651 200 932 200 932 200 958 200 873 200 1153 200 1153 200 1183 200
<022,0 651 220 996 220 996 220 1135 220 873 220 1218 220 1218 220 1359 220
<0 26,0 785 260 1153 260 1153 260 1311 260 1007 260 1375 260 1375 260 1530 260
<@32,0 833 320 1249 320 1249 320 1439 320 1007 320 1471 320 1471 320 1663 320
Postup ostieni:
= Standardni frézy se ostfi na ¢ele a na ploSe ¢ela.
= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vngjsi pramér.
= Je-li Gelo pFili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostri.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.
Vé Vé , Ve
Stopkové frézy s délkou bfitu od 3xD do 5xD
= provedeni pro dokoncovani, jemné hrubovani a hrubovani, frézy s odsazenou drazkou pro odchod tfisek
reSSSS
Ostfeni Ostreni Ostfeni Ostreni Ostreni Ostreni Ostreni Ostreni
Kréek Kréek Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak Povlak Povlak
TiCN Ti400 Ti1000 TiCN Ti400 Ti1000
Z0 Z0 Z0 Z0 Z0 Z0 Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bFitu 98 151 ... 98 311 ... 98 313 ... 98 317 ... 98 389 ... 98 319 ... 98 321 ... 98 325 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
03,0az04,0 483 040 545 040 545 040 566 040 707 040 766 040 766 040 790 040
<06,0 542 060 603 060 603 060 630 060 763 060 825 060 825 060 852 060
<08,0 542 080 627 080 627 080 641 080 763 080 852 080 852 080 865 080
<@10,0 542 100 646 100 646 100 665 100 763 100 868 100 868 100 889 100
<0120 651 120 772 120 772 120 790 120 873 120 996 120 996 120 1014 120
<@14,0 651 140 788 140 788 140 801 140 873 140 1009 140 1009 140 1023 140
<016,0 740 160 902 160 902 160 921 160 964 160 1127 160 1127 160 1143 160
<@ 18,0 740 180 977 180 977 180 1004 180 964 180 1202 180 1202 180 1228 180
<@20,0 793 200 1073 200 1073 200 1100 200 1014 200 1292 200 1292 200 1324 200
<@22,0 793 220 1135 220 1135 220 1276 220 1014 220 1359 220 1359 220 1500 220
<026,0 969 260 1340 260 1340 260 1495 260 1191 260 1562 260 1562 260 1719 260
<0320 969 320 1434 320 1434 320 1626 320 1191 320 1658 320 1658 320 1847 320

Postup ostieni:

= Standardni frézy se ostfi na Cele a na ploSe Cela.

= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostri.

= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.
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TK frézy

Stopkové frézy s rohovym radiusem do 3xD (i s odsazenymi drdzkami pro odvddéni ffisek)

Ostieni Ostieni Ostieni Ostieni
Kréek Kréek
Povlak Povlak
Ti1000 Ti1000
Z0 Z0 Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 202 ... 98 328 ... 98 332 ... 98 334 ...
mm Ké Ké Ké Ké
93,0az04,0 545 040 627 040 766 040 849 040
<06,0 609 060 697 060 833 060 921 060
<080 609 080 710 080 833 080 932 080
<010,0 609 100 734 100 833 100 956 100
<@12,0 678 120 814 120 897 120 1039 120
<014,0 678 140 825 140 897 140 1046 140
<016,0 809 160 990 160 1030 160 1209 160
<@18,0 809 180 1073 180 1030 180 1292 180
<020,0 809 200 1116 200 1030 200 1340 200
<0220 833 220 1292 220 1030 220 1516 220
<0 26,0 983 260 1508 260 1207 260 1733 260
<032,0 1041 320 1639 320 1356 320 1864 320
Postup ostieni:
= Frézy s rohovym radiusem a frézy s odsazenymi drazkami pro odvadéni tfisek se ostfi na ¢ele, ploSe ¢ela a na radiusu, popt. na odsazeni.
= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= | ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.
= Tolerance radiusu + 0,05 mm
Ié ,
Stopkové frézy
AL
= produktové skupiny: 52 639 ... a 52 669 ...
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
———
Ostieni
Povlak
Ti10/Ti 20
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 665 ...
mm Ké
06,0 595 060
08,0 718 080
210,0 873 103
210,0 897 104
912,0 1073 124
912,0 1121 126
316,0 1548 160
0 20,0 2467 200
Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele a na ploSe cela.

= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.

=V zavislosti na opotfebeni Ize ndstroj ostfit maximalné 2kréat.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
1é ,
Stopkové frézy
W HPG
= produktové skupiny bez povlaku: 50 960 ..., 54 590 ..., 54 591 ..., 54 610 ..., 54 611 ..., 54 630 ..., 54 631 ..., 54 650 ...
= produktové skupiny Ti 1005: 54 592 ..., 54 593 ..., 54 612 ..., 54 613 ..., 54 632 ..., 54 633 ..., 54 652 ...
S S
——————————————————
Ostfeni Ostieni Ostieni Ostieni
Kréek Kréek
Povlak Povlak
Ti1005 Ti1005
20 20 20 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 080 ... 98 076 ... 98 390... 98 362 ...
mm Ké Ké Ké Ké
95,0 334 050 411 050 406 050 483 050
<06,0 347 060 424060 419 060 496 060
<080 379 080 456 080 449 080 529 080
<010,0 403 100 496 100 475 100 566 100
<@12,0 529 120 635 120 598 120 705 120
<014,0 550 140 675 140 622 140 742 140
<016,0 598 160 732 160 668 160 804 160
<@18,0 638 180 782 180 707 180 852 180
<020,0 697 200 868 200 769 200 940 200
<0250 958 250 1188 250 1030 250 1260 250
Postup ostieni:
= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele a na ploSe cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo pFili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.
, Vé ’, , .
Stopkové frézy s rohovym radiusem
w HPC
= produktové skupiny bez povlaku: 54 594 ..., 54 595 ..., 54 620 ...
= produktové skupiny Ti 1005: 54 596 ..., 54 597 ..., 54 622 ...
S S
1\ ——— |
Ostieni Ostieni Ostieni Ostieni
Kréek Kréek
Povlak Povlak
Ti1005 Ti1005
20 20 20 20
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. é.
Rozsah @ bfitu 98 081 ... 98 368 ... 98 077 ... 98 370 ...
mm Ké Ké Ké Ké
05,0 358 050 424 050 430 050 502 050
<06,0 371 060 440 060 449 060 521 060
<08,0 398 080 470 080 473 080 545 080
<010,0 422100 494100 521 100 587 100
<012,0 547 120 619 120 651 120 721 120
<014,0 587 140 659 140 713 140 785 140
<016,0 649 160 718 160 782 160 852 160
<018,0 689 180 761 180 830 180 900 180
<020,0 742 200 814 200 913 200 983 200
<@ 25,0 1079 250 1148 250 1308 250 1378 250

Postup ostieni:

= Frézy s rohovym radiusem a frézy s odsazenymi drazkami pro odvadéni tfisek se ostfi na Cele, ploSe ¢ela a na radiusu, popf. na odsazen.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.

= Je-li Celo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostri.

= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostFi i @ kreku.

= Tolerance radiusu + 0,05 mm
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TK frézy
1é ,
Stopkové frézy
W HPG
= produktové skupiny bez povlaku: 54 624 ..., 54 626 ..., 54 660 ..., 54 662 ...
= produktové skupiny Ti 1005: 54 625 ..., 54 627 ...
S
—_— )
Ostreni Ostieni Ostreni Ostreni
Kréek Kréek
Povlak Povlak
Ti1005 Ti1005
20 Z0 20 Z0
Ob;j. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 083 ... 98 392 ... 98 079 ... 98 366 ...
mm Ké Ké Ké Ké
95,0 345 050 417 050 422 050 494 050
<06,0 361 060 427 060 433 060 505 060
<080 390 080 459 080 465 080 537 080
<010,0 411 100 483 100 510 100 579 100
<@12,0 537 120 609 120 643 120 713 120
<014,0 558 140 630 140 689 140 761 140
<016,0 612 160 684 160 747 160 820 160
<@18,0 651 180 721 180 796 180 865 180
<020,0 710 200 782 200 881 200 953 200
<025,0 1007 250 1079 250 1236 250 1306 250
Postup ostieni:
= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele a na ploSe cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo pFili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.
ré 1é
Stopkové frézy
w
= produktovd skupina: 50 900 ...
Ostieni Ostieni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1001 Ti1001
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 220 ... 98 380 ...
mm Ké Ké
05,0 294 050 366 050
<06,0 307 060 379 060
Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele a na ploSe cela.

= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo pFili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.
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TK frézy
, v , ,
Hrubovaci/dokoncovaci frézy
WF
= produktové skupiny: 52 164 ..., 52 165 ..., 52 166 ... a 52 167 ...
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
Ostieni Ostieni
Povlak Povlak
kratké dlouhé
Ti10 Ti10
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 235 ... 98 236 ...
mm Ké Ké
94,0az05,0 366 050 438 050
<06,0 382 060 438 060
<080 406 080 489 080
<010,0 521 100 612 100
<0120 691 120 822 120
<@16,0 996 160 1228 160
<020,0 1399 200 1631 200
Postup ostieni:
= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele a na plose cela.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.
ré ré
Stopkové frézy
N HPC
= produktové skupiny: 54 001 ... - 54 006 ..., 54 050 ... - 54 052 ... 2 54 060 ... - 54 062 ...
Ostieni Ostieni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1000 Ti1000
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 214 ... 98 215 ...
mm Ké Ké
08,0 361 080 427 080
910,0 411100 483 100
912,0 555 120 627 120
16,0 668 160 737 160
0 20,0 814 200 884 200
Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele a na ploSe cela.

= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
, ’ , ’ .
Stopkovd fréza s rohovym rddiusem
N HPG
= produktové skupiny: 54 053 ..., 54 054 ..., 54 063 ... 254 064 ...
Ostieni
Kréek
Povlak
Ti1000
NEW JRedd
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 049 ...
mm Ké
08,0 449 080
010,0 502 100
912,0 646 120
16,0 790 160
0 20,0 935 200
Postup ostieni:
= Tyto ndstroje se ostfi na ¢ele a na plose cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.
= Tolerance radiusu + 0,05 mm
’, ’ ,
Vicezubé frézy
N
= produktové skupiny: 50 631 ..., 52 109 ..., 52 129 ...a 52 716 ...
Ostreni Ostreni Ostfeni Ostieni Ostieni Ostreni
Kréek Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak
Ti400 Ti1000 Ti400 Ti1000
20 Z0 Z0 Z0 Z0 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 144 ... 98290 ... 98292 ... 98 396 ... 98294 ... 98 296 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
94,0 854 040 913 040 937 040 1079 040 1135 040 1161 040
<06,0 854 060 918 060 942 060 1079 060 1137 060 1167 060
<080 854 080 942 080 953 080 1079 080 1164 080 1177 080
<010,0 951 100 1052 100 1076 100 1172 100 1276 100 1297 100
<012,0 951 120 1073 120 1089 120 1172 120 1292 120 1313 120
<014,0 1140 140 1276 140 1290 140 1364 140 1500 140 1514 140
<016,0 1140 160 1306 160 1322 160 1364 160 1527 160 1546 160
<@18,0 1140 180 1378 180 1404 180 1364 180 1599 180 1629 180
<020,0 1140 200 1420 200 1447 200 1364 200 1645 200 1671 200
@220 1343 220 1685 220 1826 220 1564 220 1909 220 2050 220
<026,0 1343 260 1711 260 1869 260 1564 260 1936 260 2088 260

Postup ostieni:

= Vicezubeé frézy se ostii pouze na ¢ele a na ploSe Cela.

= Je-li ovSem $itka opotiebent pilis velkd, pak se ostfi vnéjsi primér.
= Je-li Celo piili§ opotfebené, nastroj se zkrati a znovu naosti.

= U ndstrojl s podbrougenim kréku se ostiii @ kreku.
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TK frézy
, , ’
Vicezubé frézy
N HSC
= produktovd skupina: 52 723 ...
Ostieni
Kréek
Povlak
Ti1000
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 662 ...
mm Ké
06,0 470 060
08,0 630 080
210,0 822 100
912,0 1137 120
16,0 1973 160
Postup ostieni:
= Vicezubé frézy se ostfi pouze na ¢ele a na ploSe Cela.
= Je-li ovSem Sitka opotiebeni prilis velka, pak se ostfi vnéjsi primér.
= Je-li Gelo prili§ opotfebené, ndstroj se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.
= V zavislosti na opotfebeni Ize ndstroj ostfit maximalné 2krat.
’ ’
Hrubovaci frézy
HR
= produktové skupiny: 52 338 ..., 52 339 ..., 52 340 ..., 52 341 ..., 52 342 ... a 52 343 ...
= dodaci lhita: 20 pracovnich dn(
Ostieni
Kréek
Povlak
Ti1000
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 664 ...
mm Ké
06,0 654 060
08,0 721 080
010,0 878 100
912,0 1033 120
014,0 1116 140
16,0 1228 160
318,0 1372 180
0 20,0 1495 200
0 25,0 1928 250
Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se kompletné ostfi na Cele a na Cele z drazky, i na podbrouSeni kréku a opét se povlakui.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. , . , ,
MonsterMill - Rddiusové frézy
SCR
= produktové skupiny: 52 611 ... 2 52 612 ...
Ostieni Ostieni
Povlak Povlak
kratké dlouhé
Ti1200 Ti1200
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 677 ... 98 678 ...
mm Ké Ké
06,0 336 060 352 060
08,0 451 080 467 080
210,0 587 100 612 100
912,0 935 120 967 120
16,0 1476 160 1535 160
Postup osteni:
= Rddiusové frézy se standardné ostfi pouze na Cele.
= Jsou-li v oblasti ela pfili§ opotfebené, frézy se zkrati a opét naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.
=V zavislosti na opotfebeni Ize ndstroj ostfit maximalné 2krat.
= Tolerance radiusu + 0,01 mm
. P4 , . ’ ,
MonsterMill - Celni toroidni frézy
SCR
= produktové skupiny: 52 609 ... a 52 610 ...
Ostieni Ostieni
Povlak Povlak
dlouhé extra dlouhé
Ti1200 Ti1200
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 675 ... 98 676 ...
mm Ké Ké
03,0 745 030
04,0 766 040
05,0 846 050
06,0 777 060
08,0 892 080 1057 080
210,0 1052 100 1121 100
212,0 1346 120 1471 120
916,0 2122 160 2237 160
Postup ostieni:

= Toroidni frézy se standardné ostfi na ele a na radiusu.

= Jsou-liv oblasti ¢ela pfilis opotfebené, frézy se zkrati a opét naostfi.
= |J ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.

= \/ zdvislosti na opotfebeni 1ze ndstroj ostfit maximalné 2krat.
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WNT €2 RESTART

TK frézy
. . , . , v , . , Ié
SilverLine - Rddiusové a celni toroidni frézy
N HPG
= produktové skupiny: 50 953 ..., 50 956 ..., 50 957 ..., 50 961 ... 250 962 ...
9
Ostreni Ostreni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1010 Ti1010
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98192 ... 98 356 ...
mm Ké Ké
05,0 382 050 451 050
06,0 398 060 470 060
08,0 424 080 496 080
210,0 478 100 550 100
912,0 622 120 694 120
16,0 766 160 838 160
0 20,0 905 200 977 200
Postup ostieni:
= Rddiusové frézy se ostfi pouze na ¢ele, protoZe by se brousenim plochy ¢ela zmenSil @ bitu a tim i radius!
= Toroidni frézy se rovnéz ostfi pouze na Cele a na radiusu.
= Jsou-li v oblasti Cela pfili$ opotfebené, frézy se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostFi i @ kreku.
= Tolerance radiusu + 0,05 mm
. , . Ié Ié
BlueLine - Radiusové frézy
H
= produktové skupiny: 52 256 ... - 52 259 ..., 52 302 ... - 52 305 ..., 52 352 ..., 52 355 ..., 52 404 ... 2 52 405 ...
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
Ostreni
Povlak
Ti2000
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 196 ...
mm Ké
06,0 627 060
08,0 627 080
210,0 718 100
912,0 913 120
014,0 1039 140
316,0 1127 160
0 20,0 1290 200

Postup ostieni:

= Rddiusové frézy se ostfi pouze na ¢ele, protoze by se brousenim plochy ¢ela zmenSil @ bitu a tim i radius!
= Jsou-li v oblasti Cela pfili$ opotfebené, frézy se zkrati a znovu naostfi.

= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostfi i @ kreku.

= Tolerance radiusu + 0,01 mm
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TK frézy
, . , . , Ié
Rddiusové a toroidni frézy
= Z=pocet zubl
Ostfeni Ostreni Ostfeni Ostreni Ostreni Ostreni Ostreni Ostfeni
Kréek Kréek Kréek Kréek
Povlak Povlak Povlak Povlak
Z=2 Z=4 Z=2 Z=4 Z=2 Z=4 Z=2 Z=4
Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
20 20 20 20 20 20 20 20
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 160 ... 98 161 ... 98 426 ... 98 428 ... 98 422 ... 98424 ... 98 414 ... 98 416 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
93,0az04,0 470 040 662 040 694 040 884 040 777 040 967 040 553 040 745 040
<@6,0 470 060 662 060 694 060 884 060 782 060 972 060 558 060 753 060
<@8,0 521 080 718 080 740 080 942 080 844 080 1041 080 619 080 820 080
<@10,0 521 100 718 100 740 100 942 100 868 100 1068 100 643 100 844 100
<0120 566 120 814 120 790 120 1036 120 929 120 1177 120 707 120 953 120
<014,0 619 140 814 140 790 140 1036 140 940 140 1185 140 745 140 964 140
<@ 16,0 718 160 897 160 942 160 1121 160 1121 160 1300 160 897 160 1081 160
<0 18,0 732 180 897 180 942 180 1121 180 1204 180 1386 180 980 180 1161 180
<0200 809 200 945 200 942 200 1121 200 1249 200 1428 200 1025 200 1207 200
Postup osteni:
= Radiusové frézy se ostfi pouze na cele, protoZe by se brousenim plochy ¢ela zmenSil @ bitu a tim i radius!
= Toroidni frézy se rovnéz ostfi pouze na Cele a na radiusu.
= Jsou-li v oblasti Cela pfiliS opotfebené, frézy se zkrati a znovu naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.
= Tolerance radiusu + 0,05 mm
. , . , Vé
Aluline - Rddiusové frézy
w HPC
= produktové skupiny: 54 640 ..., 54 642 ..., 53 508 ... - 53 511 ...
=
) £ ———
Ostreni Ostieni Ostreni Ostreni
Kréek Kréek
Povlak Povlak
Ti1005 Ti1005
20 20 20 20
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 082 ... 98 078 ... 98 394 ... 98 374 ...
mm Ké Ké Ké Ké
95,0 403 050 478 050 475 050 563 050
<06,0 417 060 494 060 489 060 563 060
<08,0 449 080 526 080 521 080 595 080
<010,0 470 100 566 100 542 100 638 100
<@12,0 595 120 700 120 665 120 772 120
<014,0 635 140 758 140 705 140 830 140
<@ 16,0 697 160 830 160 769 160 900 160
<@18,0 732 180 876 180 804 180 948 180
<020,0 790 200 964 200 860 200 1036 200

Postup osteni:

= Toroidni frézy se standardné ostfi na cele a na radiusu.

= Jsou-li v oblasti Cela pfili§ opotfebené, frézy se zkrati a opét naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.

= Tolerance radiusu + 0,05 mm
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TK frézy
, . , Ié
Rddiusové frézy
w
= produktoveé skupiny: 50 903 ... 2 50 904 ...
V—/ — )
Ostreni Ostreni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1001 Ti1001
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 222 ... 98 382....
mm Ké Ké
95,0 361 050 427 050
<060 374 060 443 060
<080 403 080 475 080
<010,0 446 100 518 100
<012,0 579 120 651 120
<@ 14,0 638 140 707 140
<016,0 707 160 779 160
<018,0 758 180 830 180
<020,0 844 200 916 200
Postup osteni:
= Radiusové frézy se ostfi pouze na éele, protoZe by se brousenim plochy ¢ela zmenSil @ bitu a tim i radius!
= Jsou-li v oblasti ¢ela pfiliS opotfebené, frézy se zkrati a znovu naostti.
= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostiii @ kréku.
= Tolerance radiusu + 0,05 mm
, . ’ ,
Rddiusové frézy
N HPC
= produktové skupiny: 54 055 ... - 54 058 ...
Ostreni Ostreni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1000 Ti1000
NEW e NEW e
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 044 ... 98 060 ...
mm Ké Ké
98,0 424080 496 080
@10,0 478 100 550 100
@12,0 622 120 694 120
@ 16,0 766 160 838 160
@20,0 905 200 977 200

Postup ostieni:

= Rddiusové frézy se ostfi pouze na Cele, protoZe by se brousenim plochy ¢ela zmenSil @ bfitu a tim i radius!
= Jsou-li v oblasti Cela pfili$ opotfebené, frézy se zkrati a znovu naostfi.

= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostfii @ kréku.

= Tolerance rédiusu + 0,05 mm
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TK frézy
. ’ ,
Toroidni frézy
W
= produktové skupiny: 50 901 ... 250 902 ...
e
Ostreni Ostreni
Kréek
Povlak Povlak
Ti1001 Ti1001
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 221 ... 98 384 ...
mm Ké Ké
05,0 310 050 382 050
<06,0 326 060 398 060
<08,0 358 080 424 080
<010,0 398 100 470 100
<012,0 534 120 603 120
Postup ostieni:
= Toroidni frézy se ostff pouze na ¢ele a na radiusu.
= Jsou-li v oblasti ela pfili§ opotfebené, frézy se zkrati a opét naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ kréku.
= Tolerance radiusu + 0,05 mm
. ’ ,
Toroidni frézy
w HSC
= produktové skupiny: 52 333 ... a 52 334 ...
= dodaci lhita: 20 pracovnich dnd
—
Ostieni Ostieni
Povlak Povlak
dlouhé extra dlouhé
Ti10 Ti10
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 237 ... 98 234 ...
mm Ké Ké
93,0az06,0 558 060 577 060
08,0 587 080 614 080
@10,0 790 100 809 100
912,0 972 120 1135 120
16,0 1279 160 1735 160

Postup ostieni:

= Toroidni frézy se rovnéZ ostfi pouze na ¢ele a na radiusu.

= Jsou-li v oblasti ela priliS opotfebené, frézy se zkrati a opét naostfi.
= U nastrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.

= Tolerance radiusu + 0,01 mm
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TK frézy
. ’ ,
Toroidni frézy
= produktové skupiny: 52 731 ...,52732...a52 733 ...
Ostieni
Povlak
Ti1000
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 159 ...
mm Ké
06,0 507 065
08,0 689 086
310,0 889 107
912,0 1148 128
@ 16,0 1741 169
Postup ostieni:

= Toroidni frézy se ostfi pouze na ¢ele a na radiusu.

= Jsou-li v oblasti ela pfili§ opotfebené, frézy se zkrati a opét naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostii i @ krcku.

= Tolerance radiusu + 0,01 mm
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TK frézy
, ,
Frézy pro velké posuvy
N HFG
= produktové skupiny: 56 900 ..., 56 902 ... 2 56 904 ...
—a
Ostieni
Povlak
TiAIN
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 187 ...
mm Ké
06,0 598 060
08,0 641 080
010,0 718 100
212,0 935 120
16,0 1153 160
Postup ostieni:
= Toroidni frézy se ostii pouze na ¢ele a na radiusu.
= Jsou-li v oblasti Cela pfili§ opotfebené, frézy se zkrati a opét naostfi.
= U ndstrojl s podbrousenim kréku se ostFi i @ kreku.
~ , . , 1é , , , , ,
Ctvrikruhové profilové frézy / gravirovaci frézy / frézy na zdapustky
N
! r = A
Ostieni Ostreni Ostreni Ostreni
Povlak Povlak
> 3xD > 3xD
< 3xD <5xD <5%D <3xD
Ti1000 Ti1000
20 20 20 20
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 200 ... 98 201 ... 98 344 ... 98 342 ...
mm Ké Ké Ké Ké
93,0az04,0 499 040 561 040 643 040 579 040
<06,0 561 060 622 060 710 060 649 060
<080 561 080 622 080 723 080 659 080
<010,0 561 100 622 100 747 100 686 100
<012,0 622 120 745 120 886 120 763 120
<014,0 678 140 745 140 894 140 772 140
<016,0 747 160 854 160 1033 160 929 160
<0 18,0 747 180 854 180 1116 180 1012 180
<020,0 790 200 913 200 1220 200 1057 200
<022,0 846 220 958 220 1399 220 1236 220
<026,0 932 260 1127 260 1645 260 1434 260
<032,0 1001 320 1212 320 1773 320 1564 320
Postup ostieni:

= Cturtkruhové profilové frézy a konické frézy na zapustky se ostii pouze na thlu ¢ela.
= Gravirovaci frézy se ostfi kompletné.
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TK frézy
v
Odhrotovace NC
N
Ostreni Ostreni
Povlak
Ti1000
20 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 130 ... 98 346 ...
mm Ké Ké
04,0 384 040 467 040
26,0 384 060 473 060
08,0 384 080 483 080
210,0 384 100 507 100
912,0 384 120 523 120
Postup ostieni:
= Tyto nastroje se osti kompletné.
~ Ié v Ié v
Celni a zpétné odhrotovace NC
N
Ostreni Ostreni
Povlak
Ti1000
Z0 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 138 ... 98 348 ...
mm Ké Ké
93,0az04,0 384 040 467 040
<06,0 384 060 473 060
<08,0 384 080 483 080
<010,0 384 100 507 100
<012,0 384 120 523 120
Postup ostieni:

= Tyto ndstroje se ostii pouze na plose cela.
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MultiChange
. , ,
MultiChange - TK navrtdvaky NC
NC-A
= produktové skupiny: 10709 ..., 10 712...a 10 714 ...
e
Ostieni
Povlak
Ti1050
Z0
Obj. &.
Rozsah @ bfitu 98 690 ...
mm ¢
08,0 422 080
@10,0 523 100
912,0 678 120
16,0 806 160
@20,0 958 200
Postup ostieni:
= Tyto navrtavaky se ostfi na hlavnim bfitu.
. 4 v , 4 v
MultiChange - Vystruzniky s vyménnou hlavou
= produktové skupiny: 40 210 ... - 40 213 ..., 40 240 ... - 40 243 ..., 40 245 ... - 40 247 ... (ostfeni)
= produktové skupiny: 40 220 ... - 40 223 ..., 40 230 -40233... (ostfeni a povlakovam)
Ostieni Ostreni
Povlak
TiAIN
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 691 .. 98 692 ...
mm Ké Ké
08,00 az @ 15,99 1129 080 1249 080
<017,99 1193 160 1324 160
<021,99 1244 180 1378 180
<@30,20 1335 220 1532 220

Postup ostieni:

= Tyto nastroje Ize ostfit pouze na nabéhové fazetce, aby zlistala zachovana tolerance brit(i a priméru.
= Pokud naostfeni jiz nelze provést, pak Vam zaSleme Vas néstroj bez naostreni zpét!
= Ostfit Ize maximélné 2krat.
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MultiChange
. Ié ,
MultiChange - TK rohové frézy
N
= produktové skupiny: 52 860 ... a 52 861 ...
Ostieni Ostieni
Povlak Povlak
Z = 4 Z = 3
Ti1100 Ti1100
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 680 ... 98 681 ...
mm Ké Ké
08,0 422 080 491 080
910,0 523 100 633 100
912,0 678 120 889 120
16,0 806 160 924 160
0 20,0 958 200 1151 200
Postup ostieni:
= Ostfeni na ¢ele a na ploe cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vngjsi pramér.
70 Pozor: Dbejte na uvolnéni stopky po ostfeni!
. v ’ ,
MultiChange - TK dokoncovaci frézy
N
= produktovd skupina: 52 863 ...
Ostieni
Povlak
Ti1100
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 683 ...
mm Ké
08,0 491 080
210,0 609 100
912,0 790 120
16,0 940 160
20,0 1135 200

Postup ostieni:
= Ostreni na Cele a na plose Cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prilis velkd, pak se ostfi vnéjsi pramér.
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MultiChange
. , v , ,
MultiChange - TK hrubovaci/dokoncovadi frézy
N
= produktova skupina: 52 862 ...
Ostieni
Povlak
Ti1100
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 682 ...
mm Ké
08,0 547 080
210,0 651 100
212,0 806 120
16,0 905 160
0 20,0 1081 200
Postup ostieni:
= Ostreni na Cele a na ploSe Cela.
= Je-li $ifka opotiebeni pfili§ velkd, pak ndstroj nelze naostfit.
. Vé ,
MultiChange - TK frézy pro velké posuvy
N
= produktovd skupina: 52 864 ...
Ostreni
Povlak
Ti1100
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 684 ...
mm Ké
08,0 491 080
910,0 609 100
012,0 790 120
16,0 940 160
0 20,0 1135 200
Postup ostieni:

= Ostfeni na ¢ele a na ploe cela.
= Je-li Sitka opotrebeni prili§ velkd, pak se ostfi vngjsi pramér.
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MultiChange
. . , 1é
MultiChange - TK toroidni frézy
N
= produktova skupina: 52 865 ...
Ostieni
Povlak
Ti1100
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 685 ...
mm Ké
08,0 555 080
210,0 678 100
212,0 873 120
916,0 1068 160
0 20,0 1255 200
Postup ostieni:
= Ostreni se provadi pouze na Cele.
= Je-li $ifka opotiebeni pfili§ velkd, pak ndstroj nelze naostfit.
= Tolerance radiusu + 0,02 mm
. v , ,
MultiChange - TK ctvrtkruhové frézy
N
= produktovd skupina: 52 869 ...
Ostieni
Povlak
Ti1100
20
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 693 ...
mm Ké
08,0 665 080
910,0 721 100
212,0 753 120
16,0 948 160
0 20,0 1228 200
Postup ostieni:

= Ostreni se provadi pouze na Cele.
= Je-li $ifka opotfebeni pfili§ velkd, pak ndstroj nelze naostfit.
= Tolerance radiusu + 0,03 mm
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MultiChange
| . h ’ do ’ f ’
MultiChange - TK rddiusové Trézy
N
= produktovd skupina: 52 866 ...
Ostieni
Povlak
Ti1100
Z0
Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 686 ...
mm Ké
©10,0 646 100
212,0 798 120
@ 16,0 897 160
920,0 1065 200
Postup osteni:
= Ostfeni se provadi pouze na ¢ele.
= Je-li $itka opotiebeni ptili§ velkd, pak ndstroj nelze naostfit.
= Tolerance radiusu + 0,02 mm
. ’ ,
MultiChange - TK odhrotovaci frézy
N
= produktové skupiny: 52 867 ... a 52 868 ...
Ostreni Ostreni
Povlak Povlak
Ti1050 Ti1100
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 687 ... 98 688 ...
mm Ké Ké
©10,0 523 100 609 100
@12,0 678 120 790 120
@ 16,0 806 160 940 160
0 20,0 958 200 1135 200
Postup ostieni:

= Ostreni se provadi pouze na Cele u produktové skupiny 52 867 ...

= Osteni na ploSe Cela u produktové skupiny 52 868 ...
= Je-li Sifka opotiebenti pfili§ velkd, pak ndstroj nelze naostfit.
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MultiChange
ltiCh hové fré
MultiChange - Rohové frézy PKD
PDC
= produktova skupina: 52 880 ...
\ ————
Ostieni
Nové osazeni
20 20
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 610 ... 98 612 ...
mm Ké Ké
@6,01az08,00 2856 080 3445 080
<@10,0 3338 100 4058 100
<012,0 3844 120 4645 120
<016,0 5046 160 6115 160
Postup ostieni:
= Rohové frézy PKD Ize ostfit 1krat na Cele.
= Pocinaje druhym pfipadem ostfeni se segmenty odpdjeji, znovu zapdjeni a naosti.
. . ’ ,
MultiChange - Toroidni frézy PKD
PDC
= produktovd skupina: 52 882 ...
Ostfeni
Nové osazeni
20 Z0
Obj. ¢. Obj. ¢.
Rozsah @ bfitu 98 616 ... 98 618 ...
mm Ké Ké
36,01 az0 8,00 2651 080 3390 080
<010,0 2937 100 3765 100
<012,0 3178 120 4085 120
Postup ostieni:

= Toroidni frézy PKD Ize ostfit 1krat na Cele a na radiusu.
= Pocinaje druhym pfipadem ostieni se segmenty odpdjeji, znovu zapdjeji a naostfi.
= Tolerance radiusu + 0,01 mm
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MultiChange
MultiChange - Rddiusové frézy PKD
PDC
= produktova skupina: 52 881 ...
Nové osazeni
20
Obj. é.
Rozsah @ bfitu 98614 ...
mm Ké
96,01 az 08,00 3872 080
<©10,0 4032 100
<012,0 4860 120
<0 16,0 5607 160
Postup ostieni:

= Segmenty se odpéjeji, znovu zapdjeji a naosti.
= Tolerance radiusu + 0,05 mm
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Katalogové
obj. €.
10105..
10106 ..
10107 ...
10109 ..
10 110 ...
10 112 ..
10 113.
10120..
10122
10124 ...
10130..
10152...
10161 ..
10 165..
10168..
10169 ..
10170...
10171 ...
10172...
10173 ...
10175...
10 180...
10181..
10200...
10210...
10215..
10223 ..
10224 ...
10225..
10226 ..
10228 ...
10265 ...
10270 ..
10280 ...
10285 ..
10295 ..
10297 ...
10305 ..
10315.
10320...
10330..
10340..
10355
10365 ..
10375..
10395 ..
10405..
10510 ..
10511 ..
10512 ..
10513..
10520 ...

68

Restart
obj. ¢.

98100..
98100...
98350..
98100...
98350 ..
98100 ..
98350 ...
98350 ...
98350 ...
98 350 ...
98100..
98100 ..
98100..
98350 ...
98100..
98100...
98350 ..
98350 ...
98 241..
98350 ...
98100..
98100 ..
98350 ...
98100..
98350 ...
98100 ..
98100..
98244 ...
98100..
98100...
98100..
98100...
98350...
98100...
98100..
98100 ..
98100..
98100..
98100..
98106 ..
98106 ..
98106 ..
98106 ..
98106 ..
98106 ..
98106...
98106 ..
98106...
98106 ..
98242 ...
98242 ...
98106 ..

Strana

11
11
11
11
11
11
17
11
17
11
17
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
"
"
"
il
"
11
11
11
11
11
11
11
11
11
"
11
"
"
"
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11

Katalogové
obj. ¢.
10521 ...
10522 ...
10523..
10525 ...
10526 ..
10528...
10530..
10532..
10700 ...
10702 ...
10703..
10704 ...
10705..
10706 ..
10709 .
10710..
10712 ...
10714 ...
10715..
10716...
10717 ...
10718 ...
10720 ...
10721 ...
10722..
10723 ...
10724 ...
10725..
10726 .
10727 ...
10728 ..
10729..
10731..
10732..
10733..
10734 ..
10739..
10740 ..
10741 ...
10742 ..
10745 ..
10746 ..
10 747 ...
10749 ..
10750...
10751..
10753 ..
10754 ...
10755 ..
10757 ..
10758 ...
10759..

Restart
obj. ¢.

98106 ...
98242 ..
98242 .
98 106 ...
98106 ...
98242 ..
98 106...
98242 ..
98307 ...
98135..
98135..
98135..
98135..
98135..
98690 ..
98 307 ...
98690 ..
98690 ..
98 132..
98243 ...
98243 ...
98243 ...
98009 ..
98009 ..
98009 ..
98009 ..
98243 ...
98028 ...
98243 ...
98243 ...
98028 ...
98028 ...
98022..
98022..
98022..
98022 ..
98022 ...
98022 ...
98022 ...
98031 ...
98022 ...
98022 ...
98031 ...
98022 ...
98009 ..
98031 ...
98022..
98009 ..
98031...
98009 ...
98025..
98025 ..

Strana

i
1
1
1
1
1
1
1
18
19
19
19
19
19
61
18
61
61
19
19
19
19
13
13
13
13
19
14
19
19
14
14
12
12
12
12
12
12
12
13
12
12
13
12
13
13
12
13
13
13
17
17

Katalogové
obj. €.
10760 ..
10761 ..
10762
10770 ...
10773..
10780 ..
10785..
10786..
10787 ..
10790...
10795..
10920 ..
10921..
10922 ...
10923 .
10924 ...
10925..
10991 ..
10992..
10993 ..
10994 ...
10995 ..
10996 ...
10997 ...
10998 ...
11016 ...
11017 ...
11020 ...
11021..
11025...
11026 ..
11030 ..
11031..
11040 ..
11050 ...
11600...
11601 ..
11603 ..
11604 ...
11606 ...
11607 ...
11609 ...
11610...
11612..
11615..
11620 ..
11621..
11623..
11624 ...
11629..
11630 ..
11734 ...

Restart
obj. ¢.

98023..
98023 ..
98023..
98022 ...
98009 ..
98 039...
98039..
98069 ...
98069 ..
98009 ..
98009 ..
98001 ..
98001 ..
98001 ..
98001 ..
98001 ..
98093..
98991 ..
98991..
98991 ..
98991..
98991 ..
98991..
98991 ..
98991 ...
98026 ...
98026 ...
98026 ...
98026 ...
98027 ...
98027 ...
98027 ...
98027 ...
98 050...
98 050...
98 029 ..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029..
98029 ..
98029..
98022 ...

Strana

15
15
15
12
13
13
13
14
14
13
13
16
16
16
16
16
17
18
18
18
18
18
18
18
18
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
12
12
12

Katalogové
obj. ¢.
11735.
11737 ..
11738.
11739..
11745 ...
11749 .
11750..
11757 ...
11765..
11776 ...
1777 .
11778 ..
1779..
11780 ..
11781..
11782..
11783..
11784 ...
11785..
11786 ..
11787.
11788 ...
11789..
11790 ..
40210...
40211 ..
40212 ..
40213.
40220 ..
40221 ...
40222 .
40223 ..
40230 ..
40231 ...
40232..
40233 ..
40240 ...
40241 ...
40242 ...
40243 ...
40245 ...
40246 ...
40247 ...
40450 ...
40451 ...
40452 ...
40453 ..
40454 ...
40455 ..
40456 ...
40457 ...
40458 ...

Restart
obj. ¢.

98022..
98022..
98022..
98022 ..
98022..
98022 ..
98022 ...
98022 ...
98022 ...
98002 ...
98002 ...
98002 ...
98002 ...
98002 ...
98002 ..
98002 ...
98002 ..
98002 ...
98002 ..
98002 ..
98002..
98002...
98002..
98002 ..
98691..
98691 ..
98691 ..
98691 ..
98692...
98692...
98692...
98692 ...
98692...
98692...
98692...
98692 ...
98691..
98691 ..
98691..
98691 ..
98691..
98691 ..
98691 ..
98652...
98652...
98652...
98652 ...
98652...
98652...
98654 ...
98654 ...
98 654 ...

Strana

12
12
12
12



WNT €2 RESTART

Katalogové
obj. €.
40460...
40461 ...
40465 ...
40525..
40600...
40601 ..
40602 ..
40603...
40605..
40606 ...
40607 ..
40608...
40610..
40611 ..
40612..
40613..
40615...
40616 ..
40617 ...
40618..
40620 ...
40621 ...
40622 ...
40623 ...
40625..
40626 ...
40627 ...
40628 ...
40630...
40631 ..
40632..
40633...
40635...
40636 ...
40637 ..
40638...
50000...
50001 ...
50002 ..
50004 ...
50005 ..
50006 ...
50007 ...
50008 ..
50100...
50102..
50104 ..
50105 ..
50106 ...
50107 ..
50 109..
50110...

Restart
obj. ¢.

98652..
98652 ..
98652..
98600 ..
98600 ..
98601 ..
98600 ..
98601 ..
98600 ..
98601 ..
98600 ..
98601 ..
98600 ..
98601 ..
98600 ..
98601 ..
98600 ..
98601 ..
98600 ..
98601 ..
98620 ..
98621 ...
98620 ..
98621 ...
98620 ..
98621 ...
98620 ..
98621 ...
98620 ..
98621 ..
98620 ..
98621 ...
98620 ..
98621 ...
98620 ..
98621 ...
98275 ...
98276 ...
98277 ...
98278 ...
98279..
98280 ...
98281..
98282..
98 386 ...
98004 ..
98 387 ...
98 386 ..
98 386 ..
98 386 ..
98004 ..
98 386...

Strana

2
21
21
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
26
26
26
25
25
26
26
27
26
26
26
26
26

Katalogové
obj. ¢.
50 111..
50114 ...
50 115..
50116 ..
50118 ...
50120..
50121..
50122 ...
50124 ..
50125..
50126 ..
50127..
50128..
50129...
50133..
50134 ...
50135..
50136...
50137 ..
50138...
50140 ...
50141 ..
50144 ...
50147 ...
50 148 ..
50150...
50151 ...
50153...
50156 ..
50157 ..
50161 ...
50166 ..
50168 ..
50170 ...
50173 ..
50174 ..
50176 ..
50177 ...
50178..
50179..
50180..
50181..
50182..
50183...
50184 ..
50185...
50186 ...
50187 ..
50188...
50202 ..
50204 ...
50205 ..

Restart
obj. ¢.

98 387 ...
98004 ...
98 386 ...
98 387 ...
98004 ...
98 386 ...
98387 ...
98 386 ...
98 386 ...
98 386 ...
98387 ...
98004 ...
98004 ...
98007 ...
98 386 ...
98 387 ...
98 386 ...
98 387 ...
98 386 ...
98004 ...
98 386 ...
98 387 ...
98 386 ...
98 386 ...
98007 ...
98007 ...
98004 ...
98 386 ...
98004 ...
98 387 ...
98004 ...
98 386 ...
98 387 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98004 ...
98004 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ..
98 386 ...
98004 ..
98007 ...

Strana

27
26
26
27
26
26
27
26
26
26
27
26
26
27
26
27
26
27
26
26
26
27
26
26
27
27
26
26
26
27
26
26
27
26
27
26
26
26
26
27
26
27
26
26
27
26
26
27
26
26
26
27

Katalogové
obj. €.
50207 ..
50228 ..
50234 .
50240 ...
50241 ..
50250 ..
50252...
50255..
50260 ..
50265 ..
50270..
50275..
50280 ...
50297 ...
50308...
50309 ..
50320 ..
50321..
50340..
50 341 ...
50342..
50348..
50349..
50581 ..
50591 ...
50593 ..
50594 ...
50595 ..
50596 ..
50597 ...
50598 ..
50599 ..
50601 ..
50602 ..
50604 ...
50605 ..
50608 ..
50609 ..
50610..
50611 ..
50612..
50613
50614 ..
50615 .
50616..
50617 ..
50618..
50619..
50620 ..
50621 ..
50624 ...
50625 ..

Restart
obj. ¢.

98 387 ...
98004 ..
98070...
98070...
98070...
98073 ..
98 386 ...
98073...
98073..
98073...
98073 ...
98073...
98073 ...
98073...
98 121..
98 121..
98 120..
98 120 ..
98090 ..
98091 ...
98092..
98085 ..
98084 ...
98 150...
98320...
98 150...
98 150...
98 316 ..
98 150...
98 150...
98 150...
98 316 ..
98 150...
98 388 ...
98 150...
98316 ..
98 150...
98316 ..
98 150....
98 150...
98 150...
98316 ..
98 150..
98324 ..
98150..
98 316 ...
98 312..
98 312..
98 312..
98 312..
98 312..
98 312..

Strana

27
26
28
28
28
28
26
28
28
28
28
28
28
28
27
27
27
27
29
29
29
29
29
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

Katalogové
obj. ¢.
50626 ..
50627 ...
50628 ...
50629 ..
50631 ...
50632 ...
50633..
50634 ..
50635..
50636 ..
50637 ...
50638 ..
50639..
50640 ..
50641 ..
50642 ...
50643 ..
50645..
50646 ...
50647 ...
50648 ...
50649 ..
50650 ..
50651 ..
50652 ...
50653 ..
50654 ...
50661 ...
50900..
50901 ..
50902 ..
50903 ..
50904 ..
50905 ..
50906 ..
50907 ...
50908 ..
50909 ..
50940..
50941 ...
50942 ..
50943..
50944 ..
50945..
50951 ..
50952 ...
50953..
50954 ..
50955 ..
50956 ..
50957 ...
50959 ..

Restart
obj. ¢.

98 150..
98 316 ..
98 312..
98 312 ..
98290 ..
98150...
98 316 ...
98328...
98 316 ..
98328 ...
98312...
98160...
98414 ...
98 150...
98416 ...
98 161 ...
98416 ...
98416 ...
98 416 ...
98414 .
98422...
98422..
98 150...
98422 ...
98424 ..
98312 ...
98312...
98 317 ...
98 380 ...
98 384 ...
98384 ...
98382 ...
98382 ..
98414 ..
98414 .
98316 ..
98328...
98324 ..
98 130..
98130..
98130..
98 346 ...
98 346 ...
98 346 ...
98 240...
98 354 ...
98 356 ...
98 240...
98190...
98 356 ...
98 356 ...
98 352 ...

Strana

46
46
46
46
o1
46
46
47
46
47
46
55
55
46
55
95
55
99
55
99
55
55
46
55
55
46
46
46
49
57
57
56
56
99
55
46
47
46
60
60
60
60
60
60
40
40
54
40
40
54
54
41

69



WNT €2 RESTART

Katalogové
obj. €.
50960 ...
50961 ...
50962 ...
50964 ..
50965 ...
50968 ...
51900...
51904 ...
51912..
52100...
52101 ..
52102...
52103..
52104 ...
52105 ...
52106 ...
52107 ...
52108...
52109...
52110 ..
52 111..
52112 ..
52 115...
52 118 ...
52119..
52 120...
52121..
52 122...
52 123..
52 125...
52126 ...
52127 ...
52128 ..
52129 ..
52131..
52132..
52133 ..
52134 ..
52135..
52136 ...
52137 ...
52 138....
52139..
52 140...
52141 ...
52 150...
52151 ..
52152 ..
52153..
52154 ..
52155..
52158 ..

70

Restart
obj. ¢.

98080 ...
98 356 ..
98 356 ..
98240...
98240...
98354 ...
98640 ..
98640 ...
98640 ...
98 150..
98 310..
98324 ..
98150..
98150..
98150..
98 310 ..
98416 ...
98 424 ...
98296 ..
98 388 ...
98424 .
98324 ..
98 388 ...
98 151 ..
98334 ..
98 150...
98 316 ...
98324 ...
98 317 ..
98 150...
98 316 ..
98 316 ..
98316 ..
98292 ..
98 316 ..
98 316..
98197 ...
98197 ..
98198...
98198...
98194 ...
98195 ...
98195...
98194 ...
98194 ..
98 130...
98130...
98 130...
98 346 ..
98 346 ..
98 346 ...
98138...

Strana

41
54
54
40
40
40
20
20
20
46
46
46
46
46
46
46
55
99
o1
46
55
46
46
46
47
46
46
46
46
46
46
46
46
51
46
46
44
44
44
44
45
45
45
45
45
60
60
60
60
60
60
60

Katalogové
obj. ¢.
52159 ..
52160 ...
52161 ..
52162...
52163 ..
52164 ..
52165 ..
52 166 ..
52167 ...
52 168 ..
52170 ...
52171 ..
52172 ...
52173..
52174 ...
52175 ..
52176 ...
52177 ...
52178..
52179..
52180...
52181 ..
52182 ..
52183 ..
52184 ...
52186 ...
52190..
52193..
52195..
52200 ..
52201..
52223..
52224 ...
52225..
52226 ..
52227 ...
52228 ...
52229..
52230...
52248 ...
52249 ..
52250 ...
52251..
52254 ...
52255 ..
52256 ..
52257 ...
52258 ..
52259..
52260...
52261 ...
52264 ..

Restart
obj. ¢.

98 348 ...
98 150...
98 150...
98 316 ..
98 316 ..
98 235 ..
98235..
98236 ..
98236 ..
98 150...
98 150...
98 150...
98 316 ..
98 316 ..
98 388 ...
98 388 ...
98 150....
98 150...
98 388 ..
98 388 ...
98 150...
98150...
98316...
98316...
98 151 ...
98 317 ...
98150...
98 316 ...
98 200..
98150...
98 316 ...
98211 ..
98211 ..
98211 ..
98212..
98211 ..
98213 ..
98211 ..
98211 ..
98200 ..
98342 ...
98 160...
98 160...
98414 ...
98414 ..
98196...
98196...
98196...
98196...
98 160...
98 160...
98414 ..

Strana

60
46
46
46
46
50
50
50
50
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
59
46
46
38
38
38
39
38
39
38
38
59
59
59
55
99
55
o4
54
54
54
59
55
59

Katalogové
obj. €.
52265 ..
52280 ..
52282...
52284 ...
52286 ..
52288...
52290...
52291 ..
52295...
52296 ...
52297 ...
52298 ..
52300 ..
52301 ...
52302 ..
52303..
52304 ..
52305 ..
52306 ..
52307 ...
52308 ..
52309 ..
52 310..
52311 ..
52312..
52313..
52314 ..
52315..
52316 ..
52 317 ..
52320...
52321 ..
52324 .
52325..
52326 ...
52330 ..
52331..
52332..
52333..
52334 ...
52336 ..
52337 ...
52338..
52339..
52340..
52341 ..
52342...
52343..
52344 ..
52348 ...
52352 ...
52353..

Restart
obj. ¢.

98414 ...
98201 ...
98201 ...
98200 ...
98201 ...
98201 ...
98201 ...
98342 ...
98 150....
98310..
98 150....
98310..
98310..
98316..
98196 ..
98196 ..
98196..
98196 ..
98324 ..
98324 ..
98324 ..
98 388 ...
98 324 ..
98 324 ..
98324 ..
98 388 ...
98325..
98 389...
98328 ...
98328...
98426 ...
98422...
98194 ...
98195..
98195..
98426...
98422...
98426 ...
98237 ...
98234 ...
98324 ...
98324 ...
98 664 ...
98 664 ...
98 664 ...
98 664 ...
98 664 ...
98 664 ...
98197 ..
98198...
98196...
98194 ...

Strana

55
59
59
59
59
59
59
59
46
46
46
46
46
46
54
54
54
54
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
a7
a7
55
99
45
45
45
59
55
59
58
58
46
46
52
52
52
52
52
52
44
44
54
45

Katalogové
obj. ¢.
52354 ..
512 35 ..
52361 ..
52400 ..
52401 ..
52402...
52403...
52 404 ...
52405..
52500 ...
52501 ...
52502 ..
52600 ..
52601 ...
52602 ..
52603 ..
52604 ..
52605 ..
52606 ..
52607 ...
52608 ...
52609 ..
52610 ..
52611 ..
52612..
52613
52614 ..
52615..
52616 ..
52617 ...
52626 ...
52627 ...
52628...
52629..
52630 ..
52631 ...
52632..
52633..
52634 ...
52635..
52639..
52640 ..
52 641 ...
52642 ...
52643 ..
52644 .
52645..
52 646 ...
52 647 ...
52648 ..
52649 ...
52650 ...

Restart
obj. ¢.

98194 ...
98196 ...
98194 ...
98 416 ...
98 416 ...
98 416 ...
98416...
98196...
98196...
98189...
98239..
98188...
98670...
98670...
98670...
98670...
98670...
98671 ...
98672...
98673...
98674 ...
98675 ..
98676...
98677 ...
98678...
98067 ...
98068 ...
98 067 ...
98094 ..
98094 ...
98324 ...
98324 ...
98324 ...
98324 ...
98324 ...
98324 ...
98316...
98316...
98316...
98316...
98665 ..
98150...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 317 ...
98 317 ...
98316...

Strana

45
o4
45
59
55
59
55
54
54
33
33
EE
30
30
30
30
30
30
31
32
31
53
53
53
53
B
35
89
36
36
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
47
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46



WNT €2 RESTART

Katalogové
obj. €.
52651 ..
52652 ...
52653..
52656 ..
52657 ...
52658 ..
52659 ..
52660 ...
52661 ...
52662...
52 663 ...
52 664 ...
52 665 ...
52 666 ...
52 667 ...
52668 ...
52669...
52670 ...
52671 ..
52672..
52673 ..
52674 ...
52675 ..
52676 ..
52677 ...
52680 ...
52682..
52683 ...
52684 ...
52685 ..
52686 ..
52687 ...
52688 ..
52689 ..
52690 ..
52691 ...
52692...
52693 ..
52694 ...
52695 ..
52696 ..
52697 ..
52699..
52700 ..
52701 ..
52702..
52703.
52704 ..
52705 ..
52706...
52707 ...
52708..

Restart
obj. ¢.

98316...
98316...
98316...
98150...
98316...
98150..
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 150...
98 665 ...
98 316 ...
98 316 ..
98 316 ..
98 316 ..
98 316..
98 316 ..
98 316 ...
98316 ..
98316...
98316 ..
98316...
98316...
98316...
98316...
98316...
98316...
98316...
98316...
98316 ...
98 317 ...
98 317 ...
98328...
98328...
98 316 ...
98 316 ...
98328...
98414 ...
98414 ..
98 416 ...
98416 ...
98414 ..
98414 ..
98414 ...
98 317 ...
98414 ..

Strana

46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
a7
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
47
47
46
46
a7
99
55
99
55
99
55
59
46
59

Katalogové
obj. ¢.
52710...
52711 ..
52714 ..
52715..
52716..
52717 ...
52718..
52719..
52720 ...
52721 ...
52722 ...
52723..
52724 ..
52725..
52726 ...
52727 ...
52728..
52729..
52730...
52731..
52732 ...
52733...
52734 ..
52735..
52736 ..
52737 ...
52738..
52740 ...
52741 ..
52742 ...
52743 ..
52744 ..
52746 ..
52 747 ...
52748 ..
52749 ...
52750 ..
52751 ..
52752 ...
52754 ..
52770 ..
52771..
52772 ..
52773..
52774 ..
52775..
52776 ...
52777 ...
52778 ..
52779 ..
52780 ...
52781 ..

Restart
obj. ¢.

98414 ..
98422 ...
98422..
98422...
98292..
98422 ...
98426 ...
98422 ...
98426 ...
98422 ...
98422...
98 662 ...
98 316 ...
98 316 ..
98424 ...
98328 ...
98424 ...
98334 ...
98422...
98 159...
98 159...
98159 ...
98422 ...
98422 ...
98426 ...
98422 ...
98426...
98422 ...
98414 ...
98 316 ..
98316 ..
98342 ..
98316 ..
98316...
98 316 ..
98316...
98316...
98316...
98659..
98660 ..
98317 ...
98 317 ...
98316...
98316...
98316...
98316...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98 316 ...
98316....

Strana

55
99
55
59
o1
59
55
59
55
59
55
52
46
46
55
47
55
a7
55
58
58
58
55
99
55
09
55
99
55
46
46
&9
46
46
46
46
46
46
34
35
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

Katalogové
obj. €.
52782..
52783..
52784 ..
52786 ..
52788..
52789...
52790 ..
52811 ...
52812..
52813..
52814 ..
52815..
52816 .
52817 ...
52818..
52819..
52820..
52821...
52822..
52823...
52824 ...
52825..
52826 ...
52 827 ...
52828...
52829 ...
52830 ..
52831 ...
52832..
52833..
52834..
52835..
52836 ..
52839..
52840 ..
52 841 ..
52843 ...
52844 ..
52845...
52 846 ...
52 847 ...
52848 ..
52849...
52850 ...
52851 ..
52 860 ...
52861..
52862 ...
52863 ...
52 864 ..
52 865 ...
52 866 ...

Restart
obj. ¢.

98324 ...
98324 ...
98661 ...
98 666 ..
98324 ...
98416 ..
98422 ..
98324 ...
98324 ...
98 388 ...
98 388 ...
98324 ...
98324 ...
98 388 ...
98 388 ...
98324 ...
98324 ...
98324 ...
98324 ...
98 388 ...
98324 ...
98 316...
98324 ...
98324 ...
98 388 ...
98324 ...
98324 ...
98 388 ...
98324 ...
98324 ...
98 388 ...
98325...
98325...
98324 ...
98324 ...
98388...
98324 ...
98324 ...
98324 ...
98324 ...
98324 ...
98 388 ...
98324 ...
98325...
98325...
98 680 ...
98681 ...
98682...
98683 ..
98684 ...
98685 ..
98 686 ...

Strana

46
46
32
32
46
55
55
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
62
62
63
62
63
64
65

Katalogové
obj. ¢.
52 867 ...
52 868 ...
52869 ..
52880 ..
52881..
52882...
53500..
53501 ..
53502 ..
53503...
53504 ...
53505...
53506 ...
53507 ..
53508 ...
53509..
53510..
53511 ..
53512..
BRI
53514 ..
53 515 .
53516..
53517 ...
53518..
53519..
53520..
53521 ...
53522..
53523..
53524 ...
53 529 ..
53526 ..
53527 ...
53528...
53529 ..
53530..
53 B3 e
53532..
53533..
53534 ..
53535..
53536 ..
53537 ...
53538 ...
53539..
53540...
53541 ...
53542 ...
53543 ..
53544 ..
53545 ..

Restart
obj. ¢.

98687 ...
98688 ...
98693...
98610 ...
98614 ..
98616..
98390 ..
98390 ..
98503 ..
98503 ...
98505..
98505 ..
98507 ...
98507 ...
98394 ..
98394 ..
98394 ..
98394 ..
98 366 ...
98 366 ...
98 366 ...
98 366 ...
98 366 ...
98390 ...
98390 ...
98390 ...
98390 ...
98505 ...
98505..
98505 ..
98505..
98 368 ...
98 368 ...
98 368 ...
98 368 ...
98 368 ...
98 368 ...
98 368 ...
98 362 ..
98 362 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 362 ...
98370..
98 370 ...

Strana

65
65
64
66
67
66
41
41
42
42
41
41
42
42
55
99
55
99
43
43
43
43
43
4
4
4
4
4
4
4
4
42
42
42
42
42
42
42
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
42
42

71



WNT €2 RESTART

Katalogové
obj. €.
53546 ...
53547 ...
53548 ..
53549 ..
53550..
B BB
53552..
GEIEEE
53554 ...
GEIEEE
53556 ...
53557 ...
53558..
53559..
53560..
53561 ...
53562....
53563..
53564 ..
53565 ...
53566 ...
53567 ...
53568...
53569 ...
53570..
53571 ...
53572..
GRIETI
53574 ..
GRIETo
53576 ..
53577 ...
53585..
53586 ..
53587 ...
53588..
53589..
53590 ...
53591..
53592..
53593..
53594 ...
53595..
54001 ..
54002 ..
54 003..
54004 ..
54 005..
54006 ...
54007 ...
54008 ..
54009...

17

Restart
obj. ¢.

98370...
98370...
98370...
98 370...
98 366 ..
98 366 ...
98 366 ..
98 366 ..
98 366 ...
98558 ...
98 558 ...
98 5658 ...
98558 ..
98 5658 ...
98390 ..
98 390...
98390..
98 390....
98 390..
98 505....
98505...
98 505 ..
98505..
98505 ...
98 362...
98 362...
98573...
98 362...
98 362...
98 362...
98 362...
98 362...
98204 ..
98 206 ...
98204 ..
98204 ..
98208...
98 246 ...
98 250...
98 206 ...
98210...
98248 ...
98252 ..
98214 .
98215..
98215 ..
98215..
98214 ..
98215..
98004 ..
98007 ...
98004 ...

Strana

42
42
42
42
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
48
48
42
48
48
48
48
48
36
37
36
36
36
37
37
37
37
38
38
50
50
50
50
50
50
26
27
26

Katalogové
obj. ¢.
54010..
54011 ..
54012..
54013 ..
54016 ..
54017 ..
54018..
54019..
54020 ..
54021 ..
54022 ..
54023 ..
54024 ..
54025 ...
54026 ..
54027 ...
54028 ..
54 029..
54030..
54031 ..
54032 ...
54 033..
54034 ..
54035..
54036 ..
54037 ...
54038 ..
54039 ...
54040 ..
54041 ...
54050...
54051 ...
54052 ...
54053 ...
54054 ..
54055 ..
54 056 ..
54057 ...
54058 ...
54 060 ...
54061 ...
54 062 ...
54 063 ...
54 064 ...
54103 ..
54108...
54 113..
54117 ..
54119..
54123 ..
54132 ..
54139..

Restart
obj. ¢.

98004 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98004 ...
98004 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98004 ...
98004 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98004 ...
98004 ..
98004 ...
98004 ...
98005 ..
98005 ..
98005 ..
98043 ...
98043 ...
98043 ...
98006 ...
98214 ..
98215 ..
98215..
98049..
98049...
98044 ...
98060 ..
98 044 ...
98060 ...
98214 ..
98215...
98215 ..
98049 ..
98049 ..
98004 ...
98004 ..
98004 ...
98004 ..
98007 ...
98004 ..
98004 ...
98004 ..
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27
26
26
26
26
27
26
26
26
26
27
26
26
27
26
27
26
26
26
26
26
28
28
28
27
27
27
27
50
50
50
o1
o1
56
57
56
57
50
50
50
51
o1

26
26
26
26
27
26
26
26

Katalogové
obj. €.
54142 ..
54143 ..
54149 ..
54152 ..
54154 ...
54 158....
54159 ..
54162 ...
54 163...
54164 ...
54167 ...
54169 ...
54171 ...
54172..
54203 ..
54208 ...
54213..
54218 ..
54223 ..
54224 ...
54227 ...
54262 ...
54264 ...
54286...
54291 ..
54296 ...
54299..
54 311 ..
54312
54 317 ..
54318 ..
54322 ...
54590...
54591 ..
54592 ..
54593 ...
54594 ..
54595 ...
54 596 ...
54597 ...
54610..
54611 ..
54612 ..
54613 ..
54620 ...
54 622 ...
54624 ...
54625 ...
54626 ...
54 627 ...
54630 ...
54631 ...

Restart
obj. ¢.

98004 ..
98007 ...
98004 ..
98004 ..
98004 ..
98 007 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ...
98007 ...
98004 ..
98007 ...
98004 ..
98004 ..
98004 ..
98004 ..
98004 ..
98004 ...
98007 ..
98005 ...
98005..
98005 ...
98005..
98043 ...
98043 ...
98043 ..
98043 ..
98006 ..
98390 ..
98390 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 368 ...
98 368 ...
98370...
98 370...
98390 ...
98390 ...
98 362 ...
98 362 ...
98 368 ...
98370...
98392..
98 366 ...
98392...
98 366 ..
98390...
98390...
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27
26
26
26
27
26
27
26
27
26
27
26
27
26
27
26
26
26
26
26
26
27
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28
28
28
27
27
27
27
27
4
4
48
48
42
42
42
42
41
41
48
48
42
42
49
43
49
43
41
41

Katalogové
obj. ¢.
54632..
54 633..
54640 ...
54642 ...
54650 ...
54652 ..
54660 ...
54661 ...
54 662...
54 663...
56 900 ...
56902 ...
56 904 ...
71062..
71063..
71064 ..
71100..
71104 ..
71106 ..
71108 ..
71110..
71112 ..
71114 .
71120...
71122
71124 ...
71125..
71126 ...
71130.
71132..
71134 ..
71135..
71136..
71138..
71139..
71140 ..
71144 .
71145 .
71150..
71151 ..
71152 ..
71160..

Restart
obj. ¢.

98 362 ...
98 362 ...
98394 ..

98 374 ...

98390 ..
98 362 ...
98392..
98 366 ...
98392..
98 366 ...

98187 ...
98 187 ...
98187 ...

98 640 ...

98642...

98642..

98641 ...
98641 ...
98641 ...
98641 ...
98641 ...
98641 ...
98641 ...

98 640 ...

98641 ...

98 640 ...
98 640 ...
98 640 ...
98 640 ...

98641 ...

98 640 ...
98642 ..

98642...

98 640 ...
98 640 ...
98 640...
98640 ...
98 640 ...
98 640 ...
98 640 ...
98 640 ...

98641 ...
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59
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49
43
49
43
59
oY
59
22
22
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22
22
22
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22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
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