FORMULAR A

Poptévky specialnich nastroji A \\ CE RGAI?«OIJ ZIT

Specialni upinaci klestiny

Prosim zaslete vyplnény formular na info.cesko@ceratizit.com!

Firma: Oddéleni:

Aplikaéni technik: Kontaktni osoba:

Cislo zakaznika: Tel. na kontaktni osobu:

Vase poznamka: E-mail adresa kontaktni osoby:
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FORMULAR OEM

Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Stupnovité klestiny

1. Upinaci primér D (DCONWS) =
1. Upinaci délka | (LSC) =
2. Upinaci délka I =
Celkova délka L, (OAL) =
2. Upinaci primér nebo volné D, =
Primér stopky d (DGUI) =
;
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Typ Priklad (148E) Poznamka
HP (High Precision) [] ano
Sdrazka |:| ano
Vulkanizovany [] ano
Drazka v konusu [] ano mm
Drazka ve stopce [] ano mm
TK povlak |:| ano
Odlehovaci zapich [] ano mm
Pozadovany pocet kusu: ks
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FORMULAR OEM Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Dvoustupriové klestiny

1. Upinaci primér D (DCONWS) =

2. Upinaci primer D =

1. Upinaci délka (LSC) =

2. Upinaci délka | =

3. Upinaci délka I =

N

Celkova délka (OAL) =

3. Upinaci prdmér nebo volné

(DGUI) =

o

Primér stopky

A

\ 4

A

Typ Priklad (148E) Poznamka

A

A

HP (High Precision)
Sdrazka
Vulkanizovany

ano
ano
ano
Drazka v konusu ano mm
Drézka ve stopce
TK povlak

Odlehcovaci zapich

ano mm

ano

HEnnnnn

Pozadovany pocet kusu:

ks
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FORMULAR OEM

Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci KleStiny - radius

Upinaci prlimér D (DCONWS) =
Rédius R =
Upinaci délka | (LSC) =
Celkova délka L, (OAL) =
Prlibézny otvor D, =
Primér stopky d (DGUI) =
< . R
A 1
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d - H 1+ — — — D
| \ \ 4
4 \
N
D
‘ R
Typ Priklad (148E) Poznamka
HP (High Precision) [] ano
Sdrazka |:| ano
Vulkanizovany [] ano
Drazka v konusu [] ano mm
Drazka ve stopce [] ano mm
TK povlak [] ano
Doraz D ano
Pozadovany pocet kusu: ks
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FORMULAR OEM Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci klestiny - priibézny otvor

Upinaci prameér D  (DCONWS) =
Upinaci délka | (LSC) =
Celkova délka L, (OAL) =
Pribézny otvor D, =
Prdmér stopky d (DGUI) =
di L1 >
A 7
i A
d —  — — — D
| 4
4 \
DW
Typ Priklad (148E) Poznamka
HP (High Precision) [] ano
Sdrazka |:| ano
Vulkanizovany [] ano
Dréazka v kénusu |:| ano mm
Drazka ve stopce [] ano mm
TK povlak [] ano
Doraz D ano
Pozadovany pocet kusu: ks
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FORMULAR OEM

Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci kleStiny - rostouci konus

predni primér D (DCONWS) =
Velikost Morse kuzelu MK =
Uhel B (max.35°)* =
Upinaci délka | (LSC) =
Celkovd délka L, (OAL) =
zadni prmeér D, =
Primér stopky d (DGUI) =
oisksinaphecinmechenies
) . R
B
A /
, A
d - = - - -} D
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Typ Priklad (148E) Poznamka
HP (High Precision) [] ano
Sdrazka |:| ano
Vulkanizovany [] ano
Drazka v konusu [] ano mm
Drazka ve stopce [] ano mm
TK povlak [] ano
Doraz D ano
Pozadovany pocet kusu: ks
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FORMULAR OEM

Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci kleStiny - klesajici konus

predni primér D (DCONWS) =
Velikost Morse kuzelu MK =
Uhel B =
Upinaci délka | (LSC) =
Celkova délka L, (OAL) =
zadni prmeér D, =
Primér stopky d (DGUI) =
gl L‘ | -
B
J} 7 \;
A
y
d - - - - -+ D
A \
y
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Typ Priklad (148E) Poznamka
HP (High Precision) [] ano
Sdrazka |:| ano
Vulkanizovany [] ano
Drazka v konusu [] ano mm
Drazka ve stopce [] ano mm
TK povlak [] ano
Doraz D ano
Pozadovany pocet kusu: ks
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FORMULAR OEM Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci kleStiny - fazetka

Priimér fazetky D, =

(W)

Upinaci Cep (DCONWS) =
Unel V =
Upinaci délka | (LSC) =

Celkova délka (OAL) =

o -

Prlibézny otvor

o

Primér stopky (DGUI) =

A

AF

A

Typ Priklad (148E) Poznamka

HP (High Precision)
Sdrazka
Vulkanizovany

ano
ano
ano
Drazka v konusu ano mm
Drézka ve stopce
TK povlak

Doraz

ano mm

ano

HEnnnnn

Pozadovany pocet kusu: ks

TEAM CUTTING TOOLS Strana 8 z 12
AC\\ gIEGI;OXIOTNSI“Z 1T i KOM ET m KLenK cuttingtools.ceratizit.com

11/2019



FORMULAR OEM Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci kleStiny - excentr, stred priibézného otvoru

Upinaci prameér D  (DCONWS) =

Upinaci délka (LSC) =

2. Upinaci délka I, =

\Vizdalenost excentru X =

(OAL) =

Celkova délka

o

2. Upinaci primér nebo volné

(DGUI) =

o

Primér stopky

A

Typ Priklad (148E) Poznamka

HP (High Precision) ano
Sdrazka

Vulkanizovany

ano
ano
Drazka v konusu ano mm
Drézka ve stopce
TK povlak

Odlehc¢ovaci zapich

ano mm

ano

HEnnnnn

Pozadovany pocet kusu: ks
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FORMULAR OEM

Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci kleStiny - excentr

Upinaci prlimér D (DCONWS) =
Upinaci délka | (LSC) =
2. Upinaci délka 1, =
Vzdalenost excentru X =
Celkova délka L, (OAL) =
2. Upinaci primér nebo volné D, =
Primér stopky d (DGUI) =
L,
X
y
y
y
. y | D
d _ _ _ B
A
E v
y k
D, I~
|2
Typ Priklad (148E) Poznamka
HP (High Precision) [] ano
Sdrazka |:| ano
Vulkanizovany [] ano
Drazka v konusu |:| ano mm
Drazka ve stopce [] ano mm
TK povlak [] ano
Odleh&ovaci zapich [] ano

Pozadovany pocet kusu:

ks
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FORMULAR OEM

Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci kleStina se zkosenym Celem - kdnicka

Priimér zkoseného cela

Upinaci priimér
Upinaci délka
Uhel

Dodatecnd délka
Celkova délka
Prlibézny otvor

Primér stopky

— O

o

o

ocows -
(LSC) =
T

A

A 4

Typ

HP (High Precision)
Sdrazka
Vulkanizovany
Drazka v konusu
Drézka ve stopce
TK povlak

Doraz

Pozadovany pocet kusu:

HEnnnnn

ano

ano

ano

ano

ano

ano

Priklad (148E)

Poznamka

\ 4

ks
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FORMULAR OEM Poptavky specidlnich nastroju — Specialni upinaci klestiny

Upinaci kleStina se zkosenym Celem - valcova
Upinaci priimér D (DCONWS) =
Upinaci délka | (LSC) =

Dodate¢na délka | =

Celkovd délka (OAL) =

-

Prlibézny otvor

o O
I

Primér stopky (DGUI) =

A
A 4

Typ Priklad (148E) Poznamka

HP (High Precision)
Sdrazka
Vulkanizovany

ano
ano
ano
Drazka v konusu ano mm
Drézka ve stopce
TK povlak

Doraz

ano mm

ano

HEnnnnn

Pozadovany pocet kusu: ks
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