Parametry ndstroji dle 150 13399

Prostfednictvim celosvétové platnych parametr(i a definic pro ndstroje dle ISO 13399
se podafilo nalézt spole¢nou ,fec”, diky niz spolu mohou komunikovat rizné systémy.
Vedle specifickych oznaceni rozmér( nastroji podle WNT Vam nyni v uvedenych
tabulkach poskytujeme i oznaceni rozmeérd nastrojd dle 1SO.

IS0 oznaceni
I S r+/-D,05 |2 /
INSL| CW | RER |PDPT 99999...
mm | mm mm mm
XX 16-2 XX.50 X ‘ 16 ‘ 3 ‘ 1,5 | 1,5 | X162 999
XX 16-3 XX.50X | 16 4 20 |20 | X16-3 999

Priklad tabulky z WNT katalogu

Vyhody

= Normovany a celosvétové platny zplisob popisu tdajd nastrojd slouzi k
bezproblémové vymené dat mezi jednotlivymi systémy pouzitymi pfi vyrobnim
procesu.

= Norma definuje data, kterd nejsou jiz specificka podle jednotlivych vyrobcl.

Diky tomu je vylepSena kvalita vymény dat mezi jednotlivymi systémy.

= PouZivani systémd dle normy ISO 13399 prinasi isporu ¢asu, prozZe jiz neni nutné

rucéné zadavat Udaje jednotlivych dodavateld.
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Soustruzeni zavitd
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Piehled

WNT MASTERTOOL

Kvalitni prémiové nastroje pro maximaini vykon.

Kvalitni prémiové ndstroje z produktoveé fady

WNT Mastertool Performance se koncipovaly pro specialni
pripady pouZziti a vyznacuiji se zvlast vysokym vykonem.
Pokud v rdmci vlastni vyroby kladete vysoké naroky na
procesni vykon a cheete doséhnout optimdinich vysledka,
pak Vam doporucujeme prémiové nastroje z této produktové
rady.

WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Kvalitni ndstroje pro standardni pouziti.

Kvalitni nastroje z produktové fady WNT Mastertool Standard
jsou velmi kvalitni, vykonné a spolehlivé a tési se velké dlivére
nasich zakaznikd plsobicich po celém sveté.

Ndstroje z této produktoveé fady jsou u celé fady standardnich
aplikaci prvni volbou a garantuji Vam optimdini pracovni vysledky.

HSS vrtdky TK vridky
= vrtaky pro univerzalni pouziti do = vybér TK vrtak( a WTX vrtdki
10xD = vysoky vykon pro univerzalni
pouziti

\
!
2‘
ah

Vystruzniky

= HSSaTKvystruzniky s
20,59 - 12mm




WNT MASTERTOOL

Vysvétlivky symbold - HSS vrtdky

Vrtdni

Uvod

Stopka

DIN 1835
A

s

Uhel 3picky

<]130°

Vysvétlivky symbold - TK vridky

Délka vrtdni

< 10xD

Hlavni pouziti

Vedlejsi pouziti

Stopka
DIN 6535
HA

B

Provedeni

Z Vnitfni chlazeni
g Samostredici

Uhel $picky

<] 140°

Vysvétlivky symbold - vystruzniky

Délka vrtdni

< 8xD
® = Hiavni pouziti
o = \Vedlgjsi pouziti

Stopka

DIN 1835
A
(s

DIN 6535
HA

B

° Hlavni pouziti

o VedlejSi pouziti



Vrtdni

WNT Toolfinder

WNT MASTERTOOL

(I

AL

8 axot
£2+9T axg
vt-1e L axs
6L-91 9 axe

AL SSH

G0'¢t-650
[y=S%  00°CL-560

SSH
T

0€
0€
AL

oo veu | S

(] .0¢L

6 .06
SSH

AofeneLIneU ON

6l
6¢+8C

AL

6
SSH

axg
axg
BLIIOU BYSUBJIQ

OLOIN HBHIA

19pulf{oo] INM

-



WNT MASTERTOOL

Specifické vlastnosti

Vridni

HSS vrtdky - prehled

= HSS-E-PM vrtdk vyrabény procesem praskove metalurgie z materidlu HSS-PM

= |epSi odolnost proti zlomeni pfi ohybu

= optimalizovang provedent jadra

= moznost pouZiti na témér vSechny materialy

= vysoke fezné rychlosti
= velmi vysoka stabilita fezné hrany

= vhodné i pfivrtani pies pficné otvory

Pehled HSS vrtdk

lepsi

odolnost proti zloment pfi ohybu

presny vybrus Cela
i kuzelového plaste

kompaktni a homogenni
HSS vyrabénd procesem

praskové metalurgie

optimalizovany jednovrstvy

povlak TiN

parabolicky profil drazky pro
bezpecné odvadéni tiisek

=R
= = £| 2| SE
3 £ 3 3= 212 Zp
™ g > A _Q » S| o o
= o > = L N C o ol N =B
s 2| 5| z 2 258 28 ER
3 < & B=] T E T = =
g_ o K] o 352,355 .D Stran
e =2 |5 0d, S2528¢8 ana
3xD bez vnitiniho chlazeni
0 00O
. b HSS-E °
- . ' T = L R B | 6
HSS-E [ MON J (@)
gy UNL | | PMo| 1300 1-12 ] 6
TiN
5xD bez vnittniho chlazeni
0000
HSS-E °
— on | | MSSEL g0 0912 ] 7
) - HSS-E { JON ] @)
R T i oML | P | 1300 112 ] 7
TiN
do 10xD bez vnitniho chlazeni
® O®O
TR T NI | | TSSET 1180 12 ] 8
Minivrdk
0 00O
S HSS-E °
~ = : N oy | 118 015-145 o o
NC navrtdvdky
® O 0O
4 HSS °
W, — NCA | |y | 90 3-12 | 9
® O 0O
HSS °
- NG-A | | Ty | 1200 312 | 9

70 Dalsf rozmeéry a vrtéky naleznete v naSem — hlavnim katalogu, kapitola 1 - HSS vrtaky




WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Vrtdky ve Sroubovici, DIN 1897, extra krdtké

Vrtdni

HSS vrtdky - 3xD bez vnitiniho chlazeni

< 3xD UNI UNI
TiN TiN
<J118° <J130°
HSS-E HSS-E-PM
T2 [ NEW R
d, | d I 1, Obj. &. Obj. &
DC DC | OAL | LCF 10107 ... 10113...
mm | palec| mm | mm Ké Ké
1,00 26 6 124 010 207 010
1,10 28 7 124 011 207 011
1,20 30 8 127 012 212 012
1,30 30 8 134 013 223 013
1,40 32 9 122 014 204 014
1,50 32 9 116 015 193 015
1,60 34 10 121 016 202 016
1,70 34 10 122 017 204 017
1,80 36 1 121 018 202 018
1,90 36 i 121 019 202 019
2,00 38 12 101 020 169 020
2,10 38 12 124 021 207 021
2,20 40 13 124 022 207 022
2,30 40 13 105 023 174 023
2,38 | 3/32 | 43 14 114 238 191 238
2,40 43 14 126 024 208 024
2,50 43 14 110 025 181 025
2,60 43 14 129 026 214 026
2,70 46 16 138 027 228 027
2,78 | 7/64 | 46 16 133 278 222 278
2,80 46 16 127 028 212 028
2,90 46 16 136 029 225 029
3,00 46 16 114 030 191 030
3,10 49 18 122 031 204 031
317 | 18 49 18 121 317 202 317
3,20 49 18 116 032 193 032
3,30 49 18 116 033 193 033
3,40 52 20 134 034 223 034
3,50 52 20 116 085 193 035
3,57 | 9/64 | 52 20 131 357 218 357
3,60 52 20 154 036 256 036
3,70 52 20 133 037 222 037
3,80 55 22 142 038 236 038
3,90 55 22 161 039 267 039
3,97 | 5/32 | 55 22 144 397 240 397
4,00 55 22 131 040 218 040
4,10 55 22 150 0H 249 041
4,20 55 22 131 042 218 042
4,30 58 24 149 043 248 043
4,37 | 11/64 | 58 24 201 437 335 437
4,40 58 24 161 044 267 044
4,50 58 24 149 045 248 045
4,60 58 24 150 046 249 ' 046
4,70 58 24 167 047 280 047
4,76 | 3/16 | 62 26 167 476 280 = 476
4,80 62 26 170 048 283 048
4,90 62 26 172 049 286 049
5,00 62 26 144 050 240 050
5,10 62 26 159 051 265 = 051
516 | 13/64 | 62 26 189 516 316 516
5,20 62 26 172 052 286 052
5,30 62 26 195 053 324 053
5,40 66 28 190 054 316 = 054

T2 [ NEW JRP
d, d, I l, Obj. ¢. Obj. ¢.
DC DC | OAL | LCF 10107 ... 10 113.
mm | palec | mm mm Ké Ké
5,50 66 28 163 055 271
5,56 | 7/32 66 28 178 = 556 296
5,60 66 28 195 056 324
5,70 66 28 208 057 347
5,80 66 28 200 058 333
5,90 66 28 220 059 366
5,95 | 15/64 | 66 28 335 595 554
6,00 66 28 175 060 294
6,10 70 31 206 061 344
6,20 70 31 206 062 344
6,30 70 31 235 063 394
6,35 | 1/4 70 31 217 635 360
6,40 70 31 219 064 363
6,50 70 31 206 065 344
6,60 70 31 228 066 377
6,70 70 31 249 = 067 416
6,75 74 34 305 675 513
6,80 74 34 251 068 419
6,90 74 34 247 069 413
7,00 74 34 230 070 382
7,10 74 34 280 071 463
714 | 9/32 74 34 369 714 615
7,20 74 34 288 072 477
7,30 74 34 308 ' 073 513
7,40 74 34 291 074 480
7,50 74 34 240 | 075 399
7,60 79 37 374 076 624
7,70 79 37 405 077 673
7,80 79 37 310 078 515
7,90 79 37 432 079 721
794 | 5/16 79 37 296 794 493
8,00 79 37 288 080 477
8,10 79 37 366 081 610
8,20 79 37 380 082 635
8,30 79 37 399 083 665
8,40 79 37 385 084 638
8,50 79 37 335 085 554
8,60 84 40 374 086
8,70 84 40 429 087
8,73 | 11/32 | 84 40 527 873 876
8,80 84 40 416 088 696
8,90 84 40 532 089
9,00 84 40 341 090 563
9,10 84 40 449 091
9,20 84 40 452 092
9,30 84 40 385 093 638
9,40 84 40 524 094
9,50 84 40 374 095 624
9,60 89 43 549 096
9,70 89 43 532 097
9,80 89 43 449 098 743
9,90 89 43 568 099
10,00 89 43 369 100 613
10,10 89 43 549 101
10,20 89 43 468 102 776
10,30 89 43 510 103
10,40 89 43 596 104
10,50 89 43 446 105 737
11,00 95 47 488 110 818
1,11 | 7/16 95 47 579 1 111 962
11,50 95 47 571 115 942
12,00 102 51 557 120 923
Ocel o
Nerezavéjici ocel °
Litina °
Nezelezné kovy °
Zé&ruvzdorné slitiny o
—V,str

055
556
056
057
058
059
595
060
061
062
063
635
064
065
066
067
675
068
069
070
071
714
072
073
074
075
076
077
078
079
794
080
081
082
083
084
085

873

088

090

093

095

098

100

102

105
110
111
115
120
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O
[
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WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Vrtdky ve Sroubovici, DIN 338, krdtké

Vrtdni

HSS vrtdky - 5xD bez vnitiniho chlazeni

< 5xD UNI UNI
TiN TiN
i
<J118° <J130°
HSS-E HSS-E-PM
T2 [ NEW R
d; s d, I, l, Obj. ¢. Obj. ¢.
DC DC | OAL | LCF 10171 ... 10173 ...
mm | palec| mm | mm Ké Ké
0,90 32 1 78 009
1,00 34 12 78 010 164 010
1,10 36 14 85 011 178 011
1,20 38 16 84 012 174 012
1,25 38 16 85 125
1,30 38 16 85 013 178 013
1,40 40 18 86 014 179 014
1,45 40 18 81 145
1,50 40 18 81 015 169 015
1,55 43 20 81 155
1,60 43 20 81 016 169 016
1,65 43 20 87 165
1,70 43 20 87 017 181 017
1,80 46 22 86 018 179 018
1,90 46 22 86 019 179 019
2,00 49 24 84 020 174 020
2,10 49 24 87 = 021 181 021
2,20 53 27 91 022 191 022
2,30 53 27 89 ' 023 185 023
2,38 | 3/32 | 57 30 89 238 185 238
2,40 57 30 84 024 174 024
2,50 57 30 85 025 178 025
2,55 57 30 89 | 255
2,60 57 30 89 026 185 026
2,70 61 33 94 027 196 027
2,78 | 7/64 | 61 33 114 278 239 278
2,80 61 33 92 1 028 193 028
2,90 61 33 94 029 196 029
3,00 61 33 90 030 188 030
3,10 65 36 100 031 208 031
317 | 1/8 65 36 99 | 317 207 317
3,20 65 36 95 032 204 032
3,25 65 36 100 © 325
3,30 65 36 97 033 208 033
3,40 70 39 107 034 223 034
3,50 70 39 108 035 225 035
3,57 | 9/64 | 70 39 108 | 357 225 | 357
3,60 70 39 110 036 228 036
3,70 70 39 110 087 228 037
3,80 75 43 115 038 240 038
3,90 75 43 117 039 246 039
397 | 5/32 | 75 43 120 397 249 397
4,00 75 43 113 040 236 040
4,10 75 43 115 0H 240 041
4,20 75 43 115 042 240 042
4,25 75 43 123 425
4,30 80 47 123 043 257 043
4,37 | 11/64 | 80 47 125 437 260 437
4,40 80 47 123 044 257 044
4,50 80 47 120 045 249 045
4,60 80 47 127 046 265 = 046
4,65 80 47 127 465
4,70 80 47 154 047 322 047
4,76 | 3/16 | 86 52 129 476 271 476
4,80 86 52 129 048 271 048
4,90 86 52 132 049 275 049
4,95 86 52 128 495
5,00 86 52 133 050 277 050
5,05 86 52 133 505
5,10 86 52 133 051 277 051
516 | 7/32 | 86 52 302 516
516 | 13/64 | 86 52 145 516
5,20 86 52 137 052 286 = 052

T2 [ NEW [P
d, d, I l, Obj. ¢. Obj. ¢.
DC DC | OAL | LOF 10171 ... 10 173.
mm | palec | mm mm Ké Ké
5,30 86 52 145 053 302
5,40 93 57 177 054 371
5,50 93 57 153 055 322
5,55 93 57 179 ' 555
5,56 | 7/32 93 57 179 556
5,56 93 57 377
5,60 93 57 163 056 341
5,70 93 57 161 057 335
5,75 93 57 161 575
5,80 93 57 161 058 335
5,90 93 57 171 059 358
5,95 | 15/64 | 93 57 209 595 438
6,00 93 57 155 060 324
6,10 101 63 175 061 366
6,20 101 63 172 062 360
6,30 101 63 191 063 399
6,35 | 1/4 101 63 201 635 421
6,40 101 63 202 064 421
6,50 101 63 186 065 391
6,60 101 63 204 066 427
6,70 101 63 204 067 427
6,75 109 69 275 675 577
6,80 109 69 209 068 438
6,90 109 69 213 069 446
7,00 109 69 209 070 438
7,10 109 69 241 071 505
714 9/32 109 69 360 714 754
7,20 109 69 240 072 502
7,30 109 69 249 073 521
7,40 109 69 244 074 510
745 109 69 222 745
7,50 109 69 222 075 463
7,60 117 75 269 076 563
7,70 117 75 308 077 640
7,80 117 75 263 078 549
7,90 117 75 313 079 657
794 | 5/16 117 75 283 794 590
8,00 117 75 250 080 524
8,10 117 75 274 081 571
8,20 117 75 269 082 563
8,30 117 75 299 083 626
8,40 117 75 299 084 629
8,50 117 75 258 085 538
8,60 125 81 452 086
8,70 125 81 452 087
8,73 | 11/32 | 125 81 277 873 582
8,80 125 81 299 088 629
8,90 125 81 419 089
9,00 125 81 283 090 593
9,10 125 81 466 091
9,20 125 81 466 092
9,30 125 81 327 093 682
9,35 125 81 296 935
9,40 125 81 477 094
9,50 125 81 296 095 624
9,60 133 87 355 096
9,70 133 87 513 097
9,80 133 87 355 098 743
9,90 133 87 421 099
10,00 133 87 335 100 704
10,10 133 87 480 101
10,20 133 87 388 102 812
10,30 133 87 419 103
10,40 133 87 518 104
10,50 133 87 391 105 818
10,55 133 87 405 955
11,00 142 94 405 110 845
1,11 | 7716 | 142 94 507 | 111 1059
11,20 142 94 449 112
11,30 142 94 449 ' 113
11,40 142 94 449 114
11,50 142 94 449 1 115 937
11,60 142 94 480 116
12,00 151 101 480 1 120 1003
Ocel °
Nerezavéjici ocel °
Litina °
NeZelezné kovy °
Zéruvzdorné slitiny ¢}
=V, str

053
054
055

556
056
057

058
059
595
060
061
062
063
635
064
065
066
067
675
068
069
070
071
714
072
073
074
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076
077
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794
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082
083

084
085
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088
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WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Vrtdky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

Vrtdni
HSS vrtdky - 10xD bez vnitiniho chlazeni

< 10xD

TiN

E

HSS-
T2

d, I 1, Obj. ¢.
DC OAL | LCF 10 270 ...
mm mm mm Ké

1,0 56 33 140
1,1 60 37 158
1,2 65 4 175
1,3 65 4 172
1,4 70 45 170
1,5 70 45 147
1,6 76 50 175
1,7 76 50 190
1,8 80 53 183
1,9 80 53 196
2,0 85 56 145
2,1 85 56 168
2,2 90 59 170
2,3 90 59 168
2,4 95 62 155
25 | 95 | 62 147
2,6 95 62 170
2,7 100 66 180
2,8 100 66 172
2,9 100 66 180
3,0 100 66 160
3,1 106 69 190
3,2 106 69 178
) 106 69 188
3,4 112 73 196
35 | 112 | 73 190
3,6 112 73 198
3,7 112 73 193
3,8 119 78 186
3,9 119 78 208
4,0 119 78 203
41 119 78 206
4,2 119 78 198
43 126 82 221
4.4 126 82 196
45 126 82 208
46 126 82 200
47 126 82 231
4,8 132 87 226
4,9 132 87 229
5,0 132 87 231
51 132 87 257
5,2 132 87 251
5,3 132 87 277
5,4 139 91 302
5,5 139 91 241
5,6 139 91 316
5,7 139 91 352
58 139 91 305
5,9 139 91 341
6,0 139 91 291

T2
d, l l, Obj. ¢.
DC OAL | LCF 10 270 ...
mm mm mm Ké
6,1 148 97 347 061
6,2 148 97 308 062
6,3 148 97 347 063
6,4 148 97 313 064
6,5 148 97 299 065
6,6 148 97 349 ' 066
6,7 148 97 358 067
6,8 156 102 380 068
6,9 156 102 396 069
7,0 156 102 360 070
71 156 102 349 07
7,2 156 102 396 072
73 156 102 413 073
7.4 156 102 429 074
75 156 102 435 075
7,6 165 109 468 | 076
7,7 165 109 446 077
78 165 109 488 | 078
79 165 109 471 079
8,0 165 109 399 080
8,1 165 109 438 081
8,2 165 109 480 082
8,3 165 109 510 083
8,4 165 109 546 084
8,5 165 109 468 085
8,6 175 115 468 086
8,7 175 115 471 087
8,8 175 115 480 088
8,9 175 115 485 089
9,0 175 115 491 090
9,1 175 115 491 091
9,2 175 115 491 092
9,3 175 115 491 093
9,4 175 115 491 094
9,5 175 115 491 095
9,6 184 121 521 096
9,7 184 121 546 097
9,8 184 121 585 098
9,9 184 121 635 099
10,0 | 184 121 687 100
10,1 184 121 754 101
10,2 | 184 121 801 102
10,3 | 184 121 867 103
10,4 184 121 867 104
10,5 184 121 879 105
11,0 195 128 1045 110
11,5 195 128 1056 115
12,0 205 134 1067 120
Ocel °
Nerezavéjici ocel o
Litina °
NeZelezné kovy o

Zéruvzdorné slitiny

— v, strana 11



WNT MASTERTOOL

Minivrtdky DIN 1899

Vridni

HSS vrtdky - minivrtdky + NC navrtdvky
NC navrtdvdky dilenskd norma

= Gtyfplochy vybrus
= se zesilenou stopkou

Obsah dodavky:

= baleni po 5 kusech
= cenazakus

N
dp
|
1
|
1
|
1
|
| -
|
i /
y
"dl‘f' < 118°
HSS-E-PM
T2
d1 -0,004 |1 |2 dz h8 Obi' C.
DC OAL | LCF |DCONMS 10103 ...
mm mm mm mm Ké
0,15 25 0,8 1,0 163 00150
0,20 25 1,5 1,0 131 00200
0,25 25 1,9 1,0 89 00250
0,30 25 1,9 1,0 104 00300
0,35 25 24 1,0 92 00350
0,40 25 3,0 1,0 92 00400
0,45 25 3,0 1,0 94 00450
0,50 25 34 1,0 92 00500
0,55 25 3,9 1,0 94 00550
0,60 25 3,9 1,0 93 00600
0,65 25 4.2 1,0 92 00650
0,70 25 48 1,0 86 00700
0,75 25 48 1,0 87 00750
0,80 25 518 1,5 96 00800
0,85 25 53 1,5 97 00850
0,90 25 6,0 1,5 97 00900
0,95 25 6,0 1,5 98 00950
1,00 25 6,8 1,5 98 01000
1,05 25 6,8 1,5 97 01050
1,10 25 76 1,5 100 01100
1,15 25 7,6 1,5 100 01150
1,20 25 8,5 1,5 98 01200
1,25 25 8,5 1,5 97 01250
1,30 25 8,5 1,5 101 01300
1,35 25 9,5 1,5 100 01350
1,40 25 9,5 1,5 98 01400
1,45 25 9,5 1,5 97 01450
Ocel °
Nerezavéjici ocel (]
Litina °
Nezelezné kovy °
Zéruvzdorné slitiny o

— v, strana 12

= drazky ve Sroubovici

NC-A NC-A
TiN TiN
dy
<J90° <J120°
HSS HSS
T2 T2
dw| L | L Obj. & Obj. &.
DC | OAL | LCF 10 522 10512..
mm | mm | mm Ké Ké
3 46 12 260 030 260 030
4 55 12 266 040 266 040
5 62 14 277 050 277 050
6 66 16 280 060 280 060
8 79 21 474 080 474 080
10 89 25 524 100 524 100
12 102 30 768 120 768 120
Ocel 25-55 25-55
Nerezavéjici ocel 20-25 20-25
Litina 30-55 30-55
NeZelezné kovy 65-85 65-85

Zaruvzdorné slitiny

70 Vhodny pouze k navrtavani!




WNT MASTERTOOL

Piiklady materidli k tabulkdm feznych parametrd WNT

HSS vrtdky - fezné parametry

Index Material N/ane?‘II::ISI:RC m:tiesrliglu Oznaéeni materialu ma::thrliZIu Oznaéeni materialu ma::ti:rlizm Oznageni materialu
1.1 Stavebni ocel <800 N/mm? 1.0037 St37-2 1.0570  St52-3 1.0060 St 60-2
1.2  Automatové ocel <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45820 1.0757 46 SPb2
1.3  Cementacni ocel, nelegovana <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17 Mn4 14141 Ck15
1.4  Cementaéni ocel, legovana <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15 CrNi6
1.5  Ocel k zuslechtovani, nelegovana < 850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0535 C55
1.6  Ocel k zuslechtovani, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 1.0540 C50
1.7  Ocel k zu$lechfovéni, legovana <800 N/mm? 15131 50 MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo 4
1.8  Ocel k zuslechtovani, legovana < 1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9  Ocelolitina < 850 N/mm? 0.9650 G-X 260 Cr27 1.6750 GS-20 NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridaéni ocel <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AIMo 5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.11  Nitridaéni ocel <1200 N/mm? 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
1.12 Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
1.13  Pruzinové ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 1.7176  55Cr3 1.7701 51 CrMoV 4
1.14  Rychlofezna ocel < 1300 N/mm? 1.3344 §6-5-3 1.3265 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15 Nastrojové ocel pro praci zastudena <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 1.2316  X36 CrMo 16
1.16  Nastrojové ocel pro praci za tepla <1300 N/mm? 1.2343 X 38 CrMoV 51 1.2567 X 30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
2.1  Ocelolitina, nerezavéjici sifena < 850 N/mm? 1.3941  G-X4CrNi 1813 14027 G-X20Cr 14 14107 G-X8CrNi12
2.2 Nerezavéjici ocel, feriticka < 750 N/mm? 14510 X3CrTit7 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 14016 X6Cri7
2.3  Nerezavéjici ocel, martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 1.4106 X2 CrMoSiS 182 1
M 2.4 Nerezavéjici ocel, feriticka / martenziticka <1100 N/mm? 14313 X 3CrNi134 14028 X30Cr13 1.4104 X 14 CrMoS 17
2.5 Ner éjici ocel, iticka / feriticka <850 N/mm? 1.4460 X 8CrNiMo 275 1.4821 X 20 CrNiSi 254 14462 X2 CrNiMoN 2253
2.6 Ner éjici ocel, at iticka < 750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 14571 X 6 CrNiMoTi 17 122 1.4449 X 3CrNiMo 18123
2.7  Zaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21
3.1  Sedalitina s lamelovym grafitem 100-350 N/mm?2 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2  Sedalitina s lamelovym grafitem 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3  Sedalitina s kuligkovym grafitem 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 07050 GGG-50
3.4 Sedalitinas kulickovym grafitem 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovanai litina, bila 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Temperovana litina, bila 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7 Temperovana litina, Gerna 300-450 N/mm? 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovand litina, Gerna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
4.1  Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) < 350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  Al99,9Mg0,5 3.0256 E-AlH
4.2  Slitiny hliniku < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMnt 31355  AICuMg2 3.3315  AlMgi
4.3  Slitiny hliniku 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AIMgSit 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5CuiMg
4.4  Slitiny hliniku 10-15% Si <400 N/mm? 32581  G-AISi12 3.2583  G-AISi12(Cu)
4.5  Slitiny hliniku > 15% Si <400 N/mm? G-AISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Mé&d (nelegovand, nizkolegovand) < 350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7  M&d - tvarné slitiny <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 21366 CuMn5
4.8 Méd - specidlni slitiny <200 HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Méd - speciélni slitiny <300 HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 W&d-specialni slitiny >300 HB 2.1247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosaz kiehka, bronz, Gervena mosaz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosaz houzevnaté <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080 CuSn6Zn6
4,13 Termoplasty PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414 Duroplasty Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15 Plasty vyztuZené viakny GFK* CFK** AFK***
4.16 Hoféik a slitiny hof&iku < 850 N/mm?2 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812 MgAI8Zn1
417 Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18 Wolfram a wolframové slitiny W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 Molybden a slitiny molybdenu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1  Cisty niki 2.4060 Ni99,6 2.4066  Ni99,2 2.4068 LC-Ni99
5.2  Slitiny niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Slitiny niklu < 850 N/mm? 2.4360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4  Slitiny niklu a molybdenu 2.4600 NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Slitiny niklu a chromu <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cri6W 2.4854  NiFe33Cr25Co 2.4816  NiCri5Fe
S 5.6  Slitiny kobaltu a chromu <1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW
5.7  Zaruvzdorné slitiny <1300 N/mm? 14718 X 45CrSi93 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8 Slitiny niklu a kobaltu (chromu) < 1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Slitiny titanu <700 N/mm? 37114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAl6V6Sn2 3.7124  TiCu2
5.11 Slitiny titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAl6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Kalenaocel 56-60 HRC
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC

*vyztuzeng skelnym vidknem

**vyztuzené uhlikovym

vldknem

***yyztuzené aramidovym

vldknem
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Orientacni fezné parametry

HSS vrtdky - fezné parametry

Hloubka vrtani 3xD Hloubka vrtani 5xD Hloubka vrtani 10xD
Typ UNI-TIN Typ UNI-PM-TIN Typ UNI-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNITIN
10107 ... 10113... 10171 ... 10173 ... 10270 ...

Index v vm/min F v, vm/min F v, vm/min F v, vm/min F v, vm/min F
1] 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 37-42 5-6 25-32 5-6
1.2 40-44 6 44-47 6-7 40-44 6 44-47 6-7 28-35 6
1.3 44 6 47 4 44 6 47 4 28 6
1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 20-25 4-5 12-14 3-4
1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 47 6 25-28 6
1.6 26 B 44 5 26 B 44 5 15 5
1.7 27 4 30 4 27 4 30 4 13 4
1.8 22 3 25 3 22 3 25 3 12 3
1.9 20 4 22 4 20 4 22 4 13 4
1.10 22 4 25 4 22 4 25 4 13 4
1.1 16 3 20 4 16 3 20 4 8 3
1.12 20 4 25 4 20 4 25 4

1.13 9 2 10 2 9 2 10 2

1.14 13 3 16 3 13 3 16 3 10 8
1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 17-22 4-5 10-13 3-4
1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 17-22 4-5 10-13 3-4
21 20 4 19 4 20 4 19 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 17 4
2.3 18 4 16 4 18 4 16 4 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 15 4
2.5 15 8 14 3 15 8 14 3
2.6 16 8 15 8 16 3 15 3 8-13 3-4
2.7 12 8 13 8 12 8 13 8
3.1 45 6 50 6 45 6 50 6 32 6
3.2 40 6 44 6 40 6 44 6 26 6
3:3 40 6 44 6 40 6 44 6 28 6
3.4 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
3.5 42 6 44 6 42 6 44 6 28 6
3.6 35 6 33 6 35 6 33 6 20 6
3.7 32 6 44 6 32 6 44 6 28 6
3.8 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
41 70 7 70 7 50 7
4.2 70 7 70 7 60 7
4.3 85 7 85 7 60 7
4.4 70 7 70 7 50 6
4.5 70 6 70 6 50 6
4.6 88 B 88 B 88 ® 88 & 24 5
4.7 44 D 50 5 44 5 50 5
4.8 50 4 88 B 50 4 88 &
4.9 45 4 29 B 45 4 29 5

410 40 4 28 ® 40 4 28 ©

411 77 9 84 B 77 ® 84 ® 35-50 4-5
4.12 44 B 46 B 44 ® 46 & 28 5
413 15 4 27 5 15 4 27 5 12 4
4.14 25 4 22 4 25 4 22 4 18 4
415

4.16 70 6 70 6 50 6
417

4.18 14 3 14 3

419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
5.2 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 9 2 8 1 ® 2
Bib 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 10 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1

5.10 12 2 12 2

5.1 8 2 8 2
6.1 8 1 8 1
6.2
6.3
6.4
6.5

o Rezné parametry jsou ve znaéné mife zavislé na vnajsich podminkach, jako je napF. stabilita upnuti 0 P¥i vrtani do houZevnatych a sviravych materilu by se pfi hloubkach vrtani > 4xD mély
néstroje a obrobku, material a typ stroje! Uvddéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, odstrariovat tfisky a fezna rychlost v, by se méla sniZit nasledujicim zplsobem: u hloubky
které se v zavislosti na pracovnich podminkéch musi upravit smérem nahoru ¢i dolu! vrtani > 4xD 0 10%, u hloubky vrtani > 6xD 0 15-20%.

Dale doporucujeme aplikovat chlazeni emulzi.
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Orientacni fezné parametry - minivrtdky 10 103 ...

Vrtdni
HSS vrtdky - fezné parametry

Index

1.1
1.2

v, vm/min

18
18
18

26
24
18
42

45
35
30

22
18
16

WS b~ oo O OO O O1 O 01 O O

230,15
f

mm/ot.

0,009
0,007
0,009
0,005
0,007
0,005
0,005
0,004
0,004
0,005
0,004
0,005
0,003
0,004
0,004
0,004
0,005
0,005
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,004
0,009

0,012
0,012
0,009
0,007
0,007
0,009
0,007
0,007

0,007
0,005
0,005

0,009

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,005
0,004
0,004
0,003
0,003
0,002

@0,20-0,25 ©0,30-0,35 ©0,40-0,55 ©0,60-0,75 @0,80-0,95 @1,00-145

f

mm/ot.

0,011
0,009
0,011
0,007
0,009
0,007
0,007
0,005
0,005
0,007
0,005
0,007
0,004
0,005
0,006
0,006
0,007
0,007
0,005
0,005
0,006
0,005
0,005
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,005
0,011

0,014
0,014
0,011
0,009
0,009
0,011
0,009
0,009

0,009
0,007
0,007

0,011

0,005
0,005
,0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,007
0,005
0,005
0,004
0,004
0,003

f

mm/ot.

0,015
0,011
0,015
0,009
0,011
0,009
0,009
0,007
0,007
0,009
0,007
0,009
0,005
0,007
0,008
0,008
0,009
0,009
0,007
0,007
0,008
0,007
0,007
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,007
0,015

0,019
0,019
0,015
0,011
0,011
0,015
0,011
0,011

0,011
0,009
0,009

0,015

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,007
0,007
0,005
0,005
0,004

Jmen. @ v mm

f

mm/ot.
0,019
0,014
0,019
0,011

0,014
0,011

0,011

0,009
0,008
0,011

0,008
0,011

0,007
0,008
0,007
0,007
0,011

0,011

0,008
0,008
0,007
0,008
0,008
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,008
0,019

0,024
0,024
0,019
0,014
0,014
0,019
0,014
0,014

0,014
0,011
0,011

0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,011
0,008
0,008
0,007
0,007
0,005

f

mm/ot.

0,026
0,020
0,026
0,015
0,020
0,015
0,015
0,012
0,012
0,015
0,012
0,015
0,009
0,012
0,010
0,010
0,015
0,015
0,012
0,012
0,010
0,012
0,012
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,012
0,026

0,034
0,034
0,026
0,020
0,020
0,026
0,020

0,02

0,020
0,015
0,015

0,026

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,015
0,012
0,012
0,009
0,009
0,007

f

mm/ot.

0,031
0,024
0,031
0,020
0,024
0,020
0,020
0,016
0,016
0,020
0,016
0,020
0,013
0,016
0,014
0,014
0,020
0,020
0,016
0,016
0,014
0,016
0,016
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,016
0,031

0,038
0,038
0,031
0,024
0,024
0,031
0,024
0,024

0,024
0,020
0,020

0,031

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,020
0,016
0,016
0,013
0,013
0,010

f

mm/ot.

0,050
0,041
0,050
0,035
0,041
0,035
0,035
0,029
0,029
0,035
0,029
0,035
0,024
0,029
0,026
0,026
0,035
0,035
0,029
0,029
0,026
0,029
0,029
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,029
0,050

0,060
0,060
0,050
0,041
0,041
0,050
0,041
0,041

0,041
0,035
0,035

0,050

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,035
0,029
0,029
0,024
0,024
0,020

Rezné parametry jsou ve znatné mite zavislé na vnéjsich podminkdach, jako je napf: stabilita upnuti nastroje a
obrobku, materidl a typ stroje! Uvddéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na
pracovnich podminkéch musi upravit smérem nahoru ¢i dol(!
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Orientacni hodnoty posuvu pro HSS vrtdky ve Sroubovici

Vrtdni

HSS vrtdky - fezné parametry

Primér vrtaku v mm

Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posuv f v mm/ot.
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0006 0,008 002 003 005 005 005 008 01 0,1 01 012 012 02 0,2 0,2
3 0,007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 0,2 03 03 03
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 03 0,5 0,5 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 04 06 06 06
8 0016 0,023 01 016 02 02 025 035 04 0,4 04 04 05 06 07 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 06 08 09 09
o VSechny uvedené Udaje jsou orientacni a uvadeji primeérné hodnoty.
Otdcky pro HSS vridky ve Sroubovici
Prdmér vrtaku v mm
vovmmn 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 50,0 630 80,0
Otacky v ot./min.
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
v d d
Cetnost odstraiovdni ffisek pfi vrtdni hlubokych otvord: ~ e
|
= $picka vrtaku musi byt dostatecné chlazena e
' 1oxd ‘
1,5xd i
= pouzitim vrtéku s plochym profilem drazky (typ WTL) se 1,5xd‘;
odvadéni tfisek znacné zlepsi 1504
1xd /J
= pro extrémné hluboké otvory nebo pfi horizontalnim vrtani doporucujeme pouzivat m : v 3“’/
vrtaky s chladicimi kandlky s vnitfim privadénim chladiciho média ‘ sx/d'/
|
Typ UNI Typ WTL
N

13
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Specifické vlastnosti

Vridni

TK vrtdky - prehled

= univerzalni pouzitf

= vrtani do velmi houzevnatych materiald

= optimalizované drazky pro odvadéni tisek

= WTX UNIjako 1. volba pro vSechny materialy
= WTXMINI@0,1-2,9 mm

= vrtani pod 180° <]

extrémné hladky
l povrch

\

( o
specialni struktura
nanopovlaku

optimalizovand

p

rava hran

/

DPX 74S = gpecidlni nanopovlak TiAIN
= maximalni pracovni teplota 1000 °C
= povlak Dragonskin nejnovéjsi generace
v , o
Pehled TK vridka
Sh S
. s 220 =
Q © | = ;2
E £ 3 == s 5 3f =
= > 5 2oz g 3Bl E:
S S g z 258 E » 2\ 2l =5
S 2 = § 8% =
Q < g S5 8035 S St
= ® S coN oD @ rana
S & |8 04 82528 3 =0
3xD bez vnittniho chlazeni
J—— . ® o0 O DPX 74S
T — WIX | | N <30 5-12 [} 16
— e o0
@R wo| m | <s0 1w g = v
3xD s vnitfnim chlazenim
I @e0e@0 O DPX 74S
3T — WIX | [N <3| 312 18
. (X Xe
BT~ T WPG | | UNI| <30 T-12 | 19
_ o0 @ o
E- ™ . WIX | 180 | <30 3-12 [ | 20
5xD bez vnitfniho chlazeni
e ® o0 DPX 74S
RS T e— WIX | UM s 3-12 M:B [} 2
_ . e o
=~ < - -
WPC | | UNI s 3-12 [ 22

14



WNT MASTERTOOL Vrtdni

TK vrtdky - prehled
Prehled TK vrtdkd

SK =
_ c 2|20 Es
£ — = < = | 2B Qe
= S g >3 S 8|=f ==
E ¢ T % ek : - E5d &
S 5, 2 LE.E%: 2
g s = geERNZS 8 W[ Sstana
= = o ad, c25=2.9¢& &
5xD s vnitinim chlazenim
e ® O®O DPX 74S
R e w wTX UNI | |<5xD| 3-12 T [ | 23
® O 0O
— WPC UNI <5xD| 1-12 A || 24
[ ON ] (@]
(R0 WTX | | 180 | [<5xD| 3-12 T [ | 25
8xD s vnitfnim chlazenim
. ([ ] ® O DPX 74S
T T T —— WTX UNI | [<8xD| 3-12 WA || 26
® O 0O
e = = WPC UNI <8xD| 3-12 Wt ] 77
Minivrtdky 5xD bez vnitiiho chlazeni
[ ) ® OO
S = WTX MINI | [<5xD| 0,1-29 WA [ | 28
Minivrtdky 5xD s vnitinim chlazenim
0000
- WTX MINI | |<5xD| 1,0-29 T [ | 29
Minivrtdky 8xD s vnitinim chlazenim
0000
WTX MINI | |[<8xD| 1,0-29 A [ | 29
NC navrtdvaky
\?‘_ - — <jgo° ( ] o0
. = NG-A| o 2-12 TS O 30

70 Dalsi rozmeéry a vrtéky naleznete v naSem — hlavnim katalogu, kapitola 2 - TK vrtaky

15



WNT MASTERTOOL Vrtdni
TK vrtdky - 3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537

[ NEW R
<3xD UNI d .| d | | 1, I, l, Obj. &.
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS 11777 ...
mm mm mm mm mm mm K¢
gé DPX 74S 6,30 | 8 79 | 34 | 24 | 36 876 06300
6,40 | 8 79 | 34 | 24 | 36 876 06400
- - 6,50 | 8 79 | 34 | 24 | 36 876 06500
do 6,60 | 8 79 | 34 | 24 | 36 876 06600
670 | 8 79 | 34 | 24 | 36 876 06700
‘ 680 | 8 79 | 34 | 24 | 36 876 06800
! . 69 | 8 79 | 34 | 24 | 36 876 06900
. 700 | 8 79 | 34 | 24 | 36 876 07000
‘ 710 | 8 79 | 41 29 | 36 876 07100
- - 720 | 8 79 | 4 29 | 36 876 07200
by 730 | 8 79 | 41 29 | 36 876 07300
ey (B 740 | 8 79 | 4 29 | 36 876 07400
/-2 i 745 | 8 79 | 41 29 | 36 876 07450
Mv’ 750 | 8 79 | 41 29 | 36 876 07500
/. 760 | 8 79 | 41 29 | 36 876 07600
T :‘ 770 | 8 79 | 41 29 | 36 876 07700
- 1/ 780 | 8 79 | 4 29 | 36 876 07800
< 790 | 8 79 | 4 29 | 36 876 07900
8,00 | 8 79 | 4 29 | 36 876 08000
810 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 08100
820 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 08200
830 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 08300
HACTS 840 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 08400
<] 140° 850 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 08500
TK 8,60 | 10 89 | 47 | 35 40 973 08600
NEW g 870 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 08700
d .| A I l, l; l, Obj. &. 8,80 | 10 89 47 35 40 973 08800
DC |DCONMS| OAL | LCF W Ls 1777 ... 890 | 10 89 47 35 40 973 08900
mm mm mm mm mm mm Ké 9,00 10 89 47 35 40 973 09000
300 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03000 910 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09100
310 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03100 920 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09200
315 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03150 930 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09300
320 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03200 935 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09350
322 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03220 940 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09400
325 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03250 945 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09450
330 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03300 950 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09500
340 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03400 960 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09600
350 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03500 970 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09700
360 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03600 9,80 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09800
370 | 6 62 | 20 14 | 36 815 03700 9,90 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 09900
380 | 6 66 | 24 17 | 36 815 03800 10,00 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 973 10000
385 | 6 66 | 24 17 | 36 815 03850 1010 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10100
39 | 6 66 | 24 17 | 36 815 03900 10,20 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10200
400 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04000 10,30 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10300
410 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04100 10,40 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10400
420 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04200 1050 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10500
425 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04250 1055 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10550
430 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04300 10,60 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10600
435 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04350 10,70 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10700
440 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04400 10,75 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10750
445 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04450 10,80 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10800
450 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04500 10,90 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 10900
460 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04600 11,00 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11000
465 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04650 1,0 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11100
470 | 6 66 | 24 17 | 36 815 04700 1,20 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11200
480 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 04800 1,25 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11250
49 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 04900 1,30 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11300
495 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 04950 1,35 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11350
500 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05000 11,40 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11400
505 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05050 1,45 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11450
510 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05100 11,50 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11500
520 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05200 11,60 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11600
530 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05300 1,70 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11700
540 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05400 11,80 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11800
550 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05500 11,90 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 11900
555 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05550 12,00 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 1391 12000
560 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05600
570 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 815 05700 ~ Ocel e
575 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 815 05750  Nerezavejici ocel
580 | 6 66 28 20 36 815 05800 Litina ®
590 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 05900 Nezelezné kovy °
5,95 6 66 28 20 36 815 05950 Zéruvzdorné slitiny
6,00 | 6 66 | 28 | 20 | 36 815 06000 Kalen4 ocel o
610 | 8 79 | 34 | 24 | 36 876 06100 .
620 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 876 06200 Y, strana 32




WNT MASTE}QTOOL Vrtdni
STANDARD , oV /| ,
TK vrtdky - 3xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537

T
<3xD UNI d | d. | | , l, ) Obj. &.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 600 ...
mm mm mm mm mm mm K¢
TIAIN 570 | 6 66 | 28,0 | 200 | 36,0 582 057
580 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 582 058
- 59 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 582 059
dy 6,00 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 582 060
610 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 061
‘ 620 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 062
! . 6,30 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 063
- 6,40 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 064
‘ 6,50 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 065
= 6,60 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 066
670 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 067
e 680 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 068
/= 69 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 069
700 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 585 070
710 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 585 071
T 720 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 585 072
! ( 730 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 585 073
d 740 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 585 074
HA 750 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 585 075
H:QB 755 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 585 975
<1140 760 | 8 79 | 41,0 | 290 | 36,0 585 076
TTK1 770 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 585 077
. 780 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 585 078
A | G | l, ly L Obj. ¢. 790 | 8 | 79 | 41,0 | 290 | 360 585 079
DC |DCONMS| OAL | LCF | LU | 1S 11600... 800 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 585 080
mm | mm | mm | mm | mm | mm Ke 810 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 081
1,00 | 4 45 | 60 | 45 | 320 660 ' 010 820 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 082
1,10 | 4 45 | 66 | 50 | 315 660 011 830 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 083
1,20 | 4 45 | 72 | 54 | 310 660 ' 012 840 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 084
130 | 4 45 | 78 | 59 | 315 660 013 850 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 085
1,40 | 4 45 | 84 | 63 | 300 660 ' 014 860 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 086
150 | 4 5 | 90 | 68 | 350 660 015 870 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 087
1,60 | 4 5 | 96 | 72 | 345 660 ' 016 880 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 088
1,70 | 4 50 | 102 | 77 | 340 660 017 890 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 089
180 | 4 5 | 108 | 81 | 335 660 ' 018 9,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 090
190 | 4 50 | 114 | 86 | 330 660 019 910 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 654 091
2,00 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 601 © 020 9,20 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 092
2,10 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 601 021 9,25 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 925
220 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 601 © 022 9,30 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 093
2,30 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 601 023 940 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 094
240 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 601 024 9,50 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 095
2,50 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 601 025 960 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 096
260 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 601 026 970 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 007
2,70 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 601 027 9,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 098
280 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 601 028 9,90 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 099
29 | 6 58 | 160 | 1,0 | 360 601 029 10,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 654 100
300 | 6 62 | 200 | 140 | 360 582 1 030 10,10 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 101
310 | 6 62 | 200 | 140 | 360 582 081 10,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 102
320 | 6 62 | 200 | 140 | 360 582 032 10,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 103
330 | 6 62 | 200 | 140 | 360 582 083 10,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 104
340 | 6 62 | 200 | 140 | 36,0 582 034 10,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 105
350 | 6 62 | 200 | 140 | 360 582035 10,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 = 106
360 | 6 62 | 200 | 140 | 360 582 036 10,70 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 107
370 | 6 62 | 200 | 140 | 360 582037 10,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 45,0 987 108
380 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 038 10,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 45,0 987 109
390 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582039 1,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 110
400 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 1 040 11,0 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 111
410 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 041 11,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 | 112
420 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 042 1,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 113
430 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 043 1,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 114
440 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 1 044 11,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 115
450 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 045 1,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 ' 116
460 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 1 046 11,70 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 117
465 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 900 11,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 118
470 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 582 1 047 11,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 119
480 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 582 048 12,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 987 120
490 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 582 049
500 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 582 050 Ocel °
5,10 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 582 051 Nerezavéjici ocel
520 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 582 052 Litina °
530 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 582 053 Nezelezné kovy o
5,40 6 66 28,0 20,0 36,0 582 054 Zéru\/zdornéslitiny
550 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 582 055 Kalen ocel
555 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 582 902
560 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 582 056 —V, strana 37
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WNT MASTERTOOL

WTX - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537

Vrtdni

TK vrtdky - 3xD s vnitinim chlazenim

< 3xD

kg

DPX 74S

dz
|
|
™ = { |
1 (e)‘"
\/
d1 { M
q AR
HAL_ I
<] 140°
TK
[ NEW [
d o, | d | 1 , l, l, Obj. &.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm Ké
3,00 6 62 20 14 36 1150 03000
3,10 6 62 20 14 36 1150 03100
3,15 6 62 20 14 36 1150 03150
3,20 6 62 20 14 36 1150 03200
3,22 6 62 20 14 36 1150 03220
3,25 6 62 20 14 36 1150 03250
3,30 6 62 20 14 36 1150 03300
3,40 6 62 20 14 36 1150 03400
3,50 6 62 20 14 36 1150 03500
3,60 6 62 20 14 36 1150 03600
3,70 6 62 20 14 36 1150 03700
3,80 6 66 24 17 36 1150 03800
3,85 6 66 24 17 36 1150 03850
3,90 6 66 24 17 36 1150 03900
4,00 6 66 24 17 36 1150 04000
4,10 6 66 24 17 36 1150 04100
4,20 6 66 24 17 36 1150 04200
4,25 6 66 24 17 36 1150 04250
4,30 6 66 24 17 36 1150 04300
4,35 6 66 24 17 36 1150 04350
4,40 6 66 24 17 36 1150 04400
4,45 6 66 24 17 36 1150 04450
4,50 6 66 24 17 36 1150 04500
4,60 6 66 24 17 36 1150 04600
4,65 6 66 24 17 36 1150 04650
4,70 6 66 24 17 36 1150 04700
4,80 6 66 28 20 36 1150 04800
4,90 6 66 28 20 36 1150 04900
4,95 6 66 28 20 36 1150 04950
5,00 6 66 28 20 36 1150 05000
5,05 6 66 28 20 36 1150 05050
5,10 6 66 28 20 36 1150 05100
5,20 6 66 28 20 36 1150 05200
5,30 6 66 28 20 36 1150 05300
5,40 6 66 28 20 36 1150 05400
5,50 6 66 28 20 36 1150 05500
5,55 6 66 28 20 36 1150 05550
5,60 6 66 28 20 36 1150 05600
5,70 6 66 28 20 36 1150 05700
5,75 6 66 28 20 36 1150 05750
5,80 6 66 28 20 36 1150 05800
5,90 6 66 28 20 36 1150 05900
5,95 6 66 28 20 36 1150 05950
6,00 6 66 28 20 36 1150 06000
6,10 8 79 34 24 36 1508 06100
6,20 8 79 34 24 36 1508 06200

[ NEW R

d .| 40 I 1, I, l, Obj. ¢.

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm Ké

6,30 8 79 34 24 36 1508 06300
6,40 8 79 34 24 36 1508 06400
6,50 8 79 34 24 36 1508 06500
6,60 8 79 34 24 36 1508 06600
6,70 8 79 34 24 36 1508 06700
6,80 8 79 34 24 36 1508 06800
6,90 8 79 34 24 36 1508 06900
7,00 8 79 34 24 36 1508 07000
7,10 8 79 4 29 36 1508 07100
7,20 8 79 4 29 36 1508 07200
7,30 8 79 4 29 36 1508 07300
7,40 8 79 4 29 36 1508 07400
745 8 79 4 29 36 1508 07450
7,50 8 79 4 29 36 1508 07500
7,60 8 79 4 29 36 1508 07600
7,70 8 79 4 29 36 1508 07700
7,80 8 79 4 29 36 1508 07800
7,90 8 79 4 29 36 1508 07900
8,00 8 79 4 29 36 1508 08000
8,10 10 89 47 35 40 1693 08100
8,20 10 89 47 35 40 1693 08200
8,30 10 89 47 35 40 1693 08300
8,40 10 89 47 35 40 1693 08400
8,50 10 89 47 35 40 1693 08500
8,60 10 89 47 35 40 1693 08600
8,70 10 89 47 35 40 1693 08700
8,80 10 89 47 35 40 1693 08800
8,90 10 89 47 35 40 1693 08900
9,00 10 89 47 35 40 1693 09000
9,10 10 89 47 35 40 1693 09100
9,20 10 89 47 35 40 1693 09200
9,30 10 89 47 35 40 1693 09300
9,35 10 89 47 35 40 1693 09350
9,40 10 89 47 35 40 1693 09400
9,45 10 89 47 35 40 1693 09450
9,50 10 89 47 35 40 1693 09500
9,60 10 89 47 35 40 1693 09600
9,70 10 89 47 35 40 1693 09700
9,80 10 89 47 35 40 1693 09800
9,90 10 89 47 35 40 1693 09900
10,00 | 10 89 47 35 40 1693 10000
10,10 12 102 55 40 45 2384 10100
10,20 12 102 55 40 45 2384 10200
10,30 | 12 102 55 40 45 2384 10300
10,40 12 102 55 40 45 2384 10400
10,50 | 12 102 55 40 45 2384 10500
10,55 | 12 102 55 40 45 2384 10550
10,60 | 12 102 55 40 45 2384 10600
10,70 12 102 55 40 45 2384 10700
10,75 12 102 55 40 45 2384 10750
10,80 | 12 102 55 40 45 2384 10800
10,90 | 12 102 55 40 45 2384 10900
11,00 | 12 102 55 40 45 2384 11000
11,10 | 12 102 55 40 45 2384 11100
11,20 | 12 102 55 40 45 2384 11200
11,25 | 12 102 55 40 45 2384 11250
11,30 | 12 102 55 40 45 2384 11300
11,35 | 12 102 55 40 45 2384 11350
11,40 | 12 102 55 40 45 2384 11400
11,45 | 12 102 55 40 45 2384 11450
11,50 | 12 102 55 40 45 2384 11500
11,60 | 12 102 55 40 45 2384 11600
11,70 | 12 102 55 40 45 2384 11700
11,80 | 12 102 55 40 45 2384 11800
11,90 | 12 102 55 40 45 2384 11900
12,00 | 12 102 55 40 45 2384 12000
Ocel o
Nerezavéjici ocel o
Litina o
Nezelezné kovy o
Zé&ruvzdorné slitiny
Kalena ocel ¢}
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WNT MASTE}QTOOL Vrtdni
STANDARD , v ,
TK vrtdky - 3xD s vnitinim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537

T1
< 3xD M UNI S T A N A Obj. &.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 603 ...
mm mm mm mm mm mm K¢
gé TIAIN 580 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 759 058
500 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 759 059
= 600 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 759 060
d 610 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 061
620 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 062
: 6,30 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 | 063
w . 6,40 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 064
[ 650 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 065
w 660 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 066
- 670 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 067
680 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 068
o 690 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 069
o 700 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 1028 070
‘ 7,10 8 79 | 410 | 290 | 36,0 1028 071
720 | 8 | 79 | 41,0 | 290 | 360 1028 072
730 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 1028 | 073
d; ( 740 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 1028 074
3 745 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 1028 924
750 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 1028 075
HAC_ T 755 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 1028 975
<1407 760 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 1028 076
K 770 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 1028 | 077
T1 780 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 1028 078
o | d. | | ] ] ] Obj. &. 790 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 1028 079
o |ocoms| oL | LoF | W | s M603.. 3% | 1o | & | 470 | ano | 400 e
1’“(;'8 m4m rzm mm Tm ”;m K;O4 010 820 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 082
i 42 gg 5*8 ;g o 830 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 1181 083
70 | 4 | e | 75 | 54| ate 20 I 840 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 084
T30 | 4 | 4 | 78 | o9 | ais o 850 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 085
7S B B B v B o I 860 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 086
P50 | 4 | 0 | 90 | o8 | 350 o0s I 870 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 087
10| 4 | % | o6 | 72 | aae 20 I 880 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 088
0l 4 | 2 02| 57 | 3% oo BB 890 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 089
780 | 4 | 2 | 108 | 81 | zas 20 I 9,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 090
Y90 | 4 | 20 | 114 | 86 | 30 o 910 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 1181 091
200 | 4 | 20 | 120 | 90 | 330 20 I 9,20 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 092
210 | 4 | o5 | 126 | o8 | 37 o] 925 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 925
520 | 4 | 5 | 35 | o9 | 370 20 I 930 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 093
530 | 4 | o | 18 | 104 | 368 oo B0 935 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 930
230 | 4 | o= | 144 | 108 | 360 0 I 940 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 094
550 | 4 | s | 150 | 115 | 268 o0s B 950 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 095
260 | 4 | o= | 156 | 17 | %e 0 B 960 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 096
270 | 4 | o | 105 | 122 | 380 20t B 970 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 097
580 | 4 | o | 168 | 126 | 340 20 I 9,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 098
290 | 4 | s | 174 | 131 | 340 oot B 9,90 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 1181 099
200 | 6 | 65 | 200 | 140 | 360 2= B 10,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 1181 100
310 | 6 | e | 200 | 140 | 360 = B 10,10 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 1693 101
320 | & | 62 | 200 | 140 | 35 o I 10,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 102
395 | & | 62 | 200 | 140 | 350 B 10,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 108
330 | 6 | 62 | 200 | 140 | 3080 o I 10,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 104
210 | 6 | 62 | 200 | 140 | 360 = B 10,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 105
250 | 6 | 62 | 200 | 140 | 380 o R 10,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 106
260 | & | 62 | 200 | 140 | 350 e 1070 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 107
370 | & | e2 | 200 | 140 | 35 I 1075 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 904
260 | 6 | e | 240 | 170 | 300 B 10,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 108
290 | 6 | 6o | 240 | 170 | 360 o 10,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 109
w00 | 6 | ee | 240 | 170 | 360 = B 11,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 110
i1 | o | e | 250 | 170 | 35 by 100 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 111
420 | 6 | e | 240 | 170 | 360 B 1,20 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 | 112
230 | 6 | e | 240 | 170 | 360 o I 1,25 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 912
a0 | 6 | e | 240 | 170 | 360 B 1,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 113
w50 | 6 | ee | 240 | 170 | 360 = B 1,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 114
20 | 6 | oo | 240 | 170 | a0 o 11,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 115
265 | 6 | e | 240 | 170 | 300 o 1,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 116
i1 | 6 | e | aa0 | 170 | 350 e 1,70 | 12 | 102 | 550 | 400 @ 450 1693 | 117
250 | 6 | e | 280 | 200 | 360 e I 11,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 118
w90 | 6 | ee | 280 | 200 | 360 bt 11,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 119
g , : ’ 12,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 1693 120
500 | 6 | 66 | 280 | 200 | 36,0 759 050
510 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 759 051 Ocel °
5,20 6 66 28,0 20,0 36,0 759 052 Nerezavéjicioce| ()
530 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 759 053 Litina °
540 | 6 | 66 | 280 | 200 | 36,0 759 054 "
55 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 750 055 ggffvliégfnkéogﬂny ©
555 | 6 | 66 | 280 | 200 | 36,0 759 902 :
560 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 750 056 Kalend ocel
5,70 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 759 057 —v_strana 37
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WNT MASTERTOOL

WTX - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537

Vrtdni

TK vrtdky - 3xD s vnitinim chlazenim

= univerzalni pouZiti
= Gtyfivodici fazetky

<3xD ﬂ 180
% Ti 800
d2
<t
|
\
i ‘ o
! o
< YA D
30° d1L
HACTD
<1180°
TK
T4
d., | d, e I, l, |3 l, K Obj. ¢.
DC |DCONMS| OAL LCF Lu LS PL 10720...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké
3,00 6 62 20 14 36 0,15 1793 030
3,10 6 62 20 14 36 0,16 1793 031
3,20 6 62 20 14 36 0,16 1793 032
3,30 6 62 20 14 36 0,17 1793 033
3,40 6 62 20 14 36 0,17 1793 034
3,50 6 62 20 14 36 0,18 1793 035
3,60 6 62 20 14 36 0,18 1793 036
3,70 6 62 20 14 36 0,19 1793 037
3,80 6 66 24 17 36 0,19 1793 038
3,90 6 66 24 17 36 0,20 1793 039
4,00 6 66 24 17 36 0,20 1793 040
4,10 6 66 24 17 36 0,21 1793 041
4,20 6 66 24 17 36 0,21 1793 042
4,30 6 66 24 17 36 0,22 1793 043
4,40 6 66 24 17 36 0,22 1793 044
4,50 6 66 24 17 36 0,23 1793 045
4,60 6 66 24 17 36 0,23 1793 046
4,65 6 66 24 17 36 0,23 1793 900
4,70 6 66 24 17 36 0,24 1793 047
4,80 6 66 28 20 36 0,24 1793 048
4,90 6 66 28 20 36 0,25 1793 049
5,00 6 66 28 20 36 0,25 1793 050
5,10 6 66 28 20 36 0,26 1793 051
5,20 6 66 28 20 36 0,26 1793 052
5,30 6 66 28 20 36 0,27 1793 ' 053
5,40 6 66 28 20 36 0,27 1793 054
5,50 6 66 28 20 36 0,28 1793 | 055
5,55 6 66 28 20 36 0,28 1793 902
5,60 6 66 28 20 36 0,28 1793 056
5,70 6 66 28 20 36 0,29 1793 057
5,80 6 66 28 20 36 0,29 1793 058
5,90 6 66 28 20 36 0,30 1793 059
6,00 6 66 28 20 36 0,30 1793 060
6,10 8 79 34 24 36 0,31 2190 061
6,20 8 79 34 24 36 0,31 2190 062
6,30 8 79 34 24 36 0,32 2190 063
6,40 8 79 34 24 36 0,32 2190 064
6,50 8 79 34 24 36 0,33 2190 065
6,60 8 79 34 24 36 0,33 2190 066
6,70 8 79 34 24 36 0,34 2190 067
6,80 8 79 34 24 36 0,34 2190 068
6,90 8 79 34 24 36 0,35 2190 069
7,00 8 79 34 24 36 0,35 2190 070
7,10 8 79 4 29 36 0,36 2190 071
7,20 8 79 4 29 36 0,36 2190 | 072
7,30 8 79 4 29 36 0,37 2190 073
7,40 8 79 4 29 36 0,37 2190 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 2190 075
7,60 8 79 4 29 36 0,38 2190 076
7,70 8 79 4 29 36 0,39 2190 077
7,80 8 79 4 29 36 0,39 2190 078
7,90 8 79 4 29 36 0,40 2190 079
8,00 8 79 4 29 36 0,40 2190 080
8,10 10 89 47 35 40 0,41 2938 081

20

= |eSténé drazky na odchod tfisek
= typ ALU 3xD (10 722 ...) na vyzadani

= K = rohové fazetka

T4
d .. | 9 I l, I, I, K Obj. ¢.
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10720...
mm | mm mm | mm mm mm mm Ké
8,20 10 89 47 35 40 0,41 2938 082
8,30 10 89 47 35 40 0,42 2938 083
8,40 10 89 47 35 40 0,42 2938 084
8,50 10 89 47 35 40 0,43 2938 085
8,60 10 89 47 35 40 0,43 2938 086
8,70 10 89 47 35 40 0,44 2938 087
8,80 10 89 47 35 40 0,44 2938 088
8,90 10 89 47 35 40 0,45 2938 089
9,00 10 89 47 35 40 0,45 2938 090
9,10 10 89 47 35 40 0,46 2938 091
9,20 10 89 47 35 40 0,46 2938 092
9,30 10 89 47 35 40 0,47 2938 093
9,40 10 89 47 35 40 0,47 2938 094
9,50 10 89 47 35 40 0,48 2938 095
9,60 10 89 47 35 40 0,48 2938 096
9,70 10 89 47 35 40 0,49 2938 097
9,80 10 89 47 35 40 0,49 2938 098
9,90 10 89 47 35 40 0,50 2938 099
10,00 | 10 89 47 35 40 0,50 2938 100
10,10 | 12 100 53 38 45 0,51 3716 101
10,20 | 12 100 53 38 45 0,51 3716 102
10,30 | 12 100 53 38 45 0,52 3716 103
10,40 | 12 100 53 38 45 0,52 3716 104
10,50 | 12 100 53 38 45 0,53 3716 105
10,60 | 12 100 53 38 45 0,53 3716 106
10,70 12 100 53 38 45 0,54 3716 107
10,80 | 12 100 53 38 45 0,54 3716 108
10,90 | 12 100 53 38 45 0,55 3716 109
11,00 | 12 100 53 38 45 0,55 3716 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 3716 111
11,20 | 12 100 53 38 45 0,56 3716 | 112
11,30 | 12 100 53 38 45 0,57 3716 113
11,40 | 12 100 53 38 45 0,57 3716 114
11,50 | 12 100 53 38 45 0,58 3716 115
11,60 | 12 100 53 38 45 0,58 3716 116
11,70 | 12 100 53 38 45 0,59 3716 117
11,80 | 12 100 53 38 45 0,59 3716 118
11,90 | 12 100 53 38 45 0,60 3716 119
12,00 | 12 100 53 38 45 0,60 3716 120
Ocel °
Nerezavéjici ocel o
Litina o
Nezelezné kovy
Zéruvzdorné slitiny
Kalend ocel o
— v, strana 35



WNT MASTERTOOL Vrtdni
TK vrtdky - 5xD bez vnitiniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537

[ NEW R
< 5xD UNI d .| d | | 1, I, l, Obj. &.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 783 ...
mm mm mm mm mm mm K¢
gé DPX 74S 6,30 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 06300
6,40 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 06400
I - 6,50 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 06500
do 6,60 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 06600
670 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 06700
‘ 680 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 06800
! . 69 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 06900
. 700 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07000
‘ i 710 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07100
. s 720 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07200
\lé 730 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07300
e p 740 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07400
/1= ‘ I 745 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07450
“i’ 750 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07500
¢ 760 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07600
T (W 770 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07700
- o 780 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07800
< 790 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 07900
8,00 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 08000
810 | 10 | 103 | 6t 49 | 40 1400 08100
820 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 08200
830 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 08300
HACTS 840 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 08400
<] 140° 850 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 08500
TK 8,60 | 10 | 103 | 61 49 40 1400 08600
NEW g 870 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 1400 08700
d .| A I l, l; l, Obj. &. 8,80 | 10 | 103 | 61 49 40 1400 08800
DC |DCONMS| OAL | LCF ] Ls 11783 ... 890 | 10 | 103 | 61 49 40 1400 08900
mm mm mm mm mm mm Ké 9,00 10 103 61 49 40 1400 09000
300 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03000 910 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 09100
310 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03100 9,20 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 09200
315 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03150 9,30 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 09300
320 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03200 9,35 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 09350
322 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03220 9,40 | 10 | 103 | 6t 49 | 40 1400 09400
325 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03250 945 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 09450
330 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03300 9,50 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 09500
340 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03400 960 | 10 | 103 | 6 49 | 40 1400 09600
350 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03500 970 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 09700
360 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03600 9,80 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 09800
370 | 6 66 | 28 | 23 | 36 1192 03700 9,90 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 09900
380 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 03800 10,00 | 10 | 103 | 61 49 | 40 1400 10000
385 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 03850 1040 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10100
39 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 03900 10,20 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10200
400 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04000 10,30 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10300
410 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04100 1040 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10400
420 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04200 1050 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10500
425 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04250 1055 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10550
430 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04300 1060 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10600
435 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04350 10,70 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10700
440 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04400 10,75 | 12 | 118 | 7 56 | 45 2040 10750
445 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04450 10,80 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10800
450 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04500 10,9 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 10900
460 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04600 1,00 12 | 18 | 7 56 | 45 2040 11000
465 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04650 110 | 12 | 118 | 7 56 | 45 2040 11100
470 | 6 74 | 36 | 29 | 36 1192 04700 1,20 12 | 18 | 7 56 | 45 2040 11200
480 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 04800 1,25 | 12 | 118 | 7 56 | 45 2040 11250
49 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 04900 1,30 12 | 18 | 7 56 | 45 2040 11300
495 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 04950 1,35 | 12 | 18 | 7 56 | 45 2040 11350
500 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05000 1,40 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 11400
505 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05050 145 | 12 | 118 | 7 56 | 45 2040 11450
510 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05100 1,50 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 11500
520 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05200 1,60 | 12 | 118 | 7 56 | 45 2040 11600
530 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05300 1,70 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 11700
540 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05400 1,80 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 11800
550 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05500 1,9 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 11900
555 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05550 12,00 | 12 | 118 | 71 56 | 45 2040 12000
560 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05600
570 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 1192 05700  /Ocel e
575 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 1192 05750 Nerezavéjici ocel
580 | 6 82 44 35 36 1192 05800 Litina ®
590 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 05900 Nezelezné kovy °
5,95 6 82 44 35 36 1192 05950 Zéruvzdorné slitiny
6,00 | 6 82 | 44 | 35 | 36 1192 06000 Kalen4 ocel
610 | 8 91 53 | 43 | 36 1269 06100 .
620 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 1269 06200 Y, strana 32
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WNT MASTE}QTOOL Vrtdni
STANDARD , oV /| ,
TK vrtdky - 5xD bez vnitiniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537

T
< 5xD UNI d .. | d,, I , I, ) Obj. &.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 606 ...
mm mm mm mm mm mm K¢
TIAIN 850 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 085
860 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 086
870 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 | 087
880 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 088
dz 890 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 | 089
9,00 | 10 | 103 | 6t 49 | 40 779 090
! 910 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 091
! 920 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 092
o= 925 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 | 925
| 9,30 | 10 | 103 | 6t 49 | 40 779 093
940 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 | 094
= 9,50 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 095
960 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 096
ey 970 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 097
/) 9,80 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 | 098
9,90 | 10 | 103 | 6t 49 | 40 779 099
10,00 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 100
1040 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 101
@ ( 10,20 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 102
~ 10,30 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 108
g 10,40 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 104
10,50 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 105
HALC 3 1060 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 1164 | 106
J140° 10,70 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 107
K 10,80 | 12 18 | 7 56 | 45 1164 108
= 10,90 | 12 18 | 7 56 | 45 1164 109
. 11,00 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 110
d | e I l, I, l, Obj. ¢. 1,00 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 111
DC | DCONMS | OAL LCF L LS 11606 ... 11,20 12 118 71 56 45 1164 | 112
mm | omm | omm L omm | omm | mm Ké 1,30 | 12 18 | 7 56 | 45 1164 113
1,40 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 114
3?3 g gg gg Sg gg ggg 33‘1’ 11,50 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 115
3’20 6 66 28 23 36 696 032 11,60 12 118 71 56 45 1164 116
3’30 6 66 28 23 36 696 033 11,70 12 118 71 56 45 1164 117
3’40 6 66 28 23 36 696 034 11,80 12 118 71 56 45 1164 118
350 | 6 66 | 28 | 23 | 38 696 035 11,90 | 12 18 | 71 56 | 45 1164 119
3:60 6 66 28 23 36 696 036 12,00 12 118 7 56 45 1164 120
370 | 6 66 | 28 | 23 | 36 696 037 Ocel o
380 | 6 74 | 36 | 29 | 36 696 038
3,90 6 74 36 29 | 36 696 039 Nerezavejici ocel
400 | 6 74 | 36 | 29 | 36 696 = 040 Litina °
410 6 74 | 36 | 29 | 36 696 041 Nezelezné kovy o
420 | 6 74 | 36 | 29 | 36 696 042 : P
430 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 696 043 Zaruvzdorné slitiny
4,40 6 74 36 29 | 36 696 044 Kalend ocel
450 | 6 74 | 36 | 29 | 36 696 045 .
460 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 69 046 V, strana 38
465 | 6 74 | 36 | 29 | 36 696 900
4,70 6 74 | 36 | 29 | 36 696 047
480 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 048
49 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 049
500 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 050
510 6 82 | 44 | 35 | 36 696 = 051
520 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 052
530 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 053
540 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 054
550 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 = 055
5,55 6 82 | 44 | 35 | 36 696 902
5,60 6 82 | 44 | 35 | 36 696 = 056
5,70 6 82 | 44 | 35 | 36 696 057
580 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 058
590 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 059
6,00 | 6 82 | 44 | 35 | 36 696 = 060
6,10 8 91 53 | 43 | 36 707 061
6,20 | 8 91 53 | 43 | 36 707 062
6,30 | 8 91 53 | 43 | 36 707 063
6,40 8 91 53 | 43 | 36 707 = 064
6,50 | 8 91 53 | 43 | 36 707 065
6,60 8 91 53 | 43 | 36 707 = 066
6,70 8 91 53 | 43 | 36 707 = 067
680 | 8 91 53 | 43 | 36 707 | 068
6,9 | 8 91 53 | 43 | 36 707 069
7,00 8 91 53 | 43 | 36 707 070
710 8 91 53 | 43 | 36 707 071
7,20 8 91 53 | 43 | 36 707 = 072
7,30 8 91 53 | 43 | 36 707 073
7,40 8 91 53 | 43 | 36 707 = 074
7,50 8 91 53 | 43 | 36 707 075
7,55 8 91 53 | 43 | 36 707 975
7,60 8 91 53 | 43 | 36 707 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 707 077
7,80 8 91 53 | 43 | 36 707 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 707 079
800 | 8 91 53 | 43 | 36 707 080
810 | 10 | 103 | 1 49 | 40 779 081
820 | 10 | 103 | 6f 49 | 40 779 082
830 | 10 | 103 | 61 49 | 40 779 | 083
840 | 10 | 103 | 6f 49 | 40 779 084




WNT MASTERTOOL Vrtdni

/ TK vrtdky - 5xD s vnitinim chlazenim
, ’ ,
WTX - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537
[ NEW R
< 5xD M UNI S T A N A Obj. &.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 786 ...
mm mm mm mm mm mm K¢
gé DPX 745 650 | 8 91 53 43 36 1996 06500
660 | 8 91 53 43 36 1996 06600
- — 670 | 8 91 53 43 36 1996 06700
d, 6,80 | 8 91 53 43 36 1996 06800
6,90 | 8 91 53 43 36 1996 06900
; 700 | 8 91 53 43 36 1996 07000
! . 7,10 8 91 53 43 36 1996 07100
. 720 | 8 91 53 43 36 1996 07200
| j 730 | 8 91 53 43 36 1996 07300
- 740 | 8 91 53 43 36 1996 07400
(7 745 | 8 91 53 43 36 1996 07450
" s 750 | 8 91 53 43 36 1996 07500
o (W 760 | 8 91 53 43 36 1996 07600
| '({; 770 | 8 | of | 53 | 43 | 36 1996 07700
/ 780 | 8 91 53 43 36 1996 07800
\‘ 79 | 8 91 53 43 36 1996 07900
d 1] 800 | 8 91 53 43 36 1996 08000
J M 810 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 08100
820 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 08200
830 | 10 | 103 | 6t 49 40 2301 08300
8,40 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 08400
850 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 08500
HAL I3 860 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 08600
J140° 870 | 10 | 103 | 6t 49 40 2301 08700
® 880 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 08800
NEW R 890 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 08900
il 900 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 09000
A | G | l, ly l, Obj. &. 910 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 2301 09100
DC |DCONMS| OAL | LCF | L | LS 11786 ... 920 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 2301 09200
mm | . mm | mm | mm | mm | mm Ké 930 | 10 | 103 | 6t 49 40 2301 09300
300 | 6 66 28 23 36 1768 03000 935 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 09350
3,10 6 66 28 23 36 1768 03100 940 | 10 | 103 | 6t 49 40 2301 09400
3,15 6 66 28 23 36 1768 03150 945 | 10 103 61 49 40 2301 09450
320 | 6 66 28 23 36 1768 03200 950 | 10 | 103 | 6t 49 40 2301 09500
3,22 6 66 28 23 36 1768 03220 960 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 09600
325 | 6 66 28 23 36 1768 03250 970 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 09700
330 | 6 66 28 23 36 1768 03300 980 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 09800
340 | 6 66 28 23 36 1768 03400 990 | 10 | 103 | 6t 49 40 2301 09900
350 | 6 66 28 23 36 1768 03500 10,00 | 10 | 103 | 61 49 40 2301 10000
360 | 6 66 28 23 36 1768 03600 10,10 | 12 18 | 71 56 45 3269 10100
3,70 6 66 28 23 36 1768 03700 10,20 | 12 18 | 71 56 45 3269 10200
3,80 6 74 36 29 36 1768 03800 10,30 | 12 118 71 56 45 3269 10300
3,85 6 74 36 29 36 1768 03850 10,40 | 12 118 71 56 45 3269 10400
39 | 6 74 36 29 36 1768 03900 10,50 | 12 18 | 71 56 45 3269 10500
400 | 6 74 36 29 36 1768 04000 10,55 | 12 18 | 71 56 45 3269 10550
4,10 6 74 36 29 36 1768 04100 10,60 | 12 118 71 56 45 3269 10600
4,20 6 74 36 29 36 1768 04200 10,70 | 12 118 71 56 45 3269 10700
4,25 6 74 36 29 36 1768 04250 10,75 | 12 118 71 56 45 3269 10750
4,30 6 74 36 29 36 1768 04300 10,80 | 12 118 71 56 45 3269 10800
4,35 6 74 36 29 36 1768 04350 10,90 | 12 18 | 71 56 45 3269 10900
4,40 6 74 36 29 36 1768 04400 11,00 | 12 118 71 56 45 3269 11000
4,45 6 74 36 29 36 1768 04450 11,10 | 12 118 71 56 45 3269 11100
4,50 6 74 36 29 36 1768 04500 11,20 | 12 118 71 56 45 3269 11200
4,60 6 74 36 29 36 1768 04600 1,25 | 12 118 71 56 45 3269 11250
4,65 6 74 36 29 36 1768 04650 1,30 | 12 18 | 71 56 45 3269 11300
4,70 6 74 36 29 36 1768 04700 11,35 | 12 118 71 56 45 3269 11350
4,80 6 82 44 35 36 1768 04800 1,40 | 12 118 71 56 45 3269 11400
4,90 6 82 44 35 36 1768 04900 11,45 | 12 118 71 56 45 3269 11450
4,95 6 82 44 35 36 1768 04950 11,50 | 12 118 71 56 45 3269 11500
500 | 6 82 44 35 36 1768 05000 11,60 | 12 18 | 71 56 45 3269 11600
5,05 6 82 44 35 36 1768 05050 11,70 | 12 118 71 56 45 3269 11700
5,10 6 82 44 35 36 1768 05100 11,80 | 12 118 71 56 45 3269 11800
520 | 6 82 44 35 36 1768 05200 11,90 | 12 18 | 71 56 45 3269 11900
5,30 6 82 44 35 36 1768 05300 12,00 | 12 118 71 56 45 3269 12000
540 | 6 82 44 35 36 1768 05400
550 | 6 82 44 35 36 1768 05500 Ocel °
5,55 6 82 44 35 36 1768 05550 Nerezavejici ocel o
560 | 6 82 44 35 36 1768 05600 Litina °
5,70 6 82 44 35 36 1768 05700 Nezelezné kovy o
580 | 6 82 44 35 36 1768 05800 Kaleni ocel o
590 | 6 82 44 35 36 1768 05900
5,95 6 82 44 35 36 1768 05950 —V, strana 32
6,00 | 6 82 44 35 36 1768 06000
6,10 8 91 53 43 36 1996 06100
620 | 8 91 53 43 36 1996 06200
6,30 | 8 91 53 43 36 1996 06300
6,40 | 8 91 53 43 36 1996 06400
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WNT MASTERTOOL

STANDA

RD /

WPC - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537

Vrtdni

TK vrtdky - 5xD s vnitinim chlazenim

< 5xD m UNI
g TiAIN
dz
|
|
d1 {
J
HAL_ I3
<] 140°
TK
T
d | G I, l, Iy l, Obj. ¢.
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm Ké
1,00 4 45 8,0 6,5 30,0 1053 010
1,10 4 45 8,8 72 29,0 1053 011
1,20 4 45 9,6 7.8 29,0 1053 | 012
1,30 4 45 10,4 8,5 28,5 1053 013
1,40 4 45 11,2 9,1 28,0 1053 014
1,50 4 50 12,0 9,8 32,0 1053 015
1,60 4 50 12,8 104 | 31,0 1053 016
1,70 4 50 13,6 1,1 30,5 1053 017
1,80 4 50 14,4 11,7 | 30,0 1053 018
1,90 4 50 15,2 12,4 | 29,5 1053 019
2,00 4 50 16,0 13,0 | 29,0 1053 020
2,10 4 55 16,8 13,7 | 33,0 1053 021
2,20 4 55 17,6 143 | 32,5 1053 022
2,30 4 55 18,4 15,0 | 32,0 1053 023
2,40 4 55 19,2 156 | 31,5 1053 024
2,50 4 55 20,0 | 16,3 | 305 1053 025
2,60 4 55 20,8 | 16,9 | 30,0 1053 026
2,70 4 55 21,6 176 | 29,0 1053 027
2,80 4 55 224 | 18,2 | 29,0 1053 028
2,90 4 55 232 | 189 | 285 1053 029
3,00 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 1037 030
3,10 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 1037 031
3,20 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 1037 032
3,25 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 1037 890
3,30 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 1037 ' 033
3,40 6 66 28,0 | 230 | 36,0 1037 034
3,50 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 1037 035
3,60 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 1037 036
3,70 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 1037 | 037
3,80 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 038
3,90 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 039
4,00 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 040
4,10 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 041
4,20 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 042
4,30 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 043
4,40 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 044
4,50 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 045
4,60 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 046
4,65 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 900
4,70 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 1037 047
4,80 6 82 44,0 | 350 | 36,0 1037 048
4,90 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 049
5,00 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 050
5,10 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 051
5,20 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 052
5,30 6 82 44,0 | 350 | 36,0 1037 053
5,40 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 054
5,50 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 055
5,55 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 902
5,60 6 82 44,0 | 350 | 36,0 1037 056
5,70 6 82 44,0 | 350 | 36,0 1037 057

T
d .| 40 I l, I, l, Obj. ¢.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm Ké
5,80 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 058
5,90 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 059
6,00 6 82 440 | 350 | 36,0 1037 060
6,10 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 = 061
6,20 8 91 53,0 | 430 | 36,0 1150 062
6,30 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 063
6,40 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 064
6,50 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 =~ 065
6,60 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 066
6,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 067
6,80 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 068
6,90 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 © 069
7,00 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 070
7,10 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 071
7,20 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 072
7,30 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 073
7,40 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 074
7,45 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 924
7,50 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 075
7,55 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 975
7,60 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 076
7,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 077
7,80 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 078
7,90 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 079
8,00 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 1150 080
8,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 081
8,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 082
8,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 083
8,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 084
8,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 085
8,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 086
8,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 087
8,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 088
8,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 089
9,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 090
9,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 091
9,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 092
9,25 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 925
9,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 093
9,35 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 930
9,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 094
9,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 | 095
9,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 096
9,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 097
9,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 098
9,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 099
10,00 | 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 1316 100
10,10 12 118 71,0 | 56,0 | 450 1918 101
10,20 | 12 18 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 102
10,30 | 12 18 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 103
10,40 | 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 104
10,50 | 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 105
10,60 12 118 71,0 | 56,0 | 450 1918 106
10,70 | 12 18 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 107
10,75 | 12 18 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 904
10,80 | 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 108
10,90 | 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 109
11,00 12 118 71,0 | 56,0 | 450 1918 110
11,10 12 18 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 111
11,20 | 12 18 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 | 112
11,25 | 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 912
11,30 12 118 71,0 | 56,0 | 450 1918 1 113
11,40 | 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 114
11,50 | 12 18 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 | 1156
11,60 | 12 18 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 116
11,70 12 118 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 117
11,80 12 118 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 118
11,90 | 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 119
12,00 | 12 18 | 71,0 | 56,0 | 45,0 1918 120
Ocel °
Nerezavéjici ocel e)
Litina °
NezZelezné kovy o
Zéruvzdorng slitiny
Kalend ocel
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WNT MASTERTOOL Vrtdni

. - ;
/ TK vrtdky - 5xD s vnitinim chlazenim
, ’ ,
WTX - Vysoce vykonny vrtdk, DIN 6537
= univerzalni pouZiti = |eSténé drazky na odchod tfisek = K = rohové fazetka
= Gtyfivodici fazetky = typ ALU 5xD (10 723 ...) na vyZadani
T4
< 5xD 180 T O R A R Obj. &.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS PL 10721 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké
Ti800 820 | 10 | 103 | 6 | 49 | 40 | 041 3354 082
8,30 10 103 61 49 40 0,42 3354 083
| e | 8,40 10 103 61 49 40 0,42 3354 084
8,50 10 103 61 49 40 0,43 3354 085
d2 8,60 10 103 61 49 40 0,43 3354 086
8,70 10 103 61 49 40 0,44 3354 087
8,80 10 103 61 49 40 0,44 3354 088
| 8,90 10 103 61 49 40 0,45 3354 089
= 9,00 10 103 61 49 40 0,45 3354 090
i 9,10 10 103 61 49 40 0,46 3354 091
: 9,20 10 103 61 49 40 0,46 3354 092
| - 9,30 10 103 61 49 40 0,47 3354 093
| 9,40 10 103 61 49 40 0,47 3354 094
i ; o 9,50 10 103 61 49 40 0,48 3354 095
| o 9,60 10 103 61 49 40 0,48 3354 096
‘ 9,70 10 103 61 49 40 0,49 3354 097
x| 7 i 9,80 10 103 61 49 40 0,49 3354 098
9,90 10 103 61 49 40 0,50 3354 099
S Jd_L ; 10,00 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 050 3354 100
1 10,10 12 116 69 54 45 0,51 4684 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 4684 102
HAC_ T8 10,30 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 052 4684 103
<180° 10,40 12 116 69 54 45 0,52 4684 104
TK 10,50 12 116 69 54 45 0,53 4684 105
10,60 12 116 69 54 45 0,53 4684 | 106
L 1070 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,54 4684 107
d o | G I l, I, l, K Obj. &. 10,80 | 12 116 | 69 54 45 | 0,54 4684 108
DC |DCONMS| OAL LCF ] LS PL 10721 ... 10,90 | 12 116 69 54 45 0,55 4684 109
mm L om L mm | mm | mm | mm | mm Ké 1,00 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 055 4684 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 4684 111
T Sl 0 4120 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 056 4684 112
3,20 6 66 28 23 36 0,16 2151 032 11,30 12 116 69 54 45 0,57 4684 113
3,30 6 66 28 23 36 0,17 2151 033 11,40 12 116 69 54 45 0,57 4684 114
3,40 6 66 28 23 36 0,17 2151 034 11,50 12 116 69 54 45 0,58 4684 115
3,60 6 66 28 23 36 0.18 2151 036 11,70 12 116 69 54 45 0,59 4684 117
3,70 6 66 28 23 36 0119 2151 037 11,80 12 116 69 54 45 0,59 4684 118
3,80 6 74 36 29 36 0,19 2151 038 11,90 12 116 69 54 45 0,60 4684 119
4,00 6 74 36 29 36 0,20 2151 040 Ocel °
4,10 6 74 36 29 36 0,21 2151 041 e
420 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 021 2151 042 Nerezavgjici ocel ©
4,30 6 74 36 29 36 0,22 2151 043 Litina °
4,40 6 74 36 29 36 0,22 2151 044 Nezelezné kovy
4,50 6 74 36 29 36 0,23 2151 045 i 4 [t
460 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 023 2151 05 oottty o
4,65 6 74 36 29 36 0,23 2151 900
4,70 6 74 36 29 36 0,24 2151 047 — v strana 36
4,80 6 82 44 35 36 0,24 2151 048 ¢
4,90 6 82 44 35 36 0,25 2151 049
5,00 6 82 44 85 36 0,25 2151 050
5,10 6 82 44 35 36 0,26 2151 051
5,20 6 82 44 35 36 0,26 2151 052
5,30 6 82 44 35 36 0,27 2151 053
5,40 6 82 44 35 36 0,27 2151 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 2151 | 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 2151 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 2151 056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 2151 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 2151 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 2151 059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 2151 060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 2414 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 2414 | 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 2414 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 2414 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 2414 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 2414 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 2414 067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 2414 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 2414 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 2414 | 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 2414 0M
7,20 8 91 53 43 36 0,36 2414 | 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 2414 073
7,40 8 91 53 43 36 0,37 2414 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 2414 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 2414 | 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 2414 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 2414 | 078
7,90 8 91 53 43 36 0,40 2414 079
8,00 8 91 53 43 36 0,40 2414 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 3354 081
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WNT MASTERTOOL

WTX - Vysoce vykonny vrtdk, dilenskd norma

Vrtdni

TK vrtdky - 8xD s vnitinim chlazenim

< 8xD M UNI
g DPX 74S
|
I ;jﬂ
(v
-
o V)
o W
j |
|
{ £
i !
4 \i
HA T8
<J135°
TK
[ NEW [
T R T A Obj. &.
DC |[DCONMS| OAL | LCF | LU LS 11789...
mm | mm | mm mm | mm mm Ké
3,0 6 72 34 29 36 3049 | 030
3,1 6 72 34 29 36 3049 031
3,2 6 72 34 29 36 3049 | 032
3,3 6 72 34 29 36 3049 033
3,4 6 72 34 29 36 3049 034
3,5 6 72 34 29 36 3049 035
3,6 6 72 34 29 36 3049 036
3,7 6 72 34 29 36 3049 037
3,8 6 81 43 36 36 3049 | 038
3,9 6 81 43 36 36 3049 039
4,0 6 81 43 36 36 3049 040
41 6 81 43 36 36 3049 041
4,2 6 81 43 36 36 3049 042
4,3 6 81 43 36 36 3049 043
4.4 6 81 43 36 36 3049 044
4,5 6 81 43 36 36 3049 045
4,6 6 81 43 36 36 3049 046
4,7 6 81 43 36 36 3049 047
4.8 6 95 57 48 36 3049 048
49 6 95 57 48 36 3049 049
5,0 6 95 57 48 36 3049 050
51 6 95 57 48 36 3049 051
5,2 6 95 57 48 36 3049 | 052
5,3 6 95 57 48 36 3049 053
5,4 6 95 57 48 36 3049 054
5,5 6 95 57 48 36 3049 055
5,6 6 95 57 48 36 3049 056
5,7 6 95 57 48 36 3049 057
5,8 6 95 57 48 36 3049 | 058
5,9 6 95 57 48 36 3049 059
6,0 6 95 57 48 36 3049 060
6,1 8 114 76 64 36 3852 061
6,2 8 114 76 64 36 3852 062
6,3 8 114 76 64 36 3852 063
6,4 8 114 76 64 36 3852 064
6,5 8 114 76 64 36 3852 065
6,6 8 114 76 64 36 3852 066
6,7 8 114 76 64 36 3852 067
6,8 8 114 76 64 36 3852 068
6,9 8 114 76 64 36 3852 069
7,0 8 114 76 64 36 3852 070
71 8 114 76 64 36 3852 071
7.2 8 114 76 64 36 3852 | 072
73 8 114 76 64 36 3852 073
7.4 8 114 76 64 36 3852 074
75 8 114 76 64 36 3852 075

[ NEW R

d .| 4y I l, I, l, Obj. ¢.
DC [DCONMS| OAL | LCF | LU Ls 11 789...
mm mm mm mm | mm mm Ké
7,6 8 114 76 64 36 3852 076
7,7 8 114 76 64 36 3852 077
7.8 8 114 76 64 36 3852 078
79 8 114 76 64 36 3852 079
8,0 8 114 76 64 36 3852 080
8,1 10 142 95 80 40 5293 081
8,2 10 142 95 80 40 5293 082
8,3 10 142 95 80 40 5293 083
8,4 10 142 95 80 40 5293 084
8,5 10 142 95 80 40 5293 085
8,6 10 142 95 80 40 5293 086
8,7 10 142 95 80 40 5293 087
8,8 10 142 95 80 40 5293 088
8,9 10 142 95 80 40 5293 089
9,0 10 142 95 80 40 5293 090
9,1 10 142 95 80 40 5293 091
9,2 10 142 95 80 40 5293 092
9,3 10 142 95 80 40 5293 093
9,4 10 142 95 80 40 5293 094
9,5 10 142 95 80 40 5293 095
9,6 10 142 95 80 40 5293 096
9,7 10 142 95 80 40 5293 097
9,8 10 142 95 80 40 5293 098
9,9 10 142 95 80 40 5293 099
10,0 10 142 95 80 40 5293 100
10,1 12 162 114 96 45 7012 101
10,2 12 162 114 96 45 7012 102
10,3 12 162 114 96 45 7012 103
10,4 12 162 114 96 45 7012 104
10,5 12 162 114 96 45 7012 105
10,6 12 162 114 96 45 7012 106
10,7 12 162 114 96 45 7012 107
10,8 12 162 114 96 45 7012 108
10,9 12 162 114 96 45 7012 109
11,0 12 162 114 96 45 7012 110
11,1 12 162 114 96 45 7012 111
11,2 12 162 114 96 45 7012 | 112
1,3 12 162 114 96 45 7012 113
11,4 12 162 114 96 45 7012 114
11,5 12 162 114 96 45 7012 115
11,6 12 162 114 96 45 7012 116
1,7 12 162 114 96 45 7012 117
11,8 12 162 114 96 45 7012 118
11,9 12 162 114 96 45 7012 119
12,0 12 162 114 96 45 7012 120

Ocel °

Nerezavéjici ocel

Litina (]

NeZelezné kovy o

Zéruvzdorng slitiny

Kalend ocel
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WNT MASTE}QTOOL Vrtdni
STANDARD , v ,
TK vrtdky - 8xD s vnitinim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtdk, dilenskd norma

T
< 8xD UNI d. | 9, I l, I, l, Obj. ¢.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11612...
mm mm mm mm mm mm Ké
? TIAIN 9,5 10 142 95 80 36 3133 095
9,7 10 142 95 80 36 3133 097
9,8 10 142 95 80 36 3133 098
9,9 10 142 95 80 36 3133 099
dy 10,0 10 142 95 80 36 3133 100
| 10,2 12 162 114 96 36 4159 102
| | 10,5 12 162 114 96 36 4159 105
= 10,8 12 162 114 96 36 4159 108
{ { 11,0 12 162 114 96 36 4159 110
_ 11,2 12 162 114 96 36 4159 | 112
- \ 11,5 12 162 114 96 36 4159 115
o \ 11,8 12 162 114 96 36 4159 | 118
ol T 12,0 12 162 114 96 36 4159 120
( Ocel °
Nerezavéjici ocel o
g Litina (]
! NeZelezné kovy o
7 S5 ol
Zéruvzdorné slitiny
HAL_ 8 Kalend ocel
<J135° —v_strana 39
TK
T1
d | 4 I l, I, l, Obj. ¢.
DC |DCONMS| OAL LCF ] LS 11612...
mm mm mm mm mm mm Ké
3,0 6 72 34 29 36 2062 030
31 6 72 34 29 36 2062 031
3,2 6 72 34 29 36 2062 032
3,3 6 72 34 29 36 2062 033
3,4 6 72 34 29 36 2062 034
3,5 6 72 34 29 36 2062 035
3,6 6 72 34 29 36 2062 036
3,7 6 72 34 29 36 2062 037
3,8 6 81 43 36 36 2062 038
3,9 6 81 43 36 36 2062 039
4,0 6 81 43 36 36 2062 040
41 6 81 43 36 36 2062 041
4,2 6 81 43 36 36 2062 042
4,3 6 81 43 36 36 2062 043
4.4 6 81 43 36 36 2062 044
4,5 6 81 43 36 36 2062 045
4,6 6 81 43 36 36 2062 046
4,7 6 81 43 36 36 2062 047
4,8 6 95 57 48 36 2062 048
4,9 6 95 57 48 36 2062 049
5,0 6 95 57 48 36 2062 050
51 6 95 57 48 36 2062 051
5,2 6 95 57 48 36 2062 052
5,3 6 95 57 48 36 2062 053
55 6 95 57 48 36 2062 | 055
5,8 6 95 57 48 36 2062 058
59 6 95 57 48 36 2062 059
6,0 6 95 57 48 36 2062 060
6,1 8 114 76 64 36 2542 061
6,2 8 114 76 64 36 2542 062
6,3 8 114 76 64 36 2542 063
6,5 8 114 76 64 36 2542 065
6,6 8 114 76 64 36 2542 066
6,8 8 114 76 64 36 2542 068
7,0 8 114 76 64 36 2542 070
7.4 8 114 76 64 36 2542 074
75 8 114 76 64 36 2542 | 075
1,7 8 114 76 64 36 2542 077
78 8 114 76 64 36 2542 078
7,9 8 114 76 64 36 2542 079
8,0 8 114 76 64 36 2542 080
8,1 10 142 95 80 36 3133 081
8,2 10 142 95 80 36 3133 082
8,3 10 142 95 80 36 3133 083
8,5 10 142 95 80 36 3133 085
8,6 10 142 95 80 36 3133 086
8,7 10 142 95 80 36 3133 087
8,8 10 142 95 80 36 3133 088
9,0 10 142 95 80 36 3133 090
9,1 10 142 95 80 36 3133 091
9,2 10 142 95 80 36 3133 092
9,3 10 142 95 80 36 3133 093
9,4 10 142 95 80 36 3133 094
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WNT MASTERTOOL Vrtdni
TK vrtdky - minivrtdky 5xD bez vnitiniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vridk

= jmenovity @ +0,004
= jednotnd stopka @ 3 mm h6

7
< 5xD MINI d1 +0,004 dzne Iw |2 Ia Obj. ¢.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU 11770 ...
mm mm mm mm mm Ké
gé TIAN 1,85 | 3 38 | 120 | 80 405 01850
1,90 | 3 38 | 120 | 80 405 01900
- 4 1,95 | 3 38 | 120 | 80 405 01950
e 1,97 | 3 38 | 120 | 80 405 01970
1,98 | 3 38 | 120 | 80 405 01980
1,99 | 3 38 | 120 | 80 405 01990
200 | 3 42 | 130 | 90 579 02000
201 | 3 42 | 130 | 9,0 579 02010
202 | 3 42 | 130 | 9,0 579 02020
203 | 3 42 | 130 | 90 579 02030
= 205 | 3 42 | 130 | 90 579 02050
210 | 3 42 | 130 | 9,0 579 02100
% | 215 | 3 42 | 130 | 9,0 579 02150
_{—“ 220 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02200
225 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02250
= 230 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02300
= 235 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02350
b 240 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02400
245 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02450
T 247 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02470
<1 140° 248 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02480
K 249 | 3 | 46 | 150 | 10,0 654 02490
L T7 250 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02500
Ay o0 Dons | l, ly Obj. ¢. 251 | 3 | 46 | 150 | 10,0 654 02510
DC |DCONMS| OAL | LCF LU 11 770... 2,52 3 46 | 150 | 10,0 654 02520
mm | mm | mm | mm | mm Ké 253 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02530
010 | 3 38 | 12 | 10 748 00100 260 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02600
015 | 3 38 | 20 | 17 660 00150 270 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02700
020 | 3 38 | 35 | 30 577 00200 280 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02800
025 | 3 38 | 35 | 30 491 00250 2,90 | 3 46 | 150 | 10,0 654 02900
030 | 3 38 | 55 | 50 405 00300
035 | 3 38 | 55 | 50 405 00350 Ocel °
0,40 3 38 70 | 60 405 00400 Nerezaveéjici ocel
045 | 3 38 | 70 | 60 405 00450 Litina °
050 | 3 38 | 70 | 60 405 00500 Nezelezné kavy o
055 | 3 38 | 70 | 60 405 00550 Zéruvzdorné slitiny o
060 | 3 38 | 70 | 60 405 00600 WeallEne @l
065 | 3 38 | 70 | 60 405 00650
070 | 3 | 38 | 105 | 80 405 00700 —V, strana 34
075 | 3 38 | 105 | 80 405 00750
080 | 3 38 | 105 | 80 405 00800
085 | 3 38 | 105 | 80 405 00850
09 | 3 38 | 105 | 80 405 00900
095 | 3 38 | 105 | 80 405 00950
097 | 3 38 | 105 | 80 405 00970
09 | 3 38 | 105 | 80 405 00980
099 | 3 38 | 105 | 80 405 00990
1,00 | 3 38 | 105 | 80 405 01000
1,01 | 3 38 | 105 | 80 405 01010
1,02 | 3 38 | 105 | 80 405 01020
1,03 | 3 38 | 105 | 80 405 01030
1,05 | 3 38 | 105 | 80 405 01050
110 | 3 38 | 105 | 80 405 01100
115 | 3 38 | 105 | 80 405 01150
1,20 | 3 38 | 105 | 80 405 01200
1,25 | 3 38 | 105 | 80 405 01250
1,30 | 3 38 | 105 | 80 405 01300
1,35 | 3 38 | 105 | 80 405 01350
140 | 3 38 | 105 | 80 405 01400
145 | 3 38 | 105 | 80 405 01450
147 | 3 38 | 105 | 80 405 01470
148 | 3 38 | 105 | 80 405 01480
149 | 3 38 | 105 | 80 405 01490
1,50 | 3 38 | 105 | 80 405 01500
151 | 3 38 | 105 | 80 405 01510
152 | 3 38 | 105 | 80 405 01520
153 | 3 38 | 105 | 80 405 01530
155 | 3 38 | 105 | 80 405 01550
160 | 3 38 | 105 | 80 405 01600
165 | 3 38 | 105 | 80 405 01650
1,70 | 3 38 | 105 | 80 405 01700
1,75 | 3 38 | 105 | 80 405 01750
1,80 | 3 38 | 105 | 80 405 01800
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WNT MASTERTOOL

Vrtdni
TK vrtdky - minivrtdky 5xD/8xD s vnitinim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtdk, dilenskd norma WTX - Vysoce vykonny vrtdk, dilenskd norma

= diky WTX geometrii drazky na tfisky je zabezpecena

optimdlni tvorba a odvod tfisek

= vSechny priméry s jednotnou stopkou 3 mm

= diky WTX geometrii drazkyna tfisky je zabezpecena

optimdlni tvorba a odvod tfisek

= vSechny primeéry s jednotnou stopkou 3 mm

< 5xD m MINI < 8xD m MINI
g Ti 700 g Ti 700
dp dp
| |
| |
| |
of of s
|
: dy ; : dy ;
< g I
T8
< 140°
TK
T4
d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 Obi' é'
DC LCF LU DCONMS OAL DC LCF LU DCONMS OAL 10778 ...
mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm mm mm Ké
1,0 8 5 3 55 1,0 1 8 3 55 3242 010
1,1 12 8 3 55 1,1 17 13 3 55 3242 011
1,2 12 8 3 55 1,2 17 13 3 55 3242 | 012
1,3 12 8 &) 55 1,3 17 13 &) 55 3242 013
1,4 12 8 3 55 1,4 17 13 3 55 3242 014
1,5 12 8 8 55 1,5 17 13 3 65 3242 015
1,6 16 11 3 68 1,6 22 17 3 68 3492 016
1,7 16 1 3 68 1,7 22 17 3 68 3492 017
1,8 16 1 3 68 1,8 22 17 3 68 3492 | 018
1,9 16 11 &) 68 1,9 22 17 &) 68 3492 019
2,0 16 1 3 68 2,0 22 17 3 68 3492 020
2,1 20 14 3 74 2,1 28 22 3 74 3547 021
2,2 20 14 3 74 2,2 28 22 3 74 3547 022
2,3 20 14 3 74 2,3 28 22 3 74 3547 023
2,4 20 14 3 74 2,4 28 22 3 74 3547 024
2,5 20 14 &) 74 2,5 28 22 8 74 3547 025
2,6 23 16 3 81 2,6 32 25 3 81 3658 026
2,7 23 16 3 81 2,7 32 25 3 81 3658 027
2,8 23 16 3 81 2,8 32 25 3 81 3658 028
2,9 23 16 3 81 2,9 32 25 3 81 3658 029
Ocel ° Ocel °
Nerezavéjici ocel ° Nerezavéjici ocel °
Litina [ Litina (]
Nezelezné kovy ° Nezelezné kovy °
Zéruvzdorné slitiny ° Zéruvzdorné slitiny °
— v, strana 33 — v, strana 33

O 112k chiagici kapaling 20-50 bar,

O 112k chiagici kapaling 20-50 bard,
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WNT MASTE}(TOOL Vrtdni
STANDARD , ,
TK vrtdky - NC navrtdvdky

NC navrtdvdk, dilenskd norma

= spirdlovy

NC-A NC-A

W
HAC T
<J90° <J120°
TK TK
T3 18
d . I 1, Obj. ¢. Obj. ¢.
DC | oAL | LCF 10702 ... 10703 ...
mm mm mm Ké Ké
2 32 6 341 002 341 002
3 32 8 341 003 341 003
4 40 10 380 004 380 004
5 50 13 435 005 435 005
6 50 13 485 006 485 006
8 60 23 748 008 748 008
10 70 24 1050 010 1050 010
12 70 24 1416 012 1416 012
Ocel () )
Nerezavéjici ocel
Litina ) )
Nezelezngé kovy o °
Zdruvzdorné slitiny
Kalena ocel
— v, strana 40
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WNT MASTERTOOL

Piiklady materidli k tabulkdm feznych parametrd WNT

TK vridky - fezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
an
412
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
|
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocel k zuslechtovani, legované
Ocelolitina

Nitridaéni ocel

Nitridacni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci zastudena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Ocelolitina, nerezavéjici sifena
Nerezavéjici ocel, feriticka
Nerezavéjici ocel, martenziticka

Nerezavéjici ocel, feritickd / martenziticka

Ner éjici ocel,

Ner éjici ocel, at iticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Sedé litina s kuliékovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Temperovand litina, bila
Temperovand litina, bila
Temperovana litina, erna
Temperovana litina, cerna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitiny hliniku < 0,5% Si

Slitiny hliniku 0,5-10% Si

Slitiny hliniku 10-15% Si

Slitiny hliniku > 15% Si

Méd' (nelegovana, nizkolegovana)
Méd' - tvarné slitiny

Méd' - specidlni slitiny

Méd' - specidlni slitiny

Méd - specialni slitiny

Mosaz kiehka, bronz, éervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplasty

Duroplasty

Plasty vyztuzené vlakny

Hof¢ik a slitiny hoféiku

Grafit

Wolfram a wolframové slitiny
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitiny niklu

Slitiny niklu

Slitiny niklu a molybdenu

Slitiny niklu a chromu

Slitiny kobaltu a chromu
Zéruvzdorné slitiny

Slitiny niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitiny titanu

Slitiny titanu

Kalend ocel

iticka / feriticka

Pevnost Cl’sl_o’ Oznaceni materidlu
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037 St37-2
<800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28
<800 N/mm? 1.0401 C15
<1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5
<850 N/mm? 1.0503 C45
<1000 N/mm? 1.0601 C60
<800 N/mm? 15131 50 MnSi 4
<1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14
< 850 N/mm? 0.9650 G-X 260 Cr27
<1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6
<1200 N/mm? 1.8515 31 CrMo 12
<1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3)
<1200 N/mm? 15026 55Si7
<1300 N/mm? 1.3344  S6-5-3
<1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6
<1300 N/mm? 1.2343 X 38 CrMoV 51
<850 N/mm? 1.3941  G-X4CrNi 1813
< 750 N/mm? 14510 X 3CiTi17
<900 N/mm? 14034 X46Cr13
<1100 N/mm? 14313 X 3CrNi 134
< 850 N/mm? 14460 X 8CrNiMo 275
< 750 N/mm? 14301  X5CrNi1810
<1100 N/mm? 1.4747 X 80 CrNiSi 20
100-350 N/mm? 0.6010 GG-10
300-500 N/mm? 0.6030 GG-30
300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40
500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60
270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35
500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55
300-450 N/mm? 0.8135 GTS-35
500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55
<350 N/mm? 3.0255 AI99,5
<500 N/mm? 3.0515  AlMni
<400 N/mm? 3.2315  AIMgSit
<400 N/mm? 3.2581  G-AlSi12
<400 N/mm? G-AISi17Cu4
< 350 N/mm? 2.0060 E-Cu57
<700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5
<200 HB 2.0916  CuAl5
<300 HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5
>300 HB 21247  CuBe2F125
<600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbi,5
<600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63)
PP Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*
<850 N/mm? 3.5200 MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
2.4060 Ni99,6
1.3912  Ni36 (Invar)
< 850 N/mm? 24360 NiCu30Fe
2.4600 NiMo29Cr
<1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cri6W
<1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo
<1300 N/mm? 14718 X 45CrSi93
< 1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82
<900 N/mm? 37025 Ti99,8
<700 N/mm? 37114  TiAI5Sn2
<1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
1.1191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
24375
24617
24854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
3.7174
3.7144

Oznaceni materidlu

St52-3

45820

17 Mn 4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cr4

GS-20 NiCrMo 37
34 AlMo 5

39 CrMoV 19 3
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5

X155 CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14

X 105 CrCoMo 18 2
X 50 CrMoV 15
X30Cr13

X 20 CrNiSi 25 4
X6 CrNiMoTi 17 122
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al199,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X 80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAl6V6Sn2
TiAl6Sn2Zr4Mo2

**vyztuzené uhlikovym

vldknem

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

2.4068
1.3921
2.4858
2.4819
24816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
3.7124
3.7154

Oznaceni materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15 CrNi 6

C55

C50

42 CrMo 4

48 CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X 8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 182 1
X 14 CrMoS 17

X2 CrNiMoN 225 3
X 3CrNiMo 18 123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20NiW

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TiAI6Zr5

***yyztuzené aramidovym

vldknem
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WNT MASTERTOOL

Orientacni fezné parametry - WTX-UNI

TK vridky - fezné parametry

Hloubka vrtani 3xD Hloubka vrtani 5xD Hloubka vrtani 8xD
UNI UNI UNI
obj.¢. 11777 ..,11780.. obj.¢.11783..,11786 ... obj. €. 11789 ...
v,vm/min v.vm/min  @3-5 ?5-8 @8-12  v.vm/min v.vm/min @ 3-5 75-8 08-12 v.vm/min @3-5 @5-8 ©8-12
Index
zeh‘zavzglgl s vnif chlaz. mmf/ot. mmf/ot mmf/ot. zilzavzzlgl s Vit ez mmf/ot mmf/ot. mmf/ot. s vnif hlaz. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot.

1.1 110 125 0,14 0,17 0,22 90 125 0,13 0,17 0,22 110 0,13 0,17 0,22
1.2 130 150 0,23 0,28 0,35 110 150 0,21 0,28 0,35 130 0,21 0,28 0,35
1.3 110 125 0,18 0,21 0,28 90 125 0,16 0,21 0,28 110 0,16 0,21 0,28
1.4 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.5 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.6 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.7 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.8 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.9 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.10 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.1 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.12 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.13 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.14 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.15 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
1.16 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
21 50 0,10 0,12 0,15 50 0,09 0,12 0,15

2.2 45 0,08 0,10 0,13 45 0,08 0,10 0,13

2.3 45 0,07 0,09 0,12 45 0,07 0,09 0,12

2.4 89 0,07 0,09 0,12 85 0,07 0,09 0,12

2.5 85 0,07 0,09 0,12 85 0,07 0,09 0,12

2.6 50 0,08 0,10 0,13 50 0,08 0,10 0,13

2.7 88 0,07 0,08 01 58) 0,06 0,08 0,11

3.1 70 90 0,20 0,24 0,31 75 90 0,17 0,22 0,28 80 0,17 0,22 0,28
3.2 50 60 0,18 0,21 0,28 55 60 0,15 0,20 0,25 55 0,15 0,20 0,25
39 60 80 0,23 0,28 0,35 70 80 0,19 0,25 0,32 70 0,19 0,25 0,32
3.4 45 55 0,18 0,21 0,28 45 55 0,15 0,20 0,25 50 0,15 0,20 0,25
3.5 90 110 0,25 0,30 0,39 90 110 0,22 0,28 0,35 95 0,22 0,28 0,35
3.6 75 90 0,23 0,28 0,35 75 90 0,19 0,25 0,32 80 0,19 0,25 0,32
3.7 90 110 0,23 0,28 0,35 90 110 0,19 0,25 0,32 95 0,19 0,25 0,32
3.8 75 90 0,18 0,21 0,28 75 90 0,15 0,20 0,25 80 0,15 0,20 0,25
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

411 120 200 0,18 0,22 0,28 100 200 017 0,22 0,28 200 0,17 0,22 0,28
412 120 200 0,16 0,20 0,25 100 200 0,15 0,20 0,25 200 0,15 0,20 0,25
413

4.14

4.15

4.16

417 240 0,12 0,15 0,20

4.18

4.19

5.1

D2

5.3

5.4

i)

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1 40 55 0,09 011 0,14 55 0,08 0,11 0,14
6.2 25 35 0,06 0,08 0,10

6.3

6.4

6.5

0 Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty,
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT MASTERTOOL

Orientacni fezné parametry - WTX - MINI

TK vridky - fezné parametry

Hloubka vrtani 5xD Hloubka vrtani 8xD
MINI MINI
0bj.¢. 10775 ... 0bj.¢. 10778 ...
v, v m/min 21,0-15 21,6-2,0 @21-29 v, v m/min 21,0-15 21,6-2,0 @21-29
Index
s vnitf. chlaz. f f f s vnitf. chlaz. f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.1 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.13 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11
33 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 011
41
4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 011
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07
4.6
4.7
4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
411 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07
415 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
417
418 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
419 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
553 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Tlak chladici kapaliny 20-50 baru. PFili§ vysoky tlak chladici kapaliny vede ke ztuhnuti nastroje a pfi minimalnim radialnim zatizeni muze zpUsobit zlomeni nastroje. Chladici zafizeni musi pracovat s filtrem
20 - 25 um, aby se zamezilo moznému ucpani chladicich kandlki. Rezné parametry zavisi ve znaéné mife na vnéjsich podminkach, materidlu a na typu stroje. Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry,
které se v zvislosti na pracovnich podminkach musf patficné upravit smérem nahoru ¢i dolu.
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Orientacni fezné parametry - WTX - MINI

Vrtdni
TK vrtdky - fezné parametry

<@1,0mm >@10-15mm >015-20mm >@2,0-2,9mm

f f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

Index v, vm/min

12 001 0015 003 005
13 001 0015 003 005
4 001 0015 003 005
15 002 003 004 006
16 001 0015 003 005
7 . 002 003 004 006
18 001 0015 003 005
19 [ |
ERA 001 0015 003 005
S 001 0015 003 005
2 001 0015 003 005
IR - [ |
1M - |
S5 001 0015 003 005
116 .00t 0015 003 005

24

2.2

23

24

25

26

RS
o

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9

[
o
- o
NN W
S|S|=

Rezné parametry jsou znaéné zvislé na vnéjsich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materialu a typu stroje!
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkéch musf upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT MASTERTOO/L Vrtdni
PERFORMANCE . v ’
TK vrtdky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - 180

v, vm/min 23-5 25-8 78-12

f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.

Index
s vnitf. chlaz.

12 S 020 025 032
13 - 0% 020 025
14 o407 022
15 %0 016 020 025
A
8 oM 017 022

18 60 01 014 018
19 % 016 020 025
10 60 01 014 018
St s 010 012 016
12 60 011 014 018
13 60 011 014 018
14 50 010 012 016
M5 s 011 014 018
16 s o1 014 018

21 60 0,09 011 0,14

2.2 50 0,07 0,09 0,12

2.3 60 0,07 0,08 011

2.4 40 0,07 0,08 011

2.5 35 0,07 0,08 011

26 50 0,07 0,09 0,12

27 35 0,06 0,08 0,10
81 %0 018 02 028
32 6 016 02 025
33 80 021 025 032
384 55 016 02 025
85 1m0 023 028 03
36 % 020 025 082
%7 om0 020 025 082
38 % 016 02
[T I I N —
(N I N I N
IR I I R R
SN
05 5 ) S .
fas
Eay s e e
Pag [
INEEEI I I R N
(ST [ —
Faa s [ e
a2
fas
57 I
1
4
Fa7 s [ e
fas
e I e

51

5.2

53

5.4

55

56

5.7

5.8

5.9

5.10
5.11
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WNT MASTERTOOL Vrtdni
. v
TK vrtdky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - 180

Hloubka vrtani 5xD

Typ 180
obj.¢. 10721 ...
v,V m/min ?3-5 ?5-8 08-12
Index ¢ ¢ ¢
Sl elE mmj/ot. mm/ot. mmy/ot. 0 Doporuceni pro préaci:

1.1 90 0,09 0,12 0,16

1.2 110 0,16 0,20 0,26 Navrtavani se snizenym posuvem

1.3 90 0,12 0,16 0,20

1.4 75 0,10 014 0,18 1. Posuv f (mm/ot.) vynasobte korekcnim kogficientem A,

1.5 80 0,12 0,16 0,20

1.6 75 0,10 0,14 0,18

17 75 0,10 0,14 018 2. Navrtavani se snizenym posuvem, aZ nastroj bude celym primérem fezat
1.8 55 0,08 0,11 0,14 na 0,25xD

1.9 85 0,12 0,16 0,20

1.10 60 0,08 0,11 014 3. Sdvojndsobnym posuvem fv mmj/ot. jesté jednou vyjedte z diry - pouze v
11 50 0,07 0,10 0,13 pfipadé zkosené plochy obrobku

1.12 60 0,08 0,11 0,14

113 60 0,08 0,11 0,14 Tato pracovni operace je nutna pro to, aby vrtdk mohl prestat odebirat
1.14 50 0,07 0,10 0,13 tisky!

1.15 50 0,08 0,11 0,14

12'?16 gg ggg 8;19 81? 4. Vyvrtejte diru s posuvem f (mm/ot.) bez zpétnych vyplach

2.2 50 0,06 0,07 0,10

2.3 60 0,05 0,07 0,09

2.4 40 0,05 0,07 0,09

25 85 0,05 0,07 0,09

2.6 50 0,06 0,07 0,10

2.7 85 0,05 0,06 0,08

3.1 90 0,14 0,18 0,22

3.2 65 0,12 0,16 0,20

3:3 80 0,16 0,20 0,26

3.4 ) 0,12 0,16 0,20

35 110 0,17 0,22 0,28

3.6 90 0,16 0,20 0,26

3.7 110 0,16 0,20 0,26

3.8 90 0,12 0,16 0,20

441 Korekcni koeficienty A, pro f (mmj/ot.) pfinavrtévani

2§ S A DD (0720.) A ph5xD(10721.)
4'4 povrchu obrobku K K
45 15° 05 0,25

4.6 30° 04 nedoporucujeme
:Z 45° 0,25 nedoporuéujeme
4.9

4.10

41 -

4.12 0 Pro navrtdavani na rovnych plochéch (sklon 0°) pomoci WTX-180 5xD

413 doporucujeme pilotni otvor. (WTX-UNI 3xD)

414

4.15

4.16

417

418

4.19

5.1

5.2

53

5.4

55

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1 50 0,06 0,08 0,10

6.2 30 0,04 0,05 0,07

6.3

6.4

6.5
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WNT MASTE}QTOOL Vrtdni
STANDARD , v 7
TK vrtdky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WPGUNI

Hloubka vrtani 3xD
UNI
0Obj. ¢.11600.., 11603 ...

: c 21-15 ?1,5-2 ?2-3 ?3-5 ?5-8 ?8-12
m/min m/min

bez vnitr. svnitf chlaz f f f f f f
chlazeni ’ " mmj/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

Vv Vv

Index

2.1 45 0,04 0,04 0,06 0,08 012 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013

2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12

3.3 60 70 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35

3.5 90 95 011 013 0,16 0,21 0,30 0,39

411 120 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
412 120 200 0,07 0,09 011 0,15 0,21 0,28

417 240 0,05 0,06 0,08 012 017 0,22

6.5

70 Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty,
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkéch musf upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT MASTERTOOL Vrtdni
STANDARD / , v ,
TK vridky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WPGUNI

Hloubka vrtani 5xD

UNI
0bj. ¢. 11606 ..., 11 609 ...
Ve Ve g1-15  ©15-2 g2-3 03-5 05-8 0 8-12
Index m/mmv m/min
bez vnitf. svnitf chlaz f f f f f f
chlazeni ' " mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1 80 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
1.2 96 120 0,10 0,11 0,14 019 0,27 0,35
1.3 80 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.4 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.5 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.6 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24

1.7 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.8 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.9 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.10 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.11 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.12 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.13 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.14 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.15 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.16 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
21 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 012
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 012
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 012
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11
31 65 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
3.2 46 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.3 59 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.4 40 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.5 78 95 0,11 013 0,16 0,21 0,30 0,39
3.6 65 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.7 78 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,33
3.8 65 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28

41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

411 100 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
412 100 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
413

414

415

4.16

417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty,
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT MASTERTOOL Vrtdni
STANDARD / , v ,
TK vrtdky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - WPGUNI

Hloubka vrtani 8xD

UNI
obj. €. 11612 ...
Vc‘ ?3-5 ?#5-8 ?8-12
Index m/min f f f
svnitf. chlaz. mmjot. mm/ot. mmjot.
1.1 90 0,10 0,14 0,18
1.2 110 0,17 0,23 0,29
1.3 90 0,13 0,18 0,23
1.4 70 0,12 0,15 0,20
1.5 80 0,13 0,18 0,23
1.6 70 0,12 0,15 0,20
1.7 70 0,12 0,15 0,20
1.8 55 0,09 0,13 0,16
1.9 80 0,13 0,18 0,23
1.10 55 0,09 0,13 0,16
1.11 45 0,08 0,11 0,14
1.12 55 0,09 0,13 0,16
1.13 55 0,09 0,13 0,16
1.14 45 0,08 0,11 0,14
1.15 45 0,09 0,13 0,16
1.16 45 0,09 0,13 0,16
2.1 45 0,07 0,10 0,13
2.2 40 0,06 0,08 0,11
2.3 45 0,06 0,08 0,10
2.4 30 0,06 0,08 0,10
25 25 0,06 0,08 0,10
2.6 40 0,06 0,08 0,11
2.7 25 0,05 0,07 0,09
3.1 80 0,15 0,20 0,25
3.2 55 0,13 0,18 0,23
33 70 0,17 0,23 0,29
34 50 0,13 0,18 0,23
3.5 95 0,19 0,25 0,32
3.6 80 0,17 0,23 0,29
3.7 95 017 0,23 0,29
3.8 80 0,13 0,18 0,23
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 200 0,17 0,22 0,28
4.12 200 0,15 0,20 0,25
413
4.14
415
416
::; (i ) Doporuéeni pro pouzivani WPC 8xD
45'119 Za (celem dosazeni optimélnich vysledkl obrabéni se musi dodrzovat nasledujici pokyny.
5.2 1. Pronéstroje 8xD doporucujeme pilotni otvor. Pilotni otvor Ize vytvorit pomoci WPC vrtaku 3xD. Prdméry vrtaku 3xD (m7)
:i jsou patficné prizpdsobeny primérdm vrtaku 8xD (h7).
5.5
gg 2. Alternativné Ize pomoci ndstroji 8xD navrtavat s 50 % feznou rychlosti a 50 % posuvem az do hloubky 1xD. Nasledné se
5.8 pokracuje ve vrtani s normalnim posuvem a otdckami.
5.9 Pozor: v pfipadé vysokého zrychleni na normalni otacky se nastroj nesmi zastavit - pfevodové stupng!
5.10
5.11 3. Rezné parametry jsou znatné zavislé na vngjsich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu
6.1 a typu stroje! Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zdvislosti na pracovnich podminkdch musi
gg upravovat smérem nahoru nebo dol!
6.4
6.5
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WNT MASTERTOOL Vrtdni
STANDARD / , v ,
TK vrtdky - fezné parametry

Orientacni fezné parametry - TK NC navrtdvdky

TK NC navrtavak
NC-A
0Obj.¢.10702..,10703 ...

v, vm/min @ 2-5 ?5-8 ?8-12
Index

bez vnit. f f f
chlazeni mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1 80 0,14 0,2 0,27
1.2 80 0,14 0,2 0,27
1.3 75 0,14 0,2 0,27
1.4 70 0,14 0,2 0,27
1.5 65 0,14 0,2 0,27
1.6 65 0,1 0,15 0,2
1.7 65 0,14 0,2 0,27
1.8 65 0,1 0,15 0,2
1.9

1.10 65 0,1 0,15 0,2
1.1 65 0,1 0,15 0,2
1.12

1.13

1.14

1.15 50 0,1 0,15 0,2
1.16 50 0,1 0,15 0,2
21 45 0,08 0,13 0,18
2.2 40 0,08 0,13 0,18
2.3 45 0,08 0,13 0,18
2.4 35 0,08 0,13 0,18
2.5 30 0,07 0,10 0,15
2.6 40 0,08 0,13 0,18
2.7 30 0,07 0,10 0,15
3.1 70 0,12 0,17 0,22
3.2 70 01 0,15 0,2
3.3 70 01 0,15 0,2
3.4 70 0,11 0,15 0,2
3.5 70 01 0,15 0,2
3.6 70 01 0,15 0,2
3.7 70 01 0,15 0,2
3.8 70 01 0,15 0,2
41 200 0,03 0,07 0,11
4.2 200 0,03 0,07 0,11
4.3 180 0,03 0,07 0,11
4.4 160 0,03 0,07 0,11
4.5 130 0,03 0,07 0,11
4.6 100 0,02 0,06 0,11
4.7 120 0,02 0,06 0,11
4.8

4.9

410

411 160 0,02 0,06 0,11
412 120 0,02 0,06 0,11
413

414

4.15

4,16

417

418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkéch, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty,
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf upravovat smérem nahoru nebo dolG!
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WNT MASTERTOOL

Posuv f v mm/of.

Vrtdni
TK vrtdky - Technické informace

Osové presazeni

Mezi rotujicim obrobkem a staciondrnim nastrojem smi 0sové
presazeni ¢init max. 0,04 mm. VEtsi osové presazeni zkracuje
Zivotnost i kvalitu diry a mize zplisobit i zlomeni ndstroje.

Obvodové hazeni

U rotacnich nastroj by nemélo prekroc¢it 0,015 mm.

Chlazeni

U nastrojd s vnitfnim chlazenim by mél tlak ¢init min. 20 bar( -

viz diagram vpravo dole.

Doporucujeme pouzivat vysoce kvalitni polosyntetickd chladici
média nebo emulze s min. 10% obsahem oleje a prisady EP. Tim Ize
dosahnout deli Zivotnosti, vySSi presnosti toleranci a lepsi kvality
povrchu. Doporucuje se systém s jemnym filtrem, ¢imZ se zabrani
eventualnimu ucpani chladicich kanalkd.

Vrtdni do plného materidlu

Na zdkladé geometrického dimenzovani jsou naSe TK vrtaky
vhodné pro vrtani do piného materidlu.

Pomoci TK vrtaku < 12xD Ize vrtat diry do piného materidlu bez
stfedéni a predvrtavani.

Lakonceni Sroubovice

Mezi obrobkem a zakon¢enim Sroubovice se musi dodrzovat
bezpecnostni vzdalenost min. 1 az 1,5xD, aby se mohlo zajistit
optimdini odvadéni tfisek a tudiz zabranit ucpani tfisek a zlomeni
nastroje.

Odvddéni tfisek
Kvili nebezpec¢i zlomeni nastroje v dlisledku tfisek zbylych v dite,
popf. tfisek vyplachnutych do diry, by se tfisky nemély odvadét.

DaleZitd kritéria pro pouzivani vridkd WTX
Vrtaci vykon vztazeny na prdmér: v, = 80 m/min.
Pevnost v tahu materialu = 600 N/mm?

A
12 =05
i f=04
10 f=0,35
9 =03
8
7
6 f=0.25
5
4
A
f0.2
E 3
- 2 f=0.15
< =V,
g1 = f-0.1
Z0 -
8 0 5 10 15 20 25
=
Primeér vrtaku v mm

Ndsledné ndstroje

S mensim @ v téze dife musi mit ndsledné nastroje vrcholovy thel <
nez predchozi ndstroj, aby se zajistilo vlastni stfedéni.

Pferusovany fez

V pfipadé zkoseni pfi zajizdéni a vyjizdéni nebo pricnych dér se
musi snizit posuv.

Vyjeti z diry

Pro zabranéni vytvareni otfepli snizte v_af.

Upnuti obrobku

Aby se zabranilo zlomeni nastroje, musi se dbat na odborné upnuti
obrobku bez vibraci, popf. prohybani obrobku.

Upnuti ndstroje

Pfi optimalnim upnuti Ize dosahnout velmi pfesné souososti a
licovani (IT7-8).
Diky vysokeé kvalité povrchu se Casto nemusi provadét vystruzovani.

Dimenzovdni strojd

Dodrzujte prosim vykonovy diagram (dole vlevo).

Tabulka feznych parametrd

Hodnoty by némeély byt mensi nez mezni hodnoty posuvu uvedené
nize. Pak se dosahne kontrolovaného lamani trisky (kapkovita
tfiska).

Tlak chladici kapaliny

60

Tlak v barech

Primeér vrtaku v mm

4]



WNT MASTERTOOL

Tipy pro vrtani s TK

Vridni

TK vrtdky - Technické informace

Pficiny pro ...

.. vznik ndrgstko

prilis nizka v,

prilis velké srazeni hlavniho britu
bfit bez povlaku

Reseni ...

ZvySit v,
zmensSit brit
nanést povlak

... vylamovani rohd ostfi
nestabilni podminky

prilis velkd obvodova hazivost
preruSovany fez

Zmeénit upnuti
optimalizovat hazivost
zmensit posuv

... Silné opotfebeni hibetu
prilis vysoka v,

prilis maly posuv

prilis maly uhel hibetu

snizitv,
zvySit posuv
zvySit uhel hibetu

.. iyhy na hibetni plose
nestabilni podminky

piili velka obvodova hazivost
prerusovany fez

abrazivni materialy

zmeénit upnuti

korekce hazivosti

zmensSit posuv

mastnéjsi emulze nebo olej

... opotfebeni vodicich fazetek
nestabilni podminky

prilis velkd obvodova hazivost
prilis malé zuzeni

nespravna nebo prilis ridka emulze

stabilnéjsi upnuti

kontrola hazivosti

zvySit zuzeni

mastnéjsi emulze nebo olej

... vylamovdni hlavniho ostfi
nestabilni podminky
prerusovany fez

nespravny typ nastroje
prekroCeni max. $ifky otéru

stabilnéjSi upnutf
zmenSit posuv
optimalizovat nastroj
drivejSi vyména nastroje

.. nadméré opotiebeni pfitného ostii
prilis nizka v,

prilis velky posuv

prili§ velké srazeni hlavniho britu

2vysit v,
zmensit posuv
optimalizovat brit

... vylamovdni na pfechodu hlavniho ostii a vy3picovdni
prilis maly uhel hibetu

prilis velké srazeni hlavniho bfitu

nespravny nastroj

zvetsit uhel hibetu
optimalizovat bfit
jiny ndstroj

... plostickd deformace rohu ostfi
v_ je prilis vysoka

prilis malo emulze

nespravné nebo zadné srazeni rohu

snizitv,
zvySit mnozstvi chladiciho média
korekce srazeni rohu

... Spatny povrch
prilis velkd hazivost
nedostate¢né chlazeni
nestabilni podminky

kontrola hazivosti
vice emulze
zménit upnutf

... silny otfep u vystupni diry

piliS velky posuv
prilis velké srazeni hlavniho bfitu

42
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WNT MASTERTO(y. Vrtdni
PERFORMANCE , . ’ .
TK vrtdky - Technické informace

Piehled typd - WTX vysoce vykonné vrtdky

= vyborné samostredéni = nizka mira vytvrzeni okrajovych zon

= optimdini lamani tfisky obrabéného materialu

= vysoka presnost obvodoveé hazivosti = dobré odvadéni tfisek, i v pfipadé velmi
= excelentni souosost hlubokého vrtani

= velmi kvalitni povrch
= (zké tolerancni pole dér

@ Produktové video ke viem produktdm, které jsou dole oznagené symbolem
videa, naleznete na www.wnt.com/cz/prehled-typu-wtx

UNI A\J; @

= TKvysoce vykonny vrtak na vSechny materialy do 1200 N/mm?

SR - O

= pro zkosené plochy do 45° arovné dno diry

2 esea—— ()

= TK minivrtak pro pfesné vrtani miniaturnich dér od @ 0,1 do 2,9 mm
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WNT MASTERTOOL

Specifické vlastnosti

Vridni

Vystruzniky - prehled

= univerzalni vystruzniky pro flexibilni vyrobu

= HSS-E - idealni feSeni v piipadé nepriznivych podminek
obrabéni

= TKvystruzniky pro velkosériovou a strednéseériovou

Univerzalni vystruzniky z

vjrobu HSS a TK
= extrémni nestejné déleni
= vysoka kvalita povrchu
ostrd
geometrie bfitu
v 4 v Ié o
Prehled vystruzniku
S
e 2|20 =~
c _ z S S 5 B-
5 3 £ g == 2 8 =g =
S g 5 5 205 2 3 EH E:
e = £ T 258 > = z8 =%
o = S > N oS °
R & d . B .
3 2 o L cN 2o Strana
s = 0d, S2528¢
HSS vystruzniky
e
<@3,75 NC ® OO0 0O
100 095-12,0 O 4
@376
<@3,75 @0 e®eo0
o 095-12,0 m] 44+47
>@3,76
(el N Ne)
_— AR 4,0-12,0 O 48
R LN I Ne)
—_—t _
100 3,76-12,0 m| 49
TK vystruzniky
<§095 Ne [} D
e — 0,59-12,05 50
<0375 100
N ceo
_Sa I':ﬁ] TAN | 1,0-12,05 [} 50
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WNT MASTERTOOL

NC strojni vystruzniky, DIN 212-3-B

Vrtdni

Vystruzniky - HSS

= stoupdni 0,01 mm
= preferovany primér od @ 1,0-5,50 mm

+0,004 /0 mmod @ 5,51-12,00 mm +0,005/ 0 mm

NC
100
da
e IR
[+2] o™
[ [©]
4 Al
dj A
Leva Sroubovice
HSS-E
U2
d, L] dyy | Z Obj. ¢.
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP 40 115...
mm mmmm| mm | mm Ké
0,95-0,99 |34 |55 12,5 1 3 416 xxxxx"
1,00 34|55|125| 1 3 396 01000
1,01 34155125 1 3 396 01010
1,02 34|55|125| 1 8 396 01020
1,03-1,06 [34|55| 12,5 1 3 416 xxxxx"
1,07-1,18 |36(6,5| 130| 1 3 416 xxxxx"
1,19-1,32 |38|75|140| 2 3 416 xxxxx"
1,33-1,41 [40|8,0| 15,5 2 3 416 xxxxx"
1,42-1,49 (40|80|155| 2 3 416 xxxxx"
1,50 40(8,0|155| 2 3 344 01500
1,51 43190|160| 2 3 344 01510
1,52 43190 |160| 2 3 344 01520
1,53-1,70 (43/9,0[160| 2 3 416 xxxxx"
1,71-1,90 (46 10,0/ 19,0 | 2 4 416 xxxxx"
1,91-1,96 |49 11,0/ 21,0 2 4 416 xxxxx"
1,97 49(11,0/ 210| 2 4 344 01970
1,98 49111,0| 21,0 2 4 344 01980
1,99 49(11,0/ 210| 2 4 344 01990
2,00 49 11,0/ 210 2 4 305 02000
2,01 49 (11,0| 21,0 2 4 305 02010
2,02 49 (11,01 210| 2 4 305 02020
2,03-2,12 149 |11,0| 21,0 2 4 416 xxxxx"
2,13-2,36 |53(12,0/220| 3 4 416 xxxxx"
2,37-2,47 |57 |14,0| 26,0 3 4 416 xxxxx"
2,48 57(14,0/26,0| 3 4 349 02480
2,49 5714,0/26,0| 3 4 349 02490
2,50 57(14,0/26,0| 3 4 296 02500
2,51 5714,0/26,0| 3 4 296 02510
2,52 57 (14,0| 26,0 3 4 296 02520
2,53-2,65 |57 14,0/ 26,0 | 3 4 416 xxxxx"
2,66-2,96 |61(15,0( 30,0 3 6 416 xxxxx"
2,97 61 (15,0 30,0 | 3 6 358 02970
2,98 61(15,0/ 30,0 | 3 6 358 02980
2,99 61 (15,0300 | 3 6 358 02990
3,00 61(15,0/ 30,0 | 3 6 265 03000
3,01 61 (15,0300 | 3 6 265 03010
3,02 61(15,0/30,0| 3 6 265 03020
3,03 61 (15,0 30,0 | 3 6 416 03030"
3,04-3,35 |65(16,0/34,0| 4 6 416 xxxxx"
3,36-3,75 | 70 |18,0| 39,0 4 6 416 xxxxx"
3,76-3,96 | 75(19,0(44,0| 4 6 416 xxxxx"
3,97 75(19,0/ 440 | 4 6 291 03970
3,98 75(19,0/ 440 4 6 291 03980
3,99 75(19,0/ 44,0 | 4 6 291 03990
4,00 75(19,0/ 440 4 6 291 04000
4,01 75(19,0/ 440 | 4 6 291 04010
4,02 75119,0| 44,0 4 6 291 04020
4,03-4,25 |75|19,0( 44,0 | 4 6 416 xxxxx"
4,26-4,75 |80(21,01480| 5 6 416 xxxxx"
4,76-4,96 | 86(23,0/54,0| 5 6 416 xxxxx"
4,97 86(23,0154,0| 5 6 316 04970
4,98 86(23,0154,0| 5 6 316 04980
4,99 86(23,0154,0| 5 6 316 04990
5,00 86(23,0154,0| 5 6 316 05000
5,01 86(23,0154,0| 5 6 316 05010
5,02 86(23,0/54,0| 5 6 316 05020

U2
d, T I R I A 4 Ob)j. ¢.
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP 40115...
mm mmimm| mm | mm Ké
5,03-5,30 | 86(23,01 54,0| 5 6 416 xxxxx"
5,31-5,60 | 93|26,0| 53,0 6 6 416 xxxxx"
5,61-5,96 | 93|26,0/ 53,0 | 6 6 416 xxxxx"
5,97 93(26,0/53,0| 6 6 349 05970
5,98 93(26,0/53,0| 6 6 349 05980
5,99 93(26,0/53,0| 6 6 349 05990
6,00 93(26,0/53,0| 6 6 349 06000
6,01 93(26,0/53,0| 6 6 349 06010
6,02 93(26,0/53,0| 6 6 349 06020
6,03 93(26,0/53,0| 6 6 416 06030"
6,04-6,70 {101/128,0/ 610| 6 6 416 xxxxx"
6,71-7,20 |109/31,0/ 69,0 | 8 6 416 xxxxx"
7,21-7,50 (109/31,01 69,0 8 6 416 xxxxx"
7,51-7,96 |117/33,0| 77,0 8 6 554 xxxxx"
7,97 117|33,0/ 770 | 8 6 374 07970
7,98 117/33,0/ 770 | 8 6 374 07980
7,99 117|33,0/ 770 | 8 6 374 07990
8,00 117|33,0/ 770 | 8 6 374 08000
8,01 117|33,0/ 770 | 8 6 374 08010
8,02 117/33,0/ 770 | 8 6 374 08020
8,03-8,20 |117|33,0/ 77,0 | 8 6 554 xxxxx"
8,21-8,50 |117\33,0/ 770 | 8 6 554 xxxxx"
8,51-8,99 {125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 554 Xxxxx "
9,00 125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 477 09000
9,01 125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 477 09010
9,02 125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 477 09020
9,03-9,20 {125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 554 Xxxxx "
9,21-9,50 {125/36,0/ 81,0 | 10 | 6 554 xxxxx"
9,51-9,96 {133/|38,0/89,0| 10 | 6 826 xxxxx"
9,97 133/38,0/ 89,0 | 10 | 6 477 09970
9,98 133/38,0/ 89,0 10 | 6 477 09980
9,99 133/38,0/ 89,0 10 | 6 477 09990
10,00 [133(38,0189,0| 10 | 6 477 10000
10,01 [133|38,0189,0| 10 | 6 477 10010
10,02 [133(38,0189,0| 10 | 6 477 10020
10,03 - 10,20/133(38,0/ 89,0 | 10 | 6 826 xxxxx"
10,21 -10,60{133/38,0/ 890 | 10 | 6 826 xxxxx
10,61 - 11,20{142|41,0/ 98,0 | 10 | 6 826 xxxxx"
11,21-11,80(142/41,0/ 98,0 | 10 6 826 xxxxx"
11,81 -11,96(151|44,0(106,0f 10 | 6 826 xxxxx"
11,97  |151]44,0/1106,0 10 | 6 685 11970
11,98  [151(44,0/106,0 10 | 6 685 11980
11,99  |151]44,0/106,0{ 10 | 6 685 11990
12,00 |151|44,0/106,0f 10 | 6 685 12000
Ocel °
Nerezova ocel ¢}
Litina °
Nezelezné kovy °
Zéruvzdorné slitiny o

Kalené materialy

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 12 pracovnich
dn( / minimalni objednavka- 5 ks

70 Prostrednictvim tohoto konceptu nastrojii Ize pokryt nescetné tolerované rozmery.
Hodnoty toleranci k danym rozmériim naleznete na — strané 54.

Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany @
(napt. @ 8,02 mm - obj. ¢. 40 115 08020)!
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WNT MASTE}QTOOL Vrtdni
STANDARD , v
Vystruzniky - HSS

Strojni vystruzniky, DIN 212-B

= vyrobni tolerance:
2 0,95-5,50 mm +0,004 / -0 mm
?5,51-12,00 mm +0,005 / -0 mm
= stoupdni 0,01 mm

N u2
100 d, I l, l | dy | Z Obj. ¢.
DC OAL| L | L |pCONMS|ZEFP 40140 ...
q mm mm | mm | mm | mm Ké
R 3,97 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 413 03970
10 © 3,98 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 413 03980
o o 3,99 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 413 03990
(0] (o] 4,00 75 | 19,0 | 44,0 | 4,0 6 413 04000
b Lo 4,01 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 413 04010
4,02 75 [ 19,0 | 440 40 6 413 04020
= 4,03 75 [ 19,0440 40 6 413 04030
o 4,04 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 413 04040
4,05 75 | 19,0 | 44,0 | 4,0 6 413 04050
N 4,06 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 413 04060
- ) 4,07 75 | 19,0 | 440 4,0 6 413 04070
a Leva Sroubovice 4,08 75 | 19,0 | 44,0 | 4,0 6 413 04080
! HSS-E 4,09-4,20 | 75 | 19,0 | 440 40 6 413 xxxxx"
U2 421-425| 75 | 19,0 | 440 4,0 6 513 xxxxx?
d | | | d 7 Obj. & 4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 | 4,5 5 513 xxxxx"
1 1 2 3 2 hg iy - 1)
ne on | & W |pconms| zerp 40 140 ... 4,76-4,95 | 86 | 23,0|530| 5,0 6 457 XXXXX
mm mm | mm | mm | mm Ké 4,96 86 | 23,0|530| 50 6 457 04960
g 4,97 86 | 23,0|530| 5,0 6 457 04970
0,95-1,06 | 34 | 55 | 150 | 1,0 3 535 xxxxx"
q 4,98 86 (23,0530 50 6 457 04980
1,07-1,18 | 36 | 6,5 | 155 | 1,1 & 535 xxxxx"
: 4,99 86 | 23,0|530| 50 6 457 04990
1,19-1,32 | 38 | 75 | 165 | 12 3 535 xxxxx"
, 5,00 86 | 23,0|530| 5,0 6 457 05000
1,33-1,39 | 40 | 8,0 | 180 | 14 3 535 xxxxx"
140-1,47 | 40 | 80 | 180| 14 | 3 493 Yooxxx") 501 | 8612301550 50 | 6 457 05010
’ ’ ’ ' ’ 5,02 86 | 23,0|530| 50 6 457 05020
1,48 40 | 80 | 180 | 14 8 493 01480
5,03 86 | 23,0|530| 5,0 6 457 05030
1,49 40 | 80 | 18,0 | 14 3 493 01490
5,04 86 (23,0530 50 6 457 05040
1,50 40 | 8,0 | 180 | 14 3 468 01500
a 5,05 86 | 23,0|530| 5,0 6 457 05050
1,51-1,70 | 43 | 90 | 200| 1,6 3 468 xxxxx"
, 5,06 86 | 23,0|530| 5,0 6 457 05060
1,71-1,90 | 46 | 10,0 | 22,0 | 1,8 4 468 xxxxx"
1,01-1,97 | 49 | 110 |240| 20 | 4 468 Y00 507 | 86 12301550 50 | 6 457 05070
’ ’ ' ' ' 5,08-5,20 | 86 | 23,0 53,0 50 6 457 xxxxx"
1,98 49 | 11,0240 20 | 4 468 01980
5,21-5,30 | 86 | 23,0(53,0| 5,0 6 499 xxxxx"
1,99 49 | 11,0240 20 | 4 468 01990
5,31-594 | 93 | 26,0 58,0 | 5,6 6 499 xxxxx"
2,00 49 | 11,0 [ 24,0 | 20 4 429 02000
5,95 93 | 26,0|580| 56 6 499 05950
2,01 49 | 11,0240 2,0 4 429 02010
5,96 93 (26,0580 56 6 499 05960
2,02 49 | 11,0240 20 | 4 429 02020
5,97 93 (26,0580 56 6 499 05970
2,03 49 | 11,0 | 240 20 4 429 02030
5,98 93 | 26,0 |580| 56 6 499 05980
2,04 49 | 11,0240 20 | 4 429 02040 599 93 | 260 1580 56 6 499 05990
2,05 49 | 11,0 | 240 | 2,0 4 429 02050 ’ ’ ’ ’
2,06-2,09 | 49 | 11,0 | 240 | 2,0 4 429 xxxxx" Ocel ®
2,10-2,12 | 49 | 11,0 | 24,0 2,0 4 499 xxxxx" Nerezova ocel (@)
2,13-2,36 | 53 [ 12,0250 | 2.2 4 499 xxxxx Litina °
2,37-2,49 | 57 1 140/290| 25 | 4 499 Xxxxx" NeZelezné kovy L]
2,50-2,59 | 57 | 14,0]290| 25 4 424 xxxxx" Jaruvzdorné slitiny )
2,60-2,65 | 57 | 140]290| 25 4 521 xxxxx" Kalené materialy
2,66-2,80 | 61 | 150330 28 | 6 521 xxxxx" . VI P Sl .
281-2.94 | 61 | 150|360 30 6 521 xoo0?) :1)nu Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihiita: 14 pracovnich
2,95 61 | 150360 30 | 6 521 02950
2,96 61 | 150(360| 30 | 6 521 02960
2,97 61 [ 150360 30 | 6 521 02970 _
2,98 61 | 150 |36,0| 3,0 6 521 02980 0 Prostrednictvim tohoto konceptu nastrojii Ize pokryt nescetné tolerované rozmery.
2,99 61 | 15,0 (36,0 3,0 6 521 02990 Hodnoty toleranci k danym rozmériim naleznete na — strané 54.
3,00 61 | 150(360| 30 | 6 391 03000 Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte pozadovany primer
3,01 65 | 16,0 360| 32 | 6 391 03010 (nap. © 10,03 mm - obj. ¢. 40 140 10030)!
3,02 65 | 16,0360 32 | 6 391 03020
3,03 65 [ 16,0360 32 | 6 391 03030
3,04 65 [ 16,0360 32 | 6 391 03040
3,05 65 | 16,0360 32 | 6 391 03050
3,06 65 [ 16,0360 32 | 6 391 03060
3,07 65 | 16,0360 32 | 6 391 03070
3,08-3,09 | 65 | 16,0 (360| 32 | 6 391 xxxxx"
3,10-3,35 | 65 [ 16,0 36,0 32 | 6 493 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 | 18,0 | 41,0| 35 6 493 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 | 180 |4,0| 35 | 6 424 xxxxx"
3,60-3,75 | 70 [ 180|410| 35 | 6 546 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 [ 19,0 | 44,0 | 4,0 6 546 xxxxx"
3,82-3,94 | 75 | 19,0 | 44,0 | 4,0 6 413 xxxxx"
3,95 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 413 03950
3,96 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 413 03960
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WNT MASTE}QTOOL Vrtdni
STANDARD , v
Vystruzniky - HSS

Strojni vystruzniky, DIN 212-B

= vyrobni tolerance:
2 0,95-5,50 mm +0,004 / -0 mm
?5,51-12,00 mm +0,005 / -0 mm
= stoupdni 0,01 mm

N u2
100 d, I l, l | dy | Z Obj. ¢.
DC OAL| L | L |pCONMS|ZEFP 40140 ...
q mm mm | mm | mm | mm Ké
R 9,97 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 687 09970
10 © 9,98 133 | 38 | 88 | 100 | 6 687 09980
o o 9,99 133 | 38 | 88 | 100 | 6 687 09990
(0] (o] 10,00 133 | 38 | 88 | 100 | 6 687 10000
b Lo 10,01 133 | 38 | 88 | 100 | 6 687 10010
10,02 133 | 38 | 88 | 100 | 6 687 10020
= 10,03 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 687 10030
o 10,04 133 | 38 | 88 | 100 | 6 687 10040
10,05 133 | 38 | 88 | 100 | 6 687 10050
N 10,06 - 10,09 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 687 xxxxx"
- ) 10,10 133 | 38 | 88 | 100 | 6 687 10100
d Leva $roubovice 10,11-10,19| 133 | 38 88 10,0 6 687 xxxxx"
el HSS-E 10,20 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 687 10200
U2 10,21-10,69) 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 862 xxxxx"
AEEE AR
,21-11, 7 , 984 xxxxx
N Il Il Bl ot 4?(6140 11,81-11,95 151 | 44 | 106 | 100 | 6 984 X000
6,00 93 | 26 | 58 | 56 6 499 06000 11,96 151 | 44 | 106 | 100 | 6 984 11960
6,01 101 28 | 64| 63 | 6 499 06010 11,97 151 | 44 | 106 | 100 | 6 984 11970
6,02 101 | 28 | 64 6.3 6 499 06020 11,98 151 | 44 | 106 | 10,0 6 984 11980
6.03 1011 28 | 64 | 63 | 6 499 06030 11,99 151 | 44 | 106 | 100 | 6 984 11990
6:04 101 28 | 64 6:3 6 499 06040 12,00 151 | 44 | 106 | 10,0 | 6 984 12000
6,05 101 28 | 64 | 63 | 6 499 06050 Ocel )
6,06-6,11 | 101 | 28 | 64 6,3 6 499 xxxxx" Nerezova ocel )
6,12-6,34 | 101 | 28 | 64 6,3 6 546 xxxxx" Litina °
6,35 101 28 | 64 | 63 | 6 546 06350 NeZelezné kovy °
6,36 101 | 28 | 64 6,3 6 546 06360" Zé&ruvzdorné slitiny o)
6,71-6,94 | 109 | 31 70 71 6 546 xxxxx" Kalené materidly
6,95 109 | 31 | 70 71 6 546 06950 - e P o .
’ ! 1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 14 pracovnich
696 |109| 31 | 70 | 71 | 6 546 06960 d)no J / b
6,97 109 | 31 | 70 71 6 546 06970
6,98 109 | 31 | 70 71 6 546 06980
6,99 109 | 31 | 70 71 6 546 06990 _
7,00 109 31 | 70 71 6 546 07000 0 Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozmery.
7,01 109 | 31 | 70 71 6 546 07010 Hodnoty toleranci k danym rozmér(im naleznete na — strané 54.
7,02 109 | 31 | 70 71 6 546 07020 Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany priimér
7,03 109 31 | 70 | 71 | 6 546 07030 (napf. @ 10,03 mm - obj. ¢. 40 140 10030)!
7,04-750 | 109 | 31 | 70 71 6 546 xxxxx"
751-763 | 109 | 31 | 76 71 6 546 xxxxx"
7,64-794 | 117 | 33 | 76 8,0 6 546 xxxxx"
7,95 17| 33 | 76 | 80 | 6 546 07950
7,96 17| 33 | 76 | 8,0 6 546 07960
797 17| 33 | 76 | 80 | 6 546 07970
7,98 17| 33 | 76 | 8,0 6 546 07980
7,99 17| 33 | 76 | 80 | 6 546 07990
8,00 17| 33 | 76 | 80 | 6 546 08000
8,01 17| 33 | 76 | 80 | 6 546 08010
8,02 17| 33 | 76 | 8,0 6 546 08020
8,03 17| 33 | 76 | 80 | 6 546 08030
8,04 17| 33 | 76 | 8,0 6 546 08040
8,05 17| 33 | 76 | 80 | 6 546 08050
8,06-8,20 117 | 33 | 76 | 80 | 6 546 xxxxx"
8,21-8,50 | 117 | 33 | 76 | 80 | 6 687 xxxxx"
8,51-8,63 | 117 | 33 | 82 | 80 | 6 687 xxxxx"
8,64-8,95 | 125| 36 | 82 | 9,0 6 687 xxxxx"
8,96 125 36 | 82 | 90 6 687 08960
8,97 125 36 | 82 | 9,0 6 687 08970
8,98 125 36 | 82 | 9,0 6 687 08980
8,99 125| 36 | 82 | 90 6 687 08990
9,00 125 36 | 82 | 9,0 6 687 09000
9,01 125 36 | 82 | 9,0 6 687 09010
9,02 125 36 | 82 | 90 6 687 09020
9,03-9,50 | 125 | 36 | 82 | 9,0 6 687 xxxxx"
9,51-963 | 125| 36 | 88 | 9,0 6 687 xxxxx"
9,64-9,95 | 133 | 38 | 88 | 100 | 6 687 xxxxx"
9,96 133 38 | 88 | 100 | 6 687 09960
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WNT MASTE}QTOOL Vrtdni
STANDARD , v
Vystruzniky - HSS

Automatové vystruzniky, DIN 8089-B

AR
dp
\
Leva Sroubovice
HSS-E
N Priichozi dira
u2

dw | L | L | dy | Z Obj. &.

DC | OAL L |DCONMS| ZEFP 40 145 ...
mm | mm | mm | mm Ké

4,0 | 56 20 | 3,55 6 369 040
45 | 63 22 | 4,00 6 421 045
50 | 63 22 | 4,00 6 407 = 050
55 | 63 22 | 5,00 6 471 ' 055
6,0 | 63 22 | 5,00 6 407 060
6,5 | 63 22 | 5,00 6 496 065
70 | 71 25 | 6,30 6 496 070
80 | 7 25 | 6,30 6 485 080
90 | T 25 | 8,00 6 585 090
10,0 | 71 25 | 8,00 6 590 100
11,0 | 80 28 | 1000 | 6 809 110
12,0 | 80 28 | 1000 | 6 865 120
Ocel °
Nerezova ocel o
Litina o
Nezelezné kovy °
Zéruvzdorng slitiny o
Kalené materialy

— v, strana 53
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Automatové vystruzniky, DIN 8089-B

Vrtdni

Vystruzniky - HSS

= vyrobni tolerance:
?3,76-5,50 mm +0,004 / 0 mm
?5,51-12,00 mm +0,005/ 0 mm
= stoupdni 0,01 mm

AR
100
dp
di |,
Leva Sroubovice
HSS-E
U2
d, R A T 4 Obj. &.
DC OAL | L |DCONMS| zEFP 40139...
mm mm | mm | mm Ké
3,76-3,81 | 56 | 20 | 355 | 6 565 xxxxx !
3,82-394 | 56 | 20 | 3,55 6 413 xxxxx
3,95 56 | 20 | 3,55 6 413 03950
3,96 56 | 20 | 3,55 6 413 03960
3,97 56 | 20 | 3,55 6 413 03970
3,98 56 | 20 | 355 | 6 413 03980
3,99 56 | 20 | 3,55 6 413 03990
4,00 56 | 20 | 3,55 6 413 04000
4,01 56 | 20 | 3,55 6 413 04010
4,02 56 | 20 | 3,55 6 413 04020
4,03-4,20 | 56 | 20 | 355 | 6 413 xxxxx !
4,21-425 | 56 | 20 | 3,55 6 499 xxxxx
4,26-4,75 | 63 | 22 | 400 | 6 499 xxxxx !
476-494 | 63 | 22 | 4,00 6 438 xxxxx "
4,95 63 | 22 | 4,00 6 438 04950
4,96 63 | 22 | 4,00 6 438 04960
4,97 63 | 22 | 4,00 6 438 04970
4,98 63 | 22 | 4,00 6 438 04980
4,99 63 | 22 | 4,00 6 438 04990
5,00 63 | 22 | 400 | 6 438 05000
5,01 63 | 22 | 4,00 6 438 05010
5,02 63 | 22 | 4,00 6 438 05020
5,03 63 | 22 | 4,00 6 438 05030
5,04 63 | 22 | 4,00 6 438 05040
5,05 63 | 22 | 4,00 6 438 05050
5,06-5,20 | 63 | 22 | 4,00 6 438 xxxxx "
5,21-530 | 63 | 22 | 4,00 6 499 xxxxx !
5,31-570 | 63 | 22 | 5,00 6 499 xxxxx "
571-594 | 63 | 22 | 500 6 499 xxxxx !
5,95 63 | 22 | 500 | 6 499 05950
5,96 63 | 22 | 5,00 6 499 05960
5,97 63 | 22 | 5,00 6 499 05970
5,98 63 | 22 | 5,00 6 499 05980
5,99 63 | 22 | 500 6 499 05990
6,00 63 | 22 | 500 | 6 499 06000
6,01 63 | 22 | 5,00 6 499 06010
6,02 63 | 22 | 5,00 6 499 06020
6,03-6,11 | 63 | 22 | 5,00 6 499 xxxxx "
6,12-6,70 | 63 | 22 | 5,00 6 535 xxxxx !
6,71-6,94 | 71 | 25 | 6,30 | 6 535 xxxxx !
6,95 4! 25 | 6,30 6 535 06950
6,96 4| 25 | 6,30 6 535 06960
6,97 ! 25 | 6,30 6 535 06970
6,98 74! 25 | 6,30 6 535 06980
6,99 71 125|630 | 6 535 06990
7,00 4| 25 | 6,30 6 535 07000
7,01 4l 25 | 6,30 6 535 07010
7,02 4| 25 | 6,30 6 535 07020
703-725 | 71 | 25 | 6,30 | 6 535 xxxxx !
726-794 | 71 | 25 | 6,30 | 6 535 xxxxx !
7,95 4l 25 | 6,30 6 535 07950
7,96 4l 25 | 6,30 6 535 07960

U2
d, Lol |, | Z Obj. &.
DC OAL | L |DCONMS| zEFP 40139...
mm mm | mm | mm Ké
7,97 71 | 25 | 6,30 6 535 07970
7,98 71 | 25 | 6,30 6 535 07980
7,99 71 | 25 | 6,30 6 535 07990
8,00 71 | 25 | 6,30 6 535 08000
8,01 71 | 25 | 6,30 6 535 08010
8,02 71125 | 630 | 6 535 08020
8,03 71 | 25 | 6,30 6 535 08030
8,04 71 | 25 | 6,30 6 535 08040
8,05-8,20 | 71 | 25 | 6,30 6 535 xxxxx !
8,21-850 | 71 | 25 | 6,30 | 6 676 xxxxx
8,51-8,94 | 71 | 25 | 800 | 6 676 xxxxx !
8,95 71 | 25 | 8,00 6 676 08950
8,96 71 | 25 | 8,00 6 676 108960
8,97 71 | 25 | 8,00 6 676 08970
8,98 71 | 25 | 8,00 6 676 08980
8,99 71 | 25 | 8,00 6 676 08990
9,00 71 | 25 | 8,00 6 676 109000
9,01 71 | 25 | 8,00 6 676 09010
9,02 71 | 25 | 8,00 6 676 109020
9,03-9,25 | 71 | 25 | 8,00 6 676 XXXXX
9,26-9,94 | 71 | 25 | 800 | 6 676 xxxxx "
9,95 71 | 25 | 8,00 6 676 09950
9,96 71 | 25 | 8,00 6 676 109960
9,97 71 | 25 | 8,00 6 676 09970
9,98 71 | 25 | 800 | 6 676 09980
9,99 71 | 25 | 8,00 6 676 09990
10,00 71 | 25 | 8,00 6 676 10000
10,01 71 | 25 | 8,00 6 676 10010
10,02 71 | 25 | 8,00 6 676 10020
10,03-10,20| 71 | 25 | 8,00 | 6 676 xxxxx
10,21-10,60) 71 | 25 | 8,00 6 862 xxxxx !
10,61-11,20) 80 | 28 | 10,00 | 6 862 xxxxx
11,21-11,25| 80 | 28 | 10,00 | 6 1003  xxxxx "
11,26-11,94| 80 | 28 | 10,00 | 6 1003 xxxxx "
11,95 80 | 28 | 10,00 | 6 1003 11950
11,96 80 | 28 | 10,00 | 6 1003 11960
11,97 80 | 28 | 10,00 | 6 1003 11970
11,98 80 | 28 | 10,00 | 6 1003 11980
11,99 80 | 28 | 10,00 | 6 1003 11990
12,00 80 | 28 | 10,00 | 6 1003 12000
Ocel °
Nerezova ocel e}
Litina °
NeZelezné kovy °
Zéruvzdorné slitiny o
Kalené materidly
— v, strana 53

1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 14 pracovnich

dnl

70 Diky tomuto konceptu ndstrojt Ize pokryt Siroké spektrum tolerancnich tfid.
Tolerancni tridy, které Ize pokyt, viz tabulka na— strané 54
Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany primer

(napf. @ 3,82 mm - obj. €. 40 139 03820)!
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WNT MASTERTOOL Vrtdni
I
Vystruzniky - TK

NC strojni vystruznik, DIN 8093-28

= stoupani 0,01 mm = (J3,76-12,05 mm se stredicimi dilky
= extrémné nestejné déleni

= 0,6-0,94 mm, DIN 8093-B

= 10,95-3,75 mm s oboustrannymi stredicimi hroty

NC U4 U4
100 TiAIN d, 000 Ll | dy [ Z Objé. Obj. ¢.
DC OAL| L | wu |pconmsizerr 40 430 ... 40431 ...
q mm mm |mm| mm | mm Ké Ké
2 | 5,00 93 [23]52,0| 6 6 1525 05000 1835 05000
| 5,01 93 |23|52,0| 6 6 1732 05010 2018 05010
5,02 93 123|520/ 6 6 1732 05020 2018 05020
w |l o o 5,03 93 |23|52,0| 6 6 1732 05030 2018 05030
| o o 5,04-530 | 93 [23/520| 6 6 1732 xxxxx" 2018 xxxxx?
_ = = = 5,31-5,96 | 93 |26|53,0| 6 6 1887 xxxxx" 2195 xxxxx"
vg v it 5,97 93 |26/530| 6 |6 1874 05970 2195 05970
- | 5,98 93 |26|53,0| 6 6 1874 05980 2195 05980
5,99 93 126|530/ 6 6 1874 05990 2195 05990
o 6,00 93 /126|530, 6 6 1641 06000 1979 06000
3 6,01 93 126|530, 6 6 1887 06010 2195 06010
i 6,02 93 |26|53,0| 6 6 1887 06020 2195 06020
- 6,03 93 |26|53,0| 6 6 1887 06030 2195 06030
6,04-6,70 | 101 |28 |61,0| 6 6 2267 xxxxx" 2736 xxxxx"
d e T RITe| 8 |6 S eamd 2 e
Leva $roubovi T i 51-7, ] XXXXX XXXXX
¢ as{.’;bo ce levd S?;bov'ce 797 | 11733770 8 |6 2267 07970 2736 07970
7,98 117 [33|770| 8 6 2267 07980 2736 07980
U4 U4 7,99 117 [33|770| 8 6 2267 07990 2736 07990
P X P X 8,00 117 [33|770| 8 6 2120 08000 2553 08000
Quone | L ||l | Ay | Z ~OB]E ol 801 |117(33/770| 8 |6 2267 08010 2736 08010
oc oAl L | W jpconmszerr 40 430 ... 40431 ... 802 |117/33/770| 8 |6 20267 08020 2736 08020
mm mm |mm| mm | mm Ké Ké 8,03 117 133|770 8 |6 2267 08030 2736 08030
0,59-0,64 | 45 | 5 | 75 3 4 1929 xxxxx? 8,04 117 [33|770| 8 6 2267 08040 2736 08040
0,65-0,74 | 45 | 5 | 75 3 4 1929 xxxxx2 8,05-8,50 | 117 |33|770| 8 6 2653 xxxxx" 3188 xxxxx"
0,75-0,84 | 45 | 6 | 8,0 3 4 1929 xxxxx2 8,51-9,04 | 12536 (80,0 10 6 2653 xxxxx" 3188 xxxxx"
0,85-0,95 | 45 | 6 | 8,0 & 4 1929 xxxxx? 9,05-9,50 | 125/36/80,0/ 10 | 6 2653 xxxxx" 3188 xxxxx"
0,96 50 | 6 |175| 3 3 1732 009602 9,51-9,96 | 13338|88,0/ 10 | 6 2653 xxxxx" 3188 xxxxx"
0,97 50 | 6 |175| 3 3 1732 009702 9,97 133/38|88,0/ 10 | 6 2653 09970 3188 09970
0,98 50 | 6 |175| 3 3 1732 00980" 9,98 133|38|88,0/ 10 | 6 2653 09980 3188 09980
0,99 50 | 6 |175| 3 & 1732 00990" 9,99 133/38|88,0/ 10 | 6 2653 09990 3188 09990
1,00 50 | 6 |175| 3 3 1732 01000" 2093 01000" 10,00 133|38(88,0/ 10 | 6 2472 10000 2995 10000
1,01 50 | 6 |175| 3 3 1732 01010" 2093 01010 10,01 133/38|88,0/ 10 | 6 2653 10010 3188 10010
1,02 50 | 6 |175| 3 3 1732 01020" 2093 01020" 10,02 133|38|88,0/ 10 | 6 2653 10020 3188 10020
1,03 50 | 6 |175| 3 3 1732 01030" 2093 01030" 10,03 133/38|88,0/ 10 | 6 2653 10030 3188 10030
1,04-1,06 | 50 | 6 [175| 3 3 1732 xxxxx" 2093 xxxxx" 10,04 133(38(88,0| 10 | 6 2653 10040 3188 10040
1,07-1,8 | 50 | 9 |175| 3 3 1732 xxxxx" 2093 xxxxx" 10,05 133/38|88,0/ 10 | 6 2653 10050 3188 10050
1,19-1,32 | 50 | 9 [175| 3 3 1732 xxxxx" 2093 xxxxx? 10,06 - 10,60| 133 |38 (88,0| 10 6 3188 xxxxx" 3852 xxxxx"
1,33-1,50 | 50 | 9 |18,0| 3 3 1732 xxxxx" 2093 xxxxx" 10,61 - 11,80| 142 | 41| 970| 10 6 3188 xxxxx" 3852 xxxxx"
1,51-1,70 | 50 |10[18,0| 3 3 1732 xxxxx" 2093 xxxxx" 11,81 -11,96| 151 |44 (1000, 12 | 6 3188 xxxxx" 3852 xxxxx"
1,71-1,90 | 50 |11 {185 3 4 1732 xxxxx" 2093 xxxxx" 11,97 151 |44 100,00 12 | 6 3188 11970 3852 11970
1,91-1,97 | 50 [12|185| 3 4 1959 xxxxx" 2367 Xxxxx? 11,98 151 |44 1000 12 | 6 3188 11980 3852 11980
1,98 50 |12|185| 3 4 1959 01980 2367 01980 11,99 151 |44 11000 12 | 6 3188 11990 3852 11990
1,99 50 (12|185| 3 4 1959 01990 2367 01990 12,00 151 |44 1000 12 | 6 3022 12000 3631 12000
2,00 50 |12|185| 3 4 1959 02000 2065 02000 12,01 151 |44 {1000 12 | 6 3188 12010 3852 12010
2,01 50 |12|185| 3 4 1959 02010 2367 02010 12,02 151 |44 11000 12 | 6 3188 12020 3852 12020
2,02 50 |12|185| 3 4 1959 02020 2367 02020 12,03 151 |44 100,00 12 | 6 3188 12030 3852 12030
2,03 50 |12/185| 3 4 1959 02030 2367 02030 12,04 151 | 44/100,00 12 | 6 3188 12040 3852 12040
2,04-212 | 50 |12|185| 3 4 1959 xxxxx" 2367 xxxxx" 12,05 151 | 44{100,0/ 12 | 6 3188 12050 3852 12050
2,13-2,36 | 50 |12 /185 3 4 1959 xxxxx" 2 367 xxxxx"
2,37-2,47 | 60 | 16(290| 3 | 4 1508 xxxxx) 1821 xxxxx)  Ocel ° °
2,48 60 |1629,0| 3 4 1508 02480 1821 02480 Nerezova ocel
2,49 60 |16 29,0 3 4 1508 02490 1821 02490 Litina o °
2,50 60 161290/ 3 4 1508 02500 1821 02500 Neselezné k o
2,51 60 | 16290 3 |4 1508 02510 1821 02510 NEHSTD LB
2,52 60 161290/ 3 4 1508 02520 1821 02520 Zaruvzdorné slitiny O
2,53 60 |16/29,0| 3 4 1508 02530 1821 02530 Kalené materialy
2,54-265 | 60 16290 3 4 1508 xxxxx" 1821 xxxxx" . o L o )
2,66-2,80 | 65 |17 33,0 4 6 1508 xxxxx" 1821 xxxxx" 1)  Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihdta: 12 pracovnich
2,81-2,96 | 65 |17 |33,0| 4 6 1294 xxxxx" 1566 xxxxx!  dnd
g’gg gg 1; 338 3 g 1 ggﬁ ggggg 1 ggg ggggg 2)  Zbozineni skladem, vréceni & vyména neni moznd / dodaci Ihita: 12 pracovnich
299 65 |17 330 4 6 1994 02990 1566 02990 dnd / Minimalni objedndvané mnozstvi - 3 ks
3,00 65 |17133,0| 4 6 1134 03000 1369 03000
3,01 65 |17 33,0/ 4 6 1294 03010 1566 03010
3,02 65 |17|33,0| 4 6 1294 03020 1566 03020 *o L P . ; "
3,03 65 (171330 4 |6 1294 03030 1566 03030 Prostfednictvim tohoto konceptu nastroj Ize pokryt nescetné tolerovane rozmery.
3,04-3,35 | 65 |18 (33,0 4 6 1525 xxxxx" 1835 xxxxx" Hodnoty toleranci k danym rozmérlim naleznete na — strané 54.
gggg;g ;g 13 jgg 2 g 1535 xxxxx:; 1235 xxxxx:; Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @
Toer " | 72 110]430| 4 |e 1 oo: [ 1o (napf. 8 8,02 mm - abj. &. 40 430 08020, popt. 40 431 08020)!
3,98 75 1191430 4 6 1525 03980 1835 03980
3,99 75 19143,0| 4 6 1525 03990 1835 03990
4,00 75 19143,0| 4 6 1358 04000 1638 04000
4,01 75 191430 4 6 1525 04010 1835 04010
4,02 75 119 143,0| 4 6 1525 04020 1835 04020
4,03 75 19143,0| 4 6 1525 04030 1835 04030
4,04-425 | 75 (19430 4 6 1525 xxxxx" 1835 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 |21 [39,0| 6 6 1732 xxxxx" 2018 xxxxx?
4,76-4,96 | 93 |23 |52,0| 6 6 1732 xxxxx" 2018 xxxxx?
4,97 93 |23|52,0| 6 6 1732 04970 2018 04970
4,98 93 123|520/ 6 6 1732 04980 2018 04980
4,99 93 |23|52,0/ 6 6 1732 04990 2018 04990




WNT MASTERTOOL

Piiklady materidli k tabulkdm feznych parametrd WNT

Vystruzniky - fezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
an
412
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
|
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocel k zuslechtovani, legované
Ocelolitina

Nitridaéni ocel

Nitridacni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci zastudena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Ocelolitina, nerezavéjici sifena
Nerezavéjici ocel, feriticka
Nerezavéjici ocel, martenziticka

Nerezavéjici ocel, feritickd / martenziticka

Ner éjici ocel,

Ner éjici ocel, at iticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Sedé litina s kuliékovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Temperovand litina, bila
Temperovand litina, bila
Temperovana litina, erna
Temperovana litina, cerna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitiny hliniku < 0,5% Si

Slitiny hliniku 0,5-10% Si

Slitiny hliniku 10-15% Si

Slitiny hliniku > 15% Si

Méd' (nelegovana, nizkolegovana)
Méd' - tvarné slitiny

Méd' - specidlni slitiny

Méd' - specidlni slitiny

Méd - specialni slitiny

Mosaz kiehka, bronz, éervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplasty

Duroplasty

Plasty vyztuzené vlakny

Hof¢ik a slitiny hoféiku

Grafit

Wolfram a wolframové slitiny
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitiny niklu

Slitiny niklu

Slitiny niklu a molybdenu

Slitiny niklu a chromu

Slitiny kobaltu a chromu
Zéruvzdorné slitiny

Slitiny niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitiny titanu

Slitiny titanu

Kalend ocel

iticka / feriticka

Pevnost Cl’sl_o’ Oznaceni materidlu
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037 St37-2
<800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28
<800 N/mm? 1.0401 C15
<1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5
<850 N/mm? 1.0503 C45
<1000 N/mm? 1.0601 C60
<800 N/mm? 15131 50 MnSi 4
<1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14
< 850 N/mm? 0.9650 G-X 260 Cr27
<1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6
<1200 N/mm? 1.8515 31 CrMo 12
<1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3)
<1200 N/mm? 15026 55Si7
<1300 N/mm? 1.3344  S6-5-3
<1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6
<1300 N/mm? 1.2343 X 38 CrMoV 51
<850 N/mm? 1.3941  G-X4CrNi 1813
< 750 N/mm? 14510 X 3CiTi17
<900 N/mm? 14034 X46Cr13
<1100 N/mm? 14313 X 3CrNi 134
< 850 N/mm? 14460 X 8CrNiMo 275
< 750 N/mm? 14301  X5CrNi1810
<1100 N/mm? 1.4747 X 80 CrNiSi 20
100-350 N/mm? 0.6010 GG-10
300-500 N/mm? 0.6030 GG-30
300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40
500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60
270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35
500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55
300-450 N/mm? 0.8135 GTS-35
500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55
<350 N/mm? 3.0255 AI99,5
<500 N/mm? 3.0515  AlMni
<400 N/mm? 3.2315  AIMgSit
<400 N/mm? 3.2581  G-AlSi12
<400 N/mm? G-AISi17Cu4
< 350 N/mm? 2.0060 E-Cu57
<700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5
<200 HB 2.0916  CuAl5
<300 HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5
>300 HB 21247  CuBe2F125
<600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbi,5
<600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63)
PP Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*
<850 N/mm? 3.5200 MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
2.4060 Ni99,6
1.3912  Ni36 (Invar)
< 850 N/mm? 24360 NiCu30Fe
2.4600 NiMo29Cr
<1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cri6W
<1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo
<1300 N/mm? 14718 X 45CrSi93
< 1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82
<900 N/mm? 37025 Ti99,8
<700 N/mm? 37114  TiAI5Sn2
<1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
1.1191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
24375
24617
24854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
3.7174
3.7144

Oznaceni materidlu

St52-3

45820

17 Mn 4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cr4

GS-20 NiCrMo 37
34 AlMo 5

39 CrMoV 19 3
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5

X155 CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14

X 105 CrCoMo 18 2
X 50 CrMoV 15
X30Cr13

X 20 CrNiSi 25 4
X6 CrNiMoTi 17 122
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al199,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X 80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAl6V6Sn2
TiAl6Sn2Zr4Mo2

**vyztuzené uhlikovym

vldknem

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

2.4068
1.3921
2.4858
2.4819
24816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
3.7124
3.7154

Oznaceni materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15 CrNi 6

C55

C50

42 CrMo 4

48 CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X 8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 182 1
X 14 CrMoS 17

X2 CrNiMoN 225 3
X 3CrNiMo 18 123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20NiW

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TiAI6Zr5

***yyztuzené aramidovym

vldknem
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WNT MASTERTOOL

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky

Vystruzniky - fezné parametry

40430... 40430.../40431 ...
bez povlaku do @ 0,94 mm bez povlaku TiAIN do@5mm do @8 mm do @10 mm do @12 mm

Pfidavek na Pfidavek na Pfidavek na Pfidavek na Pfidavek na

Index v, f struzeni @ v, v, f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
m/min mm/ot. mm m/min m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm

1.1
1.2 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.3
1.4 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 01-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.5 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.6 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 0715-0,2 071-0,2
1.7 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.8 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.9 10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.10 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-02 01-02
1.1
1.12
13 68 01015 003005 812 1220 01015 01 05 0102 015 0102 01502 01-02
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
25)
2.6
2.7
gl 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 12-20 20-35 0,1-0,15 011 0,15-0,2 01-02 015-02 071-0,2 0,15-0,3 0,15-0,25

3.3 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25
3.4 8-10 0,1-0,15 0,03-0,05 10-15 15-20  0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 015-0,3 0,15-0,25

10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 12-20 20-35 01-0,15 01 0156-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25

4.2 10-30  0,12-0,16 0,03-0,05  20-60 012-016 01-015 0715-02 015-0,2 015-02 015-02 0,15-0,25 0,15-0,2

10-15 0,12-0,16 0,03-0,05  20-30 012-016 01-015 015-02 015-0,2 015-0,2 0,115-02 0,15-0,25 0,15-0,2

4.6 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05  20-80 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 015-0,2 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2
4.7 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  25-60 012-016 01-015 0,15-0,2 015-0,2 015-0,2 0,115-02 0,15-0,3 0,15-0,2

4.9 8-15  (,12-0,16 0,03-0,05 15-30 012-016 01-015 0715-0,2 015-02 015-02 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2

10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  20-50 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 0,15-0,2 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2

4.15 6-10  0,12-0,16 0,03-0,05 10-15 0,12-016 01-015 0,15-0,2 015-0,2 0,15-0,2 0,15-02 0,15-0,3 0,15-0,2
4.16 6-10 0,06-0,1 0,03-0,05 15-20 0,06-0,1 0,05-0/1 01 01 0,15 01 0,15-0,2 0,15
417 5-10 0,06-0,1 0,03-0,05 10-20 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 01 0,15-0,2 0,15

M8 58 406 01 003-005 712 006-01 005-01 01 01 015 01 015-02 015

5.
5.2
5.3
5.4
5.5
1 oo |omo ool 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 015
5.7 6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 015
58  3-5 006-01 003-005  5-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
:'1% 58  006-01 003-005  6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
511 3-5  006-01 003-005  6-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje. Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v
zavislosti na pracovnich podminkdach musi patficné upravit smérem nahoru ¢i dold.

8-12 0,06-0,1 0,03-0,05  10-20 0,06-0,1 0,05-0/1 01 01 0,15 01 0,15-0,2 0,15
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STANDARD /

Orientacni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

Vystruzniky - fezné parametry

Index

417
4.18
4.19
5.1

5:2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

vc
m/min

18
15

12

10
14
12

10

10

14

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

14

10
22

40115.../40139.../40140.../40145 .../ 40155 ...

do@5mm
Pfidavek na
f struzeni @

mm/ot. mm
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 01
0,1-0,15 0,11
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 01
011 01

f
mm/ot.

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

02-0,3

0,2-0,3

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

01

do @ 8 mm
Pridavek na

struzeni @
mm

0,2
0,2-0,3

0,2

0,2
0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

02

02

02

do @ 12 mm
Pfidavek na
f struzeni @

mm/ot. mm
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,25 0,2
0,25 0,25
0,12 0,2

0 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vngjsich podminkach, materialu a na typu stroje. Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v
zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol.
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Toleranéni tfidy, které |ze pokryt pomodi vystruzniki 1/100

Vrtdni

Vystruzniky - Technické informace

Nejcastéji pouzivanym tolerancnim rozsahem je H7, proto je vétsina vystruzniki konstruovand pro toleranéni rozmeér H7.
Pomoci vystruznik(i 1/100, které nabizime po 0,01 mm, Ize ovSem pokryvat rizné jiné toleracni rozsahy.

Tak Ize napf. vystruznik 1/100 s priimérem 8,02 mm pouZit pro toleranci 8,0 F7.

DalSi pripadné toleranéni rozsahy uvadime v tabulce.

Tfida
tolerance
A9
Al1
B8
B9
B10
B11
(o]
C9
C10
cni
D7
D8
D9
D10
D11
E7
E8
E9
F7
F8
F9
F10
G7
H7
H8
H9
H10
Hi1
H12
H13
J6
J7
J8
JS7
JS8
Js9
K8
M6
M7
M8
N6
N7
N8
N9
N10
N11
P6
P7
P8
R6
R7
S6
S7
U6
u7
X7
X8
X9
27
Z8
29
Z10
ZA7
ZA8
ZB8
ZB9

54

1,0

1,31

117
1,18

1,07
1,09
1,10

1,05
1,06

1,02
1,03
1,01
1,01
1,02

1,01
1,03
1,04
1,07
1,11

1,00

1,00
1,00
0,99

0,99

0,99
0,99
0,98
0,98
0,98
0,99
0,99
0,99

0,98

0,97
0,97
0,97
0,97

0,96
0,96

0,95
0,95

2,0

2,31

217
2,18

2,07
2,09
2,10

2,05
2,06

2,02
2,03
2,01
2,01
2,02

2,01
2,03
2,04
2,07
211

2,00

2,00
2,00
1,99

1,99

1,99
1,99
1,98
1,98
1,98
1,99
1,99
1,99

1,98

1,97
1,97
1,97
1,97

1,96
1,96

1,95
195

3,17
3,18

3,07
3,09
3,10

3,05
3,06

3,02
3,03
3,01
3,01
3,02

3,01
3,03
3,04
3,07
31

3,00

3,00
3,00
2,99

2,99

2,99
2,99
2,98
2,98
2,98
2,99
2,99
2,99

2,98

2,97
2,97
2,97
2,97

2,96
2,96

2,95
2,95

4,0
429
4,32
415
416
417
419
4,08
4,09
410
412

4,04
4,05
4,06
4,08

4,03
4,04

4,02
4,03
4,04
4,01

4,01
4,02
4,03
4,05
4,08
414
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

3,99
3,99
318
3,99
312
3,98
3,98

3,98

3,98
3,98
3,98

3,97
3,97

3,96
3,96
3,96
3,95
31805
3,95

3,94
3,94

5,0
5,29
532
5,15
516
517
519
5,08
5,09
510
512

5,04
5,05
5,06
5,08

5,03
5,04

5,02
5,03
5,04
5,01

5,01
5,02
5,03
5,05
5,08
5,14
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

4,99
4,99
4,99
4,99
4,99
494
4,94

4,98

498
4,98
4,98

4,97
4,97

4,96
4,96
4,96
4,95
4,95
4,95

4,94
494

Jmenovity @ v mm

6,0
6,29
6,32
6,15
6,16
6,17
6,19
6,08
6,09
6,10
6,12

6,04
6,05
6,06
6,08

6,03
6,04

6,02
6,03
6,04
6,01

6,01
6,02
6,03
6,05
6,08
6,14
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

52
599
599
599
599
598
598

598

5,98
5,98
598

597
597

5,96
5,96
5,96
5,95
5,805
5,95

594
5,94

7,0
7,30
7,35
716
Iav
719
7,22
7,09
710
712
715

7,05
7,06
7,08
710
7,03
7,04
7,05
702
7,02
7,03
7,05
7,01

7,01
7,02
7,04
7,06
710
718
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
6,99
6,99
6,99
6,99

6,99
6,99
6,99
6,98
6,98

6,98

6,98
6,98

6,97
6,97
6,97

6,96
6,95
6,96
6,95

6,94
6,94
6,94

6,92

8,0
8,30
8,35
8,16
8,17
8,19
8,22
8,09
8,10
8,12
8,15

8,05
8,06
8,08
8,10
8,03
8,04
8,05
8,02
8,02
8,03
8,05
8,01

8,01
8,02
8,04
8,06
8,10
8,18
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
7,99
7,99
7,99
788

7,99
7,99
7,99
7,98
7,98

7,98

7,98
7,98

797
797
797

7,96
7,95
7,96
7,95

7,94
7,94
7,94

792

9,0

9,30
2315
9,16
9,17
9,19
9,22
9,09
9,10
9,12
9,15

9,05
9,06
9,08
9,10
9,03
9,04
9,05
9,02
9,02
9,03
9,05
9,01

9,01
9,02
9,04
9,06
9,10
9,18
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
8,99
8,99
8,99
8,99

8,99
8,99
8,99
8,98
8,98

8,98

8,98
8,98

8,97
8,97
8,97

8,96
8,95
8,96
8,95

8,94
8,94
8,94

8,92

10,0

10,30
10,35
10,16
10,17
10,19
10,22
10,09
10,10
10,12
10,15

10,05
10,06
10,08
10,10
10,03
10,04
10,05
10,02
10,02
10,03
10,05
10,01
10,01
10,01
10,02
10,04
10,06
10,10
10,18
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
9,99
9,99
9,99
281

9,99
9,99
9,99
9,98
9,98

9,98

9,98
9,98

9,97
9,97
9,97

9,96
S5
9,96
9,95

9,94
9,94
9,94

9,92

11,0
11,32
11,37

11,18
11,20
11,23
1
1,12
11,14
11,18
11,06
11,06
11,08
11,10
1113
11,04
11,06
11,06
11,02
11,03
11,04
11,07

11,01
11,02
11,03
11,05
11,08
1113
11,22
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,01
10,99
10,99
10,99
10,99

10,99
10,98
10,98
10,98
10,97
10,98
10,98
10,97

10,97

10,97
10,97

10,95

10,95
10,94

10,93
10,93

10,90
10,90

12,0
12,32
12,37

12,18
12,20
12,23
12,11
12,12
12,14
12,18
12,06
12,06
12,08
12,10
1213
12,04
12,05
12,06
12,02
12,03
12,04
12,07

12,01
12,02
12,03
12,05
12,08
12,13
12,22
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,01
11,99
11,99
11,99
11,99

11,99
11,98
11,98
11,98
11,97
11,98
11,98
11,97

11,97

11,97
11,97

11,95

11,95
11,94

11,93
11,93

11,90
11,90



WNT MASTERTOOL Vrtdni
Vrtdky - Technické informace

Povlaky

HSS vrtdky

TIN = povlak PVD-TiN s moznosti univerzalniho pouZziti

= tato univerzalni sorta je vhodnd pro nizké a
stfedné vysoké fezné rychlosti s omezenim pro
nezelezné kovy

TK vrtdky

TIAIN = multivrstvy povlak TiAIN Ti 700 = multivrstvy povlak TIAIN
= odolny za vysokych teplot

DPX 74S = gpecidlni nanopoviak TiAIN Ti 800 = AITiN nanokompozit
= maximalni pracovni teplota 1000 °C = moznost pouzitido 1100 °C

Vystruzniky

TIAIN = multivrstvy povlak TIAIN
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