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Skupina CERATIZIT se specializuje na
strojirenska feseni s vysokou technologickou
kvalitou pro vyrobu feznych néstroju a
produktl z velmi tvrdych materiald.
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Objednavejte snadno a bez byrokracie

Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

Snadnéji to nejde
Objednavejte v
Online E-shopu

http://cuttingtools.ceratizit.com

Servisni a technické poradenstvi na misté

vas osobni technik

Vase zdkaznické &islo







Dragonskin —
Povlak pro maximalni vykon

Veskery nas inovacni potencial a naSe odborné znalosti a zkuSenosti v oblasti praskové metalurgie jsme
zameéfili na jediny cil: Vyvoj nastrojového povlaku, ktery Vam, coby nasemu zakaznikovi, umozni docilit dosud
nevidaného vykonu pfi tfiskovém obrabéni. Diky technologii povlakovani Dragonskin se nam tento nas zamer
podafilo Uspesné zrealizovat.

Stejné jako je draci kGize symbolem nezranitelnosti, tak je i nova technologie povlakovani Dragonskin

symbolem maximalni ochrany pred plsobenim vnéjsich vlivli a U¢inné snizujte pfedéasné opotrebeni
a nezastavi se pfed zadnou prekazkou. Extrémné tvrdy povrch Vam pfitom hned padne do oka — diky
mimoradnému sametovému vzhledu.

Perfektni kombinace nejmodernéjsich, vysoce vykonnych substratd a nové struktury povlakl umoznuji
dosahovat vysokych feznych rychlosti a vySsi procesni spolehlivosti. Znaénou konkurenéni vyhodu Vam
prinasi technologie povlakovani Dragonskin, diky niz se prokazatelné dosahlo az o 80 % vys$siho vykonu
v porovnani se stavajicimi nastroji.

Produktova kategorie Dragonskin ma
umoznit rychlou identifikaci nastroju
CERATIZIT, na néz se aplikovala vysoce
efektivni technologie povlakovani, a tudiz i
jejich rychlé vyhledavani. VeSkeré produkty,
které jsou oznacené symbolem Dragonskin,
jsou symbolem nedosazitelného vykonu,
maximalni Zivotnosti nastroji a nejvyssi
procesni spolehlivosti.

Povlak Dragonskin



Produkty Dragonskin

TK vrtaky

WTX — Feed BR

WTX — kratky stuprfiovity vrtak

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destiCkami

Soustruzeni nerezavéjicich oceli — CTCM120 a CTCM130

TK frézy

MonsterMill — frézy pro utapéci frézovani s lamacem tfisky

Frézy s vymeénitelnymi destiCkami
Sorta CTCM245

VBD XDKT pro systém MaxiMill 211-20
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Dragonskin — nové sorty opatfené vysoce
vykonnym povilakem CERATIZIT

Vzdy vhodné Ffeseni pro obrabéni austenitickych nerezavéjicich oceli! Vedle osvédcené
sorty CTPM125 nyni nase produktové portfolio kompletuji dvé nové sorty: Otéruodolna
varianta CTCM120 a houzevnata sorta CTCM130. Obé sorty pfinaseji diky poviaku
Dragonskin mimoradné vysoky vykon a procesni spolehlivost.

A Otéruodolna sorta na A Houzevnata TK sorta pro preruSované fezy
austenitické ocel A Garantovana procesni spolehlivost

A Vysoké fezné rychlosti A Pro nizké fezné rychlosti a nestabiln{

A Pro hladky fez podminky

TK sorta pro univerzalni pouziti
A Dobre vyladény pomér houzevnatosti a zaruvzdornosti
A Vysoka spolehlivost pfi obrabéni austenitickych
nerezavejicich oceli




Zkusebni protokol

Material 1.4301; X5CrNi18-10
A 160 m/min

f 0,35 mm/ot.

a 1-3 mm

p

Konec Zivotnosti v min.
Il crcvi20 16,5
B crPvi12s 9,9
[ Konkurence 1 8,8
Konkurence 2 8,8
; ; ; Konkurence 3 77
I I I I I I I I I

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
Konec Zivotnosti v min.

Tento diagram zobrazuje vysledky obrabéni austenitickych nerezavéjicich oceli pomoci nové fezné sorty
CTCM120 opatifené povlakem CVD. Vyvoj novych sort se cilené zaméfil na materidlové skupiny V2A (napf.
1.4301) a V4A (1.4545), coz jsou nejCastéji pouzivané nerezavejici oceli. V ramci provadéného testu jsme
porovnavali novou sortu se znamou sortou CTPM125, s konkurenci a obrabéni jsme provadéli az do konce
Zivotnosti nastroju. Pfitom se osveédcila nové vyvinuta sorta CERATIZIT: Prodlouzeni zivotnosti o vice
nez 50 % oproti konkurenci!

Diky rdznym technologiim povlakovani sort (PVD a CVD) mlzeme
optimalnim zplisobem reagovat na pfedbéznou Upravu obrabéného
materialu.

Produktovy manazer CERATIZIT, Stefan Karl

Nas vyvoj nikdy nespi —
nyni nabizime kompletni ,,nerezovy bali¢ek*

Prednosti / vyhody A T¥i stupné a tfi sorty bezezbytku pokryvaiji veskeré
oblasti pouziti pfi obrabéni austenitickych
nerezavéjicich oceli
Pfehledny, komplexni program, pohodiny vybér
vymeénitelné bfitové desticky

A CTCM120 - vysoce odolna sorta pro dosazeni
vysokych feznych parametru
Vysoka fezna rychlost a delSi zivotnost zvysuji
produktivitu

A CTPM125 — univerzalni sorta pro veskeré pripady
pouziti, tedy i pro lehce pferusované rezy
Moznost univerzalniho pouziti s vysokou spolehlivosti
a vynikajicim vykonem

A CTCM130 - houzevnata sorta pro prerusované rezy
a ztizené podminky obrabéni
Pro maximalni procesni spolehlivost a snizeni
zmetkovitosti

Dal$i informace o produktu naleznete na
strané 66—83



Produktova paleta

Kompletni produktova paleta nastrojli pro obrdbéni austenitickych nerezavéjicich oceli se vyznaduje
nejenom detailnim sladénim jednotlivych sort, nybrz i moZnosti geometrické zamény utvarecd trisky.

Vybirat si mizete ze tfi (negativni VBD), popf. ze dvou (pozitivni VBD) utvareCu tfisky, které jsou
vhodné pro VaSe konkrétni pouZiti. A to v rdmci vSech tfi sort!

Prehled utvarecd trisky - negativni vyménitelné britové desticky

t A
-M60
= Lehké aZ stfedné ndrotné
> hrubovani
§ A stabilnifeznd hrana
2 A prerusovany fez
% -M30 A okuje akira na odlitku
E; Prvnivolba pro obrabéni nerezaveéjicich
<= oceli
A dobrd kontrola tFisky
A vytvateni nepatrnych otfepl
-F30 A nizké Fezné sily
Dokon&ovani nerezavéjicich oceli A nizkdmira tvorby nérdstkd
A kontinudlnitez A mozZnost pouziti na nestabilnich strojich
A vysoka kvalita povrchu
A dobrd kontrola tfisky
.

Posuv fv mm/ot.

Prehled utvarec trisky - pozitivni vyménitelné britové desticky

A
E
Z -M55
§ Prvnivolba pro stfedni obréabéni az
S hrubovani nerezavéjicich ocelf
é A hladky aZ lehce prerusovany rez
= A dobrd kontrola tfisky
-M25 A stabilnifeznd hrana
Prvnivolba pro jemné az stredni
obrabéni nerezavéjicich oceli
A vysoka kvalita povrchu
A nizkd mira tvorby narGstki
Posuv f v mm/ot. +
Dulezité informace o obrabéni nerezaveéjicich materiall
naleznete na — strané 82+83 . ]
cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/ctcm-iso-m
ZAVER

Vysledkem je komplexni, kompatibilni produktové portfolio nastrojii pro obrabéni austenitickych
nerezavejicich oceli. Diky geometrické kontinuité v ramci vSech tfi sort ISO M Ize néstroj v podobé
vymeénitelné bfitové destiCky vybrat a perfekiné vyladit dle konkrétniho zplsobu pouziti.



WTX Feed BR
Vrtaci vystruznift

Pse 3 efektivnimi B 1Y
pro velmi rychle obfaten

e

Dalsi informace o produktu
naleznete na strané 24-27

Navrtani, vrtani a vystruzeni na hotovy rozmér H7 béhem jediné pracovni operace? Pfesné to Ize provadét
pomoci vrtaciho vystruzniku WTX Feed BR. Prostfednictvim tohoto pozoruhodného, nové vyvinutého
nastroje opét reagujeme na zasadni pozadavky, se kterymi se na nas trh tfiskového obrabéni obraci:
neustald racionalizace a vylepSovani vyrobnich procesl nasich zakaznikl pfi zohlednéni novych materiald
a procesu obrdbéni. Diky nasim dlouholetym zku$enostem ziskanym v oblasti vyvoje vysoce efektivnich
obrabécich nastroji vznikl TK vrtaci vystruznik, ktery je v tomto provedeni dosud jedine¢ny. Efektivni bfity
znacné zkracuji pracovni proces a garantuji maximalni pfesnost a kvalitu obrobeného povrchu.

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/wtx-feed-br




Charakteristika

presnéjsi vélcovitost a lepsi kruhovitost otvoru
podstatné mensi toleran¢ni oblast obrobenych otvor(
vyS§Si fezné parametry na zakladé tii efektivnich britl
lepsi stfedici a polohovaci vlastnosti

univerzalni vrtaci vystruznik

specialista na obrabéni oceli a litiny

nizsi fezné sily

Ize dosahnout dobré kvality povrchu

> > > > > > > >

DRAGONSKIN

DPX14S — povlak Dragonskin:
== nanopovlak TiAIN
== koeficient tfeni (za sucha proti oceli) = 0,35

== maximélini pracovni teplota: 1000 °C

3 efektivni bfity spresnuji
valcovitost a zlepSuji
kruhovitost otvorud

Velmi vysoka otéruodolnost
diky osvéd¢enému povlaku
Dragonskin

Univerzalni pouziti a na zakladé
nové geometrie bfitd dokonce
obrabéni s niz§imi feznymi silami

Test vrtani do 42CrMoS4 — odchylka priuméru od zméfeného @ nastroje
Prdmér nastroje: DC = 8,00 mm (otvor 8H7)

mm 4
0,040 + *— Dvoubfity vrtaci vystruznik
0,035 + *— Tribfity vrtaci vystruznik s 6 vodicimi
0,030 - fazetkami
0,025 —+
0,020 -+
0,015 + Q
0010 -+ odchylka snizena
0,005 -+
0,000 -+

I I I I I I I I I I I 'Y
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

>
o1 12 13 14 15|16 17 18 19 20 Obrabény
pramér

-0,005 } } } } f f f f f
1 2 3 4 5|6 7 8 9 1

Ve m/min: 55 Ve m/min: 55 Ve m/min: 75 Ve m/min: 100
f. (mm/zub): 0,07 f, (mm/zub): 0,09 f. (mm/zub): 0,07 f. (mm/zub): 0,07




KUB Pentron CS

Vrtani do & 96 mm —*
nyni je mozne'vSechno!

Kazetova varianta s osvédcenymi
vyménitelnymi destickami SOGX
A pomoci jednoho drzéku a vhodné vnitini
kazety Ize pokryt uréity rozsah pramérud
A vnéjsi kazeta se musi pfizpUsobit
jmenovitému vnéjSimu praméru
A stavajici vyménitelné desticky SOGX
ze standardniho produktového portfolia
A moznost univerzalniho pouziti, vysoky
vykon, specializovany systém

Modularni systém

A procesné bezpecny,
spolehlivy

A vymeénny

A minimalizuje naklady

na nastroje

Zakladni prvek

A brunyrovany, otéruodolny
zakladni drzak KUB Pentron
ve standardné vysoké kvalité

KOMET

& KOMET

Rozhrani ABS

A lepSi prenos sily pro optimalni
vysledek obrabéni

A vySSipfesnost a vyssi fezné

parametry

vy$§$i upinaci sila

Dalsi informace o produktu
naleznete na strané 30-34

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/kub-pentron-cs




OPSC

Vrtak s polygonalni stopkou

Polygonalni stopka nabizi
optimalni tuhost pfi pfenosu sily

z vrtaku na upinac. Kuzelovy tvar
polygonu spolehlivé absorbuje jak
torzni sily, tak i ohybové sily.

KOMPLETNI PRODUKTOVA
SKUPINA VRTAKU KUB PENTRON

ABS ©

Vrtak s rozhranim ABS

Rozhrani ABS KOMET predstavuje
modularni upinaci systém pro rotaéni i
nerotaéni nastroje a pfinasi urcité vyhody,
jako je napfiklad lepsi pfenos sily.

QC

Valcova stopka s upinaci plochou

Garantuje optimalni upnuti nastroje
a lze jej standardné upnout do
jakéhokoliv upinace.

CsSQ

Vrtak s kazetovym systémem

Procesné bezpecny, vykonny a
spolehlivy systém pro obrabéni
velkych otvor(i do @ 96,00 mm.
Struktura systému je modularni a
sklada se ze zakladniho télesa,
vnitfni kazety a vnéjsi kazety.
Pomoci jednoho drzaku a vhodné
vnitfni kazety Ize jiz pokryt urcity
rozsah primeérd.
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Nova sorta CTCM245 disponuje optimalni kombinaci povlaku a substratu, ktera se vyvinula specialné pro
obrabéni vysocelegovanych oceli. Jako operator profitujete z vysokych feznych rychlosti a vynikajicich
vysledk( pfi obrabéni nasledujicich materiald za sucha:

A materidly s obsahem chromu (nastrojové oceli)
A martenzitické nerezavéjici oceli
A vysoce legované, austenitické nerezavejici oceli

Jelikoz je tato sorta diky svym specifickym vlastnostem vhodna pro obrabéni za sucha, Ize efektivné zabranit
tepelnym Soklm. Sorta CTCM245 soucasné disponuje vysokou zaruvzdornosti, takze Ize pfi obrabéni
vysocelegovanych oceli pracovat s vySSimi feznymi rychlostmi. Vysoka je i procesni spolehlivost. Diky
nejmodernéjsi technologii CVD garantuje tato sorta bezproblémovy pribéh obrabéni. Pfi obrabéni, které si
vyzaduje spolehlivé procesy, dlouhou Zivotnost a vysoky vykon, Vas sorta CTCM245 pfesvedci na celé Care.

Véda a technika — neporazitelna kombinace, ktera Vam garantuje
optimalni obrabéni!

A Vrstva AlLO; pro vynikajici tepelnou odolnost (vysoka
tepelna a chemicka stabilita), snizuje opotfebeni hibetu
a vymilani.

A Vrstva TiCN pro vysokou tvrdost a houzevnatost snizuje
abrazivni opotfebeni a opotfebeni hibetu.

A Spojovaci vrstva pro zajisténi ucinnosti kombinace
vrstev. Zabrani se tim negativnimu pasobeni difuze.

A Velmi houzevnaty substrat umoznujici dlouhou
zivotnost, mimoradné otéruodolny a zaruvzdorny.
Enormni tvrdost navic garantuje vysokou odolnost proti
Zlomeni.




Material:
Nastroj:
v,

f:

ap.

Obrobené
obrobky

Srovnani s konkurenci
Celni frézovani pomoci kruhovych destiéek

1.4301

RPHX 1204M6SN-M50 CTCM245

235 m/min

0.28 mm B CERATIZIT
1,5 mm B Konkurence

Obrabéni turbinovych lopatek

Material:
Nastroj:

Zivotnost v min

St-17/13W

RPHX 1204M4SN-F50 CTCM245

270 m/min

0,33 mm

2.0 mm Il CERATIZIT
40 mm I Konkurence

Bezvadné pochopeni vzajemného plisobeni materidlu obrobku,
geometrie nastroje, materidlu nastroje a feznych parametru je
rozhodujicim faktorem pro generovani maximalniho vykonu v
ramci narocného obrabéni.

Vyvojovy tym CERATIZIT

Dalsi informace o produktu naleznete na
strané 114-127

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/ctcm245



KOMET
MicroKom* Kom

i

4 i
Kombinace sys(émﬂ: hlava prafjemne
vyvrtavani a shiimaci dotek' = teel nologié

BLUM -

A

Jedinecny, automaticky Kompenzace

opotrebeni bfit(,

kompenzacni systém napr. u ocell NN

V kombinaci se snimacim dotekem BLUM umoznuje systém KOMflex
automatizovanou korekci primeéru pfi obrabéni pfesnych otvorl v rezimu uzaviené Kompenzace
smycCky bez operatora. Hlava pro jemné vyvrtavani KOMflex komunikuje se teploty, napf. u
systémem BLUM (pfenos dat radiovym signalem). hIir’wl'ku

Vyhody A Automaticka vyroba preciznich otvort
Prostfednictvim systému s uzavienou regulaéni smyckou garantuje KOMflex
procesné spolehlivé obrabéni, i v ramci smén bez operatora.

A Znaéna uspora ¢asu
Diky automatickému meéfeni pomoci snimaciho doteku BLUM a korekce pomoci hlavy
pro jemné vyvrtavani.

A Zajisténi stanovenych kvalitativnich pozadavku kladenych na obrobek
Diky precizni praci hlavy pro jemné vyvrtavani pfi obrabéni prostfednictvim systému s
uzavienou smyckou s pfesnosti na pm.

Technické udaje

Pfesnost nastaveni 1 ym v poloméru

Rozsah nastaveni + 0,25 mm

Rozsah vyvrtavani J1-120 mm

Vnéjsi primeér 63 mm

Vyska 100 mm

Max. otacky 8.000 min™ ve stfedové poloze

Kombinované nastrojové rozhrani  ABS 32/ & 16 mm / ozubeni
Rozhrani ABS 50




& KOMET

Spojuje vyrobni kroky pocinaje
obrabénim az po zajisténi
kvality do jednoho systému s
uzavienou smyckou

Hlava pro jemné
vyvrtavani KOMflex

i

| il
Res

!
001

Vymeénné nastroje KOMET @ 3 — 120 mm a hlava pro
jemné vyvrtavani

©

Radiovy pfijimac

RC66

Pfenos dat radiovym signalem a snimaci doteky

BLUM

Snimaci
| dotek

Modul
EM3x

\lemeif]

Rozhrani
IF20

Neustalou automatizaci nasi vyroby mlzeme zajistit efektivni vyrobu i v budoucnosti. KOMflex nabizi diky
systému s uzavienou smyckou optimalni feSeni. Pro takova feSeni potfebujeme inovativni a progresivni

partnery jakym je spolec¢nost CERATIZIT.

Michael Renz, vedouci produktové sekce ,Mechatronické nastroje” ve spolecnosti KOMET Deutschland GmbH (vlevo),
Alexander Schweiher, jednatel spole¢nosti Schweiher Werkzeugbau GmbH & Co. KG (vpravo)

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/komflex



;;;;;

KOI\/IlIfe o
: = "zz =
> m -

= Auldriomni zazr)am provoznlch
datis presnosti na.s__t(undy

-

KOMET

Autonomni zaznam a zpracovani provoznich dat
primo na konkréetnim nastroji

Vyhody 4 Planovana, preventivni udrzba
Prostfednictvim pravidelného, v€asného planovani udrzby
Ize prodlouzit Zivotnost nastrojli a zajistit kvalitu obrobku v
jakémkoliv okamziku procesu obrabéni.

A Digitalni zaznam provoznich parametru
Diky patentovanému, dynamickému QR kddu a aplikaci

KOMilife.
A Zaveéry tykajici se pouzivani nastroje Mechatronické
Zavery tykajici se stavu a zatizeni bfitu vyvozené diky nastroje

zaznamenanym datim o pouzivani nastroje. Pousiti
A Vyrobce nastroje neni dllezity
Aplikaci KOMlife Ize instalovat do novych i stavajicich
linedrnich i rotaénich systému (i samostatné) bez ohledu

na vyrobce nastroje. Specialni
nastroje

Technické udaje

Lithiova baterie CR2032

Zivotnost baterie cca 2 roky

Min. zrychleni 1,59

Min. pramér nastroje 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/komlife




Ergonomicka indika¢ni jednotka
A pocet provoznich hodin

A aktudlni stav intervalu udrzby

A rozmery: 30 x 30 x 11 mm

Deaktivovany
KOMlife

Moznost pouziti v riznych nastrojovych systémech
A v pfipadé linearniho nebo rotacniho zrychleni, které je
vétsSinez 1,5g

A potfebny montazni prostor: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Nastroj rotuje

$

Apl. KOMilife je
aktivovana

Prizpusobeni dle pfani konkrétniho zakaznika
A nastavitelny interval udrzby v zavislosti na pouziti

A vizualizace nutné udrzby nastroje pomoci Cervené
blikajici LED diody

Interval udrzby byl
dosazen

QR kod
Obrazovka

Patentovany, dynamicky QR kod

A digitalni zaznam a export provoznich dat pomoci
chytrého telefonu a aplikace KOMlife.

A zobrazeni sériového Cisla a provoznich dat

Digitalni vy¢itani
provoznich dat

Vyzkou’se] ?I me Aplikace KOMlife zdarma v App Store pro
pomoci apllkace pfistroje s operac¢nim systémem iOS®

KOMilife!

iOS je registrovanou znackou spole¢nosti Cisco Systems, Inc.
App Store je znacka firmy Apple Inc.



Produkty:

A

> > > >

Produkty:

A

A
A
A

Soustruznické nastroje s bfitovymi
destickami

Multifunkéni nastroje EcoCut a FreeTurn
Zapichovaci nastroje
Frézovaci nastroje s bfitovymi destickami

Ultra tvrdé Ffezné materidly

’ \ CUTTING SOLUTIONS BY
A

A\ CERATIZIT

KOMPETENCNI ZNACKA V OBLASTI VYVOJE A

VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENiI

Znacka CERATIZIT je jméno pro Spickové nastroje s

bfitovymi destickami. Tyto nastroje se vyznacuji vysokou
kvalitou a nesou DNA dlouholetych zkuSenosti z vyvoje a
vyroby tvrdokovovych nastroju.

& KOMET

INOVATIVNI PRUKOPNIK V TECHNOLOGII VRTANI JIZ

Vrtéky s bfitovymi destiCkami
Vystruzniky a srazece
Nastroje na vyvrtavani

Rizené néstroje

CELE STOLETI

Velmi pfesné vrtani, vystruzovani, zahlubovani a
vyvrtavani je véci expertl: efektivni feSeni pro obrabéni
otvory, stejné jako mechatronické nastroje nesou proto
znacku KOMET.




VYSOCE KVALITNi SLUZBY A SIROKE PORTFOLIO

Produkty:

HSS vrtaky WNT je synonymem pro Siroky sortiment: rotaéni

TK vrtaky nastroje z tvrdokovu i HSS, upinace nastroju a efektivni
Rezné i tvareci zavitniky feSeni pro upinani obrobkl jsou proto pfifazeny pod tuto
Cirkularni a zavitové frézy znacku.

Nastroje na soustruzeni zavitl

Soustruznické mini nastroje

HSS frézy

TK frézy

Upinace nastrojl

> > > > > > > > >

Svéraky a upinani obrobk

PREMIOVE NASTROJE NA TRiISKOVE OBRABENI
PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU

Produkty:

A TKvrtaky pro letecky a kosmicky pramysl Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pro vrtani v
leteckém a kosmickém primyslu nesou znacku KLENK.
Tyto vysoce specializované produkty jsou pfeduréeny
pro obrabéni lehkych materiald.




% CTCMA20 / CTCM130
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LY TK vrtaky
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WNT \ Performance

Vrtaci vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruznik -1/100

TK vysocevykonny vystruznik

vrtani a vystruzovani béhem jedné pracovni operace
3 vrtaci bfity

6 vystruzovacich britl

velké posuvy

dobra kvalita povrchu

pro slepé a prlichozi otvory

Feed
< 3xD }ﬁ/ BR100
EZ @ DPX14S

NOF =3

> > > > > > >

TDRAGONSKIN
DCONMS
]
‘:5
3 S
DC
< 3
m(__ I8
<]140°
TK
NEW It
DC .05l DCONMS ;6 | OAL | LCF LU LS Artikl €. o .
’ Dosazitelné toler. rozméry
10707 ...

mm mm mm | mm | mm | mm Ké napf. @8 F7 =8,02mm

3,97 6 66 24 17 36 3605 03970 3,97 u7 X7

3,98 6 66 24 17 36 3605 03980 3,98 N10 N 11 R7

3,99 6 66 24 17 36 3605 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9

4,00 6 66 24 17 36 3605 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9

4,01 6 66 24 17 36 3605 04010 4,01 G7 H8

4,02 6 66 24 17 36 3605 04020 4,02 F8 H9

4,97 6 66 28 20 36 3605 04970 4,97 u7 X7

4,98 6 66 28 20 36 3605 04980 4,98 N10 N 11 R7

4,99 6 66 28 20 36 3605 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9

5,00 6 66 28 20 36 3605 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS8 Js9

5,01 6 66 28 20 36 3605 05010 5,01 G7 H8

5,02 6 66 28 20 36 3605 05020 5,02 F8 H9

5,97 6 66 28 20 36 3605 05970 597 u7 X7

5,98 6 66 28 20 36 3605 05980 5,98 N10 N 11 R7

5,99 6 66 28 20 36 3605 05990 76 5,99 M8 N7 N8 N9

6,00 6 66 28 20 36 3605 06000 6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9

6,01 6 66 28 20 36 3605 06010 6,01 G7 H8

6,02 6 66 28 20 36 3605 06020 6,02 F8 H9

7,97 8 79 4 29 36 3605 07970 797 S7 u7

7,98 8 79 4 29 36 3605 07980 798 N8 N 10 N 11 P7 R7

7,99 8 79 4 29 36 3605 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9

8,00 8 79 4 29 36 3605 08000 8,00 J7 J8 Js7 JS8 Js9

8,01 8 79 41 29 36 3605 08010 8,01 G7 H8

8,02 8 79 | 4# 29 | 36 3605 08020 8,02 F8 H9

9,97 10 89 47 35 40 4103 09970 9,97 S7 u7

9,98 10 89 47 35 40 4103 09980 9,98 N8 N10 N11 P7 R7

9,99 10 89 47 35 40 4103 09990 310 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 10 89 47 35 40 4103 10000 10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 10 89 47 35 40 4103 10010 10,01 G7 H8

10,02 10 89 47 35 40 4103 10020 10,02 F7 F8 H9

11,97 12 102 55 40 45 5623 11970 11,97 N 11 R7 S7

11,98 12 102 55 40 45 5623 11980 11,98 N8 N9 N 10 P7

11,99 12 102 55 40 45 5623 11990 712 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 12 102 55 40 45 5623 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8

12,01 12 102 55 40 45 5623 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9

12,02 12 102 55 40 45 5623 12020 12,02 F7

ﬁgleazova ocel ; 0 Tence tiSténé tolerancni tfidy jsou vyrobitelné, nelezi vSak optimalné v
Litina ° toleran¢nim poli.

NeZelezné kovy
Zaruvzdornd slitina

24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vrtaci vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruznik -1/100

TK vysocevykonny vystruznik

vrtani a vystruzovani béhem jedné pracovni operace
3 vrtaci bfity

6 vystruzovacich britl

velké posuvy

dobra kvalita povrchu

pro slepé a prlichozi otvory

< 5xD }ﬁ/

> > > > > > >

Feed
BR100

gz @ DPX14S
NOF=3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
aE
DC
|
a8
<] 140°
TK
NEW e
DC .o00s) DCONMS 5 | OAL | LCF LU LS Artikl ¢.
10713...
mm mm mm mm mm mm Ké
3,97 6 74 36 29 36 4496 03970
3,98 6 74 36 29 36 4496 03980
3,99 6 74 36 29 36 4496 03990
4,00 6 74 36 29 36 4496 04000
4,01 6 74 36 29 36 4496 04010
4,02 6 74 36 29 36 4496 04020
4,97 6 82 44 35 36 4496 04970
4,98 6 82 44 35 36 4496 04980
4,99 6 82 44 35 36 4496 04990
5,00 6 82 44 35 36 4496 05000
5,01 6 82 44 35 36 4496 05010
5,02 6 82 44 35 36 4496 05020
5,97 6 82 44 35 36 4496 05970
5,98 6 82 44 35 36 4496 05980
5,99 6 82 44 35 36 4496 05990
6,00 6 82 44 35 36 4496 06000
6,01 6 82 44 35 36 4496 06010
6,02 6 82 44 35 36 4496 06020
7,97 8 91 53 43 36 4496 07970
7,98 8 91 53 43 36 4496 07980
7,99 8 91 53 43 36 4496 07990
8,00 8 91 53 43 36 4496 08000
8,01 8 91 53 43 36 4496 08010
8,02 8 91 53 43 36 4496 08020
9,97 10 103 61 49 40 6162 09970
9,98 10 103 61 49 40 6162 09980
9,99 10 103 61 49 40 6162 09990
10,00 10 103 61 49 40 6162 10000
10,01 10 103 61 49 40 6162 10010
10,02 10 103 61 49 40 6162 10020
11,97 12 118 71 56 45 8662 11970
11,98 12 118 71 56 45 8662 11980
11,99 12 118 71 56 45 8662 11990
12,00 12 118 71 56 45 8662 12000
12,01 12 118 71 56 45 8662 12010
12,02 12 118 71 56 45 8662 12020
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina )

NeZelezné kovy
Zaruvzdornd slitina

cuttingtools.ceratizit.com
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9,99
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10,01
10,02
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02

Dosazitelné toler. rozméry
napf. @ 8 F7 = 8,02 mm

U7 X7
N10 N11 R7
M8 N7 N8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F8 H9
u7 X7
N10 N11 R7
M8 N7 N8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F8 H9
ur7 X7
N10 N11 R7
M8 N7 N8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F8 H9
S7 u7
N8 N 10 N 11 P7 R7
K8 M6 M7 M8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G/ H8
F8 HO
S7 u7
N8 N10 N11 P7 R7
K8 M6 M7 M3 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F7 F8 H9
N 11 R7 S7
N8 N9 N10 P7
K8 M6 M7 M8 N7
J7 J8 JS7 JS8
E? H7 H8 JS9

0 Tence tiSténé tolerancni tfidy jsou vyrobitelné, nelezi vSak optimalné v
toleran¢nim poli.
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Vrtaci vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruznik WTX - Vrtaci vystruznik

A TKvysocevykonny vystruznik A TKvysocevykonny vystruznik

A vyrtani a vystruzovani na hotovy rozmér H7 béhem jedné pracovni operace A vyrtani a vystruzovani na hotovy rozmér H7 béhem jedné pracovni operace
A 3vrtaci bity A 3vrtaci bfity

A 6 vystruzovacich bfitl A 6 vystruzovacich brit(

A velké posuvy A velké posuvy

A dobrd kvalita povrchu A dobrd kvalita povrchu

A pro slepé a prlichozi otvory A pro slepé a prlichozi otvory

A optimdini kruhovitost, popf. licovani H7 A optimdini kruhovitost, popf. licovani H7

<3xD

A
A

Feed Feed
gz @ DPX14S EZ @ DPX14S
NOF=3 NOF=3

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS DCONMS .

LS
LS

g 3
DC DC
| 4
ma(_ ]38
<] 140°
TK
[ NEW e
DC; | DCONMS s | OAL LCF LU LS Artikl €. DC; | DCONMS s | OAL LCF LU LS Artikl ¢.
10711 ... 10719...
mm mm mm mm mm mm Ké mm mm mm mm mm mm Ké
4 6 66 24 17 36 3605 04000 4 6 74 36 29 36 4496 04000
5 6 66 28 20 36 3605 05000 5 6 82 44 35 36 4496 05000
6 6 66 28 20 36 3605 06000 6 6 82 44 35 36 4496 06000
8 8 79 41 29 36 3605 08000 8 8 91 53 43 36 4496 08000
10 10 89 47 35 40 4103 10000 10 10 103 61 49 40 6162 10000
12 12 102 55 40 45 5623 12000 12 12 118 71 56 45 8662 12000
14 14 107 60 43 45 7519 14000 14 14 124 77 60 45 11751 14000
16 16 115 65 45 48 10454 16000 16 16 133 83 63 48 14138 16000
18 18 143 93 4l 48 16 975 18000
el e 20 20 153 | 101 | 77 | 50 20412 20000
Nerezova ocel o
Litina o Ocel )
NezZelezné kovy Nerezova ocel o
Zéruvzdornd slitina Litina o
Nezelezné kovy
O 25 rozméry jsou k dispozici na poptévku Zaruvzdorna slitina

70 Zvlastni rozméry jsou k dispozici na poptavku
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

wein mmin wmn @4-5  ©@5-6  ©6-8 ©8-12 012-16 ©16-20
iz Pevnost i
Index el N/mm2/HB/HRC I b Afrllgz;cg (mmf/ot.) (mmf/ot.) (mmf/ot.) (mmf/ot.) (mmf/ot.) (mmf/ot.)
1.1 Stavebniocel <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.2 Automatova ocel <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.3  Cementaéni ocel, nelegovana <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.4  Cementaéni ocel, legovana <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.5  Ocel k zuslechfovani, nelegovana <850 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.6  Ocel k zu$lechtovani, nelegovand <1000 N/mm? 65 55 55 0,22 0,27 0,33 0,41 0,51 0,60
1.7  Ocel k zuslechfovani, legovana <800 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.8  Ocel k zuslechfovani, legovana <1300 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
P 1.9  Ocelolitina, ocel na odlitky <850 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.10  Nitridaéni ocel <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.11  Nitridaéni ocel <1200 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
1.12  Loziskova ocel <1200 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.14  Rychlofezné ocel <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.15  Nastrojové ocel pro praci za studena <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.16  Nastrojova ocel pro praci za tepla <1300 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
21 Nerezavéjici ocel na odlitky <850 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.2 Nerezavéjici ocel feriticka <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.3 Nerezavéjici ocel martenziticka <900 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
M 2.4  Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka <1100 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.5  Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka <850 N/mm? 35 20 20 0,08 0,10 012 0,15 0,18 0,22
2.6 Nerezavéjici ocel austenitické <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.7  Zaruvzdorné ocel <1100 N/mm? 85 20 20 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,22
3.1  Sedalitina s lamelovym grafitem 100-350 N/mm? 100 70 70 0,25 0,32 0,41 0,53 0,66 0,80
3.2  Sedalitina s lamelovym grafitem 300-500 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
3.3  Sedalitina s kulickovym grafitem 300-500 N/mm? 135 85 100 0,25 0,31 0,39 0,50 0,62 0,74
3.4  Sedalitina s kulickovym grafitem 500-900 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
K 3.5  Temperovani litina bila 270-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.6 Temperovand litina bild 500-650 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
3.7  Temperovana litina gernd 300-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.8  Temperovana litina éerna 500-800 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm?
4.2 Slitina hliniku < 0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Slitina hliniku 0,5-10% Si <400 N/mm?
4.4 Slitina hliniku 10-15% Si <400 N/mm?
45 Slitina hliniku > 15% Si <400 N/mm?
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm?
4.7 Med - tvarna slitina <700 N/mm?
4.8 Med - specialni slitina <200HB
4.9 Med - specidlni slitina <300HB
N 410  Med- specidlni slitina >300 HB
411  Mosaz kiehk, bronz, &ervena mosaz <600 N/mm?
412  Mosaz houzevnata <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Plast vystuzeny vldkny
4,16  Horéik a slitina hor&iku <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram a slitiny wolframu
419  Molybden a slitiny molybdenu
51  Cistynikl
5.2 Slitina niklu
5.3 Slitina niklu <850 N/mm?
5.4  Slitina niklu a molybdenu
5.5 Slitina niklu <1300 N/mm?
S 5.6 Slitina kobaltu a chromu <1300 N/mm?
5.7  Zaruvzdornaslitina <1300 N/mm?
5.8 Slitina niklu a kobaltu (chromu) <1400 N/mm?
5.9  Cistytitan <900 N/mm?
5.10 Slitina titanu <700 N/mm?
5.11  slitinatitanu <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Kalendocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

0 Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Stupniovité vrtaky

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A yrtanive. zahloubeni pro fezané zdvity

>

-
gz DPX74S
NOF =2
IDRAGONSKIN
DCONMS |,
o : g
i
Ya
(]
DC
140° ﬂfk
a8
<] 140°
TK
[NEW [
DC.; | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Artikl ¢.
10783 ...
mm mm mm mm mm Ké
3,3 6 62 14 24 1511 03300
4,2 6 66 13,6 28 1588 04200
50 8 79 16,5 34 2015 05000
6,8 10 89 21,0 47 3270 06800
8,5 12 102 | 255 55 4035 08500
10,2 14 107 | 30,0 60 5659 10200
12,0 16 115 | 34,5 65 6872 12000
14,0 18 123 | 385 73 7105 14000
Ocel )
Nerezova ocel
Litina )

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina

28
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
15
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovand

Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovand
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridacni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka

Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Sedé litina s kuliékovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalena ocel

Pevnost

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve

m/min

bez vnitt. chlazeni

100
120
100
80
90
80
80
60
90
60
50
60
60
50
50
50

70
50
60
45
90
75
90
75

120
120

240

Ve

m/min

svnitf. chlaz.

115
138
115
92
104
92
92
69
104
69
58
69
69
58
58
58

84
60
72
54
108
90
108
90

Q2-5

(mm/ot.)

011
0,19
0,14
0,12
0,14
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10

017
0,14
0,19
0,14
0,21
0,19
0,19
0,14

017
0,14

0,11

05-8
f
(mmj/ot.)
0,15
0,25
0,20
0,17
0,20
0,17
0,17
0,14
0,20
0,14
0,12
0,14
0,14
0,12
0,14
0,14

0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

0,15

@ 8-12
f
(mmj/ot.)
0,20
0,32
0,25
0,22
0,25
0,22
0,22
0,18
0,25
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

0,20

0 12-16
f
(mm/ot.)
0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22

0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

0,24

0 Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf upravovat smérem nahoru nebo dol(!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami

Toolfinder
Toolfinder
= £
= s S = g =
55 ;. g S &8 E§ £ 8
3 3 — =) S o E = = 2
22§ T gz 8 _ =2 3 E g%é%
DO o = N < [ < o = = =
i 3 & & €8 & £ & 58 § §& S8
o . &= & = =3 = = s =3 = = =8
’ ’ ) i
Kazetovy vrtak KUB Pentron @ @ @ @ o gD @ ﬁb Rale =
. Zkompletovani produktového 3xD ‘ ° ‘ 0] ‘ ° ‘ - ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘
portfolia
A procesné bezpecny, spolehlivy,
moduldrni systém pro vrtani velkych
otvor(i do @ 96,00 mm
A skladd se ze zakladniho télesa, vnitfni
kazety a vnéjsi kazety
A moznost univerzélniho pouZiti, vysoky
vykon, specializovany systém
» A pomoci jednoho drzaku a vhodné
vnitfni kazety Ize pokryt urgity rozsah
pramer(
} }
KUB Pentron g g do a0 th ol A Shae
Specialista na hluboké vrtani 2xD ° ° ° 0] ° ) ° ° ° °
A univerzalni nastroj pro procesné 3xD o ° o O o o o o ° o
spolehlivé vrtani za nejriiznéjsich
podminek 4xD ° O O - ° ° ° ) (e} )
A idedinifeSeni pro extrémni obrabéni
5xD [ (@] O - [ O ° (@] - O
3xD ° ° ° (@) ° ° ° ° ° °
2xD ° [ ° O ° ° [} [ ) °
3xD o ° ° O ° ° ° ° ° °
4xD [ (@] O - [ [} [} [ @] °
5xD ° @) (@) - ° O ° @) - (@)
v r ’ " 7 o
Prehled cele produktove skupiny vrtaku KUB Pentron
KUB Pentron CS
oo niln
Stopka ABS
opk KUB Pentron
Pramér 64-96
Délky 3xD
y Stopka ABS

Vyménitelné destick
yménitelné desticky SOGX Pramér 14-65

Délky 2xD, 3xD, 4xD, 5xD
Vyménitelné desticky SOGX
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KOMET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami

Toolfinder
s
- ==
§ 2F 5
‘= R S 8S
Sl S =
Bl 203 5 s
O O E O © ©
O =Z a0 =Z>N X
Typ vyménitelné
Stopka [ NEW | Strana o Sorta Strana
desticky Poget bfitd
ABS 0 64-96 32-34
&S 4 Boss | © @@
A————
jo X,
|53 o
g?ﬁ SOGX 4 Koy | @@
S06X 4 A @000 e
BK7935
Stopka Priimér [NEW | Strana
38+39
ABS 0 14-46 0 47-65 35
ABS  ©305-46  047-65 36 -0
Hlavni katalog

ABS @ 30,5-46

+

ABS  ©305-46 UP2DATE
kvéten ey
PSC 014-30  ©30,5-37 37 ’ SOGX 4 BIEgJZS ee0°
L
C @ 30,5-45,5
c 0305-455 Hlavni i(atalog
UP2DATE |
C @ 30,5-45,5 . S | SOGX 4 ® O
kvéten — BK7710
C @ 30,5-45,5
KUB Pentron
KUB Pentron
Stopka C
St?plfa PSC Primér 14-46
Pru[ner 14-37 Délky 2xD, 3D, 4xD, 5xD
Délky 3xD Vyménitelné desticky SOGX

Vyménitelné desticky SOGX
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KOMET \ Performance

Zékladni prvek

KUB Pentron CS - zakladni prvek

A S7ID = jmenovitd velikost
A dotahovaci moment se vztahuje na upinaci Sroub

Rozsah dodavky:
Kazetovy vrtak v¢. upinacich Sroubli

< 3xD ,ﬁ/ ‘
ABS S B .
a = o
n__1
w | =
Q
LPR b
OAL
D= 28/6+#
Oznaceni KOMET DC DF OAL |DCONMS | LU LPR | SZID Artikl €.
oznadeni Utahovaci moment 10876 ...
mm mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80 |U60 46400 64-66 | 80 271 46 198 241 1 17,29 25728 64092
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80 | U60 46700 67-69 | 80 280 46 207 250 1 17,29 25990 67092
KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80 | U60470004 70-72 | 80 289 46 216 259 2 17,29 26 252 70092
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80 | U6047300 73-75 | 80 298 46 225 268 2 17,29 26514 73092
KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80 | U6047600 76-78 | 80 307 46 234 277 3 42,07 26776 76092
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80 | U60 47900 79 - 81 80 316 46 243 286 3 42,07 27038 79092
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80 | U6048200| 82-84 | 80 325 46 252 295 3 42,07 27 300 82092
KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100 | U60 58500/ 85-87 | 100 | 342 56 261 316 4 42,07 27 851 85091
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100 | U60 58800, 88-90 | 100 | 351 56 270 | 325 4 42,07 28401 88091
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100 | U60 59100| 91-93 | 100 360 56 279 334 4 42,07 28925 91091
KUB-P.GH-CS.4.3D.94-96.ABS100 | U60 59400) 94-96 | 100 | 369 56 288 | 343 4 42,07 29 449 94091

w7

(T

Upinaci $roub

Nahradni dily Artikl ¢.
DC 10950...
Ké

64 -66 22 16700
67-69 22 16700
70-72 22 16700
73-75 22 16700
76-78 23 16800
79-81 23 16800
82-84 23 16800
85-87 23 16900
88-90 23 16900
91-93 23 16900
94-96 23 16900

70 Vnitfni kazeta a ldzko vnitfni kazety v zakladnim télesu jsou opatreny bodem, ktery zabrani nespravné montazi vnitni a vnéjsi kazety.

32
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KOMET \ Performance

Kazety

KUB Pentron CS - vnitfni kazeta

Rozsah dodavky:
Vnitfni kazeta v¢. upinacich Sroubd

D= 28/6#
DC KOMET OAL | SZID HF Vlyménitelna Artikl ¢.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destitka 10 877 ...
mm mm mm Nm Ké
64 -69 | D60 06400/ 27,43 1 9 2,8 S0GX 100408 4821 16400
70-75 | D60 07000 29,41 2 10 2,8 S0GX 110408 4821 27000
76 -84 | D60 07600| 32,25 3 1 6,25 S0GX 120408 4821 37600
85-96 | D60 08500, 35,34 4 12 6,25 S0GX 130508 4821 48500

70 Vnitfni kazeta a IGzko vnitfni kazety v zdkladnim télesu jsou opatieny bodem, ktery zabrani nespravné montézi vnitini a vnéjsi kazety.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Kazety

KUB Pentron CS - vnéjSi kazeta

Rozsah dodavky:
Vngj8i kazeta ve. upinacich Sroubl

@

D= 28/6#
DC KOMET OAL | SZID HF Vlyménitelna Artikl ¢.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destitka 10878 ...
mm mm mm Nm Ké
64 | D60 16400 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 6508 16400
65 | D60 16500/ 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 6508 16500
66 | D60 16600 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 6508 16600
67 | D60 16700 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 6508 16700
68 | D60 16800 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 6508 16800
69 | D60 16900 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 6508 16900
70 | D60 17000 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 6508 27000
71 D60 17100| 29,22 2 10 2,8 SO0GX 110408 6508 27100
72 | D60 17200 29,22 2 10 2,8 SO0GX 110408 6508 27200
73 | D60 17300 29,22 2 10 2,8 SO0GX 110408 6508 27300
74 | D60 17400| 29,22 2 10 2,8 SO0GX 110408 6508 27400
75 | D60 17500 29,22 2 10 2,8 SO0GX 110408 6508 27500
76 | D60 17600 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 6508 37600
77 | D60 17700 32,07 3 11 6,25 SO0GX 120408 6508 37700
78 | D60 17800 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 6508 37800
79 | D60 17900 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 6508 37900
80 | D60 18000 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 6508 38000
81 D60 18100| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 6508 38100
82 | D60 18200 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 6508 38200
83 | D60 18300 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 6508 38300
84 | D60 18400 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 6508 38400
85 | D60 18500/ 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 6508 48500
86 | D60 18600 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 6508 48600
87 | D60 18700 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 6508 48700
88 | D60 18800 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 6508 48800
89 | D60 18900 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 6508 48900
90 | D60 19000 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 6508 49000
91 D60 19100| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 6508 49100
92 | D60 19200 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 6508 49200
93 | D60 19300 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 6508 49300
94 | D60 19400 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 6508 49400
95 | D60 19500) 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 6508 49500
96 | D60 19600 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 6508 49600
Y7 W7
— -
Kli¢ D Upinaci §roub
Artikl ¢. Artikl ¢.
DC 80950... 10950...
K¢ Ké
64-75 312 128 62 10300
76-96 329 129 62 10400
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroub(
<2xD %
- 4
ABS » t_r_ =
LD 28/6+¢
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vyménitelna Artikl €.
oznadeni Utahovacimoment| ~ destiCka 10872 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 | U42 64700 47 63 187 | 101 149 1,28 S0GX 080308 15524 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 | U42 64800 48 63 189 | 105 | 151 1,28 S0GX 080308 15524 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 | U42 64900 49 63 191 109 | 153 1,28 S0GX 080308 15524 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 | U42 65000, 50 63 193 | 113 | 155 1,28 S0GX 080308 15524 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 | U42 65100 51 63 195 17 157 1,28 S0GX 080308 15524 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 | U42 65200 52 63 197 | 121 159 1,28 S0GX 080308 15524 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 | U42 65300/ 53 63 199 | 125 | 161 2,8 S0GX 100408 15524 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 | U42 65400, 54 63 201 129 | 163 2,8 S0GX 100408 15524 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 | U42 75500/ 55 80 208 | 115 | 165 2,8 S0GX 100408 18741 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 | U42 75600, 56 80 210 | 117 | 167 2,8 S0GX 100408 18 741 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 | U42 75700 57 80 212 | 120 | 169 2,8 S0GX 100408 18741 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 | U42 75800, 58 80 214 | 124 | 171 2,8 S0GX 100408 18741 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 | U42 75900/ 59 80 216 | 127 | 173 2,8 S0GX 100408 18741 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 | U42 76000, 60 80 218 | 125 | 175 2,8 S0GX 100408 18741 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 | U42 76100 61 80 220 | 128 | 177 2,8 S0GX 100408 18741 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 | U42 76200, 62 80 222 | 132 | 179 2,8 S0GX 100408 18741 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 | U42 76300/ 63 80 224 | 131 181 2,8 S0GX 100408 18741 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 | U42 76400, 64 80 226 | 135 | 183 2,8 S0GX 100408 18741 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 | U42 76500, 65 80 228 | 139 | 185 2,8 S0GX 100408 18741 65098
Y7 W7
-
Klic D Upinaci Sroub
Artikl ¢. Artikl ¢.
DC 80950.. 10950...
Ké Ké
47-52 267 125 62 10800
53-65 267 125 62 10300
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroub(
< 3xD %
O —
ABS » t_r_ =
LD 28/6+¢
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vyménitelna Artikl €.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destiCka 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 | U43 64700 47 63 234 | 148 | 196 1,28 S0GX 080308 17 365 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 | U43 64800 48 63 237 | 153 | 199 1,28 S0GX 080308 17 365 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 | U43 64900, 49 63 240 | 158 | 202 1,28 S0GX 080308 17 365 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 | U43 65000 50 63 243 | 163 | 205 1,28 S0GX 080308 17 365 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 | U43 65100 51 63 246 | 168 | 205 1,28 S0GX 080308 17 365 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 | U43 65200| 52 63 249 | 173 | 211 1,28 S0GX 080308 17 365 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 |U43 65300 53 63 252 | 178 | 214 2,8 S0GX 100408 17 365 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 |U43 65400 54 63 255 | 182 | 217 2,8 S0GX 100408 17 365 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS63 |U43 75500 55 80 263 | 170 | 220 2,8 SO0GX 100408 20900 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS63 | U43 75600, 56 80 266 | 173 | 223 2,8 S0GX 100408 20900 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS63 | U43 75700 57 80 269 | 177 | 226 2,8 SO0GX 100408 20900 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS63 | U43 75800, 58 80 272 | 182 | 229 2,8 S0GX 100408 20900 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS63 | U43 75900 59 80 275 | 186 | 232 2,8 S0GX 100408 20900 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS63 | U43 76000, 60 80 278 | 185 | 235 2,8 S0GX 100408 20900 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS63 | U43 76100 61 80 281 189 | 238 2,8 SO0GX 100408 20900 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS63 | U43 76200 62 80 284 | 194 | 241 2,8 S0GX 100408 20900 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS63 | U43 76300 63 80 287 | 194 | 244 2,8 S0GX 100408 20900 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS63 | U43 76400, 64 80 290 | 199 | 247 2,8 S0GX 100408 20900 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS63 | U43 76500, 65 80 293 | 204 | 250 2,8 S0GX 100408 20900 65098
Y7 W7
-
Klic D Upinaci Sroub
Artikl €. Artikl ¢.
DC 80950.. 10950...
Ké Ké
47-52 267 125 62 10800
53-65 267 125 62 10300

36 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroub(
<3xD */
PSC LU @ e
) s‘ i | u
ﬁ'» @  —— o
LPR |
OAL
LD 28/6+¢
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vyménitelna Artikl €.
oznadeni Utahovacimoment| ~ destiCka 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 | U40 63050 30,5 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 14 662 30555
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 | U40 73050/ 30,5 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 14 662 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 |U4063100| 31,0 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 14662 31055
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 | U40 73100 31,0 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 14 662 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 | U40 73150 31,5 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 14677 31556
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 | U40 63150 31,5 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 14677 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 | U4063200 32,0 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 14677 32055
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 | U40 73200/ 32,0 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 14677 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 | U4063250 32,5 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 14782 32555
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 | U40 73250 32,5 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 14782 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 | U40 63300 33,0 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 14782 33055
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 | U40 73300 33,0 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 14782 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 | U40 63350 33,5 50 175 | 107 | 145 2,8 S0GX 110408 14 806 33555
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 |U4073350( 33,5 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 14 806 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 | U40 63400 34,0 50 175 | 107 | 145 2,8 S0GX 110408 14 806 34055
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 |U40 73400 34,0 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 14 806 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 | U40 63450 34,5 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 14 827 34555
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 |U40 73450 34,5 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 14 827 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 | U40 63500 35,0 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 14 827 35055
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 | U40 73500 35,0 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 14 827 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 | U40 63550 35,5 50 182 | 113 152 2,8 SOGX 110408 14 858 35555
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 |U40 73550 35,5 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 14 858 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 | U40 63600 36,0 50 182 | 113 152 2,8 S0GX 110408 14 858 36055
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 | U40 73600 36,0 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 14 858 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 |U40 63650 36,5 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 14973 36555
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 | U40 73650 36,5 63 198 | 116 | 160 2,8 S0GX 110408 14973 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 |U4063700 37,0 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 14973 37055
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 | U40 73700 37,0 63 198 | 116 | 160 2,8 S0GX 110408 14973 37056
Y7 W7
- g
Kli¢ D Upinaci §roub
Artikl €. Artikl ¢.
DC 80950... 10950...
Ké Ké
30,5-37 312 128 62 10300
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KOMET \ Performance Vlyménitelné desticky pro KUB Pentron

SOGX
Oznaceni L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -03 -01
BK8425 BK8430 BK7935
- e
jo X o
6D
—
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET oznaceni RE Artikl €. Artikl €. Artikl €.
10 820 ... 10 820 ... 10 820 ...
mm Ké Ké Ké
040204 W80 10030.048430 | 0,4 422 00403
040204 W80 10010.048425 | 0,4 422 30401
040204 W80 10010.047935 | 0,4 423 50401
050204 W80 12030.048430 | 0,4 425 00503
050204 W80 12010.048425 | 0,4 425 30501
050204 W8012010.047935 | 0,4 425 50501
060206 W80 18030.068430 | 0,6 428 00603
060206 W80 18010.068425 | 0,6 428 30601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 429 50601
07T208 W80 20030.088430 | 0,8 430 00703
07T208 W80 20010.088425 | 0,8 430 30701
07T208 W80 20010.087935 | 0,8 432 50701
080308 W80 24030.088430 | 0,8 433 00803
080308 W80 24010.088425 | 0,8 433 30801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 433 50801
09T308 W80 28030.088430 | 0,8 450 00903
09T308 W80 28010.088425 | 0,8 450 30901
09T308 W80 28010.087935 | 0,8 449 50901
100408 W80 32030.088430 | 0,8 463 01003
100408 W80 32010.088425 | 0,8 463 31001
100408 W80 32010.087935 | 0,8 464 51001
110408 W80 38030.088430 | 0,8 477 01103
110408 W80 38010.088425 | 0,8 477 31101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 477 51101
120408 W80 42030.088430 | 0,8 501 01203
120408 W80 42010.088425 | 0,8 501 31201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 501 51201
130508 W80 46030.088430 | 0,8 583 01303
130508 W80 46010.088425 | 0,8 583 31301
130508 W80 46010.087935 | 0,8 585 51301
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )

NeZelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
Kalend ocel

@00 e
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KOMET \ Performance Vlyménitelné desticky pro KUB Pentron

SOGX
Oznaceni L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -01 -01
BK6115 BK6425 BK7710
U
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET oznaceni RE Artikl €. Artikl €. Artikl €.
10 820 ... 10 820 ... 10 820 ...
mm Ké Ké Ké
040204 W80 10010.046425 | 0,4 423 60401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 422 40401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 423 90401
050204 W80 12010.046425 | 0,4 425 60501
050204 W80 12010.046115 | 0,4 425 40501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 425 90501
060206 W80 18010.066425 | 0,6 429 60601
060206 W80 18010.066115 | 0,6 428 40601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 429 90601
07T208 W80 20010.086425 | 0,8 432 60701
07T208 W8020010.086115 | 0,8 430 40701
07T208 W80 20010.087710 | 0,8 432 90701
080308 W80 24010.086425 | 0,8 433 60801
080308 W8024010.086115 | 0,8 433 40801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 433 90801
09T308 W80 28010.086425 | 0,8 449 60901
09T308 W80 28010.086115 | 0,8 450 40901
09T308 W80 28010.087710 | 0,8 449 90901
100408 W80 32010.086425 | 0,8 464 61001
100408 W80 32010.086115 | 0,8 463 41001
100408 W80 32010.087710 | 0,8 464 91001
110408 W80 38010.086425 | 0,8 477 61101
110408 W80 38010.086115 | 0,8 477 41101
110408 W80 38010.087710 | 0,8 477 91101
120408 W80 42010.086425 | 0,8 501 61201
120408 W80 42010.086115 | 0,8 501 41201
120408 W80 42010.087710 | 0,8 501 91201
130508 W80 46010.086425 | 0,8 585 61301
130508 W80 46010.086115 | 0,8 583 41301
130508 W80 46010.087710 | 0,8 585 91301
Ocel ) )
Nerezova ocel )
Litina ) o
NeZelezné kovy °
Zéruvzdorna slitina o
Kalend ocel o

70 BK6115-01 doporucujeme vylu¢né pro pouZiti na obvodovém bfitu!
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechtfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina ¢erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

Pevnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

BK8425
VC
m/min
200-230
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
120-200
90-150
120-200
110-170
90-150
90-150
90-150
90-150

200-400
300-500
180-320
150-250

150-250
150-250
200-400

200-400
200-400

80-140
60-140
60-140

BK8430
VC
m/min
200-300
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

Vyménitelné desticky SOGX
BK7935 BK6115
Ve Ve
m/min m/min
200-300 250-350
200-300 250-350
250-300 250-300
250-300 250-300
250-300 250-300
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 200-280
250-300 250-300
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 70-110
100-180 170-230
100-180 170-230

140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
120-200
120-200
110-190 160-320
110-190 160-320
110-190 120-200
80-140 100-180
80-140 90-150
80-140 90-150
80-140 90-150
80-140 90-150
300-500
300-500
180-320
150-250
150-250
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
40-100
40-80
40-80
50-90
30-50

BK6425 BK7710
Ve Ve
m/min m/min
270-370
270-370
250-320
250-320
250-320
220-300
220-300
220-300
250-320
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
190-250
190-250
190-250
190-250
190-250
170-230
170-230
170-230
170-230
150-250
150-250
120-200
90-150
90-150
90-150
90-150
90-150

250-450
300-700
210-350
140-300

150-350
150-350
250-450

250-450
250-450

‘, V pripadé staciondrniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvari pfi vrtani prichozich dér kruhovy vysttizek s ostrymi hranami. Dodrzujte bezpecnostni predpisy.
Proti odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj ochranym krytem.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

064 -69
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,18-0,28

0,10-0,16
0,10-0,16
0,12-0,18
0,15-0,21

0,12-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16

0,10-0,16
0,10-0,16

0,02-0,06
0,01-0,02
0,01-0,02

Kazetovy vrtak KUB Pentron

ABS
070-75 076 -84
mm mm
fvmm/ot.
0,06-0,12 0,06-0,12
0,06-0,12 0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,22 0,14-0,22
0,14-0,22 0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,20-0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28
0,20-0,30 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28
0,20-0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,15-0,21 0,15-0,21
0,12-0,18 0,12-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,02-0,06 0,02-0,06
0,01-0,02 0,01-0,02
0,01-0,02 0,01-0,02

085-96
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,11-0,16
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
012-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,18-0,28

0,10-0,16
0,10-0,16
0,12-0,18
0,15-0,21

0,12-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16

0,10-0,16
0,10-0,16

0,02-0,06
0,01-0,02
0,01-0,02

ABS

(046 - 52
mm

0,14
0,20
0,16
0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,20
0,18
0,16
0,14
0,18
0,18
0,14
0,16
0,14
0,15
0,16
0,15
012
0,30
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,12
0,12
0,18
0,18
0,20
0,20
0,22
0,22
0,15
0,15
0,16
0,16

0,16

0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10

KUB Pentron - rozSireni
ABS
053 -65
mm
fvmm/ot.
0,14
0,20
0,16
0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,20
0,18
0,16
0,16
0,18
0,18
0,14
0,16
0,14
0,15
0,16
0,15
012
0,30
0,20
0,20
0,22
0,22
0,25
0,22
0,25
0,12
0,12
0,18
0,18
0,20
0,20
0,22
0,22
0,15
0,15
0,16
0,16

0,16

0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10

PSC

0 30-37
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,07-0,15
0,07-0,15
0,02-0,06
0,01-0,02

V z&jmu zajiSténi ucinného odvadéni trisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimalné 5 bar. Optimalini tlak chladici kapaliny je > 15 bar.
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KOMET \ Performance e
vystruzniky

NC strojni vystruzniky, die DIN 8093-A

0= v4
TiAISIN DC . |0AL| L | LU | DCONMS 45| PLGL Artikl &.
40435 ...
mm |mm{mm| mm mm mm K¢
” 410 (82|21 40 6 0,40 2041 04100
DCONMS T, DCONMS 420 |82 (21| 40 6 0,40 2 041 04200
L 310/012 430 |82 (23| 40 6 0,40 2041 04300
i 4,40 |82|23| 40 6 0,40 2041 04400
i 00 gl sl = 4,50 |82|23| 40 6 0,40 2041 04500
o & 8 conms ==l = 4,60 |82|23| 40 6 0,40 2041 04600
i S A 4,70 |82 23| 40 6 0,40 2041 04700
‘ 2 4,80 |93|26| 51 6 0,50 2041 04800
© e 4,90 |93|26| 51 6 0,50 2041 04900
3 1200 4,97 93|26/ 51 6 0,50 2041 04970
B & oconms 4,98 93|26/ 51 6 0,50 2041 04980
L os 4,99 93|26/ 51 6 0,50 2041 04990
5,00 |93 |26/ 51 6 0,50 2041 05000
R T56° 501 | 93|26/ 51 6 0,50 2041 05010
bc w3 5,02 |93 |26/ 51 6 0,50 2041 05020
PFimé biity 5,03 | 93|26/ 51 6 0,50 2041 05030
7 45° 5,05 | 93|26 51 6 0,50 2041 05050
510 |93 |26 | 51 6 0,50 2041 05100
TK 5,20 |93 |26 | 51 6 0,50 2041 05200
Priichozi + slepa 530 | 93|26/ 51 6 0,50 2041 05300
dira 540 |93|26| 51 6 0,50 2041 05400
550 |93|26/| 51 6 0,50 2041 05500
[NEW [V 5,60 |93 |26 | 51 6 0,50 2041 05600
DC [0AL| L | LU | DCONMS s | PLGL ArtikI &, 570 |93 |26 | 51 6 0,50 2041 05700
40 435 580 |93 |26/ 51 6 0,50 2041 05800
I e 590 |93 |26/ 51 6 0,50 2041 05900
mm |mm/mm| mm mm mm Ké 597 |93 |26/ 51 6 0,50 2041 05970
0,98 |50 6| 16 4 0,12 1516 00980 598 |93 |26/ 51 6 0,50 2041 05980
0,99 |50 6| 16 4 0,12 1516 00990 599 |93 |26/ 51 6 0,50 2041 05990
1,00 |50 6 | 16 4 0,12 1516 01000 6,00 |93 |26/ 51 6 0,50 2041 06000
1,01 |50| 6 | 16 4 0,12 1516 01010
105 %06 16| 4 |0 L °
3y ’ S 2
148 50| 9 | 16 4 012 1654 01480 T.f.rezovaoce' ©
1,49 |50| 9 | 16 4 0,12 1654 01490 e ©
1,50 |50 9 | 16 4 0,12 1654 01500 Nezelezné kovy
1,51 58 g }g 3 81% 1253 01510 Zdruvzdorna slitina
152 |5 ) 54 01520 ;
1560 50|10 | 16 4 012 1654 ot alenaocel °
1,70 |50 10| 16 4 0,12 1654 01700
1,80 |50 11| 16 4 0,12 1654 01800
1,90 |50 |11 | 16 4 0,12 1654 01900
1,97 |50 12| 16 4 0,30 1654 01970 0Pomocw’tohotonéstrojovéhokonceptuIzepokrytnespoéetnérozmérovétﬁdy.
},gg gg ]g 12 2 8,28 1223 g}ggg Rozmérové tridy, které 1ze pokryt, viz tabulka na
200 5012/ 16 | 4 | 030 1654 02000 ~ trans yhlsvniniberEicaRi
2,01 (50|12 16 4 0,30 1654 02010 Mezirozméry na vyZzadani.
2,02 |50| 12| 16 4 0,30 1654 02020
2,03 |50| 12| 16 4 0,30 1654 02030
2,05 |50| 12| 16 4 0,30 1654 02050
2,10 |50 |12| 16 4 0,30 1654 02100
2,20 |50 (13| 16 4 0,30 1654 02200
2,30 |50| 13| 16 4 0,30 1654 02300
2,40 |60|16| 26 4 0,30 1654 02400
2,50 | 60|16 | 26 4 0,30 1654 02500
2,60 | 60| 16| 26 4 0,30 1654 02600
2,70 |64 17| 30 4 0,30 1654 02700
2,80 |64 17| 30 4 0,30 1654 02800
2,90 |64 (17| 30 4 0,30 1654 02900
2,97 | 64|17 30 4 0,30 1654 02970
2,98 |64 |17 | 30 4 0,30 1654 02980
2,99 | 64|17 30 4 0,30 1654 02990
3,00 |64 |17 | 30 4 0,30 1654 03000
3,01 [64]17] 30 4 0,30 1654 03010
3,02 | 64|17 | 30 4 0,30 1654 03020
3,03 | 64|17 30 4 0,30 1654 03030
3,05 | 68|18 | 34 4 0,30 1654 03050
3,10 |68 (18| 34 4 0,30 1654 03100
3,20 | 68|18 | 34 4 0,30 1654 03200
3,30 | 68|18 | 34 4 0,30 1654 03300
3,40 |74 20| 40 4 0,30 1654 03400
3,50 |74 20| 40 4 0,30 1654 03500
3,60 | 74|20 40 4 0,30 1654 03600
3,70 |74 20| 40 4 0,30 1654 03700
3,80 |77 |21 43 4 0,40 1654 03800
3,90 |77 |21 43 4 0,40 1654 03900
3,97 |7721]| 43 4 0,40 1654 03970
3,98 | 77|21 43 4 0,40 1654 03980
3,99 | 77|21 43 4 0,40 1654 03990
4,00 | 77|21 43 4 0,40 1654 04000
4,01 |77 |21 43 4 0,40 1654 04010
4,02 | 77|21 43 4 0,40 1654 04020
4,03 | 77|21 43 4 0,40 1654 04030
4,05 |8221]| 40 6 0,40 2041 04050
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TK vystruzniky
NC strojni vystruzniky, dle DIN 8093-A
|I|§ﬂ!| U4
NC100 TIiAISIN DC; |OAL| L | LU | DCONMSs| PLGL Artikl ¢
H H7 h5 &
40435 ...
mm |mm/mm| mm mm mm Ké
2 10,03 (133 41 | 87 10 08 3118 10030
DCONMS T DCONMS 10,04 133 41 | 87 10 08 3118 10040
' 210/012 10,05 [133| 41| 87 10 0,8 3118 10050
i 11,17 (150|144 | 99 12 0,8 4085 11170
i 120 o gl gl = 11,97 |150| 44 | 99 12 0,8 4085 11970
on & ooonms stz 2 11,98 |150| 44 | 99 12 0,8 4085 11980
i S v v B 11,99 |150| 44 | 99 12 0,8 4085 11990
: 2 12,00 |150| 44 | 99 12 0,8 4085 12000
°© - 12,01 150 44 | 99 12 0,8 4085 12010
2 120° o 12,02 |150| 44 | 99 12 0,8 4085 12020
, & pconms 12,03 |150| 44 | 99 12 0,8 4085 12030
[ o4 12,04 |150( 44 | 99 12 0,8 4085 12040
12,05 |150| 44 | 99 12 08 4085 12050
o 120 B8 Ocel o
Pimé biity Nerezova ocel o
<] 45° Litina o
TK NeZelezné kovy
Priichozi + slepa Zaruvzdorna slitina
dira Kalend ocel )
NEW JIZE
DCy; |OAL| L | LU | DCONMS ;s | PLGL Artikl ¢.
40 f‘35 0 Pomoci tohoto ndstrojového konceptu Ize pokryt nespocetné rozméroveé
mm | mm mmj mm mm mm Ke tridy. Rozmérové tridy, které Ize pokryt, viz tabulka na
g’g; gg gg g] g gg 3831 ggg;g — strané v hlavnim katalogu 04/75
6,03 |93 |26 51 6 05 2041 06030 Mezirozméry na vyzadani.
6,05 (101|126 | 59 8 0,5 2547 06050
6,10 10126 | 59 8 0,5 2547 06100
6,20 (101|126 | 59 8 0,5 2547 06200
6,30 [101|26| 59 8 0,5 2547 06300
6,40 [101)26| 59 8 0,5 2547 06400
6,50 [101/26| 59 8 0,5 2547 06500
6,60 [101)26| 59 8 0,5 2547 06600
6,70 |101|26 | 59 8 0,5 2547 06700
6,80 [109| 31| 67 8 0,6 2547 06800
6,85 [109| 31| 67 8 0,6 2547 06850
6,90 [109| 31| 67 8 0,6 2547 06900
7,00 |109| 31| 67 8 0,6 2547 07000
710 [109| 31| 67 8 0,6 2547 07100
7,20 |109| 31 | 67 8 0,6 2 547 07200
7,30 |109| 31 | 67 8 0,6 2547 07300
7,40 |109| 31 | 67 8 0,6 2547 07400
7,50 |109| 31 | 67 8 0,6 2547 07500
7,60 |109| 31 | 67 8 0,6 2547 07600
7,70 |117|33| 75 8 0,6 2547 07700
7,80 |117|33| 75 8 0,6 2547 07800
790 |117|33| 75 8 0,6 2547 07900
797 |(117|33| 75 8 0,6 2547 07970
798 |117|33| 75 8 0,6 2547 07980
799 (117|33| 75 8 0,6 2547 07990
8,00 [117|33| 75 8 0,6 2547 08000
8,01 (117|33| 75 8 0,7 2547 08010
8,02 |117|33| 75 8 0,7 2547 08020
8,03 [117|33| 75 8 0,7 2 547 08030
8,05 (117|33| 71 10 0,7 3118 08050
8,10 (11733 | 71 10 0,7 3118 08100
8,20 |117|33| 71 10 0,7 3118 08200
8,30 (117/33| 71 10 0,7 3118 08300
8,40 |117|33| 71 10 0,7 3118 08400
8,50 (117|33| 71 10 0,7 3118 08500
8,60 (117|33| 71 10 0,7 3118 08600
8,70 |125/36| 79 10 0,7 3118 08700
8,80 [125/36| 79 10 0,7 3118 08800
8,90 [125/36| 79 10 0,7 3118 08900
9,00 [125/36| 79 10 0,7 3118 09000
9,10 |125/36| 79 10 0,7 3118 09100
9,20 (125/36 | 79 10 0,7 3118 09200
9,30 [125/36| 79 10 0,7 3118 09300
9,40 [125/36| 79 10 0,7 3118 09400
9,50 [125/36| 79 10 0,7 3118 09500
9,60 [125/36| 79 10 0,7 3118 09600
9,70 (13338 | 87 10 0,7 3118 09700
9,80 [133/38| 87 10 0,7 3118 09800
9,90 [133/38| 87 10 0,7 3118 09900
9,97 [133| 41| 87 10 0,7 3118 09970
9,98 [133| 41| 87 10 0,7 3118 09980
9,99 [133| 41| 87 10 0,7 3118 09990
10,00 (133| 41| 87 10 0,7 3118 10000
10,01 |133| 41 | 87 10 0,7 3118 10010
10,02 |133| 41 | 87 10 0,8 3118 10020

cuttingtools.ceratizit.com 43



KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

44

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovand

Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovand
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridacni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka

Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Sedé litina s kuliékovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalena ocel

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min
beznitf.
chlazeni

14
19
16
14
13
12
13
11
15
16
12
11

= = EliEE

© o

17
14
17
14
17
14
17
14

o1 N © o

mm/ot.
0,08
0,08
01
0,08
0,08
0,075
0,08
0,063
0,08
011
0,075
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063
0,05

0,05

0,063

0,125
0,113
0,113
01
0,113
01
0,113
01

0,075
0,063
0,063
0,05

<p4

Pridavek na
struzeni @
mm

02
02
02
02
02
02
0,2
02
0,2
0,2
02
0.2

0.2
02
01
01
01
01
01

02
0,2
02
0.2
0,2
02
0.2
02

01
01
01
01

TK vystruznik TiAISIN
40435..,

>P4<08
f Phdﬂyekna
struzen|
mm/ot. mm
0,16 0,2
0,16 0,2
0,2 0,2
0,16 0,2
0,16 0,2
0,15 0,2
0,16 0,2
0,125 0,2
0,16 0,2
0,2 0,2
0,15 0,2
0,125 02
0,125 02
0,125 02
0,125 01
0,125 01
0,1 0,1
01 01
0,125 01
0,25 02
0,225 0,2
0,225 0,2
0,2 0,2
0,225 0,2
02 0,2
0,225 0,2
0,2 0,2
0,15 0,2
0,125 0,2
0,125 0,2
01 0,2

>08<016 >016<020
Pridavek na Pridavek na
f struzeni@ f struzeni @
mm/ot. mm mm/ot. mm
0,195 03 0,23 03
0,195 0,3 0,23 03
0,238 0,3 0,275 03
0,195 0,3 0,23 0,3
0,195 0,3 0,23 03
0,175 0,3 02 03
0,195 0,3 0,23 0,3
0,15 0,3 0,175 03
0,195 0,3 0,23 0,3
0,238 0,3 0,275 0,3
0,175 0,3 0,2 0,3
0,15 0,3 0,175 0,3
0,15 0,3 0,175 0,3
0,15 0,3 0,175 0,3
0,15 0,2 0,175 0,2
0,15 0,2 0,175 0,2
0,113 0,2 0,125 0,2
0113 0,2 0,125 02
0,15 0,2 0,175 0,2
0,325 0,3 04 0,3
0,275 0,3 0,325 0,3
0,275 0,3 0,325 0,3
0,238 0,3 0,275 0,3
0,275 0,3 0,325 0,3
0,238 0,3 0,275 0,3
0,275 0,3 0,325 0,3
0,238 0,3 0,275 0,3
0,175 0,3 0,2 0,3
0,15 0,3 0,175 0,3
0,15 0,3 0,175 0,3
0,113 0,3 0,125 03
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Zahlubnik s vyménitelnymi destiCkami

Zahlubnik 90° s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Zahlubnik s vymeénitelnymi destickami véetné upinacich Sroubd

DCONMS
==
|
&
\ =
| O
i
|
N \_&? N
ooy g
(PHD}
DCX
@3@/
s[O3
NEW [V
DCX|DCN|PHD|ZEFP|DCONMS |OAL| Vyménitelna Artikl ¢.
desticka 30196 ...
mm|mm|mm mm |mm Ké
197 (95 2 16 [100{TOHX 090204 5832 19000
23 | 11 [12,0| 2 16 [100{TOHX 090204 5913 23000
26 | 11 [12,0| 1 16 [100{TOHX 090204 5968 26000
30 | 12 [13,0| 2 20 |[100|TOHX 140305 6241 30000
34 |16 [17,0| 2 20 |{100|TOHX 140305 6348 34000
37 | 19 |20,0| 2 20 |100|TOHX 140305 6348 37000
W7 Y7
-
[ —v-
Sroub TORX® KIi¢ D
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 80950...
Vymeénitelna desticka Ké Ké
TOHX 090204 M2,6x6,2 - 08IP 62 09900 TO8-IP 267 125
TOHX 140305 M3,5x7,3 - 10IP 62 12600 T10-IP 303 127
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Zahlubnik s vyménitelnymi destiCkami

Zahlubnik 60° s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Zahlubnik s vymeénitelnymi destickami véetné upinacich Sroubd

DCONMS
==
|
&
\ =
| O
[
|
N \_&? N
DCN|
(PHD ) 3
DCX
@
s[O3
NEW [V
DCX|DCN|PHD|ZEFP|DCONMS |OAL| Vyménitelna Artikl ¢.
desticka 30197 ...
mm|mm|mm mm |mm Ké
16,5/ 8,1 85| 1 16 [100{TOHX 090204 5913 16500
20,0(11,6(12,0| 2 16 [100{TOHX 090204 5968 20000
22,0(13,6/14,0| 2 16 [100{TOHX 090204 6241 22000
23,5/15,1{15,5| 2 16 [100{TOHX 090204 6348 23500
25,5/171(17,5| 2 16 |100/TOHX 090204 6348 25500
w7 Y7
[, -
Sroub TORX® Kli¢ D
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
DCX 62 950 ... 80950...
Ké Ké
16,5- 22 M2,6x5,2 - 08IP 62 12000 TO8-IP 267 125
23,5-255 M2,6x6,2 - 08IP 62 09900 TO08-IP 267 125
46
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Zahlubnik s vyménitelnymi destickami

TORX

Oznageni L S D1 Ic

mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 3,8 8,2
140305FN 13,62 3,00 3,8 8,2

TORX

-G06 -Us77 -G12
BK8425 BK8425 BK8425

\O\ 0[] \O!
TOHX TOHX TOHX
0ED a3+ DEW A3+ [EW 1A/3¢
RE Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
IS0 62 602 ... 62 604 ... 62603 ...
mm Ké Ké Ké
090204EN ‘ 04 561 31400 578 31400
140305EN 0,5 648 33000
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) ° )
Litina ) ) )
Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
Kalend ocel
-u877 -G12
K10 K10
o[c[=] [o]c]]
TOHX TOHX
NEW JREYEZIN NEW JRIVEE
RE Artikl €. Artikl €.
IS0 62604 ... 62 603 ...
mm Ké Ké
090204EN 04 496 51400
090204FN 0,4 474 51600
140305FN 0,5 553 52800
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ° °
Zaruvzdorna slitina ® o

Kalend ocel
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

48

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovand

Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovand
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridacni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka

Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Sedé litina s kuliékovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalena ocel

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

m/min

220
220
220
180
200
180
180
150
160
180
160
160
150
120
120
140
140
150
150
120
120
120
100
180
120
120
120
120
120
120
120
350
350
250
150
200
200
200
250
250
200
250
250
50
50
100
150
150

100
100
50
50
50
50
50
50
30
30
30
50
50

Primér nastroje

216,5-37

(mm/ot.)

0,10
0,25
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,12
0,12
0,10
0,12
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12
0,15
0,15
0,12
0,35
0,30
0,30
0,30
0,20
0,20
0,20
0,20
0,35
0,35
0,20
0,30
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,20
0,30
0,20
0,20
0,10
0,25
0,20

0,15
0,15
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,15
0,15
0,10
0,10
0,06

Zahlubnik 60°/90° s vyménitelnymi destickami

30196..,30197 ...

BK8425

Ve
m/min

150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
60-120

60-120

100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

Vyménitelné britové desticky

K10

Ve
m/min

0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500

80-100
80-100
20-50
20-50
20-50
20-50
20-50
20-50
15-30
15-30
15-30
20-50
20-50
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Dokonéovaci obrabéni

Hlava pro jemné vyvrtavani FF

Rozsah dodavky:

Hlava s upinacim Sroubem
bez vlozky pro jemné vyvrtdvani

DCONWS

»
Ty
c ‘ %::{*5“ %
| E o e = = n i e}
g o | @ _s@ag—v 8
o | ke
_l-
LPR
NEW I
KOMET Upina¢ |DCONWS |DCONMS | LPR Artikl €.
Dpnin - Dmax|  0Znaceni 62 810 ...
mm mm mm mm Ké
29,5-36 | B3011010 | ABS25 10 25 50 6458 03690
35,5-42 | B3011020 | ABS25 10 25 50 6458 04290
39-45 | B3012010 | ABS 32 12 32 60 6731 04589
44-50 | B3012020 | ABS 32 12 32 60 6731 05089
47-57 | B3013010 | ABS40 16 40 60 7140 05788
56-66 | B3013020 | ABS 40 16 40 60 7140 06688
58-71 | B3014010 | ABS50 20 50 70 7902 07197
70-83 | B3014020 | ABS50 20 50 70 7902 08397
79-94 | B3015010 | ABS63 25 63 70 9154 09496
93-108 | B3015020 | ABS63 25 63 70 9154 10896
100-121 | B3016010 | ABS 80 32 80 90 10954 12192
120-141 | B3016020 | ABS 80 32 80 90 10954 14192
138-159 | B3017010 | ABS 100 32 100 90 12670 15991
158-179 | B3017020 | ABS 100 32 100 90 12670 17991
178-199 | B3017030 | ABS 100 32 100 90 12670 19991
w7
Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢.
DCONWS 62 950 ...
Ké
10 M6x6/SW3 23 44700
12 M8x10/SW4 41 44800
12 M8x8/SW4 41 14700
16 M10x10/SW5 41 44900
20 M12x12/SW6 23 45000
25 M16x16/SW8 23 45100
32 M20x20/SW10 46 45200
32 M20x30/SW10 53 45300
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Dokonéovaci obrabéni

Vlozka pro jemné vyvrtavani FF

Rozsah dodavky:
Vlozka pro jemné vyvrtavani véetné Sroubku vyménitelné desticky
Vymeénitelnou destiCku prosim objedndvejte samostatné

Q\l Il

DCONWS
NEW I
Pro DCONWS KOMET LF | Vyménitelna Artikl ¢.
oznaceni desticka 62 855 ...
mm mm Ké
62 810 0369 /62 810 04290 10 M3020011 | 28,5 | TO..06T1 8119 03000
62 810 04589/ 62 810 05089 12 M3020021 | 375 | TO..06T1 9047 03900
62 810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 | 45,0 | TO..0902 9919 04700
62 810 07197/ 62 810 08397 20 M3020041 | 56,0 | TO..0902 11470 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 | 775 | TO..1403 12479 07900
62 810 12192/ 62 810 14192 32 M3020061 | 97,0 | TO..1403 14 688 10000
62 810 15991/62 810 17991/ 62 810 19991 32 M3020071 | 131,0 | TO..1403 15778 13800
W7
i
Sroub TORX®
Nahradni dily Artikl €.
DCONWS 62 950 ...
Ké
10 M2x3,8/1P6 71 12800
12 M2x3,8/IP6 71 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 62 12000
20 M2,6x6,2 - 08IP 62 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 62 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 62 12600
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Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - M03Speed - Hlava pro jemné vyvrtavani

Rozsah dodavky:
Hlava pro jemné vyvrtavani s upinacim Sroubem
Drzék vyménitelné desticky a vymeénitelnou desticku prosim objedndvejte samostatné

©24,8- r"}'
39,0 mm &

E y*"ﬂ % I
PR = S i O Il
= _%‘MU g I T T
= 1
LPR ‘
NEW R
KOMET Upina¢ |DCONMS | LPR Artikl ¢.
I:’min = Dmax ozna(':enl' 62 815 s
mm mm mm Ké
24,8-33,00 M0300115| ABS25 25 50 41527 03390
29-39 | M0300515 | ABS25 25 50 42 444 03990
38-50 | M0301025| ABS32 32 60 44 540 05089
49-63 | M0301535| ABS40 40 70 50173 06388
62-80 | M0302045| ABS50 50 75 53448 08097
100-206 | M0320090 | ABS63 63 106 44278 206967
79-103 | M0302555| ABS63 63 80 58 740 10396
1) mozZnost pouZiti pouze s vyménnym mistkem (art. ¢. 62 865 ...)
W7 W7 w7
™ i i
Sroub TORX® Stavéci §roub Upinaci §roub
Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
DCONMS 62 950 ... 10 950 ... 10950 ...
Ké Ké Ké
25 M4X0,5 41 15600
32 M3,5x7,3 - 10IP 62 12600 M4X0,5 41 15600
40 M3,5x7,3 - 10IP 62 12600 M5X0,5 41 15700
50 M3,5x7,3 - 10IP 62 12600 M5X0,5 41 15700
63 M5x9,4/IP6 62 45400
63 M5x9,4/IP6 62 45400 M6x8-SW3 23 11300

70 Ndvod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeni

MicroKom - M03Speed - Drzak vyménitelné desticky

Rozsah dodavky:
Bez vymeénitelné desticky
V¢. upinacich $roubd

NEW 2
Pro KOMET Vyménitelna Artikl ¢.
oznadeni destitka 62 864 ...
Ké
62 815 03990 M03 10021 T0..06T1 3705 03900
62 815 06388 /62 815 08097 M03 10033 | TO..06T1 3052 05000
62 815 03390 M03 10011 T0..06T1 3705 03300
62 815 06388 /62 815 08097 M03 10043 | TO..0902 3052 08000
62 815 20696 MO03 10070 | TO..0902 3244 20600
62 815 10396 M03 10063 | TO..0902 3244 10300
W7
(™
Sroub TORX®
Nahradni dily Artikl €.
62 950 ...
Vyménitelna desticka Ké
T0..06T1 71 09700
T0..0902 62 12000
L] 4 v r o
MicroKom - M03Speed - Vymenny mustek
A prohlavu 62 81520696
Ay p
__5 »
| ]:H:H .
e

[EW w4

KOMET Artikl €.
I:)min - Dmax oznaceni 62 865 T
mm Ké
100-130 MO03 20100 17 847 13000
128 - 168 MO03 20110 20 462 16800
166-206 | MO0320120 23596 20600

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivni vymeénitelné desticky

TOHX / TOGX

Oznaceni L S D1 IC

mm mm mm mm
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 40
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TO.X 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOHX

BK8425 BK2710 BK7615
[©[c]=] el [@lc]]
\\G/ VW
o
F F F
TOHX TOHX TOHX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET oznaceni RE Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62 603 ... 62 602 ... 62 602 ...
mm Ké Ké Ké
06T103EL | W3004120.038425 | 0,3 496 30200
090204EL | W30 14120.048425 | 0,4 561 31800
090204EN | W30 14720.048425 | 0,4 578 31400
140304EL | W3026060.042710 | 0,4 665 12600
140304EL | W3026120.048425 | 0,4 632 32600
140304EL | W30 26060.047615 | 0,4 749 82600
Ocel ) °
Nerezova ocel ) °
Litina ) ) )
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
TOGX
CBN40
\0/
F
TOGX
(NEW [
ISO KOMET oznaceni RE Artikl ¢.
62 601 ...
mm Ké
140304TN | W3026990.0440 | 0,4 1902 62600
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel °

70 Dalsi vyménitelné desticky naleznete v hlavnim katalogu — kapitole 5 Nastroje na vyvrtavani, strané 9-11.
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KOMET \ Performance

Hrubovani/dokond&ovani

TwinKom - Zakladni téleso

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso, upinaci deska v¢. stavécich a upinacich Sroubi
Upinaci drzak (+vlozka pro vyménitelné desticky) a vymeénitelné desticky objednavejte samostatné

D min — D max

Dlouhy Kratky
0= ws [EW w4
KOMET | DCONMS | Upinaé |LPR| LB Artikl ¢. Artikl ¢.
Dmin - Dmax Oznaéeni 62 870 e 62 870 e
mm mm mm | mm Ké Ké
24-32 | GO170552 25 ABS 25 45 6,0 9610 03290
24-32 | GO171072 32 ABS 32 70 70 9948 13289
30-41 | GO170562 25 ABS 25 50 9610 04190
30-41 | GO171132 32 ABS 32 85 7,5 9948 14189
39-53 | GO171022 32 ABS 32 60 12571 05389
39-53 | GO171622 40 ABS40 | 120 | 8,0 12 862 15388
51-71 | GO171522 40 ABS 40 60 12862 07188
51-71 | GO172122 50 ABS50 | 135 | 10,0 13399 17197
64-91 | GO172022 50 ABS 50 70 13912 09197
64-91 | GO172622 63 ABS63 | 155 | 13,0 15458 19196
83-124 | GO172522 63 ABS 63 70 13936 12496
83-124 | GO173122 80 ABS80 | 155 | 16,5 15841 12592
109-167 | GO173032 80 ABS 80 90 20 164 16792
109-167 | GO173042 80 ABS80 | 175 22493 16892
w7 W7 W7 W7
Upinaci desticka Upinaci §roub Upinaci §roub Upinaci $roub
TwinKom
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 10950 ... 10950 ... 10950 ...
Diin = Dimax Ké Ké Ké Ké
109- 167 2688 47500 M8X20.SW4 42 16600
24-32 1565 46900 M2,5X5.SW1,3 18 16500 M2x4,5 TX6 67 15800
30-41 1763 47000 M2,5X5.SW1,3 18 16500 M2,5x5,3 TX8 62 15900
39-53 1741 47100 M2,5x7 TX8 62 16000
51-71 1829 47200 M3,5x9,4 TX10 62 16300
64-91 2094 47300 M6X12 SW3 23 16100 M4,5x11,5-T15 62 13500
83-124 2138 47400 M6X20 SW3 23 16200 M5x12 - SW2,5 23 11000
w7 W7 W7
Sroub s vélcovou Stavéci kolik Stavéci Sroub
hlavou
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl &.
62 950 ... 62 950 ... 10950 ...
Dmin - Dmax Ké Ké Ké
109-167 M5x16 23 00000 109-167 209 46800
24-32 M3X16 17 46000 24-32 209 46200
30-41 M4X20 23 45500 30-41 209 46300
39-53 M5X25 23 45600 39-53 209 46400 M4x8-SW2 23 11100
51-71 M6X30 23 45700 51-71 209 46500 M4x10-SW2 23 11200
64-91 M8X35 23 45800 64-91 209 46600
83-124 M8Xx45 25 45900 83-124 209 46700
70 Ndvod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu
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Hrubovani/dokon&ovani

TwinKom - Upinaci drzak 90°

A cenazakus

Rozsah dodavky:
VCetné upinaciho Sroubu

Vyménitelné destiCky objedndvejte samostatné

D min — D max

TwinKom - Upinaci drzak 80°

A cenazakus

Rozsah dodavky:
VCetné upinaciho Sroubu

VyméniteIné desticky objedndvejte samostatné

D min — D max

NEW I NEW I
KOMET | Vyménitelna Artikl €. KOMET | Vyménitelna Artikl €.
Duin - Dmax | OZnaceni | desticka 62 871 ... Duin - Dmax | OZnaceni | desticka 62 875 ...
mm Ké mm Ké
24-32 | G0370330 | WO.X0403 3896 03200 24-32 | G0380310 | WO.X 0403 3896 03200
30-41 G03 70141 | WO.X05T3 3896 04100 30-41 603 80021 | WO.X05T3 3896 04100
39-53 | G0370230 | WO.X05T3 3789 05300 39-53 | GO380090 | WO.X05T3 3789 05300
51-71 60370240 | WO.X06T3 3977 07100 51-71 60380100 | WO.X06T3 3977 07100
64 -91 60370250 | W0.X 0804 4223 09100 64-91 G03 80110 | WO.X 0804 4223 09100
83-124 | G0370260 | WO.X 1005 4577 12400 83-124 | G0380120 | WO.X 1005 4577 12400
W7
Upinaci Sroub
Artikl €.
10950...
Dmin - Dmax Ké
24-32 62 10700
30-41 62 10500
39-53 62 10500
51-71 62 10600
64-91 55 12700
83-124 55 12700
56 cuttingtools.ceratizit.com
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Hrubovani/dokond&ovani
TwinKom - Zakladni upinaci drzak s axialnim nastavenim
A cenazakus
Rozsah dodavky:
Vlozku pro vyménitelnou desticku a vyméniteIné desticky objedndvejte samostatné
s
E
[a]
|
E
[a]
[EW w4
KOMET Artikl ¢.
Dmin - Dmax Oznaéem’ 62 872 e
mm Ké
24-32 60370011 4223 03200
30-41 G03 70021 4223 04100
39-53 G03 70031 4470 05300
51-71 G03 70041 4606 07100
64 - 91 G03 70061 5505 09100
83-124 | (0370071 6757 12400
109-167 | G03 70081 7140 16700

TwinKom - TwinKom -
4 v . L4 o 4 v . L4 o
Vlozka pro vymenitelnou desticku, 90 Vlozka pro vymenitelnou desticku, 80
A s axiglnim nastavenim A saxialnim nastavenim
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
VCetné upinaciho Sroubu VCetné upinaciho Sroubu
Vyménitelné desticky objednavejte samostatné Vyménitelné desticky objedndvejte samostatné
3 [ 3
€ i E i
o [N | [a] PR |
| - L -
S N
qs ,'J : S ,LJ :
O3l /®n
DE 28/6+ DEM 28/6+
KOMET  |Vyménitelna Artikl €. KOMET  |Vyménitelna Artikl ¢.
Dyin - De | Oznaleni | desticka 62 873 ... Dyin - Diax | OZnaceni | desticka 62874 ...
mm Ké mm Ké
24 -32 D54 60510 | WO0.X 0302 2686 03200 24-32 D54 60610 | W0.X 0302 2686 03200
30- 4; ng ggg%g W?& 8‘51_?_% g g% 84;88 30-41 D54 60620 | WO.X 0403 3052 04100
39-5 : 5 39-53 | D5460130 | WO.X05T3 3270 05300
51-71 | D5460040 | WO.X 06T3 3542 07100 51-71 | D5460140 | W0.X06T3 3542 07100
83-167 | D5460060 | W0.X1005 4032 - 83-167 | D5460160 | WO.X 1005 4032 16700
TwinKom - hloubky rezu
AP ax P M K N S
WO0.X 0302 1,5 1,0 1,5 2,0
WO0.X 0403 2,5 1,5 3,0 3,0
WO0.X05T3 4,5 35 50 50
W0.X05T6 6,0 4,0 6,0 6,0
WO0.X 0804 7.5 6,0 75 75
WO0.X 1005 9,0 9,0 9,0 9,0
(i) DalSi fezné parametry naleznete na — strané 60+61
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Pozitivni vyménitelné desticky

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 480 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
BK6440 BK8425 BK6115
WOEX WOEX WOEX
DA A3+ DEW A3+ DRI 1A/3#
ISO KOMET oznaceni RE Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm Ké Ké Ké
030204 W29 10010.048425 | 0,4 297 30301
030204 W29 10010.046115 | 0,4 430 40301
040304 W29 18010.046115 | 0,4 433 40401
040304 W29 18010.048425 | 0,4 316 30401
05T304 W29 24010.048425 | 0,4 324 30501
05T304 W29 24020.046440 | 0,4 433 25502
05T304 W29 24010.046115 | 0,4 417 40501
06T304 W29 34010.048425 | 0,4 362 30601
06T304 W29 34020.046440| 0,4 479 25602
06T304 W29 34010.046115 | 0,4 463 40601
080404 W29 42010.048425 | 0,4 458 30801
080404 W29 42020.046440 | 0,4 597 25802
080404 W29 42010.046115 | 0,4 572 40801
100504 W29 50010.048425 | 0,4 624 31001
100504 W29 50020.046440| 0,4 673 26002
100504 W29 50010.046115 | 0,4 676 41001
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ° )
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel [e}
BK8430
Jj /‘7\ u
v
WOGX
[ NEW JREVEE
ISO KOMET oznaceni RE Artikl €.
10 821
mm Ké
030204 W29 10150.048430 | 0,4 539 00315
040304 W29 18150.048430 | 0,4 561 00415
05T304 W29 24150.048430 | 0,4 570 00515
06T304 W29 34150.048430 | 0,4 651 00615
080404 W29 42150.048430 | 0,4 738 00815
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina (e}
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina o
Kalend ocel o
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeni

SpinTools - Digitalni flash disk
A moznost pouZiti pro veSkeré digitdini hlavy SpinTools
A prepracovany software pro jesSté presnéjsi nastaveni

Rozsah dodavky:
VC. baterie AAA

NEW I
Artikl &.
62 309 ...
Ke
6443 00100
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Vymeénitelné desticky WOEX
Pevnost BK8425 BK2710 BK7615 CBN40 BK6440 BK6115 BK8430
Index Material Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve
D S /min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1  Stavebniocel <800 N/mm? 200-320  150-240 200 250-350 200
1.2 Automatova ocel <800 N/mm? 200-320 150-240 180 250-350 180
1.3 Cementaéni ocel, nelegovana <800 N/mm? 250-300 150-240 200 250-300 200
1.4  Cementaéni ocel, legovana <1000 N/mm? 250-300 150-240 180 250-300 180
1.5  Ocel k zuslechfovani, nelegovana <850 N/mm? 250-300 150-240 200 250-300 200
1.6 Ocel k zuslechfovani, nelegovana <1000 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.7  Ocel k zuslechtovani, legovana <800 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.8  Ocel k zuslechtovani, legovana <1300 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
P 1.9  Ocelolitina, ocel na odlitky <850 N/mm? 250-300  150-240 160 250-300 160
1.10  Nitridacni ocel <1000 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
1.11  Nitridaéni ocel <1200 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.12  Loziskova ocel <1200 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.14  Rychlofezné ocel <1300 N/mm?2 50-90 60-120 100 70-110 100
1.15  Nastrojovéa ocel pro praci za studena <1300 N/mm2 120-200 60-150 140 170-230 140
1.16  Nastrojova ocel pro praci za tepla <1300 N/mm? 120-200 100-150 140 170-230 140
21 Nerezavéjici ocel na odlitky <850 N/mm? 150-210 100-150 120 120
2.2 Nerezavéjici ocel feriticka <750 N/mm? 150-210 100-150 120 120
2.3 Nerezavéjici ocel martenziticka <900 N/mm? 150-210 100-150 140 140
M 2.4  Nerezavsjici ocel feriticko - martenziticka <1100 N/mm? 120-200  100-120 160 160
2.5  Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka <850 N/mm? 110-190 100-140 120 120
2.6 Nerezavéjici ocel austenitické <750 N/mm2 120-200 100-140 120 120
2.7  Zaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 110-190 80-100 90 90
3.1  Sedalitina s lamelovym grafitem 100-350 N/mm? 140-220 120-180 120-180 160-320 180
3.2  Sedalitina s lamelovym grafitem 300-500 N/mm? 140-220 120-180 120-180 160-320 140
3.3  Sedalitina s kulickovym grafitem 300-500 N/mm? 140-220 120-180 120-180 120-200 140
3.4  Sedalitina s kulickovym grafitem 500-900 N/mm? 120-180 120-180 120-180 100-180 120
K 3.5  Temperované litina bila 270-450 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.6  Temperovani litina bila 500-650 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.7  Temperované litina éerna 300-450 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.8  Temperovani litina éerna 500-800 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 250
4.2  Slitina hliniku < 0,5% Si <500 N/mm? 250
4.3  Slitina hliniku 0,5-10% Si <400 N/mm? 250
4.4 Slitina hliniku 10-15% Si <400 N/mm? 250
4.5 Slitina hliniku > 15% Si <400 N/mm? 200
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm? 250
4.7 Med - tvarna slitina <700 N/mm? 250
4.8  Med - specialni slitina <200HB 250
4.9  Med- specialni slitina <300HB 250
N 410 Med-specialnislitina >300 HB 250
4.11 Mosaz kiehka, bronz, éervena mosaz <600 N/mm? 250
412  Mosaz houzevnata <600 N/mm? 250
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Plast vystuzeny vidkny
416  Horéik a slitina horéiku <850 N/mm? 250
417  Grafit
4.18 Wolfram a slitiny wolframu
419  Molybden a slitiny molybdenu
5.1  Cistynikl 50
5.2  Slitinanikiu 50
5.3  Slitinaniklu <850 N/mm? 50
5.4 Slitina niklu a molybdenu 50
5.5  Slitina niklu <1300 N/mm? 40
S 5.6 Slitina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 50
5.7  Zéaruvzdorna slitina <1300 N/mm? 50
5.8 Slitina niklu a kobaltu (chromu) <1400 N/mm? 50
5.9  Cistytitan <900 N/mm? 50
5.10  Slitina titanu <700 N/mm? 50
5.11  Slitinatitanu <1200 N/mm? 50
6.1 <45HRC 80 50-90 140
6.2 46-55HRC 60 30-50
H 6.3 Kalenaocel 56-60 HRC 60
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
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Rezné parametry

Systém FF Systém M03 TwinKom GO1
62810... 62815... 62870 ...
@ @ @ @ @ @ 14} @ @ 4} 4} 4} 14} 4}

vem/ 29,5-50 47-83 79-199 v.m/ 24,8-50 38-63 49-103 62-206 v.m/ 24-32 30-41 39-53 51-71 64-91 83-124 109-167
min  mm mm mm  min  mm mm mm mm  min  mm mm mm mm mm mm mm

fvmm/ot. fvmm/ot. fvmm/ot.

Index

11
12

1.3

14

15

13 200 008 01 015 200 008 008 0 01 140
18 30 01 015 02 30 01 01 015 015 200
1.9

110

1.1

112

113

114 120 006 008 008 120 006 006 008 008

Hg 200 0,06 01 01 200 0,06 0,10 01 01 120 0,06 01 0,12 0,15 02 02 0,25

01 0,12 0,15 02 0,25 0,3 0,3

23 120 006 120 006 006 9 005 007 01 0,1 012 015 015
= - 010 015 - - - 01 01 = - - . . . - -
o5 200 008 200 008 008 120 007 009 012 012 015 02 02

ol fr 0,15 0,20 0,30 200 0,15 0,15 02 02 120 0,12 0,15 0,25 0,25 0,3 0,35 0,35
3.2 240 240 180

35 120 120 9 010 012 020 025 025 025 025
= 0,1 015 025 - 0,1 0,1 015 015 - = = = = = = =
3.6 180 180 140 012 015 0,3 0,3 035 035 035

49 200 008 0,12 015 200 008 008 0,12 012 200

- = = = - = = - 0,12 0,15 0,25 0,25 03 0,35 0,35
411 500 010 0,15 020 500 01 01 0,15 015 250

55 30 30 30
56 - 006 008 008 - 006 006 008 008 - 005 008 01 012 012 015 015
57 50 50 50

61 90 006 . 9 006 006
63 120 008 120 008 008

6.4
6.5

008 0,08

70 Jemné obrabéni s feznou hloubkou ap = 0,1 - 0,2 mm (FF, MO3Speed)
Reznd hloubka ap pro TwinKom viz — strana 57
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TK zavitova fréza
Stopkova zavitova fréza se zahlubovaci fazetkou na stopce
A pozor: levorezna
E f) Ti602
60°
n
M :
o
[a]
YL
TK
[ET wi
DC TP | OAL DN LS LH | DCONMS s |IDCSKX| LF ZEFP Artikl ¢.
Zavit | KOMET oznageni 50804 ...
mm mm| mm | mm | mm | mm mm mm | mm Ké
0,75 M1 88977001000001 | 0,25 | 40 1,8 28 21 3 15 52 2 3487 01000
1,10 M1,4 |88977001000004| 0,30 | 40 2,0 28 2,6 3 1,7 57 2 3487 01400
1,25 M1,6 |88977001000005|0,35| 40 2,4 28 3,1 3 2,1 6,0 2 3487 01600
1,60 M2 88977001000008 | 0,40 | 40 3,0 28 3,7 3 2,6 2 3270 02000
1,75 M2,2 |88977001000009 | 0,45 | 40 3,0 28 39 3 2,5 2 3270 02200
2,05 M2,5 [88977001000011 | 0,45 | 40 3,0 28 45 3 2,9 2 3270 02500
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel C
62 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

SFSE Micro TK
50804...
Vv, 91-25
Index Material FRIIE r.nv/mm ; "
N/mm2/HB/HRC bez vnitt. chlazeni mm/zub
11 Stavebni ocel <800 N/mm?
1.2 Automatova ocel <800 N/mm?
1.3 Cementaéni ocel, nelegovana <800 N/mm?
1.4 Cementacni ocel, legovana <1000 N/mm?
1.5 Ocel k zuslechtovani, nelegovana <850 N/mm?
1.6 Ocel k zuslechtovani, nelegovand <1000 N/mm?
1.7  Ocel k zuslechfovani, legovana <800 N/mm?
1.8 Ocel k zuslechfovani, legovana <1300 N/mm?

P 1.9 Ocelolitina, ocel na odlitky <850 N/mm?
1.10  Nitridaéni ocel <1000 N/mm?
1.11  Nitridaéni ocel <1200 N/mm?
1.12  Loziskova ocel <1200 N/mm?
1.13  PruZinové ocel <1200 N/mm?
1.14  Rychlofezna ocel <1300 N/mm?
1.15  Nastrojové ocel pro préci za studena <1300 N/mm?
1.16  Nastrojova ocel pro préci za tepla <1300 N/mm?
2.1 Nerezavéjici ocel na odlitky <850 N/mm?
2.2 Nerezavéjici ocel feriticka <750 N/mm?
2.3 Nerezavéjici ocel martenziticka <900 N/mm?

M 2.4  Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka <1100 N/mm?
2.5 Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka <850 N/mm?
2.6 Nerezavéjici ocel austeniticka <750 N/mm?
2.7  Zaruvzdorna ocel <1100 N/mm?
3.1 Seda litina s lamelovym grafitem 100-350 N/mm?
3.2  Sedalitina s lamelovym grafitem 300-500 N/mm?
3.3 Seda litina s kulickovym grafitem 300-500 N/mm?
3.4 Seda litina s kulickovym grafitem 500-900 N/mm?

K 3.5  Temperovana litina bila 270-450 N/mm?
3.6  Temperovana litina bila 500-650 N/mm?
3.7 Temperovana litina erna 300-450 N/mm?
3.8 Temperovana litina éerna 500-800 N/mm?
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm?
4.2 Slitina hliniku < 0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Slitina hliniku 0,5-10% Si <400 N/mm?
4.4 Slitina hliniku 10-15% Si <400 N/mm?
45 Slitina hliniku > 15% Si <400 N/mm?
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm?
4.7 Med - tvarna slitina <700 N/mm?
4.8 Med - specialni slitina <200HB
4.9  Med - specilni slitina <300HB

N 410 Med-specidlnislitina >300 HB
411  Mosaz kiehk, bronz, &ervena mosaz <600 N/mm?
412  Mosaz houzevnata <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Plast vystuzeny vldkny
4,16  Horéik a slitina hor&iku <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram a slitiny wolframu
419  Molybden a slitiny molybdenu
5.1  Cisty nikl
5.2 Slitina niklu
5.3 Slitina niklu <850 N/mm?
5.4  Slitina niklu a molybdenu
5.5 Slitina niklu <1300 N/mm?

S 5.6 Slitina kobaltu a chromu <1300 N/mm?
5.7  Zaruvzdornaslitina <1300 N/mm?
5.8 Slitina niklu a kobaltu (chromu) <1400 N/mm?
5.9  Cistytitan <900 N/mm?
5.10 Slitina titanu <700 N/mm?
5.11  slitinatitanu <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC 30-50 0,01-0,015

H 6.3 Kalendocel 56-60 HRC 20-40 0,01-0,015
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
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TK zavitova fréza
Cirkularni stopkova zavitova fréza
A ynabidce na vyZadani od M1
IR/IL
E§; Ti600
< 3xD
LH ®
e}
B 81
M OAL
m(_ ]38
TK
0E w
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS s |ZEFP Artikl ¢.
Zavit 50802...
mm mm | mm | mm mm mm Ké
1,53 M2 040 | 39 | 0,80 6,0 3 3 1816 02000
2,37 M3 050 | 58 | 1,35 | 95 6 3 1816 03000
3,10 M4 0,70 | 58 195 | 12,5 6 3 1816 04000
3,80 M5 0,80 | 58 | 2,30 | 16,0 6 3 1816 05000
4,65 M6 1,00 | 58 | 2,70 | 20,0 6 3 1816 06000
6,00 M8 1,25 | 58 | 3,20 | 24,0 6 3 1816 08000
7,80 M10 | 1,50 | 64 | 3,80 | 315 8 3 2263 10000
9,00 M12 | 1,75 | 73 | 455 | 378 10 3 2543 12000
60°
\AA M [<4xD
(NEW [T
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP Artikl €.
Zavit 50803 ...
mm mm | mm | mm mm mm Ké
1,53 M2 0,40 | 39 | 1,00 | 104 3 3 2044 02000
2,40 M3 050 | 39 | 1,30 | 125 3 3 1953 03000
3,10 M4 0,70 | 58 1,80 | 16,7 6 3 1953 04000
4,00 M5 0,80 | 58 | 2,10 | 20,8 6 3 1953 05000
4,80 M6 1,00 | 58 2,55 | 25,0 6 3 1953 06000
6,40 M8 125 | 64 | 315 | 335 8 3 2421 08000
8,00 M10 | 1,50 | 76 | 3,85 | 415 8 3 2421 10000
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina )
NeZelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina °

Kalend ocel

70 PFi cirkularnim frézovani se musi pfi vypoctu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem v ose nastroje vy,. Detaily naleznete v
hlavnim katalogu — kapitole 7 Cirkulérni frézovani a frézovani zavitl, strané 72-73.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

SGF VHM Ti600
50802..., 50 803...
V. 91-2 03-5 76-8 29-12
» Pevnost YA f f f f
Index Material N/mmz2/HB/HRC  svnitf. chlaz. mm/zub mm/zub mmy/zub mmy/zub
1.1  Stavebniocel <800 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.2  Automatova ocel <800 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.3  Cementaéni ocel, nelegovana <800 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.4  Cementaéniocel, legovand <1000 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.5  Ocel kzuslechtovani, nelegovana <850 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.6 Ocel k zuslechfovani, nelegovana <1000 N/mm2 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.7  Ocel kzuslechtovani, legovana <800 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,05-0,06 0,07-0,09 0,09-0,12
1.8  Ocel kzuslechtovani, legovana <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,05-0,06 0,07-0,09 0,09-0,12
P 1.9  Ocelolitina, ocel na odlitky <850 N/mm? 70-90 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,08 0,09-0,12
1.10  Nitridaéni ocel <1000 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.11  Nitridaéni ocel <1200 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
112 Loziskova ocel <1200 N/mm? 60-90 0,03-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 60-90 0,03-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
1.14  Rychlofezné ocel <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,07-0,08 0,03-0,04 0,09-0,12
1.15  Nastrojova ocel pro préci za studena <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,07-0,08 0,03-0,04 0,09-0,12
1.16  Nastrojova ocel pro préci za tepla <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,07-0,08 0,03-0,04 0,09-0,12
2.1 Nerezavéjici ocel na odlitky <850 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.2 Nerezavéjici ocel feriticka <750 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.3 Nerezavéjici ocel martenziticka <900 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
M 2.4  Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka <1100 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.5  Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka <850 N/mm? 60-90 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.6 Nerezavéjici ocel austeniticka <750 N/mm? 60-90 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.7  Zaruvzdorné ocel <1100 N/mm? 70-90 0,03-0,04 0,05-0,06 0,07-0,08 0,09-0,12
3.1 Seda litina s lamelovym grafitem 100-350 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.2  Sedalitina s lamelovym grafitem 300-500 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.3  Sedalitina s kulickovym grafitem 300-500 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.4  Sedalitina s kuligkovym grafitem 500-900 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
K 3.5  Temperovana litina bild 270-450 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.6 Temperovand litina bild 500-650 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.7  Temperovana litina cernd 300-450 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.8  Temperovand litina éerna 500-800 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
4.1  Hiinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
4.2 slitina hliniku < 0,5% Si <500 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
4.3  Slitina hliniku 0,5-10% Si <400 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
4.4 Slitina hliniku 10-15% Si <400 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
4.5  Slitina hliniku > 15% Si <400 N/mm? 60-140 0,03 0,04-0,06 0,07-0,09 0,09-0,11
4.6  Med (nelegovand, nizkolegovand) <350 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
4.7  Med-tvamnéslitina <700 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
4.8  Med-specialnislitina <200HB 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
4.9  Med - specialnislitina <300HB 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
N 410  Med-specidlnislitina >300HB 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
411  Mosazkiehka, bronz, ¢ervena mosaz <600 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
412  Mosaz houzevnata <600 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
413  Termoplast 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
414  Duroplast 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
415  Plast vystuzeny vidkny 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
416  Horéik a slitina hor&iku <850 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
417  Grafit 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
418  Wolfram a slitiny wolframu 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
419  Molybden aslitiny molybdenu 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
51  Cistynikl 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.2  Slitinanikiu 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.3  Slitinanikiu <850 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.4 Slitina niklu a molybdenu 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.5  Slitinaniklu <1300 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
S 5.6 Slitinakobaltuachromu <1300 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.7  Zaruvzdornd slitina <1300 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.8  Slitina niklu a kobaltu (chromu) <1400 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.9  Cistytitan <900 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.10 Slitinatitanu <700 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.11  Slitinatitanu <1200 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Kalendocel 56-60 HRC
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

Uvod
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Prehled vyménitelnych bfitovych desticek 66
Vymeénitelné bfitové destiCky - negativni 67-72
Vymeénitelné bfitové destiCky - pozitivni 73-77
Technické informace
Rezné parametry 78-80
Prehled utvarec tfisky a desticek 81

Prehled vymeénitelnych britovych desticek
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CERATIZIT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximaini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktoveé fady
CERATIZIT Performance se koncipovaly pro
specialni pfipady pouzitf a vyznaduji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby
kladete vysoké ndroky na procesni vykon a chcete
dosdhnout optimalnich vysledk(, pak Vam
doporucujeme prémiové nastroje z této

produktové fady.

Geometrie

68 69 70

68 69 70

68 69 70
Geometrie

DC.. SC..

74

74 75

WN..
71 72
71 72
72

TC.. VC..
76 77
76 77

70 Vhodné upinaci drzaky a vnitfni drzdky naleznete v naSem hlavnim katalogu — kapitola 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vyménitelné desticky CN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127 2
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
\O\ 2] \O\ = \O\ \' !
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
[E0 208 [EW A08 [EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [EW 1A/08
RE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
IS0 75010... 75010... 75011 ... 75011 ... 75012... 75012...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
120404EN | 04 299 12800 299 32800
120408EN | 0,8 299 13000 299 33000 299 13000 299 33000 299 13000 299 33000
120412EN | 1,2 299 13200 299 33200 299 13200 299 33200
120416EN | 1,6 299 13400 299 33400 299 13400 299 33400
Ocel (¢} (¢} o o o o
Nerezova ocel ° ) ) ) ° °
Litina
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina
cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 78-80
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Negativni vyménitelné destiCky DN..

Oznaceni S D1 IC
mm mm mm 1
DNMG 1104.. 476 3,81 9,52 v
DNMG 1506.. 6,35 5,16 12,70 s |
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ \O\ \O\ [ o]
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
030 A08 [EW 108 [EW 1A08 [EW 1A08  [EN 1A/08  DED 1A/08
RE Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
ISO 75013 ... 75013 ... 75014 ... 75014 ... 75015 ... 75015 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
110404EN | 0,4 319 10400 319 30400
110408EN | 0,8 319 10600 319 30600 319 10600 319 30600
110412EN | 1,2 319 10800 319 30800
150604EN | 0,4 419 12800 419 32800
150608EN | 0,8 419 13000 419 33000 419 13000 419 33000 419 13000 419 33000
150612EN | 1,2 419 13200 419 33200 419 13200 419 33200
Ocel o o o o o o
Nerezova ocel ° ° ° ° ° °
Litina

NeZelezné kovy

Zaruvzdornd slitina

68

— V. strana 78-80

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vyménitelné desticky SN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 1204.. | 127 | 4716 | 516 | 127
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ 2] \O\ 2] \O\ [ [
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
03 A08 [EW 108 [EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A/08  DED 1A/08
RE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
ISO 75016 ... 75016 ... 75 017 ... 75017 ... 75018 ... 75018 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
120404EN | 04 305 11600 305 31600
120408EN | 0,8 305 11800 305 31800 305 11800 305 31800 305 11800 305 31800
120412EN | 1,2 305 12000 305 32000 305 12000 305 32000
120416EN | 1,6 305 12200 305 32200
Ocel o o o o o o
Nerezova ocel ° ° ° ° ° °
Litina
NeZelezné kovy
Zaruvzdorna slitina
cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 78-80
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vyménitelné desticky TN..

Oznaceni L S D1 IC £0°
mm mm mm mm
TNMG 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952 o i
=\
L S
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM130 CTCM120
—
\O\ 2] \O\ 2 (2 [o]°]
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
03 A08 [EW 108 L[EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A/08  DED 1A/08
RE Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
ISO 75019 ... 75019 ... 75020 ... 75020 ... 75021 ... 75021 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
160404EN | 0,4 267 11600 267 31600
160408EN | 0,8 267 11800 267 31800 267 11800 267 31800 267 31800 267 11800
160412EN | 1,2 267 12000 267 32000 267 32000 267 12000
Ocel o o o o o o
Nerezova ocel ° ® ) ) ) )
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
70 - v, strana 78-80
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vyménitelné desticky VN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm @ 5
VNMG 1604.. | 166 | 476 [ 381 | 952 s
-F30 -F30 -M30 -M30
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
O[] [o]c]a] [elc]=] [o]2]=
F F M M
VNMG VNMG VNMG VNMG
D=0 208 [EW A08 [EW 1408  [EW 1A/08
RE Artikl €. Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO 75022 ... 75022 ... 75023 ... 75023 ...
mm Ké Ké Ké Ké
160404EN | 0,4 539 11600 539 31600
160408EN | 0,8 539 11800 539 31800 539 11800 539 31800
Ocel [e) ) o) o
Nerezova ocel ) ) ) °
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 78-80
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vymenitelné desticky WN..

CERATIZIT \ Performance

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm a
WNMG 0604.. 6,5 ‘ 476 ‘ 3,81 ‘ 9,52
WNMG 0804.. 8,6 4,76 5,16 12,70
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120| |CTCM130 |CTCM1200 |CTCM130 | CTCM120| | CTCM130
_
\O\ "'\ \O\ H\ \O\ x
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
D30 A08 [EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [EW 1A/08  [ED 1A/08
RE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
IS0 75024 ... 75024 ... 75025 ... 75025 ... 75026 ... 75026 ...
mm K¢ Ké Ké Ké Ké Ké
060404EN | 04 261 10400 261 30400
060408EN | 0,8 267 10600 267 30600 261 10600 261 30600 261 10600 261 30600
060412EN | 1,2 261 10800 261 30800 261 10800 261 30800
080404EN | 04 328 11600 328 31600
080408EN | 0,8 328 11800 328 31800 328 11800 328 31800 328 11800 328 31800
080412EN | 1,2 328 12000 328 32000 328 12000 328 32000
Ocel o o (e} o (@] (]
Nerezova ocel ) ) ) ) ) )
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina

72
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vyménitelné desticky CC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ ! '\ \O\ [ [
CCMT CCMT
NEW IV IIEH 1A/08 Iﬂﬂ 1A/08 L= 14/08
RE Artikl . Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €.
IS0 75210 ... 75210... 75211 ... 75211 ...
mm Ké Ké Ké Ké
060204EN | 04 204 10400 204 30400 204 10400
09T304EN | 04 254 11600 254 31600 254 11600 254 31600
09T308EN | 0,8 254 11800 254 31800 254 11800 254 31800
120404EN | 0,4 358 12800 358 32800
120408EN | 0,8 358 13000 358 33000
Ocel o o ) o)
Nerezova ocel ) ) ° °
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
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CERATIZIT \ Performance

Pozitivni vyménitelné desticky DC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
_
\O\ ' '\ \O\ [ [
DCMT DCMT DCMT DCMT
NEW IRV NEW IREVICE NEW RREVIERIE NEW RREVIE
RE Artikl é. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €.
ISO 75213 ... 75213 ... 75214 ... 75214 ...
mm Ké Ké Ké Ké
070202EN | 0,2 204 10200 204 30200
070204EN | 04 204 10400 204 30400 204 10400 204 30400
070208EN | 0,8 204 10600 204 30600
11T302EN | 0,2 286 11400 286 31400
11T304EN | 04 286 11600 286 31600 286 11600 286 31600
11T308EN | 0,8 286 11800 286 31800 286 11800 286 31800
Ocel ) o o )
Nerezova ocel ® ) ° °
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina

74 — v, strana 78-80 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vyménitelné desticky SC..

SCMT

Oznaceni L S D1 IC

mm mm mm mm o
SCMT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCMT 1204.. 12,70 476 55 12,70

SCMT

D1

L s

-M55 -M55
CTCM120 CTCM130

CEE

(o[

SCMT SCMT
D=1 1208 [EW 1A/08
RE Artikl ¢. Artikl ¢.
IS0 75 216 ... 75 216 ...
mm Ké Ké
09T308EN | 0,8 254 10600 254 30600
120408EN | 0,8 358 11800 358 31800
Ocel o o
Nerezova ocel ) °
Litina

Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Pozitivni vyménitelné desticky TC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCMT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCMT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
— —
\O\ 2] [o]<] 2 [
TCMT TCMT TCMT TCMT
[E0 A08  [EW iA0s LR 1408  [EN 1A/08
RE Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
ISO 75 217 ... 75 217 ... 75218 ... 75218 ...
mm Ké Ké Ké Ké
090204EN | 04 200 10400 200 30400
110204EN | 04 200 11600 200 31600 200 11600 200 31600
16T304EN | 0,4 275 12800 289 32800
16T308EN | 0,8 275 13000 289 33000 289 13000 289 33000
Ocel ) o o o
Nerezova ocel ) ) ) °
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCMT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1604.. | 166 | 476 | 44 | 952

VCMT

-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130

_
\O\ ' '\ \O\ 2
VCMT VCMT VCMT VCMT
[EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [ED 1A/08
RE Artikl . Artikl é. Artikl €. Artikl €.
IS0 75219 ... 75219... 75 220 ... 75 220 ...
mm Ké Ké Ké Ké
160404EN | 0,4 419 12800 419 32800 419 12800 419 32800
160408EN | 0,8 419 13000 419 33000 419 13000 419 33000
Ocel o o o o
Nerezova ocel ) ) ° )
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina

cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 78-80
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovand

Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovand
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridacni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka

Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Sedé litina s kuliékovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalena ocel

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

CTCM120 CTCM130
V.V m/min
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
55-155 40-110
55-155 40-110
55-155 40-110

M
DRAGONSKIN
CTCM120 CTCM130

V.V m/min
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
50-140 35-100
50-140 35-100
50-140 35-100

70 Rezné tdaje jsou velmi zavislé na vngjsich podminkach, jako napt. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materialu & typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné podminky, kterd musi byt podle podminek pouZiti korigovdna smérem nahoru nebo dol!
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro negativni desticky

-F30 -M30 -M60
f a, f a, f a,
Oznaceni  min. Dopor. max. min. Dopor. max. min. Dopor. max. min. Dopor. max. min. Dopor. max. min. Dopor. max.

mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm

CN..090304

CN..090308

CN..120404 0,05 045 025 04 1,0 20

CN..120408 010 0,22 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 25 60
CN.. 120412 020 030 050 12 25 50 030 035 055 20 30 60
CN.. 120416 025 035 055 16 25 50 030 040 060 20 30 60

CN.. 160608
n CN.. 160612
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN..110404 005 0415 025 04 10 20
DN..110408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 20 45
DN.. 150404
, DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN..150604 005 0,45 025 04 1,0 20
DN.. 150608 0710 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 55 025 030 045 15 25 60
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55 030 040 055 15 25 60
DN.. 150616
SN..090308
SN..120404 010 045 030 04 1,0 20
SN..120408 015 0,20 040 08 15 25 020 025 045 10 20 45 030 035 050 15 20 60
SN.. 120412 025 030 050 12 20 50 030 040 055 20 25 60
SN.. 120416 030 040 060 20 25 60

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN. 160404 005 045 025 04 10 20
TN. 160408 010 045 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 025 045 15 25 50
A‘:’L TN.. 160412 020 030 050 12 20 45 030 030 055 20 25 55
TN, 220404
TN.. 220408
TN.. 220412
TN, 220416
VN. 160404 008 040 020 04 10 20
_MOP” 160408 010 015 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN. 060404 005 045 025 04 10 20
WN.060408 010 0,20 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35 025 030 045 15 20 40
WN., 060412 020 030 045 12 15 40 030 035 050 20 25 45
A WN. 080404 005 045 025 04 10 20
WN.080408 010 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 20 50
WN., 080412 020 030 050 12 20 50 030 035 055 20 25 55
WN.. 080416

ostra stabilni

< |

70 Uvéadéné fezné parametry predstavuiji orientacni hodnoty. Doporucujeme je prizpGsobit aktudlnim pracovnim podminkam.
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro pozitivni desticky

70 Uvadéné fezné parametry predstavuji orientacni hodnoty. Doporucujeme je prizplisobit aktualnim pracovnim podminkdm.

©

Vo

Oznaceni

..060200
..060201
060202
.060204
.060208
..09T300
0971301
.09T302
. 097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0O
.. 1003M0
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006MO
.. 2507M0
..09T304
..09T308
. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
.. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
.. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-M25 -M55
f a, f a,
min. Dopor. max. min. Dopor. max. min. Dopor. max. min. Dopor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm

006 013 020 02 1,1 20 006 0413 020 04 1,5 26

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 30

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 24 40
008 o018 028 04 22 40
012 o026 040 08 28 48

004 009 013 01 0,9 1,6

006 012 018 02 1,1 20 006 0414 022 04 1,3 22
008 0,16 024 08 16 24

004 010 016 01 1,1 2,0

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 30

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 24 40
012 024 035 08 24 40
012 o026 040 08 28 48
006 012 018 04 1,3 22

006 013 020 02 1,2 22 006 014 022 04 14 24

006 014 022 02 1,6 3,0

010 020 030 04 1,9 34 012 024 035 08 26 44

006 013 020 02 1,2 22 008 014 020 04 1,7 30

010 0415 025 04 1,4 30 012 021 030 08 21 34

ostra stabilni

<%

!
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami

Technickeé informace

BéZné utvarece tfisek / instrukce pro pouZziti

Hladky fez
Negativni Model o
-F30 CTCM120/CTCM130
A dokoncovaci obrabéni CTCM120/CTCM130
nerezavéjicich oceli
A Kkontinualnitez
A vysoka kvalita povrchu
A dobrd kontrola trisky
F
-M30 CTCM120/CTCM130
A pro stredné hrubé obrdbéni CTCM120/CTCM130
nerezavéjicich oceli
A jako vedlejSi pouZiti pro oceli
obecné a superslitiny
F
M
-M60 CTCM120/CTCM130
A |ehké a7 stfedni hrubovani = CTCM120/CTCM130
A stabilnifeznd hrana
A preruSovany fez
A okuje a kiira na odlitku
M
R
Pozitivni
-M25 CTCM120/ CTCM130
A prvnivolba pro stfedné hrubé CTCM120/CTCM130
obréabéni nerezavéjicich oceli
A vysoka kvalita povrchu
A nepatrnd tvorba narstki
F
M
-M55 CTCM120/ CTCM130
A prvnivolba pro stfedné hrubé az CTCM120/CTCM130

hrubé obrabéni nerezavéjicich oceli
A hladky aZ lehce prerusovany rez

A dobrd kontrola tfisky
A stabilnifeznd hrana

Popis sort

Proménliva hloubka

PreruSovany fez

A tvrdokov, s povlakem Al,O3

A |SO | P15 | M20

A otéruodolna soustruznicka nerezavejici sorta pro
optimdlini vykon s hladkym fezem

CTCM120

cuttingtools.ceratizit.com

fezu g
f £
L d a 5
O (V) mm mm &
CTCM120/CTCM130  GTCM120/ GTCM130
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 =¢ (D:m
SN.
.
VN,
008-25 010-0,35 "N
CTCM120/CTCM130  GTCM120 / GTCM130
S 0,25 N
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = o
SN.
.
VN,
100-450 015-040 "N-
CTCM120/CTCM130  GTCM120 / GTCM130
. 03
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM30 = CN.
DN.
SN.
N.
WN.
1,50-6,00 0,25-0,50
CTOM120/CTOM10 CTCMI20/CTCMIS0
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = o
DC..
1C.
vC.
0,40-320 0,10-0,30
CTCM120/CTCM130  GTCM120 / GTCM130
. 0,15-0,2
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 cc.
DC..
SC.
1C.
vC.
0,40-4.80 0,06-0,35
A tvrdokov, s povlakem Al,O3
CTCM130| , |50 | P25 | M30

A houZevnatd soustruznicka nerezavejici sorta na

hrubovéni s preruSovanym fezem
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Technické informace

Pokyny pro obrabéni nerezavéjicich oceli

Pro obrdbéni materiald ze skupiny nerezavejicich oceli nelze, zvasté v pripadé soustruzeni, vzdy jednoznaéné priradit vhodny fezny
materidl. Proto se nerezavéjici oceli rozdéluji dle svych chemickych vlastnosti do skupin, aby tak bylo mozné pfifadit vhodny fezny material.
V aktualnim vydani normy DIN ISO 513 se mikrostruktura nerezavéjici oceli vztahuje na specidini viastnosti pfi obrabéni a z toho vyplyva
rozdéleni na martenzitické, feritické a austenitické nerezavéjici oceli. Je to dilleZité zejména v aplika¢nich skupinach ISO P a ISO M.

Souvislost mezi rozdélenim nerezavéjicich oceli a aplikacnimi skupinami pro fezné materidly vyplyvd z nasledujiciho zakladniho pravidla:

Nizkolegované oceli Vysocelegované oceli s X"
- Oznaceni oceli - . > X
napf. 140Cr2 (1.2008) napf. X2CrNi18-9 (1.4307)
=
% \4 \4
e
3= C>01% C<01%
.
g
(@2}
= A \/ \ \ \
g Cr>13% Cr>15% Cr>20% Cr>17% Cr>17%
S Ni<1% Ni<1% Ni 1-7 % Ni 9-13 % Ni>13 %
D
3‘ A\ A\ \/ \ A\
@ : , Precipitacné
%— Martenzit Ferit Feritaustent Austenit vytvrzeny
(Duplex) .
austenit
1.4906 1.4|510 1.4462 1.4?07 14539
Sorta P SortaM Sorta S

Materialova skupina

Ocel

Nerezavéjici ocel

Z&ruvzdorna slitina

82

Identifikacni pismeno

ISOP

ISOM

IS0 S

Identifikacni barva

modra

Zlutd

oranzova (

hnéda)

Material obrobku

veSkeré druhy oceli a ocelolitiny, vyjma
nerezavéjici oceli s austenitickou
strukturou

nerezavejici austenitickd a
austeniticko-feritickd ocel a ocelolitina

Zaruvzdorné specidlni slitiny na bazi
zeleza, niklu a kobaltu a titanu i slitin
titanu

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informace

Schéfflerliv diagram

Pokud tyto informace preneseme do Schéfflerova diagramu, pak mézeme nazorné vidét, jak se chovaji austenitické, feritické a
martenzitické oblasti v zavislosti na ekvivalentu chromu a niklu.

36
o T 1]
oorta s utva- Precipitadné vytvrzené pd
32 [ fecem trisky M austenty /,
§ 30 t 7
X 28 - Q)\{\ ,@\5
Austenit ¢ ( o
o 26 Ny $
(@»] X, ,
@ Zaruvzdorné (A5
ié ;g \ Z%%léga)zéng:ngz(ené )austemty 'L““\“%
>
o 20 A
JERT N /,/ B
= 16 ISR VAA (A2) SortaMsutva- |
! 14 \\ \ t ﬁ“jﬁ’%‘g - feCem trisky P —
= N PV P o
g ~ 9. V2A (A2) 7 Super-Duplex =
§ 10 \\ />< > ﬁ“igeg‘;) ‘ (F]ezzilgftemt
g Martenzit /] > Duplex — \ e —
s 8 \ | | @ Austenitferit 77\00% F%/
i /] L (1.4362) N
6 | Sorta P s utva- —
L fecem tfisky P /[ e ci A+M+F —
4 recem ris y Martenzit N I B
2 AMAE (oo 211 Ferit
7T 1T, ]

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
Ekvivalent chromu = %Cr + %Mo + 1,5 x %Si + 0,5 x %Nb

Pfiklad:
X2CrNi18-9 (1.4307) V2A

Prvky slitiny: C 0,02%; Cr 18%; Ni 9%; Mn 2%; Si 0,5%
Ekvivalent Cr ~19%; ekvivalent Ni ~ 12%

— austenit — 1SO sorta M — utvare¢ trisky M

Schéffler(iv diagram souhrnné zobrazuje, pomoci barevnych oblasti normy DIN ISO 513, hranice konkrétni mikrostruktury. Diky zakladniho
pravidla pro rozdéleni nerezavéjicich oceli silze rychle udélat hruby obrdzek o potfebné sorté fezného materidlu.

Schéffler(iv diagram pfindsi informace o prvcich struktury a je platny pouze pro velmi rychlé ochlazeni p¥i vyrobé oceli a pro nerezavéjici
ocel. Ve skutecnosti se ocel tepelné zpracovava, ¢imz se jeji struktura méni.

Déle se musi zohlednit rlizné strategie pro pouzivani chladicich médii, jelikoZ maji znaény vliv na Zivotnost a otéruodolnost nastroj.
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Prehled vymeénitelnych britovych desticek

Negativni

N

jemné az stred-
ni obrdbéni

= Nerezové ocel

© QOcel

-FMS

I‘\: Mr

hrupe a; s’Ergd- MRS a
ni obrébéni |

Pozitivni

lemneazstred-— pye AR RGN o
ni obrébéni

hrubazstfed- - yps  Lle| o
ni obrébéni

= Litina

o

= Nezelezné kovy

o Z4ruvzdornd slitina

o
=

85

85

89

89

CERATIZIT \ Standard

Kvalitni ndstroje pro standardni poufziti.

Kvalitni nastroje z produktové fady CERATIZIT Standard

jsou velmi kvalitni, vykonné a spolehlivé a tési se velké

davére nasich zakaznik( plsobicich po celém svéte.

Ndstroje z této produktové fady jsou u celé Fady standardnich
aplikaci prvni volbou a garantuji Vam optimalini pracovni vysledky.

Geometrie
/o/ . 4 yo\
DN.. VN.. WN..
86 87 88
86 88
Geometrie
/o/ . 2
DC.. vC..
90 91
90 91

70 Vhodné upinaci drzaky a vnitfni drzdky naleznete v naSem hlavnim katalogu — kapitola 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

84
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vymeénitelné desticky CN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,70 2
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 193 6,35 794 19,05
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ &
©olc|=] [ofe]=] [©lc]=] [ofe]x] [ofc]a
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
(NEW RRETALTN NEW RRETALN NEW RRETALRN NEW RRITATVR NEW JRISANY
RE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO 75302 ... 75302 ... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké
120404EN | 04 90 02809 90 12809
120408EN | 0,8 90 03009 90 13009 90 03009 90 13009 90 23009
120412EN 1,2 90 03209 90 13209 90 03209 90 13209 90 23209
120416EN 1,6 90 03409 90 13409 90 23409
160612EN | 1,2 131 04409 131 14409 131 24409
160616EN | 1,6 131 04609 131 14609 131 24609
190612EN | 1,2 195 05609 195 15609 195 25609
190616EN | 1,6 195 05809 195 15809 195 25809
Ocel ) ) ) ) )
Nerezova ocel ) ) fe) o )
Litina o) o) o) (e}
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina o

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Standard Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vyménitelné desticky DN..

DNMG
Oznageni L S D1 Ic
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
DNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
[NEW IREJALVIN NEW IREYALTINN NEW IREYALYINNE NEW IRETAIYINNE NEW IRITALY
RE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
ISO 75 306 ... 75 306 ... 75307 ... 75307 ... 75 307 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké
150604EN | 0,4 121 02809 121 12809
150608EN | 0,8 121 03009 121 13009 121 03009 121 13009 121 23009
150612EN | 1,2 121 03209 121 13209 121 03209 121 13209 121 23209
150616EN | 1,6 121 03409 121 13409 121 23409
Ocel ) ) ° ) °
Nerezova ocel o o o [e) o)
Litina o) ) o) (e}
NeZelezné kovy
Zaruvzdornd slitina o
86 — v, strana 92

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Standard

Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vymenitelné desticky VN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm 5
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 S
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
~
©lc[=]| [ofe]x
F F
VNMG VNMG
NEW IRETALN NEW JRETALY
RE Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO 75310 ... 75310 ...
mm Ké Ké
160404EN | 0,4 114 01609 114 11609
160408EN | 0,8 114 01809 114 11809
Ocel ° )
Nerezova ocel o )
Litina [e} (e}

NeZelezné kovy
Zéruvzdorna slitina

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Standard Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
Negativni vyménitelné desticky WN..

WNMG
Oznageni L S D1 Ic
mm mm mm mm 5
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
WNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
[NEW IREJAIVINNE NEW IREYALYINNE NEW IRETATYINN NEW IRETAIVINNE NEW IREVALY
RE Artikl ¢. Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
ISO 75311 ... 75311 ... 75312 ... 75312 ... 75312 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké
080404EN | 0,4 106 01609 106 11609
080408EN | 0,8 106 01809 106 11809 106 01809 106 11809 106 21809
080412EN | 1,2 106 02009 106 12009 106 02009 106 12009 106 22009
Ocel ) ) ) ° )
Nerezova ocel o o o o [e)
Litina o) ) ) (e}
NeZelezné kovy
Zaruvzdornd slitina o

88 — v, strana 92 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vymeénitelné desticky CC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~ ~
[©[c[=] [ofe]lx] [@lc]z] [ofe]<]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
(NEW IRTATIN NEW IRIATINN NEW IRATIE NEW IRALS
RE Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
IS0 75300 ... 75300 ... 75301 ... 75301 ...
mm Ké Ké Ké Ké
09T304EN | 0,4 65 01609 65 11609 65 01609 65 11609
09T308EN | 0,8 65 01809 65 11809 65 01809 65 11809
120404EN | 0,4 87 02809 87 12809 87 02809 87 12809
120408EN | 0,8 87 03009 87 13009 87 03009 87 13009
120412EN | 1,2 87 03209 87 13209
Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel o o o fe)
Litina (o) o) (e} (e}

NeZelezné kovy
Zéruvzdornd slitina

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vymeénitelné desticky DC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o[c[2] [ofe]x] [olc]] [o]e]]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
(NEW IRATIN NEW IRATIN NEW IRATIE NEW IRSALS
RE Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
IS0 75304 ... 75304 ... 75 305 ... 75305 ...
mm Ké Ké Ké Ké
070204EN | 04 57 00409 57 10409 57 00409 57 10409
070208EN | 0,8 57 00609 57 10609 57 00609 57 10609
11T304EN | 04 72 01609 72 11609 72 01609 72 11609
11T308EN | 0,8 72 01809 72 11809 72 01809 72 11809
Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel o o o) o
Litina o) o) (e} (e}

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina

90
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCMT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

VCMT 1103.. 1,1 3,18 29 6,35

VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52

VCMT

-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
) ~
Olc[2] [ole]z] [o]c]z] [ofo]]
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
[NEW [IREJALINE NEW IREYALINNE NEW IREYAINN NEW IREYALE
RE Artikl &. Artikl &. Artikl &. Artikl &.
ISO 75 308 ... 75308 ... 75309 ... 75309...
mm Ké Ké Ké Ké
110304EN | 0,4 110 01609 110 11609
160404EN | 0,4 112 02809 112 12809 112 02809 112 12809
160408EN | 0,8 112 03009 112 13009 112 03009 112 13009
Ocel ® ® ) )
Nerezova ocel ) o) o) o
Litina o e} ) [e}

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

F M
CT-P15 CT-P25 CT-P35 CT-P15 CT-P25 CT-P35
Index Material Pevnost V. Vm/min V.V m/min
N/mm2/HB/HRC
1.1 Stavebniocel <800 N/mm? 260-310 210-250 180-210 250-300 200-240 170-200
1.2  Automatova ocel <800 N/mm? 270-320 230-260 190-230 260-310 230-260 180-220
1.3 Cementaéni ocel, nelegovana <800 N/mm? 200-310 230-270 170-200 220-300 240-270 160-200
1.4  Cementaéniocel, legovana <1000 N/mm? 240-280 200-250 180-210 240-290 190-230 160-190
1.5  Ocel kzuslechtovani, nelegovana <850 N/mm? 230-270 210-240 160-190 230-280 200-230 150-180
1.6  Ocel k zuslechtovani, nelegovana <1000 N/mm? 200-240 200-230 180-210 210-260 190-220 160-200
1.7  Ocel k zuslechtovani, legovana <800 N/mm? 240-280 220-260 170-200 230-270 200-250 160-180
P 1.8  Ocel kzuslechfovani, legovana <1300 N/mm? 200-240 190-220 150-180 190-240 180-210 130-150
1.9  Ocelolitina, ocel na odlitky <850 N/mm? 210-270 170-210 170-190 200-250 160-190 150-170
1.10  Nitridacni ocel <1000 N/mm? 210-250 180-220 150-180 190-230 180-210 140-170
1.11  Nitridaéni ocel <1200 N/mm? 200-240 170-210 140-170 180-240 180-220 130-160
1.12  Loziskova ocel <1200 N/mm? 210-270 210-250 160-180 200-250 200-240 150-180
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 180-230 170-210 150-180 180-220 170-210 130-160
1.14  Rychlofezna ocel <1300 N/mm? 180-220 180-210 130-160 170-210 160-190 120-140
1.15  Nastrojova ocel pro préci za studena <1300 N/mm? 160-200 150-200 120-150 160-200 140-190 110-130
1.16  Nastrojova ocel pro préci za tepla <1300 N/mm? 150-210 140-190 130-160 130-180 130-200 110-130
2.1  Nerezavéjici ocel na odlitky <850 N/mm? 200-250  200-250 160-190 200-250 210-260 150-190
2.2 Nerezavéjici ocel feriticka <750 N/mm? 200-250 200-250 160-180 200-250 200-260 150-170
2.3 Nerezavéjici ocel martenzitickd <900 N/mm? 190-230 190-230 140-170 190-230 190-240 120-150
M 2.4  Nerezavgjici ocel feriticko - martenziticka <1100 N/mm? 180-220 190-220 120-180 180-220 190-220 110-170
2.5  Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka <850 N/mm?2 100-140 90-130
2.6 Nerezavéjici ocel austeniticka <750 N/mm? 60-80 60-75
2.7  Zaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 60-80 60-75
3.1  Sedalitina s lamelovym grafitem 100-350 N/mm? 220-250 200-240 140-200 120-190
3.2  Sedalitina s lamelovym grafitem 300-500 N/mm? 200-240 190-220 160-210 150-180
3.3  Sedalitina s kulickovym grafitem 300-500 N/mm? 170-220 170-210 150-1910 150-180
3.4  Sedalitina s kuligkovym grafitem 500-900 N/mm? 180-230 140-170 140-180 130-170
K 3.5  Temperované litina bild 270-450 N/mm? 260-300 240-270 190-240 160-210
3.6  Temperovani litina bild 500-650 N/mm? 210-280 180-250 180-220 150-190
3.7  Temperovanalitina éernd 300-450 N/mm? 240-290 240-270 180-250 160-210
3.8  Temperovani litina éerna 500-800 N/mm? 210-280 180-250 170-220 150-190
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm?
4.2 Slitina hliniku < 0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Slitina hliniku 0,5-10% Si <400 N/mm?
4.4 Slitina hliniku 10-15% Si <400 N/mm?
45 Slitina hliniku > 15% Si <400 N/mm?
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm?
4.7 Med - tvarna slitina <700 N/mm?
4.8 Med - specialni slitina <200HB
4.9 Med - specidlni slitina <300HB
N 410  Med- specidlni slitina >300 HB
411  Mosaz kiehk, bronz, &ervena mosaz <600 N/mm?
412  Mosaz houzevnata <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Plast vystuzeny vldkny
4,16  Horéik a slitina hor&iku <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram a slitiny wolframu
419  Molybden a slitiny molybdenu
51  Cistynikl 20-35
5.2 Slitinaniklu 20-35
5.3  Slitinanikiu <850 N/mm? 8-20
5.4 Slitina niklu a molybdenu 8-20
5.5  Slitinaniklu <1300 N/mm? 4-12
S 5.6 Slitinakobaltuachromu <1300 N/mm? 4-12
5.7 Zaruvzdorné slitina <1300 N/mm? 4-12
5.8  Slitina niklu a kobaltu (chromu) <1400 N/mm? 4-10
5.9  Cistytitan <900 N/mm? 80-100
510  Slitinatitanu <700 N/mm? 15-30
5.1  Slitinatitanu <1200 N/mm? 15-30
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Kalendocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

70 Rezné tdaje jsou velmi zavislé na vngjsich podminkach, jako napt. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materialu & typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné podminky, kterd musi byt podle podminek pouZiti korigovdna smérem nahoru nebo dol!
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Technické informace

BéZné utvarece tfisek / instrukce pro pouZziti

Proménliva hloubka

Hladky rez ; PreruSovany fez
. fezu
Negativni Model ~
O @, Q)
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25
A dokoncovani aZ stfedné hrubé CT-P15/CT-P25 CT-P25
obrébéni
A velmi dobréd kontrola tfisky CT-P15/ CT-P25 CT-P15/ CT-P25
A univerzdlni utvarec trisky
A nizké rezné sily
CT-P15/CT-P25/ CT-P15/CT-P25/
MRS p \ CTP35 CT-P35 CT-P25/CT-P35
A stiedné hrubé az hrubé obrdbéni & CT-P15/CT-P25 CT-P25/CT-P35 CT-P35
A velmi vhodné na obrobky s lici kirou . CTP5CTPos
nebo okujeni V- TT  crpis/crees i CT/ o /" CTP25/CTP35
A dobrd funkénost pri preruSovaném i :
fezu
M
R
Pozitivni
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25
A dokoncovani az stfedné hrubé \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25
obrébéni s
A velmi dobrd kontrola tfisky -~ CT-P15/CT-P25 CT-P25
A univerzalni utvarec tfisky
A nizké fezné sily
F
M
-MRS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25
A |ehké a7 stfedné narocné hrubovani \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25
A univerzdlni utvarec trisky
A stabilnifeznd hrana \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25 CT-P25
M
R

Popis sort

A tvrdokov, s povlakem
CT-P15 A |SO | P15 | M10 | K25
A otéruodolna standardni ocelova sorta pro hladky fez

A tvrdokov, s povlakem

CT-P25 | , |50 p25 | M20 | K30
A standardni ocelova sorta pro univerzalni obrabéni oceli
A tvrdokov, s povlakem

CT-P35 A |SO | P35 | M25

>

houzevnatd standardni ocelové sorta pro
preruSovany fez

cuttingtools.ceratizit.com
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a, f
mm mm
0,15

0,40-3,00 0,10-0,30

0,2

o
[<]
N(SM

0,50-4,50 0,20-0,60

o,
FW

0,10-2,00 0,05-0,20

0,

15-3,50 0,15-0,35

Geometrie

DN..
VN..
WN..

CN..
DN..
WN..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
VC..
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Vysoce vykonné frézy

MonsterMill - Fréza pro utapéci frézovani s rohovym radiusem

A vhodné pro trochoidni frézovani

A lamac trisek 0,9xDC

PCR RS
UNI AL

ZEFP

2 | wec

I

A

i
I
%

DCONMS

APA72S

DN 1
|
T ‘
T
- é -
o
<C
CESSSS
DC ‘\RE DIN 6527
(O3
(NEW I
DC ¢ |RE.qe| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢.
52 619...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 1427 05202
6 0,20 17 58 25 26 62 6 4 1427 06202
8 020 | 24 7,7 30 32 68 8 4 1900 08202
10 | 0,32 | 30 9,7 85 40 80 10 4 2218 10203
12 | 0,32 | 36 116 | 45 48 93 12 4 2997 12203
14 | 032 | 42 136 | 50 54 99 14 4 3794 14203
16 | 0,32 | 48 15,5 | 56 60 108 16 4 5109 16203
18 | 0,32 | 54 17,5 67 69 17 18 4 6249 18203
20 | 0,50 | 60 195 | 70 76 126 20 4 8394 20205
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina )

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
Kalend ocel

94

— v, /f, strana 97-100

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

MonsterMill - Fréza pro utapéci frézovani s rohovym radiusem

A vhodné pro trochoidni frézovani
A |amac trisek 0,9xDC

B e |

TZZF ﬂ DCONMS._ | IDRAGONSKIN
Aar”
W)

DN T
|
&
| é 5
o
<C
_
Dc| =
RE -
DIN 6527
(O T3
[NEW [
DC ¢ |RE.qe| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢.
52618 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
5 0,20 | 17 438 24 26 62 6 4 1587 05202
6 0,20 | 18 58 25 26 62 6 4 1587 06202
8 020 | 24 77 30 32 68 8 4 2083 08202
10 | 0,32 | 30 9,7 35 40 80 10 4 2426 10203
12 | 032 | 36 | 116 | 45 48 93 12 4 3278 12203
14 | 032 | 42 | 136 | 50 54 99 14 4 4166 14203
16 | 032 | 48 | 155 | 56 60 108 16 4 5515 16203
18 0,32 54 17,5 67 69 117 18 4 6893 18203
20 0,50 60 19,5 70 76 126 20 4 8958 20205
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy )
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel

— v,/f, strana 101-104
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

96

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - stopkové frézy - PCR UNI

@DC=50mm @ DC =5,7-6,0 mm @ DC =6,7-7,0mm @DC=77-8,0mm @ DC =8,7-9,0 mm @DC=9,7-10,0mm @ DC=11,7-12,0 mm
= a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
El 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
v
R i i i i i i
1.1 220 1,0 0,070 0,052 0,035 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0047 0097 0075 0053 0,06 0,082 0058 0117 0091 0064 0,137 0,106 0,075
1.2 220 1,0 0,070 0,052 0,035 0,075 0,058 0,041 0,086 0066 0047 0097 0075 0053 0,06 0,082 0058 0,117 0,091 0064 0,137 0,106 0,075
1.3 220 1,0 0,070 0,052 0,035 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0047 0097 0075 0053 0,06 0,082 0058 0,117 0,091 0064 07137 0,106 0,075
1.4 200 1,0 0,070 0,052 0,035 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0047 0097 0075 0053 0,106 0082 0058 0,117 0,091 0064 0,137 0,106 0,075
1.5 220 1,0 0,070 0,052 0,035 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0047 0097 0075 0053 0,06 0,082 0,058 0,117 0,091 0064 0,137 0,106 0,075
1.6 180 1,0 0,065 0,048 0,042 0,069 0,054 0,038 0,080 0,062 0,044 0089 0069 0049 0100 0078 0055 0110 0,085 0060 0,128 0,099 0,070
1.7 200 1,0 0,070 0,052 0,046 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0047 0097 0075 0053 0,06 0,082 0058 0117 0,091 0064 07137 0,106 0,075
1.8 140 1,0 0,058 0,042 0,036 0062 0048 0,034 0071 0,055 0,039 0080 0062 0044 0089 0069 0049 0097 0075 0053 0113 0,088 0,062
1.9 135 1,0 0,056 0,041 0,035 0,060 0,047 0,033 0,069 0054 0038 0079 0061 0043 0088 0068 0048 0,095 0074 0052 0,111 0,086 0,061
1.10 200 1,0 0,070 0,052 0,046 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0047 0097 0075 0053 0,06 0082 0058 0,117 0,091 0064 07137 0,106 0,075
111 140 1,0 0,058 0,042 0,036 0,062 0,048 0,034 0071 0,055 0039 0080 0062 0044 0089 0069 0049 0,097 0075 0053 0113 0,088 0,062
112 130 1,0 0,067 0,049 0,043 0,071 0,055 0,039 0,082 0,064 0045 0091 0071 0050 0102 0079 0056 0111 0086 0,061 0,130 0,100 0,071
1.13 110 1,0 0,062 0,045 0,039 0066 0,051 0,036 0075 0,058 0,041 0,084 0065 0046 0093 0072 0051 0102 0079 0056 0119 0,092 0,065
114 110 1,0 0,062 0,045 0,039 0066 0051 0,036 0075 0,058 0,041 0084 0065 0046 0093 0072 0051 0102 0079 0056 0119 0,092 0,065
1.15 110 1,0 0,062 0,045 0,039 0066 0051 0,036 0075 0,058 0,041 0084 0065 0046 0093 0072 0051 0102 0079 0056 0119 0,092 0,065
1.16 130 1,0 0,067 0,049 0,043 0,071 0,055 0,039 0,082 0064 0045 0093 0072 0051 0,04 0081 0057 0113 0,088 0062 07131 0,102 0,072
2.1 60 1,0 0,039 0029 0019 0044 0,034 0024 0,049 0,038 0027 0057 0044 0031 0062 0048 0034 0068 0052 0,037 0080 0,062 0,044
2.2 65 1,0 0,041 0,032 0,021 0,047 0,037 0,026 0,055 0,042 0,030 0060 0047 0,033 0068 0052 0,037 0075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047
2.3 65 1,0 0,041 0,032 0,021 0,047 0,037 0,026 0,055 0,042 0,030 0,060 0,047 0,033 0068 0052 0037 0075 0058 0,041 0,086 0066 0,047
2.4 65 1,0 0,041 0,032 0,021 0,047 0,037 0,026 0,055 0,042 0,030 0,060 0047 0,033 0068 0052 0037 0075 0,058 0,041 0086 0066 0,047
2.5 59 1,0 0,032 0,023 0,015 0,037 0,028 0020 0,042 0,033 0023 0047 0037 0026 0051 0040 0,028 0,057 0044 0,031 0066 0,051 0,036
2.6 60 1,0 0,039 0,029 0019 0044 0034 0024 0049 0,038 0027 0057 0044 0031 0062 0048 0034 0068 0052 0,037 0080 0,062 0,044
2.7 60 1,0 0,033 0,025 0,016 0,038 0,030 0021 0,042 0,033 0023 0047 0037 0026 0053 0,041 0029 0058 0,045 0032 0,068 0,052 0,037
3.1 240 1,0 0,114 0,088 0,060 0,124 0,096 0068 0,142 0110 0,078 01161 0,124 0,088 0177 0,137 0,097 0,195 0,151 0,107 0226 0,175 0,124
3.2 180 1,0 0,080 0,060 0,042 0,088 0,068 0,048 0100 0,078 0,055 0113 0,088 0062 07124 0096 0068 0137 07106 0075 0159 0,123 0,087
3.3 220 1,0 0,096 0075 0,052 0,106 0,082 0,058 0122 0,095 0067 0137 0106 0075 0152 0,117 0,083 0166 0129 0091 0194 0,150 0,106
3.4 180 1,0 0,080 0,060 0,042 0,088 0,068 0,048 0100 0,078 0,055 0113 0088 0062 0124 0096 0068 0137 07106 0075 0,159 0,123 0,087
3.5 160 1,0 0,080 0,060 0,042 0,088 0,068 0,048 0,100 0078 0,055 0113 0088 0062 0124 0096 0068 0137 0106 0075 0159 0,123 0,087
3.6 150 1,0 0,069 0,052 0,036 0,075 0,058 0041 0,086 0,066 0047 0097 0075 0053 0,06 0082 0058 0,117 0,091 0064 0,137 0,106 0,075
3.7 160 1,0 0,080 0,060 0,042 0,088 0,068 0,048 0,100 0,078 0055 0113 0088 0062 07124 0096 0068 0137 07106 0075 0,159 0,123 0,087
3.8 150 1,0 0,069 0,052 0,036 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0047 0097 0075 0053 0,06 0,082 0,058 0,117 0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

V piipadé a, = 1,5 x DC se musi f, vynasobit koeficientem 0,75.
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - stopkové frézy - PCR UNI

9 DC =13,7-14,0 mm

a a a
0,1-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1

ac aC ao

xDC xDC xDC xDC
Index mffn
1.1 0,153 0119 0,084 0,170
1.2 0153 0,119 0,084 0,70
1.3 0153 0119 0084 0,170
1.4 0153 0119 0084 0,170
1.5 0153 0119 0084 0,170
1.6 0142 0110 0078 0,159
1.7 0153 0119 0,084 0,170
1.8 0128 0099 0070 0,142
1.9 0126 0098 0069 0,141
110 0153 0119 0084 0170
111 0128 0099 0070 0,142
112 0146 0,113 0,080 0,162
113 0133 0,103 0073 0,148
114 0133 0103 0073 0,148
115 0133 0103 0073 0,148
116 0148 0,115 0,081 0,164
2.1 0,089 0,069 0,049 0,099
2.2 0097 0075 0,053 0108
2.3 0097 0075 0,053 0108
2.4 0097 0075 0053 0108
2.5 0075 0058 0041 0,082
2.6 0089 0069 0,049 0,099
2.7 0077 0059 0042 0,086
31 0256 0198 0140 0,285
3.2 0179 0139 0098 0199
3.3 0217 0168 0119 0,241
3.4 0179 0139 0098 0199
3.5 0179 0139 0098 07199
3.6 0153 0119 0084 0170
3.7 0179 0139 0,098 0199
3.8 0153 0119 0084 0170
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

xDC

@ DC =15,5-16,0 mm

xDC

0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,087
0,093
0,078
0,077
0,093
0,078
0,089
0,081
0,081
0,081
0,090
0,054
0,059
0,059
0,059
0,045
0,054
0,047
0,156
0,109
0,132
0,109
0,109
0,093
0,109
0,093

@ DC =17,5-20,0 mm

a(’

xDC

0,186
0,186
0,186
0,186
0,186
0,173
0,186
0,155
0,153
0,186
0,155
0,177
0,161
0,161
0,161
0,179
0,108
0,117
0,117
0,117
0,089
0,108
0,093
0,310
0,217
0,263
0,217
0,217
0,186
0,217
0,186

a()

xDC

a

-020,3-04 0,6-10

xDC

0,102
0,102
0,102
0,102
0,102
0,095
0,102
0,085
0,084
0,102
0,085
0,097
0,088
0,088
0,088
0,098
0,059
0,064
0,064
0,064
0,049
0,059
0,051
0,170
0,119
0,144
0,119
0,119
0,102
0,119
0,102

Fr

po rampé
1,0xDC

Max. dhel
utapeni
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
30°
30°
30°
30°
30°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

* Pfisuv zanofeni na otdcku

98

ORmax.

0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD

ani po Sr

]

primeér otvoru

Bl
DCx15
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°

Dra
DCx1,8
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°

Vrtani

1,0xDC

f

z

Koeficient

09
09
09
09
09
0.8
09
07
07
09
08
08
07
07
07
07

08
0.8

08
08
08

0.8

[
1.volba

OO0OO0OO0O0D000CO® e 00000600000 0O@O0OHOG®HOeMOC OO OO0 OO Emuze

® ® 00 0 0 O Takvzduch

=
3
2 O
s
.

OO0OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO OO0 O Minmnmazva

@)

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

70 E%ezné parametry pro frézovani po rampé a po Sroubovici = 100 %
Rezné parametry pro vrtani vyndsobte koeficientem uvedenym v tabulce
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - stopkové frézy - PCR UNI, trochoidni frézovani

Index

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.

4.2
4.3

4.8

dlouhd

<

m/min
450
450
450
410
450
390
410
330
260
410
330
295
265
265
265
295
180
165
165
165
145
180
150
450
370
420
370
320
275
320
275

o1 o1 a1 , -
(SR max. Uhel zabéru

45°
50°
45°
45°
40°
40°
45°
40°
40°
40°

40°
40°
BOK
35°
35°
35°
35°
35°
BoK
50°
50°
50°
50°
45°
45°
45°
45°

aC
0,05
xDC

0,100
0,100
0,100
0,090
0,100
0,090
0,090
0,080
0,090
0,090
0,080
0,080
0,070

0,070
0,080
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,060
0,130
0,110
0,120
0,110
0,110
0,100
0,110
0,100

@DC=5mm
aC aC
0,1 0,15

xDC  xDC

0,080 0,060
0,080 0,060
0,080 0,060
0,070 0,050
0,080 0,060
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,060 0,040
0,050 0,030

0,050 0,030
0,060 0,040

0,115 0,100
0,095 0,080
0,105 0,090
0,095 0,080
0,095 0,080
0,085 0,070
0,095 0,080
0,085 0,070

N

0,033
0,033
0,033
0,029
0,033
0,031
0,029
0,027
0,027
0,029
0,027
0,027
0,026

0,026
0,027
0,025
0,027
0,027
0,027
0,025
0,025
0,027
0,033
0,030
0,032
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

ac
0,05
xDC

0,120
0,120
0,120
0,108
0,120
0,108
0,108
0,096
0,108
0,108
0,096
0,096
0,084

0,084
0,096
0,060
0,072
0,072
0,072
0,060
0,060
0,072
0,156
0,132
0,144
0,132
0,132
0,120
0,132
0,120

0,072
0,072
0,072
0,060
0,072
0,060
0,060
0,048
0,060
0,060
0,048
0,048
0,036

0,036
0,048

0,120
0,096
0,108
0,096
0,096
0,084
0,096
0,084

Hloubka fezu odpovidé délce bfitu

cuttingtools.ceratizit.com

N

0,040
0,040
0,040
0,035
0,040
0,037
0,035
0,032
0,032
0,035
0,032
0,032
0,031

0,031
0,032
0,030
0,032
0,032
0,032
0,030
0,030
0,032
0,040
0,036
0,038
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

aC
0,05
xDC

0,160
0,160
0,160
0,144
0,160
0,144
0,144
0128
0,144
0,144
0128
0128
0112

0112
0,128
0,080
0,096
0,096
0,096
0,080
0,080
0,096
0,208
0,176
0,192
0,176
0,176
0,160
0,176
0,160

@DC=8mm

a a,
0,1 0,15
xDC  xDC

0,128 0,096
0,128 0,096
0,128 0,096
0,112 0,080
0,128 0,096
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,096 0,064
0,080 0,048

0,080 0,048
0,096 0,064

0,184 0,160
0,162 0,128
0,168 0,144
0,152 0,128
0152 0,128
0,136 0,112
0,162 0,128
0,136 0,112

N

0,053
0,053
0,053
0,046
0,053
0,050
0,046
0,043
0,043
0,046
0,043
0,043
0,042

0,042
0,043
0,040
0,043
0,043
0,043
0,040
0,040
0,043
0,053
0,048
0,051
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

ac
0,05
xDC

0,200
0,200
0,200
0,180
0,200
0,180
0,180
0,160
0,180
0,180
0,160
0,160
0,140

0,140
0,160
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,120
0,260
0,220
0,240
0,220
0,220
0,200
0,220
0,200

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,060

0,060
0,080

0,200
0,160
0,180
0,160
0,160
0,140
0,160
0,140

N

0,066
0,066
0,066
0,058
0,066
0,062
0,058
0,054
0,054
0,058
0,054
0,054
0,052

0,052
0,054
0,050
0,054
0,054
0,054
0,050
0,050
0,054
0,066
0,060
0,064
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

aC
0,05
xDC

0,240
0,240
0,240
0,216
0,240
0,216
0,216
0,192
0,216
0,216
0,192
0,192
0,168

0,168
0,192
0,120
0,144
0,144
0,144
0,120
0,120
0,144
0,312
0,264
0,288
0,264
0,264
0,240
0,264
0,240

@DC=12mm

a(’
01
xDC

a()
0,15
xDC

0144
0144
0144
0120
0144
0,120
0,120
0,096
0120
0120
0,096
0,096
0,072

0,072
0,096

0,240
0,192
0,216
0,192
0,192
0,168
0,192
0,168

0,079
0,079
0,079
0,070
0,079
0,074
0,070
0,065
0,054
0,070
0,065
0,065
0,062

0,062
0,065
0,060
0,065
0,065
0,065
0,060
0,060
0,065
0,079
0,072
0,077
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

PokraCovani na dal$i strané
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - stopkové frézy - PCR UNI, trochoidni frézovani

Index

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
43

4.8

100

aC
0,05
xDC

0,280
0,280
0,280
0,252
0,280
0,252
0,252
0,224
0,252
0,252
0,224
0,224
0,196

0,196
0,224
0,140
0,168
0,168
0,168
0,140
0,140
0,168
0,364
0,308
0,336
0,308
0,308
0,280
0,308
0,280

@DC =14 mm

aC
0,1
xDC

ao
0,15
xDC

0,168
0,168
0,168
0,140
0,168
0,140
0,140
0,112
0,140
0,140
0,112
0,112
0,084

0,084
0,112

0,280
0,224
0,252
0,224
0,224
0,196
0,224
0,196

N

0,092
0,092
0,092
0,081
0,092
0,087
0,081
0,076
0,076
0,081
0,076
0,076
0,073

0,073
0,076
0,070
0,076
0,076
0,076
0,070
0,070
0,076
0,092
0,084
0,090
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084

aD
0,05
xDC

0,320
0,320
0,320
0,288
0,320
0,288
0,288
0,256
0,288
0,288
0,256
0,256
0,224

0,224
0,256
0,160
0,192
0,192
0,192
0,160
0,160
0,192
0,416
0,352
0,384
0,352
0,352
0,320
0,352
0,320

@DC=

at
0,1
xDC

16 mm

aC
0,15
xDC

0,192
0,192
0,192
0,160
0,192
0,160
0,160
0,128
0,160
0,160
0,128
0,128
0,096

0,096
0,128

0,320
0,256
0,288
0,256
0,256
0,224
0,256
0,224

N

0,106
0,106
0,106
0,093
0,106
0,099
0,093
0,086
0,086
0,093
0,086
0,086
0,083

0,083
0,086
0,080
0,086
0,086
0,086
0,080
0,080
0,086
0,106
0,096
0,102
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096

a(’
0,05
xDC

0,360
0,360
0,360
0,324
0,360
0,324
0,324
0,288
0,324
0,324
0,288
0,288
0,252

0,252
0,288
0,180
0,216
0,216
0,216
0,180
0,180
0,216
0,468
0,396
0,432
0,396
0,396
0,360
0,396
0,360

@DC=18 mm

a()
0,1
xDC

ac
0,15
xDC

0216
0216
0216
0,180
0216
0180
0180
0144
0,180
0,180
0144
0144
0108

0,108
0,144

0,360
0,288
0,324
0,288
0,288
0,252
0,288
0,252

0,119
0,119
0,119
0,104
0,119
0,112
0,104
0,097
0,097
0,104
0,097
0,097
0,094

0,094
0,097
0,090
0,097
0,097
0,097
0,090
0,090
0,097
0,119
0,108
0,115
0,108
0,108
0,108
0,108
0,108

aD
0,05
xDC

0,400
0,400
0,400
0,360
0,400
0,360
0,360
0,320
0,360
0,360
0,320
0,320
0,280

0,280
0,320
0,200
0,240
0,240
0,240
0,200
0,200
0,240
0,520
0,440
0,480
0,440
0,440
0,400
0,440
0,400

@DC=

aB
0,1
xDC

20 mm

aC
0,15
xDC

0,240
0,240
0,240
0,200
0,240
0,200
0,200
0,160
0,200
0,200
0,160
0,160
0,120

0,120
0,160

0,400
0,320
0,360
0,320
0,320
0,280
0,320
0,280

N

0,132
0,132
0,132
0,116
0,132
0,124
0,116
0,108
0,108
0,116
0,108
0,108
0,104

0,104
0,108
0,100
0,108
0,108
0,108
0,100
0,100
0,108
0,132
0,120
0,128
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

[}
1.volba

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO0 O O Emuz

OO0OO0OO0O0O0O0OO0Cee®®e®e® e e e OO

® 000000000 0 0 O Tikuvzuh

<
s
2 O
S
-

O O0OO0OO0OO0OO0OOOOO O O O Minmnmaziva
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OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - stopkové frézy - PCR ALU

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

dlouhy

vn

m/min

700
700
420
420
280
200
180
175
175
175
280
210

220

Apmax X DC

—_ e

1

@DC=5,0mm

a

a

a

@ DC =5,7-7,0 mm

a

a

a

9 DC=7,7-8,0mm

a

a

a

@ DC =8,7-10,0 mm

a

a

a

01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 0,3-04 06-10 01-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,07

xDC
f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

xDC

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035 0,08 0,06 0,04

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,1

V piipadé a, = 1,5 x DC se musi f, vynasobit koeficientem 0,75.

cuttingtools.ceratizit.com

xDC

Tz
mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,05

xDC

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,12

xDC
f

z

mm

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

xDC

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,06

@ DC =11,7-12,0 mm

a

a

a

01-02 0,3-04 0,6-10

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,14

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,07

PokraCovani na dal$i strané
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Rezné parametry

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
4.3
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

©DC =13,7-14,0 mm

a

01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 03-04 0,6-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC

0,080
0,080
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,09

@ DC =15,5-16,0 mm

a

xDC

0,152
0,152
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

a

xDC

0,090
0,090
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,12

@ DC =17,5-18,0 mm

a

xDC

0,166
0,166
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

a

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,14

* Pfisuv zanofeni na otdcku

102

@ DC =19,5-20,0 mm

a

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,17

Frézovani
po rampé

1,0xDC

Max. thel
utdpéni

45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

45°

Frézovani po Sroubovici

0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD

0,75xD

préimér otvoru

Drin

DCx 1,5

25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°

25°

Dimax

DCx 1,8 Koeficient

16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°

16°

1,0xDC

[ ] o
1.volba vhodnd

Vrtani

v

c

Tlak. vzduch
Min. mn. maziva

Emulze

0,75
0,75
0,75
0,75

0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

00000000000
OO0OO0OO0O0O0OO0OO0O0O0OO0O0

0,7 ) o

70 E%ezné parametry pro frézovani po rampé a po Sroubovici = 100 %
Rezné parametry pro vrtani vyndsobte koeficientem uvedenym v tabulce
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - stopkové frézy - PCR ALU, trochoidni frézovani

@DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @DC=12mm

a, a, a a, a, a,

a a ah a a ah aD a a
0,1xDC0,2XDC0,3%DC 0,1XDC0,2xDC0,3xDC 0,1xDC0,2xDC0,3%DC 0,1XDC0,2xDC0,3xDC 0,1xDC0,2XDC0,3%DC
i i i i i
TZ fZ TZ fZ TZ

mm mm mm mm mm

dlouhy

<

c

m/min

Index

max. Uhel zabéru

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.3
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

441 865 53° 0,070 0,040 0,055 0,084 0,048 0066 0,112 0,064 0,088 0140 0,080 0,110 0,168 0,096 0,132
4.2 865 53° 0,070 0,040 0,055 0,084 0,048 0,066 0112 0,064 0,088 0,140 0,080 0,110 0,168 0,096 0,132
4.3 580 53° 0075 0,045 0070 0,090 0,054 0084 0120 0,072 0112 0150 0,090 0,140 0,180 0,108 0,168
4.4 460 53° 0060 0,040 0,055 0,072 0,048 0,066 0,096 0,064 0,088 0120 0,080 0,110 0,144 0,096 0,132
4.5 330 53° 0055 0,040 0,050 0,066 0,048 0,060 0,088 0,064 0,080 0,110 0,080 0,100 0,132 0,096 0,120
4.6 330 53° 0042 0,030 0,040 0,050 0,036 0,048 0,067 0,048 0,064 0,084 0,060 0,080 0101 0,072 0,096
4.7 415 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0024 0,029 0044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
4.8 250 53° 0045 0,030 0,040 0,054 0,036 0,048 0,072 0,048 0,064 0,090 0,060 0,080 0108 0,072 0,096
4.9 415 53° 0,028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
410 415 53° 0,028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
41 415 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
412 400 53° 0028 0,020 0024 0033 0,024 0,029 0044 0032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058

4.16 420 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058

Hloubka fezu odpovidé délce bfitu
PokraCovani na dal$i strané
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - stopkové frézy - PCR ALU, trochoidni frézovani

Index

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
43

4.8

104

aC

0,196
0,196
0,210
0,168
0,154
0,118
0,077
0,126
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

@DC =14 mm

ac ao
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,112
0,112
0,126
0,112
0,112
0,084
0,056
0,084
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056

N

0,154
0,154
0,196
0,154
0,140
0,112
0,067
0112
0,067
0,067
0,067
0,067

0,067

a

e

0,224
0,224
0,240
0,192
0,176
0,134
0,088
0,144
0,088
0,088
0,088
0,088

0,088

@DC=16 mm

a

a
0,1XDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,128
0,128
0,144
0,128
0,128
0,096
0,064
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064

0,064

N

0,176
0,176
0,224
0,176
0,160
0,128
0,077
0,128
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

a(’

0,252
0,252
0,270
0,216
0,198
0,151
0,099
0,162
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099

@DC=18 mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,144
0,144
0,162
0,144
0,144
0,108
0,072
0,108
0,072
0,072
0,072
0,072

0,072

N

0,198
0,198
0,252
0,198
0,180
0,144
0,086
0,144
0,086
0,086
0,086
0,086

0,086

a

e

0,280
0,280
0,300
0,240
0,220
0,168
0,110
0,180
0,110
0,110
0,110
0,110

0,110

@ DC=20mm

a,
0,1xDC0,2xDCO,3

f

z

mm

0,160
0,160
0,180
0,160
0,160
0,120
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080

aC
xDC

N

0,220
0,220
0,280
0,220
0,200
0,160
0,096
0,160
0,096
0,096
0,096
0,096

0,096

[ ]
1.volba

Emulze

Tlak. vzduch

<
s
2 O
S
-

Min. mn. maziva

OO0OO0OO0O0O0O0O0O0OO0OO0O0

cuttingtools.ceratizit.com



- gaE=

—
. -

o Objeﬁﬂase Feseni pro ma ch‘ u.z frka



WNT \ Standard

Geometrie pro dokon&ovaci frézovani

Minifrézy

A Provedeni stopky dle DIN 6535

A=45°
n v=13° @@ %lf 4) Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS

E :a |
|
\ \ 7
W ‘ \Z \
CESSSS

dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
~(_ ]38 [ T8 w3 3 w3 3
(NEW [T (NEW [T (NEW T (NEW T

DC. | CHW [APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
0,50 | 0,05 | 15 17 45 3 3 482 30500 594 30500
1,00 | 0,05 | 2,0 12 45 6 3 486 01000 625 01000
1,00 | 0,05 | 2,0 17 45 3 3 482 31000 594 31000
1,20 | 0,05 | 2,0 12 45 6 3 486 01200 625 01200
1,20 | 0,05 | 3,0 17 45 3 3 482 31200 594 31200
1,50 | 0,05 | 3,0 12 45 6 3 486 01500 625 01500
1,50 | 0,05 | 3,0 17 45 3 3 482 31500 594 31500
1,80 | 0,05 | 3,0 12 45 6 3 486 01800 625 01800
1,80 | 0,05 | 3,0 17 45 3 3 482 31800 594 31800
2,00 | 0,05 | 40 13 45 6 3 566 020 625 02000
2,50 | 0,05 | 6,0 13 45 6 3 508 025 625 02500
2,80 | 0,05 | 6,0 13 45 6 3 507 02800 625 02800
3,00 | 0,10 | 6,0 13 45 6 3 508 030 625 03000
3,50 | 0,10 | 7,0 13 45 6 3 530 03500 625 03500
3,80 | 0,10 | 7,0 13 45 6 3 530 03800 625 03800
4,00 | 0,10 | 7,0 12 45 6 3 529 040 625 04000
450 | 0,10 | 8,0 11 45 6 3 542 04500 625 04500
480 | 0,10 | 8,0 11 45 6 3 542 04800 625 04800
500 | 0,10 | 8,0 1 45 6 3 537 050 625 05000
550 | 0,10 | 8,0 9 45 6 3 542 05500 625 05500
575 | 0,10 | 8,0 9 45 6 3 542 05700 625 05700
6,00 | 0,10 | 8,0 9 45 6 3 537 060 625 06000
6,70 | 0,10 | 10,0 19 55 8 3 787 06700 625 06700
700 | 0,10 | 12,0 | 19 55 8 3 791 070 625 07000
770 | 0,10 | 12,0 19 55 8 3 787 07700 888 07700
8,00 | 0,10 | 13,0 | 19 55 8 3 791 080 888 08000
8,70 | 0,10 | 14,0 17 55 10 3 1039 08700 1080 08700
9,00 | 0,10 | 16,0 17 55 10 3 1039 09000 1080 09000
9,70 | 0,10 | 16,0 17 55 10 3 1111 09700 1080 09700
10,00 | 0,10 | 16,0 17 55 10 3 1120 100 1080 10000
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina [} )
Nezelezné kovy ) (e} ) f¢)
Zéruvzdornd slitina o ° o °
Kalend ocel

— v,/f, strana 108-112
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WNT \ Standard

Geometrie pro dokon&ovaci frézovani

Minifrézy

A Provedeni stopky dle DIN 6535

A=45°
V= 8°

ZEFP

/R

™

]

A

i
v
v

DCONMS

LPR

CESSST

dilenska norma

Ti1000

!

CESSSY

CESSSS

dilenska norma

~(_ ]38 [ T8

(NEW [T (NEW T
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl . Artikl ¢.

50 664 ... 50691 ...
mm | mm | mm | mm mm Ké Ké
0,50 | 1,5 17 45 3 3 479 30500 594 30500
1,00 | 2,0 12 45 6 3
1,00 | 2,0 17 45 3 3 479 31000 594 31000
1,20 | 2,0 12 45 6 8
1,20 | 3,0 17 45 3 3 479 31200 594 31200
1,50 | 3,0 12 45 6 3
1,50 | 3,0 17 45 3 3 479 31500 594 31500
1,80 | 3,0 12 45 6 8
1,80 | 3,0 17 45 3 3 479 31800 594 31800
2,00 | 40 13 45 6 3
2,50 | 6,0 13 45 6 3
2,80 | 6,0 13 45 6 3
3,00 | 6,0 13 45 6 3
3,50 | 7,0 13 45 6 8
3,80 | 70 13 45 6 3
4,00 | 70 12 45 6 3
450 | 8,0 11 45 6 3
4,80 | 8,0 11 45 6 3
5,00 | 8,0 1 45 6 3
550 | 8,0 9 45 6 8
575 | 8,0 9 45 6 3
6,00 | 8,0 9 45 6 3
6,70 | 10,0 19 55 8 3
700 | 12,0 19 55 8 3
770 | 12,0 19 55 8 3
8,00 | 13,0 19 55 8 8
8,70 | 140 17 55 10 3
9,00 | 16,0 17 55 10 3
9,70 | 16,0 17 55 10 3
10,00 | 16,0 17 55 10 3
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina [}
NeZelezné kovy ° o
Zéruvzdornd slitina o °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

dilenska norma

Ti1000

i
i

dilenska norma

w3 3 w3 3
(NEW [T (NEW I
Artikl €. Artikl €.
50664.. 50691 ..
Ké Ké

479 01000 514 01000
479 01200 514 01200
479 01500 514 01500
479 01800 514 01800
492 02000 606 02000
492 02500 606 02500
492 02800 606 02800
492 03000 606 03000
514 03500 606 03500
514 03800 606 03800
514 04000 606 04000
526 04500 606 04500
526 04800 606 04800
526 05000 606 05000
526 05500 606 05500
526 05700 606 05700
526 06000 606 06000
763 06700 606 06700
763 07000 606 07000
763 07700 862 07700
763 08000 862 08000
1078 08700 1047 08700
1078 09000 1047 09000
1078 09700 1047 09700
1078 10000 1047 10000

[ ]

[ ]

[ ]

[ (o]

(o] [ ]

— v,/f, strana 108-112
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WNT \ Standard

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

108

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - minifrézy, bez povlaku

@DC=0,5mm @DC=1,0mm @DC=1,2mm @DC=1,5mm @ DC=1,8-2,0mm @DC=2,5-3,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

Ve

Typ extra kratky

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/min

250
250
180
150
150
140
120
140
120
120
200
150

180

50
39
20

DC 2 z 2 z 2 z

>

a
ERaX mm mm mm mm mm mm

1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,015 0,009 0,007 0,019 0,012 0,009 0,025 0,016 0,012 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,015 0,009 0,007 0,019 0,012 0,009 0,025 0,016 0,012 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,027 0,018 0,013 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,027 0,018 0,013 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,027 0,018 0,013 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015

1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,027 0,018 0,013 0,039 0,026 0,019

0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008

PokraCovani na dal$i strané
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WNT \ Standard

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - minifrézy, bez povlaku

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

110

@ DC=3,5-4,0 mm

@ DC=4,5-5,0mm

@ DC=5,5-6,0mm

@ DC=6,7-8,0mm

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,052
0,050
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,050

xDC
f

z

mm

0,034
0,034
0,032
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,032

xDC

0,025
0,025
0,024
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,024

xDC

0,066
0,066
0,062
0,062
0,062
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,062

xDC
f

2

mm

0,043
0,043
0,041
0,041
0,041
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,041

xDC

0,032
0,032
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030

xDC

0,079
0,079
0,073
0,073
0,073
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,073

xDC
f

z

mm

0,051
0,051
0,047
0,047
0,047
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,047

xDC

0,038
0,038
0,035
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035

xDC

0,108
0,108
0,097
0,097
0,097
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,097

xDC
f

2

mm

0,070
0,070
0,063
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,063

xDC

0,052
0,052
0,047
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047

xDC

0,135
0,135
0,120
0,120
0,120
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,120

xDC
f

z

mm

0,088
0,088
0,078
0,078
0,078
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,078

xDC

0,065
0,065
0,058
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058

(]
1.volba

Emulze

0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e

Tlak. vzduch

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)

(@)
vhodnd

Min. mn. maziva

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - minifrézy, s poviakem

Index

m/min
1.1 100
1.2 100
1.3 110
1.4 70
1.5 90
1.6 80
1.7 80
1.8 55
1.9 90
1.10 80
1.1 55
1.12 55
1.13
1.14
1.15
1.16
21 60
2.2 50
2.3 40
2.4 40
2.5 50
2.6 40
2.7 30
3.1 130
3.2 120
3.3 130
3.4 120
3.5 130
3.6 120
3.7 130
3.8 120
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 140
4.7 120
4.8 140
4.9 120
4.10 120
411 200
412 150
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1 30
5.2 30
5.3 30
5.4 30
5.5 30
5.6 30
5.7 30
5.8 30
5.9 50
5.10 35
511 20
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

2, ma

Typ extra kratky

DC

>

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=0,5mm

ae ae ae
01-02 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,011 0,008
0,007 0,005
0,007 0,005
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003
0,011 0,008
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003

0,017
0,010
0,010
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,017
0,006
0,006
0,006

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,019
0,019
0,017
0,017
0,019
0,019
0,019
0,019

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,012
0,012
0,011
0,011
0,012
0,012
0,012
0,012

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,009
0,009
0,008
0,008
0,009
0,009
0,009
0,009

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

@DC=1,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,014
0,009
0,009
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,014
0,005
0,005
0,005

0,021
0,013
0,013
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,021
0,008
0,008
0,008

0,010
0,007
0,007
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,010
0,004
0,004
0,004

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,023
0,023
0,021
0,021
0,023
0,023
0,023
0,023

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,015
0,015
0,014
0,014
0,015
0,015
0,015
0,015

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,011
0,011
0,010
0,010
0,011
0,011
0,011
0,011

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

@DC=1,2mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,015
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,015
0,007
0,007
0,007

0,023
0,016
0,016
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,023
0,010
0,010
0,010

0,011
0,008
0,008
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,011
0,005
0,005
0,005

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,025
0,025
0,023
0,023
0,025
0,025
0,025
0,025

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,016
0,016
0,015
0,015
0,016
0,016
0,016
0,016

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,012
0,012
0,011
0,011
0,012
0,012
0,012
0,012

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

@gDC=1,5mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,016
0,011
0,011
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,016
0,008
0,008
0,008

0,025
0,018
0,018
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,025
0,012
0,012
0,012

0,012
0,009
0,009
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,012
0,006
0,006
0,006

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,029
0,029
0,025
0,025
0,029
0,029
0,029
0,029

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,019
0,019
0,016
0,016
0,019
0,019
0,019
0,019

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,014
0,014
0,012
0,012
0,014
0,014
0,014
0,014

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

@DC=1,8-2,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,019
0,014
0,014
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,010
0,010
0,010

0,029
0,021
0,021
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,029
0,016
0,016
0,016

0,014
0,010
0,010
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,035
0,035
0,029
0,029
0,035
0,035
0,035
0,035

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,023
0,023
0,019
0,019
0,023
0,023
0,023
0,023

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,017
0,017
0,014
0,014
0,017
0,017
0,017
0,017

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

@DC=2,5-3,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,024
0,018
0,018
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,024
0,015
0,015
0,015

0,037
0,028
0,028
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,037
0,023
0,023
0,023

0,018
0,014
0,014
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,018
0,011
0,011
0,011

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,037
0,037
0,046
0,046
0,046
0,046

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,030
0,024
0,024
0,030
0,030
0,030
0,030

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,018
0,018
0,022
0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

PokraCovani na dal$i strané
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WNT \ Standard

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - minifrézy, s poviakem

Index

12

@ DC=3,5-4,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,044
0,035
0,035
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,044
0,029
0,029
0,029

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,058
0,058
0,044
0,044
0,058
0,058
0,058
0,058

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

xDC
f

z

mm

0,028
0,023
0,023
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,028
0,019
0,019
0,019

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,038
0,038
0,028
0,028
0,038
0,038
0,038
0,038

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

xDC

0,021
0,017
0,017
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,021
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028
0,028
0,028

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

@ DC=4,5-5,0mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,052
0,035
0,035
0,035

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,070
0,070
0,052
0,052
0,070
0,070
0,070
0,070

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

xDC
f

2

mm

0,034
0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,034
0,023
0,023
0,023

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,034
0,034
0,046
0,046
0,046
0,046

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

xDC

0,025
0,020
0,020
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,025
0,017
0,017
0,017

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,034
0,034
0,025
0,025
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

@ DC=5,5-6,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,060
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,060
0,041
0,041
0,041

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,081
0,081
0,060
0,060
0,081
0,081
0,081
0,081

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

xDC
f

z

mm

0,039
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,039
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,039
0,039
0,053
0,053
0,053
0,053

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

xDC

0,029
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,029
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039
0,039
0,039

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

@ DC=6,7-8,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10

xDC

0,075
0,062
0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,075
0,056
0,056
0,056

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,104
0,104
0,075
0,075
0,104
0,104
0,104
0,104

0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

xDC
f

2

mm

0,049
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,036
0,036
0,036

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,068
0,068
0,049
0,049
0,068
0,068
0,068
0,068

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

xDC

0,036
0,030
0,030
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,036
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,089
0,077
0,077
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,089
0,068
0,068
0,068

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,124
0,124
0,089
0,089
0,124
0,124
0,124
0,124

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

xDC
f

z

mm

0,058
0,050
0,050
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,058
0,045
0,045
0,045

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,081
0,081
0,058
0,058
0,081
0,081
0,081
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Uvod

Obsah

Popis sort 114
Produktovy program - Gelni frézovani

Systém MaxiMill 274 115+116

Systém MaxiMill 271 117

Systém MaxiMill 273 118

Systém MaxiMill 270 119
Produktovy program - rohové frézovani

Systém MaxiMill 491 120

Systém MaxiMill 211 121

Systém MaxiMill 490 122
Produktovy program - tvarové frézovani

Systém MaxiMill HFC 123+124

Systém MaxiMill 251 / 251 RS 125+126
Rezné parametry 127
Popis sort

CTCM245| 4 turdokov, s povlakem TiCN-Al,04
A S0 M45/P50; S35

A specidlni sorta pro obrabéni vysocelegovanych oceli

14

CERATIZIT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémioveé nastroje z produktoveé fady

CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specidlni pfipady
pouZiti a vyznaduii se zvlast vysokym vykonem. Pokud v rdmci
vlastni vyroby kladete vysoké ndroky na procesni vykon a chcete
dosdhnout optimalnich vysledk(, pak Vam doporuc¢ujeme
prémioveé nastroje z této produktové rady.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 274

OFHW / OFHT / SFHT
D

Oznaceni IC 1 L BS S
mm mm mm mm mm
OFHT 040305.. 9,52 3,35 3,94 3,18
OFHT 050410.. 12,70 4,80 4,50 4,76
OFHW 040302.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18
SFHT 0903AF.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50
SFHT 1204AF.. 12,70 4,80 12,70 1,42 476

OFHW

Ic

CTCM245
DRAGONSKIN
OFHW
NEW IRETAY
I1SO RE Artikl ¢.
51105
mm Ké
040302EN | 0,2 455 90201
Ocel °
Nerezova ocel °
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
OFHT OFHT
NEW IRETAVARN NEW IRGTAY
1SO RE Artikl ¢. Artikl ¢.
51002... 51002...
mm Ké Ké
040305SN | 0,5 455 90501
050410SN | 1,0 500 91001
Ocel ) )
Nerezova ocel ) °
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Frézy s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil 274

SFHT

-F50 -F50
CTCM245 CTCM245

cﬁ
2
g
o)
°i
2
g

SFHT SFHT
[ NEW [IRGVATAN NEW IRTVAK
1ISO RE Artikl €. Artikl €.
51012... 51012...
mm Ké Ké
0903AFSR| 1 514 92001
1204AFSR| 1 554 92501
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina
NeZelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalend ocel
Privodce frézovdnim

Vhodné frézy naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi destickami strana 15
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 271

SAKU / SOHU

Oznaceni IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm

SAKU 1706AB.. 17,00 58 11,85 3,7 6,35

SOHU 1204AB.. 13,36 4.4 8,80 1,7 5,00

SAKU

-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SAKU
NEW IRETAY
1SO RE Artikl ¢.
51004 ...
mm Ké
1706ABSR\ 0,8 939 92001
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SOHU
NEW IRETAY
1SO RE Artikl ¢.
51140...
mm Ké
1204ABSR\ 0,8 831 92001
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel
Priivodce frézovanim

Vhodné frézy pro vymeénitelné desticky SAKU neleznete v hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi destickami strana 25

Vhodné frézy pro vyménitelné desticky SOHU naleznete v UP2DATE 09/2019 strana 94

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 273

OAKU

Oznaceni IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm Q
OAKUO060508. | 171 | 58 | 6 | 2 | 566

OAKU

-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
0AKU
0= /17
1SO RE Artikl €.
51104 ...
mm Ké
060508ER | 0,8 805 90801
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina
NeZelezné kovy
Zaruvzdornd slitina °
Kalend ocel
Privodce frézovadnim

Vhodné frézy naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi destickami strana 28
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 270

Oznaceni IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDHT 0903AE.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18
SDHT 1204AE.. 12,70 55 12,70 1,74 476
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
SDHT SDHT
NEW IRETAVARNN NEW IRGTA
1SO RE Artikl €. Artikl €.
51109... 51109...
mm Ké Ké
0903AESN| 1 514 92001
1204AESN| 1 591 92501
Ocel ) °
Nerezova ocel ° °
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalend ocel
Priivodce frézovdnim

Vhodné frézy naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi destickami strana 33

cuttingtools.ceratizit.com

19



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 491

SNHU

Oznaceni IC D1 L S
mm mm mm mm

SNHU 09T308.. 9,15 3,85 9,15 3,70

SNHU 120408.. 12,20 440 12,20 5,00

SNHU

D1

-F40 -F40
CTCM245 |CTCM245

‘lll:llliii
2
g
v}
‘IIlIIIII ii
2
g

SNHU SNHU
[ NEW [IREYATA NEW IRTVAY
1SO RE Artikl €. Artikl ¢.
51128 ... 51126 ...
mm Ké Ké
09T308ER | 0,8 719 90801
120408ER | 0,8 864 90801
Ocel ) °
Nerezova ocel ° )
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalend ocel
Priivodce frézovdnim

Vhodné frézy naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi destickami strana 51

120
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil 211

Oznaceni IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm a

XDKT 070304.. 49 2,5 78 1,2 3,18

XDKT 070308.. 49 2,5 78 1,2 3,18 S

XDKT 11T304.. 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80

XDKT 11T308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T312.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T316.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80

XDKT 11T320.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T325.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80

XDKT 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80

XDKT 150508.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150512.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150516.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150520.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150525.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150532.. 9,3 44 14,8 19 5,56

XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56

XDKT 150560.. 9,3 44 14,8 - 5,56

XDKT 200708.. 12,5 5,9 18,8 - 6,93

XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 1,56 6,89

XDKT 200732.. 12,5 5,5 18,8 0,9 6,82

XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80

XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80

-F40 -F40 -F40 -F40 -F50
CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT

(NEW RRCTAVARNN NEW IRTVAVARN NEW IRTTAVARN NEW IRCVAVARN NEW NGV

ISO RE Artikl €. Artikl é. Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
51112... 51114 ... 51113... 51127 ... 51034 ...

mm Ké Ké Ké Ké Ké

070304ER | 0,4 362 90401

070308ER | 0,8 362 90801

11T304ER | 04 474 90401

11T308ER | 0,8 474 90801

11T308SR | 0,8 474 90801

11T312ER | 1,2 474 91201

11T316ER | 1,6 474 91601

11T320ER | 2,0 474 92001

11T325ER | 2,5 474 92501

11T332ER | 3,2 474 93201

11T340ER | 4,0 474 94001

150508ER | 0,8 591 90801

150512ER | 1,2 591 91201

150516ER | 1,6 591 91601

150520ER | 2,0 591 92001"

150525ER | 2,5 591 92501

150532ER | 3,2 591 932017

150540ER | 4,0 591 94001"

150560ER | 6,0 591 96001

200708ER | 0,8 699 90801

200716ER | 1,6 699 91601

200732ER | 3,2 699 93201

200740ER | 4,0 699 94001

200760ER | 6,0 699 96001

Ocel ) ) ) ) )

Nerezova ocel ) ) ) ) )

Litina

Nezelezné kovy

Zéruvzdornd slitina ° ° ° ° °

Kalend ocel

1) Radius bfitové desticky > 1,6 mm: modifikujte zékladni téleso

Priivodce frézovdnim

Vhodné frézy naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi destickami strana 57
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 490

SDNT / SDMT

Oznaéeni IC D1 L BS S q)&
=T }
mm mm mm mm mm o /fﬁ 9 ‘_1 *
SDMT 120508.. 12,70 55 12,70 30 5,00 RN L
SDNT 09T308.. 9,52 44 9,52 2,5 3,97 ; o ©
L s
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
SDNT SDMT
NEW IRETAVARNN NEW IRGTAY
ISO RE Artikl ¢. Artikl ¢.
51111 ... 51110...
mm Ké Ké
09T308ER | 0,8 341 90801
120508ER | 0,8 483 90801
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina
Neielezné kovy
Zéruvzdornd slitina ) )
Kalend ocel
Priivodce frézovanim

Vhodné frézy naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi desti¢kami strana 74
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill HFC

XPLX / XDLX / XOLX

Oznaceni IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDLX 09T308.. 9,52 44 9 19 3,97
XOLX 120410.. 12,70 55 12 1,3 4,76
XOLX 190615.. 19,14 6,0 19 - 6,35
XPLX 060305.. 6,35 2,8 6 1 2,75
-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
XPLX
[NEW IRLVAK
ISO RE Artikl €.
51116...
mm Ké
060305ER | 0,5 395 90501
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel
-M50
CTCM245
DRAGONSKIN
XDLX
0= /17
ISO RE Artikl €.
51016 ...
mm Ké
09T308SR| 08 402 90801
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina
NeZelezné kovy
Zaruvzdornd slitina °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Frézy s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill HFC

XOLX

-F40 -F40 -M50
CTCM245  |CTCM245| | CTCM245

XOLX XOLX XOLX
(NEW JREVAVARNN NEW IRUVAVARN NEW IRTGAK
1ISO RE Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
51022 ... 51022 ... 51017 ...
mm Ké Ké Ké
120410ER | 1,0 471 91001
120410SR | 1,0 471 91001
190615ER | 1,5 714 91501
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) ) )
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° ° °
Kalend ocel
Priivodce frézovanim

Vhodné frézy naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi desti¢kami strana 97

124
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 251 / 251 RS

RDHX / RPHX
Oznaceni IC D1 S
mm mm mm e a ©
RDHX 0802Mo0.. 8 2,8 2,38 .
RDHX 0802M4.. 8 2,8 2,38 =
RP.X 10T3M4.. 10 34 3,97 s
RP.X 10T3M8.. 10 34 3,97 RPHX 10T3../ RPHX 1204../ RDHX 0802..
RP.X 1204M4.. 12 44 476 RPHX 1605..
RP.X 1204M6.. 12 44 4,76
RP.X 1204M8.. 12 44 476
RP.X 1605M8.. 16 55 5,56
RDHX
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
RDHX
[NEW IRLVAK
1SO Artikl €.
51083 ...
Ké
0802MOSN 384 92001
0802M4SN 384 92101
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina L

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 251 / 251 RS

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPHX RPHX
(NEW JREVAVARN NEW IRTAK
ISO Artikl €. Artikl €.
51051 ... 51050...
Ké Ké
10T3M4SN 424 92001 424 92001
10T3M8SN 424 92101
1204M4SN 467 92501 467 92501
1204M6SN 467 92601 467 92601
1204M8SN 467 92701
1605M8SN 638 93001
Ocel ) °
Nerezova ocel ) °
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalend ocel

1) Vyménitelnd desticka se 4ndsobnym indexovanim

Privodce frézovadnim

Vhodné frézy naleznete v nasem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi destickami strana 106
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index
1.1

1.3
1.4
1.5
1.6

1.8
P 1.9

1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
25
2.6
2.7
3.1

3.3
3.4
3.5
3.6

3.8
41

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9

41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechtfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina ¢erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Rezny materidl tvrdy (v, 1) — houZevnaty (v. 1)

X

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

DRAGONSKIN|

CTCM245

3

160
180
130

50
40
40
30
30
30
30
30
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 211-20

XDKT
Oznaceni IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 5,5 18,8 - 6,93
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 2,66 6,93
XDKT 200716.. 12,5 5,9 18,8 1,56 6,89
XDKT 200732.. 12,5 5,5 18,8 0,9 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80
XDKT
-M50 -M50 -F40 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
[DRAGONSKIN DRACONSKIN
o828
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
D=1 61 D[EA 861 DA H/17 [EW 8/61 [EW 1H/04 [EW 1H/04
1SO RE Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
51145 ... 51145 ... 51127 ... 51145 ... 51127 ... 51127 ...
mm K¢ Ké Ké Ké Ké Ké
200708ER | 0,8 564 00800 564 10800 699 45800 564 60800 699 15800 699 55800
200716ER | 1,6 564 01600 564 11600 699 46600 564 61600 699 16600 699 56600
200732ER | 3,2 699 48200 699 18200 699 58200
200740ER | 4,0 699 19000
200760ER | 6,0 699 19200
Ocel ° ° ) o
Nerezova ocel o o °
Litina )
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

Privodce frézovanim

Vhodné frézy naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi desti¢kami strana 72
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 211-20

Systém MaxiMill 211-20

Orientacni hodnoty feznych dat/technologické udaje

Pro standardni bfitové desticky

F

Ve f,
Material m/min mm
Ocel 50-280 0,1-0,3
Nerezova ocel 130-280 0,08-0,2
Litina 80-320 0,1-0,25
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina 30-80 0,08-0,2
Kalend ocel
Strategie obrabéni

Cirkularni utapéni

Dmaxlmin

Axialni utapéni

DC
mm

63

100

Pocatecni parametry

XDKT 20
Index Material
115  Ocel 1.2312  40CrMnMoS 8-6
2.6  Nerezovd ocel 1.4571  X6CrNiMoTi 17122
3.1  Litina 51301 EN-GJL-250 (GG25)
5.8  Nezelezné kovy 2.4856 Inconel 718

2,0

mm
18
18
18

18

Litina

Dy VMM = nejvétsi primeér pro rovnou plochu dna
Dyin. VMM = nejmensi prdmér otvoru pro rovnou plochu dna

M R
Ve f, A Ve f, a
m/min mm mm m/min mm mm
50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18
130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18
80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18
30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18
DC D,./RE04 D, 0
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3
avmm  =D*m*tanay,
Sikmé utapéni
DC o
mm °
63 2,2
80 1,7
100 1,3
D=D,,-DC/Dyy,-DC
21
18
15
12
9
6
3 |
|
A 1
0 w
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
NeZelezné kovy
Vymeénitelné desticky Ve vV m/min Chlazeni

XDKT200708ER-F40

XDKT200708ER-F40

CTPM240

CTC5240

180

B

Obrébéni za sucha

Emulze

Pocinaje v, > 400 m/min se musi nastroj vyvazit!
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Systém MaxiMill 211-20

OrientaCni fezné parametry

130

Index
1.1

1.3
1.4
1.5
1.6

1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.3
3.4
3.5
3.6

3.8
41

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechtfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina ¢erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

Pevnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

CTCP230
280 170
230 140
280 170
250 150
250 150
250 150
250 150
190 110
230 140
250 150
140 90
250 150
250 150
100 60
130 80
130 80
90 60
130 80
90 60
130 80

CTPP235
240 140
190 110
240 140
220 130
210 130
210 130
220 130
160 100
200 120
220 130
120 70
220 130
210 130
90 50
110 70
110 70
80 50
110 70
80 50
110 70
190 110
190 110
190 110

CTPM245

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

3

160
180
130

Rezny materiél tvrdy (v,) = houzevnaty (v, !)

CTC5240 CTCS245

AR T I

CTPK220
300 180
250 150
300 180
270 160
270 160
260 160
270 160
320 160
320 160
210 130
140 80
200 120
200 120
170 100
170 100

50 30-50
50 30-50
50 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
90

60

60
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Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 211-20

Systém MaxiMill 211-20
Prehled utvarec trisky

Model

-M50

A univerzalni geometrie
A stfedniaz silné hrubovani
A prvnivolba pro ocel obecné

F40

A pozitivni geometrie

A dokoncovani i hrubovani

A vy pfipadé nestabilniho upnuti

A na zéruvzdorné materialy, titan
a superslitiny

‘o
E ! k

cuttingtools.ceratizit.com

Obrébéni

Rez f,ymm
jemné stfedni hrubé

CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235

0,15

CTPK220 CTPK220

CTPM245 CTPM245

CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245
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WNT Nastrojové drzéky a rotacni upjnace
Uvod

Variabilni systémy upinacich drzaki

Vysocevykonné chlazeni

a pro efektivni soustruzeni A vySSi spolehlivost obrabéni
a optimalni chlazeni diky fixné nastavenym A VEtSi objem odebiraného materialu
— chladicim tryskam Direct Cooling A kratSi obrabéci Casy

: ) a lepSi kontrola trisky
Direct Cooling

Drzak

VeSkeré upinaci drzaky, které jsou v produktovych tabulkdch oznaceny jako Direct Cooling, Ize upravit pro vysocevykonné chlazent.

Direct Cooling

L ouzitim sady DC se blokuji dalSi vystupy chlazeni, takze veskery tla
oP t dy DC se blokuiji dal t hi tak kery tlak
chlazent je soustfedén skrze sadu DC!

% Sada vysocevykonného chlazeni obsahuije:
| a tryska Direct Cooling

A 0-krouzek

Chlazeni a upinaci systémy

A upinaci systém: Vyménitelnd destiCka se upina pomoci Sroubu, typ S.
systém chlazeni: Upinaci drzaky pro pozitivni vyménitelné destiCky disponuji nasmérovanou chladici tryskou.

>

>

upinaci systém: Vyménitelnd destiCka se upina pomoci dvojitého upnuti, typ D.
systém chlazeni: Upinaci drzaky s dvojitym upnutim disponuji nastavitelnou vysokotlakou chladici tryskou.

>

>

upinaci systém: Vyménitelnd destiCka se upina pomoci upinaci paky, typ P.
systém chlazeni: Upinaci drzdky s upinanim pomoci upinaci paky disponuji nasmérovanou chladici tryskou.

>
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WNT \ Performance

Nastrojové drzaky a rotacni upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni sty¢nou plochou

Nastrojovy drzak PWLN 95°/80°

Rozsah dodavky:

Bez sady vysocevykonného chlazeni

i)
IS

[EE

Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
NEW IR NEW IR
Oznaceni ISO Upinac LPR | WF | DMIN | Vyménitelna | Kompatibilnis Artikl ¢. Artikl €.
desticka | Direct Cooling 84 653 ... 84652 ...
mm mm mm Ké Ké
PSC40 PWLN R/L 50050-08 | PSC 40 50 27 50 WN.. 0804 DC 5832 00895 5832 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08 | PSC 50 60 35 65 WN.. 0804 DC 6422 00894 6422 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08 | PSC 63 65 45 80 WN.. 0804 DC 7291 00893 7291 00893
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym Cislem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné pfisluSenstvi — strana 143.
Y8 Y8 Y8
Pruzny jistici kolik Sroub upinacf Upinaci paka TK podlozka
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
84 950 ... 84950... 84950.. 84950 ...
Upinaé Ké Ké Ké
PSC 40 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27700
PSC 50 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27700
PSC 63 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27700
r . r v o o
Nastrojovy drzak SCLC 95°/80
Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni
AT
Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
(NEW [E NEW [E
Oznaceni ISO Upinaé LPR WF | DMIN | Vyménitelna | Kompatibilnis Artikl ¢. Artikl ¢.
desticka | Direct Cooling 84 655 ... 84654 ...
mm | mm | mm Ké Ké
PSC40 SCLC R/L 50050-12 PSC40 50 27 50 CC.. 1204 DC 5224 01295 5224 01295
PSC50 SCLC R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 CC.. 1204 DC 5987 01294 5987 01294
PSC63 SCLC R/L 80065-12 PSC63 65 45 80 CC.. 1204 DC 6663 01293 6663 01293
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym Cislem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné pfisluSenstvi — strana 143.
Y8

Upinaci Sroub

Nahradni dily Artikl €.
84 950 ...
Upinaé Ké
PSC 40 123 27500
PSC 50 123 27500
PSC 63 123 27500
133
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Nastrojové drzaky a rotacni upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni stytnou plochou

Nastrojovy drzak PCLN 95°/80°

Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni

Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
NEW [ NEW [
Oznaceni ISO Upinac LPR | WF | DMIN | Vyménitelna | Kompatibilnis Artikl ¢. Artikl €.
desticka | Direct Cooling 84 657 ... 84 656 ...
mm mm mm Ké Ké
PSC40 PCLN R/L 50050-12 PSC 40 50 27 50 CN.. 1204 DC 5832 01295 5832 01295
PSC50 PCLN R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 CN.. 1204 DC 6422 01294 6422 01294
PSC63 PCLN R/L 80065-12 | PSC63 65 45 80 CN.. 1204 DC 7291 01293 7291 01293
o Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym ¢islem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné prisluSenstvi — strana 143.
Y8 Y8 Y8 Y8

Pruzny jistici kolik Sroub upinacf Upinaci paka TK podlozka
paky
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
84 950 ... 84950... 84950.. 84950..
Upinaé Ké Ké Ké Ké
PSC 40 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 343 29000 334 27800
PSC 50 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 343 29000 334 27800
PSC 63 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 343 29000 334 27800
r . r v o O
Nastrojovy drzak SDUC 93°/55
Obrézek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
NEW [ NEW [
Oznaceni ISO Upina¢ LPR WF | DMIN | Vyménitelna Artikl €. Artikl €.
desticka 84 659 ... 84 658 ...
mm mm mm Ké
PSC40 SDUC R/L 50050-11 PSC40 50 27 50 DC.. 1173 5224 01195 5224 01195
PSC50 SDUC R/L 65060-11 PSC 50 60 85 65 DC.. 11T3 5987 01194 5987 01194
PSC63 SDUC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 11T3 6663 01193 6663 01193
Y8
Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢.
84 950 ...
Upinaé Ké
PSC 40 81 27600
PSC 50 81 27600
PSC 63 81 27600
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Nastrojové drzaky a rotacni upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni sty¢nou plochou

Nastrojovy drzak PDUN 93°/55°

Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni

Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
NEW IR NEW IR
Oznaceni ISO Upinac LPR | WF | DMIN | Vyménitelna | Kompatibilnis Artikl ¢. Artikl €.
desticka | Direct Cooling 84 661 ... 84 660 ...
mm mm mm Ké Ké
PSC40 PDUN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 5832 01595 5832 01595
PSC50 PDUN R/L 65060-15 | PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 6422 01594 6422 01594
PSC63 PDUN R/L 80065-15 | PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 7291 01593 7291 01593
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym ¢islem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné prisluSenstvi — strana 143.
Y8 Y8 Y8
Pruzny jistici kolik Sroub upinacf Upinaci paka TK podlozka
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
84 950 ... 84950... 84950.. 84950 ...
Upinaé Ké Ké Ké
PSC 40 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27900
PSC 50 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27900
PSC 63 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27900
r . r v O o
Nastrojovy drzak SDJC 93°/55
Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni
AT
sl
& Sy
Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
(NEW [E NEW [E
Oznaceni ISO Upinaé LPR WF | DMIN | Vyménitelna | Kompatibilnis Artikl ¢. Artikl ¢.
desticka | Direct Cooling 84 663 ... 84 662 ...
mm | mm | mm Ké Ké
PSC40 SDJC R/L 50050-11 PSC40 50 27 50 DC.. 11T3 DC 5224 01195 5224 01195
PSC50 SDJC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 5987 01194 5987 01194
PSC63 SDJC R/L 80065-11 PSC63 65 45 80 DC.. 11T3 DC 6663 01193 6663 01193
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym Cislem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné pfisluSenstvi — strana 143.
Y8

Upinaci Sroub

Nahradni dily Artikl €.
84 950 ...
Upinaé Ké
PSC 40 81 27600
PSC 50 81 27600
PSC 63 81 27600
135
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Nastrojové drzaky a rotacni upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni stytnou plochou

Nastrojovy drzak PDJN 93°/55°

Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni

Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
NEW IR NEW IR
Oznaceni ISO Upinac LPR | WF | DMIN | Vyménitelna | Kompatibilnis Artikl ¢. Artikl €.
destiéka | Direct Cooling 84 665 ... 84 664 ...
mm mm mm Ké Ké
PSC40 PDJN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 6731 01595 5832 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15 PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 6422 01594 6422 01594
PSC63 PDJN L 80065-15 PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 7291 01593
PSC63 PDJNR R 80065-15 PSC63 65 45 80 DN.. 1506 DC 7291 01593
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym Cislem 84 950 27400 Ize objednat jako voliteIngé prisluSenstvi — strana 143.
Y8 Y8 Y8 Y8
Pruzny jistici kolik Sroub upinacf Upinaci paka TK podlozka
paky
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé Ké Ké Ké Ké
PSC 40 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27900
PSC 50 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27900
PSC 63 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27900
r . 4 v o o
Nastrojovy drzak SDHC 107,5°/55
Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni
AT
{7
=
L.
Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
(NEW [E (NEW [E
Oznaceni ISO Upina¢ LPR WF | DMIN | Vyménitelna | Kompatibilnis Artikl ¢. Artikl ¢.
desticka | Direct Cooling 84 667 ... 84 666 ...
mm mm mm Ké
PSC40 SDHC R/L 50050-11 PSC40 50 27 50 DC.. 1173 DC 5224 01195 5224 01195
PSC50 SDHC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 5987 01194 5987 01194
PSC63 SDHC R/L 80065-11 PSC63 65 45 80 DC.. 11T3 DC 6663 01193 6663 01193
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym Cislem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné pfisluSenstvi — strana 143.
Y8

Upinaci Sroub

Nahradni dily Artikl €.

84 950 ...
Upinaé Ké
PSC 40 81 27600
PSC50 81 27600
PSC 63 81 27600
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Nastrojové drzaky a rotacni upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni stytnou plochou

Nastrojovy drzak PDHN 107,5°/55°

Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni

Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
NEW IR NEW IR
Oznaceni ISO Upinac LPR | WF | DMIN | Vyménitelna | Kompatibilnis Artikl ¢. Artikl €.
desticka | Direct Cooling 84 669 ... 84 668 ...
mm mm mm Ké Ké

PSC40 PDHN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 5832 01595 5832 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15 PSC 50 60 85 65 DN.. 1506 DC 6422 01594 6422 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15 | PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 7291 01593 7291 01593

70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym ¢islem 84 950 27400 Ize objednat jako voliteIné prisluSenstvi — strana 143.

Y8

q

Y8

Pruzny jistici kolik Sroub upinaci Upinaci paka TK podlozka
paky
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950...
Upinaé Ké Ké Ké Ké
PSC 40 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27900
PSC 50 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27900
PSC 63 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 399 28900 614 27900
/ . ’ v s o o
Nastrojovy drzak SVPC 117,5°/35
Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni
Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
(NEW [E (NEW [RE
Oznaceni ISO Upina¢ LPR WF | DMIN | Vymeénitelna | Kompatibilnis Artikl ¢. Artikl ¢.
desticka | Direct Cooling 84 671 ... 84 670 ...
mm mm mm Ké Ké
PSC40 SVPC R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 VC.. 1604 DC 5224 01695 5224 01695
PSC50 SVPC R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 VC.. 1604 DC 5987 01694 5987 01694
PSC63 SVPC R/L 80065-16 PSC 63 65 45 80 VC.. 1604 DC 6663 01693 6663 01693
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym ¢islem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné prisluSenstvi — strana 143.
Y8
Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢.
84950 ...
Upinaé Ké
PSC40 81 27600
PSC 50 81 27600
PSC 63 81 27600
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Nastrojové drzaky a rotacni upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni stytnou plochou

Nastrojovy drzak DVPN 117,5°/35°

Obrazek znazorfiuje pravé provedeni levy pravy
NEW IR NEW IR
Oznaceni ISO Upinaé LPR | WF | DMIN | Vyménitelna Artikl ¢. Artikl ¢.
desticka 84 673 ... 84672 ...
mm | mm | mm Ké Ké
PSC40 DVPN R/L 50050-16 | PSC40 50 27 50 VN.. 1604 6291 01695 6291 01695
PSC50 DVPN R/L 65060-16 | PSC50 60 35 65 VN.. 1604 7077 01694 7077 01694
PSC63 DVPN R/L 80065-16 | PSC63 65 45 80 VN.. 1604 7729 01693 7729 01693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Upinka Kruhové tryska Upinaci §rouby Upinaci §roub TK podlozka
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950...
Upinaé Ké Ké Ké Ké Ké
PSC40 617 28500 199 28400 M6X28 SW4 521 28300 81 27600 614 28000
PSC 50 617 28500 199 28400 M6X28 SW4 521 28300 81 27600 614 28000
PSC 63 617 28500 199 28400 M6X28 SW4 521 28300 81 27600 614 28000

Nastrojovy drzak SCMC 50°/80°/50°

Rozsah dodavky:

Bez sady vysocevykonného chlazeni

neutralni
NEW IR
Oznaceni ISO Upinaé LPR | Vyménitelna | Kompatibilnis Artikl ¢.
desticka | Direct Cooling 84 674 ...
mm Ké
PSC63 SCMC N 0100-12 ‘ PSC63 | 100 ‘ CC.. 1204 ‘ DC 6663 01293
PSC63 SCMC N 0130-12 PSC63 130 CC.. 1204 DC 6663 11293
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym Cislem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné pfisluSenstvi — strana 143.
Y8

Upinaci $roub

Nahradni dily Artikl ¢.
84950 ...

Upinaé Ké

PSC 63 123 27500
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Nastrojové drzaky a rotacni upinace

WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni sty¢nou plochou

Nastrojovy drzak PCMN 50°/80°/50°

Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni

neutraini
NEW IR
Oznaceni ISO Upinaé LPR | Vyménitelnd | Kompatibilnis Artikl ¢.
destitka | Direct Cooling 84 675 ...
mm Ké
PSC63 PCMN N 0100-12 PSC 63 100 CN.. 1204 DC 7291 01293
PSC63 PCMN N 0130-12 PSC 63 130 CN.. 1204 DC 7291 11293
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym ¢islem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné pfisluSenstvi — strana 143.
Y8 Y8 Y8 Y8

£ we J

Pruzny jistici kolik Sroub upinact Upinaci paka TK podlozka
paky
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé Ké Ké Ké Ké
PSC 63 30 29200 M8X1/L17 SW3 116 28700 343 29000 334 27800

Nastrojovy drzak SDNC 62,5°/55°/62,5°

Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni

neutralni
NEW
Oznaceni ISO Upinaé LPR | Vyménitelnd | Kompatibilnis Artikl €.
desticka | Direct Cooling 84 677 ...
mm Ké
PSC63 SDNC N 0100-11 PSC 63 100 DC.. 1173 DC 6663 01193
PSC63 SDNC N 0130-11 PSC 63 130 DC.. 11T3 DC 6663 11193
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym ¢islem 84 950 27400 Ize objednat jako voliteIné prisluSenstvi — strana 143.
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Upinka Kruhové tryska Upinaci Srouby Upinaci $roub TK podlozka
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
84950... 84950... 84950.. 84950... 84950..
Upinaé Ké Ké Ké Ké Ké
PSC 63 617 28600 199 28400 M6X28 SW4 521 28300 123 27500 614 27900
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Nastrojové drzaky a rotacni upinace
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni sty¢nou plochou

Nastrojovy drzak PDNN 62,5°/55°/62,5°

Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni

neutraini
NEW R
Oznaceni ISO Upinaé LPR | Vyménitelnd | Kompatibilnis Artikl ¢.
desticka | Direct Cooling 84 676 ...
mm Ké
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC 63 100 DN.. 1506 DC 7291 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC 63 130 DN.. 1506 DC 7291 11593
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym ¢islem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné prisluSenstvi — strana 143.
Y8
Upinaci Sroub
Nahradni dily Artikl ¢.
84950 ...
Upinaé Ké
PSC 63 81 27600

Nastrojovy drzak SVVC 72,5°/35°/72,5°

Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni

neutralni
NEW IR
Oznaceni ISO Upinaé LPR | Vyménitelnd | Kompatibilnis Artikl €.
desticka | Direct Cooling 84 678 ...
mm Ké
PSC63 SVVC N 0100-16 PSC 63 100 VC.. 1604 DC 6663 01693
PSC63 SVVC N 0130-16 PSC 63 130 VC.. 1604 DC 6663 11693
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym ¢islem 84 950 27400 Ize objednat jako voliteIné prisluSenstvi — strana 143.
Y8

-

Upinaci Sroub

Nahradni dily Artikl ¢.
84950 ...

Upinaé Ké

PSC 63 81 27600
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WNT \ Performance

Nastrojové drzaky a rotacni upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni stytnou plochou

Nastrojovy drzak DVVN 72,5°/35°/72,5°

LPR

0]
-

neutralni
NEW IR
Oznaceni ISO Upinaé LPR | Vyménitelna Artikl ¢.
desticka 84 679 ...
mm Ké
PSC63 DVVN N 0100-16 PSC 63 100 VN.. 1604 7729 01693
PSC63 DVVN N 0130-16 PSC 63 130 VN.. 1604 7729 11693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Upinka Kruhovd tryska Upinaci $rouby Upinaci $roub TK podlozka
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
84950.. 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé Ké Ké Ké Ké Ké
PSC 63 617 28500 199 28400 M6X28 SW4 521 28300 81 27600 614 28000

Nastrojovy drzak PDMN 48°/55°

Rozsah dodavky:

Bez sady vysocevykonného chlazeni

neutralni
NEW IR
Oznaceni ISO Upina¢ LPR | Vymeénitelna | Kompatibilnis Artikl €.
desticka | Direct Cooling 84 680 ...
mm Ké
PSC63 PDMN L 0130-15 | PSC63 | 130 | DN..1506 | DC 8984 11593
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym Cislem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné pfisluSenstvi — strana 143.
Y8

-

Upinaci $roub

Nahradni dily Artikl €.

84 950 ...
Upinaé Ké
PSC 63 81 27600
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Nastrojové drzaky a rotacni upinace
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni sty¢nou plochou

Nastrojovy drzak SVMC 50°/35°

Rozsah dodavky:
Bez sady vysocevykonného chlazeni

neutralni
NEW [
Oznaceni ISO Upinaé LPR | Vyménitelna | Kompatibilni s Artikl ¢.
destitka | Direct Cooling 84 681 ...
mm Ké
PSC63 SYMCL0130-16 | PSC63 | 130 | VC. 1604 DC 8984 11693
70 Sadu vysocevykonného chlazeni s artiklovym ¢islem 84 950 27400 Ize objednat jako volitelné pfisluSenstvi — strana 143.
Y8
Upinaci Sroub
Nahradni dily Artikl ¢.
84 950 ...
Upinaé Ké
PSC 63 81 27600

Néstrojovy drzak DVMN 50°/35°

%0,

neutraini
NEW IR
Oznaceni ISO Upinaé LPR | Vyménitelna Artikl ¢.
desticka 84 682 ...
mm Ké
PSC63DVMNL 0130-16 | PSC63 | 130 | VN. 1604 8984 01693
Y8 Y8 Y8 Y8
Pruzny jistici kolik Sroub upinaci Upinaci paka TK podlozka
paky
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
84 950 ... 84950.. 84950... 84950...
Upinaé Ké Ké Ké Ké
PSC 63 30 29300 M6/ L14SW2,5 116 28800 391 29100 614 28100

142 cuttingtools.ceratizit.com



Nastrojové drzaky a rotacni upinace
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni sty¢nou plochou

Nastrojovy drzak DCMN - DDMN 50°/48°

LPR

Oznaceni ISO Upinaé LPR | Vyménitelna desticka

mm

neutralni
NEW [
Artikl ¢.

84683 ...
Ké

PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15| PSC63 | 130 |CN..1204/DN.. 1506

11413 01293

Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Upinka Kruhovd tryska Upinaci $rouby Upinaci $roub TK podlozka
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
84950... 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé Ké Ké Ké Ké Ké
PSC 63 617 28500 199 28400 M6X28 SW4 521 28300 123 27500 334 27800

Sady vysocevykonného chlazeni

A Pouzitim sady DC se blokuji dal$i vystupy chlazeni, takZe veSkery tlak chlazeni je
soustfedén skrze sadu DC!

Rozsah dodavky:
Tryska Direct Cooling a o-krouzek

Y8
Artikl ¢.
84 950 ...
Ké
Sada chlazeni 2633 27400

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni sty¢nou plochou

Kratké vrtackové sklicidlo

A nezavislé na sméru otaceni
A dotahovaci moment =12 Nm

Rozsah dodavky:

Sklicidlo véetné upinaciho klice SW4

NC
2010

LF
LPR
LB
LB_1
%)
N %
i gl
2 B
AD
G 2,5 npa 12000
NEW [
Upinaé¢ | DCONWS | BD_1 |BD_2|LB_1| LB | LPR LF Artikl ¢.
84 111 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké
PSC 40 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 11376 01395
PSC 40 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 11675 01695
PSC 50 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 11609 01394
PSC 50 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 11913 01694
PSC 63 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 745 | 109 | 100 11845 01393
PSC 63 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 74,5 | 109 | 100 12157 01693

70 Diky dodatecnému vyvéZenina G 2,5 jej Ize pouzit az do 30.000 1/min!

Prislusenstvi

&

Ostatni

— hlavnikatalog, kapitola 17

144
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WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér HSK-A / PSC

A pro upinani upinacl PSC dle ISO 26623-1

Rozsah dodavky:
S upinacim Sroubem

//|<0.005]A

o
AD
NEW IR
Upina¢ d; OAL | LF | LB Artikl €.
84013 ...
mm | mm | mm Ké
HSK-A63 | PSC32 | 107 | 70 49 6715 06387
HSK-A63 | PSC40 | 112 80 54 7200 06395
HSK-A63 | PSC50 | 122 | 90 64 7200 06394
HSK-A100| PSC32 | 130 | 80 51 7920 10087
HSK-A100| PSC40 | 140 | 90 61 8161 10095
HSK-A100| PSC50 | 150 | 100 | 71 8402 10094
HSK-A100| PSC63 | 160 | 110 | 81 9613 10093
HSK-A100| PSC80 | 170 | 120 | 91 10 339 10086
Y8 Y8

W —

Zévitovy krouzek Upinaci §roub

Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DCONWS 84950 ... 84950 ...
Ké Ké

32 673 127 SW8 486 122
40 673 128 SW8 549 123
50 673 129 SW10 549 124
63 1344 130 Swi4 615 126
80 1344 130 SW14 615 126
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WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér SK / HSK-A

A pro upinani upinac HSK-A dle ISO 12164

Rozsah dodavky:
s upinaci patronou a krycim krouzkem

OAL

//[<0.005]A]| LB

L
LF
AD
NEW IR
Upina¢ d OAL | LB | LF Artikl €.
84014 ...
mm | mm | mm Ké
SK 40 HSK-A32 |108,40| 20,9 | 40 12026 04060
SK 40 HSK-A40 |108,40| 20,9 | 40 12267 04059
SK 40 HSK-A50 |108,40| 20,9 | 40 12511 04058
SK 40 HSK-A63 |148,40| 60,9 | 80 12267 04057
SK 50 HSK-A 100 |201,75| 80,9 | 100 19273 05055
SK 50 HSK-A32 |141,75| 20,9 | 40 15165 05060
SK 50 HSK-A40 |141,75| 20,9 | 40 15165 05059
SK 50 HSK-A50 |141,75| 20,9 | 40 15408 05058
SK 50 HSK-A63 |141,75| 20,9 | 40 16 375 05057
146 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard P
daptéry

Adaptér SK / PSC

A pro upinani upinacl PSC dle ISO 26623-1

Rozsah dodavky:
S upinacim Sroubem

//]<0.005]A] OAL
LB

LF
AD
NEW IR
Upina¢ d; OAL | LB | LF Artikl €.
84015 ...
mm | mm | mm Ké
SK 40 PSC32 98,40 | 10,9 | 30 7677 04087
SK 40 PSC40 | 98,40 | 10,9 | 30 7920 04095
SK 40 PSC50 |98,40| 10,9 | 30 7920 04094
SK 40 PSC63 |153,40| 65,9 | 85 7677 04093
SK 50 PSC32 |131,75| 10,9 | 30 10580 05087
SK 50 PSC40 |131,75] 10,9 | 30 12511 05095
SK 50 PSC50 [131,75| 10,9 | 30 10818 05094
SK 50 PSC63 |131,75| 10,9 | 30 11059 05093
SK 50 PSC80 |171,75| 50,9 | 70 11785 05086
Y8 Y8

W —
Zévitovy krouZek Upinaci $roub

Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
DCONWS 84 950 ... 84 950 ...

Ké Ké

32 673 127 SW8 486 122
40 673 128 SW8 549 123
50 673 129 SW10 549 124
63 1344 130 Swi4 615 126
80 1344 130 Swi4 615 126

cuttingtools.ceratizit.com 147



WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér BT / HSK-A

A pro upinani upinac HSK-A dle ISO 12164

Rozsah dodavky:
S upinaci patronou a krycim krouzkem

OAL

=

AD
NEW IR
Upina¢ d OAL | LB | LF Artikl €.
84016 ...
mm | mm | mm Ké
BT 40 HSK-A32 | 1054 | 13 40 12993 04060
BT 40 HSK-A40 | 1054 | 13 40 13236 04059
BT 40 HSK-A50 | 1154 | 23 50 13477 04058
BT 40 HSK-A63 | 1354 | 43 70 13 236 04057
BT 50 HSK-A100 | 191,8 | 52 90 20 240 05055
BT 50 HSK-A32 | 151,8 | 12 50 16 375 05060
BT 50 HSK-A40 | 151,8 | 12 50 16 375 05059
BT 50 HSK-A50 | 161,8 | 22 60 16 857 05058
BT 50 HSK-A63 | 161,8 | 22 60 17 821 05057
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WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér BT / PSC

A pro upinani upinacl PSC dle ISO 26623-1

Rozsah dodavky:
S upinacim Sroubem

//]< 0.005]A]

OAL

©
AD
NEW R
Upina¢ d; OAL | LB | LF Artikl €.
84017 ...
mm | mm | mm Ké
BT 40 PSC32 | 954 | 3 30 8402 04087
BT 40 PSC40 | 954 | 3 30 8646 04095
BT 40 PSC50 | 954 | 3 30 8646 04094
BT 40 PSC63 | 150,4 | 58 | 85 8402 04093
BT 50 PSC32 | 1418 | 2 40 11541 05087
BT 50 PSC40 | 1418 | 2 40 13477 05095
BT 50 PSC50 | 1418 | 2 40 11785 05094
BT 50 PSC63 | 1418 | 2 40 12267 05093
BT 50 PSC80 | 171,8 | 32 | 70 12752 05086
Y8 Y8
W o
Zavitovy krouzek Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
DCONWS 84950 ... 84950 ...
Ké Ké
32 673 127 SW8 486 122
40 673 128 SW8 549 123
50 673 129 SW10 549 124
63 1344 130 Swi4 615 126
80 1344 130 SwWi14 615 126
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WNT \ Standard

Adaptéry

Redukce HSK-A

A pro upinani upinac HSK-A dle ISO 12164

Rozsah dodavky:
S upinaci patronou a krycim krouzkem

OAL
//]< 0.005]A] LB
s (el HEs
| 777,771, A
LF
A
NEW R
Upina¢ d OAL | LB | LF Artikl €.
84 040 ...
mm | mm | mm Ké
HSK-A 63 | HSK-A40 | 112 54 80 12993 06359
HSK-A63 | HSK-A50 | 112 54 80 13236 06358
HSK-A 100 | HSK-A50 | 130 | 51 80 15408 10058
HSK-A 100 | HSK-A63 | 150 71 100 15408 10057

150
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WNT \ Performance

Adaptéry
A o
Adaptér 90° VDI na PSC
L ]
90°
 NEW [
Upinaé d, LPR | OAW | LF | Wwr Artikl &.
83 231 ...
mm | mm | mm | mm Ké
VDI30 | PSC40 | 65 | 56 | 41 21 15775 040279
VDI40 | PSC40 | 75 | 86 | 51 30 15775 04026
VDI40 | PSC50 | 85 | 80 | 53 | 40 16482 05026 "
VDI40 | PSC63 | 95 | 80 | 53 | 40 17 368 06326
VDI50 | PSC50 | 85 | 80 | 53 | 40 16 482 050251
VDI50 | PSC63 | 97 | 80 | 55 | 40 17368 063251
1) ZboZineni skladem
Adaptér VDI na PSC

[ NEW [N
Upinaé d; 0AW | LPR Artikl ¢.
83232...
mm mm Ké
VDI 30 PSC 40 60 70 15775 04027 "
VDI 40 PSC 40 75 75 15775 04026 "
VDI 40 PSC 50 82 85 16482 05026 "
VDI 40 PSC63 | 105 90 17 368 06326 "
VDI 50 PSC 50 91 85 16482 05025"
VDI 50 PSC63 | 105 | 100 17368 06325"

1) ZboZineniskladem
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WNT \ Performance

Adaptéry
A o
Adapter 90° VDI na HSK-T
OAW
d1
€
o )
o
- O : .
\
L]
\
|
|
90°
| NEW I
Upinaé dy LPR | OAW LF WF Artikl ¢.
83233 ...
mm | mm | mm | mm Ké
VDI30 |HSK-T40| 65 60 4 25 15775 04027 "
VDI40 |HSK-T40| 75 90 51 34 15775 04026 "
VDI40 |HSK-T63| 90 85 53 45 17 368 06326 "
VDI50 | HSK-T63 | 97 85 55 45 17368 06325 "
1) ZboZineni skladem
Adapter VDI na HSK-T
OAW
d|
|
o« i
5, / |
|
=3 v7
Upinaé dy LPR | OAW Artikl ¢.
83234 ...
mm | mm Ké
VDI30 |HSK-T40| 74 60 15775 04027 "
VDI40 |HSK-T40| 79 75 15775 04026 "
VDI40 |HSK-T63 | 95 105 17368 06326
VDI50 |HSK-T63| 105 | 105 17368 06325 "

1) ZboZineniskladem

152
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou

Adaptér 90° VDI na VDI, oboustranné upnuti

A pro nastrojové drzaky na soustruzeni

=3 v7
Upinaé d; LPR LF 0AH | RADW Artikl ¢.

83225 ...

mm mm mm mm Ké

VDI 25 VDI20 | 104 75 67,5 40 12141 02028 "
VDI 25 VDI25 | 104 75 38,0 40 12141 02528 "
VDI 30 VDI 30 116 85 76,5 47 11704 03027 "
VDI 30 VDI30 | 131 100 | 76,5 47 13297 13027 "
VDI 40 VDI40 | 133 | 100 | 89,0 56 17384 04026 "
VDI 40 VDI40 | 153 | 120 | 89,0 56 14512 14026 "

1) ZboZineni skladem

DrZak pro nastroje s valcovou stopkou s vnitfnim pfivodem chladiva

A (vojité = oboustranné ozubend stopka VDI

LPR
LF OAH
1 ‘
e i
S+ ——— 10—
lo SN
< :
DCONWS
dvojité
 NEW [N
Upinaé | DCONWS | LPR LF 0AH | RADW Artikl ¢.
83228 ...
mm mm | mm | mm | mm Ké
VDI 25 25 100 75 60 40 10642 02528 "
VDI 30 32 110 85 64 47 11580 03227 "
VDI 30 32 125 | 100 64 47 11829 13227
VDI 40 40 130 | 100 76 56 12484 04026 "
VDI 40 40 152 | 120 76 56 13483 14026 "
VDI 50 50 155 | 120 98 64 18259 05025"
1) ZboZineniskladem
70 U obvodovych revolverovych hlav hrozi nebezpeci kolize v pfipadé nedodrzeni maximdini jmenovité vysky dané strojem (LPR).
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou

DrZak pro nastroje s valcovou stopkou, odsazeny, s vnitfnim privodem chladiva

A (vojité = oboustranné ozubend stopka VDI

DCONWS| | | © (| [gmomm] oo || |
in
dvojité
[EA v7
Upinaé |DCONWS| LPR | LF | OAH |RADW Artikl &,
83229...
mm mm mm mm mm Ké
VDI 25 25 995 | 75 30 40 15230 02528 "
VDI 30 32 1250 | 100 | 70 47 15107 032271
VDI 40 40 1330 | 100 | 85 56 16354 04026 "

1) ZboZineniskladem

70 U obvodovych revolverovych hlav hrozi nebezpeci kolize v pfipadé nedodrzeni maximdini jmenovité vysky dané strojem (LPR).

Oboustranny drZzak pro nastroje s valcovou stopkou s vnitrnim privadénim chladiciho média

A dvojité = oboustranné ozubend stopka VDI
A pro upnuti dvou vrtacich ty¢i za ic¢elem obrabéni pomoci hlavniho a vedlej$iho vietena
A externi privadéni chladiciho média je k dispozici

LPR
LF OAH
o0 ;
o L |
i @ i ‘
5 Lo el
© |
® B——t U
DCONWS <
o
dvojité
= v7
Upinaé | DCONWS | LPR LF OAH | OAW | RADW Artikl ¢.
83230...
mm mm mm mm mm mm Ké
VDI 25 25 99,5 75 54 104 40 14263 02528 "
VDI 30 32 1100 | 85 62 109 47 12702 03227 "
VDI 30 32 125,0 | 100 62 118 47 15107 132271
VDI 40 40 152,0 | 120 76 116 56 17727 04026 "

1) ZboZineni skladem

70 U obvodovych revolverovych hlav hrozi nebezpeci kolize v pfipadé nedodrzeni maximdlni jmenovité vySky dané strojem (LPR).
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou

DrZak pro upichovaci planzety

A (vojité = oboustranné ozubend stopka VDI

LPR LPR
LF | paxx LF ] paxx
—— DAXX
T
<
T T T
<O(ECW*777 —{—o— gg T - —o— |
<
o
= J—._‘ =7
o W > ol w
222 ]IS HE
(@) — o
dvoijité - pretocené dvoijité dvojité - pretocené dvojité
| NEW I | NEW
Upinaé LPR LF OAH |RADW | RADH | WF | DAXX | H 0AW Artikl €. Artikl ¢.
83227 ... 83226 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
VDI 20 855 | 75,0 94 60 47 155 | 176 26 85 12796 02629 " 12796 02629 "
VDI 25 852 | 747 73 43 39 155 | 176 32 72 13700 03228 "
VDI 25 852 | 747 73 43 39 155 | 176 26 72 13700 02628 " 13700 02628 "
VDI 30 855 | 75,0 | 100 60 50 155 | 176 32 95 13700 03227 " 13700 03227 "
VDI 30 85,5 | 75,0 | 100 60 50 155 | 176 26 95 13700 02627 " 13700 02627 "
VDI 40 88,5 | 78,0 | 100 60 50 155 | 176 32 95 14764 03226 " 14764 03226 "
VDI 40 88,5 | 78,0 | 100 60 50 155 | 176 26 95 14764 02626 " 14764 02626 "

1) ZboZineni skladem

70 U obvodovych revolverovych hlav hrozi nebezpeci kolize v pfipadé nedodrzeni maximéalni jmenovité vySky dané strojem (LPR).
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou

Potahovaky tycového materialu pro Celni revolverové hlavy, radialni

A Nazakladnim télesu jsou nainstalované dvé nastavitelng, navzajem odpruzené, vyménné ¢elisti. Kazdd z &elistf je osazena destickou z tvrdokovu. Celisti drzéku se

nastavi na rozmér ponékud mensi nez je primér tyc¢e a pomoci revolverové hlavy se v radialnim sméru (0sa X) pfitlaci na tyc.

A (A = ¢elisti k potahovakim

Rozsah dodavky:

Potahovék tycového materidlu v. GA 1 v pfipadé VDI 16, po¢inaje VDI 20 s osazenim GA 3

e oe E D |oe E
. 9 foe] © o e ©
%
Q .LF_| RADW LF_|_RADW
g
levé levy pravy
 NEW  NEW R
Upinaé |DCONWS | LF OAH |RADW | GA Artikl ¢. Artikl €.
80309 ... 80 306 ...
mm mm | mm mm Ké Ké
VDI 16 2-22 28 74 35 1 22993 01600
VDI 20 2-42 34 85 61 3 27615 02000
VDI 30 2-42 34 105 61 3-4 27615 03000 27 615 03000
VDI 40 2-65 34 125 61 3-4 38095 04000 38095 04000

Potahovaky ty¢ového materialu pro obvodovou revolverovou hlavu

A Nazakladnim t&lesu jsou nainstalované dvé nastavitelné, navzajem odpruzené, vyménné &elisti. Kazdd z Selisti je osazena destickou z tvrdokovu. Celisti drzéku se

nastavi na rozmér ponékud mensi nez je primér tye a pomoci revolverové hlavy se v radialnim sméru (0sa X) pfitlaci na tyc.

A Zalomené na90°
A GA = Gelisti k potahovak(im

Rozsah dodavky:

Potahovak ty¢ového materidlu osazeny GA 3
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g |WF B
g
levy
=3 v7
Upina¢ |DCONWS| LPR | LF | WF | GA Artikl &,
80 310...
mm mm mm mm Ké
VDI 30 ‘ 2-42 ‘ 129 ‘122,5‘ 370 ‘ 3-4 30313 03000
VDI 40 2-65 | 149 | 1425 | 415 | 3-4 39824 04000
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ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou

~ . . 7y ©

Celisti k potahovakum

A pro potahovaky tycového materialu 80 306 .../ 80309 .../ 80 310 ...
A cenazapar
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OAL OAW
| NEW
GA | DCONWS | OAL | OAW | OAH Artikl €.
80312...
mm mm mm mm Ké
1 2-22 245 13 58 5083 12200
3 2-42 26,0 22 86 5083 14200
4 42-65 | 29,5 22 102 6731 16500
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Cistici vrtule

Cistici vrtule
A odstrafovani tfisek a emulze nebo proces vysusovani pfes vieteno pro upinani nastroje
A snadna vyména rotorovych listd

OAL
LPR LF

@
S
T ;J.
DFC
[

3
8 3
(&)
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IK
NEW IR
DCONMS| OAL | LPR LF | DFC | BD RPMX Artikl ¢.
80399 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm 1/min. Ké
20 |186,3 | 141,3 [69,75| 254 | 67,68 |5000-8000 4493 02000
Y7 Y7
Rotorovy list Sadarotorovych
listd
Artikl €. Artikl €.
80399.. 80399..
Pro artikl ¢. Ké Ké
80399 02000

551 30100 2130 30200
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Upinaci klice
. " H rv r A4 r v
TorqueFix® rukojet klice Vyménna ¢epel pro TORX®
A sfixné nastavenym dotahovacim momentem A délka75mm
A ergonomicka rukojet klice, velmi Sikovny dchyt diky kompaktni konstrukci
A zvlast vhodny na obtiZné pfistupné Srouby a do tzkych mist
A po dosazeni nastaveného dotahovaciho momentu zazni ,kliknuti®
A normy: DINENISO 6789
A presnost: + 6%, prevoditelna na narodni normy @ - _- —
Rozsah dodavky:
V€. plastového kuffiku a certifikdtu
(NEW [N
TQX OAL |Velikost| DRVS Artikl ¢.
80394 ...
O Nm mm mm Ké
0,6 75 T06 4 83 00600
0,9 75 T07 4 83 00700
1,3 75 T08 4 83 00800
2,5 75 T09 4 83 00900
e 3 g
80392... , 7 T2 4 83
Nm mm K& 8,0 75 T20 . 02000
05 | 4 1021 00500 B0 1 71T 53
0,6 4 1021 00600
0,9 4 1021 00900
1,1 4 1021 01100 Lo . ®
2| roeroo - \/ymenna cepel pro TORX PLUS
2,0 4 1021 02000 4 délkaromm
2,5 4 1021 02500
3,0 4 1021 03000
3,8 4 1021 03800
4,0 4 1021 04000

Vymeénna Cepel pro Sestihran

A délka75mm

(NEW [N
TaX OAL |Velikost| DRVS Artikl ¢.

80393 ...
Nm mm mm Ké
0,9 75 |SW15| 15 83 01500
1,8 75 Sw2 2 83 02000
3,8 75 |SW2,5| 25 83 02500
5,5 75 SW3 3 83 03000
8,0 75 | Sw4 4 83 04000
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® - -
NEW NI
TQX OAL |Velikost| DRVS Artikl €.
80395 ...
Nm mm mm Ké
0,8 75 |T06-IP| 4 83 00600
1,3 75 |TO7-IP| 4 83 00700
2,0 75 |TO8-IP| 4 83 00800
3,0 75 |[TO9-IP| 4 83 00900
45 75 |T10-IP| 4 83 01000
6,6 75 |T15-IP| 4 83 01500
8,0 75 |T20-IP| 4 83 02000
8,0 75 |T25-IP| 4 83 02500

Sestihranné klice s piicnou rukojeti - sada

A 7dilnd sada ve stojanku

®

(NEW [N
Velikost Artikl ¢.
80397 ...
Ké
SW2, SW2,5, SW3, SW4, SW5, SW6, SW8 997 99900
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Plati nase aktualni smluvni podminky, které si miZete prohlédnout na nasich webovych strankdch. Zobrazeni a ceny jsou platné, podléhaji Upravam
v dusledku technickych zlep$eni nebo dal$iho vyvoje, jakoZ i obecnym a tiskovym chybam.



SJEDNOTILI JSME
ZKUSENOSTI PRO OBRABENI

N

KOMPETENCNi ZNACKA V OBLASTI VYVOJE A
VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENI

Znacka CERATIZIT je jméno pro $pi¢kové nastroje s bfitovymi desti¢kami. Tyto néstroje se vyznacuji vysokou
kvalitou a nesou DNA dlouholetych zkuSenosti z vyvoje a vyroby tvrdokovovych nastroju.

& KOMET

INOVATIVNI PRUKOPNIK V TECHNOLOGI!I

VRTANI JIZ CELE STOLETI

Velmi pfesné vrtani, vystruzovani, zahlubovani a vyvrtavani je véci expertl: efektivni feseni pro obréabéni otvord,
stejné jako mechatronické nastroje nesou proto zna¢ku KOMET.

VYSOCE KVALITNi SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymem pro Siroky sortiment: rotaéni néastroje z tvrdokovu i HSS, upinace nastrojl a efektivni fesenfi
pro upinani obrobku jsou proto pfifazeny pod tuto znacku.

PREMIOVE NASTROJE NA TRISKOVE OBRABENI
PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pro vrtani v leteckém a kosmickém prdmyslu nesou zna¢ku KLENK.
Tyto vysoce specializované produkty jsou pfeduréeny pro obrabéni lehkych materiald.

CERATIZIT Ceska republika s.r.o.
Sokolovska 250 \ 594 01 Velké Mezifici

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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