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Prekona vsechny
rekordy!

WTX — HFDS
“Jedinecny Ctyrbrity vrtak
z tvrdokovu na trhu
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MONSTERMILL
Ovlada kralovskou disciplinu —
obrabéni slitin na bazi niklu

KUB CENTRON
Ekonomicka varianta pro velké
a hlubokeé otvory nyni skladem

Skupina CERATIZIT se specializuje na
strojirenska feseni s vysokou technologickou

kvalitou pro vyrobu feznych néstroju a
produktd z velmi tvrdych materialG.
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Objednavejte snadno a bez byrokracie

Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

Snadnéji to nejde
Objednavejte v
Online Shop

http://cuttingtools.ceratizit.com

Servisni a technické poradenstvi na misté

vas osobni technik

Vase zdkaznické &islo




LAy
Nova pyramidova geometrie vrtdku WTX — HFDS je zarukou mimofadné
agresivniho a pfesného navrtavani. Pfitom se fezna sila rozklada na Ctyfi bfity,
¢imz Ize tudiz dosahnout delSi Zivotnosti. Stabilita jadra vrtaku zlGstava diky
optimalnimu chlazeni nenaruSena — Ctyfi spiralové, vnitfni chladici kanalky —

a vlastni proces vrtani tak je zvlast bezpecény a efektivni.

Dalsi informace o produktu
naleznete na — strané 16—19




Zkratte ¢as svého obrabéni pomoci

ctyr efektivnich brita!

Inovativni, pyramidovy hrot garantuje maximalni poziéni pfresnost ~ 0,03 mm,
agresivni navrtavani a vynikajici stfedéni.

— Cityfi drazky pro
odvadeéni tiisek
zajistuji bezpecny a
rychly odvod tfisek.

Kazdy bfit se optimalnim
zpusobem chladi pomoci
chladicich kanalkd se ¢tyfnasobnou

Ctyfi brity umoziuji spiralou. Jadro nastroje presto
extrémné vysoké posuvy. zlistava stabilni.
[DRAGONSKIN

DPX14S — povlak Dragonskin:
== nanopovlak TiAIN
+ koeficient otéru (za sucha proti oceli) = 0,35

== maximalni pracovni teplota: 1000 °C

Charakteristika

A

Vrtak WTX — HFDS otevira dvefe do svéta zcela novych dimenzi s ohledem na kvalitu vrtani, toleranci
otvoru a pozi¢ni pfesnost. Tim se kvalita obrobku zvysi natolik, ze eventualni dokonovaci obrabéni
muZze odpadnout.

Ctyfi kanalky pro vnitini chlazeni s priibéznou spirdlou garantuji optimalni chlazeni kazdého bfitu,

tudiz Ize dosahovat podstatné delSi zivotnosti. Néklady na fezné nastroje se tak znaéné snizi.

P¥i zajizdéni a vyjizdéni z diry vznikaji nepatrné otfepy. Nakladné a dodate¢né odjehlovani tudiz mize
odpadnout.




Test vrtani v 1.7225 / 42CroMoV4, hloubka diry 30 mm:

Nastroje @ (mm) V. (m/min.) f (mm/U) V, (mm/min.)
WTX -HFDS, z=4 10 100 0,7 2228,17
TK vrtak s velkym posuvem, z = 3 10 110 0,44 1540,62
TK rychlovrték, z = 2 10 160 0,26 132417
TK vrték, z =2 10 100 0,24 763,94
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cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/wtx-hfds

Stock around the clock!
Tool Supply 24/7

24

Poskytnutim systému Tool-O-Mat prebirame veskeré logistické naklady za Vas.
Ziskate tim 100 % dostupnost v§ech nastrojl a to kdykoliv a bez dal$iho Usili.



MonsterMill
NCR

Ovlada krélovskgﬂur dISCIp|I nu—
obrabeni slitin na bazi nik

Specifické vlastnosti slitin na bazi niklu pfivadeji ¢asto operatory obrabécich stroju a pouzivané nastroje na
hranice jejich moznosti. V kralovskeé tfidé tfiskového obrabéni mize vyroba zlstat procesné bezpecna a
efektivni pouze tehdy, pokud se budou pouzivat nastroje specialné koncipované pro tento typ obrabéni.

Fréza MonsterMill NCR, kterou jsme vyvinuli, snadno pfekonava nastrahy slitin vyrabénych na bazi niklu.
Kombinace tvrdokovu, povlaku a geometrie je navzajem bezvadné vyladéna, aby obrabéni téchto tézko
obrobitelnych materialu jiz nepfinaselo zadné problémy.

DRAGONSKIN
Presvédcte se sami!
A specidlng vyladéna geometrie nastroje pro Novy povlak Dragonskin
obrabéni slitin na bazi niklu pfizptsobeny fréze MonsterMill NCR
garantuje stabilni a bezpeéné procesy je koncipovany specialné

pro obrabéni slitin na bazi niklu.
A zesileny primér jadra a kénicky stoupajici

jadro

zvySuje odolnost nastroje vici opotrebeni + vysoka zaruvzdornost
A specialné vyladény tvrdokov + vysoka odolnost viiéi opotfebeni

a povlak nastroje

pfinasi velmi dobrou otéruodolnost v pfipadé obrabéni mist

s okujemi vznikajicimi pfi obrabénf a kiirou po valcovani

X = Produkty naleznete na strané 104—108

= zivotnost 13,2 m

Vice informaci o testu produktd
naleznete na nasich webovych strankach:

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/ncr



goo°C—-
glitiny na bazl niklu

(NiCr19Fe18Nb5M9)

Maximalni provozni teplota

Slltlny na bazi niklu Pevnost materidlu v tahu

Obrabéni slitin na bazi niklu je v porovnani s
Maximalni provozni
teplota

Tvrdost
Vysoka pevnost v tahu tohoto materialu v
kombinaci se specifickou tvrdosti zna¢né
urychluji opotfebovavani obrabécich nastroju.
Vybér spravného nastroje je proto rozhoduijici.

Pouze pomoci nastrojl specialné
dimenzovanych pro tento material Ize
minimalizovat opotiebeni, dosahnout Néklady Hustota
maximalni zivotnosti a zajistit bezpecné
vyrobni procesy.

Slitiny na bazi niklu (NiCr19Fe18Nb5Mg) I
Nerezové oceli (1.4305) I
Titan (Ti6AI4V) BN

Typické aplikaéni oblasti

Na zékladé specifickych vlastnosti se slitiny na bazi niklu pouzivaji v pfipadé vysokého tepelného a
mechanického zatizeni. Diky vysoké odolnosti vici korozi Ize kov pouzivat v celé fadé pramyslovych odvétvi.

A chemicky pramysl A automobilovy pramysl
A vyroba peci a hofakovych komor A energeticky pramysl
A letecky primysl




Ekonomicka varianta pro velké
a hluboke otvory nyni skladem

KUB_Gentron

.
L

& KOMET

KUB Centron je idedlni nastroj pro vrtani otvorl s velkym pomeérem délky a prdmeéru.
Ekonomické a procesné bezpecné vrtani v hloubce do 9xD do téméF veskerych materiall
je s vrtakem opatfenym vrtaci korunou bezproblémoveé.

A ted to nejlepsi: Vrtaky s vyménitelnymi destickami s vyménnou hlavou pro Vas
mame s okamzitou platnosti v nasem standardnim sortimentu skladem.

Pouziti

A pro velké a hluboké otvory 4xD az 9xD.

A vhodné pro rotaéni a pevné, vertikalni i horizontalni pouziti.

A vrtaci korunky vrtaku KUB Centron jsou v nabidce od @ 20,00 do & 81,00 mm.
Pocinaje @ 65,00 mm je vrtaci hlava k dispozici se 4 vyménitelnymi bfitovymi
destiCkami a tudiz v ponékud jiném provedeni.

A vhodné napft. pro provrtavani pficného otvoru, blokl valcu a vykovku.

A KUB Centron je koncipovany pro pouzivani WOEX vyménitelnych bfitovych desticek,
tudiz pro univerzalni, vysoce vykonné a procesné bezpecné obrabéni.




Stredici hrot
NASTAVENi PRESNE POLOHY

Nastaveni pfesné polohy zajistuji sttedici hroty z
HSS nebo VHM. Na zéakladé stfedicich hrott se musi
rovnéz zvolit fezné parametry vrtaku KUB Centron.

Drzak
OSVEDCENE ROZHRANI ABS

Zvlasté v pfipadé vrtani velkych, hlubokych otvorG
je vyhodné pouzivat rozhrani ABS. Lepsi prenos sily
pfinasi optimalizovany vysledek obrabéni.

VYSOKA FLEXIBILITA

Diky modulové konstrukci pokryva jeden drzak
nékolik praméra.

SNIZENi NAKLADU

Kombinovanim vrtaci korunky, vyménitelnych bfitovych

desti¢ek a drzaku Ize snizovat ndklady na nastroje.

Dal$i informace o produktu
naleznete na — strané 20-33

Vrtaci korunka
STABILITA BEHEM OBRABENI

TK vodici ostfi pro vétsi stabilitu vrtakd s vrtacimi
korunkami v otvoru a pfi vyjizdéni z otvoru Tim pUsobi
proti odtlacovani.

Vymeénitelné desticky
UNIVERZALNI POUZITI

Osveédcené a specializované vysoce vykonné sorty
WOEX vymeénitelnych bfitovych desticek umoznuji

obrabéni témér veskerych materidlt. Dodate¢né
pouziti pro veskeré vrtaky KUB Trigon.

Rozhrani
PRESNE VYSTREDENI

Rozhrani s pfesné licujicim stfedicim ¢epem u
vrtaci korunky.

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/kub-centron



’ \ CUTTING SOLUTIONS BY
A

A\ CERATIZIT

KOMPETENCNI ZNACKA V OBLASTI VYVOJE
A VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENI

Produkty:

A Soustruznické nastroje s bfitovymi Znacka CERATIZIT je jméno pro Spickové nastroje s
destiCkami bfitovymi destickami. Tyto nastroje se vyznacuji vysokou

A Multifunkéni nastroje EcoCut kvalitou a nesou DNA dlouholetych zkuSenosti z vyvoje a

A Zapichovaci nastroje vyroby tvrdokovovych nastroju.

A Frézovaci néstroje s bfitovymi destiCkami

A Ultra tvrdé fezné materialy

& KOMET

INOVATIVNI PRUKOPNIK V TECHNOLOGII
VRTANI JIZ CELE STOLETI

Produkty:

A Vrtaky s bfitovymi destiCkami Velmi pfesné vrtani, vystruzovani, zahlubovani a

A Vystruzniky a srazece vyvrtavani je véci expertl: efektivni feSeni pro obrabéni
A Nastroje na vyvrtavani otvory, stejné jako mechatronické nastroje nesou proto
A Rizené nastroje znadku KOMET.




VYSOCE KVALITNi SLUZBY A SIROKE PORTFOLIO

Produkty:

HSS vrtaky WNT je synonymem pro Siroky sortiment: rotaéni

TK vrtaky nastroje z tvrdokovu i HSS, upinace nastroju a efektivni
Rezné i tvareci zavitniky feSeni pro upinani obrobkl jsou proto pfifazeny pod tuto
Cirkularni a zavitové frézy znacku.

Nastroje na soustruzeni zavitl

Soustruznické mini nastroje

HSS frézy

TK frézy

Upinace nastrojl

> > > > > > > > >

Svéraky a upinani obrobk

PREMIOVE NASTROJE NA TRISKOVE
OBRABENI PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU

Produkty:

A TKvrtaky pro letecky a kosmicky pramysl Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pro vrtani v
leteckém a kosmickém primyslu nesou znacku KLENK.
Tyto vysoce specializované produkty jsou pfeduréeny
pro obrabéni lehkych materiald.




RAGONSKIN
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Nejnovéjsi generace
technologie povlakovani

Tajemstvi nové a jedine¢né technologie povlakovani spociva v dlouholetych zkuSenostech a v
dlsledném prosazovani pozadavkl na neustaly vyvoj novych metod povlakovani. Diky progresivnimu
pristupu k inovacim i diky know-how, kterym disponujeme v oblasti praSkové metalurgie, dosahujeme
—a v prvni fadé predevSim nasi zakaznici — dosud nevidaného vykonu pfi tfiskovém obrabeéni.

Stejné jako je draéi kGize symbolem nezranitelnosti, tak je i nova technologie povlakovani Dragonskin
symbolem maximalni ochrany pfed opotfebenim a diky svoji neproniknutelné vrstvé je ur€ena pro

vvvvv

tvrdy a neznicitelny povrch sametového vzhledu.

Perfektni kombinace nejmodernéjsich vysoce vykonnych substratd a nové struktury povlaki
umoznuje dosahovat vysokych feznych rychlosti a vySSi procesni spolehlivosti. Znaénou konkurenéni
vyhodu Vam pfinasi technologie povlakovani Dragonskin, diky niz se prokazatelné dosahlo az

0 80 % vysSiho vykonu v porovnani se stavajicimi nastroji.

Dragonskin — Povlak pro
maximalni vykon

Produktova kategorie Dragonskin ma umoznit rychlou identifikaci
nastroji CERATIZIT, na néz se aplikovala vysoce efektivni
technologie povlakovani, a tudiz i jejich rychlé vyhledavani.
Veskeré produkty, které jsou oznacené symbolem Dragonskin,
jsou symbolem nedosazitelného vykonu, maximalni Zivotnosti
nastroju a nejvyssi procesni spolehlivosti.

Povlak Dragonskin



TK vrtaky

16-19 WTX — HFDS Vrtak s velkym posuvem

KOMET Vrtak s vyménitelnymi destiCkami
20-33 KUB Centron
34-47 KUB Pentron
48-53 KUB Trigon

LWV Cirkularni frézovani a frézovani zavitl
54+55 HPC VHM zavitova fréza




Lieverze Soustruznické noze s vymeénitelnymi destiCkami

56-103 CBN-PKD vymeénitelné bfitové desticky

LY TK frézy

104-113 MonsterMill - NCR

114-119 S-Cut — hrubovaci fréza

120+129 Odhrotovaé¢ NC

A AluLine

dale k nastrojum

A SilverLine
A BluelLine

Ligeerrn Frézy s vymeénitelnymi destiCkami

130-135 MaxiMill 211-11/15 — KN — valcova ¢elni fréza

LY Nastrojové drzaky a rotaéni upinace

136-148 ABS nastrojové drzaky

149-165  Adaptér ABS

167 Klestiny ER



WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, DIN 6537

A CtyFbfity vrtak s velkym posuvem

A nova geometrie britl garantuje vysokou poziéni

A specialista pro obrabéni oceli presnost
A 4 spirdlové chladici kanalky
<3xD *f HFDS
% DPX14S
NOF =4
DRAGONSKIN
DCONMS
o1
‘ g
I
I g
> 9
DC
)
<
WTX - HFDS = tyfbfity vrtak YR
<J130°
TK
| NEW [
DC ;| DCONMS 5| OAL | LCF | LU LS Artikl ¢.
10797 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Ké
6,0 8 79 41 29 36 1935 06000
6,1 10 89 47 35 40 2638 06100
6,2 10 89 47 35 40 2638 06200
6,3 10 89 47 35 40 2638 06300
6,4 10 89 47 35 40 2638 06400
6,5 10 89 47 35 40 2638 06500
6,6 10 89 47 35 40 2638 06600
6,7 10 89 47 35 40 2638 06700
6,8 10 89 47 35 40 2638 06800
6,9 10 89 47 35 40 2638 06900
7,0 10 89 47 35 40 2638 07000
71 10 89 47 35 40 2638 07100
72 10 89 47 35 40 2638 07200
73 10 89 47 35 40 2638 07300
74 10 89 47 35 40 2638 07400
75 10 89 47 35 40 2638 07500
7,6 10 89 47 35 40 2638 07600
77 10 89 47 35 40 2638 07700
78 10 89 47 35 40 2638 07800
79 10 89 47 35 40 2638 07900
8,0 10 89 47 35 40 2638 08000
8,1 12 102 | 55 40 45 3579 08100
8,2 12 102 | 55 40 45 3579 08200
8,3 12 102 | 55 40 45 3579 08300
8,4 12 102 | 55 40 45 3579 08400
8,5 12 102 | 55 40 45 3579 08500
8,6 12 102 | 55 40 45 3579 08600
8,7 12 102 | 55 40 45 3579 08700
8,8 12 102 | 55 40 45 3579 08800
8,9 12 102 | 55 40 45 3579 08900
9,0 12 102 | 55 40 45 3579 09000
9,1 12 102 | 55 40 45 3579 09100
9,2 12 102 | 55 40 45 3579 09200
9,3 12 102 | 55 40 45 3579 09300
9,4 12 102 | 55 40 45 3579 09400
9,5 12 102 | 55 40 45 3579 09500
9,6 12 102 | 55 40 45 3579 09600
9,7 12 102 | 55 40 45 3579 09700
9,8 12 102 | 55 40 45 3579 09800
9,9 12 102 | 55 40 45 3579 09900
10,0 12 102 | 55 40 45 3579 10000
10,2 14 107 | 60 43 45 4750 10200
10,5 14 107 | 60 43 45 4750 10500
11,0 14 107 | 60 43 45 4750 11000
11,5 14 107 | 60 43 45 4750 11500
12,0 14 107 | 60 43 45 4750 12000
12,5 16 115 | 65 45 48 6450 12500
13,0 16 115 | 65 45 48 6450 13000
16

A vynikajici kvalita otvoru s ohledem na toleranci,
povrch, polohu

 NEW g

DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikl ¢.
10797 ...

mm mm mm | mm | mm | mm Ké
14,0 16 115 | 65 45 48 6450 14000
14,3 18 123 | 73 51 48 8036 14300
14,5 18 123 | 73 51 48 8036 14500
15,0 18 123 | 73 51 48 8036 15000
16,0 18 123 | 73 51 48 8036 16000
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina o
Kalend ocel o

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, DIN 6537

A CtyFbfity vrtak s velkym posuvem

A nova geometrie britl garantuje vysokou poziéni

A specialista pro obrabéni oceli presnost
A 4 spirdlové chladici kanalky
<5xD *f HFDS
% DPX14S
NOF =4
DRAGONSKIN
DCONMS
o1
‘ g
I
X 3
> 9
DC \
<
WTX - HFDS = GtyFbity vrtak wal 13
<J130°
TK
| NEW [
DC ;| DCONMS 5| OAL | LCF | LU LS Artikl ¢.
10798 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Ké
6,0 8 89 51 40 36 2287 06000
6,1 10 102 | 59 47 40 3050 06100
6,2 10 102 | 59 47 40 3050 06200
6,3 10 102 | 59 47 40 3050 06300
6,4 10 102 | 59 47 40 3050 06400
6,5 10 102 | 59 47 40 3050 06500
6,6 10 102 | 59 47 40 3050 06600
6,7 10 102 | 59 47 40 3050 06700
6,8 10 102 | 59 47 40 3050 06800
6,9 10 102 | 59 47 40 3050 06900
7,0 10 102 | 59 47 40 3050 07000
71 10 102 | 59 47 40 3050 07100
7,2 10 102 | 59 47 40 3050 07200
73 10 102 | 59 47 40 3050 07300
7.4 10 102 | 59 47 40 3050 07400
75 10 102 | 59 47 40 3050 07500
7,6 10 102 | 59 47 40 3050 07600
7.7 10 102 | 59 47 40 3050 07700
78 10 102 | 59 47 40 3050 07800
79 10 102 | 59 47 40 3050 07900
8,0 10 102 | 59 47 40 3050 08000
8,1 12 18 | 70 55 45 4692 08100
8,2 12 18 | 70 55 45 4692 08200
8,3 12 18 | 70 55 45 4692 08300
8,4 12 18 | 70 55 45 4692 08400
8,5 12 18 | 70 55 45 4692 08500
8,6 12 18 | 70 55 45 4692 08600
8,7 12 18 | 70 55 45 4692 08700
8,8 12 118 | 70 55 45 4692 08800
8,9 12 18 | 70 55 45 4692 08900
9,0 12 18 | 70 55 45 4692 09000
9,1 12 18 | 70 55 45 4692 09100
9,2 12 18 | 70 55 45 4692 09200
9,3 12 18 | 70 55 45 4692 09300
9,4 12 18 | 70 55 45 4692 09400
9,5 12 18 | 70 55 45 4692 09500
9,6 12 18 | 70 55 45 4692 09600
9,7 12 18 | 70 55 45 4692 09700
9,8 12 18 | 70 55 45 4692 09800
9,9 12 18 | 70 55 45 4692 09900
10,0 12 118 | 70 55 45 4692 10000
10,2 14 124 | 76 60 45 5573 10200
10,5 14 124 | 76 60 45 5573 10500
11,0 14 124 | 76 60 45 5573 11000
11,5 14 124 | 76 60 45 5573 11500
12,0 14 124 | 76 60 45 5573 12000
12,5 16 142 | 91 73 48 8622 12500
13,0 16 142 | 91 73 48 8622 13000

cuttingtools.ceratizit.com

A vynikajici kvalita otvoru s ohledem na toleranci,
povrch, polohu

 NEW g

DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikl ¢.
10798 ...

mm mm mm | mm | mm | mm Ké
14,0 16 142 | 9N 73 48 8622 14000
14,3 16 142 | 91 73 48 10792 14300
14,5 16 142 | 91 73 48 10792 14500
15,0 18 142 | 91 73 48 10792 15000
16,0 18 142 | 91 73 48 10792 16000
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina o
Kalend ocel o

17



WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - HFDS - Vrtak s velkym posuvem

Hloubka vrtani 3xD
WTX - HFDS

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechtfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina ¢erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

Pevnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

v, m/min
s vnitf. chlaz.

80-120
100-120
100-120
80-110
80-110
70-90
80-100
70-90
80-100
70-90
60-80
60-80
60-70
60-80
60-80
60-80
80-100
60-70
60-70
50-60
60-70
60-70
50-60
120-140
120-140
120-140
100-120
120-140
120-140
120-140
120-140

120-140

100-120

40-60
40-60
50-70
40-60
40-60

06-8
f

mm/ot.
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,4-0,4
0,3-0,4

10797 ...
?8-10
f
mm/ot.
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,6
0,45-0,5
0,45-0,5
0,4-0,45
0,5-0,6
0,3-0,4
0,5-0,6

0,25-0,35 0,4-0,45

0,2-0,3
0,2-0,3
02-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
02-03
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,2-0,25
0,2-0,3
0,2-0,25
0,2-0,25
0,4-06
0,4-0,6
04-06
04-06
0,4-0,6
0,4-0,6
0,4-0,6
04-05

0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
05-08
0,5-0,8
05-08
0,5-07
0,5-0,7
0,5-0,6
0,5-0,6
05-0,6

@10-12
f

mm/ot.
0,7-0,8
0,7-0,8
0,7-0,8
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,55
0,7-0,8
0,5-0,6
0,7-0,8
0,5-0,55
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,45-0,5
0,4-0,4
0,4-0,4
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,65-0,7
0,6-0,8
0,6-0,8

@12-14
f
mm/ot.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,65-0,7
0,65-0,7
0,6-0,65
0,8-0,85
0,7-0,8
0,8-09
0,55-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,45
0,45-0,5
0,5-0,5
0,5-0,5
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,85
0,7-0,8
0,7-0,9
0,7-0,9

04-06 05-06 07-09 09-1,01

0,6-0,6

01-0,2
01-0,2
01-0,2
0,1-0,2
01-0,2

0,8-1,01

0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25

0,9-11

0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25

1,01-1,2

0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3

314-16
f
mm/ot.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,75-0,8
0,75-0,8
0,7-0,75
0,8-0,9
0,8-0,8
0,8-09
0,6-0,65
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,55-0,6
0,55-0,6
0,55-0,6
0,5-0,6
0,6-0,7
0,6-0,6
0,6-0,6
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,85-0,95
0,7-0,85
0,8-1
0,8-1

1,01-12

11-14

0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4

0 Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5

5.10

cuttingtools.ceratizit.com

v, m/min
s vnitf. chlaz.

80-120
100-120
100-120

80-110

80-110

70-90
80-100

70-90
80-100

70-90

60-80

60-80

60-70

60-80

60-80

60-80
80-100

60-70

60-70

50-60

60-70

60-70

50-60
120-140
120-140
120-140
100-120
120-140
120-140
120-140
120-140

120-140

100-120

40-60
40-60
50-70
40-60
40-60

Hloubka vrtani 5xD
WTX - HFDS

76-8
f

mm/ot.
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,4-0,4
0,3-0,4

10798..
28-10
f
mm/ot.
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,6
0,45-0,5
0,45-0,5
0,4-0,45
0,5-0,6
0,3-0,4
0,5-0,6

0,25-0,35 0,4-0,45

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,2-0,25
0,2-0,3
0,2-0,25
0,2-0,25
0,4-06
04-06
0,4-0,6
0,4-06
0,4-06
0,4-0,6
04-06
0,4-05

0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-04
0,35-0,4
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,35-04
0,3-0,35
0,3-0,35
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-06

@10-12
f

mm/ot.
0,7-0,8
0,7-0,8
0,7-0,8
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,55
0,7-0,8
0,5-0,6
0,7-0,8
0,5-0,55
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,45-0,5
0,4-0,4
0,4-0,4
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,65-0,7
0,6-0,8
0,6-0,8

012-14
f
mm/ot.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,65-0,7
0,65-0,7
0,6-0,65
0,8-0,85
0,7-0,8
0,8-09
0,55-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,45
0,45-0,5
0,5-0,5
0,5-0,5
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,85
0,7-0,8
0,7-0,9
0,7-0,9

04-06 05-06 07-09 09-1,01

0,6-0,6

01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2

0,8-1,01

0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25

0,9-11

0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25

1,01-1.2

0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3

214-16
f
mm/ot.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,75-0,8
0,75-0,8
0,7-0,75
0,8-0,9
0,8-0,8
0,8-09
0,6-0,65
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,55-0,6
0,55-0,6
0,55-0,6
0,5-0,6
0,6-0,7
0,6-0,6
0,6-0,6
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,85-0,95
0,7-0,85
0,8-1
0,8-1

101-1,2

11-14

0,3-04
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-04
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Toolfinder

Toolfinder

==
N =
= =
(@) =
8o o £ S s E
=32, = 2 s = =] - | = 2
§ Lo § = 2 g > g s 3 S =< =
© o N c = ~N c = IS == s = = 2 =
=o 0 = <] g © = S S S &2 B s &2
> c S = > c o S = = o =< 38 %) S =
2 < 2 = ® =1 = > O = s ™ O
oo = IS = g i= = = EIEN = E = = + 5
e o 2 S € €88 2z € s 8 sz £ g 3£
T o = > o = = = > = 5» = = = »n
KUB Centron G0 2 o @ the Ao A it
Specidlni vrtak na vrtani otvorti s velkym pomérem délky a prameru 4D O - L4 - - o o - o °
o o 6xD O - e - -0 o - o e
A ekonomické a procesné bezpeC€né vrtani
A hloubka vrtani do 9xD u téméf vSech 9xD (@) - ° - - (@) (@) - @) °

materidlQ

A HSS nebo VHM stfedici hrot pro optimalni
pozi¢ni presnost

A vhodné prorotacni a pevné, vertikainii
horizontélni pouZiti

Vrtaci korunky

A vrtaci hlava s vymeénitelnymi bfitovymi destickami pro univerzalni pouZiti

A yrtacf hlava s vyménitelnymi bFitovymi destiCkami pro univerzalni pouziti

.

KUB Pentron G g2 dr 0P oo do el A fth e

Specialista na hiuboké vrtani 2xD ° o ° o
3xD ° ° ° (@) o ° ° ° ° °
A univerzélni ndstroj pro procesné spolehlivé
vrtani za nejriiznéjsich podminek 4xD [ O O - [ [} ® (e}
A dedlnifeSeni pro extrémni obrabéni
5xD o O (@) - ° (@) ) O - (@)
2xD ° ° ° O ° ° ° °
3xD ° ° O o ° ° ° °
4xD ° O (@) - ° ° O
5xD ° O (@) - ° (@) ° @) - (@)
. } {

KUB Trigon &® @ ar e dD ol A b
Spréavné feSeni pro nestabilni podminky a vysokou presnost 2%D ° _ ° o) o) ° ° o) ° o)
pfi obrabéni

3xD @) - (@) @) @) (@) (@) @) O (@)
A idedlinifeSeni pro obrabéni za nestabilnich
podminek
A dobrd volba pro obrdbéni na strojich s niz§im
| vykonem
/ A prvnivolba pro vrtani rozmérové stalych
otvord

A levé provedeni
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami

Toolfinder
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Stopka Strana Typ vyménitelné desticky Pocet britli Sorta Strana
ABS 28 &/ WOEX 3 oo o
ABS 28 & WOEX 3 eeoe
ABS 28 4 WOEX 3 oo o
' WOEX 3 @eec0Oe
-01
' WOEX 3 o o 27
-01
\ 4 WOEX 3 °
\ 4 WOEX 3 °
@ E
& WOEX 3 ()
v WOEX 3 oo
0 DC Strana Stredici hrot 9DC Povlak Strana
S— 5-12 TIAIN LI
20-64  20+23
L — 5-12 TiN o ® O 26
65-81 24425 T
- 5-12 TiN L
Stopka 0 DC Strana Typ vyménitelné desticky Pocet britli Sorta Strana
c 305-455 34 ;
SOGX 4 oo o
c 305-455 35
-03
c 305-455 36 506X 4 . oo
c 305-455 37 ;
S0GX 4 @000 e
ABS 14-46  38+39 43
-01
ABS  305-46 40 . S0GX 4 - e S
ABS 305-46 41 & :
e SOGX 4 XX
ABS 305-46 42
S0GX 4 ®0
Stopka oDC Strana Typ vyménitelné desticky Pocet britl Sorta Strana
ABS 14-44 48 &/ WOEX 3 oo o
ABS 14-44 49 & WOEX 3 oo o
- WOEX 3 X
' WOEX 3 ee0O0e
' WOEX 3 o o 50
-01
\ -4 WOEX 3 °
& WOEX 3 °
Ei]
& WOEX 3 ()
-13
v WOEX 3 ks X
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KOMET \ Performance

Vrtaci korunky

KUB Centron - vrtaci korunka @ 20-64 mm

A yrtaci korunka je v pfedmontovaném stavu pfipravena pro obrabéni
A vyménitelné britové desticky a stredici hrot se jeSté musi odborné namontovat

A KLG = velikost spojky

Rozsah dodavky:

A vrtaci korunka vé. Sroubd, vodiciho ostfi a podkladaci folie
A stfedici hrot a vyménitelné bfitové desticky se objednavaji samostatné

it ek ]
5 i
SDL
s LPR r‘ A
OAL A
D3 28/6#
Oznaceni KOMET | DC |OAL|LPR| SD | BD |SDL |[DCONMS |DCONWS | KLG Vyménitelna Artikl ¢.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destiCka 10 860 ...
mm | mm|mm|mm|mm|,mm| mm mm Nm Ké

KUB-C.BK.200.R.03-19 | V4650201| 20 [365| 23 |225| 19 | 1 19 5 19 0,62 WOEX 030204 9270 20000
KUB-C.BK.210.R.03-19 | V46 50211| 21 [365| 23 |225| 20 | 1 19 5 19 0,62 WOEX 030204 9270 21000
KUB-C.BK.220.R.03-19 | V4650221| 22 [365| 23 |225| 21 | 1 19 5 19 0,62 WOEX 030204 9270 22000
KUB-C.BK.230.R.03-19 | V4650231| 23 [365| 23 |225| 22 | 1 19 5 19 0,62 WOEX 030204 9270 23000
KUB-C.BK.240.R.03-19 | V46 50241| 24 [365| 23 |225| 23 | 1 19 5 19 0,62 WOEX 030204 9270 24000
KUB-C.BK.250.R.03-19 | V46 50251| 25 |365| 23 |225| 24 | 1 19 5) 19 0,62 WOEX 030204 9270 25000
KUB-C.BK.260.R.04-25 | V4650260| 26 | 38 | 23 |265| 25 | 11 25 6 25 1,01 WOEX 040304 10601 26000
KUB-C.BK.270.R.04-25 | V4650270| 27 | 38 | 23 |265| 26 | 11 25 6 25 1,01 WOEX 040304 10601 27000
KUB-C.BK.280.R.04-25 | V4650280 28 | 38 | 23 |265| 27 | 11 25 6 25 1,01 WOEX 040304 10601 28000
KUB-C.BK.290.R.04-25 | V4650290 29 | 38 | 23 |265| 28 | 11 25 6 25 1,01 WOEX 040304 10601 29000
KUB-C.BK.300.R.04-25 | V4650300 30 | 38 | 23 |265| 29 | 11 25 6 25 1,01 WOEX 040304 10601 30000
KUB-C.BK.310.R.04-25 | V46 50310| 31 | 38 | 23 |265| 30 | 11 25 6 25 1,01 WOEX 040304 10601 31000
KUB-C.BK.320.R.04-25 | V4650320 32 | 38 | 23 |265| 31 | 11 25 6 25 1,01 WOEX 040304 10601 32000
KUB-C.BK.330.R.05-32 | V4650330| 33 [392| 23 |265| 32 | 11 32 6 32 1,28 WOEX 057304 13734 33000
KUB-C.BK.340.R.05-32 | V4650340 34 [392| 23 |265| 33 | 11 32 6 32 1,28 WOEX 057304 13734 34000
KUB-C.BK.350.R.05-32 | V4650350| 35 |392| 23 |265| 34 | 11 32 6 32 1,28 WOEX 057304 13734 35000
KUB-C.BK.360.R.05-32 | V46 50360| 36 (392 23 |265| 35 | 11 32 6 32 1,28 WOEX 057304 13734 36000
KUB-C.BK.370.R.05-32 | V4650370| 37 |392| 23 |265| 36 | 11 32 6 32 1,28 WOEX 057304 13734 37000
KUB-C.BK.380.R.05-32 | V4650380| 38 (392| 23 |265| 37 | 11 32 6 32 1,28 WOEX 057304 13734 38000
KUB-C.BK.390.R.05-32 | V4650390| 39 (392| 23 |265| 38 | 11 32 6 32 1,28 WOEX 057304 13734 39000
KUB-C.BK.400.R.05-38,5 | V46 50400| 40 (431| 25 {338(385(125| 385 8 38,5 1,28 WOEX 057304 14114 40000
KUB-C.BK.410.R.05-38,5 | V46 50410 41 |431| 25 {338(395(125| 385 8 38,5 1,28 WOEX 057304 14114 41000
KUB-C.BK.420.R.05-38,5 | V46 50420| 42 [431| 25 |338|405|125| 385 8 38,5 1,28 WOEX 057304 14114 42000
KUB-C.BK.430.R.05-38,5 | V46 50430| 43 |431| 25 [338(415(125| 385 8 38,5 1,28 WOEX 057304 14114 43000
KUB-C.BK.440.R.05-38,5 | V46 50440| 44 |431| 25 |338(425|125| 385 8 38,5 1,28 WOEX 057304 14114 44000
KUB-C.BK.450.R.05-38,5 | V46 50450| 45 |431| 25 {338(435(125| 385 8 38,5 1,28 WOEX 057304 14114 45000
KUB-C.BK.460.R.06-44,5 | V46 50460| 46 | 47 | 25 |386|445|125| 445 10 445 2,8 WOEX 067304 15123 46000
KUB-C.BK.470.R.06-44,5 | V46 50470| 47 | 47 | 25 |386|455|125| 445 10 445 2,8 WOEX 067304 15123 47000
KUB-C.BK.480.R.06-44,5 | V46 50480| 48 | 47 | 25 |386|465|125| 445 10 445 2,8 WOEX 067304 15123 48000
KUB-C.BK.490.R.06-44,5 | V46 50490| 49 | 47 | 25 |386(475|125| 445 10 445 2,8 WOEX 067304 15123 49000
KUB-C.BK.500.R.06-44,5 | V46 50500| 50 | 47 | 25 |386(485(125| 445 10 |445 2,8 WOEX 067304 15123 50000
KUB-C.BK.510.R.06-44,5 | V46 50510| 51 | 47 | 25 [386(495|125| 445 10 445 2,8 WOEX 067304 15123 51000
KUB-C.BK.520.R.06-44,5 | V46 50520| 52 | 47 | 25 |386(505|125| 445 10 445 2,8 WOEX 067304 15123 52000
KUB-C.BK.530.R.06-44,5 | V46 50530| 53 | 47 | 25 |386|515(125| 445 10 |445 2,8 WOEX 067304 15668 53000
KUB-C.BK.540.R.06-44,5 | V46 50540| 54 | 47 | 25 |386|525|125| 445 10 445 2,8 WOEX 067304 15668 54000
KUB-C.BK.550.R.08-53,5 | V46 50550| 55 | 52 | 30 [386(535|125| 535 10 53,5 6,25 WOEX 080404 16 213 55000
KUB-C.BK.560.R.08-53,5 | V46 50560| 56 | 52 | 30 [{386(545|125| 535 10 53,5 6,25 WOEX 080404 16213 56000
KUB-C.BK.570.R.08-53,5 | V46 50570| 57 | 52 | 30 [386|555|125| 535 10 53,5 6,25 WOEX 080404 16 213 57000
KUB-C.BK.580.R.08-53,5 | V46 50580| 58 | 52 | 30 [{386|565|125| 535 10 53,5 6,25 WOEX 080404 16213 58000
KUB-C.BK.590.R.08-53,5 | V46 50590| 59 | 52 | 30 [386|575|125| 535 10 53,5 6,25 WOEX 080404 16 213 59000
KUB-C.BK.600.R.08-53,5 | V46 50600| 60 | 52 | 30 [386(585|125| 535 10 53,5 6,25 WOEX 080404 16213 60000
KUB-C.BK.610.R.08-53,5 | V46 50610| 61 | 52 | 30 [386(595|125| 535 10 53,5 6,25 WOEX 080404 16213 61000
KUB-C.BK.620.R.08-53,5 | V46 50620 62 | 52 | 30 |386(605|125| 535 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 16213 62000
KUB-C.BK.630.R.08-53,5 | V46 50630, 63 | 52 | 30 |386(615|125| 535 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 16213 63000
KUB-C.BK.640.R.08-53,5 | V46 50640, 64 | 52 | 30 |386(625|125| 535 10 |535 6,25 WOEX 080404 16213 64000
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KOMET \ Performance

Vrtaci korunky

w7 W7 w7 w7
Upinaci §roub Upinacf $roub Vodici ostfi Podkladaci folie
Vodici ostfi VBD
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
DC 10 950 ... 10950.. 10950.. 10950...
Ké Ké Ké Ké
20 M2,5x4,2 - 8IP - 1,28Nm 62 11900 M2,0x4,3 - 06IP 62 10000 1559 14600 482 15200
21-22 M2,5x4,2-8IP-1,28Nm 62 11900 M2,0x4,3 - 06IP 62 10000 1559 14600 482 15200
23-25 M2,5x4,5 - 8P - 1,28Nm 71 11700 M2,0x4,3 - 06IP 62 10000 1330 14700 482 15200
26-29 M2,5%4,5-8IP-1,28Nm 71 11700 M2,2x5,5- 06IP 62 10700 1330 14700 482 15200
30-32 M2,5x4,5 - 8P - 1,28Nm 71 11700 M2,2x5,5 - 06IP 62 10700 1330 14800 482 15200
33-36 M2,5%4,5-8IP-1,28Nm 71 11700 M2,5x7,2- 08IP 62 10500 1330 14800 482 15200
37-39 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 62 10500 1330 14900 482 15200
40-45 M2,5x4,5 - 8P - 1,28Nm 71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 62 10500 1330 14900 482 15200
46-54 M3,5x5,0-8IP-2,25Nm 62 11800 M3,5x7,3-10IP 62 10600 1627 15000 482 15300
55-64 M3,5x5,0 - 8IP - 2,25Nm 62 11800 M4,5x9-15IP 5512700 1627 15100 482 15300
w7 W7
Upinaci $roub Upinaci §roub
Zdakladni prvek Stfedici hrot
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DC 10950 ... 10950 ...
Ké Ké
20 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 62 12400 M4x6-SW2-1,5Nm 71 12800
21-22 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 62 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 71 12900
23-25 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 62 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 71 12900
26-29 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 62 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 71 13000
30-32 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 62 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 71 13000
33-36 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 62 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 71 13100
37-39 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 62 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 71 13100
40-45 M4,5x10,5 - 20IP - 6,25Nm 62 12600 M6x12-SW3-5Nm 71 13200
46-54 M5x11,5 - 20IP - 6,25Nm 62 12100 M8x16-SW4-8Nm 71 13300
55-64 M5,5x14 - 20IP - 6,25Nm 62 12200 M8x16-SW4-8Nm 71 13300

Kusovnik pro vrtaci hlavy @ 20-64 mm

o Stfedici hrot

9 Upinaci Sroub pro stfedici hrot
e Stavéci Sroub pro stredici hrot
e Vyménitelna bfitovd desticka
6 Upinaci Sroub pro VBD

@ Upinaci Sroub pro zakladni prvek
6 Vodici ostfi

9 Upinaci Sroub pro vodici ostfi

0 Podklddaci fdlie pro vyladéni vodiciho ostFi

70 Za Ucelem provadéni odborné montaze prosim postupujte dle pfiloZzeného navodu k obsluze.
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KOMET \ Performance

Vrtaci korunky

KUB Centron - vrtaci korunka @ 65-81 mm

A Vrtaci korunka je v pfedmontovaném stavu pfipravena pro obrabéni
A Vyménitelné britové destiCky a stfedici hrot se jeSté musi odborné namontovat
A KLG = velikost spojky

Rozsah dodavky:
A vrtaci korunka vé. Sroubd, kazeta VBD, TK Sroub, klic, stavéci Sroub a médénd desticka
A stfedici hrot a vyménitelné bfitové desticky se objednavaji samostatné

L O [
s fuo® |0l 3
Q| Z 1 Z| o
al g = Q
= 8
SDL
sp||. LPR
OAL
DI 28/6%
Oznaceni KOMET | DC |OAL|LPR| SD | BD | SDL |DCONMS|DCONWS|KLG Vyménitelna Artikl €.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destiCka 10 860 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm| mm mm Nm Ké
KUB-C.BK.650.R.08-63,5 | V46 50650 65 | 63 | 35 |467(635|145| 635 12 1635 6,25 WOEX 057304 19184 65000
KUB-C.BK.660.R.08-63,5 | V46 50660| 66 | 63 | 35 |467|645(145 635 12 63,5 6,25 WOEX 057304 19184 66000
KUB-C.BK.670.R.08-63,5 | V46 50670| 67 | 63 | 35 |467(655|145| 635 12 1635 6,25 WOEX 057304 19184 67000
KUB-C.BK.680.R.08-63,5 | V46 50680| 68 | 63 | 35 |467|665(145 635 12 63,5 6,25 WOEX 057304 19184 68000
KUB-C.BK.690.R.08-63,5 | V46 50690 69 | 63 | 35 |467|675(145 635 12 1635 6,25 WOEX 057304 19184 69000
KUB-C.BK.700.R.08-63,5 | V46 50700 70 | 63 | 35 |467|685|145| 635 12 63,5 6,25 WOEX 057304 19184 70000
KUB-C.BK.710.R.08-70,5 | V46 50710| 71 | 63 | 35 |467(695|145| 705 12 70,5 6,25 WOEX 057304 19184 71000
KUB-C.BK.720.R.08-70,5 | V46 50720 72 |805| 50 |467(705|145| 705 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 22506 72000
KUB-C.BK.730.R.08-70,5 | V46 50730| 73 |805| 50 |467|715|145| 705 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 22 506 73000
KUB-C.BK.740.R.08-70,5 | V46 50740| 74 |805| 50 |467|725|145| 705 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 22506 74000
KUB-C.BK.750.R.08-70,5 | V46 50750| 75 |805| 50 |467(735|145| 705 12 705 6,25 WOEX 057304 22 506 75000
KUB-C.BK.760.R.08-70,5 | V46 50760 76 |805| 50 |467|745|145| 705 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 22506 76000
KUB-C.BK.770.R.08-70,5 | V46 50770| 77 |805| 50 |467|755|145| 705 12 705 6,25 WOEX 057304 22 506 77000
KUB-C.BK.780.R.08-70,5 | V46 50780 78 |805| 50 |467|765|145| 705 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 22506 78000
KUB-C.BK.790.R.08-70,5 | V46 50790| 79 |805| 50 |467|775|145| 705 12 705 6,25 WOEX 057304 22 506 79000
KUB-C.BK.800.R.08-70,5 | V46 50800 80 [805| 50 |467(785|145| 705 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 22506 80000
KUB-C.BK.810.R.08-70,5 | V46 50810/ 81 |805| 50 |467|795(145| 705 12 |705 6,25 WOEX 05T304 22506 81000
w7 W7 w7 w7
Zévitovy kolik Cu desticka Upinaci §roub Upinaci §roub
Kazeta VBD Kazeta VBD
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
DC 10 950 ... 10 950.... 10950 ... 10950 ...
Ké Ké Ké Ké
65-71 M6x8 - SW3 23 11300 04,5x1,5 46 11400 M4,5x11,5-T15 62 13500
72-75 M6x8 - SW3 23 11300 04,5x1,5 46 11400 M5x12-SW2,5 23 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 62 11600
76-78 M6x8 - SW3 23 11300 04,5x1,5 46 11400 M5x12-SW2,5 23 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 62 11600
79-81 M6x8 - SW3 23 11300 04,5x1,5 46 11400 M5x12-SW2,5 23 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 62 11600
2B/6# 2B/6# w7 w7
Kazeta VBD Kazeta VBD Stavéci Sroub Upinaci $roub
Kazeta VBD Z&kladni prvek
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
DC 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Ké Ké Ké Ké
65-71 M4x8 - SW2 23 11100 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 64 12300
72-75 1915 13700 1915 13600 M4x10-SW2 23 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 64 12300
76-78 1915 13700 1915 13600 M4x10-SW2 23 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 64 12300
79-81 1915 13700 1915 13600 M4x10-SW2 23 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 64 12300
w7 W7 W7 W7
KIi¢ TK Sroub TK Sroub Upinaci $roub Upinaci roub
VBD Stredici hrot
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
DC 10 950 ... 10 950 ... 10950 ... 10 950 ...
Ké Ké Ké Ké
65-71 665 15500 M12x1 3052 15400 M2,5x7,2 - 08IP 62 10500 M10x20-SW5-16Nm 71 13400
72-75 665 15500 M12x1 3052 15400 M2,5x7,2 - 08IP 62 10500 M10x20-SW5-16Nm 71 13400
76-78 665 15500 M12x1 3052 15400 M2,5x7,2 - 08IP 62 10500 M10x20-SW5-16Nm 71 13400
79-81 665 15500 M12x1 3052 15400 M2,5x7,2-08IP 62 10500 M10x20-SW5-16Nm 71 13400

24 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Vrtaci korunky

Kusovnik pro vrtaci hlavy @ 65-81

o Stfedici hrot

9 Upinaci §roub pro stredici hrot

9 Stavéci Sroub pro stredici hrot

0 Vlyménitelna bFitova desticka

6 Upinaci Sroub pro zakladni prvek
@ Kazeta vyménitelné bfitové desticky
6 Upinaci Sroub pro kazetu VBD

@ Stavéci Sroub pro kazetu VBD

Q Upinaci §roub pro VBD

@ Kazeta vyménitelné bfitové desticky
@ Kazeta vyménitelné bfitové desticky
@ Upinaci Sroub pro kazetu VBD

@ Vélcovy kolik pro kazetu VBD

@ Upinaci §roub pro VBD

@ TK Sroub
O zavitovy kolik
‘D Cu desticka

70 Za Ucelem provadéni odborné montaze prosim postupujte dle pfiloZzeného navodu k obsluze.
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KOMET \ Performance

Vrtaky s vyménitelnymi destickami

Stredici hroty

KUB Centron - stredici hrot

ZP ZP ZP
L TN TIAIN
1)
/ 2
o o~ | )10
R g
L w
OAL
<J120° <J120° <J120°
TK HSS HSS
= 0= | NEW [P
DC OAL | LU | DCONMS Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
KOMET ozna&eni 10 863 ... 10 862 ... 10 862 ...
mm mm | mm mm Ké Ké Ké
5 | V9510012.0089 | 21,5 | 2,25 5 806 00500
5 | V9510012.0090 | 21,5 | 2,25 5 806 10500
5 | V9510310.8450 | 21,5 | 2,25 5 1586 20500
6 | V9510022.0089 | 23,0 | 2,65 6 806 00600
6 | V9510022.0090 | 23,0 | 2,65 6 806 10600
6 | V9510320.8450 | 23,0 | 2,65 6 1586 20600
8 | V9510032.0089 | 27,0 | 3,38 8 880 00800
8 | V9510032.0090 | 27,0 | 3,38 8 880 10800
8 | V9510330.8450 | 27,0 | 3,38 8 1956 20800
10 | V9510042.0089 | 28,0 | 3,86 10 992 01000
10 | V9510042.0090 | 28,0 | 3,86 10 992 11000
10 | V9510340.8450 | 28,0 | 3,86 10 2125 21000
12 | V9510050.0089 | 30,8 | 4,67 12 1256 01200
12 | V9510050.0090 | 30,8 | 4,67 12 1256 11200
Ocel ) °
Nerezova ocel ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy ) ) )
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel

— V,/fz strana 30+31

70 Rezné parametry vrtaku KUB Centron zavisf na stredicim hrotu, nikoliv na vyménitelnych bFitovych destickach. Zvolte prosim fezné parametry stediciho hrotu.

70 Za Ucelem provadéni odborné montdze prosim postupujte dle pfiloZzeného navodu k obsluze.

70 Produkt ¢. 10 863 ... je vhodny pouze do hloubky vrtani 6xD.
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KOMET \ Performance Vlyménitelné desticky pro KUB Centron

WOEX

Oznageni L IC S D1

WOEX 0403..
WOEX 05T3..
WOEX 06T3..

WOEX 0302..

-01 -03 -13 -01 -01
BK8425 BK8425 BK8425 BK7935 BK6115

ovCo

VvV ¥V ¥
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
1A/34# 1A/34# 1A/34# 1A/34# 1A/34#
Artikl €. Artikl €. Artikl &. Artikl &. Artikl €.
10821 ... 10821 ... 10821 ... 10 821 ... 10 821 ...
Ké Ké Ké Ké Ké

360 30313
305 30303

ISO KOMET oznaceni

=)
m

030204 | W29 10130.048425
030204 | W29 10030.048425
030204 | W29 10010.047935
030204 | W29 10010.048425
030204 | W29 10010.046115
040304 | W29 18130.048425
040304 | W29 18030.048425
040304 | W29 18010.047935
040304 | W29 18010..048425
040304 | W29 18010.046115

314 50301

297 30301

430 40301

362 30413

324 30403

333 50401

316 30401

433 40401

370 30513
458 30503

W !
05T304 | W29 24010.047935
057304 | W29 24010.048425
05T304 | W29 24010.046115
06T304 | W29 34130.048425
067304 | W29 34030.048425
06T304 | W29 34010.047935
067304 | W29 34010.048425
06T304 | W29 34010.046115
080404 | W29 42130.048425

Ocel

Nerezova ocel
Litina

NeZelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel o

338 50501

324 30501

417 40501

409 30613

479 30603

384 50601

362 30601

463 40601

(=]
(3]
—
w
o
&
=
N
<=}
N
E~
=
w
o
o
N
o
S
N
($)]
JE SN SN SN S SN S SN SO SN S S S N N

518 30813

o000
o000

ecQCee
[ ]

-01 -01 -1 -13
BK7615 BK62 BK77 BK79

o

WOEX WOEX WOEX WOEX
D 1A/3# 1A/3# 1A/3+ NI 1A/3#
Artikl &. Artikl &. Artikl &. Artikl &.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
Ké Ké Ké Ké
309 20301

ISO KOMET oznaceni

o]
m

030204 | W29 10010.0462
030204 | W29 10110.0477
030204 | W29 10010.047615
030204 | W29 10130.0479
040304 | W29 18110.0477
040304 | W29 18010.0462
040304 | W29 18010.047615
040304 | W29 18130.0479
05T304 | W29 24110.0477
057304 | W29 24010.0462
057304 | W29 24010.047615
05T304 | W29 24130.0479
067304 | W29 34110.0477
06T304 | W29 34010.0462
067304 | W29 34010.047615
06T304 | W29 34130.0479
080404 | W29 42110.0477
080404 | W29 42010.047615
080404 | W29 42130.0479 523 15813

Ocel °
Nerezova ocel )
Litina ) )

NeZelezné kovy °

Zéruvzdorna slitina ) )
Kalend ocel [e) o

309 80311

496 05301

PN N N NN N NN N N N NN =

360 15313

325 80411

325 20401

499 05401

362 15413
328 80511
328 20501
520 05501

370 15513

368 80611

371 20601

559 05601

409 15613

471 80811

681 05801
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KOMET \ Performance

Zakladni prvky

KUB Centron - zakladni prvek

A KLG = velikost spojky

< 4xD %

ABS
w
o
L0 28/6+¢
Oznaceni KOMET DF LU LPR KLG Artikl ¢.
oznaceni 10 864 ...
mm mm mm Ké
KUB-C.GH.4D.190-ABS50 V47 20201 50 113 145 19 10 546 19095
KUB-C.GH.4D.250-ABS50 | V47 20261 50 130 160 25 10 546 25095
KUB-C.GH.4D.320-ABS50 | V47 20331 50 160 195 32 10 546 32095
KUB-C.GH.4D.385-ABS63 | V47 20401 63 185 235 | 38,5 15778 38596
KUB-C.GH.4D.445-ABS80 | V47 20461 80 215 280 | 445 15778 44598
KUB-C.GH.4D.535-ABS80 | V47 20551 80 260 325 | 53,5 19592 53598
KUB-C.GH.4D.635-ABS80 | V47 20651 80 295 375 | 63,5 21935 63598
KUB-C.GH.4D.705-ABS100 | V4720721 | 100 325 | 405 | 705 23378 70591
< 6xD ,jf [
ABS &
LU
LPR
¢
[ 28/6+
Oznaceni KOMET DF LU LPR KLG Artikl ¢.
oznadeni 10 866 ...
mm mm mm Ké
KUB-C.GH.6D.190-ABS50 | V47 40201 50 150 185 19 12 560 19095
KUB-C.GH.6D.250-ABS50 | V47 40261 50 175 210 25 12 560 25095
KUB-C.GH.6D.320-ABS50 | V47 40331 50 215 255 32 12 560 32095
KUB-C.GH.6D.385-ABS63 | V47 40401 63 260 310 | 385 17 247 38596
KUB-C.GH.6D.445-ABS80 | V47 40461 80 310 375 445 17 247 44598
KUB-C.GH.6D.535-ABS80 | V47 40551 80 370 435 | 535 23378 53598
KUB-C.GH.6D.635-ABS80 | V47 40651 80 420 500 | 63,5 24633 63598
KUB-C.GH.6D.705-ABS100 | V47 40721 | 100 460 540 | 70,5 26200 70591
<9xD %
(0]
ABS <
oy ————-—-
LU
LPR
|
D0 28/6+
Oznaceni KOMET DF LU LPR KLG Artikl €.
oznadeni 10 869 ...
mm mm mm Ké
KUB-C.GH.9D.190-ABS50 | V47 60201 50 200 235 19 13870 19095
KUB-C.GH.9D.250-ABS50 | V47 60261 50 230 260 25 13870 25095
KUB-C.GH.9D.320-ABS50 | V4760331 50 290 | 330 32 13870 32095
KUB-C.GH.9D.385-ABS63 | V47 60401 63 340 | 390 | 385 18775 38596
KUB-C.GH.9D.445-ABS80 | V47 60461 80 415 480 | 445 18 775 44598
KUB-C.GH.9D.535-ABS80 | V47 60551 80 495 | 560 | 53,5 26 022 53598
KUB-C.GH.9D.635-ABS80 | V47 60651 80 560 | 640 | 63,5 28113 63598
KUB-C.GH.9D.705-ABS100 | V47 60721 | 100 610 690 | 70,5 29501 70591

70 Za Ucelem provadéni odborné montdze prosim postupujte dle pfiloZzeného navodu k obsluze.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - KUB Centron

Primér vrtaci korunky

0 20-25 mm 026-32mm 0 33-45mm
Stredici hrot Stredici hrot Stredici hrot
f Ve f Ve f Ve
Index mm/ot 10863 ... 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN) mm/ot 10863... 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN) mm/ot, 10863... 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN)
1.1 0,06-0,09 250 160 0,06-0,09 250 170 0,06-0,10 250 200
1.2 0,08-0,12 250 160 0,08-0,14 250 170 0,08-0,14 250 200
1.3 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.4 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.5 0,06-0,10 200 160 0,06-0,12 200 170 0,06-0,12 200 200
1.6 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.7 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
P 1.8 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
1.9 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
110  0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140
1.1 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
1.12 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
113  0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120
114 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80
115  0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
116 0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
21 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.2 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.3 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
M 24 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
2.5 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
2.6 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
27  0,05-0,08 120 70 0,06-0,10 120 70 0,06-0,10 120 90
3.1 0,08-0,14 200 100 0,10-0,16 200 110 0,10-0,16 200 120
3.2 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
3.3 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
K 3.4 0,06-0,12 140 100 0,08-0,14 140 110 0,08-0,14 140 110
3.5 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.6 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
3.7 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.8 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
41 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350
42 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
43 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
4.4 0,06-0,10 250 250 250 0,08-0,12 250 250 250 0,10-0,14 250 250 250
4.5 0,08-0,12 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200
4.6 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.7 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.8 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.9 0,08-0,12 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
N 410 008-012 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
41 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
412 0,08-014 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
413
414
415 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25
4.16
417
418
419
5.1
5.2  0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.3 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
54  0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.5 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
S 56 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.7 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25
5.8 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25
59 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50
510 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
511  0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

0 V pfipadé staciondrniho vrtdku a rotujiciho obrobku se vytvari pfi vrtani
priichozich dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami.
DodrZujte bezpec€nostni pfedpisy.
Proti odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj ochranym krytem.

Rezné parametry vrtaku KUB Centron zavisf na sttedicim hrotu, nikoliv
na vymenitelnych bfitovych destickach. Zvolte prosim fezné parametry
stfediciho hrotu.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Priimér vrtaci korunky

0 46-54 mm 0 55-64 mm 0 65-71 mm 0 72-81 mm
Stredici hrot Stredici hrot Stredici hrot Stredici hrot
f Ve f Ve f Ve f Ve
mm/o’[, 10863.. 10862..(TiN) 10862.. (TIAIN) mm/ot, 10863.. 10862..(TiN) 10862..(TIAIN) mm/o’[, 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN) mm/ot‘ 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN)
0,06-0,12 250 180 0,06-0,12 250 180 0,06-0,10 210 0,06-0,12 210
0,08-0,14 250 180 0,10-0,16 250 180 0,08-0,14 210 0,10-0,16 210
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,06-0,14 200 180 0,08-0,16 200 180 0,08-0,12 210 0,08-0,14 210
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 140 0,08-0,10 140
0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120
0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120
0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 120 0,06-0,08 120
0,05-0,07 80 80 0,05-0,08 80 80 0,05-0,08 80 0,05-0,08 80
0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160
0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160
0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,06-0,10 120 90 0,06-0,12 120 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,12-0,18 200 120 0,15-0,25 200 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,15 160 120 0,12-0,20 160 120 0,10-0,16 140 0,12-0,20 140
0,10-0,18 160 120 0,12-0,25 160 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 140 110 0,12-0,25 140 110 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120

0,06-0,10 450 350 350 0,06-0,12 450 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,12-0,18 250 250 250 0,15-0,25 250 250 250 0,08-0,14 250 250 0,10-0,16 250 250
0,09-0,15 200 200 200 0,14-0,20 200 200 200 0,06-0,12 200 200 0,08-0,14 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200

0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 25 25 0,02-0,06 25 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0

V z&jmu zajiSténi ucinného odvadéni tfisky z otvoru musi tlak kapaliny byt
minimdlné 5 bar. Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Technické informace

Pokyny k technologii vrtani

‘ Navrtavani na nerovnych plochach (litinové plochy)

1. 4 obecné mozné
A piinavrtdvani zmenSete posuv

‘ Navrtavani na Sikmych plochach
2. E:E A U navrtavané plochy se musi pfedem provést Celni zahloubeni
4 zabrante vzpficeni tfisek u stopky vrtaku

| Sikmé vyjizdéni z diry

5 ."‘ 4 pouze DOdm[néné
/I\ 4 event. zmensete posuv

a Sikmé vyjeti max. 3°

‘ Navrtavani na vydutych plochach
4. I'A‘ a stifedové navrtavani je mozné se zmendenym posuvem
a lezi-li misto navrtavani mimo stied radiusu, pak se musi provést celni zahloubenf
| Provrtavani pricné diry

5 4 v preruSeni zmenSete posuv na polovinu
| A pricny otvor max. 1/3 prliméru otvoru

A excentricky pFicny otvor neni mozny

! Navrtavani v prohlubni nebo velkém stfedicim otvoru
j 4 pouze podminéné

6. 4 event. zmensete posuv
o 4 v pfipadé velmi velkého stfedu provedte ¢elni osoustruzeni

A event. optimalizujte zakladni nastaveni stfediciho hrotu

1 2
. SO= Vrtani s pfesazenim
' s 4 nelze provést

| Navrtavani na hrané

8. A U ndstrojl 4xD to neni mozné
A 4 na zé&kladé nedefinované navrtavangé plochy se musf provést priprava (Celni zahloubent, Celni frézovani)
A poté se postupuje v souladu s bodem 1

Navrtavani na kovaném spoji / svaru / Svu na odlitku

9. A pfinavrtdvani zmenSete posuv
a event. pfed tim provedte Celni obroben{

10 Provrtavani svazki
' %ﬁ A nelze provést
' Slepa dira

11. n A mozZné provedeni
a vodici liSty nastavte 0,5 mm pod skute¢nou hodnotu x

& MozZnost nastaveni

A moznost nastaveni od prdméru 65 mm

12.
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KOM ET \ Performance \Irtakysvyménitglny',m_i destiCkami

Technické informace

VIV

Problémy / mozné pfiCiny / feSeni
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Kratka Zivotnost / druhy opotrebeni vyménitelnych brfitovych desticek
A prili§ vysokd fezna rychlost — zvolte spravnou fFeznou rychlost

A Fezny materidl s nedostatecnou otéruodolnosti — zvolte otéruodolnou sortu

A prili§ velké vyloZeni ndstroje — je-li to mozné, pouZijte kratSi ndstroj

A poskozené lizko desticky — zkontrolujte nastroj, event. jej vyménte

A nizkd stabilita upinaciho pfipravku — zvySte stabilitu

Dira se dole zuzuje

A hromadénitfisek u vnéjsiho bfitu — pouZijte jinou geometrii pro lamani tfisek, event. zvySte posuv

A material je prilis meékky — zvySte feznou rychlost, zmenSete posuv

A pouZzijte pozitivni geometrii bFitu

A axidlni nastaveni stfediciho hrotu neni optimdini — nastaveni provedte dle sefizovaciho listu v ndvodu na obsluhu
Dira se dole rozSifuje

A hromadéni tfisek u vnitfniho bFitu — pouZijte jinou geometrii pro lamani tfisek, event. zvySte posuv

Spatny povrch

A Spatné odvadénitfisek — optimalizujte fezné parametry: zvySte feznou rychlost, zmenSete posuv

Tvorba narlistku

A prili§ nizka Fezna rychlost — zvySte feznou rychlost

A vyménitelnd britova desticky je pfili§ negativni — pouzijte pozitivni geometrii
A nevhodny povlak — zvolte spravny povlak

Otér na stopce nastroje

A primér vrtani je prili§ maly — zkontrolujte nastaveni

A problémy s odvadénim tfisek — optimalizujte fezné parametry, zkontrolujte geometrii vyménitelné bfitové desticky
A radius britu je prilis velky — pouZijte spravny radius bfitu

A vzpricenitrisek u vodiciho prvku, zlomené vodici prvky, u zakladnich prvk( < 6xD se nemusf pouZivat vodici prvek

Znacné jednostranné opotrebeni strediciho hrotu

A ndstroj se nenachdzi na stfedu — event. posurite ndstrojovy revolver/upinaci drzak — provedte nové nastaveni stroje

Jednostranna zpétna ryha

A ndstroj se nenachdzi na stfedu — event. posurite nastrojovy revolver/upinaci drzak — provedte nové nastaveni stroje

Vylamovani na vnéjSim bfitu

A prilis vysoky posuv — zmenSete posuv

A preruSovdnifezu — piejdéte na houZevnatéjsi sortu vymenitelné bfitové desticky

A Fezny radius je piili§ maly — pouZijte vyménitelnou bfitovou desti¢ku s vétSim Feznym radiusem

Prilis mala / priliS velka dira
A stroj se nenachdzi v pozici X-0 — osou najedte do sprdvné pozice
A 0sastroje je posunuta — provedte nové nastaveni stroje

Znacné jednostranné opotrebeni strediciho hrotu
A pfilis malé vedeni — zkontrolujte nastaveni délky stfediciho hrotu
Vylamovani na vnéjSim britu

A prili§ vysoky posuv — zmenSete posuv

A preruSovanifezu — prejdéte na houZevnatéjsi sortu vymenitelné britové desticky
A Tezny radius je piilis maly — pouzijte vyménitelnou bfitovou desticku s vétSim Feznym radiusem

Prilis mala / priliS velka dira

A pouzivd se nespravny radius bfitu — pouzijte spravny radius bfitu
A nespravné nastaveni — provedte spravné nastaveni ndstroje
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkil
<2xD *f
Q S
c o] BEs=—
&
LU g )
5
LPR S
OAL e
[ NEW P70
Oznaceni KOMET DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Vyménitelna Artikl ¢.
oznadeni Utahovaci moment| ~ destitka 10872 ...
mm mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.2D.305.R.10-C40 | U42 33050 30,5 40 50 154 62 86 2.8 S0GX 100408 11580 30504
KUB-P.2D.315.R.10-C40 | U4233150| 31,5 40 50 156 64 88 2.8 S0GX 100408 11580 31504
KUB-P.2D.325.R.10-C40 | U42 33250 32,5 40 50 159 66 91 2.8 S0GX 100408 11580 32504
KUB-P.2D.335.R.11-C40 | U42 33350, 33,5 40 50 161 68 93 2.8 S0GX 110408 12125 33504
KUB-P.2D.345.R.11-C40 | U42 33450, 34,5 40 50 164 70 96 2.8 S0GX 110408 12125 34504
KUB-P.2D.355.R.11-C40 | U42 33550, 35,5 40 50 166 72 98 2.8 S0GX 110408 12125 35504
KUB-P.2D.365.R.11-C40 | U42 33650, 36,5 40 50 169 74 101 2.8 S0GX 110408 12125 36504
KUB-P.2D.375.R.12-C40 | U42 33750 37,5 40 50 171 76 103 6.25 S0GX 120408 12479 37504
KUB-P.2D.385.R.12-C40 | U42 33850, 38,5 40 50 174 78 106 6.25 S0GX 120408 12479 38504
KUB-P.2D.395.R.12-C40 | U42 33950, 39,5 40 50 176 80 108 6.25 S0GX 120408 12479 39504
KUB-P.2D.405.R.12-C40 | U42 34050 40,5 40 50 179 82 1M 6.25 S0GX 120408 12479 40504
KUB-P.2D.415.R.12-C40 | U4234150| 41,5 40 50 181 84 113 6.25 S0GX 120408 12479 41504
KUB-P.2D.425.R.13-C40 | U42 34250, 42,5 40 50 184 86 116 6.25 S0GX 130508 12479 42504
KUB-P.2D.435.R.13-C40 | U42 34350 43,5 40 50 186 88 118 6.25 S0GX 130508 12479 43504
KUB-P.2D.445.R.13-C40 | U42 34450, 44,5 40 50 189 90 121 6.25 S0GX 130508 12479 44504
KUB-P.2D.455.R.13-C40 | U42 34550, 45,5 40 50 191 92 123 6.25 S0GX 130508 12479 45504
Y7 W7
- b -
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DC 80950 ... 10 950 ...
Ké Ké
30,5-36,5 T15-1P 312 128 M3,5x7,5-15IP 62 10300
375-455 T20-IP 329 129 M4,5x10- 20IP 62 10400

70 Dal$i priméry naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 3, Vrtaky s vyménitelnymi destickami
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkil
<3xD *f
c
(9]
= |
z |
o
O
OAL o
[ NEW P70
Oznaceni KOMET DC |DCONMS| DF | OAL LU LPR Vyménitelna Artikl ¢.
oznaceni Utahovaci moment| ~ desticka 10 873 ...
mm mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.3D.305.R.10-C40 |U43 33050 30,5 40 50 185 93 117 2.8 SOGX 100408 12152 30504
KUB-P.3D.315.R.10-C40 | U4333150| 31,5 40 50 188 96 120 2.8 SOGX 100408 12152 31504
KUB-P.3D.325.R.10-C40 |U43 33250 32,5 40 50 192 99 124 2.8 SOGX 100408 12152 32504
KUB-P.3D.335.R.11-C40 | U43 33350 33,5 40 50 195 | 102 | 127 2.8 SOGX 110408 12725 33504
KUB-P.3D.345.R.11-C40 | U43 33450 34,5 40 50 199 | 105 | 131 2.8 SOGX 110408 12725 34504
KUB-P.3D.355.R.11-C40 | U43 33550 35,5 40 50 202 | 108 | 134 2.8 SOGX 110408 12725 35504
KUB-P.3D.365.R.11-C40 | U43 33650 36,5 40 50 206 | 111 138 2.8 SOGX 110408 12725 36504
KUB-P.3D.375.R.12-C40 |U4333750| 37,5 40 50 209 | 114 | 141 6.25 SOGX 120408 13105 37504
KUB-P.3D.385.R.12-C40 | U43 33850 38,5 40 50 213 | 117 | 145 6.25 SOGX 120408 13105 38504
KUB-P.3D.395.R.12-C40 | U43 33950 39,5 40 50 216 | 120 | 148 6.25 SOGX 120408 13105 39504
KUB-P.3D.405.R.12-C40 | U43 34050 40,5 40 50 220 | 123 | 152 6.25 SOGX 120408 13105 40504
KUB-P.3D.415.R.12-C40 | U4334150| 41,5 40 50 223 | 126 | 155 6.25 SOGX 120408 13105 41504
KUB-P.3D.425.R.13-C40 | U43 34250, 42,5 40 50 227 | 129 | 159 6.25 SOGX 130508 13105 42504
KUB-P.3D.435.R.13-C40 | U43 34350 43,5 40 50 230 | 132 | 162 6.25 SOGX 130508 13105 43504
KUB-P.3D.445.R.13-C40 | U43 34450, 44,5 40 50 234 | 135 | 166 6.25 SOGX 130508 13105 44504
KUB-P.3D.455.R.13-C40 | U43 34550/ 45,5 40 50 237 | 138 | 169 6.25 SO0GX 130508 13105 45504
Y7 W7
= m
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
DC 80950 ... 10950 ...
Ké Ké
30,5-36,5 T15-1P 312 128 M3,5x7,5- 15IP 62 10300
375-455 T20-IP 329 129 M4,5x10-20IP 62 10400
70 Dal$i priméry naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 3, Vrtaky s vyménitelnymi destickami
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkil
< 4xD ,ﬁf |
| 1
w
=
8 |
Q
o
o
[ NEW P70
Oznaceni KOMET DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Vlyménitelna Artikl €.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destitka 10874 ...
mm mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.4D.305.R.10-C40 | U44 33050, 30,5 40 50 216 124 148 2.8 S0GX 100408 15096 30504
KUB-P.4D.315.R.10-C40 | U4433150| 31,5 40 50 220 | 128 152 2.8 S0GX 100408 15096 31504
KUB-P.4D.325.R.10-C40 | U44 33250 32,5 40 50 225 | 132 157 2.8 S0GX 100408 15096 32504
KUB-P.4D.335.R.11-C40 | U44 33350 33,5 40 50 229 | 136 161 2.8 S0GX 110408 15531 33504
KUB-P.4D.345.R.11-C40 | U44 33450, 34,5 40 50 234 | 140 | 166 2.8 SOGX 110408 15531 34504
KUB-P.4D.355.R.11-C40 | U44 33550, 35,5 40 50 238 | 144 | 170 2.8 SOGX 110408 15531 35504
KUB-P.4D.365.R.11-C40 | U44 33650, 36,5 40 50 243 | 148 | 175 2.8 SOGX 110408 15531 36504
KUB-P.4D.375.R.12-C40 | U44 33750, 37,5 40 50 247 152 179 6.25 S0GX 120408 16021 37504
KUB-P.4D.385.R.12-C40 | U44 33850, 38,5 40 50 252 | 156 | 184 6.25 S0GX 120408 16021 38504
KUB-P.4D.395.R.12-C40 | U44 33950, 39,5 40 50 256 | 160 | 188 6.25 SOGX 120408 16021 39504
KUB-P.4D.405.R.12-C40 | U44 34050, 40,5 40 50 261 164 | 193 6.25 S0GX 120408 16021 40504
KUB-P.4D.415.R.12-C40 | U44 34150| 41,5 40 50 265 | 166 | 197 6.25 SOGX 120408 16021 41504
KUB-P.4D.425.R.13-C40 | U44 34250, 42,5 40 50 270 | 172 | 202 6.25 S0GX 130508 17221 42504
KUB-P.4D.435.R.13-C40 |U44 34350, 43,5 40 50 274 176 | 206 6.25 S0GX 130508 17221 43504
KUB-P.4D.445.R.13-C40 | U44 34450, 44,5 40 50 279 | 180 | 211 6.25 S0GX 130508 17 221 44504
KUB-P.4D.455.R.13-C40 | U44 34550, 45,5 40 50 283 | 184 | 215 6.25 S0GX 130508 17221 45504
Y7 W7
-1 m
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
DC 80950 ... 10 950 ...
Ké Ké
30,5-36,5 T15-1P 312 128 M3,5x7,5- 15IP 62 10300
375-455 T20-IP 329 129 M4,5x10-20IP 62 10400

70 Dal$i priméry naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 3, Vrtaky s vyménitelnymi destickami
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KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkil
< 5xD #f I
C 8 : I —
LU 2
z
LPR 3 !
OAL o
[ NEW P70
Oznaceni KOMET DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Vlyménitelna Artikl ¢.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destitka 10875 ...
mm mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.5D.305.R.10-C40 | U45 33050 30,5 40 50 247 | 155 | 179 2.8 S0GX 100408 16294 30504
KUB-P.5D.315.R.10-C40 | U4533150| 31,5 40 50 252 | 160 | 184 2.8 S0GX 100408 16294 31504
KUB-P.5D.325.R.10-C40 | U4533250 32,5 40 50 258 | 165 | 190 2.8 S0GX 100408 16294 32504
KUB-P.5D.335.R.11-C40 | U45 33350 33,5 40 50 263 | 170 | 195 2.8 S0GX 110408 16 758 33504
KUB-P.5D.345.R.11-C40 | U45 33450, 34,5 40 50 269 | 175 | 201 2.8 S0GX 110408 16 758 34504
KUB-P.5D.355.R.11-C40 | U45 33550, 35,5 40 50 274 | 180 | 206 2.8 S0GX 110408 16 758 35504
KUB-P.5D.365.R.11-C40 | U45 33650, 36,5 40 50 280 | 185 | 212 2.8 S0GX 110408 16 758 36504
KUB-P.5D.375.R.12-C40 | U45 33750, 37,5 40 50 285 | 190 | 217 6.25 S0GX 120408 17 221 37504
KUB-P.5D.385.R.12-C40 | U45 33850, 38,5 40 50 291 195 | 223 6.25 S0GX 120408 17221 38504
KUB-P.5D.395.R.12-C40 | U45 33950, 39,5 40 50 296 | 200 | 228 6.25 S0GX 120408 17221 39504
KUB-P.5D.405.R.12-C40 | U45 34050, 40,5 40 50 302 | 205 | 234 6.25 S0GX 120408 17221 40504
KUB-P.5D.415.R.12-C40 | U4534150| 41,5 40 50 307 | 210 | 239 6.25 S0GX 120408 17221 41504
KUB-P.5D.425.R.13-C40 | U45 34250, 42,5 40 50 313 | 215 | 245 6.25 S0GX 130508 18775 42504
KUB-P.5D.435.R.13-C40 | U4534350 43,5 40 50 318 | 220 | 250 6.25 S0GX 130508 18775 43504
KUB-P.5D.445.R.13-C40 | U45 34450, 44,5 40 50 324 | 225 | 256 6.25 S0GX 130508 18775 44504
KUB-P.5D.455.R.13-C40 | U45 34550, 45,5 40 50 329 | 230 | 261 6.25 S0GX 130508 18775 45504
Y7 W7
= b -
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DC 80950 ... 10950....
Ké Ké
30,5-36,5 T15-1P 312 128 M3,5x7,5-15IP 62 10300
375-455 T20-1P 329 129 M4,5x10-20IP 62 10400
70 Dal$i priméry naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 3, Vrtaky s vyménitelnymi destickami
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KOMET \ Performance

2xD

KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkil
<2xD i,/
ABS = F;L = 4

D= 28/6+#
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vymeénitelna Artikl €.

oznaceni Utahovaci moment| ~ destiCka 10 872...
mm mm mm mm mm Nm Ké

KUB-P.2D.140.R.04-ABS50 | U42 51400 14,0 50 86 26 55 0.38 SOGX 040204 9946 14095
KUB-P.2D.145.R.04-ABS50 | U42 51450 14,5 50 89 28 58 0.38 SOGX 040204 9946 14595
KUB-P.2D.150.R.04-ABS50 | U42 51500 15,0 50 89 28 58 0.38 S0GX 040204 9946 15095
KUB-P.2D.155.R.04-ABS50 | U42 51550| 15,5 50 93 32 62 0.38 SOGX 040204 9946 15595
KUB-P.2D.160.R.04-ABS50 | U42 51600 16,0 50 93 32 62 0.38 S0GX 040204 9946 16095
KUB-P.2D.165.R.05-ABS50 | U42 51650 16,5 50 96 34 65 0.62 S0GX 050204 9946 16595
KUB-P.2D.170.R.05-ABS50 | U42 51700 17,0 50 96 34 65 0.62 S0GX 050204 10137 17095
KUB-P.2D.175.R.05-ABS50 | U42 51750| 17,5 50 98 36 67 0.62 S0GX 050204 10137 17595
KUB-P.2D.180.R.05-ABS50 | U42 51800| 18,0 50 98 36 67 0.62 S0GX 050204 10137 18095
KUB-P.2D.185.R.06-ABS50 | U42 51850| 18,5 50 101 38 70 1.01 S0GX 060206 10137 18595
KUB-P.2D.190.R.06-ABS50 | U42 51900 19,0 50 101 38 70 1.01 S0GX 060206 10435 19095
KUB-P.2D.195.R.06-ABS50 | U42 51950 19,5 50 103 40 72 1.01 S0GX 060206 10 435 19595
KUB-P.2D.200.R.06-ABS50 | U42 52000 20,0 50 103 40 72 1.01 S0GX 060206 10 435 20095
KUB-P.2D.205.R.07-ABS50 | U42 52050 20,5 50 105 42 74 1.01 S0GX 07T208 10789 20595
KUB-P.2D.210.R.07-ABS50 | U42 52100 21,0 50 105 42 74 1.01 SOGX 077208 10789 21095
KUB-P.2D.215.R.07-ABS50 | U42 52150| 21,5 50 107 44 76 1.01 S0GX 07T208 10789 21595
KUB-P.2D.220.R.07-ABS50 | U42 52200| 22,0 | 50 107 44 76 1.01 SOGX 077208 10789 22095
KUB-P.2D.225.R.07-ABS50 | U42 52250 22,5 50 109 46 78 1.01 S0GX 07T208 10789 22595
KUB-P.2D.230.R.07-ABS50 | U42 52300 23,0 50 109 46 78 1.01 SOGX 077208 10789 23095
KUB-P.2D.235.R.08-ABS50 | U42 52350 23,5 50 11 48 80 1.28 S0GX 080308 11117 23595
KUB-P.2D.240.R.08-ABS50 | U42 52400| 24,0 50 111 48 80 1.28 S0GX 080308 11117 24095
KUB-P.2D.245.R.08-ABS50 | U42 52450| 24,5 50 114 50 83 1.28 S0GX 080308 11117 24595
KUB-P.2D.250.R.08-ABS50 | U42 52500 25,0 50 114 50 83 1.28 S0GX 080308 11117 25095
KUB-P.2D.255.R.08-ABS50 | U42 52550 25,5 50 116 52 85 1.28 S0GX 080308 11117 25595
KUB-P.2D.260.R.08-ABS50 | U42 52600 26,0 50 116 52 85 1.28 S0GX 080308 11117 26095
KUB-P.2D.265.R.09-ABS50 | U42 52650| 26,5 50 119 54 88 2.25 SOGX 09T308 12 343 26595
KUB-P.2D.270.R.09-ABS50 | U42 52700| 27,0 50 119 54 88 2.25 SOGX 097308 12 343 27095
KUB-P.2D.275.R.09-ABS50 | U42 52750| 27,5 50 121 56 90 2.25 SOGX 09T308 12 343 27595
KUB-P.2D.280.R.09-ABS50 | U42 52800 28,0 50 121 56 90 2.25 SOGX 097308 12 343 28095
KUB-P.2D.285.R.09-ABS50 | U42 52850 28,5 50 124 58 93 2.25 SOGX 09T308 12 343 28595
KUB-P.2D.290.R.09-ABS50 | U42 52900 29,0 50 124 58 93 2.25 SOGX 097308 12 343 29095
KUB-P.2D.295.R.09-ABS50 | U42 52950 29,5 50 126 60 95 2.25 S0GX 09T308 12 343 29595
KUB-P.2D.300.R.09-ABS50 | U42 53000 30,0 50 126 60 95 2.25 S0GX 097308 12 343 30095
KUB-P.2D.305.R.10-ABS63 | U42 63050 30,5 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 12998 30596
KUB-P.2D.310.R.10-ABS63 | U42 63100 31,0 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 12998 31096
KUB-P.2D.315.R.10-ABS63 | U42 63150 31,5 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 12998 31596
KUB-P.2D.320.R.10-ABS63 | U42 63200 32,0 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 12998 32096
KUB-P.2D.325.R.10-ABS63 | U42 63250 32,5 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 12998 32596
KUB-P.2D.330.R.10-ABS63 | U42 63300 33,0 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 12998 33096
KUB-P.2D.335.R.11-ABS63 | U42 63350 33,5 63 146 68 108 2.8 SOGX 110408 13870 33596
KUB-P.2D.340.R.11-ABS63 | U42 63400, 34,0 | 63 146 68 108 2.8 S0GX 110408 13870 34096
KUB-P.2D.345.R.11-ABS63 | U42 63450| 34,5 63 149 70 111 2.8 SOGX 110408 13870 34596
KUB-P.2D.350.R.11-ABS63 | U42 63500 35,0 63 149 70 111 2.8 SOGX 110408 13870 35096
KUB-P.2D.355.R.11-ABS63 | U42 63550| 35,5 63 152 72 113 2.8 S0GX 110408 13870 35596
KUB-P.2D.360.R.11-ABS63 |U42 63600| 36,0 | 63 152 72 113 2.8 SOGX 110408 13870 36096
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkil
<2xD %
O —
ABS . :_L %
LD 28/6+¢
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vyménitelna Artikl €.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destiCka 10 872...
mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.2D.365.R.11-ABS63 | U42 63650 36,5 63 154 74 116 2.8 S0GX 110408 13870 36596
KUB-P.2D.370.R.11-ABS63 | U42 63700 37,0 63 154 74 116 2.8 SOGX 110408 13870 37096
KUB-P.2D.375.R.12-ABS63 | U42 63750 37,5 63 156 76 118 6.25 SOGX 120408 14523 37596
KUB-P.2D.380.R.12-ABS63 | U42 63800, 38,0 | 63 156 76 118 6.25 S0GX 120408 14523 38096
KUB-P.2D.385.R.12-ABS63 |U42 63850/ 38,5 | 63 159 78 121 6.25 SOGX 120408 14523 38596
KUB-P.2D.390.R.12-ABS63 | U42 63900 39,0 63 159 78 121 6.25 S0GX 120408 14523 39096
KUB-P.2D.395.R.12-ABS63 | U42 63950 39,5 63 161 80 123 6.25 SOGX 120408 14523 39596
KUB-P.2D.400.R.12-ABS63 | U42 64000 40,0 63 161 80 123 6.25 S0GX 120408 14523 40096
KUB-P.2D.405.R.12-ABS63 |U42 64050| 40,5 | 63 164 82 126 6.25 SOGX 120408 14523 40596
KUB-P.2D.410.R.12-ABS63 | U42 64100 41,0 63 164 82 126 6.25 S0GX 120408 14523 41096
KUB-P.2D.415.R.12-ABS63 | U42 64150 41,5 63 166 84 128 6.25 SOGX 120408 14523 41596
KUB-P.2D.420.R.12-ABS63 | U42 64200 42,0 63 166 84 128 6.25 S0GX 120408 14523 42096
KUB-P.2D.425.R.13-ABS63 | U42 64250 42,5 63 169 86 131 6.25 S0GX 130508 14523 42596
KUB-P.2D.430.R.13-ABS63 | U42 64300, 43,0 | 63 169 86 131 6.25 SOGX 130508 14523 43096
KUB-P.2D.435.R.13-ABS63 | U42 64350, 43,5 | 63 171 88 133 6.25 S0GX 130508 14523 43596
KUB-P.2D.440.R.13-ABS63 | U42 64400, 44,0 | 63 171 88 133 6.25 S0GX 130508 14523 44096
KUB-P.2D.445.R.13-ABS63 | U42 64450, 44,5 | 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 14523 44596
KUB-P.2D.450.R.13-ABS63 | U42 64500, 45,0 | 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 14523 45096
KUB-P.2D.455.R.13-ABS63 | U42 64550, 45,5 | 63 173 92 135 6.25 S0GX 130508 14523 45596
KUB-P.2D.460.R.13-ABS63 | U42 64600, 46,0 | 63 173 92 135 6.25 S0GX 130508 14523 46096
Y7 Y7 W7
_§ - e
KIic KIic D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
DC 80950 ... 80950 ... 10950...
Ké Ké Ké
14-16 T05-IP 159 057 M1,8x3,8 - 05IP 62 10100
16,5-18 T06-IP 272 123 M2,0x4,3-06IP 62 10000
18,5-23 T06-1P 272 123 M2,2x5,5-06IP 62 10700
23,5-26 T08-1P 267 125 M2,5x6,3-08IP 62 10800
26,5-30 T08-IP 267 125 M3,0x7,6-08IP 62 10200
30,5-37 T15-1P 312 128 M3,5x7,5- 15IP 62 10300
375-46 T20-1P 329 129 M4,5x10-20IP 62 10400
cuttingtools.ceratizit.com 39



KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkil
< 3xD #’
(. ?
ABS SEmE -
D= 28/6+#
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vyménitelna Artikl €.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destiCka 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.3D.305.R.10-ABS63 | U43 63050 30,5 63 170 93 132 2.8 S0GX 100408 13815 30596
KUB-P.3D.310.R.10-ABS63 | U43 63100 31,0 63 170 93 132 2.8 S0GX 100408 13815 31096
KUB-P.3D.315.R.10-ABS63 | U43 63150 31,5 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 13815 31596
KUB-P.3D.320.R.10-ABS63 | U43 63200/ 32,0 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 13815 32096
KUB-P.3D.325.R.10-ABS63 | U43 63250 32,5 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 13815 32596
KUB-P.3D.330.R.10-ABS63 | U43 63300/ 33,0 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 13815 33096
KUB-P.3D.335.R.11-ABS63 | U43 63350 33,5 63 180 | 102 | 142 2.8 S0GX 110408 14714 33596
KUB-P.3D.340.R.11-ABS63 |U43 63400 34,0 63 180 | 102 | 142 2.8 S0GX 110408 14714 34096
KUB-P.3D.345.R.11-ABS63 | U43 63450 34,5 63 184 | 105 | 146 2.8 S0GX 110408 14714 34596
KUB-P.3D.350.R.11-ABS63 |U43 63500 35,0 63 184 | 105 | 146 2.8 S0GX 110408 14714 35096
KUB-P.3D.355.R.11-ABS63 | U43 63550 35,5 63 187 | 108 | 149 2.8 S0GX 110408 14714 35596
KUB-P.3D.360.R.11-ABS63 | U43 63600 36,0 63 187 | 108 | 149 2.8 S0GX 110408 14714 36096
KUB-P.3D.365.R.11-ABS63 | U43 63650 36,5 63 191 111 153 2.8 S0GX 110408 14714 36596
KUB-P.3D.370.R.11-ABS63 |U43 63700 37,0 63 191 111 153 2.8 S0GX 110408 14714 37096
KUB-P.3D.375.R.12-ABS63 | U43 63750 37,5 63 194 | 114 156 6.25 S0GX 120408 15421 37596
KUB-P.3D.380.R.12-ABS63 | U43 63800 38,0 63 194 | 114 | 156 6.25 S0GX 120408 15421 38096
KUB-P.3D.385.R.12-ABS63 | U43 63850 38,5 63 198 | 117 | 160 6.25 S0GX 120408 15421 38596
KUB-P.3D.390.R.12-ABS63 | U43 63900 39,0 63 198 | 117 | 160 6.25 S0GX 120408 15421 39096
KUB-P.3D.395.R.12-ABS63 | U43 63950 39,5 63 201 120 | 163 6.25 S0GX 120408 15421 39596
KUB-P.3D.400.R.12-ABS63 | U43 64000 40,0 63 201 120 | 163 6.25 S0GX 120408 15421 40096
KUB-P.3D.405.R.12-ABS63 | U43 64050 40,5 63 205 | 123 | 167 6.25 S0GX 120408 15421 40596
KUB-P.3D.410.R.12-ABS63 | U43 64100 41,0 63 205 | 123 | 167 6.25 S0GX 120408 15421 41096
KUB-P.3D.415.R.12-ABS63 | U43 64150 41,5 63 208 | 126 | 170 6.25 S0GX 120408 15421 41596
KUB-P.3D.420.R.12-ABS63 | U43 64200 42,0 63 208 | 126 | 170 6.25 S0GX 120408 15421 42096
KUB-P.3D.425.R.13-ABS63 | U43 64250 42,5 63 212 | 129 174 6.25 S0GX 130508 15421 42596
KUB-P.3D.430.R.13-ABS63 | U43 64300 43,0 63 212 | 129 174 6.25 S0GX 130508 15421 43096
KUB-P.3D.435.R.13-ABS63 | U43 64350 43,5 63 215 | 132 | 177 6.25 S0GX 130508 15421 43596
KUB-P.3D.440.R.13-ABS63 | U43 64400 44,0 63 215 | 132 | 177 6.25 S0GX 130508 15421 44096
KUB-P.3D.445.R.13-ABS63 | U43 64450 44,5 63 219 | 135 | 181 6.25 S0GX 130508 15421 44596
KUB-P.3D.450.R.13-ABS63 | U43 64500 45,0 63 219 | 135 | 181 6.25 S0GX 130508 15421 45096
KUB-P.3D.455.R.13-ABS63 | U43 64550 45,5 63 219 | 138 | 181 6.25 S0GX 130508 15421 45596
KUB-P.3D.460.R.13-ABS63 | U43 64600 46,0 63 219 | 138 | 181 6.25 S0GX 130508 15421 46096
Y7 W7
= =
Klic D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
DC 80950 ... 10950 ...
Ké Ké
30,5-37 T15-1P 312 128 M3,5x7,5-15IP 62 10300
375-46 T20-1P 329 129 M4,5x10-20IP 62 10400

70 Dal$i priméry naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 3, Vrtaky s vyménitelnymi destickami

40 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtdku véetné upinacich Sroubk(i
< 4xD *f !
™~ (]
ABS 1" ‘
e[l ©
|
LD 28/6+¢
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vyménitelna Artikl €.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destiCka 10 874 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.4D.305.R.10-ABS63 | U44 63050, 30,5 | 63 201 124 | 163 2.8 S0GX 100408 16 647 30596
KUB-P.4D.310.R.10-ABS63 | U44 63100 31,0 63 201 124 | 163 2.8 SO0GX 100408 16647 31096
KUB-P.4D.315.R.10-ABS63 | U44 63150 31,5 63 205 | 128 | 167 2.8 SOGX 100408 16647 31596
KUB-P.4D.320.R.10-ABS63 | U44 63200, 32,0 | 63 205 | 128 | 167 2.8 SO0GX 100408 16 647 32096
KUB-P.4D.325.R.10-ABS63 | U44 63250, 32,5 | 63 210 | 132 | 172 2.8 SOGX 100408 16 647 32596
KUB-P.4D.330.R.10-ABS63 | U44 63300, 33,0 | 63 210 | 132 | 172 2.8 SOGX 100408 16 647 33096
KUB-P.4D.335.R.11-ABS63 | U44 63350, 33,5 | 63 214 | 136 | 176 2.8 SOGX 110408 17030 33596
KUB-P.4D.340.R.11-ABS63 | U44 63400, 34,0 | 63 214 | 136 | 176 2.8 SOGX 110408 17030 34096
KUB-P.4D.345.R.11-ABS63 | U44 63450, 34,5 | 63 219 | 140 | 181 2.8 SOGX 110408 17 030 34596
KUB-P.4D.350.R.11-ABS63 | U44 63500, 350 | 63 219 | 140 | 181 2.8 SOGX 110408 17030 35096
KUB-P.4D.355.R.11-ABS63 | U44 63550, 355 | 63 223 | 144 | 185 2.8 SOGX 110408 17030 35596
KUB-P.4D.360.R.11-ABS63 | U44 63600, 36,0 | 63 223 | 144 | 185 2.8 SOGX 110408 17030 36096
KUB-P.4D.365.R.11-ABS63 | U44 63650, 36,5 | 63 228 | 148 | 190 2.8 SOGX 110408 17030 36596
KUB-P.4D.370.R.11-ABS63 |U44 63700 37,0 63 228 | 148 | 190 2.8 SOGX 110408 17 030 37096
KUB-P.4D.375.R.12-ABS63 | U44 63750 37,5 63 232 | 152 | 194 6.25 SOGX 120408 17520 37596
KUB-P.4D.380.R.12-ABS63 | U44 63800, 38,0 | 63 232 | 152 | 194 6.25 S0GX 120408 17520 38096
KUB-P.4D.385.R.12-ABS63 |U44 63850/ 38,5 | 63 237 | 156 | 199 6.25 SOGX 120408 17520 38596
KUB-P.4D.390.R.12-ABS63 | U44 63900, 39,0 | 63 237 | 156 | 199 6.25 S0GX 120408 17520 39096
KUB-P.4D.395.R.12-ABS63 | U44 63950, 39,5 | 63 241 160 | 203 6.25 SOGX 120408 17520 39596
KUB-P.4D.400.R.12-ABS63 | U44 64000, 40,0 | 63 241 160 | 203 6.25 S0GX 120408 17520 40096
KUB-P.4D.405.R.12-ABS63 | U44 64050, 40,5 | 63 246 | 164 | 208 6.25 SOGX 120408 17520 40596
KUB-P.4D.410.R.12-ABS63 | U44 64100 41,0 63 246 | 164 | 208 6.25 S0GX 120408 17520 41096
KUB-P.4D.415.R.12-ABS63 | U44 64150 41,5 63 250 | 168 | 212 6.25 SOGX 120408 17520 41596
KUB-P.4D.420.R.12-ABS63 | U44 64200, 42,0 | 63 250 | 168 | 212 6.25 S0GX 120408 17520 42096
KUB-P.4D.425.R.13-ABS63 | U44 64250, 42,5 | 63 255 | 172 | 217 6.25 S0GX 130508 18775 42596
KUB-P.4D.430.R.13-ABS63 | U44 64300, 43,0 | 63 255 | 172 | 217 6.25 SOGX 130508 18775 43096
KUB-P.4D.435.R.13-ABS63 | U44 64350, 435 | 63 259 | 176 | 221 6.25 SOGX 130508 18775 43596
KUB-P.4D.440.R.13-ABS63 | U44 64400, 44,0 | 63 259 | 176 | 221 6.25 SOGX 130508 18775 44096
KUB-P.4D.445.R.13-ABS63 | U44 64450, 44,5 | 63 264 | 180 | 226 6.25 SOGX 130508 18775 44596
KUB-P.4D.450.R.13-ABS63 | U44 64500, 450 | 63 264 | 180 | 226 6.25 SOGX 130508 18775 45096
KUB-P.4D.455.R.13-ABS63 |U44 64550/ 455 | 63 268 | 184 | 230 6.25 SOGX 130508 18775 45596
KUB-P.4D.460.R.13-ABS63 | U44 64600, 46,0 | 63 268 | 184 | 230 6.25 SOGX 130508 18775 46096
Y7 W7
- =,
Klic D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DC 80950 ... 10950 ...
Ké Ké
30,5-37 T15-1P 312 128 M3,5x7,5-15IP 62 10300
37,5-46 T20-1P 329 129 M4,5x10-20IP 62 10400
70 Dal$i priméry naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 3, Vrtaky s vyménitelnymi destickami
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KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubkil
< 5xD *f |
{
L]
ABS
OAL
LD 28/6+¢
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vyménitelna Artikl €.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destiCka 10 875 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-P.5D.305.R.10-ABS63 | U45 63050 30,5 63 232 | 155 | 194 2.8 S0GX 100408 17 847 30596
KUB-P.5D.310.R.10-ABS63 | U4563100 31,0 63 232 | 155 | 194 2.8 S0GX 100408 17 847 31096
KUB-P.5D.315.R.10-ABS63 | U45 63150 31,5 63 237 | 160 | 199 2.8 S0GX 100408 17 847 31596
KUB-P.5D.320.R.10-ABS63 | U45 63200 32,0 63 237 | 160 | 199 2.8 S0GX 100408 17 847 32096
KUB-P.5D.325.R.10-ABS63 | U45 63250 32,5 63 243 | 165 | 205 2.8 S0GX 100408 17 847 32596
KUB-P.5D.330.R.10-ABS63 | U45 63300 33,0 63 243 | 165 | 205 2.8 S0GX 100408 17 847 33096
KUB-P.5D.335.R.11-ABS63 | U45 63350 33,5 63 248 | 170 | 210 2.8 S0GX 110408 18282 33596
KUB-P.5D.340.R.11-ABS63 | U45 63400 34,0 63 248 | 170 | 210 2.8 S0GX 110408 18282 34096
KUB-P.5D.345.R.11-ABS63 | U45 63450 34,5 63 254 | 175 | 216 2.8 S0GX 110408 18282 34596
KUB-P.5D.350.R.11-ABS63 | U45 63500 35,0 63 254 | 175 | 216 2.8 S0GX 110408 18282 35096
KUB-P.5D.355.R.11-ABS63 | U45 63550 35,5 63 259 | 180 | 221 2.8 S0GX 110408 18282 35596
KUB-P.5D.360.R.11-ABS63 | U45 63600 36,0 63 259 | 180 | 221 2.8 S0GX 110408 18282 36096
KUB-P.5D.365.R.11-ABS63 | U45 63650 36,5 63 265 | 185 | 227 2.8 S0GX 110408 18282 36596
KUB-P.5D.370.R.11-ABS63 |U4563700 37,0 63 265 | 185 | 227 2.8 S0GX 110408 18282 37096
KUB-P.5D.375.R.12-ABS63 | U4563750 37,5 63 270 | 190 | 232 6.25 S0GX 120408 18775 37596
KUB-P.5D.380.R.12-ABS63 | U45 63800 38,0 63 270 | 190 | 232 6.25 S0GX 120408 18775 38096
KUB-P.5D.385.R.12-ABS63 | U45 63850 38,5 63 276 | 195 | 238 6.25 S0GX 120408 18775 38596
KUB-P.5D.390.R.12-ABS63 | U45 63900 39,0 63 276 | 195 | 238 6.25 S0GX 120408 18775 39096
KUB-P.5D.395.R.12-ABS63 | U45 63950 39,5 63 281 200 | 243 6.25 S0GX 120408 18775 39596
KUB-P.5D.400.R.12-ABS63 | U45 64000 40,0 63 281 200 | 243 6.25 S0GX 120408 18775 40096
KUB-P.5D.405.R.12-ABS63 | U45 64050 40,5 63 287 | 205 | 249 6.25 S0GX 120408 18775 40596
KUB-P.5D.410.R.12-ABS63 | U45 64100 41,0 63 287 | 205 | 249 6.25 S0GX 120408 18775 41096
KUB-P.5D.415.R.12-ABS63 | U45 64150 41,5 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 18775 41596
KUB-P.5D.420.R.12-ABS63 | U45 64200 42,0 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 18775 42096
KUB-P.5D.425.R.13-ABS63 | U45 64250 42,5 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 20300 42596
KUB-P.5D.430.R.13-ABS63 | U45 64300 43,0 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 20300 43096
KUB-P.5D.435.R.13-ABS63 | U45 64350 43,5 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 20300 43596
KUB-P.5D.440.R.13-ABS63 | U45 64400 44,0 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 20300 44096
KUB-P.5D.445.R.13-ABS63 | U45 64450 44,5 63 309 | 225 | 271 6.25 S0GX 130508 20300 44596
KUB-P.5D.450.R.13-ABS63 | U45 64500 45,0 63 309 | 225 | 271 6.25 S0GX 130508 20300 45096
KUB-P.5D.455.R.13-ABS63 | U45 64550 45,5 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 20300 45596
KUB-P.5D.460.R.13-ABS63 | U45 64600/ 46,0 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 20300 46096
Y7 W7
= L
Klic D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
DC 80950 ... 10950 ...
Ké Ké
30,5-37 T15-1P 312 128 M3,5x7,5-15IP 62 10300
375-46 T20-1P 329 129 M4,5x10-20IP 62 10400
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KOMET \ Performance Vlyménitelné desticky pro KUB Pentron

Oznaceni L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 4.8 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
-01 -03 -01 -01 -01 -01
BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
e SARARAR) I : F— B
S & |& e 6
L\ 4 — -
SOGX SOGX SOGX S0GX SOGX SOGX
D31 123+ D[EW A3+ L[EWA A3+ D[EW 143+« DRI 1A3+« DRI 1A/3#
ISO KOMET oznaceni RE Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
10 820 ... 10 820 ... 10 820 ... 10 820 ... 10 820 ... 10 820 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
040204 W80 10010.047935 | 0,4 423 50401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 422 40401
040204 W80 10030.048430 | 0,4 42?2 00403
040204 W80 10010.046425 | 0,4 423 60401
040204 W80 10010.048425 | 0,4 422 30401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 423 90401
050204 W80 12010.046115 | 0,4 425 40501
050204 W80 12010.047935 | 0,4 425 50501
050204 W80 12030.048430 | 0,4 425 00503
050204 W80 12010.046425 | 0,4 425 60501
050204 W80 12010.048425 | 0,4 425 30501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 425 90501
060206 W80 18010.066115 | 0,6 428 40601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 429 50601
060206 W80 18030.068430 | 0,6 428 00603
060206 W80 18010.066425 | 0,6 429 60601
060206 W80 18010.068425 | 0,6 428 30601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 429 90601
077208 W80 20010.086115 | 0,8 430 40701
077208 W80 20010.087935 | 0,8 432 50701
077208 W80 20030.088430 | 0,8 430 00703
077208 W80 20010.086425 | 0,8 432 60701
077208 W80 20010.088425 | 0,8 430 30701
077208 W80 20010.087710 | 0,8 432 90701
080308 W80 24010.086115 | 0,8 433 40801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 433 50801
080308 W80 24030.088430 | 0,8 433 00803
080308 W80 24010.086425 | 0,8 433 60801
080308 W80 24010.088425 | 0,8 433 30801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 433 90801
097308 W80 28010.086115 | 0,8 450 40901
097308 W80 28010.087935 | 0,8 449 50901
097308 W80 28030.088430 | 0,8 450 00903
097308 W80 28010.086425 | 0,8 449 60901
097308 W80 28010.088425 | 0,8 450 30901
097308 W80 28010.087710 | 0,8 449 90901
100408 W80 32010.087935 | 0,8 464 51001
100408 W80 32010.086425 | 0,8 464 61001
100408 W80 32030.088430 | 0,8 463 01003
100408 W80 32010.087710 | 0,8 464 91001
110408 W8038010.086425 | 0,8 477 61101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 477 51101
110408 W80 38030.088430 | 0,8 477 01103
110408 W80 38010.087710 | 0,8 477 91101
120408 W8042010.086425 | 0,8 501 61201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 501 51201
120408 W80 42030.088430 | 0,8 501 01203
120408 W80 42010.087710 | 0,8 501 91201
130508 W80 46010.087935 | 0,8 585 51301
130508 W80 46010.086425 | 0,8 585 61301
130508 W80 46030.088430 | 0,8 583 01303
130508 W80 46010.087710 | 0,8 585 91301
Ocel ) ) ) ) )
Nerezova ocel ) ) ) )
Litina ) ) (e} ) o)
Nezelezné kovy o) )
Zéruvzdorna slitina ° o
Kalend ocel o
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

44

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - KUB Pentron - vyménitelné desticky SOGX

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
P 1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com

BK8425
Ve
m/min
200-320
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
50-90
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

BK8430
Ve
m/min
200-300
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

BK7935
Ve
m/min
200-300
200-300
250-300
250-300
250-300
120-200
120-200
120-200
250-300
120-200
120-200
120-200
120-200
120-200
100-180
100-180
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
120-200
120-200
110-190
110-190
110-190
80-140
80-140
80-140
80-140
80-140
300-500
300-500
180-320
150-250
150-250
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400

20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
40-100
40-80
40-80

BK6115
Ve
m/min
250-350
250-350
250-300
250-300
250-300
200-280
200-280
200-280
250-300
200-280
200-280
200-280
200-280
70-110
170-230
170-230

160-320
160-320
120-200
100-180
90-150
90-150
90-150
90-150

50-90
30-50

BK6425
Vo
m/min
270-370
270-370
250-320
250-320
250-320
220-300
220-300
220-300
250-320
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
190-250
190-250
190-250
190-250
190-250
170-230
170-230
170-230
170-230
150-250
150-250
120-200
90-150
90-150
90-150
90-150
90-150

BK7710
Vo
m/min

300-700
300-700
210-350
140-300
140-300
250-450
250-450
250-450
250-450
250-450
250-450
250-450

0 V pfipadé staciondrniho vrtaku a rotujiciho obrobku
se vytvari pfi vrtani priichozich dér kruhovy vystrizek
s ostrymi hranami. Dodrzujte bezpecnostni predpisy.
Proti odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj ochranym
krytem.

40-80
40-80

70 V zdjmu zajiSténi ucinného odvadéni trisky z
otvoru musi tlak kapaliny byt minimainé 5 bar.
Optimélni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.

45



KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - KUB Pentron

2xD / 3xD - Ca ABS
014-155 @16-175 018-195 020-21,5 022-235 024-255 026-275 ©28-30 ©31-33 034-37 (038-42 (Q43-46
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fv.mmj/ot.
11 0,04-0,10 0,04-012 0,06-012 0,06-012 0,06-012 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-012 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
1.2 0,04-010 0,04-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-012 0,06-012 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-012 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
1.3 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16
1.4 0,04-010 0,04-0,14 0,10-015 0,00-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,6 0,11-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.5 0,04-010 0,04-0,14 0,0-015 0,10-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.6 008-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 014-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.7 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0714-0,24 014-0,24 014-0,24 014-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
P 1.8 008-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 014-0,24 0714-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.9 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16
110 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0714-0,24 014-0,24 014-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
111 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 014-0,24 0714-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
112 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0714-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
113 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0714-0,24 0714-0,24 014-0,24 014-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
114 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 014-0,24 0714-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
115 0,06-0,12 0,06-0,15 0,10-0,15 0,09-0,20 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
116 0,06-0,12 0,06-0,15 0,10-0,15 0,09-0,20 0,12-0,22 0,14-0,22 014-0,22 0714-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
21 006-014 0,08-014 0,08-014 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
2.2 006-0,14 0,08-014 0,08-014 0,08-016 0710-018 0712-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
23 006-014 008-014 0,08-014 0,08-016 0710-018 0712-018 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
M 24 006-014 008-014 008-014 0,08-016 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
25 0,06-011 0,06-0,10 0,06-0,10 0,06-013 0,09-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
26 006-014 008-014 0,08-014 0,08-016 0710-018 0712-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
2.7 006-011 0,06-0,10 0,06-0,10 0,06-013 0,09-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
31 008-018 010-0,18 0710-0,18 012-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
32 008-018 0,10-0,18 0,10-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
33 008-018 0,712-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
34 008-018 0712-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
35 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
36 008-018 0712-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.7 008-018 0,12-0,18 0,12-018 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.8 008-018 0,712-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
41 0,06-0012 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
42 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
43 006-012 0,07-014 0,08-015 0710-0,16 0710-016 0,10-017 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
44 0,06-012 0,07-014 0,08-0,15 010-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
45 0,06-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
46 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0710-0,16 0,10-016 0,10-017 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
47 006-012 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
48 0,06-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,06 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
49 0,06-012 0,07-014 0,08-015 0710-0,16 0,10-016 0,10-017 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
N 410 006-0,12 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
411 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,177 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
412 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
413 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,48 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
414 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12
415 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-014 0,06-014 0,06-0,14 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
4.16
417
418
419
51 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
52 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
53 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
54 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
55 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
S 56 003-007 004-008 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.7 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
58 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
59 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
510 0,04-0,10 0,04-0,10 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
511 0,04-010 0,04-010 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
6.1 002-006 0,02-0,06 0,02-006 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-006 0,02-0,06 0,02-006 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06
6.2 001-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02
H 63
6.4
6.5

Index

0 V pripadé staciondrniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvari pfi vrtani prichozich dér kruhovy vysttizek s ostrymi hranami. Dodrzujte bezpecnostni predpisy.
Proti odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj ochranym krytem.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

030,5-33
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

4xD - CaABS
0 34-37 0 38-42
mm mm
fvmm/ot.
0,06-0,12  0,06-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-022  0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12

0 43-46
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,20
0,05-0,12
0,10-0,20

0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

031-33
mm

0,08-0,12
0,08-0,12
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,08-0,14
0,10-0,14
0,08-0,14
0,10-0,14
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10

5xD - Ca ABS
0 34-37 0 38-42
mm mm
fvmm/ot.

0,08-0,12  0,08-0,12
0,08-0,12  0,08-0,12
0,09-0,14  0,09-0,14
0,09-0,14  0,09-0,14
0,09-0,14  0,09-0,14
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,09-0,14  0,09-0,14
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,14-0,20  0,14-0,20
0,14-0,20  0,14-0,20
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,08-0,14 0,08-0,14
0,10-0,14 0,10-0,14
0,08-0,14 0,08-0,14
0,10-0,14 0,10-0,14
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10

0 43-46
mm

0,08-0,12
0,08-0,12
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,08-0,14
0,10-0,14
0,08-0,14
0,10-0,14
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,10-0,18
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,20
0,05-0,12
0,10-0,20

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10

V z&jmu zajiSténi ucinného odvadéni trisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimalné 5 bar. Optimalini tlak chladici kapaliny je > 15 bar.
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Trigon
A levofezny
Rozsah dodavky:
Télo vrtaku véetné upinacich Sroubki
< 2xD %
B
1{
ABS f) A
S
ol
D= 28/6+#
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vyménitelna Artikl €.
oznaceni Utahovacimoment| ~ destiCka 11 892 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-T.2D.140.L.03-ABS50 | V3021402| 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 9346 14095
KUB-T.2D.150.L.03-ABS50 |V3021502| 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 9346 15095
KUB-T.2D.160.L.03-ABS50 | V3021600, 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 9346 16095
KUB-T.2D.170.L.03-ABS50 | V3021700, 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 9346 17095
KUB-T.2D.180.L.03-ABS50 | V3021800, 18 50 102 36 71 0,62 WOEX 030204 9346 18095
KUB-T.2D.190.L.03-ABS50 | V3021900, 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 9346 19095
KUB-T.2D.200.L.04-ABS50 | V3022000 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 9401 20095
KUB-T.2D.210.L.04-ABS50 | V3022100 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 9401 21095
KUB-T.2D.220.L.04-ABS50 | V3022200 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 9401 22095
KUB-T.2D.230.L.04-ABS50 | V3022300 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 9401 23095
KUB-T.2D.240.L.04-ABS50 | V3022400 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 9401 24095
KUB-T.2D.250.L.05-ABS50 | V3022500 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 05T304 9537 25095
KUB-T.2D.260.L.05-ABS50 | V3022600 26 50 118 52 87 1,28 WOEX 057304 9537 26095
KUB-T.2D.270.L.05-ABS50 | V3022700 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 05T304 9537 27095
KUB-T.2D.280.L.05-ABS50 | V3022800 28 50 122 56 91 1,28 WOEX 057304 9537 28095
KUB-T.2D.290.L.05-ABS50 | V3022900 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 057304 9537 29095
KUB-T.2D.300.L.05-ABS50 | V3023000 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 057304 9537 30095
KUB-T.2D.310.L.05-ABS50 | V3023100 31 50 133 62 102 1,28 WOEX 057304 9537 31095
KUB-T.2D.320.L.05-ABS50 | V3023200, 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 057304 9537 32095
KUB-T.2D.330.L.05-ABS50 | V3023300 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 057304 9537 33095
KUB-T.2D.340.L.05-ABS50 | V3023400 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 057304 9537 34095
KUB-T.2D.350.L.05-ABS50 | V3023500 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 057304 9537 35095
KUB-T.2D.360.L.05-ABS50 | V3023600 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 057304 9537 36095
KUB-T.2D.370.L.06-ABS50 | V3023700, 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 067304 10027 37095
KUB-T.2D.380.L.06-ABS50 | V3023800 38 50 157 76 126 2,8 WOEX 067304 10027 38095
KUB-T.2D.390.L.06-ABS50 | V3023900 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 067304 10027 39095
KUB-T.2D.400.L.06-ABS50 | V3024000 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 067304 10027 40095
KUB-T.2D.410.L.06-ABS50 | V3024100 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 10027 41095
KUB-T.2D.420.L.06-ABS50 | V3024200 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 067304 10027 42095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3024300 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 067304 10027 43095
KUB-T.2D.440.L.06-ABS50 | V3024400 44 50 169 88 138 2,8 WOEX 067304 10027 44095
Y7 W7
e m
Klic D Upinaci $roub
Artikl €. Artikl ¢.
DC 80950 ... 10950 ...
Ké Ké
14-19 M2,0x4,3 - 061P 62 10000
20-24 M2,2x5,5 - 06IP 62 10700
25-36 T08-1P 267 125 M2,5x7,2-08IP 62 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 62 10600

70 Dal$i priméry naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 3, Vrtaky s vyménitelnymi destickami
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Trigon
A levorezny
Rozsah dodavky:
Télo vrtdku véetné upinacich Sroubk(
<3xD %
ABS f)
S
il
| NEW LT
Oznaceni KOMET DC DF OAL LU LPR Vyménitelna Artikl €.
oznaceni Utahovaci moment| ~ destiCka 11 893 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
KUB-T.3D.140.L.03-ABS50 | V3061402 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 10273 14095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3061502 15 50 111 45 80 0,62 WOEX 030204 10273 15095
KUB-T.3D.160.L.03-ABS50 |V3061600| 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 10273 16095
KUB-T.3D.170.L.03-ABS50 |V3061700| 17 50 17 51 86 0,62 WOEX 030204 10273 17095
KUB-T.3D.180.L.03-ABS50 | V3061800, 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 10273 18095
KUB-T.3D.190.L.03-ABS50 |V3061900| 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 10273 19095
KUB-T.3D.200.L.04-ABS50 | V3062000 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 10464 20095
KUB-T.3D.210.L.04-ABS50 | V3062100 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 10464 21095
KUB-T.3D.220.L.04-ABS50 | V3062200 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 10464 22095
KUB-T.3D.230.L.04-ABS50 | V3062300 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 10464 23095
KUB-T.3D.240.L.04-ABS50 | V3062400, 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 10464 24095
KUB-T.3D.250.L.05-ABS50 | V3062500 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 057304 10708 25095
KUB-T.3D.260.L.05-ABS50 | V3062600, 26 50 144 78 13 1,28 WOEX 057304 10708 26095
KUB-T.3D.270.L.05-ABS50 | V3062700 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 057304 10708 27095
KUB-T.3D.280.L.05-ABS50 | V3062800 28 50 150 84 119 1,28 WOEX 057304 10708 28095
KUB-T.3D.290.L.05-ABS50 | V3062900, 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 057304 10708 29095
KUB-T.3D.300.L.05-ABS50 | V3063000, 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 057304 10708 30095
KUB-T.3D.310.L.05-ABS50 | V3063100 31 50 164 93 133 1,28 WOEX 057304 10708 31095
KUB-T.3D.320.L.05-ABS50 | V3063200, 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 057304 10708 32095
KUB-T.3D.330.L.05-ABS50 | V3063300 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 057304 10708 33095
KUB-T.3D.340.L.05-ABS50 | V3063400 34 50 173 | 102 | 142 1,28 WOEX 057304 10708 34095
KUB-T.3D.350.L.05-ABS50 |V3063500/ 35 50 176 | 105 | 145 1,28 WOEX 057304 10708 35095
KUB-T.3D.360.L.05-ABS50 | V3063600, 36 50 179 | 108 | 148 1,28 WOEX 057304 10708 36095
KUB-T.3D.370.L.06-ABS50 | V3063700 37 50 192 | 1M1 161 2,8 WOEX 067304 11635 37095
KUB-T.3D.380.L.06-ABS50 | V3063800 38 50 195 | 114 | 164 2,8 WOEX 067304 11635 38095
KUB-T.3D.390.L.06-ABS50 | V3063900 39 50 198 | 117 | 167 2,8 WOEX 067304 11635 39095
KUB-T.3D.400.L.06-ABS50 | V3064000, 40 50 201 120 | 170 2,8 WOEX 067304 11635 40095
KUB-T.3D.410.L.06-ABS50 | V3064100 41 50 204 | 123 | 173 2,8 WOEX 067304 11635 41095
KUB-T.3D.420.L.06-ABS50 | V3064200 42 50 207 | 126 | 176 2,8 WOEX 067304 11635 42095
KUB-T.3D.430.L.06-ABS50 | V3064300 43 50 210 | 129 | 179 2,8 WOEX 067304 11635 43095
KUB-T.3D.440.L.06-ABS50 | V30 64400 44 50 213 | 132 | 182 2,8 WOEX 067304 11635 44095
Y7 W7
- -
Klic D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DC 80950 ... 10950 ...
Ké Ké
14-19 T06-IP 272 123 M2,0x4,3-06IP 62 10000
20-24 T06-IP 272 123 M2,2x5,5 - 06IP 62 10700
25-36 T08-IP 267 125 M2,5x7,2-08IP 62 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 62 10600
70 Dal$i priméry naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 3, Vrtaky s vyménitelnymi destickami
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KOMET \ Performance Vyménitelné desticky pro KUB Trigon

Oznaceni L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3,2 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
-01 -03 -13 -01 -01
BK8425 BK8425 BK8425 BK7935 BK6115
& & ¥
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/34#
ISO KOMET oznaceni RE Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké
030204 | W29 10130.048425] 0,4 360 30313
030204 | W29 10030.048425| 0,4 305 30303
030204 | W2910010.047935| 0,4 314 50301
030204 | W2910010.048425| 0,4 297 30301
030204 | W29 10010.046115| 0,4 430 40301
040304 | W29 18130.048425| 0,4 362 30413
040304 | W29 18030.048425| 0,4 324 30403
040304 | W29 18010.047935| 0,4 333 50401
040304 | W29 18010..048425| 0,4 316 30401
040304 | W29 18010.046115| 0,4 433 40401
05T304 | W29 24130.048425| 0,4 370 30513
057304 | W29 24030.048425| 0,4 458 30503
05T304 | W29 24010.047935| 0,4 338 50501
057304 | W29 24010.048425| 0,4 324 30501
05T304 | W29 24010.046115| 0,4 417 40501
067304 | W29 34130.048425| 0,4 409 30613
06T304 | W29 34030.048425| 0,4 479 30603
067304 | W29 34010.047935| 0,4 384 50601
06T304 | W29 34010.048425| 0,4 362 30601
06T304 | W29 34010.046115| 0,4 463 40601
080404 | W29 42130.048425| 0,4 518 30813
Ocel ) ° ) ) )
Nerezova ocel ) ) ) )
Litina ) ° [} o )
NeZelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina )
Kalend ocel o
-01 -01 -1 -13
BK7615 BK62 BK77 BK79
WOEX WOEX WOEX WOEX
D 1A/3# 1A/3# 1A/3+ NI 1A/3#
ISO KOMET oznaceni RE Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
10821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm Ké Ké Ké Ké
030204 | W29 10010.0462 04 309 20301
030204 | W29 10110.0477 04 309 80311
030204 | W29 10010.047615 04 496 05301
030204 | W29 10130.0479 04 360 15313
040304 | W29 18110.0477 0,4 325 80411
040304 | W29 18010.0462 04 325 20401
040304 | W29 18010.047615 0,4 499 05401
040304 | W29 18130.0479 04 362 15413
05T304| W29 24110.0477 0,4 328 80511
05T304| W29 24010.0462 04 328 20501
05T304 | W29 24010.047615 0,4 520 05501
05T304| W29 24130.0479 04 370 15513
06T304| W29 34110.0477 0,4 368 80611
06T304| W2934010.0462 04 371 20601
06T304 | W29 34010.047615 0,4 559 05601
06T304| W29 34130.0479 04 409 15613
080404 | W29 42110.0477 04 471 80811
080404 | W29 42010.047615 0,4 6381 05801
080404 | W2942130.0479 0,4 523 15813
Ocel °
Nerezové ocel L
Litina ) )
NeZelezné kovy °
Zéruvzdorna slitina ) )
Kalend ocel o o

70 BK8425-03 aBK6115-01 doporucujeme vylucné pro pouZziti na vnejsim britu!
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - KUB Trigon - vymeénitelné desticky WOEX

BK8425 BK79 BK77 BK7935 BK7615 BK62
.z Pevnost Ve Ve Ve Ve Ve Ve
I LB N/mm2/HB/HRC m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1  Stavebniocel <800 N/mm? 200-320 160-280 200-300
1.2 Automatové ocel <800 N/mm? 200-320 160-280 200-300
1.3  Cementaéni ocel, nelegovana <800 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.4  Cementaéniocel, legovana <1000 N/mm2 250-300 210-260 250-300
1.5  Ocel k zuslechfovani, nelegovana <850 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.6  Ocel k zuslechtovani, nelegovana <1000 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.7  Ocel k zuslechtovani, legovana <800 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.8  Ocel k zuslechfovani, legovana <1300 N/mm? 140-220 100-180 120-200
P 1.9  Ocelolitina, ocel na odlitky <850 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1,10  Nitridaéni ocel <1000 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.11  Nitridaéni ocel <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.12  Loziskova ocel <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.14  Rychlofezné ocel <1300 N/mm? 50-90 30-70 120-200
1.15  Nastrojova ocel pro praci za studena <1300 N/mm? 120-200 80-160 100-180
1.16  Nastrojova ocel pro praci za tepla <1300 N/mm? 120-200 80-160 100-180
2.1 Nerezavéjici ocel na odlitky <850 N/mm? 150-210 120-190 140-220
2.2 Nerezavéjici ocel feriticka <750 N/mm? 150-210 120-190 140-220
2.3 Nerezavéjici ocel martenziticka <900 N/mm? 150-210 120-190 140-220
M 2.4  Nerezavgjici ocel feriticko - martenziticka <1100 N/mm? 120-200 100-170 120-200
2.5  Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka <850 N/mm? 110-190 80-160 120-200
2.6  Nerezavéjici ocel austeniticka <750 N/mm? 120-200 100-170 120-200
2.7  Zaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 110-190 80-160 120-200
3.1  Sedalitina s lamelovym grafitem 100-350 N/mm? 140-220 110-190 180-350 140-220
3.2  Sedalitina s lamelovym grafitem 300-500 N/mm? 140-220 110-190 180-350 140-220
3.3 Sedalitina s kulickovym grafitem 300-500 N/mm? 140-220 110-190 140-240 140-220
3.4  Sedalitina s kuligkovym grafitem 500-900 N/mm? 120-180 80-140 120-200 120-180
K 3.5  Temperovani litina bila 270-450 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.6  Temperovani litina bila 500-650 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.7  Temperovanalitina éernd 300-450 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.8  Temperovana litina erna 500-800 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
441 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 300-700 300-500
4.2  slitina hliniku < 0,5% Si <500 N/mm? 300-700 300-500
4,3  Slitina hliniku 0,5-10% Si <400 N/mm? 210-350 180-320
4.4  Sslitina hliniku 10-15% Si <400 N/mm? 140-300 150-250
4.5  slitina hliniku > 15% Si <400 N/mm? 140-300 150-250
4.6  Med (nelegovana, nizkolegovand) <350 N/mm? 250-450 200-400
4.7  Med-tvarné slitina <700 N/mm? 250-450 200-400
4.8  Med- specialnislitina <200HB 250-450 200-400
4.9  Med - specialni slitina <300HB 250-450 200-400
N 410  Med-specidlnisiitina >300HB 250-450 200-400
411  Mosaz kiehkd, bronz, Gervena mosaz <600 N/mm? 250-450 200-400
412  Mosaz houzevnata <600 N/mm? 250-450 200-400
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Plast vystuzeny vidkny
4,16  Horéik a slitina hor&iku <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram a slitiny wolframu
419  Molybden a slitiny molybdenu
5.1  Cisty niki 25-50 20-80 20-80
5.2 Slitinaniklu 25-50 20-80 20-80
5.3  Slitina niklu <850 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.4 Slitina niklu a molybdenu 25-50 20-80 20-80
5.5  Slitinaniklu <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
S 5.6  Slitinakobaltuachromu <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.7  Zaruvzdornaslitina <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.8  Slitina niklu a kobaltu (chromu) <1400 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.9  Cistytitan <900 N/mm? 35-100 40-100 40-100
510  Slitinatitanu <700 N/mm? 35-80 40-80 40-80
5.1  Sslitinatitanu <1200 N/mm? 35-80 40-80 40-80
6.1 <45HRC 50-90 50-90
6.2 46-55HRC 30-50 30-50
H 6.3 Kalendocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
6 V pfipadé staciondrniho vrtdku a rotujiciho obrobku se vytvari pfi 0 V zdjmu zajiSténi ucinného odvadéni trisky z otvoru musi tlak kapaliny
vrtani prichozich dér kruhovy vysttizek s ostrymi hranami. byt miniméiné 5 bar. Optimalni tlak chladici kapaliny je > 15 bar.

DodrZujte bezpec€nostni predpisy.
Proti odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj ochranym krytem.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - KUB Trigon

Index

1.1

1.2
1.3

1.4
1.5
1.6

1.7

1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04 -0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

017-19
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,09
0,06-0,14

0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

020-24
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,04-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,04-0,10
0,06-0,14

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04 -0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08

2xD - ABS
0 25-29
mm

fv mmj/ot.
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,10
0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,17

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-020

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 V pripadé staciondrniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvari pfi vrtani prichozich dér kruhovy vysttizek s ostrymi hranami. Dodrzujte bezpecnostni predpisy.
Proti odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj ochranym krytem.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

017-19
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,09
0,06-0,14

0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

020-24
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,04-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,04-0,10
0,06-0,14

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,04-0,08
0,04-0,08

3xD - ABS
0 25-29
mm

fvmmj/ot.
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,1

0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,17

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,1
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,20

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

V z&jmu zajiSténi ucinného odvadéni trisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimalné 5 bar. Optimalini tlak chladici kapaliny je > 15 bar.

cuttingtools.ceratizit.com
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HPC VHM zavitova fréza
Stopkova zavitova fréza se zahlubovaci fazetkou
SFSE ,ﬁf R“
= AICIN
<2xD
60° 2
AA 2
8
M
a8
TK
=g wi
DC TP | OAL | APMX | LS |DCONMS . |DCSKX| LF | ZEFP Artikl é.
Zavit KOMET oznaceni 50806 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm Ké
3,14 M4 88296001000015 | 0,70 | 49 8,0 36 6 43 8,6 5 3749 04000
3,95 M5 88296001000017 | 0,80 | 55 99 36 6 53 | 10,6 5 3749 05000
4,68 M6 88296001000018 | 1,00 | 62 12,3 | 36 8 6,3 | 13,2 6 4019 06000
6,22 M8 88296001000020 | 1,25 | 74 16,6 | 40 10 83 | 17,8 7 4698 08000
7,79 M10 88296001000022 | 1,50 | 79 199 | 45 12 10,3 | 21,3 7 5240 10000
9,38 M12 88296001000024 | 1,75 | 89 | 249 | 45 14 12,3 | 26,6 7 6550 12000
10,92 | Mi4 88296001000025 | 2,00 | 102 | 28,5 | 48 16 14,3 | 30,4 7 7409 14000
12,83 | M16 88296001000026 | 2,00 | 102 | 32,4 | 48 18 16,3 | 34,4 8 8358 16000
60°
\AA4| MF
(NEW T
DC TP | OAL | APMX | LS | DCONMS s |[DCSKX| LF |ZEFP Artikl é.
Zévit | KOMET oznaceni 50 807 ...
mm mm | mm | mm |mm mm mm | mm Ké
3,95 | M5x0,5 {88296002000037| 0,50 | 55 10,2 | 36 6 53 |10,8] 5 4339 05100
4,68 | M6x0,75|88296002000048| 0,75 | 62 12,2 | 36 8 6,3 |13,0] 5 4428 06200
6,22 | M8x1 [88296002000070| 1,00 | 74 16,2 | 40 10 83 |173] 6 5015 08300
7,79 | M10x1 |88296002000094| 1,00 | 79 20,1 | 45 12 10,3 (21,5 7 5602 10300
9,38 | M12x1 |88296002000111| 1,00 | 89 | 24,0 | 45 14 12,3 |256| 7 6867 12300
9,38 | M12x1,5|88296002000113 | 1,50 | 89 | 24,3 | 45 14 12,3 (259 7 6867 12500
10,92 | M14x1,5 | 88296002000131| 1,50 | 102 | 28,7 | 48 16 14,3 |30,6| 7 8043 14500
12,82 | M16X1,5 | 88296002000147 | 1,50 | 102 | 31,7 | 48 18 16,3 33,6/ 8 9442 16500
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °

Kalend ocel

70 Pfi cirkuldrnim frézovani se musi pfi vypoc¢tu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na konture v; nebo s posuvem v 0se nastroje Viy.
Detaily viz — Hlavni katalog strana 07/72+73.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovand

Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovand
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridacni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka

Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Sedé litina s kuliékovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalena ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min
s vnitf. chlaz.
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80

100-120
100-120
100-120
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100

60-80
60-80
60-80

#3-5
fz
mm/zub
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04

0,015-0,02
0,015-0,02
0,01-0,015

HPC VHM zévitové fréza
50806...,50 807...
26-10
fz
mm/zub
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08

0,02-0,03
0,02-0,03
0,015-0,02

910-13
fz
mm/zub
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,03-0,04
0,03-0,04
0,025-0,035
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Obsah

Oblasti pro pouZiti feznych materiald 56 CERATIZIT \ Performance
Toolfinder 57 Kvalitni prémiové néstroje pro maximalni vykon.
Produktovd paleta 58-93

Kvalitni prémioveé nastroje z produktoveé fady

) CERATIZIT Performance se koncipovaly pro speciaini

Rezné parametry 94-101 piipady pouZiti a vyznacuji se zvIast vysokym vykonem.
Systém oznacovani ISO 102+103 Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké naroky na
procesni vykon a chcete doséhnout optimdinich vysledk(, pak
Vam doporucujeme prémiové nastroje z této produktové fady.

Technickeé informace

Oblasti pro pouziti feznych materiald

Vhodnost materialu /

tvrdost ISO
=
g
k3
©
E ]
(=] =
= =
2 S =
) = B 2
2 8 = @
£ omatenteandh Bz
@ znacent T‘?z"e o Vlastnosti Oblast pouziti Pferu$eni fezu £ E £ €%
materialu S » N x =
Obsah PcBN / -
obsah diamantu Hlavni pojivo K P S H N
CTB S05U 90 % Tvrzenad litina (NiHard), Seda litina Hladky aZ znacné preruSovany fez 05 05
=
[as] A g N . N
£ CTB S10C 95 % Seda litina (GGZ52),ls.|ntrovane oceli, 10 10 10
] superslitiny
8
SO? CTB S10U 95 % Sedd litina, sintrované oceli, superslitiny Hladky az stredné preruSovany fez 10 10 10
£
CTB S20C 90 % Tvarnd litina, sintrovang oceli, superslitiny 20 20 20
CTB H15C 40 % TiN Hladky fez 15
Kalené oceli od 32 HRC
CTB H15U 40% TiN 15
CTB H20C 65 % TiCN 48-62 HRC 20
= Hladky aZ lehce pferuSovany fez
o CTB H21C 65 % TiCN 52-65HRC 20
§ CTB H21U 65 % TiCN 52-65HRC 20
o
] CTB H40C 55% TiN 48-65HRC 40
= PrerusSovany fez
CTB H40U 65 % TiN 54-65HRC 40
CTB H41C 65 % TiN 48-65HRC 40
Silné preruSovany fez
CTB H41U 65 % TiN 54-65HRC 40
- . . 0
CTD PD20 stfedni Co HhmkspodllfemvSldo max. 12 % v 20
hladkém Fezu, plasty
Stfedné az silné preruSovany fez
- . : 0
o CTD PS30 stredni Co Hiinik s podilem Si do max. 12 % v 30
x preruSovaném fezu, plasty
. Pro hrubovani vysoce abrazivnich . - .
CTD PU20 Vysoké WC o ! Hladky aZ lehce pFeruSovany fez 20
materiall, kompozity
y Nezelezné kovy s abrazivnimi pinivy, Hladky fez, pferuSovanifezu je
3 : ,
5 CTD CD10 hlinik s podilem Si od 8 %, kompozity mozné s omezenim 10
Q CTD MD05 Dokonc¢ovaci obrabéni, soustruzeni Hiadky fez 05
= do lesku
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami

Toolfinder
Toolfinder
Vyménitelné britové desticky - negativni
e
E %" Geometrie
© c -
B =
~S ~N ~ o5}
-
s 0D & & 0 A o A
K P S H N CN. DN.. KN.. SN.. TN.. VN.. WN..
CTBS05U ° 67
CTBS10U
CTBS10C ‘H° gl
CTBS20C e o o 58+59 62+63
CTBH21U 52-65HRC [} 59 63
CTBH20C ~ 48-62HRC ° 58+59 62 65 66 67
CTBH40U  54-65HRC [} 59 63 69 66
CTBH40C ~ 48-65HRC ° 58+59 62 66 67
CTBH41U  48-65HRC [} 60
CTD PD20 ° 61 64
CTD PS30 o ° 64
Vhodné upinaci drzéky naleznete v hlavnim katalogu v 16-19 28+99 46+47 51 56
kapitole 09 na ndsledujicich strandch:
Vhodné vyvrtavaci tyce naleznete v hlavnim katalogu v 20+21 30+31 48 57+58
kapitole 09 na ndsledujicich strandch:
Vymeénitelné bfitové destiCky - pozitivni Geometrie
DoOO0ONRAA-
K P S H N cC.. DC.. RC.. SC.. SP.. TC.. TP.. VC.. wcC..
CTBS10U 68-70 80 82
CTBS10C 76
CTBS20C 69 74+76 84 89
CTBH21U 52-65HRC ) 68+70 74+75 84 88+89
CTBH21C 52-65HRC ) 75
CTBH20C  48-62 HRC ° 88
CTBH40U  54-65HRC ° 68+70 74 84 88 93
CTBH40C  48-65HRC ° 68
CTBH41U  48-65HRC ) 89
CTBH41C ~ 48-65HRC ° 75
CTD PD20 ® 71-73 77+79 81 83 85-87 90+92
CTDPS30 e 71-73 77-79 81 83 86 91+92
CTD PU20 ° 73 78+79 87 91
CTDCD10 e 72+73 79 86 91+92
CTD MD05 (o) [} 71 77 90
ULEICEREE e Lt IR 1] R 71-74  91-93 102-104108-110 120+121 134-137
apitole 09 na nésledujicich strandch:
Vhodné vyvrtévacftyée naleznetg v hla\{pf[n kataloguv‘ / 75-79  94-98 1114112 129 138-140 143
kapitole 09 na ndsledujicich strandch:

cuttingtools.ceratizit.com
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Negativni vyménitelné desticky CN..

CNGA

Oznaéeni L S D1 [
mm mm mm mm

CNGA 1204.. | 129 | 4716 | 513 | 127

CNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohdl bfitu

CTBS20C CTBH20C CTBH20C CTBH40C CTBH40C
~ ~ ~ - -
R o[e]=] [ofe]x] [ole]] [o[<]a] [of:]a]
L] - -
. ‘.s"" . ‘.“‘3 ' .“‘"‘I‘ ‘ ‘;J ' ‘;‘J“
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
IS0 (NOI) 71401 ... 71400 ... 71401 ... 71400 ... 71401 ...
mm | mm ° mm Ké Ké Ké Ké Ké
120404TN | 04 (0,09 | 15 | L(4) | 28 1499 21200
120404SN | 04 (011 | 15 | L(@4) | 28 1499 16200
120404SN | 04 [ 011 | 20 | K(2)| 28 916 25800
120404SN | 04 [ 011 | 20 | L(@4) | 28 1499 34200
120404SN | 04 (014 | 20 | L(@4) | 28 1499 17100
120404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 1499 25200
120404FN | 04 L@)| 28 1499 20200
120404SN | 04 | 014 | 35 | L(@4) | 28 1499 38000
120408FN | 0,8 L@)| 25 1499 20300
120408SN | 0,8 [ 0,09 | 15 | L@) | 25 1499 31200
120408SN | 0.8 | 011 | 15 | L(4) | 25 1499 16300
120408SN | 0,8 | 0,11 | 20 | K(2) | 25 916 26000 916 35800
120408SN | 0,8 | 011 | 20 | L(@4) | 25 1499 34300
120408SN | 08 | 014 | 20 | L(4) | 25 1499 17200
120408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 25 1499 25300
120408SN | 0,8 | 0,13 | 25 | K(2) | 25 916 36200
120408SN | 08 | 0,14 | 25 | K(2) | 25 916 38800
120408SN | 0,8 | 016 | 25 | L(4) | 25 1499 18000
120408SN | 0,8 | 014 | 35 | L(4) | 25 1499 38100
120408EN | 0,8 L@4)| 25 1499 30200
120412SN | 1,2 [ 011 | 15 | L(@) | 22 1499 16400
120412SN | 1,2 [ 011 | 20 | K(2) | 22 916 26200
120412SN | 1,2 (014 | 20 | L(@4) | 22 1499 17300
120412TN | 1,2 | 011 | 25 | L(4) | 22 1499 25400
Litina )
Slinutad ocel )
Zéruvzdornd slitina °
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55 HRC ) ° ) )
Kalené 56-60 HRC ) ) ) )
Kalené 61-65 HRC ° )
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vymeénitelné desticky CN..

CNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

BN
="

-Q -Q
CTBS10U CTBSZOC CTBH21U CTBH40U CTBHZOC CTBH4OC
ol-]2] [ole]~] [o]e] o [ofe] L3

CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA
(NEW (0 (NEW [0 (NEW 00 (NEW [0
RE | BN | GB TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €.
ISO (NOI) 71406 ... 71406 ... 71406 ... 71406 ...
mm | mm ° mm Ké Ké Ké Ké
120402TN | 0,2 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 1001 10100 1001 40100
120402TN | 0,2 | 012 | 25 | A(1) | 34 1001 50100
120402EN | 0,2 A(l) | 34 1001 10000
120402FN | 0,2 A(l) | 34 1001 40000 1001 50000
120404EN | 0,4 A(l) | 31 1001 10200 1001 40200
120404SN | 0,4 | 0,09 | 15 | A(1)| 31 1001 20000
120404TN | 04 | 014 | 20 | A(1)| 31 1001 10300 1001 40300
120404TN | 04 | 012 | 25 | A(1)| 31 1001 50300
120404FN | 0,4 A1) | 31 1001 50200
120408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 28 1001 10500 1001 40500
120408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 28 1001 50500
120408FN | 0,8 A(l) | 28 1001 50400
120408FN | 0,8 K(@2) | 25
120408EN | 0,8 A(l)| 28 1001 10400 1001 40400
120408SN | 0,8 | 0,14 | 30 | K(2) | 25
120408SN | 0,8 | 0,14 | 35 | K(2)| 25
120412TN | 1,2 | 014 | 20 | A(1) | 25 1001 10700
120412TN | 1,2 [ 012 | 25 | A(1) | 25 1001 50700
120412EN | 1,2 A(l) | 25 1001 10600 1001 20100
120412FN | 1,2 A(l)| 25 1001 50600
Litina ) )
Slinutd ocel ° °
Zaruvzdornd slitina ° °
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55 HRC ) )
Kalené 56-60 HRC ) )
Kalené 61-65 HRC )

cuttingtools.ceratizit.com

CBN CBN
CNGA CNGA
(NEW [0 (NEW [
Artikl ¢. Artikl €.
71407..  71407..
Ké Ké
1011 30000
1011 60000
1821 60100
[ ] [ ]
([ ] [ ]
[ ]
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
CERATIZIT \ Performance Negativni vyménitelné desticky CN..

CNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTBS10C CTBH41U

o o[ |
GB

|
F F

CBN CBN
CNGA CNGA
(NEW [0 (NEW [
RE BN GB TCE LE Artikl €. Artikl €.
IS0 (oD 71408..  71409..
mm | mm ° mm Ké Ké
120404TN | 0,4 | 0,09 | 15 | L(4) | 28 1821 80000
120404TN | 04 (015 | 25 | L(4) | 28 1821 80100
120404TN | 04 | 010 | 30 (U2 | 28 3301 70000
120408TN | 0,8 | 0,09 | 10 | L) | 25 1821 80200
120408TN | 0,8 [ 0,09 | 15 | L(4) | 25 1821 80300
120408TN | 0,8 | 0,11 | 15 | L(4) | 25 1821 80400
120408TN | 0,8 | 0,11 | 25 | L(4) | 25 1821 80500
120408TN | 0,8 | 0,10 | 30 | U(2) | 26 3301 70100
120412TN | 1,2 | 0,09 | 15 | L(4) | 22 1821 80600
120412TN | 1,2 | 0,11 25 (L@ | 22 1821 80700
120412TN | 1,2 | 0,10 | 30 | U(@2) | 24 3301 70200
Litina )
Slinutd ocel )
Zéruvzdornd slitina °
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55HRC )
Kalené 56-60 HRC )
Kalené 61-65 HRC )
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CERATIZIT \ Performance

Negativni vyménitelné desticky CN..

CNGA

Oznageni L S D1 Ic

mm mm mm mm +. s
CNGA 1204.. | 129 | 476 | 513 | 127
S

CNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTDPD20 CTDPS30
o[c]5] o]
~. ~.
F F
DIAMOND DIAMOND
CNGA CNGA
NEW [0 NEW [0
RE TCE LE Artikl €. Artikl €.
IS0 NO) 27, 71127,
mm ( mm Ké Ké
120404FN | 04 |A(1) | 63 1753 10001 1753 20001
120408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 1753 10101 1753 20101
120412FN | 1,2 |A(1) | 57 1989 10201 1989 20201
Ocel
Nerezova ocel
Litina
NezZelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina o
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Negativni vymeénitelné destiCky DN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm o A ~z ;
DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7 . N "
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 127 AR s
DNGAK
DNGAL

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohdl bfitu

CTBS20C CTBH20C CTBH40C CTBH20C CTBH40C

HBN5 o [Olel=] [©ele]=] [o[& [ele]=] [o[-]=

- ) - -

® ' ] (o] ® ® '

s & & & &
F

F F F F

CBN CBN CBN CBN CBN

DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA

Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO (NOI) 71403... 71402 ... 71402 ... 71403 ... 71403 ...
mm | mm ° mm Ké Ké Ké Ké Ké

150404SN | 04 (0,09 | 20 | L(@4) | 28 1499 10200 1499 30200
150404SN | 0,4 | 0,11 20 (L@ | 28 1499 30300
150404SN | 0,4 | 0,11 25 (L@ | 28 1499 30400
150404TN | 0,4 | 0,11 25 | L@)| 28 1499 20200
150404SN | 04 | 013 | 25 | L(@) | 28 1499 20300
150408FN | 0,8 L@4)| 26 1499 20400
150408SN | 0,8 | 0,09 | 20 | L(4) | 26 1499 10300
150408SN | 0,8 [ 011 | 20 | L(4) | 26 1499 30500
150408TN | 0,8 | 0,11 25 | L@)| 26 1499 20500
150408SN | 0,8 | 0,11 | 25 | L(4) | 26 1499 30600
150408SN | 0,8 | 0,14 | 30 | L(@4) | 26 1499 30700
150604SN | 0,4 | 0,09 | 20 | K(2) | 28 916 32600
150604SN | 04 | 011 | 20 | K(2) | 28 916 24200
150604TN | 0,4 | 0,11 25 | L@)| 28 1499 24800
150604FN | 0,4 L@4)| 28 1499 29300
150604SN | 04 | 014 | 35 | L(@4) | 28 1499 37500
150608FN | 0,8 L@) | 26 1499 29400
150608SN | 0,8 | 0,11 20 |K(2) | 26 916 24300 916 34200
150608SN | 0,8 | 0,11 20 | L@) | 26 1499 34400
150608TN | 0,8 | 0,11 | 25 | L(4) | 26 1499 24900
150608SN | 0,8 | 0,13 | 25 | K(2) | 26 916 26000
150608SN | 0,8 | 0,14 | 35 | L(4) | 26 1499 37600
Litina )
Slinutd ocel )
Zéruvzdornd slitina °
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55 HRC ) ) ° °
Kalené 56-60 HRC ° ° ) °
Kalené 61-65 HRC ) °
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CERATIZIT \ Performance

Negativni vymeénitelné destiCky DN..

DNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTBS20C CTBS20C CTBH21U CTBH40U

o olel=] [ofel] \o\w o
- gy s

F
CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA
(NEW 00 (NEW 00 (NEW [0 (NEW [
RE | BN | GB TCE LE Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
ISO (NOI) 71410... 71411 ... 71410... 71410...
mm | mm ° mm Ké Ké Ké Ké

150404TN | 04 | 014 | 20 | A(1) | 3,5 1001 40100
150404TN | 04 | 012 | 25 | A(1) | 3,5 1001 50100
150404FN | 0,4 A(l)| 35 1001 40000 1001 50000
150408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 3,0 1001 40300
150408TN | 0,8 | 0,12 | 25 | A(1) | 3,0 1001 50300
150408FN | 0,8 A(l)| 3,0 1001 40200 1001 50200
150604EN | 0,4 A(l)| 35 1001 40400
150604SN | 0,4 | 0,09 | 15 | A(1) | 35 1001 20000
150604SN | 0,4 | 0,09 | 20 | K(2) | 28 1011 20000
150604TN | 04 | 0,14 | 20 | A(1) | 35 1001 40500
150604TN | 04 | 012 | 25 | A(1) | 3,5 1001 50500
150604FN | 0,4 A(l) | 35 1001 50400
150608SN | 0,8 | 0,09 | 15 | A(1) | 3,0 1001 20100
150608SN | 0,8 | 0,09 | 15 | A(1)| 50 1780 20200
150608SN | 0,8 | 0,11 | 15 | K(2) | 26 1011 20100
150608TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 3,0 1001 40700
150608EN | 0,8 A(1)| 30 1001 40600
150608TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 3,0 1001 50700
150608SN | 0,8 | 0,16 | 25 | K(2) | 2,6 1011 20200
150608FN | 0,8 A(1)| 30 1001 50600
Litina ) )
Slinutd ocel ° °
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55HRC ) )
Kalené 56-60 HRC ) )
Kalené 61-65 HRC °
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Negativni vymeénitelné destiCky DN..

DNGA

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7

DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7

DNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTDPD20
a°
F
DIAMOND
DNGA
NEW [0
RE LE Artikl €.
IS0 TCE 71128 ...
(NOI) .
mm mm Ké
150404FN | 04 |A(1) | 64 1753 10001
150408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 1753 10101
150412FN | 1,2 | A(1) | 56 2057 10201
150604FN | 04 |A(1) | 64 1753 10301
150608FN | 0,8 | A(1) | 6,0 1753 10401
150612FN | 1,2 | A(1) | 56 2057 10501
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy °

Zaruvzdornd slitina

64
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Negativni vyménitelné desticky TN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
TNGA 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu
CTBH20C CTBH40U
BN O C O
- GB
Sl m \ -
v
F F
CBN CBN
TNGA TNGA
Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl €. Artikl €.
IS0 71404 ... 71108 ...
. | (NOI) . b
mm mm Ké Ké
160408SN | 0,8 | 0,14 | 30 |M(6) | 25 2443 27200
160408FN | 0,8 A(l) | 3,0 850 80500
Litina
§Iinuté ocel
Zéruvzdorna slitina
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55 HRC L4 °
Kalené 56-60 HRC ) )
Kalené 61-65 HRC L

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Negativni vyménitelné desticky VN..

VNGA
Oznageni L S D1 Ic
mm mm mm mm ?
VNGA 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952
VNGA A VNGA L
VNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTBH20C CTBH40U CTBH40C

=

& & &

F F

CBN CBN CBN

VNGA VNGA VNGA

NEW [0 NEW [0 NEW [0
RE | BN | GB TCE LE Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
IS0 NOD M43,  TM2.. T1413..
mm | mm o | mm Ké Ké Ké

160404FN | 0,4 A(1) | 50 1446 50000
160404SN | 04 (0,09 | 20 | L(@4) | 28 1821 60000
160404SN | 04 | 011 | 20 | L(4) | 28 1821 30100
160404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 1821 30200
160404SN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 1821 60100
160404TN | 04 | 012 | 25 | A(1) | 50 1446 50100
160404SN | 04 (013 | 25 | L(4) | 28 1821 60200
160404SN | 04 | 014 | 30 | L@4) | 28 1821 60300
160404SN | 04 | 014 | 35 | L(@4)| 28 1821 60400
160404FN | 0,4 L@) | 28 1821 30000
160408SN | 0,8 (0,09 | 15 | L(@4) | 22 1821 60500
160408SN | 0,8 [ 011 | 20 | L(4) | 22 1821 30400 1821 60600
160408SN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 22 1821 60700
160408TN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 22 1821 30500
160408TN | 08 | 012 | 25 | A(1) | 44 1446 50300
160408SN | 0,8 [ 013 | 25 | L(4) | 22 1821 30600 1821 60800
160408SN | 0,8 | 014 | 30 | L(@4) | 22 1821 60900
160408SN | 08 | 014 | 35 |L(@4) | 22 1821 61000
160408FN | 0,8 L@) | 22 1821 30300
160408FN | 0,8 A(1) | 44 1446 50200
Litina
Slinutad ocel
Zaruvzdornd slitina
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55HRC ) ) )
Kalené 56-60 HRC ) ) °
Kalené 61-65 HRC ° )
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CERATIZIT \ Performance

Negativni vyménitelné desticky WN..

WNGA
Oznaéeni L S D1 [

mm mm mm mm
WNGA 0804.. | 85 | 476
WNGA
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

-Q
CTBS05U CTBH20C CTBH40C CTBH40C

BN

O

Fe"
9]

w

=
)

F F
CBN CBN CBN CBN
WNGA WNGA WNGA WNGA
[NEW R0 Y0 \ L= Yo
RE BN GB TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO NOI) 71415 ... 71405 ... 71405 ... 71414 ...
mm | mm o | mm Ké Ké Ké Ké
080404TN | 04 | 0,09 | 15 |M(6)| 2,8 2132 23200
080404TN | 04 | 0,11 25 |M(6)| 28 2132 25200
080404TN | 04 | 0,20 | 30 | V(3) | 28 3671 00100
080404TN | 04 | 020 | 30 | V(3) | 45 4265 00200
080404FN | 0,4 M(6) | 2,8 2132 20200
080408TN | 0,8 | 0,09 | 15 |M(6) | 2,5 2132 23300
080408TN | 0,8 | 0,11 25 |[M(6)| 25 2132 25300
080408SN | 0,8 | 011 | 25 |M(6) | 2,5 2696 60100
080408TN | 0,8 | 0,20 | 30 | V(3)| 26 3671 00300
080408TN | 0,8 | 0,20 | 30 | V(3)| 42 4265 00400
080408SN | 0,8 | 0,14 | 35 |M(6) | 2,5 2132 38200
080408EN | 0,8 M(@6)| 2,5 2696 60000
080412SN | 1,2 | 0,11 20 (M(6) | 2,2 2132 34200
080412SN | 1,2 | 011 | 25 |M(6)| 22 2132 35100
080412SN | 1,2 | 0,14 | 30 |M(6)| 22 2132 36100
080412TN | 1,2 | 0,20 | 30 | V(3) | 4,0 4265 00600
080412TN | 1,2 | 020 | 30 | V(3)| 24 3671 00500
080412SN | 1,2 | 014 | 35 |M(6) | 2,2 2132 38300
Litina )
Slinutd ocel
Zéruvzdornd slitina
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55 HRC ) ° °
Kalené 56-60 HRC ° ° °
Kalené 61-65 HRC ) °

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Pozitivni vyménitelné desticky CC..

Oznaceni L D1 IC
mm mm mm mm
CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52
CCGW 1204.. 12,90 476 55 12,70
CCGWALL
CCGWARR
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu
CTBS10U CTBH21U CTBH40U CTBH21U CTBH40U CTBH40C
~ = ~ = =
e o[c[2] [efe]=] [o[c]a] [ole]<] [of<]@] [ofc]a]
[N [N [N [N y [ y L'
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW ccGw
(] YO YO0 YO YO YO
RE | BN | GB TCE LE Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €.
ISO (NOI) 71120... 71120... 71120... 71121 ... 71121 ... 71161 ...
mm | mm ° mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
060204TN | 04 | 0,09 | 20 | B(2) | 31 1447 32100
060208TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1)| 28 905 30300
060208TN | 08 | 012 | 25 | A(1)| 28 905 90300
09T302TN | 0,2 | 014 | 20 |B(2) | 34 1424 50100
09T302FN | 0,2 B(2) | 34 1424 80100
09T304EN | 0,4 A(l) | 31 905 40500
Litina )
§Iinuté ocel )
Zéruvzdorna slitina )
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55 HRC ) ) ) ° °
Kalené 56-60 HRC ° ° ° ) °
Kalené 61-65HRC ) ° °
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Pozitivni vyménitelné desticky CC..

CCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTBS10U CTBS20C CTBS10U CTBS10U CTBS20C
BN @) O|C O O O 0
- GB
E § ; N |
- -~ -~
N ]
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW
(NEW [0 [NEW 00 (NEW 00 (NEW [ (NEW [
RE BN GB TCE LE Artikl é. Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
ISO (NOI) 71419... 71418 ... 71420 ... 71420 ... 71420 ...
mm | mm ° mm Ké Ké Ké Ké Ké
060202SN 02 (011 | 15 |A(1)| 34 1001 20000
060204EN 04 A1) | 31 1001 20100
060204SN 04 [ 011 | 15 |A(1) | 31 1001 20200
09T304EN 04 A(l) | 28 1001 20300
09T304SN 04 (011 | 15 |A(1)| 28 1001 20400
09T304EN 0,4 B(2) | 31 1669 10000
09T304TLL | 04 | 0,14 | 20 | A(1)| 97 2336 10000
09T304TN 04 [ 014 | 20 |B(2) | 31 1669 10100
09T304TRR | 04 | 044 | 20 |A(1)| 97 2336 10100
09T308EN 0,8 A(l) | 25 1001 20500
09T308SN 08 [011 | 15 |A(1) | 25 1001 20600
09T308SLL | 0,8 | 0,11 | 15 | A(1)| 97 2336 20000
09T308TRR | 08 | 014 | 20 |A(1)| 97 2336 10300
09T308TLL | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 97 2336 10200
120404EN 0,4 A(1) | 31 1001 20700
120404SN 04 | 0,11 15 [A(1)| 31 1001 20800
120408SN 08 | 0,11 15 [A(1)| 28 1001 20900
Litina ) ) ) ) °
Slinutd ocel ) ) ) ° )
Zéruvzdornd slitina ® ) ) ° )
Kalené <45 HRC

Kalené 46-55 HRC
Kalené 56-60 HRC
Kalené 61-65 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivni vyménitelné desticky CC..

CCGT

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTBS10U CTBH21U CTBH40U
@) o 12
F F F
CBN CBN CBN
CCGT CCGT CCGT
Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
IS0 (NOI) 71124 ... 71124 ... 71124 ...
mm mm Ké Ké Ké
09T302EN | 0,2 | A(1) | 3,4 1080 25000
09T304EN | 04 | A(1)| 31 1080 25200 1080 45000
09T304FN | 04 | A(1) | 31 1080 85000
09T308EN | 08 | A(1) | 2,8 1080 45200
Litina )
Slinutd ocel )
Zaruvzdornd slitina °
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55HRC ) )
Kalené 56-60 HRC ) )
Kalené 61-65 HRC °
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Pozitivni vyménitelné desticky CC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,5 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCG. 1204.. 12,9 476 55 12,70
4
o))
&Q@ LE
0, .
CCGWALL CCGW ARR
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
olc]z] [of<]=] [el<]=] [o]c]]
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGW
YO Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikl é. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €.
IS0 ol 71120..  7Ti120..  Ti124..  Ti125..
mm mm Ké Ké Ké Ké
060201FN | 01 | A(1)| 3,5 1274 10100
060208FN | 0,8 | A(1) | 25 6859 05300
060208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 1274 10300 1274 10300
09T301FN | 01 | A(1)| 4,5 1647 16300
09T302FN | 02 | A(1) | 45 1302 10500 1302 10500
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) )
Zéruvzdornd slitina o o

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivni vyménitelné desticky CC..

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu
-CB2 -Q-CB2 -Q-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10
olcl2] [elca] [elc]2] O[]
[ A [N [
M M F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
(NEW 00 (NEW 00 (NEW [0 (NEW [
RE TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
IS0 (NOI) 71168 ... 71169... 71166 ... 71167 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké
060201FN | 0,1 | A(1) | 3,5 1450 20001
060202FN | 02 | A(1) | 2,3 2225 40001
060202FN | 02 | A(1) | 34 1450 20101
060204FN | 04 | A(1) | 21 2225 40101
060204EN | 04 | A(1)| 3,2 1585 10001
09T302EN | 0,2 | A(1) | 44 1854 10001
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 1483 20201
09T304FN | 04 | A(1)| 21 2259 40201
09T304EN | 04 | A(1) | 4,2 1854 10101
120404FN | 04 | A(1) | 21 2293 40301
120404EN | 04 | A(1) | 4.2 1888 10201
120404FN | 04 | A(1) | 43 1483 20301
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) )
Zaruvzdornd slitina o
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30

®)

I.

®)
el

®)

I.

®)
—
F

F F
DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW
&= Yo NEW [0
RE TCE LE Artikl €. Artikl ¢.
150 NO) 2. 71172..
mm ( mm Ké Ké
060204FLL | 04 | A(1) | 6,45 2090 10001
060204FRR | 04 | A(1) | 6,45 2090 10101
060208FLL | 08 | A(1) | 6,45
060208FRR | 0,8 | A(1) | 6,45
09T308FLL | 08 | A(1) | 9,70 2225 10201
09T308FRR | 0,8 | A(1) | 9,70 2225 10301
09T312FLL | 1,2 | A(1) | 9,70 2225 10401
120412FLL | 1,2 | A(1) | 12,90 2461 10501
120412FRR | 1,2 | A(1) | 12,90 2461 10601
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) )

Zéruvzdornd slitina

72

F
DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT
NEW IV NEW INE
Artikl €. Artikl €.
71170 ... 71170 ...
Ké Ké
2090 20001
2090 20101
2090 20201
2090 20301
2225 20401
2225 20501
2461 20601
2461 20701
[} [ J
@) (©]
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Pozitivni vyménitelné desticky CC..

CCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10
olc]x) [o[<]2] [o]c]]
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW ccaw
&1 Yo NEW [0 NEW [0
RE TCE LE Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
IS0 (NOI) 71171 ... 71171 ... 71171 ...
mm mm Ké Ké Ké
060201FN | 0,1 | A(1) | 3,5 1416 20001
060202FN | 02 | A(1) | 24 1618 40001
060202FN | 02 | A(1) | 34 1416 20101
060204FN | 04 | A(1) | 2,2 1652 40101
060204FN | 04 | A(1)| 3,2 1416 20201
09T302FN | 0,2 | A(1) | 24 1720 40201
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 1483 20301
09T304FN | 04 | A(1)| 2,2 1787 40301
09T304FN | 04 | A(1) | 43 1483 20401 1518 30001
09T308FN | 08 | A(1) | 2,0 1888 40401
09T308FN | 0,8 | A(1) | 41 1518 30101
120404FN | 04 |A(1) | 43 1518 20501
120408FN | 0,8 | A(1) | 2,0 1922 40501
Ocel
Nerezova ocel
Litina
NeZelezné kovy ) ) )
Zaruvzdornd slitina o o
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd bfitu
-CB1 -CB1 -CB2 -Q-CB2
CTDPD20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
o[c]2] [olc]x] ol [olc]]
F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
YO Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO (NOI) 71 300 ... 71300 ... 71301 ... 71 306 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké
060202EN | 0,2 | A(1) | 24 1996 30200
060208FN | 08 | A(1) | 2,0 1996 30600
060208FN | 08 | A(1) | 3,0 1513 10600
09T302EN | 0,2 | A(1) | 2,3 2141 31200
09T302EN | 0,2 | A(1) | 24 2060 31200
09T308EN | 08 | A(1) | 2,0 2060 31600
120404EN | 04 | A(1) | 2,2 2316 32600
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ° )
Zéruvzdornd slitina
cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCGW / DCGT
Oznageni L S D1 Ic y
mm mm mm mm o A o) e ?

DCGW 0702.. 7,75 2,38 2,38 6,35 S |
DCGW 0702.. 775 | 238 | 280 | 635 AR =l
DCG. 11T3.. 11,60 3,97 4,40 9,52

DCGTA

L

DCGW B
DCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohdl bfitu

CTBS20C CTBH21U CTBH40U

B o]~ [ofe]r] [of ]
E §; .‘ .‘ v

e & b.
F F F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW
Y0 Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO (NOI) 71163 ... 71131 ... 71131 ...
mm | mm ° mm Ké Ké Ké

070202TN | 0,2 | 0,14 | 20 | B(2) | 39 1424 53000
070202TN | 0,2 | 012 | 25 |B(2) | 39 1424 93000
070204TN | 04 | 014 | 20 | B(2) | 3,5 1424 53200
070204TN | 04 | 012 | 25 |B(2)| 35 1424 93200
070208TN | 0,8 | 0,12 | 25 | B(2) | 3,0 1424 93400
11T304SN | 04 | 011 | 15 | B(2)| 3,5 1447 13400
Litina °
Slinuté ocel )
Zéruvzdornd slitina °
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55HRC ) )
Kalené 56-60 HRC ° )
Kalené 61-65 HRC )

74
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Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

-Q
CTBH21U CTBH21U CTBH21C CTBH41C

I ole]=] [ofel>] [ofe]] [ofc]e

Ko - & -
- e &
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
NEW [0 NEW [0 NEW [0 NEW [0
RE BN GB TCE LE Artikl ¢. Artikl . Artikl €. Artikl €.
ISO (NOI) 71422 ... 71423 ... 71424 ... 71424 ...
mm | mm ° mm Ké Ké Ké Ké
070201ER | 0,1 A(1)| 30 1410 40100
070201EL | 0,1 A(1)| 30 1410 40000
070202EN | 0,2 B(2) | 34 1686 90000
070202SN | 0,2 [ 0,09 | 10 |B(2) | 34 1686 00201
070202TN | 0,2 | 0,11 20 B2 | 34 1686 90100
070202TN | 0,2 | 0,15 | 25 | A(1)| 39 1149 40000
070202FN | 0,2 B(2) | 34 1686 00101
070204EN | 0,4 B(2) | 3,0 1686 90200
070204SN | 04 | 0,09 | 10 |B(2)| 3,0 1686 90300 1686 00401
070204TN | 04 | 0,11 20 |B(2) | 3,0 1686 90400
070204SN | 04 | 013 | 25 | B(2)| 3,0 1686 00501
070204TN | 04 | 015 | 25 | A(1)| 35 1149 40100
070204SN | 04 | 0,14 | 35 |B(2)| 3,0 1686 00601
070204FN | 04 B(2) | 3,0 1686 00301
070208EN | 0,8 B(2) | 26 1686 90500
070208TN | 0,8 | 0,11 20 |B(2)| 26 1686 90600
070208SN | 0,8 | 0,13 | 20 |B(2) | 2,6 1686 00701
070208TN | 0,8 | 0,14 | 35 |B(2) | 2,6 1686 90700
070208SN | 08 | 0,14 | 35 |B(2) | 26 1686 00801
11T302EN | 0,2 B(2) | 34 1686 90800
11T302TN | 0,2 | 0,11 20 |B(2)| 34 1686 90900
11T302SN | 0,2 [ 0,13 | 20 |B(2) | 34 1686 01001
11T302FN | 0,2 B(2) | 34 1686 00901
11T304TN | 04 | 0,09 | 10 | B(2) | 3,0 1686 91000
11T304TN | 04 | 0,09 | 15 |B(2) | 3,0 1686 91100
11T304SN | 04 | 0,09 | 15 |B(2)| 3,0 1686 01201
11T304TN | 0,4 | 0,11 20 |B(2) | 3,0 1686 91200
11T304SN | 04 | 013 | 20 | B(2) | 3,0 1686 01301
11T304SN | 04 | 013 | 25 | B(2)| 3,0 1686 91300 1686 01401
11T304SN | 04 | 014 | 30 |B(2)| 3,0 1686 01501
11T304TN | 04 | 014 | 30 |B(2) | 3,0 1686 91400
11T304FN | 0,4 B(2)| 3,0 1686 01101
11T308SN | 0,8 | 0,09 | 10 | B(2) | 26 1686 01701
11T308TN | 0,8 | 0,11 | 20 | B(2) | 26 1686 91600
11T308SN | 0,8 | 0,13 | 25 | B(2) | 26 1686 01801
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 30 |B(2) | 26 1686 01901
11T308EN | 0,8 B(2) | 2,6 1686 91500
11T308TN | 0,8 | 014 | 30 |B(2) | 2,6 1686 91700
11T308FN | 0,8 B(2) | 2,6 1686 01601
Litina
Slinuté ocel
Zéruvzdornd slitina
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55 HRC ) ) ) )
Kalené 56-60 HRC ) ) ) °
Kalené 61-65 HRC )
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Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTBS10C CTBSZOC CTBSZOC

BN o[-1~] [o[e]x] [of9]
= F) l l

F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT
(NEW 00 (NEW [0 (NEW [
RE BN GB TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO NOI) 71424 ... 71422 ... 71421 ...
mm | mm o | mm Ké Ké Ké
070202FN | 0,2 B(2) | 39 1585 80000
070202SN | 0,2 | 0,09 | 10 |B(2)| 39 1585 80100
070202SN | 0,2 | 0,11 15 |A(1)| 39 1001 20100
070202FN | 0,2 A(l)| 39 1001 20000
070204FN | 04 B(2) | 35 1585 80200
070204TN | 0,4 | 0,09 | 15 |B(2)| 35 1585 80300
070204SN | 0,4 | 0,11 15 |A(1)| 35 1001 20200
070204SN | 04 | 014 | 15 | B(2)| 3,5 1585 80400
11T302SN | 0,2 | 0,11 15 |A(1) | 39 1001 20400
11T302FN | 0,2 A()| 39 1001 20300
11T304FN | 04 B(2) | 35 1585 80500
11T304TN | 04 | 0,09 | 15 |B(2) | 35 1585 80600
11T304SN | 0,4 | 0,11 15 |A(1) | 35 1001 20500
11T304SN | 04 | 014 | 15 | B(2) | 3,5 1585 80700
11T304SN | 04 | 014 | 20 |B(2) | 35 1585 80800
11T304EN | 0,4 A(l)| 35 1224 20000
11T308SN | 0,8 | 0,09 | 10 | B(2) | 3,0 1585 81000
11T308TN | 0,8 | 0,09 | 15 | B(2) | 3,0 1585 81100
11T308EN | 0,8 B(2) | 30 1585 80900
11T308SN | 0,8 | 0,11 15 |A(1)| 3,0 1001 20600
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 15 | B(2) | 3,0 1585 81200
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 20 | B(2) | 3,0 1585 81300
11T308EN | 0,8 A(1)| 3,0 1224 20100
Litina ° ° )
Slinutd ocel ) ) )
Zéruvzdornd slitina ° ° °

Kalené <45 HRC

Kalené 46-55HRC
Kalené 56-60 HRC
Kalené 61-65 HRC
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Pozitivni vyménitelné desticky DC..

Oznaceni L S D1 IC |
mm mm mm mm d LG e E
DCG. 0702.. 775 2,38 2,8 6,35 S |
DCG. 11T3.. ‘ 11,60 ‘ 3,97 ‘ 44 9,52 W“L it
DCGTA
L
e (O = ﬁ
|
W LE s |\¥
g L
DCGTARR
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohdl bfitu
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
o[c][2] [olc]x] ol lolc]]
el ey
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGT DCGT
Y0 Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
IS0 (NOI) 71130... 71130... 71134 ... 71144 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké
070201FR | 0,1 | A(1) | 3,0 1585 15000
070202FN | 0,2 |A(1) | 25 6830 00200
070204FN | 04 | A(1) | 25 6830 00400
070208FN | 0,8 | A(1) | 25 6830 00600
11T312FN | 12 |A(1) | 35 1366 11200
11T312FN | 1,2 | A(1) | 3,6 1366 11200
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) )
Zéruvzdornd slitina o o

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCGT

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
olcl<] [elcls] [olc]]
e ‘. -
[ N -
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
(NEW 00 (NEW [0 (NEW [
RE TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
IS0 (NOI) 71173... 71173 ... 71173 ...
mm mm Ké Ké Ké
070201FN 01 |A(1)| 38 1483 20001
070202FN 02 [A(1)| 37 1483 20101
070204FLL | 04 |A(1) | 55 2090 20201
11T301FN 01 |A(1)| 48 1551 20301
11T302FN 02 [A(1)| 47 1551 20401
11T304FLL | 04 |A(1)| 75 2293 20501
11T308FLL | 08 | A(1) | 70 2293 20601
11T308FRR | 0,8 | A(1) | 7,0 2293 20701
1T312FLL | 1,2 | A(1) | 65 2293 20801
11T312FRR | 1,2 | A(1) | 65 2293 20901
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy o ) )
Zaruvzdornd slitina o o o
DCGT
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu
-Q -CB1 -CB2
CTDMDO05 CTDPU20 CTDPU20
of<[2] [o[]x] ol
Y S\
F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
= Yo = vo 0= vo
RE TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €.
ISO (NOI) 71176 ... 71174 ... 71175 ...
mm mm Ké Ké Ké
070202FN | 02 | A(1) | 3,7 1585 30001
070204FR | 04 | A(1) | 25 11436 50001
070204FN | 04 | A(1) | 34 1585 30101
070204EN | 04 | A(1) | 34 1585 30001
11T304FN | 04 | A(1) | 43 1652 30201
11T304EN | 04 |A(1) | 43 1652 30101
11T308FN | 0,8 | A(1) | 4,0 1652 30301
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) )
Zaruvzdornd slitina o o o
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Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

-Q
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10

©o[c[2] [elc]~] [ofc]] [o[2]%]
-

‘. - ‘. ‘.
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGW DCGW
NEW [0 NEW [0 NEW [0 NEW [0
RE | 1op | LE Artikl 6. Artikl 6. Artikl 6. Artikl &.
ISO (NOI) 71178 ... 71177... 7177 ... 7177 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké
070201FN | 01 |A(1)] 38 1450 20001
070202FN | 02 | A(1) | 26 1518 40001
070202FN | 02 | A(1) | 37 1450 20101
070204FN | 04 | A(1) | 23 1551 40101
070204FN | 04 | A(1) | 34 1450 20201 1450 30001
070208FN | 0,8 | A(1) | 20 1652 40201
070208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 1450 20301 1450 30101
11T301FN | 01 | A(1) | 48 1518 20401
11T302FN | 0,2 | A(1) | 26 1585 40301
11T302FN | 0,2 | A(1) | 47 1518 20501
11T304FN | 04 | A(1) | 23 1618 40401
11T304FL | 04 | A(1) | 3,0 10 842 50001
11T304FN | 04 | A(1) | 43 1518 20601 1483 30201
11T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 1720 40501

11T308FN | 08 | A(1) | 4,0
11T312FN | 1,2 |A(1) | 36

Ocel

Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina

DCGT

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

RE TCE LE

mm (NOI) mm

ISO

1518 20701 1483 30301
1518 20801

-CB1 -CB1 -CB1 -CB2 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10 CTDPS30 CTDCD10

©olc[2] elc]2] [e[c]Z] [elc]~] [o]c]7]

070201FN | 01 |A(1) | 38
070202EN | 02 |A(1) | 26

11T301EN | 01 |A(1)| 48
11T301FN | 01 |A(1)| 48
11T302FN | 0,2 | A(1) | 26
11T302EN | 0,2 | A(1) | 26

Ocel

Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina

cuttingtools.ceratizit.com

N <Y < - -
F F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
YO0 YO YO YO YO

Artikl . Artikl . Artikl . Artikl . Artikl .
71310 ... 71310 ... 71310 ... 71311 ... 71311 ...
Ké K¢ Ké K¢ K¢
1574 10100 1574 20100
2027 30200
1674 21100
1674 11100 1674 21100
2060 31200
2060 31200
[ ] [ ] [ ] [ ) [ )
O O
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vymeénitelné desticky RC..

RCGW

Oznateni S D1 Ic
mm mm mm

RCGW 1204.. | 476 | 44 | 12

RCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

BN

LE

IC=

(-2

S

RCGW F

CTBS10U

IR

F
CBN
RCGW
NEW [0
RE BN GB LE Artikl €.
IS0 oy 71425 ...
mm o | mm Ké
1204MOTN| 6 [014] 20 | F | 12 5748 10000
Litina )
Slinutd ocel )
Zéruvzdornd slitina °
Kalené <45 HRC

Kalené 46-55HRC
Kalené 56-60 HRC
Kalené 61-65 HRC
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vymeénitelné desticky RC..

RCGW

Oznageni S D1 Ic
mm mm mm
RCGW 0602.. 2,38 2,8 6
RCGW 0803.. 3,18 34 8
RCGW 1003.. 3,97 44 10
RCGW 1204.. 476 44 12

RCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

LE

IC=

(-2

S

RCGW F

CTDPD20 CTDPS30
O O
F F
DIAMOND DIAMOND
RCGW RCGW
0= vo = vo
RE TCE LE Artikl €. Artikl €.
IS0 71179... 71179...
(NOI) . .
mm mm Ké Ké
0602MOFN| 3 F 6 2746 10001 2746 20001
0803MOFN| 4 F 8 3561 10101 3561 20101
1003MOFN| 6 F 10 4598 10201
1204MOFN| 6 F 12 5822 10301
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) )
Zaruvzdornd slitina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivni vyménitelné desticky SC..

SCGW

Oznaéeni L D1 IC
mm mm mm mm

SCGW 09T3.. ‘ 9,52 ‘ 3,97 4.4 ‘ 9,52

SCGW 1204.. 12,70 4,76 55 12,70

SCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

BN

CTBS10U

PEE
=

F
CBN
SCGW

NEW [0
RE | BN | GB LE Artikl €.
IS0 TCE 71426 ...
. |(NOI) .
mm | mm mm Ké

09T304TN | 04 | 014 | 20 | A(1)| 3,5 1001 10100

09T304FN | 0,4 A(l)| 35 1001 10000

09T308FN | 0,8 A(1)| 34 1001 10200

09T308TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 1001 10300

120404FN | 0,4 A(l)| 35 1001 10400

120404TN | 04 | 014 | 20 | A(1) | 3,5 1001 10500

120408FN | 0,8 A(l) | 34 1001 10600

120408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 1001 10700

Litina °

Slinutd ocel )

Zéruvzdornd slitina °

Kalené <45 HRC

Kalené 46-55 HRC
Kalené 56-60 HRC
Kalené 61-65 HRC

82
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Pozitivni vyménitelné desticky SC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
SCG. 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCG. 1204.. 12,70 476 55 12,70
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohdl bfitu
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
o] eIz [elz]=] [o]z[z] [of]]
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGW SCGW SCGW SCGT SCGT
(NEW [0 (NEW 00 (NEW 00 (NEW [0 (NEW [
RE TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
ISO (NOI) 71182 ... 71183 ... 71182... 71180 ... 71181 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
09T304FN | 0,4 | A(1) | 4,40 1483 10001 1483 20601 1483 20001
09T304FN | 04 | A(1) | 9,52 2225 10001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 4,30 1483 10101 1483 20101
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,50 2225 20001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,52 2225 10101
09T312FN | 1,2 | A(1) | 4,20 1483 10201 1483 20201
120404FN | 04 | A(1) | 4,40 1518 10301
120404FN | 04 | A(1) | 12,70 2461 10201
120408FN | 0,8 | A(1) | 4,30 1518 10401
120408FN | 0,8 | A(1) | 12,70 2461 10301 2461 20101
120412FN | 1,2 | A(1) | 4,20 1518 10501
120412FN | 1,2 | A(1) | 12,00 2461 20201
120412FN | 1,2 | A(1) | 12,70 2461 10401
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ) )
Zéruvzdornd slitina o o o

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivni vyménitelné desticky TC..

TCGW

Oznaceni L D1 IC
mm mm mm mm

TCGW 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56

TCGW 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

TCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTBS20C CTBH21U CTBH40U
~ ~ P
- olel] [olel=] [o[Z[]
L_J L
F F F
CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW
[NEW R0 Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO 71427 ... 71140 ... 71140 ...
. | (NOI) . b b
mm | mm mm Ké Ké Ké
090202FN | 0,2 A(l)] 38 905 80100
090204SN | 04 | 011 | 15 | A(1)| 3,5 1001 20000
110204EN | 0,4 A(1)| 35 905 40700
Litina )
Slinutd ocel )
Zéruvzdornd slitina °
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55HRC ) )
Kalené 56-60 HRC ° °
Kalené 61-65 HRC )

84
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Pozitivni vyménitelné desticky TC..

TCGW / TCGT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCG. 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52

TCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohdl bfitu

CTDPD20
=
F
DIAMOND
TCGW
Y0
RE LE Artikl &.
IS0 TCE 71140 ...
(No) 2
mm mm Ké
16T312FN | 1,2 | A(1) | 3,8 1366 11600
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy )

Zéruvzdornd slitina

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivni vyménitelné desticky TC..

TCGT / TCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDPD20
o[c][2] [elc]2] o[l [e[c]x] [e[<]=] [o]c]]
- - - a -
A 4 v A 4 A 4
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGT TCGT TCGT TCGW TCGW TCGW
(NEW (0 (NEW [0 (NEW 00 (NEW 00 (NEW [ (NEW [
RE TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
IS0 (NOI) 71184 ... 71184 ... 71185... 71186 ... 71186 ... 71187 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
090202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 1315 20001 1315 20001
090204FN | 04 | A(1)| 34 1315 20101
090204FN | 0,4 |A(1) | 96 1989 20001
090208FN | 08 | A(1) | 3,0 1315 10001
110202FN | 0,2 | A(1) | 26 1753 40001
110202FN | 0,2 |A(1) | 37 1383 10101 1383 20101
110202FN | 0,2 F 11,0 4488 10001
110204FN | 04 |A(1) | 23 1753 40101
110204FN | 04 |A(1) | 34 1383 10201 1383 20201 1383 20201
110204FN | 04 | A(1) | 11,0 2090 20101
110204FN | 0,4 F 11,0 4488 10101
110208FN | 0,8 |A(1) | 2,0 1753 40201
110208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 1383 10301
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 2090 20201
16T304FN | 04 |A(1) | 23 1888 40301
16T304FN | 04 | A(1) | 46 1518 10401 1518 20301
16T304FN | 04 | A(1) | 16,5 2764 20301
16T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 1888 40401
16T308FN | 0,8 | A(1) | 4,2 1518 10501
16T308FN | 0,8 | A(1) | 16,5 2 764 20401
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ) ° °
Zéruvzdornd slitina o o o
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Pozitivni vyménitelné desticky TC..

TCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTDPD20, | CTDPU20
o[°1<] [o]°]7]
- -~
v v

F F
DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGW
(NEW [0 (NEW [
RE TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO 71188 ... 71188 ...
(No) 2 >
mm mm Ké Ké
090208FN | 08 | A(1) | 9,6 1989 10001
110204FN | 04 | A(1) | 11,0 2090 10101 1955 30001
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 2090 10201
16T304FN | 04 | A(1) | 16,5 2764 10301
16T308FN | 0,8 | A(1) | 16,5 2764 10401
Ocel
Nerezovd ocel
Litina
Nezelezné kovy ) )
Zaruvzdornd slitina o
4 TCE(NOI) = provedeni a poCet osazenych rohd bfitu
-CB1
CTDPD20
-
F
DIAMOND
TCGT
YO
RE LE Artikl €.
IS0 TCE 71325...
(NOI) S
mm mm Ké
16T308FN | 0,8 | A(1) | 42 1641 13600
Ocel
Nerezova ocel
Litina
NeZelezné kovy )

Zéruvzdornd slitina

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivni vyménitelné desticky VC..

Oznaceni L D1 IC
mm mm mm mm
VCGW 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGTA VCGW A
VCGW B
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohdl bfitu
CTBH20C CTBH21U CTBH40U
. ©lelz] [Olel-] [o[-[
GB 4
- - -
F F F
CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW
YO Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl €. Artikl €. Artikl €.
ISO 71165 ... 71160 ... 71160 ...
- | (NOI) . . .
mm | mm mm Ké Ké K¢
070202TN | 0,2 | 015 | 25 | A(1)| 3,5 1069 55000
070204EN | 0,4 A(1)| 32 1069 45000
160402TN | 0,2 | 015 | 25 | A(1)| 35 1199 52000
160402EN | 0,2 A(1)| 35 1199 43000
160404EN | 0,4 A(l)| 32 1199 41200
160404SN | 04 | 011 | 15 | B(2) | 31 1447 24400
160404TN | 04 | 015 | 25 | A(1) | 3,2 1199 52200
160412TN | 1,2 | 012 | 25 | A(1)| 39 1199 90900
Litina
Slinutd ocel
Zéruvzdornd slitina
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55HRC ) ) °
Kalené 56-60 HRC ) ) °
Kalené 61-65 HRC )
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Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCGW / VCGT

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTBS20C CTBH21U CTBH21U CTBH41U CTBH41U
~ ~ ~ A &
. elel=] [elel) [Olels] [OTf=
(] - - = -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGT VCGW VCGW
&= vo NEW [0 NEW [0 NEW [0 NEW [0
RE | BN | GB TCE LE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl . Artikl €. Artikl €.
IS0 71429 ... 71430 ... 71428 ... 71429 ... 71430 ...
» | (NOI) ; . B B .
mm | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
070202FN | 0,2 A(1)| 35 1113 70000
070204FN | 0,4 A(1)| 32 1113 70100
110302EN | 0,2 B(2)| 35 1743 40000
110302SN | 0,2 | 011 | 15 | A(1) | 47 1335 20000
110302TN | 0,2 | 015 | 25 | B(2)| 3,5 1743 40100
110302FN | 0,2 B(2) | 35 1743 70000
110304EN | 0,4 A(l)| 32 1335 40000
110304EN | 04 B(2) | 3,2 1743 40200
110304TN | 04 | 015 | 25 | B(2)| 3,2 1743 40300
110304FN | 04 B(2) | 3,2 1743 70100
160402EN | 0,2 A(1)| 35 1335 40100
160402TN | 0,2 | 0,15 | 25 | B(2) | 3,5 1743 40400
160402FN | 0,2 A(1)| 35 1113 70200
160402FN | 0,2 B(2) | 35 1743 70200
160404SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 50 1446 20100
160404TN | 04 | 015 | 25 | B(2)| 3,2 1743 40600
160404TN | 04 | 0,10 | 30 | A(1)| 3,2 1113 70400
160404FN | 0,4 A(1)| 32 1113 70300
160404EN | 0,4 B(2) | 3,2 1743 40500
160404FN | 04 B(2) | 3,2 1743 70300
160408FN | 0,8 A(1)| 28 1113 70500
160408SN | 0,8 | 0,11 | 15 | A(1) | 44 1446 20200
160408TN | 0,8 | 015 | 25 | B(2) | 28 1743 40800
160408EN | 0,8 B(2) | 28 1743 40700
160408FN | 0,8 B2 | 28 1743 70400
Litina )
Slinutd ocel )
Zéruvzdornd slitina °
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55 HRC ) ) ) )
Kalené 56-60 HRC ) ) ) )
Kalené 61-65 HRC ) )
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Pozitivni vyménitelné desticky VC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 2,8 6,35
VCG. 1303.. 13,3 3,18 34 794
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52 VCGT A VCGW A
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu
CTDMDO5  CTDPD20
O O
- -
F F
DIAMOND DIAMOND
VCGW VCGT
YO Y0
RE TCE LE Artikl €. Artikl €.
IS0 71160 ... 71062 ...
(NOI) b p
mm mm Ké Ké
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 1494 10100
160401FN | 0,1 |[A(1) | 6,0 1635 10700
160408FN | 0,8 | A(1) | 5,0 12594 07800
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina o
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Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCGT / VCGW
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu
-CB2
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10
o] [olcl2] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] [Of<]2)]
- - - - - -
& & & & & &
F F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGT VCGW VCGT VCGW
&= Yo NEW [0 NEW [0 & Yo NEW [0 NEW IR0
RE TCE LE Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
IS0 (NOI) 71189... 71191 ... 71189... 71191 ... 71190... 71191 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
070201FN | 0,1 | A(1) | 3,8 1551 20001
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,6 1551 20001
070202FN | 0,2 | A(1) 13000 50001
070204FN | 04 | A(1) | 3,2 1551 20101
070204FN | 04 | A(1) 13000 50101
110301FN | 01 | A(1) | 54 1753 20201 1753 20101
110302FN | 0,2 | A(1) | 3,0 1854 40001
110302FN | 0,2 | A(1) | 4,6 13485 50201 1753 20301 1753 20201
110304FN | 04 | A(1) | 3,0 1854 40101
110304FN | 04 | A(1) | 39 13485 50301 1753 20401 1753 20301
110308FN | 0,8 | A(1) | 3,0 2090 40201
130302FN | 0,2 | A(1) | 59 1821 20501 1821 20401
160401FN | 01 | A(1) | 6,0 1821 20601 1821 20501
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 1922 40301
160402FN | 0,2 | A(1) | 59 1821 20601
160402FN | 0,2 | A(1) 13 485 50401
160404FN | 04 |A(1) | 3,0 2057 40401
160404FN | 04 |A(1) | 55 1821 20701 1821 20701 1888 30001
160404EN | 04 | A(1) | 55 2427 30001
160404FN | 0,4 | A(1) 13 485 50501
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 2327 40501
160408FN | 0,8 | A(1) | 50 1821 20801
160408FN | 0,8 | A(1) 15319 50601
160412FN | 12 | A(1) | 45 2023 20901
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ) ° )
Zaruvzdorn slitina o o o o o
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Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCGT
A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu
-CB1 -CB1 -CB2 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDCD10
ool [olcl2] [elc]2] [elc]=] [Of<]2]
- - - - -
& & & & &
F F M F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
Y0 YO YO Y0 Y0
RE TCE LE Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
IS0 (NOI) 71330 ... 71330 ... 71331... 71330 ... 71331 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
110301FN | 01 | A(1) | 3,0 2443 31000
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 2124 11000
110302FN | 0,2 |A(1) | 4,6 2124 21200
110308EN | 0,8 | A(1) | 3,3 2124 21800
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 2541 32200
160402EN | 0,2 | A(1) | 3,0 2541 33200
160402EN | 0,2 | A(1) | 59 2221 23200
160402FN | 0,2 |A(1) | 59 2221 13200
160404FN | 04 | A(1) | 3,0 2541 32400
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 2832 32600
160412FN | 1,2 |A(1) | 3,0 2832 32800
160412EN | 1,2 | A(1) | 3,0 2832 34000
160412FN | 1,2 | A(1) | 45 2443 14000 2443 24000
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ) )
Zéruvzdornd slitina o o

92

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Pozitivni vymeénitelné desticky WC..

WCGW

Oznateni L S D1 [
mm mm mm mm

WCGW 0201.. | 27 | 159 | 23 | 397

WCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohi britu

CTBH40U

v

CBN
WCGW
YO
RE LE Artikl ¢.
10 oy 71154 ..
mm ( mm Ké
020104FN | 04 | F | 27 3333 80100
Litina
Slinutd ocel
Zéruvzdornd slitina
Kalené <45 HRC
Kalené 46-55HRC °
Kalené 56-60 HRC )
Kalené 61-65 HRC )
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro desticky CBN

Index

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Index

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Hrana bfitu negativni VBD*
Hrana bfitu pozitivni VBD*

Material

Slinutd ocel s vy$Si pevnosti (> HV300)
Slinutd ocel s vy$Si pevnosti (> HV600)
Slinuté ocel vSeobecné (< HV300)

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina se zrnitym grafitem
Seda litina se zrnitym grafitem
Temperovana litina, bila
Temperovand litina, bila
Temperovand litina, cerna
Temperovand litina, erna

Cisty nik|

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu a chromu

Slitina kobaltu a chromu
Zéruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Pevnost

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Hrana britu negativni VBD*
Hrana bfitu pozitivni VBD*

Material

Slinutd ocel s vy$Si pevnosti (> HV300)
Slinuta ocel s vy$si pevnosti (> HV600)
Slinuté ocel vSeobecné (< HV300)

Sed litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Sedé litina se zrnitym grafitem
Seda litina se zrnitym grafitem
Temperovand litina, bild
Temperovand litina, bila
Temperovana litina, ernd
Temperovand litina, erna

Cisty nik|

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu a chromu

Slitina kobaltu a chromu
Zéruvzdornd slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Pevnost

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Ve

900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

Ve

250-750

200-700

150-350
900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

300-700
300-700
300-700
300-700
300-700

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

CTB S05U
a, A
0,15-10  900-1600
0,15-10 900-1600
0,15-10  1000-1750
0,15-10  1000-1750
CTB S10U/CTB S10C
a, A

0,02-0,4 210-550
0,02-0,4 150-400
0,02-0,4 100-220
0,05-0,25 700-1200
0,05-0,25 700-1200
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

F
TN-D

f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,15-10
0,15-10
0,15-10
0,15-10

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0/4
0,08-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4

0 * Pozndmka k fezné hrané: s vetSim zaoblenim se zvySuje stabilita ostfi.

70 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, jako je napfiklad stabilita upnuti néstroje a abrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patficné upravit smérem nahoru
¢idol!
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro desticky CBN

TN-B
SN-B
A f
200-400 0,05-0,4
350-550  0,05-0,4
300-500  0,05-0,4
750-1200 0,05-04
750-1200  0,05-04
750-1200  0,05-04
750-1200  0,05-04
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-04
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-0,4
CCGW 120404[FNJ--

cuttingtools.ceratizit.com

a
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

003015 006
0,03-0,15 /
0,03-0,15

Ve

150-350
300-500
200-400
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300

300-500
300-500
300-500
300-500
300-500

CTB S10C
TN-C
SN-C/TN-C
f

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

a
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

Ve

150-300
250-450
200-400
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100

250-450
250-450
250-450
250-450
250-450

TN-E

f

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

a
0,1-04
01-04
0,1-0,4
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04

0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro desticky CBN

Index

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Index

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Hrana bfitu negativni VBD*
Hrana bfitu pozitivni VBD*

Material

Slinutd ocel s vy$Si pevnosti (> HV300)
Slinutd ocel s vy$si pevnosti (> HV600)
Slinuté ocel vSeobecné (< HV300)

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina se zrnitym grafitem
Seda litina se zrnitym grafitem
Temperovana litina, bila
Temperovand litina, bila
Temperovand litina, cerna
Temperovand litina, erna

Cisty nik|

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu a chromu

Slitina kobaltu a chromu
Zéruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Pevnost

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Hrana britu negativni VBD*
Hrana bfitu pozitivni VBD*

Material

Slinutd ocel s vy$Si pevnosti (> HV300)
Slinuta ocel s vy$si pevnosti (> HV600)
Slinuté ocel vSeobecné (< HV300)

Sed litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Sedé litina se zrnitym grafitem
Seda litina se zrnitym grafitem
Temperovand litina, bild
Temperovand litina, bila
Temperovand litina, cerna
Temperovand litina, erna

Cisty nik|

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu a chromu

Slitina kobaltu a chromu
Zéruvzdornd slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Pevnost

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Ve

250-750
200-700
150-350
800-1450
800-1450
900-1600
900-1600

200-600
200-600
200-600
200-600
200-600

Ve

210-550
150-400
100-220
550-1000
550-1000
700-1200
700-1200

150-350
150-350
150-350
150-350
150-350

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

TN-E
f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

CTB S20C
a, A
0,02-0,4 250-700
0,02-0,4  200-700
0,02-0,4 150-350
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 800-1600
0,05-0,25 800-1600
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
CTB S20C
a, A

01-0,4 200-520
01-0,4 130-350
01-0,4 100-200
0,08-04 550-950
0,08-0,4 550-950
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,03-0,4
0,03-0,4
0,03-04
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25

0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04

0 * Pozndmka k fezné hrané: s vetSim zaoblenim se zvySuje stabilita ostfi.

70 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, jako je napfiklad stabilita upnuti néstroje a abrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patficné upravit smérem nahoru
¢idol!
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro desticky CBN

SN-C
A f
250-650  0,05-0,25
200-600 0,05-0,25
150-350 0,05-0,25
650-1300 0,05-0,25
650-1300 0,05-0,25
780-1400 0,05-0,25
780-1400 0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550 0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
CTB S20C
SN-F
SN-F
A f
180-480 0,12-0,35
80-250 0,12-0,35
80-150 0,12-0,35
500-850  0,12-0,35
500-850  0,12-0,35
650-1000 0,12-0,35
650-1000 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
130-300 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
130-300 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
CCGW 120404[FNJ--

cuttingtools.ceratizit.com

aP
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

a
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-04
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-0,4

012-0,4
0,12-0,4
012-0,4
0,12-0,4
012-0,4

0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15

Ve

250-600
180-550
130-300
650-1100
650-1100
750-1300
750-1300

180-500
180-500
180-500
180-500
180-500

CTB S20C
SN-C
TN-D

f

0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35

0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4

aF
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

Ve

220-580
170-510
120-250
600-1000
600-1000
700-1250
700-1250

180-450
180-450
180-450
180-450
180-450

0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro desticky CBN

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Kalend ocel

Material

Kalend ocel

Material

Kalend ocel

Material

Kalend ocel

Material

Kalend ocel

Hrana bfitu negativni VBD*
Hrana bfitu pozitivni VBD*

Ra (teor.)

Pevnost % EE? Ve
<45HRC 160-240
46-55HRC X 160-240
56-60 HRC X 160-240
61-65 HRC
65-70 HRC

Hrana britu negativni VBD*
Hrana bfitu pozitivni VBD*

Ra (teor.)
Pevnost % EE? Ve
<45HRC
46-55HRC X
56-60 HRC X
61-65 HRC
65-70 HRC

300-380
300-380

Hrana bfitu negativni VBD*
Hrana bfitu pozitivni VBD*

Ra (teor.)
Pevnost % EF? Ve
<45HRC
46-55 HRC X
56-60 HRC X
61-65HRC
65-70 HRC

210-260
210-260

Hrana bfitu negativni VBD*
Hrana bfitu pozitivni VBD*
Ra (teor.)

R 5

Pevnost
<45HRC
46-55HRC X 190-250
56-60 HRC X 190-250
61-65HRC X 190-250
65-70 HRC

Hrana bfitu negativni VBD*
Hrana bfitu pozitivni VBD*
Ra (teor.)

R 3 v.

Pevnost
<45HRC
46-55HRC X 140-200
56-60 HRC X 140-200
61-65HRC X 140-200
65-70 HRC

CTB H15U/CTB H15C
FN EN
FN EN
1,6-6,4 1,0-3,2

f a, A f
0,03-0,15 0,06-0,3 160-240 0,03-0,15
0,03-0,15 0,06-0,3 160-240 0,03-0,15
0,03-0,15 0,06-0,3 160-240 0,03-0,15

CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C

FN TN-C
EN/FN EN
1,6-6,4 1,0-4,5

f a, Ve f
0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15
0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15

CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C

TN-E/SN-E SN-F
TN-E SN-E
0,35-1,6 0,2-0,8
f a, A f
0,05-0,15 0,1-0,5 180-230  0,06-0,20
0,05-0,15 0,1-0,5 180-230  0,06-0,20

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

FN/EN
FN/EN SN-B
1,0-3,2 1,6-3,2
f a, Ve f
0,03-0,15 0,03-0,5 180-250 0,03-0,2
0,03-0,15  0,03-0,5 180-250 0,03-0,2
0,03-0,15 0,03-0,5 180-250 0,03-0,2

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

EN-T/SN-E SN-E
EN-T/SN-E TN-F
0,5-1,6 0,4-10
f a, A f
0,05-0,15 0,08-0,5 180-230  0,05-0,25
0,05-0,15 0,08-0,5 180-230  0,05-0,25
0,05-0,15  0,08-0,5 180-230  0,05-0,25

a
0,06-0,3
0,06-0,3
0,06-0,3

a

0,05-0,5
0,05-0,5

01-0,5
0,1-0,5

a

0,05-0,7
0,05-0,7
0,05-0,7

01-0,5
0,1-0,5
01-0,5

0 * Pozndmka k fezné hrané: s vetSim zaoblenim se zvySuje stabilita ostfi.

0 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, jako je napfiklad stabilita upnuti néstroje a abrobku, material a typ stroje! Uvddéné hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dolG!
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro desticky CBN

Ve

140-200
140-200
140-200

Ve

270-330
270-330

CTB H15U/CTB H15C
SN-C SN-E
SN-C SN-E
0,5-1,6 0,1-08
f a, Ve f a, Ve

006-02 008-03 120-180 0,06-025 01-04 130-210
006-02 008-03 120-180 006-025 01-04 130-210
006-02 008-03 120-180 0,06-025 01-04 130-210

CTB H21U/ CTB H20C / CTB H21C

TN-D TN-D/SN-D
SN-B TN-D/SN-C
0,8-3,0 0,5-2,0
f a, Ve f a, Ve

0,06-025 005-05 250-320 0,06-025 0,08-10  220-290
0,06-025 0,05-05 250-320 0,06-025 0,08-10  220-290

CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C

Ve

160-200
160-200

Ve

180-240
180-240
180-240

Ve

130-200
130-200
130-200

SN-G
SN-F
01-0,5

f a,

0,05-0,12 0,1-05
0,05-0,12 0,1-0,5

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U/ CTB H41C

SN-C SN-D
TN-D SN-D
0,8-3,0 0,8-2,0
f a, Ve f a, Ve

004-015 003-05 160-220 0,04-015 0,03-0,5  150-210
0,04-015 0,03-05 160-220 0,04-015 0,03-0,5  150-210
004-015 003-05 160-220 0,04-015 0,03-0,5  150-210

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-F SN-G
SN-F SN-G
0,2-0,8 01-05
f a, Ve f a,

004-015  01-05 120-190  0,04-0,12  01-05
0,04-015  01-05 120-190  0,04-012  01-05
004-015  01-05 120-190  0,04-012  01-05

cuttingtools.ceratizit.com

RN (s radiusem)
RN (s radiusem)

01-0,8
f a,
006-02  0,08-03
0,06-02  0,08-03
006-02  0,08-03
TN-E
SN-D
0,35-2,5
f a,
0,05-0,15  0,08-0,5
0,05-0,15  0,08-0,5
TN-D
0,5-1,6
f a,
0,04-025 0,08-05
0,04-025 0,08-0,5
0,04-025 0,08-05
CCGW 120404 [FNI=--

0,03-0,15
0,03-0,15

0,06
0 74
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro diamantové rezné materialy CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10

Materidlova skupina

Hlinikové tvarné slitiny
bez Si
=0,05-0,5 mm/ot.

Hlinikové slévarenskeé
slitiny

Si=2-12 %
=0,05-0,5 mm/ot.

Hlinikové slévarenské
slitiny

Si=12-20 %
=0,05-0,5 mm/ot.

Med a tvarné slitiny
=0,05-0,5 mm/ot.

Umélé hmaty bez plniva
(akrylové sklo)
=0,05-0,7 mm/ot.

Umélé hmoty s pInivem
(GFK, CFK)
=0,05-0,7 mm/ot.

Rezny material
Ve Vm/min
Rezny material
V,vm/min
Rezny material

V.V m/min

Rezny material
Ve, Vm/min
Rezny material
V.V m/min
Rezny material

Ve Vm/min

Rezny materiél
Ve Vm/min
Rezny material
V.V m/min
Rezny materiél

V.V m/min

Rezny materiél
V,vm/min
Rezny material
V.V m/min
Rezny material

Ve Vm/min

Rezny material
Ve Vm/min
Rezny materidl
VeV m/min
Rezny material

V.V m/min

Rezny material
V.V m/min
Rezny material
Vv m/min
Rezny material

Ve Vm/min

a,=0,04-0,4 mm
Hloubka drsnosti R, v um
2,5-5,0 5,0-10

CTD.. CTD..
PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10 CD10
400-2500 400-2500

PD20/CD10
400-2500
PD20/PU20 PD20/ PU20
400-2500 400-2500
PS30/PU20/  PS30/PU20/
CD10 CD10
600-2000 600-2200
PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10 CD10
400-2000 400-2200
PS30 PS30
600-2000 600-2200
PU20/CD10 PU20/CD10
800-1200 400-1800
PU20/CD10
600-1800
PU20
600-1800
PD20/PU20/  PD20/PU20/
CD10 CD10
400-1800 300-1600
PD20/PU20/
PU20/CD10 D10
300-1500 300-1500
PD20/ PU20
300-1800
PD20/CD10
400-1200
PD20/CD10
300-1200
PD20/CD10
400-1200
PS30/PU20/
CD10
500-1000
PS30/PU20/
CD10
400-900
PU20
500-1000

%=OA40mm
Hloubka drsnosti R, v um
2,5-5,0 5,0-10

CTD.. CTD..
PD20/PU20/  PD20/PU20/
CD10 Ccb10
400-2000 400-2000

PD20/CD10
400-2000
PD20 / PU20 PD20/ PU20
400-2000 400-2000
PS30/PU20/  PS30/PU20/
CD10 CD10
600-1800 600-2000
PD20/PU20/ PS30/PU20/
CD10 CcD10
400-1800 600-2000
PS30 PS30
600-1800 600-2000
PU20/CD10 PU20/CD10
700-1000 400-1500
PU20/CD10
600-1500
PU20
600-1500
PD20/PU20/ PS30/PU20/
CD10 CD10
400-1600 300-1600
PD20/PU20/  PS30/PU20/
CD10 CD10
400-1600 300-1500
PS30/PU20
300-1700
PD20/CD10
300-1000
PD20/CD10
200-1000
PD20/CD10
300-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10 CD10
400-900 300-900
PS30/PU20/  PS30/PU20/
CD10 CD10
300-800 200-900
PU20 PU20
400-800 300-1000

a,= 0,4-2,5mm
Hloubka drsnosti R, v um
2,5-5,0 5,0-10
CTD... CTD...
PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10 CcD10
400-1600 400-1600
PD20/CD10
400-1600
PD20/PU20 PD20/ PU20
400-1600 400-1600
PS30/PU20/  PS30/PU20/
CcD10 CD10
600-1500 600-1800
PS30/PU20/  PS30/PU20/
CD10 CD10
400-1500 400-1800
PS30
600-1500
PU20/CD10 PU20/CD10
600-900 400-1200
PU20/CD10
600-1200
PD20/PU20/ PD20/PU20/
CcD10 CD10
400-1400 400-1500
PD20/PU20/  PD20/PU20/
CcD10 CD10
400-1500 300-1400
PD20/ PU20 PS30/PU20
300-1600 200-1300
PD20/CD10
200-1000
PS30/CD10
200-900
PD20/CD10
200-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10 CD10
300-800 200-1200
PS30/PU20/  PS30/PU20/
CcD10 CD10
200-800 200-1400
PU20
300-800

O Hiladky fez

© Proménliva hloubka fezu

21 PreruSovany fez
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Soustruznické noze s vymépitelnymi destickami

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro utvarec tfisky CB

-CB1

Rohovy radius
. 0,1 mm
0,2mm
0,4 mm

0,8 mm
1,2mm

jemné dokoncovaci obrabéni

extrémneé ostra geometrie britu

hloubka fezu a,: 0,05-1,5 mm

minimalni Fezny tlak pro dosazeni maximalni pfesnosti
pro obrabéni tenkosténnych a nestabilnich obrobkil

> > > > >

-CB2

. Rohovy radius

0,2 mm

0,4 mm
0,8 mm
1,2mm

stfedni a dokoncovaci obrabéni

mirné negativni geometrie bfitu

hloubka fezu a,: 0,5-2,0 mm

vysokd kvalita povrchu a sou¢asné minimalni tolerance

pro obrabéni masivnich obrobkd a pro préci za stabilnich podminek

> > > > >

-CB3

Rohovy rddius

0,4 mm

0,8 mm

hrubg a stfedni obrébéni
vysoce agresivni utvare¢
hloubka fezu a,: 1,0-3,0 mm
stabilni podminky jsou nezbytné
chlazeni musf byt zajisténo

> > > > >

cuttingtools.ceratizit.com

min.
0,05
0,06
0,10
0,15
0,30

min.
0,50
0,60
0,70
0,80

min.
1,00
1,00

Geometrie utvarece -CB1
2,V mm
max.
0,30
0,40
0,80
1,00
1,50

Geometrie utvarece -CB2
2,V mm
max.
0,80
1,50
1,50
2,00

Geometrie utvarece -CB3
a,Vmm
max.

3,00
3,00

min.
0,02
0,03
0,04
0,08
0,12

min.
0,08
0,08
0,15
0,20

min.
0,10
0,15

f,vmm/ot.
max.
0,05
0,08
0,15
0,20
0,25

f,vmm/ot.
max.
0,12
0,20
0,30
0,40

f,vmm/ot.

max.
0,20
0,35
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Technické informace

Systém oznacovani vymeénitelnych desticek dle 1ISO

Vyménitelné britové destic-

ky, CBN, keramika — metrické

I IS N I L 7 7L 1 | I O L
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] m 12 [13
——CNGA
CNGA A TCE(NOI) = provedeni a po¢et osazenych rohd britu
2l Croce ovel
CTBS20C| CTBH20C
o[¢] o[¢
e S
F F
CBN CBN
RE BN GB TCE LE CNGA CNGA
ISO . (NOI) | RE | BN | GB \TCE\ LE Artikl 6. Artikl &.
mm mm mm 1SO } } } }(NO])} 71401 ... 71400 ...
120404TN | 04 | 009 | 15 | L(4) | 28 mm | mm | mm
s 120404TN | 04 [ 009 | 15 [L(4) | 2,8
‘?,_uf Z §.‘.9‘ 04 L) @ 120404SN | 04 | 011 | 15 |L(4) | 28 16200
120404SN | 04 | 011 | 20 |K(2) | 28 25800
1] 2] 3]
Tvar desticek Uhel hrbetu Tolerance
V. 35° |KosoCtverec s
D 55° q/ NG ’ﬂ'
E 5 N
c 80° a a
ICx BS S
M_86° ﬂ ALY F_2 mm palec mm palec mm palec
g Zg Kosodéinik 2 ? ﬁ SO A 0025 | 0010 | 0005 | 0002 | 0025 | .001
e 57 ST PRTT F 0013 | 0005 | 0005 | .0002 | 0,025 001
L 90’ |o E 20° c 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 001
O - H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 001
P 108 |0 Uhly hbetu, které nejsou uvedené v E 0,025 0010 0.025 0010 0,025 001
1o R , o b . b . , .
: Eg - = (o] Eg;Twee,un|chZJsou nutné specifické G 0025 0010 0025 0010 013 005
R - o *; : J 0,05-0,15* .002-.006* 0,005 .0002 0,025 .001
s 9 o S K  0,05-0,15% .002-.006* 0,013 .0005 0,025 .001
T 60° |a L  0,05-0,15*.002-.006* 0,025 0010 0,025 .001
W 80° lo M 0,05-0,15*| .002-.006%| 0,05-0,20% .003-.008" 0,13 005
N 0,05-0,15% .002-.006% 0,05-0,20% .003-.008* 0,025 001
U 0,08-0,25* .003-.010* 0,13-0,38* .005-.015* 0,13 005
*V zavislosti na velikosti desticky
6] 7] 8] 9]
Tloustka desticek Rohovy radius Hrana bfitu Smeér rezu
N Pro CBN a PKD
F . R smér segmentu
s s ostra 9
RN 00 E -
‘H‘ Ef Rozmér ) Rozmér RC MO :5 @ ©
zaobleni
mm | palec| mm | palec mm | palec| mm | palec C )\ Y 4
159 | 1/16 | 01 | 1 <0,05/.0015| 00 | X0 — t R
2,38 | 3/32| 02 01 | .004] 01 | 0 Zxosent L
318 | 1/8 | 03 | 2 02 | 008] 02 | 5 sC_ 3 -
397 |5/32| 13 04 | Veu 04 1 s fazetkou a zaoblend
476 |3/16 | 04 | 3 08 | | 08 | 2 K1
556 | 7/32 | 05 12 | s | 12 3 s dvojitou fazetkou
6,35 | 1/4 | 06 4 16 | e 16 4 P | N
794 | 5/16 | 07 5 20 | % | 20 5 s dvojitou fazetkou a
952 | 3/8 | 09 6 24 | 3 | 24 6 zaoblena - -
28 | /e | 28 7 R[]
3,2 /s 32 8 s radiusem chranici brit
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Technickeé informace

0 5|
Charakteristika Délka britu
N |7 L L d
Typ | ISO | ANSI | mm | palec | mm | palec Typ | ISO | ANSI | mm | palec | mm | palec
R D D 06 | 2 | 64 | 250 | 6,35 | .250 06 | 12 | 69 | 272 | 397 | 156
F a c | 09 | 3 | 97 | 382|9525] 375 T | 09 | 18 | 96 | 378 | 556 | 219
A |V T 12 | 4 | 129 508 | 1270 500 Q T | 2 | 110 | 433 | 635 | 250
MP | U7 CIL] Q 6 | 5 | 161 | 634 |15875| 625 =1 |16 | 3 | 165 | 650 |9,525| 375
6. T & 19 | 6 | 193] 760 [19,05| 750 & | 22 | 4 |22 | 079 [1270] 039
25 | 8 | 258 | 1016 254 | 1.000 27 | 5 | 275 | 1083 [15875] 625
wo| T e 32 | 12 | 3524|1269 | 31,75 | 1.250 33 | 6 | 330 | 1299|1905 | .750
T | UV7 YT 06 | 2 |635| 250 | 6,35 | 250 w | 06 | 3 | 65| .256|9525] 375
Q (] s | 09 | 3 |9525| 375 |9525| 375 @ 08 | 4 | 87 | 331 [1270] 039
U e 12 | 4 [ 127 | 500 [ 127 | 500 s 10 | 5 | 109 | 429 [15875] 625
r 15 | 5 |15875| 625 |15875| 625
B | 17/ [ 19 [ 6 [1o05| 750 (1905 50 D
H | YET7 CH7D 25 | 8 | 254 |1.000| 254 | 1.000 06 | 2 |635] .250 | 6,35 | 250
c ] 31 | 10 | 31751250 | 31,75 | 1.250 08 | - | 80 | 315 ]| 80 | 315
J e p | 07 | 2 | 77 | 303635 | 250 09 | 3 | 952 | 375 | 952 | 375
1 | 3 [ 116 | 457 | 9525 375 10 100 | 394 | 100 | .394
X | Specidlni provedeni g 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 12° 120 | 472 | 120 | 472
palec & R 12 | 4 [ 127 | 488 [1270| 488
Zmény vnitfni kruznice < 1/4" ® 15 5 [15,875| .625 |15,875| 625
K14 | k<14 v | 11| 2 | 111 | 437 | 635 | 250 “ | 16 | - | 160 | 630 | 160 | 630
6 | 3 | 166 | 653 | 9,525 375 19 | 6 [1905] 750 [19,05 | 750
N/R/F E &5 22 [ 4 2210 870 [1270] 500 25 | 8 | 250 | 984 | 250 | 984
A/M/G D 25 | - | 254 | 1.000| 254 |1.000
X X 8~ 31 | 10 | 3175 1250 | 31,75 | 1250
“inch - Palcové rozméry 32 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] 1] 12] 13|
Typ fazetky Pocet reznych hran Délka segmentu Oznaceni utvarece
b N jednostranné pny segment B ‘-
Ty = A & 1| &
T/S K/P" B @ U @ k-
mm | palec [ % Vv ﬁ 082
015 | 015 | .006 | A | 05° D = W & priblizny rozmér v mm L
020 | 0,20 | .008| B | 10° B3 ‘
025 | 0,25 010 ¢ | 15° 6| E¥ x| Eop
050 | 050 | 020 | D | 20° H) &= Y| & » ‘
075 | 075 | 030 | E | 25° Neutraini
100 | 1,00 | .040 F 30° dvojstranny celoplo$né
G | 35° K| &7 s | &
L @ E @ Masterfinish
1) Pro brity s dvojitou fazetkou se Desticky s hladicim britem se
wadgji dvé pismena M == E| & oznacuji-Q
napf. BE = N @
uhel fazetky 1 (y;) = 10°
iihel fazetky 2 (y,) = 25° P| Es2
0| &=

cuttingtools.ceratizit.com

103



WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

MonsterMill - Stopkova fréza s rohovym radiusem

A PRFRAD3=1mm

A=320 )
NCR || '+ 38 @@ —|| HPC || I DPA52S
V= 71| zeme ™

? 2 DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN ‘
PRFRAD3 p
> 7—{ i E
X O4
=
e
~HDo ==J
CESSSS
dilenska norma
w3 3
[ NEW [
DC, | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €.
53030 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
4 0,1 11 3,8 17 21 57 6 4 1093 04201
4 0,2 11 38 17 21 57 6 4 1118 04202
4 0,4 11 38 17 21 57 6 4 1136 04204
4 0,5 11 38 17 21 57 6 4 1136 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 1160 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 1150 05205
5 1,0 13 438 19 21 57 6 4 1150 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 1127 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 1174 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 1118 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 1122 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 1131 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 1118 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 1122 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 1450 08202
8 0,5 21 7 25 27 63 8 4 1436 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 1450 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 1431 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 4 1436 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 1441 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 1431 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 1877 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 1863 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 1858 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 4 1868 10212
10 15 22 9,7 30 32 72 10 4 1858 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 1858 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 1863 10220
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 4 2900 12202
12 0,5 26 116 | 36 38 83 12 4 2895 12205
12 1,0 26 116 | 36 38 83 12 4 2890 12210
12 1,2 26 116 | 36 38 83 12 4 2903 12212
12 15 26 116 | 36 38 83 12 4 2890 12215
12 1,6 26 116 | 36 38 83 12 4 2890 12216
12 2,0 26 116 | 36 38 83 12 4 2890 12220
12 2,5 26 116 | 36 38 83 12 4 2900 12225
12 3,0 26 116 | 36 38 83 12 4 2903 12230
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 4 4512 16203
16 1,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 4504 16210
Ocel
Nerezova ocel o
Litina
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina °
Kalend ocel

— v, /f, strana 110+111
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Vysoce vykonné frézy
MonsterMill - Stopkova fréza s rohovym radiusem
4 PRFRAD3 = 1 mm
\=32¢ %
NCR Vs=3§° B || Hpe || [ DPA52S
DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN ‘
PRFRAD3 p
> 7—{ i E
X d4
=
1] =
A
Shoo e
RE
dilenska norma
w3 3
(NEW [
DC, | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €.
53030 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
16 1,6 36 | 155 | 42 44 92 16 4 4546 16216
16 2,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 4499 16220
16 2,5 36 | 155 | 42 44 92 16 4 4512 16225
16 3,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 4527 16230
16 3,2 36 | 155 | 42 44 92 16 4 4527 16232
16 40 36 | 155 | 42 44 92 16 4 4499 16240
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 4 7103 20203
20 1,0 4 195 | 52 54 104 20 4 7087 20210
20 2,0 4 195 | 52 54 104 20 4 7087 20220
20 3,0 4 195 | 52 54 104 20 4 7121 20230
20 40 4 195 | 52 54 104 20 4 7153 20240
20 5,0 4 195 | 52 54 104 20 4 7163 20250
20 6,3 4 195 | 52 54 104 20 4 7176 20263
Ocel
Nerezova ocel )
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Vysoce vykonné frézy

MonsterMill - Stopkova fréza s rohovym radiusem

A PRFRAD3=1mm

A=320 )
NCR || '+ 38 @@ —|| HPC || I DPA52S
V= | e ™

DRAGONSKIN

v
Y

=
o
DN i
PRFRAD3 [ ;
> 7—{ i E
X O4
s
1] =
!
~Fpofe ==
RE
dilenska norma
(T3
NEW I
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl é.
53030...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
4 0,1 8,5 3,8 20 26 62 6 4 1075 04401
4 02 | 85 3,8 20 26 62 6 4 1099 04402
4 04 | 85 3,8 20 26 62 6 4 1118 04404
4 05 | 85 3,8 20 26 62 6 4 1118 04405
5 01 | 105 | 48 25 34 70 6 4 1168 05401
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 1160 05405
5 1,0 10,5 48 25 34 70 6 4 1160 05410
6 01 | 130 | 58 30 34 70 6 4 1150 06401
6 04 | 130 | 58 30 34 70 6 4 1197 06404
6 0,5 13,0 58 30 34 70 6 4 1141 06405
6 06 | 130 | 58 30 34 70 6 4 1146 06406
6 08 | 130 | 58 30 34 70 6 4 1155 06408
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 1136 06410
6 15 | 130 | 58 30 34 70 6 4 1146 06415
8 02 | 170 | 77 40 44 80 8 4 1506 08402
8 05 | 170 | 77 40 44 80 8 4 1487 08405
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 1502 08408
8 1,0 17,0 7.7 40 44 80 8 4 1484 08410
8 1,2 17,0 77 40 44 80 8 4 1487 08412
8 1,5 17,0 7.7 40 44 80 8 4 1492 08415
8 2,0 17,0 77 40 44 80 8 4 1484 08420
10 02 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 1952 10402
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 1994 10405
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 1985 10410
10 1,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 1994 10412
10 iI'5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 1980 10415
10 1,6 21,0 9,7 50 54 94 10 4 1980 10416
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 1980 10420
12 02 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3204 12402
12 05 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3191 12405
12 1,0 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3181 12410
12 1,2 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3191 12412
12 1,5 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3175 12415
12 1,6 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3181 12416
12 20 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3170 12420
12 25 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3181 12425
12 30 | 250 | 116 60 65 110 12 4 3186 12430
16 03 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 5290 16403
16 1,0 33,0 | 155 80 84 132 16 4 5264 16410
Ocel
Nerezova ocel ©
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel

- v./f,strana 110+111

106 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
MonsterMill - Stopkova fréza s rohovym radiusem
A PRFRAD3=1mm
_35°
NCR || M738° 2 . HPC | ) DPA52S
V=7 ZEFP o
ﬂ TDRAGONSKIN
=4 é
o
DN i
PRFRAD3_[;
> —* i E
X d4
s
1] =
i
L peden
RE
dilenska norma
(O3
(NEW IE
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl ¢.
53 030...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
16 16 | 33,0 | 155 80 84 132 16 4 5300 16416
16 2,0 | 33,0 | 155 80 84 132 16 4 5245 16420
16 25 | 330 | 155 80 84 132 16 4 5258 16425
16 3,0 | 330 | 155 80 84 132 16 4 5266 16430
16 32 | 330 | 155 80 84 132 16 4 5271 16432
16 40 | 330 | 155 80 84 132 16 4 5230 16440
20 0,3 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 8735 20403
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 8683 20410
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 8659 20420
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 8698 20430
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 8725 20440
20 50 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 8740 20450
20 6,3 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 8753 20463
Ocel
Nerezova ocel o
Litina
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Vysoce vykonné frézy
MonsterMill - Stopkova fréza s rohovym radiusem
A PRFRAD3=1mm
_35°
NCR || M3 2 || Hpe || [ DPA52S
V=7 ZEFP
ﬂ TDRAGONSKIN
=4 )
<
o
DN i
PRFRAD3 [ ;
> 7—{ i E
X O4
s
o
g <
A . =
AN
RE
dilenska norma
w3 3
NEW I
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl €.
53 031 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 1202 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 5 1258 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 1197 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 5 1206 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 5 1215 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 1197 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 5 1206 06215
8 0,2 19 7 25 27 63 8 5 1535 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 5 1526 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 5 1544 08208
8 1,0 21 7 25 27 63 8 5 1526 08210
8 1,2 21 7 25 27 63 8 5 1530 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 5 1535 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 5 1526 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 2009 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 1994 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 1994 10210
10 1,2 22 97 30 32 72 10 5 2003 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 1994 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 1999 10216
10 2,0 22 9,7 30 27 72 10 5 2003 10220
12 0,2 26 | 116 | 36 38 83 12 5 3073 12202
12 0,5 26 | 116 | 36 38 83 12 5 3079 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 3079 12210
12 1,2 26 11,6 36 38 83 12 5 3092 12212
12 1,5 26 | 116 | 36 38 83 12 5 3084 12215
12 1,6 26 | 116 | 36 38 83 12 5 3086 12216
12 2,0 26 11, 36 38 83 12 5 3084 12220
12 25 26 11,6 36 38 83 12 5 3092 12225
12 3,0 26 | 11, 36 38 83 12 5 3102 12230
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 4755 16203
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 4768 16210
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 4818 16216
16 2,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 4768 16220
16 2,5 36 | 15, 42 44 92 16 5 4789 16225
16 3,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 4802 16230
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16 5 4808 16232
16 4,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 4776 16240
20 0,3 4 195 | 52 54 | 104 20 5 7 454 20203
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 7472 20220
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 7514 20230
20 40 4 195 | 52 54 | 104 20 5 7551 20240
20 5,0 4 195 | 52 54 | 104 20 5 7574 20250
20 6,3 4 19,5 52 54 104 20 5 7585 20263
Ocel
Nerezova ocel o
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina )

Kalend ocel
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - Stopkova fréza - NCR, dlouha - 53 030 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

a a a a a a

ae e ae ae e ae ae e e ae e e
a. . a
01-0,2XDC 0,3-04xDC 06-1.0xDC 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Index Vo Vo Vo a0 xDC fz f2 f2 f2 T, T, Tz f; fz fz f2 f2
m/min m/min m/min E mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
21 120 100 70 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
2.2 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
2.3 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.4 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.5 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 002 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.6 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.7 60 50 40 1,0 0,03 0,02 0,01 0,04 003 0,02 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,02
5.1 60 50 40 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.2 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.3 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.4 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.5 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.6 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.7 50 40 30 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.8 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.9 120 100 80 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.10 100 80 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.11 80 70 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04

Uhel pro $ikmé a spirélové utapéni = 3°

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - Stopkova fréza - NCR,

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm
2 & 0 1%90 2 0 36190 4 0 16190 2 0 ;eo 4 0 18760 2 0 38780 4 0 EBO 2 0 38780 4 0 1?90 2 0 SafeO 4 0 ieO 2 0 38780 4
U028 | G-00nTE xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDGC  xDC  xDC
Index Vo Ve 2 xDC f2 f2 f2 f2 fz f, f, f, f, f2 f2 f,
m/min m/min P mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

21 100 80 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
2.2 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.3 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.4 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.5 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.6 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.7 60 50 1,0 0,03 0,02 0,04 003 004 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06
5.1 60 50 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.2 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.3 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.4 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.5 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.6 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.7 50 40 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.8 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.9 100 80 1,0 0,04 003 005 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.10 80 70 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.11 70 60 1,0 0,04 0,03 005 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08

Uhel pro $ikmé a spiralové utapéni = 3°
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Rezné parametry

Index

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

extra

Index

21

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10 mm

@DC=12mm

@DC=16 mm

@DC=20mm

ac ac ae Qe ae Qe e e e ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC

f.
mm

0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,09
0,09
0,09

xDC

fz
mm

0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07

xDC

f,
mm

0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05

xDC

f,
mm

0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
01
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
01
0,11
0N

xDC

f,
mm

0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08
0,08

dlouha - 53 030 ...

@ DC =16 mm
ae ae
01-02 03-04
xDC xDC
fz fa
mm mm
0,13 0,10
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,10 0,07
0,13 0,10
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,13 0,10
0,13 0,10
0,13 0,10

@ DC=20mm
Qe ae
01-02 03-04
xDC xDC
fz f
mm mm
0,16 0,12
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,12 0,08
0,16 0,12
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,16 0,12
0,16 0,12
0,16 0,12

1.volba

Emulze

xDC

f.
mm

0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06

o

vhodnd

Tlak. vzduch

O O O O O O O Minmn mazia

xDC

f.
mm

013
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
013
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
012
0,12
013
0,13
0,13

xDC

f.
mm

0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10
0,10
0,10

xDC

f.
mm

0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,07

xDC

fz
mm

0,16
014
0,14
014
014
014
0,12
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,16
0,16
0,16

xDC

fz
mm

0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12

xDC

f,
mm

0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08

[ ]
1.volba

® 0 06 06 06 06 0 060 060 0 0 0 0 0 0 0 U

Tlak. vzduch

=
3
g8 O
S
=

O O O O O O O Minmn maziva
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - Stopkova fréza - NCR, dlouha - 53 031 ...

Index

21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Vo
m/min

100
100
80
80
100
100
50
50
35
35
35
35
35
40
35
100
80
70

Apmar XDC

1,5
1,5
15
1,5
15
1,5
1,5
1,5
1,5
115
1,5
115
1,5
15
15
1,5
1,5
1,5

@DC=6mm
S a
01-02 03-04
xDC xDC
fz fz
mm mm
005 004
004 003
0,04 003
004 003
0,04 003
0,04 003
0,04 002
0,05 0,04
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,05 004
005 004
005 004

@DC=8mm
2 a.
01-02 03-04
xDC xDC
fz f
mm mm
0,06 005
006 004
0,06 0,04
006 004
0,06 0,04
006 004
005 003
006 005
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 004
0,06 005
0,06 005
0,06 005

@DC=10mm
a a
01-02 03-04
xDC xDC
fz f;
mm mm
0,08 006
0,07 005
0,07 0,05
0,07 005
0,07 0,05
0,07 005
006 004
0,08 006
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 005
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 006

Uhel utépéni pro §ikmé a spirdlové utapéni = 1°

12

@DC=12mm
e e
01-02 03-04
xDC xDC
f2 f;
mm mm
0,10 0,07
0,08 0,06
0,08 006
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,07 005
0,10 0,07
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07

@DC=16 mm
e a
01-02 03-04
xDC xDC
fz fz
mm mm
0,12 0,09
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
009 005
0,12 0,09
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09

0DC=20mm 1‘v.o\ba vh(fjna
de de -
01-02 03-04 _ =z
xDC xDC E g
f, f g | = E
mm mm 5 = =
0,14 0,10 ) o
0,12 0,08 ) o
0,12 0,08 ) )
0,12 0,08 ) o
0,12 0,08 ) )
0,12 0,08 ) o
0,10 0,06 ) o
0,14 0,10 )
0,12 0,08 °
0,12 0,08 )
0,12 0,08 °
0,12 0,08 )
0,12 0,08 °
0,12 0,08 )
0,12 0,08 )
0,14 0,10 )
0,14 0,10 )
0,14 0,10 °

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

S-Cut - Hrubovaci frézy
28°
NR || 5 @@ 4 || #ee || APX72S APX72S APX725

V=10° 1|z

o ik e ]
U
i X

=3 =3 C=Y
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
e[ O ]3 e[ O[3 e[ O[3
[NEW [RVAVAEIIE NEW IVAVATINE NEW [RAVAT:
DC.;; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
o° 52 205 ... 52 205 ... 52 205 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké
3 6 28 | 12,0 18 54 6 0,18 15 4 1718 03100
3 8 28 | 140 | 21 57 6 0,18 15 4 2035 03200
3 8 28 | 19,0 26 62 6 0,18 15 4 2326 03400
4 8 38 | 13,5 18 54 6 0,20 15 4 1718 04100
4 11 38 | 180 | 21 57 6 0,20 15 4 2035 04200
4 1 38 | 230 | 26 62 6 0,20 15 4 2326 04400
5 9 48 | 155 18 54 6 0,25 15 4 1718 05100
5 13 48 | 190 | 21 57 6 0,25 15 4 2035 05200
5 13 48 | 240 | 26 62 6 0,25 15 4 2326 05400
6 10 55 | 18,0 18 54 6 0,25 4 1718 06100
6 13 55 | 200 | 21 57 6 0,25 4 2035 06200
6 13 55 | 250 | 26 62 6 0,25 4 2326 06400
8 12 75 | 22,0 | 22 58 8 0,30 4 2186 08100
8 19 75 | 250 | 27 63 8 0,30 4 2588 08200
8 19 75 | 300 | 32 68 8 0,30 4 2961 08400
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 2670 10100
10 22 95 |300 | 32 72 10 0,30 4 3162 10200
10 22 95 | 350 | 40 80 10 0,30 4 3616 10400
12 16 11,5 | 280 | 28 73 12 0,45 4 3029 12100
12 26 11, 350 | 38 83 12 0,45 4 3587 12200
12 26 11,5 | 450 | 48 93 12 0,45 4 4100 12400
14 18 13,5 | 30,0 | 30 75 14 0,50 4 4085 14100
14 26 13,5 | 350 | 38 83 14 0,50 4 4837 14200
14 26 13,5 | 50,0 | 54 99 14 0,50 4 5531 14400
16 22 155 | 340 | 34 82 16 0,60 4 5520 16100
16 32 155 | 40,0 | 44 92 16 0,60 4 6537 16200
16 32 15,5 | 550 | 60 108 16 0,60 4 7475 16400
20 26 195 | 420 | 42 92 20 0,60 4 7970 20100
20 38 195 | 50,0 | 54 104 20 0,60 4 9440 20200
20 38 19, 700 | 76 126 20 0,60 4 10792 20400
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) ) )
Litina ) ° o
Nezelezné kovy o o o
Zéruvzdorna slitina e) o o
Kalend ocel o o o

— v,/f, strana 115-119
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni

kratka / dlouhd

A
Index ¢

m/min
1.1 105-240
1.2 105-250
1.3 90-210
1.4 80-190
1.5 90-200
1.6 90-190
1.7 80-190
1.8 70-170
1.9 70-170
110  70-190
1.1 70-170
112 70-190
113 70-150
114 50-120
115  70-180
116 80-160
2.1 90-130
2.2 80-120
2.3 80-120
2.4 80-120
2.5 80-120
2.6 80-120
2.7 40-60
3.1  200-240
3.2 180-220
3.3  200-240
3.4  180-220
3.5 160-200
3.6  140-180
3.7  160-200
3.8  140-180
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 140-280
47 120-300
48 110-180
49  90-160
410 80-140
411 150-350
412 140-300
413
414 180-400
4.15
4.16
417
418 60-120
419 40-80
5.1 30
5.2 30
5.3 30
5.4 30
5.5 30
5.6 30
5.7 45
5.8 30
59  80-160
510 80-140
511  50-100
6.1 120-160
6.2  80-120
6.3 60-100
6.4
6.5

r v

rezné parametry - S-Cut - stopkové frézy - SC-UNI, kratké - dlouhé

10
10
10
1,0

1,0
10

@DC=3mm

aE ae ae
01-02 03-04 06-10

xDC

0,039
0,036
0,036
0,039
0,039
0,039
0,039
0,029
0,025
0,025
0,025
0,025
0,023
0,020
0,025
0,025
0,029
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,046
0,046
0,039
0,039
0,039
0,032
0,032
0,032

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,036
0,036

0,077

0,031
0,025
0,025
0,023
0,021
0,018
0,018
0,013
0,018
0,018
0,029
0,029
0,025
0,023
0,021
0,018

xDC
f

2

mm

0,030
0,028
0,028
0,030
0,030
0,030
0,030
0,022
0,020
0,020
0,020
0,020
0,017
0,015
0,020
0,020
0,022
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,028
0,028

0,060

0,024
0,020
0,020
0,018
0,016
0,014
0,014
0,014
0,008
0,008
0,022
0,022
0,020
0,018
0,016
0,014

xDC

0,022
0,020
0,020
0,022
0,022
0,022
0,022
0,016
0,015
0,015
0,015
0,015
0,013
0,012
0,015
0,015
0,016
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,012
0,025
0,025
0,022
0,022
0,022
0,018
0,018
0,018

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,020
0,020

0,044

0,017
0,015
0,014
0,013
0,012
0,010
0,010
0,007
0,010
0,010
0,016
0,016
0,015
0,013
0,012
0,010

@DC=4mm

ae
0,1-0,2
xDC

0,054
0,049
0,049
0,054
0,054
0,054
0,054
0,040
0,036
0,036
0,036
0,036
0,032
0,028
0,036
0,036
0,040
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,028
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,046
0,046
0,046

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,049
0,049

0,108

0,044
0,036
0,035
0,032
0,029
0,025
0,025
0,018
0,025
0,025
0,040
0,040
0,036
0,032
0,029
0,025

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,041
0,038
0,038
0,041
0,041
0,041
0,041
0,031
0,028
0,028
0,028
0,028
0,024
0,021
0,028
0,028
0,031
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,021
0,049
0,049
0,041
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,038
0,038

0,084

0,033
0,028
0,026
0,025
0,022
0,020
0,020
0,014
0,020
0,020
0,031
0,031
0,028
0,025
0,022
0,020

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,028
0,028
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,015
0,021
0,021
0,023
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,028
0,028

0,061

0,024
0,021
0,020
0,018
0,016
0,014
0,014
0,010
0,014
0,014
0,023
0,022
0,021
0,018
0,016
0,014

@DC=5mm

ae
0,1-0,2
xDC

0,078
0,071
0,071
0,078
0,078
0,078
0,078
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,046
0,039
0,052
0,052
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,039
0,091
0,091
0,078
0,078
0,078
0,066
0,066
0,066

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,071
0,071

0,155

0,062
0,052
0,049
0,047
0,041
0,037
0,037
0,026
0,037
0,037
0,058
0,058
0,052
0,047
0,041
0,037

0 V pfipadé a, = 1,5 x DC se musi f, vynasobit koeficientem 0,75.
V piipadé a, = 2,0 x DC se musi f, vyndsobit koeficientem 0,5.

ae ae
0,3-04 0,6-10
xDC xDC

f

z

mm

0,058
0,053
0,053
0,058
0,058
0,058
0,058
0,044
0,039
0,039
0,039
0,039
0,035
0,029
0,039
0,039
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,029
0,068
0,068
0,058
0,058
0,058
0,048
0,048
0,048

0,039
0,036
0,036
0,039
0,039
0,039
0,039
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,023
0,020
0,026
0,026
0,029
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,046
0,046
0,039
0,039
0,039
0,032
0,032
0,032

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,053
0,053

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,036
0,036

0,116 0,078

0,046
0,021
0,037
0,035
0,031
0,026
0,026
0,020
0,026
0,026
0,044
0,043
0,039
0,035
0,031
0,026

0,031
0,026
0,025
0,023
0,021
0,018
0,018
0,013
0,018
0,018
0,029
0,029
0,026
0,023
0,021
0,018

@DC=6mm

aE
0,1-0,2
xDC

0,104
0,095
0,095
0,104
0,104
0,104
0,104
0,077
0,069
0,069
0,069
0,069
0,061
0,053
0,069
0,069
0,077
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,122
0,122
0,104
0,104
0,104
0,087
0,087
0,087

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,095
0,095

0,207

0,083
0,069
0,067
0,062
0,055
0,048
0,048
0,035
0,048
0,048
0,077
0,076
0,069
0,062
0,055
0,048

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,077
0,071
0,071
0,077
0,077
0,077
0,077
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,039
0,052
0,052
0,058
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,039
0,091
0,091
0,077
0,077
0,077
0,064
0,064
0,064

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,071
0,071

0,154

0,062
0,052
0,049
0,046
0,041
0,036
0,036
0,025
0,036
0,036
0,058
0,056
0,052
0,046
0,041
0,036

ae
0,6-1,0
xDC

0,052
0,047
0,047
0,052
0,052
0,052
0,052
0,039
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,026
0,035
0,035
0,039
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,026
0,061
0,061
0,052
0,052
0,052
0,044
0,044
0,044

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,047
0,047

0,104

0,041
0,035
0,033
0,031
0,028
0,024
0,024
0,017
0,024
0,024
0,039
0,038
0,035
0,031
0,028
0,024

@DC=8mm

ae
0,1-0,2
xDC

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,276

0,115
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069

ae ae
0,3-04 06-10
xDC xDC

f

2

mm

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,029
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,081
0,081
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069

0,207 0,138

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,035
0,035
0,023
0,035
0,035
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,035

o Uhel utdpéni pro rampy a frézovani po spirale (Helix) = 3°
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WNT \ Performance

Rezné parametry

@DC=10 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC
f

Index 2
mm

11 0173 0,127 0,092
1.2 0161 0115 0,081
1.3 0161 0115 0,081
1.4 0173 0127 0,092
1.5 0173 0127 0,092
1.6 0173 0127 0,092
1.7 0173 0127 0,092

1.8 0127 0,092 0,069
1.9 0115 0,092 0,058
110 0115 0,092 0,058
111 0115 0,092 0,058
112 0,115 0,092 0,058
113 0,104 0,081 0,046
114 0,092 0,069 0,046
115 0,115 0,092 0,058
116 0,115 0,092 0,058
21 0127 0,092 0,069
22 0,104 0,081 0,046
23 0104 0,081 0,046
24 0104 0,081 0,046
25 07104 0,081 0,046
2.6 07104 0,081 0,046
27 0,092 0,069 0,046
31 0207 0150 0,104
3.2 0207 0150 0,104

33 0173 0127 0,092
34 0173 0127 0,092
35 0173 0127 0,092

3.6 0150 0,104 0,069
3.7 0150 0,104 0,069
3.8 0150 0,104 0,069

41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 0173 0127 0,092
47 0173 0,127 0,092
48 0173 0127 0,092
49 0173 0127 0,092
410 0173 0127 0,092
411 07161 0115 0,081
412 0,161 0115 0,081
413
414 0,345 0,253 0,173
4.15
4.16
4.17

418 0,138 0,104 0,069
419 0115 0,092 0,058
51 0115 0,081 0,058
52 0,104 0,081 0,058
53 0,092 0,069 0,046
54 0,081 0,058 0,046
5,5 0,081 0,058 0,046
5.6 0,058 0,046 0,035
5.7 0,081 0,058 0,046
5.8 0,081 0,058 0,046
59 0127 0,092 0,069
510 0127 0,092 0,069
511 0115 0,092 0,058
6.1 0104 0,081 0,058
6.2 0,092 0,069 0,046
6.3 0,081 0,058 0,046

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,196 0,138 0,092
0173 0,127 0,092
0173 0,127 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,138 0,104 0,069
0,127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,058
0,092 0,069 0,046
0,127 0,092 0,069
0127 0,092 0,069
0,138 0,104 0,069
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,092 0,069 0,046
0,219 0,161 0,115
0,219 0,161 0,115
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,161 0,115 0,081
0,161 0,115 0,081
0,161 0,115 0,081

0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0173 0,127 0,092
0173 0,127 0,092

0,380 0,288 0,196

0,115 0,115 0,081
0127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,058
0,115 0,046 0,058
0,104 0,081 0,046
0,092 0,069 0,046
0,092 0,035 0,046
0,069 0,046 0,035
0,092 0,069 0,046
0,092 0,069 0,046
0,138 0,104 0,069
0,138 0,104 0,069
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,058
0,104 0,081 0,046
0,092 0,069 0,046

@DC=16 mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,207 0,161
0,184 0,150
0,184 0,150
0,207 0,161
0,207 0,161
0,207 0161 0127
0,207 0,161 0127
0,150 0,115 0,092
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,115 0,092 0,069
0,104 0,081 0,058
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,150 0,115 0,092
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,104 0,081 0,058
0,242 0,184 0,138
0,242 0,184 0,138
0,207 0,161 0,127
0,207 0,161 0,127
0,207 0,61 0,127
0173 0,127 0,104
0,173 0127 0,104
0,173 0127 0,104

0,127
0,115
0,115
0,127
0,127

0,207 0,161
0,207 0,161
0,207 0,161
0,207 0,161 0,127
0,207 0,161 07127
0184 0,150 0,127
0,184 0,150 0,115

0,127
0,127
0,127

0414 0311 0,242

0,161 0,127 0,092
0,138 0,104 0,081
0,127 0,104 0,081
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,069
0,092 0,069 0,058
0,092 0,069 0,058
0,069 0,058 0,046
0,092 0,069 0,058
0,092 0,069 0,058
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,138 0,104 0,081
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,069
0,092 0,069 0,058

@DC=20mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,242 0,196 0,161
0,230 0,184 0,138
0,230 0,184 0,138
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,184 0,150 0,115
0161 0,138 0,104
0,161 0,138 0,104
0,161 0,138 0,104
0,161 0,138 0,104
0,150 0,115 0,092
0,127 0,104 0,081
0161 0138 0,104
0,161 0,138 0,104
0184 0,150 0,115
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,127 0,104 0,081
0,288 0,230 0,184
0,288 0,230 0,184
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,207 0173 0,127
0,207 0173 0127
0,207 0173 0127

0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,230 0,184 0,138
0,230 0,184 0,138

0,495 0,403 0,311

0196 0,161 0,127
0,161 0,138 0,104
0,161 0,127 0,104
0,150 0,127 0,092
0,127 0,104 0,081
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,081 0,069 0,058
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0184 0,150 0,115
0,184 0,150 0,115
0,161 0,138 0,104
0,150 0,127 0,092
0,127 0,104 0,081
0,115 0,092 0,069
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - S-Cut - stopkové frézy - SC-UNI, extra dlouhé

Index

extra dlouha

Ve
m/min
90-180
90-180
70-160
70-140
70-160
70-160
70-140
50-120
50-120
50-120
50-120
50-120
50-120
40-80
50-120
60-140
60-100
50-80
50-80
50-80
50-80
50-80
30-50
160-200
120-160
160-200
120-160
120-160
100-140
120-160
100-140

100-240
90-220
80-180
60-160
60-140
110-320
100-300

120-400

40-120
30-80

30
25

25
25
45
25
35-65
30-55
30-55
80-120
60-100
50-90

A, max,

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
05
0,3
0,15

@DC=3mm

ae
0,1-0,2
xDC

0,044
0,040
0,040
0,044
0,044
0,044
0,044
0,032
0,029
0,029
0,029
0,029
0,026
0,022
0,029
0,029
0,032
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,022
0,051
0,051
0,044
0,044
0,044
0,037
0,037
0,037

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,040
0,040

0,087

0,035
0,029
0,028
0,027
0,023
0,021
0,021
0,015
0,021
0,021
0,032
0,032
0,029
0,027
0,023
0,021

ae ae
0,3-0,5 06-1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,032 0,022
0,030 0,020
0,030 0,020
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,025 0,016
0,022 0,015
0,022 0,015
0,022 0,015
0,022 0,015
0,019 0,013
0,016 0,011
0,022 0,015
0,022 0,015
0,025 0,016
0,019 0,013
0,019 0,013
0,019 0,013
0,019 0,013
0,019 0,013
0,016 0,011
0,038 0,026
0,038 0,026
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,027 0,018
0,027 0,018
0,027 0,018

0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,030 0,020
0,030 0,020

0,065 0,044

0,026 0,017
0,012 0,015
0,021 0,014
0,019 0,013
0,017 0,012
0,015 0,010
0,015 0,010
0,011 0,007
0,015 0,010
0,015 0,010
0,025 0,016
0,024 0,016
0,022 0,015
0,019 0,013
0,017 0,012
0,015 0,010

@DC=4mm

aE aE ae
01-02 03-05 0,6-1,0

xDC

0,059
0,053
0,053
0,059
0,059
0,059
0,059
0,043
0,039
0,039
0,039
0,039
0,035
0,029
0,039
0,039
0,043
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,029
0,068
0,068
0,059
0,059
0,059
0,049
0,049
0,049

0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,053
0,053

0,116

0,047
0,039
0,037
0,035
0,031
0,028
0,028
0,020
0,028
0,028
0,043
0,043
0,039
0,035
0,031
0,028

xDC
f

z

mm

0,043
0,040
0,040
0,043
0,043
0,043
0,043
0,033
0,029
0,029
0,029
0,029
0,026
0,022
0,029
0,029
0,033
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,022
0,051
0,051
0,043
0,043
0,043
0,036
0,036
0,036

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,040
0,040

0,087

0,035
0,016
0,028
0,026
0,023
0,020
0,020
0,015
0,020
0,020
0,033
0,032
0,029
0,026
0,023
0,020

xDC

0,029
0,027
0,027
0,029
0,029
0,029
0,029
0,022
0,020
0,020
0,020
0,020
0,017
0,015
0,020
0,020
0,022
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,035
0,035
0,029
0,029
0,029
0,024
0,024
0,024

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,027
0,027

0,059

0,023
0,020
0,019
0,017
0,016
0,014
0,014
0,009
0,014
0,014
0,022
0,022
0,020
0,017
0,016
0,014

o Uhel utapéni pro rampy a frézovani po spirale (Helix) = 3°
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@DC=5mm

ae ae aE
01-02 03-05 06-10

xDC

0,078
0,071
0,071
0,078
0,078
0,078
0,078
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,046
0,039
0,052
0,052
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,039
0,091
0,091
0,078
0,078
0,078
0,066
0,066
0,066

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,071
0,071

0,155

0,062
0,052
0,049
0,047
0,041
0,037
0,037
0,026
0,037
0,037
0,058
0,058
0,052
0,047
0,041
0,037

xDC
f

2

mm

0,058
0,053
0,053
0,058
0,058
0,058
0,058
0,044
0,039
0,039
0,039
0,039
0,035
0,029
0,039
0,039
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,029
0,068
0,068
0,058
0,058
0,058
0,048
0,048
0,048

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,063
0,063

0,116

0,046
0,021
0,037
0,035
0,031
0,026
0,026
0,020
0,026
0,026
0,044
0,043
0,039
0,035
0,031
0,026

xDC

0,039
0,036
0,036
0,039
0,039
0,039
0,039
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,023
0,020
0,026
0,026
0,029
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,046
0,046
0,039
0,039
0,039
0,032
0,032
0,032

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,036
0,036

0,078

0,031
0,026
0,025
0,023
0,021
0,018
0,018
0,013
0,018
0,018
0,029
0,029
0,026
0,023
0,021
0,018

@DC=6mm

ae
01-0,2
xDC

0,104
0,095
0,095
0,104
0,104
0,104
0,104
0,077
0,069
0,069
0,069
0,069
0,061
0,053
0,069
0,069
0,077
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,054
0,122
0,122
0,104
0,104
0,104
0,087
0,087
0,087

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,095
0,095

0,207

0,083
0,069
0,067
0,062
0,055
0,048
0,048
0,035
0,048
0,048
0,077
0,076
0,069
0,062
0,055
0,048

ae
0,3-0,5
xDC
f

2

mm

0,077
0,071
0,071
0,077
0,077
0,077
0,077
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,039
0,052
0,052
0,058
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,039
0,091
0,091
0,077
0,077
0,077
0,064
0,064
0,064

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,071
0,071

0,154

0,062
0,052
0,049
0,046
0,041
0,036
0,036
0,025
0,036
0,036
0,058
0,056
0,052
0,046
0,041
0,036

ae
0,6-1,0
xDC

0,052
0,047
0,047
0,052
0,052
0,052
0,052
0,039
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,026
0,035
0,035
0,039
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,026
0,061
0,061
0,052
0,052
0,052
0,044
0,044
0,044

0,062
0,052
0,052
0,052
0,052
0,047
0,047

0,104

0,041
0,035
0,033
0,031
0,028
0,024
0,024
0,017
0,024
0,024
0,039
0,038
0,035
0,031
0,028
0,024

@DC=8mm

ae aE ae
01-02 03-05 0,6-1,0

xDC

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,276

0,115
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069

xDC
f

z

mm

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092

0,207

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

xDC

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,081
0,081
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069

0,138

0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,035
0,035
0,023
0,035
0,035
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,035

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametry

@DC=10 mm

ae ae ae
01-0,2 03-0,5 06-10
xDC xDC xDC
f

Index 2
mm

11 0173 0,127 0,092
1.2 0161 0115 0,081
1.3 0161 0115 0,081
1.4 0173 0127 0,092
1.5 0173 0127 0,092
1.6 0173 0127 0,092
1.7 0173 0127 0,092
1.8 0127 0,092 0,069
1.9 0115 0,092 0,058
110 0115 0,092 0,058
111 0115 0,092 0,058
112 0115 0,092 0,058
113 0,104 0,081 0,046
114 0,092 0,069 0,046
115 0115 0,092 0,058
116 0,115 0,092 0,058
21 0127 0,092 0,069
22 0,104 0,081 0,046
23 0,04 0,081 0,046
24 0104 0,081 0,046
25 0104 0,081 0,046
2.6 0104 0,081 0,046
27 0,092 0,069 0,046
31 0,207 0150 0,104
3.2 0207 0150 0,104
3.3 0173 0127 0,092
34 0173 0127 0,092
35 0173 0127 0,092
3.6 0150 0,104 0,069
3.7 0150 0,104 0,069
3.8 0150 0,104 0,069
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 0173 0127 0,092
47 0173 0,127 0,092
48 0173 0127 0,092
49 0173 0127 0,092
410 0173 07127 0,092
411 0161 0,115 0,081
412 0,161 0,115 0,081
413

414 0,345 0253 0173
4.15

4.16

4.17

418 0138 0,104 0,069
419 0115 0,092 0,058
51 0115 0,081 0,058
5.2 0,104 0,081 0,058
53 0,092 0,069 0,046
54 0,081 0,058 0,046
5,5 0,081 0,058 0,046
5.6 0,058 0,046 0,035
5.7 0,081 0,058 0,046
5.8 0,081 0,058 0,046
5.9 0127 0,092 0,069
510 0127 0,092 0,069
511 0115 0,092 0,058
6.1 0104 0,081 0,058
6.2 0,092 0,069 0,046
6.3 0,081 0,058 0,046
6.4

6.5

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,196
0173
0173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0127
0127
0,127
0,127
0,115
0,092
0127
0127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,115
0,115
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081
0,081

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0173
0,173

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,380

0,288 0,196

0,115
0,127
0127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,115
0,092
0,092
0,046
0,081
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,081
0,069

0,081
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046

@ DC=14mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,150
0,138
0,138
0,150
0,150
0,150
0,150
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,069
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,127
0,127
0,127

0,184
0173
0,173
0,184
0,184
0,184
0,184
0,138
0127
0127
0,127
0,127
0,115
0,092
0,127
0127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,184
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0127
0127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,184
0,184
0,184
0,184
0,184
0173
0,173

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,138
0,138

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,380

0,299 0,207

0,150
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,115
0,104
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,115
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

@ DC=16 mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,161
0,150
0,150
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0,127
0,127
0,127

0,196
0,173
0,173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0,127
0,127
0127
0,127
0,115
0,092
0,127
0,127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,230
0,230
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0127
0,115
0,115
0,127
0127
0127
0127
0,092
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,058
0,081
0,081
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,138
0,138
0127
0127
0127
0,104
0,104
0,104

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,173
0,173

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,150
0,150

0127
0127
0127
0127
0127
0,115
0,115
0,380

0,311 0,242

0,150
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

0,092
0,081
0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,058
0,058
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058

@DC=20mm

aE ae ae
01-0,2 03-0,5 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,242 0,196
0,230 0,184
0,230 0,184
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,184 0,150
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138
0,150 0,115
0,127 0,104
0,161 0,138
0,161 0,138
0,184 0,150
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,127 0,104
0,288 0,230
0,288 0,230
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,207 0173
0,207 0,173
0,207 0,173

0,161
0,138
0,138
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0127
0127
0127

0,242
0,242
0,242
0,242
0,242
0,230
0,230

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,184
0,184

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,138
0,138
0,495

0,403 0,311

0,196
0,161
0,161
0,150
0,127
0,115
0,115
0,081
0,115
0,115
0,184
0,184
0,161
0,150
0,127
0,115

0,161
0,138
0,127
0127
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,150
0,150
0,138
0,127
0,104
0,092

0127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069
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OO0OO0O0O0000C©®0® 0000606000000 0000 000000 nurx

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOOO0OOO O O Tlakvzduch

<
=
2 O
S
.

OO0OO0OO0OO0OO0OOO0OOOOOOO O O Minmnmaziva

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

O
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WNT \ Performance

Odhrotovac
AluLine - Odhrotovac NC
r=0°|Y)
w PP -
Y.~ DLC DLC
JJ DCONMS DRAGONSKIN

L

DC
o =60° o =60° o =60° o =60°
o

+—— LPR 4%
7
OAL

dilenskanorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
a3 w0 J3 na(_ ]38 (O]9
0= vi =] vi =] vi =] vi

DC ¢ | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
53 666 ... 53 667 ... 53 662 ... 53 663 ...
mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
4 50 | 22 4 4 797 04000 934 04000
6 55 | 19 6 4 890 06000 890 06000 1027 06000 1027 06000
8 58 | 22 8 4 1040 08000 1040 08000 1194 08000 1194 08000
10 60 | 20 10 4 1468 10000 1468 10000 1653 10000 1653 10000
12 70 | 25 12 4 1653 12000 1653 12000 1865 12000 1865 12000
16 80 | 32 16 4 2754 16000 2754 16000 3039 16000 3039 16000
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

— v, /f, strana 126
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WNT \ Performance

Odhrotovac
AluLine - Odhrotovac NC
r=0°|Y)
w PP -
Y.~ DLC DLC
JJ DCONMS DRAGONSKIN

L

DC
o=90° a=90° o =90° o =90°
o

+—— LPR 4%
7
OAL

dilenskanorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
a3 w0 J3 na(_ ]38 (O]9
0= vi =] vi =] vi =] vi

DC ¢ | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
53 664 ... 53 665 ... 53 660 ... 53 661 ...
mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
4 50 | 22 4 4 797 04000 934 04000
6 55 | 19 6 4 890 06000 890 06000 1027 06000 1027 06000
8 58 | 22 8 4 1040 08000 1040 08000 1194 08000 1194 08000
10 60 | 20 10 4 1468 10000 1468 10000 1653 10000 1653 10000
12 70 | 25 12 4 1653 12000 1653 12000 1865 12000 1865 12000
16 80 | 32 16 4 2754 16000 2754 16000 3039 16000 3039 16000
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

— v, /f, strana 126
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Odhrotovac
SilverLine - Odhrotovac NC
A=0°
N YS=5° % -
s DPB72S DPB72S
1 DCONMS TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
|
|
| A :’:I
B Y Y
|
o
o
DC
a=60° a=60° a=60° a=60°
o dilenskanorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
a3 w0 J3 na(_ ]38 (O]9
[Elv [Edv  [Edv  [E] v
DC ¢ | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
50 566 ... 50 567 ... 50 562 ... 50563 ...
mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
4 50 | 22 4 5 797 04000 984 04000
6 55 | 19 6 5 894 06000 894 06000 1081 06000 1081 06000
8 58 | 22 8 5 1195 08000 1195 08000 1408 08000 1408 08000
10 60 | 20 10 5 1418 10000 1418 10000 1674 10000 1674 10000
12 70 | 25 12 5 1848 12000 1848 12000 2139 12000 2139 12000
16 80 | 32 16 5 2940 16000 2940 16000 3330 16000 3330 16000
Ocel ) ) ° °
Nerezova ocel ) ) ° )
Litina ) ) ) )
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel

122
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WNT \ Performance

Odhrotovac
SilverLine - Odhrotovac NC
A=0°
N YS=5° % -
s DPB72S DPB72S
1 DCONMS TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
|
|
. 2
; A o I/ ’/
|
o
o
DC
a=90° a=90° a=90° a=90°
o dilenskanorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
a3 w0 J3 na(_ ]38 (O]9
0= vi =] vi =] vi =] vi
DC ¢ | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
50 564 ... 50 565 ... 50 560 ... 50 561 ...
mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
4 50 | 22 4 5 797 04000 984 04000
6 55 | 19 6 5 894 06000 894 06000 1081 06000 1081 06000
8 58 | 22 8 5 1195 08000 1195 08000 1408 08000 1408 08000
10 60 | 20 10 5 1418 10000 1418 10000 1674 10000 1674 10000
12 70 | 25 12 5 1848 12000 1848 12000 2139 12000 2139 12000
16 80 | 32 16 5 2940 16000 2940 16000 3330 16000 3330 16000
Ocel ) ) ° °
Nerezova ocel ) ) ° )
Litina ) ) ) )
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f,strana 127
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Odhrotovac
BlueLine - Odhrotovac NC
A=0°
H YS='5° % -
Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
DCONMS
|
|
| 2
; & o
|
|
o
o
DC
a=60° a=60° a=90° a=90°
o dilenskanorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
0= vi =] vi =] vi =] vi
DC s | OAL | LPR |DCONMS 5| ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
52 562 ... 52 563 ... 52 560 ... 52 561 ...
mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
4 50 | 22 4 5 1081 04000 1081 04000
6 57 | 21 6 6 1362 06000 1362 06000 1362 06000 1362 06000
8 63 | 27 8 6 1648 08000 1648 08000 1648 08000 1648 08000
10 72 | 32 10 6 2207 10000 2207 10000 2207 10000 2207 10000
12 83 | 38 12 6 2848 12000 2848 12000 2848 12000 2848 12000
16 92 | 44 16 8 4420 16000 4420 16000 4420 16000 4420 16000
Ocel ) ) ° °
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel ) ) ) )
— v/f, strana 128
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - AluLine - NC odhrotovac

Index

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve

m/min

310
310
290
270
260
130
130
120
120
110
150
150
330
330

24

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

26

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

DLC

28

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

210

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

Ve
m/min

200
200
190
180
175
90
90
85

80
100
100
205
205

0 *=vhodné pouze pro frézy s povlakem DLC

126

a4

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

a6

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

Bez povlaku

28

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

Emulze

Min. mn. maziva

Tlak. vzduch

% %k % R &k Xk ok k kX

*

O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0Oo
OO0OO0OO0OO0O0OD0O0OO0OO0OO0O0OO0O0
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine - NC odhrotovac

DPB72S Bez povlaku
24 76 28 210 212 216 g4 26 28 210 212 716 é §
Index i f; b f, é’) E E
m/min mm m/min mm E = =
1.1 145 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 90 0,02 0,025 0,035 005 007 0,08 [ o (o)
1.2 140 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 80 0,02 0,025 0,035 0,05 0,07 0,08 [ ) o (o)
1.3 140 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 80 0,02 0,025 0,035 0,05 0,07 0,08 [} () o
1.4 100 0,025 0,03 0,04 0,055 0,075 0,085 65 0,015 002 003 0,045 0065 0075 e (o) (e}
1.5 130 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 80 0,02 0,025 0035 0,05 0,07 0,08 [} (o) (e}
1.6 120 0,025 0,03 0,04 0055 0,075 0,085 75 0,015 002 003 0,045 0,065 0075 e () (e}
1.7 100 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 65 0,02 0,025 0035 005 007 0,08 [} () (e}
1.8 90 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 60 0,01 0,015 0025 0,04 006 0,07 [} (o) (e}
1.9 150 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 90 0,02 0,025 0,035 0,05 0,07 0,08 [} o (e}
1.10 100 0,025 0,03 0,04 0,055 0,075 0,085 65 0,015 0,02 0,03 0045 0,065 0075 e o (o)
1.1 90 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 60 0,01 0,015 0025 0,04 006 0,07 ° (o) (o)
1.12 90 0,02 0,02 0025 003 004 0,05 60 0,01 0,015 0,025 004 006 0,07 ° o (o)
1.13 90 0,02 0,02 0025 003 004 005 60 0,01 0,015 0,025 004 006 0,07 ° (o) (o)
1.14 80 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 50 0,01 0,015 0,025 0,04 0,06 0,07 ) () o
1.15 80 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 50 0,01 0,015 0,025 004 006 0,07 ° (o) (o)
1.16 80 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 50 0,01 0,015 0,025 004 006 0,07 ° (o) o
2.1 110 0,025 0,03 003 004 005 0,055 75 0,025 003 003 004 005 005 e
2.2 110 0,025 0,03 003 004 005 0,055 75 0,025 003 003 004 005 005 e
2.3 105 0,025 0,03 003 004 005 0,055 70 0,025 003 003 004 005 005 e
24 90 0,02 0,025 0,025 0,03 0,04 0,045 60 0,02 0025 0025 0,03 004 0045 e
2.5 110 0,025 003 003 004 0,05 0,055 75 0,025 003 003 004 005 005 e
2.6 110 0,025 003 003 004 005 0,055 75 0,025 003 003 004 005 005 e
2.7 90 0,02 0025 0025 0,03 0,04 0,045 60 0,02 0025 0025 0,03 004 0045 @
3.1 140 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 95 0,02 0,025 0,035 0,05 0,07 0,08 [ ) [ [ )
3.2 110 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 75 0,02 0,025 0,035 0,05 0,07 0,08 [ ) ) [ )
3.3 140 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 95 0,02 0,025 0,035 0,05 0,07 0,08 [ ) ) [ )
3.4 130 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 90 0,02 0,025 0,035 0,05 0,07 0,08 [} ) [}
3.5 140 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 95 0,02 0,025 0,035 0,05 0,07 0,08 ) ) )
3.6 140 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 95 0,02 0,025 0,035 0,05 0,07 0,08 o [ ) o
3.7 140 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 95 0,02 0,025 0035 0,05 0,07 0,08 ° [ ) °
3.8 130 0,03 0,035 0,045 0,06 0,08 0,09 90 0,02 0,025 0035 0,05 007 0,08 ) [ )
41
4.2
4.3
44
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41
412
413
414
415
416
417
418
419
5.1 90 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 55 0,01 0,015 0,025 0,03 0,035 0,04 °
5.2 90 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 55 0,01 0,015 0,025 0,03 0,035 0,04 )
5.3 90 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 55 0,01 0,015 0,025 0,03 0,035 0,04 °
5.4 55 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 35 0,01 0,015 0,025 0,03 0,035 0,04 °
5.5 55 0,012 0,012 0,018 0,018 0,035 0,045 35 0,01 0,015 0,025 0,03 0,035 0,04 °
5.6 55 0,012 0,012 0,018 0,018 0,035 0,045 35 0,01 0,015 0,025 0,03 0,035 0,04 )
5.7 55 0,012 0,012 0,018 0,018 0,035 0,045 35 0,01 0,015 0,025 0,03 0,035 0,04 °
5.8 50 0,01 0,01 0015 0,02 003 0,04 28 0,01 0,015 0,025 0,03 0,035 0,04 )
5.9 70 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 48 0,01 0,015 0025 0,03 0,035 0,04 o
5.10 75 0,02 0,02 0025 0,03 004 0,05 53 0,01 0,015 0025 0,03 0,035 0,04 )
5.11 60 0,015 0,015 0,02 0,025 0,035 0,045 38 0,01 0,015 0025 0,03 0,035 0,04 )
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - BlueLine - NC odhrotovac

Index

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

128

Ve

m/min

125
115
100
80
60

24

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

26

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

Ti2000

28

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

006 0065 007 0075 0075 0,08
0,045 0,055 0,06 0,065 0065 0,07

004 005 0055 006 006 0,065

0,035 0,045 0,05 0,055 0,055 0,06
0,025 003 004 0045 0045 0,05

Emulze

Tlak. vzduch

O0O0OO0OO0Oo

Min. mn. maziva

O O0OO0OO0OO0Oo
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 211-11

MaxiMill - Celni valcova fréza C 211-11KN

A ZEFP = pocet vyménitelnych desticek

A /NP = pocet fad zub(

ki

[%]
=
o| T A B
DL 8
ja}
APMX
LH
D0 28/40
Oznaceni ISO DC ZNF OAL LH DCONMS | ZEFP | ZNP Vyménitelna Artikl €.
Utahovaci moment| ~ destiCka 50784...
mm mm mm mm Nm Ké
C211.25.R.02KN3-11-B-40 25 2 97 40 25 6 3 1,6 XD.T 11T3 16 645 02523
C211.25.R.02KN4-11-B-50 25 2 107 50 25 8 4 1,6 XD.T 11T3 17 622 02524
C211.25.R.02KN5-11-B-60 25 2 117 60 25 10 5 1,6 XD.T 1173 18796 02525
C211.32.R.02KN4-11-B-50 32 2 111 50 32 8 4 1,6 XD.T 1173 18 256 03224
C211.32.R.03KN5-11-B-60 32 3 121 60 32 15 5 1,6 XD.T 1173 22 026 03235
C211.40.R.03KN4-11-B32-50 | 40 3 11 50 32 12 4 1,6 XD.T 1173 20950 04034
C211.40.R.04KN5-11-B32-60 | 40 4 121 60 32 20 5 1,6 XD.T 11T3 25257 04045
MaxiMill - Celni valcova fréza A 211-11KN
A ZEFP =poCet vyménitelnych desticek
A ZNP = pocet fad zub(
j
m . .
o =% I
[a]
APMX
D0 28/40
Oznaceni ISO DC INF | APMX ZNP | OAL |DCONMS s | DHUB Vyménitelna Artikl €.
Utahovaci moment| ~ destiCka 50794 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
A211.40.R.03KN4-11 40 3 37 4 65 22 38 1,6 XD.T 11T3 20950 04034
A211.40.R.04KN4-11 40 4 37 4 65 22 38 1,6 XD.T 11T3 22904 04044
A211.40.R.04KN5-11 | 40 4 46 5 74 22 38 1,6 XD.T 11T3 25257 04045
A211.50.R.04KN5-11 | 50 4 46 5 75 27 48 1,6 XD.T11T3 27 615 05045
A211.50.R.05KN5-11 | 50 5 46 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 30078 05055
A211.50.R.05KN6-11 | 50 5 55 6 85 27 48 1,6 XD.T 11T3 32960 05056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
® - G e -
Sroub s vélcovou Vyménnd vlozka Kli¢ D Pasta Upinaci §roub Sroub s vnitinim Rukojet
hlavou TORX® Molykote Sestihranem
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
Oznaceni Ké Ké Ké Ké Ké Ké
A211.40. KN4 125 043 267 125 115 303 186 20400 301 20900 3115 191
A211.40. KN5 125 043 267 125 115 303 186 20400 301 21000 3115 191
A211.50. KN5 002 125 043 267 125 115 303 186 20400 301 20600 3115 191
C211.25 125 043 267 125 115 303 186 20700 3115 191
C211.32 125 043 267 125 115 303 186 20700 3115 191
€211.40 125 043 267 125 115 303 186 20400 3115 191
Priivodce frézovdnim

Vhodné vyménitelné bfitové desticky naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi destickami strana 63-65
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Systém MaxiMill 211-11

Systém MaxiMill 211-11
Orientacni hodnoty feznych dat/technologické udaje
Pro valcové celni frézy

Material

Ocel

Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy

Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel

Strategie obrabéni

Ve

F
f

m/min mm

100-300

0,05-0,20

80-200 0,05-0,20

110-300

0,05-0,20

300-2000  0,10-0,25
40-80 0,05-0,15
30-50 0,05-0,10

DC

Dinax min

DC
mm
12
16
20
25
32
40
50
63
80
100

l,=1-2x0
mm
55000
42000
36900
33200
30200
27700
25400
23300
21300
19600

cuttingtools.ceratizit.com

Maximalni otacky vztazené na délku vyloZeni.

.=2,5x
mm
51500
38500
33000
29000
26000
23000
20400
18300
16100
14100

mm
< APMX
< APMX
< APMX
< APMX
< APMX
< APMX

(1) Cirkularni utapéni

7

@ Axialni utapéni

Ninax V Min!
0 l,=3x0
mm
47000
34100
28500
24400
20900
18000
15400
12900
10600
8400

m/min

l,=4x0
mm
42000
28900
23900
19900
16600
13500
10800
8300
5800

l,=5x0
mm
37000
24200
19500
15400
11900
9000
6100
3700

mm

DC

mm

12

16

20

25

32

40

50

63

80

100

mm

m/min

@

Cirkularni utapéni

Oig
Dmax
Dmin
Og
Drmax
Dmin
Og
Dmax
Drmin
Og
Dmax
Dmin
Og
Dmax
Dmin
OR
Dimax
Dmin
Oig
Dmax
Drmin
Og
Dmax
Dmin
OR
Dmax
Dmin
OR
Dmax
Dmin

RE=0,8 mm
16°
21 mm
14 mm
95°
29 mm
21 mm
70
37 mm
30 mm
45°
47 mm
40 mm
32°
61 mm
53 mm
22°
77 mm
72mm
1,7°
98 mm
93 mm
15°
123 mm
116 mm
1,0°
157 mm
153 mm
08°
107 mm
101 mm

mm

©)

Axiélni
utapéni

Xmax

1,3mm
1,5 mm
2,0 mm
2,0 mm
1,0 mm
1,6 mm
1,6 mm
1,6 mm
1,6 mm

1,6 mm

mm

®

Sikmé
utapéni

O

18°
10,8°
98°
75°
48°
29°
22°
18°
14°

11°

Dpax VMM = nejvétsi primér pro rovnou plochu dna
Dy, VMM = nejmensi primeér pro rovnou plochu dna

a,vmm

l,vmm

= Délka vyloZeni

= Dxmxtan (0g) = stoupani
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Systém MaxiMill 211-11

Systém MaxiMill 211-11
PocateCni parametry

10
: XDKT 11 9
8
7
£
5 6
>§ 5
< 4
3
2
1
0,05
Index Material
1.15  Ocel 1.2312 40CrMnMoS 8-6
2.6 Nerezovaocel 1.4571 X6CiNiMoTi 17122
3.1  Litina 51301 EN-GJL-250 (GG25)
5.8  Zaruvzdornd slitina 2.4856 Inconel 718

f,ymm

Vyménitelné desticky

XDKT11T308SR-M50
XDKT11T308SR-F50
XDKT11T308SR-R50
XDKT11T308ER-F50

CTPP235
CTPM240
CTCK215
CTC5240

0,2 0,25 0,3
Vv, V. m/min Chlazeni
200 Obrébéni za sucha
180 Obrébéni za sucha
250 Obrébéni za sucha
35 Emulze

70 Pocinaje v, > 400 m/min se musi nastroj vyvazit!
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 21115

MaxiMill - Celni valcova fréza C 211-15KN

A ZEFP = pocet vyménitelnych desticek
A /NP = pocet fad zub(

ki

(2}
2
- 2
o
a
APMX
LH
OAL
(O3
L0 28/40
Oznaceni ISO DC ZNF | APMX | OAL LH |DCONMS | ZEFP | ZNP Vyménitelna Artikl €.
Utahovaci moment| ~ desticka 50783 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
C211.40.R.03KN3-15-B32-60| 40 ‘ 3 ‘ 39,6 ‘ 121 ‘ 60 ‘ 32 ‘ 9 ‘ 3 ‘ 3.2 ‘ XD.T 1505 19482 04033
C211.50.R.03KN4-15-B40-68| 50 B8 52,6 | 138 67 40 12 4 3.2 XD.T 1505 23695 05034
MaxiMill - Celni valcova freza A 211-15KN
A ZEFP =pocet vyménitelnych desticek
A /NP = pocet fad zub(
= .
n >
o g o N\g KO 3
a ; I
L " [a)
( R
0, ()
APMX
OAL
D=0 28/40
Oznaceni ISO DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS 5| DHUB Vyménitelna Artikl ¢.
Utahovaci moment| destitka 50781 ...
mm mm mm mm mm Nm Ké
A211.50.R.03KN4-15 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 23695 05034
A211.50.R.03KN5-15 50 3 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 25162 05035
A211.50.R.04KN5-15 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 28 034 05045
A211.63.R.03KN4-15 63 3 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 25833 06334
A211.63.R.03KN5-15 63 3 65,8 15 5 90 27 58 32 XD.T 1505 27 300 06335
A211.63.R.04KN6-15 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 31702 06346
A211.63.R.05KN5-15 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 32802 06355
A211.80.R.04KN5-15 80 4 65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 31859 08045
A211.80.R.05KN6-15 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 36785 08056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
® - G o -
Sroub s vélcovou Vyménna viozka Kli¢ D Pasta Upinaci §roub Sroub s vnitinim Rukojet
hlavou TORX® Molykote Sestihranem
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Oznaceni Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
A211.50 301 002 138 054 312 128 115 303 235 20800 301 20600 3456 193
A211.63 301 002 138 054 312 128 115 303 235 20500 301 20600 3456 193
A211.80 674 004 138 054 312 128 115 303 235 20500 301 234 3456 193
C211.40 138 054 312 128 115 303 235 20800 3456 193
€211.50 138 054 312 128 115 303 235 20800 3456 193

Priivodce frézovdnim

Vhodné vyménitelné bfitové desticky naleznete v naSem hlavnim katalogu v kapitole 15 — Frézy s vyménitelnymi destickami strana 69-71
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Systém MaxiMill 211-15

Systém MaxiMill 211-15
Orientacni hodnoty feznych dat/technologické udaje
Pro valcové Celni frézy

F M
Ve f, ap Ve f,

Material m/min mm mm m/min mm
Ocel 120-300  0,08-0,35 < APMX

Nerezova ocel 150-200 0,08-0,35 < APMX

Litina 130-300  0,08-0,35 < APMX

NeZelezné kovy 400-2500  0,12-0,40 < APMX

Zaruvzdorna slitina 25-80 0,08-0,20  <APMX

Kalend ocel
Strategie obrabéni

D @ Cirkularni utapéni

2,
]

7

(2) Axidlni utapéni

Maximalni otacky vztazené na délku vylozeni.

Nimax V Min"!
DC l,=2x0 l,=3x0 l,=5x0
mm mm mm mm
25 26560 19520 13320
32 24160 16720 9520
40 22160 14400 7200
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960
80 17040 8480
100 15680 6720
125 14320
160 13200

134

R
a, Vo f, a,
mm m/min mm mm

O, ® ©

Cirkularni utépéni Axialni Sikmé
utapéni utapéni

DC

mm RE = 0,8 mm Xinax Og
O 75°

25 D 48 mm 2,7mm 95°
Drin 37 mm
Og 5°

32 D 62 mm 2,5mm 6,8 °
Diin 47 mm
Oig 3,2°

40 Dppay 78 mm 2,5mm 51°
Diin 63 mm
R 25°

50  Dpax 98 mm 2,5mm 25°
Drin 86 mm
O 15°

63 Dy 124 mm 2,5mm 25°
Drin 111 mm
g 1,3°

80 Dy 158 mm 2,5mm 2,0°
Diin 147 mm
O 11°

100 Dy 198 mm 2,5mm 15°
Din 190 mm
O 09°

125 Dy 248 mm 2,5mm 09°
Drin 240 mm
O 0,6°

160 D 318 mm 2,5mm 0,7°
Dinin 310 mm

Dpax VMM = nejvétsi primer pro rovnou plochu dna

Dpin. VMM = nejmensi prmér pro rovnou plochu dna
a,vmm  =Dxmxtan (og) = stoupdni

l,vmm = Délka vyloZeni
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Systém MaxiMill 211-15

Systém MaxiMill 211-15
PocateCni parametry

XDKT 15
Index Material
115  Ocel 1.2312
2.6 Nerezova ocel 1.4571
3.1  Litina 51301
5.8  Zaruvzdorndslitina 2.4856

40CrMnMoS 8-6
XBCrNiMoTi 1712 2
EN-GJL-250 (GG25)

Inconel 718

Apmax VMM

14
12
10
8
6
4
2
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f,ymm
Vyménitelné desticky Ve Vm/min Chlazeni

XDKT150508SR-M50 CTPP235 200 Obrabéni za sucha

CTPM240 180 Obrébéni za sucha

XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 Obrabéni za sucha

XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 Emulze

70 Pocinaje v, > 400 m/min se musi ndstroj vyvazit!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové ndstroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specialni pfipady pouzitf a vyznacuiji se

zvlaSt vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete
vysoké ndroky na procesni vykon a chcete dosahnout
optiméinich vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiove

nastroje z této produktové rady.

WNT \ Standard

Kvalitni nastroje pro standardni pouziti.

Kvalitni nastroje z produktoveé fady WNT Standard jsou velmi
kvalitni, vykonné a spolehlivé a tési se velké dlivéfe nasich
zakaznik{ pdsobicich po celém svété. Nastroje z této produktové

fady jsou u celé fady standardnich aplikaci

garantuji Vam optimalni pracovni vysledky.

llﬂ\

/

prvnivolbou a

©

e = § =
JISB 6339 1S0 12164 IS0 266231
MAS-BT  MAS-BT-FC HSK-A PSC
141-143 144 145-147 148
i o 1 : = =
Z ¥ ¢ 3z ¥z ¥
END Y TR - R
s 2f si: 32 E otk
= =z a8 a=2 <5 S 2 Z o
152+153 154 155 155 156 157
LN —
—r-' § _‘I_' -—f‘ !
s} — T - e
g S E
Ss SEE 2 E = Bz z
i: iF B B s
160 161 162 163 164 165
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Performance DIN 69871 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro ABS stopku
Rozsah dodavky:
Upinac se strmym kuZelem ve tvaru B se sadou pro prestavbu (tvar AD) a tésnicim krouzkem
ABS
LPR
LB
2
Q=
NI o
Do
[a}
AD AD/B
G 6,3n,,8000 G6,3n,,8000
NEW il NEW el
Upinaé KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl €. Artikl €.
oznadeni 84 211 ... 84 201 ...
mm mm | mm Ké Ké
SK 40 A50 00120 | ABS 25 13 50 9128 04090
SK 40 A5055120 | ABS 25 13 50 | 31,0 10137 04090
SK 40 A5000130 | ABS 32 16 50 9128 04089
SK 40 A5055130 | ABS 32 16 50 | 31,0 10137 04089
SK 40 A50 00140 | ABS 40 2 50 | 30,0 9128 04088
SK 40 A50 55140 | ABS 40 20 50 | 31,0 10137 04088
SK 40 A5000150 | ABS 50 28 50 | 31,0 9128 04097
SK 40 A50 55150 | ABS 50 28 50 | 30,0 10137 04097
SK 40 A50 00160 | ABS 63 34 90 | 70,0 9264 04096
SK 40 A50 55160 | ABS 63 34 9 | 71,0 10299 04096
SK 50 A5000320 | ABS 25 13 60 10435 05090
SK 50 A5055320 | ABS 25 13 60 | 41,0 11989 05090
SK 50 A5000330 | ABS 32 16 60 10435 05089
SK 50 A5055330 | ABS 32 16 60 | 41,0 11853 05089
SK 50 A50 00340 | ABS 40 20 60 10435 05088
SK 50 A5055340 | ABS 40 20 60 | 41,0 11 853 05088
SK 50 A50 00350 | ABS 50 28 60 | 40,0 10435 05097
SK 50 A50 55350 | ABS 50 28 60 | 40,9 11853 05097
SK 50 A50 00360 | ABS 63 34 60 | 41,0 10572 05096
SK 50 A50 55360 | ABS 63 34 60 | 41,0 11989 05096
SK 50 A5000370| ABS 80 46 70 | 50,0 10763 05092
SK 50 A5055370 | ABS 80 46 70 | 51,0 12152 05092
SK 50 A50 00380 |ABS 100| 56 115 11908 05091
SK 50 A5055380 |ABS 100| 56 115 | 96,0 12917 05091
SK 50 A50 00390 |ABS 125] 70 145 13514 05085
W7 XS XS XS
Sada pro Upinacf $roub Sada Sroubl Kuzelovy $roub
prestavbu SK
(AD/B)
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢.
SzID 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé Ké Ké Ké Ké
ABS 100 SK50 06 mm 130 23400 342 25700 715 99200 375 25200
ABS 100 SK50 342 25700 715 99200 375 25200
ABS 125 SK 50 612 25800 1247 99100 637 25300
ABS 25 SK50 156 26800 379 99700 225 27000
ABS 25 SK40 @4 mm 130 23200 156 26800 379 99700 225 27000
ABS 25 SK 50 0 6 mm 130 23400 156 26800 379 99700 225 27000
ABS 25 SK40 156 26800 379 99700 225 27000
ABS 32 SK40 379 99600 225 27100
ABS 32 SK50 379 99600 225 27100
ABS 32 SK 50 (6 mm 130 23400 379 99600 225 27100
ABS 32 SK40 04 mm 130 23200 379 99600 225 27100
ABS 40 SK40 177 26900 409 99500 234 27200
ABS 40 SK50 0 6 mm 130 23400 177 26900 409 99500 234 27200
ABS 40 SK 50 177 26900 409 99500 234 27200
ABS 40 SK40 04 mm 130 23200 177 26900 409 99500 234 27200
ABS 50 SK 40 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 50 SK50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 SK 40 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 63 SK50 06 mm 130 23400 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 63 SK 50 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 63 SK40 04 mm 130 23200 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 SK50 278 25600 614 99300 338 25100
ABS 80 SK50 06 mm 130 23400 342 25700 614 99300 375 25200
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DIN 69871 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac s excentrickym prestavenim pro ABS stopku

A stavécirozsah + 0,25 mmyv priméru

Rozsah dodavky:
Upinac se strmym kuZelem ve tvaru B se sadou pro prestavbu (tvar AD) a tésnicim krouzkem
ABS
LPR
LB
[
9 % +0,125
C% o -0,125
Sl R
a
AD/B
NEw I
Upinac KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl ¢.
oznaceni 84 204 ...
mm mm | mm Ké
SK 40 A5056150 | ABS 50 28 50 | 30,0 13650 04097
SK 40 A5056160 | ABS 63 34 90 | 71,0 14659 04096
SK 50 A5056350 | ABS 50 28 60 | 40,9 15314 05097
SK 50 A5056360 | ABS 63 34 60 | 41,0 16784 05096
w7 XS XS XS
Sada pro Upinaci §roub Sada Sroubd KuZelovy Sroub
prestavbu SK
(AD/B)
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Pro artikl ¢. Ké Ké Ké Ké
84204 04097 331 20300 755 99800 425 20400
84204 04096 04 mm 130 23200 225 25500 507 99400 286 27300
84204 05097 331 20300 755 99800 425 20400
84204 05096 06 mm 130 23400 225 25500 507 99400 286 27300
Prislusenstvi
° 9
. - ) 19485
ol Y s .
‘)' q v .T
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
— hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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WNT \ Performance

DIN 69871 - SK stopky se strmym kuzelem

Torzni tlumic vibraci pro ABS stopku

Rozsah dodavky:
Upinac se strmym kuZelem ve tvaru B se sadou pro prestavbu (tvar AD) a tésnicim krouzkem

ABS
LPR
LB
SI= -
™o
L)
o =1
AD/B
NEW Jil2
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB Artikl €.
oznageni 84 207 ...
mm mm | mm Ké
SK 40 A50 01351 | ABS 50 28 50 | 30,0 17 494 04097
SK 40 A50 01361 | ABS 63 34 90 | 71,0 23706 04096
SK 50 A50 01451 | ABS 50 28 60 | 409 19509 05097
SK 50 A50 01461 | ABS 63 34 60 | 41,0 25532 05096
SK 50 A50 01470 | ABS 80 46 70 | 51,0 34 479 05092
XS XS XS
Upinaci §roub Sada $roubd KuZzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
, " 194
~. ’ [
iy o o) ! T
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
— hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
cuttingtools.ceratizit.com 139



WNT \ Performance

DIN 69871 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro ABS stopku
A s ¢elni sty¢nou plochou
ABS
LPR
LB ;
2
ol 2
> IRe)
%3 '
‘ =
AD
G 6,3 n,,, 8000
NEW I3
Upinaé KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl €.
oznadeni 84 213 ...
mm mm | mm Ké
SK-FC 40 | A5057151 | ABS50 28 50 31 14931 04097
SK-FC 40 | A5057161 | ABS 63 34 90 15369 04096
SK-FC 50 | A5057351 | ABS 50 28 60 41 16 459 05097
SK-FC50 | A5057361 | ABS 63 34 60 41 16 459 05096
SK-FC50 | A5057371|ABS 80 46 70 51 17 520 05092
SK-FC 50 | A5057381 |ABS 100 56 115 19019 05091
XS XS XS
Upinaci §roub Sada Sroubd KuZelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
SzID 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 100 342 25700 715 99200 375 25200
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
M o
wll ! &L | - ) ] ,.' y
(. ‘)' q v .T
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf

- hlavni katalog, kapitola 16 — 159

140
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— hlavnikatalog, kapitola 17
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WNT \ Performance JIS B 6339 - BT stopky se strmym kuzelem

Upinac pro ABS stopku
ABS
LPR
LB
) — \‘\‘
' |
% e A \
=) ; =4 il | 4
= 2 . I .
N o) I L
e ] [ .
o =2 T Y
AD AD/B
NEW i3 NEW i3
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR LB Artikl é. Artikl ¢.
oznadeni 84202 ... 84212 ...
mm mm | mm Ké Ké
BT 40 A5500120 | ABS 25 13 60 9128 04090
BT 40 A5500130 | ABS 32 16 60 33 9128 04089
BT 40 A5500140 | ABS 40 20 60 33 9128 04088
BT 40 A55 00150 | ABS 50 28 60 33 9128 04097
BT 40 A55 55150 | ABS 50 28 60 33 10137 04097
BT 40 A5500160 | ABS 63 34 70 9264 04096
BT 40 A55 55160 | ABS 63 34 70 11334 04096
BT 50 A5500330 | ABS 32 16 70 10435 05089
BT 50 A5500340 | ABS 40 20 70 10435 05088
BT 50 A55 00350 | ABS 50 28 70 32 10435 05097
BT 50 Ab5 55350 | ABS 50 28 70 11 853 05097
BT 50 A55 55360 | ABS 63 34 90 12807 05096
BT 50 A55 00360 | ABS 63 34 80 10572 05096
BT 50 A5555370| ABS 80 46 100 | 60 13215 05092
BT 50 A5500370| ABS 80 46 100 | 62 10763 05092
BT 50 Ab555380 |ABS 100| 56 110 13514 05091
BT 50 A5500380 ABS100| 56 110 11908 05091
XS XS XS
Upinaci §roub Sada Sroubd KuZzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl &.
szip 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 100 342 25700 715 99200 375 25200
ABS 25 156 26800 379 99700 225 27000
ABS 32 379 99600 225 27100
ABS 40 177 26900 409 99500 234 27200
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
f ) 1
~, ’ N
-(ly o ) Ut
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavnf katalog, kapitola 16 — 159 — 163 — hlavnf katalog, kapitola 17
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WNT \ Performance

JIS B 6339 - BT stopky se st

rmym kuZzelem

Upinac s excentrickym prestavenim pro ABS stopku

A stavécirozsah + 0,25 mmyv priméru

Rozsah dodavky:
Upinac se strmym kuZelem ve tvaru B se sadou pro prestavbu (tvar AD) a tésnicim krouzkem
ABS
LPR
LB
P e
al ShsldF 7"? s
5 %—0125 b WHEIJT .
oy B 2 VN 1
[m) e TS0 " ~\‘
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB
oznaceni

mm mm | mm

AD
(NEW I
Artikl &.

84205 ...
Ké

AD/B
(NEW I
Artikl &

84205 ...
Ké

BT 40 A55 56150 | ABS 50 28 60 | 33
BT 40 A55 56160 | ABS 63 34 70

BT 50 A55 56350 | ABS 50 28 70 | 32
BT 50 A55 56360 | ABS 63 34 80

14659 04096

16784 05096

13650 04097

15314 05097

XS XS XS
Upinaci §roub Sada Sroubd KuZzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
SZID 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
Prislusenstvi

- o' I &

- ]
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatni
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 — 163

142

— hlavnikatalog, kapitola 17
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WNT \ Performance

JIS B 6339 - BT stopky se strmym kuzelem

Torzni tlumic vibraci pro ABS stopku

Rozsah dodavky:
Upinac se strmym kuZelem ve tvaru B se sadou pro prestavbu (tvar AD) a tésnicim krouzkem

ABS
LPR
LB
n 3 A
ol ST B 0|E
= Z - _ R o
N 5 HEEHEE
(DI | i
o ”‘:‘ ‘M ~.
AD/B
NEW Jil2
Upinaé KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl ¢.
oznaceni 84 208 ...
mm mm | mm Ké
BT 40 A55 02160 | ABS 63 34 70 25668 04096
BT 40 A55 02150 | ABS 50 28 60 33 19619 04097
BT 50 A55 02350 | ABS 50 28 70 32 23732 05097
BT 50 A55 02360 | ABS 63 34 80 27510 05096
XS XS XS
Upinaci §roub Sada Sroubd KuZelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
SzID 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
Prislusenstvi
f B 1%
ik ’ "
i v ) =y
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatni
— hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
cuttingtools.ceratizit.com 143



WNT \ Performance JIS B 6339 - BT stopky se strmym kuzelem

Upinac pro ABS stopku - BT-FC

A s ¢elni sty¢nou plochou

ABS
LPR
LB
LB_1 ™ — » \
g e iR
o 2201 Y :J NI
N % *'*"’E#ﬁi -
i 8 B .
1)
AD
NEW I3
Upinac KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB |LB_1 Artikl ¢.
oznaceni 84 214 ...
mm mm | mm | mm Ké
BT-FC40 | A5557121 | ABS 25 13 60 25 15041 04090
BT-FC 40 | A5557131 | ABS 32 16 60 31 15041 04089
BT-FC 40 | A5557141 | ABS 40 20 60 33 15041 04088
BT-FC40 | A5557151 | ABS 50 28 60 33 15041 04097
BT-FC 40 | A5557161 | ABS 63 34 70 15476 04096
BT-FC50 | A5557331 | ABS 32 16 70 24 17 439 05089
BT-FC50 | A5557341 | ABS 40 20 70 24 17 439 05088
BT-FC50 | A5557351| ABS 50 28 70 24 17 439 05097
BT-FC50 | A5557361 | ABS 63 34 80 37 17737 05096
BT-FC50 | A5557371| ABS 80 46 100 | 60 18 474 05092
BT-FC50 | A5557381 |ABS 100 56 110 19836 05091
XS XS XS
Upinacf $roub Sada $roub Kuzelovy $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
SzID 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 100 342 25700 715 99200 375 25200
ABS 25 156 26800 379 99700 225 27000
ABS 32 379 99600 225 27100
ABS 40 177 26900 409 99500 234 27200
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
3‘\ 10
P i g
w(y L) “J)’ | T
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatni
- hlavni katalog, kapitola 16 - 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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WNT \ Performance

ISO 12164 - HSK-A kuzely s dutymi stopkami s elni styénou plochou

Upinac pro ABS stopku

ABS

LPR

»
g ’
SIF=
e L)
AD
G 6,3 Ny, 10000
NEW JIl3
Upinac KOMET SZID | DCONWS | LPR LB Artikl ¢.
oznageni 84200 ...
mm mm | mm Ké
HSK-A 63 | A0630120 | ABS 25 13 50 24 9835 06390
HSK-A 63 | A0630130 | ABS 32 16 50 24 9835 06389
HSK-A 63 | A0630140| ABS 40 20 60 34 10108 06388
HSK-A 63 | A06 30150 | ABS 50 28 70 44 10380 06397
HSK-A 63 | A06 30160 | ABS 63 34 80 54 10517 06396
HSK-A 63 | A0630170 | ABS 80 46 100 | 74 11172 06392
HSK-A 100 | A06 50120 | ABS 25 13 60 31 11989 10090
HSK-A 100 | A0650130 | ABS 32 16 60 31 11989 10089
HSK-A 100 | A0650140 | ABS 40 20 80 51 12235 10088
HSK-A 100 | A0650150 | ABS 50 28 80 51 12479 10097
HSK-A 100 | A0650160 | ABS 63 34 80 51 12807 10096
HSK-A 100 | A0650170 | ABS 80 46 90 61 13378 10092
HSK-A 100 | A0650180 ABS100| 56 100 | 71 14195 10091
XS XS XS
Upinaci §roub Sada Sroubd KuZzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
szip 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 100 342 25700 715 99200 375 25200
ABS 25 156 26800 379 99700 225 27000
ABS 32 379 99600 225 27100
ABS 40 177 26900 409 99500 234 27200
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
f o 1
~, ’ "
-(y % ) U T
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavnf katalog, kapitola 16 — 159 — 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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WNT \ Performance ISO 12164 - HSK-A kuzely s dutymi stopkami s elni styénou plochou

Upinac s excentrickym prestavenim pro ABS stopku

A stavécirozsah + 0,25 mmyv priméru

Rozsah dodavky:
Upinac s excentrickym prestavenim se stavécim klicem @ 2,8 mm
ABS
LPR
LB
g E
9 = +0,125 | =
N a
w Q| 012 :
=)

o

AD
NEW RTZ
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB Artikl €.
oznaceni 84 203 ...
mm mm | mm Ké

HSK-A 63 | A0636730| ABS 50 28 65,5 | 39,5 15586 06397

HSK-A 100 | A06 56730 | ABS 50 28 75,5 | 46,5 17711 10097

HSK-A 100 | A06 56740 | ABS 63 34 80,0 | 51,0 17929 10096

XS XS XS
Upinaci $roub Sada Sroubl Kuzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
SziD 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
Prislusenstvi
) 194&%
> ’ [
iy o ) ! T
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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WNT \ Performance ISO 12164 - HSK-A kuzely s dutymi stopkami s elni styénou plochou

Torzni tlumic vibraci pro ABS stopku

ABS
LPR
LB
i f
(D = :::’g‘j””‘H’T,‘ ’ '
o 2 = i
® Q i
O ol
sl -
AD
NEW [z
Upinaé KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl €.
oznaceni 84 206 ...
mm mm | mm Ké
HSK-A 63 | A06 30251 | ABS 50 28 70 44 18555 06397
HSK-A 63 | A06 30261 | ABS 63 34 80 54 23978 06396
HSK-A 63 | A0630270| ABS 80 46 100 | 74 34139 06392
HSK-A 100 | A06 50251 | ABS 50 28 80 51 21743 10097
HSK-A 100 | A06 50261 | ABS 63 34 80 51 30575 10096
HSK-A 100 | A0650270 | ABS 80 46 90 61 35580 10092
XS XS XS
Upinacf $roub Sada Sroubi Kuzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
SZID 84950.. 84950.. 84950...
Ké Ké Ké
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
f 2 143
~, ’ "
-(y % ) i~y
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
— hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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WNT \ Performance

IS0 26623-1 - PSC polygonalni duté stopky s ¢elni sty¢nou plochou

Upinac pro ABS stopku
ABS
LPR
LB
n . (]:
ol 2 o
IS
“ o
(a]
AD
NEW [E
Upinaé KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl €.
oznaceni 84215 ...
mm mm | mm Ké
PSC 40 AB9 04050 | ABS 50 28 50 30 18 366 04097
PSC 50 A69 05050 | ABS 50 28 50 11827 05097
PSC 63 AB9 06050 | ABS 50 28 50 28 12288 06397
PSC 63 AB9 06060 | ABS 63 34 60 36 12697 06396
PSC80 | A69 08050 | ABS 50 28 50 23 17 413 08097
PSC80 | A6908060 | ABS 63 34 60 30 18 366 08096
PSC 80 A69 08070 | ABS 80 46 80 48 19427 08092
XS XS XS
Upinacf $roub Sada Sroubd Kuzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
SZID 84950.. 84950.. 84950...
Ké Ké Ké
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
f ") 9%
~, ’ "
-(y % ) i~y
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf

- hlavni katalog, kapitola 16 159

163

— hlavnikatalog, kapitola 17
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WNT \ Performance

Adaptéry
Hydraulicke upinaci pouzdro
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
Rozsah dodavky:
Zékladni téleso véetné dorazového Sroubu
ABS
LPR
LB
°
z :
a @ z
cHE S
8 a ‘
LSCN
LSCX
AD
NEW I3
DCONWS| KOMET | BTED | BD | LPR | LB | DCONMS | LSCX | LSCN Artikl ¢.
oznaceni 84223 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm Ké
6 A3242110 | 24 28 55 | 34,0 50 37 27 24906 00697
8 A3242120 | 26 30 65 | 45,0 50 41 31 24906 00897
8 A3232060| 24 28 60 | 42,0 40 37 27 24906 00888
10 A3232070| 26 30 65 | 475 40 41 31 24906 01088
10 A3242130| 28 32 65 | 455 50 46 36 24906 01097
12 A3242140| 30 34 | 65 | 46,0 50 46 36 16975 01297
12 A3232080| 28 32 65 | 48,0 40 46 36 16975 01288
14 A3242150 | 34 38 70 | 52,0 50 49 39 24906 01497
16 A3242160| 36 40 70 | 52,5 50 49 39 24906 01697
18 A3242170 | 38 42 75 | 58,0 50 51 4 24906 01897
20 A3252180| 38 42 78 | 56,0 63 51 4 41737 02096
20 A3242101 | 22 26 55 | 33,5 50 37 27 16 975 02097
25 A3252190| 53 57 85 | 60,0 63 57 47 41737 02596
32 A3252200| 60 90 | 61,0 63 61 51 41737 03296
W7
Dorazovy §roub
Nahradni dily Artikl ¢.
DCONWS 84950 ...
Ké
6 M6x12 - SW2,5 71 22000
8 M6x12 - SW2,5 71 22000
8 M8x1x12 - SW3 89 22100
10 M10x1x12 - SW4 89 22200
10 M8x1x12 - SW3 89 22100
12 M10x1x12 - SW4 89 22200
14 M10x1x12 - SW4 89 22200
16 M10x1x12 - SW4 89 22200
18 M16x1x16-SW5 167 22400
20 M5x12 - SW2 71 22300
20 M16x1x16-SW5 167 22400
25 M16x1x16-SW5 167 22400
32 M16x1x16-SW5 167 22400
Prislusenstvi
>
1 ’
il o ¥
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS
— hlavni katalog, kapitola 16 — 159 — 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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WNT \ Performance

Adaptéry
r v 14 r r r o
Upinac pro tepelné upinani 4,5
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
ABS
~
n— () N '
al = S \
al wlzt | P
3 k3l 8
m &) (@]
L pa— [m]
AD
G 6,3 Npay 15000
NEW I3
Upinaé KOMET [DCONWS| LPR | BD [BTED| LB |LSCX|LSCN| DCONMS Artikl ¢.
oznaceni 84 222 ...
mm | mm|mm|mm| mm|mm| mm mm Ké
ABS 32 |A3226040 6 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 9401 00689
ABS 32 |A3226050, 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 9401 00889
ABS 32 |A3226061 10 70 | 32 | 24 | 55 | 42 | 32 32 9401 01089
ABS 32 |A3226071] 12 80 | 32 | 24 47 | 37 32 9401 01289
ABS 40 |A3236050, 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 40 9401 00888
ABS 40 |A3236061 10 70 | 32 | 24 | 56 | 42 | 32 40 9401 01088
ABS 40 |A3236071] 12 80 | 32 | 24 | 66 | 47 | 37 40 9401 01288
ABS 40 |A3236091| 16 90 | 34 | 27 | 76 | 50 | 40 40 9401 01688
ABS50 |A3246040f 6 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 9401 00697
ABS50 |A3246050, 8 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 9401 00897
ABS 50 |A3246061| 10 80 | 32 | 24 | 61 | 42 | 32 50 9401 01097
ABS 50 |A3246071 12 80 | 32 | 24 | 61 | 47 | 37 50 9401 01297
ABS50 |A3246081 14 80 | 34 | 27 | 61 | 47 | 37 50 9401 01497
ABS50 |A3246091 16 85 | 34 | 27 | 66 | 50 | 40 50 9401 01697
ABS50 |A3246101| 18 85 | 42 | 33 | 66 | 50 | 40 50 9401 01897
ABS50 |A3246111| 20 90 | 42 | 33 | 71 | 52 | 42 50 9401 02097
ABS 63 |A3256111| 20 95 | 53 | 44 | 71 | 58 | 48 63 9699 02096
ABS 63 |A3256121| 25 90 | 42 | 33 | 76 | 52 | 42 63 9699 02596
ABS 63 |A3256131| 32 95 | 53 | 44 | 76 | 58 | 48 63 9699 03296
W7
Dorazovy Sroub
Nahradni dily Artikl ¢.
DCONWS 84950 ...
Ké
6 M5x18 96 21400
8 M6x20 96 21500
10 M8x1x20 71 21600
12 M10x1x20 89 21700
14 M10x1x20 89 21700
16 M12x1x20 124 21800
18 M12x1x20 124 21800
20 M8x1x20 160 21900
25 M8x1x20 160 21900
32 M8x1x20 160 21900
Prislusenstvi
f 2 0
=~ ’ L
e o ) 1=y
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
— hlavnf katalog, kapitola 16 — 159 — 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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WNT \ Performance

Adaptéry
Upinac pro nastroje s valcovou stopkou (Weldon)
A pro stopky podle DIN 6535 HB / 1835 B s bo¢ni upinaci ploskou
ABS
[//]< 0,010]A]
LPR
- A )
2 N 2 >
alz| L_|___ § iafalessains z A )
o 8 . "J,,CEE:}Q””J || B R E— o 8 A
o Y =15 LY
L ~
LSC
AD
NEW JiKiz
Upinac KOMET |DCONWS | LPR | BD | LB | LSC | DCONMS Artikl ¢.
oznaceni 84 221 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Ké
ABS50 | A3240010 6 45 | 25 | 27 | 40 50 10409 00697
ABS 50 | A3240020 8 45 | 28 | 27 | 40 50 9647 00897
ABS 50 | A3240030 10 55 | 35 | 37 | 44 50 9209 01097
ABS 50 | A3240040 12 65 | 42 | 50 | 49 50 8774 01297
ABS 50 | A3240080 14 65 | 44 | 50 | 49 50 8774 01497
ABS 50 | A3240050 16 65 | 48 | 50 | 52 50 8774 01697
ABS 50 | A3240090 18 65 | 50 52 50 9047 01897
ABS 50 | A3240060 20 65 | 52 54 50 9346 02097
ABS 50 | A3240070 25 75 | 65 60 50 9647 02597
ABS 63 | A3250040 12 65 | 42 49 63 9401 01296
ABS 63 | A3250100 14 65 | 44 | 50 | 49 63 9209 01496
ABS 63 | A3250050 16 65 | 48 | 50 | 52 63 9427 01696
ABS 63 | A3250110 18 65 | 50 | 50 | 52 63 9102 01896
ABS 63 | A3250060 20 65 | 52 | 45 | 54 63 9346 02096
ABS 63 | A3250070 25 75 | 65 60 63 9673 02596
ABS 63 | A3250080 32 80 | 72 64 63 10 354 03296
ABS 80 | A3260060 20 65 | 52 | 45 | 54 80 10 354 02092
ABS 80 | A3260070 25 75 | 65 | 55 | 60 80 10627 02592
ABS 80 | A3260080 32 80 | 72 | 66 | 64 80 11282 03292
W7
Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢.
DCONWS 62 950 ...
Ké
6 M6x10 17 006
8 M8x10 20 008
10 M10x12 27 010
12 M12x16 27 012
14 M12x16 27 012
16 M14x16 34 016
18 M14x16 34 016
20 M16x16 41 020
25 M18x2x20 74 025
32 M20x2x20 83 032
Prislusenstvi
f P 1
~ ’ !
w(y L) )’ | =T
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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Adaptéry
Upinac pro nastroje s valcovou stopkou (Whistle Notch)
A pro stopky dle DIN 6535 HE / 1835 E s upinaci ploSkou Whistle Notch
ABS
[//]<0,010]A] PR
LB ‘
g g )
al z z )
m| O (@]
g g
AD
NEW el
Upinaé KOMET |DCONWS | LPR | LB BD | LSCX | DCONMS Artikl ¢.
oznaceni 84 220 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Ké
ABS 25 |A3010601 6 55 25 36 25 9946 00690
ABS 25 | A3010801 8 55 28 | 36 25 9427 00890
ABS 25 | A30 11001 10 60 35 | 40 25 9209 01090
ABS 32 | A3020601 6 55 | 40 | 25 | 36 32 10108 00689
ABS 32 | A3020801 8 55 | 40 | 28 | 36 32 9699 00889
ABS 32 | A3020901 9 55 | 40 | 28 | 36 32 9699 00989
ABS 32 | A3021001 10 60 35 | 40 32 9346 01089
ABS 32 | A3021201 12 65 42 45 32 9102 01289
ABS 32 | A30 21401 14 65 42 | 45 32 9102 01489
ABS 40 |A3030601 6 55 | 35 | 25 | 36 40 10 354 00688
ABS 40 |A3030801 8 55 | 35 | 28 | 36 40 9835 00888
ABS 40 | A3031001 10 60 | 45 | 35 | 40 40 9264 01088
ABS 40 |A3031201 12 65 42 45 40 9264 01288
ABS 40 | A30 31401 14 65 42 | 45 40 9264 01488
ABS 40 | A3031601 16 70 48 | 48 40 9264 01688
ABS 40 | A3031801 18 70 48 | 48 40 9264 01888
ABS 50 |A3040601 6 55 | 30 | 25 | 36 50 10409 00697
ABS 50 |A3040801 8 55 | 30 | 28 | 36 50 9946 00897
ABS 50 | A3041001 10 60 | 40 | 35 | 40 50 9374 01097
ABS 50 |A3041201 12 65 50 42 45 50 9374 01297
ABS 50 | A3041301 13 65 | 50 | 42 | 45 50 9374 01397
ABS 50 |A3041401 14 65 50 42 45 50 9374 01497
ABS 50 | A3041601 16 70 | 55 | 48 | 48 50 9374 01697
ABS 50 | A3041801 18 70 | 55 | 48 | 48 50 9374 01897
ABS 50 |A3042002 20 75 52 50 50 9511 02097
ABS 50 |A3042202 22 75 52 50 50 9511 02297
ABS 50 |A3042502 25 75 52 50 50 9783 02597
ABS 63 | A3051001 10 60 | 35 | 35 | 40 63 9537 01096
ABS 63 | A3051201 12 65 45 42 45 63 9537 01296
ABS 63 | A3051401 14 65 45 42 45 63 9537 01496
ABS 63 | A3051601 16 70 | 50 | 48 | 48 63 9537 01696
ABS 63 | A3051801 18 70 | 50 | 48 | 48 63 9537 01896
ABS 63 |A3052001 20 75 55 52 50 63 9783 02096
ABS 63 |A3052501 25 80 65 | 56 63 9946 02596
ABS 63 | A3052801 28 80 65 | 56 63 10163 02896
ABS 80 |A3062501 25 80 | 60 | 65 | 58 80 10627 02592
ABS 80 |A3063201 32 90 | 70 | 72 | 60 80 11989 03292
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Adaptéry

W7

W7

Dorazovy §roub Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DCONWS 84950 ... 62 950 ...

Ké Ké
6 M5x16 71 20500 M6x10 17 006
8 M6x16 - SW2,5 71 20600 M8x10 20 008
9 M8x1x16 - SW3 71 20800 M8x10 20 008
10 M8x1x16 - SW2,5 71 20700 M10x12 27 010
12 M10x1x18 - SW3 89 20900 M12x16 27 012
13 M12x1x17 - SW3 124 21000 M12x16 27 012
14 M12x1x17 - SW3 124 21000 M12x16 27 012
16 M14x1x19 - SW4 149 21100 M14x16 34 016
18 M14x1x19 - SW4 149 21100 M14x16 34 016
20 M16x1x21-SW5 160 21200 M16x16 41 020
22 M16x1x21-SW5 160 21200 M16x16 41 020
25 M16x1x21-SW5 160 21200 M16x16 41 020
28 M16x1x21-SW5 160 21200 M18x2x20 74 025
32 M20x1x27 -SW8 245 21300 M20x2x20 83 032
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Klestinové upinaci pouzdro ER

Rozsah dodavky:
Zé&kladni téleso véetné previe¢né matice a dorazového Sroubu

LPR
. \
(%)) n
=
5 %E z 4
al o Q
O O
A [m]
AD
NEW Jil3
Upinaé KOMET |DCONWS | LPR | DLN | DCONMS | LSCX | LSCN Artikl €.
oznadeni 84224 ...
mm mm | mm mm mm | mm Ké
ABS 25 A33 11120 1-10 401 | 32 25 31 28 8829 01690
ABS32 | A3312130| 1-13 | 525 | 34 32 39 35 8829 02089
ABS 40 A3313141| 1-16 | 62,0 | 42 40 46 43 9537 02588
ABS50 | A3314151| 2-20 | 693 | 50 50 51 48 10464 03297
ABS63 | A3315161| 3-26 | 78,3 | 63 63 55 52 11 853 04096
W7 W7 w7
Dorazovy Sroub Prevlena matice Prevletna matice
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
84950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Pro artikl ¢. Ké Ké Ké
84224 01690 M5x8 - SW2 71 22500 M22x1,5 467 054
84 224 02089 M6x12 - SW2,5 71 22000 M25x1,5-SW30 494 045
8422402588 M8x1x14 - SW4 78 22600 M32x1,5 522 055
84224 04096 M12x1x18 - SW8 124 22800 M50x1,5 473 057
84 224 03297 M10x1x14 - SW5 89 22700 M40x1,5 486 056
Prislusenstvi
2 )
-l o, ol 118
(. ‘\»' q v -T
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 - hlavni katalog, kapitola 17
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aptéry

DrZak rychlovyménnych vlozek pro zavitniky s kompenzaci délky

A skompenzaci délky pfitahu a tlaku

LPR o
wn o n SN \
T s = %‘\%\
=z zZ \\
5 : ¥
o =)
AD
NEW el
Upinaé KOMET | DCONWS |BD_1| LPR | DCONMS Artikl €.
oznaceni LZD+ 84 225 ...
mm mm | mm mm mm Ké
ABS 32 | A34 32060 19 39 69 32 75 21143 01989
ABS 40 | A34 33060 19 39 73 40 75 21143 01988
ABS 50 | A34 34060 19 39 72 50 75 21143 01997
ABS 50 | A3434070 31 60 98 50 10 24 549 03197
ABS 63 | A34 35070 31 60 | 111 63 10 24549 03196
Kratke vrtackove sklicidlo
Rozsah dodavky:
Zdakladnitéleso veetné upinaciho klice
[//][< 0,015]A]
LPR
LB
CD\I\ ;l =z S it R =" %
e a3 || g I o
Qa ~ =}
LSC
LF
AD
G 6,3 Nyyay 6500
NEW el
Upinaé KOMET | DCONWS | LPR [BD_1|BD_2| LSC | DCONMS | LF | LB Artikl €.
oznadeni 84 227 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm Ké
ABS50 | A3424030| 0,5-13 | 95 | 49 |575| 29 50 104,0| 51,5 20436 01397
ABS50 | A3424040, 3-16 95 | 52 |575| 29 50 104,7| 52,0 23706 01697
Prislusenstvi
i B |0
-y L ¥ U T
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatni
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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Adaptéry

Zavitorezné synchro sklicidlo

ABS

LPR

(%] n
>| = =
a5 &
e (G (&
o o
AD
(NEW [E
Upinaé | KOMET oznaceni | DCONWS | LPR | DLN | LSCX | LSCN | DCONMS Artikl €.
84 226 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Ké
ABS 32 |50795131002000, 20 78,0 | 34 42 29 32 16294 02089
ABS 50 |50795135002000, 20 845 | 34 42 29 50 16294 02097
ABS 50 |50795135003200, 32 80,5 | 50 45 31 50 17 874 03297
Prislusenstvi
) fi
"R o oW 1185
L e . T
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS
— hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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Nastrény frézovaci trn s pficnou drazkou

Rozsah dodavky:
Zékladni téleso véetné unasecich kamen( a Sroubu pro upindni frézy

ABS
LSC __ LF
. \
. . N 9
: E ’%
Q2 P4
m O (@]
O o
o o
A AD/B
NEW Jil3 NEW Jil3
Upina¢ KOMET |DCONWS | LSC | LF | BD | DCONMS Artikl ¢. Artikl €.
oznageni 84228 ... 84228 ...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké
ABS 50 | A4024023 16 17 20 50 7821 01697
ABS 50 | A4024034 22 19 20 22 50 8229 02297
ABS 50 | A4024043 27 21 20 27 50 8229 02797
ABS 50 | A4024053 32 24 20 32 50 8774 03297
ABS 63 | A4025032 22 19 22 22 63 9018 02296
ABS 63 | A40 25042 27 21 22 27 63 9511 02796
ABS 63 | A4025052 32 24 32 32 63 9809 03296
ABS 63 | A4025062 40 27 22 40 63 10108 04096
ABS 80 | A4026042 27 21 25 27 80 10627 02792
ABS 80 | A4026052 32 24 25 32 80 11253 03292
ABS 80 | A4026062 40 27 25 40 80 11853 04092
ABS 80 | A40 16062 40 30 | 43 88 80 13160 14092
ABS 100 | A4027052 32 24 25 32 100 12998 03291
ABS 100 | A40 17062 40 30 38 88 100 15068 14091
ABS 100 | A4027062 40 27 25 40 100 13705 04091
ABS 100 | A4017072 60 40 56 | 130 100 16566 06091
Y8 w7 Y8 Y8
Utahovaci §rouby Unase¢ Unase¢ Utahovaci §roub
pro frézu
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
81950... 84950 ... 83950 ... 83 367 ...
Pro artikl €. Ké Ké Ké Ké
84228 01697 M3x8 10 010 M8 85 016
84228 02297 13,6x8x10 782 22900 M10 93 022
84228 02797 14,3x9x12 826 23000 M12 119 027
84228 03297 17x12x14 782 23100 M16 191 032
84228 02296 13,6x8x10 782 22900 M10 93 022
84228 02796 14,3x9x12 826 23000 M12 19 027
84 228 03296 17x12x14 782 23100 M16 191 032
84228 04096 M20 302 040
84228 02792 14,3x9x12 826 23000 M12 119 027
84228 03292 17x12x14 782 23100 M16 191 032
84228 04092 M20 302 040
8422814092 M6x16 20 014 15,9x16,3x19,5 294 295
84228 03291 17x12x14 782 23100 M16 191 032
84228 14091 M6x16 20 014 15,9x16,3x19,5 294 295
84228 04091 M20 302 040
84 228 06091 M12x25 220 015 25,4x16,3x26,5 382 298
Prislusenstvi
, D 1%
~. ’ f
“(y o ) U T
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
— hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17

cuttingtools.ceratizit.com 157



WNT \ Performance

Adaptéry

Kombinovany nastrény frézovaci trn

A pro frézy s podélnou a pficnou drazkou podle DIN 6358

Rozsah dodavky:
Zékladni téleso véetné Sroubu pro upinani frézy, unaseciho krouzku a zalicovaného pera

LSCX LF_2

BD
DCONWS

(IRImminl|
) [

DCONMS

LSCN LF_1

=

A
NEW JIKiZ
Upina¢ KOMET |DCONWS| BD | LF_1|LF_2 |LSCX |LSCN | DCONMS Artikl ¢.
oznateni 84 229 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm mm Ké

ABS 50 A40 04022 16 32 32 22 27 17 50 8774 01697
ABS 50 A40 04032 22 40 34 22 31 19 50 9018 02297
ABS 63 | A4005021 16 32 36 26 27 17 63 8583 01696
ABS 63 | A4005031 22 40 38 26 31 19 63 9537 02296

ABS 63 | A4005041 27 48 | 38 | 26 | 33 | 21 63

ABS 80 | A4006031 22 40 | 45 | 33 | 3 19 80
ABS 80 | A4006041 27 48 | 45 | 33 | 33 | 2 80
ABS 80 | A4006051 32 58 | 47 | 33 | 38 | 24 80
ABS 80 | A4006061 40 70 | 47 | 33 | A 27 80

10464 02796

11172 02292
11690 02792
12615 03292
13378 04092

Y8 Y8 Y8
Licovaci pero Unaseci krouzek Utahovaci §roub
pro frézu
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
DCONWS 83950... 83370.. 83 367 ...
Ké Ké Ké
16 4x4x20 43 284 260 116 M8 85 016
22 6Xx6x25 43 285 288 122 M10 93 022
27 7x7x25 83 286 310 127 M12 119 027
32 8x7x28 49 287 371 132 M16 191 032
40 552 140 M20 302 040
Prislusenstvi
£ ) y
< A 1
wil 3 » .
A . Ny
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatni
— hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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Adaptéry
Prodlouzeni pro ABS stopku
ABS
LPR
2 : §
82 z
»| 3 8] '
=] (a]
‘ =2
AD
NEW [z
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Artikl €.
oznaceni 84 209 ...
mm mm mm Ké
ABS 25 | A2000020| ABS 25 13 45 25 6157 04590
ABS 25 A2000220 | ABS 25 13 60 25 6157 06090
ABS 32 | A2000530| ABS 32 16 35 32 6513 03589
ABS 32 A2000030 | ABS 32 16 50 32 6513 05089
ABS 32 | A2000230| ABS 32 16 70 32 6513 07089
ABS 40 | A2000540| ABS 40 20 40 40 6867 04088
ABS 40 | A2000040| ABS 40 20 60 40 6867 06088
ABS 40 A20 00240 | ABS 40 20 90 40 6867 09088
ABS 50 A2000550 | ABS 50 28 50 50 7656 05097
ABS 50 | A2000050| ABS 50 28 65 50 7656 06597
ABS 50 A2000250 | ABS 50 28 100 50 7656 10097
ABS 50 A2000150 | ABS 50 28 150 50 7656 15097
ABS 63 | A20 00560 | ABS 63 34 60 63 8664 06096
ABS 63 | A2000060| ABS 63 34 85 63 8664 08596
ABS 63 | A2000260 | ABS 63 34 125 63 8664 12596
ABS 63 A2000160 | ABS 63 34 190 63 8664 19096
ABS 80 A2000570 | ABS 80 46 70 80 10218 07092
ABS 80 | A2000070| ABS 80 46 85 80 10218 08592
ABS 80 A20 00270 | ABS 80 46 125 80 10653 12592
ABS 80 A20 00170 | ABS 80 46 240 80 10653 24092
ABS 100 | A2000080|ABS 100| 56 125 100 11389 12591
ABS 100 | A2000280|ABS 100| 56 160 100 11989 16091
ABS 100 | A20 00580 ABS 100 56 85 100 11389 08591
ABS 100 | A2000090 ABS 125 70 160 125 13488 16085
ABS 125 | A2000290 |ABS 125 70 200 125 14224 20085
XS XS XS XS XS XS XS
|
Dl e @y — o
Upinaci §roub Sada Sada Sroubd Polohovaci cep Pohyblivy cep Chadici trubicka KuZelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
DCONWS 84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
13 156 26800 379 99700 225 27000
16 379 99600 225 27100
20 177 26900 409 99500 234 27200
28 331 20300 1526 99900 755 99800 391 20200 944 20000 192 20100 425 20400
34 225 25500 507 99400 286 27300
46 278 25600 614 99300 338 25100
56 342 25700 715 99200 375 25200
70 612 25800 1247 99100 637 25300
Pfislusenstvi
. ) 9%
~ ’ f
il o O 1=
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavni katalog, kapitola 16 159 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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Adaptéry
Torzni tlumic vibraci pro ABS stopku
Rozsah dodavky:
Zé&kladni téleso s tésnici podlozkou
ABS
LPR
°
(%)
a = ]
= Z
N (e}
« %)
=}
AD
NEW RIS
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Artikl ¢.
oznadeni 84 216 ...
mm mm mm Ké
ABS 50 A20 00651 | ABS 50 28 50 50 14740 05097
ABS 63 A20 00661 | ABS 63 34 60 63 20735 06096
ABS 80 A2000670 | ABS 80 46 70 80 31230 07092
XS XS XS
Upinaci §roub Sada Sroubd KuZelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
SzID 84950.. 84950.. 84950...
Ké Ké Ké
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
) D 10
-l Y O =3
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 — 163 - hlavnikatalog, kapitola 17
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Adaptéry

Upinac s excentrickym prestavenim pro ABS stopku

A stavécirozsah + 0,25 mmyv priméru

Rozsah dodavky:
Upinac s excentrickym prestavenim se stavécim klicem @ 2,8 mm
ABS
LPR
T Y
ol = #0128 |7 >
UN) O -0,125 Q
O 773 O
e} E [a}
NEw I
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Artikl ¢.
oznaceni 84 217 ...
mm mm mm Ké
ABS 50 A2000620 | ABS 50 28 50 50 12807 05097
ABS 63 A20 00630 | ABS 63 34 60 63 13 841 06096
XS XS XS
Upinaci §roub Sada $roubd Kuzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
szip 84950... 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
Prislusenstvi
, P 9%
o ’ -
-(. ‘\" q ’ \' h
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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Adaptéry

Tlumic vibraci s napojenim ABS

A SniZeni nezadoucich vibraci nastroje

ABS
LPR
n )
al = =
5 5 :
DS o
a [a)]
AD
NEW JiKiz
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Artikl ¢.
oznaceni 84218 ...
mm mm mm Ké
ABS 40 A20 01240 | ABS 40 20 120 40 38 252 12088
ABS 50 A20 01250 | ABS 50 46 150 50 45667 15097
ABS 63 A20 01260 | ABS 63 63 190 63 54994 19096
ABS 80 A20 01270 | ABS 80 80 240 80 64 478 24092
XS XS XS
Upinacf $roub Sada roubil Kuzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
SzID 84950.. 84950.. 84950..
Ké Ké Ké
ABS 40 177 26900 409 99500 234 27200
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
)
~ ’
- Y O
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - hlavni katalog, kapitola 17
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Adaptéry
Redukce ABS
ABS
LPR
LB
%) %) D
o2 2 )
=z b4
i : *
o Q L)
[m) a
AD
NEW i3
Upinaé KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB | DCONMS Artikl €.
oznageni 84219 ...
mm mm | mm mm Ké
ABS 32 A2010120 | ABS 25 13 40 30 32 6893 03290
ABS 40 A2010220 | ABS 25 13 40 28 40 7276 04090
ABS 40 A20 10230 | ABS 32 16 40 28 40 7276 04089
ABS 50 A2010320 | ABS 25 13 50 35 50 7902 05090
ABS 50 A2010330| ABS 32 16 50 35 50 7902 05089
ABS 50 A20 10340 | ABS 40 20 50 35 50 7902 05088
ABS 63 A20 10420 | ABS 25 13 60 | 40 63 8856 06390
ABS 63 A2010430| ABS 32 16 60 | 40 63 8856 06389
ABS 63 A20 10440 | ABS 40 20 60 | 40 63 8856 06388
ABS 63 A20 10450 | ABS 50 28 60 | 40 63 8856 06397
ABS 80 A2010530| ABS 32 16 60 35 80 10 464 08089
ABS 80 A20 10540 | ABS 40 20 60 35 80 10464 08088
ABS 80 A20 10550 | ABS 50 28 60 35 80 10464 08097
ABS 80 A20 10560 | ABS 63 34 60 35 80 10464 08096
ABS 100 | A20 10650 | ABS 50 28 80 50 100 11418 10097
ABS 100 | A20 10660 | ABS 63 34 80 50 100 11418 10096
ABS 100 | A2010670| ABS 80 46 80 50 100 11418 10092
ABS 125 | A20 10770 | ABS 80 46 100 | 50 125 12615 12592
ABS 125 | A20 10780 |ABS 100 56 100 | 50 125 12615 12591
XS XS XS
Upinaci $roub Sada Sroubl Kuzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
Szip 84950.. 84950.. 84950...
Ké Ké Ké
ABS 100 342 25700 715 99200 375 25200
ABS 25 156 26800 379 99700 225 27000
ABS 32 379 99600 225 27100
ABS 40 177 26900 409 99500 234 27200
ABS 50 331 20300 755 99800 425 20400
ABS 63 225 25500 507 99400 286 27300
ABS 80 278 25600 614 99300 338 25100
Prislusenstvi
f P e
~ ’ f
w(y L) “J)’ | =T
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 - 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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Adaptéry

Upinac s prestavenim pro ABS stopku

A presné prestaveni pomoci mikrometrického stavéciho vietena
A max. stavéci rozsah 3 mm v priméru

4 délenistupnice: 1 dilek = 0,02 mm na priiméru
A stabilni upnuti hlavy pro prestaveni pomoci ¢tyf ¢elnich upinacich Sroubi

LPR

@ %)
) = =
N & 3 8
n
g ]
AD
NEW R
Upinaé KOMET SZID |DCONWS | LPR | BD |ADJRG| DCONMS Artikl €.
oznageni 84 210 ...
mm mm | mm | mm mm Ké
ABS 50 | M0100001| ABS 50 28 57 70 | 15 50 31021 05097
ABS 63 M01 00011 | ABS 50 28 70 88 1,5 63 33641 06397
ABS 63 M01 00021 | ABS 63 34 70 88 | 15 63 33641 06396
XS XS XS XS XS XS XS
|
D f®» S >y —
Upinaci §roub Sada Sada Sroubd Polohovaci ¢ep Pohyblivy cep Chadici trubicka KuZelovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Pro artikl ¢. Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
84210 05097 331 20300 1526 99900 755 99800 391 20200 944 20000 192 20100 425 20400
84210 06397 331 20300 1051 98600 755 99800 207 23900 658 26300 185 24700 425 20400
84210 06396 225 25500 1051 98600 507 99400 207 23900 658 26300 185 24700 286 27300
Prislusenstvi
) ) |0
(e % ) /T
Upinaci cepy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatnf
- hlavni katalog, kapitola 16 — 159 — 163 - hlavnikatalog, kapitola 17
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Adaptéry

Polotovar

A Kalend a brouSena oblast pripojeni
A Rozmér BD x rozmér LB = nezakalend oblast pro dal$i obrabéni

ABS

\

n
=
[a) =z
m o
(&)
a
AD
NEW I
Upinaé KOMET LPR BD LB | DCONMS Artikl ¢.
oznaceni 84 230...
mm | mm | mm mm Ké
ABS 25 B1001011 | 70 26 51 25 5313 02690
ABS 32 B1002011| 80 33 61 32 5940 03389
ABS 40 B10 03011 | 100 41 78 40 6267 04188
ABS 50 B1004011| 120 51 95 50 7247 05197
ABS 63 B1005011| 150 64 120 63 8856 06496
ABS 80 B1006011| 180 81 141 80 11772 08192
ABS 100 B1007011 | 200 | 101 | 154 100 16595 10191
Prislusenstvi
° ?
il o %) 118
L L . 1
Upinaci ¢epy Prodlouzeni ABS Redukce ABS Ostatni
— hlavni katalog, kapitola 16 — 159 — 163 — hlavni katalog, kapitola 17
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WNT \ Performance Nastrojové drzaky a rotacni upinace
Technickeé informace

Technické informace — ABS
Jesté lepSi spojeni

Nova verze napojeni ABS pfinasi vyhodu v podobé podstatné vyssich upinacich sil. Je piné kompatibilni se stavajicim systémem a
splfiuje i naddle vysoké naroky originalu kladené na pfesnost. Nastrojovy drzak je mezi nastrojem a strojem dileZitym prvkem
nastrojovych systéml. Musi bezpecné prendset sily vznikajici pfi obrabéni. Nastrojové drzaky maji kromé toho velky vliv na kvalitu
obrobeného produktu. Navic pfispivaji k hospodarnosti procesu obrabéni.

Upinaci Sroub

Pohyblivy ¢ep

Kuzelovy Sroub

Vyhody

4 LepSiprenos sily
4 Optimalni vysledek obrabéni
4 Lze dosahnout vyssich feznych parametri
a Niz8i emise hluku ve vyrobé

4 Systém je 100 % kompatibilni s novym Upinaci Sroub
i starSim provedenim TrubiCka na
4 Vhodny pro ABS,ABSNaABS T chladici médium

Pohyblivy ¢ep

Kuzelovy Sroub

Polohovaci kolik
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WNT \ Standard

PrisluSenstvi

Klestinové upinaci pouzdro ER

A DINISO 15488-B (stara DIN 6499-B)
A s 12 prlifezy

A upinaci kletiny s dvojitym konusem
A sady se dodavaji v dfevéné krabici

ER-B
10 pm

7 | :\\
® == - -
H — 1
(6] | ——
S F— (\-‘___-— -
5y _—
OAL o
BD= 17 BD= 26 BD= 33 BD= 8,5
OAL= 275 OAL= 34 OAL= 40 OAL= 13,6
426 E/ER16 430 E/ER25 470 E/ER32 4004 E/ ERO8
NEW [E NEW JRE NEW [RE NEW JE
DCONWS Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é.
82 663 ... 82 664 ... 82665 ... 82 666 ...
mm Ké Ké Ké Ké
1,0 407 01000
1,0 526 01000
1,5 526 01500
2,0 526 02000
2,0 407 02000 425 02000
2,5 526 02500
3,0 526 03000
3,0 407 03000 425 03000 450 03000
3,5 526 03500
4,0 526 04000
4,0 407 04000 425 04000 450 04000
4,5 526 04500
5,0 526 05000
5,0 407 05000 425 05000 450 05000
6,0 407 06000 425 06000 450 06000
7,0 407 07000 425 07000 450 07000
8,0 407 08000 425 08000 450 08000
9,0 407 09000 425 09000 450 09000
10,0 407 10000 425 10000 450 10000
11,0 425 11000 450 11000
12,0 425 12000 450 12000
13,0 425 13000 450 13000
14,0 425 14000 450 14000
15,0 425 15000 450 15000
16,0 425 16000 450 16000
17,0 450 17000
18,0 450 18000
19,0 450 19000
20,0 450 20000
Sada v drevéné krabici 4504 99900 6809 99900 8615 99900 5237 99900
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Plati nase aktualni smluvni podminky, které si miZete prohlédnout na nasich webovych strankdch. Zobrazeni a ceny jsou platné, podléhaji Upravam
v dusledku technickych zlep$eni nebo dal$iho vyvoje, jakoZ i obecnym a tiskovym chybam.



SJEDNOTILI JSSME
ZKUSENOSTI PRO OBRABENI

N

KOMPETENCNI ZNACKA V OBLASTI VYVOJE A
VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENi

Znacka CERATIZIT je jméno pro $pi¢kové nastroje s bfitovymi destiCkami. Tyto nastroje se vyznacuji vysokou
kvalitou a nesou DNA dlouholetych zku$enosti z vyvoje a vyroby tvrdokovovych nastrojl.

& KOMET

INOVATIVNI PRUKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANI JIZ CELE STOLETI

Velmi pfesné vrtani, vystruzovani, zahlubovani a vyvrtavani je véci expertl: efektivni feSeni pro obrabéni otvor(,
stejné jako mechatronické néstroje nesou proto znacku KOMET.

VYSOCE KVALITNi SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymem pro $iroky sortiment: rotaéni nastroje z tvrdokovu i HSS, upinace néstroju a efektivni feSeni
pro upinani obrobku jsou proto pfifazeny pod tuto znacku.

PREMIOVE NASTROJE NA TRISKOVE OBRABENI
PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pro vrtani v leteckém a kosmickém primyslu nesou zna¢ku KLENK.
Tyto vysoce specializované produkty jsou pfeduréeny pro obrabéni lehkych materiald.

CERATIZIT Ceska republika s.r.o.

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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