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... pouze jedna vymenitelna
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CERATIZIT je vyspéla engineeringova
skupina specializujici se na nastrojové
technologie a tvrdé materidly.
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Srdecné vitame!

Objednavejte snadno a bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

Snadnéji to nejde
Objednavejte v
Online Shop

http://cuttingtools.ceratizit.com

(& Servisni a technické poradenstvi
na misté

Vas osobni technik

Vase zakaznickeé &islo

Doswervinn

KOMPETENCNI ZNACKA V OBLASTI VYVOJE A
VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENi

& KOMET

INOVATIVNiI PRUKOPNIK V TECHNOLOGII
VRTANI JIZ CELE STOLETI

VYSOCE KVALITNIi SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

PREMIOVE NASTROJE NA TRiISKOVE OBRABENI
PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU
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Vykonna rada SilverLine je nyni s poviakem
Dragonskin jesté vykonnejsi!

Prosté mimoradny: V pfipadé nové, rozSifené generace fréz SilverLine jsme se v dosud
nebyvalé mife zameéfili na obrabéci vykon. Diky legendarnimu povlaku Dragonskin a
optimalizované geometrii mizete nyni jesté efektivnéji obrabét celou fadu materiald.

Jedine€né univerzalni nastroje zvysuji Vasi produktivitu, poskytuji Vam maximalni
flexibilitu a vytvareji pro Vas rozhodujici naskok pred konkurenci. Vyuzijte této vyhody
a okamzité sahnéte po vykonnych frézach nové fady SilverLine.




Zkusebni protokol

¢islo materidlu 1.2379 B SilverLine — nové provedeni
v, 160 m/min M silverLine — staré provedeni
Primér 10 mm B Konkurence

F ... 4000 (N)

Lomovy test F 4800 (N)

0,01 0,05 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17

Posuv na zub v mm

17,25 m

|

Zivotnost vm

Zpocatku jsme byli skute¢né skepticti, ovSem pfechod na frézy SilverLine bylo
jedno z naSich nejlepSich rozhodnuti. Od té doby se nasSe produktivita zna¢né
zvysila.

mEe== Jednatel Heinz Kndpfle GmbH, Christian Kndpfle

Nova rada SilverLine

Rozdil neuvidite!
Ale jisté ho pocitite!




Inovativni produkt — seznamte se s rozdily!

optimalizovana geometrie jadra
& 7 A nizsi sklon k vibracim i v pfipadé velkych uhli opasani
8o A podstatné vySSi odolnost proti zlomeni nastroje
0.5
— = 8
s N
>gg
>
nejnové;jsi povlak Dragonskin
c SN sz vy v , . sro
[° A obrabéni témer vesSkerych materiall
> A zvySena zaruvzdornost
[ 3 A obrabéni za mokra i za sucha
ES
>
o lepsSi odvadeéni trisek
= A tiché obrabéni
':3 A nizsi sily plsobici pfi utvafeni tfisky
I @ A niz8i zahfivani
%
>
>
Sirsi produktova paleta
o A VBtSi vybér priméri
- = A vice variant s riznym poétem bfit
= A varianty s HA stopkou
. é’ A varianta s vnitfnim chlazenim
:g A hrubovaci/dokonCovaci frézy
> A hrubovaci frézy
A frézy pro frézovani drazek do plna

Vysledky testd hovofi samy za sebe: S ohledem na vykon a Zivotnost dosahuje
inovovana fada fréz SilverLine podstatné lepSich parametrd. Nasi zakaznici
ziskavaji diky témto novym frézam jedine¢nou konkurencni vyhodul!

Produktovy manazer CERATIZIT, Michael Wucher




... a stale jesté frézuje!

Produktova paleta

Stopkoveé frézy

A jsvnitfnim chlazenim
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Radiusové fréezy
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Vysoce presné frézy pro
dokon¢€ovaci obrabeéni
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Systém s - vymeénnou hlavou pro
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Bézné systémy s vyménnou hlavou coby finanéné pfijatelna alternativa k TK frézam
jsou s okamzitou platnosti pfekonané. V podobé systému MultiLock jsme vyvinuli
progresivni systém s vymeénnou hlavou, ktery je diky svému pfesné slinovanému,
samosvornému rozhrani podstatné vykonnéjsi nez srovnatelné produkty. Diky nasi
pestré nabidce nastrojovych drzakd muze byt Vase obrabéni vysoce flexibilni,
hospodarné a ucinné. Jiz tedy zadné dalsi kompromisy. Kdyz systém s vyménnou
hlavou, tak jediné MultiLock.

Dalsi informace o produktu
naleznete na strané 81-84



OPTIMALNI VYKON
DIKY JEDINECNE
TECHNOLOGII ROZHRANI

Velmi pfesné rozhrani
Pro delSi zivotnost

nastroje

Ploché, stabilni rozhrani s ¢elnfi €
styénou plochou

Kombinace ocel-tvrdokov
garantuje tlumeni vibraci

Optimalni kvalita povrchu

Vysoka stabilita a
spolehlivost
Tvarovy styk garantuje stabilitu
Zajistuje vynikajici absorpci
pusobicich sil

I Siroka produktova paleta pro

standardni pouziti D NS
- “ . . Nase vymeénné hlavy jsou poviakované inovativni

Toroidni frézy Fréza s velkym Rédiusové Odhrotovaé telc‘:(hnologu Dragortrskln a proto vykazuji i mimoradné
posuvem frézy vykonové parametry.

Zkusebni protokol dokladajici vynikaijici zivotnost systému MultiLock
Material: 1.2379

+310% Vynikajici vykon diky perfektné

2767 36 Objem t¥isek vyladénym feznym parametrim
’ na rozhrani a geometrii bfitu.

Objem tfisek

(cm?) 673,82
Zivotnost
(min.) Objem tFisek
(em?) .
Zivotnost
Material (min.)
30 odebrany za 92 >
q 2 Material
,08 jednotku ¢asu debrany
(cm?/min) 48,13 (oot casu 14
(cm®/min)

MultiLock Konkurence



o,_‘
..-“

T Mishio materlalu W /////////////

Hffr

mnoho pozadavku

M”llll/]l][/[[]///””””””””b”pouze Jedna vyelteln .‘ -* -

tom‘ destlcka'

/:\\ CERATIZIT

Charakteristika 4 Sorta CTPX710 je prvni univerzalni sortou
znaCky CERATIZIT ur€enou pro oblast soustruzeni.
Pfesvedci Vas svymi vynikajicimi vykonovymi parametry
pfi obrabéni oceli, nerezavéjici oceli, superslitin a nezeleznych kovu.

A Povlak AITiN pfepracovany pomoci technologie Dragonskin ve spojeni
s optimalni mikrostrukturou a specialnim jemnozrnnym tvrdokovem
garantuji Siroké spektrum pouzivani této sorty.

A Pro obrabéni nékolika materiall potfebujete coby uzivatel s okamzitou platnosti
jednu vS8estrannou sortu: a sice CTPX710. Pfitom neprofitujete pouze z
univerzalnich moznosti pouziti a z vynikajicich vlastnosti pro tfiskové obrabéni.
Diky této sorté se vyvarujete i nespravného pouzivani a vybér potfebného
nastroje bude mnohem prehlednéjsi.

Perfektni kombinace nejmodernéjsich, vysoce vykonnych substratt a nové
struktury povlakt umoznuji dosahovat vysokych feznych rychlosti a zvySené
procesni bezpecnosti.

A Technologie Dragonskin miize garantovat revoluéné hladky povrch bez
jakychkoliv zavad, ktery zaru¢uje bezvadné klouzani trisek.

A Velmi vysoka pfesnost tloustky vrstvy garantuje maximalné presny tvar
i rozmérovou stalost vymeénitelné biitové desticky.

Nase rada X7 sbira kladné body diky
univerzalnim moznostem vyuziti a
sirokemu aplikacnimu spektru.

Produktovy manazer CERATIZIT, Stefan Karl
Dalsi informace o produktu
naleznete na strané 29-40
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Popis sort

CTPX7110/15

I ) R

Hlavni pouziti — material Zpusoby obrabéni Stupnice tvrdosti

Ocel Soustruzeni 10 1SO 10
Nerezavéjici ocel Frézovani 15 1SO 15
Litina Upichovanf

Lehké a barevné kovy / nezelezné kovy Vrtani

Superslitina / Titan Soustruzeni zavitl

Tvrdé materialy Ostatni

Univerzalni pouziti Vice procesU*

|

*v budoucnu bude

k dispozici vice procesu
soustruzeni | upichovanf |
frézovani

univerzalni pouziti
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Nejnovéjsi generace
technologie povlakovani

Tajemstvi nové a jedine¢né technologie povlakovani spociva v dlouholetych zkuSenostech a v
dlsledném prosazovani pozadavkl na neustaly vyvoj novych metod povlakovani. Diky progresivnimu
pristupu k inovacim i diky know-how, kterym disponujeme v oblasti praSkové metalurgie, dosahujeme
—a v prvni fadé predevSim nasi zakaznici — dosud nevidaného vykonu pfi tfiskovém obrabeéni.

Stejné jako je draéi kGize symbolem nezranitelnosti, tak je i nova technologie povlakovani Dragonskin
symbolem maximalni ochrany pfed opotfebenim a diky svoji neproniknutelné vrstvé je ur€ena pro

vvvvv

tvrdy a neznicitelny povrch sametového vzhledu.

Perfektni kombinace nejmodernéjsich vysoce vykonnych substratd a nové struktury povlaki
umoznuje dosahovat vysokych feznych rychlosti a vySSi procesni spolehlivosti. Znaénou konkurenéni
vyhodu Vam pfinasi technologie povlakovani Dragonskin, diky niz se prokazatelné dosahlo az o

80 % vyssiho vykonu v porovnani se stavajicimi nastroji.

Dragonskin — Povlak pro
maximalni vykon

Produktova kategorie Dragonskin ma umoznit rychlou identifikaci
nastroji CERATIZIT, na néz se aplikovala vysoce efektivni
technologie povlakovani, a tudiz i jejich rychlé vyhledavani.
Veskeré produkty, které jsou oznacené symbolem Dragonskin,
jsou symbolem nedosazitelného vykonu, maximalni Zivotnosti
nastroju a nejvyssi procesni spolehlivosti.

Povlak Dragonskin
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LY TK vrtaky

WTX — Speed VA 12xD

LAY Soustruzeni zavitd

Desticky a drzaky Mini 06 a Mini 08

O eeesing: Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami

Vymeénitelné bfitové desticky — univerzalni sorta 28-43

LY TK frézy
MultiLock 80-90 .
CircularLine — CCR UNI 5xD 92-95
HPC — hrubovaci frézy 96-99

LWVY Nastrojové drzaky a rotaéni upinace

Pfesné upinace 100-103

LY Svéraky

Upinaci systémy

104-116

dale k nastrojim




WNT \ Performance

12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysokorychlostni vrtak, DIN 6537

A nanerezavéjici a kyselinovzdorné oceli
A dimenzovany pro vysoké fezné rychlosti
A 3vodici fazetky pro minimalni otér

(NEW [
<12xD }ﬁ/ S'ﬁed DC v | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikl &.
10774 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Ké
Ti800 8,00 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 08000
NOF=2 8,10 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 08100
8,20 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 08200
8,30 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 08300
DEONNS 8,40 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 08400
: 8,50 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 08500
", 8,60 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 08600
| = 8,70 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 08700
_ 8,80 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 08800
y 8,90 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 08900
g 9,00 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09000
R, b 9,10 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09100
2|8 9,20 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09200
9,30 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09300
9,40 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09400
9,50 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09500
DC 9,60 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09600
< { 9,70 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09700
- 9,80 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09800
YR 9,90 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 09900
135° 10,00 10 162 | 120 | 110 | 40 6988 10000
) 10,10 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 10100
10,20 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 10200
m T4 10,30 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 10300
DC .- | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikl ¢. 10,40 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 10400
10774 ... 10,50 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 10500
mm mm mm | mm | mm | mm Ké 10,60 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 10600
3,00 6 92 | 54 | 48 | 36 4664 03000 10,70 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 10700
3,10 6 92 | 54 | 48 | 36 4664 03100 10,80 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 10800
3,20 6 92 | 54 | 48 | 36 4664 03200 10,90 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 10900
3,30 6 92 | 54 | 48 | 36 4664 03300 11,00 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11000
3,40 6 92 | 54 | 48 | 36 4664 03400 11,10 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11100
3,50 6 92 | 54 | 48 | 36 4664 03500 11,20 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11200
3,60 6 92 | 54 | 48 | 36 4664 03600 11,30 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11300
3,70 6 92 | 54 | 48 | 36 4664 03700 11,40 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11400
3,80 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 03800 11,50 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11500
3,90 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 03900 11,60 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11600
4,00 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 04000 11,70 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11700
410 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 04100 11,80 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11800
4,20 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 04200 11,90 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 11900
4,30 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 04300 12,00 12 204 | 156 | 142 | 45 9524 12000
4,40 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 04400 12,20 14 230 | 182 | 166 | 45 13535 12200
4,50 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 04500 12,50 14 230 | 182 | 166 | 45 13535 12500
4,60 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 04600 12,80 14 230 | 182 | 166 | 45 13535 12800
4,70 6 102 | 64 | 58 | 36 4664 04700 13,00 14 230 | 182 | 166 | 45 13535 13000
4,80 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 04800 13,50 14 230 | 182 | 166 | 45 13535 13500
4,90 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 04900 13,80 14 230 | 182 | 166 | 45 13535 13800
5,00 6 16 | 78 | 70 | 36 4664 05000 14,00 14 230 | 182 | 166 | 45 13535 14000
510 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 05100 14,20 16 260 | 208 | 192 | 48 17 365 14200
5,20 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 05200 14,50 16 260 | 208 | 192 | 48 17 365 14500
5,30 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 05300 15,00 16 260 | 208 | 192 | 48 17 365 15000
5,40 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 05400 15,10 16 260 | 208 | 192 | 48 17 365 15100
5,50 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 05500 15,20 16 260 | 208 | 192 | 48 17 365 15200
5,60 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 05600 15,50 16 260 | 208 | 192 | 48 17 365 15500
5,70 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 05700 15,80 16 260 | 208 | 192 | 48 17 365 15800
5,80 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 05800 16,00 16 260 | 208 | 192 | 48 17 365 16000
5,90 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 05900 17,00 18 285 | 234 | 216 | 48 23879 17000
6,00 6 116 | 78 | 70 | 36 4664 06000 17,50 18 285 | 234 | 216 | 48 23879 17500
6,10 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 06100
6,20 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 06200  Ocel o
6,30 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 06300  Nerezové ocel °
6,40 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 06400  |itina o
6,50 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 06500 -
6,60 8 146 | 108 | 94 | 36 5353 06600 |\ezelezné kovy °
6,70 8 146 | 108 | 94 36 5358 06700 Zdaruvzdorna slitina o
6,80 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 06800
6,90 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 06900
7,00 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07000
7,10 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07100
7,20 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07200
7,30 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07300
7,40 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07400
7,50 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07500
7,60 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07600
7,70 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07700
7,80 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07800
7,90 8 146 | 108 | 94 | 36 5358 07900

16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Speed VA

Index

1.4
1.2
1.3
14
15
1.6
1.7
1.8

P 1.9

1.10
1.11
112
113
1.4
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3

M 24

2.5

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

37

3.8

441

4.2

4.3

4.4

45

4.6

47

4.8

4.9

N 410
411
412
413
4.14
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

H 63
6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechtfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovand litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina ¢erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

Pevnost

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

v, m/min

s vnitf. chlaz.

200
240
200
160
180
160
160
120
180
120
100
120
120
100
100

200
200

50

25
25
25
25

15
50

40

?33-5
f

mm/ot.

0,10
017
013
01
0,13
01
0,11
0,09
013
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,17
0,15
0,19
0,15
0,22
0,19
0,19
0,15

0,24
0,21

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,15
0,12

Hloubka vrtani 12xD

Speed VA
10774 ...
05-8
f
mm/ot.
0,13
0,21
0,17
0,14
0,17
0,14
0,14
0,12
0,17
0,12
0,11
0,12
0,12
0,11
0,12
0,12
0,13
01
0,10
0,10
0,10
0,11
0,09
0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,31
0,27

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,16
0,19
0,16

?8-12
f
mm/ot.
0,17
0,27
0,21
0,19
0,21
0,19
0,19
0,15
0,21
0,15
0,14
0,15
0,15
0,14
0,15
0,15
0,17
0,14
0,13
0,13
0,13
0,14
0,12
0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,39
0,35

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,20
0,25
0,20

#12-16  ©16-20

f

mm/ot.

0,20
0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
018
0,18
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,47
0,42

0,12
012
012
0,12
0,12
0,12
012
012
0,25
0,31
0,25

f

mm/ot.

0,23
0,37
0,29
0,25
0,29
0,25
0,25
0,21
0,29
0,21
0,18
0,21
0,21
0,18
0,21
0,21
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
0,16
0,38
0,34
043
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,54
0,47

0,13
013
013
013
0,13
0,13
013
0,13
0,28
0,35
0,28

0 Rezné parametry jsou znaéné zévislé na vngjsich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf upravovat smérem nahoru nebo dol(!

cuttingtools.ceratizit.com
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SoustruZeni zaviti

Uvod

Obsah

Prehled + vysvétlivky symbold 18 WNT \ Performance
DestiCky 19-23 Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.
Drzak 24

Technické informace

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specialni pfipady pouZiti a vyznacuiji se zvlast

Rezné parametry + popis sort 25+26 vysokym vykonem. Pokud v ramci viastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje z této
produktove fady.

Mini 08
PIny profil Céstecny profil
60° 55°
M
.. 21 21422 22+23
Mini 06 : :
PIny profil Céstecny profil

60° 55°
M BSW
19 19 20 20

Vrcholovy uhel

55°
Vrcholovy uhel 55°

60°

\m Vrcholovy thel 60°

Drzak Zavitovani
Velikost 06 Velikost 08
24 24 M | Metricky ISO z4vit DIN 13

BSW | Britsky zavit whitworth BS 84

18
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Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06
A plny profil
A soustruZeni zavitG od priméru 6mm
60°
M CCN2520
7D )
SO/ B
B PDX
INSL
IR
0= x3
TP PDX | PDY | INSL Artikl €.
Oznaéeni 71224 ...
mm mm mm mm Ké
06 IR 0,5 0,50 0,9 0,5 6 631 35700
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 631 36100
06IR1,0 1,00 | 07 0,6 6 631 36500
06 IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 631 36700
Ocel
Nerezova ocel )
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06

— v, strana 26

A plny profil
A soustruZeni zavitd od priméru 6mm
55°
BSW CCN2520 CCN1525
AN
2N
\\\\ \//
PDX
INSL
IR IR
NEW IO NEW IO
TPl | PDX | PDY | INSL Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71230 ... 71230 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké

06 IR 26 26 0,7 0,6 6 586 13500
06 IR 26 26 0,6 0,6 6 631 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 631 33100 586 13100
061R 20 20 0,6 0,6 6 631 32900
061R 20 20 0,6 0,7 6 586 12900
061R 18 18 0,6 0,6 6 631 32500
06IR 18 18 0,6 0,7 6 586 12500
Ocel °
Nerezova ocel ° °
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °

cuttingtools.ceratizit.com

— V. Strana 26
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Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06
A Gastecny profil
A soustruZeni zavitG od priméru 6mm
60°
CCN2520
NN
~._ \,z'/v
PDX
INSL
IR
0= x3
TP INSL | PDX | PDY Artikl €.
Oznaéeni 71272 ...
mm mm mm mm Ké
06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 631 30000
Ocel
Nerezova ocel )
Litina
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina °

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06

A Castecny profil
A soustruzeni zavit od prmeéru 6mm

— v, strana 26

55°
CCN2520 CCN1525
! &% )
NN
~. \./'/
PDX
INSL
IR IR
NEW R NEW R
TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71272... 71272...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 631 30100 586 10100
Ocel °
Nerezova ocel ° °
Litina )
NeZelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °

20

— V. Strana 26
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Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 08
A plny profil
A soustruZeni zavitG od prGméru 8mm
60°
M CCN2520 CCN1525
RCZAN:
PDX
INSL
IR IR
0= x3 0= x3
TP PDX | PDY | INSL Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71224 ... 71224 ...
mm mm mm mm Ké Ké
08IR 0,5 0,50 0,6 0,5 8 631 34300 631 14300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 631 33700 631 13700
08IR1,0 1,00 | 0,6 0,6 8 631 33300 631 13300
081R 1,25 125 | 0,6 0,7 8 631 33100 631 13100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 631 32900 631 12900
08IR 1,75 1,75 0,6 0,8 8 606 32700 631 12700
08IN2,0 2,00 | 1,0 40 8 631 325007
08IN 2,0 200 | 09 40 8 631 12500"
Ocel ()
Nerezova ocel ) °
Litina )
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina o

1) neutréini provedeni (N)

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 08

A Castecny profil
A soustruzeni zavitG od priméru 8mm

60°

MAAS

L

|
1
«—PDY

— v, strana 26

CCN2520 CCN1525

| IN‘SL ‘F"‘ﬂ
IN IN
NEW B€ [ET x3

TP PDX | PDY | INSL Artikl ¢. Artikl €.
Oznaéeni 71273 ... 71273 ...

mm mm | mm | mm Ké Ké
08 IN M60 175-20] 08 | 4 | 8 631 30800 631 10800
Ocel °
Nerezova ocel ) )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina °

cuttingtools.ceratizit.com

— v strana 26
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Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 08
A Gastecny profil
A soustruZeni zavitG od prGméru 8mm
60°
CCN2520 CCN1525
AN
SR 5
L \,/'/
PDX
INSL
IR IR
0= x3 0= x3
TP PDX | PDY | INSL Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71272 ... 71272 ...
mm mm mm mm Ké Ké
08 IR A60 05-1,25| 06 0,6 8 631 10600
08 IR A60 05-15| 06 0,7 8 631 30600
Ocel )
Nerezova ocel ) °
Litina )
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina L]

Prava destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu - Mini 08
A ¢astecny profil
A soutstru;e%izavitﬁ od prliméru 8mm

55°

MAA/

P

— v strana 26

CCN2520 CCN1525

5
‘ L PDX
| INSL 3
IN IN
NEW [B€ [ET x3
TPI INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl €.
Oznaceni 71273 ... 71273 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
08 IN M55 | 4-11 ] 8 | 09 | 4 631 30900 631 10900
Ocel °
Nerezova ocel ) )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina °

22

— v strana 26
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Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu - Mini 08
A Gastecny profil
A soustruZeni zavitG od prGméru 8mm
55°
CCN2520 CCN1525
NS
L \,/'/
PDX
INSL
IR IR
NEW IO NEW IO
TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznageni 71272 ... 71272 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
08 IR A55 | 46-16 | 8 | 06 | 07 631 30700 631 10700
Ocel °
Nerezova ocel ) )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °

— v, strana 26
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Upinaci drzak

Pravy upinaci drzak na vnitfni zavit - Mini 06

BDRED

DCONMS

e oW —

~——

LDRED
LF
ravy
Y2
LF |LDRED|DCONMS BDRED| DMIN Vymeniteln Artikl €.
Oznaéeni destitka 71 ?82
mm mm mm mm mm Ké
SI R 0005 H06 100 12 12 51 6 06.. 2940 00500
SIR 0005 H06 C 100 26 6 51 6 06.. 5384 10500"
1) TKstopka s vnitfnim chlazenim
Y2

[

Upinaci Sroub

Nahradni dily Artikl €.
71950...
Pro artikl ¢. Ké
7128200500 53 23800
7128210500 53 23800
Pravy upinaci drzak na vnitrni zavit - Mini 08
(2]
b=
2 5
5 8
@ 1r
DMIN N ?
Y - i —
LDRED
LF
ravy
Y2
LF |LDRED |DCONMS |BDRED| DMIN Vyméniteln Artikl ¢.
Oznaéeni destitka 71 ?82
mm mm mm mm mm Ké
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08 .. 2940 00700
SIR 0007 KOBU 125 21 16 73 9,0 08 .N 3299 00800"
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,6 78 08.. 6760 107002

1) musi se pouzit neutrdini vyménitelnd bitova desticka s oznacenim (N)
2) TKstopka s vnitfnim chlazenim

Y2

Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢.

71950 ...
Pro artikl ¢. Ké
7128200700 56 23900
7128200800 56 23900
7128210700 56 23900

24
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
23
24
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
4.10
an
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

26

Mini
CCN1525

80-100
80-100
80-100
60-80
90-110
90-110
50-60
50-60
60-80
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
60-80
60-80
60-80
60-80
50-70
50-70
50-70
50-70
550-570
300-330
300-330
300-330
300-330
120-150
110-130
110-130
110-130
100-120
100-120
100-120
180-200
180-200
180-200
60-80
60-80
60-80
60-80

VeV m/min

Mini
CCN2520

120-180
120-180
120-180
80-130
120-180
120-180
80-130
80-130
80-130
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
120-130
120-130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130

25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
35-45
35-45
35-45
35-45
35-45

Popis sort

CCN1525 A tvrdokov, povlak TiN

A |SO | P25 | M25

A TKsorta s povlakem pro obrabéni oceli a
nerezavéjicich oceli pfi nizkych feznych rychlostech

CCN2520 A tvrdokov, povlak TiAIN

A |SO | P25 | M25 | K25 | §25

A povlakovana tvrdokovova sorta pro tfiskové obrabéni
nerezavéjicich oceli v pfipadé stfednich az vysokych
feznych rychlosti

0 Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkéach,
jako napf. na stabilité upnuti ndstroje a obrobku, na materidlu a
typu stroje! Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry,
které se v zavislosti na pracovnich podminkéch musi upravovat
smérem nahoru nebo dold!
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
Uvod

Obsah

Prehled vyménitelnych bfitovych desticek 28 CERATIZIT \ Performance
Vymenitelné britove desticky - negativni 29-34 Kvalitni prémiové nastroje pro maximélni vykon.
Vymeénitelné bfitové destiCky - pozitivni 35-40

Kvalitni prémiové nastroje z produktoveé fady

) CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specidlni pfipady
Rezné parametry 41+42 pouziti a vyznacuiji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v ramci
Pfehled utvareca trisky a desticek 43 vlastni vyroby kladete vysoké naroky na procesni vykon a chcete
dosdhnout optimalnich vysledk(, pak Vam doporuc¢ujeme
prémioveé ndstroje z této produktové fady.

Technickeé informace

Prehled vymeénitelnych britovych desticek

S
_ = =
g =2t
‘© S S Geometrie
Negativni B E
il g o D A A
(@) = — = >N l
P M K N S CN.. DN.. SN.. VN.. WN.. N..
Stedni Mz M e e o OB 29 30 31 32 33 34
Geometrie

Pozitivni n , o u A
| ¥ | cc.. DC.. RC.. SC.. 1C.. vC..

o0 Ewie e ofe|e 35 36 38 40
Stredni 250 Lhale o olele 35 36 40
27 A le o olefe 35 36 37 38 39 40

70 Vhodné upinaci drzdky a vnitfni drzaky naleznete v nasem hlavnim katalogu — kapitola 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vyménitelné desticky CN..

CNMG

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm %
CNMG 1204.. | 129 [ 476 | 516 | 127 \

CNMG

-M34
CTPX710

DRAGONSKIN

TSI

M
CNMG
D= 1A/08
RE Artikl €.
IS0 75003 ...
mm Ké
120404EN | 04 323 62800
120408EN | 0,8 323 63000
120412EN | 1,2 323 63200
120416EN | 1,6 323 63400
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina (e}
Nezelezné kovy )
Zaruvzdornd slitina °

cuttingtools.ceratizit.com 29



CERATIZIT \ Performance

Negativni vymeénitelné destiCky DN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1504.. 15,5 476 5,16 12,7
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,7 s
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
f
g
M
DNMG
| NEW VAL
RE Artikl €.
ISO 75004 ...
mm Ké
150404EN | 0,4 445 61600
150408EN | 0,8 445 61800
150412EN 1,2 445 62000
150608EN | 0,8 484 63000
150612EN | 1,2 484 63200
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina (e}
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °

30
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vyménitelné desticky SN..

SNMG

Oznaceni L S D1 IC
1
mm mm mm mm s -
SNMG 1204.. | 127 | 476 | 516 | 127 i
— S
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
[o
SNMG
[ NEW PV
RE Artikl €.
ISO 75005 ...
mm Ké
120408EN | 0,8 360 61800
120412EN | 1,2 360 62000
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina (e}
Nezelezné kovy )
Zaruvzdornd slitina °

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vyménitelné desticky VN..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm 8
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 <
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
M
VNMG
D 1A/08
RE Artikl ¢.
ISO 75009...
mm Ké
160404EN | 0,4 554 61600
160408EN | 0,8 554 61800
160412EN | 1,2 554 62000
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina o)
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina °

32
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Negativni vyménitelné desticky WN..

Oznaéeni L S D1 IC 7
mm mm mm mm 8 F'F'
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
— S |je—0o
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
WNMG
D= 1A/08
RE Artikl €.
ISO 75008 ...
mm Ké
080408EN | 0,8 384 61800
080412EN | 1,2 384 62000
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina (e}
NezZelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina °

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami

Negativni vyménitelné desticky TN..

TNMG

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

TNMG 1604.. 16,5 476 3,81 9,52

TNMG 2204.. 22,0 4,76 5,16 12,70

TNMG

-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
o
M
TNMG
| NEW JREVAE
RE Artikl €.
ISO 75006 ...
mm Ké
160408EN | 0,8 306 61800
220404EN | 0,4 422 62800
220408EN | 0,8 422 63000
220416EN | 1,6 422 63400
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina (e}
Nezelezné kovy )
Zaruvzdornd slitina °

34
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami

Pozitivni vyménitelné desticky CC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCGT 1204.. 12,9 476 55 12,70 s e
-27 -25Q -25P
CTPX715 | CTPX710| | CTPX710
o]z [of<]=] [o]c]]
M M M
CCGT CCGT CCGT
[EW A9 [EW 1A90 [EW 1A/9
RE Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
IS0 70254 ... 70248 ... 70248 ...
mm Ké Ké Ké
060202FN | 0,2 381 80200 395 70200
060204FN | 0,4 381 80400 477 75400 395 70400
09T302FN | 0,2 395 81400 422 71400
09T304FN | 0,4 395 81600 490 76600 422 71600
09T308FN | 0,8 395 81800 490 76800 422 71800
120402FN | 0,2 477 82600
120404FN | 04 477 82800 548 77800 504 72800
120408FN | 0,8 477 83000 548 78000 504 73000
Ocel o ° °
Nerezova ocel ° ° °
Litina () (o) o
Nezelezné kovy ) ) )
Zéruvzdornd slitina ° ° °
cuttingtools.ceratizit.com 35



CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vymeénitelné desticky DC..

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm —
DCGT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCGT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 sl
-27 -25Q -25P

CTPX715| |CTPX710| | CTPX710

—

\O\ \O\ \O\

DCGT
L= 1A/90 [Eﬂ 1A/90 IIEH 1A/90
RE Artikl é. Artikl €. Artikl €.
ISO 70 260 ... 70 263 ... 70 263 ...
mm Ké Ké Ké

070202FN | 0,2 357 80200 379 70200
070204FN | 04 357 80400 379 70400
11T302FN | 0,2 42?2 81400 439 71400
11T304FL 0,4 504 75700
11T304FN | 0,4 422 81600 504 75600 439 71600
11T304FR | 0,4 504 75800
11T308FN | 0,8 42?2 81800 504 76000 439 71800
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) ° °
Litina o o) )
Nezelezné kovy ) ) )
Zéruvzdornd slitina ° ° °

36
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vymeénitelné destiCky RC..

RCGT

Oznaéeni S D1 Ic m ﬁ{ |

mm mm mm m ‘ s
RCGT 0803.. 3,18 34 8 N -l T
RCGT 1003.. 3,18 4,0

10
Ic s L

RCGT

27
CTPX715

FIEE

M
RCGT
DET 1A/90
RE Artikl ¢.
ISO 70 266 ...
mm Ké
0803MOFN | 4 275 80200
1003MOFN | 5 286 80400
Ocel )
Nerezové ocel o
Litina o
NeZelezné kovy L4
Zéruvzdornd slitina L]
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vyménitelné desticky SC..

SCGT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

SCGT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52

SCGT 1204.. 12,70 476 55 12,70

SCGT

D1

SCGT SCGT
D= 1A/90 [EW 1A/90
RE Artikl €. Artikl ¢.
ISO 70 270 ... 70 283 ...
mm Ké Ké
09T304FN | 04 411 80400
09T308FN | 0,8 411 80600
120408FN | 0,8 485 71600
Ocel ° )
Nerezova ocel [ °
Litina [e) o
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina L (]

38
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami

Pozitivni vyménitelné desticky TC..

TCGT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

TCGT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

TCGT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52

TCGT

BN

27
CTPX715

DRAGONSKIN

SN

o/

M
TCGT
D=1 1A/90
RE Artikl €.
ISO 70 276 ...
mm Ké
110204FN | 0,4 411 81600
16T308FN | 08 461 83000
Ocel )
Nerezové ocel L4
Litina o)
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina o

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCGT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 1,1 3,18 2,9 6,35
VCGT 1604.. 16,6 476 44 9,52 s
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70

VCGT

-27 -25P
CTPX715 CTPX710

M
VCGT VCGT
0D 1A/90 DEI 1A/90

RE Artikl ¢. Artikl €.
ISO 70 280 ... 70282 ...

mm Ké Ké
110302FN | 0,2 512 81400 520 71400
110304FN | 04 512 81600 520 71600
160404FN | 04 584 82800 632 72800
160408FN | 0,8 608 83000 632 73000
160412FN | 1,2 632 73200
220530FN | 3,0 853 75000
Ocel ) °
Nerezova ocel ) )
Litina [e) o)
Nezelezné kovy ° °
Zaruvzdornd slitina L L
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro stfedni obrabéni (M) (-M34) a utvarece trisky uréené
pro obrabéni hliniku (-25P, -25Q, -27)

CTPX710 CTPX710 CTPX715
M34 25P/-25Q 27
Index Ve Vm/min

1.1 100-150 120-170 100-150
1.2 120-180 140-200 120-180
1.3 90-140 110-160 90-140
1.4 70-130 90-150 100-150
1.5 70-130 90-150 70-130
1.6 90-120 100-130 90-120
1.7 70-130 80-140 70-130
1.8 70-120 80-130 70-120
1.9 70-110 80-120 70-110
1.10 70-110 80-120 70-110
1.1 70-130 80-140 70-130
1.12 110-180 130-220 110-200
1.13 70-110 80-120 70-110
1.14 60-120 70-130 60-120
1.15 60-120 70-130 60-120
1.16 60-120 70-130 60-120
2.1 130-240 90-260 80-240
2.2 130-220 80-240 70-220
2.3 110-220 70-240 60-220
2.4 110-200 40-220 30-200
2.5 100-170 60-230 50-210
2.6 80-150 40-170 30-150
2.7 80-140 40-160 30-140
3.1 120-220 140-240 120-220
3.2 90-180 100-190 90-180
3.3 110-240 130-260 110-240
3.4 90-230 100-250 90-230
3.5 140-220 160-240 140-220
3.6 110-180 130-200 110-180
3.7 130-220 150-240 130-220
3.8 120-190 140-210 120-190
4.1 300-3200 280-3000
4.2 200-2800 180-2600
4.3 320-1500 400-2000 380-1900
4.4 400-1300 400-2000 350-1900
4.5 150-900 200-1200 180-1100
4.6 200-800 250-1000 230-950
4.7 160-750 200-1000 190-950
4.8 160-750 200-1000 190-950
4.9 160-700 200-1000 190-950
410 160-700 200-1000 190-950
4.11 150-600 150-800 140-750
412 120-370 150-500 140-450
413 100-250 90-240
414 80-200 70-190
415 80-220 70-210
416
417
418 50-120 80-120 70-110
419 60-120 100-140 90-130
5.1 30-130 30-140 30-130
5.2 30-100 30-110 30-100
5.3 30-100 30-110 30-100
5.4 30-100 30-110 30-100
5.5 30-100 30-110 30-100
5.6 30-100 30-110 30-100
5.7 30-100 30-110 30-100
5.8 30-100 30-110 30-100
5.9 30-130 30-140 30-130
5.10 30-130 30-140 30-130
5.1 30-110 30-120 30-110
6.1
6.2
6.3
6.4

6.5 70 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, jako je napfiklad stabilita upnuti néstroje a abrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patficné upravit smérem nahoru
nebo dol!
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CERATIZIT \ Performance

Technické informace

Standardni utvarece tfisky / pokyny pro pouZziti

Proménlivéa hloubka “

Negativni Model
-M34 (-M34)
;‘E = 4 prvni volba na superslitiny
3 E A ostrdgeometrie
L2 ¥ 4 napatrndtvorba narlistkd
€ &8 4 nizkdteznasia
E =
T D
M
Pozitivni
-25P (-25P)
Fg’ A ostrafeznd hrana
— A dobra kontrola trisky v
3 piipadé mékéich slitin
= hliniku
b5 A minimalni nalepovani tfisek
= F
<
>
S M
=
£ | -250(250)
S g
S = A geometrie hladiciho britu
& = A vysoké posuvy
= 5 A vysokéd kvalita povrchu
= @ A dobrékontrola tfisky u
2 8 meksichslitin hiiniku
3 a minimalni nalepovani tfisek
o M
[=
N
K
(]
] 27 (-27)
[ =
= A univerzdini geometrie na \
= hlinik
=2 A ostra Feznd hrana
‘c A extrémné pozitivni dhel Cela
- A minimalni nalepovéni tiisek
== A yysoké posuvy M
R
Popis sort

A tvrdokov, poviak AITiN
CTPX710 A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15

pozadavky na obrabéni

cuttingtools.ceratizit.com

Hladky fez

O

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

A univerzdini multi-materidlova sorta z fady X7 pro nejvyssi

fezu

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

CTPX715

PrerusSovany fez Rez

"‘) a 9 f

0,80-3,0 0,10-0,30

200

CTPX710
0,50-4,50 0,05-0,60
CTPX710
0,05-6,50 0,05-0,60
&
CTPX715

1,00-10,00 0,10-0,75

A tyrdokov, povlak AITIN
A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15

Geometrie

CC..
DC..
SC..
VC..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
RC..
SC..
TC..
VC..

A univerzalni multi-materialova sorta z fady X7 pro nejvyssi

poZadavky na obrabéni
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WNT \ Performance .
Uvod

Prehled

Prehled vysoce vykonnych fréz 44 WNT \ Performance

Produktova paleta 45-60 Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Technické informace
Kvalitni prémiové ndstroje z produktové fady WNT Performance

Rezné parametry 61-79 se koncipovaly pro specialni pfipady pouZiti a vyznacuji se zviast

vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje z této
produktové fady.

Prehled vysoce vykonnych fréz

Podet zubti
Primérv mm
S povlakem
Bez povlaku

L Fazetka

| | Radius
(| Radius
Délka

| | ostra

Nezelezné kovy
Zéaruvzdorna slitina
tvrzené materialy
Provedeni nastroje

Nerezovéa ocel

Typ néstroje
Litina

[ |
O
Strana

Ocel

ZEFP @DC

SilverLine

HPC

=
N

3-20
WO

HPC

N 3 3-20 ] 46-48

(O[3
® 6 6 O o0
w13 w[(O8
® 6 6 O
w13 (O
® ¢ 6 O o0

(O[3
N 4 3-20 L )
w13 (O
® 6 6 O 0

(O3

N 4 3-20 HPC 49+50

HPC

HeC || 9%

HPC

N 4 3-20 51

|| @) ee|e

N 4 6-20 52

53+54

NF 4 3-20 HPC

@

55

HPC 56

NR 4 3-20

@

w[ O3
e O0O0CGE®

N 6 625 m

57

e eo0 O
N 2 3-20 " U

® O @ O
N 4 4-20 " W)

58

59

]

® O @ O (]
N 4  6-20 )

— w9 mC T3

HPC 60

III!!
e
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
\=30° )
N V5=1 40 é? l<’ HPC DPB728
ﬂ» DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
|
U ‘
T%i ‘ A\
| 4
' <
| o
o DN
o [«
= \
I
x| 3
=
o
< J
»L Jl\
P Ghw ==,
~DIN 6527
(O 8
NEW I
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl €.
50958 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké
3,0 8 2,8 15 21 57 6 01 2 998 03200
3,5 1 3,3 15 21 57 6 0,1 2 998 03700
4,0 1 3,8 15 21 57 6 0,1 2 998 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 01 2 998 04700
5,0 13 438 21 21 57 6 01 2 998 05200
55 13 53 21 21 57 6 0,1 2 998 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 01 2 998 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 0,1 2 1162 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 0,1 2 1162 08200
9,0 19 8,8 32 32 72 10 0,1 2 1617 09200
10,0 22 9,8 32 32 72 10 0,1 2 1617 10200
11,0 26 10,8 38 38 83 12 0,1 2 2 344 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 01 2 2 344 12200
14,0 26 13,8 38 38 83 14 0,1 2 2921 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 0,1 2 3789 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 0,1 2 3789 16200
17,0 32 16,7 44 44 92 18 01 2 4601 17200
18,0 32 17,7 44 44 92 18 01 2 4601 18200
19,0 38 18,7 54 54 104 20 0,1 2 5693 19200
20,0 38 19,7 54 54 104 20 01 2 5693 20200
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
E 2 DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
-
fﬁi , N
| 2
‘ o
DN.| |
&
— f —x 5
x
S
%
!
DG = = ==
CESSS1 CESSSI
dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
w0 J3 w3 ] (O3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ,¢| ZEFP Artikl €. Artikl ¢. Artikl €.
50992 ... 50992 ... 50992 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm Ké Ké Ké
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 1210 03200
3,5 11 34 16 21 57 6 3 1210 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 3 1166 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 3 1166 04200
4,0 16 26 62 6 3 1230 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 3 1210 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 1166 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 1166 05200
5,0 17 26 62 6 3 1230 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 1269 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 1213 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 1227 06200
6,0 18 26 62 6 3 1364 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 1476 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 1476 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 1476 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 1378 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 1433 08200
8,0 24 32 68 8 3 1532 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 2460 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 2460 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 2460 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 2179 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 3 2414 10200
10,0 | 30 40 80 10 3 2727 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 3 3055 12100
12,0 | 26 17 | 36 38 83 12 3 3270 12200
12,0 | 36 48 93 12 3 3702 12400
14,0 18 13,7 | 28 30 75 14 3 3773 14100
14,0 | 26 | 13,7 | 36 38 83 14 3 4313 14200
14,0 | 42 54 99 14 3 4795 14400
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 3 4567 16100
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 3 7318 16200
16,0 | 48 60 108 16 3 7399 16400
180 | 24 175 | 34 36 84 18 3 6301 18100
18,0 | 32 175 | 42 44 92 18 3 7543 18200
18,0 | 54 66 114 18 3 9539 18400
20,0 | 26 | 195 | 40 42 92 20 3 7721 20100
20,0 | 38 | 195 | 52 54 104 20 3 8801 20200
20,0 | 60 76 126 20 3 11014 20400
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) ° °
Litina ) ) )
Nezelezné kovy ¢) o f¢)
Zéruvzdornd slitina ° ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 64+65
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

N Cz=4go @@ % | Ny HPC 4) DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
|
U] ia +
ﬁj@
w/k B
| -
' <
| (@)
o DN
5 ‘ T
< 5
|
< =3 =y
~hoci = =) =
CHW CESSSY
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
(O[3 (O[3 (O 8
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
50 966 ... 50 966 ... 50 966 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké
3,0 8 2,9 15 21 57 6 01 3 1210 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 0,1 3 1210 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 01 3 1166 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 01 3 1166 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 1230 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 01 3 1210 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 1166 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 1166 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 1230 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 1269 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 1213 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 1227 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 1364 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 1476 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 1476 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 1476 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 1378 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 1433 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 1532 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 2460 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 2460 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 8 2460 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 2179 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 2414 10200
10,0 | 30 40 80 10 0,2 3 2727 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 3055 12100
12,0 | 26 1,7 36 38 83 12 0,2 3 3270 12200
12,0 | 36 48 93 12 0,2 3 3702 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 3773 14100
14,0 | 26 13,7 | 36 38 83 14 0,2 8 4313 14200
14,0 | 42 54 99 14 0,2 3 4795 14400
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 0,2 8 4567 16100
16,0 | 32 155 | 42 44 92 16 0,2 3 7318 16200
16,0 | 48 60 108 16 0,2 3 7399 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 6301 18100
18,0 | 32 17,5 42 44 92 18 0,2 8 7543 18200
18,0 | 54 66 114 18 0,2 3 9539 18400
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 0,2 3 7721 20100
20,0 | 38 195 | 52 54 104 20 0,2 3 8801 20200
20,0 | 60 76 126 20 0,2 3 11014 20400
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) ° °
Litina ) ) )
Nezelezné kovy ¢) o f¢)
Zéruvzdornd slitina ° ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 64+65
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂr ﬂ DCONMS
7 L
()
o =
=
o
o DN
5 |—
<] &
@ :
<
> DCR == = =
RE =SS
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
e[ O ]3 e[ O[3 e[ O[3
(NEW T (NEW Il (NEW I
DCs | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €.
50 967 ... 50 967 ... 50 967 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké
4,0 0,5 8 39 15 18 54 6 3 1423 04105
4,0 0,5 11 39 16 21 57 6 3 1466 04205
4,0 0,5 16 26 62 6 3 1556 04405
5,0 0,5 9 49 16 18 54 6 3 1423 05105
5,0 0,5 13 49 19 21 57 6 3 1466 05205
5,0 0,5 17 26 62 6 3 1556 05405
6,0 0,5 10 59 17 18 54 6 3 1461 06105
6,0 0,5 13 59 19 21 57 6 3 1706 06205
6,0 0,5 18 26 62 6 3 1726 06405
8,0 1,0 12 78 20 22 58 8 3 1718 08110
8,0 1,0 19 78 25 27 63 8 3 1960 08210
8,0 1,0 24 32 68 8 3 1940 08410
10,0 | 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 3097 10110
10,0 | 1,0 22 9,7 30 32 72 10 3 3356 10210
10,0 | 1,0 30 40 80 10 3 3451 10410
12,0 | 15 16 1,7 | 26 28 73 12 3 4278 12115
12,0 | 15 26 | 11,7 | 36 38 83 12 3 4561 12215
12,0 | 15 36 48 93 12 8 4685 12415
16,0 | 2,0 22 | 155 | 32 34 82 16 3 8672 16120
16,0 | 2,0 32 | 155 | 42 44 92 16 3 8816 16220
16,0 | 2,0 48 60 108 16 3 9361 16420
20,0 | 20 26 | 195 | 40 42 92 20 3 12550 20120
20,0 | 20 38 | 195 | 52 54 104 20 3 12851 20220
20,0 | 20 60 76 126 20 8 13936 20420
Ocel ) ) °
Nerezova ocel ) ) )
Litina ) ) )
Nezelezné kovy o) o )
Zéruvzdornd slitina ° ° °

Kalend ocel
— V,/f, strana 64+65
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
)=35° %
N s 38° @@ —|| HPC || I DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V= 9% || zere o
/
ﬂ DCONMS
7 |
=3 =3 =3
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 =~DIN 6527
a3 w0 ] a8 (O 1Y
=1 vo =1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
50972 ... 50973 ... 50972 ... 50973 ...
mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
3,0 5 14 50 6 0,1 4 1001 03100 1001 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 1001 03200 1001 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 1001 03600 1001 03600
3,5 1 21 57 6 0,1 4 1001 03700 1001 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 1001 04100 1001 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 1001 04200 1001 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 1022 04600 1022 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 1022 04700 1022 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 1022 05100 1022 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 1022 05200 1022 05200
5,5 10 18 54 6 0,1 4 989 05600 989 05600
55 13 21 57 6 0,1 4 989 05700 989 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 989 06100 989 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 989 06200 989 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 1315 07100 1315 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 1315 07200 1315 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 1315 08100 1315 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 1315 08200 1315 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 1716 09100 1716 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 1716 09200 1716 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 1716 10100 1716 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 1716 10200 1716 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 2712 11100 2712 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 2712 11200 2712 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 2712 12100 2712 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 2712 12200 2712 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 3485 14100 3485 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 3485 14200 3485 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 4305 15100 4305 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 4305 15200 4305 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 4305 16100 4305 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 4305 16200 4305 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 5853 17100 5853 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 5853 17200 5853 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 5853 18100 5853 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 5853 18200 5853 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 6642 19100 6642 19100
19,0 4 54 104 20 0,3 4 6642 19200 6642 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 6642 20100 6642 20100
20,0 4 54 104 20 0,3 4 6642 20200 6642 20200
Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel ) ° ) )
Litina ) ) ) )
Nezelezné kovy ¢) o f¢) f¢)
Zaruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 68+69
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Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
)=35° %
N s 38° @@ —|| HPC J DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V= 9% || zere o
g 52
— DCONMS
\
7 |
NN ‘ &\‘ g‘
DN i
o
5 BIVEE
=
<
’
Spete
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w18 (O ] w8 we((O 8
[NEW Y0 =1 vo [NEW Y [NEW RV
DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS,s| CHW | ZEFP Artikl &. Artikl & Artikl & Artikl &.
50974 ... 50975 ... 50974 ... 50975 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
30 | 65 | 28 | 9 19 | 55 6 0,1 4 930 03200 930 03200
30 | 65 | 28 | 15 | 22 | 58 6 0,1 4 975 03400 975 03400
40 | 85 | 38 | 12 | 19 | 55 6 0,1 4 930 04200 930 04200
40 | 85 | 38 | 20 | 26 | 62 6 0,1 4 975 04400 975 04400
50 | 105 | 48 | 15 | 22 | 58 6 0,1 4 930 05200 930 05200
50 | 105 | 48 | 25 | 34 | 70 6 0,1 4 975 05400 975 05400
60 | 130 | 58 | 18 | 22 | 58 6 0,1 4 930 06200 930 06200
60 | 130 | 58 | 30 | 34 | 70 6 0,1 4 975 06400 975 06400
80 | 170 | 77 | 24 | 28 | 64 8 02 | 4 1268 08200 1268 08200
80 | 170 | 77 | 40 | 44 | 80 8 02 | 4 1395 08400 1395 08400
10,0 | 210 | 97 | 30 | 34 | 74 10 02 | 4 1856 10200 1856 10200
10,0 | 210 | 97 | 50 | 54 | 94 10 02 | 4 2051 10400 2051 10400
12,0 | 250 | 11,6 | 36 | 40 | 85 12 03 | 4 2338 12200 2338 12200
12,0 | 250 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 03 | 4 2565 12400 2565 12400
14,0 | 290 | 136 | 42 | 46 | of 14 03 | 4 3278 14200 3278 14200
14,0 | 290 | 136 | 70 | 74 | 119 14 03 | 4 3605 14400 3605 14400
16,0 | 330 | 155 | 48 | 52 | 100 16 03 | 4 5248 16200 5248 16200
16,0 | 330 | 155 | 80 | 84 | 132 16 03 | 4 5774 16400 5774 16400
18,0 | 380 | 175 | 54 | 58 | 106 18 03 | 4 6636 18200 6636 18200
18,0 | 380 | 175 | 90 | 94 | 142 18 03 | 4 7302 18400 7302 18400
20,0 | 420 | 195 | 60 | 64 | 114 20 03 | 4 7179 20200 7179 20200
20,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 03 | 4 7949 20400 7949 20400

Ocel ) ) ° °
Nerezova ocel ) ) ) )
Litina ) ) ) )
Nezelezné kovy o o ) fe)
Zéruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 68-71
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

A specialné pro frézovani drazek do plna

_17°
N || o450 @@ 4 —-|| HPC ) DPB72S DPB72S
V15 1| zere -

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

i
v
v

-
SN R N
DN ;
o
5 VR
S
<
A
~HDCF =, =,
DIN 6527 DIN 6527
na__J3 w3 3
(NEW T (NEW [T
DCy; | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢.
50976 ... 50977 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 1398 03200 1398 03200
4,0 11 38 17 21 57 6 0,1 4 1398 04200 1398 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 1398 05200 1398 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 1469 06200 1469 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 1684 08200 1684 08200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 2892 10200 2892 10200
120 | 26 | 116 | 36 38 83 12 0,3 4 3920 12200 3920 12200
14,0 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 5772 14200 5772 14200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 7320 16200 7320 16200
18,0 | 36 | 175 | 42 44 92 18 0,3 4 10105 18200 10105 18200
20,0 | M1 195 | 52 54 104 20 0,3 4 10519 20200 10519 20200
Ocel ) °
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
NeZelezné kovy o o

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

— v, /f, strana 66+67
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Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
35°
A =3220
N || 38 @@ /B i/ HPC ) DPB72S
V=9 FP h
DRAGONSKIN
TIZJ» ﬂ DCONMS
-
— | & F
DN
%
o
bl x I
s
o
< q
# : \i =
DG4« =
CHW -
DIN 6527
e[ O[3
0= vo
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl €.
50978 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 2780 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 3241 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 3663 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 5122 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 7857 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 7857 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 10 459 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 10459 20200
Ocel °
Nerezovad ocel °
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °
Kalend ocel
- v,/f, strana 68+69
52 cuttingtools.ceratizit.com
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Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem
A=320 %
N Vs 330 N HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
7,
[ Yﬁ DCONMS
\
7 |
-
AN 1 N S
DN ;
o
3 -
=
o
< < <
'
I
#Do#\R ]
dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
w8 e[ T3 YR [0 ]38
(NEW [T (NEW [T (NEW [T (NEW T
DC |RE.oo| APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl 8. Artikl & Artikl 8. Artikl .
50970... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
30 | 010 | 80 | 28 | 13 21 57 6 4 1349 03201 1349 03201
30 | 040 | 80 | 28 | 13 21 57 6 4 1349 03204 1349 03204
30 [ 050 | 80 | 28 | 13 21 57 6 4 1349 03205 1349 03205
30 | 1,00 | 80 | 28 | 13 21 57 6 4 1349 03210 1349 03210
30 | 030 | 65 | 28 | 15 22 | 58 6 4 1586 03403 1586 03403
30 | 050 | 65 | 28 | 15 22 | 58 6 4 1586 03405 1586 03405
30 | 080 | 65 | 28 | 15 22 | 58 6 4 1586 03408 1586 03408
40 | 010 | 11,0 | 38 | 17 21 57 6 4 1349 04201 1349 04201
40 | 040 | 110 | 38 | 17 21 57 6 4 1349 04204 1349 04204
40 | 050 | 110 | 38 | 17 21 57 6 4 1349 04205 1349 04205
40 | 100 | 110 | 38 | 17 21 57 6 4 1349 04210 1349 04210
40 | 040 | 85 | 38 | 20 | 26 | 62 6 4 1586 04404 1586 04404
40 | 050 | 85 | 38 | 20 | 26 | 62 6 4 1586 04405 1586 04405
40 | 080 | 85 | 38 | 20 | 26 | 62 6 4 1586 04408 1586 04408
50 | 010 | 130 | 48 | 19 21 57 6 4 1371 05201 1371 05201
50 | 050 | 130 | 48 | 19 21 57 6 4 1371 05205 1371 05205
50 | 1,00 | 130 | 48 | 19 21 57 6 4 1371 05210 1371 05210
50 [ 050 | 105 | 48 | 25 | 34 | 70 6 4 1611 05405 1611 05405
50 | 080 | 105 | 48 | 25 | 34 | 70 6 4 1611 05408 1611 05408
60 | 010 | 130 | 58 | 19 | 21 57 6 4 1338 06201 1338 06201
6,0 | 050 | 130 | 58 | 19 21 57 6 4 1338 06205 1338 06205
6,0 | 100 | 130 | 58 | 19 | 21 57 6 4 1338 06210 1338 06210
60 | 1,50 | 130 | 58 | 19 21 57 6 4 1338 06215 1338 06215
60 | 060 | 130 | 58 | 30 | 34 | 70 6 4 1611 06406 1611 06406
60 | 080 | 130 | 58 | 30 | 34 | 70 6 4 1611 06408 1611 06408
60 | 100 | 130 | 58 | 30 | 34 | 70 6 4 1611 06410 1611 06410
80 | 015 | 210 | 77 | 25 | 27 | 63 8 4 1677 08202 1677 08202
80 | 050 | 21,0 | 77 | 25 | 27 | 63 8 4 1677 08205 1677 08205
80 | 100 | 21,0 | 77 | 25 | 27 | 63 8 4 1677 08210 1677 08210
80 | 150 | 21,0 | 77 | 25 | 27 | 63 8 4 1677 08215 1677 08215
80 (200|210 | 77 | 25 | 27 | 63 8 4 1677 08220 1677 08220
80 (080 | 170 | 77 | 40 | 44 | 80 8 4 1950 08408 1950 08408
80 | 100 | 170 | 77 | 40 | 44 | 80 8 4 1950 08410 1950 08410
80 | 150 | 170 | 77 | 40 | 44 | 80 8 4 1950 08415 1950 08415
80 | 200 | 170 | 77 | 40 | 44 | 80 8 4 1950 08420 1950 08420
10,0 | 015 | 220 | 97 | 30 | 32 | 72 10 4 2096 10202 2096 10202
10,0 | 0,50 | 22,0 7 | 3 | 32 | 72 10 4 2096 10205 2096 10205
10,0 | 1,00 | 220 | 97 | 30 | 32 | 72 10 4 2096 10210 2096 10210
10,0 | 150 | 220 | 97 | 30 | 32 | 72 10 4 2096 10215 2096 10215
10,0 | 2,00 | 220 | 97 | 30 | 32 | 72 10 4 2096 10220 2096 10220
10,0 | 050 | 210 | 97 | 50 | 54 | 94 10 4 2412 10405 2412 10405
10,0 | 1,00 | 210 | 97 | 50 | 54 | 94 10 4 2412 10410 2412 10410
10,0 | 150 | 210 | 97 | 50 | 54 | 94 10 4 2412 10415 2412 10415
10,0 | 2,00 | 210 | 97 | 50 | 54 | 94 10 4 2412 10420 2412 10420
12,0 | 020 | 26,0 | 116 | 36 | 38 | 83 12 4 3236 12202 3236 12202
12,0 | 050 | 26,0 | 116 | 36 | 38 | 83 12 4 3236 12205 3236 12205
12,0 | 1,00 | 26,0 | 116 | 36 | 38 | 83 12 4 3236 12210 3236 12210
12,0 | 1,50 | 26,0 | 116 | 36 | 38 | 83 12 4 3236 12215 3236 12215
Ocel ) °
Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy
Zaruvzdorna slitina
Kalend ocel

[ JNoRN BN J
[ JNoRN BN J
e O 000
O 000

— v,/f, strana 68-71
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem
A=320 %
N VS_3SO N HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
72% [ Yﬁ DCONMS
|
7 |
-
AN 1 N S
DN ;
o
% x 3
=
o
< <
'
L et
dilenskanorma  dilenskdnorma  dilenska norma  dilenska norma
w3 (3 T3 w8 (O 8
NEW [T NEW [T NEW [T NEW [T
DCy |RE.oo| APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl &. Artikl &. Artikl &. Artikl &.
50970... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
12,0 | 200 | 26,0 | 116 | 36 | 38 | 83 12 3236 12220 3236 12220
12,0 | 300 | 26,0 | 116 | 36 | 38 | 83 12 3236 12230 3236 12230
12,0 | 400 | 26,0 | 116 | 36 | 38 | 83 12 3236 12240 3236 12240

12,0 | 050 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,00 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,50 | 25,0 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 2,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 400 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12

3663 12405 3663 12405
3663 12410 3663 12410
3663 12415 3663 12415
3663 12420 3663 12420
3663 12430 3663 12430
3663 12440 3663 12440

14,0 | 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4894 14203 4894 14203
14,0 | 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4894 14210 4894 14210
14,0 | 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4894 14220 4894 14220
14,0 | 3,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 4894 14230 4894 14230
14,0 | 400 | 260 | 136 | 36 38 83 14 4894 14240 4894 14240

14,0 | 1,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14

5489 14410 5489 14410
5489 14420 5489 14420
5489 14430 5489 14430
5489 14440 5489 14440

16,0 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4894 16203 4894 16203
16,0 | 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4894 16210 4894 16210
16,0 | 2,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 4894 16220 4894 16220
16,0 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4894 16230 4894 16230
16,0 | 400 | 360 | 155 | 42 44 92 16 4894 16240 4894 16240

16,0 | 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 400 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

6021 16410 6021 16410
6021 16420 6021 16420
6021 16430 6021 16430
6021 16440 6021 16440

18,0 | 1,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 6511 18210 6511 18210
18,0 | 200 | 360 | 175 | 42 44 92 18 6511 18220 6511 18220
18,0 | 3,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 6511 18230 6511 18230
18,0 | 400 | 360 | 175 | 42 44 92 18 6511 18240 6511 18240

7263 18410 7263 18410
7263 18420 7263 18420
7263 18430 7263 18430
7263 18440 7263 18440

18,0 | 1,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 2,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 3,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 400 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
20,0 | 0,30 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 2,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 3,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 400 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 3,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20

7331 20203 7331 20203

7331 20210 7331 20210

7331 20220 7331 20220

7331 20230 7331 20230

7331 20240 7331 20240
8164 20410 8164 20410
8164 20420 8164 20420
8164 20430 8164 20430
8164 20440 8164 20440

B R kit e s e -~ i e e A e S A A e e e e e e al a s al l i~

Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel ) ) ) )
Litina ) ) ) )
Nezelezné kovy o o o o
Zéruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel
— v/f, strana 68-71
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Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
_35°
NF || e @@ /B HPC || ) DPB72S
V= 9° FP o
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
w |
NN ‘ &\‘ g‘
DN i
o
o VR
s
<
RA
DIN 6527
e[ O[3
NEW I
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl €.
50969 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 2 882 03200
3,5 1 3,3 17 21 57 6 0,1 4 2882 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1 4 2 882 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 2882 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 2 882 05200
5,5 13 53 19 21 57 6 01 4 2882 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 2 882 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 3105 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 3105 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 3262 09200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 3262 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 4554 11200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 4554 12200
14,0 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 6519 14200
15,0 36 14,5 42 44 92 16 0,3 4 6519 15200
16,0 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 6519 16200
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3 4 7629 17200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 7629 18200
19,0 4 18,5 52 54 104 20 0,3 4 10268 19200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 10 268 20200
Ocel °
Nerezova ocel °
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
_35°
NR || 738 @@ /B HPC || ) DPB72S
V= 9° FP o
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
w |
NN ‘ &\‘ g‘
DN i
o
o VR
s
<
RA
DIN 6527
e[ O[3
NEW I
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl €.
50979...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 2882 03200
3,5 1 3,3 17 21 57 6 0,1 4 2882 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1 4 2 882 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 2882 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 2 882 05200
5,5 13 53 19 21 57 6 01 4 2882 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 2 882 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 3105 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 3105 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 3262 09200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 3262 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 4554 11200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 4554 12200
14,0 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 6519 14200
15,0 36 14,5 42 44 92 16 0,3 4 6519 15200
16,0 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 6519 16200
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3 4 7629 17200
18,0 36 18,0 | 42 44 92 18 0,3 4 7629 18200
19,0 4 19,0 52 54 104 20 0,3 4 10268 19200
20,0 4 20,0 52 54 104 20 0,3 4 10 268 20200
Ocel °
Nerezova ocel °
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °

Kalend ocel

56
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Vysoce presna dokoncovaci fréza
A se zzenim max. 0,005 mm pro dosazeni pfesného thlu a pfesné rovinné rovnobéznosti
A ndstroj s korekei ¢elniho bfitu
A8 || <>
A=cpo &]\»4
N v=?g° % N DPB72S DPB72S
s ZEFP
DRAGONSKIN DDRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
4#7

OAL

95%!!
ni
Ak

i
e
I

16,0 | 33 | 155 | 72 76 | 124 16
16,0 | 33 | 155 | 96 | 100 | 148 16
16,0 | 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16
20,0 | 32 | 195 | 60 64 | 114 20
200 | 38 | 190 | 52 54 | 104 20
20,0 | 42 | 195 | 90 94 | 144 20
20,0 | 42 | 195 | 120 | 124 | 174 20
20,0 | 50 | 190 | 98 | 100 | 150 20
250 | 40 | 245 | 75 80 | 136 25
250 | 52 | 245 | 113 | 118 | 174 25

10669 20200
10663 20700

13362 25200

10200 16400
12749 16900
10189 90400

14046 20400
17557 90500
14041 20900

17575 25400

=DIN 6527 dilenska norma
a8 a8
(NEW U (NEW U
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢.
50991 ... 50991 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké
6,0 10 58 18 22 58 6 6 1489 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 6 1489 06700
6,0 13 538 27 31 67 6 6 2020 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 6 2523 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 6 2019 90000
8,0 13 77 24 28 64 8 6 1704 08200
8,0 17 77 36 40 76 8 6 2498 08400
8,0 17 77 48 53 89 8 6 3123 08900
8,0 19 76 25 27 63 8 6 1710 08700
8,0 20 76 62 64 100 8 6 2495 90100
10,0 16 9,7 30 34 74 10 6 2937 10200
10,0 | 21 9,7 45 49 89 10 6 3744 10400
10,0 | 21 9,7 60 64 104 10 6 4679 90200
10,0 | 22 9,6 30 32 72 10 6 2929 10700
10,0 | 25 9,6 58 60 100 10 6 3734 10900
12,0 19 116 | 36 40 85 12 6 3980 12200
12,0 | 25 16 | 54 58 103 12 6 5795 12400
12,0 | 25 16 | 72 76 121 12 6 7242 90300
12,0 | 26 15 | 36 38 83 12 6 3969 12700
12,0 | 30 15 | 73 75 120 12 6 5788 12900
16,0 | 25 | 155 | 48 52 100 16 6 7404 16200
16,0 | 32 | 150 | 42 44 92 16 6 7402 16700

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

250 | 52 | 245 | 150 | 154 | 210 25

Ocel

Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Vysoce vykonné frézy

SilverLine - Radiusova fréza
N 322332 @% Z ~| @ DPB72S DPB72S

ZEFP

@/ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS

OAL

DN |

LPR

I
l
i
%iggl
v

dilenska norma  dilenska norma

w8 w8

(NEW Il (NEW I
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl €. Artikl €.
50963 ... 50963 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké
3,0 4 28 | 10,0 | 14 50 6 2 1271 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 1705 03415
4,0 8 38 | 120 18 54 6 2 1271 04120
4,0 10 40 | 125 | 39 75 6 2 1705 04420
5,0 9 48 | 16,0 | 18 54 6 2 1271 05125
5,0 12 50 | 150 | 39 75 6 2 1774 05425
6,0 10 57 | 16,0 | 18 54 6 2 1271 06130
6,0 12 6,0 | 150 | 64 100 6 2 2054 06430
7,0 11 6,6 | 200 | 22 58 8 2 1547 07135
8,0 12 76 | 200 | 22 58 8 2 1547 08140
8,0 14 80 | 175 | 64 100 8 2 2401 08440
10,0 14 96 | 240 | 26 66 10 2 1935 10150
10,0 18 10,0 | 22,5 | 60 100 10 2 3265 10450
12,0 16 1,5 | 26,0 | 28 73 12 2 2811 12160
120 | 22 | 120 | 275 | 55 100 12 2 4210 12460
14,0 18 13,3 | 28,0 | 30 75 14 2 3265 14170
14,0 | 26 | 140 | 325 | 75 120 14 2 6715 14470
16,0 | 22 | 152 | 320 | 34 82 16 2 4142 16180
16,0 | 30 | 16,0 | 375 | 102 | 150 16 2 9047 16480
18,0 | 24 171 | 340 | 36 84 18 2 6825 18190
20,0 | 26 | 190 | 40,0 | 42 92 20 2 6825 20110
20,0 | 38 | 20,0 | 475 | 100 | 150 20 2 11989 20410
Ocel ) )
Nerezova ocel
Litina ) )
Nezelezné kovy o o
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel o o

— v,/f, strana 72
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Vysoce vykonné frézy
SilverLine - Radiusova fréza
A=320 )
N || +38 @ - DPB72S
|| ™ )
DRAGONSKIN
@/ DCONMS
|
\
B ‘ N -
<
fe)
2 :
7 o
<
J
|
dilenska norma
ma(__ ]38
(NEW I
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €.
50990 ...
mm | mm mm mm mm Ké
4,0 1 21 57 6 4 1238 04220
5,0 13 21 57 6 4 1238 05225
6,0 13 21 57 6 4 1448 06230
8,0 19 36 72 8 4 1794 08280
10,0 22 32 72 10 4 2265 10250
12,0 26 38 83 12 4 3584 12260
16,0 32 44 92 16 4 5290 16280
20,0 | 38 54 104 20 4 7666 20210
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina )
Nezelezné kovy o

Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Vysoce vykonné frézy

SilverLine - Celni toroidni fréza

A APMX neodpovida maximalni Fezné hloubce

A 1y =rohovy radius, ktery se musi naprogramovat

\=52° 7)
N =g @@ || HPC DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ﬂ DCONMS
1

i
I
%

OAL

P X,

z DN LN T .
T
YHN *
o ¢
I
DX
C==SS3
dilenskd norma  dilensk& norma
]38 ma(_ ]38
(NEW I (NEW [T
DCX ¢ APMX | DN LH LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikl €. Artikl €.
lap o° 50989 ... 50989 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké
6,00 | 112 6 55 21 21 57 45 6 4 1790 06110
6,00 | 1,12 6 55 64 64 100 45 6 4 2366 06410
8,00 | 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 2028 08110
8,00 | 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 3086 08410
10,00 | 1,17 10 9,2 32 32 72 45 10 4 3469 10115
10,00 | 1,17 10 9,2 60 60 100 45 10 4 5075 10415
12,00 | 1,86 12 11,0 32 38 83 45 12 4 4546 12115
12,00 | 1,86 12 11,0 65 65 110 45 12 4 5599 12415
16,00 | 2,47 16 150 | 38 44 92 45 16 4 8541 16120
16,00 | 2,47 16 150 | 65 102 | 150 45 16 4 12 487 16420
20,00 | 2,61 20 18,5 | 40 42 92 45 20 4 12288 20120
20,00 | 2,61 20 18,5 | 65 100 | 150 45 20 4 18474 20420
Ocel ) °
Nerezova ocel fe) o
Litina ) )
NezZelezné kovy o o
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel o )
— v/, strana 78+79
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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OrientaCni fezné parametry - SilverLine - stopkové frézy - 50 958 ...
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dlouha

Ve
m/min

100

60

40
40
50
40
30
130
120
130
120
130
120
130
120

140
120
140
120
120
200
150

30
30
30

30
30
30
30

35
20

Apmac X DC

1,0
1,07
1,0%
1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0

1,07
1,07
1,07
1,07
1,07
1,0
1,07
1,07
1,07
1,07
1,0
1,07
1,0°
1,0
1,07

1,07
1,07
1,07
1,0
1,0°
1,0°
1,0

1,0
1,07
1,07
1,0
1,0°
1,07
1,07
1,07
1,07
1,07
1,07

@ DC =3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @DC=5,0-5,5mm @DC=6,0-7,0mm 9 DC =8,0-9,0 mm 9 DC=10,0-11,0 mm
ae ae aE ae ae ae
01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03 06- 01- 03- 06~
0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035

0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065

0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025

*=typ dlouhd: a,ma = 1,5xDC pfif,x 0,75
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Rezné parametry

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

©@DC=12,0mm @ DC = 14,0-15,0 mm @ DC =16,0-17,0 mm 9 DC =18,0-19,0 mm 2 DC =20,0mm
ae ae aE ae ae
01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06-
0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120

0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

[
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine - stopkové frézy - 50 966 ... / 50 967 ... /

@ DC=3,0-3,5mm 9DC =4,0-4,5mm 9 DC =5,0-5,5mm 9DC =6,0-7,5mm @DC=8,0-9,5mm
«©
£ 3 £ a, a, a, a, a,
= © = = = 01- 03- 06- 01- 03- 06- O01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06-
= S g = z 02 04 1,0 02 04 1,0 02 04 1,0 02 04 10 02 04 1,0
= = S = S

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f

m/min mack DO mm mm mm mm mm

1.1 276 230 110 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.2 288 240 120 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.3 252 210 105 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.4 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.5 240 200 100 1,0 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.6 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.7 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.8 204 170 85 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.9 192 160 80 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
110 228 190 95 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.11 204 170 85 10* 08 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
112 204 170 85 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.13

1.14

Index

1.16

21 132 110 65 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.2 120 100 60 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
23 96 80 50 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
24 96 80 50 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
25 120 100 60 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.6 120 100 60 10* 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.7 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
3.1 240 200 100 10° 08 0,0380,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.2 216 180 90 10© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.3 228 190 60 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.4 204 170 85 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.5 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.6 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.7 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.8 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040

4.6 336 280 140 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
a7 288 240 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.8 192 160 80 10° 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.9 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
410 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
411 420 350 175 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
412 360 300 150 1,0© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045

5.1 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.2 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.3 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.4 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.5 30 25 15 0,5 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.6 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.7 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.8 30 25 15 05 0,4 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.9 108 90 45 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
5.10 96 80 40 1,00 08 0,024 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
5.11 60 50 25 1,0 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
*=typ dlouhd: a,ma. = 1,5xDC pfif,x 0,75

0 Typ "extra dlouhd": Pfi bo¢nim frézovani's a, 0,1-0,4 x DC se smi pouzita, = 1,0 x DC.
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Rezné parametry

50992 ...

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm

a a a

03- | 06-  01- 03- | 06- 01- 03-  0,6-
04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f

z z z

mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,1-
0,2
xDC

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

@DC=16,0mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm

a a a

03- | 06- 01- 03-  06- 01- 0,3-
04 1,0 0.2 0.4 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f

z z z

mm mm mm

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100

0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070

0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114

0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091

0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192

0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110

0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,100

[
1.volba

® 000000000006 nux

=
3
8 O
5
=

OO O0OO0OOOOOOO O O Tlakvzduch
O O OO0OOOOOO O O O Minmnmaziva

0 Uhel pro $ikmé a spiralové utdpéni = 3°
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - SilverLine - stopkové frézy - 50 976 ... / 50 977 ...

@DC=30mm ODC=40mm @DC=50mm ODC=60mm @DC=80mm @DC=10,0mm @DC=12,0mm GDC=140mm @ DC=16,0mm

a, a, a, a, a, a, a, a, a,
© 0;3- L 06= | 0)3= 1 0,6-{F0,3- 0/6- 0;3= [ 0/6=" " 0,3- 1 0,6- 1 0;3= || 06=" 03— S 0,6- | F0;3- ~06-" 03 | 06-
E] 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 0,4 1,0 04 1,0 04 1,0
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Index VL oe f, f, f, f, f, f, f, f, f,
m/min P mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1.1 230 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.2 240 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.3 210 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.4 190 2,0 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.5 200 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.6 190 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.7 190 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.8 170 2,0 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.9 160 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.10 190 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.11 170 2,0 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.12 170 2,0 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.13
1.14
1.15 140 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.16 140 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
2.1 130 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.2 120 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.3 100 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.4 100 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.5 120 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.6 120 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.7
3.1 200 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
3.2 180 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
3.3 190 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.4 170 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.5 180 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.6 160 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.7 180 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.8 160 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 280 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.7 240 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.8 160 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.9 140 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.10 140 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
411 350 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
412 300 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
413
414
415
4.16
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Odjehlovani Ize provadét s a, < 0,3xDC pouze vyjimecné!
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Rezné parametry

@DC=18,0mm @DC=20,0mm C
1.volba
a, a,

03-  06- 03- 06-

04 1,0 04 10

xDC xDC xDC xDC

f =

Index e ”%n E
11 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.2 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.3 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.4 0,126 0,090 0,140 0,100 e
1.5 0,54 0,110 0,168 0,120 e
1.6 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.7 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.8 0,126 0,090 0,140 0,100 e
1.9 0,154 0,110 0,168 0,120 e
110 0,154 0,110 0,168 0,120 e
111 0,126 0,090 0,140 0,100 e
112 0,126 0,090 0,140 0,100 e
1.13
1.14
115 0,154 0,110 0,168 0,120 e
116 0,154 0,110 0,168 0,120 e
21 0,084 0,060 0,098 0,070 e
2.2 (0,084 0,060 0,098 0070 e
23 0,084 0,060 0,098 0070 e
24 0,084 0,060 0,098 0,070 e
25 (0,084 0,060 0,098 0,070 e
2.6 0,084 0,060 0,098 0070 e
2.7
31 0,182 0,130 0,196 0,140 e
32 0182 0,130 0,196 0,140 e
33 0,154 0,110 0,168 0,120 e
34 07154 0,110 0,168 0,120 e
35 0,154 0,110 0,168 0,120 e
36 0,154 0,110 0,168 0,120 e
3.7 0154 0,110 0,168 0,120 e
3.8 0,154 0,110 0,168 0,120 e
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 0182 0,130 0,196 0,140 e
47 0182 0,130 0,196 0,140 e
48 0182 0,130 0,196 0,140 e
49 0182 0,130 0,196 0,140 e
410 0,182 0,130 0,196 0,140 e
411 0,182 0,130 0,196 0,140 e
412 0,182 0,130 0,196 0,140 e
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine - stopkové frézy - 50 969 ... - 50 975 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

kratka

264
253
231
242
231
231
209
198
231
209
209

176
176
130
120
100
100
120
120
35
242
220
231
209
220
198
220
198

308
264
176
154
154
385
330

35

35
35
35
35
110
90
70

dlouhd

Ve
m/min
230
240
230
210
220
210
210
190
180
210
190
190

280
240
160
140
140
350
300

2pmaX DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,07
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0
1,0
0,5
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@ DC=3,0-3,5mm @ DC=4,0-4,5mm @ DC=5,0-55mm 9 DC=6,0-7,0mm 2 DC=8,0-9,0mm

a a a a a

03-  06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 0,3-
0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

2 DC =10,0-11,0 mm

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,1-
0.2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011

0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031

0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032

*=typ dlouhd: a,ma = 1,5xDC pfif,x 0,75

0 Uhel pro $ikmé a spiralové utdpéni = 3°
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WNT \ Performance

Rezné parametry

/90978 .../ 50979 ...

Index

@DC=12,0mm

a

01- 03- 06-
0.2 04 1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

@DC =14,0mm

a

0,1- 0,3- | 0,6-
0.2 04 1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

9 DC =16,0-17,0 mm

0,1-
0,2
xDC

a

03- « 06-
04 1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055

0,169
0,169
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,103 0,080

0,129 0,100
0,129 0,100
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,164
0,164
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085

0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155

0,169
0,169
0,169
0,169
0,169
0,169

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

@DC=

0,1-
0,2
xDC

18,0-19,0 mm 2 DC=20,0mm
ae ae
03- 06- 01- 03 06-
04 1,0 0.2 04 1,0

xDC
f

z

mm

xDC xDC

xDC
f

z

mm

xDC

0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,174
0,142
0,174
0,174
0,174
0,142
0,174
0,174
0,142
0,142

0,174
0,174
0111
0111
0111
0111
011
011
0,071

0,237 0,194
0,237 0,194

0,174
0,174
0,174
0,174
0,174
0,174

0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

0,142 0,110
0,142 0,110
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070

0,190
0,190
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126

0,155
0,129
0,155
0,155
0,155
0,129

0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,155 0,120
0,155 0,120
0,129 0,100
0,129 0,100

0,155 0,120
0,155 0,120
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080

0,058 0,045 0,079 0,065 0,050

0,142
0,142
0,142
0,142
0,142
0,142

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110

0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219

0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164

0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194

0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,025 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070
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WNT \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - SilverLine - stopkové frézy - 50 970 ... / 50 971 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @ DC=6,0mm @DC=8,0mm @DC=10,0 mm
£ a, a, a, a, a, a,
s 0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" " 03- [06- 01~ 03 06- | 01- | 03- " 06-
E 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
3

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f f

m/min Bmaxk DC mm mm mm mm mm mm

1.1 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
1.2 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
1.3 160 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.4 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.5 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.6 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.7 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.8 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.9 100 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.10 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.11 130 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.12 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.13

1.14

1.15 80 1,0© 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.16 80 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
21 90 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.2 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.3 70 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.4 70 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.5 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.6 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.7 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
3.1 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
3.2 140 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
3.3 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.4 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.5 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.6 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.7 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.8 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045

Index

4.6 180 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.7 160 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.8 130 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.9 10  1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
410 110 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
411 220 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
412 200 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057

5.1 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.2 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.3 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.4 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.5 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.6 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.7 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.8 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.9 80 0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,069 0,050
5.10 70 0,5 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040
5.11 40 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,057 0,044 0,032
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
*=typ dlouhd: a,ma = 1,5xDC pfif,x 0,75
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WNT \ Performance

Rezné parametry

/90974 .../ 30 975 ...

Index

@DC=12,0mm @ DC =14,0mm

a a

01- 03- | 06-  01- 0,3- | 0,6-
0.2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070

@ DC=16,0mm

0,1-
0,2
xDC

0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142

@DC=18,0 mm

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

@ DC=20,0mm

a

0,3- = 06-
0,4 1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,116 0,090
0,116 0,090

0,116 0,090
0,116 0,090

0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103

0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081

0,062 0,045
0,116 0,090
0,116 0,090
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065

0,153 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,153 0,110

0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,090 0,069 0,050
0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070

0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120

0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050

0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080 0,162 0,125 0,090 0,180 0,139 0,100
0,090 0,069 0,050 0,099 0,076 0,055 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080
0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine - radiusové frézy - 50 963 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=70mm @DC=8,0mm
a, a, a, a, a, a,

< o 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05

: - i S A
Index W VC‘ Apmac X DC f; f; f, f; f; f;

m/min m/min mm mm mm mm mm mm
1.1 420 350 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.2 420 350 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.3 516 430 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.4 372 310 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
1.5 480 400 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.6 384 320 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.7 324 270 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.8 324 270 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
1.9
1.10 432 360 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.11 324 270 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
112 324 270 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
1.13 288 240 0,05 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
1.14
1.15 216 180 0,05 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
1.16 216 180 0,05 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1 564 470 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.2 480 400 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.3 564 470 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.4 480 400 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
3.5 564 470 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.6 480 400 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
3.7 564 470 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.8 480 400 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 780 650 0,15 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
4.7 660 550 0,15 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
414
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1 168 140 0,05 0,036 0,026 0,049 0,035 0,057 0,041 0,066 0,047 0,075 0,054 0,084 0,060
6.2 120 100 0,05 0,036 0,026 0,049 0,035 0,057 0,041 0,066 0,047 0,075 0,054 0,084 0,060
6.3 108 90 0,03 0,026 0,035 0,041 0,047 0,054 0,060
6.4 96 80 0,02 0,026 0,035 0,041 0,047 0,054 0,060
6.5

0 Uhel pro $ikmé a spiralové utdpéni = 3°
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Rezné parametry

Index

@DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm @DC=16,0 mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm
aE aE aE ae aE aE
001-  0,03- 001- 003- 001- 0,03 001- 0,03 001-  0,03- 001- 003-
002 o004 0% 002 o004 0% 002 ooa 0% 002 ooa 0% 002 oo 0% 002 ops OO0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fZ fZ fZ fZ
mm mm mm mm mm mm

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine -
vysoce presné dokoncovaci frézy - 50 991 ...

Index

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

dlouha

Vo
m/min
290
300
260
230
250
230
230
210
200
230
210
210
140

175
175
130
120
100
100
120
120
40
250
220
230
210
220
200
220
200

350
300
200
175
175
430
370

40

40
40
40
40

40
200
175
125

extra dlouhd

Vo
m/min
205
210
180
160
175
160
160
145
140
160
145
145
100

245
210
140
120
120
300
260

ApnaxX DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

2,0

2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0

20

@DC=
6,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,022
0,022
0,019

0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,022
0,019

@DC=
8,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,030
0,030
0,025

0,040
0,040
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,020
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,030
0,025

gDC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,032

0,050
0,050
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,057
0,057
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,040
0,032

oDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,040

0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,030
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,050
0,040

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,060
0,060
0,050

0,080
0,080
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,040
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,060
0,050

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,070

0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,050
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,080
0,070

gDC=
25,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,100
0,100
0,090

0,120
0,120
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,060
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,100
0,090
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine - radiusové frézy - 50 990 ...
- dokonCovaci frézovani

Index

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

dlouha

Vo
m/min
180
180
195
130
165
145
145
100
165
145
100
100

105

75
75

75

235
220
235
220
235
220
235
220

255
220
255
220
220
360
270

Apmax X DC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

@DC=
4,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,035
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,035
0,030
0,030
0,030

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,028
0,028
0,035
0,035
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

gDC=
5,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,044
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,044
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,035
0,035
0,044
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

oDC=
6,0 mm

0,05
xDC

mm

0,050
0,043
0,043
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,040
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

@DC=
8,0 mm

0,05
xDC

mm

0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,045
0,045
0,045

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,050
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

@DC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,065
0,062
0,052
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,065
0,047
0,047
0,047

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

gDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,070
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,080
0,080
0,070
0,070
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,090
0,070
0,070
0,070

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,120
0,120
0,090
0,090
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,140
0,140
0,120
0,120
0,140
0,140
0,140
0,140

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

[
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Orientacni fezné parametry - SilverLine - radiusové frézy - 50 990 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

dlouha

m/rtnin
120
120
130
85
110

155
145
155
145
155
145
155
145

170
145
170
145
145
240
180

Apmax X DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
10
1,0
10
1,0
1,0

1,0
1,0

10
10
1,0
1,0

@DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm
ae ae aE ae ae ae
0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" 03~ [06- 01~ 03 06- | 01- | 03 " 06-
0,2 04 1,0 02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040

0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030

0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070

0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0 Uhel pro $ikmé a spiralové utdpéni = 3°
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Index

hrubovaci frézovani
@ DC =16,0 mm @DC=20,0mm
ae ae
0,1- 0,3- 0,6- 0,1- 0,3- 0,6-
0,2 0,4 1,0 0,2 0,4 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f

z z

mm mm

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120

0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine - ¢elni toroidni frézy - 50 989 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

dlouha

240
200

170

250
230
200
180
220
210
220
210

250
250

120
8
80

extra dlouhd

Ve
m/min
175
185
190
160
170
150
160
135

145
135
135
105

200
185
160
145
175
170
175
170

200
200

95
75
65

2pmaX DC

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,03
0,03

@ DC=6,0mm @DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =16,0 mm
ae ae ae ae ae
01- 03- 01~ | 0;3- 01- 03- 0,1-" | 0;3- 01- 03-
02 04 U5 02 o0a %% 02 oa 0 02 oa B 02 o0a %
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fz fZ fZ
mm mm mm mm mm

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350

0 Uhel pro $ikmé a spiralové utdpéni = 3°
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Index

@ DC=20,0mm
ae
01- 03-
02 04 O3
xDC xDC

f

z

mm

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
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WNT \ Performance TK frézy

Uvod
Obsah
Prenled 80 WNT \ Performance
Produktova paleta 81-84 o o
S Kvalitni prémioveé ndstroje pro maximalni vykon.
Rezné parametry 85-89
Pracovni postup 90 Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specidlni pfipady pouZiti a vyznacuiji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje z této
produktové fady.
Prehled
U9 LD TK toroidni fréza TK radiusova fréza TK odhrotovaé
posuvem
CTPX225 81 81 82 82
CTC5240 81 81 82
Vélcova stopka
) HA/ HB 83

A

Sroubovaci adaptér,
a tvar A 84

S

»
A Sroubovaci adaptér,
£

Q. tvar B 84

80
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WNT \ Performance

TK frézy
Systém s vymeénnou hlavou

MultiLock - Toroidni fréza

A KLG = velikost spojky

N@%aJ

ZEFP -

=4

CTC5240 CTPX225

:
2
g
o)
2
2
g

T 11N
S
)
14 o
dilenskanorma  dilenska norma
NEW [RUPRRS NEW TH
DC RE APMX | LPR | ZEFP Artikl €. Artikl ¢.
KLG 53805 ... 53 806 ...
mm | mm mm | mm Ké Ké

12 02 | EL12 | 30 5
16 03 | EL16 | 45 7
20 0,3 | EL20 | 6,0 8
25 0,5 | EL25 | 8,0 10

Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

MultiLock - Fréza s velkym posuvem

A KLG = velikost spojky
A 133 = programovatelny polomér rohu

ool

s

HFC | )

LEE -

APMX

LPR

1176 01205 1045 01205
1569 01607 1438 01607
1962 02008 1831 02008
2224 02510 2093 02510

[ )
(0]
[ ]
o
[ )
CTC5240 CTPX225
 dele

dilenskd norma  dilenska norma

E we [EW w2
DCX APMX | LPR | ZEFP Artikl €. Artikl €.
KLG | rsp 53 801 ... 53 802...

mm mm | mm | mm Ké Ké

12 | EL12 | 0,7 0,5 4 5 1307 01202 1176 01202

16 | EL16 | 1,2 0,8 5 6 1700 01605 1569 01605

20 | EL20 | 1,2 0,8 6 6 1962 02005 1831 02005

25 | EL25 | 1,2 08 7 6 2355 02505 2224 02505
Ocel )
Nerezovd ocel o
Litina )
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel

81
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WNT \ Performance ) o Tk
Systém s vymeénnou hlavou

MultiLock - Radiusova fréza

A KLG = velikost spojky

N @ 2 — CTC5240 CTPX225

1

ZEFP

:
2
g
o)
2
2
g

i
g
A
b

x| &
§ -
E
DC
dilenskanorma  dilenska norma
(NEW [RUPRRS NEW TH
DC APMX | LPR | ZEFP Artikl €. Artikl €.
KLG 53803... 53804 ...
mm mm | mm Ké Ké
12 | EL12 | 70 9 4 1307 01200 1176 01200
16 | EL16 | 95 12 4 1700 01600 1569 01600
20 | EL20 | 12,0 15 4 2093 02000 1962 02000
25 | EL25 | 16,0 | 19 4 2355 02500 2224 02500
Ocel )
Nerezové ocel ©
Litina )
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel
MultiLock - Odhrotovaci fréza
A KLG = velikost spojky
N % — CTPX225
ZEFP
B DRAGONSKIN
[T M
o
B
45° =
ﬁ z
DC
DCX
dilenska norma
NEW [TH
DCX APMX | DC | LPR | ZEFP Artikl €.
KLG 53 800...
mm mm | mm | mm Ké
12 | EL12 4 4 8 4 1203 01200
16 | EL16 6 4 12 4 1596 01600
Ocel °
Nerezové ocel O
Litina )
o

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

MultiLock - DrZzaky

A KLG = velikost spojky

%)
;' = e e =] %J
@ ] \
a
LPR a
OAL
Ocel Ocel
A8 (O3
| NEW [T | NEW I
KLG BD_1 | DCONMS | OAL | LPR Artikl ¢. Artikl €.
84 050 ... 84051 ...
mm mm mm | mm Ké Ké
EL12 1 12 66 20 2568 01200 2568 01200
EL16 15 16 75 25 2803 01600 2803 01600
EL20 19 20 77 25 3065 02000 3065 02000
EL25 24 25 87 30 3380 02500 3380 02500
Y7 2A/28 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
Bit Vlozka Sroub s vélcovou Vyménnd viozka Kli¢ D Pasta Upinaci §roub Rukojet
hlavou TORX® Molykote
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
80398.. 70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pro artikl ¢. Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
84051 01200/ 84 050 01200 135 03500 148 42100 29 42000 138 054 240 120 115 303 100 41900 3456 193
84051 01600 / 84 050 01600 135 04500 178 42400 35 42300 138 055 257 121 115 303 119 42200 3456 193
84051 02000 / 84 050 02000 135 04500 178 42400 35 42300 138 055 257 121 115 303 119 42200 3456 193
84 05102500/ 84 050 02500 100 06000 165 42700 43 42600 138 055 257 121 115 303 226 42500 3456 193

cuttingtools.ceratizit.com
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Systém s vyménnou hlavou

Sroubovaci adaptér, typ A

A KLG = velikost spojky
A pro frézy s velkym posuvem a toroidni frézy

DRVS
a
- I 212 W
2 i 53
|| 2 Qv
LPR
OAL
[EW w1
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Artikl ¢.
84052 ...
mm mm mm mm mm Ké
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 2699 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 2934 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 3196 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 3747 02500
Y7 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
—— ” e . Ny ——
Bit Vlozka Vyménnd vlozka Kli¢ D Pasta Upinaci §roub Rukojet
TORX® Molykote
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
80398.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Pro artikl ¢. Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
84 052 01200 135 03500 148 42100 138 054 240 120 115 303 100 41900 3456 193
84 052 01600 135 04500 178 42400 138 055 257 121 115 303 119 42200 3456 193
84 052 02000 135 04500 178 42400 138 055 257 121 115 303 119 42200 3456 193
84 052 02500 100 06000 165 42700 138 055 257 121 115 303 226 42500 3456 193
Sroubovaci adapter, typ B
A KLG = velikost spojky
A pro radiusove frézy a odhrotovace
DRVS
N\ L 7] ¥
gl E 5 83
Sl = £8 .
SN ,5" il
LPR
OAL
= wi
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Artikl ¢.
84 053 ...
mm mm mm mm mm Ké
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 3013 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 3275 01600
EL20 20 M10 37 18 10,5 15 3537 02000
EL25 25 M12 42 20 12,5 17 4166 02500
W1 W1 Y7 Y7 2A/28 Y7
a— s " — - =1 \/ m
Upinaci Sroub Upinaci pouzdro Vyménnd viozka Klic D Pasta Rukojet
TORX® Molykote
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €.
84950.. 84950.. 80950.. 80950.. 70950.. 80950..
Pro artikl ¢. Ké Ké Ké Ké Ké Ké
84053 01200 1048 18600 2253 18000 138 054 240 120 115 303 3456 193
84 053 01600 1140 18800 2450 18100 138 055 257 121 115 303 3456 193
84 053 02000 1231 18700 2646 18200 138 055 257 121 115 303 3456 193
84 053 02500 1441 18900 3118 18300 138 055 257 121 115 303 3456 193
84 cuttingtools.ceratizit.com




WNT \ Performance

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem

85
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MultiLock - toroidni frézy

Index

5.10

86

CTC5240

Ve
m/min

CTPX225

Ve
m/min
180
200
180
150
160
140
140
100
140
120
100
90
70

160
220

@DC=12mm

a,=0,1-0,3xDCa,=0,3-0,6xDC a,=0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3x DC a,= 0,3-0,6 x DC

a,max.=3mm
f, f,
mm mm
0,08 0,05
0,09 0,06
0,08 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,06 0,03
0,08 0,05
0,06 0,03
0,05 0,03
0,06 0,03
0,06 0,03
0,05 0,03
0,05 0,03
0,07 0,06
0,06 0,05
0,06 0,05
0,04 0,03
0,05 0,04
0,05 0,04
0,04 0,03
0,09 0,06
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,05 0,03
0,09 0,06
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,10 0,05
0,10 0,05
0,07 0,04

@ DC=16 mm

a,max.=4,5mm

f

z

mm

011
013
0,11
0,10
012
0,10
0,12
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08

0,07
0,07
0,09
0,08
0,08
0,06
0,07
0,07
0,06
013
0,11
012
0,10
0,12
0,11
0,12
0,10

0,07
013

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,10

f

z

mm

0,07
0,08
0,07
0,06
0,07
0,06
0,07
0,05
0,07
0,05
0,04
0,05
0,05

0,04
0,04
0,08
0,07
0,07
0,05
0,06
0,06
0,05
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,07
0,06

0,04
0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06

@ DC=20 mm

a,max.=6mm
f, f,
mm mm
0,14 0,08
0,16 0,10
0,14 0,08
0,13 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,10 0,06
0,14 0,08
0,10 0,06
0,09 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,09 0,06
0,09 0,06
0,12 0,10
0,10 0,09
0,10 0,09
0,08 0,07
0,09 0,08
0,09 0,08
0,08 0,07
0,16 0,10
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,09 0,06
0,16 0,10
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,20 0,11
0,20 0,11
0,15 0,08

@ DC=25mm

a,max.=8mm
f, f,
mm mm
0,15 0,08
0,18 0,10
0,15 0,08
0,14 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,11 0,06
0,15 0,08
0,11 0,06
0,10 0,06
0,11 0,06
0,11 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,13 0,10
0,11 0,09
0,11 0,09
0,09 0,07
0,10 0,08
0,10 0,08
0,09 0,07
0,18 0,10
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,10 0,06
0,18 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
017 0,10
0,22 0,13
0,22 0,13
0,17 0,10

[} O
1.volba vhodnd

® 00000000000 0 fnux
OO0OO0OO0OOOOOOOO O O Tiakvzduch
O O0OOO0OOOOOOOO O O Minmnmaziv

o

o

0 0000000000000 00
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0

O0OO0O0OO0OO0OO0O

[ ]
o
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MultiLock - HFC frézy

Index

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.3
24
2.5
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.3
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

CTC5240

Vo
m/min

CTPX225

Vo
m/min
200
220
200
170
180
150
150
110
150

cuttingtools.ceratizit.com

01°0,2

@DC=12mm

a= a= a=
03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,5mm

f f f

z z 2

mm mm mm
060 048 035
071 057 042
060 048 035
055 044 032
066 052 038
055 044 032
066 052 038
044 035 026
060 048 035
044 035 026
039 031 023
044 035 026
044 035 026
039 031 023
039 031 023
074 059 043
066 052 038
066 052 038
049 039 029
057 046 034
057 046 034
049 039 029
071 0567 042
060 048 035
066 052 038
055 044 032
066 052 038
060 048 035
066 052 038
055 044 032
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
033 026 018
033 026 018
024 020 015

@ DC=16 mm

ae: ae: ae:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z z z

mm mm mm
084 062 040
099 073 047
084 062 040
076 056 0,36
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
061 045 029
084 062 04
061 045 029
054 040 025
061 045 029
061 045 029
054 040 025
054 040 025
103 076 048
092 068 044
092 068 044
069 051 033
081 060 038
081 060 038
069 051 033
099 073 047
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
026 020 014
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
035 026 0716
035 026 0716
026 020 0714

@ DC=20 mm

ae: ae: aE:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z z z

mm mm mm
108 079 050
128 094 060
108 079 050
099 073 046
118 087 055
099 073 046
118 087 055
079 058 037
108 079 050
079 058 037
069 051 033
079 058 037
079 058 037
069 051 033
069 051 033
133 098 062
118 087 055
118 087 055
088 065 042
103 076 048
103 076 048
088 065 042
128 094 0,60
108 079 050
118 087 055
099 073 046
118 087 0,55
108 079 050
118 087 055
099 073 046
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
037 030 022
037 030 022
029 024 019

a=

0,1-0,2

xDC

mm

119
141
119
1,09
1,30
1,09
1,30
0,87
119
0,87
0,76
0,87
0,87

0,76
0,76
1,46
1,30
1,30
097
113
113
0,97
1,41
119
1,30
1,09
1,30
1,19
1,30
1,09

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,39
0,39
0,31

@ DC=25mm

867 ae:
03-04 06-10
xDC xDC

a,max.= 0,8 mm

f f

z z

mm mm
085 050
101 060
085 050
078 046
093 055
078 046
0;987 0i55
062 037
085 050
062 037
055 033
062 037
062 037
055 033
055 033
1,04 0,62
093 055
093 055
070 042
081 048
081 048
070 042
101 060
085 050
093 | 055
078 046
093 055
085 050
093 055
078 046
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
032 024
032 024
026 021

[ ] o
1.volba vhodnd

® 00000000000 06 nux
O OO0OO0OOOOOOO O O O Tlak vzduch
O OO0OO0OO0OO0OOOOO O O O Minmnmaziva

O O

®© 0 0000000000000 00
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0O0

OO0OO0O0O0O0OO0O0
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MultiLock - radiusové frézy

@DC=12mm @DC=16mm @DC=20mm ©DC=25mm C e ,
1.volba vhodnd
CIC:280 B 08600 086400 03600 036100 g 8
Index v U f; f; f; f; § 5 E
m/min m/min mm mm mm mm g = =
1.1 180 0,12 0,15 0,18 0,20 [ ) (0] (0]
1.2 200 0,13 0,17 0,21 0,23 [} (o) (o)
1.3 180 0,12 0,15 0,18 0,20 [} (o) (o)
1.4 150 0,10 0,13 0,16 0,18 [} (0] (0]
1.5 160 0,13 0,16 0,19 0,21 [} (e} (e}
1.6 140 0,10 0,13 0,16 0,18 () (e} (e}
1.7 140 0,13 0,16 0,19 0,21 [} (o} (o}
1.8 100 0,09 0,10 0,13 0,14 o o o
1.9 140 0,12 0,15 0,18 0,20 o o o
1.10 120 0,09 0,10 0,13 0,14 [} o o
1.1 100 0,07 0,09 0,11 0,12 [} o o
1.12 90 0,09 0,10 0,13 0,14 [} (e} (e}
1.13 70 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.14
1.15 80 0,07 0,09 0,11 0,12 o o o
1.16 80 0,07 0,09 0,11 0,12 [} (e} (e}
21 60 0,10 0,12 0,15 0,17 ° o)
2.2 60 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o
2.3 50 0,09 0,10 0,13 0,14 ) o)
2.4 40 0,06 0,08 0,10 01 ° o
2.5 50 0,07 0,09 o1 0,12 ° o)
2.6 50 0,07 0,09 o1 0,12 o o
2.7 40 0,06 0,08 0,10 0,11 ) o)
3.1 150 0,13 0,17 0,21 0,23 ° o (o)
3.2 120 0,12 0,15 0,18 0,20 ° (o) (o)
3.3 140 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
3.4 120 0,10 0,13 0,16 0,18 ° (o) (o)
3.5 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ° (o) (o)
3.6 100 0,12 0,15 0,18 0,20 ° (o) (o)
3.7 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ) (o) (o)
3.8 100 0,10 0,13 0,16 0,18 ° (o) (o)
4.1 500 0,20 0,25 0,30 0,33 ° (o)
4.2 450 0,20 0,25 0,30 0,33 ° (o)
4.3 380 0,19 0,24 0,28 0,31 ° o
4.4 300 0,18 0,22 0,27 0,30 ° (o)
4.5 150 0,16 0,20 0,24 0,26 ° (o)
4.6 250 0,13 0,16 0,19 0,21 ° (o)
4.7 200 0,12 0,15 0,18 0,20 ° o
4.8 220 0,10 0,12 0,15 0,17 ° o
4.9 200 0,07 0,09 0,11 0,12 ° (o)
410 160 0,07 0,09 0,11 0,12 ° (o)
411 220 0,13 0,17 0,21 0,23 ° (o)
412 190 0,13 0,17 0,21 0,23 ) (o)
413
414
4.15
416
417
418
419
5.1 120 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.2 80 0,08 01 0,16 0,17 °
5.3 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.4 60 0,08 0,11 0,16 0,17 )
5.5 60 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
5.6 60 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
5.7 60 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
5.8 60 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
5.9 140 0,11 0,16 0,21 0,22 [
5.10 120 0,11 0,16 0,21 0,22 [
5.11 100 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MultiLock - odhrotovace

@DC=12mm @ DC=16 mm C ©
1.volba vhodnd
a=01-02xDC a=01-0,2xDC s
CTPX225 = N
a,max. = 4mm a,max. =6 mm § E
B S £
e m/\:;\in mfin mffn E é §
1.1 200 0,09 0,12 ) o o
1.2 220 0,11 0,14 ) o o
1.3 200 0,09 0,12 ) o o
1.4 170 0,08 0,11 ) o o
1.5 180 0,10 0,13 ) ) )
1.6 150 0,08 0,11 ) ) )
1.7 150 0,10 0,13 ) (e} (e}
1.8 110 0,07 0,09 ) (e} (e}
1.9 150 0,09 0,12 ) o o
1.10 130 0,07 0,09 ) o o
1.1 110 0,06 0,08 ) o) o
1.12 100 0,07 0,09 ) (e} )
1.13 80 0,07 0,09 ) ) )
1.14
1.15 90 0,06 0,08 ° o o
1.16 90 0,06 0,08 ) ) )
21 70 0,08 0,10 ° o
2.2 70 0,07 0,09 ) le)
2.3 60 0,07 0,09 ) o
2.4 40 0,05 0,07 ° o
2.5 60 0,06 0,08 ° o
2.6 60 0,06 0,08 ) o
2.7 40 0,05 0,07 ° o
3.1 170 0,11 0,14 ) o o
3.2 130 0,09 0,12 ) o o
3.3 150 0,10 0,13 ) ) )
3.4 130 0,08 0,11 ) ) )
3.5 130 0,10 0,13 ) o o
3.6 110 0,09 0,12 ) o o
3.7 130 0,10 0,13 ) o o
3.8 110 0,08 0,11 ) o o
41 550 0,16 0,21 )
4.2 500 0,16 0,21 )
4.3 420 0,15 0,20 °
4.4 330 0,14 0,19 )
4.5 170 0,13 0,17 )
4.6 280 0,10 0,13 )
4.7 220 0,09 0,12 °
4.8 240 0,08 0,10 )
4.9 220 0,06 0,08 )
410 180 0,06 0,08 )
411 240 0,11 0,14 )
412 210 0,11 0,14 )
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com 89
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Technické informace

Pracovni postup

Montaz upinaCe pro nastroje s valcovou stopkou MultiLock

T o
s £ e A Z
e, S o
G S

a Upina¢ pro ndstroje s véalcovou stopkou je urceny pro univerzaini pouZiti. Frézy s velkym posuvem a toroidni frézy MultiLock se upinaji
zepredu pomoci vlozky a upinaciho Sroubu. Radiusové frézy a odhrotovaCe MultiLock se upinaji pfes stopku pomoci Sroubu s vélcovou
hlavou.

Montaz Sroubovaciho adaptéru MultiLock

TypA TypB

4 Sroubovaci adaptér, typ A, je uréeny pro pouZiti u fréz s velkym a Sroubovaci adaptér, typ B, se sklada ze dvou &4sti a je uréeny
posuvem a toroidnich fréz MultiLock. Tyto frézy se pomoci pro pouZiti u radiusovych fréz a odhrotovac( MultiLock. Ty se
vlozky a upinaciho Sroubu upinaji zepredu. upinaji pomoci upinaciho Sroubu zezadu. Upinaci Sroub soucas-

né slouzi pro zasSroubovani v nastrojovém drzaku.

70 Podrobny montézni ndvod je soucasti baleni prislusného drzéku.

Povlaky

povlak na bazi TiB2

HIT 43 GPa ~ 4300 HV0,05
koeficient tfeni proti oceli 0,3
maximalni pracovni teplota 1000 °C

CTC5240

> > > >

povlak na bazi AITIN

HIT 35 GPa ~ 3500 HV0,05
koeficient tfeni proti oceli 0,5
maximalni pracovni teplota 1000 °C

CTPX225

> > > >

90 cuttingtools.ceratizit.com
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Vysoce vykonné frézy
CircularLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem
A vzdalenost lamac tisek po 0,9 x DC
cor || Ry
UNI || y-o° s HPC DPX72S
DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
| | &
E » 7
\ 4
— A\ | AN F
‘ —
. V1
> g
o
<
l B
~-DC ==,
dilenska norma
(O3
(NEW I
DC . |RE.pes| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢.
53593 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
6,0 0,2 31 39 75 6 5 1570 06402
6,0 1,0 31 39 75 6 5 1570 06410
6,0 1,5 31 39 75 6 5 1570 06415
80 | 02 4 49 85 8 5 1810 08402
8,0 1,0 4 49 85 8 5 1810 08410
8,0 1,5 4 49 85 8 5 1810 08415
8,0 | 20 4 49 85 8 5 1810 08420
10,0 | 0,2 51 60 | 100 10 5 2498 10402
10,0 | 1,0 51 60 | 100 10 5 2498 10410
10,0 | 15 51 60 | 100 10 5 2498 10415
10,0 1,6 51 60 100 10 5 2498 10416
10,0 2,0 51 60 100 10 5) 2498 10420
12,0 | 0,2 61 70 115 12 5 3097 12402
12,0 1,0 61 70 115 12 5) 3097 12410
12,0 1,5 61 70 115 12 5 3097 12415
12,0 1,6 61 70 115 12 5) 3097 12416
12,0 2,0 61 70 115 12 5 3097 12420
12,0 | 3,0 61 70 115 12 5) 3097 12430
14,0 | 0,2 7 81 126 14 5 3097 14402
14,0 1,0 4l 81 126 14 5 6361 14410
14,0 1,5 7 81 126 14 5 6361 14415
14,0 1,6 7 81 126 14 5) 6361 14416
14,0 | 2,0 71 81 126 14 5 6361 14420
14,0 | 3,0 71 81 126 14 5 6361 14430
16,0 | 0,2 81 92 140 16 5 6293 16402
16,0 1,0 81 92 140 16 5) 6293 16410
16,0 | 15 81 92 | 140 16 5 6293 16415
16,0 | 1,6 81 92 | 140 16 5 6293 16416
16,0 2,0 81 92 140 16 5 6293 16420
16,0 | 3,0 81 92 140 16 5 6293 16430
16,0 | 40 81 92 140 16 5 6293 16440
18,0 | 0,2 91 102 | 150 18 5 7197 18402
18,0 | 1,0 91 102 | 150 18 5 7197 18410
18,0 | 15 91 102 | 150 18 5 7197 18415
18,0 | 16 91 102 | 150 18 5 7197 18416
18,0 | 2,0 91 102 | 150 18 5 7197 18420
18,0 | 3,0 91 102 | 150 18 5 7197 18430
18,0 | 4,0 91 102 | 150 18 5 7197 18440
20,0 | 02 | 102 | 113 | 163 20 5 8691 20402
20,0 | 1,0 | 102 | 113 | 163 20 5 8691 20410
200 | 15 | 102 | 113 | 163 20 5 8691 20415
200 | 16 | 102 | 113 | 163 20 5 8691 20416
20,0 | 20 | 102 | 113 | 163 20 5 8691 20420
20,0 | 3,0 102 113 163 20 5 8691 20430
20,0 | 40 102 113 163 20 5 8691 20440
Ocel )
Nerezové ocel O
Litina )
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel

92

— v, /f, strana 93-95
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - CircularLine - stopkové frézy - CCR-UNI, extra dlouhé

@DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC=14,0mm @ DC =16,0mm
£ a, a, a, a, a, a,
;; E 0,05 0,1 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01
% R’ xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 N hn i N hn N
- Ve = f, f, f, f, f, f
m/min E mm mm mm mm mm mm
1.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.3 220 50° 007 005 0,015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.4 220 50° 007 005 0,015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.5 220 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.6 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.7 220 50° 005 0,04 0,012 007 0,05 0016 009 0,06 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.8 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.9 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.10 190 50° 6,00 0,04 0012 007 0,05 0016 009 0,06 0020 011 0,08 0,025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.11 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.12 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.13 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0,025 013 0,08 0028 0,13 0,09 0,030

1.14

115 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
116 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
21 140 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
22 130 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
23 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
24 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
25 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.6 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021

3.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.3 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.4 210  50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 0,09 0030 014 010 0,032
3.5 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.6 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.7 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.8 170 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030

5.1 80 40° 0,02 0,02 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.2 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.3 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

5.9 100 40° 0,03 002 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.10 90 40° 0,03 0,02 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.11 80 40° 0,02 0,02 0,005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

0 Hloubka fezu odpovida délce bfitu
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Index

@ DC =18,0mm

0,14

0,14
0,14

0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
012

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14

0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07

0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,11
0,11
0,11
011
0,10
0,10
0,10
0,10

0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,05

N

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,031
0,031
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031

0,016
0,016
0,016

0,021
0,021
0,016

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=20,0mm

017
017
017
017
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,14
0,14
013
013
013
013
013
0,13

017
0,17
0,17
017
0,14
0,14
0,14
0,14

0,08
0,08
0,08

01
01
0,08

0,10

010
010

0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10

0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,06

i

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032
0,032
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032

0,018
0,018
0,018

0,024
0,024
0,018

[
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WNT \ Standard

Vysoce vykonné frézy
Hrubovaci frézy
=325
NR || 38 @@ HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000
Vs~ ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
ﬂ |
NN ‘ &\‘ g‘
DN i
o
5 VR
= =Y - [~
z
i
I
#DCJ«\C W DIN 6527 dilenskanorma  dilenska norma
e[ O I3 e[ O[S e[ O[3
(NEW IR (NEW IR NEW IR
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
54 000 ... 54 015 ... 54015 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké
3 5 14 50 6 0,15 4 543 03100
3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 54403200
3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 792 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 542 04100
4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 54404200
4 1 3,8 20 34 70 6 0,15 4 792 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 542 05100
5 13 48 17 21 57 6 0,15 4 544 05200
5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 907 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 542 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 652 06200
6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 1027 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 749 08100
8 19 77 27 27 63 8 0,25 4 815 08200
8 19 77 40 44 80 8 0,25 4 1255 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 931 10100
10 22 9,7 32 32 72 10 0,25 4 1038 10200
10 22 97 50 54 94 10 0,25 4 1714 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 1378 12100
12 26 11,6 38 38 83 12 0,35 4 1684 12200
12 26 11,6 64 65 109 12 0,35 4 2049 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 2364 16100
16 32 15,5 44 44 92 16 0,35 4 2535 16200
16 32 15,5 80 84 132 16 0,35 4 3862 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 3453 20100
20 38 19,5 54 54 104 20 0,35 4 3757 20200
20 38 19,5 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 5046 20400
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) ) )
Litina (o) o) o
Nezelezné kovy o o o
Zaruvzdornd slitina ° ° °

Kalend ocel
- v./f, strana 97-99
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WNT \ Standard

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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WNT \ Standard

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - stopkové frézy - 54 000 ... / 54 015 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=8,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Vo f f f f f
Index - apmax XDC apmax X DC z z z 2 2
m/min e pma mm mm mm mm mm

11 200 160 1,0 05 0024 0019 0014 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
12 210 170 10 05 0024 0019 0014 0029 0,022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.3 180 140 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03

kréatkd
dlouhd/

extra dlouha
kréatkd / dlouha
extra dlouha

14 160 130 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.5 170 135 1,0 05 0017 0013 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.6 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.7 160 130 10 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.8 140 115 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.9 140 110 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03
110 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
111 140 115 1,0 05 0012 0,009 0007 0022 0017 0,012 0,032 0024 0016 004 003 002 005 004 0,02
112 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.13
1.14
115 150 120 1.0 05 0017 0,013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
116 130 100 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
21 110 90 1,0 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
22 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
23 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
24 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
25 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
26 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
27 25 20 10 05 0,009 0007 0005 0,015 0012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
31 170 135 10 05 0024 0019 0014 0,036 0028 002 0,051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
32 140 110 1,0 05 0018 0014 001 0036 0028 002 0051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
33 160 130 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
34 130 100 1,0 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
35 150 120 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
36 140 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
3.7 150 120 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 005 0,03
38 135 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 240 190 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
47 260 200 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
48 140 110 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
49 120 95 1,0 05 0029 0,022 0016 0038 0,029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
410 100 80 10 05 0029 0022 0016 0,038 0,029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
411 300 240 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
412 260 200 1,0 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

53 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
54 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0,014 003 0,03 0,02
55 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0014 003 0,03 0,02
56 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
57 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0,029 0,022 0014 003 003 0,02
58 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
59 100 70 05 025 0021 0017 0012 0,031 0,024 0,017 0,046 0,034 0023 0,056 0,042 0028 007 005 003
510 80 60 05 025 0,015 0,012 0,009 0,023 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,043 0,032 0021 005 0,04 0,03
511 60 50 05 025 0,012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Typ "extra dlouhd": Pfi bo¢nim frézovéni's a, 0,1-0,4 x DC se smi pouzit

a,= 1,0xDC. Uhel utdpéni pro rampy a frézovani po spirdle (Helix) = 3
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WNT \ Standard

Rezné parametry

@DC=10,0mm

ae ae ae aE ae ae ae aE ae
01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC

Index

1.1 0,08
1.2 0,08
1.3 008
14 008
1.5 008
1.6 008
1.7 008
1.8 008
1.9 008
110 0,08
111 0,06
112 0,08
1.13
1.14
115 0,08
116 0,08
241 0,05
22 005
23 005
24 005
25 005
26 005
27 004
3.1 0,09
32 009
33 008
34 008
35 008
36 008
3.7 008
3.8 008
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 0,1
4.7 01
4.8 0,1
4.9 0,1
4.10 0,1
41 01
4.12 01
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
53 004
54 004
55 004
56 004
57 0,04
58 004
59 0,09
510 0,07
511 0,05
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com

xDC
f

z

mm

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

xDC

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04

0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,03
0,03

@DC=12,0mm

xDC

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
0,08
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,09
0,08

xDC
f

z

mm

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,07

0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,11
011
0,11
0,11
0,11
0,11
011

0,04
0,04
0,02
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,06

xDC

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05

0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

@DC =16,0 mm

xDC

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,08
0,11

0,11
0,11
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,13
01
0,09

xDC
f

z

mm

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
01
0,08
0,07

xDC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,06
0,05

@DC=20,0mm

ae ae aE
01-02 03-04 06-10

xDC

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
013
01

0,13

013
013
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,19
0,19
0,19
0,19
019
0,16
0,16

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,15
0,12
0,11

xDC
f

2

mm

0,1
0,1
0,1
01
0,1
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,08
01

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
013
013

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
01
0,09

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
01

01

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,09
0,08
0,07

°
1.volba

® 00000006 nuzx
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WNT \ Standard

DIN 69871 - SK stopky se strmym kuzelem

Presné klestinové upinaci pouzdro ER - PCC

pro standardni upinaci matice nebo upinaci matice s tésnicim krouzkem
A maximalni rozsah upnuti dle tolerance ISO H10

A pro upindni bude nutny otocny kli¢

A D= 100 bar

>

Rozsah dodavky:
Zdakladni téleso s upinaci matici a dorazovym Sroubem

PCC

LPR

[#/]= 0.003]A]

DLN
DC(’;)_N"WS

=

AD/B
G 2,5 Npex 25000
NEW K
Upinaé DCONWS |LPR| DLN | Pro klestiny Artikl €.
Utahovaci moment / Upinaci sila 82700...
mm_  [mm| mm Nm Ké
SK 40 1-10 |70 | 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 2352 11079
SK 40 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 3388 21079
SK 40 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 2352 11679
SK 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 3388 21679
SK 40 2-20 | 70| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 2352 12079
SK 40 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 3388 22079
SK 50 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 4430 11678
SK 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 5502 21678
SK 50 2-20 | 70| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 4430 12078
SK 50 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 5502 22078
70 Rozmér LPR je v pfipadé pouziti upinaci matice IK pro ER16 a ER32 0 4,5 mm a pro ER25 0 5,0 mm delSi
Y8 Y8 Y8 Y8
[ ] ( @

Dorazovy Sroub

Dorazovy Sroub Upinaci matice IK Upinaci matice

PCC2 PCC1
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
82950 ... 82950... 82950.. 82950...

Pro klestiny Ké Ké Ké Ké
426E (ER16) M8X3,0 84 00100 894 11000 842 01000
430E (ER25) M18x1,5 114 00200 M8x8 84 00300 894 11600 842 01600
470E (ER32) M18x1,5 114 00200 M8x8 84 00300 894 12000 842 02000
Prislusenstvi

W - - iy 118

.*. - [ [ | T

w -
Klestiny ER Tésnici krouzek Otocny klic Nastavec pro otocny kli¢ Upinaci cepy Ostatnf
— hlavni katalog, kapitola 16 - 103 — hlavnikatalog, kapitola 16 — hlavni katalog, kapitola 16 — hlavni katalog, kapitola 16 — hlavni katalog, kapitola 16
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WNT \ Standard

JIS B 6339 - BT stopky se strmym kuzelem

Presné klestinové upinaci pouzdro ER - PCC

>

A maximalni rozsah upnuti dle tolerance ISO H10
A pro upindni bude nutny otocny kli¢
A D= 100 bar

Rozsah dodavky:
Zdakladni téleso s upinaci matici a dorazovym Sroubem

PCC

LPR

<0.003

DLN
DCONWS

pro standardni upinaci matice nebo upinaci matice s tésnicim krouzkem

=

AD/B
G 2,5 Npex 25000
NEW [
Upinaé DCONWS |LPR| DLN | Pro klestiny Artikl €.
Utahovaci moment / Upinaci sila 82700...
mm_  [mm| mm Nm Ké
BT 40 1-10 |70 | 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 2352 11069
BT 40 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 3388 21069
BT 40 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 2352 11669
BT 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 3388 21669
BT 40 2-20 | 70| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 2352 12069
BT 40 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 3388 22069
BT 50 2-16 |80 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 4430 11668
BT 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 5502 21668
BT 50 2-20 | 80| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 4430 12068
BT 50 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 5502 22068
70 Rozmér LPR je v pfipadé pouZiti upinaci matice IK pro ER16 a ER32 0 4,5 mm a pro ER25 0 5,0 mm delSi
Y8 Y8 Y8 Y8
S ( @

Dorazovy Sroub

Dorazovy Sroub

Upinaci matice IK Upinaci matice

PCC2 PCC 1
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €.
82950 ... 82950.. 82950.. 82950...
Pro klestiny Ké Ké Ké Ké
426E (ER16) M8X3,0 84 00100 894 11000 842 01000
430E (ER25) M18x1,5 114 00200 M8x8 84 00300 894 11600 842 01600
470E (ER32) M18x1,5 114 00200 M8x8 84 00300 894 12000 842 02000
Prislusenstvi
e K - 4 T |~
A - > . 4 I
B/ . < (. | mT

Klestiny ER

Tésnici krouzek

— hlavni katalog, kapitola 16

cuttingtools.ceratizit.com
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Otocny kli¢

— hlavnikatalog, kapitola 16

Néstavec pro otocny kli¢

— hlavni katalog, kapitola 16

Upinaci cepy

— hlavni katalog, kapitola 16

Ostatnf

— hlavni katalog, kapitola 16
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WNT \ Standard

ISO 12164 - HSK-A kuzely s dutymi stopkami s elni styénou plochou

Presné klestinové upinaci pouzdro ER - PCC

>

A maximalni rozsah upnuti dle tolerance ISO H10
A pro upindni bude nutny otocny kli¢
A

Prmax = 100 bar

pro standardni upinaci matice nebo upinaci matice s tésnicim krouzkem

Rozsah dodavky:
Zdakladni téleso s upinaci matici a dorazovym Sroubem
PCC
LPR
[/]= 0.003[A] & N
w i A
; - i & o
2 2 &
-
ol \ &
: o
AD
G 2,5 npay 25000
NEW [
Upinaé DCONWS |LPR| DLN | Pro klestiny Artikl €.
Utahovaci moment / Upinaci sila 82700...
mm |mm| mm Nm Ké
HSK-A 63 1-10 | 75| 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 3071 11057
HSK-A 63 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 3225 21057
HSK-A 63 2-16 | 75| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 3071 11657
HSK-A 63 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 3225 21657
HSK-A 63 2-20 | 75| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 3071 12057
HSK-A 63 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 3225 22057
HSK-A 100 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 5342 21655
HSK-A 100 2-16 |160| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 7160 41655
HSK-A 100 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 5342 22055
HSK-A 100 2-20 |160| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 7160 42055
70 Rozmér LPR je v pfipadé pouziti upinaci matice IK pro ER16 a ER32 0 4,5 mm a pro ER25 0 5,0 mm delSi
Y8 Y8 Y8 Y8
i aw > (®
Dorazovy Sroub Dorazovy §roub Upinaci matice IK Upinaci matice
PCC2 PCC1
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢.
82950 ... 82950.. 82950.. 82950..
Pro klestiny Ké Ké Ké Ké
426E (ER16) M8X3,0 84 00100 894 11000 842 01000
430E (ER25) M18x1,5 114 00200 M8x8 84 00300 894 11600 842 01600
470E (ER32) M18x1,5 114 00200 M8x8 84 00300 894 12000 842 02000
Prislusenstvi
e - S - & 11
i -y -
3 > 3 f |
$ < (. w -T
Klestiny ER Tésnici krouzek Otocny kli¢ Néstavec pro otocny kli¢ Upinaci cepy Ostatnf

— hlavni katalog, kapitola 16
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— hlavnikatalog, kapitola 16

— hlavni katalog, kapitola 16

— hlavni katalog, kapitola 16

— hlavni katalog, kapitola 16
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WNT \ Stan

dard

Nahradni dily a pfisluSenstvi

Tesnici krouzky pro presna klestinova upinaci pouzdra - PCC
A pro utésnéni pfi pouziti nastrojd s vnitfnim chlazenim

A rozsah tésnéni: jmenovity prdmér -0,1mm/+0,4mm

A pouzitelné do tlaku 100 bar

PCC
BD
DCONWS—|
i ;
|\ \1] I_‘1|
1
BD= 13 BD= 21 BD= 27
OAL=4 OAL=4 OAL=4
426E (ER16) 430E (ER25) 470E (ER32)
NEW [E (NEW [E (NEW [E
DCONWS Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
82630... 82631 ... 82632...
mm Ké Ké Ké
3,0 444 03000 444 03000 444 03000
3,5 444 03500 444 03500 44403500
4,0 444 04000 444 04000 444 04000
45 444 04500 444 04500 44404500
5,0 444 05000 444 05000 444 05000
5,5 444 05500 444 05500 444 05500
6,0 444 06000 444 06000 44406000
6,5 444 06500 444 06500 44406500
7,0 444 07000 44407000 44407000
7.5 444 07500 444 07500 444 07500
8,0 444 08000 444 08000 44408000
8,5 444 08500 444 08500 444 08500
9,0 444 09000 44409000 44409000
9,5 444 09500 444 09500 44409500
10,0 444 10000 444 10000 444 10000
10,5 444 10500 444 10500
11,0 444 11000 444 11000
11,5 444 11500 444 11500
12,0 444 12000 444 12000
12,5 444 12500 444 12500
13,0 444 13000 444 13000
13,5 444 13500 444 13500
14,0 444 14000 444 14000
14,5 444 14500 444 14500
15,0 444 15000 444 15000
15,5 444 15500 444 15500
16,0 444 16000 444 16000
16,5 444 16500
17,0 444 17000
17,5 444 17500
18,0 444 18000
18,5 444 18500
19,0 444 19000
19,5 444 19500
20,0 444 20000

cuttingtools.ceratizit.com

103



WNT \ Performance

Svéraky a upinaci systémy

Uvod

Obsah

Prehled upinacich systém( 104
Produktovd paleta 105-112
Prehled vyménné Celisti obecné 113
Prehled: MNG - upinaci systém s nulovym bodem 114-116

Prehled upinacich systém
Jednoduché svéraky

NCG

a systémy s posilova¢em NCG, H5G-Z a H5G-Z-S
H5G Ca
Z A pevna Celist jako reference
4 vysokd presnost opakovani

H5G
-Z-S
ESG
5
7SG Osové sveraky
4
4 symetrické upinani
4 velmi dobry pfistup pro 5-0sé obrabéni
4 nulovy bod obrobku je vzdy uprostied (v ose)
A vysokd presnost opakovani
HNG Varianty upinani
A Upinaci systém s nulovym bodem
104

WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specidlni pfipady pouziti a vyznacuijf se zvIast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich vysledk,
pak Vam doporuCujeme prémioveé ndstroje z této produktoveé fady.

Vysokd presnost a zvétSeni upinaci sily

Vysoka procesni spolehlivost diky
zapouzdfenym systém(im

Zkréceni pripravnych ¢as(

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Svéraky a upinaci systémy
Jednoduché svéraky

Rychloupinaci NC svérak s kombinovanou oto¢nou celisti Plus

A Kombinované Gelisti pro montaz vrchnich Celisti s vySkou 18 mma 40 mm.

Rozsah dodavky:
rychloupinaci NC svérak, vé. 4 upinacich patek, 2 x kombinovand otocéna Celist Plus (jedna strana stuprovitd, jedna strana hladkd) upinaci paka vé. prislusenstvi, bez upinacich Sroub(.

NCG | =

BI
B M
.S Mw
o e
(@]
T =
F
G A
NEW [
Artikl &.
A B B, Cow| D E F G M | My | S | Upinacisila 80890 ...
mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm/| mm kN kg Ké
125 | 0-212 | 96-307 | 100 | 39 [ 139 | 390 | 457 | 89 | 39 | 3 | 4-40 | 34 72679 12500
70 Dal$i rozmérové n&crtky naleznete v naSem aktudinim katalogu Svéréky a upinaci systémy 2019 na — strané 10-11.
Prehled systémovych celisti
Popis A D D; M Cena Artikl €. Prifazenitypu
Kombinovana otocna cCelist Plus, pevna N -
m L v o E & v o < g
A pro rozéifeni upinaciho rozsahu | | | | K& Y4 SB83838882¢2
4 Kkalené celisti 125 [ 39,8 | 22 | 88 | 8646 8089035100 ®
A v¢. upinacich Sroub
A cenazakus
Kombinovana otocna celist Plus, pohybliva i -
= =
eV SallEs el
A prorozsiteni upinaciho rozsahu Ké Y4 S 22222 8RAEE=
4 Kkalené celisti 125 [ 39,8 | 22 | 82 | 8646 80890 35200 ®
A v¢. upinacich Sroubl
A cenazakus
6nasobna otocna Celist, karbid, grip N _
m 2 < © E N » N
we A 1=hladk ] k& va 8285823838 ¢
§ 2 = Karbidovy grip | 18 | | | 2568 8089035300 @ @ @6 © o @

3 = karbidovy grip se stupném 3 mm
4 =karbidovy grip se stupném 8 mm
5 = karbidovy kulaty grip se
stupném 8 mm

6 = karbidovy kulaty grip

v¢. upinaciho Sroubu

cena zakus

> > > > >

> > >

70 Vhodnou oto¢nou ¢elist a adaptérovou desku s artiklovym ¢islem 80 890 338 / 80 890 337 naleznete v katalogu Svéraky a upinaci systémy 2019 na — strané 13.
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WNT \ Performance

Jednoduché svéraky

5 osy strojni sverak s mobilni pevnou celisti, upinaci vyska 174 mm

A rychlé upnuti pomoci upinaci paky

A upinani tahem s hornim sefizovacim vietenem

4 100 % zapouzdreni

A upindniIze provadét pfimo na strojnim stole pomoci MNG/PNG, pfimo pres zékladni téleso nebo pomoci blok(i do T drazky prostrednictvim vyrovndvaci sady

Rozsah dodavky:
vC. upinaciho kliCe s Sestihrannym kolikem, bez upinek a prodlouZeni tahla, bez upinacich celisti

H5G
-Z

: g
F A
0= v
Artikl é.
A | Buaws | C D F | SW | Upinacisila 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg Ké
125 [131-246| 174 | 45 [ 330 | 14 | 40 | 325 82 347 12800

o908y strojni sverak s mobilni pevnou celisti, upinaci vyska 125 mm

A rychlé upnuti pomoci upinaci paky

A upinani tahem s hornim sefizovacim vietenem

A 100 % zapouzdreni

A upinanilze provadét pfimo na strojnim stole pomoci MNG/PNG, pfimo pres zékladni téleso nebo pomoci blok(i do T drazky prostfednictvim vyrovndvaci sady

Rozsah dodavky:
v€. upinaciho klice s Sestihrannym kolikem, bez upinek a prodlouZeni tahla, bez upinacich Celisti

H5G
-Z-S

o a
F A
NEW [T
Artikl ¢.

A | Buaws | C D F | SW | Upinacisila 80907 ...

mm mm mm | mm | mm | mm kN kg Ké

125 | 131-246 | 125 | 45 | 330 | 14 40 245 77 500 22500
125 | 131-352 | 125 | 45 | 430 | 14 40 28,5 78 810 22600
125 | 131-422 | 125 | 45 | 500 | 14 40 30,5 82766 22700
125 | 131-552 | 125 | 45 | 630 | 14 40 35,5 90 128 22800

70 DalSi rozmérové nacrtky naleznete v naSem aktualnim katalogu Svéraky a upinaci systémy 2019 na — strané 22.
V pfipadé 50sého ,Strojniho svérdku s mobilni pevnou Celisti, upinaci vy$ka 125 mm - H5G-Z-S" snizte rozmér C 0 49 mm.

106 cuttingtools.ceratizit.com



Svéraky a upinaci systémy
WNT \ Performance Jednoduchs sveraky

Prehled systémovych Celisti

Popis A D D; D, M Cena Artikl €. Prifazenitypu
Otocna Celist, grip 3 mm, se stupném, hladka 16 mm, oboustranna Ay N
NEW W T Z2EY 322
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Ké Y4 222 222882
125 | 40 | 37 | 24 | 825 | 9170 8089835000 e

Soi0e

6nasobna otocna Celist, karbid, grip n -
m L v © E & v o < g
1=hladké K& V4 S2388288¢8¢
! 2 = karbidovy grip | 18 | | | | 2568 8089035300 @ @ @ © o @

4 = karbidovy grip se stupném 8mm
5 = karbidovy kulaty grip se
stupném 8 mm

A 6 =karbidovy kulaty grip

A vC. upinaciho Sroubu

A cenazakus

A
A
A 3 =Kkarbidovy grip se stupném 3 mm
A
A

70 Vhodnou oto¢nou Gelist a adaptérovou desku s artiklovym ¢islem 80 898 525 / 80 898 425 naleznete v katalogu Svérdky a upinaci systémy 2019 na — strané 23.
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WNT \ Performance

Jednoduché svéraky

Jednoduchy svérak ESG 5, Sifka Gelisti 125 mm

A nové provedeni zapouzdfeného osového svéraku ZSG 4 jako jednoduchého svérdku, pevna Celist s pficnou drazkou
A dentické konstrukéni rozméry a funkce jako u svéraku ZSG 4
A vnabidce se zakladnim télesem o délce F = 160 mm

A B Bl | B B, | C | D | E | F |G
mm mm mm mm mm mm mm mm
125 | 0-57 |8-64|77-134]85-141] 50 | 33 | 83 | 160 | 183

Jednoduchy svérak bez systémovych celisti

A bez systémovych Celisti
A vfeteno s kuliCkovymi lozisky
A presnost opakovani + 0,01 mm

T=

R
[NEW R
Artikl .
A ‘Cto_m F ‘Gmax‘ H ‘Upinacisila 80 857 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg Ké
125 | 50 | 160 |182,7]1027 35 | 64 18314 12500
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WNT \ Performance

Jednoduché svéraky

Rozmeéry spodni strany svéraku ESG 5

Sitka zakladniho télesa 125 mm

a délka 160 mm
J
I
— q i o’ <
I
I, I,
|
A ‘Dm Laoots | hsoors | dr
mm mm mm mm mm
125 | 25 | 66 | 50 | 12

Prehled systémovych Celisti

Popis A D D; M Cena Artikl €. Prifazenitypu
Otocna celist, grip 3 mm, pevna ~ )
m L v o E N g o = g
A cenazakus \ | | |  Ké& Y4 S283858838¢
125 | 33 | 30 | 66 | 5183 8085730000 °

70 Vhodnou otocnou ¢elist, grip 3 mm, pohyblivd, s artiklovym Cislem 80 878 510 naleznete v katalogu Svéréky a upinaci systémy 2019 na — strané 44.
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WNT \ Performance

Osové svéraky

Zapouzdreny osovy sverak
A bez systémovych Celisti

A vfeteno s kuliCkovymi loZisky

A pfesnost opakovani = 0,01 mm

=

=T i o
|
\
F
\
Gmax
I —
NEW IR
Artikl ¢.
A |Cuo| F |G| H | SW | Upinacisila 80878 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg Ké
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 12 | 35 | 9 21720 12900

Zapouzdreny osovy svérak vhodny pro upinaci nulové systémy MNG, PNG a Lang

A se 2 otoCnymi elistmi grip
A vfeteno s kuliCkovymi loZisky
A presnost opakovani + 0,01 mm

=

A B B B, B, C D
mm

mm mm mm mm mm

E

mm

o

NEW IR

Artikl €.
80878 ...
Ké

mm
125 | 0-155 | 8-162 | 77-218 | 84-225 | 50 | 33 | 83 | 235 | 272 |1435]

110

27667 12800
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WNT \ Performance

Svéraky a upinaci systémy
Osové sveraky

Zapouzdreny osovy svérak vhodny pro upinaci nulové systémy MNG, PNG a Lang

A bez systémovych Celisti
A vfeteno s kuliGkovymi loZisky
A presnost opakovani + 0,01 mm

e

-]
[NEW R
Artikl €.
A ‘ c ‘ F ‘Gmx_ H | Upinacisila 80878...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg Ké
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 35 22532 13000

%

WNT MNG

cuttingtools.ceratizit.com

Schunk VERO-S / WNT - PNG

Lang Quick Point 96 x 96

Lang Quick Point 52 x 52

111



WNT \ Performance

Osové svéraky

Prehled systémovych Celisti

(oS}
g
Popis % A D D, M Cena Artikl ¢. Prifazeni typu
OtoCna Celist s vyrazenim ~ -
- =3 cZ 3858323238
A cenazakus \ \ \ \ \ Ké Y4 S R2PEBEE2RE B =2
4 vhodna pro vyrazeni DLOUHE 80 28 25 40 3982 80878 31000 °
125 | 33 | 30 | 57 5450 80878 31100 °
Stredova Celist, grip 3 mm o -
m L o o E &N o o < g
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Ké Y4 § § 2222888 ¢
80 | 28 | 25 | 16 2568 80878 31200 °
125 | 33 | 30 | 16 3616 80878 31300 °
Otocna celist, karbid, grip 3 mm, pohybliva ~ )
m L s © E &N ¢ o» < g
A cenazakus Ké Y4 S83838882¢2
80 | 28 | 25 | 40 5633 80878 31500 °
125 | 33 | 30 | 57 7991 80878 31600 °
160 | 50 | 47 | 81 12576 80 878 31700 °
Prizmaticka celist i N
m L 4 © E N ¢ o < g
A prizmaticka ¢elist s vodorovnou a \ \ \ \ | Ké Y4 S288388838¢2
svislou prizmou 10-60| 80 | 52 | 32 | 385 7467 80878 31800 °
A cenazakus 10-80| 125 | 67 | 42 | 57 11397 80878 31900 °
6nasobna otocna Celist, karbid, grip ¥ 5
w =
m L 4 b E N v o -
1= hladké L1 1] K& v 888888883 ¢
! 2 = karbidovy grip \ | 18 | \ \ 2568 8089035300 @ @ @ © o @

4 =karbidovy grip se stupném 8 mm
5 = karbidovy kulaty grip se
stupném 8 mm

A 6 =Kkarbidovy kulaty grip

A v¢. upinaciho Sroubu

A cenazakus

A
A
A 3 =Kkarbidovy grip se stupném 3 mm
A
A

70 Vhodnou otocnou ¢elist a adaptérovou desku naleznete v katalogu Sverdky a upinaci systémy 2019 na — strané 45.
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WNT \ Performance

PfisluSenstvi

Prehled vyménné Celisti obecné

Popis A D D; M M Cena Artikl €. pro 8itku
Stupnovita Celist, grip 5 mm na hlinik a plast i N
- =3 cZ 3858323238
A cenazakusy \ \ \ \ \ Ké Y4 S R2PEBEE2RE B =2
7 w 125 | 40 | 35 [115] 8 | 3275 8089236100 ®© ® @ oo o
Stupnovita Celist s vyrazenim ~ 5
m L v © E & v o < g
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Ké Y4 § § 2222888 ¢
4 vhodnd pro vyrazeni DLOUHE 125 | 40 | 37 | 11,5 | | 3144 8089236200 @ ® ® oo o
Stupniovita Gelist, 5 mm s povlakem WC ~ 5
m <L v o E N g o <= g
A WC - povlak wolframkarbidu | | | | | Ké Y4 S83838882¢2
f " a cenazakusy 80 | 28 | 23 | 10 | 75 | 3537 80878 31400 ° e o
Stupniovita Gelist, 5 mm s povlakem WC i N
m L 4 © E N ¢ o < g
A WC - povlak wolframkarbidu | | | | | Ké Y4 S83838882¢
7 " & cenazakusy 100 | 35 | 30 | 10 | 75 3930 8089236300 e )
i 160 | 50 | 45 | 13,5 | 10,5 4847 8089236400 ® )
Stupniovita Celist, karbid, grip 3 mm ¥ 5
w =
m L 4 b E N v o -
A cenazakusy ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Ké Y4 e § ¢ 28 § § % § é
o 0 o o o [ J

tf

125 | 40 | 37 | 115 | | 3930 8089236500
Q

A M
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WNT \ Performance . Sverakyaupinacisystemy
Upinaci systémy s nulovym bodem

Prehled: MNG - upinaci systém s nulovym bodem

4nasobna zakladni deska, 330 x 400 mm

A nerezavéjici a kalend ve vakuu

vtahovaci sila 20 kN u upinaciho ¢epu

15 x uchycovaci dira pro M12, pro vzdalenost drazek T 50, 63, 100, 125 mm
14 xrastrova pouzdra @12 F7/M12

3 xlicované diry @18 H7 pro polohovéni

MNG
9212 FIIM12
®
B
@
. \ @ | ®
. 1
Ry
§ g2 * T oegR
400 30 £0.015
=] v
Artikl &.
- 80899 ...
Velikost ‘ kg Ké
330x400 mm| 27 75430 63000"

1) ZboZineniskladem

6nasobna zakladni deska, 400 x 400 mm

A nerezavéjici a kalend ve vakuu
A vtahovacisila 20 kN u upinaciho ¢epu
A 14 xuchycovaci dira pro M16, pro vzdalenost drazek T 63, 80, 100, 125 mm
A 2xuchycovaci dira pro M12
A 18xlicovand pouzdra @ 12 F7 / M12
A 3xlicované diry @18 H7 pro polohovéni
MNG
912 F7/M12 o
EL 918 H7
O KM 16 x|
Q|
160 160
1] et
100 100 5
50 @
S0 0 b
50 [P
& 8 e
% i b
30 0.015,
0B v4
Artikl €.
. 80899 ...
Velikost kg Ké
400x400 mm | 31 94137 631007

1) ZboZineni skladem
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WNT \ Performance . Suerdkyaupinacisystémy
Upinaci systémy s nulovym bodem

6nasobna zakladni deska, 400 x 530 mm

A nerezavéjici a kalend ve vakuu

vtahovaci sila 20 kN u upinaciho ¢epu

24 x uchycovaci dira pro M12, pro vzdalenost drazek T 50, 63, 100, 125 mm
22 x licovand pouzdra @12 F7/M12

3 xlicované diry @18 H7 pro polohovéni

MNG
o
®
-]
®
by & ¢
k3
EK T L= T 200 L
P I T mses |
§( gosgeowesm |
= 400 =
NEW [T
Artikl ¢.
i 80899...
Velikost ‘ kg Ké
400x530 mm\ 44 112136 632007

1) ZboZineniskladem

10nasobna zakladni deska, 497 x 532 mm

A nerezavéjici a kalend ve vakuu

A vtahovacisila 20 kN u upinaciho ¢epu

A 27 xuchycovaci diraM12, pro vzdalenost drazek T 50, 63, 100, 125 mm a hvézdicové drazky 45°
A 24 xlicovand pouzdra @12 F7/M12

A 3xlicované diry @18 H7 pro polohovéni

MNG
- \
g | sm=g8 ¢ ° »oegEEg
© ST s v
0B v4
Artikl &.
. 80899 ...
Velikost kg Ké
497x532mm| 51 159 086 633007

1) ZboZineni skladem
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WNT \ Performance

Upinaci systémy s nulovym bodem

Stredici Cep
MNG )
'\
=] v
Artikl €.
Ding | Dane 80899...
mm | mm Ké
12 30 1284 61700
12 32 1284 61800
12 50 1284 61900
Sada upinacich Sroubu
k T-drazce pro MNG
Rozsah dodavky:
Upinaci $roub s blokem do drézky T
MNG
[Ea v
Artikl ¢.
pro Sifku drézky| - 80899...
mm Ké
14 M12 314 63500
16 M12 314 63600
18 M12 314 63700
Vyrovnavaci cep
MNG
Y4
Artikl ¢.
Ding | Dane 80899...
mm | mm Ké
18 14 681 607
18 18 865 608
18 20 891 609
18 22 917 610
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Plati nase aktualni smluvni podminky, které si miZete prohlédnout na nasich webovych strankdch. Zobrazeni a ceny jsou platné, podléhaji Upravam
v dusledku technickych zlep$eni nebo dal$iho vyvoje, jakoZ i obecnym a tiskovym chybam.



SJEDNOTILI JSSME
ZKUSENOSTI PRO OBRABENI

N

KOMPETENCNI ZNACKA V OBLASTI VYVOJE A
VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENi

Znacka CERATIZIT je jméno pro $pi¢kové nastroje s bfitovymi destiCkami. Tyto nastroje se vyznacuji vysokou
kvalitou a nesou DNA dlouholetych zku$enosti z vyvoje a vyroby tvrdokovovych nastrojl.

& KOMET

INOVATIVNI PRUKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANI JIZ CELE STOLETI

Velmi pfesné vrtani, vystruzovani, zahlubovani a vyvrtavani je véci expertl: efektivni feSeni pro obrabéni otvor(,
stejné jako mechatronické néstroje nesou proto znacku KOMET.

VYSOCE KVALITNi SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymem pro $iroky sortiment: rotaéni nastroje z tvrdokovu i HSS, upinace néstroju a efektivni feSeni
pro upinani obrobku jsou proto pfifazeny pod tuto znacku.

PREMIOVE NASTROJE NA TRISKOVE OBRABENI
PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pro vrtani v leteckém a kosmickém primyslu nesou zna¢ku KLENK.
Tyto vysoce specializované produkty jsou pfeduréeny pro obrabéni lehkych materiald.

CERATIZIT Ceska republika s.r.o.

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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