L\\CERATIZIT

NOVINKY A ROZSIREN| SORTIMENTU

GROUP

Revoluce -

vssoustruzeni
FreelTurn pro High Dynamic Turning

\

-

FREETURN

Revoluce v soustruzeni

ALULINE

S optimalnim poviakem a geometrii
k efektivnimu obrabéni hliniku a
nezeleznych kovl

MONSTERMILL TCR

Perfektni obrabéni titanu

PKD FREZY

Tvrdy fezny material = dlouha zivotnost

MAXIMILL 271
Nova velikost v systému pro vyssi
hospodarnost

Ceratizit je vyspéla engineeringova
skupina specializujici se na nastrojové
technologie a tvrdé materidly.

TEAM CUTTING TOOLS Tooling the Future

[\\ gTEGI;OXI?sI“Z 1T i KOM ET W KLenK www.ceratizit.com




Srdecne vitame!

& Objednavejte snadno a bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

%7 Snadnéji to nejde
L'/ Objednavejte ve
Online Shop

http://cuttingtools.ceratizit.com

(& Servisni a technické poradenstvi na misté

g Vas osobni technik

Vase zakaznické &islo




reglurn 2= y el -
Starite se soﬁ%tl .
e - génerace FreeTurn!

Metoda ziskala jiz celou fadu

ocenéni:
AWARD E’
AMB2018 "
BEST or

INDUSTRY
AWARD

High Dynamic Turning (HDT)
Prostfednictvim metody soustruzeni High Dynamic
Turning, kratce HDT, a nastroji FreeTurn urCenych
pro dynamicky proces soustruzeni postavila
spole¢nost CERATIZIT konvenéni zplsob
soustruzeni zcela na hlavu. Veskeré znamé typy
soustruzeni, jako je hrubovani, dokoncovani,
soustruzeni kontur, ¢elni a podélné soustruzeni Ize
provadét pomoci pouze jediného nastroje.

Stihla stopka

Chladici kanalek

typ upinani

Soustruzeni pomoci
Konvenéni soustruzent: nastroje FreeTurn:

5 nastroju 1 nastroj



Variabilni uhel nabéhu

A Béhem obrabéni jej Ize ménit
A Adaptabilni posuvy
A Perfektni kontrola tfisky
A Dynamickeé soustruzeni ve vSech smérech
A Podélny a ¢elni fez
Srovnani
| | n

Konvenéni HDT FreeTurn

Zména Uhlu béhem
obrabéni

Flexibilita

A Soustruzeni pomoci jednoho jediného nastroje

A Enormni Uspora rlznych nastrojl
A Znacna uspora ¢asu nutného pro vymeénu nastroje Hrubovani Hrubovani
A Na jednom drzéku Ize pouzivat vyménitelné destiCky
s az tfemi geometriemi ISO
A Vyménitelna bfitova desti¢ka s nékolika bfity muze
disponovat rliznymi vrcholovymi uhly, rohovymi radiusy,
utvareci tfisky, povlaky i feznymi materidly a lIze ji
pouzivat dle individualnich potreb. Dokon&ovani
Stabilita

A Vznikajici hlavni silu (fezna sila Fz)
odvadi nastroj do vietena

A Optimalni rozlozeni sily

Odtlacovaci sila
Maximalnf{
fezna sila Fz

Odpor proti posuvu




Porovnani ¢asu
Material 42CrMo4

Dynamickeé fezné parametry v procesu na zakladé katalogovych feznych parametrd

Hrubovani Dokoncovani

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

SVJCL 107,5°

Obrabéni pomoci

Konven¢éni obrabéni nastroje FreeTurn

Cas konvenéniho obrabéni jednoho Cas pii obrabéni jednoho obrobku

obrobku pomoci Sesti riznych nastroju pomoci HDT > .
Casova
uspora

= 3:32 minuty = 2:50 minuty

Produktivita

A Obrabét Ize témef vesSkeré kontury obrobku
O 40% vysSi hodnoty posuvu

Az 0 90% méné chodu nastroje naprazdno
Posuv Ize béhem obrabéni nastavovat
Lepsi kvalita povrchu diky idealnimu
pfizpusobeni fezného uhlu

Méné Casta vymeéna nastroje diky
rozmanitosti FreeTurn

A Ve stroji maze byt méné nastrojovych mist

> > > >

>

Postupujte dle naseho videa:
Srovnani ¢asu pfi tradi¢nim
obrabéni a pfi obrabéni
metodou HDT. Budete se divit!

Dalsi informace o produktu
naleznete na strané 18-29



S optiialnim povliakem a
geomettiRk efektivnimu obrabéni
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TK frézy CERATIZIT pokryji vzdy cely proces
obrabéni: Nase produktové portfolio jsme rozsifili
o frézy ur€ené pro obrabéni hliniku a nezeleznych
kovu. Tim mate nyni k dispozici optimalni produkt
pro jakykoliv druh obrabéni.

kladené na obrabéni hliniku a nezeleznych kovd.
Umoznuji to specificka geometrie a specialné
vyladény povlak.

Nase fréza AluLine sbira plusové

body diky svemu vynikajicimu povlaku.
| pfi obrabéni na sucho dosahuje
vynikajicich vysledku.

Produktovy manazer CERATIZIT, Michael Wucher

Prednosti/ 4 Ekonomické a procesné spolehlivé obrabéni hliniku a
VVhOdy nezgle’zn}/c,r\ kOVl.’I , ) , o .
Optimalni vykon diky perfektnimu vzajemnému vyladéni geometrie,

substratu a povlaku.

A Optimalni vybér riznorodych nastroji pro témér jakékoliv
obrabéni nezeleznych kovu
Vétsi produktoveé portfolio vzniklé rozsifenim produktové palety nyni
umoznuje pristup k cca 2500 produktiim.

A Dosahnout Ize extrémné dlouhou zZivotnost
Diky otéruodolnému povlaku DLC

Dalsi informace o produktu
naleznete na strané 30—65







Vyvoj frézy byl zaméfeny na obrabéni obrobkl z titanu — nastroj je pfedurceny pro pouziti v
oblasti [ékafského pramyslu i leteckého a kosmického primyslu: Fréza MonsterMill TCR na titan
stanovuje nové standardy pro obrabéni titanu a hlavnimi argumenty jsou procesni spolehlivost a
dlouha Zivotnost.

Variabilni stoupani Sroubovice
a nestejné déleni bfitd

Specialné tvarované

drazky pro odvadéni

tfisek Cilena preparace feznych
hran

Perfektni obrabéni

Zesileny pramér jadra .
y pramer ) titanu:

A Inovativni povlak Dragonskin snizuje
tepelné zatizeni a umoznuje vysokou

otéruodolnost
Multivrstvy povlak

Dragonskin A Vysoce vykonny substrat nového druhu
pro vysokou houzevnatost a pevnost v
ohybu

A Vysoka procesni spolehlivost diky spolehlivému
a optimalnimu odvadéni tfisek

A Maximalni stabilita v pribéhu celého procesu

A Specidlni geometrie umoznuje vysoky vykon

N
Stopka HB
-
Zkusebni protokol
Material 3.7164 TiAl6V4
@ primér frézy (mm) 12 Zivotnost
Podet zubu 5 celkern MIN
Rychlost v, (m/min) 90
Otéacky n (ot/min) 2,388 4 5 0 Zivotnost
Posuv na zub f, (mm) 0,120 minut T.oikem MIN
Posuv stolu v; (mm/min) 1,433
Rezna hloubka a, (mm) 18 360
Sitka fezu a, (mm) 0,75 minut
Typ chladiva Emulze CERATIZIT

Konkurence

Dal$i informace o produktu
naleznete na strané 66—79




PKD frezy

Tvrdy f
= dIoUhaf"ii

PKD - polykrystalicky diamant

Polykrystalicky diamant je synteticky vyrabény
diamantovy fezny materidl, jehoz tvrdost se velmi blizi
tvrdosti monokrystalického diamantu (pfirodni diamant).
Jeho vysoka tvrdost umoziuje obrabéni vysoce
abrazivnich material pfi sou¢asném dosazeni dlouhé
zivotnosti. Nastroje s PKD jsou proto vynikajici volbou
pro obrabéni lehkych materiall jako je hlinik, hof¢ik a
plasty vyztuzené skelnymi vlakny. Ve srovnani s nastroji
ze slinutého karbidu se v pfipadé cirkularniho frézovani
za vyuziti nastroji osazenych PKD nemusi provadét
korekce nastroje. Tim se podstatné zvySi procesni
spolehlivost.

Vnitfni chlazeni (IK)

PKD

letovany bfit 3D tisténa hlava

|
|
|
E 1

PKD nastroje vyrobené

Podbrousent aditivni technologii
kréku

A Prdmér v rozsahu od 10-32 mm

A vice bfitd nez u konvenc¢né vyrabénych PKD
rovinnych fréz

A Strma Sroubovice pro klidny chod
TK stopka

A jako Sroubovaci fréza pro variabilni délku
nastroje

A v délce vylozeni 2,5xDC diky hybridni
konstrukci hlavy a TK stopky




PKD
letovany bfit

Podbrouseni
kréku PKD stopkova fréza

A s az 4 brity

A vysoka otéruodolnost

A velmi vysoké fezné rychlosti
A

specialni nastroj na hlinik a grafit

TK stopka

Srovnani tvrdosti vysoce tvrdych
Feznych materialu

6000
5000 .\

4000

3000

Tvrdost HV

2000

o

1000

PKD CBN Keramika TK

Rezny material

Dalsi informace o produktu
naleznete na strané 80-91



Prednosti /
vyhody

1 271

Nova velikost v systému
pro vyssi hospodarnost f

o
-
i

Dalsi informace o produktu
naleznete na strané 92—99

Optimalni kvalita povrchu
se docili diky geometrii hladiciho bfitu

Moznost flexibilniho pouziti / Siroké aplikaéni spektrum
Produktové portfolio s Sirokou a uzkou zubovou rozteci

Vysoké fezné parametry a maximalni procesni spolehlivost
diky stabilnim vymeénitelnym destickam s velkym zabérem
Enormni hospodarnost

8 vyuzitelnych feznych hran

Perfektni pfesnost ¢elni i obvodové hazivosti

diky malym vyrobnim tolerancim drzak( v kombinaci s feznymi
hranami vymeénitelnych bfitovych destiCek, které jsou po obvodu
precizné brousené




Hospodarnost, procesni spolehlivost a flexibilita. To je MaxiMill 271. Nastrojovy systém charakteristicky
velmi mékkym fezem Ize diky Siroké a Uzké zubové rozteli pouzivat v extrémné Sirokém aplikacnim spektru.
Dodatecné se diky hladici bfitové desti€ce dosahne prvotfidniho povrchu. Kromé toho se tento systém
vyznacuje velmi dobrou otéruodolnosti na bfitu a prfesveédci Vas idealnim utvafenim a odvadénim tfisek.

Maximalni procesni
spolehlivost diky stabilni
vymeénitelné desti¢ce

Varianta rovinné frézy
s uhlem nabéhu 45°

Nestejné déleni
pro prvotfidné
tichy chod

Precizné brousena
vymeénitelna desticka pro
perfekini pfesnost Celni i
obvodové hazivosti

Geometrie hladiciho britu

Varianta s vysokym
posuvem s uhlem
nabéhu 17°
Snadna manipulace diky
€O nejveétSim styCnym
plocham

V pfipadé velikosti 12 mm je po
obvodu drzaku k dispozici vice
feznych hran nez u velikosti

17 mm
Zkusebni protokol
@ pramér frézy (mm) 125
Materidl S355
Rychlost v, (m/min) 200 Il CERATIZIT
Sitka fezu a, (mm) 100 B Konkurence

f, (mm)

a, (mm)

Objem mat. odebra-
ného za jednotku
¢asu, Q (cm3/min)

Obrobené
obrobky




Freelurn 7

Stante se soucasti
generace FreeTurn!
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami



TK frézy

AluLine 30-65
MonsterMill TCR 66—79
CircularLine CCR-Ti 70

Nastroje z ultra tvrdych feznych materiald

PDK frézy 80-91

Frézy s vymeénitelnymi destickami

MaxiMill 271-12 92-99
Sveéraky

Magneticka podlozka pod obrobek, sada 100
TK vrtaky

Vrtak Co-Pilot na hluboké diry 16-17
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WNT \ Performance TK vrtaky

Vrtak na hluboké diry
WTX - Vrtak Co-Pilot na hlubokeé diry Technickeé informace
A Tolerance britil j6 je optimalné vyladénd coby pfechodovd tolerance mezi
pilotnim vrtakem a vrtakem na hluboké diry a zajisti jeSté spolehlivéjSi proces vrtani hlubokych dér
4 pilotni diraje nutn A snizeni Gasu pronikani vrtaku na hluboké diry do materialu

A do 20xD bez vyjezd( pro odvadéni tiisek s ;s . vy
& excelentni souosost a pro optimalni vedeni vrtaku na hlubokeé diry v pfipadé hloubky

4 spolehlivé odvadéni trisek diry nad 30xD

CP 20 ,
< 20xD ,ﬂ N Tolerance a Uhel

Q TiAIN

N
N

Pilotni vrtdk
Kopilotni vrtak

>
=
S
@
3
]
o
=
=
©
=
>
e
Nl
=
=

Tolerance h7/fg6

Tolerance j6

Tolerance m7

YA
<IT1£7° Tabulka toleranci
[ NEW [ Tolerance SO pro hidele a diry
DC | DCONMS 5 | OAL | LCF | LU Artikl &.
11 018 ... 0d @ 3 6 10 18
mm|  mm Tm mm | mm ke dovietné 6 10 18 30
3,0 6 20| 80 | 60 5573 03000
’ 20 24 29 35
4,0 6 130 | 90 | 80 5801 04000 p6
42| 6  |160| 110 | 84 6280 04200 12 15 18 2
45| 6 | 160 | 110 90 6280 04500 h7 0 0 0 0 vrdknahluboké diry
4,8 6 160 | 120 | 96 6684 04800 a2 | A6 | HG8 | 21 16xD az 30xD
5,0 6 160 | 120 | 100 6684 05000 S - 6 7 8 9 -
55| 6 | 185140110 6040 05500 & 2 o 3 4 opiiotivria
5,8 6 185 | 140 | 116 6940 05800 & o . . Vrték na hiuboké diry nad
6,0 6 185 | 140 | 120 6940 06000 ' 9 EYRIET; 300
6,5 8 210 | 160 | 130 7926 06500 O
) 215 18 21
6,8 8 210 | 160 | 136 7926 06800 mé
70| 8 210 160|140 7926 07000 4 6 7 8
6 21 25 29
78 8 230 | 180 | 156 8811 07800 4 6 7 8
8,0 8 230 | 180 | 160 8811 08000
85| 10 |260|195 170 9725 08500
88| 10 |290|230 176 10865 08800
90| 10 |290]|230 180 10865 09000
Ocel L4 70 DodrZujte prosim strategii pro vrtani hlubokych dér uvedenou v hlavnim
Nerezova ocel ° katalogu 2019 na — strané 134
Litina )

Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina

16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry vrtaku WTX Co-Pilot na hlubokeé diry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovand

Ocel k zuslechtfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridacni ocel

Loziskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro praci za studena
Nastrojova ocel pro préci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka

Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Seda litina s kuliékovym grafitem
Temperovan litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina erna
Temperovana litina erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehka, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlakny

Hor¢ik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalena ocel

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

m/min
95
95
100
90
90
90
90
70
70

90
70

70
70
70
45
45
50
50

100
95
100
95
100
95
100
95

9>3-5

f
mm/ot.

0,10
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

7>5-8

f
mm/ot.

0,15
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

g>8-12

f
mmj/ot.

0,20
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

Rezné parametry jsou zna&né zavislé na vngj$ich podminkach, jako napt. na stabilité upnuti nastroje a obrobku,

na materidlu a typu stroje! Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich

podminkéach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!

cuttingtools.ceratizit.com

17



CERATIZIT \ Performance

Uvod
Obsah
Vysvétleni symbold 18 CERATIZIT \ Performance
Prehled 18 Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.
Produktova paleta 19-26
Rezné parametry 97428 Kvalitni prémiové nastroje z produkltove rady o
: o CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specidini pfipady
Systém oznacovani 29 pouziti a vyznaduif se zviast vysokym vykonem. Pokud v rémci
Popis sort 29 vlastni vyroby kladete vysoké ndroky na procesni vykon a chcete
dosahnout optimalnich vysledkd, pak Vam doporu¢ujeme
prémiové nastroje z této produktové fady.
v Vé (<]
Vysvetleni symbolu
-28P | lestény utvafet trisky F Jemné obrabéni O Hadkrez
H216T— TK sorta M Stredniobrabéni Proménlivé hloubka fezu
R Hrubs obrabéni Q| Prerusovany fez
Prehled - FreeTurn
Vyménitelné desticky Sorty Drzaky
. N HSKT63/ HSKT63/ PSC63/ PSC63/
Oznaceni Utvarec tfisky ~ CTCP125 CTPM125  H216T LPR=100 LPR=125 LPR=100 LPR=125
FT15M 808055R08-MMF 19 19
FT15 M 808055R080804-MMF 19 22 22 23 23
FT15M 808055R121208-MMF 19
“‘*‘S”/ FT15 G 353535R04-28P 28P 20
22 22 23 23
\ FT15 G 353535R08-28P -28P 20
FT15M 555555R04-FFF 21
22 22 23 23
FT15M 555555R04-FFF 21 21
FT17 M 808080R04-MMM 24
FT17 M 808080R08-MMM 24 24 25 25 26 26
FT17 M 808080R12-MMM 24

o Podrobné vysvétlivky k identifikacnimu systému naleznete na — strané 29

18 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance
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Vymeénitelné desticky FreeTurn - FT15

FT15. 808055...

CLDIS_3

pel
Oznaceni IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm

FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 1,4 15,78 14 9,14

FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14

FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=

- A
MM F MM F
(NEW TR NEW AT
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO 74 003 ... 74003 ...
mm mm mm Ké Ké

FT15 M 808055R080804-MMF | 0,8 0,8 0,4 564 00400

FT15 M 808055R08-MMF 08 0,8 0,8 564 00200 564 10200

FT15 M 808055R121208-MMF | 1,2 1,2 0,8 564 00600

Ocel ) o

Nerezova ocel o °

Litina )

Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina

cuttingtools.ceratizit.com 19
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Vymeénitelné desticky FreeTurn - FT15

FT15.353535...

9&,}
(\7 | 7
2~/
9
s Q
0/‘51/ v
$
3
BT ) X4 ;5
c)\)\%/ |C |
Oznaceni IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
\
FFF
NEW IS
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikl €.
IS0 74001 ...
mm mm mm Ké
FT15 G 353535R04-28P | 0,4 0,4 04 943 20200
FT15 G 353535R08-28P | 0,8 0,8 0,8 943 20400
Ocel
Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina

20
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Vymeénitelné desticky FreeTurn - FT15

FT15.555555...

Q\%r}
~/ /| 7
»' |
a Q,
] 0/6:/ i
7 N
\
3
5> 13 N /95:7 S
S
P
Oznaceni IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
~ ~
[o[e]<]| [ofe]<]
FFF FFF
0E Fwv [EW Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikl €. Artikl €.
ISO 74 002 ... 74002 ...
mm mm mm Ké Ké
FT15 M 555555R04-FFF | 0,4 0,4 0,4 485 00200
FT15 M 555555R08-FFF | 0,8 0,8 0,8 485 00400 485 10400
Ocel ) o
Nerezova ocel o °
Litina o

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami
ISO 12164-3 - HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s ¢elni styénou plochou

FreeTurn - Upinaci drzak HSK-T FT15

A Upinaci drzak na vyménitelnou desti¢ku FreeTurn
A Privdadéni chladiva DirectCooling

Obrazky zobrazuji provedeni FT15 . 808055...

DirectCooling

0ED Fr
Oznaceni ISO Upinaé LPR | LH | LU Vyménitelna Artikl ¢.
desticka 74700 ...
mm | mm | mm Ké
HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.353535... 14646 00137
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.555555.. 14646 00337
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.808055... 14646 00537
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.353535... 14908 00237
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.555555... 14908 00437
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.808055... 14908 00637
Y7 2A
- -
Kli¢ D Upinaci Sroub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
Upinaé Ké Ké
HSK-T 63 T20-1P 257 121 M4,5x18-1P 225 25900
22 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi desti¢kami

IS0 26623-1 - PSC upinace s polygonalni stopkou s éelni styénou plochou

FreeTurn - Upinaci drzak PSC FT15

A Upinaci drzak na vyménitelnou desti¢ku FreeTurn
A Privdadéni chladiva DirectCooling

Obrézky zobrazuiji provedeni FT15 . 808055...

DirectCooling

[NEW [
Oznaceni ISO Upinaé LPR | LH | LU Vyménitelna Artikl ¢.
desticka 74700 ...
mm | mm | mm Ké

PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 | 69,4 | 40 | FT15.353535... 17 004 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 | 69,6 | 40 | FT15.555555... 17004 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT15.808055... 17004 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 | 944 | 65 | FT15.353535.. 17 266 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 | 94,6 | 65 | FT15.555555... 17 266 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 | 943 | 65 | FT15.808055... 17 266 00693

Y7 2A
Kli¢ D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950... 70950...
Upinaé Ké Ké
PSC 63 257 121 225 25900
cuttingtools.ceratizit.com 23



CERATIZIT \ Performance Vyménitelné desticky FreeTurn - FT17

FT17.808080...

P2
o \j' C
%‘ [0/5:/
o
(7 .
e
LS\/ &
G\p\%/ S
IC
Oznaceni IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R012-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=]
- A
MMM MMM
(NEW TR NEW AT
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO 74000 ... 74000 ...
mm mm mm Ké Ké
FT17 M 808080R012-MMM | 1,2 1,2 1,2 651 00600
FT17 M 808080R04-MMM 04 04 0,4 651 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 651 00400 651 10400
Ocel ) )
Nerezova ocel ) °
Litina )

Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina

24
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
ISO 12164-3 - HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s ¢elni styénou plochou

FreeTurn - Upinaci drzak HSK-T FT17

A Upinaci drzak na vyménitelnou desti¢ku FreeTurn
A Privdadéni chladiva DirectCooling

DirectCooling

HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 | 99 | 65

FT17.808080...

14908 00837

[NEW [
Oznaceni ISO Upinaé LPR | LH | LU Vyménitelna Artikl ¢.
desticka 74701 ...
mm | mm | mm Ké
‘ 14 646 00737

HSK-T63-100-FT17 808080 ‘ HSK-T 63 ‘ 100

74 ‘ 40 ‘FT17.808080...

Y7 2A
- e [
Kli¢D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Upinaé Ké Ké
HSK-T 63 T20-IP 257 121 M4,5x18-1P 225 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

IS0 26623-1 - PSC upinace s polygonalni stopkou s éelni styénou plochou

FreeTurn - Upinaci drzak PSC FT17

A Upinaci drzak na vyménitelnou desti¢ku FreeTurn
A Privdadéni chladiva DirectCooling

L

DirectCooling

NEW 3]
Oznaceni ISO Upinaé LPR | LH | LU Vyménitelna Artikl ¢.
desticka 74 701 ...
mm | mm | mm Ké
PSC-63-100-FT17 808080 PSC63 100 | 69,3 | 40 | FT17.808080... 17004 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 | 94,3 | 65 | FT17.808080... 17266 00893
Y7 2A
- -~
Kli¢D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Upinaé Ké Ké
PSC 63 T20-1P 257 121 M4,5x18-1P 225 25900
26 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

F M -28P
DrrcoNsuN DRAGONSN
CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T
i Pevnost : ; ;
Index Material Nimm? HB | HRC Vv,V m/min Ve Vm/min V; Vm/min
1.1  Stavebniocel <800 N/mm? 200-270 120-260 200-260 120-250
1.2 Automatové ocel <800 N/mm? 230-280 130-220 230-280 120-220
1.3  Cementaéni ocel, nelegovana <800 N/mm? 240-290 130-250 240-290 120-250
1.4  Cementaéniocel, legovana <1000 N/mm? 200-270 130-220 200-250 130-200
1.5  Ocel k zuslechtovani, nelegovana <850 N/mm? 220-260 100-180 210-250 100-170
1.6 Ocel k zuslechfovani, nelegovana <1000 N/mm? 210-250 100-180 190-240 100-170
1.7  Ocel k zuslechfovani, legovana <800 N/mm? 210-280 60-180 200-270 50- 160
1.8 Ocel kzuslechtovani, legovana <1300 N/mm? 190-240 60-180 180-230 50- 160
P 1.9  Ocelolitina, ocel na odlitky <850 N/mm? 170-240 80-180 160-220 60- 160
1.10  Nitridaéni ocel <1000 N/mm? 180-240 100-180 180-230 100-180
1.1  Nitridaéni ocel <1200 N/mm? 170-240 100-180 170-240  80-180
1.12  Loziskova ocel <1200 N/mm? 200-270 80-180 190-260 70-170
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 170-240 60-180 170-230 60-170
1.14  Rychlofezna ocel <1300 N/mm? 180-230 80-180 170-210 70-160
1.15  Nastrojova ocel pro préci za studena <1300 N/mm? 150-230 80-150 130220 60-120
1.16  Nastrojova ocel pro préci za tepla <1300 N/mm? 140-220 80-150 130220 60-120
2.1 Nerezavéjici ocel na odlitky <850 N/mm? 200-280 200-280 200-280 120-280
2.2 Nerezavéjici ocel feriticka <750 N/mm? 200-280 200-280 200-280 120-280
2.3 Nerezavéjici ocel martenziticka <900 N/mm? 190-260 190-260 190-260 120-260
M 2.4  Nerezavgjici ocel feriticko - martenziticka <1100 N/mm? 190-240 190-240 190-240 120-240
2.5  Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka <850 N/mm? 100-220 100-220
2.6 Nerezavéjici ocel austenitické <750 N/mm? 100-220 100-220
2.7  Zaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 40-100 40-100
3.1  Sedalitina s lamelovym grafitem 100-350N/mm?  200-260 120-210
3.2  Sedalitina s lamelovym grafitem 300-500 N/mm? 190-250 160-200
3.3  Sedalitinas kuligkovym grafitem 300-500 N/mm? 170-240 150-200
3.4  Sedalitina s kuligkovym grafitem 500-900 N/mm? 140-190 130-190
K 3.5  Temperovani litina bila 270-450 N/mm? 240-290 160-230
3.6  Temperovand litina bila 500-650 N/mm? 170-290 150-210
3.7  Temperovana litina gernd 300-450N/mmz  240-290 160-230
3.8  Temperovani litina éerna 500-800 N/mm? 170-290 150-210
41  Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 300-2500
4.2  Slitina hliniku <0,5% Si <500 N/mm? 200-2000
4.3  Slitina hliniku 0,5-10% Si <400 N/mm? 400-1500
4.4 Sslitina hliniku 10-15% Si <400 N/mm? 400-1500
4.5  Slitina hliniku > 15% Si <400 N/mm? 200-800
4.6  Med (nelegovan, nizkolegovana) <350 N/mm? 150-300
4.7  Med-tvarna slitina <700 N/mm? 150-400
4.8  Med - specidlni slitina <200HB 150-400
4.9  Med - specilni slitina <300HB 150-400
N 410 Med- specidlnislitina >300HB 150-400
411  Mosaz kiehka, bronz, éervend mosaz <600 N/mm? 200-600
412  Mosaz houzevnata <600 N/mm? 150-400
413  Termoplast 100-200
414  Duroplast 80-180
415  Plast vystuzeny viakny 60-150
416  Horéik a slitina hor&iku <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram a slitiny wolframu
4,19  Molybden a slitiny molybdenu 100-140
51  Cistynikl
5.2 Slitina niklu
5.3 Slitina niklu <850 N/mm?
5.4  Slitina niklu a molybdenu
5.5 Slitina niklu <1300 N/mm?
S 5.6 Slitina kobaltu a chromu <1300 N/mm?
5.7  Zaruvzdornaslitina <1300 N/mm?
5.8 Slitina niklu a kobaltu (chromu) <1400 N/mm?
5.9  Cistytitan <900 N/mm?
510  Slitinatitanu <700 N/mm2
5.11  slitinatitanu <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Kalendocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

70 Rezné tdaje jsou velmi zavislé na vnéjsich podminkach, jako napt: na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu & typu stroje! Uvedené hodnoty predstavuji
mozné fezné podminky, kterd musi byt podle podminek pouZiti korigovana smérem nahoru nebo dol!
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

-F
f
RE min. dopor. max. min.
mm mm/ot.
0,4 007 015 022 02
0,8 011 0,2 0,3 0,4
1,2
-F
f
RE min. dopor. max. min.
mm mm/ot.
04 007 012 02 0,2
08 01 017 027 04
1,2
-28P
f
RE min. dopor. max. min.
mm mm/ot.
04 007 015 025 03
08 015 025 04 0,5
1,2
Korekcni koeficient

a
dopor. max.
mm
1 2
1,4 2,6
aP
dopor. max.
mm
1 2
1,4 2,6
ap
dopor. max.
mm
1,5 3,5
2 8i5

Posuv f (mm/ot.) vyndsobte korekénim koeficientem f,

Unhel nabéhu

4
95° - 120°
85°-95°
85°-65°
65°-30°

28

Korekéni koeficient

f

k
0,90
1,00
1,10
1,20

RE

mm

04
08
12

RE

mm
04

08
12

min.

01
0,15
017

min.

01
0,15
017

dopor.

mm/ot.

0,17
0,25
03

dopor.

mm/ot.

0,15
0,22
0,25

max.

0,25
04
05

max.

0,22
0,35
04

min.

0,3
05
05

min.

0,3
05
05

a
dopor. max.
mm
1,3 2,5
2 3,2
2,5 35
aP
dopor. max.
mm
1,3 2,5
2 3.2
2,5 35
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Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
Technickeé informace

Systém oznacCovani

FreeTurn - oznaceni vyménitelnych desticek

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF .CTCP125.

1] [2] (3] (4] [s] [6] [7] [8] [9o] [0 I 12]

m FreeTurn

@ Jmenovity prdmér v mm
@ Tolerance ISO (M = slinovany, G = leStény)
| 4] Uhel bitu 1 ve stupnich
E Uhel britu 2 ve stupnich
@ Uhel britu 3 ve stupnich

FreeTurn - oznaceni drzaku

.HSK. - T63 - 100 -FT15

Zaobleni hrany 1vmm
Zaoblenihrany 2 v mm

@ Zaoblenihrany 3v mm

Masterfinish - hladic bfit

@ Utvarecd tfisky (M = stfedni, F = jemng)

12| TK sorta

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m Systém
2] velikost

@ délka vylozeni

E FreeTurn

Popis sort
A tyrdokov, povlak TiCN-Al,04
CTCP125 | | 50| p25 | M20 | K30
A prvnivolba pro univerzalni obrabéni ocel
A SO | P35 | M25 | S25
CTPM125 A univerzdini TK sorta s maximalni houzevnatosti, aniz by

pro obrabéni nerezavéjicich materidl

cuttingtools.ceratizit.com

tim byla ovlivnéna nutnd Zaruvzdornost a otéruodolnost

6] [7] [8]

@ Jmenovity prmérvmm
| 6| Unel bitu 1 ve stupnich
Uhel bitu 2 ve stupnich

Uhel bitu 3 ve stupnich

A tvrdokov, bez povlaku

A |SO | K15 | N15

A TK sorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych
nezeleznych kovdl

A velmivhodné FeSenii pro obrabéni HSC

H216T

29
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TK frézy
Uvod

Obsah

Prehled vysoce vykonnych fréz

30

Produktovd paleta

31-60

Technické informace

Rezné parametry

Prehled vysoce vykonnych fréz

Typ nastroje

=

Pocet zubl

61-65

Primérvmm

Nerezova ocel

Litina

1S
o
(o)
Ocel

2-20
mC D

WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specidlni pfipady pouZiti a vyznacuiji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje z této
produktové fady.

S povlakem
Bez povlaku

L Fazetka

| | Radius
(| Radius
Délka

L Ostra

NezZelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
Kalena ocel
Provedeni nastroje

[ |
O
Strana

WO 31-34

HB

2-20
mC D

L
N
|
4}

35+36

=
7
H

we( O T8

2-20
m T8

W 374

(O[3

3-20
mC T8

HPC 43
HB ‘ml . D

3-20
w8

Th 8 D
1 e e

c
1
)

W 4449

w[ O3

2-20
mC D

i
M

=
@
I

50-53
we( O T8 L

WF
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mC D

0 III
i
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c
0
!

|

I
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e
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Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek

w ngo 6% %K m DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
R
7§§ _ N\ \ /
! . \ /
: O A & A’
DN.| |
o
| %j 5 = = = CEes=s
é =3 =3 =3
o
<C
i
a’»—DC# dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC,; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
53623 ... 53625 ... 53624 ... 53626 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
50 | 105 | 4,8 15 22 58 6 2 676 05100 850 05100 676 05100 850 05100
55 | 130 | 53 18 22 58 6 2 825 05600 999 05600 825 05600 999 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 2 760 06100 961 06100 760 06100 961 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 2 872 06600 1074 06600 872 06600 1074 06600
70 | 170 | 67 24 28 64 8 2 851 07100 1053 07100 851 07100 1053 07100
75 | 170 | 72 24 28 64 8 2 828 07600 1029 07600 828 07600 1029 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 2 790 08100 1017 08100 790 08100 1017 08100
85 | 210 | 82 30 34 74 10 2 1346 08600 1572 08600 1346 08600 1572 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 2 1310 09100 1537 09100 1310 09100 1537 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 2 1274 09600 1500 09600 1274 09600 1500 09600
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 2 1215 10100 1467 10100 1215 10100 1467 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 2 1861 10600 2113 10600 1861 10600 2113 10600
11,0 | 250 | 106 | 36 40 85 12 2 1810 11100 2062 11100 1810 11100 2062 11100
11,5 | 250 | 111 36 40 85 12 2 1756 11600 2008 11600 1756 11600 2008 11600
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 2 1723 12100 2076 12100 1723 12100 2076 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 2 2482 12600 2835 12600
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 2 2461 13100 2814 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 2 2441 13600 2793 13600
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 2 2464 14100 2937 14100
14,5 | 33,0 | 140 | 48 52 100 16 2 3369 14600 3844 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 2 3293 15100 3768 15100
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 2 3215 15600 3689 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 2 3385 16100 3938 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 2 4375 16600 4931 16600
17,0 | 38,0 | 165 | 54 58 106 18 2 4260 17100 4813 17100
17,5 | 38,0 | 170 | 54 58 106 18 2 4134 17600 4687 17600
18,0 | 380 | 175 | 54 58 106 18 2 4082 18100 4687 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 2 5413 18600 6018 18600
19,0 | 42,0 | 1855 | 60 64 114 20 2 5264 19100 5869 19100
19,5 | 42,0 | 190 | 60 64 114 20 2 5112 19600 5717 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 2 5023 20100 5780 20100

Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy ) ) ) )
Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel

— v,/f, strana 62+63
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Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek

w ngo 6% %K m DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
R
ftﬁi , N
‘ 2
i (@)
DN,| | \ / \ ’
&
n %ﬁ 5 e U
é [N =3 =3
[\
<C
i oy =y sy sy
a’»—DC# dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW R NEW R NEW U (NEW U
DC,; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
53633 ... 53635 ... 53634 ... 53636 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2,0 55 18 | 100 | 19 55 6 607 02300 780 02300 607 02300 780 02300
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 777 02800 951 02800 777 02800 951 02800
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 797 03300 970 03300 797 03300 970 03300
35 | 105 | 33 | 200 | 26 62 6 751 03800 925 03800 751 03800 925 03800
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 767 04300 941 04300 767 04300 941 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 793 04800 966 04800 793 04800 966 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 812 05300 986 05300 812 05300 986 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 990 05800 1164 05800 990 05800 1164 05800
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 911 06300 1112 06300 911 06300 1112 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 1091 06800 1292 06800 1091 06800 1292 06800
70 | 21,0 | 6,7 | 40,0 | 44 80 8 1064 07300 1265 07300 1064 07300 1265 07300
75 | 210 | 72 | 400 | 44 80 8 1035 07800 1237 07800 1035 07800 1237 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 988 08300 1214 08300 988 08300 1214 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 1682 08800 1908 08800 1682 08800 1908 08800
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 1573 09300 1799 09300 1573 09300 1799 09300
95 | 260 | 92 | 50,0 | 54 94 10 1528 09800 1755 09800 1528 09800 1755 09800
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 1458 10300 1710 10300 1458 10300 1710 10300

2233 10800 2485 10800 2233 10800 2485 10800
2262 11300 2514 11300 2262 11300 2514 11300
2107 11800 2359 11800 2107 11800 2359 11800
2069 12300 2420 12300 2069 12300 2420 12300
3228 12800 3582 12800
3199 13300 3553 13300
3175 13800 3527 13800
3204 14300 3676 14300
4381 14800 4855 14800
4284 15300 4758 15300
4182 15800 4653 15800
4402 16300 4954 16300
5691 16800 6246 16800
5533 17300 6089 17300
5374 17800 5926 17800
5308 18300 5913 18300
7037 18800 7643 18800
6843 19300 7449 19300
6647 19800 7247 19800
6526 20300 7284 20300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14
13,0 | 360 | 126 | 70,0 | 74 119 14
13,5 | 36,0 | 13,1 | 700 | 74 19 14
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy ° ° ) )
Zaruvzdornd slitina

Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
AluLine - Stopkova fréza
A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
A =50°
W 2 N w DLC DLC
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS DOONMS, .
7%{1 ; N \ /
y \
(@) M i’
DN
o
5 .=
é [ = =3
o
<
\ -i\\\\
IC# CHW dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC,; | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53619... 53621 ... 53 620 ... 53622 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
50 | 105 | 4,8 15 22 58 6 0,1 2 676 05100 850 05100 676 05100 850 05100
55 | 130 | 53 18 22 58 6 01 2 825 05600 999 05600 825 05600 999 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 0,1 2 760 06100 961 06100 760 06100 961 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 0,1 2 872 06600 1074 06600 872 06600 1074 06600
70 | 170 | 67 24 28 64 8 0,1 2 851 07100 1053 07100 851 07100 1053 07100
75 | 170 | 72 24 28 64 8 0,1 2 828 07600 1029 07600 828 07600 1029 07600
8,0 | 170 | 77 24 28 64 8 01 2 790 08100 1017 08100 790 08100 1017 08100
85 | 210 | 82 30 34 74 10 01 2 1346 08600 1572 08600 1346 08600 1572 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 01 2 1310 09100 1537 09100 1310 09100 1537 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 0,1 2 1274 09600 1500 09600 1274 09600 1500 09600
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 0,1 2 1215 10100 1467 10100 1215 10100 1467 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 0,1 2 1861 10600 2113 10600 1861 10600 2113 10600
11,0 | 250 | 106 | 36 40 85 12 0,1 2 1810 11100 2062 11100 1810 11100 2062 11100
11,5 | 250 | 111 36 40 85 12 0,1 2 1756 11600 2008 11600 1756 11600 2008 11600
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,1 2 1723 12100 2076 12100 1723 12100 2076 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 0,1 2 2482 12600 2835 12600
13,0 | 29,0 | 126 | 42 46 91 14 0,1 2 2461 13100 2814 13100
13,5 | 29,0 | 131 42 46 91 14 0,1 2 2441 13600 2793 13600
14,0 | 29,0 | 136 | 42 46 91 14 0,1 2 2464 14100 2937 14100
14,5 | 33,0 | 140 | 48 52 100 16 0,1 2 3369 14600 3844 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 0,1 2 3293 15100 3768 15100
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 01 2 3215 15600 3689 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,1 2 3385 16100 3938 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 0,1 2 4375 16600 4931 16600
17,0 | 38,0 | 165 | 54 58 106 18 0,1 2 4260 17100 4813 17100
17,5 | 38,0 | 170 | 54 58 106 18 0,1 2 4134 17600 4687 17600
18,0 | 380 | 175 | 54 58 106 18 0,1 2 4082 18100 4687 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 0,1 2 5413 18600 6018 18600
19,0 | 42,0 | 1855 | 60 64 114 20 0,1 2 5264 19100 5869 19100
19,5 | 42,0 | 190 | 60 64 114 20 0,1 2 5112 19600 5717 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,1 2 5023 20100 5780 20100
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) )

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek

w ngo é% %K W DLC DLC

ZEFP

T“VZF ﬂ DCONMS,
Ui
La

N\

DN, | | \ \

LPR {
LH
OAL
i i
I o —

— L U
é =3 =3 =3
o
b
'\
IC# CHW dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC,; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
53 629 ... 53631 ... 53630 ... 53632...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
2,0 55 18 | 100 | 19 55 6 0,05 607 02300 780 02300 607 02300 780 02300
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 0,05 777 02800 951 02800 777 02800 951 02800
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 0,10 797 03300 970 03300 797 03300 970 03300
35 | 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 751 03800 925 03800 751 03800 925 03800
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 0,10 767 04300 941 04300 767 04300 941 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 793 04800 966 04800 793 04800 966 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 812 05300 986 05300 812 05300 986 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 990 05800 1164 05800 990 05800 1164 05800
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 0,10 812 06300 1013 06300 812 06300 1013 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 0,10 1091 06800 1292 06800 1091 06800 1292 06800
70 | 210 | 6,7 | 400 | 44 80 8 0,10 1064 07300 1265 07300 1064 07300 1265 07300
75 | 210 | 72 | 400 | 44 80 8 0,10 1035 07800 1237 07800 1035 07800 1237 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,10 988 08300 1214 08300 988 08300 1214 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 0,10 1682 08800 1908 08800 1682 08800 1908 08800
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 0,10 1573 09300 1799 09300 1573 09300 1799 09300
95 | 260 | 92 | 50,0 | 54 94 10 0,10 1528 09800 1755 09800 1528 09800 1755 09800
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 0,10 1458 10300 1710 10300 1458 10300 1710 10300

2233 10800 2485 10800 2233 10800 2485 10800
2262 11300 2514 11300 2262 11300 2514 11300
2107 11800 2359 11800 2107 11800 2359 11800
2069 12300 2420 12300 2069 12300 2420 12300
3228 12800 3582 12800
3199 13300 3553 13300
3175 13800 3527 13800
3204 14300 3676 14300
4381 14800 4855 14800
4284 15300 4758 15300
4182 15800 4653 15800
4402 16300 4954 16300
5691 16800 6246 16800
5533 17300 6089 17300
5374 17800 5926 17800
5308 18300 5913 18300
7037 18800 7643 18800
6843 19300 7449 19300
6647 19800 7247 19800
6526 20300 7284 20300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12 0,10
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,10
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,10
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 0,10
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,10
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14 0,10
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18 0,10
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,10
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10

Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy ° ° ) )
Zaruvzdornd slitina

Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza
w ngg é% %ﬁ o DLC DLC DLC DLC

ZEFP

ﬂ ﬂ DCONMS -
T%i _ N\
] -
<
i (@)
DN.| |
o
o
— f T
— 5
% § = = = [~
o
<
'
a’»—DC# dilenskanorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
(NEW 1 0= vi 0= vi 0= vi
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2,0 55 18 | 100 | 19 55 820 02300 820 02300
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 989 02800 989 02800
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 1010 03300 1010 03300
35 | 105 | 33 | 200 | 26 62 965 03800 965 03800
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 980 04300 980 04300

45 | 130 | 43 | 250 | 34 70
50 [ 105 | 48 | 150 | 22 58

1006 04800 1006 04800
1023 05100 1023 05100

50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 976 05300 976 05300
55 [ 130 | 53 | 180 | 22 58 1038 05600 1038 05600
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 990 05800 990 05800
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 973 06100 973 06100
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 915 06300 915 06300

65 | 170 | 62 | 240 | 28 64 1129 06600 1129 06600
65 | 21,0 | 62 | 400 | 44 80
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64

70 | 21,0 | 67 | 400 | 44 80

1390 06800 1390 06800
1107 07100 1107 07100
1355 07300 1355 07300

[e-loclieocle Jo lNeole Mo o le - Morlle el rNe e rNerierepioriep]

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 2 1084 07600
75 | 170 | 72 | 240 | 49 85 2 1406 07600
75 | 21,0 | 72 | 40,0 | 44 80 2 1315 07800 1315 07800
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 2 1046 08100
80 | 170 | 77 | 240 | 49 85 2 1406 08100
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 2 1256 08300 1256 08300
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 2 1643 08600 1643 08600
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 2 1929 08800 1929 08800
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 2 1608 09100 1608 09100
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 2 1872 09300 1872 09300
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 2 1572 09600 1572 09600
95 | 260 | 92 | 50,0 | 54 94 10 2 1810 09800 1810 09800
10,0 | 21,0 | 97 | 30,0 | 34 74 10 2 1513 10100 1513 10100
10,0 | 260 | 97 | 50,0 | 54 94 10 2 1726 10300 1726 10300
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 2 2201 10600 2201 10600
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 2 2628 10800 2628 10800
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 2 2150 11100 2150 11100
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12 2 2541 11300 2541 11300
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 2 2097 11600 2097 11600
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12 2 2452 11800 2452 11800
12,0 | 250 | 116 | 36,0 | 40 85 12 2 2064 12100 2064 12100
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12 2 2389 12300 2389 12300
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 2 2843 12600
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 2 3487 12800
13,0 | 290 | 12,6 | 42,0 | 46 91 14 2 2769 13100
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 2 3367 13300
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza
w ngg é% %ﬁ o DLC DLC DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
-
f‘ﬁi , | N
| 2
‘ e
DN.| |
&
— f —x 5
é = = = [~
<
'
a’»—DC# dilenskanorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
(NEW 1 0= vi 0= vi 0= vi
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
13,56 | 290 | 131 | 420 | 46 91 14 2 2696 13600
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 2 3246 13800
14,0 | 290 | 13,6 | 42,0 | 46 91 14 2 2680 14100
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 2 3191 14300
14,5 | 330 | 140 | 480 | 52 100 16 2 3689 14600
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 132 16 2 4679 14800
15,0 | 33,0 | 145 | 480 | 52 100 16 2 3597 15100
15,0 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 2 4520 15300
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 100 16 2 3498 15600
15,5 | 410 | 150 | 80,0 | 84 132 16 2 4360 15800
16,0 | 33,0 | 1555 | 48,0 | 52 100 16 2 3597 16100
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 2 4428 16300
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 | 58 106 18 2 4889 16600
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 2 5271 16800
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54,0 | 58 106 18 2 4768 17100
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 2 5072 17300
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 106 18 2 4645 17600
175 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 2 4865 17800
18,0 | 380 | 175 | 54,0 | 58 106 18 2 4593 18100
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 2 4737 18300
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 | 64 114 20 2 6052 18600
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 2 7886 18800
19,0 | 42,0 | 18,5 | 60,0 | 64 114 20 2 5903 19100
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 2 7637 19300
19,5 | 420 | 19,0 | 60,0 | 64 114 20 2 5748 19600
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 2 7381 19800
20,0 | 42,0 | 195 | 60,0 | 64 114 20 2 5659 20100
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 2 7200 20300
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) )
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
AluLine - Stopkova fréza
A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
\=45°
W7 2 N m DLC DLC
ZEFP
1%7 ﬂ DCONMS
L L
j%i BN\ B N\
| ) | |
. < (g =
O
T DNJ7 ?T
-
¥ E = = =
=
o
< l
DG dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €.
53615... 53 617 ... 53616 ... 53618 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 618 02100 791 02100 618 02100 791 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 610 02600 784 02600 610 02600 784 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 626 03100 799 03100 626 03100 799 03100
3,5 8,5 33 12,0 19 55 6 3 658 03600 832 03600 658 03600 832 03600
4,0 8,5 3,8 12,0 19 55 6 3 665 04100 838 04100 665 04100 838 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 3 845 04600 1019 04600 845 04600 1019 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 3 743 05100 916 05100 743 05100 916 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 3 866 05600 1040 05600 866 05600 1040 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 3 759 06100 960 06100 759 06100 960 06100
6,5 | 170 | 6,2 | 240 | 28 64 8 3 916 06600 1118 06600 916 06600 1118 06600
7,0 17,0 6,7 | 24,0 28 64 8 3 894 07100 1096 07100 894 07100 1096 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 3 870 07600 1071 07600 870 07600 1071 07600
8,0 17,0 17 24,0 28 64 8 3 830 08100 1056 08100 830 08100 1056 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 3 1413 08600 1640 08600 1413 08600 1640 08600
9,0 21,0 8,7 | 30,0 34 74 10 3 1376 09100 1602 09100 1376 09100 1602 09100
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 3 1337 09600 1564 09600 1337 09600 1564 09600
10,0 | 21,0 9,7 | 30,0 34 74 10 3 1275 10100 1527 10100 1275 10100 1527 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 40 85 12 3 1954 10600 2206 10600 1954 10600 2206 10600
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 40 85 12 3 1900 11100 2153 11100 1900 11100 2153 11100
11,5 | 250 | 111 | 36,0 40 85 12 3 1844 11600 2096 11600 1844 11600 2096 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 36,0 40 85 12 3 1810 12100 2162 12100 1810 12100 2162 12100
12,5 | 29,0 | 121 | 42,0 46 91 14 3 2482 12600 2835 12600
13,0 | 29,0 | 126 | 42,0 46 91 14 3 2461 13100 2814 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 42,0 46 91 14 3 2441 13600 2793 13600
14,0 | 29,0 | 136 | 42,0 46 91 14 3 2464 14100 2937 14100
14,5 | 33,0 | 140 | 48,0 52 100 16 3 3369 14600 3844 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 48,0 52 100 16 3 3293 15100 3768 15100
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 52 100 16 3 3215 15600 3689 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48,0 52 100 16 3 3385 16100 3938 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 58 106 18 3 4375 16600 4931 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54,0 58 106 18 3 4260 17100 4813 17100
17,5 | 38,0 | 170 | 54,0 | 58 106 18 3 4134 17600 4687 17600
18,0 | 38,0 | 175 | 540 | 58 106 18 3 4082 18100 4687 18100
18,5 | 420 | 18,0 | 60,0 | 64 114 20 3 5413 18600 6018 18600
19,0 | 42,0 | 185 | 60,0 64 114 20 3 5264 19100 5869 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60,0 64 114 20 3 5112 19600 5717 19600
20,0 | 42,0 | 195 | 60,0 64 114 20 3 5023 20100 5780 20100
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ° ° ) )

Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek

A=45° @@ %
w v=T7° N DLC DLC
ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
A7 i
7 |

N\

LPR ‘
1
N .
OAL
r—’ |
4/

\
X T “ =
é — _ [
a l 1
< ‘
—+DCH— I — e —
dilenskanorma  dilenskdnorma  dilenskd norma  dilenska norma
T3 e[ T3 (O 18 (O T8
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DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53615 ... 53617 ... 53616 ... 53618 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 3 741 02200 915 02200 741 02200 915 02200
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 3 732 02700 905 02700 732 02700 905 02700
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 3 751 03200 925 03200 751 03200 925 03200
35 | 105 | 33 | 20,0 | 26 62 6 3 790 03700 963 03700 790 03700 963 03700
40 | 105 | 38 | 20,0 | 26 62 6 3 799 04200 973 04200 799 04200 973 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 3 1014 04700 1188 04700 1014 04700 1188 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 3 891 05200 1064 05200 891 05200 1064 05200
55 | 16,0 | 53 | 300 | 34 70 6 3 1040 05700 1213 05700 1040 05700 1213 05700
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 3 911 06200 1112 06200 911 06200 1112 06200
6,5 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 3 1099 06700 1301 06700 1099 06700 1301 06700
70 | 210 | 6,7 | 400 | 44 80 8 3 1072 07200 1274 07200 1072 07200 1274 07200
75 | 210 | 72 | 400 | 44 80 8 3 1044 07700 1245 07700 1044 07700 1245 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 3 996 08200 1223 08200 996 08200 1223 08200
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 3 1695 08700 1921 08700 1695 08700 1921 08700
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 3 1651 09200 1878 09200 1651 09200 1878 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 3 1605 09700 1831 09700 1605 09700 1831 09700
10,0 | 26,0 | 9,7 | 500 | 54 94 10 3 1531 10200 1783 10200 1531 10200 1783 10200
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 3 2345 10700 2597 10700 2345 10700 2597 10700
11,0 | 31,0 | 10,6 | 60,0 | 64 109 12 3 2280 11200 2532 11200 2280 11200 2532 11200
11,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 109 12 3 2213 11700 2465 11700 2213 11700 2465 11700
12,0 | 310 | 11,6 | 600 | 64 109 12 3 2171 12200 2524 12200 2171 12200 2524 12200
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 3 2979 12700 3333 12700
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 3 2953 13200 3306 13200
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 3 2929 13700 3280 13700
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 3 2955 14200 3430 14200
145 | 41,0 | 140 | 800 | 84 132 16 3 4043 14700 4517 14700
150 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 3 3954 15200 4428 15200
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 3 3859 15700 4333 15700
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 3 4064 16200 4616 16200
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 3 5253 16700 5806 16700
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 3 5109 17200 5662 17200
175 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 3 4962 17700 5515 17700
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 3 4899 18200 5505 18200
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 3 7037 18700 7643 18700
19,0 | 52,0 | 18,5 | 1000 | 104 | 154 20 3 6843 19200 7449 19200
19,5 | 52,0 | 19,0 | 1000 | 104 | 154 20 3 6647 19700 7 247 19700
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 3 6526 20200 7284 20200
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ° ) )
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek

A=45° %
W=7 @@ N m DLC DLC
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pe dilenskdnorma  dilenska norma  dilenskanorma  dilensk& norma
13 e[ T3 (O T3 w[ O3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS , | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53615... 53 617 ... 53 616 ... 53618 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 989 02400 1163 02400 989 02400 1163 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 3 976 02900 1150 02900 976 02900 1150 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 3 1002 03400 1176 03400 1002 03400 1176 03400
35 | 165 | 33 32 38 74 6 3 1053 03900 1227 03900 1053 03900 1227 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 3 1064 04400 1238 04400 1064 04400 1238 04400
4,5 205 | 43 40 52 88 6 3 1352 04900 1526 04900 1352 04900 1526 04900
5,0 205 | 48 40 52 88 6 3 1189 05400 1362 05400 1189 05400 1362 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 3 1385 05900 1559 05900 1385 05900 1559 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 3 1214 06400 1416 06400 1214 06400 1416 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 3 1466 06900 1668 06900 1466 06900 1668 06900
7,0 330 | 67 64 68 104 8 3 1430 07400 1632 07400 1430 07400 1632 07400
7,5 33,0 72 64 68 104 8 3 1391 07900 1593 07900 1391 07900 1593 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 3 1328 08400 1554 08400 1328 08400 1554 08400
85 | 410 | 82 80 84 124 10 3 2260 08900 2486 08900 2260 08900 2486 08900
90 | 410 | 87 80 84 124 10 3 2201 09400 2428 09400 2201 09400 2428 09400
95 | 410 | 92 80 84 124 10 3 2140 09900 2366 09900 2140 09900 2366 09900
10,0 | 41,0 97 80 84 124 10 3 2 041 10400 2293 10400 2 041 10400 2293 10400
10,5 | 49,0 | 10,1 96 100 145 12 3 3126 10900 3380 10900 3126 10900 3380 10900
11,0 | 49,0 | 10,6 96 100 145 12 3 3042 11400 3291 11400 3042 11400 3291 11400
11,5 | 490 | 11,1 96 100 145 12 3 2950 11900 3202 11900 2950 11900 3202 11900
12,0 | 49,0 | 11,6 96 100 145 12 3 2898 12400 3249 12400 2898 12400 3249 12400
12,5 | 57,0 | 12,1 112 116 161 14 3 4716 12900 5067 12900
13,0 | 570 | 126 | 112 116 161 14 3 4677 13400 5028 13400
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 3 4637 13900 4988 13900
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 3 4682 14400 5156 14400
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 3 6403 14900 6878 14900
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 3 6262 15400 6736 15400
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 6112 15900 6584 15900
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 3 6429 16400 6988 16400
16,5 | 740 | 16,0 | 144 148 196 18 3 8316 16900 8869 16900
17,0 | 740 | 16,5 | 144 148 196 18 3 8091 17400 8643 17400
17,5 | 740 | 170 | 144 148 196 18 3 7 855 17900 8408 17900
18,0 | 740 | 175 | 144 148 196 18 3 7758 18400 8360 18400
18,5 | 820 | 180 | 160 | 164 | 214 20 3 10286 18900 10891 18900
19,0 | 82,0 | 185 | 160 164 214 20 3 10003 19400 10608 19400
19,5 | 82,0 | 19,0 | 160 164 214 20 3 9712 19900 10315 19900
20,0 | 82,0 | 19,5 | 160 164 214 20 3 9539 20400 10297 20400
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek

\=45°
W v:= 7° @@ %l\f J DLC DLC

ZEFP

Gl oo
7
g

14,5 | 330 | 140 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,0 | 330 | 145 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,5 | 380 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20 0,20

Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy ° ) ) )
Zaruvzdornd slitina

Kalend ocel

3369 14600 3844 14600
3293 15100 3768 15100
3215 15600 3689 15600
3385 16100 3938 16100
4375 16600 4931 16600
4260 17100 4813 17100
4134 17600 4687 17600
4082 18100 4687 18100
5413 18600 6018 18600
5264 19100 5869 19100
5112 19600 5717 19600
5023 20100 5780 20100
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ﬁj@
‘ NN\
| 4
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| O = g e s
o DN
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x — =Y =3 =3
z J
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+LDCJL\CHW dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
53 611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 618 02100 791 02100 618 02100 791 02100
2,5 515 2,3 75 19 55 6 0,05 3 610 02600 784 02600 610 02600 784 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 626 03100 799 03100 626 03100 799 03100
3,5 8,5 33 [ 120 | 19 55 6 0,10 3 658 03600 832 03600 658 03600 832 03600
4,0 8,5 38 [ 120 | 19 55 6 0,10 3 665 04100 838 04100 665 04100 838 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 0,10 3 845 04600 1019 04600 845 04600 1019 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 0,10 3 743 05100 916 05100 743 05100 916 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 0,10 3 866 05600 1040 05600 866 05600 1040 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 0,20 3 759 06100 960 06100 759 06100 960 06100
6,5 | 170 | 6,2 | 240 | 28 64 8 0,20 3 916 06600 1118 06600 916 06600 1118 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 0,20 3 894 07100 1096 07100 894 07100 1096 07100
7,5 17,0 7,2 24,0 28 64 8 0,20 & 870 07600 1071 07600 870 07600 1071 07600
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8 0,20 3 830 08100 1056 08100 830 08100 1056 08100
85 | 21,0 | 82 | 300 | 34 74 10 0,20 3 1413 08600 1640 08600 1413 08600 1640 08600
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 0,20 3 1376 09100 1602 09100 1376 09100 1602 09100
95 | 21,0 | 92 | 300 | 34 74 10 0,20 3 1337 09600 1564 09600 1337 09600 1564 09600
10,0 | 21,0 97 30,0 34 74 10 0,20 3 1275 10100 1527 10100 1275 10100 1527 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 1954 10600 2206 10600 1954 10600 2206 10600
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 40 85 12 0,20 3 1900 11100 2153 11100 1900 11100 2153 11100
1,5 | 250 | 11,1 | 36,0 40 85 12 0,20 3 1844 11600 2096 11600 1844 11600 2096 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 36,0 40 85 12 0,20 3 1810 12100 2162 12100 1810 12100 2162 12100
12,5 | 29,0 | 121 | 420 46 91 14 0,20 3 2482 12600 2835 12600
13,0 | 29,0 | 12,6 | 42,0 46 91 14 0,20 3 2461 13100 2814 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 42,0 46 91 14 0,20 3 2441 13600 2793 13600
14,0 | 29,0 | 13,6 | 42,0 46 91 14 0,20 3 2464 14100 2937 14100
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
8
3

- v,/f, strana 62+63

40 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
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"1’ D C J‘\ CE=SS=1 CESS=1 CESSSI
cH dilenskdnorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
T3 e[ T3 (O 18 (O T8
[NEW R [NEW [ =g v [NEW R
DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53611 ... 53613... 53612... 53614 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 741 02200 915 02200 741 02200 915 02200
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 732 02700 905 02700 732 02700 905 02700
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 751 03200 925 03200 751 03200 925 03200
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 0,10 790 03700 963 03700 790 03700 963 03700
4,0 10,5 3,8 | 20,0 26 62 6 0,10 799 04200 973 04200 799 04200 973 04200
4,5 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 1014 04700 1188 04700 1014 04700 1188 04700
5,0 13,0 48 | 25,0 34 70 6 0,10 891 05200 1064 05200 891 05200 1064 05200
55 16,0 53 30,0 34 70 6 0,10 1040 05700 1213 05700 1040 05700 1213 05700
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 0,20 911 06200 1112 06200 911 06200 1112 06200
6,5 | 21,0 | 6,2 | 400 | 44 80 8 0,20 1099 06700 1301 06700 1099 06700 1301 06700
70 | 21,0 | 6,7 | 40,0 | 44 80 8 0,20 1072 07200 1274 07200 1072 07200 1274 07200
75 | 21,0 | 72 | 40,0 | 44 80 8 0,20 1044 07700 1245 07700 1044 07700 1245 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,20 996 08200 1223 08200 996 08200 1223 08200
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 0,20 1695 08700 1921 08700 1695 08700 1921 08700
90 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 0,20 1651 09200 1878 09200 1651 09200 1878 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,20 1605 09700 1831 09700 1605 09700 1831 09700
10,0 | 26,0 | 9,7 | 50,0 | 54 94 10 0,20 1531 10200 1783 10200 1531 10200 1783 10200

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
11,0 | 310 | 106 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
1,5 | 310 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,20
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,20
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 19 14 0,20
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,20
14,0 | 36,0 | 13,6 | 70,0 | 74 19 14 0,20
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,0 | 410 | 145 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
17,0 | 470 | 165 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
175 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,20
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20

Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy ) ) ) )
Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel

2345 10700 2597 10700 2345 10700 2597 10700
2280 11200 2532 11200 2280 11200 2532 11200
2213 11700 2465 11700 2213 11700 2465 11700
2171 12200 2524 12200 2171 12200 2524 12200
3477 12700 3828 12700
3448 13200 3799 13200
3416 13700 3768 13700
3451 14200 3925 14200
4719 14700 5193 14700
4614 15200 5088 15200
4504 15700 4975 15700
4740 16200 5295 16200
6128 16700 6681 16700
5963 17200 6516 17200
5788 17700 6340 17700
5717 18200 6319 18200
7577 18700 8182 18700
7370 19200 7975 19200
7155 19700 7760 19700
7029 20200 7787 20200
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
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dilenskdnorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilensk& norma
13 w18 (O T3 w[ O3
(NEW 1T (NEW 1 (NEW J1E 0= vi
DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 989 02400 1163 02400 989 02400 1163 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 0,05 976 02900 1150 02900 976 02900 1150 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 0,10 1002 03400 1176 03400 1002 03400 1176 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 0,10 1053 03900 1227 03900 1053 03900 1227 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 1064 04400 1238 04400 1064 04400 1238 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 0,10 1352 04900 1526 04900 1352 04900 1526 04900
50 | 205 | 48 40 52 88 6 0,10 1189 05400 1362 05400 1189 05400 1362 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 0,10 1385 05900 1559 05900 1385 05900 1559 05900
6,0 250 | 58 48 52 88 6 0,20 1214 06400 1416 06400 1214 06400 1416 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 0,20 1466 06900 1668 06900 1466 06900 1668 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 1430 07400 1632 07400 1430 07400 1632 07400
7,5 33,0 7,2 64 68 104 8 0,20 1391 07900 1593 07900 1391 07900 1593 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 0,20 1328 08400 1554 08400 1328 08400 1554 08400

85 | 410 | 82 80 84 | 124 10 0,20
9,0 | 410 | 87 80 84 | 124 10 0,20
95 | 41,0 | 92 80 84 | 124 10 0,20
10,0 | 410 | 97 80 84 | 124 10 0,20
10,5 | 490 | 101 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,0 | 490 | 106 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,5 | 490 | 111 96 | 100 | 145 12 0,20
12,0 | 490 | 116 | 96 | 100 | 145 12 0,20
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 0,20
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 0,20
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,5 | 82,0 | 18,0 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 0,20
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 0,20

Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy ) ) ) ®
Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel

2260 08900 2486 08900 2260 08900 2486 08900
2201 09400 2428 09400 2201 09400 2428 09400
2140 09900 2366 09900 2140 09900 2366 09900
2041 10400 2293 10400 2041 10400 2293 10400
3126 10900 3380 10900 3126 10900 3380 10900
3042 11400 3291 11400 3042 11400 3291 11400
2950 11900 3202 11900 2950 11900 3202 11900
2898 12400 3249 12400 2898 12400 3249 12400
4716 12900 5067 12900

4677 13400 5028 13400

4637 13900 4988 13900

4682 14400 5156 14400

6403 14900 6878 14900

6262 15400 6736 15400

6112 15900 6584 15900

6429 16400 6985 16400

8316 16900 8869 16900

8091 17400 8643 17400

7855 17900 8408 17900

7758 18400 8360 18400

10286 18900 10891 18900

10003 19400 10608 19400

9712 19900 10315 19900

9539 20400 10297 20400
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sodsazenou drazkou na odvadéni tfisek
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[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
53584 ... 53598 ... 53597 ... 53599 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
3,0 8 2,7 12 21 57 6 0,1 3 764 03000 938 03000 764 03000 938 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 772 03600 946 03600 772 03600 946 03600
4,0 11 37 18 21 57 6 0,1 3 764 04000 938 04000 764 04000 938 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 & 768 04600 969 04600 768 04600 969 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 0,1 3 767 05000 968 05000 767 05000 968 05000
5,5 13 52 18 21 57 6 0,1 3 764 05600 966 05600 764 05600 966 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 778 06000 980 06000 778 06000 980 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 3 911 06600 1167 06600 911 06600 1167 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 895 07000 1167 07000 895 07000 1122 07000
7,5 21 71 25 27 63 8 0,2 & 904 07600 1130 07600 904 07600 1130 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 914 08000 1141 08000 914 08000 1141 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 3 1657 08600 1909 08600 1657 08600 1909 08600
9,0 22 84 30 33 73 10 0,2 3 1661 09000 1913 09000 1661 09000 1913 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 1658 09600 1910 09600 1658 09600 1910 09600
10,0 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 1656 10000 1908 10000 1656 10000 1908 10000
10,5 26 97 36 38 83 12 0,2 B 2311 10600 2662 10600 2311 10600 2662 10600
11,0 26 10,0 36 38 83 12 0,2 3 2310 11000 2662 11000 2310 11000 2662 11000
11,5 26 10,5 36 38 83 12 0,2 B 2308 11600 2659 11600 2308 11600 2659 11600
12,0 26 11,0 36 38 83 12 0,2 3 2303 12000 2657 12000 2303 12000 2657 12000
12,5 26 11,5 36 38 83 14 0,2 3 2 856 12600 3327 12600
13,0 | 26 | 120 | 36 38 83 14 0,2 3 2853 13000 3327 13000
13,5 26 12,5 36 38 83 14 0,2 3 2853 13600 3327 13600
14,0 26 13,0 36 38 83 14 0,2 3 2851 14000 3325 14000
14,5 36 13,5 42 44 92 16 0,2 3 4464 14600 5017 14600
15,0 36 14,0 42 44 92 16 0,2 3 4464 15000 5017 15000
15,5 36 14,5 42 44 92 16 0,2 3 4464 15600 5017 15600
16,0 36 15,0 42 44 92 16 0,2 3 4459 16000 5015 16000
16,5 36 15,5 42 44 92 18 0,2 3 5853 16600 6458 16600
17,0 36 16,0 42 44 92 18 0,2 3 5850 17000 6456 17000
17,5 36 16,5 42 44 92 18 0,2 3 5848 17600 6453 17600
18,0 | 36 170 | 42 44 92 18 0,2 3 5848 18000 6453 18000
18,5 | 4 175 | 52 54 104 20 0,2 3 6760 18600 7517 18600
19,0 | 4 18,0 | 52 54 104 20 0,2 3 6760 19000 7517 19000
195 | 4 18,5 | 52 54 104 20 0,2 3 6757 19600 7514 19600
20,0 | M1 19,0 | 52 54 104 20 0,2 3 6754 20000 7512 20000

Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy ) ) ) )
Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel

— v,/f, strana 62+63

cuttingtools.ceratizit.com 43



WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
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dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW NEW R NEW U NEW R

DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 650 02103 823 02103 650 02103 823 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 &) 650 02105 823 02105 650 02105 823 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 667 03103 840 03103 667 03103 840 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 667 03105 840 03105 667 03105 840 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 667 03110 840 03110 667 03110 840 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 708 04103 882 04103 708 04103 882 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 708 04105 882 04105 708 04105 882 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 708 04110 882 04110 708 04110 882 04110
5 03 | 105 | 47 15 22 58 6 3 806 05103 980 05103 791 05103 965 05103
5 05 | 105 | 47 15 22 58 6 3 806 05105 980 05105 791 05105 965 05105
5 1,0 | 105 | 47 15 22 58 6 3 806 05110 980 05110 791 05110 965 05110
6 03 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 809 06103 1010 06103 809 06103 1010 06103
6 05 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 809 06105 1010 06105 809 06105 1010 06105
6 10 | 130 | 57 18 22 58 6 3 809 06110 1010 06110 809 06110 1010 06110
6 15 | 130 | 57 18 22 58 6 3 809 06115 1010 06115 809 06115 1010 06115
8 03 | 170 | 74 24 28 64 8 3 884 08103 1110 08103 884 08103 1110 08103
8 05 | 170 | 74 24 28 64 8 3 884 08105 1110 08105 884 08105 1110 08105
8 10 | 170 | 74 24 28 64 8 3 884 08110 1110 08110 884 08110 1110 08110
8 15 | 170 | 74 24 28 64 8 3 884 08115 1110 08115 884 08115 1110 08115
8 20 | 170 | 74 24 28 64 8 3 884 08120 1110 08120 884 08120 1110 08120
10 03 | 21,0 \ 30 34 74 10 3 1358 10103 1610 10103 1358 10103 1610 10103
10 05 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 1358 10105 1610 10105 1358 10105 1610 10105
10 10 | 210 | 9.2 30 34 74 10 3 1358 10110 1610 10110 1358 10110 1610 10110
10 15 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 1358 10115 1610 10115 1358 10115 1610 10115
10 20 | 210 | 92 30 34 74 10 3 1358 10120 1610 10120 1358 10120 1610 10120
10 30 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 1358 10130 1610 10130 1358 10130 1610 10130
12 03 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 1927 12103 2279 12103 1927 12103 2279 12103
12 05 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 1927 12105 2279 12105 1927 12105 2279 12105
12 10 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 1927 12110 2279 12110 1927 12110 2279 12110
12 15 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 1927 12115 2279 12115 1927 12115 2279 12115
12 20 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 1927 12120 2279 12120 1927 12120 2279 12120
12 30 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 1927 12130 2279 12130 1927 12130 2279 12130
12 40 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 1927 12140 2279 12140 1927 12140 2279 12140
16 03 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 3102 16103 3655 16103
16 05 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 3102 16105 3655 16105
16 1,0 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 3102 16110 3655 16110
16 15 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 3102 16115 3655 16115
16 20 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 3102 16120 3655 16120
16 30 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 3102 16130 3655 16130
16 40 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 3102 16140 3655 16140
20 05 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 4886 20105 5643 20105
20 10 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 4886 20110 5643 20110
20 15 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 4886 20115 5643 20115
20 20 | 42,0 | 190 | 60 64 114 20 3 4886 20120 5643 20120
20 30 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 4886 20130 5643 20130
20 4,0 | 42, 19,0 | 60 64 114 20 3 4886 20140 5643 20140
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
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DC ¢ |RE.o0s| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
53708 ... 53710... 53709... 53711 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2 0,3 55 18 10 19 55 6 3 779 02203 953 02203 779 02203 953 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 8 779 02205 953 02205 779 02205 953 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 820 03203 994 03203 801 03203 974 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 820 03205 994 03205 801 03205 974 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 820 03210 994 03210 801 03210 974 03210
4 03 | 105 | 37 20 26 62 6 3 850 04203 1024 04203 850 04203 1024 04203
4 05 | 105 | 37 20 26 62 6 3 850 04205 1024 04205 850 04205 1024 04205
4 1,0 | 105 | 37 20 26 62 6 3 850 04210 1024 04210 850 04210 1024 04210
5 03 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 949 05203 1122 05203 949 05203 1122 05203
5 05 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 949 05205 1122 05205 949 05205 1122 05205
5 10 | 130 | 47 25 34 70 6 3 949 05210 1122 05210 949 05210 1122 05210
6 03 | 160 | 57 30 34 70 6 B 969 06203 1171 06203 969 06203 1171 06203
6 05 | 160 | 57 30 34 70 6 3 969 06205 1171 06205 969 06205 1171 06205
6 10 | 160 | 57 30 34 70 6 3 969 06210 1171 06210 969 06210 1171 06210
6 15 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 969 06215 1171 06215 969 06215 1171 06215
8 03 | 210 | 74 40 44 80 8 8 1061 08203 1287 08203 1061 08203 1287 08203
8 05 | 210 | 74 40 44 80 8 3 1061 08205 1287 08205 1061 08205 1287 08205
8 10 | 210 | 74 40 44 80 8 3 1061 08210 1287 08210 1061 08210 1287 08210
8 15 | 210 | 74 40 44 80 8 3 1061 08215 1287 08215 1061 08215 1287 08215
8 20 | 210 | 74 40 44 80 8 3 1061 08220 1287 08220 1061 08220 1287 08220
10 0,3 | 26,0 2 50 54 94 10 3 1630 10203 1882 10203 1630 10203 1882 10203
10 05 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 1630 10205 1882 10205 1630 10205 1882 10205
10 10 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 1630 10210 1882 10210 1630 10210 1882 10210
10 15 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 1630 10215 1882 10215 1630 10215 1882 10215
10 20 | 26,0 | 92 50 54 94 10 3 1630 10220 1882 10220 1630 10220 1882 10220
10 30 | 260 | 9.2 50 54 94 10 B 1630 10230 1882 10230 1630 10230 1882 10230
12 03 | 31,0 | 110 | 60 64 109 12 3 2313 12203 2665 12203 2313 12203 2665 12203
12 05 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 2313 12205 2665 12205 2313 12205 2665 12205
12 10 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 2313 12210 2665 12210 2313 12210 2665 12210
12 15 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 2313 12215 2665 12215 2313 12215 2665 12215
12 20 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 2313 12220 2665 12220 2313 12220 2665 12220
12 30 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 2313 12230 2665 12230 2313 12230 2665 12230
12 40 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 2313 12240 2665 12240 2313 12240 2665 12240
16 03 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 4962 16203 5515 16203
16 05 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 4962 16205 5515 16205
16 1,0 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 4962 16210 5515 16210
16 15 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 4962 16215 5515 16215
16 20 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 4962 16220 5515 16220
16 30 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 4962 16230 5515 16230
16 40 | 410 | 150 | 80 84 132 16 B 4962 16240 5515 16240
20 05 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 7818 20205 8575 20205
20 1,0 | 520 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 7818 20210 8575 20210
20 15 | 520 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 7818 20215 8575 20215
20 20 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 7818 20220 8575 20220
20 30 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 7818 20230 8575 20230
20 40 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 7818 20240 8575 20240
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
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DC s |RE.o0s| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 845 02403 1018 02403 845 02403 1018 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 845 02405 1018 02405 845 02405 1018 02405
3 03 | 125 | 27 24 31 67 6 3 867 03403 1041 03403 867 03403 1041 03403
3 05 | 125 | 27 24 31 67 6 3 867 03405 1041 03405 867 03405 1041 03405
3 10 | 125 | 27 24 31 67 6 3 867 03410 1041 03410 867 03410 1041 03410
4 03 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 956 04403 1130 04403 956 04403 1130 04403
4 05 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 956 04405 1130 04405 956 04405 1130 04405
4 10 | 1655 | 37 32 38 74 6 8 956 04410 1130 04410 921 04410 1095 04410
5 03 | 205 | 47 40 52 88 6 3 1028 05403 1202 05403 1028 05403 1202 05403
5 05 | 205 | 47 40 52 88 6 3 1028 05405 1202 05405 1028 05405 1202 05405
5 10 | 205 | 47 40 52 88 6 3 1028 05410 1202 05410 1028 05410 1202 05410
6 03 | 250 | 57 48 52 88 6 3 1051 06403 1252 06403 1051 06403 1252 06403
6 05 | 250 | 57 48 52 88 6 3 1051 06405 1252 06405 1051 06405 1252 06405
6 1,0 | 250 | 57 48 52 88 6 3 1051 06410 1252 06410 1051 06410 1252 06410
6 15 | 250 | 57 48 52 88 6 3 1051 06415 1252 06415 1051 06415 1252 06415
8 03 | 330 | 74 64 68 104 8 3 1415 08403 1641 08403 1415 08403 1641 08403
8 05 | 330 | 74 64 68 104 8 3 1415 08405 1641 08405 1415 08405 1641 08405
8 10 | 330 | 74 64 68 104 8 3 1415 08410 1641 08410 1415 08410 1641 08410
8 15 | 330 | 74 64 68 104 8 3 1415 08415 1641 08415 1415 08415 1641 08415
8 20 | 330 | 74 64 68 104 8 3 1415 08420 1641 08420 1415 08420 1641 08420
10 03 | 41,0 2 80 84 124 10 3 2173 10403 2425 10403 2173 10403 2425 10403
10 05 | 410 | 92 80 84 124 10 3 2173 10405 2425 10405 2173 10405 2425 10405
10 10 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 2173 10410 2425 10410 2173 10410 2425 10410
10 1,5 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 2173 10415 2425 10415 2173 10415 2425 10415
10 20 | 410 | 9,2 80 84 124 10 3 2173 10420 2425 10420 2173 10420 2425 10420
10 30 | 410 | 92 80 84 124 10 3 2173 10430 2425 10430 2173 10430 2425 10430
12 03 | 490 | 11,0 | 96 100 | 145 12 3 3084 12403 3435 12403 3084 12403 3435 12403
12 05 | 490 | 11,0 | 96 100 | 145 12 8 3084 12405 3435 12405 3084 12405 3435 12405
12 10 [ 490 | 11,0 | 96 100 | 145 12 3 3084 12410 3435 12410 3084 12410 3435 12410
12 1,5 | 490 | 11,0 | 96 100 | 145 12 3 3084 12415 3435 12415 3084 12415 3435 12415
12 20 | 490 | 110 | 96 100 | 145 12 3 3084 12420 3435 12420 3084 12420 3435 12420
12 30 | 490 | 110 | 96 100 | 145 12 3 3084 12430 3435 12430 3084 12430 3435 12430
12 40 | 490 | 110 | 96 100 | 145 12 3 3084 12440 3435 12440 3084 12440 3435 12440
16 03 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 5649 16403 6202 16403
16 05 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 5649 16405 6202 16405
16 10 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 5649 16410 6202 16410
16 15 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 5649 16415 6202 16415
16 20 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 5649 16420 6202 16420
16 30 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 5649 16430 6202 16430
16 40 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 5649 16440 6202 16440
20 05 | 820 | 19,0 | 160 | 164 | 214 20 3 9262 20405 10019 20405
20 10 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 8 9262 20410 10019 20410
20 1,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 9262 20415 10019 20415
20 20 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 8 9262 20420 10019 20420
20 30 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 9262 20430 10019 20430
20 40 | 820 | 19,0 | 160 | 164 | 214 20 3 9262 20440 10019 20440
Ocel
Nerezova ocel
Litina
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
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a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW NEW R NEW U NEW R
DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 929 06103 1131 06103 929 06103 1131 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 929 06105 1131 06105 929 06105 1131 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 929 06110 1131 06110 929 06110 1131 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 929 06115 1131 06115 929 06115 1131 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 1230 08103 1457 08103 1230 08103 1457 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 1230 08105 1457 08105 1230 08105 1457 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 1230 08110 1457 08110 1230 08110 1457 08110
8 15 17 74 24 28 64 8 3 1230 08115 1457 08115 1230 08115 1457 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 1230 08120 1457 08120 1230 08120 1457 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 1891 10103 2143 10103 1891 10103 2143 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 1891 10105 2143 10105 1891 10105 2143 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 1891 10110 2143 10110 1891 10110 2143 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 1891 10115 2143 10115 1891 10115 2143 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 8 1891 10120 2143 10120 1891 10120 2143 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 1891 10130 2143 10130 1891 10130 2143 10130
12 0,3 25 11,0 | 36 40 85 12 8 2683 12103 3037 12103 2683 12103 3037 12103
12 05 25 11,0 36 40 85 12 3 2683 12105 3037 12105 2683 12105 3037 12105
12 1,0 25 1,0 | 36 40 85 12 3 2683 12110 3037 12110 2683 12110 3037 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 2683 12115 3037 12115 2683 12115 3037 12115
12 2,0 25 1,0 | 36 40 85 12 3 2683 12120 3037 12120 2683 12120 3037 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 2683 12130 3037 12130 2683 12130 3037 12130
12 40 25 1,0 | 36 40 85 12 3 2683 12140 3037 12140 2683 12140 3037 12140
16 0,3 33 15,0 | 48 52 100 16 3 4030 16103 4585 16103
16 0,5 33 15,0 | 48 52 100 16 3 4030 16105 4585 16105
16 1,0 33 150 | 48 52 100 16 3 4030 16110 4585 16110
16 1,5 33 150 | 48 52 100 16 3 4030 16115 4585 16115
16 2,0 33 150 | 48 52 100 16 3 4030 16120 4585 16120
16 3,0 33 150 | 48 52 100 16 8 4030 16130 4585 16130
16 40 33 150 | 48 52 100 16 3 4030 16140 4585 16140
20 0,5 42 190 | 60 64 114 20 3 8201 20105 8960 20105
20 1,0 42 190 | 60 64 114 20 3 8201 20110 8960 20110
20 1,5 42 190 | 60 64 114 20 3 8201 20115 8960 20115
20 2,0 42 19,0 | 60 64 114 20 3 8201 20120 8960 20120
20 3,0 42 19,0 | 60 64 114 20 3 8201 20130 8960 20130
20 40 42 19,0 | 60 64 114 20 3 8201 20140 8960 20140
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
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DC s [RE.op1 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
6 0,3 16 5,7 30 34 70 6 1116 06203 1316 06203 1116 06203 1316 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 1116 06205 1316 06205 1116 06205 1316 06205
6 1,0 16 5,7 30 34 70 6 1116 06210 1316 06210 1116 06210 1316 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 1116 06215 1316 06215 1116 06215 1316 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 1476 08203 1702 08203 1476 08203 1702 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 1476 08205 1702 08205 1476 08205 1702 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 1476 08210 1702 08210 1476 08210 1702 08210
8 15 21 74 40 44 80 8 1476 08215 1702 08215 1476 08215 1702 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 1476 08220 1702 08220 1476 08220 1702 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 2268 10203 2520 10203 2268 10203 2520 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 2268 10205 2520 10205 2268 10205 2520 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 2268 10210 2520 10210 2268 10210 2520 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 2268 10215 2520 10215 2268 10215 2520 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 2268 10220 2520 10220 2268 10220 2520 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 2268 10230 2520 10230 2268 10230 2520 10230

12 0,3 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 0,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 2,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 3,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 4,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
16 0,3 4 150 | 80 84 | 132 16

3217 12203 3568 12203 3217 12203 3568 12203
3217 12205 3568 12205 3217 12205 3568 12205
3217 12210 3568 12210 3217 12210 3568 12210
3217 12215 3568 12215 3217 12215 3568 12215
3217 12220 3568 12220 3217 12220 3568 12220
3217 12230 3568 12230 3217 12230 3568 12230
3217 12240 3568 12240 3217 12240 3568 12240
5581 16203 6133 16203
5581 16205 6133 16205
5581 16210 6133 16210
5581 16215 6133 16215
5581 16220 6133 16220
5581 16230 6133 16230
5581 16240 6133 16240
8795 20205 9553 20205
8795 20210 9553 20210
8795 20215 9553 20215
8795 20220 9553 20220
8795 20230 9553 20230
8795 20240 9553 20240

QO QO LWL LWL LWWWOWOWOWOWOLWOWOWOwWowowWowowowaowowowaowaowowwawowwaw

20 4,0 52 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20

Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy ) ) ) )
Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek

w ¢:=4§0 %K m w DLC DLC
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
U o
0 =
-
3
o DN, [\ Y \ )
¢ — 7 N
T \ \%}
x — AL L
E l =3
< == _ == ==
oo —— —" —— ——
RE CS==3 CIsSSY
dilenskdnorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilensk& norma
13 w18 (O T3 (O[3
(NEW 1 (NEW 1 (NEW J1E NEW [
DC s |RE.oe1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53712 .. 53714 ... 53713... 53715...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 1394 06403 1596 06403 1487 06403 1689 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 1394 06405 1596 06405 1487 06405 1689 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 1394 06410 1596 06410 1487 06410 1689 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 1394 06415 1596 06415 1487 06415 1689 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 1845 08403 2071 08403 1968 08403 2195 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 1845 08405 2071 08405 1968 08405 2195 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 1845 08410 2071 08410 1968 08410 2195 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 1845 08415 2071 08415 1968 08415 2195 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 1845 08420 2071 08420 1968 08420 2195 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 2837 10403 3086 10403 3023 10403 3278 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 2 837 10405 3086 10405 3023 10405 3278 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 2837 10410 3086 10410 3023 10410 3278 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 2 837 10415 3086 10415 3023 10415 3278 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 3 2837 10420 3086 10420 3023 10420 3278 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 2 837 10430 3086 10430 3023 10430 3278 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 4022 12403 4373 12403 4292 12403 4643 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 4022 12405 4373 12405 4292 12405 4643 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 & 4022 12410 4373 12410 4292 12410 4643 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 4022 12415 4373 12415 4292 12415 4643 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 4022 12420 4373 12420 4292 12420 4643 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 4022 12430 4373 12430 4292 12430 4643 12430
12 40 49 | 110 | 96 100 | 145 12 8 4022 12440 4373 12440 4292 12440 4643 12440
16 0,3 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 10391 16403 10944 16403
16 0,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 8 10391 16405 10944 16405
16 1,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 10391 16410 10944 16410
16 1,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 10391 16415 10944 16415
16 2,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 10391 16420 10944 16420
16 3,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 10391 16430 10944 16430
16 40 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 10391 16440 10944 16440
20 0,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 15793 20405 16551 20405
20 1,0 82 19,0 | 160 164 214 20 3 15793 20410 16551 20410
20 1,5 82 19,0 | 160 164 214 20 & 15793 20415 16551 20415
20 2,0 82 19,0 | 160 164 214 20 3 15793 20420 16551 20420
20 3,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 15793 20430 16551 20430
20 4,0 82 19,0 | 160 164 214 20 3 15793 20440 16551 20440
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) )

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
AluLine - Stopkova fréza
A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
\=45°
Wolly=7 4 N o DLC DLC
ZEFP
1
E% \Z )/
\ _ \ \
A\ | w3 v Y/
DN I T 1 — T
u: A
5 < I
= = =y = =
o
<
*74’}» 4‘7 —
be dilenskanorma  dilenskd norma  dilenskanorma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW R NEW R NEW U NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl . Artikl é. Artikl €. Artikl ¢.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
5 105 | 4,8 15 22 58 6 4 806 05100 1020 05100 806 05100 1020 05100
6 13,0 | 58 18 22 58 6 4 821 06100 1022 06100 821 06100 1022 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 4 1169 08100 1395 08100 1169 08100 1395 08100
10 | 210 | 97 30 34 74 10 4 1540 10100 1792 10100 1540 10100 1792 10100
12 | 250 | 11,6 | 36 40 85 12 4 2370 12100 2722 12100 2370 12100 2722 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 4 2746 14100 3220 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 4 4339 16100 4892 16100
18 | 38,0 | 175 | 54 58 106 18 4 4677 18100 5282 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 4 7970 20100 8727 20100
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) )

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

50
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek

\=45°
Wolly=r @@ %g o DLC DLC

ZEFP

ﬂ DCONMS
—

.

a
ﬂ |
A

| . = 7 /7
— | S \" \
£ It = 4 4
| X 3
= = =y = =
o
< [~
774’}» 4‘7 — CESSSIS
be dilenskanorma  dilenskd norma  dilenskanorma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW R NEW R NEW U NEW R
DC,; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl €. Artikl é. Artikl €. Artikl €.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2 55 1,8 10 19 55 6 4 645 02200 836 02200 645 02200 818 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 849 03200 1033 03200 849 03200 1022 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 4 814 04200 1000 04200 814 04200 988 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 4 786 05200 988 05200 786 05200 988 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 4 821 06200 1022 06200 821 06200 1022 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 4 1169 08200 1395 08200 1169 08200 1395 08200
10 | 26,0 | 9,7 50 54 94 10 4 1540 10200 1792 10200 1540 10200 1792 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 4 2370 12200 2722 12200 2370 12200 2722 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 4 2869 14200 3341 14200
16 | 410 | 155 | 80 84 132 16 4 4339 16200 4892 16200
18 470 | 175 | 90 94 142 18 4 4677 18200 5282 18200
20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 7970 20200 8727 20200
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

— V,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
AluLine - Stopkova fréza
A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
A=45°
Wolly=7 4 N w DLC DLC
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
7 |
i | \l \l/
NEEN S \ \/
5 | & (@] Bt (2%
DN ;
& B
- X 3
S =3 = =3 =
o
’
RSN — — — —
DC S dilenskd norma  dilenskdnorma  dilenskd norma  dilenska norma
a8 I8 he([(Q 3 (33
(NEW R (NEW R NEW U [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
5 105 | 48 15 22 58 6 01 4 806 05100 1020 05100 806 05100 1020 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 0,2 4 821 06100 1022 06100 821 06100 1022 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 0,2 4 1169 08100 1395 08100 1169 08100 1395 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 0,2 4 1540 10100 1792 10100 1540 10100 1792 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 0,2 4 2370 12100 2722 12100 2370 12100 2722 12100
14 29,0 | 136 | 42 46 91 14 0,2 4 2746 14100 3220 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,2 4 4339 16100 4892 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 0,2 4 4677 18100 5282 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,2 4 7970 20100 8727 20100
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) )

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
AluLine - Stopkova fréza
A sleSténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
\=45°
Wolly=7 4 N w DLC DLC
ZEFP
TIZJ» ﬂ DCONMS
\
7 |
NN N g 7
_ | I& o \ / \ /
DN T \Z/ \
\/ \/
s —x 1 b 1 o
- X 3
S =3 = = =
[\
<C =3
Foo ’ ’ ’ ’
DC# S dilenskanorma  dilenskd norma  dilenskanorma  dilenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R (NEW R NEW U [NEW R
DC,; | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 645 02200 818 02200 645 02200 818 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 849 03200 1022 03200 849 03200 1022 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 0,10 4 814 04200 988 04200 814 04200 988 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 0,10 4 786 05200 988 05200 786 05200 988 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 0,20 4 821 06200 1022 06200 821 06200 1022 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 0,20 4 1169 08200 1395 08200 1169 08200 1395 08200
10 | 26,0 | 9,7 50 54 94 10 0,20 4 1540 10200 1792 10200 1540 10200 1792 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 0,20 4 2370 12200 2722 12200 2370 12200 2722 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 0,20 4 2869 14200 3341 14200
16 | 410 | 155 | 80 84 132 16 0,20 4 4339 16200 4892 16200
18 | 470 | 175 | 90 94 142 18 0,20 4 4677 18200 5282 18200
20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 0,20 4 7970 20200 8727 20200
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ®

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Hrubovaci/dokoncovaci fréza
WF C;Z @@ %li J DLC DLC DLC DLC DLC DLC

ZEFP

N - |
"
%

[~ =3 =] [~ [~ [~
CESSSS CE===3 CE==S=3

dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma
(]38 (a3 w3 w3 3 ma(__ ]38 s[O3
Ev [Ev [Ev Edv [Ev [Ev

o

DC s [RE .o0s/APMX| DN | LH |LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl é.
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

mm | mm | mm | mm|mm|mm|mm mm Ké Ké K¢ Ké Ké Ké

3 |010| 5 |27 |18 |44 |80 6 1087 03301 1087 03301

4 (010 | 7 |37 |24 44|80 6 1123 04301 1123 04301

5 |015| 8 |47 |16 | 18 | 54 6 949 05101 949 05101

5 |015| 8 |47 30|44 |80 6 1183 05301 1183 05301

5 |015| 13 |47 |18 | 21 | 57 6 949 05201 949 05201

6 |020| 10 |57 |17 | 18 | 54 6 949 06102 949 06102

6 |020| 10 |57 |42 |44 |80 6 1291 06302 1291 06302

6 |020| 13 |57 |18 |21 |57 6 949 06202 949 06202

8 |025| 13 | 74|20 22|58 8 1104 08103 1104 08103

8 |025| 13 |74 |62 |64 |100 8 1416 08303 1416 08303

8 |025| 21 | 74|25 |27 |63 8 1167 08203 1167 08203

10 [ 030 16 | 92| 24 | 26 | 66 10
10 [ 030 16 |92 |58 | 60 | 100 10
10 030 22 | 92|30 |32 72 10
12 1035 19 |11,0] 26 | 28 | 73 12
12 [ 035 19 |11,0| 73 | 75 | 120 12
12 | 035 26 |11,0] 36 | 38 | 83 12

151510103 1515 10103
1998 10303 1998 10303
1606 10203 1606 10203
2087 12104 2087 12104
2562 12304 2562 12304
2166 12204 2166 12204

W W WL WWOWOWOWOWOoWowWwWowWwwWowowaowaowaowowawaw

16 | 050 | 25 |150| 32 | 34 | 82 16 3498 16105

16 | 0,50 | 25 |15,0/100 102|150 16 4307 16305

16 | 050 | 36 [150| 42 | 44 | 92 16 3663 16205
20 | 0,60 | 32 |19,0] 40 | 42 | 92 20 5856 20106

20 | 0,60 | 32 |19,0/100|100 | 150 20 6393 20306

20 | 0,60 | 41 |19,0] 52 | 54 | 104 20 6267 20206
Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy ) ® ) ) ) ®
Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel

- V,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
AluLine - Hrubovaci fréza
A slesténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
A=38° %
WR | & —~/| HPC || ) DLC DLC DLC DLC DLC DLC
¥10° ZEFP N
TZZF DCONMS
=4 »
A7 \
% L
o
DN i I
o
5 VR
s
| : |
: )
»LDCL\
CHW =y =y =y =y [ =
T T == ] T
CESSS3
dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenska norma
na(_]3 (a3 w3 w3 3 m(__ ]38 w0 [3
Edv [Edv [Edv [Edv [Edv  [Ed Vv
DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
mm | mm | mm | mm|mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 886 06100 886 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 1034 06400 1034 06400
6 16 | 58 |30 |34|70 6 04 | 3 947 06200 947 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 1087 08100 1087 08100
8 17 | 7,7 | 65| 68 | 104 8 04 | 3 1440 08400 1440 08400
8 21 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 1293 08200 1293 08200
10 | 21 |97 |30 |34 |74 10 04 | 3 1378 10100 1378 10100
10 21 | 97 | 80 | 84 |124 10 04 | 3 2038 10400 2038 10400
10 | 26 | 97 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 1782 10200 1782 10200
12 25 | 116 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 1776 12100 1776 12100
12 25 | 11,6 | 96 | 100|145 12 04 | 3 2874 12400 2874 12400
12 | 31 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 04 | 3 2548 12200 2548 12200
16 | 33 |155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 2777 16100
16 | 33 | 155128132180 16 04 | 3 5853 16400
16 | 41 |155| 80 | 84 | 132 16 04 | 3 4493 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 4231 20100
20 42 19,5160 164|214 20 04 | 3 9665 20400
20 | 52 |19,5[100| 104|154 20 04 | 3 7281 20200
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ) ) )
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
AluLine - Hrubovaci fréza
A slesténymidrazkami pro snazsi odvadéni trisek
A=38° %
WR || & — HPC DLC DLC DLC DLC DLC DLC
¥10° ZEFP N
v
ﬂ» 4 DCONMS
| L2
N N 3
DN
7
o
% 2 T
<
e lS ey
CHW dilenska norma dilenska norma dilenska norma dilenskd norma dilenska norma dilenska norma
a3 (a3 w3 w3 3 m(__ ]38 w0 [3
Edv [Edv [Edv [Edv [Edv  [Ed Vv
DC 4 |APMX| DN | LH [LPR|OAL|DCONMS ;| CHW |ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
mm | mm | mm | mm|mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 1118 06100 1118 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 1443 06400 1443 06400
6 16 | 58 |30 (34|70 6 04 | 3 1267 06200 1267 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 1439 08100 1439 08100
8 17 | 7,7 | 64 | 68 | 104 8 04 | 3 1918 08400 1918 08400
8 21 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 1650 08200 1650 08200
10 | 21 |97 |30 |34 |74 10 04 | 3 1956 10100 1956 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 3105 10400 3105 10400
10 | 26 | 97 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 2379 10200 2379 10200
12 | 25 | 116| 36 | 40 | 85 12 04 | 3 2911 12100 2911 12100
12 | 25 | 11,6 | 96 | 100|145 12 04 | 3 3865 12400 3865 12400
12 | 31 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 04 | 3 2982 12200 2982 12200
16 | 33 |155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 4499 16100
16 | 33 | 155128132180 16 04 | 3 10758 16400
16 | 41 |155| 80 | 84 | 132 16 04 | 3 6173 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 9149 20100
20 | 42 |19,5|160 164|214 20 04 | 3 16425 20400
20 | 52 |19,5[100| 104|154 20 04 | 3 9293 20200
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ) ) )

Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
AluLine - Vysoce presné dokoncovaci frezy
A se zzenim max. 0,003 mm pro dosazeni pfesného thlu a pfesné rovinné rovnobéznosti
A ndstroj s korekei ¢elniho bfitu
44°
)\ =p70 ‘
w s 47° % —|| HPC DLC DLC DLC
¥;=20 ZEFP -
DCONMS
-
<
o h il
=3

dilenskd norma

T3
[ NEW [
DC, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl ¢.
53639
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
6 16 57 20 22 58 6 6 1446 06100
6 16 57 42 44 80 6 6
8 19 74 26 28 64 8 6 1598 08100
8 19 74 62 64 100 8 6
10 25 9,2 32 34 74 10 6 2083 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6
12 30 10 | 37 39 84 12 6 2569 12100
12 30 10 | 73 75 120 12 6
12 45 75 120 12 6
16 40 | 150 | 44 45 93 16 6 5151 16100
16 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16 6
16 65 102 | 150 16 6
20 50 | 19,0 | 53 54 104 20 6 7425 20100
20 50 | 19,0 | 98 100 | 150 20 6
20 75 100 | 150 20 6
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy )

Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

dilenskd norma  dilensk& norma

a8 (T8
(NEW IR NEW IR
Artikl &. At &.
53639... 53 639...
Ké Ke
1691 06400
1898 08400
2995 10400
3859 12400
2425 12200
7860 16400
4168 16200
9712 20400
8955 20200
[ ] [ ]
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
AluLine - Radiusova fréza
\=45°
W lly=ge é% 4 < D DLC DLC
ZEFP
@/ DCONMS
|
. | R\ \
-
<
o] 2 v \
o«
o — I
\ z = = = [
'
e dilenskanorma  dilenskdnorma  dilenskanorma  dilenska norma
a3 a3 w3 ] w3 3
(NEW 1 0= vi 0= vi =] vi
DC; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
53 607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
3 6 2,7 16 22 50 3 2 656 03100 830 03100
4 7 3,7 17 26 54 4 2 816 04100 989 04100
5 8 46 18 26 54 5 2 933 05100 1134 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 907 06100 1109 06100 907 06100 1109 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 1206 08100 1433 08100 1206 08100 1433 08100
10 13 94 32 34 74 10 2 1640 10100 1892 10100 1640 10100 1892 10100
12 16 14 | 38 48 93 12 2 2259 12100 2611 12100 2259 12100 2611 12100
14 16 | 13,2 | 38 55 100 14 2 2848 14100 3320 14100 2848 14100 3320 14100
16 20 | 150 | 44 52 100 16 2 3747 16100 4302 16100 3747 16100 4302 16100
20 25 | 190 | 50 54 104 20 2 5285 20100 6042 20100 5285 20100 6042 20100
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) ®

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

AluLine - Radiusova fréza

\=45°
Wy é% %C - DLC

ZEFP

@/ DCONMS

DN |

LPR |
«APMXJ 7
LH
OAL
~
el B
P T -
II"!
it ~ o
éw Gl 0 2 Z

I
gai”
I
gai”

= S

4_\» DC%* [ ——— =~
dilenska norma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
T3 T3 (O T3 (O T3
(NEW 1T (NEW 1 0= vi NEW [
DC | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53 610...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
3 10 2,7 32 47 75 3 2 788 03200 989 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 979 04200 1181 04200
5 15 46 40 47 75 5 2 1119 05200 1346 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 1089 06200 1315 06200 1089 06200 1290 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 1448 08200 1674 08200 1448 08200 1649 08200
10 25 94 60 61 101 10 2 1968 10200 2220 10200 1968 10200 2220 10200
12 26 | 114 | 60 63 108 12 2 2712 12200 3063 12200 2712 12200 3265 12200
14 26 | 132 | 60 65 110 14 2 3416 14200 3888 14200 3416 14200 4174 14200
16 30 | 150 | 92 102 | 150 16 2 5245 16200 5801 16200 5245 16200 5801 16200
20 40 | 19,0 | 92 100 | 150 20 2 6340 20200 7098 20200 6340 20200 6566 20200
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ° ) )
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel

— v,/f, strana 64+65
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Vysoce vykonné frézy
AluLine - Radiusova fréza
\=45° )
Wl s é% NIRY DLC DLC
ZEFP
@/ DCONMS
|
_ | A\
-
<
DN [ | o
& \/
- T
| BV d &
E
y
—-\»DC%
dilenska norma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma
T3 T3 (O T3 (O T3
(NEW 1T (NEW 1 0= vi NEW [
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53 610...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
3 10 2,7 82 97 125 3 2 1050 03400 1224 03400
4 13 3,7 86 97 125 4 2 1306 04400 1479 04400
6 16 5,9 94 114 150 6 2 1492 06400 1694 06400 1492 06400 1694 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 1452 08400 1678 08400 1452 08400 1678 08400
10 25 9,4 110 111 151 10 2 2623 10400 2 874 10400 2623 10400 2 874 10400
12 26 11,4 | 105 106 151 12 2 3613 12400 3967 12400 3613 12400 3967 12400
16 30 15,0 | 192 | 202 | 250 16 2 7493 16400 8 064 16400 7493 16400 8 064 16400
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) ) ) )

Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel

60
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - AluLine - stopkové frézy - ZEFP = 2

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

kratka/
stredné dlouhd

3
2
El
5

700
700
420
420
280
200
180
175
175
175
280
210

220

Typ dlouhy /
extra dlouhy

=
5=
=

- =YW W
5 ® © © ©
o © © © ©

10
100
75
75
15
125
100

130

a

xDC

pmax

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@DC=2mm

ae aP, ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC  xDC

f

z

mm

0,028
0,028
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,036
0,036
0,027
0,027
0,027
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,020
0,020
0,015
0,015
0,015
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,027 0,021 0,015

@DC=2,5mm

ae ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC  xDC

f

z

mm

0,035
0,035
0,026
0,026
0,026
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

xDC

0,045
0,045
0,034
0,034
0,034
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,025
0,025
0,019
0,019
0,019
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,034 0,026 0,019

@ DC =3,0-3,5mm

xDC  xDC

f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

xDC

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0041 0,032 0,023

@ DC =4,0-4,5mm

€ ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,054 0,042 0,030

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae aP,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,067
0,067
0,062
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,070 0,052 0,035

OrientaCni fezné parametry - AluLine - stopkové frézy - ZEFP = 3-4

Index

4.1

4.2
43
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

62

kratka/
stredné dlouhd

3
2
El
5

DoAY
@D O o
S © o © S

200
180
175
175
175
280
210

220

Typ dlouhy /
extra dlouhy

s

m/min

300
300
200
180
140
110
100
75

75

75

125
100

130

a

xDC

pmax.

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@ DC =3,0-3,5mm

a a a

@ DC =4,0-4,5mm

a a a

@ DC =5,0-5,5mm

a a a

@ DC =6,0-7,5mm

a a a

01-0.2 0,3-04 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC  xDC

f

z

mm

xDC

0,048
0,048
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0041 0,032 0,023

xDC  xDC

f

z

mm

xDC

0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,048
0,048
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,054 0,042 0,030

xDC  xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,070 0,052 0,035

xDC  xDC

f

z

mm

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,080 0,060 0,040

@ DC =8,0-8,5mm

aE ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,100 0,075 0,050

@ DC =6,0-7,5mm

aB ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC  xDC

f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,080 0,060 0,040

@ DC=10 mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC xDC

f

z

mm

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,120 0,089 0,060

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Index

4.

4.2
43
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC =8,0-9,5mm

a

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

e ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@DC=12mm

a

e

01-0,2 0,

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140

a

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

3-04 0,

a

e

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC =10,0-11,5 mm

@ DC =12,0-13,5 mm

@ DC = 14,0-15,5 mm

2 DC =16,0-17,5 mm

@ DC=18,0-19,5 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

@DC=14mm

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC  xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,060 0,140

a a

xDC  xDC

0,080 0,152
0,080 0,152
0,090 0,203
0,090 0,203
0,090 0,203
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135

0,090 0,203

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC  xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,070 0,164

a a

xDC  xDC

0,090 0,166
0,090 0,166
0,120 0,221
0,120 0,221
0,120 0,221
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158

0,120 0,221

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,090

@DC=18 mm

a

ae e e € e € € e e
6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,120

@DC=20mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

xDC

0,269
0,269
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

xDC
f

z

mm

0,219
0,219
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

@ DC =20 mm

ae ae e
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

[}
1.volba

® 000000000006 nux

Tlak. vzduch

N

*
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*=vhodné pouze pro frézy povlakované DLC

@ DC =25mm

a

a

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,213
0,213
0,316
0,316
0,316
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221

0,316

xDC
f

2

mm

0,174
0,174
0,258
0,258
0,258
0,181
0,181
0,181
0,181
0,181
0181
0181

0,258

xDC

0,135
0,135
0,200
0,200
0,200
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,200

) )

1.volba  vhodna
2

2 :

2 2| E
E = =
E = =
®e O O
® O O
® O O
® O° O
® O° O
® O° O
®e O O
®e O O
® O O
® O° O
® O° O
® O° O
® O O

*=vhodné pouze pro frézy povlakované DLC
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vhodnd

O O OO0OO0OO0OOOO0O O O O Minmnmaziva

63



WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - AluLine - radiusové frézy

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm

a9 aP, ae € aE ae € ae ae € ae ae e a9 aP, aB ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

kratka /
stredné dlouhd
Typ dlouhy /
extra dlouhy

Index o Yo a  xDC f; f, f; f; f f
m/min - m/min  “pmax mm mm mm mm mm mm

41 750 450 0,03 0054 0042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,067 0,045 0,00 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
4.2 750 450 003 0054 0042 0030 0072 0,055 0,040 0,090 0,067 0045 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
4.3 600 360 0,03 0041 0032 0023 0054 0042 0,030 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.4 400 240 0,03 0041 0032 0023 0054 0042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.5 400 240 0,03 0041 0032 0023 0054 0042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.6 230 170 0,03 0,027 0021 0015 0036 0028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
4.7 190 145 0,03 0,027 0021 0015 0036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
4.8 80 55 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
4.9 80 55 003 0027 0021 0015 0036 0028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
410 80 55 0,03 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
4.1 145 85 0,03 0027 0021 0015 0036 0,028 0020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
412 135 105 0,03 0,027 0021 0015 0036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
413 240 145 0,03 0135 0,104 0075 0200 0149 0100 0,240 0,79 0120 0300 0,224 0,50 0,400 0,298 0,200
414 65 40 0,03 0,135 0,104 0,075 0,200 0,149 0,100 0,240 0,179 0,120 0,300 0,224 0,150 0,400 0,298 0,200
4.15

4.16 350 210 003 0041 0032 0023 0054 0042 0,030 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
417

4.18

4.19

o Orientacni parametry posuvu pro radiusové a toroidni frézy naleznete v nasem hlavnim katalogu v kapitole TK frézy na — strané 356

Orientacni fezné parametry - AluLine - vysoce presné dokoncovaci frézy

@DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm gDC=12mm @DC=16 mm
ae aB a9 a? aE a? ae ae ae aP, ae ae aP, ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f

kratka /
stfedné dlouhd
Typ dlouhy /
extra dlouhy

X m/min m)/rcnm 30, XDC mm mm mm mm mm
41 500 360 2,0 0,030 0,018 0,040 0,024 0,045 0,027 0,050 0,030 0,060 0,036
4.2 500 360 20 0,030 0,018 0,040 0,024 0,045 0,027 0,050 0,030 0,060 0,036
4.3 300 220 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.4 210 150 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.5 210 150 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.6 150 10 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.7 140 100 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.8 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.9 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
410 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
411 140 100 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
412 150 10 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.13

414

4.15

4.16 200 140 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
417

4.18

4.19
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Rezné parametry

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Index

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

4.7
4.8

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC=12mm

ae

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01

xDC

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,500
0,500

0,140

aE

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,373
0,373

0,104

ae

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,250
0,250

0,070

@DC=20mm

ae

aE

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,060

xDC
fZ

mm
0,042
0,042
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,036

xDC

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=14mm

xDC

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,548
0,548

0,164

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,424
0,424

0,127

1.volba

® 000000000006 nux

Tlak. vzduch

ae ae e
-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,300
0,300

0,090

=
=
g o
B
=

O O OOO0OO0OO0OOO0O O O O Minmnmaziva

@DC=16 mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,592
0,592

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,108
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,452
0,452

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,350
0,350

0,120

@DC=20mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,712
0,712

0,269

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,581
0,581

0,219

xDC

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,450
0,450

0,170

.
1.volba

® 0000000000000 ux

Tlak. vzduch

=
g o
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TK frézy
Uvod

Obsah

Prehled vysoce vykonnych fréz 66 WNT \ Performance
Produktovd paleta 67-72 Kvalitni prémiové néstroje pro maximalni vykon.
Technické informace o N
) Kvalitni prémiové ndstroje z produktové fady WNT Performance
Rezné parametry 73-79 se koncipovaly pro specialni pfipady pouZiti a vyznacuji se zviast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje z této
produktové fady.
Prehled vysoce vykonnych fréz
E =
3 E = o |5 5
-g "’g = = % g [%] @ *3 g é_
5 8 2 s 2¢s £ 8|23 2 |8 y
g &£ | & ¢ 258 | F|&]|E R
2 S«=2EB¢ s | B s
= 3 L c . 5o < 3 S
s WU g, 8EsEszY|Y YY) g & mO §
MonsterMill
g TCR | 4-5 ° * o HPC |l [ 67-69
- 4-20 [——= -
h w03
- R| 4 o O ° U mO 7
_1
[ O3 =¥
\ - ) w03
CircularLine
CCR 2 O
. - HP
u | 5 0 (T clm 70

66
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Vysoce vykonné frézy
MonsterMill - Stopkova fréza s rohovym radiusem
A PRFRAD3=1mm
TCR %‘8 2 /|| HPC W DPX52S DPX52S
ZEFP
w DRAGONSKIN DRAGONSKIN
=4 é
o
DN !
PRFRAD3 [ ;
> ?—{ i E
X O4
s
] =
| = = = =
N
~HDo = == == ==J
RE CESSSS
dilenskanorma  dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
(a3 w0 J3 (O3 w3 3
[NEW R [NEW [ [ NEW R [NEW
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
52503 ... 52504 ... 52505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
4 0,1 11 14 21 57 6 4 1341 04000 1521 04000
4 0,1 11 3,8 17 21 57 6 5 1461 04000Y 1641 04000
5 0,1 13 16 21 57 6 4 1341 05000 1521 05000
5 0,1 13 48 19 21 57 6 5 1527 05000" 1708 05000
6 0,1 13 21 57 6 4 1341 06000 1521 06000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 1527 06000" 1708 06000
8 0,2 21 27 63 8 4 1861 08000 2115 08000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 1861 08000" 2115 08000
10 0,2 22 32 72 10 4 2261 10000 2575 10000
10 0,2 22 97 30 32 72 10 5 2675 10000 2989 10000"
12 0,2 26 38 83 12 4 2421 12000 2777 12000
12 0,2 26 | 116 | 36 38 83 12 5 3372 12000 3723 12000"
16 0,3 36 44 92 16 4 4205 16000 4637 16000
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5 4648 16000 5085 16000"
20 0,3 4 54 104 20 4 6126 20000 6 660 20000
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 7480 20000 8015 20000"
Ocel
Nerezova ocel o o o o
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel

1) Frézanenivhodnd pro frézovéni pinych dréZek, nybrz pouze pro trochoidni frézovéni dréZek a odjehlovani!

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, strana 74+75
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Vysoce vykonné frézy

MonsterMill - Stopkova fréza s rohovym radiusem

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN i
PRFRAD3 ‘
> ?—{ i E /
X d4 /
=
a /
A
CESSSS CESS=S
dilenskdnorma  dilenskdnorma  dilenskanorma  dilenska norma
(O3 (O 3 (O T8 (O3
(NEW 1T (NEW 1T (NEW T NEW I
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 1408 04104 1588 04104
4 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 1408 04105 1588 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 1408 04108 1588 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 1341 04002 1521 04002
4 04 | 11,0 14 21 57 6 4 1341 04004 1521 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 1341 04005 1521 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 1581 05105 1761 05105
5 0,8 10,5 48 25 34 70 6 4 1581 05108 1761 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 1408 05005 1588 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 1408 05010 1588 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 1408 06004 1588 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 1408 06005 1583 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 1408 06006 1588 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 1675 06106 1855 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 1408 06008 1588 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 1675 06108 1855 06108
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 1675 06110 1855 06110
6 1,0 13,0 21 57 6 4 1481 06010 1661 06010
6 1,5 13,0 21 57 6 4 1481 06015 1661 06015
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 2335 08108 2589 08108
8 1,0 17,0 77 40 44 80 8 4 2335 08110 2589 08110
8 iI'5 17,0 7 40 44 80 8 4 2335 08115 2589 08115
8 2,0 17,0 177 40 44 80 8 4 2335 08120 2589 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 1861 08005 2115 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 1861 08008 2115 08008
8 1,0 21,0 27 63 8 4 1941 08010 2195 08010
8 1,2 21,0 27 63 8 4 1941 08012 2195 08012
8 15 | 21,0 27 63 8 4 1941 08015 2195 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 1941 08020 2195 08020
10 0,5 21,0 97 50 54 94 10 4 2874 10105 3189 10105
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 2874 10110 3189 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 2874 10115 3189 10115
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 2874 10120 3189 10120
10 05 | 22,0 32 72 10 4 2267 10005 2575 10005
10 1,0 22,0 32 72 10 4 2335 10010 2649 10010
10 1,2 22,0 32 72 10 4 2335 10012 2649 10012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 2 335 10015 2649 10015
10 1,6 22,0 32 72 10 4 2335 10016 2649 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 2335 10020 2649 10020
12 05 | 250 | 116 60 65 110 12 4 3610 12105 3961 12105
12 1,0 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3610 12110 3961 12110
12 1,5 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3610 12115 3961 12115
12 20 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 3610 12120 3961 12120
Ocel
Nerezova ocel o) o o o
Litina
NeZelezné kovy
Zaruvzdornd slitina ° ° ° °
Kalend ocel

— v,/f, strana 74+75
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Vysoce vykonné frézy
MonsterMill - Stopkova fréza s rohovym radiusem
4 PRFRAD3 = 1 mm
TCR || M3, 2 . HPC || [ DPX52S DPX52S
v=10° ZEFP ™
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

i

CESST

=
o)
DN i
PRFRAD3 [ ;
> ?—{ i E
X d4
=
] =
.
ook,
dilenskd norma  dilenska norma
(O3 (O 3
0= vi (NEW 1T
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢.
52 507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 05 | 26,0 38 83 12 4 2421 12005 2777 12005
12 10 | 26,0 38 83 12 4 2502 12010 2856 12010
12 12 | 26,0 38 83 12 4 2502 12012 2856 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 4 2502 12015 2856 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 4 2502 12016 2856 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 4 2502 12020 2856 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 4 2502 12025 2856 12025
12 30 | 26,0 38 83 12 4 2502 12030 2856 12030
14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 20 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 30 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 40 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 20 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 30 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 40 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 1,0 | 36,0 44 92 16 4 4389 16010 4823 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 4 4389 16016 4823 16016
16 20 | 36,0 44 92 16 4 4389 16020 4823 16020
16 25 | 36,0 44 92 16 4 4389 16025 4823 16025
16 3,0 | 36,0 44 92 16 4 4389 16030 4823 16030
16 32 | 36,0 44 92 16 4 4496 16032 4928 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 4 4496 16040 4928 16040
18 10 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 20 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 30 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 40 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
20 20 | 410 54 104 20 4 6126 20020 6660 20020
20 30 | 41,0 54 104 20 4 6126 20030 6660 20030
20 40 | 410 54 104 20 4 6238 20040 6770 20040
20 50 | 41,0 54 104 20 4 6238 20050 6770 20050
20 63 | 41,0 54 104 20 4 6325 20063 6859 20063
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 20 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
Ocel
Nerezovd ocel o o
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

I
|

dilenskd norma  dilenska norma

(O3 (O3
NEW I NEW I
Artikl €. Artikl €.
52 507 ... 52508 ...
Ké Ké
3694 12130 4048 12130
3694 12140 4048 12140
5002 14110 5437 14110
5002 14120 5437 14120
5091 14130 5523 14130
5091 14140 5523 14140
6005 16110 6440 16110
6005 16120 6440 16120
6084 16130 6519 16130
6084 16140 6519 16140
7826 18110 8360 18110
7826 18120 8360 18120
7912 18130 8447 18130
7912 18140 8447 18140
8554 20110 9086 20110
8554 20120 9086 20120
8633 20130 9167 20130
8633 20140 9167 20140
O O
[ ] [ ]

— v,/f, strana 74+75
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Vysoce vykonné frézy
CircularLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem
A vzdalenost lamac tisek po 0,9 x DC
C%R $jg @? % —I|| HPC J DPX52S DPX52S
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN

DCONMS

w

N\

LPR

e new s
RE%—APMX

= o=

OAL

T
F

CESSST CESSST

DC
dilenskanorma  dilenskd norma  dilenskanorma  dilenska norma
(a3 w0 J3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW NEW [ [NEW R
DC . |RE.ooi | APMX | LPR | OAL |DCONMS,s| ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
52 509 ... 52510 ... 52509 ... 52 510...
mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
6 0,1 18 29 65 6 5 1608 06000 1783 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 1748 06100 1928 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 2108 08000 2362 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 2195 08100 2448 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 2636 10000 2948 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 2790 10100 3105 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 3377 12000 3731 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 3524 12100 3878 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 5224 16000 5657 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 5557 16100 5992 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 6891 20000 7425 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 8518 20100 9052 20100
Ocel
Nerezova ocel ) o o o
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel

70
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Vysoce vykonné frézy
MonsterMill - Radiusova fréza
TCR ng @% %li W DPX525 DPX52
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

4H444

OAL

DG

ESSST

dilenska norma

9
2

ESSSI

dilenskéa norma

dilenska norma

T x
g =
o
<

/
i

dilenska norma

(O3 (O 3 (O T8 (O3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW [
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
52 513... 52514 ... 52513 ... 52514 ...
mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2 4 18 54 6 4 1141 02000 1408 02000
2 4 44 80 6 4 1661 02100 1989 02100
3 5 44 80 6 4 1661 03100 1989 03100
3 5) 18 54 6 4 1141 03000 1408 03000
4 8 44 80 6 4 1661 04100 1989 04100
4 8 18 54 6 4 1141 04000 1408 04000
5 9 44 80 6 4 1761 05100 2081 05100
5 9 18 54 6 4 1235 05000 1568 05000
6 10 44 80 6 4 1761 06100 2081 06100
6 10 18 54 6 4 1235 06000 1568 06000
8 12 64 100 8 4 1794 08100 2228 08100
8 12 22 58 8 4 1374 08000 1782 08000
10 14 60 100 10 4 2328 10100 2 856 10100
10 14 26 66 10 4 1841 10000 2355 10000
12 16 55 100 12 4 2995 12100 3576 12100
12 16 28 73 12 4 2362 12000 3081 12000
16 20 52 100 16 4 4129 16100 5117 16100
16 20 34 82 16 4 3658 16000 4624 16000
Ocel
Nerezova ocel o e) o o
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Vysoce vykonné frézy
MonsterMill - Celni toroidni fréza
A 13 = zaobleni hrany, které se musi naprogramovat
A APMX neodpovida maximalni fezné hloubce
A=15°
TCR y.=10° % || HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSUN
Q/ DCONMS .
T ‘
|
\ .
‘ -
\ <
,A ‘ N\ o
1 oN |
% <t T -
S I
% l -l
Y =
—DC =3 = =~ ==
CESS=3 CESSSI
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(a3 w0 ] (O ]9 e[ O[3
(NEW [ (NEW (NEW I NEW I
DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl . Artikl €. Artikl €. Artikl €.
f3p 52 511 ... 52512 ... 52511 ... 52512...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 1361 02000 1541 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 1455 02100 1635 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 1361 03000 1541 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 1455 03100 1635 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 1361 04000 1541 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2 1527 04100 1708 04100
5 05 | 35 | 46 18 29 65 6 4 1474 05000 1655 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 1734 05100 1914 05100
6 10 | 35 | 52 20 29 65 6 4 1474 06000 1655 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 1734 06100 1914 06100
8 15 | 48 | 70 24 34 70 8 5 1728 08000 1982 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 2255 08100 2508 08100
10 20 | 58 | 90 26 45 85 10 5 2342 10000 2657 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 3189 10100 3503 10100
12 2,0 6,8 11,0 30 48 93 12 5 3189 12000 3542 12000
12 2,0 6,8 11,0 56 75 120 12 5 4129 12100 4483 12100
16 2,5 88 | 145 35 52 100 16 5 3815 16000 4250 16000
16 2,5 88 | 145 65 102 | 150 16 5 5025 16100 5457 16100
Ocel
Nerezova ocel o e} e} o
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - TCR, stopkoveé frézy 52 503 ... / 52 504 ... /

“é % 0DC=4mm ©DC=5mm 0DC=6mm ODC=8mm

S % o % de de de de de e Qe Qe aAe de de de

5 © = S 0102 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

2 = = = XDC xDC XxDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC XDC xDC xDC
L L e
2.1 110 88 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.2 100 80 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.3 80 64 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0,032 0024 0016 0042 0,031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.4 80 64 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0,032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.5 100 80 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.6 100 80 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.7 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.1 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.2 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.3 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.4 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.5 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.6 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.7 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.8 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.9 120 96 1,0 0,5 0,045 0,035 0,025 0060 0045 0,030 0,070 0,052 0035 0100 0,075 0,050
5.10 100 80 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
511 80 64 1,0 0,5 0,027 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0025 0060 0,045 0,030

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - TCR, stopkové frézy 52 505 ... / 52 506 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm @ DC =16 mm
‘Eﬁ g ae e e ae ae ae ae ae ae ae ae e ae ae
= = 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
= = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f. fa f, f; f, f, f, f, f, fa fa f, f, f,
Index . Apmar XDC
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 110 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.2 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
23 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
24 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
25 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.6 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.7 589 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.1 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.2 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.3 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.4 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.5 55 10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.6 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.7 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
5.8 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.9 120 10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
5.10 100 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
5.11 80 10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060
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Rezné parametry

52507 .../ 52508 ...

Index

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Index

21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

@DC=10mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f.
mm

f.
mm

0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0120 0,089
0,100 0,075
0,080 0,060
@ DC =20 mm

a

ae e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

f,
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

cuttingtools.ceratizit.com

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,050
0,040

1.volba

Emulze

Tlak. vzduch

gDC=12mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f.
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,140
0,120
0,100

=
3
8 O
5
s

Min. mn. maziva

f.
mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,104
0,089
0,075

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,060
0,050

@DC=16 mm

ae ae
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077

a
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

@DC=20mm

Qe ae
01-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,111
0,111
011
011
0,111
011
011
0,111
0,111
011
0,111
011
0,111
0,111
0,111
0,190
0,158
0,126

fz
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

a.
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

[
1.volba

® 0 0 06 06 06 0606 0 0606 06 0 0 0 0 0 0 nux

Tlak. vzduch

<
=
8 O
S
3

Min. mn. maziva
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - CircularLine - CCR-Ti, dlouhé

Index

m/min

21 200 45°
2.2 180 45°
2.3 160 45°
2.4 160 45°
2.5 140 45°
2.6 140 45°
2.7

5.1 120 40°
5.2 80 40°
5.3 80 40°
5.4 60 40°
5.5 60 40°
5.6 60 40°
5.7 60 40°
5.8 60 40°
5.9 140 40°
5.10 120 40°
511 100 40°

Orientacni rezné

Index m}/;\in %
2.1 170 45°
2.2 150 45°
2.3 130 45°
2.4 130 45°
2.5 110 45°
2.6 110 45°
2.7

5.1 100 40°
5.2 70 40°
5.3 70 40°
5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9 120 40°
5.10 100 40°
511 920 40°

dlouhd

Vo

max. Uhel zabéru

.
0,05xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,060
0,045

@DC=6mm

.
0,10xDC

f.
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,042
0,042
0,032

EY
0,15xDC

f.
mm

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,034
0,034
0,026

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,013
0,013
0,010

ae
0,05xDC

fz
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,070
0,070
0,052

@DC=8mm

Y
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,049
0,049
0,037

Y
0,15xDC

fz
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,030

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

.
0,05xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,089
0,089
0,067

@DC=10mm

ae

a

010xDC 0,15xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,063
0,063
0,047

parametry - CircularLine - CCR-Ti, extra dlouhé

ae
0,056xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,022

@DC=6mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,016
0,016
0,016

0,022
0,022
0,016

N

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005

0,007
0,007
0,005

ae
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,027
0,027
0,027

0,036
0,036
0,027

@DC=8mm

ae
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,019
0,019
0,019

0,025
0,025
0,019

hn

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006

0,008
0,008
0,006

0 Hloubka fezu odpovida délce bfitu
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ae
0,06xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,036
0,036
0,036

0,045
0,045
0,036

@DC=10mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,025
0,025
0,025

0,032
0,032
0,025

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,008

ae

f.
mm

0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,052
0,052
0,039

@DC=12mm

a

0,06xDC 0,10xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,045
0,045
0,045

0,054
0,054
0,045

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,032
0,032
0,032

0,038
0,038
0,032

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015

Ny

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,010
0,010
0,010

0,012
0,012
0,010
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Rezné parametry

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Y
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,113
0,113
0,085

ae
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,058
0,058
0,058

0,076
0,076
0,058

@DC=12mm

a a
0,10xDC 0,15xDC

ik f,

mm mm
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,080 0,065
0,080 0,065
0,060 0,049

@DC=16 mm

a
0,10xDC

f,

mm
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0114 0,036
0,041 0,013
0,041 0,013
0,041 0,013
0,054 0,017
0,054 0,017
0,041 0,013

cuttingtools.ceratizit.com

N

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,025
0,025
0,019

ae
0,06xDC

f,
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,080
0,080
0,080

0,107
0,107
0,080

Y
0,05xDC

fz
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,117
017
0,117
017
0117
0117
0117
0,117
0,157
0,157
0,117

@DC=20mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,133
0,133
0,133
0,133
0,133
0,133

0,057
0,057
0,057

0,076
0,076
0,057

@DC=16 mm
N .
0,10xDC 0,15xDC
Tz f2
mm mm
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,111 0,090
0,111 0,090
0,083 0,068
(]
1.volba
0042 e
0,042 e
0,042 e
0042 e
0042 e
0,042 e
0018 e
0018 e
0018 e
0,024 e
0,024 e
0018 e

N

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035
0,026

<
s
g8 o
5
=

Min. mn. maziva

a
0,05xDC

f,
mm

0,268
0,268
0,268
0,268
0,268
0,268

0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,217
0,217
0,163

@DC=20mm

a .
0,10xDC 0,15xDC

f, f,

mm mm
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,153 0,125
0,153 0,125
0,115 0,094

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,049
0,036

[
1.volba

® ®© 6 6 0 O fnmuzx

Tlak. vzduch

<
s
2 O
S
.

Min. mn. maziva
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - TCR, radiusové frézy 52 513 ... / 52 514 ...

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

dlouha

Ve
m/min

60
55
45
45
55
55
33
33
33
33
33
33
33
33
33
65
55
45

extra dlouha

Ve
m/min

55
50
40
40
50
50
28
28
28
28
28
28
28
28
28
60
50
40

Apmax XDC

01-0,2
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-02

@DC=2mm

.
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,013
0,011
0,009

@DC=3mm

a.
01-0,2
xDC

f,
mm

0,01
0,01
0,011
0,011
0,01
0,010
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,020
0,017
0,014

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,014
0,012
0,010

@DC=4mm

a
01-0,2
xDC

fa
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

@DC=5mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

a
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

@DC=6mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,020
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,034
0,029
0,024

.
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,015
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,025
0,022
0,018

Orientacni fezné parametry - MonsterMill - TCR, Celni toroidni frézy

52 511

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

78

../ 52512 ..
e
3
g e
S 3
myrcnin m)/rCmn Bynar X DC
120 110 0,06
110 100 0,06
90 80 0,06
90 80 0,06
110 100 0,06
110 100 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
130 120 0,06
110 100 0,06
90 80 0,06

gDC=
2mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,040
0,030
0,015

gDC=
3mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,060
0,040
0,040

@DC=
4mm

0,1-1,0
xDC

f
mm

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,070
0,060
0,055

@DC=
5mm

a.
0,1-1,0
xDC

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,090
0,080
0,065

@DC=
6 mm

a
0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,120
0,100
0,075

@DC=
8 mm

0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,120
0,100

@DC=
10 mm

01-1,0
xDC

f;
mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,180
0,150
0,120

oDC=
12mm

01-1,0
xDC

fz
mm

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,210
0,180
0,150

oDC=
16 mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,300
0,240
0,180

1.volba

Emulze

@DC=8mm

-
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,025
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,053
0,046
0,038

=
3
2 O
s
=

Tlak. vzduch

Min. mn. maziva

a.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,042
0,036
0,030

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Index

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10 mm

a
0,1-0,2
xDC

f.
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,030
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,059
0,050
0,042

a
0,3-0,4
xDC

fz
mm

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,046
0,040
0,033

@DC=12mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,066
0,056
0,047

a
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,056
0,048
0,040

@DC=16 mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,040
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,073
0,062
0,062

a
0,3-0,4
xDC

f.
mm

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,035
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,054
0,045

[ ]
1.volba

® © 0 06 0606 06 060 00 0 0 0 0 0 0 0 nuzx

Tlak. vzduch

<
|
2 O
=
=

Min. mn. maziva

79



CERATIZIT \ Performance

Ultra tvrdé Fezné matgrialy

Uvod

Obsah

Prehled PKD fréz 80 CERATIZIT \ Performance
Produktova paleta 81-88 Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.
Technickeé informace o .
) Kvalitni prémioveé nastroje z produktove fady
Rezné parametry 89-91 CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specidini pripady
pouziti a vyznaduji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v rémci
vlastni vyroby kladete vysoké ndroky na procesni vykon a chcete
dosahnout optimalnich vysledkd, pak Vam doporu¢ujeme
prémiové nastroje z této produktové fady.
Prehled PKD fréz
E =
3 E = 2 |5 5
R 5 = E < £ |3 3
o 5|5 § $8_ s=|% |2 8 g2 38
g £ | &£ g g58% 8|8 |88 E o &
& . B s | B o
= 3 L c . 5o = g g
s U g, 8Bz Y|Y YY) 2 ¢ WO E
Stopkoveé frézy
N ] =1
\ L w2 s W =4 I
°
.. B = O ®
] s
W -
| F — e o =
°
W — -
. 4-10 1032 w == 0o &
Rédiusové frézy
°
W - -
! =2 220 bt 0%
Toroidni frézy
° [ s
3 W12 220 w [] 86+87
Sroubovaci frézy
[ J
W | 4-10 10-32 ) 88

80
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Stopkové frézy s geometrii pro dokon&ovaci frézovani

PKD stopkova fréza

A prechodovy dhel a=45°

\=0° )
Wl v N L
ZEFP
TZZF ﬂ DCONMS
4.’—'47
Y Lo
N =
3 o
DN ‘
. ‘
5 [AE
> -
‘ s
%
44»DC-<—CHW CIsSSST
]38 ma(__ ]38
[ NEW [ [NEW
DC ., | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl €. Artikl €.
50 010... 50 010...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké
3 6 2,8 11 21 57 6 01 2 4601 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,1 2 4742 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,1 2 5101 04100
4 8 35 26 64 100 6 0,1 2 5245 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,1 2 5531 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,1 2 5675 05300
6 12 54 19 21 57 6 01 2 6105 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,1 2 6246 06300
8 16 72 26 28 64 8 01 2 7981 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,1 2 8269 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 01 2 9484 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,1 2 9629 10300
Ocel
Nerezova ocel
Litina
NezZelezné kovy ° )

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, strana 90+91
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Stopkové frézy s geometrii pro dokon&ovaci frézovani

PKD stopkova fréza

A Prechodovy thel o= 15°

w

A=0°

s

v=0°

ZEFP

7 m

i
v
v

DCONMS

-
)
DN
& T
- =< .|
|2 A
=
—slpck—
ma(__ ]38
[NEW [
DC; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl €.
50011 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1 3453 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1 3453 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1 3453 02200
3 25 | 25 9 39 75 6 2 4168 03100
3 25 | 25 15 39 75 6 2 4168 03300
3 25 | 25 21 39 75 6 2 4168 03200
4 25 | 35 12 39 75 6 2 4313 04100
4 25 | 35 20 39 75 6 2 4313 04300
4 25 | 35 28 39 75 6 2 4313 04200
5 30 | 44 15 39 75 6 2 4527 05100
5 30 | 44 25 39 75 6 2 4527 05300
5 30 | 44 35 39 75 6 2 4527 05200
6 6,0 | 54 18 64 100 6 2 5316 06100
6 6,0 | 54 30 64 100 6 2 5316 06300
6 6,0 | 54 42 64 100 6 2 5316 06200
8 7,0 7,2 24 64 100 8 2 6906 08100
8 70 72 40 64 100 8 2 6906 08300
10 80 | 90 30 60 100 10 2 7836 10100
10 80 | 90 50 60 100 10 2 7836 10300
12 9,0 11,0 36 60 105 12 2 8769 12100
12 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 8769 12300
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy )

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

82
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CERATIZIT \ Performance

Stopkové frézy s geometrii pro dokon&ovaci frézovani

PKD stopkova fréza
wo| Vo ||
TZZF ﬂ DCONMS -
¥ |
s

3 -
<
DN o
o
% BRE
><_I
>
o
<
¢
"
#DC# CESSSY
na(_ ]38 w3
(NEW 13 NEW [
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €. Artikl €.
50013... 50013 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm Ké Ké
6 12 54 | 190 | 21 57 6 4 9042 06100
6 12 54 | 380 | 64 100 6 4 9186 06200
8 16 72 | 26,0 | 28 64 8 4 11992 08100
8 16 72 | 52,0 | 64 100 8 4 12207 08200
10 20 90 | 31,0 | 34 74 10 4 14787 10100
10 20 90 | 62,0 | 60 100 10 4 15002 10200
12 24 11,0 | 365 | 39 84 12 4 16936 12100
12 24 11,0 | 730 | 70 115 12 4 17 295 12200
16 32 15,0 | 44,0 | 45 93 16 4 22309 16100
16 32 15,0 | 88,0 | 82 130 16 4 23384 16200
20 38 19,0 | 525 | 54 104 20 4 27 327 20100
20 38 19,0 | 1050 | 110 | 160 20 4 29 056 20200
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

— V,/f, strana 90+91
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Rovinna fréza s geometrii pro dokoncGovaci frézovani

PKD stopkova fréza
200 || Y) ||
Wolly-o N m =
i
7 ‘
. NS
i n
DN ‘ 4
‘ <
‘ o
x |
5 ‘ -t
! <
||z
<
. CEsSsS
»‘»DC%W
ma(_ ]38
NEW TG
DC |APMX| DN LH LPR | OAL | DCONMS | CHW | ZEFP Artikl €.
50015 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké
10 5 96 | 250 | 27 67 10 0,2 4 15586 10200
12 5 116 | 300 | 33 78 12 0,2 4 15586 12200
16 10 | 156 | 40,0 | 43 91 16 0,2 5 17520 16200
20 10 | 196 | 50,0 | 54 | 104 20 0,2 6 19537 20200
25 10 246 | 62,5 68 124 25 0,2 8 25532 25200
32 10 | 316 | 80,0 | 87 147 32 0,2 10 32645 32200
Ocel
Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy

Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel

84
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Radiusové frézy s geometrii pro dokonCovaci frézovani

PKD radiusova fréza

A Prechodovy thel o= 15°

\=0°
I
ZEFP

w
@/ DCONMS
] a
4 |
\
|
[
_ &\‘ | & -
<<
DN i O
- \
% \ =
=
|| =
W
?
~lpchk-
YR
[NEW [
DC. |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl &.
50014 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké
2 |20 [ 17 ] 6 39 | 75 6 1 3524 02100
2 |20 |17 | 10 | 39 | 75 6 1 3524 02200
2 |20 |17 | 14| 39 | 75 6 1 3524 02300
2 | 20 | 17| 3 | 39 | 75 6 1 3524 02400
3 | 25 | 25| 9 39 | 75 6 2 4168 03100
3 | 25 | 25| 15 | 39 | 75 6 2 4168 03200
3 | 25 | 25| 21 | 39 | 75 6 2 4168 03300
3 | 25 | 25| 3 | 39 | 75 6 2 4168 03400
4 | 25 | 35| 12 | 39 | 75 6 2 4313 04100
4 | 25 | 35| 20 | 39 | 75 6 2 4313 04200
4 | 25 | 35| 28 | 39 | 75 6 2 4313 04300
4 | 25 | 35| 3 | 39 | 75 6 2 4313 04400
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 4527 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 4527 05200
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 4527 05400
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 5460 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 5460 06200
6 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 6547 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 5460 06400
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 6977 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 6977 08300
8 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 7336 08900
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 7551 10100
10 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 7981 10200
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 7551 10300
12 | 90 | 110 | 36 | 60 | 105 12 2 8769 12100
12 | 90 | 11,0 | 40 | 55 | 100 16 2 9773 12200
12 | 90 | 110 | 58 | 60 | 105 12 2 8769 12400
16 | 1,0 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 11777 16200
16 | 1,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 11777 16300
20 | 130 | 190 | 60 | 110 | 160 20 2 14 858 20400

Ocel

Nerezova ocel

Litina

Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina

Kalend ocel

- v /f, strana 90+91
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Toroidni frézy s geometrii pro dokonGovaci frézovani

PKD toroidni fréza

A Prechodovy thel o= 15°

A=0°
w VZ=0° é% % N J
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS e
i L
Ay &
‘ <
o
DN ‘
o
5 ‘ > 5 J
S
e
e, T ==
RE
ma(__ ]38
[NEW [
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢.
50012...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
2 0,3 2,0 1,7 6 39 75 6 1 3592 02103
2 0,3 2,0 1,7 10 39 75 6 1 3592 02203
2 0,3 2,0 1,7 14 39 75 6 1 3592 02303
2 0,3 2,0 1,7 35 39 75 6 1 3592 02403
3 0,3 2,5 2,5 9 39 75 6 2 4336 03103
3 0,3 25 2,5 15 39 75 6 2 4336 03203
3 0,3 2,5 2,5 21 39 75 6 2 4336 03303
3 0,3 2,5 2,5 35 39 75 6 2 4336 03403
4 0,3 2,5 3,5 12 39 75 6 2 4485 04103
4 0,3 25 35 20 39 75 6 2 4485 04203
4 0,3 2,5 35 28 39 75 6 2 4485 04303
4 0,3 25 35 35 39 75 6 2 4485 04403
5 0,3 3,0 44 15 39 75 6 2 4708 05103
5 0,3 3,0 44 25 39 75 6 2 4708 05203
5 0,3 3,0 44 35 39 75 6 2 4708 05303
6 0,3 6,0 54 18 64 100 6 2 5528 06103
6 0,3 6,0 54 30 64 100 6 2 5528 06203
6 0,3 6,0 54 42 64 100 6 2 5528 06403
6 0,5 6,0 54 18 64 100 6 2 5528 06105
6 0,5 6,0 54 30 64 100 6 2 5528 06205
6 0,5 6,0 54 42 64 100 6 2 5528 06405
6 1,0 6,0 54 18 64 100 6 2 5528 06110
6 1,0 6,0 54 40 64 100 8 2 6587 06310
6 1,0 6,0 54 42 64 100 6 2 5528 06410
8 0,3 70 72 24 64 100 8 2 7181 08103
8 0,3 70 72 40 64 100 8 2 7181 08203
8 0,5 70 72 24 64 100 8 2 7181 08105
8 0,5 70 72 40 64 100 8 2 7181 08205
8 1,0 70 72 24 64 100 8 2 7181 08110
8 1,0 70 72 40 64 100 8 2 7181 08210
8 2,0 70 72 24 64 100 8 2 7181 08120
8 2,0 70 72 40 60 100 10 2 7556 08920
8 2,0 70 72 40 64 100 8 2 7181 08220
10 0,5 8,0 9,0 30 60 100 10 2 8151 10105
10 0,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2 8151 10305
10 1,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 8151 10110
10 1,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 8151 10310
10 15 8,0 9,0 30 60 100 10 2 8151 10115
10 15 8,0 9,0 50 60 100 10 2 8151 10315
10 2,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 8151 10120
10 2,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 8151 10320
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

— v /f, strana 90+91
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Toroidni frézy s geometrii pro dokonGovaci frézovani

PKD toroidni fréza
A Prechodovy thel o= 15°
\=0° )
Wy <|| 9
ZEFP
— DCONMS
]
o Bh%
_ N
-
‘ <
o
DN ‘
o« ‘
R 1
s
o
<<
be,l - [
RE
m(__ ]38
(NEW U
DC.; | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikl €.
50 012
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
10 30 | 80 | 9,0 30 60 | 100 10 2 8151 10130
10 30 | 80 | 90 40 55 | 100 12 2 8599 10230
10 30 | 80 | 90 50 60 | 100 10 2 8151 10330
12 05 | 90 | 110 | 36 60 | 105 12 2 9120 12105
12 05 | 90 | 110 | 58 60 | 105 12 2 9120 12305
12 10 | 90 | 110 | 36 60 | 105 12 2 9120 12110
12 10 | 90 | 11,0 | 58 60 | 105 12 2 9120 12310
12 15 | 90 | 110 | 36 60 | 105 12 2 9120 12115
12 15 | 90 | 11,0 | 58 60 | 105 12 2 9120 12315
12 4,0 9,0 11,0 40 52 100 16 2 10236 12240
16 30 | 11,0 | 150 | 45 82 130 16 2 12249 16130
16 50 | 11,0 | 150 | 50 82 130 16 2 12249 16250
20 6,0 | 13,0 | 190 | 60 | 140 | 160 20 2 12547 20260
Ocel
Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy
Zéaruvzdorna slitina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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. Ultra tvrdé Fezné materialy
Sroubovaci fréza s geometrii pro dokoncovaci frézovani

PKD Sroubovaci fréza

\=20° /IR
Wolly-o - % =
ZEFP
% DCONMS
w THSZMS
T
L
i
DN =
DRVS 3\§
i .
— 9
J ;[
‘ s
o
<<
—-+——DC—F
CHW
NEW TG
DC |APMX| DN OAL | DCONMS | CHW | DRVS | ZEFP |THSZMS Artikl €.
50015 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm Ké
10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 15314 10100
12 5 15 | 22 6,5 0,2 8 4 M6 15524 12100
16 10 | 13,8 | 28 8,5 0,2 13 5 M8 17221 16100
20 10 | 18,0 | 30 10,5 0,2 16 6 M10 19265 20100
25 10 21,0 35 12,5 0,2 18 8 M12 23271 25100
32 10 29,0 85 17,0 0,2 27 10 M16 27379 32100
Ocel
Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

88
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - PKD frézy

Index

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

90

Ve
m/min
700
600
450
350
250
400

300-800

100-350
80-150
100-150
700
500-800

50011/50 012
a, max.

mm de
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC

50010/50 013
a, max.

mm de
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC

50014
ap Max.

mm de
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC

b

a, max.
mm
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

0,9xAPMX

0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

50015
& ap Max.
mm

0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC

ae

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

) o)

1.volba vhodna

gDC= ODC= ©@DC= ©ODC= ODC= ODC= @DC= @ODC= @ODC= ©ODC= O@DC= @DC= ]
2mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10mm 12mm 16mm 20mm 25mm 32mm 5 §
g = £

0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) (o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) (o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® )

0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) )
0,025 0,0375 0,05 0,075 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,4 0,44 0,46 ) o)
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) (o)
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)

0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) o)

cuttingtools.ceratizit.com 9



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Uvod

Obsah

Vysvétleni symbol( 92
Prehled 92
Produktova paleta 93-96
Orientacni fezné parametry 97-99
Prehled utvareca trisky 99

Vysvétleni symbolil

7 ISR
ocnivnitrni chiazenl
"

INF = Pocetzubd

Hlavni pouziti

o
1

Vedlejsi pouZiti

Prehled - upinaci drzaky

CERATIZIT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové ndstroje z produktoveé fady

CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specidini pipady
pouziti a vyznacuji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v rdmci
vlastni vyroby kladete vysoké ndroky na procesni vykon a chcete
dosahnout optimalnich vysledkd, pak Vam doporu¢ujeme
prémiové nastroje z této produktové fady.

‘ a%’;‘;" Roins;h 0 Strana
MaxiMill - stopkova fréza C 271-12
6.8 0 32-40 93
MaxiMill - nastrcna fréza A 271-12
6,8 0 40-250 94
MaxiMill - nastréna fréza A 271-12 HFC g
26 0 40-250 94
Prehled - Vymenitelné desticky pro frézovani =
Vyménitelné desticky Pocet bfitd na VBD § § % E,g g Strana
SOHU 1204..
8 [ 2N BN J [ 95
XOHU 1204.. G
2 _ B 96
92 cuttingtools.ceratizit.com



Frézy s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 271

MaxiMill - Stopkova fréza C 271-12

3 -
n o
s
o
_L.APMX
LH
OAL
L0 28/40
Oznaceni DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS ¢ |RPMX Vyménitelna desticka Artikl é.
Utahovaci moment 50786 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm Ké
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 | 100 | 40 32 18400 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 8544 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 | 40 53 4 6,8 | 100 | 40 32 16800 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 10679 04004
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
R
— . = m o —
Vyménnd vlozka Kli¢ D Pasta Upinaci §roub Rukojet
TORX® Molykote
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80021..
Ké Ké Ké Ké Ké
32-40 138 054 240 120 115 303 82 859 2686 032

cuttingtools.ceratizit.com 93



CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 271

MaxiMill - Nastréna fréza A 271-12

A 8feznych hran na vymeénitelné britové desticce

> DHUB
ﬂ DCONMS

o

APMX
OAL

DC
DCX

[EM 2840 [EW 28/40

Oznaceni DC |DCX | ZNF |APMX| OAL |DHUB| DCONMS .5 | RPMX Vyménitelna desticka Artikl €. Artikl €.
Utahovaci moment 50787 ... 50787 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm Ké Ké

A271.40.R.04-12 | 40 |53 | 4 | 68 | 40 | 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 10679 04004
A271.50.R.05-12 | 50 | 63 | 5 | 6,8 | 40 | 43 22 15200 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 10946 05005
A271.63.R.0712 |63 |76 | 7 |68 | 40 | 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 13883 06307
A271.80.R.06-12 | 80 |93 | 6 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 13883 08006

A271.80.R.08-12 | 80 |93 | 8 | 68 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 16019 08008
A271.100.R.07-12 | 100|113 | 7 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 17620 10007

A271.100.R.10-12 | 100|113 | 10 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 20025 10010
A271.125.R.08-12 | 125|138 | 8 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 21358 12508

A271.125.R.12-12 | 125|138 | 12 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 24 563 12512
A271.160.R.09-12 | 160|173 | 9 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 24 830 16009

A271.160.R.14-12 | 160|173 | 14 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 28 846 16014
A271.200.R.11-12 | 200|213 | 11 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 31126 20011

A271.200.R.17-12 | 200|213 | 17 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 35187 20017
A271.250.R.13-12 | 250|263 | 13 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 37 466 25013
A271.250.R.21-12 | 250|263 | 21 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 44016 25021

MaxiMill - Nastréna fréza A 271-12 HFC

DHUB

OAL

: <
{ S
®q /¢ @) =
DC
[EW 28/40
Oznaceni DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS .5 | RPMX Vyménitelna Artikl ¢.
Utahovaci moment| ~ destitka 50788 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm Ké
A271.50.R.04-12-HFC | 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 10946 05004
A271.63.R.06-12-HFC | 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 13 883 06306
A271.80.R.07-12-HFC | 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 16019 08007
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
B
i §j —e- / e m ey
Vlyménnd viozka Upinaciklic T Kli¢ D Silovy Sroub Pasta Upinaci §roub Rukojet
TORX® Molykote
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80021..
Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
40(5078704004) 1386 054 102 040 240 120 327 151 115 303 82 859 2686 032
50-250 138 054 240 120 115 303 82 859 2686 032
50(5078805004) 138 054 111 050 240 120 449 154 115 303 82 859 2686 032
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 271

SOHU

Oznageni Ic D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 17 | 500 | 74
-M50
CTCP230

-M50
CTPP235

SOHU

[NEW [REV
1SO RE Artikl ¢.
51 138 51138 ...
mm Ké Ké
1204ABSR\ 0,8 675 02000 675 12000 675 32000 675 42000
Ocel ) ) o o
Nerezova ocel o) o ° °
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdorn4 slitina
Kalend ocel
0 Vyménitelné desticky s utvafecem tfisky -M50 jsou v nabidce od fijna 2019.
SOHU
-F50 -R50 -R50 -F50
CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
[DRAGONSKN
SOHU SOHU
[ NEW IRETAK mgm 1B/61 [Eﬂ 1B/61 [NEW IRETDY!
1SO RE Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
51140... 51139... 51139... 51140...
mm Ké Ké Ké Ké
1204ABSR\ 0,8 831 47000 675 52000 675 62000 831 17000
Ocel ° o) o
Nerezova ocel )
Litina ) )
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill 271

XO0HU

Oznaceni

Ic D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. 13,36 44 | 88 | 73 5,00

XO0HU

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
[ NEW IREYEY
1SO RE Artikl €.
51141 ...
mm Ké
1204ABSR| 08 836 12000
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

98

CTCP230

R

280
230
280
250
250
250
250
190
230
250
140
250
250
100
130
130
90
130
90
130

3

170
140
170
150
150
150
150
110
140
150
90

150
150
60

80

60
80
60
80

CTPP235

X

240
190
240
220
210
210
220
160
200
220
120
220
210
90

110
110
80

110
80

110
190
190
190

140
110
140
130
130
130
130
100
120
130
70
130
130
50
70
70
50
70
50
70
110
110
110

Rezny materiél tvrdy (v,) — houzevnaty (v, !)

CTCM235

3 R 3 R 3

240
190
240
210
210
210
210
150
200
210
100
210
210
120
150
150
110
150
110
150
250
260
260

140
110
140
130
130
130
130
90
120
130
60
130
130
70
90
90
70
90
70
90
140
150
150

CTPM240

220
170
220
200
190
190
200
140
180
200
100
200
190
90

120
120
80

120
80

120
190
210
210

130
100
130
120
110
110
120
80
100
120
60
120
110
50
70
70
50
70
50
70
110
120
120

CTPM245

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

160
180
130

CTCK215

350
300
350

320
320

300

320

360
360
230
160
250
250
210
210

210
180
210

190
190

180

190

160
160
140
100
150
150
130
130

DRAGONSKIN|

CTPK220

3 R 3 R 3 R 3

300
250
300

270
270

260

270

320
320
210
140
200
200
170
170

180
150
180

160
160

160

160

160
160
130

120
120
100
100

DRAGONSKIN

CTC5240

50
50
50
40
40
40
40
40
90
60
60

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Systém MaxiMill 271-12

Orientacni fezné parametry

Pro standardni britové desticky

F
Ve f,
Material m/min mm
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina 25-80 0,10-0,25
Kalend ocel
Pro hladici britové desticky
F
Ve f,
Material m/min mm
Ocel 150-250  0,20-0,40
Nerezovd ocel 150-200 0,15-0,30
Litina 250-350  0,15-0,35
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina 25-80 0,10-0,35
Kalend ocel
pro HFC nastroje
F
Ve f,
Material m/min mm
Ocel
Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

Prehled utvarec trisky

Model

-F50

A Pozitivni geometrie £

A Stfedni hrubovani N

AV pripadé nestabilniho upnuti
pfi obrabéni oceli

A Prvnivolba na nerezavéjici ocel N

-M50

A Univerzalni geometrie
A Stredniaz silné hrubovani
A Prvnfvolba pro ocel obecné

-R50

A Stabilni geometrie

A Silné hrubovani

A Naznacné preruSované fezy
A Prvnivolba na litinu

cuttingtools.ceratizit.com

mm

0,3-6,0

mm
0,3-4,0
0,3-4,0
0,3-4,0

0,3-4,0

mm

jemné

CTC5240

M R
Ve f, a, Vo f,
m/min mm mm m/min mm
150-250 0,20-0,40 0,3-6,0 150-250 0,20-0,40
150-200 0,15-0,30 0,3-6,0 150-200 0,15-0,30
250-350 0,15-0,35 0,3-6,0 250-350 0,15-0,35
25-80 0,10-0,35 0,3-6,0
M R
Ve f, a, Vo f,
m/min mm mm m/min mm
M R
Ve f, a, Ve iz
m/min mm mm m/min mm
150-250 0,20-1,20 0,3-2,6 150-250 0,20-1,20
150-200 0,20-0,80 0,3-2,6 150-200 0,20-0,80
250-350 0,20-1,00 0,3-2,6 250-350 0,20-1,00
25-80 0,20-0,80 0,3-2,6 25-80 0,20-0,80
Obrabéni .
Rez
stredni hrubé
CTPM245 CTPM245
CTPM245 CTPM245 L0
&
CTC5240 CTC5240
CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
CTCM235/CTPM240 CTCM235/CTPM240 _ 015
8
0,20
L)

CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220

mm
0,3-6,0
0,3-6,0
0,3-6,0

mm

mm
0,3-2,6
0,3-2,6
0,3-2,6

0,3-2,6

f,ymm

0,20-0,30

0,20-0,50

0,20-0,50
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PrisluSenstvi

Magneticka podloZzka pod obrobek, sada

a sodlehCenim na spodni strané

=g
——

Prehled podlozek pod obrobek

Popis A D

Magneticka podlozka pod obrobek, sada

A nerezavejici pruzinovd ocel \

M

a flexibilni a Ucelné upinani
a VySkova presnost +/- 0,01 mm
A prostrednictvim magnetické pfilnavosti, snadna a rychld montaz

Cena Artikl €.

(&)
Ké Y4 £

6943 80 878 79800
7834 80 878 79900 @

(&)

Ké Y4 £

7467 8089279700 @
7834 80892 79800 @
8253 8089279900 @

D A zalisované magnety 80 |5/10/15/20/22 ‘ 2,5
M A Doddnivsadg: 5 par(ia 2 ks 125 | 8/12/20/25/27 | 2,5
A Cenazasadu
Magneticka podlozka pod obrobek, sada
A nerezavejici pruzinové ocel \
D & A zalisované magnety 100 |12/20/25/30/32| 2,5
! M A Doddanivsadé: 5 partid 2 ks 125 [12/25/30/35/37| 2,5
A Cenazasadu 160 [15/30/40/45/47| 2,5
Magneticka podlozka pod obrobek, sada
A nerezavejici pruzinovd ocel \
D & A zalisované magnety 125 [9/22/27/32/34| 2,5

M A Dodénivsadé: 5 pérlia 2 ks
A Cenazasadu

Doraz obrobku, magneticky

Ké Y4 =
7834 80 901 79900 ®

H5G/-S/-Z

® @ ESG4

H5G/-S/-Z
ESG 4

H5G/-S/-Z
ESG 4

Prifazeni typu

=
Ec\lvmvg
(3] (&) (4]
223 3 3 2 &
U T NN o = T
[ ] [ ]
[ I J [ ]
5
ENvmvg
© &) (D]
2838 2 2 &
0 T NN o = T
o o o
o o [
[ I J
=
ENvmvg
(3] (&) [&]
2323 3 2 2 &
U T NN o = T
o o [ ]

ProdlouZeni pro doraz obrobku,

Rozsah dodavky: mag net|Cke
véetné dorazové tycinky 50 mm /100 mm
| NEW BT
[Ea v Artiki &.
Artikl €. Velikost 80892 ...
. 80892 ... mm Ké
Délka Ke 58x30 7997 25400

60 2568 23800

115 3747 23900
100 cuttingtools.ceratizit.com



SJEDNOTILI JSSME
ZKUSENOSTI PRO OBRABENI

N

KOMPETENCNI ZNACKA V OBLASTI VYVOJE A
VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENi

CERATIZIT je jméno pro $pi¢kové nastroje s bfitovymi destiCkami. Tyto nastroje se vyznacuji vysokou kvalitou a
nesou DNA dlouholetych zkuSenosti z vyvoje a vyroby tvrdokovovych nastroju.

& KOMET

INOVATIVNI PRUKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANI JIZ CELE STOLETI

Velmi pfesné vrtani, vystruzovani, zahlubovani a vyvrtavani je véci expertl: efektivni feSeni pro obrabéni otvor(,
stejné jako mechatronické néstroje nesou proto znacku KOMET.

VYSOCE KVALITNi SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymem pro $iroky sortiment: rotaéni nastroje z tvrdokovu i HSS, upinace néstroju a efektivni feSeni
pro upinani obrobku jsou proto pfifazeny pod tuto znacku.

PREMIOVE NASTROJE NA TRISKOVE OBRABENI
PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pro vrtani v leteckém a kosmickém primyslu nesou zna¢ku KLENK.
Tyto vysoce specializované produkty jsou pfeduréeny pro obrabéni lehkych materiald.

CERATIZIT Ceska republika s.r.o.

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

09/2019-99031 00237
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