


1 HSSvrtéky

2 TKvrtaky

3 Vrtaky s vymenitelnymi
destiCkami

Vrtani

4 Vystruzniky a zahlubniky

B Nastroje na vyvrtavani

6 Zévitniky

7 Cirkularni frézovani a
frézovani zavitd

Zavitovani

8 Soustruzeni zvit

9 Soustruznické noze s
vymeénitelnymi destickami

10 EcoCut

Soustruzeni

1 1 Nastroje na zapichovani
a upichovani

12 UitraMini obrabéni + MiniCut

13 HSSfrézy

14 TKfrézy

Frézovani

1 5 Frézy s vyménitelnymi
destickami

1 6 Nastrojové drzaky a
rotacni upinace

Upinani

17 Frislugenstvi 17

18 Priklady material(i a
rejstrik obj. Cisel nastrojd




WNT Pfislusenstvi

Prehled
Prehled
Vélcova MK stopka —
Strana
i stopka  (Morse kuzel) AL
MK trn pro vrtackova sklicidla a MK - > 4 Vrtackové sklicidlo s vnitfnim ; 3
redukcni pouzdro i}i kuzelem .

5 a o PRI
s N “a Upinaci pouzdro zdvitnik{ pro G
Kratkeé vrtackové sklicidlo NC 2010 6:’ 6 5 upinade Weldon ' / 9

Drzak zavn'mkoyy?hrvloz'ek pro = Prodlouzeni pro ndstréné frézovaci

synchronni obrabéni's min. '_i_y 7 trnv s pficnou dréskou 26

kompenzaci délky ysp

D/rzgk/rychlovymennyc/h \{Iozek pro 8 8 Prodlouzeni se stopkou ABS v r 27

zavitniky s kompenzaci délky ‘ [ ]

ProdlouZeni pro tepelné upinani - 10 Zry(ﬂ?ésgsglcrtrronuzw @ 28

Hydraulicky upina¢ - i 11 Prislusenstvi pro VDI upinace / 29
ydraulicky up & pro VDI up ]

Presné vrtackoveé sklicidlo Micro ‘f“ ; 12 Zeta® upinaci matice a prislusenstvi O Q 30+31

Prodlouzeni mikro ‘(" 13 Redukce a redukéni pouzdra P - 32+33

Presné klestinové upinaci pouzdro 14 Montazni zafizeni pro upinace SK, |- ‘E‘ ﬂ 34

Centro-P ER-Mini p HSK a PSC | h

Klestinové upinaci pouzdro ER '/ 15+16 Kuzelova stérka -_ 'B 34

Upinac pro Sroubovaci frézy * 17-20 21 Prislusenstvi Centro-P 35

Drzak MultiChange ~ 92-25 Otoeny kiie 36
‘ L=

Snimac 3D a prislusenstvi =(_)-— - 43+44 Pievledna matice ‘;?4 37
MultiChange - kiic | —

Momentovy Sroubovék

Torque-Vario s nastavitelnym -. 39+40

momentem Torque-Fix

Sroubovék TORX®,

TORX® Vyme&nné viozky pro, ——  39-42
TORX®-drZaky pro bity a bity

Pristroj pro nastaveni nulové polohy é 43
Chladici tryska T — 45
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WNT \ Standard

Vrtackové sklicidlo

Vrtackové skliCidlo
A pro rucni upinani a upinani klicem
A celé kalené a brouené

Rozsah dodavky:
zékladni téleso veetné upinaciho klice

A
2 Ol _
|
He=nt 10 N
o i-- @,
a o

LF

Y8
SZID |DCONWS| LF BD Artikl €.
83636 ...
mm mm | mm Ké
B12 0-8 73 35 2311 012
B12 0-10 92 43 2725 112
B16 1-13 106 | 50 3270 016
B16 3-16 10 | 57 2748 116
B18 3-16 10 | 57 3490 018
Y8
N
Upinaci kli¢
Nahradni dily Artikl ¢.
DCONWS 83 302...
Ké
0-10 225 010
0-8 216 008
1-13 216 013
3-16 260 016
70 Vhodné upinace naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzéky a rotacni upinace, strana 43+79.
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WNT \ Standard

Vrtackové sklicidlo

Trn se stopkou MK pro vrtackové sklicidlo DIN 238

A celé kalené a brou$ené

T >
B e Ko .____...-)

Q

Slo-

n

Y8
Upinaé SZID LB_1| OAL Artikl €.
L 83642 ...
mm | mm | mm Ké

MK1 B12 62,0 | 18,5 | 89,0 119 120
MK1 B16 62,0 | 24,0 | 970 106 160
MK1 B18 62,0 | 32,0 | 106,0 126 180
MK2 B12 75,0 | 18,5 [106,5 19 121
MK2 B16 75,0 | 24,0 | 110,5 119 161
MK2 B18 75,0 | 32,0 | 117,5 127 181
MK3 B12 94,0 | 18,5 | 125,0 165 122
MK3 B16 94,0 | 24,0 |134,0 160 162
MK3 B18 94,0 | 32,0 | 141,0 171 182
MK4 B16 117,5 | 24,0 | 159,0 360 163
MK4 B18 117,5 | 32,0 | 168,0 365 183
MK5 B16 149,5 | 24,0 | 196,0 794 164
MK5 B18 149,5 | 32,0 | 204,5 824 184

Redukcni pouzdro DIN 2185

A celé kalené, brousené uvnitf i zvenci

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeee D

.]

OAL
Y8
Pro velikost | OAL Artikl €.
83644 ...
mm Ké

MK1-MKO | 80 257 010
MK2 - MK1 92 266 020
MK3 - MK1 99 316 130
MK3-MK2 | 112 291 030
MK4-MK1 | 124 481 240
MK4-MK2 | 124 456 140
MK4 - MK3 | 140 448 040
MK5-MK2 | 156 970 250
MK5 - MK3 | 156 1000 150
MK5 - MK4 | 171 953 050

1714 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Kratkeé vrtackové sklicidlo NC 2010

A nezavislé na sméru otaceni
A dotahovaci moment =12 Nm
A s MK stopkou

Rozsah dodavky:
z&kladni téleso véetné upinaciho klice

NC
2010

LF
LPR

%LB—L

DCONWS

T
[T\

=

A
Y8
Upinaé¢ | DCONWS | BD LB | LPR | LF Artikl €.
84 314 ...
mm mm | mm | mm | mm Ké
MK3 05-13 | 485 | 64 84 | 93,0 5908 313
MK3 25-16 | 51,0 | 64 84 | 945 5908 316
MK4 25-16 | 51,0 | 64 84 | 945 6511 416

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Kratkeé vrtackové sklicidlo NC 2010

A nezavislé na sméru otaceni
A dotahovaci moment =12 Nm
A svdlcovou stopkou

Rozsah dodavky:
z&kladni téleso véetné upinaciho klice

NC
2010

DCONWS
|
w
-
0
l T
DCONMS

® °

=

A
G 6,3 Ny 10000
Y8
DCONMS | DCONWS | BD LB | LPR | LF Artikl ¢.
84 311 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Ké
25 05-13 | 485 | 50,9 | 80 | 89,0 6511 213
32 05-13 | 485 | 50,9 | 80 | 89,0 7087 313
32 25-16 | 51,0 | 50,9 | 80 | 90,5 7692 316
1716
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

DrZak zavitnikovych vlozek pro synchronni obrabéni s min. kompenzaci délky

A pro upinaci klestiny DIN 6499

A skompenzaci délky pfitahu a tlaku (LZD)
A Dy =50 bar

A S7ID = prislu$na velikost viozky

~— g B = A hN_ A g “h'
g 2 () z
oo \ /Y"1 O
a - o
|
— LPR —
AD
Y8
DCONWS| Rozsah upnuti SZID LPR | BD_1 | DCONMS Artikl €.
LZD+ 83641 ...
mm mm | mm mm mm Ké
20 ‘ M3 - M12 ‘ 1 ‘ 35 ‘ 43,5 ‘ 25 1,0/0,2 3490 012
32 M6 - M20 2 56 | 60,0 25 1,0/0,2 4011 020

Upinaci pouzdro na zavitniky pro synchronni obrabéni s min. kompenzaci délky

Rozsah dodavky:
véetné prevlecné matice bez upinaciho klice
A S7ID = prislusna velikost viozky

|

i
DCONMS

t—— DLN ——
DCONWS

o

AD
Y8
SZID | DCONWS | Rozsah | LPR | DLN | LSC | Proklestiny | DCONMS Artikl ¢.
upnuti 83608 ...
mm mm | mm | mm mm Ké
1 2-10 | M3-M12| 24 28 42 426E (ER16) 20 2885 012
2 2-16 |M6-M20| 28 42 59 430E (ER25) 32 3351 020
W7 w7 Y8 Y8
Prevletné matice Prevle¢na matice Previecné Upinacikli¢ Y
matice IK
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ... 83950.. 83357..
pro artikl €. Ké Ké Ké Ké
83608 012 M22x1,5 - SW25 467 044 M22x1,5 802 054 420 116
83608 020 M32x1,5 522 055 M32x1,5 910 055 464 125
Prislusenstvi
+)
Klestiny ER

— 161212, 214-215

cuttingtools.ceratizit.com 1717
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

DrZak rychlovyménnych vlozek pro zavitniky s kompenzaci délky

A svalcovou stopkou
A skompenzaci délky pfitahu a tlaku (LZD)
A S7ID = prislusna velikost viozky

OAL %)
>
LPR 5 et
O
a
e |
- 3
g 8[ @‘.’
l a ||
A
Y8
DCONMS| Rozsah upnuti SZID LPR |BD_1|DCONWS | OAL Artikl ¢.
LZD+ 83648 ...
mm mm | mm mm mm | mm Ké
20 M3 - M12 01 4 38 19 91 9 5083 112
20 M6 - M20 02 63 55 31 138 | 15 6870 120
25 M3 - M12 01 4 38 19 97 9 5083 212
25 M6 - M20 02 63 55 31 19 | 15 6236 220
32 M3 - M12 01 4 38 19 102 9 5167 312
32 M6 - M20 02 63 55 31 124 | 15 6429 320

DIN 228B - drzak rychlovyménnych vlozek pro zavitniky s kompenzaci délky
: 230?11?2%25[ délky pfitahu atlaku (LZD)
A S7ID = prislu$na velikost viozky

“—LPR

t—BD_1 —
[‘)CONWS

=

A
Y8
Upinaé Rozsah upnuti SZID LPR |BD_1 | DCONWS Artikl €.
LZD+ 83 646 ...
mm | mm mm mm Ké
MK 2 M3-M12 01 46 38 19 9 4394 212
MK 3 M3-M12 01 46 38 19 9 4286 312
MK 3 M6 - M20 02 69 55 31 15 5384 320
MK 4 M6 - M20 02 70 55 31 15 5384 420
Prislusenstvi
®
Vlozky

— 161219, 221-223

1718
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Upinaci pouzdro zavitnik{ pro upinace Weldon

A pro stroje se synchronnim posuvem
A upnuti zavitnikd zajisténé proti protoceni

7]
=
b4
OAL 3
a
- _— ) -
ﬂ >
=4
—1 g
- o
_ a
Y7
DCONWS ;| DCONMS s | OAL Artikl €.
80696 ...
mm mm mm Ké
3,5 6 26 893 035
4,0 8 26 879 040
4,5 8 26 865 045
6,0 10 30 821 060
7,0 10 31 821 070
8,0 12 38 821 080
9,0 12 38 821 090
10,0 14 42 821 100
11,0 14 42 821 110
12,0 16 44 821 120
14,0 18 45 852 140
16,0 20 46 876 160

cuttingtools.ceratizit.com 1719



WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Prodlouzeni pro tepelné upinani

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
A DRVS = velikost vnitfniho Sestihranu dorazového Sroubu

TG
wn wn
g g
a a
a
- /
AD
Y8
DCONMS ;| DCONWS | BTED | OAL | LSCX | LSCN | THID | DRVS Artikl .
84 310 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké
12 3 8 150 2968 003
12 4 8 150 2968 004
12 5 10 150 2968 005
12 6 10 150 36 26 M5 2,5 2968 006
16 3 10 150 2968 103
16 4 10 150 2968 104
16 5 10 150 2968 105
16 6 10 150 36 26 M5 2,5 2968 106
16 8 12 150 36 26 M6 3,0 2968 108
20 3 10 150 2968 203
20 4 10 150 2968 204
20 5 10 150 2968 205
20 6 10 150 36 26 M5 2,5 2968 206
20 8 12 150 36 26 M6 3,0 2968 208
20 10 14 150 42 32 |M8x1| 3,0 2968 210
20 12 16 150 47 37 |M10x1| 5,0 2968 212
25 3 10 150 2968 303
25 4 10 150 2968 304
25 5 15 150 2968 305
25 6 20 150 36 26 M5 2,5 2968 306
25 8 20 150 36 26 M6 3,0 2968 308
25 10 20 150 42 32 | M8x1| 3,0 2968 310
25 12 20 150 47 37 |M10x1| 5,0 2968 312
25 14 20 150 47 37 |M10x1| 5,0 2968 314
25 16 22 150 50 40 |M10x1| 5,0 2968 316
32 6 20 150 36 26 M5 2,5 2968 406
32 8 20 150 36 26 M6 3,0 2968 408
32 10 24 150 42 32 | M8x1| 3,0 2968 410
32 12 24 150 47 37 |M10x1| 5,0 2968 412
32 14 27 150 47 37 |M10x1| 5,0 2968 414
32 16 27 150 50 40 |M10x1| 5,0 2968 416
32 18 27 150 50 40 |M10x1| 5,0 2968 418
32 20 27 150 52 42 |M10x1| 5,0 2968 420

70 Dbejte na minimalini hloubku upnutiv — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotaéni upinace, strana 233.

17[10
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WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

ProdlouZeni pro hydro upinace

A pro stopky TK a HSS s toleranci h6 ¢i lepsi

Rozsah dodavky:
zékladni téleso veetné dorazového Sroubu, upinaciho Sroubu a Sestihranného klice s pFicnou rukojeti

F—LSCX
LSCN
THID
Ve —— !
a 11— %}f:::;:: ffff
o R ¢ e S
2 1 :
=z ‘j) P4
8 LPR 8
a OAL a
AD
G 2,5 Nipey 25000
Y8
DCONWS| DCONMS | BD | LPR | OAL | LSCX|LSCN | THID Artikl €.
84 313 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm Ké
12 20 250 | 100 | 150 | 46 36 M6 7391 112
20 20 31,5 | 100 | 150 | 51 41 | M10x1 7391 120
20 32 31,5 | 90 | 150 | 51 41 | M10x1 7391 132
20 32 31,5 | 90 | 200 | 51 41 | M10x1 7611 232
70 Dbejte na minimalini hloubku upnutiv — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotaéni upinace, strana 233.
Y7

Dorazovy Sroub IK

Nahradni dily Artikl €.
83950 ...
pro artikl €. Ké
84313112 M6x12,5 - SW3 212 419
84313120 M10x1x13,5-SW5 212 421
84313132 M10x1x13,5-SW5 212 421
84313232 M10x1x13,5-SW5 212 421

cuttingtools.ceratizit.com 17 | 11
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WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Presné vrtackoveé sklicidlo Mikro

A nezavislé na sméru otaceni
A pro otacky do 60.000 ot/min.

Rozsah dodavky:
zékladni téleso veetné upinaciho klice SW 2 x 60 mm

([<0,005[A) LF -~
2 OAL @ /
z «—LPR— P
8 8
a o
f o ]
o uw r e L
@ EI o e
AD
G 2,5 Ny, 18000
Y7
DCONMS | DCONWS | LPR | OAL | LF BD |BTED| TQX Artikl €.
84315 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | Nm Ké
16 02-34 | 30 80 83 19 12 2 10247 161
16 02-34 | 30 | 100 | 103 | 19 12 2 10771 162
16 02-34 | 30 | 160 | 163 | 19 12 2 11814 163
20 02-34 | 28 80 83 19 12 2 10247 201
20 02-34 | 28 | 100 | 103 | 19 12 2 10771 202
20 02-34 | 28 | 160 | 163 | 19 12 2 11814 203
Y7 Y7
— -
Vyménnd vlozka Rukojet
Torx
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950 ... 80021 ...
pro artikl ¢. Ké Ké
84 315161 147 152 1,8Nm 2542 018
84 315162 147 152 1,8Nm 2542 018
84315163 147 152 1,8Nm 2542 018
84 315 201 147 152 1,8Nm 2542 018
84 315202 147 152 1,8Nm 2542 018
84 315203 147 152 1,8Nm 2542 018
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Prodlouzeni Mikro

A pro stopky s bo¢ni upinaci ploskou dle DIN 6535 HB / 1835 B

A svariantou pro Fezani zavitd Synchro-Plus (nabizime na poptavku)

Rozsah dodavky:

zékladni téleso veetné Sroubu na upnuti stopky

o 0,003 » -
s OAL 2 Sep-
S| =B 1— 182 A 3
a - i [S]
| o _ I I
% I K. iirh,,,Zf,if,if;,f,’,f,’,fﬂ‘t’,fr’,f
IR
v, o M
AD
Y7
DCONWS| BD_1 | LB_1 | LB_2 | OAL | DCONMS |BD_2 THID | TQX Artikl é.
Vi |V, 80641 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm | mm | mm Nm Ké
6 12 40 40 | 85 12 12 | 10 | 10 | M6x0,5 | 7 2858 006
6 12 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M6X05 | 7 3461 106
8 15 40 40 | 88 16 15 | 10 | 10 [M8x0,75| 8 2801 008
8 15 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 |M8x0,75| 8 3377 108
10 18 40 40 | 90 20 18 | 10 | 10 | M10x1 | 12 2801 010
10 18 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M10x1 | 12 3377 110
12 21 40 40 | 90 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 2801 012
12 21 40 100 | 150 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 3377 112
14 23 40 40 | 90 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 2885 014
14 23 40 100 | 150 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 3461 114
16 26 40 50 | 106 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 3241 016 Y
16 26 40 100 | 156 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 3985 116
18 28 40 50 | 106 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 3377 018 "
18 28 40 100 | 156 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 4066 118
20 31 40 50 | 110 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 3351 020 "
20 31 40 100 | 160 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 4011 120 "
1) Pouze konstrukéné predvyvadzeno
Y7
Upinaci Sroub
Nahradni dily Artikl ¢.
DCONWS 80950 ...
Ké
6 M6x0,5 TX10 209 206
8 M8x0,75 TX10 209 208
10 M10x1 SW-5 209 210
12-14 M12x1 SW-5 212 212
16-18 M14x1 SW-5 220 214
20 M16x1 SW-5 226 216
cuttingtools.ceratizit.com 17|13



WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Presné klestinové upinaci pouzdro ER Mini

A maximalni pokryti rozsahu upnuti dle tolerance ISO H10
A pro upnuti je tfeba otocny kli¢

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez upinaci matice, bez dorazového Sroubu

Centro-P

f—— LSCX —
l2 ,
z
3 e
%)
g (%)
% (|2) % . \
8 OAL Q )
AD
Y8
DCONMS | DCONWS | DLN | OAL |LSCX Pro klestiny Artikl ¢.
(1) 84 456 ...
mm mm mm | mm | mm mm Ké
10 1-5 10 | 150 | 16 4004E (ER08) 3584 005
10 1-5 10 | 200 | 16 4004E (ER08) 4902 006
16 1-7 16 | 150 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 3186 007
16 1-7 16 | 200 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 3980 008
16 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 3186 010
20 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 3346 102
20 1-10 22 | 200 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 3980 104
70 LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu
I, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zévorkdch () = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2
Rozmér OAL je pfi pouZiti upinacich matic s tésnicimi krouzky 0 4 mm delSi
Y8 Y8 Y8 Y8
— I - 0 = (] ]
Upinaci matice Upinaci matice Dorazovy $roub 2 Dorazovy Sroub 1
Mini IK Mini
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
84950.. 84950.. 83950 ... 83950...
Pro klestiny Ké Ké Ké Ké
4004E (ER08) 1001 040
4008E (ER11) 869 041 M8x1-Sw4 354 340 M8x1-SW4 260 336
426E (ER16) 1080 035 869 034 M11x1-SW6 369 341 M11x1-SW6 260 337
Prislusenstvi
; -4
9 @ -
Klestiny ER Vytahovaci kus Otocné klice Nastavce pro otocné
klice
— 16/1208-213 —35 — 36 — 36

70 Prenositelné kroutici momenty naleznete v — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotaéni upinace, strana 233.
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Klestinové upinaci pouzdro ER s upinaci matici Mini

A svalcovou stopkou

() OAL "
= =
Z| | «——LPR— z
o) =) o)
8 DRVS, | 0
|| = a
= ] I | |
=) Rt
SW4
AD
Y8
DCONMS s | DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS Pro klestiny Artikl €.
SW, 83453 ...
mm mm | mm | mm | mm mm | mm Ké
8 1-5 79 | 24 12 9 4004E (ER08) 2049 081
12 1-5 155 | 18 12 M5 10 2,5 | 4004E (ER08) 2809 122
16 1-7 182 | 22 16 | M7,5x0,5 | 14 4,0 4008E (ER11) 3010 163
16 1-10 | 117 | 37 | 22 M11x1 17 | 40 426E (ER16) 2124 164
16 1-10 197 | 37 22 M11x1 17 4,0 426E (ER16) 3010 165
20 1-10 | 166 | 25 22 M11x1 17 50 426E (ER16) 2919 204
25 1-13 | 166 | 37 | 28 M14x1 22 | 50 428E (ER20) 3359 254
25 1-16 190 | 40 35 M18x1 27 430E (ER25) 4218 256

Klestinové upinaci pouzdro ER s upinaci matici Mini

A svdlcovou stopkou a upinaci plochou

OAL
g2 —LPR @
Z
S 2le §
a DO: Ij—: la)
P 1 = T R
o
=3
o
AD
Y8
DCONMS s | DCONWS | OAL | LPR | DLN | THID |DRVS Pro klestiny Artikl €.
SW, 83454 ...
mm mm | mm | mm | mm mm | mm Ké
20 1-10 166 | 25 22 | M1Ix1 | 17 5 426E (ER16) 2919 204
20 1-13 137 | 37 | 28 | M1Ix1 | 22 5 428E (ER20) 2193 206
20 1-16 146 | 46 35 | M1ix1 | 27 5 430E (ER25) 2548 208
25 1-13 166 | 28 28 | M14x1 | 22 5 428E (ER20) 3359 254
25 1-16 190 | 40 | 35 | Mi8x1 | 27 430E (ER25) 4218 256
cuttingtools.ceratizit.com 17115

17



WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Nahradni dily - Klestinové upinaci pouzdro ER s upinaci matici Mini

Y8 W7 Y8
2
S N i
Upinaci kli¢ ER Prevlecna matice Dorazovy roub IK
Mini Mini
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
83950 ... 62 950 ... 83950 ...
Pro klestiny Ké Ké Ké
4004E (ER08) 365 099 M10x0,75 657 067 M5x0,8 39 003
4008E (ER11) 399 100 M13x0,75 640 065 M7,5x0,5 45 004
426E (ER16) 423 101 M19x1 626 066 M11x1 52 006
426E (ER16) 423 101 M19x1 626 066 M8x1,25 49 005
428E (ER20) 478 102 M24x1 706 068 M14x1 56 007
430E (ER25) 536 103 M30x1 772 069 M18x1 61 008

Klestinové upinaci pouzdro ER

A svalcovou stopkou a upinaci plochou

OAL
—LPR—— g /
DRvs| 2 o)
Mo BB F 3
g ] |
Z Zz| BN B B
a o i A= '
(] I | T
a = ‘
SW4
AD
Y8
DCONMS ;| DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS Pro klestiny Artikl €.
sw, 83455...
mm mm mm | mm mm mm mm K¢
40 2-20 | 100 50 | M22x1,5 | 36 470E (ER32) 2605 401
40 2-20 | 160 50 | M22x1,5| 36 470E (ER32) 3199 402
40 3-30 | 139 | 59 | 63 | M28x15 | 40 6 472E (ER40) 2979 405
w7 Y8 Y8 Y8
Prevlecnd matice Upinaciklic Y Dorazovy Sroub IK Dorazovy Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
62950.. 83357.. 83950 ... 83950 ...
Pro klestiny Ké Ké Ké Ké
470E (ER32) M40x1,5 486 056 632 132 M22x1,5x20 76 095
472E (ER40) M50x1,5 473 057 695 140 M28x1,5x25 100 096
Prislusenstvi
)
Klestiny ER

— 161206, 211-215
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Upinac pro Sroubovaci frézy s valcovou stopkou

OAL
NI
LB_1 %
Y_I il INLr- - - - - - - — - — — _ 4
= NN )| s
Z| N =4
3z 8
al LPR [a}
AD
WA
DCONMS 5| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikl ¢.
56 727 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké
12 M5 5,5 20 95 | 78 | 11,5 | 65 1904 052
12 M6 6,5 20 | 115 78 | 11,5 | 65 1945 060
12 M6 6,5 40 | 115 | 78 | 11,5 | 85 2099 062
16 M8 8,5 20 | 138 | 78 | 158 | 68 1970 081
16 M8 8,5 40 | 138 | 78 | 158 | 88 2121 082
20 M10 10,5 25 | 180 | 78 | 198 | 75 2055 101
20 M10 10,5 45 | 180 | 78 | 19,8 | 95 2220 102
25 M12 12,5 50 | 210 | 78 | 248 | 106 2324 122
32 M16 17,0 50 | 29,0 | 12,0 | 31,8 | 110 2503 162
Upinac pro sroubovaci frézy s valcovou stopkou (Weldon)
OAL
N
LB_1 a
o -‘
= AN | e
n
2 < g
Z| N 4
ol @ o)
(&) ':l_: [S)
o LPR [a)
AD
WA
DCONMS 5| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikl ¢.
56729 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm Ké
12 M6 6,5 20 | 115 78 | 115 | 65 1945 060
12 M6 6,5 40 | 115 | 78 | 11,5 | 85 2099 062
16 M8 8,5 20 | 13,8 | 120 | 158 | 68 1970 081
16 M8 8,5 40 | 138 | 80 | 158 | 88 2121 082
20 M10 10,5 25 | 180 | 80 | 198 | 75 2055 101
20 M10 10,5 45 | 18,0 | 12,0 | 198 | 95 2220 102
25 M12 12,5 30 | 21,0 | 120 | 249 | 86 2137 121
25 M12 12,5 50 | 21,0 | 80 | 249 | 106 2324 122
32 M16 17,0 50 | 290 12,0 | 31,8 | 110 2503 162
cuttingtools.ceratizit.com 17117
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Upinac pro Sroubovaci frézy s valcovou stopkou

A stlumenim vibraci

OAL
LB_1
i )
[aY] —
| | Vi
g TN
2IR%) 1%
== LPR =
Z| N pd
g2 8
Q|+ a
AD AD A
TK Densimet Densimet
WC WC WC
DCONMS 5| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikl €. Artikl é. Artikl ¢.
56 743 ... 56 744 ... 56721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké
12 M5 55 40 | 95 9 11,3 | 85 5824 052 4973 052
12 M5 55 60 | 95 9 11,3 | 105 6293 053 5329 053
12 M5 55 80 | 95 9 11,3 | 125 7006 054 5717 054
12 M6 6,5 20 | 115 11,5 | 65 7362 060
12 M6 6,5 40 | 11,5 115 | 85 7857 062
12 M6 6,5 60 | 11,5 11,5 | 105 8709 063
12 M6 6,5 80 | 11,5 11,5 | 125 9534 064
12 M6 6,5 100 | 11,5 115 | 145 10357 065
16 M8 8,5 40 | 142 | 9 | 153 | 88 7553 082 7171 082 6018 082
16 M8 8,5 60 | 142 | 9 | 153 | 108 8326 083 7747 083 6346 083
16 M8 8,5 80 | 142 | 9 | 153 | 128 8984 084 8463 084 6702 084
16 M8 8,5 100 | 142 | 9 | 153 | 148 9780 085 9311 085 7362 085
16 M8 8,5 120 | 142 | 9 | 153 | 168 10438 086 10276 086 7939 086
16 M8 8,5 150 (142 | 9 | 153 | 198 12940 087 10001 087
20 M10 10,5 60 | 185 | 9 | 193 | 110 9587 103 9039 103 7006 103
20 M10 10,5 80 | 185 | 9 | 19,3 | 130 10797 104 10056 104 7692 104
20 M10 10,5 100 | 185 | 9 | 19,3 | 150 11759 105 11237 105 8489 105
20 M10 10,5 120 | 185 | 9 | 193 | 170 13352 106 12471 106 9422 106
20 M10 10,5 140 (185 | 9 | 193 | 190 14889 107 14533 107 11098 107
25 M12 12,5 75 1230 9 |243 | 131 13572 124 10412 124
25 M12 12,5 80 | 230 9 |243 | 136 11538 124
25 M12 12,5 100 | 230 | 9 | 243 | 156 13435 125 15000 125 11211 125
25 M12 12,5 120 | 230 | 9 | 243 | 176 16705 126
25 M12 12,5 125 (230 9 | 243 | 181 16430 126 11952 126
25 M12 12,5 140 (230 9 | 243 | 196 19283 127
25 M12 12,5 150 | 230 | 9 | 24,3 | 206 18463 127 13297 127
25 M12 12,5 160 | 23,0 | 9 | 243 | 216 21867 128
25 M12 12,5 175 [ 230 | 9 | 243 | 231 20908 128 15055 128
32 M16 17,0 100 | 290 | 9 | 31,5 | 160 24560 165 "
32 M16 17,0 150 (290 | 9 | 315 | 210 29816 166 "
32 M16 17,0 200 [ 290 | 9 | 31,5 | 260 35946 167 "
32 M16 17,0 250 | 290 9 | 315 310 43151 168 1
32 M16 17,0 300 {290 9 | 315 | 360 49361 169
36 M16 17,0 100 | 31,5 | 9 | 343 | 160 21565 165 "
36 M16 17,0 150 [ 315 | 9 |343 | 210 32829 166 "
36 M16 17,0 200 | 315 9 |343| 260 33667 167 "

1) Upinac navyzddani
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WNT \ Standard

Pfislusenstvi

Adaptéry

Prodlouzeni pro Sroubovaci frézy

»
[Vp)]
£ 8 b
I o
= [
oz
m O N N
| 8 N % 2
T 2
\ N
e
LPR ~
AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONWS | DCONMS | LPR | BD Artikl €.
56 733 ...
mm mm mm | mm Ké
M8 M8 8,5 8,5 40 | 13,8 2244 081
M8 M8 8,5 8,5 60 | 13,8 2775 082
M10 M10 10,5 10,5 40 | 18,0 2330 101
M10 M10 10,5 10,5 60 | 18,0 2858 102
M12 M12 12,5 12,5 40 | 21,0 2417 121
M12 M12 12,5 12,5 60 | 21,0 2940 122
M16 M16 17,0 17,0 40 | 29,0 2503 161
M16 M16 17,0 17,0 60 | 29,0 3023 162

Redukce pro Sroubovaci frézy

2] (%))
= =
5 D
LB 1 Q T
- . — 1 f
%I ] :::::E:: EI | 5
o o !
¢ *
9| £
al = LPR
AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONMS | DCONWS | LPR |BD_1| DF |LB_1 Artikl ¢.
56 735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Ké
M6 M8 8,5 6,5 20 95 | 138 | 78 2082 060
M8 M10 10,5 8,5 40 | 138 | 180 | 7.8 2330 081
M8 M12 12,5 8,5 60 | 138 | 21,0 | 78 2503 082
M10 M12 12,5 10,5 40 | 18,0 | 210 | 7,8 2417 101
M10 M16 17,0 10,5 60 | 18,0 | 290 | 7.8 2940 102
M12 M16 17,0 12,5 40 | 210|290 | 7,8 2417 121
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WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér pro tepelné upinani se zavitem

21 0,003 |A
([ 0,003]A) |

‘_\ O s (S Ay R | [T
g 1 e - D5

» LB_1

= I 2

z o Z IN]

3 18 Q

a LPR la} E

AD
WA
THSZMS | DCONWS | BD_1 | LPR |LB_1| DF |DCONMS | TQX | DRVS Artikl ¢.
56 708 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm mm Ké

M10 6 12 40 78 18 10,5 30 17 2801 061
M12 6 12 40 78 21 12,5 50 19 2801 062
M16 6 12 40 7.8 29 17,0 100 27 2801 063
M10 8 16 40 78 18 10,5 30 17 2801 081
M12 8 16 40 78 21 12,5 50 19 2801 082
M16 8 16 40 78 29 17,0 100 27 2801 083
M10 10 18 60 18 10,5 30 17 2801 101
M12 10 20 60 78 21 12,5 50 19 2801 102
M16 10 20 60 7.8 29 17,0 100 27 2801 103
M12 12 21 60 21 12,5 50 19 2801 122
M16 12 24 60 78 29 17,0 100 27 2801 123

70 Dbejte na minimalini hloubku upnutiv — kapitole 16 Nastrojové drzaky a rotaéni upinace, strana 233.

17]20
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WNT \ Standard

Adaptéry

Frézovaci ty¢ s MK stopkou pro Sroubovaci frézy

LB 1
C\l| ‘—I L] b
2 gl L kit »
&l o o
S & —LPrR—
AD
WA
Upinaé | THSZWS | DCONWS | BD_1|LB_1 |BD_2| LPR Artikl ¢.
56 731 ...
mm mm | mm | mm | mm Ké
MK2 M8 8,5 13,8 | 85 | 180 | 20 1442 081
MK2 M8 8,5 13,8 | 85 | 18,0 | 40 1533 082
MK2 M8 8,5 13,8 | 85 | 180 | 60 1574 083
MK3 M8 8,5 13,8 | 85 | 241 80 1695 084
MK3 M8 8,5 13,8 | 85 | 241 | 100 1799 085
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 20 1442 101
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 40 1533 102
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 60 1574 103
MK3 M10 10,5 18,0 | 85 | 24,1 80 1695 104
MK3 M10 10,5 18,0 | 85 | 241 | 100 1799 105
MK3 M12 12,5 210 85 | 240 | 10 1406 121
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 30 1442 122
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 45 1514 123
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 60 1588 124
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 75 1695 125
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 85 1857 126
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 95 1962 127
MK4 M12 12,5 210 | 85 | 31,6 | 120 2801 129
MK4 M16 17,0 290 | 120 | 316 | 10 1533 161
MK4 M16 17,0 29,0 | 12,0 | 316 | 35 1569 162
MK4 M16 17,0 29,0 | 12,0 | 316 | 50 1711 163
MK4 M16 17,0 290 | 90 | 316 | 65 1838 164
MK4 M16 17,0 29,0 | 12,0 | 316 | 80 2000 165
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 316 | 95 2217 166
MK5 M16 17,0 290 | 90 | 4477 | 150 3160 168
MK5 M16 17,0 290 | 90 | 44,7 | 180 3351 169
cuttingtools.ceratizit.com 17121
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Pfislusenstvi
DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

WNT \ Performance

Prehled programu MultiChange

Vysoce stabilni systém vyménnych hlav ,MultiChange" umozriuje extrémné rychlou vyménu nastroje. Se svoji vysoce stabilni konstrukci a

vyteCnou presnosti obvodové hazivosti je tento systém vyménnych hlav pravdépodobné nejstabilngjsi a nejpresnéjsi systém na trhu.
Téméf pro kazdou aplikaci je k dispozici odpovidajici vyménna hlava viz nasledujici kapitoly.

TK vrtaky
& TK-NC navrtavaky ¢ ff
<190°,120° 142°/@ 8,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 2 O

— kapitola 2, TK vrtaky

*ZEFP = pocet zubl

Vystruzniky a zahlubniky
4 Vystruzniky na prdchozi diry
@ 8-30,2 mm v¢. specialnich primérl / ZEFP* 4-6

a Vystruzniky na slepé diry
@ 12,2-30,2 mm v¢. specidlnich primérd / ZEFP* 6

— kapitola 4, Vystruzniky a zahlubniky

*ZEFP = pocet zubl

TK frézy

4 PKD rohova fréza
@38, 10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 2

A TKradiusova fréza
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4

A TKtoroidni fréza
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A TKrohova fréza
typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A TK Gtvrtkruhova fréza
28,10, 12,16, 20 mm

4 TK hrubovaci/dokonéovaci fréza
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

4 TK odhrotovac
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4+6

A TK dokonCovaci fréza
@8, 10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 6

a TKfréza s velkym posuvem
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— kapitola 14, TK frézy

*ZEFP = pocet zubi

Drzaky

4 Drzdk - ocel, extra kratky 4 Drzdk - ocel/TK, dlouhy

»

1722

valcovy / konicky 87°
délka 60-90 mm

valcovy
délka 150-200 mm

proKLG 8, 10, 12, 16,20 mm 23+24 % proKLG 8, 10, 12, 16,20 mm 24+25
. a Drzak - ocel/TK, kratky Drzdk - ocel/TK, dlouhy
% vélcovy kénicky 87°
" délka 85-120 mm - délka 150-200 mm
proKLG 8, 10, 12, 16, 20 mm 24+25 b proKLG 8, 10, 12, 16, 20 mm 23
_". a Drzak - ocel/TK, kratky Drzdk - ocel/TK, extra dlouhy
= kénicky 87° . vélcovy
“ délka 85-120 mm P~ : délka 200-250 mm
pro KLG 8, 10, 12, 16, 20 mm 23 L pro KLG 16 a 20 mm 24+25
a Drzak - TK, stfedné dlouhy
valcovy / konicky 87°
délka 110-150 mm
‘ pro KLG 8, 10, 12, 16, 20 mm 23+25
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WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

MultiChange - Drzaky
A Kkonicky 87°

A S7ID = velikost spoje

Rozsah dodavky:

zékladni téleso bez montdzniho klice

L

DCONMS

i
e

T
e

e[ T3 a8 a8
Y8 Y8 Y8
SZID | BD_1 | BD_2 | DCONMS | OAL LB LPR Artikl €. Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
84001 ... 84004 ... 84005 ... 84 007 ... 84 010...
mm mm mm mm mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
06 78 94 10 60 18 19 2453 080
06 78 9,4 10 85 43 44 2911 080 4918 080
06 78 94 10 110 68 69 5442 080
06 78 94 10 150 | 108 | 109 6262 080
08 98 | 12,0 16 70 25 29 2492 100
08 98 | 13,0 16 90 38 41 2968 100 5358 100
08 98 | 149 16 110 60 61 5987 100
08 98 | 154 16 150 | 100 | 101 6977 100
10 11,8 | 14,2 16 70 27 29 2775 120
10 11,8 | 152 16 90 40 41 3023 120 5358 120
10 11,8 | 16,6 20 110 56 59 7664 120
10 11,8 | 19,5 20 150 98 99 8295 120
12 15,8 | 18,2 20 80 27 29 2968 160
12 158 | 19,5 20 105 53 54 3684 160 7527 160
12 15,8 | 19,5 20 130 78 79 8984 160
12 15,8 | 19,5 20 150 98 99 9259 160
16 19,8 | 23,2 25 90 39 41 3461 200
16 198 | 245 25 120 60 61 4260 200 9259 200
16 19,8 | 24,5 25 150 90 91 10412 200
16 198 | 245 25 200 | 140 | 141 11704 200
0 Ndvod na montdz naleznete na — strana 38
Prislusenstvi
* | —
Néstrény Kli¢ Stranovy kli¢
—38 — 38
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WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

MultiChange - Drzaky
A valcovy

A pro frézovani je pouze podminecné vhodny
A S7ID = velikost spoje

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez montazniho klice

L

DCONMS

OAL

15—
f—LPR—

—
SzZID

BD_1

= o[l
D g %W

“

= [T
il

Y8 Y8
SZID | BD_1 | DCONMS | OAL LB LPR Artikl ¢. Artikl ¢.
84000 ... 84002 ...
mm mm mm mm mm Ké Ké

06 78 10 60 17 19 2225 080

06 78 10 85 42 44 2613 080
06 78 10 150 | 107 | 109

08 9,8 12 70 22 24 2264 100

08 9,8 12 90 42 44 2678 100
08 9,8 12 150 | 102 | 104

10 11,8 16 70 17 21 2511 120

10 11,8 16 90 37 4 2733 120
10 11,8 16 150 97 101

12 15,8 16 80 30 31 2696 160

12 15,8 16 105 55 56 3270 160
12 15,8 16 150 | 100 | 101

12 15,8 16 200 | 150 151

16 19,8 25 90 26 31 3160 200

16 19,8 25 120 56 61 3846 200
16 19,8 25 200 | 136 141

16 19,8 25 250 | 186 | 191

0o
2 [

A8 A8

Y8 Y8
Artikl & Artikl &
84008 ... 84011 ...
Ké Ké
3684 080
3765 100
3846 120
4616 160
8353 160
5410 200
9311 200

0 Ndvod na montdz naleznete na — strana 38

Prislusenstvi
Nastrcny klic Stranovy kli¢

—38 — 38
17]24

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Pfislusenstvi

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

MultiChange - Drzaky
A valcovy

A pro frézovani je pouze podminecné vhodny
A S7ID = velikost spoje

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez montazniho klice

L

DCONMS

b \ \
\‘ \
L4 . @ @
g
il
o E
1 & [~
SZ\E)/ l l
Bt T TK TK TK
YN T3 e[ T8 a8
Y8 Y8 Y8 Y8
SZID | BD_1 | DCONMS | OAL LB LPR Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
84003 ... 84006 ... 84009 ... 84012 ...
mm mm mm mm mm Ké Ké Ké Ké
06 78 10 85 42 44 4918 080
06 78 10 110 67 69 5442 080
06 78 10 150 | 107 | 109 6262 080
08 98 12 90 42 44 5193 100
08 9,8 12 110 62 64 5685 100
08 9,8 12 150 | 102 | 104 6650 100
10 11,8 16 90 37 4 5358 120
10 11,8 16 110 57 61 5987 120
10 11,8 16 150 97 101 6977 120
12 15,8 16 105 55 56 5824 160
12 15,8 16 130 80 81 7939 160
12 15,8 16 150 | 100 | 101 9010 160
12 15,8 16 200 | 150 151 11924 160
16 19,8 25 120 56 61 9259 200
16 19,8 25 150 86 91 10412 200
16 19,8 25 200 | 136 141 11704 200
16 19,8 25 250 | 186 | 191 18049 200
70 Ndvod na montdz naleznete na — strana 38
Prislusenstvi
* | ———
Néstrény klic Stranovy kli¢
—38 — 38
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WNT \ Standard

Adaptéry
Prodlouzeni pro nastrcné frézovaci trny s pricnou drazkou
A variabilni aplikaci diky pouZivani jednoho nebo dvou prodlouZeni (max. 2 x 50 mm)
Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez upinacich Sroubl
2
z
«LSC LF 8 =
[m]
» _
= R | | S e |
il I |A
& 1 dl ";j% AE | g
Q I
) |
A
Y8
DCONWS ;| DCONMS 5| LF BD | LSC Artikl €.
ly 82648 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Ké
16 16 75 38 17 19 2014 075
16 16 50 38 17 19 2000 050
22 22 50 48 19 21 2049 150
22 22 75 48 19 21 2069 175
27 27 75 58 21 23 2184 275
27 27 50 58 21 23 2146 250
32 32 75 78 24 26 2409 375
32 32 50 78 24 26 2327 350
40 40 50 88 27 29 2885 450
40 40 75 88 27 29 2995 475
Y8 Y8 Y8 Y8
. .
Sroub unasede UnasSe¢ Utahovaci Sroub Utahovaci Sroub
profrézu pro frézu
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
83950 ... 83950 ... 82 649 ... 82 649 ...
pro artikl é. Ké Ké Ké Ké
82648075 M3x8 10 296 8x9x17,5 189 120 M8x100 97 075
82648 050 M3x8 10 296 8x9x17,5 189 120 M8x125 113 001 M8x80 70 050
82648 150 M4x12 13 297 10x11x20,5 196 121  M10x125 168 100 M10x80 111 150
82648 175 M4x12 13 297 10x11x20,5 196 121 M10x100 146 175
82648 275 M5x12 15 136 12x13x24,3 222 122 M12x100 218 275
82648 250 M5x12 15 136 12x13x24,3 222 122 M12x125 257 200 M12x80 162 250
82648 375 M5x20 17 137  14x21x21,2 229 123 M16x100 332 375
82648 350 M5x20 17 137 14x21x21,2 229 123 M16x125 376 300 M16x80 237 350
82648 450 M6x16 20 138 15,9x16,3x19,5 294 295
82648 475 M6x16 20 138 15,9x16,3x19,5 294 295

70 Pri pouzivani dvou prodlouzeni (max. 2x50 mm) prosim pouZivejte utahovaci Sroub frézy dlouhy 125 mm.

17126 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance s
daptéry

Prodlouzeni pro ABS stopku

LPR

S
i
il
v
-

as ~ Ml o] 1 ‘, 3
NG| 13— 112
%J” R 5]
J = K R =
AD
NEW Jil2
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR Artikl €.
oznaceni 84 209 ...
mm mm Ké
ABS 50 A2000550 | ABS 50 28 50 7656 05097
ABS 50 A2000050 | ABS 50 28 65 7656 06597
ABS 50 A2000250 | ABS 50 28 100 7656 10097
ABS 50 A2000150 | ABS 50 28 150 7656 15097
XX XX XX XX XX XX XX
;|
D T} s B v» — B
Upinaci $roub Sada Sada Sroubd Polohovaci ¢ep Pohyblivy cep Chadici trubicka Kuzelovy Sroub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950...
Upinaé Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
ABS 50 331 20300 1526 99900 755 99800 391 20200 944 20000 192 20100 425 20400
cuttingtools.ceratizit.com 17|27
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WNT \ Standard Pfislugenstvi
Krouzek pro frézovaci trn

\lymezovaci krouzky pro frézovaci trn DIN 2084 typ B

Y8
Artikl €.
d D L 83385...
mm mm mm Ké
22 2 155 013
22 3 156 113
22 4 163 213
22 5 168 313
22 6 176 413
22 10 197 513
26 2 138 016
26 3 138 116
26 4 140 216
26 5 145 316
26 6 149 416
26 10 213 516
26 20 271 616
26 30 338 716
34 2 143 022
34 8 145 122
34 4 147 222
34 5 161 322
34 6 182 422
34 10 250 522
34 20 313 622
34 30 415 722
4 2 156 027
41 3 160 127
4 4 177 227
4 5 183 327
41 6 206 427
4 10 255 527
41 20 346 627
4 30 459 727
47 2 175 032
47 3 185 132
47 4 202 232
47 5 218 332
47 6 231 432
47 10 283 532
47 20 426 632
47 30 517 732
55 2 203 040
55 3 226 140
55 4 249 240
55 5 271 340
55 6 294 440
55 10 396 540
55 20 538 640
55 30 668 740
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WNT \ Performance IS0 10889 - VDI upinade

r r v v 7 r = 0 v v
Upinaci sroub pro drzaky nastroju s Prilozky
74 A pro podéIné a pricné upnuti
Va|COVOU StOpkou E2 A bez zavitu na uchyceni
.
I ]
o 2 uy s
77j,,J/ _QJ\’ |
] b,
L\
Y8 Y8
G Artik &. Artikl &.
L | sw 83 950... by | b, | d, 83950...
mm | mm Ke mm | mm | mm Ké
M6 | 12 3 54 461 4 38 | 14 288 210
M6 | 16 3 54 462 4 48 | 14 288 211
M6 | 25 3 54 463 4 54 | 14 288 212
4 55 | 12 288 213
M8 | 10 4 54 464 4 69 | 16 288 214
M8 | 12 4 54 465 4 73 | 14 288 215
M8 | 16 4 54 466 4 75 | 12 288 216
M8 | 20 4 54 467 4 99 | 16 288 217
M8 | 25 4 54 468
M8 | 30 4 54 469 5 84 | 20 288 218
5 | 117 | 20 288 219
Mi0 | 16 5 54 470
M10 | 20 5 54 47 7 99 | 25 288 220
Mi0 | 25 5 64 472 7 | 120 | 25 332 221
M10 | 30 5 59 4713 7 | 129 | 25 288 222
7 143 | 25 288 223
M12 12 6 64 474
M2 | 16 6 64 475
M2 | 20 | 6 64 476
M2 | 25 6 64 477

Upinaci Sroub pro drzaky nastroji s
valcovou stopkou E1

Y8
Zavit Artikl €.
83950...
Ké
M10x1x10 128 180
M12x1x12 128 181
M16x1x13 158 182
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Pohanéné nastroje

Upinaci matice s vnéjSim zavitem, tvar ER, pro  Redukce kratka pro matice Zeta®
tésnici podlozky v pfipadé interniho chlazeni

Y7
Pro Artikl ¢.
Y8 velikost 83950...
Pro Zavit Artikl ¢. Ké
velikost SW 83950 ... ER 16 745 495
mm Ké ER 20 393 496
ER16 | M24xT 19 7309 328 ER 25 432 497
e e 2 I B
X1,
ER32 | M40x15 | 32 1527 335 ER 40 510 499
Upinaci matice Zeta® Redukce dlouha pro matice Zeta®
Y7 Y7
Pro Zavit Artikl €. Pro Artikl é.
velikost Munax. 83950 ... velikost 83950 ...
Nm Ké Ké
ER 16 M24x1 60 942 480 ER 16 3/8" 902 500
ER 20 M28x1,5 75 981 481 .
ER 25 M32x1.5 100 1020 482 ER20|  3/8 942501
ER 32 M40x1)5 130 1138 483 ER 25 1/2" 981 502
ER 40 M50x1 150 1295 484 ER 32 1/2" 1099 503
ER 40 1/2" 1256 504

Adaptér momentového klice Zeta® R
A Pozor; Rozhranim adaptéru momentového Klige je upinaé o @ 16 mm UplnaC| kIlC Zeta®

na valcovou stopku

> ~

Y7
= Pro Artikl ¢.
I velikost 83950...
Pro Artikl €. Ké
velikost 8?((:950 ER16 1334 490
ER 20 1373 491
ER 1 1524 B ER 25 1413 492
o g e
ER 40 1530 509 ER40 1530 494
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Pohanéné nastroje

Fitinkova Sroubeni

A ocelova trubka

KuliCkova rozpraSovaci tryska

. W
]

(A) (B
Y -
l l Y8
Y7

Artikl &.
Zavit Typ Artikl &. 83 950
0 trubky 83 950 ... KE

mm Ké 08-M5 72 200
M8x1 5 A 179 372 210-M6 91 201
Mi0x1 | 6 A 396 373 214-M8 91 202
miox1 | 8 A 225 374
M8x1 5 B 179 375
Miox1 | 6 B 396 376 v
Mioxi | 8 | B 6 a7 0-Krouzky

Trubika na chladivo s kulovym ¢epem

A Do =80 bar

-

B~ :

Pro 0 Artikl €.
83950 ...
Ké
VDI16| 15x15 23 205
VDI 20 (18,77 x 1,78 23 206
Y7 VDI 30| 28,3x1,78 23 207
Artikl & VDI 40 |37,77 x 2,62 23 208
. VDI 50 |47,29 x 2,62 23 209
83950 ...
Ké
g9 863 441
g1 588 442
Rozprasovaci tryska
f f
(0] -
- |
L
.
L
Y8
G Artikl é.
D, Ly L, Ls d, 83950...
mm mm mm mm mm Ké
9,88 M4 13 8 2,2 55 261 247
11,88 | M6 15 10 3,0 6,8 261 248
13,88 | M6 17 12 4,0 6,8 261 249
cuttingtools.ceratizit.com 17131
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Rotacni upinace

Redukce pro hydraulické a vysokotlaké

upinace

A ytésnénd pro vnitfni chlazeni do 80 bar

DCONWS

}+~DCONMS —|

”

f
9

T

=

Y8
DCONMS| DCONWS | OAL | LCOL | LSC Artikl €.
83609...

mm mm mm mm mm Ké

12 3 40 36 29 2801 103
12 4 40 36 29 2801 104
12 5 40 36 29 2801 105
12 6 40 36 36 2801 106
12 8 40 36 37 2801 108
20 3 54 50 28 2613 203
20 4 54 50 28 2613 204
20 5 54 50 28 2613 205
20 6 54 50 36 2038 206
20 8 54 50 37 2038 208
20 10 54 50 40 2038 210
20 12 54 50 45 2038 212
20 14 54 50 45 2038 214
20 16 54 50 48 2038 216
25 6 60 56 37 2247 256
25 8 60 56 37 2247 258
25 10 60 56 40 2247 260
25 12 60 56 46 2247 262
25 14 60 56 47 2247 264
25 16 60 56 48 2247 266
25 18 60 56 48 2247 268
25 20 60 56 50 2247 270
32 6 64 60 36 2613 306
32 8 64 60 36 2613 308
32 10 64 60 40 2613 310
32 12 64 60 45 2613 312
32 14 64 60 46 2613 314
32 16 64 60 48 2613 316
32 18 64 60 49 2613 318
32 20 64 60 50 2613 320
32 25 64 60 56 2613 325

Dorazovy Sroub pfi pouzivani redukci v

hydraulickych upinacich

Y7
G Artikl €.
D 83950 ...
mm Ké
M4x0,5x26 - SW2 2,8 217 425
M8x1x19 - SW2,5 58 217 428
M10x1x16 - SW3 58 217 426
M16x1x16 - SW5 1,7 217 427

Moznosti prizplsobeni pro pouZiti dorazovych Sroubi

pro redukce

Redukce s chladicimi kanalky pro
hydraulické a vysokotlaké upinace

A s chladicimi kandlkyna povrchu otvoru - chlazeni podél stopky nastroje

)

f—— BD ——
DCONWS

j—DCONMS —{

LcoL

OAL

/

(

=

= [ —

DCONMS v mm é @
12 83950425 83950426
20 83950425 83950428 83950427
25 83950425 83950428 83950427
32 83950428 83950427
17132

NEW IR
DCONMS| DCONWS | BD OAL | LCOL | LSC Artikl €.
83611 ...

mm mm mm mm mm mm Ké

12 3 16 44 40 29 5274 10300
12 4 16 44 40 29 5274 10400
12 5 16 44 40 29 5274 10500
12 6 16 44 40 36 5274 10600
12 8 16 44 40 37 5274 10800
20 3 25 54 50 28 3320 20300
20 4 25 54 50 28 3320 20400
20 5 25 54 50 28 3320 20500
20 6 25 54 50 36 3320 20600
20 8 25 54 50 37 3320 20800
20 10 25 54 50 40 3320 21000
20 12 25 54 50 45 3320 21200
20 14 25 54 50 45 3320 21400
20 16 25 54 50 48 3320 21600
32 6 36 64 60 36 3752 30600
32 8 36 64 60 36 3752 30800
32 10 36 64 60 40 3752 31000
32 12 36 64 60 45 3752 31200
32 14 36 64 60 46 3752 31400
32 16 36 64 60 48 3752 31600
32 18 36 64 60 49 3752 31800
32 20 36 64 60 50 3752 32000
32 25 36 64 60 56 3752 32500
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ISO 10889 - VDI upinace

Redukéni pouzdra s drazkami

A pro drzaky nastrojl s vélcovou stopkou a ostatni drzaky nastroji
A pro nastroje s valcovou stopkou

Redukéni pouzdra pro pfimé upnuti

A pro nastroje s valcovou stopkou

DCONWS
OAL
N T

Nan

8

8\§3g§/

L v
LFSF
Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF Artikl €.
83271 ...

mm mm mm mm Ké
20 6 30 4 1484 206
20 8 30 4 1162 208
20 10 30 4 1162 210
20 12 30 4 1162 212
20 15 30 4 1162 215
20 16 30 4 1162 216
25 6 40 4 1599 256
25 8 40 4 1245 258
25 10 40 4 1245 260
25 12 40 4 1245 262
25 15 40 4 1629 265
25 16 40 4 1245 266
25 20 40 4 1245 270
32 6 50 4 1637 326
32 8 50 4 1245 328
32 10 50 4 1245 330
32 12 50 4 1245 332
32 15 50 4 1245 335
32 16 50 4 1245 336
32 20 50 4 1245 340
40 10 78 4 1503 410
40 12 78 4 1503 412
40 15 78 4 1503 415
40 16 78 4 1503 416
40 20 78 4 1503 420
40 25 78 4 1503 425
40 32 78 4 1503 432
50 20 88 4 2016 520
50 25 88 4 2016 525
50 32 88 4 2016 532
50 40 88 4 2016 540

cuttingtools.ceratizit.com

j——OAL—{

DCONWS

DCONWS

g‘ m . é &

3 @

I = |oAL B e

LFSF ® {LFSFag B

Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF | Obr. Artikl é.
83272...

mm mm mm mm Ké
25 6 50 4 B 1673 256
25 8 50 4 B 1297 258
25 10 50 4 B 1297 260
25 12 50 4 B 1297 262
25 14 50 4 A 1673 264
25 16 50 4 A 1297 266
25 20 50 4 A 1297 270
32 6 58 5 B 1728 326
32 8 58 5 B 1728 328
32 10 58 5 B 1338 330
32 12 58 5 B 1338 332
32 16 58 5 A 1338 336
32 20 58 5 A 1338 340
32 25 58 5 A 1338 345
40 8 58 5 B 2099 408
40 10 58 5 B 1728 410
40 12 58 5 B 1868 412
40 16 58 5 A 1868 416
40 20 58 5 A 1868 420
40 25 58 5 A 1868 425
40 32 58 5 A 1868 432
50 12 75 5 B 1945 512
50 16 75 5 A 1945 516
50 20 75 5 A 1945 520
50 25 75 5 A 1945 525
50 32 75 5 A 1945 532
50 40 75 5 A 1945 540

Klestinové upinace pro nastroje s

valcovou stopkou

Rozsah dodavky:
kleStinovy upinac a upinaci matice

=1 |
. | _ g
e i I S
I o
S a
=l I}
LPR s
Y7
DCONMS| Pro kleStiny BD LS |LPR Artikl €.
83950 ...
mm mm mm | mm Ké
25 428E (ER20) 35 29 | 18 8279 390
32 430E (ER25) 40 32 |20 9102 391
40 470E (ER32) 50 38 |20 8436 392 1
1) Zbozi neni skladem
17133
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VSeobecné pfisluSenstvi

Kuzelové stérky

A provedeni z tvrdého dreva s kousky kiize

= a A provedeni z hliniku

Montazni blok pro SK upinace

Y8
Upinaé Artikl €.
83715 ...
Ké
MK 1 154 001
MK 2 160 002
MK 3 213 003
MK 4 235 004
MK 5 346 005 !
HSK 32 1132 320
HSK 40 1200 400 ’
HSK 50 1220 500
HSK 63 1426 630
HSK 80 1841 800 .
HSK 100 2162 100
Y7
SK 40 283 140 80720 ...
SK 50 338 150 Ke
SK 30 2633 030
SK 40 2633 040
SK 50 4394 050
Montazni pripravek na upinace
A samosvorny diky valeckim
A bezpecné upnuti
A rychld montaZ, protoZe jiz neni nutné dodatec¢né sevieni
d;
Y7
Upinaé Artikl ¢.
dy 80722 ...
mm Ké
HSK 32, PSC 32 32,0 4085 032
HSK 40, PSC 40 40,0 4085 040
MAS-BT 30 46,0 3375 046
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 30, HSK 50, PSC 50 50,0 3375 050
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 40, HSK 63, PSC 63, MAS-BT 40, ANSI-CAT 40 |63,0 3506 063
DIN 69871 - SK 50 97,5 6532 097
HSK 100, MAS-BT 50, ANSI-CAT 50 100,0 6532 100

70 Bezpecnostni upozornéni: Upinace nesméji byt mastné, jinak hrozi nebezpeci sklouznuti!

17134
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Upinaci matice - Centro-P

Upinaci matice ER pro pfesné kleStinové  Upinaci matice Mini pro pfesné klestinové

upinaci pouzdro upinaci pouzdro
Centro-P Centro-P
DLN X
L] Lgee L @ L2
|
pro tésnici krouzky pro tésnici krouzky
Y8 Y8 Y8 Y8
Pro klestiny DLN| TQX  Artikl ¢. Artikl €. Pro klestiny DLN| TQX  Artikl ¢. Artikl €.
Upinaci rozsah 84 950 ... 84950 ... Upinaci rozsah 84950 ... 84 950 ...
mm mm | Nm Ké Ké mm mm | Nm Ké Ké
426E (ER16) 1-10 30 | 50 738 001 922 011 4004E (ER08) 1-5 10 | 5-8 1001 040
428E (ER20) 1-13 32|70 816 002 1001 012 4008E (ER11) 1-7 16 | 10 869 041
430E (ER25) 2-16 40 | 85 816 003 1001 013 4008E (ER11) 03,0 16 | 10 1660 042 "
470E (ER32) 2-20 50 | 135 869 005 1054 015 4008E (ER11) 04,0 16 | 10 1660 043 "
472E (ER40) 3-26 63 | 190 1186 007 1423 017 4008E (ER11) 05,0 16 | 10 1660 044 "
4008E (ER11) 06,0 16 | 10 1660 045 "
4008E (ER11) 070 16 | 10 1660 046 "
426E (ER16) 1-10 22 | 28 869 034 1080 035

Upinaci matice OZ pro presné klestinové
upinaci pouzdro

A |ze pouZitibez tésniciho krouzku

1) PFimo utésnéna

Viytahovaci kus pro vytazeni klestin z minimatice

Centro-P pro presneé Kklestinove upinaci pouzdro
DLN Centro-P
pro tésnici krouzky
Y8 Y8 V8
Pro klestiny DLN| TQX Artikl €. Artikl €. Pro klestiny Artikl &.
Upinaci rozsah 84 950 ... 84 950 ... 84 950 ...
mm mm | Nm Ké Ké Ké
462E(0Z) | 2-25 |50 140 922 009 1106 020 4004 / ER 08 517 070
4008E /ER 11 724 072

Konicka upinaci matice pro presné
kleStinové upinaci pouzdro

Centro-P
| ] ® @
I ’“ ‘
pro tésnici krouzky
Y8 Y8
Pro klestiny DLN| TQX Artikl €. Artikl ¢.
Upinaci rozsah 84 950 ... 84 950 ...
mm mm| Nm Ké Ké
426E (ER16) 1-10 ‘ 24 ‘ 50 869 031
426E (ER16) 1-10 24 | 25 1080 033

cuttingtools.ceratizit.com
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Upinaci klice

Otocny Klic
A provedeni CP = pro upinaci matice Centro-P
A provedeni STD = pro standardni upinaci matice

Y —

Y8

Pro velikost Artikl €.

d, 84 950 ...

mm Ké
4004E / ER08 CP mini 10 2239 050
4008E/ ER 11 CP mini / mini 16 1580 080 "
426E/ER 16 CP/ER 16 mini 22 1576 026
426E / ER 16 CP konické / CP mini 24 1580 082 2
426E/ER 16 CP 30 1576 027
426E/ER 16 STD 32 1576 028
428E /ER 20 STD 35 1576 029
430E/ER 25 CP 40 1580 054
430E/ER 25 STD 42 1580 055
470E/ER 32 CP + STD / 0Z462E CP 50 1580 056
472E/ER 40 CP + STD 63 1739 057

1)  Specidlni kli¢ pro upinaci matice Mini
2) Kli¢ nakonické upinaci matice / Specidlni kli¢ pro upinaci matice Mini

Otocny Kli¢ jako nastavec pro momentovy
klic

A provedeni CP = pro upinaci matice Centro-P

A provedeni STD = pro standardni upinaci matice

Y8
Pro velikost Artikl €.
d; | Mus |Gtythran 84 950 ...
mm| Nm mm Ké

4008E /ER 11 CP 16 120-100| 9x12 1580 060 "
426E/ER 16 CP/ ER 16 mini 22120-100| 9x12 1576 170
426E/ER 16 CP 24 120-100| 9x12 1580 061 "
426E/ER 16 CP 30(20-100| 14x18 1576 171
426E/ER 16 STD 32120-100| 14x18 1576 172
426E /ER 20 STD 35(20-100| 14x18 1576 173
430E/ER 25 CP 40140-200| 14x18 1580 065
430E/ER 25 STD 42 140-200| 14x18 1580 066
470E/ER 32 CP + STD/0Z 462E CP | 50 |40-200| 14x18 1580 067
472E/ER 40 CP + STD 63 40-200| 14x18 1739 068
1) Pro upinaci matice Mini a konické upinaci matice
Momentovy KliC

* -

Y8
Artikl €.

M, | GtyFhran 84435 ...
Nm mm Ké
5-30 9x12 3823 030
10-80 9x12 4493 080
20-200 | 14x18 4572 200
17136
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Prevleéné matice

Prevlecna matice Mini ER

j— HLN

z
5
a

[
L

W7

Pro klestiny G DLN | HLN | TQX Artikl ¢.
62 950 ...

mm mm Nm Ké

4004E (ER08) | M10x0,75 | 12 11,0 8 657 067
4008E (ER11) | M13x0,75 | 16 12,0 18 640 065
426E (ER16) M19x1 22 18,0 28 626 066
428E (ER20) M24x1 28 19,5 35 706 068
430E (ER25) | M30x1 35 21,0 40 772 069

Prevlecna matice Mini ER pro tésnici
krouzky

f— HLN

z
S
a

pro tésnici krouzky

[
L

Y8
Pro klestiny G DLN | HLN | TQX Artikl ¢.
83950...
mm mm Nm Ké
426E (ER16-DS) | M19x1 22 22,0 28 955 058
428E (ER20-DS) | M24x1 28 23,2 85 1018 059
430E (ER25-DS) | M30x1 35 24,7 40 1063 060

Prevlecna matice 0Z, tvar B + C

A skulickovymiloZisky

.—HLN—-‘

T -
| ?JL}L -

DLN
G

w7
Pro klestiny G DLN | HLN | TQX Artikl &.
62 950 ...
mm mm Nm Ké
415E/421E (0Z)| M33x15 | 43 | 240 | 85 827 050
459E /462E (0Z)) M48x2 | 60 | 30,0 | 140 909 051
460E / 467E (0Z)| M60X2,5 | 72 | 335 | 170 1137 052

cuttingtools.ceratizit.com

Prevlecna matice ER

Kﬁ
L4

pro tésnici krouzky

W7 Y8
Pro klestiny G DLN| HLN  Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 83950 ...
mm| mm Ké Ké
426E (ER16) |M22x1,5-SW25| 28 | 18,0 467 044
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 19,5 494 045
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 22,5 857 053
Previecna matice ER
)
L%
F—HLN
pro tésnici krouzky
w7 Y8
Pro klestiny G DLN | HLN  Artikl ¢. Artikl €.
62 950 ... 83 950...
mm | mm Ké Ké
426E (ER16) M22x1,5 | 32 17,0 467 054
426E (ER16) M22x1,5 | 32 22,0 802 054
430E (ER25) | M32x1,5 | 42 20,0 522 055
430E (ER25) | M32x1,5 | 42 247 910 055
470E (ER32) | M40x1,5| 50 22,3 486 056
470E (ER32) | M40x1,5 | 50 27,0 968 056
472E (ER40) M50x1,5 | 63 25,3 473 057
472E (ER40) | M50x1,5 | 63 30,7 1142 057
17|37
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Pfislusenstvi
Upinaci klice

MultiChange - Stranovy Klic

P——

Y8
Artikl €.

SW | Muax 84 357 ...
mm Nm Ké
6 5 181 006
8 12,5 186 008
10 15 209 010
13 20 226 013
16 25 302 016
19 25 396 019 Y
21 25 434 021 Y
24 25 456 024

1) Pouze pro vystruzniky MultiChange

MultiChange - Nastrény kli¢

-
Y8
Artikl €.

SW | Mpe | Gtyfhran 84 358 ...
mm Nm mm Ké

6 5 9x12 1302 006

8 12,5 | 9x12 1302 008
10 15 9x12 1302 010
13 20 9x12 1302 013
16 25 9x12 1302 016
19 25 9x12 2720 190
21 25 9x12 3817 210
24 25 9x12 3817 240
19 25 14x18 2313 019
21 25 14x18 2832 021 1
24 25 14x18 2832 024 "

1) Pouze pro vystruzniky MultiChange

70 Vhodné momentové kli¢e naleznete na — strana 36.

17138

Navod na montaz pro hlavy MultiChange

a VycGistéte kuzel, zavit a Celni ploSku vyménné hlavy

a VyCistéte kuzel, zavit a Celni ploSku drzaku

a Rukou pevné naSroubuijte frézovaci hlavu do drzéku
(po sméru otaceni hodinovych rucicek)

(pozor na poranéni, pouzijte ochranné rukavice)

4 Pomoci momentového klice a pfisluSného nastréného klice
pevné dotdhnéte frézovaci hlavu na uvedeny dotahovaci moment
(dle tabulky).

a Mezera mezi hlavou a drzakem se musi uzavfit
(silovy a zamkovy spoj)

Momentovy klic musi na plosku dosedat v horizontdlnim sméru; zamezte jeho
kfizeni na ploSce.

Pro jemné vyladéni je dileZité dodatecné priloZeni ruky na fndstroj. Tak Ize lépe
dodrZet kroutici moment.
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Sroubovaky a prislusenstvi

Sroubovak TORX® Sroubovak TORX PLUS®
® - g © -
Y7 Y7
Artiki &. Artikl &.
80950 ... 80950 ...
K& K&

706 - 60 mm 167 100 T06 - [P~ 60 mm 217 116
T07- 167 101 -IP - 60 mm
oo mm o 1 T08-IP-0mm 165 039

709 - IP - 60 mm 226 118
T09 - 60 mm 180 103 T10- IP - 80 mm 233 119
T10 - 80 mm 185 104 T15-1P - 80 mm 240 120
T15- 80 mm 185 105 720 - IP - 100 mm 257 121
T20-100 mm 197 106 T25-1P-100 mm 269 122
T25-100 mm 208 107
T30 115 231 092

L] H] "
Rukojet TorqueFix®
® . . ® A snapevno nastaveny’m momentem

TORX MaglcSprlng 4 normy: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M

A presnost: +6 %, prevoditelné na narodni normy
A bity Ize upinat pouze v univerzalnim drzaku

@H_.

Y7 " 2a50 1 Wiha fargueFix®
Artiki &.
80950 ...
Ké
MS T06 - 60 mm 221 108 Y7
MS T07 - 60 mm 204 109 Artikl €.
MS T08 - 60 mm 204 110 Max. 80021 ...
MS T09 - 60 mm 233 11 Nm Ké
MS T10 - 80 mm 239 112 0,6 2566 006
. 0,7 2251 007
MS T15 - 80 mm 243 113 08 5505 008
MS T20 - 100 mm 261 114 1,0 2305 010
MS T25 - 100 mm 268 115 }(2; %gﬁ% 81(23
MS T30 - 100 mm 317 131 }% %22‘5 8;8
2,2 2542 022
3,0 2686 030
® MagicGnring® 22 o b
TORX PLUS MaglcSprlng 5,0 2686 050
5,5 3000 055
6.0 3000 060

@H_.

Rukojet TorqueVario®-S

Y7
Artikl &. A svariabilnim nastavenim krouticiho momentu
8?(3 50... Rozsah dodavky:
MS T06 - IP - 60 mm 272 123 vé. ndstroje na nastaveni Torque-Setter
MS T07 - IP - 60 mm 268 124
MS T08 - IP - 60 mm 267 125
MS T09-IP - 60 mm 294 126 -
MS T10- 1P - 80 mm 303 127 : y ) Wiha Torpeedari ™S
MS T15- 1P - 80 mm 312 128
MS T20-IP - 100 mm 329 129
MS T25-IP - 100 mm 380 130
Y7
u Artikl €.
.* N Pomaci nerezové pruZiny pfidrZuje MagicSpring® spolehlivé Miex. 80 ?50
\ = E4 Srouby Torx popi: Torx Plus. Nm Ké
e ) 0,4-1,0 3341 046
| 0,5-2,0 3115 191
A 0,8-5,0 3369 192
LA 2,0-7,0 3456 193

&
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Sroubovaky a pfislusenstvi

Momentovy Kli¢ s priénou rukojeti Torque

Fix Tplus

A s pevné nastavenym krouticim momentem

A normy: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M
A presnost: +6 %, prevoditelnd na narodni normy

A pro upindni vyménnych viozek Torque Tplus

Rozsah dodavky:

vC. plastového kuffiku a certifikatu

O

Y7
Artikl &.

Mmax, | SW 80950 ...

Nm mm Ké

8 ‘ 6 4630 183

12 6 4713 140

Momentovy kli¢ s priénou rukojeti Torque

Vario-STplus

A svariabilnim nastavenim krouticiho momentu

A normy: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M
A presnost: +6 %, prevoditelnd na narodni normy

A pro upindni vyménnych viozek Torque Tplus

Rozsah dodavky:

vC. plastového kuffiku a certifikatu

O

Y7
Artikl &.

Mpg, | SW 80950 ...

Nm mm Ké

5-14 | 6 5201 182

Vymeénna Cepel Torque Tplus

A pro momentové nastroje s pficnou rukojeti

®

B .

Y7
Artiki &.

Mpax, | SW 80950 ...

Nm mm Ké

12 | (6)4 223 144

17140

Vymeénna Cepel pro pfesné vrtackové

sklicidlo Micro

A délka 175 mm

®

Y7
Pro velikost Artikl ¢.
Minas. 80950 ...
Nm Ké
SW1,5 0,9 147 151
SwW2 1,8 147 152
SW2,5 3,8 147 153
SW3 5,5 147 154
Sw4 8,0 147 155

Vymeénna Cepel pro TORX®

A délka 175 mm

@ e e | —————

Y7
Pro velikost Artikl €.
Minas. 80950 ...
Nm Ké
T5-SW4 0,4 154 048
T6 -SW4 0,6 125 031
T7-Sw4 0,9 125 032
T8 -SW4 1,3 125 033
T9-SW4 2,5 125 034
T10-SW4 3,8 125 035
T15-SW4 55 125 036
T20-SW4 8,0 125 037
T25-SW4 8,0 125 038
Vymeénna ¢epel pro TORX PLUS®
A 175 mmdlouhé
Y7
Pro velikost Artikl €.
Minas. 80950 ...
Nm Ké

TO5IP -SW4 0,5 138 049
TO6IP -SW4 0,8 138 050
T07 - IP -SW4 1,3 138 051
T08 - IP -SW4 2,0 125 043
TO9IP -SW4 3,0 138 052
T10IP -SW4 45 138 053
T15- 1P -SW4 6,6 138 054
T20-IP-SW4 8,0 138 055
T25IP -SW4 8,0 138 056
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Sroubovéky a prislusenstvi

Univerzalni drzak na bity

A 162 mm dlouhé

O Iy

Y7
Artiki &
80 950 ...
Ké
DIN3126-C/E 6,3-1/4" 199 014

Rychlovymeénny drzak pro bity Torque
Tplus

A pro momentovy kli¢ s pficnou rukojeti

O T T

Y7
Artikl &
80950 ...
Ké

DIN3126-C/E 6,3-1/4" 1534 172

TORX® bity, kratké (25 mm)

4 DIN3126-C6,3-1/4"

® =D

Y7
Pro velikost Artikl ¢.
Minax. 80950 ...
Nm Ké

T06 0,9 24 015
T07 1,7 24 016
T08 2,6 24 017
T09 34 24 018
T10 45 24 019
T15 7 24 020
T20 12,7 24 021
T25 19,0 24 022
T30 374 25 093

TORX® bity, dlouhé (50 mm)

4 DIN3126-E6,3-1/4"

¥ ey

Y7

Pro velikost Artikl €.

Minas. 80950 ...

Nm Ké
T06 0,9 88 023
T07 1,7 88 024
T08 2,6 88 025
T09 34 88 026
T10 45 88 027
T15 7 88 028
T20 12,7 88 029
T25 19,0 88 030
T30 374 118 094
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TORX® bity, dlouhé (70 mm)

A DIN3126-E6,3-1/4"

Pro velikost Artikl €.
Munax. 80950
Nm Ké
T06 0,9 132
T07 1,7 132
T08 2,6 132
T09 3,4 132
T10 45 132
T15 77 132
T20 12,7 132
T25 19,0 132
T30 374 132

TORX PLUS® bity, kratké (25 mm)

A DIN3126-C6,3-1/4"

®

L e— o) L

173
174
175
176
177
178
179
180
181

Y7
Pro velikost Artikl ¢.
Minas. 80950 ...
Nm Ké
T05-1P 0,5 71 065
T06 - IP 0,9 71 066
T07 -1P 1,7 71 067
T08-IP 2,6 71 068
T09-IP 34 71 069
T10-1P 45 71 070
Ti5-1P 17 71 0M
T20- 1P 12,7 71 072
T25-1P 19,0 71 073
TORX PLUS® bity, dlouhé (50 mm)
A DIN3126-E6,3-1/4"
@ e =
Y7
Pro velikost Artikl €.
Minas. 80950 ...
Nm Ké
T05-1P 0,5 143 074
T06 - IP 0,9 138 075
T07 -1P 1,7 138 076
T08-IP 2,6 129 040
T09-IP 3,4 138 077
T10-IP 45 138 078
Ti5-1P 17 138 079
T20-IP 12,7 138 080
T25-1P 19,0 138 081
17141

17
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Sroubovéky a prislusenstvi

TORX® Kli¢ Upinaci klic
Y7 Y7
Pro velikost Artikl €. Velikost Artikl €.
Munax. 80950 ... Munax. 80397 ...
Nm Ké Nm Ké
T05x35 0,5 101 082 SW2 19 102 020
T06x35 09 100 083 SW2,5 38 104 025
T07x35 1,7 100 084 SW3 6,6 101 030
T08x40 2,6 100 085 SwW4 16 102 040
T09x40 34 109 086 SW5 30 111 050
T10x40 45 109 087 SW6 52 129 060
T15x45 7 117 088 SW8 120 158 080
T20x45 12,7 127 089 SW10| 220 264 100
TORX® sada
® .
Y7
Artikl ¢.
80950 ...
Ké
T06, T07, T08, T09, T10, T15, T20 991 090
TORX PLUS® kli¢
Y7
Pro velikost Artikl €.
Minay. 80950 ...
Nm Ké
T05 - IP x35 0,5 159 057
T06 - IP x35 0,9 159 058
TO07 - IP x35 1,7 157 059
T08 - IP x40 2,6 155 060
T09 - IP x40 34 166 061
T10 - IPx40 45 166 062
T15- 1P x45 7 177 063
T20 - IP x45 12,7 196 064
TORX PLUS® sada
® W
,.1.-5\_*—""1
Y7
Artikl €.
80950 ...
Ké
P06, IP07, IP08, IP09, IP10, IP15, IP20 1426 091
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Snimace 3D

Univerzalni snimac 3D

A rychlé a bezpecné nastaveni na referencni hrany

pro vyhleddvani a/nebo stanoveni nulového bodu obrobku
s moznosti sefizeni obvodové hézivosti snimaciho hrotu
libovolné pojizdéni ve vSech 3 osdch (x, y, z)

upinacem)
A odecitani skute¢nych rozmér( je nezévislé na sméru
A presnost odecitani 0,01 mm

Rozsah dodavky:

snimac 3D, v¢. kratkého snimaciho hrotu, Sestihranny kli¢ a kli¢ s cepy na vyménu

snimaciho hrotu

65 mm
@20 mm

M
[V
50 mm

pro veSkeré stroje NC a elektroerozivni stroje (izolace mezi snimacim hrotem a

XX
Artikl €.
85290 ...
Ké

Univerzalni snimaé 3D

8491 100

Pristroj na nastaveni nulové polohy

A pro stanoveni referenéniho bodu a/nebo pro sefizeni nastrojli «<na nulu»

A talifek @10 mm
A kalend desticka, nemagneticka!

Y7
Artikl €.
h 85900 ...
mm Ké
Pfistroj na nastaveni nulové polohy| 100 3435 018
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Digitalni snimac 3D

rychlé a bezpe¢né nastaveni na referencni hrany

pro vyhleddvani a/nebo stanoveni nulového bodu obrobku

s moznosti sefizeni obvodové hdzivosti snimaciho hrotu

libovolné pojizdéni ve vSech 3 osdch (x, y, z)

pro veSkeré stroje NC a elektroerozivni stroje (izolace mezi snimacim hrotem a

> > > > >

upinacem)

A odecitani skute¢nych rozmér( je nezavislé na sméru

A presnost odecitani 0,001 mm

Rozsah dodavky:

snimac 3D, v¢&. kratkého snimaciho hrotu, Sestihranny kli¢ a kli¢ s ¢epy na vyménu

snimaciho hrotu

65 mm

20 mm

50 mm

XX
Artikl €.
85291 ...
Ké

Digitélni 3D snimaé

16545 100

Snimaci hroty pro snimac 3D

A pokud se prejede nulovy bod o vice nez 2 mm, definované misto zlomu
(keramické vlozka) zabréni poSkozeni mechaniky

A v pfipadé zlomeni snimace, vyjméte hrot snimace a nasadte novy

A zkontrolujte obvodovou hdzivost a v pfipadé potfeby ji sefidte

J7,5mm
T M3
[¥)
-
I
@7,5mm X
M3 | -
| =
I
= "
==

léﬁ_
4 mm 8 mm

—

XX
Artikl €.
I 85290 ...
mm Ké
25 651 102
65 1084 104
17143
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Snimace 3D

Univerzalni snimac 3D HQ Stredici snimac

A rychlé a bezpecné umisténi na referenénich hrandch A rychlé a pfesné vystfedéni dér a hideli

A (alSivyvojovy stupen stavajiciho univerzdiniho snimace 3D A snadnd obsluha

A |epSimechanika A meéfici hodinky zGstavaji béhem stfedéni v zorném poli obsluhy
A kompaktni velikost A presnost stfedéni 0,003 mm

A oznaCena drdha prejeti/bezpecnd draha

A funkéni princip jako u 85290 100 B

A presnost odecitani 0,01 mm Rozsah dodavky:

snimac 3D vC. rovné vlozky a teleskopické tyce
Rozsah dodavky:

snimac 3D, v¢. kratkého snimaciho hrotu, Sestihranny kli¢ a kli¢ s cepy na vyménu
snimaciho hrotu

XX
L Artikl €.
85299 ...
XX Ké
Artikl &. Stredici snimaé 11274 100
85292 ...
Ké _
Univerzalni snimac¢ 3D HQ 8491 100 0 Rozsah méfeni's viozkou @ 5 mm:
diry @ 6-125 mm, hfidele @ 0-125 mm

Univerzaini snimac 3D mini Snimaci hroty pro stfedici snimag

rychlé a bezpe€né umisténi na referencnich hranach

A
A velmi maly univerzdini snima¢ 3D
A zvl&St vhodny pro stroje s malym rozhranim jako napf. SK 30 nebo HSK 32
A malé vyloZeni diky zkracenému pouzdru
A oznaCenadréha prejeti/bezpecna dréha
A funkéni princip jako u 85290 100
A presnostvycitani 0,01 mm @5mm @2 mm @ 5mm
XX

Rozsah dodavky:

snimac 3D, vé. kratkého snimaciho hrotu, Sestihranny kli¢ a klié s Gepy na vyménu Artikl c.
snimaciho hrotu 85299...
Ké
Hrot rovny / kulic¢ka - @ 2 mm 851 102
@1%':1:1 Hrot rovny / kuli¢ka - @ 5 mm 784 104
- Hrot ohnuty / kulicka - @ 5 mm 1017 106

@24,8 mm|

Teleskopicka ty¢ pro stredici snimac

[ —
XX
Artikl ¢.
D Ly 85299...
mm mm Ké
XX
R 6 | 478 292 111
85295...
Ké
Univerzalni snimaé 3D mini 8491 100
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WNT \ Performance Chladici tryska

Vyhody diky pouZivani chladici trysky

Hlavni prednosti spocivaji v odbourdni procesu likvidace chladiciho média a v prodlouzeni Zivotnosti nstrojli az o 100 % pfi obrabéni
zasucha.

Aby se pii obrabéni za sucha prodlouzila Zivotnost nastrojd, doporucujeme pouzivat nasi chladici trysku, kterou Ize pocinaje tlakem 6 bar(
pouzivat s normalni pfipojkou pro tlakovy vzduch.

Slouzi nejenom pro chlazeni nastroje a obrobku, nybrz se v prvé fadé pouziva pro odvadeni tfisek a tim pro zabranéni vzpficeni trisek.

Chladici tryska

Regulacni ventil pro chladici vzduch
(uvnitr)

Hadice na chladici médium

Vitiva trubice
Rychlospojka s kulovym
ventilem
Y7 Y7
Artikl ¢. Artikl é.
Chladici tryska 81900... Pfislu$enstvi 81900 ...
Ké Ké

Tlak vzduchu 3-7 bar, az-46 °C 15303 100 Magneticka destitka @ 80 mm bez upinaciho ramena 813 101

Nahradni hadice, délka 300 mm 813 104

Tlumi¢ hluku (vzduchovy filtr) 158 105

Upinaci rameno, délka 75 mm 2404 106

Kompletni sada (s magnetickou destickou a upinacim ramenem), hmotnost 0,4 kg 3134 107
Technicky popis - navod na obsluhu

Princip chladici trysky je zaloZen na funkci vifivych trubic. ObyCejny tlakovy vzduch se rozdéluje na studeny a horky proud vzduchu.

Bez dodateéného pfivadéni energie v podobé elektrického proudu nebo pohyblivych ¢astic mlZe chladici tryska vyprodukovat
chladici vykon az 733 W nebo teploty cca -42 °C a k tomu potfebuje pouze provozni tlakovy vzduch o tlaku cca 6 bar.

Pred timto zafizenim by mél byt zapojeny odluCovac vody nebo regulacni jednotka. Regulacni ventil na vystupu horkého vzduchu reguluje
teplotu a pritok.

Privddeéni tlakového vzduchu

(cca 6 bar)
Regulacni ventil
, , e abat e e e e \ Vystup horkého vzduchu
Volny studeny vzduch =& R VY I MY N VALY Wty VA
— = == el Vo TSR NS do 100 °C,
I AEEIAEEAL d (t )
N ]
70 Teplota vzduchu na efektivnim konci vifivé trubice 70 #| Spotfeba vzduchu pfi vstupni teploté + 21° C a vstupnim tlaku 6,9 bar:
(nikoliv na konci trysky) «..| 7,081/sec. (25,5 m%/h)
3 bar -31°C az -6°C 70 Za Ucelem ovladani regulacniho ventilu musi byt odSroubovany koncovy tiumic
é 4 bar -35°C az -8°C vyfuku - Hrozi nebezpec¢i popdleni! Vitiva trubice na strané teplého vzduchu se mize
g_ 5 bar 39°C az 10°C zahfét aZ nateplotu 100 °C: Pfed manipulaci trubici ochladte! 1 7
2 6 bar -42 °C az -11°C
7 bar -46 °C az -13°C
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