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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximaini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specialni pfipady pouziti a vyznaduiji se

zvlast vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete
vysoké naroky na procesni vykon a chcete dosahnout
optimalnich vysledkd, pak Vam doporucujeme prémioveé
nastroje z této produktové fady.

Pouziti
ﬂ Priklad obrabéni

% < Cervené Sipky popisuji mozné sméry obrabénf

@ Pocet zubdl

A=30° Geometrie britu
s - L )
y=12° As = Uhel stoupani Sroubovice
s Vs = Uhel Gela

= Hlavni pouziti

= VedlejSi pouziti

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS frézy
Prehled

WNT \ Performance

Prehled - HSS frézy
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WNT \ Performance HSS frézy
Prehled

Prehled - HSS frézy

slinuta ocel

Pocet zubti
Primérv mm
S povlakem
Bez povlaku

L Fazetka
| | Rohovy radius

L Ostra
|
Ol

Materidl, napf. PM
WNT \ Performance

Zéaruvzdorna slitina

Nezelezné kovy
Kalena ocel

Nerezova ocel
(| Radius
Délka

Typ nastroje
Litina

Ocel

ZEFP ®DC

Radiusové frézy

® O
s[O3
® O @ O O
® O @ O O
HR 4 6-20
w s[O3 o

Tvarové / kotoucové / valcové celni frézy

!
i

®
o
o

/
i

d

=—NIS A S

d

T
e )
it |l

HssE| @[] 26

HSSE | Il 27

L j— N | 610 1160 © 0 *°° HSS-£ 28
o - 6-10 s[O]8 O
' = N 105- ® O ®@ O ©O
H 6-12 5 J(OT HSS-E| [ 29
I-__‘: NF | 6-8 2145 0 % °° HSS-E 30
- ) s[O3 O
® O @ O O
o — N -6 1-16 HSS-E 31
y | ® O @ OO
— e | H | 10 1625 HSS-E 32
; 4 0 s(O 8 [

r @ N 14-28 ® O @ OO HSS D 33
aﬁagﬁ 12-52 - © e HSSE|  [] 34-36
\\)Q@‘ 6-12 - © e HSSE| g [ 37438
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Dokoncovaci frézy

Drazkovaci fréza HSS-E Co 8
w2 @2

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS -
i [
La |

OAL
i

=
=3
CESSSI
DIN 844
s[O3
U6
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €.
ls 50144 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
2,0 7 7 13 15 51 6 2 558 020
2,5 8 8 14 16 52 6 2 558 025
3,0 8 8 14 16 52 6 2 558 030
3,5 10 10 16 18 54 6 2 558 035
4,0 1 1 17 19 55 6 2 558 040
4,5 1 1 17 19 55 6 2 558 045
5,0 13 13 19 21 57 6 2 558 050
55 13 13 19 21 57 6 2 558 055
6,0 13 13 19 21 57 6 2 558 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 2 752 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 2 752 070
8,0 19 75 25 27 29 69 10 2 752 080
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 2 752 090
10,0 | 22 9,5 30 30 32 72 10 2 752 100
12,0 | 26 115 | 36 36 38 83 12 2 994 120
14,0 | 26 15 | 36 36 38 83 12 2 1105 140
16,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 2 1335 160
18,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 2 1644 180
20,0 | 38 | 190 | 52 52 54 104 20 2 1983 200
22,0 | 38 | 190 | 52 52 54 104 20 2 3168 220
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

- v./f, strana 40-42

13|6 cuttingtools.ceratizit.com
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Dokoncovaci frézy

Stopkova fréza HSS-E Co 8

\=40°
Wy @@

ZEFP

2

[N

]

13

1%)? DCONMS |} | g
U |
o W
[47/4
\ )
- 1} {
3 - \Z
\
Al
=3 C=Y
[ ——~]
=3 =3
CESSSS CESSSI
DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €. Artikl €.
ls 50 120... 50121 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké
2 7 7 13 15 51 6 3 966 020
3 8 8 14 16 52 6 3 927 030
3 12 12 18 20 56 6 3 1058 030
4 1 1 17 19 55 6 3 783 040
4 19 19 25 27 63 6 3 1085 040
5 13 13 19 21 57 6 3 783 050
5 24 24 30 32 68 6 3 1085 050
6 13 55 19 19 21 57 6 3 830 060
6 24 55 30 30 32 68 6 3 1030 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 3 1097 070
7 30 6,5 36 38 40 80 10 3 1547 070
8 19 75 25 27 29 69 10 3 980 080
8 38 75 44 46 48 88 10 3 1238 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 3 1272 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 3 1727 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 1122 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 3 1397 100
12 26 15 | 36 36 38 83 12 3 1319 120
12 53 15 | 63 63 65 110 12 3 1547 120
14 26 15 | 36 36 38 83 12 3 1669 140
14 53 15 | 63 63 65 110 12 3 1805 140
16 32 150 | 42 42 44 92 16 3 1566 160
16 63 150 | 73 73 75 123 16 3 1908 160
18 32 150 | 42 42 44 92 16 3 2593 180
18 63 150 | 73 73 75 123 16 3 3194 180
20 38 190 | 52 52 54 104 20 3 2543 200
20 75 190 | 89 89 91 141 20 3 3055 200
22 38 190 | 52 52 54 104 20 3 3692 220
22 75 19,0 | 89 89 91 141 20 3 4580 220
24 90 | 23,0 | 106 | 108 | 110 | 166 25 3 5858 240
25 45 | 240 | 63 45 65 121 25 4 4056 250
25 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 5554 250
28 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 6275 280
30 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 7912 300
32 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 8164 320
36 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 11300 360
40 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 4 14413 400
Ocel
Nerezova ocel
Litina
NeZelezné kovy ° °
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel

— v,/f, strana 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|7
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Dokoncovaci frézy

Drazkovaci fréza HSS-E Co 8

A=30°
N y=hoe @? %li m Ti100 Pro Ti00 Pro
1%)? ﬂ DCONMS | 4 | & | 4
= (
le}
\,.
=3 CI=3 =3 C=Y
CEss [ ——~]
=3 =3 =3 =3
CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI
DIN 327 DIN 327 dilenskanorma  dilenska norma
s[O3 s(O 3 s[O3 (O3
us U8 U8 U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
Tol. ls 50100... 54025 ... 50122 ... 54 020 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm mm Ké Ké Ké Ké
1,00 | h10 | 25 25 9 11 47 6 2 816 010 " 933 010 "
1,50 | h10 | 3,0 3,0 9 11 47 6 2 763 015 " 933 015 "
1,80 | h10 | 40 40 10 12 48 6 2 375 018 952 018
2,00 | e8 40 4,0 10 12 48 6 2 447 020 786 020
2,50 | e8 5,0 50 11 13 49 6 2 447 025 786 025
2,80 | h10 | 5,0 50 11 13 49 6 2 447 028 822 028
3,00 | e8 5,0 50 1 13 49 6 2 408 030 786 030
3,00 | e8 8,0 8,0 18 20 56 6 2 655 030 1158 030
3,50 | h10 | 6,0 6,0 12 14 50 6 2 444 035 822 035
3,50 | h10 | 10,0 10,0 | 21 23 59 6 2 814 035 1269 035
3,80 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 464 038 916 038
4,00 | e8 70 7,0 13 15 51 6 2 408 040 691 040
4,00 | e8 11,0 10 | 25 27 63 6 2 702 040 1158 040
4,50 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 508 045 822 045
450 | h10 | 11,0 10 | 25 27 63 6 2 891 045 1269 045
4,80 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 508 048 916 048
500 | e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 408 050 786 050
500 | e8 | 13,0 13,0 | 30 32 68 6 2 680 050 1158 050
550 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 508 055 822 055
550 | h10 | 13,0 13,0 | 30 32 68 6 2 891 055 1269 055
575 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 511 057 916 057
6,00 | e8 8,0 | 550 | 14,0 14 16 52 6 2 408 060 786 060
6,00 | e8 | 13,0 | 550 | 30,0 | 30 32 68 6 2 744 060 1122 060
6,50 | h10 | 10,0 | 6,00 | 16,0 18 20 60 10 2 561 065 969 065
6,50 | h10 | 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 1066 065 1566 065
6,75 | h10 | 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 627 067 1030 067
700 | e8 | 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 597 070 933 070
700 | e8 | 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 936 070 1455 070
750 | h10 | 10,0 | 7,00 | 16,0 18 20 60 10 2 636 075 969 075
750 | h1i0 | 16,0 | 7,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 1094 075 1566 075
775 | h10 | 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 627 077 1030 077
8,00 | e8 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 541 080 933 080
8,00 | e8 | 190 | 7,35 | 440 | 46 48 88 10 2 814 080 1438 080
8,50 | h10 | 11,0 | 8,00 | 18,0 19 21 61 10 2 636 085 1213 085
8,50 | h10 | 190 | 8,35 | 450 | 46 48 88 10 2 1174 085 1661 085
8,70 | h10 | 11,0 | 850 | 18,0 19 21 61 10 2 780 087 1308 087
9,00 | h10 | 11,0 | 8,50 | 18,0 19 21 61 10 2 622 090 1197 090
9,00 | h10 | 19,0 | 8,35 | 450 | 46 48 88 10 2 1066 090 1680 090
9,50 | h10 | 11,0 | 9,00 | 18,0 19 21 61 10 2 780 095 1213 095
9,50 | h10 | 19,0 | 9,35 | 450 | 46 48 88 10 2 1208 095 1755 095
9,70 | h10 | 13,0 | 950 | 210 | 21 23 63 10 2 761 097 1308 097
10,00 | e8 | 13,0 | 950 | 21,0 | 21 23 63 10 2 594 100 1047 100
10,00 | e8 | 220 | 9,35 | 53,0 | 53 55 95 10 2 883 100 1494 100
10,50 | h10 | 13,0 | 10,00 | 21,0 | 23 25 70 12 2 1116 105 1419 105
10,70 | h10 | 13,0 [ 10,50 | 21,0 | 23 25 70 12 2 1036 107 1549 107
11,00 | h10 | 13,0 | 10,50 | 21,0 | 23 25 70 12 2 966 110 1291 110
11,00 | h10 | 22,0 | 10,50 | 53,0 | 55 57 102 12 2 1233 110 1791 110
11,50 | h10 | 13,0 | 11,00 | 21,0 | 23 25 70 12 2 1111 115 1438 115
Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel o ° o )
Litina ) ) ) )
NeZelezné kovy o o o o
Zéruvzdorna slitina o o o o

Kalend ocel

1) Dilenskd norma

13]8

— v,/f, strana 40-42
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Dokoncovaci frézy

Drazkovaci fréza HSS-E Co 8

N Vz=1 0°

®

ZEFP

2

|

i
v
Y

DCONMS

OAL

Ti100 Pro

Ti100 Pro

=3 CI=3
[
=,
DIN 327 DIN 327 dilenskanorma  dilenska norma
(O3 s[O3 s[O3 s a8
us U8 U8 U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
Tol. ls 50100... 54025 ... 50122 ... 54 020 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm mm Ké Ké Ké Ké
11,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 1111 117 1530 117
12,00 | €8 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 811 120 1291 120
12,00 | e8 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 1016 120 1702 120
12,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 1247 127 2127 127
13,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 1111 130 1905 130
13,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 1674 130 2463 130
13,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 1544 137 2016 137
14,00 | e8 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 1058 140 1755 140
14,00 | e8 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 1288 140 2352 140
14,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 1705 147
15,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 1288 150 1905 150
15,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 1585 150 2654 150
15,70 | h10 | 19,0 [ 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 1685 157 2205 157
16,00 | e8 19,0 | 15,00 | 29,0 | 29 31 79 16 2 1180 160 1905 160
16,00 | e8 | 32,0 | 1500| 730 | 73 75 123 16 2 1538 160 2580 160
16,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 | 29 31 79 16 2 1957 167
17,00 | h10 | 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 1519 170 2727 170
17,00 | h10 | 32,0 | 1500 | 73,0 | 73 75 123 16 2 2005 170 3859 170
17,70 | h10 | 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 2052 177 2727 117
18,00 | €8 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 1616 180 2430 180
18,00 | e8 | 320 [1500| 73,0 | 73 75 123 16 2 2018 180 3472 180
19,00 | h10 | 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 1960 190 3026 190
19,00 | h10 | 32,0 | 1500 | 730 | 73 75 123 16 2 2193 190 4027 190
19,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 2343 197 3026 197
20,00 | e8 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 1830 200 2613 200
20,00 | e8 | 38,0 | 19,00 | 89,0 | 89 91 141 20 2 2027 200 3553 200
21,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 3249 217 4360 217
22,00 | e8 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 2238 220 3723 220
22,00 | e8 | 38,0 |19,00| 89,0 | 89 91 141 20 2 3498 220 4637 220
23,70 | h10 | 26,0 | 23,00 | 42,0 | 44 46 102 25 2 3445 237 5025 237
24,00 | e8 | 26,0 | 23,00 | 420 | 44 46 102 25 2 2916 240 4525 240
24,00 | e8 | 450 |23,00| 106,0 | 108 | 110 | 166 25 2 4333 240 6469 240
24,70 | h10 | 26,0 | 24,00 | 440 | 44 46 102 25 2 3414 247 5164 247
25,00 | e8 | 26,0 | 24,00 | 44,0 | 44 46 102 25 2 2764 250 4499 250
2500 | e8 | 450 |24,00|108,0| 108 | 110 | 166 25 2 4333 250 5361 250
26,00 | h10 | 26,0 | 24,00 | 440 | 44 46 102 25 2 3359 260 5832 260
Ocel ) ) ) )
Nerezovd ocel o ) o )
Litina ) ) ) )
NeZelezné kovy o o o o
Zéruvzdorna slitina o o o o

Kalend ocel

1) Dilenskd norma

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokoncovaci frézy

Jednorazova fréza HSS-E Co 8

A stopkadle DIN 1835B

Ti100 Pro Ti100 Pro

\=30°
Ny @@ %T o
ZEFP

T_SVZF ﬂ DCONMS,, : : ‘: :
ﬂ ‘ (¥ \
0

i
I
o
e
I
e

dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma  dilenska norma

s(0 3 s(O 3 s(OT8 s[O3

U6 us U6 us

DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.

50092 ... 54014 ... 50093 ... 54 042 ...
mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
1,00 2 8 34 6 3 297 010 588 010
1,50 3 8 34 6 3 297 015 588 015
1,50 4 10 35 6 3 347 015 1 658 015
1,80 3 8 34 6 8 297 018 588 018
2,00 4 9 35 6 3 297 020 588 020
2,00 7 12 38 6 3 347 020 658 020
2,30 4 9 35 6 3 297 023 588 023
2,50 5 10 36 6 8 297 025 588 025
2,50 8 13 39 6 3 347 025 Y 658 025
2,80 5 10 36 6 3 297 028 588 028
3,00 5 10 36 6 3 297 030 588 030
3,00 8 13 39 6 8 347 030 " 658 030
3,30 6 11 37 6 3 297 033 588 033
3,50 6 1 37 6 3 297 035 588 035
3,50 10 15 41 6 3 347 035 1 658 035
3,80 7 12 38 6 8 297 038 588 038
4,00 7 12 38 6 3 297 040 588 040
4,00 1 16 42 6 3 347 040 658 040
4,30 7 12 38 6 3 297 043 588 043
4,50 7 12 38 6 8 297 045 588 045
4,50 1 16 42 6 3 347 045 Y 658 045
4,80 8 13 39 6 3 297 048 588 048
5,00 8 13 39 6 3 297 050 588 050
5,00 13 18 44 6 3 347 050 " 658 050
5,30 8 13 39 6 3 297 053 588 053
5,50 8 13 39 6 3 297 055 588 055
5,50 13 18 44 6 3 347 055 1 658 055
5,75 8 13 39 6 3 297 057 588 057
6,00 8 13 39 6 3 297 060 588 060
6,00 13 18 44 6 3 347 060 " 658 060
6,50 10 14 42 8 3 345 065 803 065
6,50 16 20 48 8 3 411 065 " 877 065
7,00 10 14 42 8 3 345 070 803 070
7,00 16 20 48 8 3 411 070 V 877 070
7,50 10 14 42 8 3 345 075 803 075
7,50 16 20 48 8 3 411 075 M 877 075
8,00 11 15 43 8 3 345 080 803 080
8,00 19 23 51 8 3 411 080 " 877 080
8,50 1 16 48 10 3 447 085 916 085
8,50 19 24 56 10 3 514 085 " 983 085
9,00 11 16 48 10 3 447 090 916 090
9,00 19 24 56 10 3 514 090 " 983 090
9,50 1 16 48 10 3 447 095 916 095
9,50 19 24 56 10 3 514 095 " 983 095
10,00 | 13 18 50 10 3 447 100 916 100
10,00 | 22 27 59 10 3 514 100 " 983 100
Ocel ) ) ° °
Nerezovd ocel ¢) ) o )
Litina ) ) ) )
Nezelezné kovy o o o o
Zaruvzdorna slitina o) o) ) )
Kalend ocel
1) Tolerance stopky-0,025/-0,0323 — v, /f,strana 40-42
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Dokoncovaci frézy

Stopkova fréza HSS-E Co 8

A (<6 mm, 3 bfity do stfedu

I~

N A=30
y=12°
ZEFP
<@DC6,0mm >@DC6,0mm

e

%T
i
i

DCONMS

fe—a VIS

Ti100 Pro

Ti100 Pro

2 = \
B e o )
CESS
C=sSS =3
CESSS CESSS CESSS CESSS
CESSS CESSSI CESSSS CESSsSS
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 (O3 (O3 s 8
us us us us
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
Tol. ls 50105 ... 54021 ... 50 106 54 016 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké
1,80 | h10 4 4 10 12 48 6 3 680 018 969 018
2,00 | e8 4 4 10 12 48 6 3 555 020 803 020
250 | e8 5 5 11 13 49 6 3 605 025 803 025
2,80 | h10 5 5 11 13 49 6 8 680 028 969 028
2,80 | h10 8 8 18 20 56 6 3 842 028 1122 028 "
3,00 | e8 5 5 1 13 49 6 8 536 030 803 030
3,00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 644 030 730 030
3,50 | h10 6 6 12 14 50 6 3 667 035 877 035
3,50 | h10 10 10 16 18 54 6 3 697 035 730 035
3,80 | h10 7 7 13 15 51 6 8 667 038 969 038
3,80 | hi0 11 11 25 27 63 6 3 842 038 " 1122 038 "
4,00 | e8 7 7 13 15 51 6 3 536 040 803 040
4,00 | e8 11 11 17 19 55 6 3 627 040 730 040
4,50 | h10 7 7 13 15 51 6 8 605 045 877 045
4,50 | h10 11 11 17 19 55 6 3 697 045 730 045
4,80 | h10 8 8 14 16 52 6 3 605 048 969 048
5,00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 547 050 803 050
5,00 | e8 13 13 19 21 57 6 8 644 050 730 050
5,50 | h10 8 8 14 16 52 6 3 667 055 877 055
5,50 | h10 13 13 19 21 57 6 3 750 055 730 055
5,75 | h10 8 8 14 16 52 6 3 667 057 969 057
6,00 | e8 8 55 14 14 16 52 6 8 547 060 803 060
6,00 | e8 13 55 19 19 21 57 6 3 627 060 730 060
6,50 | h10 10 6,0 16 18 20 60 10 3 883 065 1213 065
6,50 | h10 16 6,0 22 24 26 66 10 3 850 065 1047 065
6,75 | h10 10 6,5 16 18 20 60 10 3 883 067 1419 067
700 | €8 10 6,5 16 18 20 60 10 3 866 070 1197 070
700 | €8 16 6,5 22 24 26 66 10 3 855 070 1047 070
750 | hi0 10 7,0 16 18 20 60 10 3 883 075 1213 075
750 | h10 16 7,0 22 24 26 66 10 8 1011 075 1047 075
7,75 | h10 11 75 17 19 21 61 10 3 883 077 1269 077
8,00 | e8 11 75 17 19 21 61 10 3 772 080 1122 080
8,00 | e8 19 75 25 27 29 69 10 3 894 080 1047 080
8,50 | h10 11 8,0 18 19 21 61 10 8 908 085 1233 085
8,50 | h10 19 8,0 26 27 29 69 10 3 1174 085 1047 085
8,70 | hi0 11 8,5 18 19 21 61 10 3 908 087 1419 087
9,00 | h10 11 8,5 18 19 21 61 10 3 966 090 1197 090
9,00 | h10 19 8,5 26 27 29 69 10 8 986 090 1047 090
9,50 | h10 1 9,0 18 19 21 61 10 3 975 095 1269 095
9,50 | h10 19 9,0 26 27 29 69 10 3 1113 095 1608 095
9,70 | h10 13 9,5 21 21 23 63 10 3 975 097 1347 097
10,00 | €8 13 9,5 21 21 23 63 10 8 739 100 1177 100
10,00 | e8 22 9,5 30 30 32 72 10 3 886 100 1047 100
10,50 | h10 13 10,0 | 21 23 25 70 12 8 1269 105 1455 105
10,70 | h10 13 105 | 21 23 25 70 12 3 1269 107 1608 107
11,00 | h10 13 105 | 21 23 25 70 12 8 1085 110 1363 110
Ocel [ ® ® ®
Nerezova ocel ¢} ) o °
Litina o ) ) )
NeZelezné kovy e} o o o
Zéaruvzdorna slitina ¢} ¢) o o

Kalend ocel

1) Dilenské norma

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovani na dal3i strané

— v, /f,strana 40-42
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WNT \ Performance

Dokoncovaci frézy

Stopkova fréza HSS-E Co 8

A (<6 mm, 3 bfity do stfedu

\=30°
N st @@ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm

% DCONMS

I~

%T
uk al
v

2
sl 1 md °
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 s[O3 (O3 s 8
us us us us
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
Tol. ls 50105 ... 54021 ... 50106 ... 54016 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké

11,00 | h10 22 | 105 | 30 32 34 79 12 3 1113 110 1080 110
11,50 | h10 13 11,0 21 23 25 70 12 8 1125 115 1455 115

11,50 | h10 22 11,0 | 30 32 34 79 12 3 1427 115 1849 115
11,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 8 1125 117 1624 117

12,00 | €8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 966 120 1347 120

12,00 | €8 26 15 | 36 36 38 83 12 8 1055 120 1269 120
12,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 1413 127 2277 127

13,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 1413 130 1980 130

13,00 | h10 26 115 | 36 36 38 83 12 3 1535 130 1566 130
13,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 8 1502 137 2127 137

14,00 | e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 1380 140 1869 140

14,00 | €8 26 11,5 | 36 36 38 83 12 3 1363 140 1661 140
15,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 1463 150 1980 150

15,00 | h10 26 15 | 36 36 38 83 12 8 1910 150 2499 150
15,50 | h10 32 | 150 | 42 42 44 92 16 3 2399 155 3000 155
15,70 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 1538 157 2388 157

16,00 | €8 19 150 | 29 29 31 79 16 3 1322 160 2055 160

16,00 | e8 32 | 150 | 42 42 44 92 16 8 1582 160 1661 160
17,00 | hi0 19 150 | 29 29 31 79 16 3 1908 170 2916 170

17,00 | h10 32 | 150 | 42 42 44 92 16 3 1882 170 2205 170
17,70 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 2202 177 3026 177

18,00 | €8 19 150 | 29 29 31 79 16 8 1852 180 2654 180

18,00 | e8 32 | 150 | 42 42 44 92 16 3 1755 180 2430 180
19,00 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 2127 190 3220 190

19,00 | h10 32 | 150 | 42 42 44 92 16 3 2288 190 2430 190
19,50 | h10 38 | 190 | 52 52 54 104 20 8 2777 195 4027 195
19,70 | h10 22 | 190 | 36 36 38 88 20 3 2391 197 3220 197

20,00 | e8 22 | 190 | 36 36 38 88 20 3 2088 200 2803 200

20,00 | e8 38 | 190 | 52 52 54 104 20 3 2096 200 2688 200
21,70 | h10 22 | 190 | 36 36 38 88 20 3 3637 217 4554 217

22,00 | e8 22 | 190 | 36 36 38 88 20 3 3249 220 4027 220

22,00 | e8 38 | 190 | 52 52 54 104 20 3 2568 220 3055 220
23,70 | h10 26 | 230 | 42 44 46 102 25 3 4360 237 5361 237

24,00 | e8 26 | 230 | 42 44 46 102 25 & 3723 240 4750 240

24,70 | h10 26 | 240 | 44 44 46 102 25 3 4195 247 5526 247

Ocel ) ° ° )
Nerezova ocel ¢} o o °
Litina ° ° (] ®
NeZelezné kovy o ¢} ¢} (¢}
Zéruvzdornd slitina ¢} o o o
Kalend ocel
1) Dilenskd norma — v,/f, strana 40-42

1312 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Dokoncovaci frézy

Stopkova fréza HSS-E Co 8
N ng @B 4 I~ o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

IVZF ﬂ DCONMS ‘ : | : ‘ | &
v
4 / g

OAL
o
e

=3 C=Y
dilenska norma DIN 844 DIN 844
s(O 3 s[O3 s[O3
us U8 U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
Tol. ls 54 017 ... 50124 ... 54 011 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm mm Ké Ké Ké
4 k10 1 1 17 19 55 6 4 955 040 1361 040
5 k10 13 13 19 21 57 6 4 955 050 1474 050
6 e8 8 55 14 14 16 52 6 4 747 060
6 k10 13 55 19 19 21 57 6 4 955 060 1474 060
8 e8 1 75 17 19 21 61 10 4 933 080
8 k10 19 75 25 27 29 69 10 4 1055 080 1799 080
9 k10 19 8,5 26 27 29 69 10 4 1335 090 1963 090
10 e8 13 9,5 21 21 23 63 10 4 991 100
10 k10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 1297 100 1799 100
12 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 1197 120
12 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 1444 120 2263 120
14 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 1680 140
14 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 1696 140 3000 140
15 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 2193 150
16 e8 19 150 | 29 29 31 79 16 4 1719 160
16 k10 32 150 | 42 42 44 92 16 4 1933 160 3275 160
17 k10 32 150 | 42 42 44 92 16 4 2727 170 4580 170
18 e8 19 150 | 29 29 31 79 16 4 2127 180
18 k10 32 150 | 42 42 44 92 16 4 2515 180 4472 180
20 e8 22 190 | 36 36 38 88 20 4 2430 200
20 k10 38 19,0 52 52 54 104 20 4 2832 200 4692 200
25 k10 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 4027 250 6747 250
Ocel o) o o
Nerezova ocel ) ) )
Litina o) o) fe)
Nezelezné kovy ° ) )
Zéruvzdornd slitina ° ° °

Kalend ocel
- v./f, strana 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13113



WNT \ Performance

Dokoncovaci frézy

Stopkova fréza HSS-E Co 8

A >(728,0mmneni zavrtnd

A=30°
Nyt Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%g %a DCONMS
AL ;
T%i |

OAL

—
LPR

DN T _o
] <% l
oc 3 |
DC o | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP
ls
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm mm
2,0 7 7 13 15 51 6 4
2,5 8 8 14 16 52 6 4
3,0 8 8 14 16 52 6 4
3,0 12 12 18 20 56 6 4 775 030 1102 030
3,5 10 10 16 18 54 6 4 555 035 916 035
4,0 11 1 17 19 55 6 4 505 040 822 040
4,0 19 19 25 27 63 6 4 761 040 1102 040
4,5 11 11 17 19 55 6 4 555 045 897 045
5,0 13 13 19 21 57 6 4 505 050 822 050
5,0 24 24 30 32 68 6 4 761 050 1102 050
5,5 13 13 19 21 57 6 4 555 055 916 055
6,0 13 55 19 19 21 57 6 4 469 060 838 060
6,0 24 55 30 30 32 68 6 4 689 060 1080 060
6,0 56 55 62 62 64 | 100 6 4 1199 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 4 658 065 1158 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 4 658 070 1141 070
7,0 30 6,5 36 38 40 80 10 4 1141 070 1383 070
75 16 70 22 24 26 66 10 4 658 075 1158 075
8,0 19 75 25 27 29 69 10 4 578 080 1102 080
8,0 38 75 44 46 48 88 10 4 977 080 1269 080
8,0 70 75 73 73 75 115 10 4 1355 080
8,5 19 8,0 26 27 29 69 10 4 702 085 1158 085
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 4 705 090 1252 090
9,0 38 8,5 45 46 48 88 10 4 1188 090 1494 090
9,5 19 9,0 26 27 29 69 10 4 702 095 1438 095
10,0 | 22 9,5 30 30 32 72 10 4 669 100 1158 100
10,0 | 45 9,5 53 53 55 95 10 4 1030 100 1363 100
10,0 | 75 9,5 79 79 81 121 10 4 1633 100
10,5 | 22 | 100 | 30 32 34 79 12 4 1119 105 1591 105
10 | 22 | 105 | 30 32 34 79 12 4 969 110 1419 110
11,0 | 45 | 105 | 53 55 57 102 12 4 1352 110 1813 110
15 | 22 | 11,0 | 30 32 34 79 12 4 1077 115 1455 115
12,0 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 927 120 1347 120
12,0 | 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 4 1113 120 1608 120
12,0 | 85 85 85 85 130 12 4 1763 120
13,0 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 1399 130 1980 130
14,0 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 1244 140 1680 140
14,0 | 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 4 1427 140 2127 140
Ocel ° ° ) ° )
Nerezova ocel o ) ) ° o
Litina ° ° ) ° °
Nezelezné kovy o o o o} o
Zéruvzdornd slitina o o o o o

Kalend ocel
— v, /f, strana 40-42

13[14 PokraCovani na dalsistrané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Dokoncovaci frézy

Stopkova fréza HSS-E Co 8

A >(#28,0mmneni zavrtna

A=30°
N st Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%N 7 DCONMS |
aviay |
G | ,

2 4 I W
N U7
17
| ¢ i
DN 1 e 9
=i T
ST 3
oo [AZ T |
! e
DIN 69844 DIN 69844 dilenska norma
s[O3 s[O3 (O3
us us U6
DC o | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
ls 50110... 54018... 50104 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké
14,0 | 85 85 85 85 130 12 4 2238 140
150 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 1413 150 2016 150
150 | 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 4 1852 150 2463 150
16,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 1288 160 1980 160
16,0 | 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 1585 160 2388 160
16,0 | 90 | 150 | 95 95 97 145 16 4 2127 160
18,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 1813 180 2727 180
18,0 | 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 1963 180 33383 180
18,0 | 100 | 150 | 110 | 110 | 112 | 160 16 5 3917 180
20,0 | 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 4 1902 200 2861 200
20,0 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 4 2274 200 3553 200
20,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 3665 200
22,0 | 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 5 2641 220 3804 220
22,0 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 5 3194 220 5746 220
22,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 5164 220
24,0 | 45 | 230 | 61 63 65 121 25 5 3055 240 4386 240
24,0 | 90 | 230 | 106 | 108 | 110 | 166 25 5 4305 240 6388 240
25,0 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 3055 250 4195 250
25,0 | 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 4333 250 6110 250
25,0 | 125 | 24,0 | 142 | 142 | 144 | 200 25 6 5164 250
28,0 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 3498 280 5164 280
28,0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 5135 280 7996 280
28,0 | 140 | 24,0 | 147 | 147 | 149 | 205 25 6 7247 280
30,0 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 4886 300 6136 300
30,0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 5664 300 9524 300
32,0 | 53 | 310 | 70 70 73 133 32 6 4750 320
32,0 | 53 | 310 | 70 70 73 133 32 5 5832 320
32,0 | 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 6 5387 320 9275 320
32,0 | 160 | 31,0 | 167 | 167 | 170 | 230 32 6 8858 320
36,0 | 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 6 5387 360 8415 360
40,0 | 63 | 380 | 80 80 85 155 40 6 7108 400 10470 400
40,0 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 6 10192 400 13745 400
40,0 | 180 | 31,0 | 197 | 197 | 200 | 260 32 8 14743 400
45,0 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 8 17103 450 18937 450
50,0 | 150 | 48,0 | 172 | 172 | 172 | 252 50 8 19742 500 21992 500
Ocel ° ° ) ° )
Nerezova ocel o ) o ° o
Litina ® [ ° ) )
Nezelezné kovy [¢) o o o o
Zéruvzdornd slitina o o o o o

Kalend ocel
— v, /f,strana 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13115



WNT \ Performance

Hrubovaci / dokoncovaci frézy

Hrubovaci dokoncovaci fréza ze slinuté oceli PM
NTI ng @@ % NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

= 1 1
v * 1 |
i 1

\
-
Tw } A §
[any
£ Vi)
l 2
) ==
\ s
Loc» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
us us
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikl €. Artikl €.
54 007 ... 54 008 ...
mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké
6 13 21 57 6 0,3 4 2659 060
6 24 32 68 6 0,3 4 3804 060
7 16 26 66 10 0,3 4 3749 070
8 19 29 69 10 0,3 4 3498 080
8 38 48 88 10 0,3 4 4499 080
9 19 29 69 10 0,5 4 4027 090
10 22 32 72 10 0,5 4 3749 100
10 45 55 95 10 0,5 4 4719 100
12 26 38 83 12 0,7 4 3859 120
12 53 65 110 12 0,7 4 5274 120
14 26 38 83 12 0,8 4 4886 140
14 53 65 110 12 0,8 4 6275 140
16 32 44 92 16 0,8 4 5526 160
16 63 75 123 16 0,8 4 7137 160
18 32 44 92 16 0,8 4 6943 180
18 63 75 123 16 0,8 4 9078 180
20 38 54 104 20 0,8 4 7357 200
20 75 91 141 20 0,8 4 9828 200
25 45 65 121 25 1,0 5 10912 250
25 90 110 | 166 25 1,0 4 15964 250
30 90 110 | 166 25 1,3 5 25073 300
32 53 73 133 32 1,3 6 14604 320
32 106 | 126 | 186 32 1,3 5 23213 320
40 63 85 155 40 1,3 6 25073 400
40 125 | 147 | 217 40 1,3 6 36104 400
Ocel o o
Nerezova ocel ° )
Litina o) o)
NeZelezné kovy o o
Zaruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 40-42

13|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hrubovaci / dokoncovaci frézy

Hrubovaci dokoncovaci fréza HSS-E Co 5
NF Cijg: @B %ﬁ = Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

G 1 |0
v
- |

OAL

=3
DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €. Artikl €.
ls 54 028 ... 54 029 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké
6 13 55 19 19 21 57 6 4 1269 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 1813 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 1735 070
8 19 75 25 27 29 69 10 4 1641 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 2127 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 1869 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 1719 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 2277 100
11 22 105 | 30 32 32 79 12 4 2055 110
1 45 10,5 | 53 55 57 102 12 4 3026 110
12 26 15 | 36 36 38 83 12 4 1905 120
12 53 15 | 63 63 65 110 12 4 2541 120
13 26 15 | 36 36 38 83 12 4 2463 130
14 26 15 | 36 36 38 83 12 4 2383 140
15 26 15 | 36 36 38 83 12 4 2654 150
15 53 15 | 63 63 65 110 12 4 3220 150
16 32 15,0 | 42 42 44 92 16 4 2613 160
16 63 150 | 73 73 75 123 16 4 3445 160
18 32 15,0 | 42 42 44 92 16 4 3553 180
20 38 190 | 52 52 54 104 20 4 3637 200
20 75 190 | 89 89 91 141 20 4 4886 200
22 75 190 | 89 89 91 141 20 4 7276 220
22 38 190 | 52 52 54 104 20 4 4776 220
25 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 7996 250
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 4 5193 250
28 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 10383 280
Ocel ) )
Nerezova ocel o o
Litina ) )
Nezelezné kovy o o
Zéruvzdornd slitina o o

Kalend ocel
- v./f, strana 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|17



WNT \ Performance

Hrubovaci / dokoncovaci frézy

Hrubovaci dokoncovaci fréza ze slinuté oceli
HS 3;?8: @@ %ﬁ [ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

| 1 1
v * 1 |
W) : *,

\
-
Tw } A §
[any
£ Vi)
l 2
) ==
\ s
Loc» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
us us
DC ., | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikl €. Artikl €.
54009 ... 54012 ...
mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké
6 13 21 57 6 0,45 4 2659 060
6 24 32 68 6 0,45 4 3804 060
8 19 29 69 10 0,45 4 3498 080
8 38 48 88 10 0,45 4 4499 080
10 22 32 72 10 0,45 4 3749 100
10 45 55 95 10 0,45 4 4719 100
12 26 38 83 12 0,45 4 3859 120
12 53 65 110 12 0,45 4 5274 120
14 26 38 83 12 0,45 4 4886 140
14 53 65 110 12 0,45 4 6275 140
16 32 44 92 16 0,60 4 5526 160
16 63 75 123 16 0,60 4 7137 160
18 32 44 92 16 0,60 4 6943 180
18 63 75 123 16 0,60 4 9078 180
20 38 54 104 20 0,60 4 7357 200
20 75 91 141 20 0,60 4 9828 200
22 38 54 104 20 0,60 5 9663 220
25 45 65 121 25 0,75 5 10912 250
25 90 110 | 166 25 0,75 5 15964 250
28 45 65 121 25 0,75 5 13690 280
28 90 110 | 166 25 0,75 5 24073 280
30 45 65 121 25 0,75 5 15856 300
30 90 110 | 166 25 0,75 5 25073 300
32 53 73 133 32 0,75 6 14604 320
32 106 | 126 | 186 32 0,75 5 23213 320
40 63 85 155 40 0,90 6 25073 400
Ocel fe) o
Nerezova ocel
Litina ) )
Nezelezné kovy
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalend ocel

— v,/f, strana 40-42

13|18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hrubovaci / dokoncovaci frézy

Hrubovaci dokoncovaci fréza ze slinuté oceli
HF 32:58: @B %li J Ti100 Pro

ZEFP

Glgd  wow, I
i/ ‘ I
E

=
DIN 844
s a8
us
DC ., | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl €.
54 034 ...
mm | mm mm mm mm Ké
6 13 21 57 6 4 1455 060
8 19 29 69 10 4 1980 080
10 22 32 72 10 4 2127 100
12 26 38 83 12 4 2313 120
14 26 38 83 12 4 2613 140
16 32 44 92 16 4 3445 160
18 32 44 92 16 4 3637 180
20 38 54 104 20 4 4415 200
25 45 65 121 25 4 6773 250
Ocel °
Nerezové ocel o
Litina )
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel
— v, /f,strana 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|19



WNT \ Performance

Hrubovaci frézy

Hrubovaci fréza HSS-E Co 8

2

FP

\=36°
WR || =230 @

Z

i
Ar
Y

DCONMS

OAL

Ti100 Pro

)
2

Ti100 Pro

DIN 844 dilenska norma
s[O3 s[O3
U8 U8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €. Artikl €.
ls 54 013 ... 54 010 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké
6 13 55 19 19 21 57 6 3 2077 060
6 19 55 25 25 27 63 6 3 2717 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 2772 080
8 28 75 34 36 38 78 10 8 3194 080
10 22 95 30 30 32 72 10 3 3026 100
10 34 95 42 42 44 84 10 3 3306 100
12 26 15 | 36 36 38 83 12 3 3249 120
12 40 11,5 | 50 50 52 97 12 3 3723 120
16 32 150 | 42 42 44 92 16 3 4525 160
16 48 15,0 | 58 58 60 108 16 3 4996 160
20 38 190 | 52 52 54 104 20 3 6081 200
20 56 | 190 | 70 70 72 122 20 3 7137 200
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 3 8746 250
25 68 | 240 | 86 86 88 144 25 3 11413 250
32 80 | 31,0 | 97 97 100 | 160 32 3 15937 320
Ocel
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy ) )

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

13]20

— v, /f,strana 40-42

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hrubovaci frézy

Hrubovaci fréza HSS-E Co 8
NR ng @@ % NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

Gl oo I 0B 0
A
|

{
{
{
{

OAL
I
-~

—— ——
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
(O 8 (O[3 s[O3 s[O3
us us us us
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
ls 50 153... 54 026 ... 50 157 ... 54 027 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 3 1099 060 1269 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,5 3 1308 060 1813 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 3 1444 070 1755 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 8 1319 080 1641 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,7 3 1460 080 2127 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 8 1588 090 1869 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 0,7 3 2166 090 2463 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 3 1405 100 1719 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,7 3 1860 100 2277 100
11 22 | 105 | 30 32 34 79 12 0,7 3 1780 110 2127 110
11 45 | 10,5 | 53 55 55 102 12 0,7 3 2430 110 3026 110
12 26 15 | 36 36 38 83 12 0,7 3 1510 120 1905 120
12 53 15 | 63 63 65 110 12 0,7 3 2010 120 2541 120
14 26 115 | 36 36 38 83 12 0,9 3 1755 140 2388 140
14 53 15 | 63 63 65 110 12 0,9 3 2424 140 3055 140
15 26 115 | 36 36 38 83 12 0,9 8 2071 150 2688 150
15 53 15 | 63 63 65 110 12 0,9 3 2887 150 3584 150
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 8 1999 160 2613 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,9 3 2499 160 3445 160
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 8 2524 180 3553 180
18 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,9 3 3804 180 4611 180
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,9 8 2769 200 3637 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,9 3 3665 200 4886 200
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,9 3 4305 250 5193 250
25 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,9 3 5387 250 7996 250

Ocel

Nerezova ocel
Litina

NeZelezné kovy
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel

OO0 eoe
OO0 eoe
OO0 eoe
OO eoe

— v,/f, strana 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13121



WNT \ Performance

Hrubovaci frézy

Hrubovaci fréza HSS-E Co 5

A >@250mm neni zavrtnd

A=30°
NR y=14° @@ o Ti100 Pro

ZEFP

<@DC250mm =@ DC30,0mm
DCONMS

e B

Z] B 5
AN
e |

—

{
{

OAL
i
\

DIN 69844 DIN 69844
(O3 s 8
us us
DC s, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢.
ls 50125 ... 54 030...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 4 869 060 1269 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 4 1097 070 1755 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 4 949 080 1641 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 4 1280 090 1680 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 4 1013 100 1719 100
11 22 | 105 | 30 32 32 79 12 0,7 4 1402 110 2277 110
12 26 15 | 36 36 38 83 12 0,7 4 1069 120 1905 120
13 26 115 | 36 36 38 83 12 0,7 4 2463 130
14 26 15 | 36 36 38 83 12 0,9 4 1388 140 2388 140
15 26 1,5 | 36 36 38 83 12 09 4 2654 150
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 4 1666 160 2613 160
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 4 1791 180 3553 180
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,9 4 2213 200 3637 200
22 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,9 4 4776 220
24 45 | 23,0 | 61 63 65 121 25 0,9 4 5109 240
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,9 4 2832 250 5193 250
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 1,1 5 7831 300
32 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 1,1 6 7357 320
40 63 | 380 | 80 80 85 155 40 1,1 6 13215 400
Ocel ° °
Nerezova ocel [¢) o
Litina ) )
NezZelezné kovy ] o
Zéruvzdornd slitina o o

Kalend ocel
— v, /f, strana 40-42

13|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hrubovaci frézy

Hrubovaci dokoncovaci fréza ze slinuté oceli

HR Vz=1 0°

ZEFP

2

[N

W

i
v
Y

DCONMS

OAL

Ti100 Pro

Ti100 Pro

i

o
i

)
2

dilenska norma

s(O 3
us
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl €.
ls 54 031 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké

6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 1661 060

6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4

8 11 75 17 19 21 61 10 0,45 4 1869 080

8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4

8 28 75 34 36 38 78 10 0,45 4

10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 1869 100

10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4

10 34 9,5 42 42 44 84 10 0,45 4

12 16 | 11,5 | 26 26 28 73 12 0,60 4 2205 120

12 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,60 4

12 40 | 115 | 50 50 52 97 12 0,60 4

14 16 | 11,5 | 26 26 28 73 12 0,60 4 2832 140

14 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,60 4

14 40 | 11,5 | 50 50 52 97 12 0,60 4

16 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 3110 160

16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4

16 48 | 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4

18 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 3723 180

18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4

18 48 | 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4

20 22 | 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 4195 200

20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,70 4

20 56 | 19,0 | 70 70 72 122 20 0,70 4

22 22 | 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 5607 220

22 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,70 4

22 56 | 19,0 | 70 70 72 122 20 0,70 4

25 26 | 240 | 44 44 46 102 25 0,70 4 6608 250

25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,70 4

25 68 | 240 | 86 86 88 144 25 0,70 4

28 26 | 240 | 44 44 46 102 25 0,90 5 8303 280

30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5

32 32 | 31,0 | 49 49 52 112 32 0,90 6 8829 320

32 53 | 310 | 70 70 73 133 32 0,90 6
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina o

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Ti100 Pro

DIN 844 dilenska norma
s[O3 s a8
us us
Artikl €. Artikl €.
54 032 ... 54 033 ...
Ké Ké
1269 060
1791 080
2443 080
1980 100
2620 100
2241 120
3055 120
2499 140
3998 140
3110 160
4580 160
3804 180
5664 180
4360 200
5746 200
6081 220
7996 220
5971 250
8968 250
10163 300
9550 320
° °
° °
° °
o o
o o

— v,/f, strana 40-42

13|23

13



WNT \ Performance

Hrubovaci frézy

Jemna hrubovaci fréza HSS-E Co 8

A >(728,0mmneni zavrtnd

HR C}?g 4) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
<@DC28,0mm >@DC28,0mm |
% % DCONMS i }
I | - G
W W ‘
¥ a4
7
4wk 2
\ ) /4
| AN ‘
\ £
DN I T _o 3
AT i
4"—‘l\CHW
dilenskdnorma  DIN 69844
s[O3 s[O3
us us
DC ., | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Artikl é. Artikl €.
ls 54022... 50140..
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké
4 1 1 17 19 55 6 0,35 3 972 040
5 13 13 19 21 57 6 0,35 3 972 050
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 1324 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 972 060 1063 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,35 4 1497 060 2016 060
8 11 75 17 19 21 61 10 0,45 4 1641 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 1030 080 1177 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,45 4 1727 080 23383 080
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 1455 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4 1116 100 1269 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,45 4 1860 100 2499 100
12 16 | 115 | 26 26 28 73 12 0,60 4 1791 120
12 26 | 11,56 | 36 36 38 83 12 0,60 4 1236 120 1494 120
12 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 0,60 4 2074 120 2803 120
14 16 | 115 | 26 26 28 73 12 0,60 4 2277 140
14 26 | 11,56 | 36 36 38 83 12 0,60 4 1355 140 1680 140
14 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 0,60 4 2252 140 3220 140
16 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 2388 160
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 1452 160 1941 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,70 4 2701 160 3775 160
18 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 3110 180
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 1852 180 2388 180
18 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,70 4 3139 180 4611 180
20 22 | 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 3220 200
20 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 0,70 4 2154 200 2832 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,70 4 3665 200 5361 200
22 38 | 190 | 52 52 54 114 20 0,70 4 2887 220 3584 220
22 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,70 4 4525 220 7331 220
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,70 4 4056 250 3859 250
25 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,70 4 8581 250
28 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5 5858 280
28 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 10802 280
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5 5025 300
30 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 11774 300
32 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 0,90 6 5997 320
32 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 0,90 6 11994 320
Ocel ° ° ) ° °
Nerezova ocel ° ) ) e} °
Litina ° ° [ [ (]
NeZelezné kovy o o o o o
Zéruvzdornd slitina o o) o o o

Kalend ocel
— v,/f, strana 40-42

13|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Radiusové frézy

Radiusova stopkova fréza HSS-E Co 8

A=30°
N Vz=10° é% %T U Ti100 Pro
ZEFP

DCONMS | - e
\
AY [ - z
-
\ 3
\
| s !
DN e g <
7 T sy
x T [~ (=~ [——~]
= ] = = ST
- ﬁ[ ]
B dilenskanorma  dilenskanorma  dilenska norma
s(O 3 s[O3 (O3
us U8 U8
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
ls 50 320 ... 54 041 ... 50321 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké K¢
2 4 4 10 12 48 6 2 922 020 1197 020
3 5 5 11 13 49 6 2 869 030 1177 030
3 8 8 18 20 56 6 2 1291 030
4 7 7 13 15 51 6 2 869 040 1177 040
4 1 1 25 27 63 6 2 1291 040
5 8 8 14 16 52 6 2 869 050 1177 050
5 13 13 30 32 68 6 2 1291 050
6 8 5,50 14 14 16 52 6 2 869 060 1177 060
6 13 | 550 | 30 30 32 68 6 2 1363 060
7 10 | 6,50 | 16 18 20 60 10 2 1174 070 1719 070
7 16 | 6,35 | 36 38 40 80 10 2 1533 070
8 1 7,50 17 19 21 61 10 2 952 080 1608 080
8 19 735 | 44 46 48 88 10 2 1391 080
9 1 8,50 18 19 21 61 10 2 1102 090 1813 090
9 19 | 835 | 45 46 48 88 10 2 1627 090
10 13 |1 950 | 21 21 23 63 10 2 1097 100 1680 100
10 22 | 935 | 53 53 55 95 10 2 1741 100
1 13 110,50 | 21 23 25 70 12 2 1274 110
11 22 1050 | 53 55 57 102 12 2 1880 110
12 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 1230 120 1905 120
12 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 1771 120
13 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 1416 130 2727 130
14 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 1438 140 2499 140
14 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 2057 140
15 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 1677 150 3000 150
15 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 2672 150
16 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 1744 160 3000 160
16 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 2678 160
18 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 2174 180 3584 180
18 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 3388 180
20 22 19,00 | 36 36 38 88 20 2 2313 201 3553 201
22 22 | 19,00 | 36 36 38 88 20 2 2971 220
24 26 | 23,00 42 44 46 102 25 2 3026 240 5638 240
24 45 |23,00| 106 | 108 | 110 | 166 25 2 5025 240
25 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 3026 250
25 45 |2400| 108 | 108 | 110 | 166 25 2 4719 250
26 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 4415 260
28 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 4166 280
30 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 4805 300
30 45 | 24,00 | 108 | 108 | 110 | 166 25 2 6830 300
Ocel ) ) )
Nerezova ocel o o o
Litina ) ) )
Nezelezné kovy o f¢) f¢)
Zéruvzdornd slitina o o o

Kalend ocel
— v,/f, strana 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13125



WNT \ Performance

Radiusové frézy

Radiusova fréza HSS-E Co 8
H szagz @@ 4 NIRY Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

DCONMS [ ™ =
i - o L
i
'y [
AN N\ | /'// \
- g
‘ 5 R
\
| T
DN T o 4
< T
g 7
DC \u < i CESSSY CESSSY
DIN 1889 B DIN 1889 B
s[O3 s[O3
us U8
DC s, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
ls 50 308 ... 54 038 ... 54 039 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké
6 13 55 19 19 21 57 6 4 1963 060 2091 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 2541 060 Y
8 19 75 25 27 29 69 10 4 2158 080 2727 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 3055 080 "
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 2213 100 3000 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 3306 100
12 26 15 | 36 36 38 83 12 4 2504 120 3388 120
12 53 15 | 63 63 65 110 12 4 3830 120
16 32 150 | 42 42 44 92 16 4 3306 160 4554 160
16 63 150 | 73 73 75 123 16 4 5387 160
20 38 19,0 | 52 52 54 104 20 4 6383 200
20 75 190 | 89 89 91 141 20 4 7635 200
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 8025 250
Ocel ) ) )
Nerezova ocel o o o
Litina ) ) )
Nezelezné kovy ) o o
Zaruvzdornd slitina o o o
Kalend ocel
1) Dilenska norma — v,/f, strana 40-42

13|26 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Radiusové frézy

Radiusova, jemna hrubovaci fréza HSS-E Co 8

A=30°
HR y=10° @@ %T - Ti100 Pro
ZEFP

DCONMS -
i —
AY [ AW
-
\ 3
\
| x
DN T e Y
7>< 1
g 7 ——
pc NI | =,
DIN 1889 B
s[O3
U8
DC s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl €.
ls 54 040 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
6 13 55 19 19 21 57 6 4 2654 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 3249 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 3275 100
12 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 3859 120
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 5442 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 6998 200
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina )
NeZelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel
— v,/f, strana 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|27



WNT \ Performance

Tvaroveé frézy

Fréza na T-drazky HSS-E Co 5, s presazenymi brity

A nadrazky dle DIN 650

A=10°
N y=tee 2.
ZEFP

@ DCONMS

2

Ay 9

x DN | I-'. ]
% i
AR
j <
DC—J DIN 851 A
s A}
U6
DC 41y |APMX 41| DN i, | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Artikl €.
50240...

mm mm mm | mm | mm mm Ké
11,0 4 4 13,5 | 53,5 10 6 2127 110
12,5 6 5 17,0 | 57,0 10 6 2057 125
16,0 8 7 22,0 | 62,0 10 6 2274 160
18,0 8 8 25,0 | 70,0 12 6 2385 180
19,0 9 8 26,0 | 71,0 12 6 2887 190
21,0 9 10 | 29,0 | 74,0 12 6 2971 210
22,0 10 10 | 30,0 | 75,0 12 6 3055 220
25,0 11 12 | 34,0 | 82,0 16 8 3584 250
28,0 12 13 | 370 | 85,0 16 8 4305 280 "
32,0 14 15 | 42,0 | 90,0 16 8 4857 320
36,0 16 17 | 47,0 | 103,0 25 8 7302 360 "
40,0 18 19 | 52,0 | 108,0 25 10 8219 400
45,0 20 21 570 | 113,0 25 10 9136 450 "
50,0 22 25 | 64,0 | 124,0 32 10 10053 500
60,0 28 30 | 79,0 | 139,0 32 10 13438 600
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina o

Kalend

ocel

1) Dilenskd norma

13(28

— v /f,strana 43

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tvaroveé frézy

Drazkovaci fréza na drazky pro pera HSS-E Co 5, s pfesazenymi brity

A nadrazky dle DIN 6888

A CDX = apmax
A=10° 7)
's @,
N v=10° o
ZEFP

&

DCONMS

| 2

! [e)

i x

L WA/ARY
«—DC— DIN 850
(O 18
U6
DC ., |[APMX | LPR | OAL |DCONMS.s| CDX | ZEFP Artikl ¢.
50234 ...

mm mm mm | mm mm mm Ké
10,5 2,0 14 50 6 3,25 6 1619 100
10,5 2,5 14 50 6 3,15 6 1619 101
10,5 3,0 14 50 6 3,15 6 1619 102
13,5 2,0 16 56 10 4,45 6 1619 130 "
13,5 3,0 16 56 10 4,45 6 1619 132
13,5 4,0 16 56 10 4,45 6 1619 133
16,5 3,0 16 56 10 5,95 6 1763 161
16,5 40 16 56 10 5,95 6 1763 162
16,5 5,0 16 56 10 5,75 6 1763 163
19,5 3,0 23 63 10 6,95 8 1944 190 "
19,5 4,0 23 63 10 6,95 8 1944 191
19,5 5,0 23 63 10 6,75 8 1944 192
225 | 4,0 23 63 10 8,25 8 2307 220 "
225 | 50 23 63 10 8,25 8 2307 221
225 | 6,0 23 63 10 8,00 8 2307 222
25,5 | 5,0 23 63 10 9,00 | 10 2307 250 "
25,5 | 6,0 23 63 10 9,00 | 10 2307 251
28,5 | 6,0 23 63 10 10,00 | 10 3388 281
285 | 8,0 23 63 10 10,00 | 10 3388 283
32,5 6,0 26 4l 12 12,00 | 10 3445 321 Y
32,5 8,0 26 4l 12 12,00 | 10 3445 322
385 | 80 26 71 12 13,35 | 10 5109 381 "
45,5 10,0 26 4l 12 16,85 | 12 6220 450
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina )
NeZelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina o

Kalend ocel

1) Dilenské norma

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f,strana 43
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WNT \ Performance

Tvaroveé frézy

Fréza na T-drazky HSS-E Co 5

A nadrazky dle DIN 650

A=20° ||
NF | -1pe %% & .

ZEFP

DCONMS

=
NI N\
x
g g
& i
| EHE
e DC— DIN 851 A
s A}
U6
DC 4 | APMX | DNy, | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl €.
50 241 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm Ké
21 9 10 29 74 12 6 3445 210
22 10 10 30 75 12 6 3804 220
25 1 12 34 82 16 6 4108 250
28 12 13 37 85 16 6 4499 280
32 14 15 42 90 16 6 5664 320
36 16 17 47 103 25 6 6914 360 "
40 18 19 52 108 25 8 8939 400
45 20 21 57 113 25 8 9356 450 "
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina )
NezZelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina o
Kalend ocel
1) Dilenské norma — V,/f,strana 43

13 | 30 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tvaroveé frézy
Ctvrtkruhova tvarova fréza HSS-E Co 5, konkavni
e W
N y=0° gg o
ZEFP
J% DCONMS
i =
N
i N I &
| |
T
5
LDC»‘
PRFRAD
- DoX—> DIN 6518
s[O3
U6
PRFRAD ;| DCX DC LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikl €.
50248 ...
mm mm | mm | mm mm mm Ké
1,0 8 6 20 60 10 4 1247 010
1,5 9 6 20 60 10 4 1524 015
2,0 10 6 20 60 10 4 1413 020
2,5 1 6 20 60 10 4 1591 025
3,0 12 6 15 60 12 4 1447 030
4,0 14 6 15 60 12 4 1871 040
5,0 16 6 15 60 12 4 1944 050
6,0 20 8 19 67 16 4 2535 060
8,0 24 8 23 4l 16 4 3388 080
9,0 26 8 29 85 25 4 3584 090
10,0 28 8 29 85 25 4 4137 100
12,0 34 10 34 90 25 4 6304 120
15,0 46 16 44 | 100 25 6 8662 150
16,0 48 16 44 100 25 6 10192 160
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

- V,/f,strana 43

13|31
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WNT \ Performance HSS frézy
Tvarove frézy

Uhlova fréza HSS-E Co 5
oA % )

ZEFP

& |

DCONMS DCONMS
® | |
@ OAL @ OAL N
Pl [ Phe [
L\ & Tnoa V]
LPR = LPR ! Py
| L O\
o DCJ\CHW LDCJ
DIN 1833 DIN 1833
s[O3 s[O3
U6 U6
DC |APMX | LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢.
a° Obr. 50 246 ... 50245 ...
mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké
16 40 15 60 12 0,3 10 A 1871 016
16 4,0 15 60 12 10 B 2127 016
20 5,0 18 63 12 0,3 10 A 2717 020
20 5,0 18 63 12 10 B 2861 020
25 6,3 22 67 12 0,3 10 A 3306 025
25 6,3 22 67 12 10 B 3306 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 2127 116
16 6,3 15 60 12 10 B 2127 116
20 8,0 18 63 12 0,3 10 A 2717 120
20 8,0 18 63 12 10 B 2717 120
25 | 10,0 | 22 67 12 0,3 10 A 2942 125
25 | 100 | 22 67 12 10 B 3306 125
16 70 15 60 12 0,3 10 A 2127 216
20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 2717 220 "
25 | 11,0 | 19 67 16 0,3 10 A 3306 225
Ocel ) °
Nerezova ocel o o
Litina ) )
NeZelezné kovy ¢} o
Zéruvzdornd slitina o o
Kalend ocel
1) Dilenskd norma - v,/f,strana 44

13|32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS frézy
Tvarové frézy

Prizmova fréza HSS
A sunaSecidrazkou dle DIN 138
A=0°
N vs=oo
ZEFP
PNA,
& <
N
(]
2
ANk
LL/
I
-3
DIN 847
U6
PNA DC | OAH | DCONMS | ZEFP Artikl ¢.
50 360 ...
mm mm Ké
8 16 22 3445 045
10 22 24 4305 145
12 27 26 6830 245
18 32 28 10192 345
10 16 18 3445 060
14 22 20 4305 160
18 27 22 7912 260
25 32 24 12689 360
14 16 16 4027 090
20 22 18 5135 190
22 27 20 8415 290
32 32 24 14022 390
14 16 16 4580 120
20 22 16 6665 121 1
Ocel °
Nerezova ocel o
Litina ()]
NeZelezné kovy ¢}
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel

1) Dilenské norma

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strana 44

Uhlova éelni fréza HSS

A sunaSecidrazkou dle DIN 138

A=0°
N vs=20 J
ZEFP
TN
o l\é
o s
I
X
DIN 842 A
U6
KAPR DC | OAH |DCONMS| CHW |ZEFP Artikl ¢.
50 362 ...
mm mm mm Ké
10 10 03 | 14 3969 045
13 13 03 | 16 5442 145
18 16 03 | 18 6859 245
22 22 03 | 20 9689 345
28 27 03 | 22 14717 445
16 13 03 | 16 5442 150
13 10 03 | 14 3498 060
16 13 03 | 16 4305 160
20 16 03 | 18 5916 260
25 22 03 | 20 9689 360
32 27 03 | 22 14717 460
40 32 03 | 28 24240 560
Ocel o
Nerezova ocel o
Litina )
NeZelezné kovy ¢}
Zéruvzdorna slitina o

Kalend ocel

— v,/f, strana 44
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WNT \ Performance HSS frézy

KotouCové frézy
Kotoucova fréza HSS-E Co 5 Uzka kotoucova fréza HSS-E Co 5
A shrubé presazenymi bfity A shrubé presazenymi bfity
A sundSecidrazkou dle DIN 138 A sunaSecidrazkou dle DIN 138
N )\s=}g: % U N A:}%Z % U
Vs=1g° ZEFP I — I V:%%o ZEFP I = I
a [ i
| A
]
T A
L é
«OAH~ OAH
DIN 885 A dilenska norma
ué U6
DC js15 | OAH s |[DCONMS ;| ZEFP Artikl €. DC ;55 |OAH (s | DCONMS ;| ZEFP Artikl ¢.
50348 ... 50 342 ...
mm | mm mm Ké mm | mm mm Ké
50 4 16 12 2680 100 63 1,6 22 16 2861 200
50 5 16 12 2727 102 63 2,0 22 16 2527 202
50 6 16 12 2772 104 63 2,5 22 16 2574 204
50 8 16 12 3110 106 63 3,0 22 16 2649 206
50 10 16 12 3359 108 80 1,6 27 20 3055 300
63 4 22 12 2916 200 80 2,0 27 20 2971 302
63 5 22 12 3110 202 80 2,5 27 20 3026 304
63 6 22 12 3081 204 80 3,0 27 20 3110 306
63 8 22 12 3414 206 80 4,0 27 20 3359 310
63 10 22 12 3749 208 100 1,6 32 24 3917 400
63 12 22 12 4305 210 100 2,0 32 24 3859 402
63 14 22 12 4831 212 100 2,5 32 24 3859 404
80 5 27 14 3943 300 100 3,0 32 24 3943 406
80 6 27 14 3998 302 100 | 40 32 24 4221 410
80 8 27 14 4305 304 100 50 32 24 4525 414
80 10 27 14 4415 306 125 | 1,6 32 26 4886 500
80 12 27 14 4886 308 125 | 2,0 32 26 4692 502
80 14 27 14 5664 310 125 | 25 32 26 4831 504
80 16 27 14 6110 312 125 | 3,0 32 26 4915 506
80 18 27 14 7053 314 125 | 4,0 32 26 5361 510
80 20 27 14 7635 316 125 | 50 32 26 5719 514
100 6 32 14 5746 400 125 | 6,0 32 26 6136 516
100 8 32 14 5719 402 160 | 2,0 40 30 7635 600
100 10 32 14 6052 404 160 | 25 40 30 7386 602
100 12 32 14 6581 406 160 3,0 40 30 7496 604
100 14 32 14 7386 408 160 | 4,0 40 30 7886 606
100 16 32 14 7719 410 160 | 5,0 40 30 8384 608
100 18 32 14 9136 412 160 | 6,0 40 30 8939 610
100 20 32 14 8939 414 160 8,0 40 22 10273 612
100 25 32 14 11604 418
125 | 8 32 16 7553 500 Ocel
125 | 10 32 16 8080 502 Nerezovd ocel ©
125 12 32 16 8746 504 Litina
125 | 14 32 16 9859 506 NeZelezn€ kovy °
125 16 32 16 10412 508 Zdruvzdorna slitina o
125 18 32 16 11300 510 Kalend ocel
125 20 32 16 12078 512 N
125 | 25 32 16 14520 516 o/t strana 45
160 10 40 18 11968 600
160 12 40 18 13299 602
160 14 40 18 14077 604
160 16 40 18 15133 606
160 18 40 18 16883 608
160 20 40 18 17103 610
160 25 40 18 20934 614
160 32 40 18 26593 618
Ocel o
Nerezova ocel o
Litina o
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel
- v./f, strana 45
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WNT \ Performance

KotouCové frézy

Kotoucova fréza HSS-E Co 5

A sjemné pfesazenymi brity
A sundaSecidrazkou dle DIN 138

_0
H )\s_12°

41

%,

SR

l-OAH-

DIN 885 A
U6
DC jsis |OAH ;1| DCONMS ;| ZEFP Artikl €.
50349 ...
mm mm mm Ké
50 4 16 16 3168 100
50 5 16 16 3168 102
50 6 16 16 3388 104
50 8 16 16 3584 106
50 10 16 16 3943 108
63 4 22 18 3472 200
63 5 22 18 3692 202
63 6 22 18 3553 204
63 8 22 18 3998 206
63 10 22 18 4472 208
63 12 22 18 5054 210
63 14 22 18 5693 212
80 5 27 20 4666 300
80 6 27 20 4805 302
80 8 27 20 5025 304
80 10 27 18 5109 306
80 12 27 18 5777 308
80 14 27 18 6691 310
80 16 27 18 7247 312
80 18 27 18 8384 314
80 20 27 18 8384 316
100 6 32 22 6747 400
100 8 32 22 6691 402
100 10 32 20 7218 404
100 12 32 20 7774 406
100 14 32 20 8662 408
100 16 32 20 9191 410
100 18 32 20 10716 412
100 20 32 20 10802 414
100 25 32 20 13386 418
125 8 32 24 8913 500
125 10 32 22 9550 502
125 12 32 22 10331 504
125 14 32 22 11604 506
125 16 32 22 12052 508
125 18 32 22 13910 510
125 20 32 22 14135 512
125 25 32 22 16938 516
160 10 40 26 14216 600
160 12 40 26 15492 602
160 14 40 26 16661 604
160 16 40 26 17937 606
160 18 40 26 19713 608
160 20 40 26 19742 610
160 25 40 26 24573 614
160 32 40 26 30890 618
Ocel °
Nerezova ocel o
Litina o
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, strana 45

Uzka kotoucova fréza HSS-E Co 5

A sjemné pfesazenymi bfity
A sundSecidrazkou dle DIN 138

H

_12°
A={5°
_13°
Vs=15°

ZEFP

|U|

%

DC

OAH

S—

CONMS

D

N

DIN 1834 A
U6
DC i1 | OAH s |[DCONMS ;| ZEFP Artikl 6.
50 340...
mm | mm mm Ké
63 1,6 22 28 2733 200
63 2,0 22 28 2355 202
63 2,5 22 28 2405 204
63 3,0 22 28 2466 206
80 1,6 27 32 2832 300
80 2,0 27 32 2764 302
80 2,5 27 32 2803 304
80 3,0 27 32 2887 306
80 4,0 27 32 3110 310
100 1,6 32 36 3445 400
100 2,0 32 36 3414 402
100 2,5 32 36 3414 404
100 3,0 32 36 3472 406
100 4,0 32 36 3692 410
100 50 32 36 4056 414
125 1,6 32 40 4472 500
125 2,0 32 40 4305 502
125 2,5 32 40 4441 504
125 3,0 32 40 4525 506
125 40 32 40 4805 510
125 50 32 40 5135 514
125 6,0 32 40 5693 516
160 2,0 40 48 7108 600
160 2,5 40 48 6859 602
160 3,0 40 48 6969 604
160 40 40 48 7441 606
160 50 40 48 7831 608
160 6,0 40 48 8468 610
160 8,0 40 36 9608 612
Ocel °
Nerezova ocel
Litina (]
NeZelezné kovy °
Zéruvzdorna slitina °

Kalend ocel

- v,/f, strana 45
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WNT \ Performance

KotouCové frézy

Uzka kotoucova fréza HSS-E Co 5

A sbfity bez pfesazeni
A sundaSecidrazkou dle DIN 138

H

s

A= 0°
_13°
¥o15° || zere

|U|

%,

S—

§ o
= 2
F 4
OAH

DIN 1834 B

U6

DC jsi6 |OAH ;1| DCONMS | ZEFP Artikl &.
50341 ...

mm mm mm Ké

63 1,6 22 32 3139 200
63 2,0 22 32 2777 202
63 2,5 22 32 2832 204
63 3,0 22 32 2916 206
80 1,6 27 36 3388 300
80 2,0 27 36 3275 302
80 2,5 27 36 3306 304
80 3,0 27 36 3445 306
80 4,0 27 36 3637 310
100 1,6 32 40 3998 400
100 2,0 32 40 3998 402
100 2,5 32 40 3998 404
100 3,0 32 40 4056 406
100 4,0 32 40 4415 410
100 50 32 40 4637 414
125 1,6 32 44 5416 500
125 2,0 32 44 5164 502
125 2,5 32 44 5361 504
125 3,0 32 44 5468 506
125 4,0 32 44 5832 510
125 50 32 44 6275 514
125 6,0 32 44 6885 516
160 2,0 40 52 8384 600
160 2,5 40 52 8051 602
160 3,0 40 52 8219 604
160 4,0 40 52 8662 606
160 50 40 52 9217 608
160 6,0 40 52 9828 610
160 8,0 40 40 11274 612
Ocel °
Nerezova ocel o
Litina (]
NeZelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel

13/36

- v,/f,strana 45
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WNT \ Performance ., HSSfrézy
Valcové Celni frézy

Valcova Celni fréza HSS-E Co 5 Valcova Celni fréza HSS-E Co 5

A sunaSecidrazkou dle DIN 138 A sunaSecidrazkou dle DIN 138

\=30° 7 \=25° % Ti100
Wy % - N o o Pro
ZEFP ZEFP

DCONMS DCONMS

DIN 1880 DIN 1880
us us
DC,, | OAH | DCONMS | ZEFP Artikl €. DC ., | OAH | DCONMS | ZEFP Artikl €.
50255 ... 54035 ...
mm mm mm Ké mm mm mm Ké
40 32 16 6 5554 040 40 32 16 8 6304 040
50 36 22 6 6359 050 50 36 22 8 8080 050
63 40 27 6 8080 063 63 40 27 8 10244 063
80 45 27 6 13079 080 80 45 27 10 15301 080
100 50 32 6 20575 100 100 50 32 12 23963 100
Ocel Ocel °
Nerezova ocel Nerezova ocel o
Litina Litina o
Nezelezné kovy ° Nezelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina Z&ruvzdorna slitina o
Kalend ocel Kalend ocel
— v,/f, strana 46+47 — v,/f, strana 46+47
Valcova celni fréza HSS-E Co 5 Valcova celni hrubovaci dokoncovaci fréza
A sundSecidrazkou dle DIN 138 HSS'E CO 5
N \=25° % A sunéSeci drazkou dle DIN 138
y=10° = - A vyrobnitelerance se nachdzi v plusové oblasti tolerance js14
NF || % % L Ti100
V=120 Pro
ZEFP

A

DlN 1880 DCONMS
us
DC, | OAH | DCONMS | ZEFP Igaﬂ;lsts DIN 1880
mm mm mm Ké U8
40 32 16 8 4415 040 DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Artikl €.
50 36 22 8 5777 050 54 036 ...
63 40 27 8 7941 063 mm | mm mm Ké
80 45 27 10 11994 080 40 32 16 7 5997 040
100 50 32 12 18964 100 50 36 22 8 7692 050
Ocel S 63 40 27 8 11743 063
. 80 45 27 10 17187 080
Nlelrezova ocel d 100 | 50 32 12 26072 100
Litina (]
NezZelezné kovy ° Ocel °
Zéruvzdornd slitina o Nerezova ocel o
Kalend ocel Litina )
— v,/f, strana 46+47 I}Igzelezne k,OVY ; e
Zdruvzdorna slitina o

Kalend ocel
— v,/f, strana 46+47

cuttingtools.ceratizit.com 13|37



WNT \ Performance

Valcové Celni frézy

Valcova Celni hrubovaci fréza HSS-E Co 5  Valcova ¢elni jemna hrubovaci fréza

A sunaSecidrazkou dle DIN 138
A vyrobnitelerance se nachdzi v plusové oblasti tolerance js14 HSS_E CO 8
A sunaSecidrazkou dle DIN 138
NR A=25° e% % A vyrobnitelerance se nachdzi v plusové oblasti tolerance js14
y=14° -

ZEFP A\ =25° i
HR | M2 gg V) Ti100

Pro

)

[}
DCONMS
DCONMS
DIN 1880
us
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Artikl &. DIN 1880
50 260 ... U8
mm | mm mm Ké DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Artikl €.
40 32 16 7 4499 040 54 037 ...
50 36 22 8 5942 050 mm mm mm Ké
63 40 27 8 7996 063 40 32 16 7 6304 040
80 45 27 10 11219 080 50 36 22 8 7836 050
100 50 32 12 17242 100 63 40 27 8 12188 063
el o 80 | 45 27 10 17882 080
. 100 50 32 12 27012 100
Nerezova ocel (]
Litina ° Ocel °
NeZelezné kovy ° Nerezova ocel °
Zaruvzdornd slitina o Litina °
Kalend ocel NeZelezn€ kovy °
— v/, strana 46+47 Zaruvgdorna slitina o
Kalend ocel

— v,/f, strana 46+47
Valcova Celni jemna hrubovaci fréza
HSS-E Co 8

A sundSecidrazkou dle DIN 138
A vyrobnitelerance se nachdzi v plusové oblasti tolerance js14

HR |\ -10° gg & .

)

DCONMS

DIN 1880
us
DCsu | OAH | DCONMS | ZEFP Artikl €.
50297 ...
mm mm mm Ké
40 32 16 7 4499 040
50 36 22 8 5942 050
63 40 27 8 7996 063
80 45 27 10 11219 080
100 50 32 12 17242 100
Ocel °
Nerezova ocel °
Litina [
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel
- V/f, strana 46+47
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka
Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka
Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
17015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
14028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

Oznaceni materialu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
21525

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznaceni materialu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

13

vyztuzené aramidovym
vldknem

13139
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Rezné parametry

Orientacni hodnoty feznych rychlosti - drazkovaci a stopkoveé frézy

Index

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

08

JEETY VN SN N Ry R E—

19
19
18
17

12

09

11
11

—

Bez povlaku

30-40
2585
20-30
15-25
20-30
15-20
20-30
15-20
20-30
15-20
15-20
15-20

12-18
10-15
10-15
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

18-25
18-25
15-20
15-20
5529
15-20
15-20
12-18
150-180
100-130

80-120
20-30
30-40

90-120

5-10

10-15
10-15

Ti100 Pro

Ve Vm/min

60-80
50-65
45-55
40-55
45-55
30-35
40-55
30=85
45-55
30-35
30-35
30-35

25-30
20-25
20-30
20-30
15-25
15-20
10-15
20-30

35-45
25-30
30-35
30=35
35-40
35-40
30-35
25-30
240-280
130-160
100-140
60-130

60-80
110-150
10-15

100-140

120-150
25-45
50-70

140-170
30-40
10-20

10-15

15-25
15-20

Slinutd ocel

Ti100 Pro

65-90
80=13
50-65
45-65
50-60
35-45
45-65
35-45
50-60
35-45
35-45
35-45

30-40
25=315
25-35
25=85
20-30
20-30
15-20
2535

40-55
30-40
35-45
35-45
40-50
40-50
35-45
30-40
260-300
150-180
140-160
80-150

80-100
130-170
20-25

130-170
140-180
40-60
70-90

160-190
40-50
15-25

15-20

25=35
25-35

1.volba

® 0000000000 06 nuzx

Tlak. vzduch

(0]
vhodnd

Min. mn. maziva

70 Prifrézovani celé drazky se musi feznd rychlost (v;) uvedend v této tabulce snizit o cca 15-20 %!

Kf f, = korekéni koeficient pro posuv na zub

13[40
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WNT \ Performance

Rezné pa

HSS frézy
rametry

Posuv na zub pro stopkoveé frézy HSS
Orientacni hodnoty (v mm) pro posuv na zub (f)

Odjehlovani Frézovani drazek
@ DCp @0C) @0C
| 1
ap=1,5xDC ap=1,5xDC ap:DC
a,=0,2-0,3mm a,=0,1xDC a, =0,25xDC a,=0,25x DC a,=0,6xDC a,=DC
f,ymm f,ymm f,ymm f,ymm f,vmm f,vmm
gDC
2 £ 2 = 2 = 2 £ 2 £ 2 =
mm = L2 = <L =z < = < = <L =z <L
3 S 3 =S 3 = 3 = 3 S 3 =S
om w m w om w [an] w [an) w m w
2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009
3 0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010
4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0,114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0,173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0,173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0,173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
70 Upozornéni:
V pfipadé fréz bez povlaku preferujte sousledné frézovani pfed nesouslednym. U povlakovanych fréz je sousledné frézovani vhodné k dosazenf
optimélniho vysledku.
0 Korekce posuvu:
\/ynasobte prosim hodnotu f, uvedenou v tabulce nahore prislusnym korekénim koeficientem Kf f, z tabulky na — strané 40.
Obecné plat:
f, (frézovani) = f, x Kf f,
f, (vrtani) =1, (frézovani) + pocet zubl
cuttingtools.ceratizit.com 13|41
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WNT \ Performance . HsSfrézy
Rezné parametry

Posuv na zub pfi frézovani drazek pro licovana pera pomoci drazkovacich fréz HSS
Orientacni hodnoty (v mm) pro posuv na zub (f)

Frézovéni nacisto (pfijedné operaci) Frézovani's pfidavkem (v rémci frézovani) Zavrtavani
@00} 8 DC) @ @
3 ]
a,=1xDC a,=1xDC * *
Hrubovaci frézovani Dokongovaci frézovani
f,ymm f,ymm f,ymm

Dz =2 £ =2 £ 2 £ =2 = =2 =

5 2 ] 2 2 2 2 2 2 -

@ %) ® %) s » e » @ n
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,011 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0,117 0118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,071 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043

70 Upozornéni:
V pfipadé fréz bez povlaku musi zpravidla nesousledné frézovani nasledovat aZ po sousledném frézovani. U povlakovanych fréz je sousledné frézovani nutné pro
dosazeni optimalniho vykonu.

70 Korekce posuvu:
\/ynasobte prosim hodnotu f, uvedenou v tabulce nahofre prislusnym korekénim koeficientem Kf f, z tabulky na — strané 40.

Obecné plat:
f, (frézovani) = f,x Kff,
f, (vrtani) =1, (frézovani) + pocet zubl

13|42 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - tvarové frézy

50241 .. 50240... 50234 ... 50248 ... ° ©
1.volba vhodnd
gDC  @DC @DC  @DC @DC @DC @DC  @DC gDC  @DC @DC @DC  @DC @DC @DC  @DC .
21-25 28-36 40-45 11-16 18-22 25-32 36-45 50-60 10-17 19-26 28-33 33-46  8-11 12-24 26-34 46-48 g
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm § E
Index s fz fz Ve f, = E §
m/min mm mm m/min mm mm E = =
1.1 28 007 o041 012 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 0,03 0,04 005 003 006 01 012 e
1.2 28 007 o1 012 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 0,04 005 003 006 01 012 e
1.3 28 007 o1 042 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 0,04 005 003 006 01 012 e
1.4 28 007 o041 012 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 0,04 005 003 006 01 012 e
1.5 28 007 o1 042 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 0,04 005 003 006 01 012 e
1.6 22 0,06 008 01 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 °
1.7 22 006 008 01 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 )
1.8
1.9 20 0,06 008 01 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 20 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 °
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21 10 0,06 0,08 0,1 0,01 0,025 0,025 0,025 0,03 10 0,02 0,025 0,03 004 002 0045 008 009 e
2.2 10 0,06 008 0,1 0,01 0,025 0,025 0,025 0,03 10 0,02 0,025 0,03 004 002 0045 0,08 009 e
2.3 10 0,06 0,08 01 0,01 0,025 0,025 0,025 0,03 10 0,02 0,025 0,03 004 002 0045 0,08 009 e
2.4
25
2.6 10 0,06 008 0,1 0,01 0,025 0,025 0,025 0,03 10 0,02 0,025 0,03 0,04 002 0045 0,08 009 e
2.7
3.1 28 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 24 0,025 0,03 004 005 0,03 006 01 012 e
3.2 °
3.3 22 007 o041 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 22 0,025 003 0,04 005 003 006 01 012 e
3.4 20 0,07 o041 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 003 0,04 005 003 006 01 012 e
3.5 20 007 o041 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 005 003 006 01 012 e
3.6 15 007 o001 0,2 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.7 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 005 003 006 01 012 e
3.8 15 007 o001 0,2 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
41 100 01 012 0715 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 0,03 004 0,06 007 0035 007 014 0,5
4.2 100 01 012 015 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 0,03 004 0,06 007 0035 007 014 015 e
4.3 80 009 011 013 0,015 0,04 0,035 0,04 0,045 80 0,03 0,035 0,0450055 0,03 006 012 012 e
4.4 60 009 0411 013 0,015 0,04 0,035 0,04 0,045 60 0,03 0,035 0,0450055 0,03 006 012 012 e
4.5
4.6 25 008 01 012 0015 0,04 0,035 0,03 0,035 25 0,02 0,035 0,0450055 0,03 006 012 012 e
4.7 20 008 01 012 0015 0,04 0,035 0,03 0,035 20 0,02 0,035 0,0450055 0,03 006 012 012 e
4.8
4.9
4.10
411 50 009 011 013 0015 003 003 003 0,04 45 0,02 0,035 0,045 0,065 003 006 012 012 e
412 25 009 011 013 0015 003 003 003 0,04 25 0,02 0,035 0,0450055 0,03 006 012 012 e
4.13 80 012 015 018 0,025 0,06 0,055 0,055 0,07 80 004 005 007 009 0045 01 018 018 e
414 65 012 015 018 0,025 0,06 0,055 0,055 0,07 65 004 005 007 009 0045 01 018 018 e
4.15
4.16 70 01 012 015 0,018 0,04 0,03 0,035 0,045 70 003 0035 005 006 0025 006 01 012 e
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 20 006 0,08 01 0012 0,025 0,025 0,025 0,035 20 0,015 0,025 0,035 0,045 0,02 0,05 0,07 0,09
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
0 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, jako je napiklad stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dolG!
cuttingtools.ceratizit.com 13143
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WNT \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - tvarové frézy

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

50245.../50246 ...

gDC  @DC @DC
16mm 20mm 25mm
2.=32 a=4 a-=5

Vo f,

m/min mm

28 0,01 0,015 0,018
28 0,01 0,015 0,018
28 0,01 0,015 0,018
28 0,01 0,015 0,018
28 0,01 0,015 0,018
22 0,01 0,015 0,018
22 0,01 0,015 0,018
20 0,01 0,015 0,015
10 0,007 0,01 0,012
10 0,007 0,01 0,012
10 0,007 0,01 0,012
10 0,007 0,01 0,015
24 0,01 0,012 0,015
22 0,01 0,012 0,015
20 0,01 0,012 0,015
20 0,01 0,012 0,015
15 0,01 0,012 0,015
20 0,01 0,012 0,015
15 0,01 0,012 0,015
90 0,01 0,015 0,02
90 0,01 0,015 0,02
80 0,01 0,015 0,02
60 0,01 0,015 0,02
25 0,01 0015 0,02
20 0,01 0,015 0,02
45 0,01 0,015 0,02
25 0,01 0,015 0,015
80 0,018 0,02 0,025
65 0,018 0,02 0,025

70 0,01 0,015 0,0175

20 0,008 0,01 0,015

Vo
m/min

22

22
22

20
20

20

10

10

19
12
15
12
16

13

50360 ...

@gpc @DC  @DC  @DC
50mm 63mm 80mm 100 mm
2,=5 a-63 a=8 a=10

f,

mm
0,015
0,015 0,02
0,015 0,02
0,012 0,018
0,015 0,02
0,012 0,018
0,015 0,02

0,01 0,01
0,01 0,01
0,01 0,01
0,008 0,01
0,01 0,01
0,008 0,01
0,01 0,01

0,02

0,01 0,01 0,015 0,02

0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018

0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018

0,008 0,01 0,012 0,018

0,012 0,015 0,02 0,024
0,012 0,015 0,02 0,024
0,012 0,015 0,02 0,024

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018
0,015 0,02 0,025 0,03
0,015 0,02 0,025 0,03

0,01 0,012 0,015 0,018

50362...

@DbC @DC @DC @DC
40-50 63 80 100
mm mm mm mm

f,

mm
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012

0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,008 0,012 0,018 0,022
0,008 0,012 0,018 0,022

0,005 0,008 0,01 0,01

20 0,008 0,01 0,012 0,016 0,005 0,007 0,009 0,012

[
1.volba

Emulze

Tlak. vzduch

vhodnd

Min. mn. maziva

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, jako je napiklad stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dolG!
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - kotoucové frézy

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve Vm/min

30-40
30-40
30-40
20-30
20-25
15-30
20-25
10-15
18-25
15-30
12-18
15-20

10-15
10-15
12-18
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

20-30
18-25
18-25
15-20
25-35
18-25
25=315
18-25
150-180
100-130
80-100
40-60

30-50
90-110
5-10

80-100
80-120
20-30
30-40

90-120

5-10

10-15
10-15

@DC
50mm

0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,05-0,06
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04

0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,075
0,06-0,075
0,05-0,06
0,05-0,06

0,05-0,06
0,04-0,05
0,03-0,04

0,04-0,05

0,04-0,05
0,08-0,1
0,08-0,1

0,05-0,06

0,04-0,05

0,04-0,05
0,04-0,05

@DC
63 mm

0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,06-0,07
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,04-0,05
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,05-0,06
0,04-0,05

0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,075-0,09
0,075-0,09
0,06-0,07
0,06-0,07

0,06-0,07
0,05-0,06
0,04-0,05

0,05-0,06

0,05-0,06
01-0,12
01-0,12

0,06-0,07

0,05-0,06

0,05-0,06
0,05-0,06

Bez povlaku

@DC
80mm

0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,07-0,08
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,05-0,06

0,05-0,06
0,05-0,06
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,06-0,07
0,05-0,06

0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,009-011
0,009-0,1
0,07-0,08
0,07-0,08

0,07-0,08
0,06-0,07
0,05-0,06

0,06-0,07
0,06-0,07
0,12-0,14
0,12-0,14

0,07-0,08

0,06-0,07

0,06-0,07
0,06-0,07

fa
mm

@Dc
100 mm

0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,08-0,09
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,06-0,07

0,06-0,07
0,06-0,07
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,07-0,08
0,06-0,07

0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,01-0,12
0,01-0,12
0,08-0,09
0,08-0,09

0,08-0,09
0,07-0,08
0,06-0,07

0,07-0,08
0,07-0,08
0,14-0,16
0,14-0,16

0,08-0,09

0,07-0,08

0,07-0,08
0,07-0,08

@Dc
125mm

0,095-0,11
0,095-0,11
0,095-0,11
0,08-0,09
0,095-0,11
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,07-0,08

0,07-0,08
0,07-0,08
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,08-0,09
0,07-0,08

0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,12-0,135
0,12-0,135
0,095-0,11
0,095-0,11

0,095-0,11
0,08-0,09
0,07-0,08

0,08-0,09
0,08-0,09
0,16-0,18
0,16-0,18

0,095-0,11

0,08-0,09

0,08-0,09
0,08-0,09

@DC
160 mm

0,1-0,12
0,1-0,12
01-0,12
0,09-0,1
0,1-0,12
0,09-0,1
0,09-01
0,08-0,09
0,09-0,1
0,09-0,1
0,08-0,09
0,08-0,09

0,08-0,09
0,08-0,09
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,08-0,09
0,09-0/1
0,08-0,09

0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0/1
0,09-0/1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,135-0,15
0,135-0,15
01-0,12
0,1-0,12

01-0,12
0,09-0,1
0,08-0,09

0,09-0,1
0,09-0,1
0,18-0,2
0,18-0,2

0,1-0,12

0,09-0/1

0,09-0/1
0,09-0,1

1.volba

® 0000000000 06 nux

Tlak. vzduch

<
s
2 o
5
2

Min. mn. maziva

O Korekenifaktor (K ) pro
kotouGové frézy je zavisly na

hloubce fezu (a,)

2.
0,05xDC
0,1xDC
0,15xDC
0,2xDC
0,25xDC

K f,

10
08
0,7
0,6

70 Uvadéné hodnoty posuvu jsou platné pro kotoucové frézy s rovnym ozubenim pfi hloubce zébéru 0,1 x DC! U kotouCovych fréz s pfesazenym ozubenim se musi
posuv snizit 0 50 %!
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Rezné parametry

Orientacni hodnoty feznych rychlosti - valcové celni frézy

Index

4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kff,

1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
0,8
1,2

0,8
0,8

1,1

1,3

1,1

—

11
08

Bez povlaku

25-30
25-30
25-30
20-25
20-25
15-30
20-25
10-15
18-25
15-30
12-18
15-20

10-15
10-15
12-18
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

20-30
18-25
18-25
15-20
25-35
18-25
25-35
18-25
150-180
100-130
80-100
40-60

30-50
90-110
5-10

80-100
80-120
20-30
30-40

90-120

10-15
10-15

Ti100 Pro

Ve Vm/min

50-60
45-55
45-55
40-50
40-50
30-40
40-50
20-30
35-45
30-40
25-35
30-40

20-30
20-30
20-25
15-20
20-25
15-20
10-15
15-20

30-40
30-35
30-35
25-30
35-40
30-35
35-40
30-35

60-80
120-150
10-15

110-140

120-150
25-45
50-70

120-140
30-40
15-25

10-15

15-25
15-20
10-15

1.volba

® 0000606000006 06 nux

Tlak. vzduch

<
g
go
=

B

Min. mn. maziva

AiiKﬁfkm%mﬂmmmmmmom&Nmzw
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. HSS frézy
Rezné parametry

Posuv na zub pro valcové celni frézy HSS
Orientacni hodnoty (v mm) pro posuv na zub (f)

D

a =0,05xDC

NF

0,2xDC

a,=

0,2x DC

, =

a

a,=0,75xDC a,=0,75xDC a,=0,75xDC
f,ymm f,ymm f,ymm
@ DC mm Bez povlaku Ti100 Pro Bez povlaku Ti100 Pro Bez povlaku
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071
70 Korekce posuvu:
\/ynasobte prosim hodnotu f, uvedenou v tabulce nahofre prislusnym korekénim koeficientem Kf f, z tabulky na — strané 46.
Obecné plat:
f, (frézovani) = f, x Kff,
f, (vrtani) =1, (frézovani) + pocet zubli
Vzorce pro vypocet reznych dat
Oznaceni Zkratka Jednotka Vzorec
v,x 1000
Otacky n min e
DCxm
. DCxmxn
Reznd rychlost v, m/min V= —
1000
\
Posuv na zub f, mm f=—2_— f="hx \/—D—C
ZEFPXn a,
Posuv na otagku f mm f=f xZEFP 1 3
Rychlost posuvu v, mm/min v,= f xZEFPxn
a
Stfedni tloustka trisky h, mm h =fx '\/_—e
m z DC
ZEFP = Podetzubll
a, = Sitka zabéru frézy (u kotoudovych fréz hloubka zabéru)
DC = Prlimérfrézy
Povlak

A multivrstvy povlak Ti
Ti100 A HV0,05=23500

Pro A koeficient otéru (proti oceli) = 0,7
A maximalni pracovni teplota; 900 °C
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