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Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance

se koncipovaly pro specidlni pfipady pouziti a vyznaCuiji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v rdmci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich vysledkd,
pak Vam doporucujeme prémioveé nastroje z této produktové Fady.

cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini obrébéni + MiniCut
Uvod

Prehled systému
UltraMini

a 0d @vrtani 0,5mm

a flexibilni systém

a brouSené TK noze

a vysokd presnost upnuti

a privadéni chladiciho média

pfimo na brit

Prdmér otvoru v mm

Vyvrtdvani a kopirovani

Vyvrtavani a kopirovani -
tvrdé obrabénf

Vyvrtdvani's vysokym
posuvem

Vyvrtavani a kopirovani -
superslitiny

Vyvrtavani

Zpétné soustruzeni

Vyvrtavani a srazenf i
hran =

Predpichovani a srazeni
hran

Vnitfni zapichovani

Vnitfni odlehcovaci
zépichy

Vnitfni zapichovani a
kopirovani

Soustruzeni vnitfniho
zavitu

Axidlni zapichovani 1

Vhodné drzaky

Sady

cuttingtools.ceratizit.com

MiniCut

4 0d @ vrtani 7,8 mm

a stabilni rozhrani se zamkovym,
rizicovym ozubenim

4 snadnd manipulace

4 privddéni chladiciho média pfimo na brit

a presné nastaveni polohy bfit(

UltraMini
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29+30

SlotCut

a drazkovani pfimo na stroji
A moznost pouziti od @ 6 mm
A nizké zatizeni stroje

4 r{zné toleranéni tfidy

MiniCut
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pro vyvrtavani a kopirovani
% TiN TiN TiAIN TiAIN
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LDRED
: - 8% a
/- ﬂ j\, T g
I e e e P 18l & a
L i &
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 5 | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE | Artikl é. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznateni a Urpae ik 73005 .. 73004... 73005... 73004 ...
mm mm| mm |mm|mm | mm mm mm | mm Ké Ké Ké Ké
R/L 050.05-2 4 05 (04120 2 |003| 0,32 |0,02/645.00.-D 797 500 797 500
R/L 050.06-2 4 06 (05/20| 2 |005| 040 |0,04/645.00.-D 797 510 797 510
R/L 050.06-3 4 06 (05/20| 3 |005| 040 |0,04/645.00.-D 820 511 820 511
R/L 050.08-4 4 08 |07/20 | 4 |0,05| 060 |0,04/645.00.-D 829 812 829 812
R/L 050.1-8 4 1,0 [09] 22 8 0,10 | 0,75 |0,05/645.00.-D 820 813 820 813
R/L 050.15-5 4 15 (1,319 | 5 |010| 1,15 |0,05|645.00.-D 759 515 759 515
R/L 050.15-10 4 15 [1,3| 24 10 |00 | 1,15 |0,05/645.00.-D 777 516 777 516
R/L 050.15-12 4 15 |1,3/26 | 12 |010| 1,15 |0,05|645.00.-D 820 818 820 818
R/L 050.2-5 4 20 |1,7] 19 5 0,10 | 1,50 (0,05|645.00.-D 690 520 690 520
R/L 050.2-10 4 20 (1,7/ 24| 10 |00 | 1,50 |0,05/645.00.-D 704 521 704 521
R/L 050.2-15 4 20 (1,7129| 15 |0,0| 1,50 |0,05/645.00.-D 745 522 745 522
R/L 050.3-10 4 06| 28 (2624 | 10 |0220| 2,30 |0,10645.00.-D 742 531 742 531
R/L 050.3-16 4 06| 28 [26/30| 16 |0,20| 2,30 |0,10|645.00.-D 754 530 754 530
R/L 050.3-20 4 06| 28 [26(34| 20 |020| 2,30 |0,10645.00.-D 794 532 794 532
R/L 050.35-10 4 11135 (31124 10 |0,25| 2,80 |0,10|645.00.-D 650 835 650 835
R/L 050.35-16 4 11|35 (3130 | 16 |0,25| 2,80 |0,10|645.00.-D 684 836 684 836
R/L 050.35-20 4 11 35 (31|34 | 20 |0,25| 2,80 |0,10645.00.-D 823 837 823 837
R/L 050.35-24 4 11 35 [31(38| 24 |025| 2,80 |0,10645.00.-D 901 838 901 838
R/L 050.4-10 4 15| 40 |35] 24 10 |0,30| 3,00 |0,10|645.00.-D 748 541 748 541 748 841 748 841
R/L 050.4-16 4 15| 40 |35(30| 16 |0,30| 3,00 |0,10|645.00.-D 759 540 759 540 759 840 759 840
R/L 050.4-20 4 1,5 40 |35/34| 20 |0,30| 3,00 |0,10|645.00.-D 797 542 797 542 797 842 797 842
R/L 050.4-24 4 15| 40 |35(38| 24 |0,30| 3,00 |0,10645.00.-D 864 545 864 545 864 845 864 845
R/L 050.4-28 4 15| 40 |35/ 42| 28 |0,30| 3,00 (0,10645.00.-D 962 546 962 546 962 846 962 846
R/L 050.5-10 5 19| 50 |44 25 10 |0,50| 3,80 |0,15|645.00.-D 702 551 702 551 702 851 702 851
R/L 050.5-15 5 19| 50 |44/30| 15 |050| 3,80 |0,15|645.00..-D 762 552 762 552 762 852 762 852
R/L 050.5-20 5 19| 50 |44|35| 20 |0,50| 3,80 |0,15|645.00.-D 782 550 782 550 782 850 782 850
R/L 050.5-25 5 19| 50 (44|40 | 25 |0,50| 3,80 |0,15|645.00.-D 886 553 886 553 886 853 886 853
R/L 050.5-30 5 19| 50 |44 45| 30 |050| 3,80 [0,15|645.00.-D 962 554 962 554 962 854 962 854
R/L 050.5-35 5 19| 50 |44|50| 35 |050| 3,80 |0,15|645.00..-D 1048 556 1048 556 1048 856 1048 856
R/L 050.5-40 5 19| 50 |44|55| 40 |050| 3,80 |0,15|645.00..-D 1178 857 1178 857
R/L 050.6-15 6 2,3| 60 |53/30| 15 |0,50| 4,50 |0,15|676.00.-D 771 561 771 561 771 861 771 861
R/L 050.6-22 6 23| 60 (5337 | 22 |050| 450 |0,15|676.00.-D 803 560 803 560 803 860 803 860
R/L 050.6-25 6 2,3| 6,0 (53|40 | 25 |0,50| 4,50 |0,15|676.00.-D 890 562 890 562 890 862 890 862
R/L 050.6-30 6 23| 60 53|45 | 30 |050| 4,50 |0,15676.00.-D 976 563 976 563 976 863 976 863
R/L 050.6-35 6 23] 6,0 (53|50 | 35 |050| 450 |0,15|676.00.-D 1048 564 1048 564 1048 864 1048 864
R/L 050.6-42 6 23| 6,0 53|57 | 42 |050| 4,50 |0,15676.00.-D 1170 565 1170 565 1170 865 1170 865
R/L 050.7-20 7 28| 68 |63/35| 20 |0,60| 550 |0,15|676.00.-D 806 572 806 572 806 872 806 872
R/L 050.7-25 7 28| 68 (6340 | 25 |0,60| 550 |0,15|676.00.-D 1011 573 1011 573 1011 873 1011 873
R/L 050.7-30 7 28| 68 [63(45| 30 |060| 550 |0,15|676.00.-D 1028 574 1028 574 1028 874 1028 874
R/L 050.7-35 7 28| 70 63|50 | 35 |0,60| 550 |0,15|676.00.-D 1065 575 1065 575 1065 875 1065 875
R/L 050.7-40 7 28| 70 |63/ 55| 40 |0,60| 550 |0,15|676.00.-D 1184 576 1184 576 1184 876 1184 876
R/L 050.7-45 7 28| 70 /63|60 | 45 |0,60| 550 |0,15|676.00.-D 1256 577 1256 577 1256 877 1256 877
R/L 050.7-50 7 28| 70 |63/65| 50 |060| 550 |0,15|676.00.-D 1354 578 1354 578 1354 878 1354 878
Ocel ° ° ° ()
Nerezova ocel ° ° ° °
Litina o o ° °
Nezelezné kovy ) o) ) )
Zaruvzdorna slitina o o ° °

Kalena ocel

1214
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UltraMini
UltraMini - TK noze pro vyvrtavani a kopirovani
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Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS 15 | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE | Artikl €. Artikl €.
Oznateni a o 73005..  73004..
mm mm| mm |mm|mm | mm mm mm | mm Ké Ké
R/L 050.2-5 4 20 |1,7] 19 5 01 1,5 10,05|645.00..-D 569 020 569 020
R/L 050.2-10 4 20 |1,7]| 24 10 0,1 1,5 |0,05|645.00..-D 583 021 583 021
R/L 050.2-15 4 20 |[1,7/29 | 15 | 01 | 15 |0,05/645.00.-D 626 022 626 022
R/L 050.3-10 4 06| 28 (26|24 | 10 |02 | 23 |0,10|645.00.-D 575 031 575 031
R/L 050.3-16 4 06 28 (26/30| 16 | 02| 23 |0,10|645.00.-D 624 030 624 030
R/L 050.3-20 4 06| 28 (2634 | 20 |02 | 23 |0,10|645.00.-D 684 032 684 032
R/L 050.4-10 4 15| 40 |35 24 10 03| 3,0 |0,10/645.00.-D 580 041 580 041
R/L 050.4-16 4 15| 40 |35(30| 16 | 03| 3,0 |0,10|645.00.-D 626 040 626 040
R/L 050.4-20 4 15| 40 |35/34| 20 | 03| 3,0 (0,10/645.00.-D 656 042 656 042
R/L 050.5-10 5 19| 50 |44(25| 10 | 05| 38 |0,15|645.00.-D 583 051 583 051
R/L 050.5-15 5 19| 50 |44/30| 15 |05 | 38 [0,15/645.00.-D 632 052 632 052
R/L 050.5-20 5 19| 50 |44135] 20 05| 3,8 |0,15/645.00.-D 661 050 661 050
R/L 050.5-25 5 19| 50 |44(40| 25 |05 | 38 |0,15|645.00.-D 768 053 768 053
R 050.5-30 5 19| 50 |44/45| 30 |05 | 38 (0,05/645.00.-D 817 054
L 050.5-30 5 19| 50 |44|45| 30 05| 3,8 |0,15/645.00.-D 817 054
R/L 050.6-15 6 23| 6,0 53] 30 15 05| 45 |0,15(676.00.-D 635 061 635 061
R/L 050.6-22 6 23] 6,0 (53|37 | 22 05| 45 |0,15/676.00.-D 675 060 675 060
R/L 050.6-25 6 23| 60 [53(40| 25 | 05| 45 |0,15/676.00.-D 779 062 779 062
R/L 050.6-30 6 2,31 6,0 (53|45 | 30 05| 45 |0,15(676.00.-D 840 063 840 063
R/L 050.7-20 7 28| 68 (6335 | 20 06 | 55 |0,15(676.00.-D 679 072 679 072
R/L 050.7-25 7 28| 68 (63|40 | 25 06 | 55 |0,15(676.00.-D 794 073 794 073
R/L 050.7-30 7 28| 68 |63| 45| 30 06 | 55 |0,15/676.00.-D 907 074 907 074
Ocel o )
Nerezova ocel
Litina o o
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

— v, strana 60
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UltraMini - TK noze pro vyvrtavani a kopirovani

A srohovym radiusem < 0,05 mm

% TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
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Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 5 | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE | Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznaceni a Vo 73021..  73020..  73023..  73022..
mm mm| mm |mm|mm | mm mm mm | mm Ké Ké Ké Ké
R/L 053.3-10 4 06 28 (26|24 | 10 | 02| 23 |0,03|645.00.-D 791 310 791 310
R/L 053.3-16 4 06| 28 [26(30| 16 | 02| 23 |0,03/645.00.-D 832 316 832 316
R/L 053.3-20 4 06 28 (2634 | 20 |02 | 23 |0,03/645.00.-D 982 320 982 320
R/L 053.4-10 4 15| 40 |35(24| 10 | 03| 3,0 |0,03/645.00.-D 791 410 791 410
R/L 053.4-16 4 1,5 40 |35 30 16 0,3 | 3,0 |0,03/645.00.-D 832 416 832 416
R/L 053.4-20 4 15| 40 |35/34| 20 | 03| 3,0 (0,03/645.00.-D 938 420 938 420
R/L 053.4-24 4 15 40 |35/38| 24 0,3 | 3,0 |0,03/645.00.-D 1040 424 1040 424
R/L 053.4-28 4 1,5 40 |35 42| 28 0,3 | 3,0 |0,03/645.00.-D 1149 428 1149 428
R/L 055.2-10 4 20 (17124 10 | 01 | 15 |0,05/645.00.-D 811 210 811 210
R/L 055.2-15 4 20 (1,7| 29 15 01 1,5 [0,05|645.00..-D 849 215 849 215
R/L 055.2-5 4 20 |1,7] 19 5 011 1,5 10,05|645.00.-D 794 205 794 205
R/L 055.3-10 4 06| 28 (2624 | 10 | 02| 23 |0,05645.00.-D 791 310 791 310
R/L 055.3-16 4 06 2,8 |26] 30 16 0,2 | 23 |0,05645.00.-D 832 316 832 316
R/L 055.3-20 4 06| 28 [26(34| 20 |02 | 23 |0,05645.00.-D 982 320 982 320
R/L 055.4-10 4 15 40 |35(24| 10 | 03| 3,0 |0,05/645.00.-D 791 410 791 410
R/L 055.4-16 4 15| 40 |3,5] 30 16 03| 3,0 |0,05/645.00.-D 832 416 832 416
R/L 055.4-20 4 1,5] 40 |35/34| 20 0,3 | 3,0 |0,05/645.00.-D 938 420 938 420
R/L 055.4-24 4 15/ 40 |35(38| 24 | 03| 3,0 |0,05/645.00.-D 1040 424 1040 424
R/L 055.4-28 4 15| 40 |35| 42| 28 03| 3,0 |0,05645.00.-D 1149 428 1149 428
R/L 055.5-10 5 19| 50 |44 25 10 05| 3,8 |0,05/645.00.-D 742 510 742 510
R/L 055.5-15 5 19| 50 |44 30 15 05| 3,8 |0,05/645.00.-D 791 515 791 515
R/L 055.5-20 5 19| 50 |44(35| 20 |05 | 38 |0,05/645.00.-D 898 520 898 520
R/L 055.5-25 5 19| 50 |44(40| 25 | 05| 38 |0,05/645.00.-D 1011 525 1011 525
R/L 055.5-30 5 19| 50 |44] 45| 30 05| 3,8 |0,05/645.00.-D 1132 530 1132 530
R/L 055.5-35 5 19| 50 |44(50| 35 |05 | 38 |0,05/645.00.-D 1247 535 1247 535
R/L 055.6-15 6 23 6,0 (53|30 15 05| 45 |0,05/676.00.-D 791 615 791 615
R/L 055.6-22 6 23| 60 (53|37 | 22 05| 45 |0,05/676.00.-D 898 622 898 622
R/L 055.6-25 6 23| 60 [53(40| 25 | 05| 4,5 |0,05/676.00.-D 1011 625 1011 625
R/L 055.6-30 6 23] 6,0 (53| 45| 30 05| 45 |0,05/676.00.-D 1132 630 1132 630
R/L 055.6-35 6 23| 60 (53[50 | 35 | 05| 45 |0,05/676.00.-D 1247 635 1247 635
R/L 055.6-42 6 23| 6,0 |53| 57 | 42 05| 45 |0,05/676.00.-D 1386 642 1386 642
Ocel o o ° o
Nerezova ocel ° ° ° °
Litina [ [ ) ° °
Nezelezné kovy ) ) ) °
Zéruvzdornd slitina ° ° ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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UltraMini - TK noze pro vyvrtavani a kopirovani

A sutvafecem tFisky
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Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS4 | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE - Artikl &. Artikl &.
Oznaceni a g 73017..  73016..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

R/L 050.4-10C 4 1,5 4 3,5 24 10 0,3 3,0 0,2 | 645.00.-D 644 410 644 410
R/L 050.4-16C 4 1,5 4 B15 30 16 0,3 3,0 0,2 | 645.00.-D 675 416 675 416
R/L 050.4-20C 4 15 4 35 | 34 20 03 | 30 | 02 |645.00.-D 774 420 774 420
R/L 050.4-24C 4 1,5 4 15 38 24 0,3 3,0 0,2 | 645.00.-D 864 424 864 424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 3,5 42 28 0,3 3,0 0,2 | 645.00.-D 962 428 962 428
R/L 050.5-10C 5 1,9 5 4,4 25 10 0,5 3,8 0,2 | 645.00.-D 604 510 604 510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 44 | 30 15 05 | 38 | 0,2 |645.00.-D 644 515 644 515
R/L 050.5-20C 5 19 5 44 35 20 0,5 38 0,2 | 645.00.-D 739 520 739 520
R/L 050.5-25C 5 1,9 5 44 | 40 25 05 | 38 | 02 |645.00.-D 837 525 837 525
R/L 050.5-30C 5 19 5 44 | 45 30 05 | 38 | 02 |645.00.-D 944 530 944 530
R/L 050.5-35C 5 19 5 44 50 35 0,5 38 0,2 | 645.00.-D 1048 535 1048 535
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 53 | 30 15 05 | 45 | 0,2 |676.00.-D 644 615 644 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 0,5 45 0,2 | 676.00..-D 739 622 739 622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 53 | 40 25 05 | 45 | 0,2 |676.00.-D 837 625 837 625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 53 | 45 30 05 | 45 | 02 |676.00.-D 944 630 944 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 0,5 45 0,2 | 676.00..-D 1048 635 1048 635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 0,5 45 0,2 | 676.00..-D 1170 642 1170 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 5,5 0,2 | 676.00..-D 745 720 745 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 5,5 0,2 | 676.00.-D 846 725 846 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 | 45 30 06 | 55 | 02 |676.00.-D 956 730 956 730
R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 5,5 0,2 | 676.00.-D 1065 735 1065 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 | 676.00..-D 1184 740 1184 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 | 60 45 06 | 55 | 02 |676.00.-D 1256 745 1256 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 5,9 0,2 | 676.00..-D 1354 750 1354 750
Ocel ) )
Nerezova ocel ° )
Litina ° °
Nezelezné kovy ° )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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UltraMini - TK noze pro vyvrtavani a kopirovani - tvrdé obrabéni
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Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS» | WF | DMIN oaL | LoReD | cox | BDRED | RE o Artikl &. Artikl &.
Oznaceni a et 73025..  73024..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 050.2-5 4 2,0 1,7 19 5 0,1 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 962 920 962 920
R/L 050.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 979 921 979 921
R/L 050.2-15 4 2,0 1,7 29 15 0,1 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 1016 922 1016 922
R/L 050.3-10 4 0,6 28 | 26 24 10 0,2 2,3 | 0,10 | 645.00.-D 959 931 959 931
R/L 050.3-16 4 06 | 28 | 26 30 16 0,2 2,3 | 0,10 | 645.00.-D 999 930 999 930
R/L 050.3-20 4 06 | 28 | 26 34 20 0,2 2,3 | 0,10 | 645.00..-D 1143 932 1143 932
R/L 050.4-10 4 1,5 40 | 35 24 10 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00.-D 959 941 959 941
R/L 050.4-16 4 15 | 40 | 35 30 16 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00..-D 999 940 999 940
R/L 050.4-20 4 1,5 40 | 35 34 20 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00.-D 1100 942 1100 942
R/L 050.4-24 4 1,5 40 | 35 38 24 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00..-D 1196 945 1196 945
R/L 050.4-28 4 15 | 40 | 35 42 28 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00.-D 1300 946 1300 946
R/L 050.5-10 5 19 50 | 44 25 10 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00..-D 930 951 930 951
R/L 050.5-15 5 19 | 50 | 44 30 15 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 973 952 973 952
R/L 050.5-20 5 19 50 | 44 35 20 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 1077 950 1077 950
R/L 050.5-25 5 19 | 50 | 44 40 25 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 1184 953 1184 953
R/L 050.5-30 5 19 | 50 | 44 45 30 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 1296 954 1296 954
R/L 050.5-35 5 19 50 | 44 50 35 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 1406 956 1406 956
R/L 050.6-15 6 23 | 6,0 | 53 30 15 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 987 961 987 961
R/L 050.6-22 6 23 | 60 | 53 37 22 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 1091 960 1091 960
R/L 050.6-25 6 23 | 60 | 53 40 25 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 1198 962 1198 962
R/L 050.6-30 6 23 | 6,0 | 53 45 30 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 1311 963 1311 963
R/L 050.6-35 6 23 | 60 | 53 50 35 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 1424 964 1424 964
R/L 050.6-42 6 23 | 60 | 53 57 42 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 1551 965 1551 965
R/L 050.7-20 7 28 | 68 | 6,3 35 20 0,6 55 | 0,15 | 676.00.-D 1103 972 1103 972
R/L 050.7-25 7 28 | 68 | 6,3 40 25 0,6 55 | 0,15 | 676.00..-D 1216 973 1216 973
R/L 050.7-30 7 28 | 68 | 6,3 45 30 0,6 55 | 0,15 | 676.00.-D 1334 974 1334 974
R/L 050.7-35 7 28 | 68 | 6,3 50 35 0,6 55 | 0,15 | 676.00..-D 1447 975 1447 975
R/L 050.7-40 7 28 | 68 | 63 55 40 0,6 55 | 0,15 | 676.00.-D 1580 976 1580 976
R/L 050.7-45 7 28 | 68 | 6,3 60 45 0,6 55 | 0,15 | 676.00..-D 1655 977 1655 977
R/L 050.7-50 7 28 | 68 | 6,3 65 50 0,6 55 | 0,15 | 676.00.-D 1759 978 1759 978
Ocel
Nerezova ocel
Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
Kalend ocel ) )

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro vyvrtavani a kopirovani

A specialné na superslitiny

*f DPX57S DPX57S

DRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN

(2]
=
" Z
=== §
S
LDRED a
8 &
/ ﬂ i 1#7\ === ) e
A B
(&)
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS s | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE o Artikl &. Artikl &.
Oznaceni a g 73027..  73026..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L M050.05-2 4 020 | 05 [ 040 | 20 2 0,02 | 0,02 | 0,02 | 645.00.-D 985 052 985 052
R/L M050.08-4 4 035| 08 | 070 | 20 4 0,08 | 0,03 | 0,02 | 645.00.-D 1014 082 1014 082
R/L M050.1-5 4 040 | 10 | 090 | 20 5 0,05 | 0,05 | 0,02 | 645.00.-D 936 102 936 102
R/L M050.1-7 4 040 | 1,0 | 090 | 22 7 0,05 | 0,05 | 0,02 | 645.00.-D 962 103 962 103
R/L M050.15-5 4 060 15 | 115 | 19 5 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00.-D 936 151 936 151
R/L M050.15-10 4 060 | 15 | 1,15 | 24 10 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00.-D 962 154 962 154
R/L M050.2-5 4 0,80 | 20 | 1,70 | 19 5 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00.-D 794 201 794 201
R/L M050.2-10 4 080 | 20 | 1,70 | 24 10 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00.-D 817 204 817 204
R/L M050.25-5 4 020 | 25 (220 | 19 5 0,0 | 0,10 | 0,02 | 645.00..-D 794 251 794 251
R/L M050.25-10 4 020 | 25 [ 220 | 24 10 0,10 | 0,10 | 0,02 | 645.00..-D 817 254 817 254
R/L M050.3-10 4 0,60 | 30 |260| 24 10 | 0,15 | 015 | 0,02 | 645.00.-D 794 304 794 304
R/L M050.3-16 4 0,60 | 3,0 | 260 | 30 16 | 0,15 | 0,5 | 0,02 | 645.00..-D 837 307 837 307
R/L M050.35-10 4 110 | 35 | 310 | 24 10 0,17 | 0,7 | 0,02 | 645.00..-D 794 350 794 350
R/L M050.35-16 4 110 | 35 | 310 | 30 16 | 0,17 | 017 | 0,02 | 645.00..-D 837 353 837 353
R/L M050.35-20 4 1,10 | 35 | 310 | 34 20 017 | 0,17 | 0,02 | 645.00..-D 1005 354 1005 354
R/L M050.4-10 4 150 | 40 | 350 | 24 10 | 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00.-D 794 400 794 400
R/L M050.4-16 4 150 | 40 |350| 30 16 | 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00.-D 837 403 837 403
R/L M050.4-20 4 150 | 40 | 350 | 34 20 | 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00..-D 956 404 956 404
R/L M050.4-24 4 1,50 | 40 | 350 | 38 24 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00.-D 1065 406 1065 406
Ocel ) )
Nerezova ocel ) °
Litina [ )
Nezelezné kovy ° )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60 1 2
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro vyvrtavani

A sutvafecem tFisky
A obrdbénivysokym posuvem

}V DPX77S DPX77S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

o @Lugﬁ@%w ——————————— T

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS4s | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE S Artikl é. Artikl &.
Oznateni a g 73001..  73000..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

R/L X050.1-5 4 1,0 | 0,90 | 20 5 0,03 | 0,85 | 0,05 | 645.00.-D 886 121 886 121
R/L X050.15-7 4 15 | 1,35 | 22 7 0,05 | 1,25 | 0,10 | 645.00.-D 1014 233 1014 233
R/L X050.2-5 4 20 | 1,80 | 19 5 0,10 | 1,60 | 0,15 | 645.00.-D 771 245 771 245
R/L X050.2-10 4 20 [ 1,80 | 24 10 | 0,10 | 1,60 | 0,05 | 645.00.-D 791 215 791 215
R/L X050.2-10 4 20 | 180 | 24 10 0,10 | 1,60 | 0,15 | 645.00.-D 791 241 791 241
R/L X050.3-10 4 07 | 30 [ 270 | 24 10 0,15 | 2,55 | 0,05 | 645.00.-D 768 341 768 341
R/L X050.3-10 4 07 | 30 [ 270 | 24 10 0,15 | 2,55 | 0,20 | 645.00..-D 768 347 768 347
R/L X050.3-16 4 0,7 | 3,0 | 270 | 30 16 0,15 | 2,55 | 0,05 | 645.00.-D 811 31 811 3n
R/L X050.3-16 4 07 | 30 | 270 | 30 16 | 0,15 | 2,55 | 0,10 | 645.00.-D 811 373 811 373
R/L X050.3-16 4 07 | 30 | 270 | 30 16 0,15 | 2,55 | 0,20 | 645.00..-D 811 377 811 377
R/L X050.4-10 4 16 | 40 | 360 | 24 10 0,20 | 3,20 | 0,10 | 645.00..-D 768 403 768 403
R/L X050.4-10 4 16 | 40 | 360 | 24 10 | 0,20 | 3,20 | 0,20 | 645.00.-D 768 407 768 407
R/L X050.4-16 4 16 | 40 | 3,60 | 30 16 0,20 | 3,20 | 0,05 | 645.00.-D 811 431 811 431
R/L X050.4-16 4 16 | 40 | 360 | 30 16 | 0,20 | 3,20 | 0,10 | 645.00.-D 811 433 811 433
R/L X050.4-16 4 16 | 40 | 360 | 30 16 | 0,20 | 3,20 | 0,20 | 645.00.-D 811 437 811 437
R/L X050.4-24 4 16 | 40 | 360 | 38 24 | 0,20 | 3,20 | 0,10 | 645.00.-D 1031 463 1031 463
R/L X050.4-24 4 16 | 40 | 3,60 | 38 24 10,220 | 3,20 | 0,20 | 645.00.-D 1031 467 1031 467
R/L X050.5-15 5 21 50 | 460 | 30 15 0,30 | 4,05 | 0,05 | 645.00.-D 768 511 768 511
R/L X050.5-15 5 21 | 50 | 460 | 30 15 | 0,30 | 4,05 | 0,10 | 645.00.-D 768 513 768 513
R/L X050.5-15 5 21 50 | 460 | 30 15 0,30 | 4,05 | 0,20 | 645.00.-D 768 517 768 517
R/L X050.5-25 5 21 | 50 | 460 | 40 25 | 0,30 | 4,05 | 0,10 | 645.00.-D 1002 543 1002 543
R/L X050.5-25 5 21 | 50 | 460 | 40 25 | 0,30 | 4,05 | 0,20 | 645.00.-D 1002 547 1002 547
R/L X050.5-30 5 21 50 | 460 | 45 30 0,30 | 4,05 | 0,10 | 645.00.-D 1132 553 1132 553
R/L X050.5-30 5 21 | 50 | 460 | 45 30 | 0,30 | 4,05 | 0,20 | 645.00.-D 1132 557 1132 557
R/L X050.6-15 6 25 | 6,0 | 550 | 30 15 0,40 | 4,90 | 0,05 | 676.00.-D 768 611 768 611
R/L X050.6-15 6 25 | 6,0 | 550 | 30 15 | 0,40 | 490 | 0,10 | 676.00.-D 768 613 768 613
R/L X050.6-15 6 25 | 60 | 550 | 30 15 | 0,40 | 490 | 0,20 | 676.00.-D 768 617 768 617
R/L X050.6-22 6 25 | 60 | 550 | 37 22 0,40 | 4,90 | 0,20 | 676.00.-D 884 637 884 637
R/L X050.6-30 6 25 | 6,0 | 550 | 45 30 | 0,40 | 4,90 | 0,20 | 676.00.-D 1132 657 1132 657
R/L X050.6-35 6 25 | 6,0 | 550 | 50 35 | 0,40 | 4,90 | 0,20 | 676.00.-D 1253 667 1253 667
R/L X050.6-50 6 25 | 6,0 | 550 | 65 50 0,40 | 4,90 | 0,20 | 676.00.-D 1559 697 1559 697
R/L X050.7-25 7 30 | 70 | 650 | 40 25 | 0,50 | 590 | 0,20 | 676.00.-D 1016 747 1016 747
R/L X050.7-30 7 30 | 70 | 650 | 45 30 0,50 | 5,90 | 0,20 | 676.00..-D 1146 757 1146 757
Ocel ° )
Nerezova ocel ) )
Litina ° °
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel
— V,strana 61
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
UltraMini

UltraMini - TK noze pro vyvrtavani

ﬂ TiN TiN

[%2]
| £
o 8
&l
IS LDRED @
©l 51 \Q“Ev 3 T;::T;i:)[_gl
& & 3
O
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMSss | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE o Artikl €. Artikl €.
Oznaceni a Upsw?:gégiéak 73 015 e 73 014 ™
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 090.3-10 4 06 | 28 | 26 | 24 10 02 | 23 | 0,2 |645.00.-D 684 541 684 541
R/L 090.3-16 4 06 | 28 | 26 | 30 16 02 | 23 | 0,2 |645.00.-D 725 542 725 542
R/L 090.4-10 4 15 | 40 | 35 | 24 10 0,3 30 | 0,2 | 645.00.-D 684 545 684 545
R/L 090.4-16 4 15 | 40 | 35 | 30 16 03 | 30 | 02 |645.00.-D 725 546 725 546
R/L 090.5-10 5 19 | 50 | 44 | 25 10 05 | 38 | 02 |645.00.-D 684 550 684 550
R/L 090.5-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 05 | 38 | 02 |645.00.-D 725 551 725 551
R/L 090.5-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 05 | 38 | 02 |645.00.-D 791 552 791 552
Ocel ° )
Nerezova ocel ° °
Litina o) o)
NeZelezné kovy o o
Zaruvzdornd slitina o o
Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro zpétné soustruzeni

,ﬁf TiN TiN

2
(e}
7 ]
-
7 ’
a |
} L
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMSs | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE o Artikl €. Artikl €.
Oznaceni a “"S‘Tjﬁg‘;ﬁak 73013 ... 73012...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 26 | 29 15 05 | 20 | 010 | 645.00.-D 785 542 785 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 26 | 34 20 05 | 20 | 010 | 645.00.-D 936 544 936 544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 35 | 29 15 08 | 24 | 015 | 645.00.-D 785 546 785 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 35 | 39 25 08 | 24 | 015 | 645.00.-D 898 548 898 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 5 44 | 35 20 1,0 | 3,3 | 0,20 | 645.00.-D 806 554 806 554
R/L 080.0005-30 5 19 5 44 | 45 30 1,0 | 3,3 | 0,20 | 645.00.-D 835 558 835 558
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 53 | 35 20 18 | 34 | 0,20 | 676.00.-D 837 564 837 564
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 53 | 45 30 1,8 | 34 | 0,20 | 676.00.-D 1005 568 1005 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 63 | 35 20 25 | 38 | 0,20 | 676.00.-D 837 574 837 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 | 45 30 25 | 3,8 | 0,20 | 676.00.-D 1005 578 1005 578
Ocel ° )
Nerezova ocel ° °
Litina o o
Nezelezné kovy ) o
Zéruvzdornd slitina o o

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pro vyvrtavani a srazeni hran
,ﬁf TiN TiN
[%2]
G ) 8I
l I 8
- -
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMSs | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | CRE o Artikl €. Artikl €.
Oznateni a Upinacioriak 73007 ... 73006 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 060.5-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 07 | 33 | 0,2 | 645.00.-D 704 551 704 551
R/L 060.5-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 07 | 33 | 02 | 645.00.-D 745 550 745 550
R/L 060.7-20 7 27 | 68 | 63 | 35 20 07 | 38 | 02 | 676.00.-D 826 570 826 570
Ocel ° °
Nerezova ocel ° °
Litina o) o)
Nezelezné kovy [¢) )
Zéruvzdornd slitina o o
Kalend ocel
— v, strana 60
UltraMini - TK noze pro predpichovani a srazeni hran
i/ TiN TiN
OAL %)
S
[o]
/ :
)
| =
[ =)
|
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 i
DCONMS 1 WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | CW | PDPT Artikl €. Artikl €.
o Upinaci drzék
Oznaceni a Standard 73009 ... 73008 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 070.4-10 4 15 4 35 | 25 10 08 | 24 1 0,2 | 645.00.-D 699 410 699 410
R/L 070.4-16 4 1,5 4 35 | 30 16 08 | 24 1 0,2 | 645.00.-D 719 416 719 416
R/L 070.5-15 5 19 5 44 | 30 15 10 | 33 1 0,2 | 645.00.-D 708 551 708 551
R/L 070.5-20 5 1,9 5 44 | 35 20 10 | 33 1 0,2 | 645.00.-D 774 550 774 550
R/L 070.5-30 5 1,9 5 44 | 45 30 10 | 33 1 0,2 | 645.00.-D 973 530 973 530
R/L 070.6-30 6 2,3 6 53 | 45 30 10 | 42 1 0,2 | 676.00.-D 973 630 973 630
R/L 070.6-42 6 2,3 6 53 | 57 42 10 | 42 1 0,2 | 676.00.-D 1138 642 1138 642
Ocel ° °
Nerezova ocel ° °
Litina () (o)
Nezelezné kovy [¢) )
Zéruvzdornd slitina o o

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro vnitfni zapichovani

,ﬁf TiN TiN

OAL

(2]
=
8
(&)
T T T O
3] I
Ze 1 |
l = ——— LDRED a
L &
/V/u “’Uf ,,,,,,,, I p——}
Q9 x
e § | -
CcwW =31 E
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 15 | WF | DMIN OAL |LDRED| CDX |BDRED| CW Artikl ¢. Artikl . Artikl €. Artikl €.
Oznateni a Uao ik 73003 ... 73002... 73003... 73002...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké K¢ Ké
R/L 004.0100-10 4 15/140(135(24 ] 10 | 0,8 | 24 | 1,0 | 645.00.-D 543 040 543 040 673 540 673 540
R/L 004.0100-16 4 15/40(35(30| 16 | 0,8 | 24 | 1,0 | 645.00.-D 644 041 644  0M 774 541 774 541
R/L 004.0100-20 4 15|40 (35| 34 08 | 24 | 1,0 | 645.00.-D 734 042 734 042 875 542 875 542
R/L 005.0100-10 5 1950 (44(25] 10 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 546 150 546 150 664 650 664 650
R/L 005.0150-10 5 1950 (44|25| 10 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 546 154 546 154 664 654 664 654
R/L 005.0200-10 5 1950 (44(25] 10 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 546 158 546 158 664 658 664 658
R/L 005.0100-15 5 19504430 | 15 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 650 151 650 151 765 651 765 651
R/L 005.0150-15 5 19504430 15 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 650 155 650 155 765 655 765 655
R/L 005.0200-15 5 1,950 (44|30 15 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 650 159 650 159 765 659 765 659
R/L 005.0100-20 5 1950 (44(35] 20 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 745 051 745 051 864 551 864 551
R/L 005.0150-20 5 1,950 (44 (35| 20 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 745 052 745 052 878 552 878 552
R/L 005.0200-20 5 1950 (44(35] 20 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 745 053 745 053 864 553 864 553
R/L 005.0100-25 5 1950 (44|40 | 25 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 826 152 826 152 944 652 944 652
R/L 005.0150-25 5 1950 (44|40 25 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 826 156 826 156 944 656 944 656
R/L 005.0200-25 5 1950 (44|40 | 25 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 826 250 826 250 953 750 953 750
R/L 005.0100-30 5 19150 (44|45| 30 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 933 153 933 153 1051 653 1051 653
R/L 005.0150-30 5 1,950 (44 |45] 30 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 933 157 933 157 1051 657 1051 657
R/L 005.0200-30 5 1,950 (44|45 30 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 933 251 933 251 1054 751 1054 751
R/L 005.0100-35 5 1,950 (44|50 | 35 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 1100 680 1100 680
R/L 006.0100-10 6 231605325 | 10 | 1,8 | 3,4 | 1,0 | 676.00.-D 552 160 552 160 667 660 667 660
R/L 006.0150-10 6 2316,0]53| 25 18 | 3,4 | 1,5 | 676.00.-D 552 164 552 164 667 664 667 664
R/L 006.0200-10 6 23160|53|25| 10 | 1,8 | 3,4 | 2,0 | 676.00.-D 552 168 552 168 667 668 667 668
R/L 006.0100-15 6 231605330 | 15 | 1,8 | 3,4 | 1,0 | 676.00.-D 658 161 658 161 771 661 771 661
R/L 006.0150-15 6 2,316,053 30 1,8 | 3,4 | 1,5 | 676.00.-D 670 165 670 165 771 665 771 665
R/L 006.0200-15 6 231605330 | 15 | 1,8 | 3,4 | 2,0 | 676.00.-D 658 169 658 169 771 669 771 669
R/L 006.0100-22 6 231605337 |22 |18 |34 10 | 676.00.-D 751 061 751 061 869 561 869 561
R/L 006.0150-22 6 231605337 |22 |18 |34 15 |676.00.-D 751 062 751 062 869 562 869 562
R/L 006.0200-22 6 231605337 |22 |18 |34 |20 |676.00.-D 751 063 751 063 869 563 869 563
R/L 006.0100-25 6 231605340 | 25 | 1,8 | 3,4 | 1,0 | 676.00.-D 835 162 835 162 953 662 953 662
R/L 006.0150-25 6 231605340 | 25 | 1,8 | 3,4 | 1,5 | 676.00.-D 835 166 835 166 953 666 953 666
R/L 006.0200-25 6 231605340 | 25 | 1,8 | 3,4 | 2,0 | 676.00.-D 835 260 835 260 953 760 953 760
R/L 006.0100-30 6 23/6,0|53[45| 30 | 18 |34 | 1,0 | 676.00.-D 944 163 944 163 1054 663 1054 663
R/L 006.0150-30 6 231605345 30 | 1,8 | 3,4 | 1,5 | 676.00.-D 944 167 944 167 1054 667 1054 667
R/L 006.0200-30, 6 231605345 | 30 | 1,8 | 3,4 | 2,0 | 676.00.-D 944 261 944 261 1054 761 1054 761
R/L 006.0100-35 6 231605350 3 | 18|34 10 | 676.00.-D 1100 682 1100 682
R/L 006.0150-35 6 231605350 |3 | 18|34 15 |676.00.-D 1100 684 1100 684
R/L 006.0100-42 6 23160|53|57| 42 | 18 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 1213 685 1213 685
R/L 007.0100-10 7 27168163 25| 10 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 560 070 560 070 673 570 673 570
R/L 007.0150-10 7 27168163 | 25 25 |38 | 15 | 676.00.-D 560 075 560 075 673 575 673 575
R/L 007.0200-10 7 27168163 25| 10 | 25| 3,8 | 2,0 | 676.00.-D 560 170 560 170 673 670 673 670
R/L 007.0100-15 7 2716816330 | 15 | 25| 38 | 1,0 | 676.00.-D 664 071 664 071 779 57 779 571
R/L 007.0150-15 7 27168163130 | 15 | 25|38 | 15 |676.00.-D 664 076 664 076 779 576 779 576
R/L 007.0200-15 7 27168163 30 25 (38| 20 | 676.00.-D 664 171 664 171 779 67 779 61
R/L 007.0100-22 7 2716816337 | 22 | 25138 ]| 10 |676.00.-D 759 072 759 072 875 572 875 572
R/L 007.0150-22 7 2716816337 | 22 |25 38| 15 |676.00.-D 759 077 759 077 875 577 875 577
R/L 007.0200-22 7 2716816337 | 22 | 25138 |20 |676.00.-D 759 172 759 172 875 672 875 672
R/L 007.0100-25 7 2716816340 | 25 | 25| 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 840 073 840 073 964 573 964 573
R/L 007.0150-25 7 2716816340 | 25 | 25| 3,8 | 1,5 | 676.00.-D 840 078 840 078 964 578 964 578
R/L 007.0200-25 7 2716816340 | 25 | 25 | 3,8 | 2,0 | 676.00.-D 840 173 840 173 964 673 964 673
R/L 007.0100-30 7 2,7168163|45| 30 | 25| 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 964 074 964 074 1077 574 1077 574
R/L 007.0150-30 7 27168163|45| 30 | 25| 38 | 1,5 | 676.00.-D 964 079 964 079 1077 579 1077 579
R/L 007.0200-30 7 2,7168163|45| 30 | 25| 3,8 | 2,0 | 676.00.-D 968 174 968 174 1077 674 1077 674
R/L 007.0100-35 7 27170163|50| 35|25 38| 10 |676.00.-D 1109 688 1109 688
R/L 007.0150-35 7 27170163|50| 35| 25138 ]| 15 |676.00.-D 1109 690 1109 690
R/L 007.0200-35 7 27170163|50| 35 |25 38|20 |676.00.-D 1109 692 1109 692
R/L 007.0100-40 7 27170163|55| 40 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 1236 700 1236 700
R/L 007.0150-40 7 27170163|55| 40 | 25 | 3,8 | 1,5 | 676.00.-D 1236 702 1236 702
R/L 007.0100-45 7 2717016360 | 45 | 25|38 | 10 | 676.00.-D 1337 712 1337 712
R/L 007.0100-50 7 27170163165]| 50 | 25|38 1,0 | 676.00.-D 1432 714 1432 714
Ocel ) o ) )
Nerezova ocel ° )
Litina o) o) (e} ¢)
Nezelezné kovy ) ) o o
Zéruvzdorna slitina ) o
Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro vnitfni zapichovani

if TiAIN TiAIN

OAL )
AN [ O
3] DI
o4
l e LDRED Q
1 5
%_‘ ‘“L “'% ''''''' y - - :‘“_mt
ol 5
NG
cw
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS 1 WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | CW o Artikl €. Artikl €.
Oznateni a et 73003..  73002..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 002.0050-5 4 2 18 | 19 5 04 1,2 0,5 | 645.00.-D 811 820 811 820
R/L 002.0050-10 4 2 18 | 24 10 04 1,2 0,5 | 645.00.-D 835 821 835 821
R/L 002.0050-15 4 2 18 | 29 15 04 1,2 0,5 | 645.00.-D 915 822 915 822
R/L 003.0070-5 4 0,7 3 27 | 19 5 0,6 19 0,7 | 645.00.-D 768 830 768 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 27 | 24 10 0,6 1,9 0,7 | 645.00.-D 866 831 866 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 | 30 16 0,6 19 0,7 | 645.00.-D 968 832 968 832
Ocel ° °
Nerezova ocel ) )
Litina [ )
Nezelezné kovy ) °
Zaruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro vnitfni zapichovani

A srohovym radiusem

*f TiAIN TiAIN

(2]
. 1 O
39T DI
Je
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> | I — —G
%J N e e fal
(02 \e‘]IL’l/ L9, é
CwW
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMSys | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | CW o Artikl €. Artikl €.
Oznateni a Ut araak 73203 ... 73202...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 004M0100-10 4 15 | 40 | 35 24 10 0,8 2,4 1,0 | 645.00.-D 748 800 748 800
R/L 004M0100-16 4 15| 40 | 35 | 30 16 08 | 24 | 1,0 |645.00.-D 860 802 860 802
R/L 004M0100-20 4 15 | 40 | 35 34 20 0,8 2,4 1,0 | 645.00.-D 944 804 944 804
R/L 005M0100-10 5 19 | 50 | 44 25 10 1,0 3,3 1,0 | 645.00.-D 710 806 710 806
R/L 005M0150-10 5 19 | 50 | 44 | 25 10 10 | 33 | 1,5 | 645.00.-D 710 816 710 816
R/L 005M0200-10 5 19 | 50 | 44 25 10 1,0 3,3 2,0 | 645.00.-D 710 826 710 826
R/L 005M0100-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 1,0 | 33 | 1,0 | 645.00.-D 815 808 815 808
R/L 005M0150-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 10 | 33 | 1,5 | 645.00.-D 815 818 815 818
R/L 005M0200-15 5 19 | 50 | 44 30 15 1,0 3,3 2,0 | 645.00.-D 815 828 815 828
R/L 005M0100-20 5 19 | 50 | 44 35 20 1,0 33 1,0 | 645.00.-D 907 810 907 810
R/L 005M0150-20 5 19 | 50 | 44 35 20 1,0 3,3 1,5 | 645.00.-D 907 820 907 820
R/L 005M0200-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 10 | 33 | 2,0 | 645.00.-D 907 830 907 830
R/L 005M0100-25 5 19 | 50 | 44 40 25 1,0 33 1,0 | 645.00.-D 987 812 987 812
R/L 005M0150-25 5 19 | 50 | 44 40 25 1,0 3,3 1,5 | 645.00.-D 987 822 987 822
R/L 005M0200-25 5 19 | 50 | 44 | 40 25 1,0 | 33 | 2,0 |645.00.-D 987 832 987 832
R/L 005M0100-30 5 19 | 50 | 44 45 30 1,0 3,3 1,0 | 645.00.-D 1094 814 1094 814
R/L 005M0150-30 5 19 | 50 | 44 | 45 30 10 | 33 | 1,5 | 645.00.-D 1094 824 1094 824
R/L 005M0200-30 5 19 | 50 | 44 45 30 1,0 3,3 2,0 | 645.00.-D 1094 834 1094 834
R/L 006M0100-10 6 23 | 60 | 53 25 10 1,8 34 1,0 | 676.00.-D 710 836 710 836
R/L 006M0150-10 6 23 [ 60 | 53 | 25 10 18 | 34 | 15 | 676.00.-D 710 846 710 846
R/L 006M0200-10 6 23 | 60 | 53 | 25 10 18 | 34 | 2,0 | 676.00.-D 710 856 710 856
R/L 006M0100-15 6 23 | 60 | 53 30 15 1,8 3,4 1,0 | 676.00.-D 815 838 815 838
R/L 006M0150-15 6 23 | 60 | 53 | 30 15 18 | 34 | 15 | 676.00.-D 815 848 815 848
R/L 006M0200-15 6 23 | 60 | 53 | 30 15 18 | 34 | 2,0 | 676.00.-D 815 858 815 858
R/L 006M0100-20 6 23 1 60 | 53 35 22 1,8 3,4 1,0 | 676.00..-D 907 840 907 840
R/L 006M0150-20 6 23 | 60 | 53 37 22 1,8 34 1,5 | 676.00..-D 907 850 907 850
R/L 006M0200-20 6 23 | 60 | 53 | 37 22 18 | 34 | 20 | 676.00.-D 907 860 907 860
R/L 006M0100-25 6 23 | 60 | 53 40 25 1,8 34 1,0 | 676.00..-D 987 842 987 842
R/L 006M0150-25 6 23 | 60 | 53 40 25 18 3,4 1,5 | 676.00.-D 987 852 987 852
R/L 006M0200-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 18 | 34 | 20 | 676.00.-D 987 862 987 862
R/L 006M0100-30 6 23 | 60 | 53 45 30 1,8 3,4 1,0 | 676.00.-D 1094 844 1094 844
R/L 006M0150-30 6 23 | 60 | 53 45 30 1,8 3,4 1,5 | 676.00..-D 1094 854 1094 854
R/L 006M0200-30 6 23 | 60 | 53 45 30 1,8 34 2,0 | 676.00.-D 1094 864 1094 864
R/L 007M0100-10 7 27 | 68 | 63 25 10 25 3,7 1,0 | 676.00.-D 710 866 710 866
R/L 007M0150-10 7 27 | 68 | 63 25 10 2,5 3,7 1,5 | 676.00.-D 710 876 710 876
R/L 007M0200-10 7 27 | 68 | 63 | 25 10 25 | 37 | 2,0 |676.00.-D 710 886 710 886
R/L 007M0100-15 7 27 | 68 | 63 30 15 2,5 3,7 1,0 | 676.00..-D 815 868 815 868
R/L 007M0150-15 7 27 | 68 | 63 30 15 2,5 3,7 1,5 | 676.00..-D 815 878 815 878
R/L 007M0200-15 7 27 | 68 | 63 30 15 2,5 3,7 2,0 | 676.00.-D 815 888 815 888
R/L 007M0100-22 7 27 | 68 | 63 37 22 2,5 3,7 1,0 | 676.00..-D 907 870 907 870
R/L 007M0150-22 7 27 | 68 | 63 37 22 2,5 3,7 1,5 | 676.00..-D 907 880 907 880
R/L 007M0200-22 7 27 | 68 | 63 | 37 22 | 25| 37 | 20 |676.00.-D 907 890 907 890
R/L 007M0100-25 7 27 | 68 | 63 | 40 25 25 | 37 | 10 |676.00.-D 987 872 987 8712
R/L 007M0150-25 7 27 | 68 | 63 40 25 2,5 3,7 1,5 | 676.00.-D 987 882 987 882
R/L 007M0200-25 7 27 | 68 | 63 | 40 25 25 | 37 | 2,0 |676.00.-D 987 892 987 892
R/L 007M0100-30 7 27 | 68 | 63 45 30 2,5 3,7 1,0 | 676.00.-D 1103 874 1103 874
R/L 007M0150-30 7 27 | 68 | 63 45 30 2,5 3,7 1,5 | 676.00..-D 1103 884 1103 884
R/L 007M0200-30 7 27 | 68 | 63 45 30 2, 3,7 2,0 | 676.00.-D 1103 894 1103 894
Ocel ° °
Nerezova ocel ) )
Litina [ ) °
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro vnitfni odleh¢ovaci zapichy

% TiN TiN TiAIN TiAIN
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Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 15| WF | DMIN OAL |LDRED| CDX |BDRED| Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznateni a Upiactoridk 73011 ... 73010... 73011 ... 73010...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké K¢ Ké
R/L 047.2-10 4 20 | 17| 24 | 10 | 04 | 1,2 | 645.00.-D 748 221 748 221
R/L 047.3-15 4 06 | 28|26 |29 | 15 | 06 | 1,9 | 645.00.-D 779 231 779 231
R/L 047.4-10 4 1540 (35| 24 | 10 | 06 | 2,8 | 645.00.-D 713 241 713 241
R/L 047.T4-20 4 1540 (35| 34|20 |06 | 28 | 645.00.-D 837 242 837 242
R/L 047.4-20 4 1540 (35| 34|20 |03 |30 | 645.00.-D 826 542 826 542
R/L 047.5-15 5 19 |50 |44 |30 | 15 | 08 | 3,5 | 645.00.-D 803 251 803 251
R/L 047.T5-25 5 19 | 50 | 44 | 40 | 25 | 0,8 | 3,5 | 645.00.-D 849 252 849 252
R/L 047.5-25 5 19 |50 |44 |40 | 25 | 05 | 3,8 | 645.00.-D 840 552 840 552
R/L 047.T6-22 6 23 160|53|37 |2 |18 |34 676.00.-D 823 262 823 262
R/L 047.T6-30 6 2360|5345 |30 |18 | 34 |676.00.-D 869 263 869 263
R/L 047.6-30 6 2360|5345 | 30 | 05| 45 |676.00.-D 860 562 860 562
Ocel o o ° °
Nerezova ocel ° ° ° °
Litina (o) o) ° )
Nezelezné kovy o o ) )
Zéruvzdornd slitina o o ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro vnitfni zapichovani a kopirovani

,ﬁ/ TiN TiN

OAL )
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/ ***************** 8]
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BN [ ——~ | LDRED a
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Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS s | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX |BDRED| CW | CRE o Artikl €. Artikl €.
Oznaceni a Upslqsr?:jgrréak 73 019 73 018
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 006-0.75-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 18 | 34 | 15 | 0,75 | 676.00.-D 866 564 866 564
R/L 006-0.50-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 18 | 34 | 1,0 | 0,50 | 676.00.-D 866 562 866 562
R/L 006-1.00-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 18 | 34 | 20 | 1,00 | 676.00.-D 866 566 866 566
R/L 005-1.00-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 | 1,0 | 33 | 2,0 | 1,00 | 645.00.-D 849 556 849 556
R/L 007-0.50-30 7 27 | 68 | 63 | 45 30 | 25 | 38 | 1,0 | 0,50 | 676.00.-D 898 572 898 572
R/L 005-0.75-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 | 1,0 | 33 | 1,5 | 0,75 | 645.00.-D 849 554 849 554
R/L 007-0.75-30 7 27 | 68 | 63 | 45 30 | 25| 38 | 15 | 075 | 676.00.-D 898 574 898 574
R/L 005-0.50-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 0,50 | 645.00.-D 849 552 849 552
R/L 007-1.00-30 7 27 | 68 | 63 | 45 30 | 25 | 38 | 20 | 1,00 | 676.00.-D 898 576 898 576
R/L 004-0.50-16 4 15 | 40 | 35 | 30 16 | 08 | 24 | 1,0 | 0,50 | 645.00.-D 817 541 817 541
Ocel ° )
Nerezova ocel ) °
Litina ) (e}
Nezelezné kovy [e) o
Zéruvzdornd slitina o o

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
" . v v Vé 4 Ié ’ sy O v 7 v r "
UltraMini - TK noze k soustruzeni vnitrnich zavitu (Castecny profil)
60°
% M TiN TiN TiAIN TiAIN
OAL »
JULIEEL
gl
levy pravy levy pravy
Obrézky zobrazuji pravé provedeni
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS s | TP | WF | DMIN OAL |LDRED|BDRED |PDPT| PDX | Artikl & Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznateni a e 73101 ... 73100... 73101 ... 73100...
mm mm | mm | mm |[mm|{mm| mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké
R/L 003.0105-8 4 0,500,301 24 12,3/22| 8 | 1,8 |0,27/0,33|645.00.-D 757 551 757 551
R/L 004.0408-15 4 0,80(1,75| 4,0 35/30| 15 | 2,4 |10,43/0,45|645.00..-D 788 552 788 552
R/L 005.0510-15 5 1,00(1,90| 4,8 (44130 | 15 | 3,3 |0,55]|0,55(645.00..-D 734 545 734 545
R/L 005.0510-20 5 1,00(1,90| 4,8 |44/35| 20 | 3,3 |0,55|0,55(645.00..-D 739 544 739 544
R/L 006.0612-15 6 1,25(2,30| 6,0 |5,3/30| 15 | 3,4 |0,68|0,65(676.00..-D 734 547 734 547
R/L 006.0612-22 6 1,25(2,30| 6,0 |5,3| 37 | 22 | 3,4 |0,68|0,65(676.00..-D 751 546 751 546
R/L 006.0815-15 6 1,50(2,30| 6,0 |53/30| 15 | 3,4 {0,81|0,75(676.00..-D 734 549 734 549
R/L 006.0815-22 6 1,50(2,30| 6,0 |53/ 37| 22 | 3,4 |0,81|0,75(676.00..-D 751 548 751 548
R/L 007.0815-15 7 1,50(2,70| 7,0 6,3/ 30| 15 | 3,8 |0,81|0,75(676.00..-D 751 550 751 550
Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel ) ) ° )
Litina o [e) [} )
Nezelezné kovy [¢) o ) )
Zaruvzdornd slitina o o ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noZe k soustruzeni vnitnich zavit( (pIny profil)

60°
,ﬁf Mo SA TIAIN TIAIN
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DCONMS
le—

9
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L]

levy pravy
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
Y5 Y5
DCONMS s | TP WF | DMIN OAL | LDRED | BDRED | PDPT | PDX | CW Artikl ¢. Artikl ¢.
o Upinaci drzék
Oznateni a Sy 73209..  73208..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 105.0408-15 5 080 19 | 48 | 44 | 30 15 | 3,3 | 043 | 0,50 | 0,10 |645.00..-D 817 799 817 799
R/L 105.510-15 5 100 1,9 | 48 | 44 | 30 15 | 3,3 | 0,54 | 0,55 | 0,12 |645.00..-D 835 800 835 800
R/L 106.612-15 6 125 23 | 60 | 53 | 30 15 | 34 | 0,67 | 0,65 | 0,15 |676.00.-D 835 802 835 802
R/L 106.815-15 6 150 | 23 | 60 | 53 | 30 15 | 34 | 081 | 0,75 | 0,18 |676.00.-D 835 804 835 804
R/L 106.815-15 7 150 | 27 | 70 | 63 | 30 15 | 3,8 | 081 | 0,75 | 0,18 |676.00.-D 835 806 835 806
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
NezZelezné kovy ° )
Zéruvzdornd slitina (] °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
" . v v Vé 4 Ié ’ sy O v 7 v r "
UltraMini - TK noze k soustruzeni vnitrnich zavitu (Castecny profil)
60°
% MF TiN TiN TiAIN TIAIN
OAL »
=
()
L -
a =y A
) a
levy pravy levy pravy
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS s | TP | WF | DMIN OAL |LDRED|BDRED |PDPT| PDX | Artikl & Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznageni a Uree et 73103 73102... 73103 ... 73102...
mm mm | mm | mm |[mm|{mm| mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké
R/L 004.0105-10 4 10,50 1,0132(3,0(24| 10 | 2,3 |0,27|0,44/645.00.-D 745 509 745 509
R/L 004.0205-15 4 05015 (40|35/30| 15 | 2,4 (0,27/0,35|645.00..-D 771 510 771 510
R/L 005.0205-15 5 05019 (504430 15 | 3,3 (0,27|0,35|645.00..-D 739 539 739 539
R/L005.0205-20f 5 |0,50| 19 |50 44|35| 20 | 3,3 |0,27(0,35|645.00..-D 739 540 739 540
R/L 005.0407-15 5 0,75/1,9 |50 (44|30 15 | 3,3 |0,40|0,45|645.00..-D 739 541 739 541
R/L 005.0407-20| 5 0,75/ 1,9 |50 4,4|35| 20 | 3,3 |0,40/0,45/645.00.-D 739 542 739 542
R/L 006.0510-15 6 1,00/ 2,3 (6,0 (5330 15 | 3,4 |0,55/0,55(676.00..-D 739 543 739 543
R/L 006.0510-22 6 1,00/ 2,3 (6,0 (53|37 | 22 | 3,4 |0,55/0,55(676.00..-D 739 544 739 544
Ocel ) ) ° °
Nerezova ocel ° ° ° °
Litina o ) ° °
Nezelezné kovy o) [e) ) )
Zaruvzdorn slitina o o ° °
Kalend ocel
— v, strana 60
. . v v r T4 r 4 g O V4 -
UltraMini - TK noze k soustruzeni vnitrnich zavitu (pIny profil)
60°
,ﬁf MF TIAIN TIAIN
]
L
| 8I
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4] {8
& H
levy pravy
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
Y5 Y5
DCONMS | TP | WF | DMIN OAL | LDRED | BDRED | PDPT | PDX | CW | Artikl €. Artikl €.
Oznaceni a Upsl?:s:j(;[éak 73 207 e 73 206 e
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 104.0205-15 5 0,50 | 15 4 35 | 30 | 15 | 24 | 027 | 035 | 0,06 |645.00.-D 878 800 878 800
R/L 105.0205-15 5) 050 | 19 5 44 30 15 3,3 1027 | 0,35 | 0,06 [645.00.-D 837 802 837 802
R/L 105.0407-15 5 075 | 19 5 44 30 15 3,3 | 040 | 0,45 | 0,09 |645.00.-D 837 804 837 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 | 23 6 53 30 15 34 |054|055 ] 0,12 676.00.-D 837 806 837 806
Ocel ° °
Nerezova ocel ° )
Litina [ ) °
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noZe k soustruzeni vnitfnich zavit(l (¢astecny profil)

55°
*f G |\ AA TiN TiN

OAL

levy pravy
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
Y5 Y5
DCONMS 5 | TPI WF | DMIN OAL | LDRED | BDRED | PDPT | PDX Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznageni Upinaci drzak
znaceni a Standard 73 105 e 73 104 e
mm 1/ mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

R/L 005.5548-15 5 48-24) 19 | 48 | 44 | 30 15 | 3,3 | 0,40 | 0,45 | 645.00.-D 806 552 806 552
R/L 006.5548-15 6 48-24| 23 | 60 | 53 | 30 15 | 34 | 0,40 | 0,45 | 676.00.-D 806 562 806 562
R/L 006.5524-15 6 24-16) 2,3 | 6,0 | 53 | 30 15 | 34 | 0,81 | 0,75 | 676.00.-D 806 563 806 563
R/L 007.5524-15 7 24-16| 2,7 | 70 | 6,3 | 30 15 | 3,8 | 0,81 | 0,75 | 676.00..-D 806 572 806 572
Ocel ° )
Nerezova ocel ) )
Litina ) (e}
Nezelezné kovy [¢) o
Zéruvzdornd slitina o o

Kalend ocel

— v, strana 60

UltraMini - TK noZe k soustruzeni vnitnich zavitd (Gastecny profil)

A lichobéZnikovy zavit DIN 103

30°
if T | A A TIAIN TIAIN

]
JII
| 8I

@

o

al

levy pravy
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
Y5 Y5
DCONMS s | TP WF | DMIN OAL | LDRED | BDRED | PDPT | PDX | CW o Artikl €. Artikl €.
Oznageni a Uniac orask 73211 ... 73210...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

R/L 007.1220-22 7 2 2,8 7 6,3 | 37 22 | 38 |125|075| 06 |676.00.-D 1022 222 1022 222
R/L 007.1220-30 7 2 2,8 7 6,3 | 45 30 | 38 | 1,25 (0,75 | 0,6 |676.00.-D 1236 230 1236 230
R/L 007.1730-22 7 3 2,8 7 6,3 | 37 22 | 38 | 1,75 | 110 | 1,0 |676.00.-D 1022 322 1022 322
R/L 007.1730-30 7 3 2,8 7 6,3 | 45 30 | 38 | 1,75 | 1,10 | 1,0 |676.00.-D 1236 330 1236 330
Ocel ° )
Nerezova ocel ° °
Litina ) °
Nezelezné kovy o °
Zaruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani
% TiN TiN TiAIN TiAIN
OAL s
g |
7 =7 O
P \ 8 S\ 1
™
YA T LDRED
‘!_/ PDPT
7 &
“’[ z V —= % ''''''''' % %J [ -
[8) [ [
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 15 DAXN OAL [LDRED| PDPT |BDRED| CW | Artikl &. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznateni a s Upao ik 73 051 .. 73050 ... 73053... 73052...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké
R/L 010.1006-10 6 52| 6 [53|26| 11 | 15|49 | 10 |676.00.-D 820 561 820 561 820 561 820 561
R/L 010.1506-10 6 52| 6 [53]|26| 11 | 20| 49 | 15 [676.00.-D 820 563 820 563 820 563 820 563
R/L 010.1008-10 7 59| 8 63|26 | 11 | 15| 56 | 1,0 [676.00.-D 840 571 840 571 840 571 840 57
R/L 010.1008-20 7 59| 8 [63]35| 20 | 15|56 | 1,0 [676.00.-D 898 671 898 671 898 671 898 671
R/L 010.1008-30 7 59| 8 63|45 30 | 1,5 | 56 | 1,0 |676.00.-D 944 1M 944 1M 944 TN 944 TN
R/L 010.1508-10 7 59| 8 [63|26 | 11 | 25|56 | 1,5 [676.00.-D 840 573 840 573 840 573 840 573
R/L 010.1508-20 7 59| 8 (6335|200 | 25|56 | 15 |676.00.-D 898 673 898 673 898 673 898 673
R/L 010.1508-30 7 59| 8 (63|45| 30 | 25|56 | 15 |676.00.-D 944 773 944 773 944 773 944 773
R/L 010.2008-10 7 59| 8 63|26 | 11 | 30| 56 | 2,0 [676.00.-D 840 575 840 575 840 575 840 575
R/L 010.2008-20 7 59| 8 (63|35| 20 | 30|56 |20 |676.00.-D 898 675 898 675 898 675 898 675
R/L 010.2008-30 7 59| 8 [63|45| 30 | 30 | 56 | 2,0 |676.00.-D 944 775 944 775 944 775 944 775
R/L 010.2508-10 7 59| 8 [63|26 | 11 | 35|56 | 25 |676.00.-D 840 577 840 577 840 577 840 577
R/L 010.2508-20 7 59| 8 6335|200 | 35| 56 | 25 |676.00.-D 898 677 898 677 898 677 898 677
R/L 010.2508-30 7 59| 8 [63|45| 30 | 35|56 | 25 |676.00.-D 944 777 944 777 944 777 944 777
R/L 010.3008-10 7 59| 8 [63|26 | 11 | 35| 56 | 3,0 676.00.-D 840 579 840 579 840 579 840 579
R/L 010.3008-20 7 59| 8 (6335|200 | 35|56 | 3,0 |676.00.-D 898 679 898 679 898 679 898 679
R/L 010.3008-30 7 59| 8 [63|45| 30 | 35 | 56 | 3,0 |676.00.-D 944 779 944 779 944 779 944 779
Ocel ° o ° °
Nerezova ocel ° ° ° °
Litina [e) [o) ° °
Nezelezné kovy o o ° °
Zaruvzdorn slitina o o ° °

Kalend ocel
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani

A srohovym radiusem

*f TiAIN TiAIN

! ' =
===y LDRED OV'
PDPT

R PV ] |

of T
&
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS 1 DAXN OAL | LDRED | PDPT | BDRED | CW RE o Artikl €. Artikl €.
Oznaceni a s e 73253..  73252..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

R/L 510M1008-10 5 43 5 6,3 | 26 11 2 40 | 1,0 | 0,05 | 645.00.-D 970 510 970 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 63 | 35 20 2 40 | 1,0 | 0,05 | 645.00.-D 1025 610 1025 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 | 26 11 3 40 | 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 970 515 970 515
R/L 510M1508-20 5 43 5 6,3 | 35 20 3 40 | 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 1025 615 1025 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 | 26 11 4 40 | 2,0 | 0,05 | 645.00.-D 970 520 970 520
R/L 510M2008-20 5 43 5 63 | 35 20 4 40 | 2,0 | 0,05 | 645.00.-D 1025 620 1025 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 | 26 1 2 56 | 1,0 | 0,10 | 676.00.-D 993 800 993 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 63 | 35 20 2 56 | 1,0 | 0,10 | 676.00.-D 1048 810 1048 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 | 45 30 2 56 | 1,0 | 0,10 | 676.00.-D 1097 820 1097 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 | 26 1 3 56 | 1,5 | 0,10 | 676.00.-D 993 802 993 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 63 | 35 20 3 56 | 1,5 | 0,10 | 676.00.-D 1048 812 1048 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 | 45 30 3 56 | 1,5 | 0,10 | 676.00.-D 1097 822 1097 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 | 26 1 4 56 | 2,0 | 0,10 | 676.00.-D 993 804 993 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 | 35 20 4 56 | 2,0 | 0,10 | 676.00.-D 1048 814 1048 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 | 45 30 4 56 | 20 | 0,10 | 676.00.-D 1097 824 1097 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 | 26 1 5 56 | 25 | 0,10 | 676.00.-D 993 806 993 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 63 | 35 20 5 56 | 25 | 0,10 | 676.00.-D 1048 816 1048 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 | 45 30 5 56 | 2,5 | 0,10 | 676.00.-D 1097 826 1097 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 | 26 11 6 56 | 3,0 | 0,10 | 676.00.-D 993 808 993 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 | 35 20 6 56 | 3,0 | 0,10 | 676.00.-D 1048 818 1048 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 | 45 30 6 56 | 3,0 | 0,10 | 676.00.-D 1097 828 1097 828
Ocel ° )
Nerezova ocel ° °
Litina ° °
NezZelezné kovy ° )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani (cely radius)
*f TIAIN TIAIN
OAL s
| ¢ N
= )
=5
$
| LDRED
o |PDPT
[a]
— S
(&) [9)
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS 5 DAXN OAL | LDRED | PDPT |BDRED| CW | CRE Artikl ¢. Artikl ¢.
P Upinaci drzék
Oznaceni a s Standard 73 059 s 73 058 e
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 610.1005-10 6 5,2 6 53 | 26 1 2 49 | 1,0 | 0,50 | 676.00.-D 987 07 987 071
R/L 610.1005-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 2 49 | 1,0 | 0,50 | 676.00.-D 1045 17 1045 17
R/L 610.1608-10 6 5,2 6 53 | 26 1 3 49 | 16 | 0,80 | 676.00.-D 987 073 987 073
R/L 610.1608-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 3 49 | 16 | 0,80 | 676.00.-D 1045 173 1045 173
R/L 610.2010-10 6 5,2 6 53 | 26 1 4 49 | 2,0 | 1,00 | 676.00.-D 987 075 987 075
R/L 610.2010-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 4 49 | 2,0 | 1,00 | 676.00.-D 1045 175 1045 175
R/L 610.2512-10 6 5,2 6 53 | 26 1 5 49 | 25 | 1,25 | 676.00.-D 987 077 987 077
R/L 610.2512-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 5 49 | 25 | 1,25 | 676.00.-D 1045 177 1045 177
R/L 610.3015-10 6 52 6 53 | 26 1 6 49 | 3,0 | 1,50 | 676.00.-D 987 079 987 079
R/L 610.3015-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 6 49 | 3,0 | 1,50 | 676.00.-D 1045 179 1045 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 6,3 | 26 11 2 56 | 1,0 | 0,50 | 676.00..-D 968 571 968 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 6,3 | 35 20 2 56 | 1,0 | 0,50 | 676.00..-D 1022 61 1022 67
R/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 | 26 1 3 56 | 16 | 0,80 | 676.00.-D 968 573 968 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 6,3 | 35 20 3 56 | 1,6 | 0,80 | 676.00.-D 1022 673 1022 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 | 26 11 4 56 | 2,0 | 1,00 | 676.00.-D 968 575 968 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 6,3 | 35 20 4 56 | 2,0 | 1,00 | 676.00.-D 1022 675 1022 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 | 26 11 5 56 | 25 | 1,25 | 676.00.-D 968 577 968 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 | 35 20 5 56 | 25 | 1,25 | 676.00.-D 1022 677 1022 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 | 26 1 6 56 | 3,0 | 1,50 | 676.00..-D 968 579 968 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 | 35 20 6 56 | 3,0 | 1,50 | 676.00.-D 1022 679 1022 679
Ocel ° °
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 60

12]25

12



WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani u ¢epu

if TIAIN TIAIN

OAL s

(2]
' 2 N
=19
$
LDRED
T PDPT
|
RN =
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS s DAXN OAL | LDRED | PDPT | BDRED | CW o Artikl €. Artikl €.
Oznateni a s ot 73061..  73060...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

R/L 620.1006-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 2 49 | 1,0 | 676.00.-D 1022 561 1022 561
R/L 620.1506-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 3 49 | 1,5 | 676.00.-D 1022 563 1022 563
R/L 620.2006-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 4 49 | 2,0 | 676.00.-D 1022 565 1022 565
R/L 620.2506-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 5 49 | 25 | 676.00.-D 1022 567 1022 567
R/L 620.3006-20 6 5,2 6 53 ] 35 | 20 6 49 | 3,0 | 676.00.-D 1022 569 1022 569
Ocel ° °
Nerezova ocel ° °
Litina ° °
NeZelezné kovy ° )
Zéruvzdornd slitina (] L]

Kalend ocel

— v, strana 60

UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani u ¢epu

A srohovym radiusem

# y TiAIN TiAIN
|

e
o

<
©

N
NS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS s DAXN OAL | LDRED | PDPT | BDRED | CW o Artikl €. Artikl €.
Oznateni a s Uplnac arédk 73 261 ... 73260 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

R/L 620M1006-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 2 49 | 1,0 | 676.00.-D 1060 800 1060 800
R/L 620M1506-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 3 49 | 1,5 | 676.00.-D 1060 802 1060 802
R/L 620M2006-20 6 52 6 53 | 35 | 20 4 49 | 2,0 | 676.00.-D 1060 804 1060 804
R/L 620M2506-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 5 49 | 2,5 | 676.00.-D 1060 806 1060 806
R/L 620M3006-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 6 49 | 3,0 | 676.00.-D 1060 808 1060 808
Ocel ° )
Nerezova ocel ° °
Litina ° °
NezZelezné kovy ° )
Zéruvzdornd slitina (] ®

Kalend ocel

— v, strana 60
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UltraMini
UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani
4 do 100 bard
A dvojity chladici kanal
TiAIN TiAIN
[
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS s DAXN oaL | LDRED | PDPT | cw S Artikl . Artikl &.
Oznageni a s g 73263..  73262..
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 012.0200-10 8 500 | 12 73 30 10 10 2,0 | 687.00.-D 1363 700 1363 700
R/L 012.0200-15 8 500 | 12 73 35 15 15 2,0 | 687.00.-D 1380 702 1380 702
R/L 012.0250-10 8 525 | 12 73 30 10 10 2,5 | 687.00.-D 1363 704 1363 704
R/L 012.0250-20 8 525 | 12 73 40 20 20 2,5 | 687.00.-D 1398 706 1398 706
R/L 016.0300-10 8 550 | 16 73 30 10 10 3,0 | 687.00.-D 1389 800 1389 800
R/L 016.0300-20 8 550 | 16 73 40 20 20 3,0 | 687.00.-D 1426 802 1426 802
R/L 020.0300-25 8 550 | 20 73 45 25 25 3,0 | 687.00.-D 1444 804 1444 804
R/L 020.0300-30 8 550 | 20 73 50 30 30 3,0 | 687.00.-D 1444 806 1444 806
R/L 020.0300-35 8 550 | 20 73 55 35 35 3,0 | 687.00.-D 1481 808 1481 808
R/L 020.0300-40 8 550 | 20 73 60 40 40 3,0 | 687.00.-D 1481 810 1481 810
R/L 016.0400-10 8 6,00 | 16 73 30 10 10 4,0 | 687.00.-D 1389 812 1389 812
R/L 016.0400-20 8 6,00 | 16 73 40 20 20 4,0 | 687.00.-D 1426 814 1426 814
R/L 020.0400-25 8 6,00 | 20 73 45 25 25 4,0 | 687.00.-D 1444 816 1444 816
R/L 020.0400-30 8 6,00 | 20 73 50 30 30 | 4,0 | 687.00.-D 1444 818 1444 818
R/L 020.0400-35 8 6,00 | 20 73 55 35 35 4,0 | 687.00.-D 1481 820 1481 820
R/L 020.0400-40 8 6,00 | 20 73 60 40 40 | 4,0 | 687.00.-D 1481 822 1481 822
R/L 020.0500.20 8 6,50 | 20 73 40 20 20 5,0 | 687.00.-D 1389 824 1389 824
R/L 020.0500.25 8 6,50 | 20 73 45 25 25 50 | 687.00.-D 1409 826 1409 826
R/L 020.0500.30 8 6,50 | 20 73 50 30 30 5,0 | 687.00.-D 1409 828 1409 828
R/L 020.0500.35 8 6,50 | 20 73 55 35 35 5,0 | 687.00.-D 1444 830 1444 830
R/L 020.0500.40 8 6,50 | 20 73 60 40 40 50 | 687.00.-D 1444 832 1444 832
Ocel ° °
Nerezova ocel ) )
Litina [ ) °
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 60

12127

12
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UltraMini
UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani
% TiN TiN TiAIN TiAIN
OAL
[ | | |
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy levy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 15 DAXN OAL |LDRED| PDPT | CW Uoinactorsék Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznateni a s pracoik 73055...  73054..  73057..  73056..
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm ¢ Ké K¢ Ké
R/L 015.2515-20 7 59 15 | 63|35 | 20 | 20 | 2,5 | 676.00.-D 1129 572 1129 572 1129 572 1129 572
R/L 015.3015-20 7 59| 15 | 63| 35| 20 | 20 | 3,0 | 676.00.-D 1129 574 1129 574 1129 574 1129 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 | 63| 45| 30 | 30 | 3,0 | 676.00.-D 1239 674 1239 674 1239 674 1239 674
Ocel ) ) ° °
Nerezova ocel ° ° ° °
Litina () [o) ° °
NeZelezné kovy o o) ) )
Zaruvzdorn slitina o o ° °
Kalend ocel
— v, strana 60
UltraMini - TK noze pro axialni zapichovani
A srohovym radiusem
}ﬁf TIAIN TIAIN
OAL
LDRED % s
B SI K
&
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 )
DCONMS 15 DAXN OAL | LDRED | PDPT | CW o Artikl €. Artikl €.
Oznateni a s Uniac araak 73257 ... 73256 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 015M2515-20 7 59 8 6,3 35 20 20 2,5 | 676.00.-D 1161 800 1161 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 63 | 35 | 20 | 20 | 3,0 |676.00.-D 1161 802 1161 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 63 | 45 | 30 | 30 | 3,0 |676.00.-D 1271 804 1271 804
Ocel ° )
Nerezovad ocel ° °
Litina [ ) °
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

12]28

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
UltraMini

Sada 1: Zapichovani, vyvrtavani a srazeni hran

A Siroky sortiment pravych nastroj

A K10F-TiN
Vs I
Zapichovani (E) Vyvrtavani (A) Srazeni hran (F)
Y5
Artikl ¢.
Néstro Oznaten AMtKIE. @ otvoru Hloubkavrtani | Hloubkazapichu | Sitka zépichu ks 0br. 73 985 -
mm mm mm mm Ké
TK naz R 004.0100-16 73002 541 4 16 0,8 1,0 1 E
TK niz R 005.0150-20 73002 552 5 20 1,0 1,5 1 E
TK niz R 005.0200-20 73 002 553 5 20 1,0 2,0 1 E
TK naz R 006.0150-22 73 002 562 6 22 1,8 1,5 1 E
TK niz R 006.0200-22 73002 563 6 22 1,8 2,0 1 E
TK niz R 050.3-16 73 004 530 3 16 1 A 12298 999
TK naz R 050.4-16 73004 540 4 16 1 A
TK niz R 050.5-20 73 004 550 5 20 1 A
TK niz R 050.6-22 73 004 560 6 22 1 A
TK naz R 060.5-20 73 006 550 5 20 1 F
Drzaky 645.0016-D 73080 164 1
Drzaky 676.0016-D 73 080 166 1
Upinaci kli¢ 110.645 70950 175 1
Sada 3: Vyvrtavani
A Siroky sortiment pravych nastrojt
A K10F-TiN
Y5
Artikl €.
Néstro oznacen AMKIE, @ otvoru Hloubka vrtani ks 73 985
mm mm Ké
TK ntiz R 050.3-16 73004 530 3 16 1
TK ntiz R 050.4-16 73004 540 4 16 1
TK ntiz R 050.5-20 73004 550 5 20 1 7876 994
TK ntiz R 050.6-22 73 004 560 6 22 1
Drzaky 645.0016-D 73080 164 1
Drzaky 676.0016-D 73080 166 1
Upinaci kli¢ 110.645 70950175 1
Sada 4: Drzaky
Y5
Artikl ¢.
Nastroj ‘ Oznaéeni ‘ Artikl &. ‘ Pro@ K noe ‘ ks 73 985 "
mm Ké
Drzaky 645.0016-D 73080 164 3/4/5 1
Drzaky 676.0016-D 73080 166 6/7 1 4892 990
Upinaci kli¢ 110.645 70950 175 1
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
UltraMini

Sada 6: Axialni zapichovani

A Siroky sortiment pravych néstrojti
A K10F - TiN

Y5
Artikl €.
Néstro oanaten AMtKIE. @ otvoru Hloubkavrtani | Hloubkazapichu | Sitka zépichu ks 73 985
mm mm mm mm Ké
TK naz R 010.1008-10 73 050 571 8 10 1,5 1,0 1
TK ntiz R 010.1508-10 73 050 573 8 10 25 1,5 1
TK niz R 010.2008-10 73 050 575 8 10 3,0 2,0 1 6133 996
TK naz R 010.2508-20 73 050 677 8 20 35 25 1
TK ntiz R 010.3008-20 73 050 679 8 20 35 3,0 1
Drzaky 676.0016-D 73080 166 1
Upinaci kli¢ 110.645 70950 175 1
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WNT \ Performance UM

UltraMini - Standardni upinaci drzaky pro TK noze

A dvoustranny
A obrabénidérod @ 0,2 mm

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s inbusovym klicem

OAL

Y5
DCONMS | OAL H Artikl ¢.
Oznaéeni gE, BE. ls Is 73 080 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké
645.0012-D 4 5 12,00 | 75 55 10 10,3 2324 163
645.0016-D 4 5 16,00 | 75 55 10 14,0 2439 164
645.001905-D 4 5 19,05 | 90 70 10 17,2 2741 170
645.0020-D 4 5 20,00 | 90 70 10 18,0 2628 165
645.0022-D 4 5 22,00 | 90 70 10 20,0 2858 1M
645.00254-D 4 5 2540 | 95 75 10 23,4 3050 172
676.0016-D 6 7 16,00 | 75 55 10 14,0 2439 166
676.001905-D 6 7 19,05 | 90 70 10 17,2 2741 173
676.0020-D 6 7 20,00 | 90 70 10 18,0 2628 167
676.0022-D 6 7 22,00 90 70 10 20,0 2858 174
676.00254-D 6 7 2540 | 95 75 10 23,4 3050 175
687.0016-D 7 8 16,00 | 75 55 10 14,0 2968 168
687.0020-D 7 8 20,00 | 90 70 10 18,0 3160 169
2A/28 Y5
( i}
Inbus kli¢ Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
70950 ... 73082...
pro artikl €. Ké Ké
73080163 SW2,5 64 175 Mb5x4 76 013
73080 164 SW2,5 64 175 Mb5x6 76 001
73080170 SW2,5 64 175 Mb5x6 76 001
73080165 SW2,5 64 175 M5x8 100 008
73080171 SW2,5 64 175 M5x8 100 008
73080172 SW2,5 64 175 Mb5x8 100 008
73080 166 SW2,5 64 175 M>5x6 76 001
73080173 SW2,5 64 175 Mb5x6 76 001
73080 167 SW2,5 64 175 M5x8 100 008
73080174 SW2,5 64 175 M5x8 100 008
73080175 SW2,5 64 175 M5x8 100 008
73080168 SW2,5 64 175 M6x6 100 014
73080169 SW2,5 64 175 M6x6 100 014
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UltraMini - Rychlovyménny upinaci drzak na TK noze

Obsah dodavky:
upinaci drzak, pfevlecnd matice a upinaci klin

L

DCONWS

Y5
DCONWS | DCONMS 5 | OAL LB Artikl ¢.
Oznadeni A 73 089...
mm mm mm mm mm Ké
UM600H.0012.4 4 12,00 | 115 90 64 5934 124
UM600H.0016.4 4 16,00 | 115 90 64 5384 164
UM600H.001905.4 4 19,05 | 115 90 64 5769 194
UM600H.0020.4 4 20,00 | 115 90 64 5685 204
UM600H.0022.4 4 22,00 | 115 90 64 5795 224
UM600H.0025.4 4 2500 | 115 90 64 5908 254
UM600H.00254.4 4 2540 | 115 90 64 6018 264
UM600H.0028.4 4 28,00 | 115 90 64 6018 284
UM600H.0012.5 5 12,00 | 115 90 64 5934 125
UM600H.0016.5 5 16,00 | 115 90 64 5384 165
UM600H.001905.5 5 19,05 | 115 90 64 5769 195
UM600H.0020.5 5 20,00 | 115 90 64 5685 205
UM600H.0022.5 5 22,00 | 115 90 64 5795 225
UM600H.0025.5 5 2500 | 115 90 64 5908 255
UM600H.00254.5 5 2540 | 115 90 64 6018 265
UM600H.0028.5 5 28,00 | 115 90 64 6018 285
UM600H.0012.6 6 12,00 | 115 90 64 5934 126
UM600H.0016.6 6 16,00 | 115 90 64 5384 166
UM600H.001905.6 6 19,05 | 115 90 64 5769 196
UM600H.0020.6 6 20,00 | 115 90 64 5685 206
UM600H.0022.6 6 22,00 | 115 90 64 5795 226
UM600H.0025.6 6 25,00 | 115 90 64 5908 256
UM600H.00254.6 6 2540 | 115 90 64 6018 266
UM600H.0028.6 6 28,00 | 115 90 64 6018 286
UM600H.0012.7 7 12,00 | 115 90 64 5934 127
UM600H.0016.7 7 16,00 | 115 90 64 5384 167
UM600H.001905.7 7 19,05 | 115 90 64 5769 197
UM600H.0020.7 7 20,00 | 115 90 64 5685 207
UM600H.0022.7 7 22,00 | 115 90 64 5795 227
UM600H.0025.7 7 25,00 | 115 90 64 5908 257
UM600H.00254.7 7 2540 | 115 90 64 6018 267
UM600H.0028.7 7 28,00 | 115 90 64 6018 287
0 Vyvaruijte se zpétnému obrabéni. Pfi pouZivani vnitfniho privadéni chladiciho média dbejte na vhodnou upinaci silu. Dotazeni mizete provést pomoci klice.
Y5 Y5
Prevle¢na matice Upinaciklin
UMBOOH UMBOOH
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
DCONWS 73950.. 73950...
Ké Ké
4 M4 1327 104 854 111
5 M5 1327 105 854 111
6 M6 1327 106 854 111
7 M7 1327 107 854 111
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UltraMini - Upinaci drzak na TK noze

A upinaci drzak je vhodny pro vysoké tlaky chladiciho média

7

OAL

< —Hp
<
3
Y5
DCONWS| BDRED | DCONMS | OAL | LDRED Artikl €.
Oznageni ls 73088 ...
mm mm mm mm mm mm Ké
UMST.0016.4 4 16 16,00 115 24 42 6346 164
UMST.001905.4 4 16 19,05 115 24 42 6870 194
UMST.0020.4 4 16 20,00 | 115 24 42 6485 204
UMST.0022.4 4 16 22,00 | 115 24 42 6676 224
UMST.00254.4 4 16 2540 | 115 24 42 6870 264
UMST.0028.4 4 16 28,00 | 115 24 42 6870 284
UMST.0016.5 5 16 16,00 115 24 42 6346 165
UMST.001905.5 5 16 19,05 115 24 42 6870 195
UMST.0020.5 5 16 20,00 | 115 24 42 6485 205
UMST.0022.5 5 16 22,00 | 115 24 42 6676 225
UMST.00254.5 5 16 2540 | 115 24 42 6870 265
UMST.0028.5 5 16 28,00 | 115 24 42 6870 285
UMST.0016.6 6 16 16,00 115 24 42 6346 166
UMST.001905.6 6 16 19,05 115 24 42 6870 196
UMST.0020.6 6 16 20,00 | 115 24 42 6485 206
UMST.0022.6 6 16 22,00 | 115 24 42 6676 226
UMST.00254.6 6 16 2540 | 115 24 42 6870 266
UMST.0028.6 6 16 28,00 | 115 24 42 6870 286
UMST.0016.7 7 16 16,00 115 24 42 6346 167
UMST.001905.7 7 16 19,05 115 24 42 6870 197
UMST.0020.7 7 16 20,00 | 115 24 42 6485 207
UMST.0022.7 7 16 22,00 | 115 24 42 6676 227
UMST.00254.7 7 16 2540 | 115 24 42 6870 267
UMST.0028.7 7 16 28,00 | 115 24 42 6870 287
UMST.0016.8 8 16 16,00 115 24 42 6346 168
UMST.001905.8 8 16 19,05 115 24 42 6870 198
UMST.0020.8 8 16 20,00 | 115 24 42 6485 208
UMST.0022.8 8 16 22,00 | 115 24 42 6676 228
UMST.00254.8 8 16 2540 | 115 24 42 6870 268
UMST.0028.8 8 16 28,00 | 115 24 42 6870 288
O 1740 150 bar
Y7 Y5
- il
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €.
DCONWS 80950 ... 73950 ...
Ké Ké
4 T10 185 104 M5x0,5x6T10 128 050
5 T10 185 104 M5x0,5x6T10 128 050
6 T10 185 104 M5x0,5x6T10 128 050
7 T10 185 104 M5x0,5x6T10 128 050
8 T10 185 104 M5x0,5x6T10 128 050
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UltraMini - Upinaci drzak pro TK noze

A jednostranny

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s inbusovym klicem

ﬁDCONWS
=
©
i
I
l
I
l
i
l
y
HD|

Y5
DCONWS| HDD |DCONMS| OAL H Artikl €.
Oznageni Iy 73081 ...
mm mm mm mm mm mm Ké

640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2 3241 264
650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2 3241 265
660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2 3241 266
670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2 3241 267
680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2 3241 268

2A/28
{

Inbus kli¢ Upinaci §roub

Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
DCONWS 70950 ... 73082...

Ké Ké

4 SW2,5 64 175 M5x0,5x6 78 010
5 SW2,5 64 175 M5x0,5x6 78 010
6 SW2,5 64 175 M5x0,5x6 78 010
7 SW2,5 64 175 M5x0,5x6 78 010
8 SW2,5 64 175 M5x0,5x6 78 010
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UltraMini - Upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s inbusovym klicem

OAL

w
S
8
]
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONWS|  OAL LH B HDW H OAH Artikl ¢. Artikl €.
Oznageni 73083 ... 73084 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L .UHCM.1212.4 4 90 17 12 20 12 18 4121 124 4121 124
R/L .UHCM.1212.5 5 90 17 12 20 12 18 4121 125 4121 125
R/L .UHCM.1212.6 6 90 17 12 20 12 21 4121 126 4121 126
R/L .UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12 21 4121 127 4121 127
Y7 Y5
Upinaciklic T Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
DCONWS 80397 ... 73082 ...
Ké Ké
4 SW5 111 050 UM 12 706 011
5 SW5 111 050 UM 12 706 011
6 SW5 111 050 UM 16 706 012
7 SW5 111 050 UM 16 706 012

UltraMini - Upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s inbusovym klicem

E
Y5
DCONWS|  OAL B H OAH Artikl €.
Oznaceni la 73 086
mm mm mm mm mm mm Ké
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20 4121 104
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20 4121 105
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22 4121 124
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22 4121 125
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22 4121 126
Y7 Y5
Upinaciklic T Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DCONWS 80397 ... 73082...
Ké Ké
4 SW5 111 050 UM 12 706 011
5 SW5 111 050 UM 12 706 011
6 SW5 111 050 UM 16 706 012
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UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové destiCky pro vyvrtavani a kopirovani

CWX500

CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DMIN cW W1 PDY S1 RE PDPT | PSR RA Artikl ¢. Artikl €.
Velikost Oznaceni 73 324 e 73 322 s
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Ké Ké
8,00.R/L.3,30.18° | 7,8 33 35 | 465 | 60 | 0,20 | 06 18 8 459 033 459 033
8,00.R/L.3,50.18° | 7,8 35 35 | 465 | 60 | 0,05 | 06 18 8 537 035 537 035
8,00.R/L.3,50.20° | 7,8 35 35 | 465 | 6,0 | 0,20 | 06 20 20 520 135 520 135
9,00.R/L.3,60.18° | 9,0 3,6 36 | 550 | 62 | 020 | 08 18 8 468 136 468 136
9,00.R/L.3,60.20° | 9,0 3,6 36 | 550 | 62 | 020 | 08 20 20 529 236 529 236
9,80.R/L.3,90.18° | 9,8 39 42 | 550 | 80 | 0,20 | 1,0 18 8 459 139 459 139
11,00.R/L.3,90.18°| 11,0 | 3,9 42 | 670 | 80 | 0,20 | 1,0 18 8 448 339 448 339
11,00. R/L .4,20.20°| 11,0 42 42 6,70 8,0 0,20 1,0 20 20 529 342 529 342
14,00.R/L .5,00.18°| 13,8 | 5,0 51 870 | 90 | 020 | 15 18 8 448 550 448 550
14,00.R/L .5,30.20°| 14,0 | 53 53 | 870 | 90 | 0,20 | 1,5 20 20 529 553 529 553
15,50.R/L .5,00.18°| 155 | 5,0 54 | 970 | 11,0 | 0,20 | 15 18 8 488 750 488 750
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy ° °
Zaruvzdorna slitina o °
Kalend ocel
— v, strana 60
MiniCut - Britova destiCka pro kopirovaci soustruzeni
A slamacem trisek
CWX500 CWX500

3
&)
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DMIN cwW w1 PDY S1 RE PDPT | PSIR Artikl €. Artikl €.
Velikost Oznaceni 73 388 73 386
mm mm mm mm mm mm mm ° Ké K¢
8,00.R/L.3,40.10° 8 34 35 | 465 | 6,0 0,2 0,5 10 529 13400 529 13400
9,00.R/L.3,50.10° 9 35 36 | 550 | 6,2 0,2 0,5 10 529 136 529 136
11,00.R .4,10.10° 1 41 42 | 6,70 | 8,0 0,2 0,5 10 529 14100 529 14100
Ocel [} )
Nerezova ocel ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdorna slitina ) )

Kalend ocel

12|36
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - CBN bfitové desticky pro kopirovaci soustruzeni - tvrdé obrabéni

A 56az65HRC

levy pravy
Obrazky zobrazuji pravé provedeni CBN CBN
Y5 Y5
DMIN cW W1 PDY S1 RE PDPT | PSR RA Artikl €. Artikl €.
Velikost Oznateni 73 368 ... 73 366 ...
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Ké Ké
8,00.R/L.3,30.18° | 7,8 33 35 | 465 6 02 | 039 18 8 2152 033 2152 033
11,00.R/L.3,90.18°| 11,0 | 3,9 42 | 6,70 8 0,2 | 055 18 8 2252 139 2252 139
14,00.R/L .5,00.18°| 13,8 | 5,0 53 | 870 9 0,2 | 0,69 18 8 2385 550 2385 550
16,00.R/L .5,00.18°| 155 | 5,0 54 | 970 1 02 | 0,77 18 8 2488 750 2488 750
Ocel
Nerezova ocel
Litina
NeZelezné kovy
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel ) )

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové desti¢ky pro vyvrtavani

CWX500 CWX500

,
L
S

e
L

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

Y5 Y5

DMIN | CW.qos | PDPT w1 PDY s1 RE CDX Artikl ¢. Artikl €.

Velikost Oznadeni 73 316 ... 73314 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

8,00.R/L .1,50.1,0 8 15 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 456 015 456 015
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 818 48 6,0 0,2 0,2 445 020 445 020
9,00.R/L .1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 511 115 511 115
9,00.R/L.1,50.3,0 | 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 511 121 511 121
9,00.R/L.2,00.20 | 9 2,0 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 454 120 454 120
9,00.R/L.2,00.3,0 | 10 2,0 3,0 36 6,5 6,2 0,2 0,2 454 122 454 122
11,00.R/L 1,50.2,3| 11 15 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 483 315 483 315
11,00.R/L.2,00.2,3| 11 2,0 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 459 320 459 320
14,00.R/L1,504,0| 14 1,5 40 53 9,0 9,0 0,2 0,2 448 515 448 515
14,00.R/L.1,50,55| 16 1,5 55 52 | 105 | 9,0 0,2 0,2 575 516 575 516
14,00.R/L 1,50.6,5| 17 1,5 6,5 52 | 11,5 | 9,0 0,2 0,2 575 517 575 517
14,00.R/L.2,00.4,0| 14 2,0 40 53 9,0 9,0 0,2 0,2 459 520 459 520
14,00.R/L.2,00.55| 16 2,0 55 52 | 105 | 9,0 0,2 0,2 575 521 575 521
14,00.R/L.2,00.6,5| 17 2,0 6,5 52 | 11,5 | 9,0 0,2 0,2 575 522 575 522
14,00.R/L.2,50.55| 16 2,5 5,9 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 575 525 575 525
14,00.R/L.2,50.6,5| 17 2,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 575 526 575 526
14,00.R/L.3,00.55| 16 3,0 55 52 | 105 | 9,0 0,2 0,2 575 530 575 530
14,00.R/L.3,00.6,5| 17 3,0 6,5 52 | 11,5 | 9,0 0,2 0,2 575 531 575 531
16,00.R/L.2,00.4,3| 16 2,0 43 54 | 102 | 11,0 | 0,2 0,2 500 720 500 720
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy ) )
Zaruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové desticky pro zpétné soustruzeni

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DMIN | PDPT W1 PDX PDY S1 RE CDX Artikl ¢. Artikl €.
Velikost Oznadeni 73 332... 73 330...
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
8,00.R/L.30°1,3 | 7.8 1,3 | 350 | 1,0 | 465 | 6,0 0,2 0,6 531 013 531 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 1,7 3,55 1,2 5,50 6,2 0,2 0,8 520 117 520 117
9,00.R/L.30°23 | 10,0 | 23 | 355 | 12 | 650 | 6,2 0,2 0,8 520 123 520 123
11,00.R/L.30°.23 | 11,0 | 23 | 430 | 16 | 6,70 | 8,0 0,2 1,0 514 328 514 323
14,00.R/L.30°35| 138 | 35 | 540 | 24 | 870 | 9,0 0,2 1,5 531 535 531 535
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) ®
Nezelezné kovy ° )
Zaruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60

MiniCut - Britové destiCky pro vyvrtavani a srazeni hran

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DMIN | PDPT W1 PDX PDY S1 CRE cDX Artikl ¢. Artikl ¢.
Velikost Oznaceni 73 336 73 334
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
8,00.R/L .45°1,4 8 14 | 350 | 18 438 6,0 0,2 0,6 439 010 439 010
9,00.R/L .45°1,3 9 1,3 [ 355 | 18 55 6,2 0,2 0,8 445 110 445 110
11,00.R/L .45°15 | 11 15 | 430 | 22 6,7 8,0 0,2 1,0 439 310 439 310
14,00.R/L .45°15 | 14 15 | 540 | 28 9,0 9,0 0,2 1,2 474 510 474 510
Ocel ) °
Nerezova ocel ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina o °

Kalend ocel

— v, strana 60
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UltraMini obrabéni + MiniCut

MiniCut

MiniCut - Britové destiCky pro predpichovani a srazeni hran

CWX500

CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DMIN cw PDPT w1 POY s1 BN Artikl ¢. Artikl €.
Velikost Oznaceni 73 340 s 73 338 s
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
8,00.R/L .1,00.45° 8 1 1,0 3,3 48 6,0 0,2 451 100 451 100
9,00.R/L .1,00.45° 9 1 15 3,6 55 6,2 0,2 459 215 459 215
11,00.R/L 1,00.45°| 11 1 15 42 6,7 8,0 0,2 451 315 451 315
14,00.R/L 1,00.45°| 14 1 1,5 53 9,0 9,0 0,2 451 515 451 515
16,00.R/L .1,00.45°| 16 1 15 54 | 102 | 110 | 0,2 451 715 451 715
Ocel ) )
Nerezova ocel ) °
Litina ° )
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° L]
Kalend ocel
— v, strana 60
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MiniCut

CWX500

CWX500

ani

7

MiniCut - Britové desti¢ky pro vnitfni zapichov

WNT \ Performance
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WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut

MiniCut

MiniCut - Britové destiCky pro vnitfni zapichovani

A velkd hloubka zdpichu (T 5,5 mm)

CWX500

CWX500

B ] e

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DMIN | CW .o | PDPT w1 PDY st Artikl ¢. Artikl ¢.
Velikost Oznaceni 73 372 i 73 370 o
mm mm mm mm mm mm Ké Ké
14,00.R/L 1,50.55| 16 1,5 55 5,2 10,5 9 474 - T15 474 715
14,00.R/L.2,00.55| 16 2,0 55 52 | 105 9 474 720 474720
14,00.R/L.2,50.5,5| 16 2,5 5,9 52 10,5 9 474 725 474 725
14,00.R/L.3,00.55| 16 3,0 55 52 | 105 9 474730 474730
Ocel ) °
Nerezova ocel ) °
Litina ) )
NezZelezné kovy ° )
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalend ocel
— v, strana 60
MiniCut - Britové desticky pro vnitrni zapichovani
A velkd hloubka zdpichu (T, 6,5 mm)
CWX500 CWX500

. ) .

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DMIN | CW.qs | PDPT w1 PDY S1 Artikl ¢. Artikl ¢.
Velikost Oznaceni 73 384 s 73 382 s
mm mm mm mm mm mm Ké Ké
14,00.R/L 1,50.6,5| 17 15 6,5 52 | 11,5 9 474 515 474 515
14,00.R/L.2,00.6,5| 17 2,0 6,5 52 | 115 9 474 520 474 520
14,00.R/L.2,50.6,5| 17 2,5 6,5 52 | 11,5 9 474 525 474 525
14,00.R/L.3,00.6,5| 17 3,0 6,5 52 | 115 9 474 530 474 530
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalend ocel
— v, strana 60
12142 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut

MiniCut

MiniCut - Britové destiCky pro vnitfni odlehcovaci zapichy

CWX500

CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

Y5 Y5

DMIN | PDPT W1 PDY S1 RE CDX PSIR RA Artikl ¢. Artikl €.

Velikost Oznadeni 73328 ... 73326 ...

mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

8,00.R/L.30°1,0 | 738 1,0 35 | 465 | 6,0 0,2 04 30 3 534 010 534 010
8,00.R/L .47°12 | 78 1,2 35 | 465 | 6,0 0,2 04 47 3 462 012 462 012
9,00.R/L .47°1,5 9,0 1,5 3,6 5,50 6,2 0,2 0,5 47 3 459 115 459 115
11,00.R/L.30°.2,3 | 11,0 | 2,3 42 | 6,70 | 8,0 0,2 0,6 30 3 520 423 520 423
11,00.R/L .47°.2,3 | 11,0 2,3 42 6,70 8,0 0,2 0,6 47 3 451 323 451 323
13,70.R/L .47°3,0 | 13,7 | 3,0 53 | 870 | 9,0 0,2 0,8 47 3 462 530 462 530
13,70.R/L.30°4,0 | 13,7 | 4,0 53 | 870 | 9,0 0,2 0,8 30 3 534 540 534 540
15,80.R/L.30°4,3 | 158 | 4,3 54 |10,20 | 11,0 | 0,2 1,0 30 3 586 744 586 744
Ocel ) )
Nerezova ocel ) °
Litina ) °
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové destiCky pro vnitfni zapichovani a kopirovani s celym radiusem

CWX500 CWX500

1]
= £ 1L

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

Y5 Y5

DMIN cw PDPT w1 POY s1 CRE Artikl ¢. Artikl ¢.

Velikost Oznaceni 73 320 e 73 318 e

mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 33 48 6,0 04 485 008 485 008
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,2 1,0 813 48 6,0 0,6 485 012 485 012
8,00.R/L .1,80.1,0 8 1,8 1,0 33 48 6,0 0,9 485 018 485 018
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 1,0 494 020 494 020
9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 04 511 108 511 108
9,00.R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 511 112 511 112
9,00.R/L .1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 0,9 511 118 511 118
9,00.R/L.2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 511 120 511 120
11,00.R/L.0,80.2,3| 11 0,8 2,3 42 6,7 8,0 04 500 308 500 308
11,00.R/L1,20.2,3 | 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 500 312 500 312
11,00.R/L 1,60.2,3| 11 1,6 2,3 42 6,7 8,0 0,8 511 316 511 316
11,00.R/L 1,80.2,3 | 11 1,8 2,3 42 6,7 8,0 09 500 318 500 318
11,00.R/L.2,00.2,3| 11 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 500 320 500 320
11,00.R/L .2,40.2,3| 11 2,4 2,3 42 6,7 8,0 1,2 511 324 511 324
11,00.R/L.3,00.2,3| 11 3,0 2,3 42 6,7 8,0 15 500 330 500 330
14,00.R/L.0,80.4,0| 14 0,8 4,0 53 9,0 9,0 04 531 508 531 508
14,00.R/L 1,204,0| 14 1,2 40 53 9,0 9,0 0,6 523 512 523 512
14,00.R/L 1,804,0| 14 1,8 40 53 9,0 9,0 0,9 523 518 523 518
14,00.R/L.2,00.4,0| 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 1,0 523 520 523 520
14,00.R/L.2,20.40| 14 2,2 40 53 9,0 9,0 11 523 522 523 522
14,00.R/L.3,00.4,0| 14 3,0 40 53 9,0 9,0 15 523 530 523 530
16,00.R/L 1,60.4,3| 16 1,6 43 54 | 102 | 110 | 08 546 716 546 716
16,00.R/L 1,80.4,3| 16 1,8 43 54 | 102 | 11,0 | 09 537 718 537 718
16,00.R/L.2,00.4,3| 16 2,0 43 54 | 102 | 11,0 | 1,0 546 720 546 720
16,00.R/L.2,20.4,3| 16 2,2 43 54 | 102 | 11,0 11 537 722 537 722
16,00.R/L.2,40.4,3| 16 24 43 54 | 102 | 110 | 12 546 724 546 724
16,00.R/L.3,00.4,3| 16 3,0 43 54 | 102 | 11,0 1,5 537 730 537 730
16,00.R/L.3,20.4,3| 16 3,2 43 54 | 102 | 110 | 16 546 732 546 732
16,00.R/L .4,00.4,3| 16 4,0 43 54 | 102 | 110 | 2,0 537 740 537 740
Ocel ) °
Nerezova ocel ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina ° °
Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance MiniCut

MiniCut - Britové desticky pro soustruzeni zavitl (¢astecny profil)
M \XGOZ/ CWX500 CWX500

[

-
i

v
'
LG

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy

Y5 Y5

DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 Artikl ¢. Artikl ¢.

Velikost Oznaceni 73344 ... 73 342 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

8,00.R/L.0,5/0,75.60°| 8 |0,5-0,75| 0,06 | 0,43 | 350 | 2,7 48 6,0 537 012 537 012
08 |8,00.R/L.1,0/1,25.60°| 8 |[1,0-125| 012 | 0,70 | 3,50 | 2,7 48 6,0 537 014 537 014
8,00.R/L 1,5/1,7560°| 8 |15-175| 0,18 | 0,95 | 3,50 | 25 48 6,0 537 010 537 010
9,00.R/L.0,5/0,75.60°| 9 |0,5-0,75| 0,06 | 0,27 | 3,55 | 3,2 55 6,2 546 112 546 112
9,00.R/L.1,0/1,25.60°| 9 |1,0-125| 0,12 | 0,54 | 3,55 | 3,0 55 6,2 546 114 546 114
9,00.R/L 1,5/1,7560° | 9 |15-175| 0,18 | 0,81 | 3,55 | 28 55 6,2 546 116 546 116
09 | 9,00.R/L1,75/2,060°| 9 |[1,75-2,0| 0,20 | 095 | 3,55 | 2,6 55 6,2 546 118 546 118
9,00.R/L.2,0/2,5.60° 9 20-25 | 025 | 1,08 | 355 | 25 55 6,2 546 120 546 120
9,00.R/L.2,5/3,0.60° 9 25-30 | 031 | 1,35 | 355 | 21 55 6,2 546 122 546 122
9,00.R/L .3,0/3,5.60° 9 3,0-35 | 037 | 162 | 355 | 19 55 6,2 546 124 546 124
11,00.R/L.0,5/0,75.60°| 11 |0,5-0,75| 0,06 | 0,75 | 4,30 | 3,5 6,7 8,0 537 312 537 312
11,00.R/L 1,0/1,25.60°| 11 |1,0-125| 012 | 055 | 430 | 35 6,7 8,0 537 314 537 314
11 | 11,00.R/L.1,5/1,75.60°| 11 |15-175| 0,18 | 0,81 | 430 | 3,5 6,7 8,0 537 316 537 316
11,00.R/L.2,0/2,5.60° | 11 20-25 | 025 | 1,08 | 430 | 3,0 6,7 8,0 537 310 537 310
11,00.R/L.2,5/3,0.60° | 11 25-30 | 031 | 1,35 | 430 | 3,0 6,7 8,0 537 320 537 320
14,00.R/L 1,0/1,25.60°| 14 |1,0-125| 012 | 0,55 | 540 | 47 9,0 9,0 537 512 537 512
14 14,00.R/L 1,5/1,75.60°| 14 |15-175| 0,18 | 0,81 | 540 | 45 9,0 9,0 537 514 537 514
14,00.R/L.2,0/2,5.60°| 14 | 2,0-25 | 0,25 | 1,08 | 540 | 4,2 9,0 9,0 537 510 537 510
14,00.R/L.2,5/3,0.60° | 14 | 25-3,0 | 0,31 | 1,35 | 540 | 47 9,0 9,0 537 520 537 520
16,00.R/L 1,0/1,25.60°| 16 |1,0-125| 0,12 | 0,55 | 550 | 47 | 102 | 11,0 537 712 537 712
16 16,00.R/L 1,5/1,75.60°| 16 |1,5-175| 0,18 | 0,81 | 550 | 45 | 10,2 | 11,0 537 714 537 714
16,00.R/L.2,0/2,5.60°| 16 | 2,0-25| 0,25 | 1,08 | 550 | 42 | 10,2 | 11,0 537 716 537 716
16,00.R/L.2,5/3,0.60°| 16 | 2,5-3,0 | 0,31 | 1,35 | 550 | 4,2 | 10,2 | 110 537 710 537 710
Ocel ) )
Nerezova ocel ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové desticky pro soustruzeni zavitl (pIny profil)
M \Xs%_/ CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

Y5 Y5

DMIN P CF PDPT w1 PDX PDY S1 Artikl ¢. Artikl €.

Velikost Oznadeni 73 348 ... 73 346 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

9,00.R/L.0,5.60° 9 0,50 | 0,06 | 0,27 | 355 | 325 | 55 6,2 609 405 609 405
9,00.R/L .1,0.60° 9 1,00 | 012 | 054 | 3,55 | 3,00 | 55 6,2 609 410 609 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 150 | 0,418 | 0,81 | 3,55 | 2,80 | 55 6,2 609 415 609 415
9,00.R/L 1,75.60° | 9 1,75 | 0,20 | 0,95 | 355 | 270 | 55 6,2 609 418 609 418
9,00.R/L.2,0.60° 9 2,00 | 0,25 | 1,08 | 355 | 260 | 55 6,2 609 420 609 420
9,00.R/L.2,5.60° 9 250 | 0,31 | 1,35 | 355 | 250 | 55 6,2 609 425 609 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 3,00 | 037 | 1,62 | 355 | 220 | 55 6,2 609 430 609 430
11,00.R/L 1,0.60° | 11 1,00 | 012 | 054 | 430 | 3,50 | 6,7 8,0 598 314 598 314
11,00.R/L 1,5.60° | 11 150 | 0,18 | 0,81 | 430 | 350 | 67 8,0 598 316 598 316
11,00.R/L.2,0.60° | 11 2,00 | 0,25 | 1,08 | 430 | 3,20 | 6,7 8,0 598 310 598 310
11,00.R/L.2,5.60° | 11 250 | 0,31 | 1,35 | 4,30 | 3,00 | 67 8,0 598 320 598 320
11,00.R/L.3,0.60° | 11 3,00 | 037 | 1,62 | 430 | 290 | 6,7 8,0 598 330 598 330
14,00.R/L.0,5.60° | 14 | 0,50 | 0,06 | 0,27 | 540 | 3,50 | 9,0 9,0 621 510 621 510
14,00.R/L.1,0.60° | 14 1,00 | 012 | 0,54 | 540 | 350 | 9,0 9,0 552 512 552 512
14,00.R/L.1,5.60° | 14 150 | 0,18 | 0,81 | 540 | 3,30 | 9,0 9,0 552 514 552 514
14,00.R/L.2,0.60° | 14 | 2,00 | 0,25 | 1,08 | 540 | 420 | 9,0 9,0 552 610 552 610
14,00.R/L.2,5.60° | 14 2,50 | 0,31 1,35 | 540 | 4,70 9,0 9,0 552 520 552 520
16,00.R/L .1,0.60° | 16 1,00 | 012 | 054 | 550 | 470 | 10,2 | 11,0 667 712 667 712
16,00.R/L.1,5.60° | 16 1,50 | 0,18 | 0,81 | 550 | 4,50 | 10,2 | 11,0 667 714 667 714
16,00.R/L.2,0.60° | 16 | 2,00 | 0,25 | 1,08 | 550 | 420 | 10,2 | 11,0 667 716 667 716
16,00.R/L.2,5.60°| 16 | 2,50 | 0,31 | 1,35 | 550 | 4,20 | 10,2 | 11,0 667 710 667 710
16,00.R/L.3,060° | 16 | 3,00 | 0,37 | 1,62 | 550 | 400 | 10,2 | 11,0 667 720 667 720
16,00.R/L.3,5.60° | 16 | 3,50 | 0,43 | 1,89 | 550 | 3,80 | 10,2 | 11,0 667 730 667 730
16,00.R/L .4,0.60° | 16 | 4,00 | 0,50 | 2,16 | 550 | 3,60 | 10,2 | 11,0 667 740 667 740
Ocel ° °
Nerezova ocel ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Bfitové destiky pro soustruzeni zaviti (pIny profil)
G \X%X/ CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

Y5 Y5

DMIN P PI PDPT w1 PDX PDY S1 RE Artikl ¢. Artikl €.

Velikost Oznadeni 73 352... 73 350...

mm mm 1/" mm mm mm mm mm mm Ké Ké

11,00.R/L 1,814.55°| 11 1,814 14 116 | 4,30 | 3,0 6,7 8 0,24 794 306 794 306
11,00. R/L 1,337.55°| 11 1,337 19 | 085 | 430 | 27 6,7 8 0,18 794 304 794 304
14,00.R/L .1,814.55°| 14 1,814 14 116 | 535 | 3,6 9,0 9 0,24 794 506 794 506
14,00.R/L 1,337.55°| 14 1,337 19 | 085 | 535 | 38 9,0 9 0,18 794 504 794 504
16,00. R/L.2,309.55°| 16 2,309 1 148 | 550 | 35 | 10,2 11 0,31 849 708 849 708
16,00. R/L 1,814.55°| 16 1,814 14 116 | 550 | 39 | 10,2 1 0,24 849 706 849 706
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
NeZelezné kovy ° °
Zaruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové desticky pro soustruzeni zavitl (¢astecny profil)
A lichobézZnikovy zdvit DIN 103
30°

Tr J—Q—\ CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

Y5 Y5

DMIN P CF PDPT w1 PDX PDY St Artikl ¢. Artikl ¢.

Velikost Oznaceni 73 356 ... 73354 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

9,00.R/L .1,5.30° 9 15 | 047 | 090 | 3,55 | 3,00 | 55 6,2 563 415 563 415
9,00.R/L.2,0.30° | 9 20 | 060 | 125 | 355 | 285 | 55 6,2 563 420 563 420
9,00.R/L .3,0.30° 9 3,0 096 | 1,75 | 355 | 2,25 5,5 6,2 563 430 563 430
9,00.R/L .4,0.30° 10 40 1,33 | 225 | 3,55 | 2,25 15 6,2 563 440 563 440
11,00.R/L 1,5.30° | 11 15 | 047 | 090 | 430 | 3,70 | 6,7 8,0 554 315 554 315
11,00.R/L.2,0.30°| 11 20 | 060 | 125 | 430 | 350 | 67 8,0 554 320 554 320
11,00.R/L.3,0.30° | 11 30 | 096 | 175 | 430 | 3,20 | 67 8,0 554 330 554 330
11,00.R/L .4,0.30° | 11 40 | 1,33 | 225 | 3,95 | 260 | 67 8,0 537 340 537 340
14,00.R/L.2,0.30°| 14 20 | 060 | 1,25 | 530 | 430 | 90 9,0 554 520 554 520
14,00.R/L.3,0.30°| 14 30 | 096 | 1,75 | 530 | 400 | 9,0 9,0 554 530 554 530
14,00.R/L .4,0.30°| 14 40 | 1,33 | 225 | 530 | 3,60 | 90 9,0 554 540 554 540
14,00.R/L.5,0.30°| 14 50 | 169 | 275 | 530 | 3,30 | 9,0 9,0 554 550 554 550
16,00.R/L.2,0.30°| 16 20 | 060 | 1,25 | 550 | 450 | 97 | 11,0 632 720 632 720
16,00.R/L.3,0.30°| 16 30 | 096 | 1,75 | 550 | 430 | 97 | 11,0 632 730 632 730
16,00.R/L .4,0.30°| 16 40 | 1,33 | 225 | 550 | 400 | 97 | 11,0 632 740 632 740
16,00.R/L .5,0.30°| 16 50 | 169 | 275 | 550 | 355 | 97 | 11,0 612 750 612 750
16,00.R/L .6,0.30°| 16 60 | 192 | 350 | 550 | 3,30 | 10,2 | 11,0 667 760 667 760
Ocel ) °
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
NeZelezné kovy ° °
Zaruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové destiCky pro axialni zapichovani

CWX500 CWX500
PDY
1 2| omay
| @
! 7
s ; [l
EEEZAN
2 e
Llcw
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DAXN cw PDPT w1 PDY RE S1 Artikl ¢. Artikl €.
Velikost Oznaceni 73364 ... 73 362...
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
14,00.R/L 1,015 | 14 1,0 1,5 8,3 9 9 436 510 436 510
14,00.R/L.1,5.25 | 14 1,5 25 8,3 9 0,2 9 436 515 436 515
14,00.R/L.2,03,0| 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 436 520 436 520
14,00.R/L.2,050| 14 2,0 5,0 10,3 9 0,2 9 500 620 500 620
14,00.R/L.2,5.30| 14 2,5 3,0 8,3 9 0,2 9 436 525 436 525
14,00.R/L.2,5.50| 14 2,5 50 | 10,3 9 0,2 9 500 625 500 625
14,00.R/L.3,03,0| 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 436 530 436 530
14,00.R/L.3,050 | 14 3,0 50 | 10,3 9 0,2 9 500 630 500 630
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
NeZelezné kovy ° °
Zaruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60

MiniCut - Bfitové destiCky pro axialni zapichovani (cely radius)

CWX500 CWX500
PDY
B o ‘ny
m
& 12
C/?@
& eiu’
o L Low
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DAXN cw PDPT w1 PDY CRE S1 Artikl ¢. Artikl €.
Velikost Oznaceni 73 376 s 73 374 e
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
14,00.R/L.1,01,5| 14 1,0 1,5 8,3 9 0,5 9 537 510 537 510
14,00.R/L.1,6.25| 14 1,6 25 8,3 9 0,8 9 537 516 537 516
14,00.R/L.2,03,0| 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 537 520 537 520
14,00.R/L.2,5.3,0| 14 25 3,0 8,3 9 1,2 9 537 525 537 525
14,00.R/L.3,0.3,0| 14 3,0 3,0 8,3 9 15 9 537 530 537 530
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini obrabéni + MiniCut

MiniCut
MiniCut - Britové destiCky pro axialni zapichovani u Cepu
CWX500 CWX500
PDY
‘ | ©y
T8 o ' o
= ' ‘
; ; I
EEEZAN
2 e
Llcw
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DAXN cw PDPT w1 PDY RE S1 Artikl ¢. Artikl ¢.
Velikost Oznateni 73 360 ... 73 358 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
12,00.R/L1,015| 12 1,0 1,5 8,3 7,0 9 451 310 451 310
12,00.R/L.1,5.25| 12 1,5 25 8,3 75 0,2 9 459 315 459 315
12,00.R/L.2,0.3,0] 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 459 320 459 320
12,00.R/L.2,0.5,0) 12 2,0 5,0 10,3 8,0 0,2 9 529 420 529 420
12,00.R/L.2,5.3,0] 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 459 325 459 325
12,00.R/L.2,5.5,0] 12 2,5 50 | 10,3 | 85 0,2 9 529 425 529 425
12,00.R/L.3,0.3,0] 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 459 330 459 330
12,00.R/L.3,0.5,0| 12 3,0 50 | 10,3 | 9,0 0,2 9 529 430 529 430
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
NeZelezné kovy ° °
Zaruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

Sada: MiniCut - velikost 9

A rozsahld skéla britovych desti¢ek nové od priméru 9 mm

A CWX500

Kopirovani (K)

Vyvrtavani (A)

Zapichovani (E)

Srazeni hran (F)

— v, strana 60

Y5
Obj. ¢.
Néstroj Oznatent Objednaci gislo @ otvoru Sitka Hloubka zapichu ks 0obr. 73 ?28 -
mm mm mm K¢
VBD pro zapichovani 9,00. R .1,00.1,8 73310210 9 1,00 1,8 1 E
VBD pro jemné NC soustruzeni| 9,00. R .2,00.2,0 73314120 9 2,0+0,05 2,0 1 A
VBD pro kopirovani 9,00. R .3,60.10° 73 386 136 9 3,6 1 K
VBD pro kopirovani 9,00. R .3,60.20° 73 322 236 9 3,6 1 K 5002 125
VBD pro srazeni hran 9,00. R .45°1,3 73334110 9 1,3 1 F
Drzak 9,00/16.N.25.1,0 73522 125 1
Upinaci kli¢ 70950 105 1
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MiniCut

MiniCut - Ocelovy upinaci drzak

LDRED 4
OAL
Y5
DCONMS 7| OAL LDRED | BDRED H Artikl ¢.
Velikost Oznageni a ls Is 73522 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké
08 8,00/16.N.121,0 | 78 16 80 60 12 6,0 15,0 5 2179 012
8,00/16.N.22.1,0 | 7.8 16 90 60 22 6,0 15,0 5 2497 122
09 9,00/16.N.14.1,8 | 8,6 16 95 60 14 74 15,0 5 2206 014
9,00/16.N.25.1,8 | 8,6 16 105 60 25 74 15,0 5 2530 125
1 11,00/16.N.16.2,3| 10,7 16 97 60 16 8,0 14,5 5 2179 016
11,00/16.N.29.2,3| 10,7 16 110 60 29 8,0 14,5 5 2497 129
14 14,00/16.N.18.4,0| 13,8 16 100 60 18 11,0 | 145 5 2497 018
14,00/16.N.38.4,0| 13,8 16 120 60 38 1,0 | 145 5 2497 138
16 16,00/16.N.22.4,3| 15,7 16 100 60 22 11,0 | 145 5 2179 022
16,00/16.N.42.4,3| 15,7 16 120 60 42 11,0 | 145 5 2497 142
Y7 Y5
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 73082...
Velikost Ké Ké
08 T08 204 110 M2,6 83 002
09 T08 204 110 M2,6 83 002
1 T10 239 112 M35 83 003
14 T15 243 113 M4 83 004
16 T20 261 114 M5 83 005
cuttingtools.ceratizit.com 12151
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WNT \ Performance UltraMini obrébéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Upinaci drzak z tvrdokovu - antivibracni

OAL

Y5
DCONMS 7| OAL LDRED | BDRED H Artikl €.
Velikost Oznadeni a ls Is 73520...
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké
8,00/12.N.21.1,0HM | 7,8 12 80 48 21 6,0 11,0 5 3516 021
8,00/12.N.30.1,0HM | 7,8 12 90 48 30 6,0 11,0 5 3817 030
8,00/12.N.421,0HM | 7,8 12 100 48 42 6,0 11,0 5 4506 042
8,00/12.N.50.1,0HM | 7.8 12 115 48 50 6,0 11,0 5 5109 050
9,00/12.N.22.1,0HM | 8,6 12 90 60 22 74 11,0 5 3956 222
9,00/12.N.30.2,0HM | 8,6 12 98 60 30 74 11,0 5 4616 230
9,00/12.N.42.3,0HM | 8,6 12 110 60 42 74 11,0 5 5193 242
9,00/12.N.56.4,0HM | 8,6 12 122 60 56 74 11,0 5 5879 256
11,00/12.N.29.2,3HM | 10,7 12 95 60 29 8,0 10,5 5 3516 129
11,00/12.N.42.2,3HM | 10,7 12 110 60 42 8,0 10,5 5 3817 142
11,00/12.N.56.2,3 HM | 10,7 12 120 60 56 8,0 10,5 5 4506 156
11,00/12.N.64.2,3HM | 10,7 12 130 60 64 8,0 10,5 5 5109 164
14,00/12.N.34.4,0HM| 13,8 12 100 60 34 11,0 | 10,5 5 4286 234
14,00/12.N.45.4,0HM | 13,8 12 110 60 45 11,0 | 105 5 4834 245
14,00/12.N.64.4,0HM| 13,8 12 130 60 64 11,0 | 10,5 5 5743 264
14,00/16.N.34.4,0HM| 13,8 16 100 60 34 11,0 | 145 5 5028 334
14,00/16.N.45.4,0 HM | 13,8 16 110 60 45 11,0 | 145 5 5769 345
14,00/16.N.64.4,0 HM| 13,8 16 130 60 64 1,0 | 145 5 6566 364
14,00/16.N.75.40HM | 13,8 16 145 60 75 11,0 | 145 5 7035 375
16,00/12.N.40.4,3HM | 15,7 12 130 60 40 11,0 | 10,5 5 4561 440
16,00/12.N.56.4,3HM| 15,7 12 130 60 56 11,0 | 10,5 5 4834 456
16,00/12.N.80.4,3HM | 15,7 12 150 60 80 11,0 | 10,5 5 5743 480
16,00/16.N.40.4,3HM| 15,7 16 130 60 40 1,0 | 145 5 5769 540
16,00/16.N.56.4,3HM | 15,7 16 130 60 56 11,0 | 145 5 5769 556
16,00/16.N.80.4,3HM | 15,7 16 150 60 80 11,0 | 145 5 6566 580
Y7 Y5
R =,
Kli¢D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 73082...
Velikost Ké Ké
08 T08 204 110 M2,6 83 002
09 T08 204 110 M26 83 002
1 T10 239 112 M35 83 003
14 T15 243 113 M4 83 004
16 T20 261 114 M5 83 005
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MiniCut
MiniCut - TK drzak Flexo
P
g
g
] P N
T 166 — )] o
Ly B B
OAL
Y5
DCONMS | OAL [y Artikl ¢.
Velikost Oznaceni a 73 525 i
mm mm mm mm Ké
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 5578 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 6346 840
1 11,0/8.N20/2 8 79 20 11 7061 120
11,0/8.N50/4 8 129 50 1 8022 150 "
1) svnitfnim chlazenim
Y7 Y5
= T,
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950 ... 73082 ...
Velikost Ké Ké
08 T08 204 110 M2,6 83 002
1 T10 239 112 M35 83 003

MiniCut - Zakladni drzak pro TK drzak Flexo

12}
2
8 @
8 .
TS =18
Y5
DCONWS | DCONMS |~ H 0AL Artikl €.
Velikost Oznagent ls Is 73526 ...
mm mm mm mm mm mm Ké
08 8/16.75 6 16 14 75 55 10 3351 816
8/20.90 6 20 18 90 70 10 3351 820
1 11/16.75 8 16 14 75 55 10 3351 116
11/20.90 8 20 18 90 70 10 3351 120
2A/28 Y5
Inbus kli¢ Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
70950 ... 73082 ...
pro artikl ¢. Ké Ké
73526 816 SW2,5 64 175 M5x0,5x6 78 010
73526 820 SW2,5 64 175 M5x0,5x6 78 010
73526116 SW2,5 64 175 M5x0,5x4 78 009
73526 120 SW2,5 64 175 M5x0,5x6 78 010
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UltraMini obrabéni + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Ocelovy drzak

A pro axidlni obrabéni

g
T ~ P
| D :
LDRED
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y5 Y5
DCONMS| OAL | LDRED Artikl €. Artikl ¢.
Velikost Oznaceni a 73 523 73 524
mm mm mm mm K¢ Ké
14,0/16.R/L.25.1,0 13,5 16 90 25 2995 025 2995 025
14,0/16.R/L .451,0 13,5 16 110 45 3186 145 3186 145
Y7 Y5
- L
Kli¢ D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950... 73082 ...
Velikost Ké Ké
14 T15 243 113 M4 83 004
12|54
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SlotCut
SlotCut - TK noze - DIN 138
A b, =Sitkadrazky
TiAIN TiAIN TiAIN
OAL ,
g E
E
S8
Y5 Y5 Y5
CW | HF | RE | OAL |LDRED|DAXN|DCONMS | H Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaceni D1 pousec Drzak 73 600 e 73 601 s 73 602 e
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké
NPU.0198.01.1 2 [1,98/551010] 38 |125] 6 7 6,3 NHU 1126 099
NPU.0200.01.1 2 [201/55/010| 38 |125| 6 7 6,3 NHU 1126 099
NPU.0210.03.1 2 12101551035/ 38 |125| 6 7 6,3 NHU 1126 098
NPU.0298.01.1 3 1298/6,2(010| 38 |125]| 7 7 6,3 NHU 1126 100
NPU.0300.01.1 3 [301/6,2(010| 38 |125]| 7 7 6,3 NHU 1126 100
NPU.0310.03.1 3 [310/6,2|0,35| 38 |125| 7 7 6,3 NHU 1126 099
NPU.0310.05.1 3 1310/6,20,50| 38 |125]| 7 7 6,3 NHU 1126 100
NPU.0398.01.1 4 139862010 40 | 150 7 7 6,3 NHU 1080 101
NPU.0398.02.2 4 13,98]6,20,20| 50 | 25,0| 7 7 6,3 NHU 1415 102
NPU.0400.01.1 4 140162010 40 | 150 7 7 6,3 NHU 1080 101
NPU.0400.02.1 4 14016,2|0,20 40 | 150 7 7 6,3 NHU 1080 102
NPU.0400.02.2 4 14,016,2|0,20| 50 | 250 | 7 7 6,3 NHU 1415 103
NPU.0410.05.1 4 141016,2|0,50| 40 | 150 7 7 6,3 NHU 1080 101
NPU.0410.05.2 4 1410)6,2|0,50| 50 | 250 7 7 6,3 NHU 1415 102
NPU.0498.02.2 5 1498|5810,20| 50 | 25,0| 7 7 6,3 NHU 1415 103
NPU.0500.02.2 5 15,01/5,810,20| 50 | 25,0 | 8 7 6,3 NHU 1415 104

70 Tolerance C 11 pro 73600 ..., tolerance JS 9 pro 73 601 ..., tolerance P 9 pro 73 602 ...

SlotCut - Upinaci drzak na TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s upinacimi Srouby, bez TK noze

OAL
LPR LS

DCONMS

Y5
DCONWS| BDRED | DCONMS |  DF 0AL LS LPR H Artikl €.
Oznaéeni TK ntiz 73610 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké
NHU.25 ‘ 7 ‘ 18 ‘ 25 ‘ 33 ‘ 73 ‘ 40 ‘ 33 ‘ 23 ‘ NPU 5633 025
NHU.32 7 20 32 40 73 40 33 30 NPU 5879 032
2A/28 Y5
Inbus Kli¢ Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
70950 ... 73082 ...
pro artikl ¢. Ké Ké
73610025 SW2,5 64 175 Mb5x6 76 001
73610032 SW2,5 64 175 Mb5x6 76 001
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SlotCut
SlotCut - TK noze - DIN 138
A b, =Sitkadrazky
TiAIN TiAIN TiAIN
OAL ,
N W
E
S8
Y5 Y5 Y5
CW | HF | RE | OAL | LDRED |DAXN|DCONMS | H Artikl é. Artikl ¢. Artikl €.
Oznaceni D1 usoparc Drzak 73 606 s 73 607 s 73 608 e
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm Ké Ké Ké
NP10.398.02.2 4 1398/ 9 (0250 25 |10 10 92| NH10 1574 101
NP10.398.02.3 4 1398/ 9 02|66 41 |10 10 92| NH10 1969 102
NP10.400.02.2 4 1401 9 02|50 25 | 10 10 92| NH10 1574 101
NP10.400.02.3 4 1401 9 (02|66 | 41 |10 10 92| NH10 1969 102
NP10.410.05.2 4 14101 9 |05|50 | 25 | 10 10 92| NH10 1574 101
NP10.410.05.3 4 1410] 9 |05 /66| 41 |10 10 92| NH10 1969 102
NP10.498.02.2 5 1498/ 9 |02|50| 25 |10 10 92| NH10 1574 103
NP10.498.02.3 5 1498/ 9 02|66 | 41 |10 10 92| NH10 1969 104
NP10.500.02.2 5 1501 9 02|50 25 |10 10 92| NH10 1574 103
NP10.500.02.3 5 1501 9 02|66 | 41 |10 10 92| NH10 1969 104
NP10.510.05.2 5 15100 9 05|50 25 |10 10 92| NH10 1574 103
NP10.510.05.3 5 |5100 9 05|66 | 41 |10 10 92| NH10 1969 104
70 Tolerance C 11 pro 73 606, tolerance P 9 pro 73 607, tolerance JS 9 pro 73 608
SlotCut - Drzak pro TK noze
Rozsah dodavky:
upinaci drzak s upinacimi Srouby, bez TK noZe
OAL
LPR LS
| [J %]
2 & =1
[ S ,,%, 5l o
cnI c/)f 8
2
8
8
Y5
DCONWS| BDRED | DCONMSs |  DF OAL LS LPR H Artikl ¢.
Oznadeni TKniz 73612 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké
NH10.0025.1 10 20 25 33 73 40 33 23 NP10 5633 025
NH10.0032.1 10 20 32 40 73 40 33 30 NP10 5633 032
2A/28 Y5
Inbus kli¢ Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
70950 ... 70950 ...
pro artikl &. Ké Ké
73612032 SWo03 64 176 M6x5,5 90 031
73612025 SWo03 64 176 M6x5,5 90 031
12156 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

SlotCut
SlotCut - TK noze - DIN 138
A b, =Sitkadrazky
TiAIN TIAIN TIAIN
N
INSL
PDPT
RE
O 14
o
PDY RE
Y5 Y5 Y5
cw RE | PDY | INSL | PDPT [DAXN| W1 Artikl é. Artikl é. Artikl é.
Oznaéeni b1pousect Drzak 73603 ... 73604 ... 73 605 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké
NV15.0398.02 4 3,98 10,201 6,5 [13,0{ 2,3 | 15 | 3,2 NHV 15 999 110
NV15.0401.02 4 4,01 10,20| 6,5 [13,0{ 2,3 | 15 | 3,2 NHV 15 999 110
NV15.0410.050 4 410 10,50| 6,5 (13,0122 | 15 | 3,2 NHV 15 999 108
NV15.0498.02 5 498 10,20/ 6,5 (13,0{ 2,8 | 15 | 3,2 NHV 15 999 111
NV15.0501.02 5 5,01 10,20/ 6,5 [13,0{ 2,8 | 15 | 3,2 NHV 15 999 111
NV15.0510.050 5 510 10,50| 6,5 13,0/ 25| 15 | 3,2 NHV 15 999 109
NV15.0598.02 6 598 10,20/ 6,5 [13,0{ 3,3 | 15 | 3,2 NHV 15 999 112
NV15.0601.02 6 6,01 10,20/ 6,5 (13,0 3,3 | 15 | 3,2 NHV 15 999 112
NV15.0612.085 6 6,12 10,85 6,5 (13,01 26 | 15 | 3,2 NHV 15 999 110
NPV.0498.02 5 498 10,20| 8,0 (17,3| 2,7 | 22 | 5,3 NHV 22 999 100
NPV.0501.02 5 5,01 10,20/ 8,0 [17,3| 2,7 | 22 | 5,3 NHV 22 999 100
NPV.0598.02 6 598 10,20/ 8,0 |17,3|3,4| 22 | 5,3 NHV 22 999 101
NPV.0601.02 6 6,01 10,20/ 8,0 (17,3| 3,4 | 22 | 5,3 NHV 22 999 101
NPV.0612.085 6 6,12 10,85| 8,0 17,3/ 2,6 | 22 | 5,3 NHV 22 999 101
NPV.0713.085 7 713 |0,85|8,0 (17,3| 3,3 | 22 | 5,3 NHV 22 999 102
NPV.0798.02 8 798 |0,20| 8,0 |17,3| 41| 22 | 5,3 | NHV22/30 999 102
NPV.0801.02 8 8,01 10,20| 8,0 {17,3| 41 | 22 | 5,3 | NHV22/30 999 102
NPV.0813.105 8 8,13 |1,05|8,0(17,3| 3,4 | 22 | 53 | NHV22/30 999 103
NPV.0998.03 10 9,98 0,30/ 8,0 (17,3 4,2 | 30 | 5,3 NHV 30 999 103
NPV.1001.03 10 |10,010,30| 8,0 {17,3|4,2| 30 | 53 NHV 30 999 103
NPV.1013.105 10 10,13 /1,05/10,9|20,2| 4,2 | 40 | 5,3 NHV 38 999 104
NPV.1197.03 12 11,97 10,30|10,9/20,2| 5,7 | 40 | 5,3 NHV 38 999 104
NPV.1202.05 20 12,02 0,50(10,9/20,2| 8,5 | 40 | 5,3 NHV 38 999 105
NPV.1202.03 12 12,02 {0,30/10,9|20,2| 5,7 | 40 | 5,3 NHV 38 999 104
NPV.1215.135 12 12,15 (1,35/10,9/20,2| 51 | 40 | 5,3 NHV 38 999 105
NPV.1215.175 16 12,15 (1,75]10,9|20,2| 6,6 | 40 | 5,3 NHV 38 999 106
NPV.1215.225 24 12,15 12,25/10,9120,2| 8,5 | 40 | 5,3 NHV 38 999 107
NPV.1397.03 14 113,97/0,30(10,9(20,1| 7,5 | 45 | 5,3 NHV 45 1132 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30/10,9|20,1| 7,5 | 45 | 5,3 NHV 45 1132 106
NPV.1597.03 16 15,97 (0,30(10,9(20,1| 75 | 45 | 5,3 NHV 45 1132 107
NPV.1602.03 16 16,02 0,30{10,9/20,1| 75 | 45 | 5,3 NHV 45 1132 107
NPV.1797.05 18 17,97 10,50/10,9/20,1{ 95| 45 | 5,3 NHV 45 1132 108
NPV.1802.05 18 18,02/0,50(10,9(20,1| 9,5 | 45 | 5,3 NHV 45 1132 108
NPV.1997.05 20 119,97 10,50/10,9/20,1{10,0| 45 | 5,3 NHV 45 1132 109
NPV.2002.05 20 ]20,02|0,50/10,9|20,1{10,0| 45 | 5,3 NHV 45 1132 109

70 Tolerance C 11 pro 73 603, tolerance JS 9 pro 73 604, tolerance P 9 pro 73 605
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SlotCut - Upinaci drzak pro TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drzak s upinacim Sroubem, bez TK noze

OAL

LPR

(2]
=
gl &
2
Y5
DCONMS 45 | DAXN DF 0AL LH LPR H Artikl ¢.
Oznageni f TKniz 73613 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké
NHV.15.1 25 15 33 75 25 35 23 8,4 NV15 4834 025
NHV.15.2 25 15 33 90 40 50 23 8,4 NV15 5303 125
NHV.15.3 25 15 33 110 60 70 23 8,4 NV15 6044 225
SlotCut - Upinaci drzak pro TK noze
Rozsah dodavky:
upinaci drzak s upinacim Sroubem, bez TK noze
OAL
LPR
g
i
8
Y5
DCONMS 45 | DAXN DF 0AL LH LPR H Artikl ¢.
Oznageni f TKniz 73 611 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm Ké
NHV.22 25 22 33 100 50 60 23 12,0 NPV 5277 025
NHV.30 32 30 45 100 50 60 30 16,5 NPV 5277 032
NHV.30 32 30 45 125 75 85 30 16,5 NPV 5987 532
NHV.38 32 38 45 100 50 60 30 22,0 NPV 5277 132
NHV.38 32 38 45 125 75 85 30 22,0 NPV 5987 632
NHV.45 40 45 55 120 50 60 38 24,0 NPV 7142 040
NHV.45 40 45 55 175 | 105 115 38 24,0 NPV 9670 140
NHV.45 40 45 55 225 | 155 | 165 38 24,0 NPV 10904 240
Y7 Y5
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
DCONMS 80950 ... 73082 ...
Ké Ké
25 T20 261 114 Mb5x13 112 007
32 T20 261 114 M5x13 112 007
40 T20 261 114 Mbx13 112 007
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka
Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka
Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
17015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
14028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

Oznaceni materialu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
21525

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznaceni materialu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

12

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

UltraMini
K10F

30-130
30-130
30-130
15-90
15-90
15-90
30-130
15-90
30-130
15-90
15-90
15-90

15-45
15-45

30-110
30-90
25-110
25-80
30-110
30-90
30-110
30-90
110-210
90-200
90-200
50-140

50-140
60-150
50-140
50-140
50-140
80-160
50-120
40-120

15-70

UltraMini
K10F-TiN

30-180
40-200
40-180
30-140
30-100
30-100
30-100
30-100
40-200
30-100
30-100
30-100

30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
20-90
20-65
20-80
20-80
70-150
50-120
30-130
30-110
30-100
30-90
30-100
30-90
100-600
100-600
100-500
80-350
80-200
70-160
80-180
80-180
80-180
80-180
100-200
80-180
70-160

30-80
18-75
18-75

18-40
18-40
15-30
15-30
15-30

70 Rezné parametry zavisf ve znagné mite na vngjsich podminkach, jako je napfiklad stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!

UltraMini
K10-TiAN

80-200
80-200
80-200
80-160

80-160
80-160
80-150
80-200
70-140
70-140
70-140

80-160
80-160
80-160
20-85
20-75
20-65
20-65
30-180
30-150
30-180
30-120
30-90
20-80
30-90
20-80
120-600
120-600
100-450
70-300
60-150
60-150
100-180
90-180
80-180
80-180
120-220
70-150
80-180

30-80
18-75
18-75

18-40
18-40
15-30
15-30
15-30

UltraMini

MiniCut

DPX57S  CWX500

vV, vV m/min

80-200
80-200
80-200
80-160
80-140
80-160
80-160
80-150
80-200
70-140
70-140
70-140

80-160
80-160
80-160
20-85
20-75
20-65
20-65
30-180
30-150
30-180
30-120
30-90
20-80
30-90
20-80
120-600
120-600
100-450
70-300
60-150
60-150
100-180
90-180
80-180
80-180
120-220
70-150
80-180

30-80
18-75
18-75
40-70
40-70
40-70
40-70
40-70
70-150
70-150
70-150

80-200
80-200
80-200
80-160

80-160
80-160
80-150
80-200
70-140
70-140
70-140

80-160
80-160
80-160
20-85
20-75
20-65
20-65
30-180
30-150
30-180
30-120
30-90
20-80
30-90
20-80
120-600
120-600
100-450
70-300
60-150
60-150
100-180
90-180
80-180
80-180
120-220
70-150
80-180

30-80
18-75
18-75

18-40
18-40
15-30
15-30
15-30

UltraMini
TiAIN+

55-75
55-75
55-75
55-75
55-75

70-100
70-100
70-100

MiniCut
CBN

50
50

Vyvrtdvani a kopirovani

Vyvrtdvani a kopirovani -
tvrdé obrabéni

Vyvrtdvani a kopirovani -
superslitiny

Vyvrtavani

Zpétné soustruzeni

Vyvrtdvani a srazeni hran

Predpichovani a srazeni hran

Vnitfni zapichovani

Vnitfni odleh¢ovaci zapichy

Vnitfni zapichovani a kopirovani

Axidlni zapichovani

UltraMini MiniCut
fvmm/ot.
0,02-005  0,03-0,10
0,02-0,06  0,03-0,10

0,02-0,08

0,02-0,05 0,01-0,03
0,02-0,04  0,03-0,10
0,01-0,03  0,03-0,10
0,01-0,02  0,01-0,03
0,01-0,02  0,01-0,03
0,01-0,03  0,03-0,08
0,01-0,02  0,01-0,03
0,02-005  0,02-0,05

Uvadéné hodnoty predstavuji mozné Fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru &i dolG!
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - 73000 ... / 73 001 ...

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

UltraMini
DPX77S

vV, vV m/min

80-200
80-200
80-200
80-160
80-140
80-160
80-160
80-150
80-200
70-140
70-140
70-140

80-160
80-160
80-160
20-85
20-75
20-65
20-65
30-180
30-150
30-180
30-120
30-90
20-80
30-90
20-80
120-600
120-600
100-450
70-300
60-150
60-150
100-180
90-180
80-180
80-180
120-220
70-150
80-180

30-80
18-75
18-75
40-70
40-70
40-70
40-70
40-70
40-70
40-70
40-70

0,05

0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

70 Rezné parametry zavisf ve znagné mite na vngjsich podminkach, jako je napfiklad stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!

Zaobleni hrany vmm

01 0,15
fvmm/ot.
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08

02

0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12

0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12

0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12

Uvadéné hodnoty predstavuji mozné Fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru &i dolG!

cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini obrabéni + MiniCut
Technické informace

Drazkovani - doporucéeni pro spravné pouzivani

SlotCut

Stale ¢astéji se u jednotlivych kusd ¢i u malych a
stfedné velkych sérii museji provadét velmi pfesné
drazky.

Aby bylo mozné takové drazky provadét v jednom
upnuti na prislusném stroji, k dispozici musi byt
specidlni nastrojovy systém vyladény na proces
"drazkovani".

Pomoci systému SlotCut Ize provadét drazky s
nejbéznéjSimi tolerancemi drazek.

Zatimto UCelem se nabizeji Ctyfi koncepty.

Dva koncepty stavéji na kompletnim feSeni pomoci
tvrdokovového noZe a jsou vhodné pravé v pfipadé
malych primérd.

U vétsich pramér( jsou idedlnim fesenim koncepty s
vymeénitelnou feznou destickou.

Drazkovdni je tak hospodarné jak na soustruzich, tak
i na obrdbécich centrech a pfinasi za velmi kratky ¢as
vysoce presny vysledek obrabént.

Prisuv v mm

Orientacni hodnoty pro drazkovani

0,1 10000

0,09 9000

0,08 8000

0,07 7000 &
0,06 6000 £
0,05 5000
0,04 4000 =
0,03 3000 2
0,02 2000 &
0,01 1000

00 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

Pevnost v tahu v N/mm?

0 Udaje jsou zna&né zavislé na vngjsich podminkach
a predstavuji pouze orienta¢ni hodnoty, které se v
zavislosti na stabilité stroje, pfipadu pouZziti a materidlu
musi upravit smérem nahoru ¢i dold.

Tipy pro uZzivatele

4 Vyvarujte se provadeéni preruSovanych fezi.  a Prizpétném pohybu vyjméte nastroj z
dréazky.

a Je-lito moZné, pak provadéjte drazkovani  a PouZzivejte chladici médium.

nahore v obrobku, tfisky pak padajf Tim se prodlouzi zivotnost ndstroje a
smérem dold! zlepsi se kvalita povrchu.
A Zajistéte volné vyjeti na konci drazky. 4 Sefizeni nastroje je nezbytné.

Dbejte proto na spravny primeér nastroje.

12162
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UltraMini obrabéni + MiniCut
Technické informace

Vysvétleni symboli
UltraMini

Vyvrtdvani a kopirovani

Vyvrtdvani s vysokym posuvem

Vyvrtdvani a kopirovani - superslitiny

Vyvrtavani

MiniCut

Y
5
=

Vyvrtavdni a kopirovani

Povlaky

TiAIN+

TiN

TiAIN

A multivrstvy povlak TIAIN
A maximalni pracovni teplota: 1000 °C

A povlak TiN
A maximalni pracovni teplota: 450 °C

A multivrstvy povlak TiAIN
A maximalni pracovni teplota: 900 °C

Typy zavitl

Tr

Metricky I1SO zdvit

Lichobéznikovy zavit DIN 103

Vrcholovy uhel zavitu

30°

AN AANAAY

55° 60°

cuttingtools.ceratizit.com

MF

= /pétné soustruzeni

Vyvrtavani a srdzenf hran

Predpichovani a srazeni hran

= Vnitfni zapichovani

Predpichovani a srazeni hran

Vnitfni zapichovani

Vnitfni odleh¢ovaci zépichy

Metricky ISO zavit jemny

Chlazeni

# S vnitfnim chlazenim

_ Vnitfni zapichovéni a kopirovani

CWX500

DXP77S

DPX57S

> > >

> >

> >

% Vnitfni odlehCovaci zépichy
E Vnitfni zapichovani a kopirovani
w Soustruzeni vnitfniho zavitu
@ Axidlni zapichovani

tvrdokov, povlak TiAIN
ISO | K30
univerzalni TK sorta na témér vSechny materidly

povlak TiAIN+X
maximdlini pracovni teplota: 900 °C

povlak TiCrN
maximdlini pracovni teplota: 900 °C

G | Trubkovy zavit

12|63
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