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RozSireni produktové palety

EcoCut - Mini @ 2,0-3,5 mm
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EcoCut - Adaptér Mini se zavitem pro pfipojeni chladiciho média
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EcoCut zvySuje produktivitu!

Prednosti nastroje EcoCut

a kratSi doba obrabéni
a niz8i poCet nastrojovych mist
A Vytvarirovné dno diry

a Uspora ¢asu diky mensi ¢etnosti vymény nastroj(

]

Vngjsi drzék Vrtak

1012

Vnitfni n(iz

CERATIZIT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximaini vykon.

Kvalitni prémioveé nastroje z produktoveé fady

CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specidlni pfipady
pouziti a vyznaduji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v rdmci
vlastni vyroby kladete vysoké naroky na procesni vykon a chcete
dosahnout optimalnich vysledkd, pak Vam doporucujeme prémiové
nastroje z této produktové fady.

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut
Toolfinder

Toolfinder

(o=

Axidlni zapichovani

L«

Vrtani do plného materialu

Radialni zapichovani
vnéjsi / vnitfni

Te

] -

o

Soustruzeni
vnéjsich kontur

\

-

Soustruzeni
vnitfnich kontur

Nastroje Pouziti
©
_ E £e 4 s
= § 3t Eﬁg I B
> =
EcoCut Mini 2050  2-8  45-18 v .
_ 4xD 2-8 8-32 v 5
@ EcoCut Classic 150  8-32  12-48 v 9
C 225xD  8-32  18-72 v 10
3xD 8-32  24-96 v 1
2,25xD  10-32  225-72 v v v 14
70 viz — kapitola 16,
@ EcoCut HSK-T 225D 25-32  562-72 v Nastrojové drzaky a
rotaéni upinace.
70 Néstroje EcoCut jsou vhodné pro vrtani mimo stfed. Tim Ize dosdhnout pfislusnych odchylek od jmenovitého @ nastroje — detaily viz technicka informace.
cuttingtools.ceratizit.com 10 | 3



CERATIZIT \ Performance EcoCut

Prehled
Prehled vyménitelnych desticek EcoCut Mini a EcoCut
E % g >.§ £ g %
£ 2. 3 B Sw_ S 53
£ £8 £ sill=8 & g e
Typ O O R § ggégéé g .D Strana
EcoCut Mini
ee0 o
CTPP435
. Q|0 01-02 W 5
—:,_'-: HE S
oe
, CTWN425
P — 5 0|2 01-02 O s
CWK4425
EcoCut Classic
eo e
CTCP425
O C 02-08 MW 8
HCR1425
@O @
CTCP435
(:; ¢::) 02-08 W 8
HCR1435
eecOe
CTPP430
OO0 02-08 M 8
HCN2430
o0
H216T
O C 0,2-0,8 O s
CWK26
cee
— H210T
;jffi::f O|0 02-08 O
- i CWK20
EcoCut ProfileMaster
eeocOe@
DRAGONSKIN CTPP430
’(:) @ (:n‘ 04 MW 12
HCN2430
® = Hlavni pouziti
o = VedlejSi pouziti
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CERATIZIT \ Performance

Mini
EcoCut - Mini
A nastroj na vrtani/soustruzeni pro malé primery
i/ 622 CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
mm
HCN1435 HCN1435 CWK4425 CWK4425
DRAGONSKIN
-~ -~ -~ ~
\O\ \ \O\v lo[e]=] [ofe]<]
e — e}
(2]
& LU =
OAL 8
o
Obrazek znazorfiuje pravé provedeni
TK TK
Ievy pravy levy pravy
2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
Oznaéeni DC |[DCONMS| OAL | LU | WF | RE Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70805 ... 70804 ... 70805 .. 70804 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 [4,50(1,00| 01 1335 320 1335 320
ECMO02R/L2,25DAL | 2,0 4 28 |4,50(1,00| 01 1177 420 1177 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00(1,00| 0,1 1401 321 1401 321
ECM02R/L4,00DAL | 2,0 4 31 |8,00(1,00| 0,1 1234 421 1234 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 |563(1,25] 0,1 1376 325 1376 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL | 2,5 4 29 |5,63(1,25| 0,1 1213 425 1213 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 [10,00{1,25| 0,1 1444 326 1444 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL | 2,5 4 33 [10,00{1,25| 0,1 1273 426 1273 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1 1420 330 1420 330
ECMO3R/L2,25DAL | 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1 1251 430 1251 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 |12,00(1,50 | 0,1 1491 331 1491 331
ECMO3R/L4,00DAL | 3,0 4 35 [12,00{ 1,50 | 0,1 1313 431 1313 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 |788(1,75| 0,1 1474 335 1474 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL | 3,5 4 32 |788(175| 01 1300 435 1300 435
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 [14,00{1,75| 0,1 1548 336 1548 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL | 3,5 4 37 [14,00{1,75| 0,1 1365 436 1365 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 1565 300 1565 300
ECMO04R/L2,25DAL | 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 1379 450 1379 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 116,00/ 2,00| 0,2 1643 301 1643 301
ECMO04 R/L4,00DAL | 4,0 6 41 |16,00(2,00 | 0,2 1448 451 1448 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 111,25/2,50| 0,2 1620 302 1620 302
ECMO05R/L2,25DAL | 5,0 6 37 |11,25/2,50 | 0,2 1418 452 1418 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 120,00/ 2,50| 0,2 1695 303 1695 303
ECMO05R/L 4,00DAL | 5,0 6 45 120,00/ 2,50 | 0,2 1487 453 1487 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 1662 306 1662 306
ECM 06 R/L 2,25D AL | 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 1466 456 1466 456
ECM 06 R/L 4,000 6,0 8 49 124,00/ 3,00 0,2 1745 312 1745 312
ECM 06 R/L 4,00DAL | 6,0 8 49 124,00/ 3,00| 0,2 1532 462 1532 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 |15,75/3,50 | 0,2 1713 308 1713 308
ECMO07R/L2,25DAL | 7,0 8 42 15,75/3,50| 0,2 1511 458 1511 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 |28,00(3,50 | 0,2 1803 314 1803 314
ECMO07 R/L4,00DAL | 7,0 8 53 |28,00(3,50 | 0,2 1580 464 1580 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 118,00/ 4,00 | 0,2 1770 310 1770 310
ECMO08R/L2,25DAL | 8,0 8 45 118,00/ 4,00| 0,2 1553 460 1553 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 132,00(4,00| 0,2 1854 316 1854 316
ECMO08 R/L 4,00DAL | 8,0 8 57 |32,00(4,00| 0,2 1628 466 1628 466
Ocel ° )
Nerezovad ocel ° °
Litina (e} (o) o o
Nezelezné kovy ° °
Zéruvzdorna slitina ) )

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 22

1015

10



CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Adaptér Mini

%) b %)
a2l z

8 8

OAL
2B/20
Oznaceni DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Artikl €.
70800 ...
mm mm mm mm mm mm Ké
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 4947 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 4947 119
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 4947 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 4947 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 4947 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 4947 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 4947 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 4947 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 4947 998
2A/28
Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢.
70950 ...

pro artikl é. Ké
70800716 M5x10 1SO 4026 78 867
70800719 M5x101S0 4026 78 867
70800720 M5x101S0 4026 78 867
70800976 M8x1x8 - SW4 78 123
70800986 M8x1x8 - SW4 78 123
70800996 M8x1x8 - SW4 78 123
70800978 M8x1x8 - SW4 78 123
70800988 M8x1x8 - SW4 78 123
70800998 M8x1x8 - SW4 78 123

10|16 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Adaptér Mini se zavitem pro pfipojeni chladiciho média

OAL

E’ﬁH ﬁ
LSC) pcoNws | |
JL===13
| |LFsF E
g
2B/20
Oznaceni DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Artikl €.
70801 ...
mm mm mm mm mm mm Zavit Ké
ECA 16-04 4 16,00 | 20,0 75 14 18 G1/8 2641 716
ECA 0750-04 4 19,05 | 20,0 | 100 14 18 G1/8 2696 719
ECA 20-04 4 20,00 | 19,6 90 14 18 G1/8 2696 720
ECA 22-04 4 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 2777 722
ECA 25-04 4 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 2803 725
ECA 1000-04 4 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 2803 726
ECA 16-06 6 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 2641 816
ECA 0750-06 6 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 2696 819
ECA 20-06 6 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 2696 820
ECA 22-06 6 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 2777 822
ECA 25-06 6 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 2803 825
ECA 1000-06 6 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 2803 826
ECA 16-08 8 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 2641 916
ECA 0750-08 8 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 2696 919
ECA 20-08 8 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 2696 920
ECA 22-08 8 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 2777 922
ECA 25-08 8 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 2803 925
ECA 1000-08 8 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 2803 926
2A/28
Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢. 1 0
70950 ...
pro artikl €. Ké
70801716 M5X8 - DIN 913 39 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 39 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 39 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 39 13200
70801725 M5x101S0 4026 78 867
70801 726 M5x101S0 4026 78 867
70801 816 M8x1x8 - SW4 78 123
70801819 M8x1x8 - SW4 78 123
70801820 M8x1x8 - SW4 78 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 78 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 78 128
70801 826 M8x1x8 - SW4 78 123
70801916 M8x1x8 - SW4 78 123
70801919 M8x1x8 - SW4 78 123
70801920 M8x1x8 - SW4 78 123
70801 922 M8x1x8 - SW4 78 123
70801925 M8x1x8 - SW4 78 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 78 123

cuttingtools.ceratizit.com 10|17
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Classic
Oznaceni S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
-M50Q -ALP -ALQ
HCR1425 HCR1425 HCR1435 HCN2430 CWK26 CWK20
~ -~ A -~ - -~ - ~
\O\ \ \O\ \ \ \ lo[c]] [o[e]x] [o]o]]
‘ = _.—--l';’
| 2 ol
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
ISO RE Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...
mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
040102EL | 0,2 406 720 406 820 406 920
040102ER | 0,2 406 722 406 822 406 922
040102FL | 0,2 454 620 472 120
040102FR | 0,2 454 622 472 122
040104EL | 04 406 700 423 750 406 800 406 900
040104ER | 0,4 406 702 423 752 406 802 406 902
040104FL | 0,4 454 600 472 100
040104FR | 0,4 454 602 472102
050202EN | 0,2 406 723 406 823 406 923
050202FN | 0,2 454 623 472 123
050204EN | 0,4 406 703 423 753 406 803 406 903
050204FN | 0,4 454 603 472 103
060202EN | 0,2 406 724 406 824 406 924
060202FN | 0,2 454 624 472 124
060204EN | 0,4 406 704 423 754 406 804 406 904
060204FN | 0,4 454 604 472 104
070304EN | 0,4 406 705 423 755 406 805 406 905
070304FN | 0,4 454 605 472 105
080304EN | 0,4 412 706 430 756 412 806 412 906
080304FN | 0,4 460 606 478 106
09T304EN | 0,4 418 707 439 757 418 807 418 907
09T304FN | 0,4 463 607 481 107
10T304EN | 04 439 708 457 758 439 808 439 908
10T304FN | 04 472 608 496 108
10T308EN | 0,8 439 738 457 788 439 838 439 938
10T308FN | 0,8 472 628 496 128
130404EN | 0,4 502 710 526 760 502 810 502 910
130404FN | 04 577 610 601 110
130408EN | 0,8 502 740 526 790 502 840 502 940
130408FN | 0,8 577 611 601 111
170508EN | 0,8 529 712 556 762 529 812 529 912
170508FN | 0,8 586 612 616 112
Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel o o o )
Litina ) ) ) ) ) ®
NeZelezné kovy o ° )
Zaruvzdornd slitina ° °

— v, Strana 22
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Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A ndstroj na vrtani/soustruzeni

Obsah dodavky:

zé&kladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubd a Sroubovék

&

DG

o

w7,

LU

S

OAL

DCONMS

Obrazek znazorfiuje pravé provedeni

levy pravy
2B/20 2B/20
Oznaceni DC |DCONMS| OAL LU WF Vyménitelna Artikl ¢. Artikl ¢.
Utahovaci moment|  desticka 70805 ... 70804 ...
mm mm mm | mm | mm Nm Ké Ké
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 4168 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 4168 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 | 5,0 0,7 XC.T 0502.. 4168 010 4168 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 | 18,0 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 4237 012 4237 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 | 21,0 70 1,2 XC.T 0703.. 4339 014 4339 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 | 240 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 4407 016 4407 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 | 270 | 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 5083 018 5083 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 | 30,0 | 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 5730 020 5730 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 | 375 | 125 50 XC.T 1304.. 6608 025 6608 025
ECC 32 R/L 1,5D 17 32 40 200 | 48,0 | 16,0 50 XC.T 1705.. 7491 032 7491 032
1) Pozor! Pravé desticka na pravy ndstroj — strana 26
2) Pozor!Leva desticka na levy néstroj — strana 26
Y7 2A/28
- S,
Klic D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
pro artikl €. Ké Ké
70805008 T06-1P 272 123 M1,8x3,6-IP 96 862
70804 008 T06-1P 272 123 M1,8x3,6-IP 96 862
70805010/70804 010 T06-IP 272 123 M2x4,3-1P 86 863
70805012/ 70804 012 T07-1P 268 124 M2,2x5-IP 83 856
70805014 /70804 014 T08-1P 267 125 M2,5x6-1P 107 857
70805016/ 70804 016 T09-IP 294 126 M3x7-IP 82 819
70805018/ 70804 018 T09-1P 294 126 M3x7-IP 82 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 312 128 M3,5x8,6-IP 82 859
70805025/ 70804 025 T20-IP 329 129 M4,5x10,5-IP 82 864
70805032/ 70 804 032 T20-1P 329 129 M4,5x10,5-1P 82 864
cuttingtools.ceratizit.com 1019
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Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A ndstroj na vrtani/soustruzeni

Rozsah dodavky:

zé&kladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubd a Sroubovék

&

S n w
IS B ] BN 5
= LS g
P4
OAL 3
[a]
Obrazek znazorfiuje pravé provedeni
levy pravy
2B/20 2B/20
Oznaceni DC |DCONMS| DF | OAL | LU | LS | WF Vyménitelna Artikl ¢. Artikl ¢.
Utahovacimoment|  desticka 70805 ... 70804 ...
mm| mm |mm| mm | mm | mm| mm Nm Ké Ké
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..EL 6202 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 6202 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 | 69,5 | 225 | 42 | 50 0,7 XC.T 0502.. 6202 110 6202 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 | 780 | 270 | 45 | 6,0 1,0 XC.T0602.. 6372 112 6372 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 | 835 | 315 45 | 70 1,2 XC.T 0703.. 6511 114 6511 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 | 940 | 360 | 50 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 6647 116 6647 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 | 1095|405 | 5 | 9,0 2,2 XC.T09T3.. 7323 118 7323 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 | 111,0 | 450 | 56 | 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 7970 120 7970 120
ECC 25 R/L 2,25D 13 25 32 40 | 129,0 | 56,5 | 60 | 12,5 50 XC.T 1304.. 9254 125 9254 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 | 158,0 | 72,0 | 70 | 16,0 50 XC.T 1705.. 10404 132 10404 132
1) Pozor! Pravé desticka na pravy ndstroj — strana 26
2) Pozor! Leva desticka na levy néstroj — strana 26
Y7 2A/28
- S,
KlicD Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
pro artikl €. Ké Ké
70805108 T06-IP 272 123 M1,8x3,6-1P 96 862
70804 108 T06-1P 272 123 M1,8x3,6-IP 96 862
70805110/ 70804 110 T06-1P 272 123 M2x4,3-1P 86 863
70805112 /70804 112 T07-1P 268 124 M2,2x5-IP 83 856
70805114 /70804 114 T08-1P 267 125 M2,5x6-1P 107 857
70805116 /70 804 116 T09-1P 294 126 M3x7-IP 82 819
70805118 /70804 118 T09-1IP 294 126 M3x7-IP 82 819
70805120/ 70804 120 T15-1P 312 128 M3,5x8,6-IP 82 859
70805125/ 70804 125 T20-1P 329 129 M4,5x10,5-1P 82 864
70805132/ 70804 132 T20-IP 329 129 M4,5x10,5-IP 82 864

70 EcoCut Classic 2,25xD je k dispozici i jako monoblok ve verzi HSK-T. Viz — kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotaéni upinace.

10110
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 3xD - téZky kov

A ndstroj na vrtani/soustruzeni

A tlumivibrace

Rozsah dodavky:

zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubd a Sroubovék

&

8, srsifela [
LU I 7]
OAL c§>
g
Obrazek znazorfiuje pravé provedeni
levy pravy
2B/20 2B/20
Oznaceni DC | DCONMS | OAL LU WF Vyménitelna Artikl ¢. Artikl €.
Utahovaci moment| ~ desticka 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm | mm mm Nm Ké Ké
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..EL 15293 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..ER 15293 608
ECC10R/L3,00005H | 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 15361 610 15361 610
ECC12R/L3,00D006H | 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 16579 612 16579 612
ECC14R/L3,00D007H | 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 16965 614 16965 614
ECC 16 R/L3,00D008H | 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 18602 616 18602 616
ECC18R/L3,00009H | 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 22519 618 22519 618
ECC20R/L3,00010H | 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 22975 620 22975 620
ECC25R/L3,00013H | 25 32 150 75 12,5 50 XC.T1304.. 29265 625 29265 625
ECC32R/L3,00017H | 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 38304 632 38304 632
1) Pozor! Pravé desticka na pravy ndstroj — strana 26
2) Pozor! Levd destiCka na levy ndstroj — strana 26 1 0
Y7 2A/28
- S,
Klic D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
pro artikl ¢. Ké Ké
70805608 T06-IP 272 123 M1,8x3,6-1P 96 862
70804 608 T06-1P 272 123 M1,8x3,6-IP 96 862
70805610/ 70804 610 T06-1P 272 123 M2x4,3-1P 86 863
70805612/ 70804 612 T07-1P 268 124 M2,2x5-IP 83 856
70805614 /70804 614 T08-1P 267 125 M2,5x6-1P 107 857
70805616/ 70 804 616 T09-IP 294 126 M3x7-IP 82 819
70805618 /70804 618 T09-IP 294 126 M3x7-IP 82 819
70805620/ 70 804 620 T15-1P 312 128 M3,5x8,6-IP 82 859
70805625/ 70 804 625 T20-1P 329 129 M4,5x10,5-1P 82 864
70805632 /70 804 632 T20-1P 329 129 M4,5x10,5-IP 82 864
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EcoCut
ProfileMaster

PM-R / PM-L
Oznaceni cw PDPT L S D1

mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 2,1
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 450 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
-M20 -M20
HCN2430 HCN2430
[o[c]z] [ole]x
PM-R PM-L
1F/P2 1F/P2
1SO RE Artikl €. Artikl ¢.
70 289 ... 70 289 ...
mm Ké Ké
PM10G 201504 | 04 436 511 436 510
PM12G 201804 | 04 440 516 440 515
PM 16 G 252004 | 0,4 445 521 445 520
PM 20 G 302504 | 0,4 466 526 466 525
PM 25 G 353004 | 0,4 519 531 519 530
PM 32 G 404004 | 04 560 536 560 535
Ocel ) °
Nerezova ocel ) °
Litina o o
Nezelezné kovy o) o)
Zéruvzdornd slitina ° °

10112
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A ndstroj na vrtani, soustruzeni za upichovani

Obsah dodavky:

zékladni téleso osazené upinacim Sroubem, + Sroubovak

7 g

| 90°
— T |
(@] = i
[a)] ® 1|
= OAL %
(&)
[} 0 o
“_, @ 11
13 g
14 %
1o
o
Obrazky zobrazuiji prava provedeni
levy pravy
2G/P1 2G/P1
Oznaceni DC | DCONMS | OAL | LU | WF Vyménitelna Artikl ¢. Artikl ¢.
I; (0°)/15 (0°)| f (0)° [Utahovaci moment| destitka 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm| mm | mm Nm Ké Ké
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 | 150 5,0 04 PM 10R/L 4493 010 " 4493 010 V
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 | 18,0| 6,0 1,0 PM 12R/L 4658 012 Y 4658 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 | 24,0 | 8,0 (127,31 26,3 | 5,7 2,2 PM 16R/L 4928 016 4928 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 | 30,0 | 10,0 |152,8| 32,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 6081 020 6081 020
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 | 37,5 | 12,5 183,31 40,8 | 9,2 3,2 PM 25R/L 6912 025 6912 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 | 48,0 | 16,0 |204,3| 52,3 | 11,7 5,0 PM 32R/L 7905 032 7905 032
1) Ize jej pouZit pouze jako variantu 90°
Y7 2A/28
- b
Kli¢D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
pro artikl é. Ké Ké
70820010/ 70821010 T06-1P 272 123 M1,8x3,6-IP 96 862
70820012 /70821012 T07-1P 268 124 M2,2x4,2-1P 83 137
70820016/ 70821016 T09-1P 294 126 M3x5,7-1P 82 008
70820020/ 70 821 020 T15-1P 312 128 M3x5,7-1P 82 009
70820025/ 70821025 T15-1P 312 128 M3,5x8,6-1P 82 859
70820032/ 70 821 032 T20-IP 329 129 M5x10,8-IP 214 010
cuttingtools.ceratizit.com 10113
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ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A ndstroj na vrtani, soustruzeni za upichovani

Obsah dodavky:
zékladni téleso osazené upinacim Sroubem, + Sroubovak
2
g10
mm
AV 90°
90°
g e — | 0°
w LU '
= OAL g /
3
g 0° . \
w P )
[G) [a]
— I3 -
14 %
Obrazky zobrazuji prava provedeni
levy pravy
2G/P1 2G/P1
Oznaceni DC |DCONMS| DF | OAL | LU | WF Vyménitelna Artikl ¢. Artikl ¢.
I, (0°)|15 (0°)| f (0)° |Utahovaci moment| desticka 70821 ... 70 820 ...
mm | mm mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm Nm Ké Ké
PMC10R/L2,25D | 10 12 18 | 7241225 5,0 04 PM 10R/L 6610 110 V 6610 110 "
PMC12R/L2,25D | 12 16 22 78,0270 6,0 1,0 PM 12R/L 6749 112 " 6749 112 "
PMC 16 R/L2,25D | 16 20 28 196,5|36,0| 80 |988|383| 57 2,2 PM 16R/L 7111 116 7111 116
PMC 20R/L2,25D | 20 25 35 |111,0/ 45,0 | 10,0 |113,8| 47,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 8497 120 8497 120
PMC25R/L2,25D | 25 32 44 {132,6/ 56,3 | 12,5 |135,9| 59,6 | 9,2 3,2 PM 25R/L 9757 125 9757 125
PMC32R/L2,25D | 32 40 54 |158,0/ 72,0 | 16,0 [162,3| 76,3 | 11,7 5,0 PM 32R/L 10946 132 10946 132
1) Ize jej pouZit pouze jako variantu 90°
Y7 2A/28
= .,
Klic D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
pro artikl é. Ké Ké
70820110/ 70821110 T06-1P 272 123 M1,8x3,6-IP 96 862
70820112 /70821 112 T07-IP 268 124 M2,2x4,2-1P 83 137
70820116 /70821116 T09-1P 294 126 M3x5,7-1P 82 008
70820120 /70821120 T15-1P 312 128 M3x5,7-1P 82 009
70820125/ 70821125 T15-1P 312 128 M3,5x8,6-1P 82 859
70820132 /70821132 T20-IP 329 129 M5x10,8-IP 214 010
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Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Mini

Podélné soustruzeni
2,25xD

EcoCut Mini

Velikost

ECM 02..

ECM 02,5..
g @_4. ECM 03..

-—

ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini
Velikost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Celni soustruzeni

EcoCut Mini
Velikost

ECM 02..
ECM 02,5..

e ~—"%  ECMO03..
I ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..

ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

Rezna hloubka a, v mm

0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv f v mm/ot.
0,02-0,07 0,02-0,07
0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05
0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05
0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,41 0,04-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 004-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
Rezna hloubka a, v mm
0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv f v mm/ot.
0,02-0,05 0,01-0,05
0,02-0,05 0,01-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05 10
0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,01-0,05
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,095 0,03-0,8 0,02-0,06 0,01-0,04
2,25xD 4xD
8pmax. VMM f v mm/ot. 8pmax. VMM f v mm/ot.
0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
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Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Mini

Vrtani
Posuv

==

Max. hloubka vrtani

10116

EcoCut Mini
Velikost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

EcoCut Mini
Velikost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

2,25xD

f v mm/ot.

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Hloubka vrtani max. v mm

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

f v mm/ot.

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Hloubka vrtani max. v mm

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Hloubka rezu a posuv pro EcoCut Classic
PodéIné soustruzeni

1,5xD
EcoCut
Classic
Velikost
i ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC20
ECC 25

ECC 32

Rezna hloubka a, v mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Posuv f v mm/ot.
0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

70 Posuvy f se mohou pfi pouzivani M50Q nebo ALQ zvySovat 0 50-75 %.

2,25xD Rezna hloubka a, v mm

EcoCut

Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7,0
Velikost

Posuv f v mm/ot.

ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11 10
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 0,12-0,24 012-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20
70 Posuvy f se mohou pfi pouzivani M50Q nebo ALQ zvySovat 0 50-75 %.

3xD Rezna hloubka a, v mm

EcoCut

Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 5,0 6,0 70

Velikost

Posuv f v mm/ot.

ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06

ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07

ECC12 (,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09

ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12

ECC20 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

ECC25 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13

ECC32 011-022 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Hloubka rezu a posuv pro EcoCut Classic

Celni soustruzeni
EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
Classic
Velikost a,vmm f v mm/ot. a,vmm fv mm/ot. a,vmm f v mm/ot.
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
¥ _Jﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
il ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
= ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
— ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Vrtani
Posuv EcoCut 1,5%D 2,25xD 3D
Classic
Velikost f v mm/ot. f v mm/ot. f v mm/ot.
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
e | ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
¢ ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
Cﬂ ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
_— ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
Max. hloubka EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
vrtani Classic
Velikost Hloubka vrtani max. v mm Hloubka vrtani max. v mm Hloubka vrtani max. v mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 315 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 90°

Podélné soustruzeni

1,9xD EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Velikost Posuv f v mm/ot.
frm=s - PMC 10 0,07-020  0,05-017 0,02-012
& ‘A PMC 12 007-020  0,05-017 0,02-0,12
i PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
PMC 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
PMC 32 015-0,30  015-030 0,15-030 0,15-0,30 010-0,27 007-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25xD B Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
clle Posuv f v mm/ot.
PMC 10 0,07-0,19  0,02-0,13
PMC 12 0,07-019  0,02-0,13
PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
PMC 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Celni soustruzeni
1,5xD a 2,25xD Rezné hloubka a, vmm
EcoCut P
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
‘ Vellkost Posuv f v mm/ot.
‘J@f ‘ PMC 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! PMC 12 002-015  0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialni
zapichovani - EcoCut 1,5¢D EcoCut 2,25xD
v s Vv ProfileMaster ProfileMaster
vnitrni + VNejsi Velikost fv mm/ot. Velikost fv mm/ot.
— A — PMC 10 0,01-0,08 PMC 10 0,01-0,08
=) ‘_ PMC 12 0,02-0,10 PMC 12 0,02-010
- — PMC 16 0,04-0,15 PMC 16 0,04-0,15
.ﬁr PMC 20 0,04-0,16 PMC 20 0,04-0,16
____T‘_ T 007-020 PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22 PMC 32 0,08-0,22
Vrtani
Posuv a max. hloubka EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
vrtani ProfileMaster Hloubka vrtani ProfileMaster Hloubka vrtani
Velikost f v mm/ot. max. v mm Velikost f v mm/ot. max. v mm
N =< PMC 10 0,01-0,05 15,0 PMC 10 0,01-0,05 2255
i@i PMC 12 0,01-0,06 18,0 PMC 12 0,01-0,06 27,0
_ PMC 16 0,02-0,09 24,0 PMC 16 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 PMC 20 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 375 PMC 25 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 PMC 32 0,04-0,14 72,0
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Rezné parametry

Hloubka rezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 0°

70 Velikosti EcoCut ProfileMaster 10 a 12 nelze pouZivat jako verzi 0°.

PodéIné soustruzeni
1,5xD EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Velikost Posuv f v mm/ot.
o PMC 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
s ‘h PMC 20 0,06-0,22  0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
& PMC 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
<= PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
2,25xD Rezna
) EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e Posuv f v mm/ot.
PMC 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
PMC 20 0,06-0,22  0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
PMC 25 0,08-0,25 0,08-025 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Celni soustruzeni
1,5xD Reznd
) EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Lelles: Posuv f v mm/ot.
t PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
e ‘_ PMC 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
; PMC 25 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
2,25XD EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
celll e Posuv f v mm/ot.
PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 25 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Axialni zapichovani -
vnitfni + vnejsi
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
Velikost Posuv f v mm/ot. Velikost Posuv f v mm/ot.
6T “- PMC 16 0,02-0,12 PMC 16 0,02-0,12
A= PMC 20 0,04-0,14 PMC 20 0,04-0,14
@&’L:\- PMC 25 0,06-0,18 PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20 PMC 32 0,08-0,20
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka
Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka
Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
17015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
14028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

Oznaceni materialu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
21525

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznaceni materialu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

10

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

vyztuzené aramidovym
vldknem

10]21
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

10122

EcoCut
Mini
CTWN425
(CWK4425)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

EcoCut
Mini
CTPP435
(HCN1435)

80-160
80-230
80-230
80-230
60-130
60-120
60-120
50-100
60-120
50-150
50-150
80-140
60-120

50-150
50-150
50-200
50-180
50-180
50-180
50-100
50-80
50-80
100-170
100-170
100-160
100-160
100-180
100-170
100-170
100-170

20-50
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

EcoCut
Classic
CTCP425
(HCR1425

120-250
150-300
120-220
100-200
120-220
100-180
120-200
80-150
110-190
100-180
80-150
90-150
70-150

80-150

80-150
100-200
120-220
120-200
100-200

130-280
130-280
120-280
120-280
110-280
110-280
110-280
110-280

EcoCut EcoCut
Classic Classic
CTCP435  CTPP430
(HCR1435) (HCN2430)
vV, V. m/min
120-240 120-220
150-300 120-250
120-220 80-180
100-180 60-160
110-200 80-180
100-180 60-160
100-180 80-180
70-140 60-130
80-150 80-180
100-180 60-170
50-150 80-150
80-150 60-150
60-140 60-150
80-150 60-150
80-150 60-150
100-180 50-160
100-200 50-180
100-200 50-150
100-180 50-160

50-130
50-120
50-120
120-250 120-200
120-250 100-180
110-250 120-200
110-250 100-180
100-250 90-160
100-250 70-150
100-250 90-160
100-250 70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140
20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

EcoCut

Classic

H210T
(CWK20)

140-200
100-160
160-200
110-150
160-220
140-180
160-220
140-180
300-3000
200-2500
400-2000
200-1000
250-800
150-400
200-400
150-400
150-400
150-400
200-800
150-600
150-280
100-220
80-200

30-50
15-30
15-25
15-25
15-25
15-30
15-25
15-25
80-140
40-100
30-60

EcoCut

Classic

H216T
(CWK26)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
120-200
80-180

60-150

EcoCut
ProfileMaster
CTPP430
(HCN 2430)

120-220
120-250
80-180
60-160
80-180
60-160
80-180
60-130
80-180
60-170
80-150
60-150
60-150

60-150
60-150
50-160
50-180
50-150
50-160
50-130
50-120
50-120
120-200
100-180
120-200
100-180
90-160
70-150
90-160
70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

70 Rezné parametry zavisi ve znacné mite na vngjsich podminkach, jako je napfiklad stabilita upnuti nastroje
a obrobku, materidl a typ stroje! Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti
na pracovnich podminkéch musf pattiéné upravit smérem nahoru ¢i dold!

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut
Technické informace

Prehled utvareca tfisky
EcoCut Classic

Model

-EN

A univerzalni geometrie

A excelentnilamani trisky

A pozitivni brit

A malé az stfedné vysoké posuvy

-M50Q

A s hladicim bfitem

A vysoka kvalita povrchu

A dobré utvarenitrisky

A stfedné vysoké az vysoké posuvy

-27P

A pozitivni bfit

A brouseny po obvodu

A |eSténd plocha Cela

A 1.volba pro nezelezné kovy

-ALQ

A shladicim britem

A velmi pozitivni geometrie

A brouseny po obvodu

A minimalni nalepovani tfisek

EcoCut ProfileMaster
-M20

A pozitivni geometrie
A moznost univerzalniho pouZiti
A malé az stfedné vysoké posuvy

Hladky fez

O

CTCP425 (HCR1425)
CTCP435 (HCR1435)

CTCP425 (HCR1425)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)
CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

Oblast prekryvani utvarec( tfisky -EN a -M50Q

5

a,vmm

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35

0,40

fvmmj/ot.

cuttingtools.ceratizit.com

-M50Q

Proménliva hloubka fezu

C

CTCP435 (HCR1435)
CTPP430 (HCN2430)
CTCP435 (HCR1435)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

Standardni

Prerusovany fez Rez
= f
IR m
CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)  °

7

0,05-0,75
CTPP430 (HCN2430)

Z

0,2-0,425
H216T (CWK 26)
01-0,4
& 0,1
7
02-05
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

0,05-0,25

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304

10123
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Technickeé informace

EcoCut Classic - pouziti jako nejstabilnéjSi vyvrtavaci nastroj

EcoCut je vhodny nejenom jako multifunkéni ndstroj. V porovnani s vnitfnim soustruznickym nebo vyvrtavacim nozem, pfinasi EcoCut

uzivateli enormni vyhody.

Pfiklad: obrabéni diry, primér 16 mm, hloubka 36 mm

Rozdily mezi nastroji
Vnitfni naz
A12K SCFCR 06

VyloZeni nastroje
3xD

EcoCut Classic

ECC 16R-2.25D 08

VyloZeni nastroje
2,25xD

Vyhody pro Vas

Stabilnéjsi, masivnéjsi
zakladni téleso

A Pohlcovani vysokych feznych sil

A Mensindchylnost k vibracim

A Chip Booster pro perfektni chlazeni a
odvadéni trisek

36 mm Uzitek
} A Vysokd kvalita povrchu
| A Perfektni ldmani trisky
el e A Max. procesni bezpeénost
a,=2,0-25mm a,=3,5-4,0mm
f=9mm f=8mm

Rozdily mezi vyménitelnymi destickami
COMT 060204 T Velkgva stabilni vymenitelna
desticka
Upinaci Upinaci 4 Vy$§i procesni bezpecnost
Sroub M2,5 sroub M3,0 A Umoziiuje velkou hloubku fezu
A Vy§8itezné parametry
A Delsi Zivotnost
Rohovy thel Rohovy thel
80,00 8712 _ Uiltek
Vyska 3 Vyska _' A Snizeni obrabécich casi
2,38 mm 3,18 mm y A ZvySeni produktivity
A Snizeni nékladd na pofizovani nastroji

Srovani stability

Vypocet prostrednictvim FEM
Zatizeni I(izka desticky silou 1000 N odpovida cca a,
=20mmaf=0,2mm

Vysledky z praxe:

A Snizeni ¢asu obrabéni az 0 75 %
a Zivotnost Ize prodiouzit aZ 0 400 %

Prohnuti 0,19 mm

Prohnuti 0,08 mm

Inovativni odvadeéni trisek - Chip-Booster

@ Nastroje EcoCut jsou sériove vybavené jedinecnym systémem chlazeni a odvadeni tfisek.

Chlazeni vyménitelnych bfitovych @ Chipbooster pro odvadéni tfisek
desticek v prostoru obrabéni

@ Chipbooster zabrafuje zpficeni tfisek mezi ndstrojem a
obrobkem

®

70 Abyste zajistili i¢inné odvadéni tfisek z otvoru, tlak chladiciho média musi ¢init minimalné 3-6 bard (optimalné 7-10 bard).

@ VSeobecny privod chladiciho média

10|24 cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut

Technickeé informace

Upozornéni

Vrtani mimo osu

Diky specidlnimu konstrukénimu dimenzovani ndstroje a
vyménitelné britové desticce Ize pomoci ndstrojd EcoCut
vrtat mimo osu.

Tim Ize dosahnout prislusnych odchylek od jmenovitého @
nastroje, pricemz si tyto odchylky miizete vyhledat v tabulce
uvedené vedle.

I

I

|
DmaxA

ProfileMaster 0°
Nenivhodny pro vrtani!

Obrabéni pres stred

Problém

V pfipadé nedostate¢ného pojezdu stroje mimo stfedovou osu
nelze vnéjsi primér obrobit stejnym nastrojem.

®

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut
Mini

ECM 02 L/R-..
ECM02,5L/R-
ECMO3L/R-..
ECM03,5L/R-
ECM 04 R/L- ...
ECMOSR/L-...
ECMO6 R/L-...
ECM Q07 R/L- ...
ECMO8R/L- ...

EcoCut
Classic

ECCO8R/L-...
ECC10R/L-...
ECC12R/L-..
ECC14R/L-..
ECC16R/L-..
ECC18R/L-..
ECC20R/L-...
ECC25R/L-...
ECC32R/L-..

EcoCut

Jmenovity @ néstroje

D

.D

D

..D

el ©) w) ) lw)

Jmenovity @ néstroje

04
05
06
07
08
09
10
13
17

Jmenovity @ néstroje

ProfileMaster

PM10R/L...
PM12R/L ...
PM16R/L ...
PM20R/L ...
PM25R/L ...
PM32R/L ...

Reseni

Dvmm

w N
OD\IO)CJ‘I#O_]QJWI\)

Dvmm

8

10
12
14
16
18
20
25
32

Dvmm

@ otvoru v obrobku

Diin. VMM
1,95
2,45
2,95
3,45
3,90
490
5,90
6,90
790

Diax. VMM

21

2,6
3,15
3,65
4,20
5,20
6,20
7,20
8,20

@ otvoru v obrobku

Diin, VMM
7,85
9,85
11,85
13,85
15,85
17,85
19,80
24,80
31,80

Diax. VMM
8,30
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
25,80
33,00

@ otvoru v obrobku

Dpin. VMM
9,85
11,85
15,85
19,80
24,80
31,80

PouZiti pravého ndstroje EcoCut.

Dinax. VMM

10125
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Technickeé informace

Upozornéni

Pfi osovém presazeni hrozi nebezpeci kolize!

Problémy
Presazeni ve sméru X: Odchylka uhlu: Odchylka v revolverové hlavé:
I
)
== e
Reseni
Pfi predsefizeni nastroje: Na stroji:
4 definice ndstroje pfi programovani jako nastroje pro a provedte fez pro zméreni, hloubka cca 3 mm
vnitfni obrabéni a zméfte vytvoreny primeér otvoru

4 zadejte jmenovity @ nastroje jako pozadovany @ diry

a eventudiné provedte korekcina @ otvoru
a spustte obrabéni

Konstrukce adaptéru pro EcoCut Mini

Vintfni privadéni
chladiciho média

7

Ndstroj ze slinutého
karbidu

\ Podélny doraz pro pfesnou
polohu britu

* feznd plocha je za Ucelem lepiho znézornéni otocend 0 90°

Montaz vyménitelné britové desticky pro EcoCut Classic

Pro nastroje 0 @ 8 mm musi byt k dispozici pravé a levé vymeénitelné britové desticky.
Pocinaje @ 10-32 mm se pouZivaji neutraini vyménitelné bfitové desticky.

Pozor!
Dbejte na spravnou montézni polohu.

°e
i

© ®

10|26 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut
Technické informace

EcoCut ProfileMaster - jedni¢ka v oblasti efektivity

Rovné
dno otvoru

Pravy nastroj

Prava desticka

Leva desticka

Pravy nastroj

PN

Prava desticka

Varianta 90°

Vrtani do piného materidlu s
rovnym dnem

Vyvrtavani

Soustruzeni vnéjSich kontur

Soustruzeni vnitfnich kontur

! Soustruzeni ¢elnich ploch

VnéjSi radidlni zapichovani

Vnitfni radidlni zapichovani

cuttingtools.ceratizit.com

Levy nastroj Pravy nastroj

~ 10

Prava desticka

Varianta 0°

Soustruzeni vnéjSich kontur

Soustruzeni vnitfnich kontur

Soustruzeni Celnich ploch

Vnéjsi axialni zapichovani

Vnitfni axidlni zapichovani

70 Abyste zajistili u¢inné odvadéni tfisek z otvoru, tlak chladiciho média
musi Cinit minimdlné 3-6 bar (optimdiné 7-10 bar).

10127
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Technickeé informace

EcoCut ProfileMaster - axialni zapichovani
0° (od @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

EcoCut ProfileMaster gI:::E" g?';‘;mm' ﬁl::;.‘..,,,

PM 10R/L 1,5D 10 10 >10

PM 10R/L 2,25D 10 10 >10

PM 12R/L 1,5D 12 12 >12

PM 12R/L 2,25D 12 12 >12

PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 0D 00,0

PM 16R/L 2,25D 16 16 >16

PM 20R/L 1,5D 20 20 >20

PM 20R/L 2,25D 20 20 >20

PM 25R/L 1,5D 25 25 >25

PM 25R/L 2,25D 25 25 >25

PM 32R/L 1,5D 32 32 >32

PM 32R/L 2,25D 32 32 > 32
@Dyen = jmenovity prdmér nastroje e —
@Dpymn. = nejmensi primér pro axidlni zapichovani
@Daxmae. = NEjVELSi primeér pro axidini zapichovani

d »
hal

@Daxmin. = DD en

I QDAXmax = I

10|28 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance EcoCut

Technickeé informace

Upozornéni
Optimalni vysledky obrabéni

Druh problému

Problémy s

Typ opotiebeni ——

Tvorba tfisky

T .
© g
= RZ]
\g 1=
I} =
IS i)
s 2
=1 @ <L =
s £ g g g
= = = 5 2 B
= =) © S = = =
ST [qv] \S E 8 SN >N
=2 S s = 3 = =
= = 3 E - a k=t S
= @ N ° &) < © <
S = k5] %) = = o o
= NS o i = = 3= 3=
= = o a = < — —
= |
A v v * * * % Rezna rychlost
ol
2
V ~ 4Vt VvV AY o
OC
© vt
A A A * * 2 _ Rohovy radius 4 v
— ’é % >§ mensi
S =iE 3 otdruodolngjsi
>3 e s .
v A A ® 8 Rezny material f +
o =
o = houZevnatgjsi
E 10
= S
- o~ | o & Upnuti nastroje
83
=
-~ -~ o S _  Upnutiobrobku
o= =
= v 7
-~ -~ + 2 Vylozeni
&
3
= B
- - o~ o Vyska britu
o o o o o Chladici mazivo
zvySit, zvetsSit snizit, zmenSit kontrola
vétsi vliv vétsi vliv optimalizace
zvysit, zvetsit snizit, zmen§it .
* mensi vliv mensi vliv . pouzit

cuttingtools.ceratizit.com 10129
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Technické informace

Nabizené sorty
EcoCut Classic EcoCut Mini
A Tvrdokov, povlak Ti+Al,04 A Tvrdokov, povlak TiAIN
CTCP425 |, 50| p2s | K30 | M20 CTPP435| , |51 p351M301530 | K30
A Qtéruodolnd sorta na ocel a litinu pro nestabilni A Univerzalni, vysoce vykonnd sorta na ocel,
HCR1425 podminky obrabéni a vysokeé fezné rychlosti HCN1435 austenitickou ocel a zéruvzdorné slitiny
A Tvrdokov, povlak Ti+Al,0, A Tvrdokov, bez povlaku
CTCP435 | | 50| pas | Kao | M30 CTWN425| , 55| N2s5 | k20
A Spolehliva volba na ocel a litinu za nestabilnich A TKsorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych
HCR1435 podminek obrabéni CWK4425 nezeleznych kovdl
A Tvrdokoy, s poviakem TiAIN
CTPP430 A [SO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25
A Univerzalnivysoce vykonna sorta pro ocel,
HCN2430 austenitickou ocel a zaruvzdorné slitiny ECOCU‘t Profilel\/laster
A Tvrdokov, s povlakem TiAIN
H210T | 3 o0 wio 10, K10 CTPPA30| | (50 pao | Wz | $25 | K30 | 25
4 Otéruodolné TK sorta pro obrabéni hliniku a jinych 4 Univerzalnivysoce vykonna sorta pro ocel,
CWK20 nezeleznych kov HCN2430 austenitickou ocel a zaruvzdorné slitiny
A Tvrdokov, bez povlaku
H216T | , 150 | k15 | N15
A TKsorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych
nezeleznych kovi
B A Velmivhodné FeSenii pro obrabéni HSC

10130 cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informace

Aplikacni oblast
N -
Aplikaéni oblast ISO ?gj B - _
P © 2 S [}
Oznaéeni desticky Oznaceni 05 15 25 35 45 = } § T, §
normy S o = = 2 = @©
o0 | 10 | 2 | 3 | 4 550 & &5 = B §F= 3
P M K N S H
EcoCut Mini
CTWN425 (CWK4425) HW-N25 [ )
HW-K20
HC-P35 [ J
CTPP435 DRAGONSKIN
(HCN1435) HC-M30 e
HC-S30 ()
HC-K30 O
EcoCut Classic
HC-P25 [ J
CTCP425 DRAGONSKIN
(HCR1425) HC-M20 ©
HC-K30 o
HC-P35 [ J
CTCP435 DRAGONSK[N
(HCR1435) HCMS0 ©
HC-K40 [ J
HC-P30 [ J
CTPP430 DRAGONSKIN
(HCN2430) HCAM25 =
HC-S25 ([
HC-K30 O
HC-N25 (@]
H216T (CWK26) HW-N15 [}
HW-K15 [ J
H210T (CWK20) HW-N10 [}
HW-S10 [
HW-K10 O
EcoCut ProfileMaster
HC-P30 o
CTPP430 DRAGONSKIN
(HCN2430) HC-M25 s
HC-S25 ()
HC-N25 (@]
HC-K30 O
01 10 20 30 40 50 ® Hlavni pouziti
05 15 25 35 45 O  Vedlejsi pouZiti
Otéruodoingjsi v+ [O] 2] V- Houzevnatsjsi
cuttingtools.ceratizit.com 10131
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