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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové ndstroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance

se koncipovaly pro specidlni pfipady pouziti a vyznaCuiji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v rdmci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich vysledk,
pak Vdm doporuCujeme prémiové nastroje z této produktové rady.

Toolfinder
TC systém soustruZeni zavitt (vnéjsi zavit)
M BSW
PIny profil PIny profil
Castecny profil  Céstecny profil
— kapitola 11 - Nastroje na zapichovani a upichovani
TC systém soustruzeni zavitt (vniténi zavit)
M BSW
PIny profil Piny profil
Castecny profil  Céstecny profil
— kapitola 11 - Nastroje na zapichovani a upichovani
MiniCut
M G Tr
PIny profil
Céstecny profil  Céstecny profil  Castecny profil
— kapitolal 12 - UltraMini obrabéni + MiniCut
UltraMini
M MF G Tr
PIny profil PIny profil
Castecny profil ~ Céstecny profil  Castecny profil  Castecny profil
— kapitolal 12 — UltraMini obrabéni + MiniCut
VertiClamp / systém 25
— katalog k dlouhoto¢nym automattim, kapitola 3 - Soustruzeni
082
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Uvod
v Vé [
Vysvetleni symbolu
Vrcholovy uhel Zavitovani
30° R P
Vrcholovy thel 30° . - Americky unifikovany zdvit (jemny) BS 1580
(lichob&znikovy zavit) M| Metricky ISO zavit DIN 13 UNF | asmEB 1)
0 Americky unifikovany zdvit (extra jemny)
J-O\_ Vrcholovy tihel 30° (obly zévit) MF | Metricky jemny ISO zavit DIN 13 UNEF BS 1580 (ASME B 1.1
55° . . . L L
L, o Metricky zavit pro letectvi a kosmonautiku Americky kuZelovy trubkovy zavit podle
Vrcholovy thef 55 MJ | DiNis0 5855 NPT | ansi/ asmEB 120.3
60°
Vrcholovy uhel 60° BSW | Britsky zavit whitworth BS 84 Tr | Lichobé&znikovy zavit DIN 103
8 Americky unifikovany zavit BS 1580
Vrcholovy thel 80° (pancéfovy zvit) UN y y Rd | Oblyzavit DIN 405
(ASMEB 1.1)
= Hlavni pouziti UNC Americky unifikovany zavit (hruby) BS 1580 Pg PanceFovy zévit DIN 40430
_ e (ASME B 1.1)
= VedlejSi pouziti

Standardni soustruzeni vnéjSich zavitt
PIny profil

— | M MJ || BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

4+5 9 11+12 15+16 15+16 15+16 15+16 19 21 23 25

Céstecny profil Vicezubd Vhodné drzaky
60° 55°

AANAAL M
27 29 8

Standardni soustruzeni vnitfnich zavitl
Plny profil

M MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

6+7 10 13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 24 26

Céstecny profil Vhodné drzaky
28 30 32+33
Mini 06 Mini 08
PIny profil PIny profil
M BSW M Vhodné drzaky
34 34 36
Céstecny profil Céstecny profil 33
35 35 36 37

0 Informace o rliznych profilech zavit(i naleznete na — strané 46.
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WNT \ Performance

Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A plny profil
A Ks]onrxt/apg)cll\l7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

I q | i { w”/i
(N B B & e g
8 S &S s <
Nyt -y
|| PPX
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
P INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
Oznageni 71220 ... 71220 ... 71220 ... 71220 ... 71220 ...
mm mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké

11 ER 0,35 0,35 1 0,8 0,4 473 204 309 604

11ER0,4 0,40 11 0,7 0,4 473 206 309 606

11 ER 0,45 0,45 1 0,7 0,4 473 208 309 608

11ER0,5 0,50 1 0,6 0,6 473 209 309 609

11 ER 0,6 0,60 11 0,6 0,6 473 210 309 610

11 ER 0,7 0,70 1 0,6 0,6 473 211 309 611

11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 473 212 309 612

11ER0,8 0,80 11 0,6 0,6 473 213 309 613

11 ER 1,0 1,00 1 0,7 0,7 442 214 279 614

11 ER 1,25 1,25 1 0,8 09 442 216 279 616

11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 442 218 279 618

11 ER 1,75 1,75 1 0,8 11 442 220 279 620

16 ER 0,35 0,35 16 0,8 0,4 473 234 575 734 309 634

16 ER 0,4 0,40 16 0,7 0,4 473 236 575 736 309 636

16 ER 0,45 0,45 16 0,7 0,4 473 238 309 638

16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 473 240 397 140 436 740 309 640 436 940
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 473 24 425 141 462 141 309 641

16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 473 242 397 142 436 742 309 642 436 942
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 473 243 397 143 436 743 309 643 436 943
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,7 442 244 383 144 425 744 279 644 425 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 09 442 246 383 146 425 746 279 646 425 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 442 248 383 148 425 748 279 648 425 948
16 ER 1,75 1,75 16 09 1,2 442 250 383 150 425 750 279 650

16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 442 252 383 152 425 752 279 652 425 952
16 ER 2,5 2,50 16 1,1 1,5 442 254 383 154 425 754 279 654 425 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 447 256 383 156 425 756 279 656 425 956
22ER 3,5 3,50 22 1,6 2,3 663 270 595 170 654 770 430 670

22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 663 272 626 172 677 772 430 672

22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 663 274 671 174 731 774 430 674

22ER5,0 5,00 22 1,7 2,5 663 276 671 176 731 776 430 676

22ER5,5 5,50 22 17 2,6 671 178

22ER5,5 5,50 22 1,9 2,7 663 278 430 678

22ENS5,5 5,50 22 2,3 11,0 836 282 566 682 "

22ER 6,0 6,00 22 19 2,7 671 180 731 780

22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 663 280 430 680

22ENG6,0 6,00 22 2,6 11,0 836 284 566 684 "

Ocel ° ° o °
Nerezova ocel ° o) ° °
Litina ° o ° °
Nezelezné kovy o) ) o) ) )
Zéruvzdornd slitina o o °
1) NeutréIni provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — v, strana 42
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WNT \ Performance

PIny profil
Leva desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
60°
M || MF || KA CON20 CWN1525 HCN2525 CWK20
s ) |2 ¥ | 3
(, @) \ L -y ey ey, B
i o 4
_ 7 =
PDX
INSL
EL EL EL EL
X3 X3 X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikl &. Artikl &. Artikl &. Artikl &.
Oznadeni 71222 ... 71222... 71222 ... 71222 ...
mm mm mm mm Ké Ké Ké Ké
11 EL 0,35 0,35 1 0,8 0,4 473 204 309 604
11EL 0,4 040 | 11 07 | 04 473 206 309 606
11 EL0,45 045 | 11 07 | 04 473 208 309 608
11EL 0,5 0,50 1 0,6 0,6 473 209 309 609
11EL0,6 060 | 11 06 | 06 473 210 309 610
11EL0O7 070 | 11 | 06 | 06 473 211 309 611
11EL0,75 075 | 11 | 06 | 06 473 212 309 612
11EL0,8 080 | 11 | 06 | 06 473 213 309 613
11EL1,0 1,00 | 11 07 | 07 442 214 279 614
11 EL 1,25 125 | 11 | 08 | 09 442 216 279 616
11EL1,5 150 | 11 | 08 | 1,0 442 218 279 618
11 EL 1,75 1,75 | 11 | 08 | 11 442 220 279 620
16 EL 0,35 035 | 16 | 08 | 04 473 234 309 634
16 EL 0,4 040 | 16 | 07 | 04 473 236 309 636
16 EL 0,45 045 | 16 | 07 | 04 473 238 309 638
16 EL0,5 050 | 16 | 06 | 06 473 240 309 640
16 EL 0,7 070 | 16 | 06 | 06 473 241 309 641
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 473 242 309 642
16 EL 0,8 080 | 16 | 06 | 06 473 243 309 643
16 EL 1,0 100 | 16 | 07 | 07 442 244 408 144 445 744 279 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 442 246 433 146 279 646
16 EL1,5 150 | 16 | 08 | 1,0 442 248 408 148 445 748 279 648
16 EL 1,75 1,75 | 16 | 09 | 12 442 250 521 750 279 650
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 442 252 433 152 279 652
16 EL 2,5 250 | 16 | 11 | 15 442 254 279 654
16 EL 3,0 300 | 16 | 1,2 | 16 442 256 504 156 279 656
22EL3,5 350 | 22 | 16 | 23 663 270 566 670
22EL 4,0 400 | 22 | 16 | 23 663 272 566 672
22EL4,5 450 | 22 | 17 | 24 663 274 566 674
22EL5,0 500 | 22 | 17 | 25 663 276 566 676
22EL5,5 550 | 22 | 19 | 27 663 278 566 678
22EL6,0 6,00 22 2,0 2,9 663 280 566 680
Ocel ) ) o
Nerezova ocel ) o )
Litina ) o) )
Nezelezné kovy o ) o )
Zéruvzdornd slitina o o

— V, strana 42
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PIny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek

60°

M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
/ \ 8 i ) [
) o, o
SSULN: > >
] ]2
PDX
INSL
IR IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1 X3
TP INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
Oznageni 71224 ... 71224 ... 71224 ... 71224 ... 71224 ...
mm mm mm mm Ké Ké Ké Ké Ké

111R 0,35 0,35 1 0,8 0,3 473 204 309 604
111R 0,4 0,40 11 0,8 0,4 473 206 309 606
111R 0,45 0,45 1 0,8 0,4 473 208 309 608
111R 0,5 0,50 1 0,6 0,6 473 210 309 610
111R 0,7 0,70 1 0,6 0,6 473 211 309 611
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 473 212 309 612 521 912
111R 0,8 0,80 1 0,6 0,6 473 213 589 713 309 613
111R 1,0 1,00 11 0,6 0,6 425 914
111R 1,0 1,00 11 0,6 0,7 442 214 383 114 425 714 279 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 09 442 216 279 616
111R1,5 1,50 11 0,8 0,9 425 918
111IR1,5 1,50 11 0,8 1,0 442 218 383 118 425 718 279 618
111R 1,75 1,75 1 0,9 11 442 220 279 620
11IR2,0 2,00 1 0,8 0,9 383 122 425 722
11IR2,0 2,00 11 0,9 11 442 222 279 622
111R 2,5 2,50 1 0,8 1,2 433 124 473 724
111R2,5 2,50 1 0,9 11 442 224 279 624
16IR 0,35 0,35 16 0,8 04 473 234 309 634
16 IR 0,4 0,40 16 0,7 0,4 473 236 309 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 473 238 309 638
16IR 0,5 0,50 16 0,6 0,6 473 240 309 640
16 1R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 473 241 309 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 473 242 478 142 521 742 309 642
161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 473 243 309 643
161R 1,0 1,00 16 0,6 0,7 383 144 425 744 425 944
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,7 442 244 279 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 09 442 246 445 746 279 646 445 946
161R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 442 248 383 148 425 748 279 648 425 948
16 1R 1,75 1,75 16 09 1,2 442 250 521 750 279 650
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 442 252 383 152 425 752 279 652 425 952
16 1R 2,5 2,50 16 1,1 1,5 442 254 383 154 425 754 279 654 425 954
161R 3,0 3,00 16 1,1 1,5 442 256 383 156 425 756 279 656 425 956
221R 3,5 3,50 22 1,6 2,3 663 270 626 170 677 770 430 670
22IR4,0 4,00 22 1,6 2,3 663 272 626 172 677 T72 430 672
221R4,5 4,50 22 1,6 2,4 671 174 731 174
22IR4,5 450 22 1,7 24 663 274 430 674
221R5,0 5,00 22 1,6 2,3 671 176
221R5,0 5,00 22 17 2,5 663 276 430 676
221R5,5 5,50 22 1,6 2,3 680 178
221R5,5 5,50 22 19 2,7 663 278 430 678
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 836 282 1 566 682 "
221R 6,0 6,00 22 1,6 2,4 671 180
221R 6,0 6,00 22 2,0 29 663 280 430 680
22IN6,0 6,00 22 2,6 11,0 836 284 " 566 684 "
Ocel ° ° () °
Nerezova ocel ° o) ° )
Litina ° o ) °
Nezelezné kovy [¢) ) o ) o
Zéruvzdornd slitina o o °
1) Neutrdini provedeni (N) - pouZiti pro fezani pravého i levého zdvitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — v, strana 42
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WNT \ Performance

PIny profil
Leva destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
60°
M || MF || KA CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20
/ q q | 4
A B B @& e
é \‘\ &y 7 ﬂ — S e
RN a)
.| PDX
INSL
IL IL IL IL
X3 X3 X3 Y1
TP INSL | PDX PDY Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71226 ... 71226 ... 71226 ... 71226 ...
mm mm mm mm Ké Ké Ké Ké
111L 0,35 0,35 1 0,8 0,3 473 204 309 604
111L0,4 0,40 11 0,8 0,4 473 206 309 606
111L 0,45 0,45 1 0,8 0,4 473 208 309 608
111L 0,5 0,50 1 0,6 0,6 473 210 309 610
111L0,7 0,70 1 0,6 0,6 473 211 309 611
111L 0,75 0,75 1 0,6 0,6 473 212 309 612
111L 0,8 0,80 1 0,6 0,6 473 213 309 613
111L1,0 1,00 11 0,6 0,7 442 214 279 614
111L1,25 1,25 1 0,8 0,9 442 216 279 616
111IL 1,5 1,50 1 0,8 1,0 442 218 279 618
111IL1,75 1,75 1 0,9 1,1 447 220 279 620
111L 2,0 2,00 11 0,9 1,1 442 222 279 622
111L 2,5 2,50 1 0,9 1,1 442 224 279 624
16 IL 0,35 0,35 16 0,8 0,4 473 234 309 634
16 IL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 473 236 309 636
16 IL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 473 238 309 638
16IL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 473 240 309 640
16 1L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 473 241 309 641
16 IL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 473 242 309 642
161L 0,8 0,80 16 0,6 0,6 473 243 309 643
16IL 1,0 1,00 16 0,6 0,7 504 144
16 1L 1,0 1,00 16 0,7 0,7 442 244 279 644
16 IL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 442 246 279 646
16IL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 447 248 482 148 521 748 279 648
16 IL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 442 250 279 650
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 442 252 433 152 279 652
161IL 2,5 2,50 16 1,1 1,5 442 254 279 654
16IL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 4472 256 279 656
221L 3,5 3,50 22 1,6 2,3 830 270 566 670
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 830 272 566 672
221L 4,5 4,50 22 1,7 2,4 830 274 566 674
221L 5,0 5,00 22 1,7 2,5 830 276 566 676
221L 5,5 5,50 22 19 2,7 830 278 566 678
221L 6,0 6,00 22 2,0 2,9 830 280 566 680
Ocel ) ) o
Nerezova ocel ° o °
Litina ) o) )
Nezelezné kovy (e} ) f¢) )
Zéruvzdornd slitina o o

-V, strana 42
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Vicezubé desticky
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A vicezubé desticky
60°
M HCN2525
g S ‘/,/ o . {
SZEN =
PDX ‘
INSL |
ER
X3

TP INSL | PDX | PDY NT Artikl €.
Oznaéeni 71221 ...

mm mm mm mm Ké
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 926 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 889 702
Ocel o
Nerezova ocel )
Litina o)
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina o

— V, strana 42
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WNT \ Performance Pzt
ny profil

Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A plny profil

60°
M KA CCN20 CWK20

PDY

PDX

ER ER
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71286 ... 71 286 ...
mm mm mm mm Ké Ké
11ER1,0 1,00 11 0,7 0,8 802 214 600 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 09 802 216 600 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 802 218 600 618
11ER 2,0 2,00 11 09 1,0 802 222 600 622
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,8 802 244 600 644
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 802 246 600 646
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 802 248 600 648
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 802 252 600 652
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina )
NeZelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o

— V, strana 42

Leva destiCka na soustruzeni vnéjsiho zavitu

A plny profil

60°

MJ \XX/ CCN20 CWK20

‘f ) b\

PDX

[N
N

INSL

EL EL
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71287 ... 71287 ...
mm mm mm mm Ké Ké
11EL1,0 1,00 11 0,7 0,8 802 214 600 614
11 EL 1,25 1,25 11 0,8 0,9 802 216 600 616
11EL1,5 1,50 11 0,8 1,0 802 218 600 618
11 EL 2,0 2,00 11 0,9 1,0 802 222 600 622
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,8 802 244 600 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 802 246 600 646
16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 802 248 600 648
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 802 252 600 652
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zaruvzdornd slitina o

-V, strana 42
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WNT \ Performance Pzt
ny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil

60°
M KA CCN20 CWK20

&\

)
PDY
)

PDX

INSL

IR IR
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71284 ... 71284 ...
mm mm mm mm Ké Ké
111R 1,0 1,00 11 0,7 0,8 802 214 600 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 802 216 600 616
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 802 218 600 618
111R 2,0 2,00 11 09 1,0 802 222 600 622
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,8 802 244 600 644
16 1R 1,25 1,25 16 0,8 0,9 802 246 600 646
161R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 802 248 600 648
16 IR 2,0 2,00 16 1,0 1,3 802 252 600 652
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina )
NeZelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o

— V, strana 42

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil

60°

MJ \XX/ CCN20 CWK20

) & o

Ny

INSL

IL IL
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71285 ... 71285 ...
mm mm mm mm Ké Ké
111L1,0 1,00 11 0,7 0,8 802 214 600 614
111L 1,25 1,25 11 0,8 0,9 802 216 600 616
111L1,5 1,50 11 0,8 1,0 802 218 600 618
111L 2,0 2,00 11 0,9 1,0 802 222 600 622
16 1L 1,0 1,00 16 0,7 0,8 802 244 600 644
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 802 246 600 646
16 1L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 802 248 600 648
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 802 252 600 652
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o

-V, strana 42
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WNT \ Performance

PIny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
/ q q | |
(N S B B e ge
E \\\ &y f 3 —— ——y %
R i ay
|, PDX
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TPl | INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71228 ... 71228 ... 71228 ... 71228 ... 71228 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké
11 ER 72 72,0 11 0,7 4,0 558 202 362 602
11 ER 60 60,0 11 0,7 4,0 558 204 362 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 40 558 206 362 606
11 ER 48 48,0 11 0,6 0,6 558 208 362 608
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 558 210 362 610
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 558 212 362 612
11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 558 214 362 614
11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 512 216 334 616
11 ER 26 26,0 1 0,7 0,8 512 218 334 618
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 512 220 334 620
11 ER 22 22,0 11 0,8 0,9 512 222 334 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 0,9 512 224 334 624
11 ER 19 19,0 11 0,8 1,0 512 226 334 626
11 ER 18 18,0 11 0,8 1,0 512 228 334 628
11ER 16 16,0 1 0,9 11 512 230 334 630
11 ER 14 14,0 11 09 11 512 232 334 632
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 558 240 362 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 558 242 362 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 558 244 362 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 512 246 493 146 538 746 334 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,7 600 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 512 248 334 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 512 250 334 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 512 252 334 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 512 254 600 754 334 654
16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 512 256 442 156 487 756 334 656 487 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 512 258 334 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 512 260 547 160 586 760 334 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 512 262 442 162 487 762 334 662 487 962
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 512 264 547 164 586 764 334 664
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 512 266 442 166 487 766 334 666 487 966
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 512 268 334 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 512 270 334 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 512 272 334 672
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 793 280 536 680
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 793 282 536 682
22ER5 5,0 22 17 24 793 284 536 684
22EN4,5 45 22 23 | 11,0 852 290 " 581 690
22EN4 4,0 22 18 | 110 852 292 1 581 692 "
Ocel ) ) ) °
Nerezova ocel ) o ) °
Litina ) (o) ) )
Nezelezné kovy o) ) ¢) ) fe)
Zéruvzdornd slitina o o °

1) NeutréIni provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U).

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Pzt
ny profil

Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A plny profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

/&

&)
)

PDX

INSL

EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71229... 71229...
17" mm mm mm Ké Ké
11 EL 72 72 11 0,7 40 640 202 439 602
11 EL 60 60 11 0,7 4,0 640 204 439 604
11 EL 56 56 11 0,7 40 640 206 439 606
11 EL 48 48 11 0,6 0,6 640 208 439 608
11 EL 40 40 11 0,6 0,6 640 210 439 610
11 EL 36 36 11 0,6 0,6 640 212 408 612
11 EL 32 32 11 0,6 0,6 640 214 408 614
11 EL 28 28 11 0,6 0,7 600 216 408 616
11 EL 26 26 1 0,7 0,8 600 218 408 618
11 EL 24 24 11 0,7 0,8 600 220 408 620
11 EL 22 22 11 0,8 0,9 600 222 408 622
11 EL 20 20 1 0,8 0,9 600 224 408 624
11EL19 19 1 0,8 1,0 600 226 408 626
11 EL 18 18 11 0,8 1,0 600 228 408 628
11 EL 16 16 11 0,9 11 600 230 408 630
11 EL 14 14 11 0,9 11 512 232 334 632
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 640 240 439 640
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 640 242 439 642
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 640 244 439 644
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 600 246 408 646
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 600 248 408 648
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 600 250 408 650
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 600 252 408 652
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 600 254 408 654
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 600 256 408 656
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 600 258 408 658
16 EL 16 16 16 09 11 600 260 408 660
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 512 262 334 662
16 EL 12 12 16 11 1,4 600 264 408 664
16 EL 11 11 16 11 15 512 266 334 666
16 EL 10 10 16 11 1,5 685 268 470 668
16 EL9 9 16 1,2 17 685 270 470 670
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 685 272 470 672
22EL7 7 22 1,6 2,3 929 280 646 680
22EL6 6 22 1,6 2,3 929 282 646 682
22EL5 5 22 1,7 2,4 949 284 646 684
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina °
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o
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WNT \ Performance

PIny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
g ‘ ¥ B i b '
ON oy, ey, ey, e, [En
! Q — 4 —
A y =
PDX
INSL
IR IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1 X3
TPl | INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71230 ... 71 230... 71230 ... 71230... 71230...
1/" mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké
11IR 48 48 11 0,6 0,6 558 206 362 606
111R 40 40 11 0,6 0,6 558 208 362 608
11IR 36 36 11 0,6 0,6 558 210 362 610
11IR 32 32 11 0,6 0,6 558 212 362 612
11IR 28 28 11 0,6 0,7 512 214 334 614
11IR 26 26 11 0,7 0,8 512 216 334 616
11IR 24 24 11 0,7 0,8 512 218 334 618
111R 22 22 11 0,8 0,9 512 220 334 620
111R 20 20 11 0,8 0,9 512 222 334 622
11IR 19 19 11 0,8 0,9 516 924
11IR19 19 11 0,8 1,0 512 224 470 124 516 724 334 624
11IR 18 18 11 0,8 1,0 512 226 334 626
11 IR 16 16 11 09 11 512 228 334 628
11IR 14 14 11 0,8 0,9 516 930
11IR 14 14 11 0,9 11 512 230 470 130 516 730 334 630
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 558 240 362 640
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 558 242 362 642
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 558 244 362 644
16 IR 28 28 16 0,6 0,7 512 246 334 646
16 IR 26 26 16 0,7 0,8 512 248 334 648
16 IR 24 24 16 0,7 0,8 512 250 334 650
16 IR 22 22 16 0,8 0,9 512 252 334 652
16 IR 20 20 16 08 0,9 512 254 334 654
161R 19 19 16 0,8 1,0 512 256 334 656
16 1R 18 18 16 0,8 1,0 512 258 334 658
161R 16 16 16 09 11 512 260 600 760 334 660
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 512 262 442 162 487 762 334 662 487 962
16 IR 12 12 16 11 1,4 512 264 334 664
16 IR 11 11 16 11 15 512 266 442 166 487 766 334 666 487 966
16 1R 10 10 16 11 15 512 268 334 668
161R 9 9 16 1,2 1,7 512 270 334 670
16IR 8 8 16 1,2 15 512 272 334 672
22IR7 7 22 1,6 2,3 802 280 536 680
22IR6 6 22 1,6 2,3 802 282 536 682
22IR5 5 22 1,7 2,4 802 284 536 684
Ocel ° ° o) )
Nerezova ocel ) ) ) )
Litina ° (o) ) )
Nezelezné kovy [¢) ) o ) o
Zéruvzdornd slitina o o °

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Pzt
ny profil

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

(@) & &

PDX

IL IL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl ¢.
Oznaéeni 71231 ... 71231 ...
17" mm mm mm Ké Ké
111L 48 48 11 0,6 0,6 640 206 439 606
111L 40 40 11 0,6 0,6 640 208 439 608
111L 36 36 11 0,6 0,6 600 210 408 610
111L 32 32 11 0,6 0,6 600 212 408 612
111L 28 28 11 0,6 0,7 600 214 408 614
111L 26 26 1 0,7 0,8 600 216 408 616
111L 24 24 11 0,7 0,8 600 218 408 618
111L 22 22 11 0,8 0,9 600 220 408 620
111L 20 20 1 0,8 0,9 600 222 408 622
111L 19 19 1 0,8 1,0 600 224 408 624
111L 18 18 11 0,8 1,0 600 226 408 626
11IL 16 16 11 0,9 11 600 228 408 628
111L14 14 11 0,9 11 512 230 334 630
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 640 240 439 640
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 640 242 439 642
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 640 244 439 644
16 1L 28 28 16 0,6 0,7 600 246 408 646
16 1L 26 26 16 0,7 0,8 600 248 408 648
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 600 250 408 650
16 1L 22 22 16 0,8 0,9 600 252 408 652
16 1L 20 20 16 0,8 0,9 600 254 408 654
161L 19 19 16 0,8 1,0 600 256 408 656
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 600 258 408 658
16 1L 16 16 16 0,9 1,1 600 260 408 660
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 512 262 334 662
16 1L 12 12 16 11 14 600 264 408 664
16 IL 11 11 16 11 1,5 512 266 334 666
161L 10 10 16 11 15 685 268 470 668
161L9 9 16 1,2 1,7 685 270 470 670
161L 8 8 16 1,2 15 685 272 470 672
221L7 7 22 1,6 2,3 929 280 646 680
221L6 6 22 1,6 2,3 929 282 646 682
221L5 5 22 1,7 2,4 929 284 646 684
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o
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WNT \ Performance

Plny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzalni pouziti s lisovanym lamacem tfisek
60°
UN UNC || UNF || UNEF \XR/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
4 4 P | w/i
Y ENS B B & A =
5 \\ &y \ - — | ~—— &
. . ||
|, PDX
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TPl | INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznageni 71264 ... 71264 ... 71264 ... 71264 ... 71264 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké
11 ER 72 72,0 1 0,8 0,4 561 202 362 602
11 ER 64 64,0 11 0,8 0,4 561 204 362 604
11 ER 56 56,0 11 0,7 04 561 206 362 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 561 208 362 608
11 ER 44 440 11 0,6 0,6 561 210 362 610
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 561 212 362 612
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 561 214 362 614
11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 561 216 362 616
11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 512 218 337 618
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 512 220 337 620
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 512 222 337 622
11 ER 20 20,0 11 0,8 0,9 512 224 337 624
11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 512 226 337 626
11 ER 16 16,0 11 0,9 1,1 512 228 337 628
11 ER 14 14,0 11 09 11 512 230 337 630
16 ER 72 72,0 16 0,8 0,4 558 232 362 632
16 ER 64 64,0 16 08 04 558 234 362 634
16 ER 56 56,0 16 0,7 0,4 558 236 362 636
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 558 238 362 638
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 558 240 362 640
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 558 242 362 642
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 558 244 362 644
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 558 246 631 746 362 646
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 512 248 586 748 334 648
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 512 250 334 650
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 512 252 493 152 538 752 334 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 512 254 470 154 516 754 334 654 516 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 512 256 493 156 538 756 334 656
16 ER 16 16,0 16 09 11 512 258 470 158 516 758 334 658 516 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 512 260 493 160 538 760 334 660
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 512 262 334 662
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 512 264 493 164 538 764 334 664
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 512 266 334 666
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 512 268 561 168 334 668
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 512 270 334 670
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 512 272 334 672
16 ER 8 8,0 16 1,1 1,1 600 974
16 ER 8 8,0 16 11 15 561 174
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 512 274 334 674
22ER7 70 22 1,6 2,3 802 276 536 676
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 802 278 536 678
22ER5 50 22 1,7 25 802 280 536 680
22EN4,5 45 22 20 | 11,0 852 282 " 583 682 "
22EN4 4,0 22 20 | 11,0 852 284 " 583 684 "
Ocel ° ° o °
Nerezova ocel ° o) ° °
Litina ° ¢} ° o
Nezelezné kovy [¢) ) o ) o
Zéruvzdornd slitina o o °
1) Neutrdini provedeni (N) - pouZiti pro fezani pravého i levého zdvitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — v, strana 42
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WNT \ Performance

PIny profil
Leva desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|\ S A, CON20 CWK20
AN
AN
~._ N /'/
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPI INSL | PDX PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71 266 ... 71 266 ...
17" mm mm mm Ké Ké
11 EL72 72,0 1 0,8 0,4 657 202 439 602
11 EL 64 64,0 11 0,8 0,4 657 204 439 604
11 EL 56 56,0 1 0,7 0,4 657 206 439 606
11 EL 48 48,0 1 0,6 0,6 657 208 439 608
11EL 44 44,0 1 0,6 0,6 657 210 439 610
11 EL 40 40,0 11 0,6 0,6 657 212 439 612
11EL 36 36,0 1 0,6 0,6 657 214 439 614
11 EL 32 32,0 11 0,6 0,6 657 216 439 616
11 EL 28 28,0 1 0,6 0,7 657 218 408 618
11 EL 27 27,0 11 0,7 0,8 657 220 408 620
11EL24 24,0 1 0,7 0,8 657 222 408 622
11EL 20 20,0 11 0,8 09 657 224 408 624
11EL 18 18,0 1 0,8 1,0 657 226 408 626
11 EL 16 16,0 11 0,9 1,1 657 228 408 628
11EL 14 14,0 1 0,9 1,1 657 230 408 630
16 EL 72 72,0 16 0,8 0,4 640 232 439 632
16 EL 64 64,0 16 0,8 0,4 640 234 439 634
16 EL 56 56,0 16 0,7 0,4 640 236 439 636
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 640 238 439 638
16 EL 44 440 16 0,6 0,6 640 240 439 640
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 640 242 439 642
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 640 244 439 644
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 640 246 439 646
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 600 248 408 648
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 600 250 408 650
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 600 252 408 652
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 600 254 408 654
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 600 256 408 656
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 600 258 408 658
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 600 260 408 660
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 600 262 408 662
16 EL 12 12,0 16 1,1 14 512 264 334 664
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 685 266 408 666
16 EL 11 11,0 16 1,1 1,5 685 268 408 668
16 EL 10 10,0 16 1,1 1,5 685 270 408 670
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 685 272 408 672
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 685 274 408 674
22EL7 7,0 22 1,6 2,3 929 276 646 676
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 929 278 646 678
22EL5 5,0 22 1,7 2,5 929 280 646 680
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
NeZelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o
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WNT \ Performance

PIny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil

60°
UN || UNC || UNF || UNEF|\ S A, CON20 CWN1525 HCN2525 CWK20
' ) )/ 14 . 5/
@) \ -y ey N B
N W \p
PDX
INSL
IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71 268 ... 71 268 ... 71268 ... 71268 ...
17" mm mm mm Ké Ké Ké Ké

11IR72 72,0 1 0,8 0,3 561 202 362 602
111R 64 64,0 1 0,8 04 561 204 362 604
111R 56 56,0 1 0,7 0,4 561 206 362 606
111R 48 48,0 1 0,6 0,6 561 208 362 608
111R 44 440 1 0,6 0,6 561 210 362 610
111R 40 40,0 1 0,6 0,6 561 212 362 612
111R 36 36,0 1 0,6 0,6 561 214 362 614
111R 32 32,0 1 0,6 0,6 561 216 362 616
111R 28 28,0 1 0,6 0,7 512 218 337 618
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 512 220 337 620
111R 24 24,0 1 0,7 0,8 512 222 337 622
111R 20 20,0 1 0,8 0,9 512 224 337 624
11IR 18 18,0 1 0,8 1,0 512 226 337 626
11IR 16 16,0 1 09 11 512 228 337 628
11IR 14 14,0 1 1,0 1,1 512 230 337 630
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 558 232 362 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 0,4 558 234 362 634
16 IR 56 56,0 | 16 0,7 0,4 558 236 362 636
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 558 238 362 638
16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 558 240 362 640
16 IR 40 40,0 | 16 0,6 0,6 558 242 362 642
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 558 244 362 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 558 246 362 646
16 IR 28 28,0 | 16 0,6 0,7 512 248 334 648
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 512 250 334 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 512 252 334 652
16 IR 20 20,0 | 16 0,8 0,9 512 254 334 654
16IR 18 18,0 16 0,8 1,0 512 256 334 656
16 IR 16 16,0 16 0,9 1,1 512 258 334 658
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 512 260 600 760 334 660
16 IR 13 13,0 16 1,0 1,3 512 262 334 662
16 IR 12 12,0 16 1,1 1,4 512 264 493 164 538 764 334 664
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 512 266 334 666
16 IR 11 11,0 16 1,1 1,5 512 268 334 668
16 IR 10 10,0 16 1,1 1,5 512 270 334 670
16IR9 9,0 16 1,2 1,7 512 272 334 672
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 512 274 334 674
16IR 8 8,0 16 1,1 1,5 600 774

22I1R7 7,0 22 1,6 2,3 802 276 861 776 536 676
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 802 278 536 678
22IR5 50 22 17 2,5 802 280 536 680
22IN 4,5 45 22 2,0 11,0 852 282 " 583 682 1
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 852 284 Y 583 684 "
Ocel ° ) o

Nerezova ocel ° ¢} °

Litina ° o )
Nezelezné kovy (e} ) o ®
Zaruvzdornd slitina o o
1) NeutréIni provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — v, strana 42
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WNT \ Performance

PIny profil
Leva destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|\ S A, CON20 CWK20
i i
UGN a8 6
WA 2
M
INSL
IL IL
X3 Y1

TPI INSL | PDX PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71 270... 71 270...

17" mm mm mm Ké Ké
11IL72 72,0 11 0,8 0,3 657 202 439 602
111IL 64 64,0 11 0,8 0,4 657 204 439 604
11 IL 56 56,0 1 0,7 0,4 657 206 439 606
111L 48 48,0 11 0,6 0,6 657 208 439 608
111L 44 440 1 0,6 0,6 657 210 439 610
111L40 40,0 11 0,6 0,6 657 212 439 612
111L 36 36,0 1 0,6 0,6 657 214 439 614
111L 32 32,0 11 0,6 0,6 657 216 439 616
111L 28 28,0 1 0,6 0,7 657 218 408 618
111L 27 27,0 11 0,7 0,8 657 220 408 620
111L 24 24,0 1 0,7 0,8 657 222 408 622
111L 20 20,0 11 0,8 0,9 657 224 408 624
111L 18 18,0 1 0,8 1,0 657 226 408 626
111IL 16 16,0 11 0,9 1,1 657 228 408 628
11IL14 14,0 1 0,9 1,1 657 230 408 630
16 IL 72 72,0 16 0,8 0,3 657 232 439 632
16 IL 64 64,0 16 0,8 0,4 657 234 439 634
16 IL 56 56,0 16 0,7 0,4 657 236 439 636
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 657 238 439 638
16 IL 44 44,0 16 0,6 0,6 657 240 439 640
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 657 242 439 642
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 657 244 439 644
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 657 246 439 646
16 IL 28 28,0 16 0,6 0,7 657 248 408 648
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 657 250 408 650
16 1L 24 24,0 16 0,7 0,8 657 252 408 652
16 IL 20 20,0 16 0,8 0,9 657 254 408 654
16 IL 18 18,0 16 0,8 1,0 657 256 408 656
16 IL 16 16,0 16 0,9 1,1 657 258 408 658
16 1L 14 14,0 16 1,0 1,2 657 260 408 660
16 IL 13 13,0 16 1,0 1,3 657 262 408 662
16 IL 12 12,0 16 1,1 14 657 264 337 664
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 657 266 470 666
16 IL 11 11,0 16 1,1 1,5 657 268 408 668
16 IL 10 10,0 16 1,1 1,5 657 270 470 670
161L9 9,0 16 1,2 1,7 657 272 470 672
16 1L 8 8,0 16 1,2 1,6 657 274 470 674
221L7 7,0 22 1,6 2,3 657 276 646 676
22IL6 6,0 22 1,6 2,3 657 278 646 678
221L5 5,0 22 1,7 2,5 657 280 646 680
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina )
NeZelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o
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WNT \ Performance

Plny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20
VDN 4 { { {
e : Q\ .\ \ /.\ \ / ﬂ\
é \\\ &y / | e— —
L POX
INSL
ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl . Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71 256 ... 71256 ... 71 256 ... 71256 ...
17" mm mm mm Ké Ké Ké Ké
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 575 240 383 640
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 575 242 649 742 383 642
16 ER 14 14,0 16 0,9 1,2 575 244 547 144 595 744 383 644
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 575 246 592 146 649 746 383 646
16 ER 8 8,0 16 1,3 1,8 575 248 383 648
Ocel ° ) o
Nerezova ocel ) o )
Litina ) o °
Nezelezné kovy ) ) o )
Zéruvzdornd slitina o o
— v strana 42
Leva desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
60°
NPT CCN20 CWK20
[ % ~\ b .
N &y J § p 4
\\\\ \//
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71258 ... 71258 ...
17" mm mm mm Ké Ké
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 668 240 459 640
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 668 242 459 642
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 668 244 459 644
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 668 246 459 646
16 EL 8 8,0 16 1,3 1,8 668 248 459 648
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o
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WNT \ Performance

Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
60°
NPT CCN20 HCN2525 CWK20 CCN7525
N b [ b »
@@\ Ay, My, S (@
N &y / § I— F —
PDX
INSL
IR IR IR IR
X3 X3 Y1 X3
TPI INSL | PDX | PDY Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71 260 ... 71 260 ... 71 260 ... 71 260 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 575 210 383 610
11IR 18 18,0 1 0,8 1,0 575 212 383 612
11IR 14 14,0 1 0,9 1,1 575 214 383 614
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 575 240 383 640
16 IR 18 18,0 16 0,8 1,0 575 242 383 642
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 575 244 685 744 383 644 685 944
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 575 246 383 646 694 946
16IR 8 8,0 16 1,3 1,8 575 248 383 648
Ocel ) ) °
Nerezova ocel ) ) )
Litina o ) )
Nezelezné kovy ) o ) o
Zéruvzdornd slitina o o °
— v, strana 42
Leva destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
60°
NPT | X A, CCN20 CWK20

PDY

)

IL IL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71262 ... 71262 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
111L 27 27,0 1 0,7 0,8 668 210 459 610
111L18 18,0 1 0,8 1,0 668 212 459 612
111L 14 14,0 1 0,9 1,1 668 214 459 614
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 668 240 459 640
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 668 242 459 642
16 IL 14 14,0 16 0,9 1,2 668 244 459 644
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 668 246 459 646
16IL 8 8,0 16 1,3 1,8 668 248 459 648
Ocel °
Nerezova ocel L4
Litina )
NeZelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o

08]20
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Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
4 piny profil
A ﬁcr;]yogg)irlﬂkovy’ zavit DIN 103
Tr J—\EJO\LX CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20

oY
&

o

ER ER
X3 X3
TP | INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71232 ... 71232 ...
mm mm mm mm Ké Ké
16 ER 1,5 1,5 16 1,0 11 620 240
16 ER 2,0 2,0 16 1,1 1,3 620 242
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 583 142
16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 620 244 555 144
22ER4,0 40 22 17 19 855 270
22ER4,0 4,0 22 1,8 1,9 793 170
22ER5,0 50 22 2,0 2,4 872 172
22ER5,0 50 22 2,1 2,5 892 272
22ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 929 274
22EN6,0 6,0 22 20 | 110 929 276 "
22ENT7,0 70 22 23 | 11,0 966 278 "
Ocel ) )
Nerezova ocel ) o
Litina )
Nezelezné kovy o) )

Zaruvzdornd slitina

1) Neutréini provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznac¢enim (U).

Leva desticka na soustruzeni vnéjsiho zavitu

A plny profil
A lichobéznikovy zavit DIN 103

PDY

PDX

/&

t'/.g\;

1
ER ER
X3 Y1
Artikl €. Artikl €.
71232 ... 71232 ...
Ké Ké
416 640
416 642
657 742
416 644
583 670
895 770
614 672
646 674
646 676
674 678 Y
o
°
o )
o )
o o
-V, strana 42
CCN20 CWK20

N

&

EL EL
X3 Y1
TP INSL | PDX PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71234 ... 71234 ...
mm mm mm mm Ké Ké
16 EL 1,5 1,5 16 1,0 1,1 719 240 501 640
16 EL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 719 242 501 642
16 EL 3,0 30 | 16 | 13 | 15 719 244 501 644
22 EL 4,0 4,0 22 1,7 1,9 1002 270 700 670
22EL5,0 5,0 22 21 2,5 1048 272 739 672
22 EL6,0 6,0 22 2,3 2,7 1090 274 770 674
Ocel )
Nerezova ocel L4
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A lichobéZznikovy zdvit DIN 103
30°
™ | A A CCN20 CWN1525 CWK20
5 $
@) | y /B
P ¢
\\_ = ‘ L
PDX
INSL
IR IR IR
X3 X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71236 ... 71236 ... 71 236 ...
mm mm mm mm Ké Ké Ké
11IR1,5 15 11 0,8 09 614 210 416 610
161R 1,5 15 16 1,0 1,1 614 240 416 640
16 IR 2,0 2,0 16 11 1,3 614 242 416 642
16 IR 3,0 3,0 16 1,3 1,5 614 244 635 144 416 644
22IR4,0 40 22 1,8 1,9 836 170
22IR4,0 4,0 22 1,7 1,9 855 270 583 670
22IR5,0 50 22 2,0 2,4 866 172
22IR5,0 50 22 2,1 2,5 892 272 614 672
221IR6,0 6,0 22 2,3 2,7 929 274 646 674
22IN6,0 6,0 22 20 | 11,0 929 276 " 646 676 "
22IN7,0 7,0 22 23 | 11,0 966 278 " 674 678
Ocel ) )
Nerezova ocel ) o
Litina ) )
Nezelezné kovy o) ) )
Zéruvzdornd slitina o
1) Neutréini provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznac¢enim (U). -V, strana 42
Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A lichobéZznikovy zavit DIN 103
30°
™ | A A CCN20 CWK20

Y
(&

PDX

-

IL IL
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71238 ... 71238 ...
mm mm mm mm Ké Ké
11IL1,5 15 11 0,8 0,9 719 210 501 610
161L 1,5 15 16 1,0 11 719 240 501 640
161L 2,0 2,0 16 1.1 1,3 719 242 501 642
16 1L 3,0 3,0 16 1,3 1,5 719 244 501 644
221L 4,0 4,0 22 1,7 19 1002 270 700 670
221L5,0 50 22 21 2,5 1002 272 700 672
221L6,0 6,0 22 2,3 2,7 1048 274 739 674
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina )
NeZelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o

0822
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PIny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
A obly zavit DIN 405
30°
Rd IU\_ CCN20 HCN2525 CWK20
q |
W) o g e
§ ; | | -
o _ b y A
PDX
INSL
ER ER ER
X3 X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl . Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71248 ... 71248 ... 71248 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké Ké
16 ER 10 10 16 11 1,2 614 240 416 640
16 ER 8 8 16 14 1,3 614 242 416 642
16 ER 6 6 16 1,5 1,7 614 246 702 746 416 646
22ER6 6 22 1,5 1,7 858 270 589 670
22ER4 4 22 2,2 2,3 929 272 646 672
Ocel ) o
Nerezova ocel ° °
Litina ¢) )
Nezelezné kovy (e} o )
Zéruvzdornd slitina o o

Leva desticka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A plny profil
A obly zavit DIN 405

30°

Rd | AR

()
PDY

-V, strana 42

/I
LR
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71250 ... 71250 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
16 EL 10 10 16 11 1,2 717 240 501 640
16 EL 8 8 16 1,4 1,3 717 242 501 642
16 EL6 6 16 15 1,7 717 246 501 646
22EL6 6 22 1,5 1,7 1005 270 702 670
22EL4 4 22 2,2 2,3 1090 272 770 672
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Plny profil
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
4 oblf SvtDIN 405
Rd J%\_ CCN20 HCN2525 CWK20

PDY

PDX

IR
X3

TPl | INSL | PDX | PDY Artikl €.
Oznaéeni 71252 ...

17" mm mm mm Ké
161R 10 10 16 1,1 1,2 614 240
161R 8 8 16 1,4 1,4 614 242
16 IR 6 6 16 1,4 1,5 614 246
22IR6 6 22 1,5 1,7 858 270
22IR4 4 22 2,2 2,3 929 272
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina
NeZelezné kovy o)

Zéruvzdornd slitina

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil

A 0obly zavit DIN 405

30°

Rd | AR

PDY

-

b
\‘ _ e N '
IR IR
X3 Y1
Artikl ¢. Artikl ¢.
71252 ... 71252 ...
K¢ K¢
416 640
416 642
711 746 416 646
589 670
646 672
o
°
o °
o °
o o

-y, strana 42

IL IL
X3 Y1

TPl | INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71254 ... 71254 ...

1/" mm | mm | mm Ké Ké
161L 10 10 16 11 1,2 575 240 501 640
161L 8 8 16 1,4 1,4 575 242 501 642
16IL 6 6 16 14 15 575 246 501 646
221L6 6 22 1,5 1,7 807 270 702 670
221L4 4 22 2,2 2,3 870 272 770 672
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o

0824
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Plny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
A pancérovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
AN |
PDX B =
INSL
ER ER
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71 240 ... 71 240 ...
1/" mm mm mm Ké Ké
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 614 240 416 640
16 ER 18 18 16 0,8 0,9 614 242 416 642
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 614 244 416 644
Ocel ()
Nerezova ocel °
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zaruvzdornd slitina o
-V, strana 42
Leva desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A piny profil
A pancéfovy zavit DIN 40430
80°
Pg [\ AA, CCN20 CWK20
(O -y &\
NS o
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71242 ... 71242 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 677 240 464 640
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 677 242 464 642
16 EL 16 16 16 0,8 1,0 677 244 464 644
Ocel °
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A pancérovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
Ton &y &\
A =
- ) PDX
INSL
IR IR
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71244 ... 71244 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
11IR 18 18 11 0,8 0,9 614 238 416 638
16 IR 18 18 16 0,8 0,9 614 242 416 642
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 614 244 416 644
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o
— V, strana 42
Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A pancéfovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
diaNN )
AN <
PDX —E=
INSL
IL IL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71246 ... 71246 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
111L 18 18 1 0,8 0,9 677 238 464 638
16 IL 18 18 16 0,8 0,9 677 242 464 642
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 677 244 464 644
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina )
NeZelezné kovy ¢} °
Zaruvzdornd slitina o

08|26
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Castecny profil

Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A Gastecny profil

A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek

60°

PDY

CCN20

CWN1525

HCN2525 CWK20 CCN7525

&'

- -’

e

v

ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TP INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71 206 ... 71 206 ... 71 206 ... 71 206 ... 71 206 ...
mm mm mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 476 240 425 140 470 740 309 640 470 940
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 490 242 462 142 501 742 317 642 501 942
16 ER AG60 0,5-3 16 1,2 1,7 490 244 408 144 450 744 317 644 450 944
22 ER N60 35-5 22 1,7 2,5 765 270 784 170 512 670
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 765 272 Y 512 672 Y
Ocel ° ) o) )
Nerezova ocel o o ° °
Litina ° o ° )
NeZelezné kovy o) ° o ) o
Zaruvzdornd slitina o o °
1) NeutréIni provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — V. strana 42
Leva desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A Castecny profil
60°
S A CCN20 CWK20

PDY

@,

‘\\ T
PDX V
INSL
EL EL
X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71208 ... 71208 ...
mm mm mm mm Ké Ké
16 EL A60 05-15 | 16 0,8 0,9 521 240 343 640
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 550 242 376 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 550 244 376 644
22 EL N60 35-5 22 1,7 2,5 892 270 614 670
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zaruvzdornd slitina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Castecny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu
A Gastecny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

PDY

&)

e,

PDX

INSL

IR IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1 X3
TP INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznageni 71210... 71210... 71210... 71210... 71210...
mm mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké
11 IR A60 0,5-15 1 0,8 0,9 476 210 433 110 309 610
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 476 240 524 140 309 640
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 490 242 462 142 317 642
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 490 244 433 144 476 744 317 644 476 944
22 IR N60 35-5 22 1,7 2,5 765 270 739 170 512 670
22 IN U60 55-8 22 0,9 11,0 765 272 1 512 672 "
Ocel ° ° o ()
Nerezova ocel ° o) ° °
Litina ° ¢} ° °
Nezelezné kovy ) ) o ) o
Zaruvzdornd slitina o o °
1) Neutrélni provedeni (N) - pouZiti pro fezani pravého i levého zdvitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — v, strana 42

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A Castecny profil

60°
CCN20 CWK20

PDY

IL IL
X3 Y1

TP INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71212 ... 71212 ...

mm mm mm mm Ké Ké
11 IL A60 05-15 | 11 0,8 0,9 521 210 343 610
16 IL A60 05-15| 16 0,8 0,9 521 240 343 640
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 550 242 376 642
16 IL AG60 05-3 16 1,2 17 550 244 376 644
22 1L N60 35-5 22 1,7 2,5 892 270 614 670
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zaruvzdornd slitina o

— v, strana 42
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Castecny profil

Prava destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A Gastecny profil

A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek

55°

PDY

CCN20

CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

3
.  — Y

ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TPI INSL | PDX | PDY Artikl é. Artikl . Artikl . Artikl €. Artikl €.
Oznaceni 71200 ... 71200 ... 71200 ... 71200 ... 71 200 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 498 240 510 140 544 740 348 640 544 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 532 244 462 144 501 744 348 644 501 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 532 242 510 142 552 742 348 642 552 942
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 830 270 836 170 909 770 561 670
22 EN U55 45-325| 22 0,9 11,0 830 272 " 561 672 "
Ocel ° ) o) )
Nerezova ocel o o ° °
Litina ° o ° )
NeZelezné kovy o) ° o [} o
Zaruvzdornd slitina o o °
1) NeutréIni provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — V. strana 42
Leva desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A Castecny profil
55°
S A CON20 CWK20

Y\
S
PDY

@,

\A
PDX .
INSL
EL EL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl ¢.
Oznaéeni 71202... 71202 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 572 240 383 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 620 244 422 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 620 242 422 642
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 969 270 677 670
Ocel )
Nerezova ocel °
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zaruvzdornd slitina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Castecny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A Gastecny profil

A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek

55°

&)

PDY

INSL

PDX

CCN20

CWN1525

CWK20

y. .

y. :

IR IR
X3 X3
TPI INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71204 ... 71204 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 498 210
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 498 240
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 532 244
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 532 242 510 142
22 IR N55 7-5 22 1,7 2,5 830 270
22 IN U55 45-325| 22 09 | 11,0 830 272 M
Ocel ° )
Nerezova ocel ) o
Litina )
Nezelezné kovy ) )

Zéruvzdornd slitina

1) Neutrélni provedeni (N) - pouZiti pro fezani pravého i levého zdvitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U).

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A Castecny profil

55°

PDY

o,

CCN7525

IS

IR IR
Y1 X3
Artikl €. Artikl €.
71204 ... 71204 ...
Ké Ké
348 610
348 640
348 644
348 642 552 942
561 670
561 672
)
)
) )
) o
o )
— v, strana 42
CCN20 CWK20

IL IL
X3 Y1

TPI INSL | PDX | PDY Artikl €. Artikl €.
Oznaéeni 71203 ... 71203 ...

1/" mm | mm | mm Ké Ké
11 IL A55 48-16 11 0,8 0,9 572 210 383 610
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 572 240 383 640
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 620 244 422 644
16 IL G55 14-8 16 1,2 17 620 242 422 642
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 969 270 677 670
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o )
Zaruvzdornd slitina o

08|30
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Upinaci drzak

Standardni upinaci drzak na vnéjsi zavit

A upinaci drzdk s thlem stoupani B = 1,5°

T
HF g HF
I

f
we [ \‘
LH—
LF

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y2 Y2
HF WF LF LH Vyménitelna Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni destitka 71281 ... 71280 ...
mm mm mm mm Ké Ké
SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1750 908 2 1750 908 2
SE R/L 10 10 H11 10 12 100 18 1. 1865 910 2 1865 910 2
SER/L12 12 K11 12 12 125 20 1. 1962 912 2 1962 912 2
SER/L1212F16 12 16 80 22 16.. 2044 012 2044 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 2517 016 2517 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16 .. 2517 020 2517 020
SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16.. 2885 025 2885 025
SE R/L 3232 P16 32 32 170 30 16.. 3160 032 3160 032
SE R/L 25 25 M22 25 25 150 32 22.. 3160 125 3160 125
SE R 32 32 P22 32 32 170 34 22.. 3299 132
SE R 32 32 P22U 32 21 170 32 22 N 3299 232 1
1) musi se pouZit neutrdini vyménitelnd biitova desticka s oznacenim (N)
2) bezpodlozky
Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci §roub
vicezubd podlozky
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
pro artikl é. Ké Ké Ké Ké Ké
71280908/ 71281908 T08 204 110 29 230
71280910/ 71281910 T08 204 110 29 230
71280912/ 71281912 T08 204 110 29 230
71280012 ER16/IL 16 327 101 ER16/1L16 243 121 29 234 T10 239 112 29 231
71281012 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71280016 ER16/IL 16 327 101 ER16/1L16 243 121 29 234 T10 239 112 29 231
71281016 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71280020 ER16/IL 16 327 101 ER16/1L16 243 121 29 234 T10 239 112 29 231
71281020 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71280 025 ER16/IL 16 327 101 ER16/1L16 243 121 29 234 T10 239 112 29 231
71281025 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71280032 ER16/IL 16 327 101 ER16/1L16 243 121 29 234 T10 239 112 29 231
71281032 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71280125 ER22 /1L 22 396 110 ER22/ IL22 352 137 43 235 T20 261 114 43 232
71281125 EL22/IR22 396 115 EL22/ IR22 352 145 43 235 T20 261 114 43 232
71280132 ER22/ IL22 352 137 43 235 T20 261 114 43 232
71280232 ER22U /1L 22U 352 153 43 235 T20 261 114 43 232
0 Podlozky na korekci Uihlu stoupani naleznete na — strané 39.
cuttingtools.ceratizit.com 08 | 31
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Upinaci drzak

Standardni upinaci drzak na vnitfni zavit

A upinaci drzdk s thlem stoupani B = 1,5°

%)
3 BDRED g |
o Y =] &
WF ) U
AN T ‘T
LDRED
LF
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
Y2 Y2
H LF |LDRED |[DCONMS |BDRED| WF | DMIN Vyménitelng Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni destitka 71283 ... 71282 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 2885 011 1
SIR/L 0010 K11 14,0 | 125 25 16 10,0 74 12 1. 2203 010 Y 2203 010 v
SIR 0013 L11 14,0 | 140 32 16 12,0 | 89 15 1. 2360 013 "
SIR/L 0013 M16 14,0 | 150 32 16 13,0 | 10,2 16 16.. 2401 015 2401 015
SIR/L 0016 P16 18,0 | 170 40 20 150 | 11,7 19 16.. 2401 016 2401 016
SIR/L 0020 P16 18,0 | 170 40 20 195 | 137 24 16.. 2832 020 2832 020
SIR 0025 R16 226 | 200 40 25 245 | 16,2 29 16.. 3435 026
SIR/L 0032 S16 28,8 | 250 50 32 315 | 197 36 16.. 3710 032 3710 032
SIR 0040 T16 36,0 | 300 50 40 395 | 237 44 16.. 5494 040
SIR 0020 P22 18,0 | 170 40 20 195 | 15,6 24 22.. 2675 120
SIR/L 0025 R22 22,6 | 200 40 25 245 | 181 29 22 .. 3105 126 3435 126
SIR 0032 S22 28,8 | 250 50 32 315 | 21,6 38 22.. 3817 132
SIR 0040 T22 36,0 | 300 60 40 395 | 25,6 46 22.. 5633 140
SIR 0032 S22U 28,8 | 250 60 32 315 | 244 38 22 N 3215 133 2
1) bezpodlozky
2) musfse pouZit neutrdlni vymenitelnd britovd desticka s oznacenim (N)
Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
L LD my - -
Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci §roub
vicezubd podlozky
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
71950 ... 71950... 71950... 80950... 71950...
pro artikl é. Ké Ké Ké Ké Ké
71282011 T08 204 110 29 230
71282010/ 71283010 T08 204 110 29 230
71282013 T08 204 110 29 230
71282015/ 71283015 T10 239 112 43 236
71282016/ 71283016 T10 239 112 43 236
71282020 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71283020 ER16/IL 16 327 101 ER16/1L16 243 121 29 234 T10 239 112 29 231
71282 026 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71282032 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71283032 ER16/IL 16 327 101 ER16/1L16 243 121 29 234 T10 239 112 29 231
71282040 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71282120 29 234 T20 261 114 43 237
71282126 EL22 /IR 22 396 115 EL22/ IR22 352 145 43 235 T20 261 114 43 232
71283126 ER22/IL22 396 110 ER22/ IL22 352 137 43 235 T20 261 114 43 232
71282132 EL22/IR22 396 115 EL22/ IR22 352 145 43 235 T20 261 114 43 232
71282140 EL22 /IR 22 396 115 EL22/ IR22 352 145 43 235 T20 261 114 43 232

70 Podlozky na korekei Uhlu stoupani naleznete na — strané 39.
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Upinaci drzak

Standardni upinaci drzak na vnitrni zavit s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

A upinaci drzdk s thlem stoupani B = 1,5°

n
=
=z
Z = 8
a A i
ST
LF
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
Y2 Y2
H LF |LDRED |DCONMS |BDRED| WF | DMIN Vyménitelna Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaceni ymen 71283..  71282..
desticka . .
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 9010 510 2
SIR 0012 P11CB 1,0 | 170 30 12 11,5 8,4 15 1. 9587 512
SIR/L0010K11B | 14,0 | 125 25 16 10,0 74 12 1. 2641 310 2641 310
SIR/L0013M16B | 14,0 | 150 32 16 13,0 | 10,2 16 16.. 2885 315 2885 315
SIR 0016 P16B 18,0 | 170 40 20 16,0 | 11,7 19 16.. 2885 316
SIR 0020 P16B 18,0 | 170 40 20 195 | 137 24 16.. 3377 320 "
SIR/L0032S16B | 28,8 | 250 50 32 315 | 197 36 16.. 4176 332 1 4176 332 1
1) spodlozkou
2) provedeniztvrdokovu
Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
L O =y —— -y
Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci $roub
vicezubd podlozky
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
pro artikl é. Ké Ké Ké Ké Ké
71282510 T08 204 110 29 230
71282512 T08 204 110 29 230
71282310/ 71283310 T08 204 110 29 230
71282315/ 71283315 T10 239 112 43 236
71282316 T10 239 112 43 236
71282 320 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71282332 EL16/IR 16 327 108 EL16/ IR16 221 129 29 234 T10 239 112 29 231
71283332 ER16/IL 16 327 101 ER16/1L16 243 121 29 234 T10 239 112 29 231

70 Podlozky na korekei Uhlu stoupani naleznete na — strané 39.
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Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06
A plny profil
A soustruZeni zavitG od priméru 6mm
60°
M CWS80 CCN1525 CWN30
//‘/ N -},
700 |
AN
B PDX
INSL
HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1
TP PDX | PDY | INSL Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71276 ... 71271 ... 71276 ...
mm mm mm mm Ké Ké Ké
06 IR 0,5 0,50 0,9 0,5 6 631 710 586 110 631 310
06 IR 0,75 075 | 08 0,5 6 631 712 586 112 631 312
06IR 1,0 1,00 0,7 0,6 6 631 714 586 114 631 314
06IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 631 716 586 116 631 316
Ocel ) ) °
Nerezova ocel ) ) )
Litina o ) o
Nezelezné kovy ) o o
Zéruvzdornd slitina o
— v, strana 42
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06
A plny profil
A soustruzeni zavitG od priméru 6mm
55°
BSW CWS80 CWN30
A0
A B
B PDX
INSL
HSS
IR IR
Y1 Y1
TPI PDX | PDY | INSL Artikl ¢. Artikl €.
Oznaéeni 71278... 71278 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
06IR 26 26 0,6 0,6 6 597 716 631 316
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 714 720 631 320
06 IR 20 20 0,6 0,6 6 597 722 631 322
06IR 19 19 0,6 0,6 6 597 724 631 324
06IR 18 18 0,6 0,6 6 597 726 631 326
Ocel o )
Nerezova ocel ) )
Litina o) )
Nezelezné kovy o o
Zaruvzdornd slitina o

08|34
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Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu - Mini 06
A Gastecny profil
A soustruZeni zavitG od priméru 6mm
60°
CWS80 CCN1525 CWN30
NS
> <. \v/,/
PDX
INSL
HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71272... 71274 ... 71272...
mm mm mm mm Ké Ké Ké
06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 631 710 586 210 631 310
Ocel ) ) °
Nerezova ocel ) ) )
Litina o ) o
Nezelezné kovy o o o
Zéruvzdornd slitina o
— V, strana 42
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06
A Castecny profil
A soustruzeni zavitG od priméru 6mm
55°
LS A CWS80 CWN30
:‘ &% h
NV B
B - PDX
INSL
HSS
IR IR
Y1 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl €.
Oznaéeni 71274 ... 71274 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 631 710 631 310
Ocel o °
Nerezova ocel ° °
Litina o) o)
Nezelezné kovy fe) fe)
Zéruvzdornd slitina o

cuttingtools.ceratizit.com

-V, strana 42

08]35



WNT \ Performance Mini 06/08

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 08

A plny profil
A soustruZeni zavitG od prGméru 8mm

60°
Mo SA CWS80 CWN30

PDX

HSS
IR IR
Y1 Y1
TP PDX | PDY | INSL Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71277 ... 71277 ...
mm mm mm mm Ké Ké
081R 0,5 050 | 06 0,5 8 631 710 631 310
081R 0,75 0,75 | 0,6 0,5 8 631 712 631 312
081R 1,0 1,00 | 06 0,6 8 631 714 631 314
081R 1,25 1,25 | 0,6 0,7 8 631 716 631 316
08IR1,5 150 | 0,6 0,7 8 631 718 631 318
08 IR 1,75 1,75 | 06 0,8 8 606 720 606 320
08IN2,0 2,00 1,0 4,0 8 631 784 1 631 384 1
Ocel o °
Nerezova ocel ) )
Litina o o
Nezelezné kovy o o
Zéruvzdornd slitina o
1) neutréini provedeni (N) — V, strana 42

Prava destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu - Mini 08
A ¢astecny profil
A soustruzeni zavitG od priméru 8mm

'a CWS80 CWN30
el

3 -

PDX

N
&

HSS
IR IR
Y1 Y1
TP PDX | PDY | INSL Artikl €. Artikl ¢.
Oznaéeni 71273 ... 71273 ...
mm mm mm mm Ké Ké
08 IR A60 05-15 | 06 ‘ 07 ‘ 8 631 710 631 310
08 IN M60 1,75-20| 0,8 4,0 8 631 772 1 631 372 1
Ocel o )
Nerezova ocel ) )
Litina o) )
Nezelezné kovy o o
Zaruvzdornd slitina o
1) neutrdini provedeni (N) — v strana 42

08|36 cuttingtools.ceratizit.com
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Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu - Mini 08
A Gastecny profil
A soustruZeni zavitG od prGméru 8mm
55°
CWS80 CWN30
NS
> N \v/,/
PDX
INSL

HSS

IR IR

Y1 Y1

TPI INSL | PDX | PDY Artikl ¢. Artikl ¢.
Oznaéeni 71275... 71275 ...
1/" mm | mm | mm Ké Ké

08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 631 710 631 310
08 IN M55 14-11 8 0,9 4,0 631 772 Y 631 372 Y
Ocel o )
Nerezova ocel ° )
Litina o) o)
NeZelezné kovy ¢} o
Zaruvzdornd slitina o

1) neutréini provedeni (N)

cuttingtools.ceratizit.com
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Upinaci drzak

Pravy upinaci drzak na vnitfni zavit - Mini 06

(2]
>
3 z
5 g
@ 1r
DMIN N I]
Y oW ——
LDRED
LF
pravy
Y2
LF |LDRED|DCONMS BDRED| DMIN Vyméniteln Artikl €.
Oznaceni destitka 71 ?94
mm mm mm mm mm Ké
SIR 0005 HO6 100 12 12 5,2 6 06.. 2940 005
SIR 0005 HO6 C 100 25 6 5,2 6 06.. 5384 105 "
1) TKstopka s vnitfnim chlazenim
Y7 Y2
NS
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €.
80950... 71950...
pro artikl é. Ké Ké
71294005 T06 221 108 49 029
71294105 T06 221 108 49 029
Pravy upinaci drzak na vnitrni zavit - Mini 08
(2]
=
3 z
5 g
@ 1r
DMIN N I]
Y oW ——
LDRED
LF
pravy
Y2
LF |LDRED|DCONMS BDRED| DMIN Vyméniteln Artikl €.
Oznaéeni destitka 71 ?95
mm mm mm mm mm Ké
SIR 0007 K08 125 18 16 6,7 78 08.. 2940 007
SIR 0007 K08U 125 21 16 75 9,0 08.N 3299 008 "
SIR 0007 KO8C 125 30 8 6,5 78 08.. 6760 107 2
1) musi se pouzit neutrdini vyménitelnd bitova desticka s oznacenim (N)
2) TKstopka s vnitfnim chlazenim
Y7 Y2
NS
Kli¢ D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
80950.. 71950..
pro artikl é. Ké Ké
71295007 T06 221 108 49 033
71295008 T06 221 108 49 033
71295107 T06 221 108 49 033
08138 cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni zavitl

Podlozky

Podlozky pro standardni zavitové britové desticky

AE16 Al16 AE22 Al 22
ER16/IL16  EL16/IR16  ER22/I1L22  EL22/IR22

Y2 Y2 Y2 Y2

Uhel Artikl &. Artikl &. Artikl & Artikl &
stoupani 71950... 71950 ... 71950... 71950...

Ké Ké Ké Ké

+4,5° 277 118 277 126 445 134 445 142
+3,5° 277 119 277 127 445 135 445 143
+2,5° 277 120 277 128 445 136 445 144
+1,5° 243 121 221 129 352 137 352 145
+0,5° 277 122 277 130 445 138 445 146
0° 277 123 277 131 445 139 445 147
-0,5° 277 124 277 132 445 140 445 148
-1,5° 277 125 277 133 445 141 445 149

1) neutréini provedeni pro upinaci drzdky s oznacenim (U)

Podozky pro vicezubé zavitové britové destiCky

AE16 M Al16M
ER16/IL16  EL16/IR16
Y2 Y2
Uhel Artikl ¢. Artikl é.
stoupani p 71950 ... 71950 ...
Ké Ké
+1,5° 327 101 327 108

cuttingtools.ceratizit.com

AE22U Al22U
ER22/IL22  EL22/IR22
Y2 Y2

Artikl & Artikl &

71950... 71950...

Ké Ké
445 150 » 445 158 ®
445 151 445 159 ©
445 152 0 445 160 0
352 153 » 352 161V
445 154 0 445 162 M
445 156 0 445 164 0
445 157 D 445 165 M

AE22M Al22M
ER22/IL22  EL22/IR22
Y2 Y2
Artikl & Artikl &
71950... 71950...
Ké Ké
39 110 396 115
0839
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Soustruzeni zavitl
Technické informace

Uhel stoupani
Diilezité informace o standardni podloZce

4 Unel stoupdni by se mél vzdy stanovit pomoci
vypoCtu nebo nize uvedeného diagramu

4 WNT upinaci drzaky na zavity maji I{izko desticky s
ukosem 1,5° a s korekci podlozky 0°.
Tak maji upinaci drzaky WNT po dodani thel stoupani
B=15°

Metoda 1: Vypocet

Vypocet Uhlu stoupani B:

_ 20xTP
B= "DMIN

20 = konstanta

B = Uhel stoupani (°)

TP = stoupani (mm)

DMIN = jmenovity priimér zavitu (mm)

Metoda 2: Diagram

Standardni podloZka

Od jmenovitého @ zavitu v diagramu (vodorovna osa) se tdhne svisla polopfimka
smérem nahoru, aZ se tato polopfimka protne s polopfimkou stoupani zavitu
(leva svisla osa). V barevné vyznacené vyseci, ve které se polopfimky protinaji,

se na okraji diagramu uvadi prisluSny koeficient B.

Bez prislusné korekce Uhlu stoupani se mize stét, Ze:

a dojde k deformaci profilu zavitu

4 vymeénitelnd desticka bude k jedné strané vice pfiléhat,
tj. fezny Uhel bude nerovnomeérny

a 7ivotnost vymeénitelné desticky se znacné snizi

Priklad
Vngjsi zavit M24 x 1,5
Posuv ve sméru upinace

DMIN = jmen. @: M24 = 24 mm
TP = stoupani: 1,5 mm

20x1,5mm
24 mm

B=
B =1,25°

— o —_ [e] -
stowpan P 3 = 45 B=35 Stoupani TP
zévit / palec
mm
“ 127 / 7 o s
1L Specilni 2.25 Vypocne:]n)éuhfl stoupani, Podloska
5 10+~ upinaci drzdk | o5 odnota 8
2 9 : 0,0°-0,99° 0,5°
o -3
E 8 L 1,0°-1,99° 1,5°
2 - 35 P ;
g L4 2,0°-2,99 2,5
= 6
= 5 r 3-5 3,0°-3,99° 8/5°
3 4 -6 4,0°-4,99° 45°
S r7
o 37 L 51;1 0,0°-(-0,99°) -0,5°
2 T : 14 B o_( o B o
1 Jmenovity @ zavitu (mm) _r %g 1,0°-(1,999) 15
0 B=0°
50 100 150 200
1 4
2 [ 14
s 3 -
S 4 ™ B =-059 -7
5 . D ! o
5
§ 6 ™ r 45
P - o
4 8
% 9 L |4l o PN 3
£ o = 1,9
10 Specialni L 25
11+ upinaci drzak \7 05
v 12 Ly N
08|40 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2

3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Mini
CWN30

20-100
20-100
20-100
20-80
20-80
20-80
20-100
20-80
20-100
20-80
20-80
20-80

20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
80-180
80-180
60-150
60-130
40-120
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150

20-90
20-90
20-90

Mini
CWs80

30-50
30-50
30-50
25-40
25-40
25-40
30-50
25-40
25-40
25-40
25-40
25-40
25-40

10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
40-100
40-100

40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80

Mini
CCN1525

80-100
80-100
80-100
60-80
90-110
90-110
50-60
50-60
60-80
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
60-80
60-80
60-80
60-80
50-70
50-70
50-70
50-70
550-570
300-330
300-330
300-330
300-330
120-150
110-130
110-130
110-130
100-120
100-120
100-120
180-200
180-200
180-200
60-80
60-80
60-80
60-80

CWN1525 HCN2525
V.V m/min
120-140 190-210
120-140 190-210
120-140 190-210
70-90 120-140
100-120 160-180
100-120 160-180
50-70 70-90
50-70 70-90
90-100 120-140
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
90-110 140-150
90-110 140-150
90-110 140-150
90-110 140-150
80-100 120-130
80-100 120-130
80-100 120-130
80-100 120-130
600-650 800-900
480-520 800-900
480-520 800-900
480-520 800-900
480-520 800-900
200-220 300-320
180-200 280-300
160-180 250-280
160-180 250-280
150-170 220-250
180-200 230-240
180-200 230-240
250-300
250-300
250-300
80-100 120-150
80-100 120-150
80-100 120-150
80-100 120-150
45-55
45-55
45-55
45-55
35-40
35-40
35-40
35-40
40-50
40-50
40-50
50-60
45-55
40-45
35-45

CCN7525

150-170
150-170
150-170
90-110
130-150
130-150
60-80
60-80
100-120
50-70
50-70
50-70
50-70
50-70
50-70
50-70
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
120-130
120-130
120-130
120-130
100-110
100-110
100-110
100-110

100-120

30-40
30-40
30-40
30-40
25
25-35
25-35
25-35
35-45
35-45
35-45
45-55

CCN20

120-180
140-200
110-180
100-155
110-180
100-155
110-180
80-135

80-135

70-120
70-120
60-95
60-95
40-90
70-100
70-100

80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200

40-60
40-60

CWK20

70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250

100-250
100-250
100-250
100-250

20-30
20-30
20-30
20-30
20-30

25-50
20-30
20-30

0 Rezné parametry jsou znaéné zévislé na vngj$ich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf upravovat smérem nahoru nebo dol(!

0842
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Soustruzeni zavitl
Technické informace

Soustruzeni zavitl
VnéjSi pravy zavit

I -
74

Vnitfni pravy zavit

VnéjsSi levy zavit

B <=
[N
Vnitrni levy zavit
-
<=
H

Typy prisuvil pfi soustruzeni zavitd

Radialni prisuv

@

4 U stoupdni, které je mensi nez
1,5 mm

A na materialy s kratkou tfiskou

A na obrabéni kalenych materidl(l

4 snadny a rychly prisuv

Bocni prisuv

1-3°-
¥

A U stoupdni, které je vétSinez 1,5 mm

4 v pfipadé radialniho pFisuvu je
efektivni délka fezné hrany pfilis
velkd, coZ miZe vést k chvéni

4 vpfipadé TRAPEZ a ACME je
obrabéni na tfech bocich pro
odvadéni tfisek nevyhodné

Doporucéeny pocet priichodu a velikost feznych hloubek

Standardni zavitové desticky

Stoupéni mm 0,50
zavit/palec 48
Pocet operaci 4-6
Pocet operaci (CCN7525) 3-4
Pocet operaci desticky Mini  6-9

Vicezubé zavitové desticky

Standardni Desticka  Velikost desticky
IC L mm

1SO vnéjsi M 3/8" 16

1SO vnéjsi M 3/8" 16

cuttingtools.ceratizit.com

0,75 100 125 150

32 24 20 16 14 12 10 8
4-7 4-8 5-9

3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10

6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

Stoupani  Zuby Oznaceni Pocet

prichod(

1,0 mm 3 3ER1.01S0 3M 2
1,5mm 2 3ER1.51S02M 3

70 Priklady obrdbéni 2, 4, 6 a 8 si vyzaduji
negativni podlozky! Tyto podlozky naleznete
na — strané 39.

Stridavy prisuv

Y

A v piipadé vétsiho stoupani

4 v pripadé houzevnatych materiald

A rovnomeérné opotrebeni feznych
hran

A musf se provést komplikované
programovani

175 200 250 300 350 400 450 500 550 6,00 800

6 5.5 5 4.5 4 3

6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Rezn4 hloubka na priichod

1 2 3
0,38 0,25
0,42 0,30 0,20

08]43
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Soustruzeni zavitt
Technické informace

Odstrariovani problémd

PriCiny
4 vyskytuje se ¢asto u obrobki z

nerezavéjici oceli
A nespravnad sorta tvrdokovu

Opatreni

4 zabrante pfesahu nastroje

a zkontrolujte, zda je zAvitova bfitova
desticka spravné upnuta

A zabrarfite vibracim

A pouZzijte houzevnatéjsi tvrdokov

Trhliny z tepelného pnuti

Priciny
4 pfilis malo chladici kapaliny

4 prili8 vysoka fezna rychlost
A nespravnd sorta tvrdokovu

Opatreni

a zvySeni chladici kapaliny
4 minimalizace Fezné rychlosti
A pouzitl houzevnatéjsiho tvrdokovu

08|44

PriCiny

A vyskytuje se ¢asto u nerezavéjicich
obrobki

a piili§ vysoka feznd rychlost

A nespravna sorta tvrdokovu

Opatreni

a zvySeni chladici kapaliny
A sniZeni hloubky fezu
A pouziti tvrdSiho tvrdokovu

Deformace

PriCiny

a prili§ velky pfisuv

4 prili§ malo chladici kapaliny
a piili§ vysoka rychlost Fezu
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatreni

a zvySeni chladici kapaliny

4 snizeni hloubky fezu

A minimalizace fezné rychlosti
A pouziti tvrdSiho tvrdokovu

Naristky na bfitu

PriCiny
a prili§ nizka fezna rychlost
A nespravnd sorta tvrdokovu

Opatreni

a zvySenf chladici kapaliny
a zvySenifezné rychlosti
a pouzitl houzevnatéjsiho tvrdokovu

Vylomeni

PriCiny

A prisuv je prilis velky

a prili§ mélo chladiva
plasticka deformace
nestabilni podminky
nevhodny uhel stoupani
nespravna sorta tvrdokovu

>

> > >

Opatreni

4 snizeni hloubky fezu

4 kontrola stroje a stability nastroje
A sniZenifezné rychlosti

a zohlednénf Uhlu stoupani

a pouzitl houzevnatéjsiho tvrdokovu

cuttingtools.ceratizit.com
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Technickeé informace
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Technické informace

Popis sort

Univerzalni

CCN7525 A tvrdokov, poviak TiAIN

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

A univerzdini TK sorta se sintrovanym lamacem trisky
pro stfedné vysoké az vysokeé fezné rychlosti

>

tvrdokov, povlak TiN

ISO | P30 | M30

TK sorta s povlakem pro obrdbéni oceli a
nerezaveéjicich oceli s nizkymi feznymi rychlostmi

CWN30

>

>

>

tvrdokov, povlak TiN

ISO | P25 | M25

TK sorta s povlakem pro obrdbéni oceli a
nerezaveéjicich oceli pfi nizkych Feznych rychlostech

CCN1525

>

>

Nezelezné kovy

CWK20 A tvrdokov, bez poviaku

A |SO | N10 | S10 | K10

A otéruodolnd TK sorta pro obrdbéni hliniku a jinych
nezeleznych kovil

Typy profilli
PIny profil

7 // a primér otvoru pro zdvit nemusi odpovidat
l/ 7% finaInimu préiméru otvoru

A nutny je minimalni pfisuv 0,07 mm
a desticka se mGZe pouzit pouze na jedno
stoupani

Prednosti: a vysoce kvalitni zavit
a bez otrepll
4 bez dodate¢ného soustruzeni
a (dasteCné delSi zivotnost

Vicezuba zavitova britova destiCka

7// a pr{imér otvoru pro zavit nemusi odpovidat
7 /////4 findlnimu priiméru otvoru
f nutny je minimalni pfisuv 0,07 mm

desti¢ka se miZe pouZit pouze na jedno
stoupani

>

>

Prednosti: a méné obrdbécich operaci
¢asova Uspora pfi soustruzeni zavit(i

>

Pozor: a dbejte na dostateCny vybéh zavitu

08|46

Ocel

CCN20 A tvrdokov, povlak TiAIN

A SO | P20 | M20

A univerzdini TK sorta pro obrabéni oceli pfi nizkych
feznych rychlostech

CWN1525 A tvrdokov, povlak TiN

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25

A univerzalni TK sorta pro obrabéni oceli a nezeleznych
kov( pfi nizkych Feznych rychlostech

Nerezova ocel
HCN2525 A tvrdokov, povlak TiAIN
A IS0 | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

A TKsorta s povlakem pro obrabéni nerezavéjicich
oceli pfi vysokych feznych rychlostech
A vhodndi pro obrébéni exotickych materialli

CWS80 A HSS, povlak TiN

AISO|P|IM|K|N

A povlakovand HSS sorta pro obrabéni nerezavéjicich
materiald pfi nizkych feznych rychlostech

4 vhodnd i na obrdbéni exotickych materidl(i

Castecny profil

7, / a prlimér otvoru pro zavit se musi pfedobrobit na
/4/‘ konecny rozmer
'k

A nutny je minimalni pfisuv 0,07 mm

Prednosti: a zavitovou bfitovou desticku Ize pouZit pro
nékolik stoupani
A z4vitovou bfitovou desticku Ize tudiz pouzivat
univerzalné
4 drzet velké skladové zasoby neni nutné

Zavitova britova desticka Mini

7 4 od min. prdméru otvoru pro zavit @ 6 mm, popf.
/4/‘ @8 mm
l/ 787,

Prednosti: a specidini fezné materidly pro nizké fezné
rychlosti
A 3 brity pfi UltraMini obrabéni

cuttingtools.ceratizit.com






