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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové ndstroje z produktové fady WNT Performance

se koncipovaly pro specidlni pfipady pouziti a vyznaCuji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimainich vysledkd,
pak Vam doporucujeme prémiove nastroje z této produktoveé Fady.

Provedeni

Z Vnitfni chlazeni
% Samostredici

hlavni pouziti

vedlejSi pouziti

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder
Toolfinder
® = © o —
2 5= Popis = = = & & o
= =38 = a o
o =
= 34D 50 10D > 10xD
A univerzdlni, vysoce vykonny vrtak
VX H%SNE A jednotnd stopka DIN 1835A 8 16
A samostfedici
HSS-E Catar di = i
UNI o A odlolnoslt p/roﬂ otéru q\ky H§S E PMa povlaku TiN 9-14 17299
TiN A univerzalni vysoce vykonny vrtak
wss A jakotyp VX
UNI 7N | A bezjednotné stopky DIN 1835 A 9-14 17-22  26-28
A doddnivsadé
A stabilni vrtak ve Sroubovici
N casps A vhodny i pro ruéni vrtacky 9-14 17-22
A doddva sevsadé
HSS-E | A navysoce legované ocelia specidlni slitiny ~
wT vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic) 9-14
HSSE | A jakotyp WT HSS-E vap. ~
wT TiN A vy$§iotéruodolnost diky poviaku 9-14
A levofezny
WTL-L ';Sr‘"st A vys8i otéruodolnost roh( biitu a vodici fazetky diky 15 23
nitridaci fazetky
. A velmi dobré odvadéni tfisek diky vnitfnimu chlazeni
HSS-E
WNXi A nahouZevnaté materidly do 1000 N/mm? 25
= WNXi HSS-E | A jakotyp WNXiHSS-E 25
= TN | & vy3siotéruodolnost diky poviaku
(%3
o
A gpecialni profil drazky s velkymi drazkami pro odvadeéni tfisek
WTL Hf_ﬁif A yySSiotéruodolnost roh( bfitu a vodicf fazetky diky nitridaci 17-22  26-28
fazetky
A jako WTL HSS-E, ovSem vy$Si v, a otéruodolnost
WL || "€ | diky poviaku 17-22
A vhodny na ocel a litinu
WTL HSSE | A jako WTLTIN, Ize ovSsem dosahnout vySSi v, a 23
TiCN otéruodolnosti u vysoce legovanych ocelf
A specidlni profil drazky s velkymi drdzkami pro odvadéni trisek
WTL ';Sr’ust A vy$$iotéruodolnost roht biitu a vodici fazetky diky nitridaci 26-28 29 30 30
fazetky
WTL Hss | A jako WTL HSS, ov8em vys$§i v, a otéruodolnost diky 96-28
TiN povlaku
A Siroké drazky pro odvadeni tfisek pro houzevnaté
WNX HSS-E materidly 9-14
A samostredici
A vhodny pro pouZiti s vrtacimi pouzdry
HSS
NC A velmidobré odvadéni tfisek diky vnitfnimu chlazeni 25
NC || 155 | & jakoNC, ovsem vy3siv, aotéruodolnost diky poviaku 25
g _ A specialni provedeni na nerezavéjici materidly a
g8 VA HSS-E materidly odolné proti kyselindm 9-14  17-22
= A specidlni geometrie
§ w HSS | A specidlni provedeni na nezelezné kovy 17-22
= A nanaZelezné kovy do 500 N/mm?
= wrw 1851 4 nahluboke diry 26-28
cuttingtools.ceratizit.com 01]3
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Prehled
v Vé o
Prehled HSS vrtaku
()
o
P
e = £
[as] (5] [s+] -
~ 1= = = = o
= = E - == B
@ g = = g8 2w _ S N .
<) —_ [ @ = 8 w oM
"3 = E’ ug g 5 8 o -
< = 3 & § s 228 O =
2 © 2 SN 2O
S S| 4| o0 BESESS S
3xD bez vnitrniho chlazeni
® 6 06 06 O
HSS-E °
e r VX w | 18 2-20 Nt [ | 8
_ — HSS-E ® O @ OO 9-14
W UNI M 130° 1-14 _
o TiN AL 8 u
® 6 6 6 OO
HSS-E °
o | e e e 000 m o
e v e o S0 ° m o
@ ' -
O ®@ O OO
o VA HSS-E | 130° 1-12 O 9-14
A8
® O O @O
s HSS-E 130° 1-2 -
ST, WNX 30 0 T 0O 9-14
S Wl EE e 0es S 00000 moou
@ ’ WD
s wr|SE| g g 0 0°9°° m o4
T " D
F - wrL-t) | ™51 1300 119 mog|m © levorezny ] 15
F-nit AH:B
® 6 06 06 O
HSS-E °
HSS-E ® O @ OO 17-92
UNI PM 130° 1-14 _
TiN AL 8 u
on | SE g ggee oo ®? m 722
i | D
([ ] ® O
HSS . B
N[ | e 0220 m 1722
O ®@ O OO
VA HSS-E | 130° 1-12 O 17-22
YA
® O O O
HSS-E °
WTL Fnit 130 1-16 O [} 17-22
® O O O
HSS-E °
WrL | | RE L 130 1-16 ] B 17-2
® O
HSS-E °
wiL | | Ty | 130 3-12 T [ 23
[}
) w HSS 130° 20-2 -
30°  0,20-20 T 0o 17-22
([ ] O O
e | WTLL) | 01 1300 1-16 levorezny [ 23
o A8
0114 cuttingtools.ceratizit.com
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Prehled
v r o
Prehled HSS vrtaku
. -
g |z g = 2 g <
o g s Ju B Sw_ g 3l o
g - | = £ s 258 M
< 2 = & _ 5 o %N) 5 E [
S E | 4| o EEEESS WO =
5xD s vnitfnim chlazenim
N ) ) ® e 6000
‘ i| | Hss-E ° -
> o WNXi | | HSS 130 5-20 (=T O 2
S s L wNxi| | SE | qae 50 T 0%0° [ 25
TiN ‘E'l
do 10xD bez vnitfniho chlazeni
) _ ERE . ® O @O
OROTROTSeTSS UNE | | TR 118 1-14 O B 26-28
B e S N wi| | e e o %® B 2-28
i D
Sadas s <. wiL| | SE | gz gp 0 00° B 26-28
F-nit. AH:B
ST ST <. wie| |88 e e o %® W 26-28
F-nit. AH:B
[ ]
wWTW HSS 130 1-14 SO [ 26-28
do 10xD s vnitfnim chlazenim
N ® O @ OO
3 NC | | Hss | 130 3-13 O [0 25
e p— HSS . ® O @€ O O
e e NC | | 50| 130 3-13 T [} 25
nad 10xD bez vnitrniho chlazeni
R N — wiL | | M58 | 4300 2-13 i © el [} 29
fada 1 AH:B
R —— wiL | | M55 | 4300 2.13 i © el [ 30
fada 2 AH:B
e e — wie| |8 e a3 oo ® [ 30
fada 3 ) AH:B
Minivrtak
HSSE . ®ee0 000
N SoE 1180 0,15-145 T ] 3
Sady vrtak( ve Sroubovici
HsS . - ®
N | 18 1-10 T B 24
P , ®ee0 000
UNE | | RE T 118 1-10 T [} 24
cuttingtools.ceratizit.com 0115
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PFehled
\4 4 (]
Prehled HSS vrtaku
(o}
o
=
o §E| E
x IS £ = = o
= =z E == = 8| =
3 2 - © 5 4 S N o
@ = = 5 SEl o » & o
.g —_ © S oy S S 8 -
N °3 = N ©
z S = = SssS8 im [
= E R = = S 4
= = < DC 825298 =
NC navrtavaky
® O @ O 35-37
. NC-A HSS 90° 3-20 -
- ¢ AT (@ O
Nea| | M5 e 3p0 oo ° 35+36
_ B TiN - D -s[a .
® O @ O 35436
. NC-A| | Hss | 120° 3-20 *
- ¢ D (@D O
Sl 120 300 0°%° 35+36
- ) ° - +.
_ NC-A TiN AM:B s[O3 .
Stredici vrtaky
® O @ O
——_— TN ZB | | Hss | 118°  05-63 DIN 333 - tvar A/B/R [ 37-39
HSS . ® O @ O
B — — z8 || "9 180 05-63 DIN333-tvarA |l 38
- ® O @ O
S ZB | |Hsse| 118 05-63 DIN 333 - tvar A O 38
Nastroje k vyvrtavani (spiralové vyhrubniky)
®0Oe®e@o0 .
eSS N HSS | 120 3,8-12 \ 3 brity O 40
Stupnovité vrtaky
Hss . i © SIS . ane
B S L U SB wp | 118 25-102 T thel zahloubeni90° il 4
. - ® O @ O ’ o
S i SB HSS 118 2,5-10,2 N Uhel zahloubeni 90 O #
HSS . i © 10 . Cano
=S S L U SB wp | 118 32-105 T ihel zahloubeni 90° |l 4
® O @ O
~ [ 3 VS ——————————— o _ . . o
= SB || #ss | 1e 3205 ihel zahloubeni 90 o #
HSS . B0 © . ono
S~ N N — SB v, | 118 3,4-11 T thel zahloubeni 180° | 42
® O @ O ’ ) .
S o= SB HSS 118 3,4-11 R dhel zahloubeni 180 O 42
® O @ O
—_——r B | | e 332 Ghelzahloubeni60° |l 44
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Prehled
\4 Vé o
Prehled HSS vrtaku
e 2| &
. e = 2
s | 2 S s 53 z s 3
€ T |s5| & _§sitt £
S = 4| 0 BEEES8cs L z
Vrtak ve Sroubovici s Morse kuzelem
3xD
R . ®@ 00O0O
LN pu wr | [0F | 1300 10-30 » [} 31
oxD
HSS . [} ® O
L= = = o N Wy | 118" 10-60 » [} 32
HSS-E , ® O O O
B = WTL | | oo | 130° 10-27 " [ 32
10xD
HSS [ ® O
== o _
o N wp | 118 10-50 » [ 33
) . HSS-E . o 06 00
B S S S o WTL | | 'Fop | 130°  10-26 » [ ] 33
nad 10xD
HSS ., ® O 0 o
Sesesessom— - WTL | | oy | 130° 10-30 » [ 34
HSS ., ® O 00
e WTL | | o | 130°  10-30 » [ ] 34
Nastroje k vyvrtavani (spiralové vyhrubniky)
HsS . ® O @ @ O =
ES = S — N | 1200 10-30 " 3 bity [} 40
Stupnovité vrtaky
HSS . ® O @ O ’ ) .
-=eOeoams - SB | | yp | 118 55-22 we—y  Unelzahloubent 180° 43
cuttingtools.ceratizit.com 01]7
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3xD bez vnitfniho chlazeni

Vysoce vykonné vrtaky ve Sroubovici, obdoba DIN 1897, extra kratké

A jednotnd stopka DIN 1835 A

A specidlni provedeni Spicky
A velmi dobré stfedéni
A Ctyfplochy vybrus
A maximalnivykon
T2
<3xD VX DC.s | OAL | LCF |DCONMS | LS Artikl ¢.
10122 ...
mm | mm | mm mm mm Ké
TiN 710 | 78 | 34 8 36 726 0N
720 | 78 34 8 36 725 072
| W | 730 | 78 | 34 8 36 725 073
740 | 78 34 8 36 728 074
745 | 78 34 8 36 728 745
750 | 78 | 34 8 36 522 075
DCONMS,,_,;- 7,60 | 81 37 8 36 730 076
7,70 | 81 37 8 36 814 077
o 7,80 | 81 37 8 36 814 078
- 790 | 81 37 8 36 814 079
8,00 | 81 37 8 36 536 080
. 8,10 | 87 37 10 40 894 081
O 8,20 | 87 37 10 40 894 082
3 8,30 | 87 37 10 40 894 083
" 8,40 | 87 37 10 40 894 084
g 8,50 | 87 | 37 10 40 605 085
8,60 | 91 40 10 40 933 086
8,70 | 91 40 10 40 933 087
J 8,80 | 91 40 10 40 ggg ggg
bc_L§ 8,90 | 91 40 10 40
PalN 9,00 | 91 | 40 10 40 667 090
A8 910 | 91 | 40 10 40 1147 091
J118° 9,20 | 91 40 10 40 1147 092
9,30 | 91 40 10 40 1147 093
HSSE 9,35 | 91 | 40 10 40 1147 935
T2 9,40 31 28 18 28 1147 094
el & 9,50 800 095
DC.s | OAL | LCF | DCONMS | LS :\(r)tl:(lzz 960 | 93 | 43 10 40 864 096
s Co 970 | 93 | 43 10 40 864 097
mm | mm | mm mm mm K 9,80 | 93 | 43 10 40 864 098
2,00 | 44 | 12 3 28 236 020 9,90 | 93 | 43 10 40 864 099
2,10 | 44 12 3 28 260 021 10,00 | 93 43 10 40 766 100
2,20 | 45 13 3 28 283 022 10,10 | 100 | 43 12 45 1205 101
2,30 | 45 13 3 28 283 023 10,20 | 100 | 43 12 45 1130 102
2,40 | 46 14 3 28 297 024 10,30 | 100 | 43 12 45 1172 103
2,50 | 46 14 3 28 256 025 10,40 | 100 | 43 12 45 1247 104
2,60 | 46 | 14 3 28 297 026 10,50 | 100 | 43 12 45 1102 105
2,70 | 48 | 16 3 28 311 027 10,60 | 100 | 43 12 45 1338 106
2,80 | 48 | 16 3 28 311 028 10,70 | 104 | 47 12 45 1222 107
2,90 | 48 16 & 28 311 029 10,80 | 104 | 47 12 45 1174 108
3,00 48 | 16 3 28 283 030 10,90 | 104 | 47 12 45 1724 109
310 | 50 | 18 4 28 283 031 11,00 | 104 | 47 12 45 1102 110
3,20 | 50 18 4 28 283 032 11,10 | 104 | 47 12 45 1094 111
3,30 | 50 18 4 28 286 033 11,50 | 104 | 47 12 45 1147 115
3,40 | 52 20 4 28 286 034 11,70 | 104 | 47 12 45 1311 117
3,50 | 52 20 4 28 272 035 11,80 | 104 | 47 12 45 1374 118
3,60 | 52 20 4 28 294 036 11,90 | 108 | 51 12 45 1727 119
3,70 | 52 20 4 28 308 037 12,00 | 108 | 51 12 45 1322 120
3,80 | 54 22 4 28 300 038 12,10 | 111 51 16 48 975 121
390 | 54 | 22 4 28 308 039 12,20 111 | 51 16 48 1452 122
4,00 | 54 | 22 4 28 251 040 12,30 | 111 | 51 16 48 1785 123
410 | 66 22 6 36 251 041 12,40 | 111 51 16 48 2127 124
4,20 | 66 | 22 6 36 263 042 12,50 | 111 | 51 16 48 1383 125
430 | 68 | 24 6 36 277 043 12,60 | 111 | 51 16 48 2803 126
440 | 68 | 24 6 36 311 044 12,70 | 111 | 51 16 48 3055 127
450 | 68 | 24 6 36 254 045 12,80 | 111 | 51 16 48 1449 128
460 | 68 | 24 6 36 333 046 12,90 | 111 | 51 16 48 2138 129
4,70 | 68 24 6 36 336 047 13,00 | 111 51 16 48 1486 130
480 | 70 26 6 36 336 048 13,50 | 114 | 54 16 48 2193 135
490 | 70 | 26 6 36 336 049 14,00| 114 | 54 16 48 2193 140
500 | 70 26 6 36 283 050 14,50 | 116 | 56 16 48 2803 145
510 | 70 26 6 36 336 051 15,00 | 116 | 56 16 48 2644 150
520 | 70 26 6 36 341 052 15,50 | 118 | 58 16 48 2887 155
530 | 70 | 26 6 36 350 053 16,00 | 118 | 58 16 48 2767 160
540 | 72 28 6 36 380 054 16,50 | 126 | 60 20 50 4305 165
550 | 72 | 28 6 36 300 055 17,00 | 126 | 60 20 50 4305 170
555 | 72 | 28 6 36 380 555 17,50 | 128 | 62 20 50 4305 175
560 | 72 | 28 6 36 380 056 18,00 | 128 | 62 20 50 4305 180
570 | 72 | 28 6 36 380 057 18,50 | 130 | 64 20 50 4305 185
580 | 72 28 6 36 380 058 19,00 | 130 | 64 20 50 4305 190
590 | 72 28 6 36 380 059 19,50 | 132 | 66 20 50 4305 195
6,00 | 72 28 6 36 314 060 20,00 132 | 66 20 50 3804 200
6,0 | 75 | 31 8 36 489 061
6,20 | 75 31 8 36 489 062 Ocel )
6,30 75 31 8 36 594 063 Nerezova ocel °
6,40 | 75 | 31 8 36 503 064 Litina S
6,50 | 75 | 31 8 36 372 065 c ;
6,60 | 75 | 31 8 36 602 066 Nezelezné kovy 4
6,70 | 75 31 8 36 602 067 Zéruvzdorna slitina o
6,80 | 78 | 34 8 36 647 068
6,90 | 78 34 8 36 655 069 — v, strana 46
700 | 78 | 34 8 36 494 070

01 |8 cuttingtools.ceratizit.com
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3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

< 3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
| :
g
g L )/
{ ¥
= / ’x
] i‘y’ l".
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF  Artikl . Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | palec | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
0,40 19 2,5 105 004 " 177 00400"
0,50 20 3,0 79 005 " 130 00500"
0,55 21 35 305 005507
0,60 21 35 97 006 " 155 00600"
0,65 22 4,0 169 00650"
0,70 23 45 90 007 " 143 00700"
0,75 23 45 148 00750"
0,80 24 50 69 008 " 124 00800"
0,85 24 50 140 00850"
0,90 25 55 69 009 " 124 00900"
0,95 25 55 140 00950"
1,00 26 6,0 207 010 2 124010 38 010 " 53 010 80 010 88 010007 122010
1,05 26 6,0 118 01050"
1,10 28 70 207 011 2 124 011 40 011 Y 53 011 88 011 84 01100 127 011
1,15 28 7,0 94 01150"
1,20 30 8,0 212 012 2 128 012 40 012 M 48 012 87 012 82 012007 119 012
1,25 30 8,0 94 012507
1,30 30 8,0 223 013 2 134 013 40 013 " 48 013 84 013 84 013007 127 013
1,35 32 9,0 94 01350"
1,40 32 9,0 205 014 2 123 014 40 014 M 48 014 84 014 84 014007 127 014
1,45 32 9,0 94 014507
1,50 32 9,0 193 015 2 116 015 32 015" 48 015 77 015 78 015007 119 015
1,55 34 10,0 123 01550"
1,60 34 10,0 202 016 2 121 016 37 016 " 58 016 84 016 76 016007 115 016
1,65 34 10,0 101 01650"
1,70 34 10,0 205 017 2 123 017 37 017 Y 58 017 83 017 75 017007 113 017
1,75 36 11,0 93 017507
1,80 36 11,0 202 018 2 121 018 39 018 " 58 018 83 018 77 018007 117 018
1,83 36 11,0 138 01830"
1,85 36 11,0 87 018507
1,90 36 11,0 202 019 2 121 019 37 019 Y 58 019 82 019 77 019007 117 019
1,95 38 12,0 136 01950"
2,00 38 12,0 169 020 2 101 020 24 020 " 58 020 70 020 67 020007 99 020
2,05 38 12,0 123 02050"
2,10 38 12,0 207 021 2 124 021 35 021 Y 58 021 77 021 74 021007 112 021
2,15 40 13,0 115 02150"
2,20 40 13,0 207 022 2 124 022 35 022 Y 58 022 78 022 87 022007 122 022
2,25 40 13,0 93 02250"
2,30 40 13,0 174 023 2 105 023 37 023 " 58 023 81 023 80 02300" 122023
2,35 40 13,0 130 02350"
2,38 | 3/32 | 43 14,0 192 238 2 114 238
2,40 43 14,0 208 024 2 126 024 37 024 58 024 83 024 83 02400 126 024
2,45 43 14,0 99 02450
Ocel ° ° ° o ° ° °
Nerezova ocel o ° ° o o o
Litina ) ) ) (e} (e} ¢) o
Nezelezné kovy o ) o o) ) o o
Zéruvzdornd slitina o [¢) o o o o
Kalend ocel o o o

1) bez povrchové Upravy
2) samostredici

cuttingtools.ceratizit.com
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3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

/|
(|
28] A 1"
- i, I,
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC OAL | LCF Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | palec | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
2,50 43 14,0 182 025 2 110 025 28 025 58 025 77 025 71 02500 108 025
2,55 43 14,0 130 02550
2,60 43 14,0 215 026 2 130 026 38 026 58 026 83 026 83 02600 126 026
2,65 43 14,0 130 02650
2,70 46 16,0 229 027 2 138 027 38 027 58 027 84 027 87 02700 134 027
2,75 46 16,0 130 02750
2,78 | 7/64 | 46 16,0 222 278 2 133 278
2,80 46 16,0 212 028 2 128 028 38 028 58 028 88 028 87 02800 134 028
2,85 46 16,0 130 02850
2,90 46 16,0 226 029 2 136 029 38 029 58 029 91 029 87 02900 134 029
2,95 46 16,0 93 02950
3,00 46 16,0 192 030 ? 114 030 28 030 58 030 83 030 77 03000 114 030
3,05 49 18,0 96 03050
3,10 49 18,0 205 031 2 123 031 38 031 58 031 95 031 87 03100 131 031
3,15 49 18,0 140 03150
3,17 | 1/8 49 18,0 202 317 2 121 317
3,20 49 18,0 193 032 2 116 032 35 032 58 032 81 032 83 03200 124 032
3,25 49 18,0 97 03250
3,30 49 18,0 193 033 2 116 033 37 033 58 033 88 033 90 03300 134 033
3,35 49 18,0 130 03350
3,40 52 20,0 223 034 2 134 034 47 034 58 034 100 034 89 03400 134 034
3,45 52 20,0 97 03450
3,50 52 20,0 193 035 2 116 035 32 035 58 035 98 035 88 03500 121 035
3,55 52 20,0 99 03550
3,57 | 9/64 | 52 20,0 219 357 2 132 357
3,60 52 20,0 257 036 2 154 036 47 036 67 036 100 036 90 03600 134 036
3,70 52 20,0 222 037 2 133 037 47 037 67 037 100 037 96 03700 144 037
3,75 52 20,0 101 03750
3,80 55 22,0 236 038 2 142 038 47 038 67 038 106 038 93 03800 137 038
3,85 55 22,0 155 03850
3,90 55 22,0 268 039 2 161 039 47 039 106 039 95 03900 144 039
3,95 55 22,0 157 03950
3,97 | 5/32 | 55 22,0 241 397 2 144 397
4,00 55 22,0 219 040 2 132 040 33 040 100 040 105 040 94 04000 124 040
4,05 55 22,0 111 04050
4,10 55 22,0 250 041 2 151 0M 40 041 100 oM 107  0M 98 04100 137 oM
4,15 55 22,0 156 04150
4,20 55 22,0 219 042 2 132 042 39 042 100 042 98 042 96 04200 137 042
4,25 55 22,0 170 04250
4,30 58 24,0 249 043 2 150 043 63 043 100 043 110 043 102 04300 152 043
4,35 58 24,0 171 04350
437 |11/64 | 58 24,0 336 437 2 201 437
4,40 58 24,0 268 044 2 161 044 63 044 110 044 106 04400 156 044
Ocel ) ) ° o ) ) )
Nerezova ocel o ° ) o o o
Litina ) ) ) (e} (e} f¢) o)
Nezelezné kovy o ) o o) ° o o
Zéruvzdorna slitina o [¢) o o o o
Kalend ocel (¢} o o
1) bez povrchové Upravy — v, Strana 46+47

2) samostfedici

01]10 PokraCovani na dalsistrané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

/|
(|
28] A 1"
- i, I,
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC OAL | LCF Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | palec | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
4,45 58 24,0 176 04450
4,50 58 24,0 249 045 2 150 045 40 045 105 045 110 045 101 04500 129 045
4,55 58 24,0 171 04550
4,60 58 24,0 250 046 2 151 046 64 046 105 046 114 046 112 04600 170 046
4,65 58 24,0 153 04650 173 465
4,70 58 24,0 280 047 2 168 047 64 047 105 047 122 047 116 04700 173 047
4,75 58 24,0 153 04750
4,76 | 3/16 | 62 26,0 280 476 2 168 476
4,80 62 26,0 283 048 2 171 048 64 048 108 048 128 048 121 04800 172 048
4,85 62 26,0 140 04850
4,90 62 26,0 286 049 2 172 049 64 049 108 049 133 049 133 04900 172 049
4,95 62 26,0 199 04950
5,00 62 26,0 241 050 2 144 050 43 050 108 050 118 050 108 05000 140 050
5,05 62 26,0 236 05050
5,10 62 26,0 265 051 2 160 051 65 051 108 051 137 051 144 05100 177 051
5,15 62 26,0 250 05150
516 | 13/64 | 62 26,0 317 516 2 190 516
5,20 62 26,0 286 052 2 172 052 65 052 123 052 138 052 173 05200 180 052
5,25 62 26,0 204 05250
5,30 62 26,0 325 053 2 196 053 65 053 123 053 143 053 190 05300 183 053
5,35 66 28,0 339 05350
5,40 66 28,0 317 054 2 191 054 74 054 150 054 204 05400 202 054
5,45 66 28,0 328 05450
5,50 66 28,0 272 055 2 163 055 57 055 123 055 148 055 138 05500 151 055
5,55 66 28,0 372 05550 196 555
5,56 | 7/32 | 66 28,0 297 556 2 178 556
5,60 66 28,0 325 056 2 196 056 74 056 124 056 157 056 228 05600 196 056
5,70 66 28,0 347 057 2 208 057 74 057 124 057 158 057 232 05700 196 057
5,75 66 28,0 273 05750
5,80 66 28,0 333 058 2 200 058 74 058 124 058 161 058 236 05800 196 058
5,85 66 28,0 397 05850
5,90 66 28,0 367 059 2 220 059 74 059 124 059 162 059 247 05900 202 059
5,95 | 15/64 | 66 28,0 555 595 2 336 595 250 05950
6,00 66 28,0 294 060 2 175 060 57 060 134 060 144060 138 06000 158 060
6,05 70 31,0 397 06050
6,10 70 31,0 345 061 2 206 061 80 061 134 061 169 061 260 06100 253 061
6,15 70 31,0 289 06150
6,20 70 31,0 345 062 2 206 062 80 062 134 062 171 062 273 06200 261 062
6,25 70 31,0 341 06250
6,30 70 31,0 394 063 2 236 063 80 063 134 063 173 063 292 06300 266 063
6,35 | 1/4 70 31,0 361 635 2 217 635 204 06350
6,40 70 31,0 364 064 2 219 064 83 064 152 064 182 064 297 06400 267 064
6,45 70 31,0 386 06450
Ocel ) ) ° o ) ) )
Nerezova ocel o ° ) o o o
Litina ) ) ) (e} (e} f¢) o)
Nezelezné kovy o ) o o) ° o o
Zéruvzdorna slitina o [¢) o o o o
Kalend ocel (¢} o o
1) bez povrchové Upravy — v, Strana 46+47

2) samostfedici

cuttingtools.ceratizit.com Pokratovani na dalsi strang 011



WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

{/, f
s 0

| 18

<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

DC, | DC OAL | LCF Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €.

10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | palec | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
6,50 70 31,0 345 065 2 206 065 67 065 152 065 172 065 161 06500 198 065
6,55 70 31,0 408 06550
6,60 70 31,0 378 066 2 228 066 83 066 152 066 187 066 311 06600 266 066
6,65 70 31,0 430 06650
6,70 70 31,0 417 067 2 250 067 91 067 152 067 193 067 317 06700 271 067
6,75 74 34,0 514 675 2 305 675 319 06750
6,80 74 34,0 419 068 2 251 068 105 068 158 068 216 068 328 06800 289 068
6,85 74 34,0 461 06850
6,90 74 34,0 414 069 2 247 069 113 069 158 069 221 069 333 06900 289 069
7,00 74 34,0 383 070 2 231 070 82 070 158 070 187 070 183 07000 237 070
7,05 74 34,0 516 07050
7,10 74 34,0 464 071 2 280 0mM 117 oM 158 071 261 07 339 07100 319 oM
714 | 9/32 | T4 34,0 616 714 2 369 714
7,20 74 34,0 478 072 2 289 072 119 072 168 072 273 072 353 07200 319 072
7,25 74 34,0 419 07250
7,30 74 34,0 514 073 2 308 073 122 073 289 073 355 07300 322 073
7,35 74 34,0 466 07350
7,40 74 34,0 431 074 2 292 074 131 074 317 074 361 07400 322 074
7,50 74 34,0 400 075 2 240 075 91 075 168 075 205 075 213 07500 248 075
7,60 79 37,0 625 076 ? 375 076 145 076 297 076 378 07600 358 076
7,70 79 37,0 675 077 2 406 077 145 077 177 077 305 077 394 07700 358 077
7,75 79 37,0 489 07750
7,80 79 37,0 516 078 2 311 078 145 078 305 078 403 07800 361 078
7,90 79 37,0 722 079 2 433 079 148 079 177 079 292 079 411 07900 361 079
794 | 5/16 | 79 37,0 494 794 2 297 794
8,00 79 37,0 478 080 2 289 080 93 080 191 080 210 080 199 08000 258 080
8,05 79 37,0 658 08050
8,10 79 37,0 611 081 2 367 081 159 081 191 081 322 081 430 08100 364 081
8,15 79 37,0 658 08150
8,20 79 37,0 636 082 2 380 082 170 082 191 082 331 082 450 08200 364 082
8,25 79 37,0 511 08250
8,30 79 37,0 667 083 2 400 083 172 083 191 083 339 083 475 08300 369 083
8,40 79 37,0 639 084 2 386 084 177 084 211 084 353 084 497 08400 369 084
8,50 79 37,0 555 085 2 336 085 134 085 211 085 255 085 240 08500 308 085
8,55 84 40,0 752 08550
8,60 84 40,0 375 086 177 086 211 086 361 086 511 08600 378 086
8,70 84 40,0 430 087 180 087 211 087 372 087 536 08700 378 087
8,73 | 11/32 | 84 40,0 877 8713 2 527 873
8,75 84 40,0 658 08750
8,80 84 40,0 697 088 2 417 088 182 088 417 088 558 08800 380 088
8,90 84 40,0 533 089 189 089 273 089 569 08900 400 089
8,95 84 40,0 730 08950
9,00 84 40,0 564 090 2 341 090 122090 242 090 249 090 255 09000 311 090
Ocel ) ) ° o) ° ) )
Nerezova ocel o ) ° o o o
Litina ) ) ) (e} (e} o o
Nezelezné kovy o ) o o) ° o o
Zéruvzdornd slitina o [¢) o o o o
Kalend ocel o o o
1) bez povrchové Upravy — v, Strana 46+47

2) samostredici

01]12 PokraCovani na dalsistrané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

< 3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
3
\
ﬁ [/
/
ks 4 \
: L i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artiklé¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €.
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | palec | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
9,05 84 | 40,0 602 09050
9,10 84 | 40,0 450 091 212 091 433 091 583 09100 494 091
9,20 84 | 40,0 452 092 230 092 255 092 466 092 602 09200 494 092
9,25 84 | 40,0 677 09250
9,30 84 | 40,0 639 093 2 386 093 239 093 255 093 322 093 633 09300 494 093
9,40 84 | 40,0 525 094 243 094 322 094 641 09400 494 094
9,50 84 | 40,0 625 095 2 375 095 204 095 258 095 305 095 278 09500 408 095
9,60 89 | 430 550 096 257 096 486 096 641 09600 514 096
9,65 89 | 430 730 09650
9,70 89 | 430 533 097 261 097 486 097 650 09700 514 097
9,75 89 | 430 730 09750
9,80 89 | 430 744 098 2 450 098 275 098 283 098 494 098 658 09800 550 098
9,90 89 | 430 569 099 275 099 511 099 667 09900 550 099
10,00 89 | 430 614 100 2 369 100 148 100 294 100 273 100 328 10000 380 100
10,05 89 | 430 866 10050
10,10 89 | 430 550 101 300 101 888 10100
10,20 89 | 430 777 102 2 469 102 261 102 294 102 486 102 511 10200 533 102
10,25 89 | 430 780 10250
10,30 89 | 430 511 103 319 103 825 10300
10,40 89 | 430 597 104 339 104 975 10400
10,50 89 | 430 739 105 2 447 105 275 105 317 105 406 105 569 10500 508 105
10,60 95 47,0 408 106 980 10600
10,70 95 47,0 419 107 980 10700
10,75 95 47,0 852 10750
10,80 95 47,0 430 108 539 108 952 10800 1141 108
10,90 95 47,0 430 109 975 10900
11,00 95 47,0 819 110 2 489 110 275 110 328 110 481 110 602 11000 508 110
11,10 95 47,0 430 111 1105 11100
1,11 | 7/16 | 95 47,0 963 111 2 580 111
11,20 95 47,0 452 112 1158 11200
11,30 95 47,0 461 113 1225 11300
11,40 95 47,0 461 114 1233 11400
11,50 95 47,0 944 115 2 572 115 289 115 375 115 625 115 677 11500 539 115
11,60 95 47,0 461 116
11,70 95 47,0 461 117 406 117 1233 11700
11,75 95 47,0 1341 11750
11,80 95 47,0 475 118 777 118 1233 11800 641 118
11,90 102 | 51,0 431 119
12,00 102 | 51,0 925 120 2 558 120 353 120 408 120 625 120 800 12000 625 120
12,10 102 | 51,0 492 121 1225 12100
12,20 102 | 51,0 492 122 1233 12200
12,25 102 | 51,0 1361 12250
12,30 102 | 51,0 1566 123 2 930 123 497 123 777 123 947 12300 955 123
Ocel ° ° ° o ) ° °
Nerezova ocel o ) ° o o o
Litina ) ) ) (e} (e} ¢) )
Nezelezné kovy o ) o o) ) o o
Zéruvzdornd slitina o [¢) o o o o
Kalend ocel o o o

1) bez povrchové Upravy
2) samostfedici

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovani na dal3i strané

— v, strana 46+47

01113



WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

| 18

:
4

- e ‘\-\"‘\

<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF  Artikl . Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | palec | mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
12,40 102 | 51,0 497 124 1233 12400
12,50 102 | 51,0 1013 125 2 608 125 367 125 636 125 816 12500 641 125
12,60 102 | 51,0 508 126 838 12600
12,70 102 | 51,0 1294 127 2 772 127 486 127 838 12700
12,80 102 | 51,0 527 128 952 128 1244 12800 1211 128
12,90 102 | 51,0 550 129 1244 12900
13,00 102 | 51,0 1013 130 2 608 130 372 130 702 130 866 13000 658 130
13,20 102 | 51,0 569 132 1244 13200
13,30 107 | 54,0 578 133
13,50 107 | 54,0 1077 135 2 650 135 430 135 877 135 936 13500 716 135
13,80 107 | 54,0 594 138 1133 138 761 138
14,00 107 | 54,0 1344 140 ? 811 140 439 140 816 140 936 14000 744 140
14,50 111 | 56,0 486 145 1033 145 1174 14500 758 145
14,75 111 | 56,0 750 147
14,80 111 | 56,0 1438 148
15,00 111 | 56,0 481 150 958 150 1122 15000 783 150
15,25 115 | 58,0 830 152 2482 15250
15,50 115 | 58,0 522 155 1460 155 1430 15500 1024 155
15,75 115 | 58,0 1072 157
16,00 115 | 58,0 527 160 1155 160 1169 16000 1011 160
16,50 119 | 60,0 630 165 1186 165 1891 16500 1516 165
17,00 119 | 60,0 641 170 1197 170 1633 17000 1463 170
17,50 123 | 62,0 667 175 1227 175 1908 17500 1399 175
17,75 123 | 62,0 1699 177
18,00 123 | 62,0 672 180 1236 180 1791 18000 1599 180
18,50 127 | 64,0 741 185 2280 18500 1808 185
19,00 127 | 64,0 780 190 1280 190 1908 19000 1763 190
19,50 131 | 66,0 830 195 2227 19500 1980 195
19,75 131 | 66,0 2016 197
20,00 131 | 66,0 830 200 1347 200 1949 20000 1888 200
20,50 136 | 68,0 3110 20500
21,00 136 | 68,0 3000 21000
21,50 141 | 70,0 3194 21500
22,00 141 | 70,0 3220 22000
22,20 141 | 70,0 3388 22200
23,00 146 | 72,0 3584 23000
24,00 151 | 75,0 3804 24000
25,00 151 | 75,0 4360 25000
Ocel ° ° ) [¢) ) ° °
Nerezovd ocel o ) ) o o o
Litina ) ) ) (e} (e} o o)
NeZelezné kovy o ) o o) ) o o
Zéruvzdorna slitina o o o o o o
Kalend ocel o o o
1) bez povrchové tpravy - v, strana 46+47

2) samostredici

0114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

A levorezny
T2
< 3xD WTL-L DC s | OAL | LCF Artikl &.
10 112....
mm | mm | mm Ké
57 | 66 | 28 202 057 2
58 | 66 | 28 207 058 2
59 | 66 | 28 211 059 2
6,0 | 66 | 28 189 060 2
6,1 70 31 226 061 2
62 | 70 31 226 062 2
63 | 70 | 31 226 063 2
64 | 70 | 31 234 064 2
. 65 | 70 | 31 199 065 2
3 66 | 70 | 31 238 066 2
n 6,7 | 70 31 255 067
= 68 | 74 | 34 268 068
69 | 74 34 328 069
7,0 74 34 217 070
be 72 74 34 430 072 2
73 74 34 430 073
. 74 | 74 | 34 447 0742
<IH13330 75 | 74 | 34 234 075 2
T2 77 | 79 | 37 461 077 2
DC. | OAL | LCF Artikl &. 80 | 79 | I 238 080 2
10 112... 81 | 79 | 37 481 081 2
mm | mm | mm Ké 82 | 79 37 494 082 2
1,0 | 26 6 9% 010 " 83 | 719 | 37 494 083 2
11 | 28 | 7 107 011 85 | 79 | 37 268 085 2
1,2 | 30 8 99 012 " 86 | 84 | 40 516 086 2
1,3 | 30 8 99 013 " 87 | 84 | 40 516 087 2
1432 | 9 94 014 " 88 | 84 | 40 541 088 2
1,5 | 32 9 83 015" 9,0 | 84 | 40 297 090 2
1,6 | 34 | 10 92 016 " 95 | 84 | 40 339 095 2
1,7 | 34 | 10 89 017 " 97 | 89 | 43 602 097 2
1,8 | 36 | 1 88 018 " 10,0 | 89 | 43 341 100 @
1,9 | 36 | 1 84 019 " 101 | 89 | 43 775 101 2
20 | 38 | 12 73 020 " 10,2 | 89 | 43 558 102 2
21 | 38 | 12 79 021 9 10,5 | 89 | 43 541 105 2
22 | 40 | 13 89 022 1 1,0 | 95 | 47 558 110 2
23 | 40 | 13 92 023 1 15| 9% | 4 625 1152
24 | 43 | 14 94 024 2 1,8 | 95 | 47 814 118 2
25 | 43 | 14 80 025 2 12,0 | 102 | 51 633 120 ¥
2,6 43 14 96 026 2 12,5 | 102 | 51 677 1252
2,7 | 46 16 97 027 2 12,8 | 102 | 51 877 128
28 | 46 | 16 102 028 2 13,0 | 102 | 51 755 130 2
29 | 46 | 16 107 029 2 14,0 | 107 | 54 925 140 ?
30 | 46 | 16 89 0302 14,5 | 111 | 56 1158 1452
31 | 49 | 18 112 0312 150 | 111 | 56 1016 150 2
32 | 49 | 18 97 032 2 16,0 | 115 | 58 1225 160 9
33 | 49 | 18 112 033 2 18,0 | 123 | 62 3026 180 2
34 | 52 | 20 114 034 19,0 | 127 | 64 3943 190 2
| %2 | 2 4 g .
’ Nerezovd ocel o
37 | 52 | 20 117 037 2 Litina °
38 | 5 | 2 124038 2 NeZelezné kovy °
ol eSS 124039 2 Zaruvzdorna slitina
40 | 55 1 22 124 040 2 Kalend ocel o
41 55 22 143 041 2 .
42 | 55 | 22 195 o422 1) Dbezpovrchove tpravy - v, strana 47
4,3 58 24 173 043 2 2) snitridovanou fazetkou
4,4 58 24 173 044 2 3) vaporizovany
45 | 58 24 141 045 2
46 | 58 | 24 179 046 2
47 | 58 24 179 047 2
48 | 62 | 26 183 048 2
49 | 62 26 183 049 2
50 | 62 | 26 157 050 2
51 62 26 185 051 2
52 | 62 26 189 052 2
53 | 62 | 26 193 053 2
54 | 66 28 193 054 2
55 | 66 | 28 178 055 2
56 | 66 | 28 199 056 2

cuttingtools.ceratizit.com 01|15



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vysokovykonné vrtaky ve Sroubovici, podobné DIN 338, kratky

A sjednotnou stopkou DIN 1835 A

A specidlni provedeni Spicky
A (tyfplochy vybrus
A maximalnivykon
A velmi dobré stfedéni
< 5xD VX
DCONMS,,
3
8
DC %
S D
<J118°
HSS-E
T2
DC s | OAL | LCF | DCONMS ;5 | LS Artikl €.
10124 ...
mm | mm | mm mm mm Ké
2,00 | 56 | 24 3 28 289 020
2,10 | 56 | 24 3 28 339 021
2,20 | 59 | 27 3 28 339 022
2,30 | 59 | 27 3 28 339 023
2,40 | 62 | 30 3 28 339 024
2,50 | 62 | 30 3 28 339 025
2,60 | 62 | 30 3 28 339 026
2,70 | 65 | 33 3 28 339 027
2,80 | 65 | 33 3 28 339 028
2,90 | 65 | 33 3 28 339 029
3,00 | 65 | 33 3 28 322 030
3,0 | 68 | 36 4 28 367 031
3,20 | 68 | 36 4 28 367 032
3,30 | 68 | 36 4 28 367 033
340 | 71 | 39 4 28 367 034
3,50 | 71 | 39 4 28 367 035
3,60 | 71 | 39 4 28 400 036
3,70 | 71 | 39 4 28 400 037
3,80 | 75 | 43 4 28 400 038
3,90 | 75 | 43 4 28 400 039
4,00 | 75 | 43 4 28 400 040
410 | 87 | 43 6 36 478 0M
420 | 87 | 43 6 36 497 042
430 | 91 | 47 6 36 478 043
440 | 91 | 47 6 36 478 044
450 | 91 | 47 6 36 478 045
460 | 91 | 47 6 36 536 046
465 | 91 | 47 6 36 536 465
470 | 91 | 47 6 36 536 047
480 | 96 | 52 6 36 536 048
490 | 96 | 52 6 36 536 049
5,00 | 96 | 52 6 36 591 050
510 | 96 | 52 6 36 591 051
520 | 96 | 52 6 36 591 052
530 | 96 | 52 6 36 625 053
5,40 | 101 | 57 6 36 625 054
5,50 | 101 | 57 6 36 591 055
5,55 | 101 | 57 6 36 672 555
5,60 | 101 | 57 6 36 672 056
570 | 101 | 57 6 36 672 057
5,80 | 101 | 57 6 36 672 058
5,90 | 101 | 57 6 36 672 059
6,00 | 101 | 57 6 36 641 060
6,10 | 107 | 63 8 36 772 061
6,20 | 107 | 63 8 36 772 062
6,30 | 107 | 63 8 36 772 063
6,40 | 107 | 63 8 36 772 064
6,50 | 107 | 63 8 36 772 065
6,60 | 107 | 63 8 36 814 066
6,70 | 107 | 63 8 36 814 067
6,80 | 113 | 69 8 36 814 068
6,90 | 113 | 69 8 36 814 069
7,00 | 113 | 69 8 36 814 070
710 | 113 | 69 8 36 844 0N
720 | 113 | 69 8 36 844 072
7,30 | 113 | 69 8 36 844 073
01]16

T2
DC s | OAL | LCF | DCONMS 6| LS Artikl ¢.
10124 ...

mm | mm | mm mm mm Ké

740 | 113 | 69 8 36 844 074
7,50 | 113 | 69 8 36 844 075
755 | 119 | 75 8 36 883 755
760 | 119 | 75 8 36 883 076
770 | 119 | 75 8 36 883 077
780 | 119 | 75 8 36 883 078
790 | 119 | 75 8 36 883 079
8,00 119 | 75 8 36 883 080
8,10 | 125 | 75 10 40 963 081
8,20 | 125 | 75 10 40 963 082
8,30 | 125 | 75 10 40 963 083
8,40 | 125 | 75 10 40 963 084
8,50 | 125 | 75 10 40 1002 085
8,60 | 131 | 81 10 40 894 086
8,70 | 131 | 81 10 40 894 087
8,80 | 131 | 81 10 40 894 088
8,90 | 131 | 81 10 40 894 089
9,00 | 131 | 81 10 40 894 090
9,10 | 131 | 81 10 40 966 091
9,20 | 131 | 81 10 40 966 092
9,30 | 131 | 81 10 40 966 093
9,40 | 131 | 81 10 40 966 094
9,50 | 131 | 81 10 40 966 095
9,55 | 137 | 87 10 40 1061 955
9,60 | 137 | 87 10 40 1061 096
9,70 | 137 | 87 10 40 1061 097
9,80 | 137 | 87 10 40 1061 098
9,90 | 137 | 87 10 40 1061 099
10,00 | 137 | 87 10 40 1061 100
10,10 | 144 | 87 12 45 1313 101
10,20 | 144 | 87 12 45 1313 102
10,30 | 144 | 87 12 45 1313 103
10,40 | 144 | 87 12 45 1313 104
10,50 | 144 | 87 12 45 1313 105
10,60 | 144 | 87 12 45 1441 106
10,70 | 151 | 94 12 45 1441 107
10,80 | 151 | 94 12 45 1441 108
10,90 | 151 | 94 12 45 1441 109
11,00 | 151 | 94 12 45 1236 110
11,10 | 151 | 94 12 45 1330 111
11,20 | 151 | 94 12 45 1330 112
11,30 | 151 | 94 12 45 1330 113
11,40 | 151 | 94 12 45 1330 114
11,50 | 151 | 94 12 45 1330 115
11,60 | 151 | 94 12 45 1436 116
11,70 | 151 | 94 12 45 1436 117
11,80 | 151 | 94 12 45 1436 118
11,90 | 158 | 101 12 45 1436 119
12,00 | 158 | 101 12 45 1436 120
12,10 | 161 | 101 16 48 1635 121
12,20 | 161 | 101 16 48 1635 122
12,30 | 161 | 101 16 48 1635 123
12,40 | 161 | 101 16 48 1635 124
12,50 | 161 | 101 16 48 1635 125
12,60 | 161 | 101 16 48 1730 126
12,70 | 161 | 101 16 48 1730 127
12,80 | 161 | 101 16 48 1730 128
12,90 | 161 | 101 16 48 1730 129
13,00 | 161 | 101 16 48 1921 130
13,50 | 166 | 106 16 48 2482 135
14,00 | 166 | 106 16 48 2482 140
14,50 | 169 | 109 16 48 3194 145
15,00 | 169 | 109 16 48 3000 150
15,50 | 172 | 112 16 48 3249 155
16,00 | 172 | 112 16 48 3139 160
16,50 | 181 | 115 20 50 4831 165
17,00 | 181 | 115 20 50 4831 170
17,50 | 184 | 118 20 50 4831 175
18,00 | 184 | 118 20 50 4831 180
18,50 | 188 | 122 20 50 4831 185
19,00 | 188 | 122 20 50 4831 190
19,50 | 191 | 125 20 50 4831 195
20,00 | 191 | 125 20 50 4333 200
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy )
Zdruvzdorna slitina o

— v, Strana 48

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
I I ¥
g '? 3
° ' /
/ 7
/ "
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC OAL | LCF  Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | palec | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
0,20 19 2,5 118 00200" 204 00200
0,25 19 3,0 113 00250" 305 00250
0,30 19 3,0 84 00300" 158 00300
0,35 19 4,0 81 00350" 147 00350
0,40 20 50 68 00400" 122 00400
0,45 20 50 69 004507 128 00450
0,50 22 6,0 58 00500" 89 00500
0,55 24 70 88 00550" 156 00550
0,60 24 70 56 00600" 96 00600
0,65 26 8,0 81 00650" 156 00650
0,70 28 9,0 50 007007 88 00700
0,75 28 9,0 61 00750" 91 00750
0,80 30 10,0 43 00800" 76 00800
0,85 30 10,0 56 00850" 88 00850
0,90 32 11,0 78 009 46 00900" 73 00900
0,95 32 11,0 56 00950" 88 00950
1,00 34 12,0 164 010 2 78 010 45 01000" 94 010 76 01000 79 010 Y 174010
1,05 34 12,0 49 01050" 86 01050
1,10 36 14,0 178 011 2 86 011 43 011007 96 011 71 01100 88 011 " 195 011
1,15 36 14,0 50 011507 80 01150
1,20 38 16,0 174 012 2 84 012 45 012007 106 012 71 01200 83 012 " 195 012
1,25 38 16,0 86 125 49 01250" 78 01250
1,30 38 16,0 178 013 2 86 013 41 01300" 101 013 71 01300 86 013 Y 190 013
1,35 40 18,0 47 013507 80 01350
1,40 40 18,0 179 014 2 86 014 41 01400" 95 014 71 01400 88 014 195 014
1,45 40 18,0 81 145 43 014507 79 01450 169 901
1,50 40 18,0 169 015 2 81 015 37 01500" 88 015 71 01500 79 015 172015
1,55 43 20,0 81 155 41 015507 79 01550 170 902
1,60 43 20,0 169 016 2 81 016 36 01600" 95 016 63 01600 79 016 174 016
1,65 43 20,0 87 165 41 01650" 79 01650 300 903
1,70 43 20,0 182 017 2 87 017 36 017007 98 017 66 01700 79 017 174 017
1,75 46 22,0 41 017507 76 01750
1,80 46 22,0 179 018 2 86 018 31 01800" 95 018 65 01800 79 018 174 018
1,85 46 22,0 38 01850" 76 01850 207 904
1,90 46 22,0 179 019 2 86 019 32 01900" 98 019 65 01900 79 019 Y 174019
1,95 49 24,0 38 019507 73 01950
2,00 49 24,0 174 020 2 84 020 27 02000" 80 020 53 02000 71 020 Y 156 020
2,05 49 24,0 37 020507 69 02050 224 905
2,10 49 24,0 182 021 2 87 021 31 021007 105 021 61 02100 78 021 Y 170 021
2,15 53 27,0 38 021507 69 02150
2,20 53 27,0 192 022 2 91 022 32 022007 105 022 61 02200 78 022 170 022
2,25 53 27,0 38 02250" 67 02250
2,30 53 27,0 186 023 2 89 023 32 02300" 105 023 61 02300 78 023 Y 170 023
2,35 53 27,0 53 02350" 82 02350
2,38 | 3/32 | 57 30,0 186 238 2 89 238
2,40 57 30,0 174 024 2 84 024 34 02400 105 024 63 02400 78 024 170 024
Ocel ) ) ) (e} ) )
Nerezova ocel o ) ) o o
Litina ) ) ) (e} o) o)
NeZelezné kovy o ) (e} (e} ) f¢) fe)
Zéruvzdorna slitina o o o
Kalend ocel o
1) bez povrchové Upravy — v, strana 48+49
2) samostfedici
cuttingtools.ceratizit.com Pokragovani na dalsi strané 01117



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
I l ¥
g '? 3
: | /
/ 7
/ "
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF  Artikl . Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | palec | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
2,45 57 30,0 53 02450 84 02450
2,50 57 30,0 178 025 2 86 025 34 02500 84 025 53 02500 72 025 160 025
2,55 57 30,0 89 255 54 02550 97 02550
2,60 57 30,0 186 026 2 89 026 36 02600 107 026 65 02600 78 026 170 026
2,65 57 30,0 58 02650 97 02650
2,70 61 33,0 197 027 2 94 027 36 02700 107 027 67 02700 83 027 186 027
2,75 61 33,0 46 02750 94 02750
2,78 | 7/64 61 33,0 240 278 2 114 278
2,80 61 33,0 193 028 2 92 028 36 02800 110 028 73 02800 86 028 190 028
2,85 61 33,0 54 02850 113 02850
2,90 61 33,0 197 029 2 94 029 36 02900 110 029 73 02900 86 029 190 029
2,95 61 33,0 46 02950 97 02950
3,00 61 33,0 188 030 2 90 030 30 03000 84 030 59 03000 76 030 169 030
3,05 65 36,0 41 03050 82 03050
3,10 65 36,0 208 031 2 100 031 38 03100 111 031 73 03100 83 031 186 031
3,15 65 36,0 41 03150 82 03150
3,17 | 1/8 65 36,0 207 317 2 99 317
3,20 65 36,0 205 032 2 95 032 38 03200 95 032 66 03200 88 032 195 032
3,25 65 36,0 100 325 43 03250 82 03250
3,30 65 36,0 208 033 2 97 033 38 03300 96 033 67 03300 90 033 198 033
3,35 65 36,0 46 03350 84 03350
3,40 70 39,0 223 034 2 107 034 38 03400 117 034 74 03400 100 034 220 034
3,45 70 39,0 47 03450 88 03450
3,50 70 39,0 226 035 2 108 035 34 03500 94 035 68 03500 83 035 186 035
3,55 70 39,0 49 03550 88 03550
3,57 | 9/64 | 70 39,0 226 357 2 108 357
3,60 70 39,0 229 036 2 110 036 41 03600 122 036 74 03600 96 036 217 036
3,65 70 39,0 49 03650 84 03650
3,70 70 39,0 229 037 2 110 037 43 03700 122 037 76 03700 101 037 220 037
3,75 70 39,0 50 03750 92 03750
3,80 75 43,0 241 038 2 115 038 45 03800 124 038 82 03800 107 038 238 038
3,85 75 43,0 53 03850 93 03850
3,90 75 43,0 246 039 2 117 039 47 03900 130 039 82 03900 113 039 247 039
3,95 75 43,0 56 03950 94 03950
397 | 5/32 | 75 43,0 250 397 2 120 397
4,00 75 43,0 236 040 ? 113 040 36 04000 102 040 69 04000 91 040 202 040
4,05 75 43,0 58 04050 122 04050
4,10 75 43,0 241 041 2 115 0M 49 04100 130 oM 82 04100 113 oM 247 oM
4,15 75 43,0 58 04150 122 04150
4,20 75 43,0 241 042 2 115 042 43 04200 131 042 73 04200 106 042 234 042
4,25 75 43,0 123 425 61 04250 118 04250
4,30 80 47,0 258 043 2 123 043 50 04300 131 043 101 04300 117 043 260 043
4,35 80 47,0 77 04350 146 04350
4,37 | 11/64 | 80 47,0 260 437 2 125 437
4,40 80 47,0 258 044 2 123 044 50 04400 133 044 101 04400 117 044 260 044
4,45 80 47,0 77 04450
Ocel ) ) ) (e} ) )
Nerezova ocel ) ) ) o o
Litina ) ) ) (e} o) o)
NeZelezné kovy ) ) (e} (e} ) f¢) f¢)
Zéruvzdorna slitina o ) o
Kalend ocel o
1) bez povrchové Upravy — v, strana 48+49

2) samostredici

01]18 PokraCovani na dalsistrané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 ‘
A
) / }
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF  Artikl . Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | palec | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
4,50 80 47,0 250 045 2 120 045 46 04500 130 045 838 04500 108 045 234 045
4,55 80 47,0 77 04550 178 04550
4,60 80 47,0 265 046 2 127 046 50 04600 138 046 101 04600 123 046 277 046
4,65 80 47,0 127 465 77 04650 178 04650
4,70 80 47,0 322 047 2 154 047 53 04700 140 047 101 04700 123 047 277 047
4,75 80 47,0 77 04750 142 04750
4,76 | 3/16 86 52,0 272 476 2 130 476
4,80 86 52,0 272 048 2 130 048 53 04800 142 048 101 04800 123 048 277 048
4,85 86 52,0 70 04850 178 04850
4,90 86 52,0 275 049 2 132 049 56 04900 147 049 101 04900 128 049 283 049
4,95 86 52,0 128 495 86 04950 178 04950
5,00 86 52,0 278 050 2 133 050 45 05000 124 050 96 05000 114 050 251 050
5,05 86 52,0 133 505 89 05050 214 05050
5,10 86 52,0 278 051 2 133 051 58 05100 147 051 107 05100 128 051 283 051
5,15 86 52,0 93 05150
5,16 | 13/64 | 86 52,0 303 516 2 145 516
5,20 86 52,0 286 052 2 137 052 58 05200 148 052 110 05200 133 052 300 052
5,25 86 52,0 89 05250 170 05250
5,30 86 52,0 303 053 2 145 053 58 05300 151 053 110 05300 133 053 300 053
5,35 93 57,0 106 05350
5,40 93 57,0 372 054 2 177 054 64 05400 163 054 118 05400 145 054 319 054
5,45 93 57,0 110 05450 146 05450
5,50 93 57,0 322 055 2 153 055 62 05500 177 055 108 05500 133 055 297 055
5,55 93 57,0 179 555 110 05550 146 05550
556 | 7/32 | 93 57,0 378 556 2 179 556
5,60 93 57,0 341 056 2 163 056 66 05600 169 056 130 05600 146 056 331 056
5,65 93 57,0 113 05650 201 05650
5,70 93 57,0 336 057 2 161 057 67 05700 169 057 130 05700 146 057 331 057
5,75 93 57,0 161 575 113 05750 198 05750
5,80 93 57,0 336 058 2 161 058 68 05800 169 058 130 05800 148 058 333 058
5,85 93 57,0 113 05850 238 05850
5,90 93 57,0 358 059 2 171 059 69 05900 169 059 130 05900 159 059 358 059
5,95 | 15/64 | 93 57,0 439 595 2 210 595 70 05950 130 05950
6,00 93 57,0 325 060 2 155 060 62 06000 162 060 128 06000 147 060 353 060
6,05 101 | 63,0 123 06050 278 06050
6,10 101 | 63,0 367 061 2 175 061 76 06100 189 061 130 06100 160 061 361 061
6,15 101 | 63,0 123 06150 214 06150
6,20 101 | 63,0 361 062 2 172 062 76 06200 189 062 130 06200 169 062 372 062
6,25 101 | 63,0 123 06250 222 06250
6,30 101 | 63,0 400 063 2 191 063 77 06300 189 063 137 06300 186 063 400 063
6,35 | 1/4 101 | 63,0 422 635 2 202 635 82 06350 132 06350
6,40 101 | 63,0 422 064 2 202 064 81 06400 207 064 137 06400 186 064 403 064
6,45 101 | 63,0 140 06450
6,50 101 | 63,0 391 065 2 187 065 77 06500 186 065 131 06500 161 065 361 065
6,55 101 | 63,0 147 06550 300 06550
6,60 101 | 63,0 428 066 2 205 066 84 06600 207 066 157 06600 190 066 417 066
Ocel ) ) ) (e} ) )
Nerezova ocel ) ) ) o o
Litina ) ) ) (e} o) o)
NeZelezné kovy ) ) o (e} ) f¢) f¢)
Zéruvzdorna slitina o o o
Kalend ocel o
1) bez povrchové Upravy — v, strana 48+49

2) samostredici

cuttingtools.ceratizit.com Pokratovani na dalsi strané 01]19



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF  Artikl . Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | palec | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
6,65 101 | 63,0 149 06650 289 06650
6,70 101 | 63,0 428 067 2 204 067 88 06700 207 067 159 06700 190 067 417 067
6,75 109 | 69,0 578 675 2 276 675 102 06750 170 06750
6,80 109 | 69,0 439 068 2 210 068 101 06800 224 068 170 06800 198 068 425 068
6,85 109 | 69,0 167 06850 300 06850
6,90 109 | 69,0 447 069 2 214 069 101 06900 224 069 170 06900 207 069 452 069
6,95 109 | 69,0 170 06950 300 06950
7,00 109 | 69,0 439 070 2 210 070 93 07000 193 070 151 07000 176 070 389 070
7,05 109 | 69,0 181 07050 242 07050
7,10 109 | 69,0 505 071 2 241 oM 102 07100 265 071 209 07100 273 01 600 071
714 | 9/32 | 109 | 69,0 755 714 2 361 714
715 109 | 69,0 172 07150
7,20 109 | 69,0 503 072 2 241 072 106 07200 265 072 209 07200 273 072 600 072
7,25 109 | 69,0 167 07250 355 07250
7,30 109 | 69,0 522 073 2 250 073 106 07300 265 073 209 07300 273 073 600 073
7,35 109 | 69,0 181 07350
740 109 | 69,0 511 074 2 244 074 111 07400 265 074 209 07400 273 074 600 074
745 109 | 69,0 222 145 178 07450
7,50 109 | 69,0 464 075 2 222 075 101 07500 211 075 173 07500 202 075 452 075
7,55 117 | 75,0 207 07550
7,60 117 | 75,0 564 076 2 270 076 116 07600 319 076 230 07600 300 076 661 076
7,65 117 | 75,0 207 07650
7,70 117 | 75,0 641 077 2 308 077 116 07700 319 077 230 07700 300 077 661 077
7,75 117 | 75,0 188 07750 403 07750
7,80 117 | 75,0 550 078 2 263 078 118 07800 319 078 230 07800 300 078 661 078
7,85 117 | 75,0 207 07850
7,90 117 | 75,0 658 079 2 314 079 120 07900 319 079 266 07900 300 079 661 079
794 | 5/16 | 117 | 75,0 591 794 2 283 794
7,95 117 | 75,0 216 07950
8,00 17 | 75,0 525 080 2 251 080 101 08000 258 080 193 08000 229 080 511 080
8,05 117 | 75,0 220 08050 508 08050
8,10 117 | 75,0 572 081 2 274 081 123 08100 319 081 275 08100 319 081 702 081
8,15 117 | 75,0 223 08150 508 08150
8,20 117 | 75,0 564 082 2 270 082 128 08200 347 082 289 08200 333 082 722 082
8,25 117 | 75,0 156 08250 417 08250
8,30 117 | 75,0 627 083 2 300 083 138 08300 347 083 303 08300 358 083 777 083
8,35 117 | 75,0 236 08350
8,40 117 | 75,0 630 084 2 300 084 138 08400 358 084 303 08400 358 084 777 084
8,45 17 | 75,0 249 08450 483 08450
8,50 117 | 75,0 539 085 2 258 085 131 08500 253 085 222 08500 260 085 575 085
8,55 125 | 81,0 292 08550 497 08550
8,60 125 | 81,0 452 086 150 08600 375 086 303 08600 394 086 861 086
8,65 125 | 81,0 292 08650
8,70 125 | 81,0 452 087 150 08700 375 087 339 08700 400 087 875 087
8,73 | 11/32 | 125 | 81,0 583 873 2 278 873
8,75 125 | 81,0 260 08750 483 08750
Ocel ) ) ) (e} ) )
Nerezova ocel ) ) ) o o
Litina ) ) ) (e} o) o)
NeZelezné kovy ) ) o (e} ) f¢) f¢)
Zéruvzdorna slitina o o o
Kalend ocel o
1) bez povrchové Upravy — v, strana 48+49

2) samostredici

01]20 Pokracovani na dalSistrané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF  Artikl . Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | palec | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
8,80 125 | 81,0 630 088 2 300 088 156 08800 408 088 339 08800 400 088 875 088
8,90 125 | 81,0 419 089 162 08900 430 089 341 08900 403 089 888 089
8,95 125 | 81,0 303 08950
9,00 125 | 81,0 594 090 2 283 090 143 09000 331 090 242 09000 305 090 669 090
9,05 125 | 81,0 303 09050
9,10 125 | 81,0 466 091 162 09100 458 091 375 09100 425 091 944 091
9,15 125 | 81,0 303 09150
9,20 125 | 81,0 466 092 162 09200 481 092 375 09200 464 092 1016 092
9,25 125 | 81,0 216 09250 580 09250
9,30 125 | 81,0 683 093 2 328 093 165 09300 494 093 375 09300 464 093 1002 093
9,35 125 | 81,0 297 935 322 09350
9,40 125 | 81,0 478 094 165 09400 530 094 375 09400 464 094 1002 094
9,45 125 | 81,0 322 09450
9,50 125 | 81,0 625 095 2 297 095 163 09500 389 095 283 09500 331 095 714 095
9,55 133 | 87,0 367 09550
9,60 133 | 87,0 355 096 181 09600 558 096 425 09600 483 096 1069 096
9,65 133 | 87,0 367 09650
9,70 133 | 87,0 514 097 181 09700 558 097 436 09700 527 097 1141 097
9,75 133 | 87,0 236 09750
9,80 133 | 87,0 744 098 2 355 098 202 09800 558 098 436 09800 527 098 1141 098
9,85 133 | 87,0 397 09850
9,90 133 | 87,0 422 099 202 09900 558 099 447 09900 527 099 1141 099
9,95 133 | 87,0 397 09950
10,00 133 | 87,0 705 100 2 336 100 172 10000 372 100 300 10000 372 100 822 100
10,05 133 | 87,0 533 10050 758 10050
10,10 133 | 87,0 431 101 216 10100 627 101 452 10100 830 101 1816 101
10,15 133 | 87,0 533 10150
10,20 133 | 870 814 102 2 389 102 220 10200 530 102 452 10200 511 102 1111102
10,25 133 | 87,0 297 10250 508 10250
10,30 133 | 87,0 419 103 266 10300 833 103 452 10300 683 103 1483 103
10,35 133 | 87,0 533 10350
10,40 133 | 87,0 519 104 266 10400 833 104 452 10400 722 104 1582 104
10,45 133 | 87,0 533 10450
10,50 133 | 87,0 819 105 2 391 105 223 10500 550 105 369 10500 469 105 1033 105
10,55 133 | 87,0 406 955 375 10550
10,60 133 | 87,0 280 10600 1113 106 452 10600 722 106
10,70 142 | 94,0 322 10700 1097 107 514 10700 722 107 1582 107
10,75 142 | 94,0 358 10750 597 10750
10,80 142 | 94,0 314 10800 1113 108 536 10800 689 108 1516 108
10,90 142 | 94,0 339 10900 1113 109 536 10900 875 109
11,00 142 | 94,0 847 110 2 406 110 260 11000 597 110 436 11000 575 110 1236 110
11,10 142 | 94,0 339 11100 1160 111 536 11100 850 111
1,11 | 7/16 | 142 | 94,0 1061 111 2 508 111
11,20 142 | 94,0 450 112 322 11200 1160 112 636 11200 944 112 2102 112
11,30 142 | 94,0 450 113 1169 113 944 113
11,40 142 | 94,0 450 114 350 11400 1169 114 758 11400 944 114
Ocel ) ) ) (e} ) )
Nerezova ocel ) ) ) o o
Litina ) ) ) (e} o) o)
NeZelezné kovy ) ) o (e} ) f¢) f¢)
Zéruvzdorna slitina o o o
Kalend ocel o
1) bez povrchové Upravy — v, strana 48+49

2) samostredici

cuttingtools.ceratizit.com Pokratovani na dalsi strang 01]21



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF  Artikl . Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | palec | mm mm Ké K¢ Ké Ké Ké Ké Ké
11,50 142 | 94,0 938 115 2 450 115 280 11500 766 115 489 11500 669 115 1477 115
11,60 142 | 94,0 481 116 350 11600 1338 116 758 11600 944 116
11,70 142 | 94,0 358 11700 1338 117 758 11700 944 117 2102 117
11,80 142 | 94,0 364 11800 1338 118 758 11800 1002 118 2202 118
11,90 151 | 101,0 397 11900 1338 119 758 11900
12,00 151 | 101,0 1005 120 2 481 120 314 12000 864 120 530 12000 714 120 1560 120
12,15 151 | 101,0 500 121
12,20 151 | 101,0 419 12200 902 12200
12,25 151 | 101,0 469 12250
12,30 151 | 101,0 1802 123 2 861 123
12,50 151 | 101,0 1044 125 2 500 925 355 12500 530 12500 883 125 1946 125
12,70 151 | 101,0 1366 127 2 653 127 394 12700 514 12700
12,80 151 | 101,0 475 12800 949 12800 1497 128 3275 128
13,00 151 | 101,0 1111 130 2 530 130 389 13000 630 13000 883 130 1927 130
13,10 151 | 101,0 944 131
13,20 151 | 101,0 508 13200 1160 13200
13,30 160 | 108,0 944 133
13,50 160 | 1080 1974 135 2 944 135 450 13500 780 13500 1164 135 2543 135
13,80 160 | 108,0 647 13800 1460 13800 1324 138 2916 138
14,00 160 | 108,0 1344 140 2 644 140 497 14000 752 14000 1047 140 2257 140
14,50 169 | 114,0 533 14500 994 14500 1272 145 2772 145
14,80 169 | 114,0 1927 148 4166 148
15,00 169 | 114,0 580 15000 886 15000 1308 150 2861 150
15,25 178 | 120,0 1077 15250
15,50 178 | 120,0 630 15500 1252 15500 1908 155 4137 155
15,80 178 | 120,0 1038 15800
16,00 178 | 120,0 677 16000 1186 16000 1602 160 3553 160
16,50 184 | 125,0 775 16500 1983 16500
17,00 184 | 125,0 819 17000 2010 17000
17,50 191 | 130,0 894 17500 3998 17500
18,00 191 | 130,0 952 18000 2177 18000
18,50 198 | 135,0 1038 18500
19,00 198 | 135,0 1122 19000 2480 19000
19,50 205 | 140,0 1186 19500
20,00 205 | 140,0 1300 20000 3081 20000
Ocel ) ) ) o ) )
Nerezova ocel o ) ) o o
Litina ) ) ) (e} o) o)
Nezelezné kovy o ) o) o) ) o o
Zéruvzdorna slitina o o o
Kalend ocel o
1) bez povrchové Upravy — v, strana 48+49

2) samostfedici

01]22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

A Artikl 6. 10 169 ... WTL-L - levofezny vrtak

T2 T2
< 5xD WTL WTL-L DC.s | OAL | LCF Artikl ¢. Artikl ¢.
10172 ... 10169 ...
mm | mm | mm Ké Ké
TiCN F-nit 59 | 93 | 57 464 059 260 059
6,0 93 57 425 060 195 060
6,1 101 63 469 061 283 061
6,2 | 101 63 483 062 314 062
6,3 | 101 63 527 063 314 063
6,4 | 101 63 536 064 314 064
6,5 | 101 63 469 065 234 065
6,6 | 101 63 558 066 339 066
n 6,7 | 101 63 558 067 339 067
8 6,8 | 109 | 69 569 068 364 068
" \ 6,9 | 109 | 69 600 069 372 069
- 70 | 109 | 69 511 070 273 070
71 109 | 69 777 07 511 oM
' 72 | 109 | 69 777 072 511 072
be 73 | 109 | 69 511 073
74 | 109 | 69 777 074 511 074
R R 75 | 109 | 69 591 075 319 075
<1150 <180 77 | 17| 75 861 077 541 077
T T2 78 | 117 | 75 861 078 541 078
DCy | OAL | LCF Artikl &, Artikl &, 79 | 117 1 75 541079
10172 ... 10 169 ... 80 | 117 | 75 661 080 305 080
mm | mm | mm Ké Ké 8,1 117 75 908 081 558 081
1,0 34 12 130 010 " 8,2 | 117 75 944 082 558 082
1,3 38 16 132 013 " 83 | 117 | 75 558 083
1,4 40 18 132 014 9 84 | 117 | 75 1016 084 558 084
1,5 40 18 106 015 " 85 | 117 75 744 085 386 085
1,6 43 20 111 016 " 86 | 125 | 81 1122 086 622 086
1,7 43 20 112 017 9 8,7 | 125 | 81 1136 087 622 087
1,8 46 29 113 018 " 8,8 | 125 | 81 1136 088 622 088
1,9 46 29 115 019 " 89 | 125 | 81 1164 089 622 089
2,0 49 2 90 020" 9,0 | 125 | 81 869 090 378 090
21 49 2 107 021 9 9,2 | 125 | 81 639 092
2,2 53 27 117 022 9 93 | 125 | 81 639 093
2,3 53 27 111 023 9 95 | 125 | 81 936 095 492 095
2,4 57 30 111 024 98 | 133 | 87 683 098
2,5 57 30 100 025 99 | 133 | 87 714 099
2,6 57 30 113 026 10,0 | 133 | 87 1077 100 425 100
27 61 33 113 027 10,1 | 133 | 87 714 101
2,8 61 33 117 028 10,2 | 133 87 1433 102 730 102
2,9 61 33 117 029 10,3 | 133 | 87 722 103
30 | 61 | 33 224030 107 030 10,4 | 133 | 87 761 104
3,1 65 36 238 031 130 031 10,5 | 133 | 87 1349 105 744 105
32 | 65 36 251 032 118 032 11,0 | 142 | 94 1927 110 744 110
3,3 65 36 270 033 123 033 11,5 | 142 94 1927 115 822 115
3,4 70 39 297 034 140 034 12,0 | 151 | 101 2052 120 850 120
35 | 70 | 39 238 035 114035 12,2 1 151 | 101 1341 122
36 | 70 | 39 283 036 145 036 12,5 1 151 | 101 908 125
37 | 70 | 39 297 037 149 037 13,0 | 151 | 101 936 130
38 | 75 | 43 314 038 155 038 14,0 | 160 | 108 1085 140
39 | 75 | 43 331 039 163 039 145 | 169 | 114 1180 145
40 | 75 | 43 270 040 123 040 150 | 169 | 114 1316 150
41 | 75 | 43 331 041 169 041 16,0 | 178 | 120 1477 160
42 | 75 | 43 305 042 150 042 Ocel o o
43 | 80 | 47 341 043 195 043 Nerezové ocel °
44 | 80 | 47 341 044 202 044 Litina o
45 | 80 | 47 314 045 157 045 NeZelezn kovy °
46 | 80 | 47 364 046 207 046 Z&ruvzdorna slitina
4,7 80 47 364 047 207 047 »
48 86 52 364 048 207 048 1) bezpovrchové Upravy -V, strana 49
4,9 86 52 369 049 211 049
5,0 86 52 333 050 151 050
5,1 86 52 369 051 211 051
5,2 86 52 389 052 234 052
5,3 86 52 389 053 234 053
5,4 93 57 414 054 247 054
5,5 93 57 386 055 195 055
5,6 93 57 417 056 260 056
5,7 93 57 417 057 260 057
58 93 57 425 058 260 058

cuttingtools.ceratizit.com 01|23



WNT \ Performance 5xD bez vnitiniho chlazeni

Sady vrtak( ve Sroubovici, DIN 338, kratké

A v kovové kazeté
A priiméry odstupriované po 0,1 mm

< 5xD N UNI

vap. TiN

!

Sada vrtakil Sada vrtaku
typN TiN typ UNI
HSS HSS-E
T2 T2
dy g Artikl ¢. Artikl ¢.
10 158 ... 10 158 ...
mm Ké Ké
1,0-5,9 2352 050 6998 054
6,0 - 10,0 5164 100 11022 104
Ocel ° )
Nerezova ocel )
Litina ) )
NeZelezné kovy °
o

Zéruvzdornd slitina
— V,strana 48

70 Sada typ N vap., obsahuije vrtdky ve Sroubovici, artikl ¢. 10 152 ...
Sada typ UNITiN, obsahuje vrtaky ve Sroubovici, artikl ¢. 10 171 ...

01]24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD a 10xD s vnitfnim chlazenim

Vrtaky ve Sroubovici, s chladicim

kanalkem, ~ DIN 338, kratké

A kuzelovy vybrus

A
A
A
A

< 5xD

2

specidlni provedeni Spicky
Siroké drazky pro odvadéni tfisek
zaoblené hrbetni hrany
na houZevnaté materidly do 1000 N/mm?

»”

WNXi

Vrtaky ve Sroubovici s chladicim
kanalkem, dilenska norma, dlouhé

WNXi

TiN

DCONM§
. |
3
§
De - M
(2 (=8
<J130° <J130°
HSS-E HSS-E
T2 T2
DC s | OAL | LCF | DCONMSs| LS  Artikl¢. Artikl ¢.
10180 ... 10 181 ...
mm | mm | mm mm mm Ké Ké
50 | 82 | 44 6 38 1771 050 2482 050
55 | 82 | 44 6 38 1794 055 2527 055
6,0 | 82 | 44 6 38 1696 060 2382 060
6,5 | 91 | 53 8 38 1885 065 2625 065
6,8 | 91 | 53 8 38 1919 068 2686 068
70 | 91 | 53 8 38 1919 070 2662 070
75 | 91 | 53 8 38 1924 075 2706 075
78 | 91 | 53 8 38 1963 078 2767 078
80 | 91 | 53 8 38 1852 080 2607 080
8,5 | 103 | 61 10 42 2046 085 2887 085
9,0 | 103 | 61 10 42 2063 090 2916 090
9,5 | 103 | 61 10 42 2105 095 2942 095
10,0 | 103 | 61 10 42 2002 100 2803 100
10,2 | 118 | 71 12 47 2263 102 3168 102
10,5 | 118 | 71 12 47 2263 105 3194 105
11,0 | 118 | 71 12 47 2324 110 3249 110
11,5 | 118 | 71 12 47 2405 115 3388 115
12,0 | 118 | 71 12 47 2202 120 3055 120
12,5 | 124 | 77 14 47 2706 125 3859 125
13,0 | 124 | 77 14 47 2748 130 3917 130
13,5 | 124 | 77 14 47 2803 135 3998 135
14,0 | 124 | 77 14 47 2646 140 3775 140
14,5 | 133 | 83 16 50 3275 145 4692 145
15,0 | 133 | 83 16 50 3333 150 4750 150
15,5 | 133 | 83 16 50 3414 155 4831 155
16,0 | 133 | 83 16 50 3194 160 4666 160
16,5 | 143 | 93 18 50 4027 165 5664 165
17,0 | 143 | 93 18 50 4056 170 5832 170
17,5 | 143 | 93 18 50 4166 175 5997 175
18,0 | 143 | 93 18 50 3943 180 5554 180
18,5 | 153 | 101 20 52 4750 185 6691 185
19,0 | 153 | 101 20 52 4805 190 6830 190
19,5 | 153 | 101 20 52 4857 195 6914 195
20,0 | 153 | 101 20 52 4666 200 6608 200
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy o )
Zéruvzdornd slitina o o

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 49

< 10xD NC NC
? TiAIN
g
&
FE
_ M A
) <130° <130°
HSS HSS
T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl €. Artikl €.
10 223 ... 10224 ...
mm | mm | mm Ké Ké
30 | 100 | 66 2803 030 3110 030
33 | 106 | 69 2916 033 3527 033
3,5 112 73 2887 035 3472 035
3,8 119 78 4247 038
4,0 119 78 2916 040 3527 040
4,2 119 78 2942 042 3584 042
4,5 126 82 2942 045 3553 045
4,8 132 87 4195 048
5,0 132 87 2942 050 3584 050
5,5 139 91 3026 055 3692 055
5,8 139 91 4247 058
6,0 139 91 3139 060 3804 060
6,5 | 148 | 97 3359 065 4082 065
6,8 156 | 102 3388 068 4108 068
7,0 156 | 102 3388 070 4108 070
75 156 | 102 3527 075 4247 075
78 165 | 109 4554 078
8,0 | 165 | 109 3584 080 4333 080
85 | 165 | 109 3692 085 4554 085
8,8 175 | 115 4666 088
9,0 175 | 115 3692 090 4666 090
9,5 175 | 115 3804 095 4805 095
9,8 | 184 | 121 4915 098
10,0 | 184 | 121 3804 100 4805 100
10,2 | 184 | 121 3888 102 4915 102
10,5 | 184 | 121 3888 105 4944 105
10,8 | 195 | 128 5083 108
11,0 | 195 | 128 3888 110 4944 110
11,5 | 195 | 128 3998 115 5054 115
11,8 | 205 | 134 5885 118
12,0 | 205 | 134 4027 120 5164 120
12,8 | 205 | 134 6191 128
13,0 | 205 | 134 4195 130 5416 130
Ocel ) )
Nerezova ocel o o
Litina ) )
Nezelezné kovy o o
Zéruvzdornd slitina o o

— v, strana 50
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WNT \ Performance

do 10xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

~STSsSTSS
o~ T e

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL LCF Artikl é. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
10 270 ... 10225 ... 10215 ... 10210 ... 10 200 ...
mm mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
1,0 56 33 140 010 202 010 " 152 010 " 341 010 146 010
1,1 60 37 158 011 251 011 Y 167 011 1 364 011 159 011
1,2 65 4 176 012 238 012 Y 155 012 " 350 012 149 012
1,3 65 4 173 013 234 013 " 159 013 V 358 013 141 013
1,4 70 45 171 014 224 014 Y 147 014 328 014 132 014
1,5 70 45 148 015 195 015 " 127 015 " 280 015 132 015
1,6 76 50 176 016 217 016 " 122 016 " 273 016 121 016
1,7 76 50 191 017 211 017 v 121 017 273 017 119 017
1,8 80 53 183 018 211 018 " 120 018 " 264 018 119 018
1,9 80 53 196 019 198 019 " 118 019 261 019 118 019
2,0 85 56 145 020 151 020 " 111 020 249 020 97 020
2,1 85 56 168 021 186 021 Y 128 021 " 286 021 117 021
2,2 90 59 171 022 190 022 " 130 022 " 292 022 119 022
2,3 90 59 168 023 190 023 " 131 023 " 294 023 119 023
2,4 95 62 156 024 195 024 134 024 303 024 119 024
2,5 95 62 148 025 160 025 115 025 261 025 106 025
2,6 95 62 171 026 195 026 135 026 303 026 119 026
2,7 100 66 181 027 198 027 135 027 305 027 119 027
2,8 100 66 173 028 198 028 136 028 305 028 119 028
2,9 100 66 181 029 198 029 137 029 311 029 119 029
3,0 100 66 160 030 169 030 118 030 264 030 111 030
3,1 106 69 191 031 202 031 158 031 355 031 147 031
3,2 106 69 178 032 198 032 133 032 294 032 118 032
3,3 106 69 188 033 217 033 150 033 333 033 133 033
3,4 112 73 196 034 207 034 159 034 358 034 149 034
3,5 112 73 191 035 198 035 135 035 303 035 125 035
3,6 112 73 198 036 211 036 175 036 380 036 153 036
3,7 112 73 193 037 211 037 163 037 364 037 157 037
3,8 119 78 186 038 217 038 167 038 364 038 159 038
3,9 119 78 209 039 220 039 171 039 369 039 162 039
4,0 119 78 204 040 211 040 148 040 328 040 136 040
41 119 78 206 041 224 0 175 041 378 oM 169 041
4,2 119 78 198 042 234 042 167 042 364 042 145 042
4,3 126 82 221 043 238 043 187 043 414 043 186 043
4.4 126 82 196 044 243 044 196 044 433 044 190 044
4,5 126 82 209 045 251 045 171 045 375 045 167 045
4,6 126 82 201 046 247 046 196 046 433 046 190 046
4,7 126 82 231 047 260 047 196 047 433 047 195 047
4,8 132 87 226 048 277 048 196 048 433 048 198 048
4,9 132 87 229 049 289 049 204 049 450 049 202 049
5,0 132 87 231 050 251 050 179 050 397 050 160 050
5,1 132 87 257 051 297 051 207 051 461 051 207 051
5,2 132 87 252 052 305 052 220 052 489 052 217 052
5,3 132 87 277 053 311 053 224 053 494 053 220 053
Ocel ) ) ) °
Nerezova ocel o °
Litina ) [} [} )
Nezelezné kovy o ) ) ) ®
Zéruvzdornd slitina
1) bez povrchové Upravy - v, strana 50
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WNT \ Performance

do 10xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

~STSsSTSS
o~ T e

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL LCF Artikl é. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
10 270 ... 10225 ... 10215 ... 10210 ... 10 200 ...

mm mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
54 139 91 303 054 314 054 228 054 514 054 224 054
5,5 139 91 242 055 300 055 211 055 475 055 207 055
5,6 139 91 317 056 331 056 257 056 566 056 243 056
5,7 139 91 353 057 333 057 264 057 580 057 247 057
5,8 139 91 305 058 339 058 273 058 586 058 260 058
5,9 139 91 341 059 341 059 280 059 625 059 270 059
6,0 139 91 292 060 311 060 220 060 489 060 211 060
6,1 148 97 347 061 361 061 303 061 661 061 311 061
6,2 148 97 308 062 364 062 305 062 667 062 314 062
6,3 148 97 347 063 369 063 311 063 672 063 319 063
6,4 148 97 314 064 386 064 336 064 730 064 333 064
6,5 148 97 300 065 353 065 245 065 536 065 238 065
6,6 148 97 350 066 394 066 350 066 758 066 339 066
6,7 148 97 358 067 403 067 358 067 775 067 341 067
6,8 156 | 102 380 068 425 068 372 068 822 068 361 068
6,9 156 | 102 397 069 452 069 378 069 830 069 364 069
7,0 156 102 361 070 389 070 286 070 630 070 292 070
71 156 102 350 oM 464 07 380 07 369 0M
7,2 156 102 397 072 478 072 397 072 875 072 378 072
73 156 102 414 073 483 073 403 073 880 073 386 073
7.4 156 102 430 074 511 074 408 074 888 074 389 074
75 156 102 436 075 464 075 355 075 766 075 353 075
7,6 165 109 469 076 414 076 914 076 403 076
1,7 165 109 447 077 558 077 419 077 408 077
7.8 165 109 489 078 569 078 433 078 944 078 414 078
79 165 109 472 079 575 079 433 079 952 079 425 079
8,0 165 | 109 400 080 433 080 333 080 725 080 322 080
8,1 165 109 439 081 600 081 439 081 977 081 436 081
8,2 165 109 481 082 608 082 450 082 983 082 447 082
8,3 165 109 511 083 622 083 450 083 1000 083 452 083
8,4 165 109 547 084 639 084 475 084 1024 084 464 084
8,5 165 109 469 085 536 085 433 085 952 085 425 085
8,6 175 115 469 086 655 086 481 086 1047 086 469 086
8,7 175 115 472 087 661 087 481 087 1055 087
8,8 175 115 481 088 683 088 494 088 1083 088 483 088
8,9 175 115 486 089 702 089 522 089 1130 089 511 089
9,0 175 | 115 492 090 527 090 400 090 880 090 400 090
9,1 175 115 492 091 722 091 541 091 1180 091 536 091
9,2 175 115 492 092 766 092 625 092 575 092
9,3 175 | 115 492 093 783 093 630 093 600 093
9,4 175 115 492 094 791 094 630 094
9,5 175 | 115 492 095 697 095 608 095 1330 095 600 095
9,6 184 121 522 096 730 096 744 096
9,7 184 | 121 547 097 969 097 783 097 1724 097

Ocel ° ) ) °

Nerezova ocel o °

Litina ) [} [} )

Nezelezné kovy (e} ) ) ) )

Zéruvzdornd slitina

1) bez povrchové Upravy - v, strana 50
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WNT \ Performance

do 10xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

sSoOSSTSET S
~— T T

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL | LCF Artikl é. Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
10 270 ... 10225 ... 10215 ... 10210 ... 10 200 ...

mm mm mm Ké Ké Ké Ké Ké

9,8 184 | 121 586 098 969 098 822 098 1810 098 783 098
9,9 184 | 121 636 099 969 099 875 099 1938 099

10,0 | 184 | 121 689 100 791 100 489 100 1066 100 464 100
10,1 184 | 121 755 101 1077 101 2363 101

10,2 | 184 | 121 803 102 1022 102 866 102 1908 102 861 102
10,3 | 184 | 121 869 103 1297 103 1349 103
10,4 | 184 | 121 869 104 1558 104 1408 104
10,5 | 184 | 121 880 105 1085 105 875 105 1938 105 888 105
10,6 | 184 | 121 3249 106

10,8 | 195 | 128 1222 108 1280 108 1227 108
11,0 | 195 | 128 1047 110 1199 110 725 110 1588 110 722 110
11,5 | 195 | 128 1058 115 1466 115 1216 115 2654 115 1180 115
116 | 195 | 128 1588 116
11,8 | 195 | 128 1619 118 1466 118 1422 118
12,0 | 205 | 134 1069 120 1477 120 888 120 1971 120 908 120
12,2 | 205 | 134 1666 122
12,3 | 205 | 134 1422 123
12,5 | 205 | 134 1172 125 922 125 2016 125 936 125
13,0 | 205 | 134 1274 130 958 130 2119 130 1016 130
13,5 | 214 | 140 1297 135 1794 135

14,0 | 214 | 140 1349 140 1608 140 3665 140 1691 140
Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel ) °
Litina ° ) ) )
Nezelezné kovy o ° ) ) )
Zéruvzdornd slitina
1) bez povrchové tpravy - v, strana 50
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WNT \ Performance

10xD, rada 1
Vrtaky ve sroubovici, DIN 1869, extra dlouhé, rada 1
T2
> 10xD WTL DC.s | OAL | LCF Artikl 8.
10235 ...
mm | mm | mm Ké
F.-nit 6,7 | 215 | 150 591 067
6,8 | 225 | 155 583 068
6,9 | 225 | 155 608 069
70 | 225 | 155 469 070
7.1 225 | 155 683 071
73 | 225 | 155 683 073
74 | 225 | 155 683 074
/ 75 | 225 | 155 527 075
p 7,7 | 240 | 165 730 077
3 v 78 | 240 | 165 766 078
W / 79 | 240 | 165 783 079
- 8,0 | 240 | 165 583 080
/ 81 | 240 | 165 900 081
/ 8,2 | 240 | 165 900 082
nC 8,3 | 240 | 165 900 083
/ 8,4 | 240 | 165 944 084
o 85 | 240 | 165 752 085
<IH13330 8,6 | 250 | 175 963 086
T2 8,7 | 250 | 175 1016 087
DC.s | OAL | LCF Artikl &. 8,8 | 250 | 175 1052 088
10235 ... 9,0 | 250 | 175 803 090
mm | mm | mm Ké 9,2 | 250 | 175 1194 092
2,0 | 125 | 85 224020 " 9,4 | 250 | 175 1280 094
2,1 125 | 85 277 021 Y 9,5 | 250 | 175 927 095
2,2 135 90 277 022 1 9,6 265 | 185 1316 096
23 | 135 | 90 277 023 " 9,7 | 265 | 185 1316 097
2,4 | 140 | 95 292 024 9,8 | 265 | 185 1333 098
25 | 140 | 95 224 025 9,9 | 265 | 185 1333 099
2,6 | 140 | 95 292 026 10,0 | 265 | 185 830 100
2,7 | 150 | 100 305 027 10,5 | 265 | 185 1477 105
2,8 | 150 | 100 305 028 11,0 | 280 | 195 1105 110
2,9 | 150 | 100 305 029 11,5 | 280 | 195 1358 115
3,0 | 150 | 100 255 030 12,0 | 295 | 205 1260 120
3,1 | 155 | 105 319 031 12,5 | 295 | 205 1547 125
3,2 | 155 | 105 319 032 13,0 | 295 | 205 1533 130
3,3 | 155 | 105 319 033 Ocel °
3,4 | 165 | 115 322034 Nerezova ocel o
35 | 165 | 115 255 035 Liiiia .
36 | 165 | 115 322036 Nezelezné kovy °
8,7 | 165 ) 115 358 037 Z4ruvzdorna slitina
3,8 | 175 | 120 358 038 -
39 | 175 | 120 353 039 1) Dbez povrchové Upravy -y, strana 51
40 | 175 | 120 260 040
41 175 | 120 358 041
42 | 175 | 120 364 042
43 | 185 | 125 394 043
44 | 185 | 125 394 044
45 | 185 | 125 283 045
46 | 185 | 125 394 046
47 | 185 | 125 406 047
48 | 195 | 135 414 048
49 | 195 | 135 433 049
50 | 195 | 135 300 050
51 | 195 | 135 452 051
52 | 195 | 135 464 052
53 | 195 | 135 464 053
54 | 205 | 140 464 054
55 | 205 | 140 331 055
56 | 205 | 140 464 056
57 | 205 | 140 469 057
58 | 205 | 140 478 058
5,9 | 205 | 140 478 059
6,0 | 205 | 140 331 060
6,1 | 215 | 150 511 061
6,2 | 215 | 150 503 062
6,3 | 215 | 150 536 063
6,4 | 215 | 150 558 064
6,5 | 215 | 150 452 065
6,6 | 215 | 150 558 066

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance nad 10xD, fada 2 a 3

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1869, Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1869,
extra dlouhé, rada 2 extra dlouhe, rada 3
> 10xD WTL > 10xD WTL
F.-nit F.-nit
_ 7 _ 7
2 / y /
4 4 7
Ol / Ol 7
5 A & t
/ !
g
i /
R‘i\]\ / .Da\ ;
<1130° <1130°
HSS HSS
T2 T2
DC.s | OAL | LCF Artikl €. DC.s | OAL | LCF Artikl ¢.
10 245 ... 10 255 ...
mm | mm | mm Ké mm | mm | mm Ké
2,0 160 | 110 452 020 " 2,5 225 | 150 583 025
2,5 180 | 120 452 025 3,0 240 | 160 583 030
3,0 190 | 130 350 030 3,5 265 | 180 469 035
3,5 210 | 145 353 035 4,0 280 | 190 469 040
4,0 220 | 150 372 040 4,5 295 | 200 569 045
4,5 235 | 160 394 045 5,0 315 | 210 569 050
5,0 245 | 170 394 050 5,5 330 | 225 608 055
55 260 | 180 483 055 6,0 330 | 225 647 060
6,0 260 | 180 478 060 6,5 350 | 235 697 065
6,5 275 | 190 541 065 7,0 370 | 250 888 070
7,0 290 | 200 600 070 75 370 | 250 1022 075
75 290 | 200 702 075 8,0 390 | 265 1047 080
8,0 305 | 210 697 080 8,5 390 | 265 1324 085
8,5 305 | 210 1097 085 9,0 410 | 280 1422 090
9,0 320 | 220 1069 090 9,5 410 | 280 1680 095
9,5 320 | 220 1244 095 10,0 | 430 | 295 1666 100
10,0 | 340 | 235 1127 100 10,5 | 430 | 295 1816 105
10,5 | 340 | 235 1635 105 11,0 | 455 | 310 1927 110
11,0 | 365 | 250 1596 110 11,5 | 455 | 310 2135 115
11,5 | 365 | 250 1888 115 12,0 | 480 | 330 2277 120
12,0 | 375 | 260 1832 120 12,5 | 480 | 330 2135 125
12,5 | 375 | 260 1832 125 13,0 | 480 | 330 2158 130
13,0 | 375 | 260 1874 130
Ocel °
Ocel L4 Nerezova ocel o
Nerezova ocel (¢} Litina °
Litina ° NeZelezng kovy °
Nezelezné kovy ° Zaruvzdorna slitina

Zéruvzdornd slitina
— V, Strana 51

1) bez povrchové Upravy — v;strana 51
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WNT \ Performance

Vrtaky ve Sroubovici + minivrtaky

Minivrtaky, DIN 1899 Vrtaky ve Sroubovici, dilenska norma, kratké
X sosestentustophou 3D -
Obsah dodavky:

A balenipo 5 kusech

vap.
A cenazakus p

DCONMS

wkC_T3
<130°
HSS-E
T2
DC.s | OAL LCF Artikl ¢.
' < 118° MK 10285 ...
HSS-E-PM mm mm mm K¢

T2 100 | 1388 | 57 | 1 1011 100
R 10,5 138 57 1 1097 105
DC oou¢| OAL | LCF | DCONMS 1o ?3'%‘; 1,0 | 142 | 61 1 894 110
mm | mm | mm mm K& 11,5 142 61 1 1172 115
015 | 25 | 08| 10 163 00150 120 | 1471 66 | 1 1019
12,5 147 66 1 1097 125

0,20 | 25 | 1,5 1,0 131 00200
13,0 147 66 1 1061 130

0,25 | 25 | 1,9 1,0 89 00250
13,5 168 70 2 1352 135

0,30 | 25 | 1,9 1,0 104 00300
14,0 168 70 2 1347 140

0,35 | 25 | 24 1,0 92 00350
14,5 172 74 2 1441 145

0,40 | 25 | 3,0 1,0 92 00400
15,0 172 74 2 1402 150

045 | 25 | 3,0 1,0 94 00450
15,5 176 78 2 2105 155

0,50 | 25 | 34 1,0 92 00500
16,0 176 78 2 1352 160

0,55 | 25 | 39 1,0 94 00550
16,5 179 81 2 2138 165

0,60 | 25 | 39 1,0 93 00600
17,0 | 179 81 2 1422 170

0,65 | 25 | 42 1,0 92 00650
175 | 183 85 2 2241 175

0,70 | 25 | 4,8 1,0 86 00700
18,0 183 85 2 1508 180

0,75 | 25 | 48 1,0 87 00750
18,5 186 88 2 2257 185

0,80 | 25 | 53 1,5 96 00800
19,0 186 88 2 1649 190

0,85 | 25 | 53 1,5 97 00850
19,5 212 91 3] 2672 195

0,90 | 25 | 6,0 1,5 97 00900
20,0 212 91 3 1919 200

0,95 | 25 | 6,0 1,5 98 00950
21,0 216 95 3 2158 210

1,00 | 25 | 6,8 1,5 98 01000
22,0 | 219 98 3 2257 220

1,05 | 25 | 6,8 1,5 97 01050
23,0 | 222 101 3 2410 230

1,10 | 25 | 7,6 1,5 100 01100
24,0 | 225 104 3 2468 240

1,15 | 25 | 7,6 1,5 100 01150
25,0 | 225 104 3 2571 250

1,20 | 25 | 8,5 1,5 98 01200
26,0 | 256 107 4 3610 260

1,25 | 25 | 8,5 1,5 97 01250
27,0 | 259 110 4 3804 270

1,30 | 25 | 8,5 1,5 101 01300
28,0 | 259 110 4 3888 280

1,35 125 195 15 10001350 - 50 | 963 | 114 | 4 4247 300

1,40 | 25 | 95 1,5 98 01400 ’

1,45 | 25 | 95 1,5 97 01450 Ocel °
Ocel 0 ltll?rezova ocel )
Nerezova ocel ) ! 'f]a ) ©
e o Nezelezne kovy [e)
NeZelezné kovy o Zéruvzdorna slitina o
Zéruvzdornd slitina o — v, strana 47

— v, strana 52
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WNT \ Performance

5xD s Morse kuzelem

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 345

T2 T2
< 5xD N WTL DC. | OAL | LCF Artikl &. Artikl &.
MK 10 265 ... 10 280 ...
mm mm mm Ké Ké
vap. E-nit 23,00 | 253 | 155 2 1300 230 3000 230 Y
23,50 | 276 | 155 3 1291 235
23,75 | 281 | 160 3 1774 237
l 1 24,00 | 281 | 160 3 1352 240 3249 240 Y
24,50 | 281 | 160 3 1405 245
24,75 | 281 | 160 3 1952 247
25,00 | 281 | 160 3 1491 250 3333 250 M
25550 | 286 | 165 3 1549 255
25,75 | 286 | 165 3 2021 257
26,00 | 286 | 165 3 1713 260 3859 260 M
26,50 | 286 | 165 3 1652 265
26,75 | 291 | 170 3 2610 267
27,00 | 291 | 170 3 1713 270 4441 270 9
/ 27,50 | 291 | 170 3 1763 275
27,75 | 291 | 170 3 2513 277
28,00 | 291 | 170 3 1888 280
/ 28,50 | 296 | 175 3 2310 285
28,75 | 296 | 175 3 2610 287
29,00 | 296 | 175 3 2049 290
mk (3 w3 29,50 | 296 | 175 | 3 2093 295
< 118° <130° 29,75 | 296 | 175 3 2672 297
X 30,00 | 296 | 175 3 2049 300
H?g HSTSQE 30,50 | 301 | 180 3 2493 305
o . 31,00 | 301 | 180 3 2421 310
DC.s | OAL LCF Artikl €. Artikl €. 31,50 | 301 180 3 2751 315
MK 10 265 ... 10 280 ... 32,00 | 334 | 185 4 2546 320
mm mm mm Ké Ké 32,50 | 334 185 4 2942 325
10,00 | 168 | 87 1 414 100 930 100 33,00 | 334 | 185 4 2733 330
10,20 | 168 | 87 1 481 102 1016 102 33,50 | 334 | 185 4 3026 335
10,50 | 168 | 87 1 433 105 1016 105 34,00 | 339 | 190 4 3194 340
10,80 | 175 | 94 1 569 108 1113 108 34,50 | 339 | 190 4 3584 345
11,00 | 175 | 94 1 452 110 1063 110 35,00 | 339 | 190 4 3249 350
11,20 | 175 | 94 1 605 112 3550 | 339 | 190 4 3775 355
11,50 | 175 | 94 1 511 115 1291 115 36,00 | 344 | 195 4 3553 360
11,80 | 175 | 94 1 647 118 36,50 | 344 | 195 4 3917 365
12,00 | 182 | 101 1 466 120 1113 120 37,00 | 344 | 195 4 3859 370
12,20 | 182 | 101 1 661 122 1219 122 37,50 | 344 | 195 4 4333 375
12,50 | 182 | 101 1 486 125 1160 125 38,00 | 349 | 200 | 4 4082 380
12,80 | 182 | 101 1 667 128 38,50 | 349 | 200 | 4 4857 385
13,00 | 182 | 101 1 503 130 1252 130 39,00 | 349 | 200 | 4 4499 390
13,20 | 182 | 101 1 686 132 3950 | 349 | 200 | 4 5638 395
13,50 | 189 | 108 1 575 135 1483 135 40,00 | 349 | 200 | 4 4666 400
13,80 | 189 | 108 1 722 138 41,00 | 354 | 205 | 4 4915 410
14,00 | 189 | 108 1 533 140 1347 140 42,00 | 354 | 205 | 4 5387 420
14,25 | 212 | 114 2 803 142 1999 142 43,00 | 359 | 210 4 5746 430
1450 | 212 | 114 2 564 145 1569 145 44,00 | 359 | 210 4 6052 440
14,75 | 212 | 114 2 861 147 45,00 | 359 | 210 4 6330 450
15,00 | 212 | 114 2 591 150 1608 150 46,00 | 364 | 215 4 6526 460
15,25 | 218 | 120 2 791 152 2052 152 47,00 | 364 | 215 4 6969 470
15,50 | 218 | 120 2 639 155 1521 155 48,00 | 369 | 220 | 4 7137 480
15,75 | 218 | 120 2 722 157 1708 157 49,00 | 369 | 220 | 4 7470 490
16,00 | 218 | 120 2 639 160 1666 160 50,00 | 369 | 220 | 4 7719 500
16,25 | 223 | 125 2 975 162 51,00 | 412 | 225 | 5 9275 510
16,50 | 223 | 125 2 691 165 1708 165 " 52,00 | 412 | 225 | 5 9940 520
16,75 | 223 | 125 2 791 167 53,00 | 412 | 225 | 5 10551 530
17,00 | 223 | 125 2 714 170 1608 170 V54,00 | 417 | 230 | 5 10828 540
17,25 | 228 | 130 2 894 172 1885 172 " 5500 | 417 | 230 | 5 11022 550
17,50 | 228 | 130 2 728 175 1771 175 0 56,00 | 417 | 230 | 5 11300 560
17,75 | 228 | 130 2 902 177 1921 177 9 57,00 | 422 | 235 | 5 11774 570
18,00 | 228 | 130 2 772 180 1821 180 " 58,00 | 422 | 235 | 5 12579 580
18,25 | 233 | 135 2 927 182 59,00 | 422 | 235 | 5 13189 590
18,50 | 233 | 135 2 830 185 1771 185" 60,00 | 422 | 235 | 5 13632 600
18,75 | 233 | 135 2 975 187
19,00 | 233 | 135 | 2 825 190 1885 190 v Ocel ° °
19,25 | 238 | 140 2 1036 192 Nerezovd ocel o
19,50 | 238 | 140 2 955 195 Litina ° o
19,75 | 238 | 140 2 1083 197 NeZelezné kovy o o
20,00 238 140 2 880 200 2027 200 " Za’ruvzdomés”tina
20,25 | 243 | 145 2 1186 202
20,50 | 243 | 145 2 933 205 1) vaporizovany — v, strana 49
20,75 | 243 | 145 2 1197 207
21,00 | 243 | 145 2 994 210 2402 210 M
21,25 | 248 | 150 2 1233 212
21,50 | 248 | 150 2 1136 215
21,75 | 248 | 150 2 1291 217
22,00 | 248 | 150 2 1108 220 2582 220 M
22,25 | 248 | 150 2 1324 222
22,50 | 253 | 155 2 1197 225 3168 225 M
22,75 | 253 | 155 2 1358 227
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WNT \ Performance

10xD s Morse kuzelem

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 341, dlouhé

< 10xD N WTL
vap. F.-nit
1 1
Vi w3
<J118° <]130°
HSS HSS-E
T2 T2
DC.s | OAL | LCF Artikl €. Artikl ¢.
MK 10295 ... 10 297 ...
mm mm mm Ké Ké
10,00 | 197 116 1 550 100 1016 100
10,20 | 197 116 1 611 102 966 102
10,50 | 197 116 1 558 105 1094 105
10,80 | 206 | 125 1 714 108
11,00 | 206 | 125 1 575 110 1072 110
11,20 | 206 | 125 1 766 112 975 112
11,50 | 206 | 125 1 575 115 1099 115
11,80 | 206 | 125 1 775 118 975 118
12,00 | 215 | 134 1 575 120 1099 120
12,20 | 215 | 134 1 766 122 958 122
12,50 | 215 | 134 1 580 125 1116 125
12,80 | 215 | 134 1 830 128 966 128
13,00 | 215 | 134 1 580 130 1160 130
13,20 | 215 | 134 1 830 132
13,50 | 223 | 142 1 647 135 1213 135
13,80 | 223 | 142 1 1063 138 1094 138
14,00 | 223 | 142 1 655 140 1335 140
14,25 | 245 | 147 2 1022 142
14,50 | 245 | 147 2 830 145 1300 145
14,75 | 245 | 147 2 1022 147
15,00 | 245 | 147 2 822 150 1374 150
15,25 | 251 153 2 1022 152
15,50 | 251 153 2 800 155 1352 155
15,75 | 251 153 2 1033 157
16,00 | 251 153 2 861 160 1399 160
16,25 | 257 | 159 2 1160 162
16,50 | 257 | 159 2 902 165 1408 165
16,75 | 257 | 159 2 1113 167
17,00 | 257 | 159 2 894 170 1594 170
17,25 | 263 | 165 2 1263 172
17,50 | 263 | 165 2 1022 175 1527 175
17,75 | 263 | 165 2 1258 177
18,00 | 263 | 165 2 1016 180 1666 180
18,25 | 269 | 171 2 1497 182
18,50 | 269 | 171 2 1136 185 1527 185
18,75 | 269 | 171 2 1436 187
19,00 | 269 | 171 2 1116 190 1885 190
19,25 | 275 | 177 2 1574 192
19,50 | 275 | 177 2 1291 195 1874 195
19,75 | 275 | 177 2 1760 197
20,00 | 275 | 177 2 1225 200 2010 200
20,50 | 282 | 184 2 1541 205 1983 205
21,00 | 282 | 184 2 1399 210 2368 210
21,50 | 289 | 191 2 1666 215
21,75 | 289 | 191 2 2227 217
22,00 | 289 | 191 2 1527 220 2628 220
22,50 | 296 | 198 2 1696 225
23,00 | 296 | 198 2 1588 230
23,50 | 319 | 198 3 1935 235

cuttingtools.ceratizit.com

1)
1)
1)

T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl ¢. Artikl €.
MK 10295 ... 10 297 ...
mm | mm mm Ké Ké
24,00 | 327 | 206 3 1952 240 3333 240
24,50 | 327 | 206 3 2096 245
25,00 | 327 | 206 3 1966 250 3472 250
2550 | 335 | 214 3 2357 255
26,00 | 335 | 214 3 2255 260 4027 260 Y
26,50 | 335 | 214 3 2418 265
27,00 | 343 | 222 3 2418 270
27,50 | 343 | 222 3 3000 275
28,00 | 343 | 222 3 2691 280
29,00 | 351 230 3 3110 290
29,50 | 351 230 3 3527 295
30,00 | 351 230 3 3110 300
30,50 | 360 | 239 8 3943 305
31,00 | 360 | 239 3 3749 310
31,50 | 360 | 239 8 4166 315
32,00 | 397 | 248 4 4027 320
33,00 | 397 | 248 4 4027 330
33,50 | 397 | 248 4 4692 335
34,00 | 406 | 257 4 4970 340
35,00 | 406 | 257 4 4831 350
36,00 | 416 | 267 4 5581 360
37,00 | 416 | 267 4 6304 370
37,50 | 416 | 267 4 6773 375
38,00 | 426 | 277 4 6023 380
39,00 | 426 | 277 4 6443 390
40,00 | 426 | 277 4 6773 400
42,00 | 436 | 287 4 7664 420
43,00 | 447 | 298 4 8219 430
44,00 | 447 | 298 4 8219 440
45,00 | 447 | 298 4 8581 450
50,00 | 470 | 321 4 11274 500
Ocel ) )
Nerezova ocel )
Litina ) )
Nezelezné kovy o )

Z&ruvzdorna slitina

1) vaporizovany

— v, strana 50
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WNT \ Performance

nad 10xD, fada 1 a fada 2

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1870, Vrtaky ve sroubovici, DIN 1870,
extra dlouhé, rada 1 extra dlouhé, rada 2
> 10xD WTL > 10xD WTL
1 1
MK | MK !
‘ )
E / E /
] /
/ ¢
) /
' /
DC = / DC - 4
w3 3 w3
<1 130° <1 130°
HSS HSS
T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl é. DC. | OAL | LCF Artikl ¢.
MK 10 305 ... MK 10 315...
mm | mm | mm Ké mm | mm | mm Ké
10,0 | 285 | 185 1 1038 100 " 10,0 | 360 | 235 1 1491 100 "
10,5 | 285 | 185 1 1263 105 10,5 | 360 | 235 1 1874 105 "
11,0 | 300 | 195 1 1213 110 11,0 | 375 | 250 1 1708 110
11,5 | 300 | 195 1 1274 115 11,5 | 375 | 250 1 1821 115 "
12,0 | 310 | 205 1 1352 120 " 12,0 | 395 | 260 1 2077 120 "V
12,5 | 310 | 205 1 1394 125 " 13,0 | 395 | 260 1 2177 130 "V
13,0 | 310 | 205 1 1408 130 " 13,5 | 410 | 275 1 2321 135
13,5 | 325 | 220 1 1624 135 " 14,0 | 410 | 275 1 2321 140 OV
14,0 | 325 | 220 1 1580 140 " 14,5 | 425 | 275 2 2341 145 0
14,5 | 340 | 220 2 1635 145 15,0 | 425 | 275 2 2357 150 "
15,0 | 340 | 220 2 1722 150 " 15,5 | 445 | 295 2 2454 155 0
15,5 | 355 | 230 2 1885 185 1 16,0 | 445 | 295 2 2418 160 "
16,0 | 355 | 230 2 1808 160 " 16,5 | 445 | 295 2 2759 165 2
16,5 | 355 | 230 2 1821 165 2 17,0 | 445 | 295 2 2596 170 2
17,0 | 355 | 230 2 1852 170 2 17,5 | 465 | 310 2 2803 175 2
17,5 | 370 | 245 2 1952 175 2 18,0 | 465 | 310 2 2916 180 2
18,0 | 370 | 245 2 2010 180 2 18,5 | 465 | 310 2 3139 185 2
18,5 | 370 | 245 2 2227 185 2 19,0 | 465 | 310 2 3194 190 2
19,0 | 370 | 245 2 2274 190 2 19,5 | 490 | 325 2 3637 195 2
19,5 | 385 | 260 2 2454 195 2 20,0 | 490 | 325 2 3610 200 2
20,0 | 385 | 260 2 2596 200 2 21,0 | 490 | 325 2 3859 210 2
21,0 | 385 | 260 2 3000 210 2 22,0 | 515 | 345 2 4637 220 2
22,0 | 405 | 270 2 3139 220 2 23,0 | 515 | 345 2 4692 230 2
23,0 | 405 | 270 2 3692 230 ? 24,0 | 555 | 365 3 5248 240 2
24,0 | 440 | 290 3 4108 240 2 25,0 | 555 | 365 3 5303 250 2
25,0 | 440 | 290 3 4166 250 2 26,0 | 555 | 365 3 6220 260 ?
26,0 | 440 | 290 3 4525 260 2 28,0 | 580 | 385 3 7218 280 2
28,0 | 460 | 305 3 5248 280 2 30,0 | 580 | 385 3 8358 300 ?
30,0 | 460 | 305 3 6023 300 2
Ocel °
Ocel ° Nerezova ocel o
Nerezové ocel o Litina ®
Litina [ NeZelezné kovy °
NeZelezné kovy (] Zaruvzdornd slitina
Zéruvzdornd slitina
1) s nitridovanou fazetkou — v, strana 51
1) snitridovanou fazetkou —Vestranad1  2) vaporizovany

2) vaporizovany
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WNT \ Performance

HSS vrtaky
NC navrtavak

NC navrtavaky dilenska norma

A drazky ve Sroubovici

NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
| |
&
& ! I ¢
p 4
<J120° <J120° <190° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
10 510 ... 10512 ... 10 520... 10522 ...
mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké
3 46 | 12,0 179 030 260 030 179 030 260 030
4 55 | 12,0 182 040 266 040 182 040 266 040
5 62 | 14,0 190 050 277 050 190 050 277 050
6 66 | 16,0 195 060 280 060 195 060 280 060
8 79 | 21,0 328 080 475 080 328 080 475 080
10 89 | 25,0 364 100 525 100 364 100 525 100
12 | 102 | 30,0 527 120 769 120 527 120 769 120
16 | 115 | 375 691 160 1005 160 691 160 1005 160
20 | 131 | 45,0 1113 200 1616 200 1113 200 1616 200
A supinaciploskou, dle DIN 1835 B
g9 g9
g
§
el R 4 /
4 - O3 s[O3 s[O3 [ O3
<J120° <J120° <] 90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC, | OAL | LCF Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
10 511 ... 10513 ... 10521 ... 10523 ...
mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké
6 66 7,0 201 060 280 060 201 060 280 060
8 79 | 90 283 080 400 080 283 080 400 080
10 89 | 115 317 100 441 100 317 100 441 100
12 | 102 | 14,0 439 120 627 120 439 120 627 120
16 | 115 | 18,0 575 160 819 160 575 160 819 160
20 | 131 | 23,0 819 200 1194 200 819 200 1194 200
Ocel 15-35 25-55 15-35 25-55
Nerezova ocel 10-15 20-25 10-15 20-25
Litina 20-35 30-55 20-35 30-55
Nezelezné kovy 50-70 65-85 50-70 65-85
Zéruvzdornd slitina
70 Vhodny pouze k navrtavéni!
cuttingtools.ceratizit.com 01135



WNT \ Performance HSS vrtaky
NC navrtavak

NC navrtavaky dilenska norma, dlouhé

A supinaci ploSkou dle DIN 1835 B

NC-A NC-A NC-A NC-A

TiN TiN

OAL

LCF

e R f 4
< ~[a T3 ~[a T3 ~[a 3 ~[a T3
<J120° <J120° <] 90° <190°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC, | OAL | LCF Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
10530 ... 10532... 10 526 ... 10528 ...
mm | mm | mm Ké Ké Ké Ké
6 93 70 246 060 350 060 246 060 350 060
8 17 | 9,0 383 080 553 080 383 080 553 080
10 | 133 | 11,5 422 100 605 100 422 100 605 100
12 | 151 | 14,0 503 120 716 120 503 120 716 120
16 | 178 | 18,0 769 160 1111 160 769 160 1111 160
20 | 205 | 23,0 1066 200 1563 200 1066 200 1563 200
Ocel 15-35 25-55 15-35 25-55
Nerezova ocel 10-15 20-25 10-15 20-25
Litina 20-35 30-55 20-35 30-55
NeZelezné kovy 50-70 65-85 50-70 65-85

Zéruvzdornd slitina

70 Vhodny pouze k navrtavani!

01 |36 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

NC navrtavak a stredici vrtak

NC navrtavaky dilenska norma,

dlouhé

A drazky ve Sroubovici

NC-A
U
3
8
‘@'
<] 90°
HSS
T2
DC. | OAL | LCF Artikl €.
10525 ...
mm | mm | mm Ké
6,35 | 105 17 303 025
8,00 | 118 21 555 030
9,52 | 132 25 564 040
12,70 | 159 30 800 050
15,87 | 186 37 697 060
19,05 | 213 45 1605 075
Ocel 15-35
Nerezova ocel 10-15
Litina 20-35
Nezelezné kovy 50-70

Zaruvzdornd slitina

Stredici vrtaky, DIN 333, typ B

A sochrannym zahloubenim 120°

70 Vhodny pouze k navrtavani!

cuttingtools.ceratizit.com

ZB ZB
DCINTF
| \
|
1202
60° h7 g
DC
DCONMS| ‘
Pravé Levé
<J118° <J118°
HSS HSS
T2 T2
DC |DCONMS s | DCINTF ., | OAL Artikl €. Artikl €.
10480 ... 10485 ...
mm mm mm mm Ké Ké
1,00 40 2,12 355 184 100 419 100
1,25 50 2,65 40,0 208 125 492 125
1,60 6,3 3,35 45,0 192 160 516 160
2,00 8,0 4,25 50,0 208 200 550 200
2,50 10,0 5,30 56,0 254 250 558 250
3,15 11,2 6,70 62,0 369 315 758 315
4,00 14,0 8,50 69,0 475 400 827 400
5,00 18,0 10,60 770 608 500 888 500
Ocel 15-35 15-35
Nerezova ocel 10-15 10-15
Litina 20-35 20-35
Nezelezné kovy 50-70 50-70
Zéruvzdornd slitina
01]37



WNT \ Performance

NC navrtavak a stredici vrtak

Stredici vrtaky, DIN 333, typ A

ZB ZB ZB ZB
TiN
9 |
Y
Pravé Pravé Levé Pravé
<J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E
T2 T2 T2 T2
DC DCONMS ¢ | OAL Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
] I 10 415 ... 10425 ... 10435... 10 445 ...
mm | mm mm mm | mm Ké Ké Ké Ké
0,50 3,15 2501 0,8 135 050 2 319 050 2 184 050 2
0,80 3,15 250 1,1 130 080 2 308 080 2 181 080 2
1,00 3,15 315] 13 118 100 283 100 163 100
1,25 3,15 315| 1,6 135 125 322 125 192 125
1,60 | 3,25 4,00 355( 20 145 160 "
1,60 4,00 355( 2,0 108 160 258 160 169 160
2,00 | 4,20 5,00 400 2,5 149 200 "
2,00 5,00 400| 2,5 116 200 275 200 189 200
2,50 | 5,35 6,30 450 3,1 172 250 "
2,50 6,30 450 3,1 134 250 319 250 204 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 3,9 227 315 1
3,15 8,00 50,0 3,9 172 315 406 315 258 315
4,00 | 8,40 10,00 |56,0| 5,0 331 400 "
4,00 10,00 |56,0| 5,0 271 400 636 400 347 400
5,00 10,95 12,50 |63,0| 6,3 483 500 "
5,00 1250 |63,0| 6,3 389 500 911 500 539 500
6,30 {14,00| 16,00 710 8,0 811 630 "
6,30 16,00 710 | 8,0 578 630 1355 630 794 630
Ocel 15-35 25-55 15-35 15-35
Nerezova ocel 10-15 20-25 10-15 10-15
Litina 20-35 30-55 20-35 20-35
Nezelezné kovy 50-70 65-85 50-70 50-70

Zaruvzdornd slitina

1) sploSkou
2) pouze jednostranné

01]38

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

NC navrtavak a stredici vrtak

Stredici vrtaky, DIN 333, typ R

ZB ZB ZB
‘ \
Pravé Levé Pravé
<J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS
T2 T2 T2
DC DCONMS g | OAL |RCSK Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
s 10455 ... 10 475 ... 10 465 ...
mm | mm mm mm | mm Ké Ké Ké
0,50 3,15 25,0 | 2,00 135 050 2
0,80 3,15 25,0 | 2,50 130 080 2 258 080 2
1,00 3,15 31,5 | 290 116 100 202 100
1,25 3,15 31,5 | 3,15 133 125 242 125
1,60 | 3,25 4,00 35,5 | 4,00 145 160 "
1,60 4,00 35,5 | 4,00 108 160 197 160
2,00 | 4,20 5,00 40,0 | 5,00 149 200 "
2,00 5,00 40,0 | 5,00 116 200 202 200
2,50 | 5,35 6,30 45,0 | 6,30 172 250 "
2,50 6,30 45,0 | 6,30 134 250 208 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 | 8,00 222 315 1
3,15 8,00 50,0 | 8,00 172 315 289 315
4,00 | 8,40 10,00 56,0 [10,00 339 400 "
4,00 10,00 56,0 [10,00 251 400 419 400
5,00 [ 10,95| 12,50 63,0 (12,50 483 500
5,00 12,50 63,0 | 12,50 380 500 614 500
6,30 | 14,00| 16,00 71,0 116,00 811 630 "
6,30 16,00 71,0 | 16,00 578 630
Ocel 15-35 15-35 15-35
Nerezova ocel 10-15 10-15 10-15
Litina 20-35 20-35 20-35
Nezelezné kovy 50-70 50-70 50-70
Zaruvzdornd slitina
1) sploskou
2) pouze jednostranné
cuttingtools.ceratizit.com 01139
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Nastroj k vyvrtavani

Nastroj k vyvrtavani (Sroubovity vyhrubnik) Nastroj k vyvrtavani (Sroubovity vyhrubnik)

A svalcovou stopkou, DIN 344

N
vap.
PHD
] s
O
DC
<J120°
HSS
T2
DC.; | OAL | LCF | PHD Artikl ¢.
10 226 ...
mm | mm mm mm Ké
3,80 96 64 2,8 550 038
4,00 96 64 2,8 536 040
4,80 | 108 74 35 400 048
5,00 | 108 74 35 394 050
5,80 | 116 80 42 400 058
6,00 | 116 80 42 394 060
6,80 | 133 93 49 450 068
700 | 133 93 49 450 070
780 | 142 | 100 5,6 516 078
8,00 | 142 | 100 5,6 508 080
8,80 | 151 107 6,3 550 088
9,00 | 151 107 6,3 536 090
9,80 | 162 116 70 608 098
10,00 | 162 116 70 600 100
10,75 | 173 | 125 77 819 107
11,00 | 173 | 125 77 722 110
11,75 | 184 | 134 8,4 827 117
12,00 | 184 | 134 8,4 744 120
Ocel 15-35
Nerezova ocel 10-15
Litina 20-35
NeZelezné kovy 50-80
Zéruvzdornd slitina 14-28

01]40

N
vap.
1
PHD
MK
g
O
DC
=l k(3
<J120°
HSS
T2
DC. | OAL | LCF | PHD Artikl €.
MK 10 228 ...
mm mm mm mm Ké
10,00 | 168 87 70 1 722 100
10,75 | 175 94 77 1 872 107
11,00 | 175 94 77 1 775 110
11,75 | 182 | 101 8,4 1 872 117
12,00 | 182 101 8,4 1 775 120
12,75 | 182 | 101 9,1 1 949 127
13,00 | 182 101 91 1 850 130
13,75 | 189 | 108 9,8 1 958 137
14,00 | 189 | 108 9,8 1 864 140
14,75 | 212 114 | 10,5 2 1077 147
15,00 | 212 114 | 10,5 2 958 150
15,75 | 218 | 120 | 11,2 2 1116 157
16,00 | 218 120 | 11,2 2 1000 160
16,75 | 223 | 125 | 119 2 1191 167
17,00 | 223 | 125 | 11,9 2 1058 170
17,75 | 228 | 130 | 12,6 2 1222 177
18,00 | 228 | 130 | 12,6 2 1077 180
18,70 | 233 | 135 | 13;3 2 1230 187
19,00 | 233 | 135 | 13,3 2 1213 190
19,70 | 238 | 140 | 14,0 2 1230 197
20,00 | 238 | 140 | 14,0 2 1213 200
20,70 | 243 | 145 | 146 2 1436 207
21,00 | 243 | 145 | 146 2 1419 210
21,70 | 248 | 150 | 15,3 2 1452 217
22,00 | 248 | 150 | 153 2 1430 220
22,70 | 253 | 155 | 16,0 2 1602 227
23,00 | 253 | 155 | 16,0 2 1582 230
23,70 | 281 160 | 16,6 3 1671 237
24,00 | 281 160 | 16,6 3 1635 240
24,70 | 281 160 | 17,3 3 1777 247
25,00 | 281 160 | 17,3 3 1746 250
25,70 | 286 | 165 | 18,0 3 1860 257
26,00 | 286 | 165 | 18,0 3 1835 260
26,70 | 291 170 | 18,6 3 2171 267
27,00 | 291 170 | 18,6 3 2130 270
27,70 | 291 170 | 19,3 3 2191 277
28,00 | 291 170 | 19,3 3 2154 280
28,70 | 296 | 175 | 20,0 3 2399 287
29,00 | 296 | 175 | 20,0 3 2377 290
29,70 | 296 | 175 | 20,5 3 2496 297
30,00 | 296 | 175 | 20,5 3 2463 300
Ocel 15-35
Nerezova ocel 10-15
Litina 20-35
Nezelezné kovy 50-80
Zéruvzdornd slitina 14-28
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Stupriovité vrtaky

Stupniovité vrtaky, dlouhé

A (hel zahloubeni 90°

A naotvory pro zavit dle DIN 336, tabulka 1 s volnym zahloubenim 90° i na

prichozi otvory dle DIN EN 20273 - stredni

Stupriovité vrtaky, délka dle DIN 1897

A (hel zahloubeni 90°

prichozi otvory dle DIN EN 20273 - stredni

A naotvory pro zavit dle DIN 336, tabulka 1 s volnym zahloubenim 90° i na

iy
sB N sB
DIN 8378
vap.
DCONMS DCONMS
3 3
6 90° "
90° = 9
SDL_1 SDLJI i}'
Dc DC ir Ti /s
< 11g° <l
HSS HSS
T2 T2
DC o | DCONMS 15| OAL [SDL_1| LCF Artikl ¢. DC ¢ | DCONMS 5| OAL [SDL_1| LCF Artikl ¢.
pro zavity 10 365 ... pro zavity 10320 ...
mm mm mm | mm | mm Ké mm mm mm | mm | mm Ké
M3 2,5 34 70 | 88 | 39 464 030 M3 25 34 52 | 88 | 20 297 030
M4 3,3 45 80 | 114 | 47 497 040 M4 3,3 45 58 | 114 | 24 300 040
M5 42 55 93 | 136 | 57 511 050 M5 42 55 66 | 136 | 28 322 050
M6 5,0 6,6 101 | 16,5 | 63 583 060 M6 5,0 6,6 70 | 16,5 | 3t 347 060
M8 6,8 9,0 125 | 21,0 | 81 655 080 M8 6,8 9,0 84 | 21,0 | 40 400 080
M10 8,5 11,0 142 | 2555 | 94 838 100 M10 8,5 11,0 95 | 2555 | 47 516 100
M12 10,2 13,5 160 | 30,0 | 108 1077 120 M12 10,2 13,5 107 | 30,0 | 54 663 120
A napriichoziotvory dle DIN EN 20273 - jemné 4 napriichoziotvory dle DIN EN 20273 - jemné
4 se zahloubenim pro hlavu Sroubl 90° 4 se zahloubenim pro hlavu Sroubl 90°
Yy Yy
v i)
DIN 8374 DIN 8374
DCONMS DCONMS
2 2 ).
% 90° "
W8 : I/
SDL_1 -
SDL_1
DC DC
- f
<J118° < 118°
HSS HSS
T2 T2
DC.y | DCONMS ;s | OAL |SDL_1| LCF Artikl ¢. DC.; | DCONMS ;s | OAL |SDL_1| LCF Artikl ¢.
pro zavity 10 355 ... pro zavity 10 330 ...
mm mm mm | mm | mm Ké mm mm mm | mm | mm Ké
M3 3,2 6,0 93 9 57 533 030 M3 3,2 6,0 66 9 28 347 030
M4 43 8,0 17 | 1 75 633 040 M4 43 8,0 79 11 37 386 040
M5 53 10,0 133 | 13 87 777 050 M5 5,3 10,0 89 13 | 43 486 050
M6 6,4 15 142 | 15 | 94 888 060 M6 6,4 1,5 B | 15| 4 539 060
M8 | 84 | 150 | 169 | 19 | 114 1466 080 M§ | 84 | 150 111} 19 | 56 633 080
M0 | 105| 190 | 198 | 23 | 135 2263 100 M0 [105] 190 [ 127 | 23 | 64 936 - 100
Ocel 10-30 Ocel 10-30
Nerezové ocel 10-15 Nerezova ocel 10-15
Litina 20-35 Litina 20-35
NeZelezné kovy 50-70 Nezelezné kovy 50-70
Zaruvzdornd slitina Zéruvzdorné slitina
cuttingtools.ceratizit.com 01141
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Stupriovité vrtaky

Stupnovité vrtaky, dlouhé

A (hel zahloubeni 180°

A napriichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni
A nazahloubeni pro hlavy Sroub( dle DIN 974-1 - fada 1

Z R
et sB
DIN 8376
vap.
DCONMS
g
&
180°
SDL_1
DC
J J118°
HSS
T2
DC.y | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Artikl €.
pro zévity 10 375...
mm mm mm | mm | mm Ké
M3 34 6 93 9 57 533 030
M4 45 8 17 | 1 75 633 040
M5 55 10 133 | 13 87 755 050
M6 6,6 11 142 | 15 94 869 060
M8 9,0 15 169 | 19 | 114 1097 080
M10 11,0 18 191 | 23 | 130 2282 100
Ocel 10-30
Nerezova ocel 10-15
Litina 20-35
NeZelezné kovy 50-70

Zéruvzdornd slitina

1)  DCONMS nikoliv dle DIN 974-1

01]42

1)

Stupnovité vrtaky, délka podle DIN 1897

A (hel zahloubeni 180°

A napriichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni
A nazahloubeni pro hlavy Sroub( dle DIN 974-1 - fada 1

DIN 8376

OAL

SB

@

I¥
< 18°
HSS
T2
DC.s | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Artikl ¢.
pro zéavity 10 340 ...
mm mm mm | mm | mm Ké
M3 34 6 66 9 28 331 030 "
M4 45 8 79 11 37 375 040
M5 55 10 89 13 | 43 464 050
Mé 6,6 1 95 15 47 533 060
M8 9,0 15 11 | 19 56 683 080
M10 11,0 18 123 | 23 | 62 1019 100
Ocel 10-30
Nerezova ocel 10-15
Litina 20-35
Nezelezné kovy 50-70

Zéruvzdornd slitina

1)  DCONMS nikoliv dle DIN 974-1
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Stupriovité vrtaky
Stupnovité vrtaky, DIN 8377
A Uhel zahloubeni 180°
A napriichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni
A nazahloubeni pro hlavy Sroub( dle DIN 974-1 - fada 1
Zml%
et sB
DIN 8377
vap.
| |
w3
J118°
HSS
T2
DC_14 DC_2 | OAL |SDL_1| LCF Artikl ¢.
pro zévity MK 10405 ...
mm | mm | mm | mm | mm Ké
M5 55 10 168 | 13 87 1 1083 050
Mé 6,6 11 175 15 94 1 1097 060
M8 9,0 15 | 212 19 114 2 1441 080
M10 10 | 18 | 228 | 23 130 2 1927 100
M12 135 | 20 | 238 | 27 | 140 2 2335 120
M14 155 | 24 | 281 31 160 3 3000 140
M16 175 | 26 | 286 | 35 | 165 3 3553 160
M18 200 | 30 | 296 | 39 | 175 3 4108 180
M20 220 | 33 | 334 | 43 | 185 4 4776 200
Ocel 10-30
Nerezova ocel 10-15
Litina 20-35
Nezelezné kovy 50-70
Zéruvzdornd slitina
cuttingtools.ceratizit.com 01]43
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Stupriovité vrtaky

Stupnovity stredici vrtak, dilenska norma
A sploskou
A (hel zahloubeni 60°
A specialni vrtak na vyvrtavani otvord pro zavit s vystiedénim, dhel zahloubeni 60°, dle DIN 332, list 2, typ D.
A yrtaniod @ 3,3 mm
V==
O SB

vap.

s E
15°
DCONMS,

90°_—|
602 1, g
z,zl o 9
SDL_1 3 {
DC_1
DC_2 @
< 118°
HSS
T2
DC_1 5| DCONMS ; | DC_2 OAL |SDL_1| LCF (SDL_2 Artikl ¢.
pro zavity s 10 350 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké
M4 3,3 8,0 43 | 675 | 63 | 11,0 | 23 | 160 1280 040
M5 42 10,0 53 | 845 | 67 | 130 | 27 | 215 1405 050
M6 5,0 12,5 64 |1045| 71 | 16,0 | 33 | 2,90 1538 060
M8 6,8 14,0 84 | 1250 | 88 | 195 | 41 | 3,50 1458 080
M10 8,5 16,0 10,5 | 1485 | 94 | 230 | 47 | 470 1671 100
M12 10,2 20,0 13,0 | 18,45 | 105 | 28,0 | 59 | 6,50 2199 120
M16 14,0 25,0 170 | 23,40 | 132 | 33,0 | 67 | 8,30 3081 160
M20 17,5 315 21,0 | 29,35 | 145 | 38,0 | 77 |10,35 4108 200
M24 21,0 40,0 25,0 | 36,50 | 160 | 45,0 | 90 |12,00 6581 240
Ocel 10-30
Nerezova ocel 10-15
Litina 20-35
Nezelezné kovy 50-70

Zéruvzdornd slitina

01]44

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo

materidlu
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr14
1.4528 X105 CrCoMo 18 2
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
1.4571 X6 CrNiMoTi 17122
1.4876 X 10NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
0.6045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145  GTS-45
0.8170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
31355  AlCuMg2
3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)

G-AISi25CuNiMg

2.0090 SF-Cu
21160  CuPbiP
21525  CuSi3Mn

Oznaceni materialu

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4

Oznaceni materialu

1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77

14107 G-X8CrNi12
14016 X6Cr17

14106 X2CrMoSiS 1821
14104 X14CrMoS 17
14462 X2 CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

3.0256  E-AIH

33315  AlMg1

32134 G-AISi5Cu1Mg
G-AISi21CuNiMg

21522  CuSI2Mn

21366  CuMn5
Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4

20410  CuZn44Pb2

21080  CuSn6Zn6
Resopal
AFKE

35812  MgAI8Zn1

Technograph 15
W93NiFe (DENAL)

MHC, 0DS
24068  LC-Ni99
1.3921  Ni49
2.4858  NiCr21Mo
24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe
2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5
37124  TiCu2
3.7154  TiAI6Zr5

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem

0145
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - hloubka vrtani 3xD

Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TIN Typ N Typ VA Typ WNX
10122 ... 10 113.... 10107 ... 10105... 10130... 10106 ...
Index v.vm/min F vV, v m/min F Vo vV m/min F vV, V. m/min F vV, vV m/min F Ve v m/min F
1.1 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 22-27 5-6 22-27 5-6
1.2 40-44 6 44-47 6-7 40-44 6 26-34 5-6 22-30 5-6
1.3 44 6 47 4 44 6 30 6 36 6 30 6
1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 18-32 3-4 15-18 3-4
1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 25 8 25 B
1.6 26 ) 44 5 26 B 16 ® 20 D
1.7 27 4 30 4 27 4 18 4
1.8 22 3 25 3 22 3 15 3
1.9 20 4 22 4 20 4 18 4
1.10 22 4 25 4 22 4 20 4 18 4
1.1 16 8 20 4 16 3 15 3 13 4
1.12 20 4 25 4 20 4 16 4 18 4
1.13 9 2 10 2 9 2 12 2 6 2
1.14 13 3 16 3 13 3 12 3
1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
2.1 20 4 19 4 20 4 18 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 15 4 1 4
2.3 18 4 16 4 18 4 14 3 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 1 4
2.5 15 3 14 3 15 3 13 3 10 3
2.6 16 3 15 3 16 3 12 3 9 3
2.7 12 3 13 3 12 8 8 3
3.1 45 6 50 6 45 6 34 6 31 6
3.2 40 6 44 6 40 6 26 6 28 6
3.3 40 6 44 6 40 6 25 6 21 6
3.4 30 6 33 6 30 6 20 6 17 6
3.5 42 6 44 6 42 6 26 6 45 6 21 6
3.6 35 6 33 6 35 6 23 6 32 6 18 6
3.7 32 6 44 6 32 6 22 6 24 6
3.8 30 6 33 6 30 6 21 6 23 6
41 70 7 70 7 90 7 70 7
4.2 70 7 70 7 90 7 70 7
4.3 85 7 85 7 80 7 50 7
4.4 70 7 70 7 70 6 50 6
4.5 70 6 70 6 70 6 50 6
4.6 88 5 88 5 88 B 40 5 60 D
4.7 44 ) 50 5 44 B 38 4 40 4
4.8 50 4 88 B 50 4 48 4 36 4
4.9 45 4 29 5 45 4 43 4 35 4
4.10 40 4 28 B 40 4 37 4 32 4
411 77 © 84 B 77 5 36-40 4
412 44 5 46 5 44 B 40 5 40 B
413 15 4 27 5) 15 4 28 4
414 25 4 22 4 25 4 18 4 20 4 18 4
415
4.16 70 6 70 6 70 6
417
418 14 8 14 3
419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
5.2 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 5 2 8 1
5.5 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 7 2 6 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1
5.10 12 2 12 2 10 2
511 8 2 8 2 6 2
6.1 8 1 8 1
6.2
6.3
6.4
6.5

Rezné parametry jsou ve zna&né mite zavislé na vngjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a
obrobku, materidl a typ stroje! Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na
pracovnich podminkéch musi upravit smérem nahoru ¢i dold!
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Rezné parametry

Typ WT Typ WT-TiN Typ WTL-L Typ WT-MK
10109... 10 110... 10112.. 10285 ...
Index v,vm/min F vV, v m/min F Vo vV m/min F vV, V. m/min F
1.1 30-35 ) 35-45 5 22-27 5-6 30-35 5
1.2 30-35 ® 35-45 9 26-34 5-6 30-40 ©
1.3 36 4 44 4 30 6 36 6
1.4 15-20 3-4 18-22 3-4 13-16 3-4 15-20 3-4
1.5 40 ) 44 9 25-34 5 35-40 B
1.6 35 4 38 4 16 B 35 4
1.7 20 4 27 4 16 4 20 4
1.8 16 3 22 3 13 3 16 3
1.9 16 3 18 3 16 4 16 3
1.10 16 4 22 4 16 4 16 4
1.1 12 8 18 3 1 4 12 8
1.12 15 4 17 4 16 4 20 4
1.13 8 2 9 2 12 2 8 2
1.14 12 3 15 3 12 3 15 3
1.15 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4
1.16 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4
2.1 16 4 18 4 12 4 16 4
2.2 14 4 15 4 10 3 14 4
2.3 15 & 17 3 1 8 15 8
2.4 14 3 15 3 10 8 14 3
2.5 13 8 15 3 9 3 13 3
2.6 12 3 14 3 8 3 12 3
2.7 1 3 13 3 7 8 il 3
3.1 I5 6 40 6 30 6 5 6
3.2 30 6 89 6 25 6 30 6
3.3 30 6 33 6 25 6 30 6
3.4 25 6 27 6 20 6 25 6
3.5 30 6 36 6 26 6 30 6
3.6 28 6 34 6 23 6 28 6
3.7 26 6 30 6 22 6 26 6
3.8 24 6 28 6 21 6 24 6
41 70 7
4.2 70 7
4.3 50 7
4.4 50 6
4.5 45 6
4.6 60 B
4.7 38 D 40 D 40 4 38 B
4.8 38 4 40 4 32 4 38 4
4.9 25 4 32 4 30 4 25 4
4.10 28 4
411
412 40 5
413 28 B
414 20 4 25 4 18 4 20 4
415
4.16 70 6
417
418
419
5.1
5.2
5.3 7 1 8 1 7 1
5.4 7 1 8 1 7 1
5.5 7 1 8 1 7 1
5.6 8 2 10 2 8 2
5.7
5.8
5.9 12 2 15 2 2
5.10 12 2 15 2 2
511 8 2 10 2 2
6.1 4 1 8 1 6 1-2 4 1
6.2 4 1
6.3
6.4
6.5

o v, = feznd rychlost v m/min.
F = koeficient pro vybér posuvu
Orientacni hodnoty pro posuv viz
— strana 53

Pfivrtani do houZevnatych a sviravych materidl(i by se pfi hloubkéch vrtani = 4xD mély odstranovat tfisky
ateznarychlost v, by se méla snizit nasledujicim zptsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10 %, u hloubky vrtani
>6xD 0 15-20 %. Dale doporucujeme aplikovat chlazeni emulzi.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - hloubka vrtani 5xD

Typ VX-TIN
10124 .

Index v.vm/min

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.3
5.4
5.5
5.6

5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

33-38
40-44
44
18-22
40-44
26
27
22
20
22
16
20
9
13
15-20
15-20
20
18
18
18
15
16
12
45
40
40
30
42
35
32
30
70
70
85
70
70
88
44
47
43
38
77
44
15
25

70

14
18
8
10
8
8
8

—
o ©

® o 5 o ™

5
B

F

6

6
6

3-4

wW W

N WA D>wWws~oo

ppmm#-&-&mm@wwww@@@@@@@@wmwbpp-&bh

(o}

=S NN = = =N = =N W

Typ UNI-PM-TIN

10173 ...

vV, v m/min

37-42
44-47
47
20-25

16

17-22

17-22
19
17
16
15
14
15
13
50
44
44
33
44
33
44
33

F

5-6
6-7
4
4-5

NEAEBRPARPRWROO

w

4-5
4-5

E-

DO DD WWWEsA~PA

S Oy o1 oy o o O O O

Typ UNITIN
10171 ..

vV, V. m/min

33-38
40-44
44
18-22
40-44
26
27
22
20
22
16
20
9
13
15-20
15-20
20
18
18
18
15
16
12
45
40
40
30
42
35
32
30
70
70
85
70
70
88
44
47
43
38
77
44
15
25

70

14
18
8
10
8
8
8

N
o ©

—
O ®© 5 © ©

5
5

F

(o)}

6
6

N
S~

wW W

N WA D>wWwsoo

##mm##b(ﬂmm\l\lNN@@@@@@@@@@@%##-&_&‘B

(o}

=S NN = = =N = =N B W

Typ N
10 152

vV, v m/min

22-27
26-34
30

25

16

12-16
12-16

34
26
25
20
26

22
21

F

[erNerNerieorNerierereop)

Typ VA
10175.

vV, v m/min

18
15

16
14
13
14
12
1
10

42
30

1
13

10

F

(o] WWWwWwrks b~

WS B> N~

()]

Rezné parametry jsou ve zna&né mite zavislé na vngjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a
obrobku, materidl a typ stroje! Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na

pracovnich podminkéch musi upravit smérem nahoru ¢i dold!

01]48

Typ W
10161 ...

Ve v m/min

80
80
63

50

28

F

]

Typ WTL
10168 ...

vV, V. m/min

— — -y
o1 &~ o
[e>NerlierierNerieriepiep] Wwhd~wbhw WwWwrwwbsp~ou o1 or o1 M

~
o
A BB b~ oor oo N
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Rezné parametry

Typ WTL-TIN Typ WTL-TiCN Typ WTL-L Typ WNXi Typ WNXi-TiN Typ N-MK Typ WTL-MK
10170 ... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280 ...
Index v, vm/min F Vo vV m/min F vV, V. m/min F Vo vV m/min F vV, v m/min F Vv, V. m/min F vV, vV m/min F
1.1 36-42 B 36-42 6 22-27 5-6 42-50 6-7 42-60 6-7 22-27 5-6 30-35 5
1.2 42-48 5 42-48 6 25-32 5-6 42-50 6-7 42-60 6-7 25-32 5-6 40 B
1.3 48 4 48 7 32 6 50 7 62 7 30 6 36 6
1.4 20-24 3-4 20-24 4-5 16-22 4-5 20-31 4-5 15-20 3-4
1.5 48 B 48 6 25 5 38-48 6 48-60 6 25 B 28-40 ®
1.6 42 4 42 5 28 5 30 5 28 4
1.7 34 4 34 5 25 D 30 B 18-20 4
1.8 30 3 30 4 20 4 25 4 16 3
1.9 18 3 20 4 22 5 25 B 14 3
1.10 24 4 20 5 22 9 28 5 14-16 4
1.1 20 3 15 4 14 4 20 4 12 3
1.12 13 3 15 4 24 5 26 B 16 4 10 3
1.13 1 3 15 3 18 3
1.14 17 3 17 4 18 4 20 4 10-15 3
1.15 18 4 21 5 16 4 16-24 4-5 18-30 4-5 12-16 3-4 15 4
1.16 14 3 15 4 16-24 4-5 18-30 4-5 12-16 3-4 12 3
2.1 18 4 20 B 20 B 25 5 5] 4
2.2 16 4 18 4 18 5 22 5) 14 4
2.3 14 3 16 4 16 5 20 B 12 8
2.4 15 3 17 4 18 B 22 5 13 3
2.5 15 4 19 4
2.6 14 4 18 4
2.7 12 4 17 4
3.1 45 6 32 6 48 7 60 7 32 6 36 6
3.2 36 6 25 6 42 7 52 7 25 6 28 6
3.3 40 6 28 6 42 7 52 7 28 6 30 6
3.4 28 6 20 6 40 7 50 7 20 6 22 6
3.5 36 6 25 6 42 7 52 7 25 6 28 6
3.6 30 6 22 6 35 7 45 7 22 6 23 6
3.7 25 6 18 6 32 7 42 7 21 6 20 6
3.8 22 6 16 6 30 7 40 7 20 6 18 6
41 80 7
4.2 80 7
4.3 85 7 63 7 95 7 120 7 70-80 7
4.4 70 6 50 6 75 8 95 8 60-70 6
4.5 70 6 50 6 75 8 95 8 60-70 6
4.6 88 B 32 B 78 6 98 6 40 B
4.7 45 B 50 5 55 6 62 6 36 B
4.8 32 4 15 4 28 4
4.9 25 4 42 5 48 B 22 4
410 22 4 38 5 44 B 20 4
411
412 40 5 55 6 58 6 45 4
413 38 6 44 6 28 D
414 24 4 16 4 18 4 18 4
4.15
4.16
417
418 15 4 20 4
419 18 4 22 B
5.1 9 3 1 3
5.2 1 3 13 3
5.3 9 2 1 2
5.4 9 2 1 2
5.5 9 2 11 2
5.6 1 8 13 3
5.7 9 2 1 2
5.8 9 3 1 3
5.9 9 2 1 2
5.10 14 3 17 3
511 10 3 12 3
6.1 8 3 10 3
6.2 4 8 D 3
6.3
6.4
6.5

0 v, = feznd rychlost v m/min.
F = koeficient pro vybér posuvu
Orientacni hodnoty pro posuv viz
— strana 53

Pfivrtani do houZevnatych a sviravych materidl(i by se pfi hloubkéch vrtani = 4xD mély odstranovat tfisky
ateznarychlost v, by se méla snizit nasledujicim zptsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10 %, u hloubky vrtani
>6xD 0 15-20 %. Dale doporucujeme aplikovat chlazeni emulzi.
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - hloubka vrtani 10xD a nad 10xD

Hloubka vrtani 10xD

Typ NC Typ NC-TIiALN Typ UNI-TIN Typ WTL Typ WTL Typ WTL-TIN Typ WTW
10223.. 10224 .. 10270... 10225 ... 10215... 10210... 10200 ...
Index v,vm/min F vV, v m/min F vV, V m/min F Vv, Vm/min F Vv,V m/min F Ve V. m/min F vV, V m/min F
1.1 30-40 5-6 50-65 6-7 25-32 5-6 28-32 5-6 22-28 5-6 24-30 5-6
1.2 30-40 5-6 50-65 6-7 28-35 6 28-32 5-6 22-28 5-6 28-32 5-6
1.3 40 6 65 7 28 6 32 6 28 6 32 6
1.4 12-17 3-4 18-25 4-5 12-14 3-4 13-18 3-4 10-14 4
1.5 30-40 D 45-55 6 25-28 6 26-36 o 22 B 26-36 5
1.6 22 4 35 © 15 D 24 4-5 24 4
1.7 20 8 30 4 13 4 16 4 18 4
1.8 14 3 20 4 12 3 12 8
1.9 14 3 20 4 13 4 12 3
1.10 14 4 20 ) 13 4 14 4 12 4
1.1 10 3 15 4 8 3 10 3
1.12 10 3 15 4 8 3 8 3
1.13 7 2 12 3 6 2
1.14 10 3 15 4 10 3 12 8
1.15 20 4 30 4 10-13 3-4 16 8 14 4 15 4
1.16 10 3 15 4 10-13 3-4 8 3 8 3
21 14 4 20 4 13 4 12 4
2.2 14 4 20 4 13 4
2.3 12 3 18 8 12 4 10 3
2.4 13 3 20 3 1 3
2.5 1 3 16 3 9 3
2.6 10 S 15 & 8-13 3-4 8 3
2.7 7 2-3
3.1 40 6 65 7 32 6 28 6 28 6 36 6-7
3.2 30 6 50 7 26 6 22 6 22 6 28 6-7
3.3 35 6 60 7 28 6 30 6 22 6 28 6-7
3.4 25 6 40 7 20 6 24 6 18 6 22 6-7
3.5 30 6 50 7 28 6 24 6 22 6 28 6-7
3.6 32 6 55 7 20 6 20 6 16 6 30 6-7
3.7 24 6 36 7 28 6 16 6 14 6 20 6-7
3.8 22 6 32 7 20 6 15 6 13 6 18 6-7
41 50 7 65 7
4.2 80 6 110 7 60 7 65 7
4.3 80 6 110 7 60 7 70 7 55 7 70 7
4.4 75 7 95 8 50 6 60 6 45 6 55 6
4.5 60 6 80 7 50 6 60 6 45 6 55 6
4.6 60 D 60 6 24 9 54 © 54 D 65 5
4.7 40 o 60 6 30 5 28 D 36 5
4.8 36 4 08) B 26 4 24 4 28 4
4.9 28 4 88 © 22 4 20 4 22 4
410 23 4 30 5 20 4 18 4 20 4
41 35-50 4-5
412 50 D 65 © 28 D 38 © 34 9 44 5
413 30 5 40 5 12 4 22 5
414 18 4 16 4 14 4 18 4
4.15
416 50 6 63 6
417
418 8 2 10 3
419 7 2 9 3
5.1 8 2 1 2-3
5.2 6 2 7 2-3
5.3 6 1 7 2
5.4 6 2 7 2
5.5 6 1 7 2
5.6 5 1 6 2
5.7 5 1 6 2
5.8 5 1 6 1
5.9 5 1 6 1
5.10 6 2 7 2-3
5.11 6 1 7 2-3
6.1 6 3 7 8
6.2 4 2 5 2
6.3
6.4
6.5

Rezné parametry jsou ve zna&né mite zavislé na vngjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a
obrobku, materidl a typ stroje! Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na
pracovnich podminkéch musi upravit smérem nahoru ¢i dold!
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Rezné parametry

Hloubka vrtani 10xD Hloubka vrtani nad 10xD
Typ N-MK Typ WTL-MK Typ WTL-R1 Typ WTL-R2 Typ WTL-R3 Typ WTL-MK-R1 Typ WTL-MK-R2
10295... 10297 ... 10235... 10245 ... 10255 ... 10305... 10315...

Index v,vm/min F Ve Vm/min F vV, V m/min F VeV m/min F vV, Vm/min F Vv,V m/min F V. Vm/min F

1.1 28-36 5-6 28-32 5-6 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5
1.2 28-36 5-6 28-32 5-6 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5
1.3 27 6 32 6 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
1.4 14 4 10-14 3-4 10 3 10 8 10 3 10 3 10 3
1.5 28-36 5 36 5 18-22 4 18-22 4 18-22 4 18-22 4 18-22 4
1.6 22 4 24 4

1.7 18 4 16 4 12 3 12 3 12 B 12 3 12 B
1.8 12 3

1.9 12 3

1.10 12 4 12 4 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3
1.1 8 3

1.12 8 3 8 3

1.13 6 2

1.14 8 3 6 2 6 2 6 2 6 2 6 2
1.15 18 4 16 4

1.16 8 3 8 3

21 12 4 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3
2.2 13 4 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3
23 10 3

24 1 3

25 9 3

2.6 8 3

2.7 7 2=3

3.1 36 6-7 28 6 22 5 22 5 22 5 22 5 22 5
3.2 28 6-7 22 6 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.3 28 6-7 30 6 20 5 20 5 20 5 20 5 20 5
3.4 22 6-7 24 6 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.5 28 6-7 22 6 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.6 30 6-7 20 6 16 5 16 5 16 5 16 5 16 5
3.7 20 6-7 16 6 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.8 18 6-7 15 6 12 5 12 5 12 5 12 5 12 5
4.1

4.2

4.3 70 7 70 7 45 6 45 6 45 6 45 6 45 6
4.4 59 6 60 6 36 % 36 5 36 B 36 5 36 2
4.5 59 6 50 6 36 5 36 5 36 % 36 5 36 %
4.6 54 5 54 5 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
4.7 36 5 30 5 20 3 20 3 20 3 20 3 20 3
4.8 28 4 26 4 22 3 22 3 22 3 22 3 22 3
4.9 22 4 22 4 22 3 22 3 22 3 22 3 22 3
4.10 20 4 20 4 20 3 20 3 20 3 20 3 20 B
4N

4.12 36 4 38 5 28 4 28 4 28 4 28 4 28 4
4.13 22 5 20 B 20 3 20 3 20 3 20 3
4.14 14 4 16 4 14 4 14 4 14 4 14 4 14 4
4.15

4.16 55 % 55 5 55 % 55 5 55 %
417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

0 v, = feznd rychlost v m/min.
F = koeficient pro vybér posuvu
Orientacni hodnoty pro posuv viz
— strana 53

Pfivrtani do houZevnatych a sviravych materidl(i by se pfi hloubkéch vrtani = 4xD mély odstranovat tfisky
ateznarychlost v, by se méla snizit nasledujicim zptsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10 %, u hloubky vrtani
>6xD 0 15-20 %. Dale doporucujeme aplikovat chlazeni emulzi.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - minivrtaky 10 103 ...

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

vV, V. m/min

18
18
18
14
18
14
14
12
12
14
12
14
8
14
12-14
12-14
12
10

26
24
18
42
38
45
35
30

22
16

75

WS B~ OO 01Ol OO O O1 O O

20,15
f

mm/ot.

0,009
0,007
0,009
0,005
0,007
0,005
0,005
0,004
0,004
0,005
0,004
0,005
0,003
0,004
0,004
0,004
0,005
0,005
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,004
0,009

0,012
0,012
0,009
0,007
0,007
0,009
0,007
0,007

0,007
0,005
0,005

0,009

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,005
0,004
0,004
0,003
0,003
0,002

20,20-0,25
f

mm/ot.
0,011

0,009
0,011

0,007
0,009
0,007
0,007
0,005
0,005
0,007
0,005
0,007
0,004
0,005
0,006
0,006
0,007
0,007
0,005
0,005
0,006
0,005
0,005
0,011

0,011

0,011

0,011

0,011

0,011

0,005
0,011

0,014
0,014
0,011
0,009
0,009
0,011
0,009
0,009

0,009
0,007
0,007

0,011

0,005
0,005
,0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,007
0,005
0,005
0,004
0,004
0,003

20,30-0,35
f

mm/ot.
0,015
0,011

0,015
0,009
0,011

0,009
0,009
0,007
0,007
0,009
0,007
0,009
0,005
0,007
0,008
0,008
0,009
0,009
0,007
0,007
0,008
0,007
0,007
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,007
0,015

0,019
0,019
0,015
0,011
0,011
0,015
0,011
0,011

0,011
0,009
0,009

0,015

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,007
0,007
0,005
0,005
0,004

Jmen. @ v mm

2 0,40-0,55
f
mm/ot.
0,019
0,014
0,019
0,011
0,014
0,011
0,011
0,009
0,008
0,011
0,008
0,011
0,007
0,008
0,007
0,007
0,011
0,011
0,008
0,008
0,007
0,008
0,008
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,008
0,019

0,024
0,024
0,019
0,014
0,014
0,019
0,014
0,014

0,014
0,011
0,011

0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,011
0,008
0,008
0,007
0,007
0,005

20,60-0,75
f
mm/ot.
0,026
0,020
0,026
0,015
0,020
0,015
0,015
0,012
0,012
0,015
0,012
0,015
0,009
0,012
0,010
0,010
0,015
0,015
0,012
0,012
0,010
0,012
0,012
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,012
0,026

0,034
0,034
0,026
0,020
0,020
0,026
0,020
0,02

0,020
0,015
0,015

0,026

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,015
0,012
0,012
0,009
0,009
0,007

Rezné parametry jsou ve znatné mife zavislé na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a
obrobku, materidl a typ stroje! Uvddéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na

pracovnich podminkéch musi upravit smérem nahoru ¢i dold!
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20,80-0,95
f

mm/ot.
0,031

0,024
0,031

0,020
0,024
0,020
0,020
0,016
0,016
0,020
0,016
0,020
0,013
0,016
0,014
0,014
0,020
0,020
0,016
0,016
0,014
0,016
0,016
0,031

0,031

0,031

0,031

0,031

0,031

0,016
0,031

0,038
0,038
0,031
0,024
0,024
0,031
0,024
0,024

0,024
0,020
0,020

0,031

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,020
0,016
0,016
0,013
0,013
0,010

21,00-1,45
f

mm/ot.
0,050
0,041

0,050
0,035
0,041

0,035
0,035
0,029
0,029
0,035
0,029
0,035
0,024
0,029
0,026
0,026
0,035
0,035
0,029
0,029
0,026
0,029
0,029
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,029
0,050

0,060
0,060
0,050
0,041
0,041
0,050
0,041
0,041

0,041
0,035
0,035

0,050

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,035
0,029
0,029
0,024
0,024
0,020



WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni hodnoty posuvu pro HSS vrtaky ve Sroubovici

Prdmér vrtaku v mm
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posuv f v mm/ot.
1 0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 0,09 011 012 0,15 0,18 0,19
2 0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 01 01 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2
3 0,007 0,012 003 005 006 0069 008 01 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 025 025 0,25
4 0,008 0,014 004 006 008 0,09 01 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
5 0,01 0,016 006 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 022 025 025 0,4 04 04
6 0,012 0018 0,06 011 0,12 0,14 0,16 0,2 025 025 025 0,3 0,3 05 05 0,5
7 0,014 002 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 025 035 035 035 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
8 0,016 0,023 01 0,16 0,2 0,2 025 035 0,4 04 04 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
9 0,019 0025 0713 0,17 0,2 023 032 0,4 0,4 0,5 05 05 0,6 08 09 09
0 VSechny uvedené Udaje jsou orientacni a uvadeji primérné hodnoty.
Otacky pro HSS vrtaky ve Sroubovici
Prdmér vrtaku v mm
V. m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0
Otécky v ot./min.
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
Cetnost odstrariovani tfisek pfi vrtani hlubokych otvord: o D
| |
4 $picka vrtaku musi byt dostatecné chlazena >0 | |
v ; 10xD i
1,5xD H '
a pouzitim vrtaku s plochym profilem drazky (typ WTL) se odvadéni tfisek 150 Y
znacné zlepsi 1,5%D ]
Y
"oy A
4 pro extrémné hluboké otvory, nebo pfi horizontalnim vrtani doporucujeme 123 1,5 /
pouzivat vrtaky s chladicimi kanalky pro privod chladiciho média. | ax/é/
|77
Typ UNI Typ WTL
N
cuttingtools.ceratizit.com 01153
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Technické informace

Povlaky

TiN A povlak TiN
] A maximalni pracovni teplota: 450 °C
TIAIN A multivrstvy povlak TiAIN
] A maximalni pracovni teplota: 900 °C
A vaporizovano
yan A vaporizace (popousténi v pare) brani tomu, aby
se na nastroji vytvarely studené svary, zvySuje
tvrdost povrchu a tim i otéruodolnost
01|54

TiCN

F.-nit

A multivrstvy povlak TiCN
A maximéalni pracovni teplota: 450 °C

A specialni povlak PVD na bazi TiCN zvlast
vhodny pro obrébéni oceli.
A moznost pouziti do cca 450 °C

cuttingtools.ceratizit.com



