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CERAT'Z'T \ Standard Valtolapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak CN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 476 5,16 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 794 19,05
S
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
o e o c 0
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75302.. 75302.. 75303.. 75303.. 75303..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N
120404EN 04 4,49 02809 4,49 12809
120408EN 0,8 4,49 03009 4,49 13009 4,49 03009 4,49 13009 4,49 23009
120412EN 1,2 4,49 03209 4,49 13209 4,49 03209 4,49 13209 4,49 23209
120416EN 1,6 4,49 03409 4,49 13409 4,49 23409
160612EN 1,2 6,58 04409 6,58 14409 6,58 24409
160616EN 1,6 6,58 04609 6,58 14609 6,58 24609
190612EN 1,2 9,79 05609 9,79 15609 9,79 25609
190616EN 1,6 9,79 05809 9,79 15809 9,79 25809
P ° ° ° ° °
M o) o) 0 e} o
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CERATIZIT \ Standard

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak DN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,7
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ) —
o[c]=] [ofe]=] [elc]<] [ofe]x] |of<]&
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75306.. 75306.. 75307.. 75307.. 75307..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1IN 1S/1N 1S/1IN 1S/1N 1SN
150404EN 04 5,78 01609 5,78 11609
150408EN 0,8 5,78 01809 5,78 11809 5,78 01809 5,78 11809
150604EN 04 6,08 02809 6,08 12809
150608EN 0,8 6,08 03009 6,08 13009 6,08 03009 6,08 13009 6,08 23009
150612EN 1,2 6,08 03209 6,08 13209 6,08 03209 6,08 13209 6,08 23209
150616EN 1,6 6,08 03409 6,08 13409 6,08 23409
° ° ° ° °
o) o) o) o o

ITWw=ZXxX=T
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CERATIZIT \ Standard

Valtolapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak VN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
VNMG 1604.. 16,6 4,76 3,81 9,52
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
®) o
F F
VNMG VNMG
75310.. 75310..
1SO RE EUR EUR
mm 1S/1N 1S/1N
160404EN 04 5,72 01609 5,72 11609
160408EN 0,8 5,72 01809 5,72 11809
° °
¢ ¢

I WZXZ T
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CERATIZIT \ Standard

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak WN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0804.. 8,6 476 5,16 12,7 a]
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
e e =
elcl2] [ofel2] [elc]=] [ofe]=] [ofc[a
F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75311, 753M1.. 753M2.. 75312.. T75312..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1N 1S/IN 1SN 1SN 1S/1N
080404EN 04 5,29 01609 529 11609
080408EN 0,8 529 01809 529 11809 5,29 01809 5,29 11809 5,29 21809
080412EN 1,2 5,29 02009 5,29 12009 5,29 02009 5,29 12009 5,29 22009
P ° ° ° ° °
M O O O O O
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CERAT'Z'T \ Standard Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak CC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 5,5 12,70
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
olclz [ofel<] [o[c]2] [ofe]Z]
F
CCMT CCMT CCMT CCMT
75300.. 75300.. 75301.. 75301..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
09T304EN 0,4 3,27 01609 3,27 11609 3,27 01609 3,27 11609
09T308EN 0,8 3,27 01809 3,27 11809 3,27 01809 3,27 11809
120404EN 04 4,38 02809 4,38 12809 4,38 02809 4,38 12809
120408EN 0,8 4,38 03009 4,38 13009 4,38 03009 4,38 13009
120412EN 1,2 4,38 03209 4,38 13209
B ° ° ° °
M o) 0 ¢} ¢
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CERATIZIT \ Standard

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak DC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
olcl2] [ofe]x] [ofc]2] [ofe]]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
75304.. 75304.. 75305.. 75305..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
070204EN 0,4 2,87 00409 2,87 10409 2,87 00409 2,87 10409
070208EN 0,8 2,87 00609 2,87 10609 2,87 00609 2,87 10609
11T304EN 04 3,61 01609 3,61 11609 3,61 01609 3,61 11609
11T308EN 0,8 3,61 01809 3,61 11809 3,61 01809 3,61 11809
B ° ° ° °
M o) 0 ¢ ¢
K
N
S
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CERAT'Z'T \ Standard Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak VC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 11 3,18 2,9 6,35
VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~
o] [ofel<] [o[c]2] [ofe]Z]
VCMT VCMT VCMT VCMT
75308.. 75308.. 75309.. 75309..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
110304EN 04 5,52 01609 5,52 11609
160404EN 04 5,61 02809 561 12809 5,61 02809 5,61 12809
160408EN 0,8 5,61 03009 5,61 13009 5,61 03009 5,61 13009
B ° ° ° o
M o) 0 ¢ ¢
K
N
S
H
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CERATIZIT \ Standard

Valtdlapkas esztergaszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozétartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu

szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkeontvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumétvozetek

Héallo
Otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mutato-
szam

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M1

M.21
M.31
K141

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.141

NA1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2

Osszetétel / szerkezet | hk

14

<0,15% C

<0,45%C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet6

<12% Si, nem edzhetd

< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd
otvozetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Nimm W5 1R
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm? / 260 HB
540 N/mm? /160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm? /100 HB
70 HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm? / 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

CT-P15

290
250
215
200
185
260
200
185
135
160
115
65
160
140
150
125
140

CT-P25 CT-P35

Ve (m/min)
235 165
200 140
170 115
160 110
145 100
210 145
155 105
145 95
105 65
135 120
85 75
34 26
135 120
110 100
130 120
105 75
120 110

* szakitoszilardsag

0]
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustol. A
megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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CERATIZIT \ Standard

Valtdlapkas esztergaszerszamok
Mszaki informéaciok

Szabvanyos forgacstoré hornyok / alkalmazasi javaslat

s e i Megszakitott .
) Folyamatos forgacsolas Valtozo fogasmélység forgcsolds Fogas ©
Negatw Modell 5
= a f g
O O Q) ., g
- mm mm (0]
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25 015
& 0
A simitastdl kozepes megmunkalasig CT-P15/CT-P25 CT-P25 =
A nagyon jo, ellendrzott forgacskihordas
A univerzalis forgacstérdé horony CN..
A kis forgacsoloerék DN..
VN..
WN..
0,40-3,00 0,10-0,30
CT-P15 I CT-P25 / CT-P15/CT-P25/
-MRS CT-P35 CT-P25/CT-P35 s 02
A kdnny( és kdzepes \ CT- P15 / CT P25 CT-P25/CT-P35 CT-P35 N
nagyolémegmunkalas
A jol alkalmazhat6 6ntési kérges és . CN..
kovacsolt kérges alkatrészekhez ‘ | | H i _1 = DN..
A jol m’ﬁkédik megszakitott == EH WN..
forgacsolasban 0.50-4.50 0,20-0,60
M
I
Pozitiv
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25 CT-P25
A simitastdl kozepes megmunkalasig \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 2
A nagyon jo, ellen6rzott forgacskihordas
A univerzalis forgacstordé horony g cch
A Kis forgacsoloerék |EEE=EEE: = DC..
= VC..
F 0,10-2,00 0,05-0,20
" I
-MRS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25 01
PR
A kodzepestél durva megmunkalasig \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 =
A univerzalis forgacstoré horony
A stabil forgacsol6él I CC.
oe.
Tt I ‘ VC
0,15-3,50 0,15-0,35
M
v I
A min0ségek leirasa
A keményfém, bevonatos
CT-P15 A |SO|P15|M10
A kopasalld, szabvanyos acélmindség folyamatos
forgacsolashoz
A keményfém, bevonatos
CT-P25 | 4 |50 |p25|M20
A szabvanyos acélmin@ség univerzalis
acélmegmunkalashoz
A keményfém, bevonatos
CT-P35 | 4 |50 (P35|M25
A sziv6s, szabvanyos acélmindség megszakitott
forgacsolashoz
cuttingtools.ceratizit.com 1
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CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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