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High Dynamic Turning z FreeTurn
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rsnpaet(:raiz!i:fmh za rezalna orodja in resitve iz trdih ,
Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
A\

ceratizit.com h

GROUP



High Dynamic Turning (HDT)

S visoko dinami¢nim struzenjem — »High Dynamic
Turning«, na kratko HDT, ter z dinami¢nimi struznimi
orodji FreeTurn, CERATIZIT konvencionalni nacin
struzenja obra¢a povsem na glavo. Vse znane struzne
operacije, kot so groba obdelava, glajenje, konturno
struzenje, €elno in vzdolzno struzenje, je tako mogoce
izvesti z enim samim orodjem.

Vitko drzalo

Hladilni kanal

Vpenjalo orodja

Obi¢ajna obdelava: Obdelava s FreeTurn:
5 orodij 1 orodje

Casovna primerjava

Material 42CrMo4
Dinami¢ne rezalne vrednosti v postopku temeljijo na rezalnih podatkih iz kataloga

Groba obdelava Fina obdelava

DCLNL 95° SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

DDJNR 93°

—ie N

I  DVJNL 93°

SVJCL 107,5°

Obicajna izdelava Izdelava s FreeTurn

Obi&ajni ¢as izdelave posamezne Cas izdelave posamezne o

komponente s Sestimi razli¢nimi orodiji komponente s HDT 25 /o
Prihranek

= 3.32 minut = 2.50 minut

§Iedite nasemu videoposnetku:
Casovna primerjava med obi¢ajno
obdelavo in HDT. Presenecleni boste!




Variabilni nastavni kot

A Moznost spreminjanja med obdelavo
A Prilagodljiva podajanja

A Odlicen nadzor vpetja
A
A

Stabilnost

Vlecen in potisen rez A Nastala glavna sila (rezalna sila Fz) poteka
skozi orodje na vreteno

A Optimalna porazdelitev modi

Dinami¢no struZenje v vseh smereh

Potisna mo¢

Spreminjanje kota med
postopkom obdelave

Produktivnost

A Obdelati je mogoce prakti¢no vse konture obdelovanca
40 % visje vrednosti podajanja

Do 90 % manj praznih hodov

Moznost nastavljanja podajanj med postopkom
BoljSa kakovost povrsine zaradi idealne

Fleksibilnost prilagoditve nastavnega kota
A Manj menjav orodja zaradi vsestranskosti FreeTurn

Standardno HDT FreeTurn

Primerjava

> > > >

A Obdelava s struzenjem z enim samim orodjem
Ogromen prihranek pri vrstah razli¢nih orodij A
Ogromen prihranek ¢asa pri menjavi orodja

Na drzalu lahko uporabite obra¢alne ploScice z
najvec tremi geometrijami ISO

Obrac&alna rezalna plo&€ica z vec rezili je lahko
sestavljena iz razli¢nih ostrih kotov, kotnih polmerov,
lomilcev odrezkov, prevlek in rezalnih materialov, ter
jo lahko uporabite individualno.

V stroju je potrebnega manj prostora za orodje

> > >

>

Groba Groba
obdelava obdelava

Fina obdelava




CERATIZIT Adriatic

Ljubljanska 36 / 3000 Celje/ Slovenia

M.: +386 30 643 923
info.slovenija@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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