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High Dynamic Turning (HDT)

A High Dynamic Turning (réviden HDT) eljarassal
és a dinamikus FreeTurn esztergaszerszamokkal
a CERATIZIT teljesen uj alapokra helyezi a
hagyomanyos esztergalast. Minden szokésos
esztergalasi mlivelet (nagyolas, simitas,
konturesztergalas, sik- és hosszesztergalas)
elvégezhet6 egyetlen szerszammal.

Keskeny szar

Ht6csatorna

Szerszambefogd

Hagyomanyos alkalmazas: A FreeTurn alkalmazasa:
5 szerszam 1 szerszam

Id6-0sszehasonlitas

Anyag 42CrMo4
Dinamikus forgacsolasi értékek a folyamat soran, a katalégus forgacsolasi adatai alapjan

nagyolas simitas

DCLNL 95° SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

DDJNR 93°

—ie N

I  DVJNL 93°

SVJCL 107,5°

Hagyomanyos gyartas Gyartas a FreeTurn-nel
Egy alkatrész hagyomanyos gyartasanak Egy alkatrész gyartasi ideje a o
ideje, hat kilonbdz6 szerszammal HDT-vel 25 /o

idémegtakaritas

= 3:32 perc = 2:50 perc

Tekintse meg vidednkat:

A hagyomanyos és a HDT
megmunkalas iddigényének
Odsszehasonlitasa. Meg fog 1ép&dni!




Valtoztathat6 elhelyezési szog

A Megmunkalas kdzben valtoztathatd

A Feladathoz igazithaté elétolasok

A Tokéletesen ellen6rzott forgacskihordas -
A Dinamikus esztergalas minden iranyban Stabilitas
A

Huzé és tolo6 forgacsolas A Afellépd féerd (forgacsolderd, Fc) a szerszamon
keresztul az orséra kerdl

A Optimalis er6elosztas

Eltérit6 eré

Elszégvaltoztatas a
megmunkalasi folyamat

Termelékenység

A Szinte minden munkadarabkontur megmunkalhato

Hagyomanyos HDT FreeTurn

A 40%-kal nagyobb el6tolasi értékek
Osszehasonlitas A Akar 90 %-kal kevesebb Uresjarat
A A folyamat kdzben allithaté el6tolasok
A Jobb fellleti mindség annak készénhetéen, hogy az
Rugalmasség elhelyezési sz6g |c,ieallsan a feladathoz igazithato
A Kevesebb szerszamcsere a FreeTurn
A Esztergalas egyetlen szerszammal sokoldalisagéanak készénhetéen
A Sokkal kevesebb szerszamtipus A Kevesebb szerszamhely sziikséges a gépen
A Jelent8s megtakaritas a szerszamcsereiddkben
A AKar harom kilénbdzd 1ISO geometriaju valtélapka

is hasznalhato egy tartéban

Egy tdbbéllu valtélapka kildnb6zé csucsszdgekkel,
csucssugarakkal, forgacstoré hornyokkal,
bevonatokkal és szerszamanyagokkal rendelkezhet,
amelyek kilon alkalmazhatéak.

>

nagyolas nagyolas

simitas




CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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