EcoCut —

Scule multifunctionale
All-rounder-ul eficient pentru
o gama larga de aplicatii

si materiale

CERATIZIT este un grup de inginerie de

ultima generatie, specializat in tehnologii
de scule si materiale din carbura.
Tooling a Sustainable Future \ C E R A T I Z I T
ceratizitcom A\ GROUP




Va salutam!

% Comanda simpla si nebirocratica
Centrul de servicii clienti

Asistenta telefonica
0800 672 384

Numar fax
0800672 385

E-Mail
comanda.ro@ceratizit.com

Mai simplu nu se poate

L/ Comandai prin
magazinul online

https://cuttingtools.ceratizit.com

€ Sfaturi de prelucrare si optimizare proces pe loc
@ Tehnicianul Dumneavoastra

de aplicatii

Numarul Dvs. client
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Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: Specialistii dumneavoastra pentru scule
de aschiere durabile si solutii pentru materiale dure.

Cautati un partener de incredere pentru tot ce are legatura cu sculele si procesele de agchiere?
Noi, cei de la CERATIZIT, nu suntem doar un furnizor de scule, suntem si alaturi de dumneavoastra
cu cunostinte extinse Tn industrie si decenii de experienta in calitate de consilier.

Daca doriti sa acordati atentie si amprentei dvs. de carbon, veti gasi Th noi un partener constient de
sustenabilitate, cu o strategie si un obiectiv concret, care este bine rezumat Tn viziunea noastra de a
deveni numarul 1 in materie de sustenabilitate Tn industria noastra.

De peste 100 de ani, CERATIZIT este un pionier in domeniul solutiilor sofisticate din materiale dure
pentru prelucrarea si protectia impotriva uzurii. Tn acest fel, asiguram clientilor nostri cea mai Thalta
calitate si acces la cele mai recente evolutii din sectorul carburilor — competenta completa pentru
scule aschietoare dintr-o singura sursa.

.
30 Locatii de productie

8 0 tari in care suntem activi

E 000

Patente si modele de utilitate

cuttingtools.ceratizit.com
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Prefata

Stimate client,

Timp de trei decenii, EcoCut a simbolizat polivalentul multifunctional intr-o varietate de utilizari.
Familia noastra EcoCut este impartita in patru tipuri diferite de scule:

EcoCut — Mini este cel mai mic dintre toate si este potrivit pentru strunjirea conturului exterior,
interior si gaurire. Produsul din carbura solida este disponibil in diametre de 2 — 8 mm.

EcoCut — Classic acopera aceleasi utilizari ca si EcoCut — Mini, dar este o combinatie de suport
si placute amovibile. EcoCut — Classic este disponibil cu un diametru de 8 — 32 mm si Tn lungimi
de 1,5xD, 2,25xD si 3xD. Un alt membru al familiei este EcoCut — ProfileMaster, de asemenea

o combinatie de suport / placutd amovibila. Permite utilizatorului aceeasi gama de utilizari ca si
versiunea EcoCut — Classic, dar este posibila suplimentar si efectuarea canelarii radiale si axiale.
Noul membru al familiei este EcoCut — Solid, care atenueaza vibratiile legate de proces.

De la un diametru de 10 mm péna la 25 mm si cu o lungime de 4xD, inregistreaza puncte

in care trebuie sa se potriveasca adesea barele de alezat conventionale.

Aveti intrebari? Specialistii nostri in prelucrarea prin strunjire va asteapta cu nerabdare
la un dialog complet:

Echipa dvs. CERATIZIT




EcoCut — Familia se prezinta

Indiferent daca este strunjire de contururi plate, interne si externe sau gaurire cu
o scula stationara sau rotativa, EcoCut este scula de varf pentru o gama larga
de utilizari. Sculele EcoCut sunt disponibile in patru variante:

EcoCut — Mini, EcoCut — Classic, EcoCut — ProfileMaster si noul EcoCut — Solid.

A timp de prelucrare redus A costuri mai mici de montare /
A numar de scule reduse timp redus de presetare
A produce alezaj cu fund plat A economie de timp prin reducerea
A mai putin efort de programare schimburilor de scule

Suport strunjire exterioara

Burghiu
Bara interioara
EcoCut — Mini EcoCut - Classic EcoCut - ProfileMaster EcoCut - Solid
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@2-8mm &8 —32mm @16 — 32 mm @10 —32 mm @10 — 25 mm
1,5xD /
2,25xD / 4xD 2.25xD / 3xD 2,25xD 1,5xD / 2,25xD 4xD
Prinderecu  Prinderecu gy psc Prindere cu Prindere cu
coada cilindrica coada cilindrica coada cilindrica coada cilindrica
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CERATIZIT extinde clasicul cu
EcoCut — Solid cu vibratii reduse

EcoCut — Solid completeaza seria de succes EcoCut cu o scula care poate Tnlocui
multe bare de alezat cu diametre incepand de la 10 mm.

EcoCut — Solid este in elementul sau, nu in ultimul rdnd in procesele solicitante,
unde stabilitatea are prioritate. Pentru a preveni problemele aschiilor de o mare
varietate de materiale, folosim placute amovibile asimetrice cu EcoCut — Solid,
care sparg in mod specific aschiile si le transporta rapid in afara zonei ,fierbinte”.
Si deoarece cea mai buna calitate a suprafetei pe componenta este adesea

o cerinta de baza, EcoCut — Solid are si aici avantajele sale.

Datorita unui suport de scule din carbura, operatorii pot uita acum
in siguranta vibratiile si pot beneficia de durata de viata mai lunga
a placutelor amovibile utilizate.

Avantaje Fara vibratii
— prelucreaza operatiile de prelucrare mai profunde
cu siguranta de proces
— suprafete de Tnalta calitate
— pentru tolerante exigente
— durata de viata mai lunga a placutei amovibile

Material suport carbura solida
— durata de viata mai lunga a sculei

— stabil si robust

— fara sau abatere foarte mica

Disponibilitatea diferitelor placute pentru o varietate de
materiale si utilizari. EcoCut — Solid este disponibil cu
un diametru de 10 — 25 mm si o lungime de 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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Comparatie de stabilitate

Tntregul suport de scule, inclusiv locasul placutei, este realizat din carbura solida, care are
o densitate mare si un modul de elasticitate mai mare. Proprietatile materialelor de carbura
contribuie in special la amortizarea vibratiilor. O comparatie a celor trei materiale diferite
de suport (carbura solida, densimet, otel) este prezentatd mai jos.

Material
Modulul de elasticitate (E-Modul)
Densitate

Carbura metalica
550.000 MPa
14,1 g/lcm?

Carbura
metalica

Densimet

Otel

Densimet
360.000 MPa
17,5 g/cm?

Este clar sa vedem céat de diferit se comporta

Otel diferitele materiale sub aceeasi sarcina.

210.000 MPa
7,85 glcm?

cuttingtools.ceratizit.com 7


https://cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut — Classic

A mai multe utilizari sunt acoperite
cu o singura scula
— economiseste timp si spatiu
pentru scule in masina
A EcoCut - Classic este foarte
puternic si robust
— geometrie optimizata a sculei
si uzura redusa
A cea mai Inalta siguranta a procesului
— placute amovibile cu spargator
de aschii fiabil

Diverse placute amovibile disponibile
pentru o varietate de materiale si diferite
utilizari.

EcoCut — Classic este disponibil cu un
diametru de 8 — 32 mm si in lungimile
1,5xD / 2,25xD / 3xD.

EcoCut — Mini

A pentru dimensiuni mici ale
componentelor
— diferite dimensiuni disponibile
A aplicatii multiple cu o singura scula
— economiseste timp si spatiu
pentru scule in masina
A fabricat din carbura solida
— stabilitate sporita chiar si la
aschieri intrerupte
A racire interna
— mai putind uzura si mai putine
aschii blocate

Diverse dimensiuni disponibile pentru o
varietate de materiale si diferite utilizari.

EcoCut — Mini este disponibil in diametre
de 2 — 8 mm si in lungimi de 2,25xD si 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — ProfileMaster

A economiseste timp si spatiu pentru scule in masina

A sunt posibile mici operatiuni de canelare radiala si axiala
A prelucrarea subtaierilor

A strunjirea profilelor interioare

Diverse placute amovibile disponibile pentru o varietate de
materiale si aplicatii. EcoCut — ProfileMaster este disponibil
in diametrele de 10 — 32 mm si in lungimi de 1,5xD si 2,25xD.

varianta pe dreapta

placuta pe stanga

varianta pe dreapta

placuta pe drepta

varianta pe stanga

placuta pe drepta

varianta pe dreapta

placuta pe drepta

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Introducere

Cuprins

Legenda
Toolfinder

Program de produse
EcoCut - Solid
Adancimi de aschiere si avansuri
EcoCut - Classic
Adancimi de aschiere si avansuri
Recomandari de utilizare
EcoCut - Mini
Adéncimi de aschiere si avansuri
Recomandari de utilizare
EcoCut - ProfileMaster
Adancimi de aschiere si avansuri
Recomandari de utilizare
Date de agchiere
Exemple de materiale
Viteza de aschiere
Informatji tehnice

Rezolvarea problemelor

Legenda

Strunjire frontala

Strunjire longitudinala, externa

o/

Gaurire in plin

Strunjire longitudinala, interna

o @

CERATIZIT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai buna performanta.

10

Sculele de calitate premium din linia de produse
CERATIZIT Performance au fost concepute pentru aplicatji
12-14 speciale si se disting prin performanta lor remarcabila. Daca in

15

productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire la

performanta si dorifi sa obtineti cele mai bune rezultate, atunci
16-22 va recomandam sculele premium din aceasta linie de produse.

23+24
25+26
27-30
31
32
33-36
37+38
39

40
41

42

Canelare radiala exterioara / interioara

Canelare axiala

Aschiere fina
Semi-finisare

Aschiere de degrosare

*f Récire interna

-28P
H216T

Spargator de agchii lustruit
Calitati de carbura metalica

@:\j Aschiere continua
Aschiere neregulata
Aschiere puternic intrerupté

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

Toolfinder
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CERAT'Z'T \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut
EcoCut - Solid

EcoCut — Solid 4xD

A scula de strunjire cu vibratii reduse
A rezistenta la uzurd

Detalii de livrare:
Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

> L NEW | [ NEW |
210
mm
Q = ety
I ‘ B NN\ Y
OAL
Figurile prezinta varianta pe dreapta ‘

DCONMS

stanga dreapta
70807.. 70806 ...

Marcare 1ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF cuplu Placute EUR EUR

mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECS10L4,0D004C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T 0401..EL 450,00 01000%
ECS10R4,0D04C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T 0401..ER 450,00 01000"
ECS12R/L4,0D05C 12 16 11 48 6,0 0,7 XC.T 0502.. 500,00 01200 500,00 01200
ECS 16 R/IL 4,0D 06 C 16 20 126 64 8,0 1,0 XC.T 0602.. 625,00 01600 625,00 01600
ECS 20 R/L 4,0D 08 C 20 25 152 80 10,0 2,2 XC.T 0803.. 750,00 02000 750,00 02000
ECS25R/L4,0D10C 25 32 175 100 12,5 3,2 XC.T10T3.. 950,00 02500 950,00 02500

1) Atentie! Placuta pe dreapta pentru suport pe dreapta
2) Atentie! Placuta pe stanga pentru suport pe stanga

e m

Surubelnita Surub de fixare
TORX®

80950 ... 70950 ...

Accesorii EUR EUR

Placute Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-1IP 484 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-IP 431 863
XC.T 0602.. T07-IP 13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-IP 414 819
XC.T10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 414 859

S "\ — pagina 15
1 Aici veti gasi informatii despre adancimea de agchiere si avans.

S "\ — pagina 14
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.

cuttingtools.ceratizit.com 13



CERAT'Z'T \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut
EcoCut - Solid

XCNT / XCET

Denumire S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6

XC. T 05../06../08..110..

XCNT / XCET

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSN
[ofe] ] \OM \OM [o[e]2] [ofe]2] [ofo]7]
’ ~ — ‘?l -
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 20,34 72001 20,34 82001 20,34 920
040102ER 0,2 20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
040102FL 0,2 2277 620 2367 120
040102FR 0,2 2277 622 23,67 122
040104EL 0,4 20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900
040104ER 0,4 20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
040104FL 0,4 22,77 600 23,67 100
040104FR 04 22,77 602 23,67 102
050202EN 0,2 20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
050202FN 0,2 22,77 623 2367 123
050204EN 0,4 20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
050204FN 0,4 22,77 603 23,67 103
060202EN 0,2 20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
060202FN 0,2 2277 624 2367 124
060204EN 0,4 20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
060204FN 0,4 22,77 604 2367 104
080304EN 0,4 20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
080304FN 0,4 23,09 606 23,96 106
10T304EN 0,4 22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
10T304FN 04 23,67 608 24,90 108
10T308EN 0,8 22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
10T308FN 0,8 2367 628 24,90 128
P [ ] [ ] o [ ]
M (@] O O [ ]
K (@) (@] (@] (@] [ ] O
N O [ ] [ ]
S (@] (@] O [ ]
H

— V. pagina 41

14 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut

Date de aschiere

EcoCut — Solid — Adancimi de aschiere si avansuri

Struniire longitudinala 4

Adéncimea de aschiere a, (mm)

el maime 10 20 25 30 35 40

Viteza avans f (mm/rot)
ECS 10 0,05-0,10 0,02-0,06
. — ECS 12 0,06-0,11 0,03-0,07
ECS 16 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECS 20 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECS 25 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

Struniire frontal I

i ot e
ECS 10 11 0,04-0,07
ECS 12 1,2 0,04-0,09
ECS 16 14 0,05-0,11
ECS 20 1,9 0,06-0,13
ECS 25 2,2 0,08-0,15

cuttingtools.ceratizit.com 15
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EcoCut — Classic




CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Scula de gaurire si strunjire

Detalii de livrare:
Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

ar:
0 o
v

P4 1S AN | |
= e N — S | |
(o I, i |
s ’ 2
LU =
&
OAL o
o
Figurile prezinta varianta pe dreapta
stanga dreapta
70805.. 70804...
Marcare 1ISO DMIN DCONMS  OAL LU WF cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 205,20 008 2
ECC 08 R1,5D 04 8 12 80 12,0 40 0,4 XC.T 0401..ER 205,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 205,20 010 205,20 010
ECC 12R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 208,50 012 208,50 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 213,50 014 213,50 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 216,90 016 216,90 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 250,10 018 250,10 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 281,90 020 281,90 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 325,20 025 32520 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 368,60 032 368,60 032
1) Atentie! Placuta pe dreapta pentru suport pe dreapta
2) Atentie! Placuta pe stanga pentru suport pe stanga
B— ﬂ
Surubelnitd Surub de fixare
TORX®
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Pldcute Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T0401.ER T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T 0703.. T08 - IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864

S "\ — pagina 23+24
ﬂ Aici veti gasi informatii despre adancimea de aschiere si avans.

S "\ — pagina 22
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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CERAT'Z'T \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A scula de strunjire si gaurire

Detalii de livrare:
Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

ar:
o) o
v

A
Zi G s (O | [ — —
=1t ¢ | &L | || fFEEEEATEEIIET [T
EI =% — = = fa
( @ Z NN ,
s n
= LU LS =
! % .
OAL 3
[a)
Figurile prezinta varianta pe dreapta
stanga dreapta
70805.. 70804...
Marcare ISO DMIN DCONMS DF  OAL LU LS WF cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm  mm mm  mm  mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 305,10 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 305,10 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 69,5 225 42 5,0 0,7 XC.T 0502.. 305,10 110 305,10 110
ECC 12R/L 2,25D 06 12 16 22 780 270 45 6,0 1,0 XC.T 0602.. 313,60 112 313,60 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 83,5 31,5 45 7,0 1,2 XC.T 0703.. 320,40 114 320,40 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 940 360 50 8,0 2,2 XC.T 0803.. 327,10 116 327,10 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 109,5 40,5 56 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 360,40 118 360,40 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 11,0 450 56 10,0 3,2 XC.T10T3.. 392,20 120 392,20 120
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290 56,5 60 12,5 5,0 XC.T 1304.. 455,40 125 455,40 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 54 158,0 72,0 70 16,0 5,0 XC.T 1705.. 512,00 132 512,00 132
1) Atentie! Placuta pe dreapta pentru suport pe dreapta
2) Atentie! Placuta pe stanga pentru suport pe stanga
B— m
Surubelnitd Surub de fixare
TORX®
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placute Y7 2A/28
XC.T0401.EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T0401.ER T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
XC.T 0502.. T06 - [P 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
XC.T 0703.. T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 1533 128 M3,5x8,6-IP 414 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 414 864

S "\ — pagina 23+24
1l Aici veti gasi informatii despre adancimea de agchiere si avans.

S "\ — pagina 22
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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CERAT'Z'T \ Performance Scule multifunctionale — EcoCut

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic 3xD — heavy metal
A sculd de gaurire si strunjire
A pentru amortizare vibratii

Detalii de livrare:
Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

el
(9o
&

) ,
[0}
=
P4
OAL 8
[a]
Figurile prezinta varianta pe dreapta '
stanga dreapta
70805.. 70804 ..
Marcare 1ISO DMIN DCONMS  OAL LU WF cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 752,60 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 752,60 608 "
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 755,90 610 755,90 610
ECC 12R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 815,80 612 815,80 612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 834,80 614 834,80 614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 915,40 616 915,40 616
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 1.108,00 618 1.108,00 618
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 32 XC.T 10T3.. 1.131,00 620 1.131,00 620
ECC 25R/L 3,00D 13 H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304.. 1.440,00 625 1.440,00 625
ECC 32 R/L 3,00D 17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705.. 1.885,00 632 1.885,00 632
1) Atentie! Placuta pe dreapta pentru suport pe dreapta
2) Atentie! Placuta pe stanga pentru suport pe stanga
e -
$Surubelnita $Surub de fixare
TORX®
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Plicute Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T0401.ER T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T0703.. T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864

S\ — pagina 23+24
ﬂ Aici veti gasi informatii despre adancimea de agchiere si avans.

S "\ — pagina 22
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic HSK-T 2,25xD

Detalii de livrare:

Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

P

(o
o

2
X
o
@

Marcare 1ISO

HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Accesorii
Placute
XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

Prindere

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

BDRED

S

VAl
u_T .

=
LU BDRED
mm mm
36,00 50
45,00 50
56,25 50
72,00 50

LU

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN
mm
16
20
25
32

Figurile prezinta varianta pe dreapta

cuplu
Nm
2,2
32
50
50

T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20-1P

(I

=7

Placute

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

\

m

stanga

74591 ...

EUR
2D/80
392,50 51637
470,60 52037
546,50 52537
614,40 53237

]

Surubelnitd
TORX®

80950 ..

EUR
Y7
14,50
15,33
16,17
16,17

126
128
129
129

M3x7 - IP

M3,5x8,6 - IP
M4,5x10,5 - IP
M4,5x10,5 - IP

)

—

dreapta

74 590 ...

EUR
2D/80

392,50 51637
470,60 52037
546,50 52537
614,40 53237

[

Surub de fixare

70950 ...

EUR
2A/28
4,14
4,14
4,14
4,14

819
859
864
864

— pagina 23+24

€

Aici veti gasi informatii despre adancimea de agchiere si avans.

— pagina 22

€

Aici veti gasi placutele potrivite.
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Detalii de livrare:
Corp de baza impreuna cu 1 bucata surub de prindere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

Lt
ol T (8 (1
s = |

7 7 1
é ' Q:Q/,,' — e —
81 | ®
LI_T 4
= LU | B
LPR
Figurile prezinta varianta pe dreapta l_
stanga dreapta
74591 ... 74590...
Marcare 1ISO Prindere LPR LU WF  DMIN cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 8,0 16 22 XC.T 0803.. 392,50 51694 392,50 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 45,00 10,0 20 3,2 XC.T 10T3.. 470,60 52094 470,60 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52594 546,50 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 110 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53294 614,40 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51693 392,50 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 470,60 52093 470,60 52093
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52593 546,50 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53293 614,40 53293
Surubelnitd $Surub de fixare
TORX®
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placute Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864

S "\ — pagina 23+24
ﬂ Aici veti gasi informatii despre adancimea de aschiere si avans.

S "\ — pagina 22
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Denumire

XC.T 0401..
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T 0703..
XC.T 0803..
XC.T 09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XCNT / XCET

1SO

040102EL
040102ER
040102FL
040102FR
040104EL
040104ER
040104FL
040104FR

050202EN
050202FN
050204EN
050204FN

060202EN
060202FN
060204EN
060204FN

070304EN
070304FN

080304EN
080304FN

09T304EN
09T304FN

10T304EN
10T304FN
10T308EN
10T308FN

130404EN
130404FN
130408EN
130408FN

170508EN
170508FN

OITWwWwW=Z2X=ZT

22

mm
1,80
2,10
2,38
3,18
3,18
3,97
3,97
4,76
5,56

D1
mm
2,10
2,25
2,50
2,80
3,40
3,40
4,40
5,30
5,30

IC
mm
45
58
6,5
7,6
8,5
96 XC. T 05../06../07../08../09../10../
108 13.17.
13,5
17,5
-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DracoNsay
[SIEIN \O\“\ \C\“ olc]d] [ofc]e \OIOI \
‘ﬂ @!
(= i §

M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1D/19 1D19 1D19 1D/M19 1D/19 1D/19

20,34 72001 20,34 82001 20,34 920

20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
22,77 620 23,67 120
22,77 622 23,67 122

20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900

20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
22,77 600 23,67 100
22,77 602 23,67 102

20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
22,77 623 23,67 123

20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
22,77 603 23,67 103

20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
22,77 624 23,67 124

20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
22,77 604 23,67 104

20,34 70501 21,22 75501 20,34 80501 20,34 905
22,77 605 23,67 105

20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
23,09 606 23,96 106

20,96 70701 22,01 75701 20,96 80701 20,96 907
23,21 607 2412 107

22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
23,67 608 24,90 108

22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
23,67 628 2490 128

25,17 71001 26,37 76001 25,17 81001 2517 910
28,95 610 30,14 110

25,17 74001 26,37 79001 25,17 84001 2517 940
28,95 611 30,14 111

26,54 71201 27,89 76201 26,54 81201 26,54 912
29,38 612 30,89 112

[ ] [ J [ J [}

o O O [ J
O O O O [} O
O [ J [ J
O O O [ J
(@) (e) o

— V. pagina 41
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Date de aschiere

EcoCut - Classic — Adancimi de aschiere si avansuri

Strunjire longitudiala | ... 4% |

Adéncimea de aschiere a, (mm)
Marime 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0 14,0
Viteza avans f (mm/rot)
ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

(e}
@ ) Avansurile fla utilizarea lui -M50Q al -27Q se pot mari cu 5075 %.

Strunjire longituinala _J} . 2%0 |

Adancimea de aschiere a, (mm)
Mérime 1,0 2,0 25 3,0 3,5 4,0 45 5,0 53 6,0 7,0

e Viteza avans f (mm/rot)
- ECC08 0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0415 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

_ . ECC12 0,08-016 0,08-016 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

— 1_ ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,47 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 011-0,22 0111-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 012-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

(e}
@ ) Avansurile fla utilizarea lui -M50Q al -27Q se pot mari cu 5075 %.

Strunjire longituinala J} . %

Adancimea de aschiere a, (mm)

Marime 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0
Viteza avans f (mm/rot)

ﬂ ECC08  0,05-0,0 0,02-0,06
ECC10  0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12  0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

= 71: ECC 14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC 16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18  0,08-016 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20  0,09-018 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25  0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC 32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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Date de aschiere

EcoCut - Classic — Adancimi de aschiere si avansuri

Struniire frontal a0 20 ] 30

Adancimea Adancimea Adancimea

Marime de aschiere Avans de aschiere Avans de aschiere Avans

a, (mm) f (mml/rot) a, (mm) f (mm/rot) a, (mm) f (mm/rot)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20

Adéancimea max. Adéancimea max. Adéancimea max.

Marime Avans de gaurire Avans de gaurire Avans de gaurire
f (mm/rot) (mm) f (mm/rot) (mm) f (mm/rot) (mm)
ECC 08 0,01-0,04 12,0 0,01-0,04 18,0 0,01-0,02 24,0
ECC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5 0,01-0,03 30,0
[ _.C ECC 12 0,01-0,05 18,0 0,01-0,05 27,0 0,01-0,04 36,0
ECC 14 0,01-0,07 21,0 0,01-0,07 31,5 0,01-0,05 42,0
ECC 16 0,02-0,08 24,0 0,02-0,08 36,0 0,02-0,06 48,0
ECC 18 0,03-0,09 27,0 0,03-0,09 40,5 0,03-0,07 54,0
ECC20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0 0,03-0,08 60,0
ECC 25 0,03-0,12 375 0,03-0,12 56,5 0,04-0,09 75,0
ECC 32 0,05-0,15 48,0 0,05-0,15 72,0 0,05-0,11 96,0
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Informatji tehnice

EcoCut - Classic — Recomandari de utilizare

Gaurire in afara centrului

Datorita designului special al sculei si pldcutei amovibile, este posibil s& gauriti descentrat cu sculele EcoCut. Prin urmare, pot fi realizate
abateri corespunzatoare de la @ nominal al sculei.

i A
4 v
Diametru nominal scula Diametru alezaj piesa

Marime Dnenn Diin Dinax
(mm) (mm) (mm)
ECC 08 8 7,85 8,30
ECC 10 10 9,85 10,50
ECC 12 12 11,85 12,50
ECC 14 14 13,85 14,50
ECC 16 16 15,85 16,50
ECC 18 18 17,85 18,50
ECC 20 20 19,80 20,50
ECC 25 25 24,80 25,80
ECC 32 32 31,80 33,00

Prinderea placutei

In cazul suportului de 8 mm este nevoie
de placuta pe dreapta si pe stanga.
Intre @ 10-32 mm se poate folosi
placuta neutra.

Atentie!
Sa se acorde atentie pozitiei
corecte de instalare.

Evacuarea inovativa a aschiilor — Chip-Booster

Scula EcoCut este dotata cu un sistem unic de
racire si de evacuare a aschiilor.

@ Récirea placutei

@ n 3 @ Récire i spalare universala

@ Chip Booster pentru transportul agchiilor in canalul de
evacuare

@ Chip Booster previne blocarea aschiilor intre piesa si scula

(e}
@) Pentru asigurarea eficienta a evacuarii asgchiilor este nevoie de minim 3-6 bar, presiunea optima a lichidului de récire 7-10 bar.
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Informatji tehnice

EcoCut - Classic — utilizare ca scula stabila de strunjire interioara
EcoCut este adecvat nu numai ca o sculé multifunctionald. fn comparatie cu o bar4 interioars, EcoCut ca sculd de strunjire interioara

aduce utilizatorului avantaje enorme.

Exemplu: prelucrare de gaurire, diametru de 16 mm in 36 mm adancime

Scule diferite

Bara interioara EcoCut - Classic Avantajele Dumneavoastra

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08 Corp de baza mai stabil,

mai rigid

A preluarea fortelor mai mari de agchiere
A tendinta redusa de vibratji

A Chip Booster pentru racire si evacuare

perfectd
Avantaje
A fnalta calitate de suprafata
A rupere perfecta de aschii
A A siguranta maxima de proces
£
£
3
. A
ap=2,0-2,5mm
Placute diferite
CCMT 060204 XCNT 080304 P|écuté mare §i stabila

A sigurantd ridicata de proces
A permite adancimi mari de aschiere

l naltime 3,18 mm £ G ERRITD 1] (el
A durata de viata mai mare

q inaltime 2,38 mm
Avantaje

surub de fixare M3,0 A reducerea timpului de prelucrare
A cresterea productivitatji
A reducerea costurilor de scule

surub de fixare M2,5

unghi varf 80,00° unghi varf 87,12°

Comparatje de stabilitate

Calculatie cu FEM
La o sarcina de 1000 N pe locasul placutei corespunde ca. a, = 2,0 mm si f = 0,2 mm

Practica arata:

A Reducerea timpului de prelucrare
de panala 75 %

A Cresterea duratei de viata posibil
pana la 400 %

Deviere 0,19 mm Deviere 0,08 mm
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Scula de gaurire si strunjire pentru diametre mici
2
*{ r%nz‘l CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425

(9)C0| o @ \OM \om FRERERE

Z Ii | Q ez \
s & I — (- N
By ) .
Qg/ LU % ‘
OAL 8 | )
a
Carbura solida Carbura solida Carbura solida Carburd solida
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta stanga dreapta
70805.. 70804.. 70805.. 70804 ..
Marcare 1ISO DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 66,97 320 66,97 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 59,05 420 59,05 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 800 1,00 0/ 70,26 321 70,26 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 61,92 421 61,92 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 69,04 325 69,04 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 60,82 425 60,82 425
ECM 02,5 R/L 4,000 2,5 4 33 10,00 1,25 01 72,46 326 72,46 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 63,85 426 63,85 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 150 01 71,21 330 7121 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 62,74 430 62,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 150 01 7477 33 7477 331
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 150 01 65,89 431 65,89 431
ECM 03,5RIL 2,25D 35 4 32 788 175 01 73,95 335 73,95 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 35 4 32 788 1,75 01 65,19 435 65,19 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 77,64 336 77,64 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 35 4 37 14,00 1,75 01 68,47 436 68,47 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 200 0,2 78,54 300 78,54 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0,2 69,17 450 69,17 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 82,45 301 82,45 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 72,64 451 72,64 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 81,25 302 81,25 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 7114 452 71,14 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 85,01 303 85,01 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 250 0,2 74,60 453 74,60 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 83,36 306 83,36 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 73,55 456 73,55 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 3,00 02 87,56 312 87,56 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 02 76,86 462 76,86 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 8591 308 85,91 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 75,80 458 75,80 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 90,44 314 90,44 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 79,29 464 79,29 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 88,78 310 88,78 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 77,92 460 77,92 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 92,99 316 92,99 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 81,68 466 81,68 466
P [ [
M [ ] [ ]
K O O (@] O
N O (@] [ ] [ ]
S [ J [} (@] O
H
0 O O (@] (@]
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1l Aici veti gasi informatii despre adancimea de agchiere si avans.
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EcoCut - Mini

EcoCut — Adaptor Mini

Detalii de livrare:

Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere

LSC
o VT
= ezl |
a2
MmO
[6)
[m]
LFSF
OAL
Denumire DCONWS DCONMS  BD OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18
Accesorii
DCONWS
4
6
8

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

70800 ...

EUR
2B/20

243,40

243,40

243,40
243,40

243,40
243,40

716
720

976
996

978
998

$Surub de fixare

70950 ...

EUR
2A/28
M5x10 ISO 4026 3,84
M8x1x8 - SW4 3,84
M8x1x8 - SW4 3,84

867
123
123

29
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EcoCut — Adaptor Mini cu racordare filet pentru lichid de racire

Detalii de livrare:
Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere

o ]
m -
Y =
= LFSF Z =
= ol =z
(@] OAL Q
&) O
a [m]
70 801 ...
Denumire DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC CNT EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16 20,0 75 14 18 G1/8 129,90 716
ECA 20-04 4 20 19,6 90 14 18 G1/8 132,70 720
ECA 22-04 4 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 722
ECA 16-06 6 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 816
ECA 20-06 6 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 820
ECA 22-06 6 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 822
ECA 16-08 8 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 916
ECA 20-08 8 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 920
ECA 22-08 8 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 922
Surub de fixare
70950 ...
Accesorii EUR
DCONWS 2A/28
4 M5X8 - DIN 913 1,95 13200
6 M8x1x8 - SW4 3,84 123
8 M8x1x8 - SW4 3,84 123
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Date de aschiere

EcoCut — Mini — Adancimi de aschiere si avansuri

Struniire longitudinala 2% |

Adéncimea de aschiere a, (mm)
Marime 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0

Viteza avans f (mm/rot)
i ECM 02 0,02-0,07  0,02-0,07

ECM02,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05

R ECM 03 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,06  0,02-0,05

ECM03,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,07 0,01-0,05

ECM 05 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Swunjre ongitudnald | a0

Adancimea de aschiere a, (mm)
Mérime 0,25 0,5 0,75 1,0 15 2,0 25 3,0

Viteza avans f (mm/rot)
% ECM02 002005  0,01-0,05

ECM 02,5 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05

' ECMO03,5  0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
j ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05

ECM 05 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Struniire frontal 250 | 40

Marime Adéncimea de aschiere Avans Adéncimea de aschiere Avans
a, max. (mm) f (mm/rot) a, max. (mm) f (mm/rot)
ECM 02 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 03 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 03,5 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

Marime Avans Adancimea max. de gaurire Avans Adancimea max. de gaurire
f (mm/rot) (mm) f (mm/rot) (mm)
ECM 02 0,0025-0,0075 4,50 0,0025-0,005 8,0
ECM 02,5 0,0025-0,010 5,63 0,0025-0,005 10,0
777«? ECM 03 0,0025-0,0125 6,75 0,0025-0,010 12,0
ECM 03,5 0,0025-0,0150 7,88 0,0025-0,010 14,0
ECM 04 0,005-0,030 9,0 0,005-0,0125 16,0
ECM 05 0,005-0,030 1,25 0,005-0,015 20,0
ECM 06 0,005-0,030 13,5 0,005-0,020 24,0
ECM 07 0,005-0,035 15,75 0,005-0,025 28,0
ECM 08 0,005-0,040 18,0 0,005-0,030 32,0
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Informatji tehnice

EcoCut — Mini — Recomandari de utilizare

Gaurire in afara centrului

Datorita designului special, este posibil sa guriti descentrat cu scule EcoCut. Prin urmare, pot fi realizate abateri corespunzatoare de la
@ nominal al sculei.

i A
4 v
Diametru nominal scula Diametru alezaj piesa
Marime I:)NENN Dmin Dmax
(mm) (mm) (mm)
ECM 02 2 1,95 21
ECM 02,5 2,5 2,45 2,6
ECM 03 3 2,95 3,15
ECM 03,5 35 3,45 3,65
ECM 04 4 3,90 4,20
ECM 05 5 4,90 5,20
ECM 06 6 5,90 6,20
ECM 07 7 6,90 7,20
ECM 08 8 7,90 8,20
Mini — Adaptor

Suprafata de agchiere rotit cu 90° pentru mai buna reprezentare

Aplatizare longitudinala, pentru pozitionarea
precisa a taisului

Carbura solida Alimentare lichid de racire interna

@)
@) Pentru asigurarea eficienta a evacuarii asgchiilor este nevoie de minim 3-6 bar, presiunea optima a lichidului de récire 7-10 bar.
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Scule multifunctionale — EcoCut

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Scula de gaurire, strunjire si canelare

Detalii de livrare:

Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

2
210
mm

o
o
@

LAY

Marcare 1ISO

PMC 10 R/L 1,5D
PMC 12R/L 1,5D
PMC 16 R/L 1,5D
PMC 20 R/L 1,5D
PMC 25R/L 1,5D
PMC 32 R/L 1,5D

mm
10
12
16
20
25
32

Lt

DMIN

\900

WE]

mm
12
16
20
25
32
40

LU

Figurile prezinta varianta pe dreapta

DMIN DCONMS OAL

mm
80
90
125

150

180

200

1)  Este disponibil numai in varianta de 90°

Accesorii
Placute

PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

LU
mm
15
18
24
30
38
48

WF
mm
5,0
6,0
8,0
10,0
12,5
16,0

mm

127,3
152,8
183,3
204,3

mm

26,3
32,8
40,8
52,3

mm

57
72
9,2
17

DCONMS

cuplu

Nm
0,4
1,0
2,2
22
32
5,0

T06 - IP
T07 - 1P
T09-IP
T15-IP
T15-1P
T20-1P

Placute

PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

stanga

70 821 ...

EUR

2G/P1

e

$Surubelnita
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
13,39
13,18
14,50
15,33
15,33
16,17

123
124
126
128
128
129

217,00 010 "
22480 012 "
237,80 016
293,60 020
333,60 025
381,60 032

M1,8x3,6 - IP
M2,2x4,2 - IP
M3x5,7 - IP
M3x5,7 - IP
M3,5x8,6 - IP
M5x10,8 - IP

dreapta

70820 ...

EUR
2G/P1
217,00
224,80
237,80
293,60
333,60
381,60

010 "
012 "
016
020
025
032

-

$Surub de fixare

70950 ...

EUR
2A/28
484
4,19
4,06
4,06
4,14
10,52

9 "\ — pagina 37+38
1l Aici veti gasi informatii despre adancimea de agchiere si avans.

S "\ — pagina 36
1 Aici veti gasi placutele potrivite.
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EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Scula de gaurire, strunjire si canelare

Detalii de livrare:
Corp de baza echipat cu 1 bucata surub de prindere si o surubelnita

> < oge
?n?‘? = \ 90 "
i 5
SIS 2 i 1
, OAL Z
S \
o B
0° [a} = . / 0°
@ 0 I, ( \
(9 @ " o
Figurile prezinta varianta pe dreapta
stanga dreapta
70821.. 70820...
Marcare 1ISO DMIN DCONMS DF OAL LU WF Iy I f cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 50 0,4 PM 10R/L 319,10 110 319,10 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 32580 112 1 32580 112 "
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 343,20 116 34320 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 100 1138 478 7,2 2,2 PM 20R/L 410,10 120 410,10 120
PMC 25 R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 59,6 9,2 32 PM 25R/L 471,00 125 471,00 125
PMC 32 RIL 2,25D 32 40 54 1580 72,00 16,0 1623 763 117 5,0 PM 32R/L 528,40 132 528,40 132

1)  Este disponibil numai in varianta de 90°

- g

$Surubelnita $Surub de fixare
TORX®

80950 ... 70950 ...

Accesorii EUR EUR

Plicute Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
PM 12R/L T07 - IP 13,18 124 M2,2x4,2- 1P 419 137
PM 16R/L T09-IP 14,50 126 M3x5,7- 1P 4,06 008
PM 20R/L T15-1P 15,33 128 M3x5,7-IP 4,06 009
PM 25R/L T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
PM 32R/L T20- 1P 16,17 129 M5x10,8-IP 10,52 010

9 "\ — pagina 37+38
1l Aici veti gasi informatii despre adancimea de agchiere si avans.

S "\ — pagina 36
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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EcoCut — ProfileMaster

PM-L/PM-R

Denumire cw PDPT L S D1 PDPT
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 21 i
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5 s e
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34 o -
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0 < L
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0
-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
[o[o]] |o[o]]
M M
PM-L PM-R
70289.. 70289..
1SO RE EUR EUR
mm 1F/P2 1F/P2
PM 10 G 201504 0,4 21,89 510 21,89 511
PM 12 G 201804 0,4 22,08 515 22,08 516
PM 16 G 252004 0,4 22,34 520 22,34 521
PM 20 G 302504 0,4 23,38 525 23,38 526
PM 25 G 353004 0,4 26,02 530 26,02 531
PM 32 G 404004 0,4 28,10 535 28,10 536
P () o
M [ ] [ ]
K (@] O
N e} o
S [ ] [ ]
H

— V, pagina 41
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Date de aschiere

EcoCut — ProfileMaster 90° — Adancimi de aschiere si avansuri

Struniire longitudinala 5

Adéncimea de aschiere a, (mm)

£ Marime 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0
Viteza avans f (mm/rot)

PMC 10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

_ | PMC 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17

PMC 20 0,12-0,27 0,10-0,26 0,07-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14

PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15

Struniire longitudinala 2%

Adancimea de aschiere a, (mm)

ﬂ Marime 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
o J— Viteza avans f (mm/rot)

PMC 10 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 12 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13

PMC 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19

PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

Strunijire frontala 1,5xD / 2,25xD

Adancimea de aschiere a, (mm)

Marime 1,0 15 2,0 25 3,0 35
! Viteza avans f (mm/rot)

o PMC10 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 12 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Canelare radiala 1,5xD / 2,25xD

Marime f(/r\nvr?n?th)
PMC 10 0,01-0,08
PMC 12 0,02-0,10
PMC 16 0,04-0,15
PMC 20 0,04-0,16
PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22
Gaurire | 2250
Marime Avans Adéncimea max. de gaurire Avans Adancimea max. de gaurire
f (mm/rot) (mm) f (mm/rot) (mm)
PMC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5
b 1'_ PMC 12 0,01-0,06 18,0 0,01-0,06 27,0
E PMC 16 0,02-0,09 24,0 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 37,5 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 0,04-0,14 72,0
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Date de aschiere

EcoCut — ProfileMaster 0° — Adancimi de aschiere si avansuri

(e}
@ ) Marimile 10 si 12 EcoCut ProfileMaster nu sunt utilizabile ca versiuni de 0°.

Strunijire longitudinala 1,5xD / 2,25xD
Adancimea de aschiere a, (mm)
ﬁﬁ:— Méarime 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5

Viteza avans f (mm/rot)
I PMC 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
T PMC 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
j Aa PMC 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Strunijire frontala 1,5xD / 2,25xD

Adancimea de aschiere a, (mm)

Méarime 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Viteza avans f (mm/rot)

PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

PMC 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

1,5xD / 2,25xD
—51 < Avans
R RN f (mmrot)

PMC 16 0,02-0,12
PMC 20 0,04-0,14
PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20
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Scule multifunctionale — EcoCut

Informatji tehnice

EcoCut — ProfileMaster — Recomandari de utilizare

ProfileMaster 90° — Gaurire in afara centrului

Datorita designului special al sculei si pldcutei amovibile, este posibil s& gauriti descentrat cu sculele EcoCut. Prin urmare, pot fi realizate

abateri corespunzatoare de la @ nominal al sculei.

I:)min

Diametru nominal scula

Diametru alezaj piesa

Marime Dnenn Drin Dinax
(mm) (mm) (mm)
PMC 10 10 9,85 12
PMC 12 12 11,85 15
PMC 16 16 15,85 19
PMC 20 20 19,80 24
PMC 25 25 24,80 29
PMC 32 32 31,80 38
0]
@ ) ProfileMaster 0° — Nu este adecvat pentru gaurire!
. ° L e
ProfileMaster 0° — Canelare axiala
Dax min = DNENN
£
=
“ / . e
% /
A
AR\
E I!E - -
=
=) Xy \\ K /
(=]
\I £
Y E:
Diametru diametrul minim diametrul maxim
. nominal scula pentru canelare axiala pentru canelare axiala
Marime
I:)NENN I:)AX min DAX max
(mm) (mm) (mm)
PMC 16 16 16 > 16 _
PMC 20 20 20 >20 g
PMC 25 25 25 >25 a
PMC 32 32 32 >32

(e}
@) Pentru asigurarea eficienta a evacuarii asgchiilor este nevoie de minim 3-6 bar, presiunea optima a lichidului de récire 7-10 bar.
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Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

s : . 7 . Rezistentd Numér Denumire Numér Denumire
Subgrupd de materiale Index Compozitie / structura / tratament termic Nimm® /HB/HRC  material material material material
P14 <015%C temperat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 temperat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Otel nealiat PA1.3 imbuntatit 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
temperat 910N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 mbunatatit 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 temperat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 mbunatatit 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Otel slab aliat
P.2.3 imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 imbunatatit 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 temperat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CHIPHENIBEELE) (g5 calitsi revenit 1M00N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
otel de scule
P.3.3 calitsi revenit 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritic/ martensitic temperat 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Otel inoxidabil
P.4.2 martensitic imbunatatit 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitic/ austenitic-feritic calit 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Otel inoxidabil M.2.1 austenitic imbunétatit 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitic/ feritic (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1.1 perlitic/ feritic 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Fonta cenusie
K.1.2 periitic (martensitic) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 feritic 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Fonti cu grafit nodular
K.2.2 periiic 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritic 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Fonta maleabila
K.3.2 periitic 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 necalibil 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 calibil calit 340 N/mm?/100HB 3355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12% Si, necalibil 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminiu - aliajturnat ~ N.2.2 <12 % Si, calibil calit 300N/mm?/90HB  3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, necalibil 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aliaje de magini automate, PB > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronz / alama)
N.3.3 CuSn, cupru far plumb si cupru electrolitic 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Aliaje de magneziu N.4.1 Magneziu si aliaje de magneziu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 temperat 680 N/mm?2/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
pe baza de Fe
S.1.2 calit 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
(e S.241 temperat 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
termorezistente
s S.2.2 pe baza de Nisau Co calit 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 turnat 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanpur 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Aliaje din titan S.3.2 Aligje alfa + beta calit 1050 N/mm?/320 HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Aliaje beta 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA calitsi revenit 46-55 HRC
HA.2 calitsi revenit 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 calitsi revenit 61-65 HRC
H1.4 calitsi revenit 66-70 HRC
Fonta dura H.21 turnat 400 HB
Fonta calita H.31 calitsi revenit 55HRC

* Rezistenta la
tractiune
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Date de aschiere

Date orientative de aschiere EcoCut

EcoCut — Mini EcoCut - Classic / EcoCut - Solid EcoCut - ProfileMaster
CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
. DRAGONSCN
o
2 v, (mimin) V. (mimin) v, (mimin)
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P.41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
K141 140 140 205 185 160 110 170 180
K1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.241 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.341 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.41 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.241 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.441 200 140 140 140 260 200
S141 40 35 35 55 35 45 35
$.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.21 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.2.3 20 15 15 55 20 20 15
S.31 90 85 85 70 65 10 85
S.3.2 55 40 40 60 45 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30

(e}
n ) Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masinii! Valorile date

indica date posibile de aschiere, care pot fi modificate cu ca. £20% potrivit conditiilor de utilizare!

d
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Scule multifunctionale — EcoCut
Informatji tehnice

EcoCut — Rezolvarea problemelor

Prelucrare deasupra centrului
Probleme

Daca nu e de ajuns miscarea transversald a masinii peste
axa centrald, atunci cu aceeasi scula prelucrarea exterioara
nu este posibila.

La diferenta axiala este pericol de coliziune!

Probleme

Decalaj in directia X:

Greseala unghiulara:

|

Greseala de pozitionare cap revolver (portsculd):

42

Solutie

Utilizarea unei scule EcoCut potrivite.

Masuri de corectie

=

La presetarea sculei:

4 Definirea ca scula de strunjire interioara la
programare.

A introduceti @ nominal a sculei ca @ {inta al alezajului

DNENN

AN ‘
—

i

W)

;3 mm

\

La magina:
A strunjiti o sectiune de masurare
(adancime aprox. 3 mm)
A masurati alezajul obtinut
A dacd este necesar corectatj diametrul alezajului
A incepeti operatia

cuttingtools.ceratizit.com
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Pentru comenzi conditiile contractuale actuale sunt aplicabile, ce se pot regasi pe pagina noastra de internet. Preturile si
imaginile prezente in catalog sunt aplicabile, dar in caz de dezvoltarea ulterioara sau greseli de tipar ne rezervam dreptul
de a face corectiile necesare.
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Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice si imbunatatiri ale produselor.
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