Novi izdelki za strojno obdelavo

[ NEW |
MonsterMill — Radiusni rezkar

——_—
“ — Stran 39

Nas$ specialist za 3D rezkanje in strojno obdelavo zlitin na osnovi niklja.

e B
Stebelni rezkar HPC-UNI 3xDC

Novi izjemni izdelki v naSem standardnem portfelju.

NCR
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Obdelava izvrtin

Obdelava navojev
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Obdelava z rezkanjem

Vpenjalne tehnike

Svedri HSS

Svedri VHM

Svedri z obracalnimi plos€icami

Povrtala in grezila

Izstruzevalna orodja

Navojni svedri in
oblikovalci navojev

Kolutni in navojni rezkariji

StruZenje navojev

StruZna orodja

Ve€namenska orodja
EcoCut in FreeTurn

Zarezovalna orodja

Miniaturna orodja za struZenje

Rezkarji HSS

Rezkarji VHM

Rezkalne glave z
obracalnimi ploS¢icami

Vpenjala za orodja in pribor

Vpenjanje obdelovancev

Primeri materialov in
seznam §t. artiklov




WNT Rezkarji VHM
Uvod
Kazalo
Razlaga simbolov 4 WNT \ Performance
Iskalnik orodja Toolfinder za visokozmogljive rezkarje 5-9 Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.
Pregled vsebine 10-18 Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov WNT Performance
Program izdelkov 19-320 50 bila zasnovana zavpo§ebna pgdroqa upc?'rape in jih odlikuje
izjemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
Tehnicni podatki glede zmogljivosti in Zelite doseCi kar najboljSe rezultate,
Pomod pri izboru rezkarjev za plastiko in umetne mase, 309 vam priporocamo premium izdelke iz te linije.
ojacane s steklenimi ali ogljikovimi viakni.
Rezalni podatki 321-485
Referenéne vrednosti podajanja 486
Trohoidno rezkanje 487
: WNT \ Standard
Splosna navodila 488496 Kakovostno orodje za vsakodnevno uporabo.
Opis tipov 497
Orodje iz linije izdelkov WNT Standard je visokokakovostno,
Previeke 498 zmogljivo in zanesljivo, nasi kupci po vsem svetu pa mu

Razlaga simbolov

Drzalo

Tip stebla

Dimenzije: zelo kratko/kratko/srednje dolgo/dolgo/zelo
dolgo

Aksialno notranje hlajenje

Radialno notranje hlajenje

Prirezani rob

J Ostro

Kotni posneti rob (CHW = Sirina posnetega roba v mm)

Kotni radij

@ u e

Polni radij

1414

zaupajo v najvecji mozni meri. Orodje iz te linije izdelkov je prva
izbira za vsakodnevno uporabo in zagotavlja optimalne rezultate.

Uporaba

HPC | Visoko produktivna strojna obdelava

HFC | Rezkanje z velikimi podajaniji

5:&20 Obdelava v trdo

@ Primer obdelave

% —| Rdece puscice oznaCujejo mozne smeri podajanja

A=48° | Rezalna geometrija
Vs=1 0° | As=kotvzvoja

Ys = cepilni kot
A i .
S Variabilni kot vzvoja
var.
ZEFP = Stevilo zob
) = Glavni naéin uporabe
o) = Pomozna uporaba

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Toolfinder

Iskalnik orodja Toolfinder za visokozmogljive rezkarje

ﬁl Kotno rezkanje

N

@

Spiralni potop ﬁ]

¢

Trohoidno rezkanje é

é Rezkanje utorov v polno

cuttingtools.ceratizit.com

ﬁ] Posevno rezkanje

NG

@

él Potopno rezkanje

ﬁ] 3D-rezkanje

®

5%

Posnemanije robov é]

145
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Rezkarji VHM
Toolfinder

WNT \ Performance

Iskalnik orodja Toolfinder za visokozmogljive rezkarje — MonsterMill

n Kotno rezkanje

n Spiralni potop

PoSevno rezkanje

#

MonsterMill - SCR

MonsterMill - PCR

NE

MonsterMill - PCR

n 3D-rezkanje

®

Jeklo ; MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR
LS B AER MonsterMil - MCR MonsterMil - MCR

Nerjavno jeklo MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - TCR
. MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR

Lito zelezo LIECIISEE MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR

NeZelezne kovine

MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR

MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR

MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR

Visoko toplotno odporne MonsterMill - TCR MonsterMill - TCR MonsterMill - TCR mg;‘:::rrm:” B ng
Zlitine MonsterMill - ICR MonsterMill — ICR MonsterMill - ICR

<55 HRC
Kaljeno jeklo

> 55 HRC MonsterMill - HCR MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR

— Stran 19-26

Odli¢en za obdelavo jekla in litega Zeleza

SCR P ICR P
- ) @DC @DC
w o F w ZEE o

: 3-6  3-20 3-5  15-20

— Stran 40-45

MonsterMill

-ICR

— Stran 27+28

Odli¢en za obdelavo nerjavnih jekel

MonsterMill - HCR

MonsterMill - PCR

— Stran 46-50

Odli¢en za gladilno obdelavo kaljenega jekla do 70 HRC

Odlicen za po$evno, potopno in spiralno rezkanje

/ 7
i
Ul

7
B
{
U

zerp 90C zerp 90C
=] wWw mm SRS » mm
2-4 0,212 4 5-20
1416 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Rezkarji VHM

Toolfinder
B Rezkanje utorov v polno n Trohoidno rezkanje Potopno rezkanje n Posnemanje robov
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR — Stran 29-33 MonsterMill - NCR — Stran 34-39
Odli¢en za obdelavo titana in titanovih zlitin Odli¢en za obdelavo zlitin na nikljevi osnovi
= =
TCR NCR
a@DC a@DC
g ZEFP g ZEFP
SRS VAR mm L6 RN mm
2-5 2-20 4-5 2-20
MonsterMill - MCR —> Stran 51 MonsterMill - FRP / FRP CR — Stran 52-56
Odli¢en za grobo obdelavo jekla in litega Zeleza Specialist za obdelavo umetnih mas, okrepljenih z ogljikovimi viakni
= 14
aDC aDC
m =3 w ZEFP
1-20 1-8  6-12,7

cuttingtools.ceratizit.com 147



WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Toolfinder

Iskalnik orodja Toolfinder za visokozmogljive rezkarje

P Jeklo

M Nerjavno jeklo

K Lito zelezo

N Nezelezne kovine

Zlitine

n Kotno rezkanje

#

SilverLine
S-Cut
Mikro rezkarji
MultiLock / MultiChange
SilverLine
S-Cut
Mikro rezkarji

SilverLine

S-Cut

Mikro rezkarji
MultiLock / MultiChange

AluLine
Rezkarji PKD
Mikro rezkarji
MultiChange

n Spiralni potop

MultiLock / MultiChange

MultiLock / MultiChange

AluLine
Rezkarji PKD
MultiChange

n PoSevno rezkanje

NE

MultiLock / MultiChange

AluLine
Rezkarji PKD
MultiChange

Visoko toplotno odporne

<55HRC

H Kaljeno jeklo

>55HRC

Mikro rezkarji
MultiLock

BlueLine
Mikro rezkarji

MultiLock

BlueLine

CircularLine

— Stran 57-76

MultiLock

BlueLine

n 3D-rezkanje

®

3D Finish
SilverLine
Mikro rezkarji
MultiLock / MultiChange
3D Finish
SilverLine
Mikro rezkarji

3D Finish
SilverLine
Mikro rezkarji
MultiLock / MultiChange
3D Finish
AluLine
Rezkarji PKD
Mikro rezkarji
MultiChange
3D Finish
Mikro rezkarji
MultiLock

BlueLine
Mikro rezkarji

QOdli¢en za trohoidno obdelavo

AluLine

— Stran 77-115

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin

=]
W/WF/WR f
. —
E ''''' ﬂ ZEFP @pc
mm
e nWw w\w e

CCR
@DC
g ZEFP
O} DD mm
4-6  6-20
S-Cut — Stran 151-155

n,
ks

SC
UNI

7
Mo
q
U

Veénamensko orodje z mehkim rezom in nizko porabo moci

3D Finish

— Stran 156-160

Odli¢en za 3D-gladilno obdelavo

U

- e
I
Uty

g

SN

zeep 90C

0] nmw w mm
45 325

MultiLock . Stran 193-196

Trajnostni sistem z zamenljivimi glavami

@DC

F——] ZEFP om
-4 4-16

MultiChange — Stran 197-202

f ) @DC

wllo! 2

aRTR 4-6 1225
1418

Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in razli¢na

podrocja uporabe

“

@DC
ww ZEFP mm
3-6 8-20

cuttingtools.ceratizit.com




WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Toolfinder

n Rezkanje utorov v polno n Trohoidno rezkanje

Potopno rezkanje

< ¢ N

S-Cut
SilverLine
Mikro rezkarji
MultiLock / MultiChange
S-Cut
SilverLine
Mikro rezkarji

CircularLine

CircularLine

S-Cut
SilverLine
Mikro rezkarji
MultiLock / MultiChange
AluLine
Rezkarji PKD
Mikro rezkarji
MultiChange

CircularLine

CircularLine

Mikro rezkarji ) '
MultiLock CircularLine
BlueLine

Mikro rezkarji CilaLt Line

CircularLine

Rezkarji PKD

n Posnemanje robov

5%

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

Rezkarji PKD — Stran 116-128

SilverLine

— Stran 129-150

Orodje s kar najvisjimi parametri rezanja in najdalj$o zivljenjsko dobo za
obdelavo nezeleznih kovin in umetnih mas
[ o
"

I
U

ln,
In

; ) zerp 90C
e 0w w9 mm
1-22 2125

Ve¢namensko orodje za univerzalno uporabo

=

=

N/NF/NR [
ESSs)

ESSS)

.-\\/ ——
\

N

=~

U

o

zerp 2D
mm
26 3-25

BlueLine > Stran 161-185

Mikro rezkarji

— Stran 186-192

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

@DC
mm

0,1-20

Univerzalni rezkar za mikro strojno obdelavo

cuttingtools.ceratizit.com

@gDC
ZEFP
E——1 o I mm
2 0,2-2,0
1419



Rezkarji VHM

Pregled vsebine

Pregled visokozmogljivih rezkarjev

WNT \ Performance

sourwlojlad \ INM
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Rezkarji VHM

Pregled vsebine

WNT \ Performance

sourwlojlad \ INM
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Rezkarji VHM

Pregled vsebine

WNT \ Performance
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Rezkarji VHM

Pregled vsebine

WNT \ Performance
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Pregled vsebine

Pregled visokozmogljivih rezkarjev
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Rezkarji VHM

Pregled vsebine

WNT \ Standard

Pregled stebelnih rezkarjev
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Rezkarji VHM

Pregled vsebine

WNT \ Standard

Pregled stebelnih, radiusnih in torusnih rezkarjev
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WNT Rezkarji VHM

Pregled vsebine

Pregled specialnih rezkarjev
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Torusni rezkarji z vmesno mero
OeoOee .
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S8 B c 5 m
Profilni in posnemalni rezkarji, rezkarji za utope in roto rezkarji
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- { 'n 4 412 o 0] 206
® O @ O O O.

— 3-12 297
= s ar
r n4 6—10.0.000. [] 298

=3
h | n 6-10 1140 O ® B O 299
o
=) == 3-16 [] 300+301
Krozne zage VHM
iﬁ\ 3 24160 15200 @ @ ® @ @ |8 [ 302-304
t @ 20-80 520 @ o @ @ o |8 0 305307
S 5
N‘\“"'
Vpenjalo s cilindriénim drzalom za liste krozne Zage
[.- N 308
=3
1417
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Rezkarji VHM

Pregled vsebine

WNT \ Standard

Pregled specialnih rezkarjev

PIEPUEIS \ LNM
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@DC

Rezkarji za plastiko in umetne mase

qoz ojiA9lg

ZEFP

elpoio di]

310
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312
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]
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i
i
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teklenimi ali ogljikovimi vlakni

, 0jaCane s s
=13

2-20
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<
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2-20
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fise

2-20

6-24

[ ]
: 2 2-12
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1 15-160
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1 15-120 .
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D

® O @ O O
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo jekla in litega Zeleza

SCR

@

@

DC
mm
3,0
3,0
35
3,5
4,0
40
45
45
50
50
55
55
6,0
6,0
6,5
6,5
70
70
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
1,0
1,0
1,5
1,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0

OITWwW=ZX=ZT

1) Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje!

_3 o
A7380 % .
or ~-|| HPC W
@ DCONMS
—— 1
@ |
)
|
|
O 2
DN_\ : ©
o \ .
_| —_—
/ X+ T
S -
o
<C
o[
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS ;5
mm mm mm mm mm mm mm
5 29 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
5 3,4 9 14 14 50 6
8 3,4 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 4,3 12 18 18 54 6
13 43 18 20 22 58 6
9 4.8 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
9 53 16 18 18 54 6
13 6.3 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 6,3 18 20 23 59 8
19 6,3 23 25 28 64 8
12 6,8 18 20 23 59 8
19 6,8 23 25 28 64 8
12 73 18 20 23 59 8
19 73 23 25 28 64 8
12 17 20 23 59 8
19 1.7 25 28 64 8
15 8,2 22 24 27 67 10
22 8,2 28 30 B3} 73 10
15 8,7 22 24 27 67 10
22 8,7 28 30 & 73 10
15 9,2 22 24 27 67 10
22 9,2 28 30 B8] 73 10
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 10,5 24 26 28 73 12
26 10,5 32 35 39 84 12
18 11,0 24 26 28 73 12
26 11,0 32 35 39 84 12
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
21 13,5 28 30 75 14
26 13,5 35 39 84 14
24 14,5 30 32 35 83 16
32 14,5 38 40 45 93 16

cuttingtools.ceratizit.com

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

ZEFP

A bsrE A2 BEBEBREEBREEREEREEREEREEREEREERESERESEESESESESESESESESESREDSEBREBSBS

Ti1200

Ti1200

1217
= v
I
& |Dooad

52600 ...

EUR
54,45
54,45
54,45
55,48
55,48
53,73
53,73
71,55
71,55
71,55
71,55
93,43
93,43
93,43
93,43

147,70
147,70
147,70
189,80

233,30

030

035

040

045

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

110

115

120

140

150

O O0OO0OO0OCe0 e

54,45
54,45
55,48
55,48
53,73
53,73
71,55
71,55
71,55
71,55
93,43
93,43
93,43
93,43
147,70
147,70
147,70
189,80

233,30

035

045

050

055

065

070

075

080

085

090

095

100

110

115

120

140

150

O O0OO0OO0OCe0 e

Nadaljevanje na naslednii strani

Ti1200 Ti1200
=
——) ——)
DIN 6527 DIN 6527
. e
52602.. 52603...
EUR EUR
V2 V2
54,45 030 54,45 030
54,45 035 54,45 035
54,45 040 54,45 040
55,48 045 55,48 045
55,48 050 55,48 050
53,73 055 53,73 055
53,73 060 53,73 060
71,55 065 71,55 065
71,55 070 71,55 070
71,55 075 71,55 075
71,55 080 71,55 080
93,43 085 93,43 085
93,43 090 93,43 090
93,43 095 93,43 095
93,43 100 93,43 100
147,70 110 147,70 110
147,70 115 147,70 115
147,70 120 147,70 120
189,80 140 189,80 140
233,30 150 233,30 150
) )
le) le)
° )
[e) )
[e) le)
le) )
(@) (@)
— v, /f, Stran 322+323
1419
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo jekla in litega Zeleza

SCR

@

@

DC 8
mm
16,0
16,0
16,0
16,0
17,0
18,0
18,0
18,0
18,0
19,0
19,5
20,0
20,0
20,0
20,0

T »W=Z2XZ 10

-3 o
A=3g° A .
B N HPC || [T
@ DCONMS
— 1
* *
i
I
I
AN 2
DN | ©
. ]
Q e
Xt T
S| -
o
<
DG
CHW
APMX DN LH ls LPR OAL  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm
24 15,5 32 35 83 16
24 15,5 32 35 83 16
32 15,5 40 45 93 16
32 15,5 40 45 93 16
32 16,5 48 50 52 100 18
27 17,5 34 37 85 18
27 17,5 34 37 85 18
32 17,5 50 52 100 18
32 17,5 50 52 100 18
38 18,5 48 50 54 104 20
38 19,0 48 50 54 104 20
30 19,5 40 43 93 20
30 19,5 40 43 93 20
38 19,5 50 54 104 20
38 19,5 50 54 104 20

CHW
mm
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

OO PO BN

Ti1200

Ti1200

Ti1200

7,
i
i
!ii’“

S
=z
o
a1
]
N

:
:

52 600 ...

EUR

V2

233,30 160
247,80 161 Y

336,10 181 Y
317,30 180

381,00 201
360,80 200

OO0OOCeOo e

7,
i
i
!ii’“

",
i
ot

7
/
J

S
=
(=2}
a1

27

52601 ...
EUR
V2

233,30 160
247,80 161 Y

336,10 181
317,30 180

381,00 201 ¥
360,80 200

OO0OO0OeOo e

Ti1200

.
iz
Jouuu

DIN 6527 DIN 6527
. )
52602.. 52603 ...
EUR EUR
V2 V2
24780 161 " 24780 161 "
23330 160 233,30 160
317,30 170
336,10 181 " 336,10 181 "
317,30 180 317,30 180
360,80 190
360,80 195
360,80 200 360,80 200
381,00 201 ® 381,00 201 "
[ ] [ ]
O O
[ ] [ ]
O O
O O
O O

— V,/f, Stran 322+323

1)  Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje!
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo jekla in litega Zeleza

SCR

@

@

S

T w=ZzXx=T

APMX DN LH

mm mm mm
8 2,9 14
1" 338 18
13 48 19
13 58
19 77
22 9,5
26 1,5
32 15,5
38 19,5

AR VA, .
S N ﬂ HPC || 1)
@ DCONMS

1
i

7 |
7 2
DN
i o
© o
_ —_ -
X T
E —
o
@ <C
& Inc
lg LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
25 28 64 8
30 33 73 10
35 39 84 12
40 45 93 16
50 54 104 20

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,20
0,20
0,20
0,30

ZEFP

PO O O O N O

Ti1200

Ui
Juu

/]
il

DIN 6527

°

52 606 ...

EUR
V2
66,79 030
66,79 040
67,80 050
65,75 060
86,05 080
110,70 100
175,30 120
297,00 160
476,70 - 200

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 322+323
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo jekla in litega Zeleza

SCR

@

@

DC

mmammhhwwg

-~ e i i~~~ )
O O O ©O W oWoWOoO OO O A~ ANMNDNOO

T w=ZXxX=ZT

|/

s —

V= 7° N ¢ 4)
@ DCONMS
— 1
€ *

APMX DN LH ls LPR  OAL

mm mm mm mm mm mm
5 2,9 14 20 22 58
5 29 19 23 26 62
8 3.8 18 20 22 58
8 338 23 25 26 62
9 48 19 20 22 58
9 48 24 25 26 62
10 58 20 22 58
10 58 25 26 62
12 77 25 28 64
12 i 30 32 68
15 9,5 30 33 73
15 9,5 35 40 80
18 1,5 35 39 84
18 1,5 45 48 93
21 13,5 35 39 84
21 13,6 50 54 99
24 15,5 40 45 93
24 15,5 40 45 93
24 15,5 55 60 108
24 15,5 55 60 108
27 17,5 50 52 100
27 17,5 50 52 100
27 17,5 60 66 114
27 17,5 60 66 114
30 19,5 50 54 104
30 19,5 50 54 104
30 19,6 70 76 126
30 19,5 70 76 126

DCONMS s
mm

@ O OO O

DR RN = o o 3 a3 s
O OO O W™D ENNOO

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

1S NS AN NS RNGrS R NS NS I N O O O N O O O N O OO O O N N N

Ti1200

Tn,
iz
Jouuu

Ti1200

Tovarniski standard  TovarniSki standard

P FEr)
52604.. 52605..
EUR EUR
V2 V2
54,45 030
63,44 030
54,45 040
63,44 040
55,48 050
64,73 050
53,73 060
62,86 060
71,55 080
83,14 080
93,43 100
107,50 100
147,70 120
169,60 120
189,80 140
228,80 140
233,30 160
247,80 161 "
276,60 160
291,20 161 "
317,30 180
336,10 181 ¥
392,70 180
412,80 181 "
360,80 200
381,00 201 ¥
440,50 200
462,10 201 "
[ ] [}
O O
[ J [}
(@) O
O O
O O

1)  Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje!

1422

— V,/f, Stran 322-325
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo jekla in litega Zeleza

-3 o

A=3g° ) .

SCR e || Hre || [

@ @ DCONMS

DCx RE.u APMX DN LH lg
mm mm mm mm mm mm
3 0,10 8 2,9 14 20
3 0,30 8 2,9 14 20
3 0,50 8 2,9 14 20
4 0,10 1" 3,8 18 20
4 0,40 1 3,8 18 20
4 0,50 1" 3,8 18 20
5 0,10 13 48 19 20
5 0,50 13 48 19 20
5 1,00 13 48 19 20
6 0,10 13 58 20
6 0,50 13 58 20
6 1,00 13 58 20
8 0,15 19 77 25
8 0,50 19 77 25
8 1,00 19 77 25
8 2,00 19 77 25
10 0,15 22 9,5 30
10 0,50 22 9,5 30
10 1,00 22 9,5 30
10 1,50 22 9,5 30
10 2,00 22 9,5 30
12 0,20 26 1,5 35
12 0,50 26 1,5 35
12 1,00 26 1,5 35
12 1,50 26 1,5 35
12 2,00 26 1,5 35
14 1,00 26 13,5 35
16 0,30 32 15,5 40
16 0,50 32 15,5 40
16 1,00 32 15,5 40
16 2,00 32 15,5 40
16 4,00 32 15,5 40
20 0,30 38 19,5 50
20 0,50 38 19,5 50
20 1,00 38 19,5 50
20 2,00 38 19,5 50

2]

M

K

N

S

H

LPR
mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
33
33
33
33
33
39
39
39
39
39
39
45
45
45
45
45
54
54
54
54

OAL
mm
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
64
64
64
64
73
73
73
73
73
84
84
84
84
84
84
93
93
93
93
93
104
104
104
104

DCONMS 15

mwmmmmmmmmmmmmmg

N N N e N T T T T e
O O O OO0 OO OO PAEAMNMNNDNNNMNNOOOOO

ZEFP

SO NG QOO NG O OO O O NSO N NG OO N O NG SO N O O O N O O O O O N O O

Ti1200

.
iz
Jouuu

Tovarniski standard

°

52 607 ...

EUR
V2
61,73 030
61,73 031
61,73 032
61,73 040
61,73 041
61,73 042
63,01 050
63,01 051
63,01 052
60,83 060
60,83 061
60,83 062
81,12 080
81,12 081
81,12 082
81,12 083
105,90 100
105,90 101
105,90 102
105,90 103
105,90 104
168,00 120
168,00 121
168,00 122
168,00 123
168,00 124
215,80 140
265,30 160
265,30 161
265,30 162
265,30 163
265,30 164
409,90 200
409,90 201
409,90 202
409,90 203

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Stran 322+323

14123
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WNT \ Performance . Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo jekla in litega Zeleza

35°
A o
SCR v?‘; %T HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2P
@ i

S
————

= =
===
=== === V===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Tovarniski standard
=1 =9 6 t=—9
52608.. 52608.. 52608.. 52608 ..
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS; CHW  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 73,02 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 73,02 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 82,71 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 [ 70,55 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 70,55 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 80,39 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 93,86 080
8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 93,86 081
8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 106,20 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 122,70 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 122,70 101 122,70 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 137,40 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 194,30 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 194,30 121 194,30 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 215,80 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 308,60 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 308,60 161 308,60 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 356,40 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 475,20 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 475,20 201 475,20 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 567,90 202
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@] O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] (@]
S (@] (@] (@] O
H O (@] O O

— v, /f, Stran 322-325

14|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Radiusni rezkar

Odli¢en za obdelavo jekla in litega Zeleza

A Kontura polmera: - 0,015 mm za @ < 6,0 mm/- 0,02 mm za @ > 6,0 mm

SCR

@

#

DC

mammmhhuwg

P
OO NN OO

ITw=zXxX=T

MR 2 || e
s —
v = 70 \ c U
s
DCONMS
e
® |
|
|
o A =
Y (e)
DN = ;
o
5 X 1| o
T -
<<
DC
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
5 2,9 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 48 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 77 20 23 59 8
19 77 25 28 64 8
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
24 15,5 32 35 83 16
32 15,5 40 45 93 16

ZEFP

S e s e i e - V- RS B JC R JL ROt S

Ti1200

Ti1200

1217
= 7
dH
L 8| 00080

°

52 611 ...

EUR

V2
68,23
68,23
69,53
67,36
89,52

116,80

184,00

294,20

030
040
050
060
080
100
120

160

OO0OOCeOo e

T
!ii‘ii

S
=
(=2}
a1
N
~

52 611 ...

EUR
V2

67,36 061
89,52 081
116,80 101
184,00 121

294,20 161

OO0OO0Oeo e

cuttingtools.ceratizit.com

Ti1200 Ti1200
J.~_—
DIN 6527 DIN 6527
=] e
52612.. 52612...
EUR EUR
V2 V2
70,98 030
70,98 040
72,14 050
69,98 060 69,98 061
93,01 080 93,01 081
121,20 100 121,20 101
191,30 120 191,30 121
304,30 160 304,30 161
[} [ )
O O
[ J [ )
O O
O O
O O
— v,/f, Stran 322+323
14(25
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Celno-torusni rezkar

Odli¢en za obdelavo jekla in litega Zeleza

A 1y, = radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati
A Pri obdelavi s sistemom HFC: APMX ne ustreza najvedji globini reza

SCR

©
N

Dc -0.04

1426

N5 || ) <60
. N <
=T M HFC || HPC || e || )
@ DCONMS
N
]
&
!‘!
|
7 | v ztl
| o
DN
T
x ©
= s 5=
o
<C
DC
rp  APMX DN LH LPR  OAL lg DCONMS s T e ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,4 3 29 1400 21 57 20 6 0,10 4
0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 0,15 4
0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 0,20 4
0,8 13 58 19,90 21 57 20 6 0,20 4
1,0 19 77 2485 27 63 25 8 0,30 4
1,2 22 95 2975 32 72 30 10 0,40 4
1,6 26 11,5 3475 38 83 35 12 0,40 4
2,2 32 15,5 39,75 44 92 40 16 0,50 4

Ti1200 Ti1200

—

-

DIN 6527 DIN 6527
52609.. 52609..
EUR EUR

V2 V2

133,40 030 133,40 031
136,70 040 136,70 041
152,20 050 152,20 051
138,60 060 138,60 061
159,50 080 159,50 081
188,40 100 188,40 101
240,60 120 240,60 121
378,10 160 378,10 161

[} [}
(] [ ]
©) @)

— V/f, Stran 326-328
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nerjavnih jekel

ICR

@

@

DC o
mm
1,5
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
40
4,0
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

OTw=ZX=Z T

1)  Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje!

W 12| e J
s —
Vs=1 0° l\
@ DCONMS
&
|
,—W
|
! .
NS 2
DN | ©
- i ; I
o
o e
7 X+ T
S -
o
<C
DCT
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS i
mm mm mm mm mm mm mm
2,3 1,4 6 14 21 57 6
3,0 1,9 8 15 21 57 6
3,8 2,4 10 16 21 57 6
5,0 2,9 14 18 21 57 6
8,0 2,9 14 18 21 57 6
5,0 29 19 23 26 62 6
8,0 3,8 18 20 21 57 6
11,0 3,8 18 20 21 57 6
8,0 3,8 23 25 26 62 6
9,0 4,8 19 20 21 57 6
13,0 4.8 19 20 21 57 6
9,0 4,8 24 25 26 62 6
10,0 58 20 21 57 6
13,0 58 20 21 57 6
10,0 58 25 26 62 6
12,0 7.7 25 27 63 8
19,0 7.7 25 27 63 8
12,0 1.7 30 32 68 8
15,0 9,5 30 32 72 10
22,0 9,5 30 32 72 10
15,0 9,5 35 40 80 10
18,0 11,5 35 38 83 12
26,0 11,5 35 38 83 12
18,0 11,5 45 48 93 12
21,0 13,5 35 38 83 14
26,0 13,5 35 38 83 14
21,0 13,5 50 54 99 14
24,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 55 60 108 16
24,0 15,5 55 60 108 16
27,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 60 66 114 18
27,0 17,5 60 66 114 18
30,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 70 76 126 20
30,0 19,5 70 76 126 20

cuttingtools.ceratizit.com

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

RO RORORAOROROAORORRRARLADLEDRDRARREDDDRERDRDGWWWWWWWWWWWW

Ti1500

Ti1500

ISCS

Ti1500

7,
0

a0
uul

G
Lot

Tovarniski standard  Tovarniski standard

=) =
S
ESSSC
INSSSom-|
DIN 6527
) e
52784.. 52784..
EUR EUR
V1 V1
74,60 017
74,60 022
74,60 027
73,15 032
78,37 034
74,60 042
79,67 044
75,92 052
80,97 054
77,06 062
82,13 064
91,13 082
96,03 084
116,20 102
123,70 104
155,00 122
163,70 124
212,90 142
224,70 144
255,00 161
265,30 162 "
267,90 163
28390 164
328,80 181
347,70 182
350,60 183
366,40 184
383,80 201
402,70 202 "
405,60 203
427,30 204 "
o O
[ J [ J
o O
o O
[ J [ J
[©] O
o [©]

°

52784 ...

EUR
V1

82,13

94,73

123,70

166,60

240,60

283,90
292,50

378,10
396,90

430,20
451,90

036

046

056

066

086

106

126

146

165
166 "

185
186 "

205
206 "

O O0Oe@O0Oo0e

— V/f, Stran 330-335
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WNT \ Performance . Rezkarii VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nerjavnih jekel

40°
A =200
ICR vs;::%o %T ﬂ HPC Ti1500

@ @ DCONMS =

!‘ ¢
Z -
Z ‘ S
DN
I o
o O
<tz |~
=
o ==
N <
O DC
DIN 6527
t6
52786 ...
DC,; APMX DN  LH ls LPR OAL DCONMS, CHW  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V1
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 85,90 034
4 11 3,8 18 20 21 57 6 0,07 8] 87,19 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 88,50 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 89,66 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 105,20 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 134,00 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 178,10 124
14 26 13,5 35 38 83 14 0,20 4 260,60 144
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 4 307,10 163
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 5 32310 164
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 405,60 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5 427,30 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 480,90 203
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 502,60 204 "

I »w=ZX=Z T
OeO0O0Ceo

1)  Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje! — v,/f, Stran 331-333
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo titana in titanovih zlitin
A PRFRAD3=1mm

TCR

<
&

Dc e8

[N - T R N

o

10
12
12
16
16
20
20

T w=ZXxX=ZT

DPX52S

g

o)
2
|| ) f

,.
4266
Ul

m
/)
L

Tovarniski standard  Tovarniski standard

A=40° || )
s
Vs 100 li’ HPC DPX52$
@ DCONMS DRACONSKIN
‘ a—
| L
—
|
|
!
: =
W, o
DN = —
PRFRAD3 [
&
Kk
a =
[ < S
==
===
BBES==
TN =
52504 ...
RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
0,1 1 14 21 57 6 4 76,31 04000
0,1 1 3,8 17 21 57 6 5
0,1 13 16 21 57 6 4 76,31 05000
0,1 13 48 19 21 57 6 5
0,1 13 21 57 6 4 76,31 06000
0,1 13 58 19 21 57 6 5
0,2 21 27 63 8 4 106,10 08000
0,2 21 77 25 27 63 8 5
0,2 22 32 72 10 4 129,20 10000
0,2 22 9,7 30 32 72 10 5
0,2 26 38 83 12 4 139,30 12000
0,2 26 11,6 36 38 83 12 5
0,3 36 44 92 16 4 232,70 16000
0,3 36 15,5 42 44 92 16 5
0,3 4 54 104 20 4 334,10 20000
0,3 4 19,5 52 54 104 20 5
O
(@]
[ ]

52 506 ...

EUR
V1

82,31 04000"
85,67 05000"
85,67 06000"
106,10 08000"
150,00 10000"
186,80 12000"
255,10 16000"

402,10 20000"

O
O

1)  Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje!

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Stran 336+337
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WNT \ Performance . Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo titana in titanovih zlitin
A PRFRAD3=1mm

TCR [l % —|| HPC || 1) DPX52S DPX52S

@ @ DCONMS DRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN

T
PRFRAD3 [\!
B

o
iz
| [F
oAL
| o
i

o
x T 5
=
% 2 )
= =
[N
<D_C.\ RE
Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
52508.. 52508 ...
DC;; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 79,65 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 79,65 04105
4 08 8,5 3,8 20 26 62 6 4 79,65 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04002
4 0,4 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 88,36 05105
5 08 105 48 25 34 70 6 4 88,36 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 79,65 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 79,65 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 79,65 06004
6 0,5 13,0 21 57 6 4 79,65 06005
6 0,6 13,0 21 57 6 4 79,65 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06106
6 08 13,0 21 57 6 4 79,65 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06108
6 1,0 13,0 21 57 6 4 83,33 06010
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06110
6 1,5 13,0 21 57 6 4 83,33 06015
8 0,8 17,0 7,7 40 44 80 8 4 129,80 08108
8 1,0 17,0 7.7 40 44 80 8 4 129,80 08110
8 1,5 17,0 77 40 44 80 8 4 129,80 08115
8 2,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 129,80 08120
8 05 210 27 63 8 4 106,10 08005
8 0,8 21,0 27 63 8 4 106,10 08008
8 1,0 210 27 63 8 4 110,10 08010
8 1,2 210 27 63 8 4 110,10 08012
8 1,5 21,0 27 63 8 4 110,10 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 110,10 08020
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10105
10 10 210 97 50 54 94 10 4 160,00 10110
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10115
10 20 210 97 50 54 9% 10 4 160,00 10120
10 0,5 22,0 32 72 10 4 129,20 10005
10 10 220 32 72 10 4 132,90 10010
10 12 220 32 72 10 4 132,90 10012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 132,90 10015
10 16 220 32 72 10 4 132,90 10016
10 2,0 22,0 32 72 10 4 132,90 10020
12 05 250 116 60 65 110 12 4 198,80 12105
12 10 250 116 60 65 110 12 4 198,80 12110
P l¢) o
M le) le)
K
N
S} ) )
H
0
— v /f, Stran 336+337

14/30 Nadaljevanje na naslednji strani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo titana in titanovih zlitin

A PRFRAD3 =1mm

A=40° || )
TCR [phies || HPe || [
@ @ DCONMS
I
¢ $ w
r—\!@
I
|
|
| |
DN T (.=
PRFRAD3 [)!
o T
B
o
<
<D_C.\RE
DC s RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
12 1,5 25,0 1,6 60 65 110 12 4
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 3,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4
12 4,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4
12 0,5 26,0 38 83 12 4
12 1,0 26,0 38 83 12 4
12 1,2 26,0 38 83 12 4
12 1,5 26,0 38 83 12 4
12 1,6 26,0 38 83 12 4
12 2,0 26,0 38 83 12 4
12 2,5 26,0 38 83 12 4
12 3,0 26,0 38 83 12 4
14 1,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 2,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 3,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 4,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
16 1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 2,0 330 155 80 84 132 16 4
16 3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 4,0 330 155 80 84 132 16 4
16 1,0 36,0 44 92 16 4
16 1,6 36,0 44 92 16 4
16 2,0 36,0 44 92 16 4
16 25 36,0 44 92 16 4
16 3,0 36,0 44 92 16 4
16 3,2 36,0 44 92 16 4
16 4,0 36,0 44 92 16 4
18 1,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 2,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 3,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 4,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
20 2,0 41,0 54 104 20 4
20 3,0 41,0 54 104 20 4
20 4,0 41,0 54 104 20 4
20 50 41,0 54 104 20 4
20 6,3 41,0 54 104 20 4
20 1,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 2,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 3,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 4,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4

Tw=zXxX=T

DPX52S

i
il

7
i
I
i

e

52 508 ...

EUR
V1

139,30 12005
143,30 12010
143,30 12012
143,30 12015
143,30 12016
143,30 12020
143,30 12025
143,30 12030

242,00 16010
242,00 16016
242,00 16020
242,00 16025
242,00 16030
247,20 16032
247,20 16040

334,10 20020
334,10 20030
339,60 20040
339,60 20050
344,10 20063

DPX52S

- S—
U

M.
i
iliala

r
0
|
U

Tovarniski standard ~ TovarniSki standard

o

52 508 ...

EUR

V1

198,80 12115
198,80 12120
203,00 12130
203,00 12140

272,80 14110
272,80 14120
277,00 14130
277,00 14140
323,10 16110
323,10 16120
327,00 16130
327,00 16140

419,40 18110
419,40 18120
423,70 18130
423,70 18140

455,80 20110
455,80 20120
459,90 20130
459,90 20140

O
@)

— V,/f, Stran 336+337

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Radiusni rezkar

Odli¢en za obdelavo titana in titanovih zlitin

TCR

A || Y)

@

®

Dc e8

mammmhhmmnng

P
O OO NN OO

T »wW=Z2X=Z 10

APMX

OAL

Y. =10° N
DCONMS
\
/—\"@
|
) | ke
o
%
DC
APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4

4 44 80 6 4

5 18 54 6 4

5 44 80 6 4

8 18 54 6 4

8 44 80 6 4

9 18 54 6 4

9 44 80 6 4

10 18 54 6 4

10 44 80 6 4

12 22 58 8 4
12 64 100 8 4
14 26 66 10 4
14 60 100 10 4
16 28 73 12 4
16 55 100 12 4
20 34 82 16 4
20 52 100 16 4

DPX52S DPX52S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

Tovarniski standard  Tovarniski standard

52514.. 52514..
EUR EUR
V1 V1
70,61 02000
99,76 02100
70,61 03000
99,76 03100
70,61 04000
99,76 04100
78,67 05000
104,40 05100
78,67 06000
104,40 06100
89,38 08000

111,80 08100
118,10 10000

143,30 10100
154,60 12000

179,40 12100
232,00 16000

256,70 16100

(@) O
O O
[ [

1432

— v,/f, Stran 338+339
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Celno-torusni rezkar

Odliéen za obdelavo titana in titanovih zlitin
A 13, = drugacen programski kotni radij

A APMX ne ustreza najvegji globini reza

TCR

®

DC .

=l
=

coOoo g A BRWLWNDN

T w=ZXx=T

A=t5° | )
v=10° || HFC || HPC || [T
DCONMS
-
<
N (@)
<I 5
=
o
<C
DC
[E0) APMX DN LH LPR OAL  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 1,5 17 13 18 54 6
0,3 1,5 1,7 18 39 75 6
0,3 1,5 2,7 15 18 54 6
0,3 1,5 2,7 20 39 75 6
0,5 2,5 3,6 16 22 58 6
0,5 2,5 3,6 24 49 85 6
0,5 35 46 18 29 65 6
0,5 35 46 28 64 100 6
1,0 3,5 52 20 29 65 6
1,0 Bi5 52 28 64 100 6
1,5 4.8 7,0 24 34 70 8
1,5 4.8 7,0 40 64 100 8
2,0 58 9,0 26 45 85 10
2,0 58 9,0 48 60 100 10
2,0 6,8 11,0 30 48 93 12
2,0 6,8 11,0 56 75 120 12
2,5 8,8 14,5 35 52 100 16
2,5 8,8 14,5 65 102 150 16

ZEFP

OO oo oo AR B BRNDDNDNDNDDNDND

DPX52S

l‘. IJ..

ESSSS 0
DIN 6527 DIN 6527
e £
52512.. 52512..
EUR EUR
V1 V1
77,30 02000
82,01 02100
77,30 03000
82,01 03100
77,30 04000
85,67 04100
83,00 05000
96,03 05100
83,00 06000
9,03 06100
99,40 08000

125,80 08100
133,30 10000

175,70 10100
177,70 12000

224,90 12100
213,20 16000

273,80 16100

o O
O O
[ [ ]

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 338
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo zlitin na nikljevi osnovi
A PRFRAD3 =1 mm

35°
NCR c:as; %T HPC || I DPA52S

@ @ DCONMS DL E0E]

|
2% @
W
|
|
| _
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [
. o
x| T 5
=
P =
[
! =
DC \RE
Tovarnidki standard
o]
53030 ...
DCs RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 11 38 17 21 57 6 4 54,84 04201
4 0,2 11 38 17 21 57 6 4 56,07 04202
4 0,4 11 38 17 21 57 6 4 56,98 04204
4 0,5 11 38 17 21 57 6 4 56,98 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 58,19 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 57,68 05205
5 1,0 13 48 19 21 57 6 4 57,68 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 56,51 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 58,89 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 56,07 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 56,30 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 56,73 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 56,07 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 56,30 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 72,73 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 72,04 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 72,73 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 71,78 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 4 72,04 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 72,28 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 71,78 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 94,14 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 93,43 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 93,24 10210
10 1,2 22 97 30 32 72 10 4 93,72 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 93,24 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 93,24 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 93,43 10220
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 4 145,50 12202
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 4 145,20 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12210
12 1,2 26 11,6 36 38 83 12 4 145,60 12212
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 4 145,50 12225
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 4 145,60 12230
P
M le)
K
N
S )
H
0
— v, /f, Stran 340+341
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo zlitin na nikljevi osnovi
A PRFRAD3 =1 mm

NCR

<

#

DCs
mm
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20

ITw=ZXxX=ZT

W2 e
S —
vs= 7o \ J
@ DCONMS
\
< w
—z
|
\
|
| —
NI
DN =i —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
E»\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
03 36 155 42 44 @ 16 4
10 36 155 42 44 92 16 4
16 36 155 42 44 92 16 4
20 36 155 42 44 @2 16 4
25 3 155 42 44 @ 16 4
30 36 155 42 44 @2 16 4
3,2 36 15,5 42 44 92 16 4
4,0 36 15,5 42 44 92 16 4
0,3 4 19,5 52 54 104 20 4
1,0 M 19,5 52 54 104 20 4
2,0 M 19,5 52 54 104 20 4
3,0 4 19,5 52 54 104 20 4
4,0 M 19,5 52 54 104 20 4
5,0 4 19,5 52 54 104 20 4
6,3 4 19,5 52 54 104 20 4

DPA52S

lw)
£
g

V.
Wl
il

m
/)
L

Tovarnidki standard

°

53030...

EUR

V1

226,30 16203
225,90 16210
228,10 16216
225,70 16220
226,30 16225
227,10 16230
227,10 16232
225,70 16240
356,40 20203
355,50 20210
355,50 20220
357,20 20230
358,90 20240
359,40 20250
360,00 20263

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Stran 340+341
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo zlitin na nikljevi osnovi
A PRFRAD3 =1 mm

35°
NCR )‘='3f;: % || HPe || [ DPA52S
V=
@ @ DCONMS ID.3Ee 5 a0
=N T
< @
ez

2
I
H
LPR |
OAL
| SON—
I

PRFRAD3
.
x
=
o
A <
! —
DC \RE
Tovarniski standard
Z=x
53030...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,91 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 55,14 04402
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 56,07 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 56,07 04405
5 0,1 10,5 48 25 34 70 6 4 58,60 05401
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 58,19 05405
5 1,0 10,5 48 25 34 70 6 4 58,19 05410
6 0,1 13,0 58 30 34 70 6 4 57,68 06401
6 0,4 13,0 58 30 34 70 6 4 60,03 06404
6 0,5 13,0 58 30 34 70 6 4 57,25 06405
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 57,49 06406
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 57,92 06408
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 56,98 06410
6 1,5 13,0 58 30 34 70 6 4 57,49 06415
8 0,2 17,0 7 40 44 80 8 4 75,54 08402
8 0,5 17,0 7 40 44 80 8 4 74,61 08405
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 75,37 08408
8 1,0 17,0 7 40 44 80 8 4 74,45 08410
8 1,2 17,0 7 40 44 80 8 4 74,61 08412
8 1,5 17,0 7 40 44 80 8 4 74,84 08415
8 2,0 17,0 7 40 44 80 8 4 74,45 08420
10 0,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 97,92 10402
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 100,00 10405
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,55 10410
10 1,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 100,00 10412
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,32 10415
10 1,6 21,0 97 50 54 94 10 4 99,32 10416
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,32 10420
12 0,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,70 12402
12 0,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,10 12405
12 1,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12410
12 1,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,10 12412
12 1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,40 12415
12 1,6 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12416
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,10 12420
12 2,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12425
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,90 12430
P
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo zlitin na nikljevi osnovi
A PRFRAD3 =1 mm

NCR

<
&

DC

16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20

T WwW=ZX=ZT

W2 e
S —
vs= 7o \ J
@ DCONMS
\
y
—z
|
\
|
| —
NI
DN = —
PRFRAD3 [\!
B o
x| I %
s
o
<
E»\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 33,0 15,5 80 84 132 16 4
1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
1,6 33,0 15,5 80 84 132 16 4
2,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
2,5 33,0 15,5 80 84 132 16 4
3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
32 330 155 80 84 132 16 4
4,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
03 420 195 100 104 154 20 4
10 420 195 100 104 154 20 4
20 420 195 100 104 154 20 4
30 420 195 100 104 154 20 4
40 420 195 100 104 154 20 4
50 420 195 100 104 154 20 4
6,3 420 195 100 104 154 20 4

DPA52S

o)

| 2
O
g

M.
i
iliala

r
0
|
U

Tovarniski standard

°

53 030 ...

EUR

V1

265,40 16403
264,10 16410
265,90 16416
263,10 16420
263,70 16425
264,20 16430
264,50 16432
262,40 16440
438,20 20403
435,60 20410
434,40 20420
436,40 20430
437,70 20440
438,50 20450
439,10 20463

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo zlitin na nikljevi osnovi
A PRFRAD3 =1 mm

x|
A =20
NCR Bk —|| HPC DPA52S
vs= 70 \ J
$ S; DCONMS DRAGONSKIN
|
& |
=
|
|
| 4
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [)!
. o
x T 5
=
a =
<
1 =
DC \RE
Tovarnidki standard
e
53031...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
0,1 13 58 19 21 57 60,31 06201
0,4 13 58 19 21 57 63,11 06204
0,5 13 58 19 21 57 60,03 06205
0,6 13 58 19 21 57 60,48 06206
0,8 13 58 19 21 57 60,96 06208
1,0 13 58 19 21 57 60,03 06210
1,5 13 58 19 21 57 60,48 06215
0,2 19 77 25 27 63 76,98 08202
0,5 21 77 25 27 63 76,53 08205
0,8 21 7.7 25 27 63 77,49 08208
1,0 21 77 25 27 63 76,53 08210
1,2 21 17 25 27 63 76,74 08212
15 21 77 25 27 63 76,98 08215
2,0 21 17 25 27 63 76,53 08220

0,2 22 9,7 30 32 72
0,5 22 97 30 32 72
1,0 22 9,7 30 32 72
1,2 22 9,7 30 32 72
1,5 22 9,7 30 32 72
1,6 22 9,7 30 32 72
2,0 22 9,7 30 27 72
0,2 26 1,6 36 38 83
0,5 26 1,6 36 38 83
1,0 26 1,6 36 38 83
1,2 26 1,6 36 38 83
1,5 26 1,6 36 38 83
1,6 26 1,6 36 38 83
2,0 26 1,6 36 38 83
2,5 26 1,6 36 38 83
3,0 26 11,6 36 38 83
0,3 36 15,5 42 44 92
1,0 36 15,5 42 44 92
1,6 36 15,5 42 44 92
2,0 36 15,5 42 44 92
2,5 36 15,5 42 44 92
3,0 36 15,5 42 44 92
3.2 36 15,5 42 44 92
4,0 36 15,5 42 44 92
0,3 4 19,5 52 54 104
2,0 4 19,5 52 54 104
3,0 4 19,5 52 54 104
4,0 41 19,5 52 54 104
50 41 19,5 52 54 104
6,3 41 19,5 52 54 104

100,80 10202
100,00 10205
100,00 10210
100,50 10212
100,00 10215
100,30 10216
100,50 10220
154,20 12202
154,50 12205
154,50 12210
155,10 12212
154,70 12215
154,80 12216
154,70 12220
155,10 12225
155,60 12230
238,60 16203
239,20 16210
241,70 16216
239,20 16220
240,20 16225
241,00 16230
241,20 16232
239,60 16240
373,90 20203
374,90 20220
376,90 20230
378,80 20240
380,00 20250
380,50 20263

(SRS IS RS, IS, G BNG S, RS IS, IS, RS, BN IS, BN IS NG BES G, IS S, IS IS, IS IS, G IS, G IS G IS IS IS, BES L BNG, IS, BNG, BIS, BNS, S IS, NS IS, IS, )

[N N Y I Y Qi Qi G Qi QUi Qi QI e QU G QU Qi e Qi G I Qe QAT U QT G G g ¥ 3
C OO C OO ROINNNNNPNNNNNOOCSCOCCOPRXPPRRORIRRNDDRDD 5
RO RO RO RO RO R) 03 3 —% 3 3 —% 03 3 % o3 3 % 3 3 % 3 3 % o o =
OO0 0000 IOINNNNNNNNNOOOOOOORRRRRRXPDPDPDD 3

P
M le)
K
N
S )
H
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— Vv, /f, Stran 340
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Radiusni rezkar

Odlicen za obdelavo zlitin na nikljevi osnovi

NCR

®

Dc 0,01
mm

OO g A, R WOLONDN

= a2
OO 0O NN OO

T »WZXZ T

APMX

OAL

As%r % —~| W
vs= 7° l\
DCONMS
\
/—\"@
|
] Lk
o
9
DC
APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4

4 44 80 6 4

5 18 54 6 4

5 44 80 6 4

8 18 54 6 4

8 44 80 6 4

9 18 54 6 4

9 44 80 6 4

10 18 54 6 4

10 44 80 6 4

12 22 58 8 4

12 64 100 8 4

14 26 66 10 4

14 60 100 10 4

16 28 73 12 4

16 55 100 12 4

20 34 82 16 4

20 52 100 16 4

DPA52S

DRAGONSKIN

ﬁ

Tovarniski standard
53032...

EUR
V1
62,72 02210

i
il

7
I
il

7
/
J

58,58 03215
58,58 04220
59,78 05225
57,77 06230
76,59 08240
99,80 10250
157,20 12260

248,10 16280

DPA52S

lw)
5
O E
g

:
il

7,
hn
ol

Tovarniski standard
53033...

EUR
V1

65,12 02410
60,71 03415
60,71 04420
61,91 05425
60,04 06430
79,53 08440
103,50 10450
163,40 12460

257,60 16480

— V/f, Stran 342+343
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Gladilni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za gladilno obdelavo kaljenega jekla do 70 HRC
A Kontura polmera £ 0,005 mm
A T, = najvecja delovna globina
A DC Toleranca
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @ 6 mm: 0/-0,02 mm

a=00|[) |54-70
HCR y=3° || HRC J DPX62U DPX62U

@ DCONMS

_
<
O
53603.. 53604 ...
DC RE APMX DN LH a°® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
02 005 05 0,5 30 48 4 2,5xDC 2 67,37 30205
02 005 05 018 1,0 30 48 4 5xDC 2 67,37 40205
03 005 06 027 1,0 30 48 4 3,3xDC 2 63,86 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,7 xDC 2 63,86 40305
04 005 07 035 1,0 30 48 4 2,5xDC 2 63,86 30405
04 005 07 03 20 30 48 4 5xDC 2 63,86 40405
04 005 07 03 30 30 48 4 7,5xDC 2 63,86 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 62,02 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 62,02 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 62,02 50505
05 005 07 045 3,0 30 48 4 6xDC 2 62,02 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 62,02 70505
06 005 08 055 20 30 48 4 3,3xDC 2 60,36 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 60,36 40605
06 005 08 055 45 30 48 4 75xDC 2 60,36 50605
06 005 08 05 6,0 30 48 4 10xDC 2 60,36 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 2,5xDC 2 60,36 30805
08 005 10 075 4,0 30 48 4 5xDC 2 60,36 40805
08 005 10 075 6,0 30 48 4 7,5xDC 2 60,36 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 62,24 30805
08 005 10 075 10,0 30 48 4 12,5xDC 2 62,24 40805
1,0 0,10 1,5 095 20 30 48 4 2xDC 4 68,32 31001
1,0 0,10 1,5 095 40 30 48 4 4xDC 4 69,76 41001
1,0 0,10 1,5 095 6,0 30 48 4 6xDC 4 69,76 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 71,53 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 71,53 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 71,53 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 2,7xDC 4 69,39 31501
1,5 010 2,0 145 6,0 30 48 4 4xDC 4 70,97 41501
1,5 010 20 145 10,0 30 48 4 6,7 xDC 4 70,97 51501
1,5 010 20 145 12,0 30 48 4 8xDC 4 72,53 61501
1,5 010 20 145 15,0 30 60 4 10xDC 4 73,41 31501
1,5 010 2,0 1,45 20,0 30 60 4 13,3xDC 4 75,20 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 69,39 32002
20 020 25 190 6,0 30 48 4 3xDC 4 70,97 42002
20 020 25 19 80 30 48 4 4xDC 4 70,97 52002
20 020 25 19 100 30 48 4 5xDC 4 70,97 62002
20 020 25 19 120 30 48 4 6xDC 4 72,53 72002
20 020 25 19 16,0 30 60 4 8xDC 4 73,41 82002
20 020 25 19 200 30 60 4 10xDC 4 75,20 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 75,20 42002
30 020 35 29 80 30 60 6 2,7xDC 4 79,29 33002
P O (@]
M
K
N
S
H ° °
0
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Gladilni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za gladilno obdelavo kaljenega jekla do 70 HRC
A Kontura polmera £ 0,005 mm
A T, = najvecja delovna globina
A DC Toleranca
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @ 6 mm: 0/-0,02 mm

HCR

¢

DC
mm
3,0
3,0
3,0
3,0
40
40
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
40
4,0
4,0
40
4,0
4,0
4,0
4,0
40
4,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0

OTw=ZX=Z T

cuttingtools.ceratizit.com

=300 Y)|5a-10
s
y=-3° HRC J
DCONMS
I
I

-

<<

o
RE APMX DN LH a®°  OAL DCONMS s Tx
mm mm mm mm mm mm
020 35 29 120 30 60 6 4xDC
020 35 29 160 30 60 6 53xDC
020 35 29 200 30 70 6 6,7xDC
020 35 29 240 30 70 6 8xDC
020 45 39 80 30 60 6 2xDC
020 45 39 120 30 60 6 3xDC
020 45 39 160 30 60 6 4xDC
020 45 39 200 30 70 6 5xDC
020 45 390 240 30 70 6 6xDC
020 45 390 280 30 70 6 7xDC
050 45 390 80 30 60 6 2xDC
050 45 39 120 30 60 6 3xDC
050 45 39 160 30 60 6 4xDC
050 45 39 200 30 70 6 5xDC
050 45 390 240 30 70 6 6xDC
050 45 390 280 30 70 6 7xDC
100 45 39 80 30 60 6 2xDC
1,00 45 39 120 30 60 6 3xDC
1,00 45 39 160 30 60 6 4xDC
1,00 45 39 200 30 70 6 5xDC
1,00 45 39 240 30 70 6 6xDC
1,00 45 39 280 30 70 6 7xDC
020 65 590 120 60 6 2xDC
020 65 590 16,0 60 6 2,7xDC
020 65 590 20,0 60 6 3,3xDC
050 65 590 12,0 60 6 2xDC
050 65 590 16,0 60 6 2,7xDC
050 65 590 200 60 6 3,3xDC
1,00 65 590 120 60 6 2xDC
1,00 65 590 16,0 60 6 2,7xDC
1,00 65 590 200 60 6 3,3xDC
050 85 790 16,0 60 8 2xDC
050 85 790 40,0 80 8 5xDC
1,00 85 790 16,0 60 8 2xDC
1,00 85 790 400 80 8 5xDC
050 105 990 20,0 70 10 2xDC
0,50 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
1,00 10,5 9,9 200 70 10 2xDC
1,00 10,5 990 40,0 90 10 4xDC
1,00 125 11,90 240 70 12 2xDC
1,00 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

ZEFP

B I R N e il e i e e i i it il e i e i i e i i i e i i e e

DPX62U

DPX62U

53603 ...

EUR
V1

81,02 43002
81,02 53002
82,49 63002
84,40 73002
82,64 34002
84,50 44002
84,50 54002
86,00 64002
87,87 74002
87,87 84002
82,64 34005
84,50 44005
84,50 54005
86,00 64005
87,87 74005
87,87 84005
82,64 34010
84,50 44010
84,50 54010
86,00 64010
87,87 74010
87,87 84010
87,21 36002
90,01 46002
90,01 56002
87,21 36005
90,01 46005
90,01 56005
87,21 36010
90,01 46010
90,01 56010
110,40 38005
117,20 48005
110,40 38010
117,20 48010
138,40 10005
147,70 10105
138,40 10010
147,70 10110
179,00 12010
191,80 12110

o

53604 ...
EUR
%
(@)
o

— V,/f, Stran 344-349
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Gladilni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za gladilno obdelavo kaljenega jekla do 70 HRC
A Kontura polmera £ 0,005 mm
A T, = najvecja delovna globina

A DC Toleranca

do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @6 mm: 0/-0,02 mm

A= 50°|[) | 5470
N —
HCR [l il iR I
@ DCONMS
I
|
2
|
|
I |
LS <
. (@]
DN
x| I
E -
o
<C
N
DC RE
DC RE APMX DN LH a® OAL DCONMS ;s Tx
mm mm mm mm mm mm mm
1 0,03 2 30 48 4 2xDC
1 0,03 3 0,95 4 30 48 4 3xDC
2 0,03 4 30 48 4 2xDC
2 0,03 6 1,90 8 30 48 4 3xDC
3 0,03 6 30 60 6 2xDC
3 0,03 9 2,90 12 30 60 6 3xDC
4 0,05 8 30 60 6 2xDC
4 0,05 12 3,90 16 30 60 6 3xDC
6 0,05 12 60 6 2xDC
6 0,05 18 5,90 24 60 6 3xDC
8 0,05 16 60 8 2xDC
8 0,05 24 7,90 32 70 8 3xDC
10 0,05 20 70 10 2xDC
10 0,05 30 9,90 40 80 10 3xDC
12 0,05 24 70 12 2xDC
12 0,05 36 1190 44 90 12 3xDC
P
M
K
N
S
H

ZEFP

B R e s i N R~ R R N R

DPX62U DPX62U

g
g

v
E
S :
v
E
R

=1 =1
INSSSe.|

TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

53605... 53606 ...
EUR EUR
V1 V1

7275 40
8785 410

7397 420
80,04 420

85,67 030
102,30 030

90,26 040
104,70 040

86,64 060
102,30 060

126,40 080
144,50 080

153,00 100
174,50 100

173,40 120
199,90 120
@) O
(] [

14142
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Radiusni rezkar

Odli¢en za gladilno obdelavo kaljenega jekla do 70 HRC
A Kontura polmera: 20,005 mm
A T, = najvecja delovna globina
A DC Toleranca

do @6 mm: 0/-0,01 mm

od @6 mm: 0/-0,02 mm

HCR

ha 7)) Jlsat0]) oy

y=3° .|| HRC

®

DCONMS

DC

DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS x5

mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

mm mm mm

3
3

018 1,0 15 48
027 10 15 48
027 20 15 48
035 10 15 48
0,35 20 15 48
0,35 3,0 15 48

045 3,0 15 48
045 40 15 48

0,55 6,0 15 48
075 20 15 48
075 40 15 48

0,9 20 15 48
0,95 40 15 48

095 140 15 48
145 40 15 48

~AAEABEPAPPAEPRAEPREPAPESEPRARPRAPEEPRAPEAESEPRPRAERESEPRAPPESEPREPRAPEREBEPRRRESBS

145 150 15 60

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

2,5xDC
5xDC
3,3xDC
6,7xDC
2,5xDC
5xDC
75xDC
2xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
3,3xDC
5xDC
75xDC
10xDC
2,5xDC
5xDC
75xDC
10xDC
12,5xDC
2xDC
4xDC
6xDC
8xDC
10xDC
14 xDC
2,7xDC
4xDC
53xDC
6,7xDC
10xDC

ZEFP

PR RPOPNONONRNNPONONNNRNPODNNODNNNNNPODNONNNDNPODNDNODNNMNODNDNDNDMNDNDNDMNDNDDND N

Nadaljevanje na naslednii strani

DPX62U DPX62U
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

=1

=) =)

Tovarniski standard  Tovarniski standard

53600 ...

EUR

302
402
303
403
304
404
504
305
405
505
605

306
406
506

308
408
508

310
410
510
610

315
415
515
615

53 601 ...

EUR
V1

62,02 306

60,36 308
60,36 408

58,33 310
60,14 410

60,36 315

— v,/f, Stran 352+353
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Radiusni rezkar

Odli¢en za gladilno obdelavo kaljenega jekla do 70 HRC
A Kontura polmera: 20,005 mm
A T, = najvecja delovna globina
A DC Toleranca
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @6 mm: 0/-0,02 mm

22300 || Y) |54-70
s
HCR Y
@ DCONMS
i
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS s Tx
mm mm mm mm mm mm
1,5 15 145 200 15 60 4 13,3xDC
20 25 190 40 15 48 4 2xDC
2,0 25 19 6,0 15 48 4 3xDC
20 25 19 80 15 48 4 4xDC
2,0 25 19 100 15 48 4 5xDC
2,0 25 190 120 15 48 4 6xDC
2,0 25 19 16,0 15 60 4 8xDC
20 25 19 200 15 60 4 10xDC
2,0 25 19 250 15 60 4 12,5xDC
3,0 35 290 80 15 60 6 2,7xDC
3,0 35 290 120 15 60 6 4xDC
3,0 35 290 16,0 15 60 6 53xDC
3,0 35 290 200 15 70 6 6,7xDC
3,0 35 290 240 15 70 6 8xDC
4,0 45 390 80 15 60 6 2xDC
4,0 45 390 120 15 60 6 3xDC
4,0 45 390 16,0 15 60 6 4xDC
4,0 45 390 200 15 70 6 5xDC
4,0 45 390 240 15 70 6 6xDC
4,0 45 390 280 15 70 6 7xDC
6,0 65 590 120 60 6 2xDC
6,0 65 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 65 590 200 60 6 3,3xDC
8,0 85 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 85 790 400 80 8 5xDC
10,0 105 990 20,0 15 70 10 2xDC
10,0 105 9,90 400 90 10 4xDC
12,0 125 11,90 24,0 75 12 2xDC
12,0 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

14144

ZEFP

RN NDND NN

DPX62U DPX62U

DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN

)
=
ESST ) ST

7|
U

Tovarniski standard  Tovarniski standard

53600 ...

EUR
V1

59,28
59,28

53 601 ...

EUR
V1

61,19 415
320
420
520
620
720
820
6327 320
63,27 420
330
430
530
630
730
340
440
540
640
740
840
360
460
560
380
480
100
101
120
121

— v,/f, Stran 352+353
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Radiusni rezkar

Odli¢en za gladilno obdelavo kaljenega jekla do 70 HRC
A Kontura polmera: £0,01 mm

wer (A RESI RS

y=-3° || HRC

@ DCONMS

DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS s Tx ZEFP

mm mm mm mm mm mm
3 35 29 8 15 60 6 2,7xDC
3 35 29 12 15 60 6 4xDC
3 35 29 16 15 60 6 53xDC
3 35 29 20 15 70 6 6,7xDC
3 35 29 24 15 70 6 8xDC
4 45 39 8 15 60 6 2xDC
4 45 39 12 15 60 6 3xDC
4 45 39 16 15 60 6 4xDC
4 45 39 20 15 70 6 5xDC
4 45 39 24 15 70 6 6xDC
4 45 39 28 15 70 6 7xDC
6 65 59 12 60 6 2xDC
6 65 59 16 60 6 2,7xDC
6 65 59 20 60 6 3,3xDC
8 85 79 16 60 8 2xDC
8 85 79 40 80 8 5xDC
10 105 99 20 70 10 2xDC
10 105 99 40 90 10 4xDC
12 125 19 24 75 12 2xDC
12 125 11,9 40 90 12 3,3xDC
2}
M
K
N
S
H

O O O OO N O OO N O N O N O OO N S

DPX62U

il
il

7
U

Uy
j
gl

n
/
l
i

Tovarniski standard

53602 ...

EUR
V1
73,01
73,01
73,01
74,49
76,32
74,95
76,27
76,27
77,75
79,63
79,63
79,52
82,30
82,30
104,70
111,50
124,00
133,60
163,20
173,40

— v,/f, Stran 351
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Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Potopni rezkar z radijem rezalnega roba

Odli¢en za poSevno, potopno in spiralno rezkanje

PCR
UNI

ORURY ==

DCw

50
50
50
57
57
57
6,0
6,0
6,0
6,7
6,7
6,7
70
70
7,0
77
77
77
8,0
8,0
8,0
8,7
8,7
8,7
9,0
9,0
9,0
9,7
9,7
9,7
10,0
10,0
10,0
1,7
1,7
1,7
12,0
12,0
12,0

OITw=ZXxX=T

14146

MR 2 || e
s —
V8 ¢ B
@ DCONMS
|
© =
|
|
g |
| -
—A | S
DN .
|
- ‘
o
<
I
DC |\
RE
RE 4005 APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
0,20 9 18 54 6
0,20 13 4.8 19 21 57 6
0,20 13 4.8 24 26 62 6
0,20 10 18 54 6
0,20 13 55 19 21 57 6
0,20 13 55 24 26 62 6
0,20 10 18 54 6
0,20 13 58 19 21 57 6
0,20 13 58 24 26 62 6
0,20 1 22 58 8
0,20 16 6,5 25 27 63 8
0,20 16 6,4 30 32 68 8
0,20 11 22 58 8
0,20 16 6,8 25 27 63 8
0,20 16 6,7 30 32 68 8
0,20 12 22 58 8
0,20 19 75 25 27 63 8
0,20 21 7.4 30 32 68 8
0,20 12 22 58 8
0,20 19 7.8 25 27 63 8
0,20 21 77 30 32 68 8
0,32 13 26 66 10
0,32 19 8,5 30 32 72 10
0,32 22 8,4 38 40 80 10
0,32 13 26 66 10
0,32 19 8,8 30 32 72 10
0,32 22 8,7 38 40 80 10
0,32 14 26 66 10
0,32 22 9,5 30 32 72 10
0,32 22 9,4 38 40 80 10
0,32 14 26 66 10
0,32 22 9,8 30 32 72 10
0,32 22 97 38 40 80 10
0,32 16 28 73 12
0,32 26 11,5 36 38 83 12
0,32 26 11,3 46 48 93 12
0,32 16 28 73 12
0,32 26 11,8 36 38 83 12
0,32 26 11,6 46 48 93 12

B e e T R I o S o s R e S S S S S S

ZEFP

APAT72S APAT72S APAT72S
= =
=

=

B===

DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

52613.. 52614.. 52615..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
58,08 05000
58,38 05000
67,36 05000
58,08 057
58,38 057
67,36 057
58,08 060
60,83 060
69,36 060
69,67 067
68,94 067
91,93 067
69,67 070
68,94 070
91,93 070
69,67 077
70,98 077
91,93 077
69,67 080
73,44 080
96,04 080
90,54 087
103,10 087
114,80 087
90,54 090
103,10 090
114,80 090
90,54 097
103,10 097
114,80 097
90,54 100
98,07 100
109,40 100
118,20 117
132,10 117
157,00 117
118,20 120
126,00 120
149,50 120
) ) )
le) le) le)
) ) °
—s v /f, Stran 354+355

Nadaljevanje na naslednii strani

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Potopni rezkar z radijem rezalnega roba

Odli¢en za poSevno, potopno in spiralno rezkanje

PCR
UNI

36°
As-380
v= 8

/B

™

HPC

w

ORURY ==
) U

DC

13,7
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
175
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T Ww=ZXxX=T

RE :003s APMX DN

mm
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

mm mm
18
26 13,5
26 13,3
18
26 13,8
26 13,6
22
32 15,3
36 15,0
22
32 15,8
36 15,5
24
32 17,3
36 17,0
24
32 17,8
36 17,5
26
38 19,3
41 19,0
26
38 19,8
4 19,5

DCONMS

LPR

LH
mm

36
52

36
52

42
58

42
58

42
67

42
67

52
74

52
74

LPR  OAL
mm mm
30 75
38 83
54 99
30 75
38 83
54 99
34 82
44 92
60 108
34 82
44 92
60 108
36 84
44 92
69 17
36 84
44 92
69 17
42 92
54 104
76 126
42 92
54 104
76 126

DCONMS 45
mm
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

ZEFP

N N N N N N N N N N N N N N N N SO N N N

APAT72S APAT72S APAT2S
INSSSom-|
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
52613.. 52614.. 52615..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
149,30 137
156,60 137
189,30 137
149,30 140
162,40 140
184,50 140
189,80 155
212,90 155
264,10 155
189,80 160
220,20 160
258,10 160
226,10 175
249,20 175
297,00 175
226,10 180
256,50 180
296,40 180
279,60 195
336,10 195
435,90 195
279,60 200
347,70 200
427,80 200
[} [} [ ]
O O O
[ [ [

— V,/f, Stran 354+355

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Potopni rezkarji z radijem rezalnega roba

Odli¢en za poSevno, potopno in spiralno rezkanje
A primeren za trohoidno rezkanje
A |omilec odrezkov 0,9xDC

PCR

UN

A=36°
y=10°

2

I

HPC | [T

ARG

\ YA YR

DC

I w=ZzXxX=T

RE ;003 APMX DN

mm
0,20
0,20
0,20
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,50

mm
17
17
24
30
36
42
48
54
60

mm
4,8
58
77
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

DCONMS

LPR

LH LPR  OAL
mm mm mm
24 26 62
25 26 62
30 32 68
35 40 80
45 48 93
50 54 99
56 60 108
67 69 17
70 76 126

DCONMS 45
mm
6
6
8
10
12
14
16
18
20

ZEFP

B I e e e S

APAT2S

]

i/
%z
il

DIN 6527
52619 ...

EUR
V1
71,60 05202
71,60 06202
95,29 08202
111,30 10203
150,30 12203
190,30 14203
256,40 16203
313,40 18203
421,10 20205

[}
O
[ ]

14148

— V,/f, Stran 356+357
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Potopni rezkar z radijem rezalnega roba

Odli¢en za poSevno, potopno in spiralno rezkanje

PCR
ALU

ORURY ==

DC
mm
50
50
57
57
6,0
6,0
77
77
8,0
8,0
9,0
9,0
9,7
9,7
10,0
10,0
1,7
17
12,0
12,0
137
13,7

16,0

18,0
19,5

20,0

Tw=zXxX=T

A=36°| | /)
vs=130 l? HPC J
@ DCONMS
|
& ‘
o
'

RE 4005 APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm
0,20 13 4.8 19 21 57
0,20 13 4.8 24 26 62
0,20 13 55 19 21 57
0,20 13 55 24 26 62
0,20 13 58 19 21 57
0,20 13 58 24 26 62
0,20 19 75 25 27 63
0,20 21 7.4 30 32 68
0,20 19 78 25 27 63
0,20 21 77 30 32 68
0,32 19 8,8 30 32 72
0,32 22 8,7 38 40 80
0,32 22 9,5 30 32 72
0,32 22 94 38 40 80
0,32 22 9.8 30 32 72
0,32 22 97 38 40 80
0,32 26 11,5 36 38 83
0,32 26 11,3 46 48 93
0,32 26 11,8 36 38 83
0,32 26 11,6 46 48 93
0,32 26 13,5 36 38 83
0,32 26 13,3 52 54 99
0,32 26 13,8 36 38 83
0,32 26 13,6 52 54 99
0,32 32 15,3 42 44 92
0,32 36 15,0 58 60 108
0,32 32 15,8 42 44 92
0,32 36 15,5 58 60 108
0,32 32 173 42 44 92
0,32 36 17,0 67 69 117
0,32 32 178 42 44 92
0,32 36 175 67 69 117
0,50 38 19,3 52 54 104
0,50 4 19,0 74 76 126
0,50 38 19,8 52 54 104
0,50 Y 19,5 74 76 126

DCONMS 15
mm

o O O OO D

ZEFP

N N N N N N N N N N N N R T U N N O N N N O O O O N N N O NI NS

T
i
Jubil

DLC

' 7
[ oo
i !

DIN 6527 DIN 6527
52616.. 52617..
EUR EUR
V1 V1

68,02 050

75,03 050
68,02 057
75,03 057

70,07 060
77,26 060

80,68 077
100,80 077

85,45 080
105,20 080

112,80 090
124,10 090

112,80 097
124,10 097

109,40 100
119,30 100

146,30 117
170,20 117

139,40 120
163,40 120

174,20 137
207,40 137

180,50 140
202,70 140

234,50 155
285,80 155

241,70 160
279,60 160

272,80 175
320,30 175

279,30 180
319,70 180

365,40 195
464,90 195

377,80 200
457,00 200
[ ] [ ]

—s v,/f, Stran 358+359
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WNT \ Performance . Rezkarii VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Potopni rezkar z radijem rezalnega roba

Odli¢en za poSevno, potopno in spiralno rezkanje
A primeren za trohoidno rezkanje
A |omilec odrezkov 0,9xDC

rcr R4
LU [EORE HPC | [T DLC
i DDRAGONSKIN
@ @ DCONMS
I
IS ‘
o
o
-
=]
DIN 6527
e
52 618 ...
DCs RE.ie APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 79,62 05202
6 0,20 18 58 25 26 62 6 4 79,62 06202
8 0,20 24 77 30 32 68 8 4 104,50 08202
10 0,32 30 9,7 35 40 80 10 4 121,70 10203
12 0,32 36 11,6 45 48 93 12 4 164,50 12203
14 0,32 42 13,6 50 54 99 14 4 209,00 14203
16 0,32 48 15,5 56 60 108 16 4 276,60 16203
18 0,32 54 17,5 67 69 117 18 4 345,90 18203
20 0,50 60 19,5 70 76 126 20 4 449,40 20205

T »W=ZX=Z10

— Vv, /f, Stran 358-361

14|50 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — Groborezni rezkar

Odlicen za grobo obdelavo jekla in litega Zeleza
A 7 neenako deljenimi rezili
A 7 okroglim profilom v obliki diamanta

N5 || )
MCR [ —|| HPC || I
@ @ DCONMS
|
|
P& L
F\T@
NN\
| I
T <
i (@)
g DN
=I5
=
o
<
DG cHw
DC.y APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17
3 5,0 2,9 14 21 57 6 0,17
3 8,0 2,9 14 21 57 6 0,17
3 5,0 2,9 19 26 62 6 0,17
4 8,0 3,8 18 21 57 6 0,17
4 11,0 3,8 18 21 57 6 0,17
4 8,0 3,8 23 26 62 6 0,17
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17
5 13,0 48 19 21 57 6 0,17
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17
6 10,0 58 20 21 57 6 0,17
6 13,0 58 20 21 57 6 0,17
6 10,0 58 25 26 62 6 0,17
8 12,0 77 25 27 63 8 0,28
8 19,0 77 25 27 63 8 0,28
8 12,0 77 30 32 68 8 0,28
10 15,0 9,5 30 32 72 10 0,28
10 22,0 9,5 30 32 72 10 0,28
10 15,0 9,5 35 40 80 10 0,28
12 18,0 11,5 35 38 83 12 0,28
12 26,0 11,5 35 38 83 12 0,28
12 18,0 11,5 45 48 93 12 0,28
14 21,0 13,5 35 38 83 14 0,28
14 26,0 13,5 35 38 83 14 0,28
14 21,0 13,5 50 54 99 14 0,28
16 24,0 15,5 40 44 92 16 0,43
16 32,0 15,5 40 44 92 16 0,43
16 24,0 15,5 55 60 108 16 0,43
20 30,0 19,5 50 54 104 20 0,43
20 38,0 19,5 50 54 104 20 0,43
20 30,0 19,5 70 76 126 20 0,43
P
M
K
N
S
H

ZEFP

A~ PhrBArA A PAPAEPREAEPAPREPAPREPARAPREPARABREPRBREPRBREPRPROOOLOOWOWWWWW

Ti1000

Ti1000

"
i
i

My
/
J

%
U

7t
Z

H
i

v
I
Jal

Ti1000

/8
s
Iiill
Ain{aini;

Tovarniski standard  TovarniSki standard  Tovarniski standard

°
:
i

52752 ...

EUR
V1
149,30
147,70
166,60

165,20

160,70

157,80

173,90

195,50

240,60

281,00

391,00

523,00

010
020
030

080

100

120

140

160

200

OO0 eo e

52752 ...

EUR
V1

176,70

175,30

172,60

169,60

207,20

215,80

262,20

292,50

426,00

556,40

081

101

121

141

161

201

OO0OO0Oeo e

52752 ...

EUR

V1

169,60

168,00

165,20

160,70

176,70

202,80

252,10

304,30

424,50

575,00

032

042

052

062

082

102

122

142

162

202

Oo0OO0OeoC e

— v, /f, Stran 362-365

1) lzvedba drzala DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill - FRP CR fino ozobljen

Specialist za obdelavo umetnih mas, okrepljenih z ogljikovimi viakni
A Kompresijska cona nad celotno dolzino rezila

A Desnorezni
A Fino krizno ozobljen

A 2 ucinkoviti elni rezili

FRP
CR

W

Z
Sz
7

LU =2

DC.1 APMX
mm mm
6,000 18
6,350 18
8,000 26
9,525 30
10,000 30
12,000 30
12,700 30

LPR
mm
23,5
23,5
33,0
40,0
40,0
41,0
41,0

OAL
mm
60
60

80
80
85
85

ZEFF

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF
mm
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

NN NDNDN

DIAMOND

Tovarnidki standard

——
52 598 ...

EUR

V1/5B

236,60 06000
254,40 06350
286,40 08000
322,90 09525
325,70 10000
422,00 12000
457,30 12700

|

— v /fStran 329

(e}
@ Pri rezkarjih MonsterMill FRP CR podajanje izberite v mm/vrt.

1452

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill - FRP CR grobo ozobljen

Specialist za obdelavo umetnih mas, okrepljenih z ogljikovimi viakni

A Kompresijska cona nad celotno dolZino rezila

A Desnorezni

A Grobo krizno ozobljen
A 1 uginkovito ¢elno rezilo

FRP
CR

W

Z
Sz
%

v e B

DC.1 APMX
mm mm
6,000 18
6,350 18
8,000 26
9,525 30
10,000 30
12,000 30
12,700 30

LPR
mm
23,5
23,5
33,0
40,0
40,0
41,0
41,0

OAL
mm
60
60
70
80
80
85
85

ZEFF ‘

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,625
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF
mm
01
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

[N NG N

DIAMOND

[.
i
uuul

7
/)
/
U

Tovarnidki standard

52 599 ...

EUR

V1/5B

236,60 06000
254,40 06350
286,40 08000
319,40 09525
322,20 10000
356,40 12000
391,70 12700

|

— v, /fStran 329

(e}
@ Pri rezkarjih MonsterMill FRP CR podajanje izberite v mm/vrt.

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill - FRP

Specialist za obdelavo umetnih mas, okrepljenih z ogljikovimi viakni

A Optimalno odvajanje prahu CFK
A Desnorezni

A 7 ravnimi utori, nevtralen rez

A 4 Gelna rezila/2 rezili do sredine

ved B

Dc h11

6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

v |
¥,=0° N
§ DCONMS
% i
o
o
-
APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
25 35 70 6,000 0,1 8
25 35 70 6,350 0,1 8
30 40 80 8,000 0,1 8
32 44 85 9,525 0,1 8
32 45 85 10,000 0,1 8
32 46 95 12,000 0,1 8
32 46 95 12,700 01 8

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%é
il

Tovarniski standard

52 595 ...

EUR

V1/5B

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

|

14154

— v,/f, Stran 329
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — FRP levo utorjen

Specialist za obdelavo umetnih mas, okrepljenih z ogljikovimi viakni
A Optimalno odvajanje prahu CFK

A Desnorezni

A rahlo levo utorjen, potisni rez

A 4 Gelna rezila/2 rezili do sredine

[

y=0° N

W

<
2

ved B

DC.: APMX LPR  OAL

6,000 25 38 70
6,350 25 39 70
8,000 30 43 80
9,525 32 48 85
10,000 32 49 85
12,000 32 53 95
12,700 32 54 95

LPR

DCONMS s
mm
6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW

mm
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

ZEFP

0 0O © O O ®© o

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

Tovarniski standard

52 596 ...

EUR

V1/5B

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

|

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 329
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

MonsterMill — FRP desno utorjen

Specialist za obdelavo umetnih mas, okrepljenih z ogljikovimi viakni
A Optimalno odvajanje prahu CFK

A Desnorezni

A rahlo desno utorjen, vle¢ni rez

A 4 ¢elna rezila/2 rezili do sredine

v |Y) B

¥,=0° I

<
2

DCONMS

ved B

LPR

DC.: APMX LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6,000 25 35 70 6,000 01
6,350 25 35 70 6,350 01
8,000 30 40 80 8,000 01
9,525 32 44 85 9,525 01
10,000 32 45 85 10,000 01
12,000 32 49 95 12,000 01
12,700 32 49 95 12,700 0,1

0 0O © O O ®© o

DIAMOND

(i
Ut

7,

0
%4
il

Tovarniski standard

52 597 ...

EUR

V1/5B

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

|

14|56

— v /f, Stran 329
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A 53587 ... Globina reza: 3 x DC

A 53585 ... Globinareza: 2 x DC

ccr (B
S i
@ @ DCONMS

LPR

DC.;; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
6 13 58 19 21 57 6
6 19 58 25 27 63 6
8 21 77 25 27 63 8
8 25 77 33 35 U 8
10 22 9,7 30 32 72 10
10 31 9,7 4 43 83 10
12 26 11,6 36 38 83 12
12 37 11,6 47 49 94 12
14 26 13,6 36 38 83 14
14 43 13,6 55 59 104 14
16 36 15,5 42 44 92 16
16 49 15,5 61 63 m 16
18 36 17,5 42 44 92 18
18 55 17,5 69 73 121 18
20 4 19,5 52 54 104 20
20 61 19,5 75 7 127 20
2}
M
K
N
S
H

CHW
mm
0,2

ZEFP

DD O OO OO oo OO,

DPX72S DPX72S

g
g

z
g
o)
z
s 0

hn
i
Juigy
Tn,
Ll
Jauiy

Tovarniski standard  Tovarniski standard
53585.. 53587..

°

EUR EUR
V1/5B V1/5B
61,37 060

61,86 060
80,01 080

80,55 080
102,80 100

112,80 100
132,20 120

133,20 120

181,90 14000

237,20 14000
263,60 160

275,30 160
362,90 18000

382,90 18000

379,10 200
385,40 200
[ [}
(@) (@)
[ ] [ ]
O O

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 366+367
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC
A Globinareza: 4 x DC

ccr (B4
e sl
@ @ DCONMS

LPR

DC;s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS
mm mm  mm  mm  mm  mm mm
6 25 58 29 31 67 6
8 33 T/ 38 40 76 8
10 4 9,7 47 49 89 10
12 49 11,6 55 57 102 12
14 57 13,6 64 68 13 14
16 65 15,5 73 75 123 16
18 73 17,5 82 86 134 18
20 82 19,5 91 93 143 20
)
M
K
N
S
H

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

(SN IS, RN S, RGBS, RS |

0.
s
%%?ﬁ
Uiy

Tovarniski standard

53 589...

EUR
V1/5B
64,02 060
82,71 080
115,00 100
140,10 120
248,50 14000
281,00 160
385,90 18000
395,60 200

[ ]
O
[

o

1458

— v,/f, Stran 368+369
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A Globinareza: 2x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
13
13
13
21
21
21
21
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
30
26
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
19
19
19
25
25
25
25
30
30
30
30
30
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
27 63
27 63
27 63
27 63
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92

DCONMS 15
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO O

DPX72S

5]
:

a
U

7,
it
i
i

Tovarnidki standard

°

53 586 ...

EUR
V1/5B
61,37 06002
61,70 06010
61,70 06015
80,01 08002
81,93 08010
81,93 08015
81,93 08020
102,80 10002
105,60 10010
105,60 10015
105,60 10016
105,60 10020
132,20 12002
132,90 12010
132,90 12015
132,90 12016
132,90 12020
132,90 12030
157,20 14002
158,50 14010
158,50 14015
158,50 14016
158,50 14020
158,50 14030
263,60 16002
284,30 16010
274,70 16015
274,70 16016
274,70 16020
274,70 16030
274,70 16040
313,70 18002
316,30 18010
316,30 18015
316,30 18016
316,30 18020

[ ]
O
[

o
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A Globinareza: 2x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ITw=zXxX=T

RE 1005 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
36
36
41
41
41
41
41
41
41

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
42
42
52
52
52
52
52
52
52

LPR
mm
44
44
54
54
54
54
54
54
54

OAL
mm
92
92
104
104
104
104
104
104
104

DCONMS 15
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO DO DO D

DPX72S

g

S
-mE @@ |

/)
i

7,
nn
a

Tovarnidki standard

°

53 586 ...

EUR

V1/5B

316,30 18030
316,30 18040
379,10 20002
383,00 20010
383,00 20015
383,00 20016
383,00 20020
383,00 20030
383,00 20040

[}
O
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o
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A Globinareza: 3x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
31
37
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61
61
69
69
69
69
69

LPR
mm
27
27
27
35
35
35
35
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
59
59
59
59
59
59
63
63
63
63
63
63
63
73
73
73
73
73

OAL
mm
63
63
63
il
7
il
7
83
83
83
83
83
94
94
94
94
94
94
104
104
104
104
104
104
m
m
M
m
M
m
111
121
121
121
121
121

DCONMS 15
mm

@ o ©© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO

DPX72S

o)
ﬁ——a
:

a
U

7

e
e
i

Tovarnidki standard

°

53 642...

EUR
V1/5B
61,86 06202
63,75 06210
63,75 06215
80,55 08202
82,71 08210
82,71 08215
82,71 08220
112,80 10202
115,30 10210
115,30 10215
115,30 10216
115,30 10220
133,20 12202
136,60 12210
136,60 12215
136,60 12216
136,60 12220
136,60 12230
205,20 14202
209,40 14210
209,40 14215
209,40 14216
209,40 14220
209,40 14230
275,30 16202
278,10 16210
278,10 16215
278,10 16216
278,10 16220
278,10 16230
278,10 16240
331,00 18202
334,30 18210
334,30 18215
334,30 18216
334,30 18220
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O
[

o
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC
A Globinareza: 3x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T w=ZXxX=ZT

RE 1005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
55
55
61
61
61
61
61
61
61

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
69
69
75
75
75
75
75
75
75

LPR
mm
73
73
7
7
7
77
7
77
7

OAL
mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DCONMS 15
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO OO D

DPX72S

DRAGONSKIN

i

V.
I
il

]
/
!
i

Tovarnidki standard
53642 ...

EUR

V1/5B

334,30 18230
334,30 18240
385,40 20202
389,70 20210
389,70 20215
389,70 20216
389,70 20220
389,70 20230
389,70 20240

[}
O
[ ]

o
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A Globinareza: 4 x DC

CCR [R%E
UNI Y= 9°

/B

HPC

w

P ®

DCe RE.os APMX

mm mm
6 0,2
6 1,0
6 1,5
8 0,2
8 1,0
8 1,5
8 2,0
10 0,2
10 1,0
10 1,5
10 1,6
10 2,0
12 0,2
12 1,0
12 1,5
12 1,6
12 2,0
12 3,0
14 0,2
14 1,0
14 1,5
14 1,6
14 2,0
14 3,0
16 0,2
16 1,0
16 1,5
16 1,6
16 2,0
16 3,0
16 4,0
18 0,2
18 1,0
18 1,5
18 1,6
18 2,0
P
M
K
N
S
H

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
41
41
41
49
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
97
97
97
97
97
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38
38
38
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82

LPR  OAL
mm mm
31 67
31 67
31 67
40 76
40 76
40 76
40 76
49 89
49 89
49 89
49 89
49 89
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
57 102
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
68 13
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
75 123
86 134
86 134
86 134
86 134
86 134

DCONMS 15

ZEFP

Ol o OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO oo ool

DPX72S

g
5
:
g

/8
r
%%?%H
duulu

Tovarniski standard

°

53593 ...

EUR
V1/5B
64,02 06002
65,90 06010
65,90 06015
82,71 08002
84,87 08010
84,87 08015
84,87 08020
115,00 10002
117,60 10010
117,60 10015
117,60 10016
117,60 10020
140,10 12002
143,60 12010
143,60 12015
143,60 12016
143,60 12020
143,60 12030
214,80 14002
219,20 14010
219,20 14015
219,20 14016
219,20 14020
219,20 14030
281,00 16002
285,40 16010
285,40 16015
285,40 16016
285,40 16020
285,40 16030
285,40 16040
333,60 18002
337,20 18010
337,20 18015
337,20 18016
337,20 18020

[ ]
O
[ ]

o
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC
A Globinareza: 4 x DC

CCR [R%E
UNI Y= 9°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T w=ZXxX=T

RE ;005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
73
73
82
82
82
82
82
82
82

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
82
82
91
9
91
91
91
91
91

LPR  OAL
mm mm
86 134
86 134
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

(SIS, NG, RS, RS, S, NG, IS, )

/8
s
%@?ﬁ
guupy

Tovarniski standard

53593 ...

EUR

V1/5B

337,20 18030
337,20 18040
395,60 20002
401,30 20010
401,30 20015
401,30 20016
401,30 20020
401,30 20030
401,30 20040
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O
[

o

14164
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A Globinareza: 5x DC

CCR RN+
UNI [EES

/B

HPC || )

N

e

DC s
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

T »W=Z2XZ 10

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
31
31
31
41
41
41
4
51
51
51
51
51
61
61
61
61
61
61
7
7
7
7
7
7
81
81
81
81
81
81
81
91
91
91
91
91

102
102
102
102
102

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45

mm mm
75 6
75 6
75 6
85 8
85 8
85 8
85 8
100 10
100 10
100 10
100 10
100 10
15 12
15 12
15 12
15 12
115 12
15 12
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
150 18
150 18
150 18
150 18
150 18

ZEFP

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

)
,,
|
U

Tovarniski standard

°

53593 ...

EUR
V1/5B
78,75 06402
78,75 06410
78,75 06415
90,78 08402
90,78 08410
90,78 08415
90,78 08420
125,30 10402
125,30 10410
125,30 10415
125,30 10416
125,30 10420
155,30 12402
155,30 12410
155,30 12415
155,30 12416
155,30 12420
155,30 12430
319,10 14402
319,10 14410
319,10 14415
319,10 14416
319,10 14420
319,10 14430
315,70 16402
315,70 16410
315,70 16415
315,70 16416
315,70 16420
315,70 16430
315,70 16440
361,00 18402
361,00 18410
361,00 18415
361,00 18416
361,00 18420

[}
O
[

O
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A Globin

ccr AR
UNI Y= 9°

areza:5xDC

HPC

w

N

e

DC s
mm
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

ITw=ZXxX=T

RE 1005 APMX

mm mm
3,0 91

4,0 91

0,2 102
1,0 102
1,5 102
1,6 102
2,0 102
3,0 102
4,0 102

LPR
mm
102
102
13
13
13
13
13
13
13

DCONMS

OAL
mm
150
150
163
163
163
163
163
163
163

LPR

DCONMS (¢
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

[ NG, IS, IS RGBS RS RS B}

/)
N0
%"4
il

Tovarniski standard

53593 ...

EUR

V1/5B

361,00 18430
361,00 18440
436,00 20402
436,00 20410
436,00 20415
436,00 20416
436,00 20420
436,00 20430
436,00 20440

[}
@)
[ ]

o
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC
A Globinareza: 3x DC

CCR |R%:+™
VA Y= 8°

2

HPC

w

#

¢

Dc 8

Smmmmmmmg

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

Tw=zXx=T

RE ;005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
15
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
15
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61

mm
58

58

58

77

77

77

77

9,7

9,7

9,7

9,7

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
1515
15,5
1515
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33

4
4
4
M
47
47
47
47
47
55
55

55
55
61
61

61
61
61
69
69

69
69
69
75
75
75
75
75
75

LPR  OAL
mm mm
27 63
27 63
27 63

35 il

35 71

35 7

35 7

43 83
43 83
43 83
43 83
49 94
49 94
49 94
49 94
49 94
59 104
59 104
59 104
59 104
59 104
63 111
63 M
63 111
63 M
63 11
63 m
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
7 127
77 127
77 127
77 127
77 127
77 127

DCONMS 15

- S|
SeeoDD® 3

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

ZEFP

(o2l i oo e e e e e e e Ne e e e e le e e e e e e e e e, le oo e ler e N e e i N o M o)

DPX22S

lw)

£
v, DEESEE )
i ‘g

/B
i/
Ul

Tovarni$ki standard

53643 ...

EUR
V1/5B
61,86 06202
63,75 06210
63,75 06215
80,55 08202
82,71 08210
82,71 08215
82,71 08220
112,80 10202
115,30 10210
115,30 10215
115,30 10220
133,20 12202
136,60 12210
136,60 12215
136,60 12220
136,60 12230
205,20 14202
209,40 14210
209,40 14215
209,40 14220
209,40 14230
275,30 16202
278,10 16210
278,10 16215
278,10 16220
278,10 16230
278,10 16240
331,00 18202
334,30 18210
334,30 18215
334,30 18220
334,30 18230
334,30 18240
385,40 20202
389,70 20210
389,70 20215
389,70 20220
389,70 20230
389,70 20040

©]
[ ]
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A Globinareza: 4 x DC

2

CCR
VA

-3 o
)\5-360
v=9°

HPC

w

#

¢

DC .

3mmmmmam§

10
10
10
12
12
12
12
12

14
14
14
14
16

16
16
16
16
18

18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

Tw=ZXxX=T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82
82

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7

1,6
1,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38

38
47
47
47
47

55
55
55
55
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
82

82
82
82
82
9
91
9
91
9
91

LPR

mm
31
31
31
40
40
40
40
49
49
49
49
57
57
57
57
57
68

68
68
68
75
75
75
75
75
75
86

86
86
86
86
93

93
93
93
93

OAL  DCONMS

mm mm
67 6
67 6
67 6
76 8
76 8
76 8
76 8
89 10
89 10
89 10
89 10
102 12
102 12
102 12
102 12
102 12
13 14
13 14
13 14
13 14
13 14
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20

ZEFP

QOO OO0l 010101 G101 O1O1O1 01 01O O O

DPX22S

7
/)
/
U

S
: 5
e W— 8

Tovarni$ki standard
53644 ...

EUR
V1/5B
64,02 06002
65,90 06010
65,90 06015
82,71 08002
84,87 08010
84,87 08015
84,87 08020
115,00 10002
117,60 10010
117,60 10015
117,60 10020
140,10 12002
143,60 12010
143,60 12015
143,60 12020
143,60 12030
214,80 14002
219,20 14010
219,20 14015
219,20 14020
219,20 14030
281,00 16002
285,40 16010
285,40 16015
285,40 16020
285,40 16030
285,40 16040
333,60 18002
337,20 18010
337,20 18015
337,20 18020
337,20 18030
337,20 18040
395,60 20002
401,30 20010
401,30 20015
401,30 20020
401,30 20030
401,30 20040

O
[

1468

— v, /f, Stran 372+373
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar

Odli¢en za trohoidno obdelavo

A Lomilec odrezkov 1,8 x DC

A 53591 ... Globinareza: 4 x DC
A 53590 ... Globina reza: 3 x DC

ccr BRI/
AL INARN N

W

O] -2

¢
¢

DC.; APMX DN LH
mm mm mm mm
6 19 58 24

10 31 9,7 40
10 4 9,7 50
12 37 1,6 48
12 49 1,6 60
14 43 13,0 56
14 57 13,0 70
16 49 15,5 64
16 65 15,5 80
18 56 17,0 72
18 74 17,0 90
20 62 19,5 80
20 82 19,5 100

T Ww=ZXxX=T

DCONMS

LPR

LPR
mm
30
35
37
44
49
55
56
64
60
74
72
84
76
94
84
104

OAL
mm
66
il
73
80
89
95
101
109
105
19
120
132
124
142
134
154

DCONMS 1
mm
6
6
8
8
10
10
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

B R e el e I N S S R

DLC

v/

5
g

F
U0

/]
b
il

Tovarni$ki standard

53 590...

EUR
V1/5B
65,03 060

°

84,61 080
117,90 100
141,80 120
217,20 14000
291,20 160
333,70 18000

408,70 200

e
i
uutl

7,
h
{
U

Tovarni$ki standard

53591 ...

EUR
V1/5B

67,21 060

86,78 080
120,10 100
149,30 120
222,40 14000
297,00 160
360,00 18000

418,70 200

— V,/f, Stran 374+375

cuttingtools.ceratizit.com

14)69

14
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Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A [omilec odrezkov 1,8 x DC

A Globinareza: 3x DC

CCR
AL

O] -2

Dc e8
mm

© 0 o o O O

T »W=ZXZ 10

N5 || )

vee | “o LD

o

o
RE 1005 APMX DN LH
mm mm mm mm
0,2 19 58 24
1,0 19 58 24
1,5 19 58 24
0,2 25 7.7 32
1,0 25 77 32
1,5 25 7.7 32
2,0 25 77 32
0,2 31 9,7 40
1,0 31 9,7 40
1,5 31 9,7 40
16 31 97 40
2,0 31 9,7 40
0,2 37 11,6 48
1,0 37 11,6 48
15 37 11,6 48
1,6 37 11,6 48
2,0 37 11,6 48
3,0 37 11,6 48
0,2 43 13,0 56
1,0 43 13,0 56
1,5 43 13,0 56
1,6 43 13,0 56
2,0 43 13,0 56
3,0 43 13,0 56
0,2 49 15,5 64
1,0 49 15,5 64
1,5 49 15,5 64
1,6 49 15,5 64
2,0 49 15,5 64
3,0 49 15,5 64
4,0 49 15,5 64
0,2 56 17,0 72
1,0 56 17,0 72
1,5 56 17,0 72
16 56 17,0 72
2,0 56 17,0 72

DCONMS

LPR
mm
30
30
30
37
37
37
37
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
72
72
72
72
72
72
72
76
76
76
76
76

OAL

mm
66
66
66
73
73
73
73
89
89
89
89
89

101

101

101

101

101

101

105

105

105

105

105

105

120

120

120

120

120

120

120
124
124
124
124
124

DCONMS 15
mm

@ 0 ®© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

B e e e S I N el e e e e Sl S S S S S S i

DLC

o)
“=.=E
5

a
U

7
e
s
i

Tovarniski standard
53594 ...

EUR
V1/5B
65,03 06002
66,93 06010
66,93 06015
84,61 08002
86,78 08010
86,78 08015
86,78 08020
117,90 10002
120,40 10010
120,40 10015
120,40 10016
120,40 10020
141,80 12002
144,70 12010
144,70 12015
144,70 12016
144,70 12020
144,70 12030
217,20 14002
221,80 14010
221,80 14015
221,80 14016
221,80 14020
221,80 14030
291,20 16002
294,20 16010
294,20 16015
294,20 16016
294,20 16020
294,20 16030
294,20 16040
333,70 18002
336,80 18010
336,80 18015
336,80 18016
336,80 18020

1470

Nadaljevanje na naslednii strani
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Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A [omilec odrezkov 1,8 x DC

A Globinareza: 3x DC

CCR
AL

O] -2

Dc e8

18
18
20
20
20
20
20
20
20

T w=ZXxX=ZT

N5 || )

vee | “o LD

o

o
RE ;005 APMX DN LH
mm mm mm mm
3,0 56 17,0 72
4,0 56 17,0 72
0,2 62 19,5 80
1,0 62 19,5 80
1,5 62 19,5 80
1,6 62 19,5 80
2,0 62 19,5 80
3,0 62 19,5 80
40 62 19,5 80

DCONMS

LPR
mm
76
76
84
84
84
84
84
84
84

OAL

mm
124
124
134
134
134
134
134
134
134

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

ENI N N N N N N NS

DLC

DRAGONSKIN

i

V.
I
il

]
/
!
i

Tovarniski standard

°

53 5% ...

EUR

V1/5B

336,80 18030
336,80 18040
408,70 20002
412,80 20010
412,80 20015
412,80 20016
412,80 20020
412,80 20030
412,80 20040

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 374+375
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Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A [omilec odrezkov 1,8 x DC

A Globinareza: 4 x DC

CCR
AL

O] -2

Dc 8

0 ©© 0 o O O

T »mW=ZX=Z10

N5 || )

vee | “o LD

o

o
RE 005 APMX DN LH
mm mm mm mm
0,2 25 58 30
1,0 25 58 30
1,5 25 58 30
0,2 &) 77 40
1,0 33 77 40
1,5 33 77 40
2,0 33 77 40
0,2 4 9,7 50
1,0 4 9,7 50
1,5 4 9,7 50
16 4 9,7 50
2,0 4 9,7 50
0,2 49 11,6 60
1,0 49 11,6 60
1,5 49 11,6 60
1,6 49 11,6 60
2,0 49 11,6 60
3,0 49 11,6 60
0,2 57 13,0 70
1,0 57 13,0 70
1,5 57 13,0 70
1,6 57 13,0 70
2,0 57 13,0 70
3,0 57 13,0 70
0,2 65 15,5 80
1,0 65 15,5 80
15 65 15,5 80
1,6 65 15,5 80
2,0 65 15,5 80
3,0 65 15,5 80
4,0 65 15,5 80
0,2 74 17,0 90
1,0 74 17,0 90
1,5 74 17,0 90
1,6 74 17,0 90
2,0 74 17,0 90

DCONMS

LPR
mm
35
35
35
44
44
44
44
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
74
74
74
74
74
74
84
84
84
84
84
84
84
94
94
94
94
94

OAL

mm
7
7
7
80
80
80
80
95
95
95
95
95

109

109

109

109

109

109

119

19

19

19

19

19

132

132

132

132

132

132

132

142

142

142

142

142

DCONMS 45
mm

© © o O O &

(o=}

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

L e i i I R S R i S i o i e e e

DLC

@)
i E
i E

F
e
I
ji

Tovarni$ki standard

°

53 595 ...

EUR
V1/5B
67,21 06002
69,09 06010
69,09 06015
86,78 08002
89,09 08010
89,09 08015
89,09 08020
120,10 10002
122,70 10010
122,70 10015
122,70 10016
122,70 10020
149,30 12002
152,20 12010
152,20 12015
152,20 12016
152,20 12020
152,20 12030
222,40 14002
224,80 14010
224,80 14015
224,80 14016
224,80 14020
224,80 14030
297,00 16002
301,40 16010
301,40 16015
301,40 16016
301,40 16020
301,40 16030
301,40 16040
360,00 18002
361,10 18010
361,10 18015
361,10 18016
361,10 18020

14|72

Nadaljevanje na naslednii strani
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A [omilec odrezkov 1,8 x DC

A Globinareza: 4 x DC

CCR
AL

O] -2

Dc 8

T »W=Z2X=Z10

N5 || )

vee | “o LD

o

o
RE 005 APMX DN LH
mm mm mm mm
3,0 74 17,0 90
4,0 74 17,0 90
0,2 82 19,5 100
1,0 82 19,5 100
1,5 82 19,5 100
1,6 82 19,5 100
2,0 82 19,5 100
3,0 82 19,5 100
4,0 82 19,5 100

DCONMS

LPR
mm
94
94
104
104
104
104
104
104
104

OAL

mm
142
142
154
154
154
154
154
154
154

DCONMS 45

mm
18
18
20
20
20

ZEFP

B i o S R

.
Tl
oot

7,
h
l
U

Tovarni$ki standard

°

53 595 ...

EUR

V1/5B

361,10 18030
361,10 18040
418,70 20002
423,10 20010
423,10 20015
423,10 20016
423,10 20020
423,10 20030
423,10 20040

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 374+375
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Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A [omilec odrezkov 1,8 x DC

A Globinareza: 5x DC

CCR
AL

O] -2

DC 1

T w=ZXxX=T

DCONMS

N5 || )
e | o LD
o
5
RE .00 APMX LPR  OAL
mm mm mm mm
0,2 31 40 76
1,0 31 40 76
1,5 31 40 76
0,2 4 50 86
1,0 41 50 86
1,5 4 50 86
2,0 41 50 86
0,2 51 61 101
1,0 51 61 101
1,5 51 61 101
2,0 51 61 101
0,2 61 7 116
1,0 61 7 116
1,5 61 7 116
2,0 61 7 116
0,2 7 82 127
1,0 71 82 127
1,5 Ul 82 127
2,0 7 82 127
0,2 81 93 141
1,0 81 93 141
1,5 81 93 141
2,0 81 93 141
0,2 91 103 151
1,0 91 103 151
1,5 91 103 151
2,0 91 103 151
0,2 102 114 164
1,0 102 114 164
1,5 102 114 164
2,0 102 114 164

DCONMS (¢
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

ZEFP

AArE A BB PEAEBEPREBEBREBEPREEPREEPREEEREEEREEEREEEREEEREEERESERESEDS

e
L
Lot

7
/)
l
U

Tovarni$ki standard
53641 ...

EUR

V1/5B
80,68 06002
83,13 06010
83,13 06015
95,66 08002
98,10 08010
98,10 08015
98,10 08020
132,30 10002
135,10 10010
135,10 10015
135,10 10020
163,70 12002
167,60 12010
167,60 12015
167,60 12020
245,60 14002
248,30 14010
248,30 14015
248,30 14020
327,10 16002
331,30 16010
331,30 16015
331,30 16020
397,60 18002
399,00 18010
399,00 18015
399,00 18020
461,50 20002
466,70 20010
466,70 20015
466,70 20020

1474
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo titana in titanovih zlitin

A Lomilec odrezkov 0,9 x DC
A Tip z veliko globino reza: 3 x DC

A Tip z zelo veliko globino reza: 4 x DC

ccr IRES
v5=1°° % o HPC

W

P ®

DCe; REim APMX LPR

mm mm mm mm
6 0,1 18 29
6 0,1 24 31

ITw=zXxX=T

DCONMS

LPR

DCONMS s

ZEFP

[ BN IS, IS NG IS IS, BN NS IS IS B

N
|

7
U
7
U

i
Jud

<

/58
I
uul

7,
0

i
uul

7
/
J

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard
52510... 52510...

°

EUR EUR
V1 V1
89,71 06000
96,71 06100

118,50 08000

122,80 08100
147,80 10000

155,70 10100
187,10 12000

194,50 12100
283,80 16000

300,50 16100
372,50 20000

454,10 20100

(@) O
@) O
[ [

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Stran 376+377
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odlien za trohoidno obdelavo
A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A Globinareza: 3x DC

CCR L%
H [R&

/B

45-70 J

HRC

#

Dc e8

T Ww=ZXxX=ZT

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0

mm
19
19
25
25
31
31
31
37
37
37
37
37
49
49
49
49
49
61
61
61
61
61

LPR
mm
24
24
31
31
37
37
37
43
43
43
43
43
56
56
56
56
56
68
68
68
68
68

DCONMS

OAL
mm
60
60
67
67
7
7
7
88
88
88
88
88
104
104
104
104
104
18
18
18
18
18

LPR

DCONMS (¢
mm
6
6
8
8
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20

ZEFP

DD DOODDDDODDDOODDOOODDDODD DD

DPX62S

g

o)
:
S

/)

e
i
I

Tovarniski standard

°

53 596 ...

EUR
V1/5B
66,30 06002
66,30 06010
91,31 08002
91,31 08010
126,60 10002
126,60 10010
126,60 10015
150,20 12002
150,20 12010
150,20 12015
150,20 12020
150,20 12030
301,10 16002
301,10 16010
301,10 16015
301,10 16020
301,10 16030
434,00 20002
434,00 20010
434,00 20015
434,00 20020
434,00 20030

14|76

— v, /f, Stran 378
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Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

CRIRY -

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A,=50° %
v,=8° N _
@ DCONMS o
\
_ N
-
<<
‘ o
DN_| |
- ‘
5 — 3
x
S
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10,5 48 15 22 58 6 2
13,0 53 18 22 58 6 2
13,0 58 18 22 58 6 2
17,0 6,2 24 28 64 8 2
17,0 6,7 24 28 64 8 2
17,0 72 24 28 64 8 2
17,0 17 24 28 64 8 2
21,0 8,2 30 34 74 10 2
21,0 8,7 30 34 74 10 2
21,0 9,2 30 34 74 10 2
21,0 97 30 34 74 10 2
25,0 10,1 36 40 85 12 2
25,0 10,6 36 40 85 12 2
25,0 111 36 40 85 12 2
25,0 11,6 36 40 85 12 2
29,0 121 42 46 91 14 2
29,0 12,6 42 46 91 14 2
29,0 131 42 46 91 14 2
29,0 13,6 42 46 91 14 2
33,0 14,0 48 52 100 16 2
33,0 14,5 48 52 100 16 2
33,0 15,0 48 52 100 16 2
33,0 15,5 48 52 100 16 2
38,0 16,0 54 58 106 18 2
38,0 16,5 54 58 106 18 2
38,0 17,0 54 58 106 18 2
38,0 17,5 54 58 106 18 2
42,0 18,0 60 64 114 20 2
42,0 18,5 60 64 114 20 2
42,0 19,0 60 64 114 20 2
42,0 19,5 60 64 114 20 2

cuttingtools.ceratizit.com
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%y
E
Iy
Illlﬁ

DLC

DRAGONSKIN

%y
o
Iy
IIII%

i

ES

/i
JUUL

.
i

ESSS

DLC

DRAGONSKIN

RN

i
ail i

/e
/)
|
U

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

53623.. 53625.. 53624.. 53626...
EUR EUR EUR EUR
\V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
33,93 05100 42,63 05100 33,93 05100 42,63 05100
41,38 05600 50,11 05600 41,38 05600 50,11 05600
38,12 06100 48,21 06100 38,12 06100 48,21 06100
43,76 06600 53,89 06600 43,76 06600 53,89 06600
42,68 07100 52,82 07100 42,68 07100 52,82 07100
41,53 07600 51,62 07600 41,53 07600 51,62 07600
39,65 08100 51,01 08100 39,65 08100 51,01 08100
67,52 08600 78,87 08600 67,52 08600 78,87 08600
65,72 09100 77,09 09100 65,72 09100 77,09 09100
63,90 09600 75,25 09600 63,90 09600 75,25 09600
60,93 10100 73,57 10100 60,93 10100 73,57 10100
93,33 10600 106,00 10600 93,33 10600 106,00 10600
90,79 11100 103,40 11100 90,79 11100 103,40 11100
88,08 11600 100,70 11600 88,08 11600 100,70 11600
86,46 12100 104,10 12100 86,46 12100 104,10 12100
124,50 12600 142,20 12600
123,40 13100 141,20 13100
122,40 13600 140,10 13600
123,60 14100 147,30 14100
169,00 14600 192,80 14600
165,20 15100 189,00 15100
161,20 15600 185,00 15600
169,90 16100 197,50 16100
219,60 16600 247,30 16600
213,70 17100 241,50 17100
207,40 17600 235,20 17600
204,80 18100 235,20 18100
271,50 18600 301,90 18600
264,10 19100 294,40 19100
256,50 19600 286,80 19600
252,00 20100 289,90 20100
[ [ [ ) [
— v,/f, Stran 414+415
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Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

¢:§° 2 . m DLC DLC

™

DCONMS

N2
®

DN_| |

i

7
7

il
AN

/]
il
1800

LPR |
=
APMX | 7. i
LH
OAL
—
o}
1y D——— |
P
o}
7 2
| e——— H
JUOUL é

/t
|
i
|
/
U
i
/
U

/]
i
i

DC —

/]
it

NN
<

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard

53633.. 53635.. 53634.. 53636..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 2 30,44 02300 39,14 02300 30,44 02300 39,14 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 2 38,96 02800 47,67 02800 38,96 02800 47,67 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 2 39,98 03300 48,66 03300 39,98 03300 48,66 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 2 37,66 03800 46,40 03800 37,66 03800 46,40 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 2 38,48 04300 47,19 04300 38,48 04300 47,19 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 2 39,76 04800 48,47 04800 39,76 04800 48,47 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 2 40,72 05300 49,43 05300 40,72 05300 49,43 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 2 49,65 05800 58,38 05800 49,65 05800 58,38 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 2 45,72 06300 55,80 06300 45,72 06300 55,80 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 2 54,73 06800 64,83 06800 54,73 06800 64,83 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 2 53,36 07300 63,49 07300 53,36 07300 63,49 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 2 51,93 07800 62,07 07800 51,93 07800 62,07 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 2 49,56 08300 60,91 08300 49,56 08300 60,91 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 2 84,36 08800 95,72 08800 84,36 08800 95,72 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 2 78,90 09300 90,24 09300 78,90 09300 90,24 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 2 76,66 09800 88,03 09800 76,66 09800 88,03 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 2 73,12 10300 85,77 10300 73,12 10300 85,77 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 2 112,00 10800 124,70 10800 112,00 10800 124,70 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 2 113,50 11300 126,20 11300 113,50 11300 126,20 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 2 105,70 11800 118,30 11800 105,70 11800 118,30 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 2 103,80 12300 121,40 12300 103,80 12300 121,40 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 2 162,00 12800 179,60 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 2 160,50 13300 178,20 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 2 159,40 13800 176,90 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 2 160,70 14300 184,40 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 2 219,80 14800 243,60 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 2 214,90 15300 238,70 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 2 209,80 15800 233,50 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 2 220,80 16300 248,60 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 2 285,50 16800 313,30 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 2 277,60 17300 305,40 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 2 269,60 17800 297,30 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 2 266,20 18300 296,70 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 2 353,00 18800 383,40 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 2 343,40 19300 373,60 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 2 333,50 19800 363,50 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 2 327,50 20300 365,40 20300
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Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

CRIRY -

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A=50° %
v,=8° N o
@ DCONMS o
\
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-
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DN_| |
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S
o
<
DC I CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
105 48 15 22 58 6 01
130 53 18 22 58 6 01
130 58 18 22 58 6 01
17,0 6,2 24 28 64 8 0,1
17,0 6,7 24 28 64 8 0,1
17,0 72 24 28 64 8 0,1
17,0 17 24 28 64 8 0,1
21,0 8,2 30 34 74 10 0,1
21,0 8,7 30 34 74 10 0,1
21,0 9,2 30 34 74 10 0,1
21,0 97 30 34 74 10 0,1
250 101 36 40 85 12 01
25,0 10,6 36 40 85 12 0,1
25,0 111 36 40 85 12 0,1
25,0 11,6 36 40 85 12 0,1
29,0 121 42 46 91 14 0,1
29,0 12,6 42 46 91 14 0,1
29,0 131 42 46 91 14 0,1
29,0 13,6 42 46 91 14 0,1
33,0 14,0 48 52 100 16 0,1
33,0 14,5 48 52 100 16 0,1
33,0 15,0 48 52 100 16 0,1
33,0 15,5 48 52 100 16 0,1
38,0 16,0 54 58 106 18 0,1
38,0 16,5 54 58 106 18 0,1
38,0 17,0 54 58 106 18 0,1
38,0 17,5 54 58 106 18 0,1
42,0 18,0 60 64 114 20 0,1
42,0 18,5 60 64 114 20 0,1
42,0 19,0 60 64 114 20 0,1
42,0 19,5 60 64 114 20 0,1
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

53619.. 53621.. 53620.. 53622..
EUR EUR EUR EUR
\V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
33,93 05100 42,63 05100 33,93 05100 42,63 05100
41,38 05600 50,11 05600 41,38 05600 50,11 05600
38,12 06100 48,21 06100 38,12 06100 48,21 06100
43,76 06600 53,89 06600 43,76 06600 53,89 06600
42,68 07100 52,82 07100 42,68 07100 52,82 07100
41,53 07600 51,62 07600 41,53 07600 51,62 07600
39,65 08100 51,01 08100 39,65 08100 51,01 08100
67,52 08600 78,87 08600 67,52 08600 78,87 08600
65,72 09100 77,09 09100 65,72 09100 77,09 09100
63,90 09600 75,25 09600 63,90 09600 75,25 09600
60,93 10100 73,57 10100 60,93 10100 73,57 10100
93,33 10600 106,00 10600 93,33 10600 106,00 10600
90,79 11100 103,40 11100 90,79 11100 103,40 11100
88,08 11600 100,70 11600 88,08 11600 100,70 11600
86,46 12100 104,10 12100 86,46 12100 104,10 12100
124,50 12600 142,20 12600
123,40 13100 141,20 13100
122,40 13600 140,10 13600
123,60 14100 147,30 14100
169,00 14600 192,80 14600
165,20 15100 189,00 15100
161,20 15600 185,00 15600
169,90 16100 197,50 16100
219,60 16600 247,30 16600
213,70 17100 241,50 17100
207,40 17600 235,20 17600
204,80 18100 235,20 18100
271,50 18600 301,90 18600
264,10 19100 294,40 19100
256,50 19600 286,80 19600
252,00 20100 289,90 20100
[ [ [ ) [
— v,/f, Stran 414+415
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Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke
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Tovarni$ki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard

53629.. 53631.. 53630.. 53632..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 0,05 2 30,44 02300 39,14 02300 30,44 02300 39,14 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 2 38,96 02800 47,67 02800 38,96 02800 47,67 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 2 39,98 03300 48,66 03300 39,98 03300 48,66 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 0,10 2 37,66 03800 46,40 03800 37,66 03800 46,40 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10 2 38,48 04300 47,19 04300 38,48 04300 47,19 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 2 39,76 04800 48,47 04800 39,76 04800 48,47 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 0,10 2 40,72 05300 49,43 05300 40,72 05300 49,43 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 0,10 2 49,65 05800 58,38 05800 49,65 05800 58,38 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,10 2 40,72 06300 50,83 06300 40,72 06300 50,83 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,10 2 54,73 06800 64,83 06800 54,73 06800 64,83 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,10 2 53,36 07300 63,49 07300 53,36 07300 63,49 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 0,10 2 51,93 07800 62,07 07800 51,93 07800 62,07 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 0,10 2 49,56 08300 60,91 08300 49,56 08300 60,91 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,10 2 84,36 08800 95,72 08800 84,36 08800 95,72 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,10 2 78,90 09300 90,24 09300 78,90 09300 90,24 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,10 2 76,66 09800 88,03 09800 76,66 09800 88,03 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,10 2 73,12 10300 85,77 10300 73,12 10300 85,77 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,10 2 112,00 10800 124,70 10800 112,00 10800 124,70 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,10 2 113,50 11300 126,20 11300 113,50 11300 126,20 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 0,10 2 105,70 11800 118,30 11800 105,70 11800 118,30 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,10 2 103,80 12300 121,40 12300 103,80 12300 121,40 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,10 2 162,00 12800 179,60 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 0,10 2 160,50 13300 178,20 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 0,10 2 159,40 13800 176,90 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 0,10 2 160,70 14300 184,40 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,10 2 219,80 14800 243,60 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,10 2 214,90 15300 238,70 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,10 2 209,80 15800 233,50 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,10 2 220,80 16300 248,60 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,10 2 285,50 16800 313,30 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,10 2 277,60 17300 305,40 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,10 2 269,60 17800 297,30 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,10 2 266,20 18300 296,70 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 0,10 2 353,00 18800 383,40 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 0,10 2 343,40 19300 373,60 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 0,10 2 333,50 19800 363,50 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 0,10 2 327,50 20300 365,40 20300
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3,0

10,0
10,0
10,5
10,5
11,0
11,0
11,5
11,5
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APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,5 1,8 10,0 19 55 6 2
6,5 2,3 12,5 22 58 6 2
8,0 2,8 15,0 22 58 6 2
10,5 3,3 20,0 26 62 6 2
10,5 38 20,0 26 62 6 2
13,0 43 25,0 34 70 6 2
10,5 4,8 15,0 22 58 6 2
13,0 48 25,0 34 70 6 2
13,0 53 18,0 22 58 6 2
16,0 53 30,0 34 70 6 2
13,0 58 18,0 22 58 6 2
16,0 58 30,0 34 70 6 2
17,0 6,2 24,0 28 64 8 2
21,0 6,2 40,0 44 80 8 2
17,0 6,7 24,0 28 64 8 2
21,0 6,7 40,0 44 80 8 2
17,0 72 24,0 28 64 8 2
21,0 72 40,0 44 80 8 2
17,0 77 24,0 28 64 8 2
21,0 7 40,0 44 80 8 2
21,0 8,2 30,0 34 74 10 2
26,0 8,2 50,0 54 94 10 2
21,0 8,7 30,0 34 74 10 2
26,0 8,7 50,0 54 94 10 2
21,0 9,2 30,0 34 74 10 2
26,0 9.2 50,0 54 94 10 2
21,0 9,7 30,0 34 74 10 2
26,0 9,7 50,0 54 94 10 2
25,0 10,1 36,0 40 85 12 2
31,0 10,1 60,0 64 109 12 2
250 106 36,0 40 85 12 2
31,0 10,6 60,0 64 109 12 2
25,0 11 36,0 40 85 12 2
31,0 11 60,0 64 109 12 2
25,0 16 360 40 85 12 2
31,0 16 600 64 109 12 2
29,0 121 42,0 46 91 14 2
36,0 121 70,0 74 119 14 2
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Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

:
:
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53 627 ...

EUR
V1/5B

51,30 05100
52,05 05600
48,79 06100
56,61 06600
55,53 07100
54,36 07600
52,50 08100
82,45 08600
80,68 09100
78,87 09600
75,88 10100
110,40 10600
107,90 11100
105,20 11600

103,60 12100

53 628 ...

EUR
V1/5B

51,30 05100
52,05 05600
48,79 06100
56,61 06600
55,53 07100
54,36 07600
52,50 08100
82,45 08600
80,68 09100
78,87 09600
75,88 10100
110,40 10600
107,90 11100
105,20 11600
103,60 12100

142,60 12600

53 637 ...

EUR
V1/5B
41,11 02300
49,63 02800
50,66 03300
48,38 03800
49,15 04300
50,44 04800
48,96 05300
49,68 05800
45,92 06300
69,71 06800
67,96 07300
65,97 07800
62,98 08300
96,79 08800
93,89 09300
90,83 09800
86,58 10300
131,80 10800
127,60 11300
123,00 11800

119,90 12300

53638 ...

EUR
V1/5B
41,11 02300
49,63 02800
50,66 03300
48,38 03800
49,15 04300
50,44 04800
48,96 05300
49,68 05800
45,92 06300
69,71 06800
67,96 07300
65,97 07800
62,98 08300
96,79 08800
93,89 09300
90,83 09800
86,58 10300
131,80 10800
127,60 11300
123,00 11800
119,90 12300

175,00 12800

— v /f, Stran 414+415
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13,0
13,0
13,5
13,5
14,0
14,0
14,5
14,5
15,0
15,0
15,5
15,5
16,0
16,0
16,5
16,5
17,0
17,0
175
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
19,0
19,0
19,5
19,5
20,0
20,0
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APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
200 126 420 46 9 14 2
360 126 700 74 119 14 2
200 131 420 46 9 14 2
360 134 700 74 119 14 2
200 136 420 46 9 14 2
360 136 700 74 119 14 2
330 140 480 52 100 16 2
M0 140 800 84 132 16 2
330 145 480 52 100 16 2
M0 145 800 84 132 16 2
330 150 480 52 100 16 2
40 150 800 84 132 16 2
330 155 480 52 100 16 2
#0155 800 84 132 16 2
380 160 540 58 106 18 2
470 160 900 94 142 18 2
380 165 540 58 106 18 2
470 165 900 94 142 18 5
380 170 540 58 106 18 2
470 170 900 94 142 18 7
380 175 540 58 106 18 2
470 175 900 94 142 18 9
20 180 600 64 114 20 2
520 180 1000 104 154 20 7
20 185 600 64 114 20 2
50 185 1000 104 154 20 2
20 190 600 64 114 20 2
50 190 1000 104 154 20 2
20 195 600 64 114 20 2
50 195 1000 104 154 20 2
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Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
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53 627 ...

EUR
V1/5B

53 628 ...

EUR
V1/5B
139,00 13100

135,30 13600
134,40 14100
185,00 14600
180,50 15100
175,50 15600
180,50 16100
245,20 16600
239,20 17100
233,10 17600
230,40 18100
303,70 18600
296,20 19100
288,40 19600

283,90 20100

53 637 ...

EUR
V1/5B

53638 ...

EUR
V1/5B

168,90 13300
162,80 13800
160,10 14300
234,70 14800
226,70 15300
218,70 15800
222,20 16300
264,50 16800
254,50 17300
244,10 17800
237,60 18300
395,70 18800
383,20 19300
370,30 19800

361,10 20300
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14,0
14,5
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20,0
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mm mm mm mm mm mm
45 1,8 6,0 14 50 6 3
55 2,3 75 19 55 6 &
6,5 2,8 9,0 19 55 6 3
8,5 &3 12,0 19 55 6 &
8,5 38 12,0 19 55 6 3
10,5 4,3 15,0 22 58 6 3
10,5 48 15,0 22 58 6 3
13,0 518 18,0 22 58 6 &
13,0 58 18,0 22 58 6 3
17,0 6,2 24,0 28 64 8 3
17,0 6,7 24,0 28 64 8 3
17,0 72 24,0 28 64 8 8
17,0 77 24,0 28 64 8 3
21,0 8,2 30,0 34 74 10 8
21,0 8,7 30,0 34 74 10 3
21,0 9,2 30,0 34 74 10 &
21,0 9,7 30,0 34 74 10 3
25,0 10,1 36,0 40 85 12 &
25,0 10,6 36,0 40 85 12 3
25,0 111 36,0 40 85 12 &
25,0 11,6 36,0 40 85 12 3
29,0 121 42,0 46 91 14 3
29,0 12,6 42,0 46 91 14 3
29,0 13,1 42,0 46 91 14 3
29,0 13,6 42,0 46 91 14 3
33,0 14,0 48,0 52 100 16 8
33,0 14,5 48,0 52 100 16 3
33,0 15,0 48,0 52 100 16 3
33,0 15,5 48,0 52 100 16 3
38,0 16,0 54,0 58 106 18 8
38,0 16,5 54,0 58 106 18 3
38,0 17,0 54,0 58 106 18 8]
38,0 17,5 54,0 58 106 18 3
42,0 18,0 60,0 64 114 20 &
42,0 18,5 60,0 64 114 20 3
42,0 19,0 60,0 64 114 20 3
42,0 19,5 60,0 64 114 20 3
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53 615 ...

EUR
V1/5B
31,03 02100
30,63 02600
31,42 03100
33,02 03600
33,38 04100
42,40 04600
37,25 05100
43,44 05600
38,05 06100
45,98 06600
44,85 07100
43,64 07600
41,63 08100
70,86 08600
69,02 09100
67,08 09600
63,98 10100
98,02 10600
95,32 11100
92,51 11600
90,79 12100
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53 617 ...

EUR
V1/5B
39,69 02100
39,32 02600
40,09 03100
41,73 03600
42,06 04100
51,09 04600
45,98 05100
52,14 05600
48,18 06100
56,07 06600
54,97 07100
53,73 07600
53,00 08100
82,25 08600
80,37 09100
78,47 09600
76,62 10100
110,70 10600
108,00 11100
105,20 11600
108,40 12100

53 616 ...

EUR
V1/5B
31,03 02100
30,63 02600
31,42 03100
33,02 03600
33,38 04100
42,40 04600
37,25 05100
43,44 05600
38,05 06100
45,98 06600
44,85 07100
43,64 07600
41,63 08100
70,86 08600
69,02 09100
67,08 09600
63,98 10100
98,02 10600
95,32 11100
92,51 11600
90,79 12100
124,50 12600
123,40 13100
122,40 13600
123,60 14100
169,00 14600
165,20 15100
161,20 15600
169,90 16100
219,60 16600
213,70 17100
207,40 17600
204,80 18100
271,50 18600
264,10 19100
256,50 19600
252,00 20100

DLC

v}
i L R E

/i
U

7,
it
Mi
i

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

°

53618 ...

EUR
V1/5B
39,69 02100
39,32 02600
40,09 03100
41,73 03600
42,06 04100
51,09 04600
45,98 05100
52,14 05600
48,18 06100
56,07 06600
54,97 07100
53,73 07600
53,00 08100
82,25 08600
80,37 09100
78,47 09600
76,62 10100
110,70 10600
108,00 11100
105,20 11600
108,40 12100
142,20 12600
141,20 13100
140,10 13600
147,30 14100
192,80 14600
189,00 15100
185,00 15600
197,50 16100
247,30 16600
241,50 17100
235,20 17600
235,20 18100
301,90 18600
294,40 19100
286,80 19600
289,90 20100

— v /f, Stran 414+415
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Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

A =45° %
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
\
P |
= @
|
! Z
| O
o DN
o
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<15 , /
S \ \
U\ % 1P i1
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~ol. = =
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TovarniSki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard
53615.. 53617.. 53616.. 53618..
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS s  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 3 37,20 02200 45,90 02200 37,20 02200 45,90 02200
25 6,5 2,3 12,5 22 58 6 3 36,71 02700 45,42 02700 36,71 02700 45,42 02700
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 3 37,66 03200 46,40 03200 37,66 03200 46,40 03200
35 10,5 &3 20,0 26 62 6 8 39,63 03700 48,32 03700 39,63 03700 48,32 03700
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 3 40,05 04200 48,79 04200 40,05 04200 48,79 04200
45 13,0 43 25,0 34 70 6 3 50,89 04700 59,60 04700 50,89 04700 59,60 04700
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 3 44,71 05200 53,38 05200 44,71 05200 53,38 05200
55 16,0 53 30,0 34 70 6 3 52,14 05700 60,86 05700 52,14 05700 60,86 05700
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 3 45,69 06200 55,78 06200 45,69 06200 55,78 06200
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 3 55,15 06700 65,26 06700 55,15 06700 65,26 06700
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 3 53,78 07200 63,90 07200 53,78 07200 63,90 07200
75 21,0 72 40,0 44 80 8 8 52,35 07700 62,46 07700 52,35 07700 62,46 07700
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 3 49,97 08200 61,36 08200 49,97 08200 61,36 08200
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 3 85,01 08700 96,36 08700 85,01 08700 96,36 08700
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 3 82,83 09200 94,21 09200 82,83 09200 94,21 09200
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 8 80,50 09700 91,88 09700 80,50 09700 91,88 09700
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 3 76,79 10200 89,44 10200 76,79 10200 89,44 10200
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 3 117,60 10700 130,30 10700 117,60 10700 130,30 10700
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 3 114,40 11200 127,10 11200 114,40 11200 127,10 11200
11,5 31,0 111 60,0 64 109 12 3 111,00 11700 123,70 11700 111,00 11700 123,70 11700
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 3 108,90 12200 126,70 12200 108,90 12200 126,70 12200
12,5 36,0 12,1 70,0 74 119 14 3 149,50 12700 167,20 12700
13,0 36,0 12,6 70,0 74 119 14 3 148,10 13200 165,90 13200
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 3 147,00 13700 164,60 13700
14,0 36,0 13,6 70,0 74 119 14 3 148,20 14200 172,10 14200
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 3 202,80 14700 226,60 14700
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 3 198,40 15200 222,20 15200
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 8 193,60 15700 217,40 15700
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 3 203,90 16200 231,60 16200
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 3 263,50 16700 291,30 16700
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 3 256,40 17200 284,00 17200
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 3 249,00 17700 276,60 17700
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 3 245,80 18200 276,10 18200
18,5 52,0 18,0 100,0 104 154 20 3 353,00 18700 383,40 18700
19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 3 343,40 19200 373,60 19200
19,5 52,0 19,0 100,0 104 154 20 3 333,50 19700 363,50 19700
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 3 327,50 20200 365,40 20200
P
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

CRIRY -

14,0

16,5

19,0
19,5

OITITw=ZXxX=T

A,=45° %
Y= T7° N =
@ DCONMS
|
© |
ﬂ\+za
o
|
‘ =
| O
o DN
| I 1 N
T
X4
=
o
? <C
DG
APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8,5 1,8 16 26 62 6 3
10,5 2,3 20 31 67 6 3
12,5 2,8 24 31 67 6 3
16,5 &3 32 38 74 6 3
16,5 38 32 38 74 6 3
20,5 43 40 52 88 6 3
20,5 4.8 40 52 88 6 3
25,0 53 48 52 88 6 3
25,0 58 48 52 88 6 3
33,0 6,2 64 68 104 8 &
33,0 6,7 64 68 104 8 3
33,0 7.2 64 68 104 8 &
33,0 77 64 68 104 8 3
4,0 8,2 80 84 124 10 &
4,0 8,7 80 84 124 10 3
41,0 9,2 80 84 124 10 3
41,0 9,7 80 84 124 10 3
49,0 10,1 96 100 145 12 8
49,0 10,6 96 100 145 12 3
49,0 111 96 100 145 12 3
49,0 11,6 96 100 145 12 3
57,0 121 112 116 161 14 8]
57,0 12,6 112 116 161 14 3
57,0 131 112 116 161 14 8]
57,0 13,6 112 116 161 14 3
65,0 14,0 128 132 180 16 &
65,0 14,5 128 132 180 16 3
65,0 15,0 128 132 180 16 3
65,0 15,5 128 132 180 16 3
74,0 16,0 144 148 196 18 3
74,0 16,5 144 148 196 18 3
74,0 17,0 144 148 196 18 8
74,0 17,5 144 148 196 18 3
82,0 18,0 160 164 214 20 3
82,0 18,5 160 164 214 20 3
82,0 19,0 160 164 214 20 3
82,0 19,5 160 164 214 20 3
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Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

53615.. 53617.. 53616.. 53618..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/58 V1/5B V1/5B
496102400 583302400 496102400 58,33 02400
48,96 02900 57,67 02900 48,96 02900 57,67 02900
502603400 589303400 502603400 58,95 03400
520403900 615303900 528403900 6153 03900
5338 04400 621204400 533504400 6212 04400
67504900 765504900 673504900 76,55 04900
506505400 683205400 596505400 6832 05400
6050 05900 7824 05900 69,50 05900 78,24 05900
60,91 06400 71,03 06400 60,91 06400 71,03 06400
735506900 8306606900 735506900 8366 06900
717507400 818607400 717507400 8136 07400
697907900 799107900 697907900 79,91 07900
66,60 08400 7797 08400 66,60 08400  77.97 08400

113,40 08900
110,40 09400
107,30 09900
102,40 10400
156,80 10900
152,60 11400
148,00 11900
145,30 12400

124,70 08900
121,80 09400
118,70 09900
115,00 10400
169,60 10900
165,10 11400
160,60 11900
163,00 12400

113,40 08900
110,40 09400
107,30 09900
102,40 10400
156,80 10900
152,60 11400
148,00 11900
145,30 12400
236,60 12900
234,60 13400
232,70 13900
234,80 14400
321,20 14900
314,20 15400
306,70 15900
322,60 16400
417,20 16900
405,80 17400
394,10 17900
389,20 18400
516,00 18900
501,80 19400
487,20 19900
478,50 20400

124,70 08900
121,80 09400
118,70 09900
115,00 10400
169,60 10900
165,10 11400
160,60 11900
163,00 12400
254,20 12900
252,20 13400
250,20 13900
258,60 14400
345,00 14900
338,00 15400
330,30 15900
350,50 16400
444,90 16900
433,60 17400
421,80 17900
419,40 18400
546,40 18900
532,20 19400
517,50 19900
516,60 20400
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

A || )

v=8° I

]

N2
®

CRIRY -

DCw APMX DN LH
mm mm mm mm
3 8 2,7 13
4 1 3,7 17
5 13 47 19
6 13 5,7 19
6 18 5,7 24
8 21 74 25
8 24 74 30

10 30 9,2 38
12 26 1,0 36
12 36 11,0 46
14 26 13,0 36
16 36 15,0 42
16 48 15,0 58
18 36 17,0 42
20 41 19,0 52
20 60 19,0 74

T w=ZXx=T

DCONMS
\
[
|
!
_ [N\
[
\ =
| (@)
o DN
= I 2T
<15
>
o
2| <
DC
LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm
21 57 6 3
21 57 6 3
21 57 6 3
21 57 6 3
26 62 6 3
27 63 8 3
32 68 8 3
32 72 10 3
40 80 10 3
38 83 12 3
48 93 12 3
38 83 14 3
44 92 16 3
60 108 16 3
44 92 18 3
54 104 20 3
76 126 20 3
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,
S
-
S
=
%@

BT =
BSS=SC ===
[SSSSs -

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

t=——1 t=——1 t=——1 —
53517.. 53518.. 53519.. 53520..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
35,92 030
3041 040
38,97 050
36,51 060
30,54 060
51,27 080
58,33 080
71,13 100
7706 100
110,70 120
119,80 120
141,50 140
197,00 160
21580 160
23900 180
282,60 200
404,20 200
[ [ ) [ ) [}

14|86
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin

OAL

N=t5° || /)

“ N
@ @ DCONMS
DC, APMX DN LH LPR  OAL
mm mm mm mm mm mm
3 8 2,7 13 21 57
4 " 3,7 17 21 57
5 13 47 19 21 57
6 13 5,7 19 21 57
6 18 57 24 26 62
8 21 74 25 27 63
8 24 74 30 32 68
10 22 9,2 30 32 72
10 30 9,2 38 40 80
12 26 11,0 36 38 83
12 36 11,0 46 48 93
14 26 13,0 36 38 83
16 36 15,0 42 44 92
18 36 17,0 42 44 92
20 4 19,0 52 54 104
)
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s

H
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mm

6
6
6
6
6
8

©
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Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

53521.. 53522..
EUR EUR
V1/58 V1/58
6402 080
8387 100
12340 120
155,00 140
21020 160
250,60 180
295,70 200
[ [ ]

53 523

EUR
V1/5B

51,73
49,40
71,13
89,95

132,70

050

060

080

100

120

53 524 ...
EUR
V1/58
48,83 030
5230 040

52,46 060
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Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

== —— Eax Hux
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 31,03 02100 39,69 02100 31,03 02100 39,69 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 0,05 3 30,63 02600 39,32 02600 30,63 02600 39,32 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 31,42 03100 40,09 03100 31,42 03100 40,09 03100
35 8,5 33 12,0 19 55 6 0,10 3 33,02 03600 41,73 03600 33,02 03600 41,73 03600
4,0 8,5 38 12,0 19 55 6 0,10 3 33,38 04100 42,06 04100 33,38 04100 42,06 04100
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6 0,10 3 42,40 04600 51,09 04600 4240 04600 51,09 04600
5,0 10,5 48 15,0 22 58 6 0,10 3 37,25 05100 45,98 05100 37,25 05100 45,98 05100
55 13,0 58] 18,0 22 58 6 0,10 3 43,44 05600 52,14 05600 43,44 05600 52,14 05600
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6 0,20 3 38,05 06100 48,18 06100 38,05 06100 48,18 06100
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8 0,20 3 45,98 06600 56,07 06600 45,98 06600 56,07 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 0,20 3 44,85 07100 54,97 07100 44,85 07100 54,97 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 0,20 3 43,64 07600 53,73 07600 43,64 07600 53,73 07600
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8 0,20 3 41,63 08100 53,00 08100 41,63 08100 53,00 08100
8,5 21,0 8,2 30,0 34 74 10 0,20 8 70,86 08600 82,25 08600 70,86 08600 82,25 08600
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 0,20 3 69,02 09100 80,37 09100 69,02 09100 80,37 09100
9,5 21,0 9,2 30,0 34 74 10 0,20 3 67,08 09600 78,47 09600 67,08 09600 78,47 09600
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10 0,20 3 63,98 10100 76,62 10100 63,98 10100 76,62 10100
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12 0,20 3 98,02 10600 110,70 10600 98,02 10600 110,70 10600
1,0 250 106 36,0 40 85 12 0,20 3 95,32 11100 108,00 11100 95,32 11100 108,00 11100
1,5 25,0 111 36,0 40 85 12 0,20 3 92,51 11600 105,20 11600 92,51 11600 105,20 11600
12,0 250 16 36,0 40 85 12 0,20 3 90,79 12100 108,40 12100 90,79 12100 108,40 12100
12,5 29,0 121 42,0 46 91 14 0,20 ) 124,50 12600 142,20 12600
130 290 126 420 46 91 14 0,20 3 123,40 13100 141,20 13100
13,5 290 13,1 42,0 46 91 14 0,20 3 122,40 13600 140,10 13600
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 0,20 3 123,60 14100 147,30 14100
14,5 330 140 480 52 100 16 0,20 3 169,00 14600 192,80 14600
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 0,20 3 165,20 15100 189,00 15100
155 330 150 480 52 100 16 0,20 8 161,20 15600 185,00 15600
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 0,20 3 169,90 16100 197,50 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 0,20 3 219,60 16600 247,30 16600
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 0,20 3 213,70 17100 241,50 17100
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 0,20 3 207,40 17600 235,20 17600
180 380 175 540 58 106 18 0,20 3 204,80 18100 235,20 18100
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 0,20 3 271,50 18600 301,90 18600
190 420 185 60,0 64 114 20 0,20 3 264,10 19100 294,40 19100
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 0,20 3 256,50 19600 286,80 19600
20,0 420 195 60,0 64 114 20 0,20 3 252,00 20100 289,90 20100
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Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

CRIRY -
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OITWnW=ZX=ZT
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o
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LD—C—I‘\CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
55 1,8 10,0 19 55 6 0,05
6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05
8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10
10,5 &%) 20,0 26 62 6 0,10
10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10
13,0 4,3 25,0 34 70 6 0,10
13,0 4.8 25,0 34 70 6 0,10
16,0 53 30,0 34 70 6 0,10
16,0 58 30,0 34 70 6 0,20
21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,20
21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,20
21,0 72 40,0 44 80 8 0,20
21,0 7.7 40,0 44 80 8 0,20
26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,20
26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,20
26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,20
26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,20
31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,20
31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,20
31,0 111 60,0 64 109 12 0,20
31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,20
36,0 121 70,0 74 119 14 0,20
36,0 12,6 70,0 74 119 14 0,20
36,0 13,1 70,0 74 119 14 0,20
36,0 13,6 70,0 74 119 14 0,20
41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,20
41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,20
41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,20
41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,20
47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,20
47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,20
47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,20
47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,20
52,0 18,0 100,0 104 154 20 0,20
52,0 18,5 100,0 104 154 20 0,20
52,0 19,0 100,0 104 154 20 0,20
52,0 19,5 100,0 104 154 20 0,20
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TovarniSki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
37,20 02200 45,90 02200 37,20 02200 45,90 02200
36,71 02700 45,42 02700 36,71 02700 45,42 02700
37,66 03200 46,40 03200 37,66 03200 46,40 03200
39,63 03700 48,32 03700 39,63 03700 48,32 03700
40,05 04200 48,79 04200 40,05 04200 48,79 04200
50,89 04700 59,60 04700 50,89 04700 59,60 04700
44,71 05200 53,38 05200 44,71 05200 53,38 05200
52,14 05700 60,86 05700 52,14 05700 60,86 05700
45,69 06200 55,78 06200 45,69 06200 55,78 06200
55,15 06700 65,26 06700 55,15 06700 65,26 06700
53,78 07200 63,90 07200 53,78 07200 63,90 07200
52,35 07700 62,46 07700 52,35 07700 62,46 07700
49,97 08200 61,36 08200 49,97 08200 61,36 08200
85,01 08700 96,36 08700 85,01 08700 96,36 08700
82,83 09200 94,21 09200 82,83 09200 94,21 09200
80,50 09700 91,88 09700 80,50 09700 91,88 09700
76,79 10200 89,44 10200 76,79 10200 89,44 10200

117,60 10700
114,40 11200
111,00 11700
108,90 12200

130,30 10700
127,10 11200
123,70 11700
126,70 12200

117,60 10700
114,40 11200
111,00 11700
108,90 12200
174,40 12700
173,00 13200
171,40 13700
173,10 14200
236,70 14700
231,40 15200
225,90 15700
237,80 16200
307,40 16700
299,20 17200
290,40 17700
286,80 18200
380,10 18700
369,80 19200
359,00 19700
352,60 20200

130,30 10700
127,10 11200
123,70 11700
126,70 12200
192,00 12700
190,60 13200
189,00 13700
196,90 14200
260,50 14700
255,20 15200
249,60 15700
265,60 16200
335,20 16700
326,80 17200
318,10 17700
317,10 18200
410,50 18700
400,10 19200
389,30 19700
390,70 20200
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Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

¢:4§’ /R W DLC DLC

™

DCONMS

® ,
& (.

NN

OAL

LPR
T

LH

APMX

CRIRY -

é
iﬁ_%
iﬁ—E

/B

/’ [
%WH’ <SS
dotod

=

DC =S =S
CHW
=== ===

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 49,61 02400 58,33 02400 49,61 02400 58,33 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 0,05 3 48,96 02900 57,67 02900 48,96 02900 57,67 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 0,10 3 50,26 03400 58,98 03400 50,26 03400 58,98 03400
3,5 16,5 33 32 38 74 6 0,10 3 52,84 03900 61,53 03900 52,84 03900 61,53 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 3 53,38 04400 62,12 04400 53,38 04400 62,12 04400
4,5 20,5 43 40 52 88 6 0,10 ] 67,85 04900 76,55 04900 67,85 04900 76,55 04900
5,0 20,5 48 40 52 88 6 0,10 3 59,65 05400 68,32 05400 59,65 05400 68,32 05400
5,5 25,0 53 48 52 88 6 0,10 Bl 69,50 05900 78,24 05900 69,50 05900 78,24 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 0,20 3 60,91 06400 71,03 06400 60,91 06400 71,03 06400
6,5 33,0 6,2 64 68 104 8 0,20 3 73,55 06900 83,66 06900 73,55 06900 83,66 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 3 71,75 07400 81,86 07400 71,75 07400 81,86 07400
75 33,0 72 64 68 104 8 0,20 3 69,79 07900 79,91 07900 69,79 07900 79,91 07900
8,0 33,0 7,7 64 68 104 8 0,20 3 66,60 08400 77,97 08400 66,60 08400 77,97 08400
8,5 41,0 8,2 80 84 124 10 0,20 ) 113,40 08900 124,70 08900 113,40 08900 124,70 08900
9,0 41,0 8,7 80 84 124 10 0,20 3 110,40 09400 121,80 09400 110,40 09400 121,80 09400
9,5 41,0 9,2 80 84 124 10 0,20 3 107,30 09900 118,70 09900 107,30 09900 118,70 09900
10,0 41,0 9,7 80 84 124 10 0,20 3 102,40 10400 115,00 10400 102,40 10400 115,00 10400
10,5 49,0 10,1 96 100 145 12 0,20 8] 156,80 10900 169,60 10900 156,80 10900 169,60 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 0,20 3 152,60 11400 165,10 11400 152,60 11400 165,10 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 0,20 3 148,00 11900 160,60 11900 148,00 11900 160,60 11900
12,0 49,0 11,6 96 100 145 12 0,20 3 145,30 12400 163,00 12400 145,30 12400 163,00 12400
12,5 57,0 121 112 116 161 14 0,20 Bl 236,60 12900 254,20 12900
13,0 57,0 12,6 112 116 161 14 0,20 3 234,60 13400 252,20 13400
13,5 57,0 131 112 116 161 14 0,20 3 232,70 13900 250,20 13900
14,0 57,0 13,6 112 116 161 14 0,20 3 234,80 14400 258,60 14400
14,5 65,0 14,0 128 132 180 16 0,20 3 321,20 14900 345,00 14900
15,0 65,0 14,5 128 132 180 16 0,20 3 314,20 15400 338,00 15400
15,5 65,0 15,0 128 132 180 16 0,20 B 306,70 15900 330,30 15900
16,0 65,0 15,5 128 132 180 16 0,20 3 322,60 16400 350,50 16400
16,5 74,0 16,0 144 148 196 18 0,20 3 417,20 16900 444,90 16900
17,0 74,0 16,5 144 148 196 18 0,20 3 405,80 17400 433,60 17400
17,5 74,0 17,0 144 148 196 18 0,20 3 394,10 17900 421,80 17900
18,0 74,0 17,5 144 148 196 18 0,20 3 389,20 18400 419,40 18400
18,5 82,0 18,0 160 164 214 20 0,20 3 516,00 18900 546,40 18900
19,0 82,0 18,5 160 164 214 20 0,20 3 501,80 19400 532,20 19400
19,5 82,0 19,0 160 164 214 20 0,20 & 487,20 19900 517,50 19900
20,0 82,0 19,5 160 164 214 20 0,20 3 478,50 20400 516,60 20400
p
M
K
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S
H
0

— V,/f, Stran 414+415

14|90 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S podarjeno globino spiralnega utora

CRIRY -

DCs

3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWnW=ZX=ZT

i %
45° —|| HPC
v=12° N 4)
@ DCONMS
|
i
2 ol
—~z
[ NN\
‘ -
T <<
‘ o
| DN |7
% 0
<! 5
s
o
<C
LD—C—I‘\CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,7 12 21 57 6 0,1
8 3,2 12 21 57 6 0,1
11 3,7 18 21 57 6 0,1
11 4,2 18 21 57 6 0,1
13 47 18 21 57 6 0,1
13 52 18 21 57 6 0,1
13 57 18 21 57 6 0,2
21 6,1 25 27 63 8 0,2
21 66 25 21 63 8 02
21 71 25 27 63 8 0,2
21 7.4 25 27 63 8 0,2
2 79 30 33 73 10 02
22 8,4 30 33 73 10 0,2
22 8,9 30 33 18] 10 0,2
22 9,2 30 33 73 10 0,2
26 97 36 38 83 12 0,2
26 10,0 36 38 83 12 0,2
26 10,5 36 38 83 12 0,2
26 11,0 36 38 83 12 0,2
26 11,5 36 38 83 14 0,2
26 12,0 36 38 83 14 0,2
26 12,5 36 38 83 14 0,2
26 13,0 36 38 83 14 0,2
36 13,5 42 44 92 16 0,2
36 14,0 42 44 92 16 0,2
36 14,5 42 44 92 16 0,2
36 15,0 42 44 92 16 0,2
36 15,5 42 44 92 18 0,2
36 16,0 42 44 92 18 0,2
36 16,5 42 44 92 18 0,2
36 17,0 42 44 92 18 0,2
4 17,5 52 54 104 20 0,2
4 18,0 52 54 104 20 0,2
4 18,5 52 54 104 20 0,2
4 19,0 52 54 104 20 0,2

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWWWWWWwWWwwWwwWwwWwwWwwowowowowowowowowowow
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53 584 ...

EUR
V1/5B
38,33 03000
38,73 03600
38,33 04000
38,51 04600
38,46 05000
38,33 05600
39,04 06000
45,72 06600
44,91 07000
45,36 07600
45,87 08000
83,11 08600
83,31 09000
83,17 09600
83,07 10000
115,90 10600
115,90 11000
115,80 11600
115,50 12000

DLC

i//—'—

, F
ly e f
i é

i

7,
e
Mi
gl

53 598 ...

EUR
V1/5B
47,06 03000
47,45 03600
47,06 04000
48,60 04600
48,56 05000
48,44 05600
49,15 06000
58,55 06600
58,55 07000
56,71 07600
57,26 08000
95,76 08600
95,95 09000
95,81 09600
95,72 10000
133,60 10600
133,60 11000
133,40 11600
133,30 12000

53 597 ...

EUR
V1/5B
38,33 03000
38,73 03600
38,33 04000
38,51 04600
38,46 05000
38,33 05600
39,04 06000
45,72 06600
44,91 07000
45,36 07600
45,87 08000
83,11 08600
83,31 09000
83,17 09600
83,07 10000
115,90 10600
115,90 11000
115,80 11600
115,50 12000
143,30 12600
143,20 13000
143,20 13600
143,00 14000
223,90 14600
223,90 15000
223,90 15600
223,70 16000
293,70 16600
293,50 17000
293,40 17600
293,40 18000
339,10 18600
339,10 19000
339,00 19600
338,80 20000

DLC

v}
i L R E

/i
U

7,
it
Mi
i

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

53 599...

EUR
V1/5B
47,06 03000
47,45 03600
47,06 04000
48,60 04600
48,56 05000
48,44 05600
49,15 06000
58,55 06600
58,55 07000
56,71 07600
57,26 08000
95,76 08600
95,95 09000
95,81 09600
95,72 10000
133,60 10600
133,60 11000
133,40 11600
133,30 12000
167,00 12600
167,00 13000
167,00 13600
166,90 14000
251,70 14600
251,70 15000
251,70 15600
251,60 16000
324,00 16600
323,80 17000
323,70 17600
323,70 18000
377,20 18600
377,20 19000
376,90 19600
376,80 20000

— Vv, /f, Stran 414+415

1491

14



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

¢:4§’ /R W DLC DLC
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

== —— Eax Hux
53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCus RE.os APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 32,59 02103 41,29 02103 32,59 02103 41,29 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 B 32,59 02105 41,29 02105 32,59 02105 41,29 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 33,46 03103 42,16 03103 33,46 03103 42,16 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 8 33,46 03105 42,16 03105 33,46 03105 42,16 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 33,46 03110 42,16 03110 33,46 03110 42,16 03110
4 0,3 8,5 37 12 19 55 6 8 35,53 04103 44,26 04103 35,53 04103 44,26 04103
4 0,5 8,5 37 12 19 55 6 3 35,53 04105 44,26 04105 35,53 04105 44,26 04105
4 1,0 8,5 37 12 19 55 6 8 35,53 04110 44,26 04110 35,53 04110 44,26 04110
5 0,3 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05103 48,38 05103 39,67 05103 48,38 05103
5 0,5 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05105 48,38 05105 39,67 05105 48,38 05105
5 1,0 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05110 48,38 05110 39,67 05110 48,38 05110
6 0,3 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06103 50,66 06103 40,55 06103 50,66 06103
6 0,5 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06105 50,66 06105 40,55 06105 50,66 06105
6 1,0 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06110 50,66 06110 40,55 06110 50,66 06110
6 1,5 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06115 50,66 06115 40,55 06115 50,66 06115
8 0,3 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08103 55,71 08103 44,35 08103 55,71 08103
8 0,5 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08105 55,71 08105 44,35 08105 55,71 08105
8 1,0 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08110 55,71 08110 44,35 08110 55,71 08110
8 1,5 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08115 55,71 08115 44,35 08115 55,71 08115
8 2,0 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08120 55,71 08120 44,35 08120 55,71 08120
10 0,3 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10103 80,78 10103 68,13 10103 80,78 10103
10 0,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10105 80,78 10105 68,13 10105 80,78 10105
10 1,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10110 80,78 10110 68,13 10110 80,78 10110
10 1,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10115 80,78 10115 68,13 10115 80,78 10115
10 2,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10120 80,78 10120 68,13 10120 80,78 10120
10 3,0 21,0 9,2 30 34 74 10 g 68,13 10130 80,78 10130 68,13 10130 80,78 10130
12 0,3 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12103 114,40 12103 96,68 12103 114,40 12103
12 0,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12105 114,40 12105 96,68 12105 114,40 12105
12 1,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12110 114,40 12110 96,68 12110 114,40 12110
12 1,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12115 114,40 12115 96,68 12115 114,40 12115
12 2,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12120 114,40 12120 96,68 12120 114,40 12120
12 3,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12130 114,40 12130 96,68 12130 114,40 12130
12 4,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12140 114,40 12140 96,68 12140 114,40 12140
16 0,3 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16103 183,40 16103
16 0,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16105 183,40 16105
16 1,0 330 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16110 183,40 16110
16 1,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16115 183,40 16115
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

A =45°
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/R
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CRIRY -

DC 1
mm
16
16
16
20
20
20
20
20
20

ITw=zXxX=T

RE 1005 APMX DN

mm
2,0
3,0
4,0
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm mm
330 150
330 150
330 150
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
42,0 19,0
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LH LPR OAL  DCONMS 46
mm mm mm mm
48 52 100 16
48 52 100 16
48 52 100 16
60 64 114 20
60 64 114 20
60 64 114 20
60 64 114 20
60 64 114 20
60 64 114 20
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

t=——1 =1 Lol Lol
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
EUR EUR EUR EUR
V1/58 V1/58 V1/58 V1/5B

155,60 16120
155,60 16130
155,60 16140
245,10 20105
245,10 20110
245,10 20115
245,10 20120
245,10 20130
245,10 20140

183,40 16120
183,40 16130
183,40 16140
283,10 20105
283,10 20110
283,10 20115
283,10 20120
283,10 20130
283,10 20140
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

“ ¢=4§’ %li w DLC DLC
DRAGONSN
@ @ DCONMS
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S o
— ’\‘*@
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o DN
o e
J <'S
h % \ \
| % (Y 8 &/
DG &
RE NS =<
TovarniSki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard
— = o o
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCh REses APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 39,08 02203 47,83 02203 39,08 02203 4783 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 39,08 02205 47,83 02205 39,08 02205 47,83 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03203 48,87 03203 40,16 03203 48,87 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03205 48,87 03205 40,16 03205 48,87 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03210 48,87 03210 40,16 03210 48,87 03210
4 0,3 10,5 3,7 20 26 62 6 3 42,66 04203 51,37 04203 42,66 04203 51,37 04203
4 0,5 10,5 37 20 26 62 6 3 42,66 04205 51,37 04205 42,66 04205 51,37 04205
4 1,0 10,5 3,7 20 26 62 6 3 42,66 04210 51,37 04210 42,66 04210 51,37 04210
5 0,3 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05203 56,30 05203 47,61 05203 56,30 05203
5 0,5 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05205 56,30 05205 47,61 05205 56,30 05205
5 1,0 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05210 56,30 05210 47,61 05210 56,30 05210
6 0,3 16,0 57 30 34 70 6 8] 48,63 06203 58,75 06203 48,63 06203 58,75 06203
6 0,5 16,0 57 30 34 70 6 3 48,63 06205 58,75 06205 48,63 06205 58,75 06205
6 1,0 16,0 57 30 34 70 6 ] 48,63 06210 58,75 06210 48,63 06210 58,75 06210
6 1,5 16,0 57 30 34 70 6 3 48,63 06215 58,75 06215 48,63 06215 58,75 06215
8 0,3 21,0 74 40 44 80 8 8] 53,25 08203 64,60 08203 53,25 08203 64,60 08203
8 0,5 21,0 74 40 44 80 8 3 53,25 08205 64,60 08205 53,25 08205 64,60 08205
8 1,0 21,0 74 40 44 80 8 3 53,25 08210 64,60 08210 53,25 08210 64,60 08210
8 15 21,0 74 40 44 80 8 3 53,25 08215 64,60 08215 53,25 08215 64,60 08215
8 2,0 21,0 74 40 44 80 8 3 53,25 08220 64,60 08220 53,25 08220 64,60 08220
10 0,3 26,0 9,2 50 54 94 10 3 81,77 10203 94,43 10203 81,77 10203 94,43 10203
10 0,5 26,0 9,2 50 54 94 10 3 81,77 10205 94,43 10205 81,77 10205 94,43 10205
10 1,0 26,0 9,2 50 54 94 10 3 81,77 10210 94,43 10210 81,77 10210 94,43 10210
10 1,5 26,0 9,2 50 54 94 10 3 81,77 10215 94,43 10215 81,77 10215 94,43 10215
10 2,0 26,0 9,2 50 54 94 10 3 81,77 10220 94,43 10220 81,77 10220 94,43 10220
10 3,0 26,0 9,2 50 54 94 10 3 81,77 10230 94,43 10230 81,77 10230 94,43 10230
12 0,3 31,0 11,0 60 64 109 12 3 116,00 12203 133,70 12203 116,00 12203 133,70 12203
12 0,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 116,00 12205 133,70 12205 116,00 12205 133,70 12205
12 1,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 116,00 12210 133,70 12210 116,00 12210 133,70 12210
12 15 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12215 133,70 12215 116,00 12215 133,70 12215
12 2,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 116,00 12220 133,70 12220 116,00 12220 133,70 12220
12 3,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 116,00 12230 133,70 12230 116,00 12230 133,70 12230
12 4,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 116,00 12240 133,70 12240 116,00 12240 133,70 12240
16 0,3 41,0 15,0 80 84 132 16 3 249,00 16203 276,60 16203
16 0,5 41,0 15,0 80 84 132 16 3 249,00 16205 276,60 16205
16 1,0 41,0 15,0 80 84 132 16 3 249,00 16210 276,60 16210
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke
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DChs RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 1,5 4,0 15,0 80 84 132 16
16 2,0 4,0 15,0 80 84 132 16
16 3,0 4,0 15,0 80 84 132 16
16 4,0 4,0 15,0 80 84 132 16
20 0,5 52,0 19,0 100 104 154 20
20 1,0 52,0 19,0 100 104 154 20
20 1,5 52,0 19,0 100 104 154 20
20 2,0 52,0 19,0 100 104 154 20
20 3,0 52,0 19,0 100 104 154 20
20 4,0 52,0 19,0 100 104 154 20
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TovarniSki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard

°

53708.. 53710.. 53709..

EUR EUR
V1/5B V1/5B

EUR

V1/5B

249,00 16215
249,00 16220
249,00 16230
249,00 16240
392,20 20205
392,20 20210
392,20 20215
392,20 20220
392,20 20230
392,20 20240

°

53711 ...

EUR

V1/5B

276,60 16215
276,60 16220
276,60 16230
276,60 16240
430,20 20205
430,20 20210
430,20 20215
430,20 20220
430,20 20230
430,20 20240
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke
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Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCns RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 8,5 18 16 26 62 6 3 42,37 02403 51,05 02403 42,37 02403 51,05 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 42,37 02405 51,05 02405 42,37 02405 51,05 02405
3 0,3 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03403 52,22 03403 43,51 03403 52,22 03403
3 0,5 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03405 52,22 03405 43,51 03405 52,22 03405
3 1,0 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03410 52,22 03410 43,51 03410 52,22 03410
4 0,3 16,5 3,7 32 38 74 6 3 47,97 04403 56,71 04403 47,97 04403 56,71 04403
4 0,5 16,5 37 32 38 74 6 3 47,97 04405 56,71 04405 47,97 04405 56,71 04405
4 1,0 16,5 3,7 32 38 74 6 3 47,97 04410 56,71 04410 46,21 04410 54,95 04410
5 0,3 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05403 60,27 05403 51,57 05403 60,27 05403
5 0,5 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05405 60,27 05405 51,57 05405 60,27 05405
5 1,0 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05410 60,27 05410 51,57 05410 60,27 05410
6 0,3 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06403 62,83 06403 52,71 06403 62,83 06403
6 0,5 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06405 62,83 06405 52,71 06405 62,83 06405
6 1,0 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06410 62,83 06410 52,71 06410 62,83 06410
6 1,5 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06415 62,83 06415 52,71 06415 62,83 06415
8 0,3 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08403 82,33 08403 70,97 08403 82,33 08403
8 0,5 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08405 82,33 08405 70,97 08405 82,33 08405
8 1,0 33,0 74 64 68 104 8 8] 70,97 08410 82,33 08410 70,97 08410 82,33 08410
8 1,5 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08415 82,33 08415 70,97 08415 82,33 08415
8 2,0 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08420 82,33 08420 70,97 08420 82,33 08420
10 0,3 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10403 121,70 10403 109,00 10403 121,70 10403
10 0,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10405 121,70 10405 109,00 10405 121,70 10405
10 1,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10410 121,70 10410 109,00 10410 121,70 10410
10 1,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10415 121,70 10415 109,00 10415 121,70 10415
10 2,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10420 121,70 10420 109,00 10420 121,70 10420
10 3,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10430 121,70 10430 109,00 10430 121,70 10430
12 0,3 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12403 172,40 12403 154,70 12403 172,40 12403
12 0,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 154,70 12405 172,40 12405 154,70 12405 172,40 12405
12 1,0 490 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12410 172,40 12410 154,70 12410 172,40 12410
12 1,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 154,70 12415 172,40 12415 154,70 12415 172,40 12415
12 2,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12420 172,40 12420 154,70 12420 172,40 12420
12 3,0 49,0 11,0 96 100 145 12 8] 154,70 12430 172,40 12430 154,70 12430 172,40 12430
12 4,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12440 172,40 12440 154,70 12440 172,40 12440
16 0,3 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16403 311,10 16403
16 0,5 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16405 311,10 16405
16 1,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16410 311,10 16410

p

M

K

N [ ] [ ] [ ] [ ]

S

H

0

— V,/f, Stran 414+415

14|96 Nadaljevanje na nasledniji strani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

CRIRY -

Dc hé
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I " __
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=
o
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RE 005 APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
1,5 65,0 15,0 128 132 180 16
2,0 65,0 15,0 128 132 180 16
3,0 65,0 15,0 128 132 180 16
4,0 65,0 15,0 128 132 180 16
0,5 82,0 19,0 160 164 214 20
1,0 82,0 19,0 160 164 214 20
1,5 82,0 19,0 160 164 214 20
2,0 82,0 19,0 160 164 214 20
3,0 82,0 19,0 160 164 214 20
4,0 82,0 19,0 160 164 214 20
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Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

3
53708.. 53710..
EUR EUR
V1/58 V1/58
[ ] [ ]

:

53709...

EUR

V1/5B

283,40 16415
283,40 16420
283,40 16430
283,40 16440
464,70 20405
464,70 20410
464,70 20415
464,70 20420
464,70 20430
464,70 20440

531 ...

EUR

V1/5B

311,10 16415
311,10 16420
311,10 16430
311,10 16440
502,60 20405
502,60 20410
502,60 20415
502,60 20420
502,60 20430
502,60 20440

°

— V,/f, Stran 414+415
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

¢§4i Zﬁl\. %ﬁf" mw DLC DLC
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

=1 . L6
53712.. 537M4.. 537M3.. 53715..

DCus RE.os APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06103 56,73 06103 46,60 06103 56,73 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06105 56,73 06105 46,60 06105 56,73 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06110 56,73 06110 46,60 06110 56,73 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06115 56,73 06115 46,60 06115 56,73 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08103 73,07 08103 61,73 08103 73,07 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 8 61,73 08105 73,07 08105 61,73 08105 73,07 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08110 73,07 08110 61,73 08110 73,07 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08115 73,07 08115 61,73 08115 73,07 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08120 73,07 08120 61,73 08120 73,07 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10103 107,50 10103 94,84 10103 107,50 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10105 107,50 10105 94,84 10105 107,50 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10110 107,50 10110 94,84 10110 107,50 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10115 107,50 10115 94,84 10115 107,50 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 8 94,84 10120 107,50 10120 94,84 10120 107,50 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10130 107,50 10130 94,84 10130 107,50 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12103 152,30 12103 134,60 12103 152,30 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12105 152,30 12105 134,60 12105 152,30 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12110 152,30 12110 134,60 12110 152,30 12110
12 1,5 25 1,0 36 40 85 12 3 134,60 12115 152,30 12115 134,60 12115 152,30 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12120 152,30 12120 134,60 12120 152,30 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12130 152,30 12130 134,60 12130 152,30 12130
12 4,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12140 152,30 12140 134,60 12140 152,30 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16103 230,10 16103
16 0,5 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16105 230,10 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16110 230,10 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16115 230,10 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16120 230,10 16120
16 3,0 g3 15,0 48 52 100 16 8 202,20 16130 230,10 16130
16 4,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16140 230,10 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20105 449,50 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20110 449,50 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20115 449,50 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20120 449,50 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20130 449,50 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 14 20 3 411,40 20140 449,50 20140
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

A =45°
Y=

/R

™

» W

N2
®

CRIRY -

DCh RE.oi APMX DN

mm mm
6 0,3
6 0,5
6 1,0
6 1,5
8 0,3
8 0,5
8 1,0
8 1,5
8 2,0
10 0,3
10 0,5
10 1,0
10 1,5
10 2,0
10 3,0
12 0,3
12 0,5
12 1,0
12 1,5
12 2,0
12 3,0
12 4,0
16 0,3
16 0,5
16 1,0
16 1,5
16 2,0
16 3,0
16 4,0
20 0,5
20 1,0
20 1,5
20 2,0
20 3,0
20 4,0

2}

M

K

N

S

H

0

mm
16
16
16
16
21
21
21
21
21
26
26
26
26
26
26
31
31
31
31
31
31
31
4
4
4
4
4
4
4
52
52
52
52
52
52

mm
57
5,7
57
57
74
74
74
74
74
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
9,2
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS
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f—\@
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i O
g Oovpp
=
=
o
<C
LD—C—I‘\RE
LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm
30 34 70 6
30 34 70 6
30 34 70 6
30 34 70 6
40 44 80 8
40 44 80 8
40 44 80 8
40 44 80 8
40 44 80 8
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
50 54 94 10
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
60 64 109 12
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20
100 104 154 20

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWWWWWWwWWwwWwwWwwWwwWwwwowowowowowowwowow

P

N

i

7,
e
Iy
ol

53712 ...

EUR
V1/5B
55,97 06203
55,97 06205
55,97 06210
55,97 06215
74,05 08203
74,05 08205
74,05 08210
74,05 08215
74,05 08220
113,80 10203
113,80 10205
113,80 10210
113,80 10215
113,80 10220
113,80 10230
161,40 12203
161,40 12205
161,40 12210
161,40 12215
161,40 12220
161,40 12230
161,40 12240

DLC

DRAGONSKIN

r,,'
N

K

7,
e
i
Lot

,.
4266
Ul

N
7
i
i

=1
53714 ...

EUR
V1/5B
66,03 06203
66,03 06205
66,03 06210
66,03 06215
85,41 08203
85,41 08205
85,41 08210
85,41 08215
85,41 08220
126,40 10203
126,40 10205
126,40 10210
126,40 10215
126,40 10220
126,40 10230
179,00 12203
179,00 12205
179,00 12210
179,00 12215
179,00 12220
179,00 12230
179,00 12240

°

53713 ...

EUR
V1/5B
55,97 06203
55,97 06205
55,97 06210
55,97 06215
74,05 08203
74,05 08205
74,05 08210
74,05 08215
74,05 08220
113,80 10203
113,80 10205
113,80 10210
113,80 10215
113,80 10220
113,80 10230
161,40 12203
161,40 12205
161,40 12210
161,40 12215
161,40 12220
161,40 12230
161,40 12240
280,00 16203
280,00 16205
280,00 16210
280,00 16215
280,00 16220
280,00 16230
280,00 16240
441,20 20205
441,20 20210
441,20 20215
441,20 20220
441,20 20230
441,20 20240

DLC

DRAGONSKIN

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

53715...

EUR
V1/5B
66,03 06203
66,03 06205
66,03 06210
66,03 06215
85,41 08203
85,41 08205
85,41 08210
85,41 08215
85,41 08220
126,40 10203
126,40 10205
126,40 10210
126,40 10215
126,40 10220
126,40 10230
179,00 12203
179,00 12205
179,00 12210
179,00 12215
179,00 12220
179,00 12230
179,00 12240
307,70 16203
307,70 16205
307,70 16210
307,70 16215
307,70 16220
307,70 16230
307,70 16240
479,20 20205
479,20 20210
479,20 20215
479,20 20220
479,20 20230
479,20 20240

— Vv, /f, Stran 414+415
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

As=45° % f
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Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

=] SR
53712... 5374.. 5373.. 53715..

DCns RE.on APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06403 80,04 06403 69,95 06403 80,04 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06405 80,04 06405 69,95 06405 80,04 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06410 80,04 06410 69,95 06410 80,04 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06415 80,04 06415 69,95 06415 80,04 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08403 103,90 08403 92,56 08403 103,90 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08405 103,90 08405 92,56 08405 103,90 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08410 103,90 08410 92,56 08410 103,90 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08415 103,90 08415 92,56 08415 103,90 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08420 103,90 08420 92,56 08420 103,90 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10403 154,80 10403 142,30 10403 154,80 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10405 154,80 10405 142,30 10405 154,80 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10410 154,80 10410 142,30 10410 154,80 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10415 154,80 10415 142,30 10415 154,80 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 8] 142,30 10420 154,80 10420 142,30 10420 154,80 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10430 154,80 10430 142,30 10430 154,80 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12403 219,40 12403 201,80 12403 219,40 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12405 219,40 12405 201,80 12405 219,40 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12410 219,40 12410 201,80 12410 219,40 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12415 219,40 12415 201,80 12415 219,40 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12420 219,40 12420 201,80 12420 219,40 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12430 219,40 12430 201,80 12430 219,40 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12440 219,40 12440 201,80 12440 219,40 12440
16 0,3 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16403 549,00 16403
16 0,5 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16405 549,00 16405
16 1,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16410 549,00 16410
16 1,5 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16415 549,00 16415
16 2,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16420 549,00 16420
16 3,0 65 15,0 128 132 180 16 8] 521,20 16430 549,00 16430
16 4,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16440 549,00 16440
20 0,5 82 19,0 160 164 214 20 8] 792,20 20405 830,30 20405
20 1,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20410 830,30 20410
20 1,5 82 19,0 160 164 214 20 ] 792,20 20415 830,30 20415
20 2,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20420 830,30 20420
20 3,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20430 830,30 20430
20 4,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20440 830,30 20440
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

DC 1
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T w=ZzXxX=T
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YETN _
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APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10,5 4.8 15 22 58 6 4
13,0 58 18 22 58 6 4
17,0 77 24 28 64 8 4
21,0 9,7 30 34 74 10 4
25,0 1,6 36 40 85 12 4
29,0 13,6 42 46 91 14 4
33,0 15,5 48 52 100 16 4
38,0 17,5 54 58 106 18 4
42,0 19,5 60 64 14 20 4
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

:
:
:
:

53704 ...

EUR

V1/5B
40,46 05100
41,19 06100
58,62 08100
77,24 10100
118,90 12100

53706 ...

EUR

V1/5B
51,16 05100
51,28 06100
69,98 08100
89,87 10100
136,60 12100

53705...

EUR

V1/5B
40,46 05100
41,19 06100
58,62 08100
77,24 10100
118,90 12100
137,70 14100
217,70 16100
234,60 18100
399,80 20100

53707 ...

EUR
V1/5B

51,16 05100
51,28 06100
69,98 08100
89,87 10100
136,60 12100
161,60 14100
245,30 16100
265,00 18100
437,90 20100
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WNT \ Performance . Rezkarii VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

“ ¢::4?: %F m DLC DLC
@ @ DCONMS
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

=1 . L6 e
53704.. 53706.. 53705.. 53707..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2 55 1,8 10 19 55 6 4 32,35 02200 41,93 02200 32,35 02200 41,93 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 42,59 03200 51,84 03200 42,59 03200 51,84 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 4 40,83 04200 50,15 04200 40,83 04200 50,15 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 4 39,43 05200 49,56 05200 39,43 05200 49,56 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 4 41,19 06200 51,28 06200 41,19 06200 51,28 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 4 58,62 08200 69,98 08200 58,62 08200 69,98 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 4 77,24 10200 89,87 10200 77,24 10200 89,87 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 4 118,90 12200 136,60 12200 118,90 12200 136,60 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 4 144,00 14200 167,60 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 4 217,70 16200 245,30 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 4 234,60 18200 265,00 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 4 399,80 20200 437,90 20200

T »wW=ZX=Z10
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin

A S poliranimi prostori za odrezke

VET N

W

DCONMS

LPR

DCw APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm
5 10,5 48 15 22
6 13,0 58 18 22
8 17,0 77 24 28
10 21,0 9,7 30 34
12 25,0 1,6 36 40
14 290 136 42 46
16 330 155 48 52
18 38,0 17,5 54 58
20 42,0 195 60 64
P
M
K
N
S
H

OAL
mm
58
58
64
74
85
9
100
106
114

DCONMS (¢
mm
6
6
8
10
12
14
16
18
20

CHW
mm
0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

R e e

DLC DLC

:
%
:

=)
ST ) ST ) ST ST
NS NS
NS INSSSo -

o}
S
i _ 2 g
- g

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

t=——1 =1 Lol Lol
53700.. 53702.. 53701.. 53703..
EUR EUR EUR EUR
V1/58 V1/58 V1/58 V1/5B
404605100 511605100 404605100 51,16 05100
411906100 5128 06100 411906100 5128 06100
586208100 699308100 586208100 69,93 08100
772410100 898710100 772410100 89,57 10100

118,90 12100

136,60 12100

118,90 12100
137,70 14100
217,70 16100
234,60 18100
399,80 20100

136,60 12100
161,60 14100
245,30 16100
265,00 18100
437,90 20100

— v/f, Stran 414+415
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WNT \ Performance . Rezkarii VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

A=t || )
“ v=r || w DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ @ DCONMS [ DRAGONSKIN| [ DRAGONSKIN]
|
P& | P B
) %)
i \1// ) \‘// )
= =
— —~r
=== ) === ==

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

=1 . L6 e
53700.. 53702.. 53701.. 53703..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 32,35 02200 41,06 02200 32,35 02200 41,06 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 42,59 03200 51,28 03200 42,59 03200 51,28 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 0,10 4 40,83 04200 49,56 04200 40,83 04200 49,56 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 0,10 4 39,43 05200 49,56 05200 39,43 05200 49,56 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 0,20 4 41,19 06200 51,28 06200 41,19 06200 51,28 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 0,20 4 58,62 08200 69,98 08200 58,62 08200 69,98 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 0,20 4 77,24 10200 89,87 10200 77,24 10200 89,87 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 0,20 4 118,90 12200 136,60 12200 118,90 12200 136,60 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 0,20 4 144,00 14200 167,60 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 0,20 4 217,70 16200 245,30 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 0,20 4 234,60 18200 265,00 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 0,20 4 399,80 20200 437,90 20200

T »wW=ZX=Z10

— V,/f, Stran 414+415
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

<

#

DC iy APMX DN

mm
3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,0
6,0
6,5
8,0
8,0
8,0
8,5
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
20,0
20,0
20,0
25,0

T w=ZXx=T

A=t || V)
v= 8° N o
DCONMS
\# ‘
== g
& i
|
i
| |
NI S
DN -
. !
] § 5
EY
s
CHW
LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,7 13 21 57 6 01 4
11 3,2 17 21 57 6 0,1 4
11 37 17 21 57 6 01 4
13 4.2 19 21 57 6 0,1 4
13 4,7 19 21 57 6 0,1 4
13 52 19 21 57 6 0,1 4
10 57 42 44 80 6 0,2 4
13 57 19 21 57 6 0,2 4
18 57 24 26 62 6 0,2 4
21 6,1 25 27 63 8 0,2 4
13 7.4 62 64 100 8 0,2 4
21 7.4 25 27 63 8 0,2 4
24 7.4 30 32 68 8 0,2 4
22 79 30 32 72 10 0,2 4
16 9,2 58 60 100 10 0,2 4
22 9.2 30 32 72 10 0,2 4
30 9.2 38 40 80 10 0,2 4
19 11,0 73 75 120 12 0,2 4
26 11,0 36 38 83 12 0,2 4
36 11,0 46 48 93 12 0,2 4
26 130 36 38 83 14 0,2 4
25 15,0 100 102 150 16 0,2 4
36 15,0 42 44 92 16 0,2 4
48 15,0 58 60 108 16 0,2 4
36 170 42 44 92 18 0,2 4
32 190 98 100 150 20 0,2 4
M 190 52 54 104 20 0,2 4
60 190 74 76 126 20 0,2 4
52 240 62 65 121 25 0,3 4

)|

-
OO

7,
e
Bl
A
IIH%
0.

n

)
)

/]
n
ii

N
ik
i

]

e
I
il [olali
I

U

i
i

Tovarniski standard TovarniSki standard Tovarniski standard  TovarniSki standard  Tovarniski standard

53 560 ...

EUR
V1/5B

149,30
236,10
253,30
433,20

566,40

140

160

180

200

250

050
055

065

080
085

100

120

160

200

t=— t=——1
53561 ... 53562...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
4228
4,73
44,64
59,81
6360 080
63,60
7997
8374 100
83,74
12880 120
128,80
236,10
43320
.

——
53 563... 53564 ...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
38,68 030
4317 035
4317 040
4564 045
44,64 060
44,64 060
63,60 080
83,74 100
128,80 120
236,10 160
433,20 200
[ J [ ]

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Stran 414+415
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WNT \ Performance . Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Stebelni rezkar

Odliéen za obdelavo nezeleznih kovin

N=t5° || /)
e || J DLC DLC DLC DLC DLC

Zlne
@|®

DCONMS

el 00 E

2
—
ealE @0
asal @0
I

=
==
NS

Tovarniski standard Tovarniski standard  Tovamiski standard ~ Tovarniski standard  Tovarniski standard

=
|
|
J
s
|
|
)

53 565... 53566.. 53567.. 53568.. 53569 ..

DCno APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3,0 8 2,7 13 21 57 6 0,1 4 51,57 030

3,5 1 3,2 17 21 57 6 01 4 55,91 035

4,0 1 37 17 21 57 6 01 4 55,91 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 58,54 045

5,0 13 47 19 21 57 6 01 4 55,18 050

55 13 52 19 21 57 6 01 4 54,45 055

6,0 10 57 42 44 80 6 0,2 4 57,34 060
6,0 13 57 19 21 57 6 0,2 4 57,34 060

6,0 18 57 24 26 62 6 0,2 4 57,34 060

6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 4 72,57 065

8,0 13 74 62 64 100 8 0,2 4 76,32 080
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 4 76,32 080

8,0 24 72 30 32 68 8 0,2 4 76,32 080

8,5 22 79 30 32 72 10 0,2 4 92,72 085

10,0 16 9,2 58 60 100 10 0,2 4 96,47 100

10,0 22 9,2 30 32 72 10 0,2 4 96,47 100

10,0 30 9,2 38 40 80 10 0,2 4 96,47 100

12,0 19 10 73 75 120 12 0,2 4 141,50 120
12,0 26 110 36 38 83 12 0,2 4 141,50 120

12,0 36 10 46 48 93 12 0,2 4 141,50 120

14,0 26 130 36 38 83 14 0,2 4 162,40 140

16,0 25 150 100 102 150 16 0,2 4 249,20 160
16,0 36 150 42 44 92 16 0,2 4 249,20 160

16,0 48 150 58 60 108 16 0,2 4 249,20 160

180 36 170 42 44 92 18 0,2 4 266,50 180

200 32 190 98 100 150 20 0,2 4 444,60 200

200 41 190 52 54 104 20 0,2 4 444,60 200

200 60 190 74 76 126 20 0,2 4 444,60 200

250 52 240 62 65 121 25 0,3 4 580,80 250

P

M

K

N [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
S

H

— V/f, Stran 414+415
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Groborezno-gladilni rezkar

Odliéen za obdelavo nezeleznih kovin

2

A= 5°
y=15°

I

_J

@
©

CRURY -

DCc RE.io0s APMX DN

mm mm mm mm

3 0,10 5 2,7

4 0,10 7 37

5 0,15 8 47

5 0,15 8 47

5 0,15 13 47

6 020 10 57

6 0,20 10 57

6 0,20 13 57

8 0,25 13 74

8 0,25 13 74

8 025 21 74

10 030 16 92

10 0,30 16 92

10 030 22 92

12 0,35 19 10

12 0,35 19 10

12 03 26 11,0

16 050 25 150

16 050 25 150

16 050 36 150

20 060 32 190

20 060 32 190

20 060 41 190
2}
M
K
N
S
H

DCONMS

LPR

LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
18 44 80 6 3
24 44 80 6 3
16 18 54 6 3
30 44 80 6 3
18 21 57 6 3
17 18 54 6 3
42 44 80 6 3
18 21 57 6 3
20 22 58 8 3
62 64 100 8 3
25 271 63 8 3
24 26 66 10 3
58 60 100 10 3
30 32 72 10 3
26 28 73 12 3
73 75 120 12 3
36 38 83 12 3
32 34 82 16 3
100 102 150 16 3
42 44 92 16 3
40 42 92 20 3
100 100 150 20 3
52 54 104 20 3

cuttingtools.ceratizit.com

DLC

DLC

DLC

DLC

DLC

g

.
Il

g
g

g
- |

g

g

v}
:
L ¢

g

v}
5
- |

i
il

7,
i

i
il

7.

i
%%M
Lotdd

§U
I ©
g

/‘
%25
al i

7
0
!
U

hn 5
nilinn L TG

i,
4Z§E
Ul

7
0
%A
il

i
il

7
0
b
Jod

2 S 2% o
53582.. 53583..
EUR EUR
V1/5B \V1/5B
47,63 05101 47,63 05101
47,63 06102 47,63 06102
55,39 08103 55,39 08103
75,99 10103 75,99 10103

104,70 12104

104,70 12104

175,50 16105

293,80 20106

53 582...
EUR

V1/5B
54,51 03301
56,35 04301
59,33 05301
64,75 06302
71,05 08303

100,20 10303

128,60 12304

Tovarniski standard Tovarniski standard Tovamiski standard ~ Tovarni$ki standard

53583...
EUR

V1/5B
54,51 03301
56,35 04301
59,33 05301
64,75 06302
71,05 08303
100,20 10303
128,60 12304

216,00 16305

320,70 20306

Tovarniski standard  Tovarniski standard

3
53582.. 53583..
EUR EUR
V1/5B \V1/5B
47,63 05201 47,63 05201
47,63 06202 47,63 06202
58,55 08203 58,55 08203
80,57 10203 80,57 10203

108,70 12204

108,70 12204

183,80 16205

314,40 20206

— v /f, Stran 416+417
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Groborezni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

A=38°
40
43

y=10°

/B

I

HPC

@
©

CRIRY =

DC4y APMX DN

mm  mm
6 13
6 16
6 13
8 17
8 21
8 17
10 21
10 26
10 21
12 25
12 31
12 25
16 33
16 41
16 33
20 42
20 52
20 42
2}
M
K
N
S
H

mm
58
58
58
77
77
77
9,7
9,7
9,7
11,6
1,6
1,6
15,5
155
15,5
19,5
19,5
19,5

LH
mm
18
30
48
24
40
65
30
50
80
36
60
96
48
80
128
60
100
160

DCONMS

LPR
mm
22
34
52
28
44
68
34
54
84
40
64
100
52
84
132
64
104
164

OAL DCONMS CHW ZEFP

mm
58
70
88
64
80

104
74
94
124
85

109

145

100

132

180

114

154

214

mm

o o O &

[e=]

10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20

mm
0.4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
04
0,4
0.4
0,4
04
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

W W WWWWWWWWWWwWwwWwwwww

DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [lll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
= =1
== NSO |
=== ===r === ===

Tovarniski standard Tovarniski standard Tovarniski standard

= | 3
53578.. 53579.. 53578..
EUR EUR EUR
V1/5B \V1/5B V1/5B
44,45 06100 44,45 06100
47,50 06200
54,51 08100 54,51 08100
64,85 08200
69,10 10100 69,10 10100
89,38 10200
89,08 12100 89,08 12100
127,80 12200
139,30 16100
212,30 20100
[ ] [} [ )

Tovarniski standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

-}
53579...

EUR

V1/5B
47,50 06200
64,85 08200
89,38 10200
127,80 12200

225,40 16200

365,30 20200

3 e
53578.. 53579..
EUR EUR
V1/5B \V1/5B

51,88 06400 51,88 06400

72,24 08400 72,24 08400

102,30 10400 102,30 10400

144,20 12400 144,20 12400

293,70 16400

484,90 20400

141108

— v/f, Stran 414+415
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

WNT \ Performance

AluLine — Groborezni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A S poliranimi prostori za odrezke

% |
43° li HPC DLC DLC DLC DLC DLC DLC
y,=10°
% £ DCONMS DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN i DRAGONSKIN
=
A ()
o
o
-
CHW
= =1
=) === NSO |
=== ===r === ===
Tovarniski standard Tovarniski standard Tovamiski standard ~ Tovarniski standard TovarniSki standard  Tovarniski standard
=3 =3
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
DC4y APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 13 58 18 22 58 6 0,4 3 56,07 06100 56,07 06100
6 16 58 30 34 70 6 0,4 3 63,57 06200 63,57 06200
6 13 58 48 52 88 6 0,4 3 72,36 06400 72,36 06400
8 17 77 24 28 64 8 0,4 3 72,19 08100 72,19 08100
8 21 77 40 44 80 8 0,4 3 82,74 08200 82,74 08200
8 17 77 64 68 104 8 0,4 3 96,21 08400 96,21 08400
10 21 97 30 34 74 10 0,4 3 98,09 10100 98,09 10100
10 26 97 50 54 9% 10 0,4 3 119,30 10200 119,30 10200
10 21 97 80 84 124 10 0,4 3 155,70 10400 155,70 10400
12 25 116 36 40 85 12 0,4 3 146,10 12100 146,10 12100
12 31 116 60 64 109 12 0,4 3 149,60 12200 149,60 12200
12 25 116 96 100 145 12 0,4 8] 193,90 12400 193,90 12400
16 33 155 48 52 100 16 0,4 3 225,70 16100
16 4 155 80 84 132 16 0,4 8] 309,70 16200
16 33 155 128 132 180 16 04 3 539,60 16400
20 42 195 60 64 114 20 0,4 8] 459,00 20100
20 52 19,5 100 104 154 20 0,4 3 466,10 20200
20 42 195 160 164 214 20 0,4 3 824,00 20400
P
M
K
N ) ) ) ) ) )
S
H
— v/f, Stran 414+415
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WNT \ Performance . Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Precizni gladilni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A 7 zozitvijo do najve€ 0,003 mm za izjemno natan¢nost kotov in vzporednost povrsin
A Orodje s korekturo €elnih rezil

A =ﬁg: % i C
M DL DL DL
v,=20° <|| P < © 9

DRAGONS
@ DCONMS k

Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

OAL

LPR

Mn
i
i
mn.
s
uuul

7
/
U
7
/
7,
1

S

53639.. 53639.. 53639..
DCs  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B
6 16 57 20 22 58 6 6 72,56 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 84,85 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 80,17 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 95,22 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 104,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 150,20 10400
12 30 11,0 37 39 84 12 6 128,90 12100
12 30 11,0 73 75 120 12 6 193,60 12400
12 45 75 120 12 6 121,70 12200
16 40 15,0 44 45 93 16 6 258,40 16100
16 40 15,0 100 102 150 16 6 394,30 16400
16 65 102 150 16 6 209,20 16200
20 50 19,0 53 54 104 20 6 372,50 20100
20 50 19,0 98 100 150 20 6 487,20 20400
20 75 100 150 20 6 449,20 20200
P
M
K
N [ ] [ ] [ ]
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H

— v, /f, Stran 416+417
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Radiusni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin

A=45°
y=13°

/B

@

®

T w=ZXxX=ZT

N
DCONMS
!
i
|
|
N
I |
<<
DN O
&
r 5
e
=
o
<
DC
APMX DN  LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm
6 2,7 16 22 50 3 2
7 3,7 17 26 54 4 2
8 46 18 26 54 5 2
10 55 21 26 62 6 2
12 75 27 31 67 8 2
13 9,4 32 34 74 10 2
16 114 38 48 93 12 2
16 13,2 38 55 100 14 2
20 15,0 44 52 100 16 2
25 19,0 50 54 104 20 2

=

0,

nn
%z
Ul

i

e

i

7,
i
0l
Ul

hn
i

SSS

DLC

g

2
el )

/B
i
i

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

53607.. 53608.. 53609.. 53610..

EUR EUR EUR EUR

V1/58 V1/58 V1/58 V1/5B
329103100 4163 03100
4093 0400 49,63 04100
46,80 05100 56,92 05100
4550 06100 5563 06100 4550 06100 5563 06100
60.50 08100 718608100 6050 08100 7186 08100
822710100 949210100 822710100 9492 10100

113,30 12100
142,80 14100
188,00 16100
265,10 20100

130,90 12100
166,50 14100
215,80 16100
303,00 20100

113,30 12100
142,80 14100
188,00 16100
265,10 20100

130,90 12100
166,50 14100
215,80 16100
303,00 20100

— v /f, Stran 416+417
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WNT \ Performance . Rezkarii VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Radiusni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin

“ Q:‘}i Z | @ DLC DLC

IDRAGONSKIN DRAGONS
@ DCONMS

DN

i €<

i
i

LPR
APMX A
LH |
OAL
— I
n
4“6» (T
!ii‘ii
——
; (T

7,
l
/]
é
U

SS=I

/t
|
i

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

53607.. 53608.. 53609.. 53610...
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3 10 2,7 32 47 75 3 2 39,50 03200 49,61 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 49,13 04200 59,22 04200
5 15 4.6 40 47 75 5 2 56,15 05200 67,54 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 54,62 06200 65,97 06200 54,62 06200 65,97 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 72,62 08200 83,99 08200 72,62 08200 83,99 08200
10 25 94 60 61 101 10 2 98,71 10200 111,30 10200 98,71 10200 111,30 10200
12 26 11,4 60 63 108 12 2 136,10 12200 153,70 12200 136,10 12200 153,70 12200
14 26 13,2 60 65 110 14 2 171,40 14200 195,00 14200 171,40 14200 195,00 14200
16 30 15,0 92 102 150 16 2 263,10 16200 291,00 16200 263,10 16200 291,00 16200
20 40 19,0 92 100 150 20 2 318,10 20200 356,10 20200 318,10 20200 356,10 20200
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Radiusni rezkar

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin

A=45°
y=13°

/B

@

N
@ DCONMS
!
i
|
!
N
|
<
DN o
E
5 5
x
s
o
<
DC
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 10 2,7 82 97 125 3 2
4 13 37 86 97 125 4 2
6 16 55 94 114 150 6 2
8 22 75 104 114 150 8 2
10 25 9,4 110 1M 151 10 2
12 26 14 105 106 151 12 2
16 30 15,0 192 202 250 16 2
=]
M
K
N
S
H

?W P
ik
dutod

=

i
Juu

il
M.
s
oot

.
s
UUul

/
U
7.
wr
0
7.
/

INSSS <<

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

53 607 ...

EUR

V1/5B
52,67 03400
65,52 04400
74,85 06400
72,84 08400
131,60 10400
181,30 12400
375,90 16400

53608.. 53609.. 53610..
EUR EUR EUR
V1/58 V1/58 V1/58
6141 03400
74,20 04400
84,95 06400 743506400 84,93 06400
8410 08400 7264 08400 84,19 08400

144,20 10400
199,00 12400
404,60 16400

131,60 10400
181,30 12400
375,90 16400

144,20 10400
199,00 12400
404,60 16400

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 416+417
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji za posnemanje robov

AluLine — Rezkar za posnemanije robov NC

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A Kot konice a =60°

N2

DC
mm

10
12
16

T Ww=ZXxX=T

\oe ||Y)
v.=8° o
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
55 19 6
58 22 8
60 20 10
70 25 12
80 32 16

DLC DLC

DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
f
|
‘ r
9 ! A Z
| fe)
| 4 /
- |
o
—
D
Cu a=60° a=60° a=60° a=60°
x TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
53666.. 53667.. 53662.. 53663 ..
ZEFP EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1
4 39,99 04000 46,84 04000
4 44,64 06000 44,64 06000 51,50 06000 51,50 06000
4 52,14 08000 52,14 08000 59,89 08000 59,89 08000
4 73,65 10000 73,65 10000 82,95 10000 82,95 10000
4 82,95 12000 82,95 12000 93,56 12000 93,56 12000
4 138,20 16000 138,20 16000 152,50 16000 152,50 16000

14114

— v,/f, Stran 419
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji za posnemanje robov

AluLine — Rezkar za posnemanije robov NC

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A Kot konice a =90°

N2

DC
mm

10
12
16

T Ww=ZXxX=T

\oe ||Y)
v.=8° o
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
55 19 6
58 22 8
60 20 10
70 25 12
80 32 16

DLC DLC

DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
f
|
|
‘ ) j
- |
o
—
D
Cu a=90° a=90° a=90° a=90°
x TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
53664.. 53665.. 53660.. 53661...
ZEFP EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1
4 39,99 04000 46,84 04000
4 44,64 06000 44,64 06000 51,50 06000 51,50 06000
4 52,14 08000 52,14 08000 59,89 08000 59,89 08000
4 73,65 10000 73,65 10000 82,95 10000 82,95 10000
4 82,95 12000 82,95 12000 93,56 12000 93,56 12000
4 138,20 16000 138,20 16000 152,50 16000 152,50 16000

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 419

14
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Rezkarji VHM
WNT \ Performance Rezkarji PKD

Stebelni rezkar PKD

A Prehodni kot a = 45°

v [|Y) B

y=0° I\

@ DCONMS

ORI -

Y
) \
i |
|
! o
RN
| —
AN 4 ‘
o A
o
r !|
CHW
50010.. 50010...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B V1/5B
3 6 2,8 1 21 57 6 0,15 2 219,80 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,15 2 226,60 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,15 2 243,70 04100
4 8 815) 26 64 100 6 0,15 2 250,60 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,15 2 264,30 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,15 2 271,10 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,15 2 291,70 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,15 2 298,40 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,15 2 381,20 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,15 2 395,10 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,15 2 453,10 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,15 2 460,00 10300
P
M
K
N [} [ )
S
H

— v/f, Stran 412+413
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Rezkarji VHM
WNT \ Performance Rezkarji PKD

Stebelni rezkar PKD

A Prehodni kot a = 15°

v [|Y) B

y,=0° N

@ DCONMS

ORI -

|
|
‘*
| F&“
L 2
\ o .
DN 1|,
e i
4 x| 5
| = I
il % ‘
|
DG cHw
t=—1
50 011 ...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B
2 2,0 1,7 6 39 75 6 0,1 1 165,00 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 0,1 1 165,00 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 0,1 1 165,00 02200
3 2,5 2,5 9 39 75 6 0,2 2 199,20 03100
3 2,5 2,5 15 39 75 6 0,2 2 199,20 03300
3 2,5 2,5 21 39 75 6 0,2 2 199,20 03200
4 2,5 35 12 39 75 6 0,2 2 206,00 04100
4 2,5 3,5 20 39 75 6 0,2 2 206,00 04300
4 2,5 35 28 39 75 6 0,2 2 206,00 04200
5 3,0 44 15 39 75 6 0,2 2 216,30 05100
5 3,0 44 25 39 75 6 0,2 2 216,30 05300
5 3,0 44 35 39 75 6 0,2 2 216,30 05200
6 6,0 54 18 64 100 6 0,2 2 254,00 06100
6 6,0 54 30 64 100 6 0,2 2 254,00 06300
6 6,0 54 42 64 100 6 0,2 2 254,00 06200
8 7,0 72 24 64 100 8 0,2 2 330,00 08100
8 7,0 72 40 64 100 8 0,2 2 330,00 08300
10 8,0 9,0 30 60 100 10 0,2 2 374,40 10100
10 8,0 9,0 50 60 100 10 0,2 2 374,40 10300
12 9,0 11,0 36 60 105 12 0,2 2 418,90 12100
12 9,0 11,0 58 60 105 12 0,2 2 418,90 12300
P
M
K
N )
S
H

— V/f, Stran 412+413

cuttingtools.ceratizit.com 141117



WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji PKD

Stebelni rezkar PKD

\e ||Y)
y=0° N J
@ @ DCONMS
|
I
N -
i
I
i
P i
AN N
DN o
o
5 T
P4 -
=
EY
| pc | ow
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 12 54 19 21 5 6 005 4
6 12 54 38 64 100 6 005 4
8 16 72 26 28 64 8 005 4
8 16 72 52 6 100 8 005 4
0 20 90 3 3% T 10 010 4
0 20 90 62 6 100 10 010 4
12 24 M0 37 39 84 12 010 4
12 24 M0 73 70 115 12 010 4
16 32 150 44 45 03 16 020 4
% 32 150 8 90 130 16 020 4
20 38 190 53 54 104 20 020 4
20 38 190 105 110 160 20 020 4
P
M
K
N
S
H

r

h
i
JUUbl

50 013 ...

EUR
V1/5B
432,00 06100

572,90 08100
706,40 10100
809,10 12100
1.066,00 16100

1.305,00 20100

50 013 ...

EUR
V1/5B

438,80 06200
583,20 08200
716,70 10200
826,30 12200
1.117,00 16200

1.388,00 20200

— V/f, Stran 412+413

14118
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji PKD

Radiusni rezkar PKD

A Prehodni kot a = 15°

v || Y)
v=0° N U
@ DCONMS _
n
|
|
|
[N~ &
DN - 3
}
o |
g } =
o
BE:
|
T
DC
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1
2 2,0 1,7 35 39 75 6 1
3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
4 25 35 12 39 75 6 2
4 25 B15) 20 39 75 6 2
4 25 35 28 39 75 6 2
4 25 315) 35 39 75 6 2
5 3,0 4.4 15 39 75 6 2
5 3,0 44 25 39 75 6 2
5 3,0 44 35 39 75 6 2
6 6,0 54 18 64 100 6 2
6 6,0 54 30 64 100 6 2
6 6,0 54 40 64 100 8 2
6 6,0 54 42 64 100 6 2
8 7,0 7.2 24 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 60 100 10 2
10 8,0 9,0 30 60 100 10 2
10 8,0 9,0 40 55 100 12 2
10 8,0 9,0 50 60 100 10 2
12 9,0 11,0 36 60 105 12 2
12 9,0 11,0 40 55 100 16 2
12 9,0 11,0 58 60 105 12 2
16 11,0 15,0 45 82 130 16 2
16 11,0 15,0 50 82 130 16 2
20 13,0 19,0 60 110 160 20 2

T »mwW=Z2X=Z 10

T
e

50 014 ...

EUR

V1/5B

168,30 02100
168,30 02200
168,30 02300
168,30 02400
199,20 03100
199,20 03200
199,20 03300
199,20 03400
206,00 04100
206,00 04200
206,00 04300
206,00 04400
216,30 05100
216,30 05200
216,30 05400
260,80 06100
260,80 06200
260,80 06300
260,80 06400
333,30 08100
333,30 08300
333,30 08900
360,70 10100
360,70 10200
360,70 10300
418,90 12100
418,90 12200
418,90 12400
562,70 16200
562,70 16300
709,90 20400

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 412+413

14]119
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji PKD

Torusni rezkar PKD

A Prehodni kot a = 15°

\ U

o
ommmmmmmmmomommmamommmAhhhuwwwnnnngO
=
=

T G Gy
o oo o

Tw=ZzXxX=T

A=0° %
y.=0° N J
@ DCONMS
|
|
I
15
A | 2
\ o)
DN |||,
x |
% x| 5
| =
P
|
el e
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 2,0 1,7 6 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 10 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 14 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 35 39 75 6 1
0,3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 12 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 20 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 28 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 35 39 75 6 2
0,3 3,0 44 15 39 75 6 2
0,3 3,0 44 25 39 75 6 2
0,3 3,0 44 35 39 75 6 2
0,3 6,0 54 18 64 100 6 2
0,3 6,0 54 30 64 100 6 2
0,3 6,0 54 42 64 100 6 2
0,5 6,0 54 18 64 100 6 2
0,5 6,0 5,4 30 64 100 6 2
0,5 6,0 54 42 64 100 6 2
1,0 6,0 54 18 64 100 6 2
1,0 6,0 54 40 64 100 8 2
1,0 6,0 54 42 64 100 6 2
0,3 7.0 72 24 64 100 8 2
0,3 7.0 72 40 64 100 8 2
0,5 7.0 72 24 64 100 8 2
0,5 7.0 72 40 64 100 8 2
1,0 7.0 72 24 64 100 8 2
1,0 7.0 72 40 64 100 8 2
2,0 7,0 72 24 64 100 8 2
2,0 7,0 72 40 60 100 10 2
2,0 7,0 72 40 64 100 8 2
0,5 8,0 9,0 30 60 100 10 2
0,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2
15 8,0 9,0 30 60 100 10 2

7| -

i
i

1
0
%43

50 012...

EUR
V1/5B
171,70 02103
171,70 02203
171,70 02303
171,70 02403
207,20 03103
207,20 03203
207,20 03303
207,20 03403
214,30 04103
214,30 04203
214,30 04303
214,30 04403
225,00 05103
225,00 05203
225,00 05303
264,20 06103
264,20 06203
264,20 06403
264,20 06105
264,20 06205
264,20 06405
264,20 06110
264,20 06310
264,20 06410
343,10 08103
343,10 08203
343,10 08105
343,10 08205
343,10 08110
343,10 08210
343,10 08120
343,10 08920
343,10 08220
389,50 10105
389,50 10305
389,50 10110
389,50 10310
389,50 10115

14120

Nadaljevanje na naslednii strani

— V,/f, Stran 412+413
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji PKD

Torusni rezkar PKD

A Prehodni kot a = 15°

A=0°
v=0°

%\T

_J

S

ORI -

DCw

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
16
16
20

T »W=Z2XZ 10

RE APMX
mm mm
15 80
20 80
20 80
30 80
30 80
30 80
05 90
05 90
10 90
10 90
1,5 90
15 90
40 90
30 110
50 11,0
60 130

DN
mm
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
1,0
1,0
1,0
1,0
11,0
11,0
11,0
15,0
15,0
19,0

LH
mm
50
30
50
30
40
50
36
58
36
58
36
58
40
45
50
60

DCONMS
[
|
N
S
== 2
| o
DN | |
o i
5 x| &
=
P
|
_DCI e
LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm
60 100 10 2
60 100 10 2
60 100 10 2
60 100 10 2
55 100 12 2
60 100 10 2
60 105 12 2
60 105 12 2
60 105 12 2
60 105 12 2
60 105 12 2
60 105 12 2
52 100 16 2
82 130 16 2
82 130 16 2
140 160 20 2

7| -

B,
|
dutl

/]
/
!
I

50 012...

EUR
V1/5B
389,50 10315
389,50 10120
389,50 10320
389,50 10130
389,50 10230
389,50 10330
435,70 12105
435,70 12305
435,70 12110
435,70 12310
435,70 12115
435,70 12315
435,70 12240
585,20 16130
585,20 16250
599,50 20260

cuttingtools.ceratizit.com

— v/f, Stran 412+413
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Rezkarji VHM
WNT \ Performance Rezkarji PKD

Stebelni rezkar PKD

A=20° >
B v
@ DCONMS .

_ N\
DN_I | z
i (e}
o I
. -
I x
| | =
-
<
—
t=—9
50015...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP St. sistema KOMET EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V8
10 5 9,6 25,0 27 67 10 0,2 4 38320001001000 744,70 10200
12 5} 11,6 30,0 88 78 12 0,2 4 38320001001200 744,70 12200
16 1 15,6 40,0 43 91 16 0,2 5 38320001001600 837,00 16200
20 1 19,6 50,0 54 104 20 0,2 6 38320001002000 933,40 20200
25 1 246 62,5 68 124 25 0,2 8 38320001002500 1.220,00 25200
32 1 316 80,0 87 147 32 0,2 10 38320001003200 1.559,00 32200
p
M
K
N )
S
H

— v/f, Stran 412+413
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji PKD

PKD ¢elni in kotni rezkar

]
<
»

A=15°
y.=10°

/B

=

SIWNOODA

Na

APMX

OAL

LPR

s

s
Uil

7
z
U

t=—9
50 020 ...
DC,; APMX DN LPR OAL DCONMS. ZEFP St sistema KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm V8
16 30 15,5 45 93 16 3 38170099001600 858,00 01600
20 30 19,5 50 100 20 3 38170099002000 873,50 02000
25 30 24,5 54 110 25 3 38170099002500 886,50 02500
p
M
K
N )
S
H
— V,ff, Stran 412+413
141123
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji PKD

PKD rezkar z navojem za rezkanje utorov

A=
v,=0°

o

W

S

Ve B

50 016 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS S&t.sistema KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm V8
10 10 9,6 28 55 0,2 8 2 M5 37340099001000 453,00 01000
12 12 9,6 28 515} 0,2 8 2 M5 37340099001200 495,90 01200
16 16 13,8 32 8,5 0,2 13 3 M8 37340099001600 595,00 01600
20 20 18,0 45 10,5 0,2 16 8 M10 37340099002000 725,20 02000
25 20 21,0 45 12,6 0,2 18 3 M12 37340099002500 916,50 02500
p
M
K
N )
S
H
— v, /f, Stran 412+413
14124
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji PKD

PKD cCelni rezkar z navojem

DC
mm
10
12
16
20
25
32

T W»WZXZ T

CHW DRVS ZEFP THSZMS S8t sistema KOMET

A=4° % >
w4 ) w
THSZMS
@DCONMS
»
=
T
a
>
| DN
APMX DN LPR  DCONMS
mm mm mm mm mm mm
5 96 22 55 02 8 2 M5
5 9,6 28 55 0,2 8 2 M5
10 13,8 28 8,5 0,2 13 3 M8
10 18,0 30 10,5 0,2 16 4 M10
10 21,0 35 12,5 0,2 18 5 M12
10 29,0 35 17,0 0,2 27 6 M16

37341099001000
37341099001200
37341099001600
37341099002000
37341099002500
37341099003200

50 018 ...

EUR

V8

365,70 01000
365,70 01200
493,40 01600
614,50 02000
695,20 02500
769,30 03200

cuttingtools.ceratizit.com

— v/f, Stran 412+413

14
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Rezkarji VHM
WNT \ Performance Rezkarji PKD

Rezkar z navojem PKD

A=20° >
- EEEE
@ DCONMS | |

THSZMS
DN ‘;
DRVS
o
d g
£
N DC >
CHW
50 015 ...

DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS  S&t.sistema KOMET EUR

mm mm mm  mm mm mm  mm V8

10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 37310001001000 731,60 10100

12 5} 11,5 22 6,5 0,2 10 4 M6 37310099001200 741,60 12100

16 1 13,8 28 8,5 0,2 13 5 M8 37310001001600 822,80 16100
20 1 18,0 30 10,5 0,2 16 6 M10 37310001002000 920,40 20100
25 1 21,0 35 12,5 0,2 18 8 M12 37310001002500 1.112,00 25100
32 1 29,0 35 17,0 0,2 27 10 M16 37310001003200 1.308,00 32100
p
M
K
N )
S
H

— v/f, Stran 412+413
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Rezkarji VHM
WNT \ Performance Rezkarji PKD

PKD radiusni rezkar z navojem

A=t ||
- G
@ THSZMS

DCONMS
[%2)
=
o
e |
i
DN !
Y o
\ o
& -
: x
=
‘ o
1 <
DC
50 017 ...
DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS S$t.sistema KOMET EUR
mm mm mm  mm mm mm V8
10 10 9,6 28 55 8 2 M5 37340098001000 453,00 01000
12 12 9,6 28 515} 8 2 M5 37340098001200 495,90 01200
16 16 13,8 32 8,5 13 3 M8 37340098001600 595,00 01600
2}
M
K
N )
S
H
— Vv, /f, Stran 412+413

14
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezkarji PKD

PKD nasadni rezkar

DC
mm
40
50
63
80
100
125

T »W=Z2XZ 10

A=4° % >
var ||| Ol D
DHUB
DCONMS
OAL DHUB APMX DCONMSy CHW ZNF
mm mm mm mm mm
40 3 10 16 02 10
40 4 10 22 0,2 12
40 48 10 22 0,2 14
50 60 10 27 0,2 16
50 78 10 32 0,2 18
63 100 10 40 0,2 22

OAL

St. sistema KOMET

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50 019 ...

EUR

V8
1.841,00 04000
2.194,00 05000
2.543,00 06300
2.804,00 08000
3.148,00 10000
3.678,00 12500

— v, /f, Stran 412

[}
@ ) Ustrezne nadomestne dele najdete v nasSi spletni trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com.
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Stebelni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

CRIRY -

DC .

3,0
3,5
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
1,0

12,0

14,0

15,0

16,0
17,0

18,0
19,0

20,0

T WwW=ZX=ZT

ww [ 7) | wpe
vt |0 o
@ DCONMS
|
S |
’_\@
A
5 2
| @]
o DN )
T DN
<15
=
o
<
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15 21 57 6 2
1 &3 15 21 57 6 2
1 38 15 21 57 6 2
13 43 21 21 57 6 2
13 48 21 21 57 6 2
13 53 21 21 57 6 2
13 58 21 21 57 6 2
16 6,8 27 27 63 8 2
19 78 27 27 63 8 2
19 8,8 32 32 72 10 2
22 9,8 32 32 72 10 2
26 10,8 38 38 83 12 2
26 11,8 38 38 83 12 2
26 13,8 38 38 83 14 2
32 14,7 44 44 92 16 2
32 15,7 44 44 92 16 2
32 16,7 44 44 92 18 2
32 177 44 44 92 18 2
38 18,7 54 54 104 20 2
38 19,7 54 54 104 20 2

DPBT72S

DRAGONSKIN

i
il

/T,
1
gl

7
7
/
i

=DIN 6527

°

50 558 ...

EUR
VO/5A
50,06 03200
50,06 03700
50,06 04200
50,06 04700
50,06 05200
50,06 05700
50,06 06200
58,31 07200
58,31 08200
81,14 09200
81,14 10200
117,60 11200
117,60 12200
146,60 14200
190,00 15200
190,00 16200
230,80 17200
230,80 18200
285,60 19200
285,60 20200

e O ee

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 384+385
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Stebelni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

CRIRY -

DC .

3,0
3,5
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
1,0

12,0

14,0

15,0

16,0
17,0

18,0
19,0

20,0

T WwW=ZX=ZT

ww [ 7) | wpe
y=140 I~ o
@ DCONMS
|
Y
$ ol
f_\“@
NN
| S
T <<
i O
% DN
<I' 5
=
o
<C
DG chHw
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15 21 57 6 0,1
11 &3 15 21 57 6 0,1
11 3,8 15 21 57 6 0,1
13 4,3 21 21 57 6 0,1
13 4.8 21 21 57 6 0,1
13 53 21 21 57 6 0,1
13 58 21 21 57 6 0,1
16 6,8 27 27 63 8 0,1
19 7.8 27 27 63 8 0,1
19 8,8 32 32 72 10 0,1
22 9,8 32 32 72 10 0,1
26 10,8 38 38 83 12 0,1
26 11,8 38 38 83 12 0,1
26 13,8 38 38 83 14 0,1
32 14,7 44 44 92 16 0,1
32 15,7 44 44 92 16 0,1
32 16,7 44 44 92 18 0,1
32 17,7 44 44 92 18 0,1
38 18,7 54 54 104 20 0,1
38 19,7 54 54 104 20 0,1

ZEFP

R RO RO RO RO RN DD NN NN

DPBT72S

DRAGONSKIN

/l8
G
duul

Uy
7
/
i

=DIN 6527

°

50 958 ...

EUR
VO/5A
50,06 03200
50,06 03700
50,06 04200
50,06 04700
50,06 05200
50,06 05700
50,06 06200
58,31 07200
58,31 08200
81,14 09200
81,14 10200
117,60 11200
117,60 12200
146,60 14200
190,00 15200
190,00 16200
230,80 17200
230,80 18200
285,60 19200
285,60 20200
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CRIRY -

16,0
16,0

18,0
20,0

OITWnW=ZX=ZT

N=a5° || /)
V= 5° N HPC J
@ DCONMS
\
_ |
-
<
‘ o
DN_| |
- !
% T
—
x
S
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,9 15 21 57 6 3
11 3,4 16 21 57 6 5]
8 39 15 18 54 6 3
11 3,9 16 21 57 6 3
16 26 62 6 3
13 44 19 21 57 6 &
9 4,9 16 18 54 6 3
13 49 19 21 57 6 8
17 26 62 6 3
13 5,4 19 21 57 6 3
10 59 17 18 54 6 3
13 59 19 21 57 6 3
18 26 62 6 3
19 6,3 25 27 63 8 8]
19 6,8 25 27 63 8 3
19 73 25 27 63 8 &
12 20 22 58 8 3
19 7.8 25 27 63 8 &
24 32 68 8 3
22 8,2 30 32 72 10 3
22 8,7 30 32 72 10 3
22 9,2 30 32 72 10 3
14 97 24 26 66 10 3
22 97 30 32 72 10 8
30 40 80 10 3
16 11,7 26 28 73 12 3
26 1,7 36 38 83 12 3
36 48 93 12 3
18 13,7 28 30 75 14 3
26 13,7 36 38 83 14 5]
42 54 99 14 3
22 15,5 32 34 82 16 5]
32 15,5 42 44 92 16 3
48 60 108 16 3
24 17,5 34 36 84 18 3
32 17,5 42 44 92 18 &
54 66 114 18 3
26 19,5 40 42 92 20 8
38 19,5 52 54 104 20 3
60 76 126 20 3

cuttingtools.ceratizit.com

DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN

=)

B

L —

DPBT72S

DRAGONSKIN

fl
Juuul

/

7
7
/

TovarniSki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniki standard

°
°
i

50992 ...

EUR
VO/5A

58,52 04100

58,52 05100

60,86 06100

69,14 08100

109,30 10100
153,20 12100
189,30 14100
229,10 16100
316,10 18100

387,30 20100

[ JNORN BN BN )

50992 ...

EUR

VO/5A
60,70 03200
60,70 03700
58,52 04200
60,70 04700
58,52 05200
63,67 05700
61,56 06200
74,04 06700
74,04 07200
74,04 07700
71,89 08200
123,40 08700
123,40 09200
123,40 09700

121,10 10200
164,00 12200
216,30 14200
367,10 16200
378,40 18200

441,50 20200

e e o000

50992 ...

EUR
VO/5A

61,70 04400

61,70 05400

68,42 06400

76,85 08400

136,80 10400
185,80 12400
240,60 14400
371,10 16400
478,50 18400

552,50 20400
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[ JNON I J
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SilverLine — Stebelni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

A=t || )
n Y= 5° I~ HPC 4) DPB72S DPB72S DPB72S
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
\
!
——— e
@ [N\
‘ -
T <<
i (e}
E DN PN
= |
=I5
=
o
< [
DC| &
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
ro3
50966.. 50966.. 50966 ..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A
3,0 8 2,9 15 21 57 6 0,1 3 60,70 03200
35 1 34 16 21 57 6 0,1 3 60,70 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 0,1 3 58,52 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 0,1 8 58,52 04200
4,0 16 26 62 6 0,1 3 61,70 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 0,1 6] 60,70 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 0,1 3 58,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 58,52 05200
5,0 17 26 62 6 0,1 3 61,70 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 63,67 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 60,86 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 ] 61,56 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 68,42 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 Bl 74,04 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 74,04 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 74,04 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 69,14 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 71,89 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 76,85 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 B 123,40 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 123,40 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 6] 123,40 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 109,30 10100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 121,10 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 136,80 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,2 3 153,20 12100
12,0 26 1,7 36 38 83 12 0,2 3 164,00 12200
12,0 36 48 93 12 0,2 Bl 185,80 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 189,30 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,2 3 216,30 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 240,60 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,2 3 229,10 16100
16,0 32 15,5 42 44 92 16 0,2 3 367,10 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 B 371,10 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 316,10 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 3 378,40 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 478,50 18400
20,0 26 19,5 40 42 92 20 0,2 3 387,30 20100
20,0 38 19,5 52 54 104 20 0,2 3 441,50 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 552,50 20400
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] O
S [ ] [ ] [ ]
H
0
— v, /f, Stran 386+387
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A || )

HPC || [T

CRIRY -

DC
mm
40
40
40
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0

Tw=ZzXxX=T

(AR IN
@ DCONMS
|
!
7 y
—
[ N\
! 4
T <
| O
% DN
<5
S
o
<
DG| Re
RE .05 APMX DN LH LPR OAL  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm
0,5 8 3,9 15 18 54 6
0,5 1 3,9 16 21 57 6
0,5 16 26 62 6
0,5 9 49 16 18 54 6
0,5 13 4,9 19 21 57 6
0,5 17 26 62 6
0,5 10 59 17 18 54 6
0,5 13 59 19 21 57 6
0,5 18 26 62 6
1,0 12 78 20 22 58 8
1,0 19 78 25 27 63 8
1,0 24 32 68 8
1,0 14 9,7 24 26 66 10
1,0 22 9,7 30 32 72 10
1,0 30 40 80 10
1,5 16 11,7 26 28 73 12
1,5 26 17 36 38 83 12
1,5 36 48 93 12
2,0 22 15,5 32 34 82 16
2,0 32 15,5 42 44 92 16
2,0 48 60 108 16
2,0 26 19,5 40 42 92 20
2,0 38 19,5 52 54 104 20
2,0 60 76 126 20

ZEFP

W W WWWWWWWWWWWwWwwWwwWwwWwwWwwWwwWwwwwow

DPB72S DPB72S
Doy
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¥ /4 \
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/
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s
duul
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e
/
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=DIN 6527
Lo}
50 967 ...

EUR
VO/5A
71,38 04105

71,38 05105

73,29 06105

86,19 08110

155,30 10110

214,70 12115

435,10 16120

629,60 20120

[ JNORN BN B )

=DIN 6527
50 967 ...

EUR
VO/5A

73,53 04205

73,53 05205

85,60 06205

98,33 08210

168,40 10210

228,80 12215

442,20 16220

644,70 20220

[ JNORN BN M )

DPBT72S

DRAGONSKIN

50 967 ...

EUR
VO/5A

78,05 04405

78,05 05405

86,58 06405

104,23 08410

173,10 10410

235,00 12415

469,60 16420

699,10 20420
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35°
n iy % N HPC J DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

V= 9°

o

DCONMS

= =
|-
==
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
== Fer =3 Ea
50972.. 50973.. 50972.. 50973..
DCy; APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A V0/5A
3,0 5 14 50 6 0,1 4 50,21 03100 50,21 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 50,21 03200 50,21 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 50,21 03600 50,21 03600
35 1 21 57 6 0,1 4 50,21 03700 50,21 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 50,21 04100 50,21 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 50,21 04200 50,21 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 51,26 04600 51,26 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 51,26 04700 51,26 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 51,26 05100 51,26 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 51,26 05200 51,26 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 49,60 05600 49,60 05600
5,5 13 21 57 6 0,1 4 49,60 05700 49,60 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 49,60 06100 49,60 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 49,60 06200 49,60 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 65,95 07100 65,95 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 65,95 07200 65,95 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 65,95 08100 65,95 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 65,95 08200 65,95 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 86,07 09100 86,07 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 86,07 09200 86,07 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 86,07 10100 86,07 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 86,07 10200 86,07 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 136,10 11100 136,10 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 136,10 11200 136,10 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 136,10 12100 136,10 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 136,10 12200 136,10 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 174,90 14100 174,90 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 174,90 14200 174,90 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 215,90 15100 215,90 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 215,90 15200 215,90 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 215,90 16100 215,90 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 215,90 16200 215,90 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 293,70 17100 293,70 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 293,70 17200 293,70 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 293,70 18100 293,70 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 293,70 18200 293,70 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 333,20 19100 333,20 19100
19,0 41 54 104 20 0,3 4 333,20 19200 333,20 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 333,20 20100 333,20 20100
20,0 4 54 104 20 0,3 4 333,20 20200 333,20 20200
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
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n g
V= 9° N

HPC || I

DC
mm
3,0
3,0
40
40
50
50
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

Tw=ZzXxX=T

APMX DN LH
mm mm mm
6,5 28 9
6,5 28 15

8,5 38 20
10,5 48 15
10,5 48 25
13,0 58 18
13,0 58 30
17,0 77 24
17,0 7 40
21,0 9,7 30
21,0 9,7 50
25,0 11,6 36
25,0 11,6 60
200 13,6 42
2,0 136 70
330 155 48
330 155 80
38,0 17,5 54
38,0 17,5 90
42,0 195 60
42,0 195 100

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm
19 55 6
22 58 6
19 55 6
26 62 6
22 58 6
34 70 6
22 58 6
34 70 6
28 64 8
44 80 8
34 74 10
54 94 10
40 85 12
64 109 12
46 91 14
74 19 14
52 100 16
84 132 16
58 106 18
94 142 18
64 14 20
104 154 20

CHW

ZEFP

L R e e e e i e S S S S S S S e

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
1) 2 )
// ,’/
i/ i/ y /
.'// n/
r// ///
B
ES
EES=Sr) NS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
==
50974.. 50975.. 50974.. 50975..
EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A
46,63 03200 46,63 03200
48,91 03400 48,91 03400
46,63 04200 46,63 04200
48,91 04400 48,91 04400
46,63 05200 46,63 05200
48,91 05400 48,91 05400
46,63 06200 46,63 06200
48,91 06400 48,91 06400
63,61 08200 63,61 08200
69,99 08400 69,99 08400
93,08 10200 93,08 10200

117,30 12200
164,50 14200
263,30 16200
333,00 18200

360,10 20200

[ JNORN BN B J

117,30 12200
164,50 14200
263,30 16200
333,00 18200

360,10 20200

[ JNORN BN B )

102,90 10400
128,70 12400
180,90 14400
289,70 16400
366,30 18400

398,80 20400

[ JNONN X J

102,90 10400
128,70 12400
180,90 14400
289,70 16400
366,30 18400

398,80 20400
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A Posebej za rezkanje velikih volumnov

A R
s s 45 —|| HPC DPB72S DPB72S
n var. || y=15° N —)
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ @ DCONMS _

S
i

Y /
_ . .
Y Y
o
a
-
BBES==
DIN 6527 DIN 6527
50976.. 50977..
DC, APMX DN  LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A V0/5A
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 53,92 03200 53,92 03200
4,0 11 3,8 17 21 57 6 0,1 4 53,92 04200 53,92 04200
5,0 13 438 19 21 57 6 0,1 4 53,92 05200 53,92 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 53,92 06200 53,92 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 72,68 08200 72,68 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 106,40 10200 106,40 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 135,90 12200 135,90 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 187,90 14200 187,90 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 306,70 16200 306,70 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 402,30 18200 402,30 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 418,20 20200 418,20 20200
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o
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n vs= 9° \ ﬂ 4)
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— E 1
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<
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DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1
8,0 21 1.7 25 27 63 8 0,2
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3
20,0 M 19,5 52 54 104 20 0,3
=]
M
K
N
S
H

ZEFP

e i

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

/53
Iy
0Ll

U.
27
2 |/
S (]
8L

°

50978 ...

EUR

VO/5A

139,40 06200
162,60 08200
183,80 10200
257,00 12200
394,20 14200
394,20 16200
524,70 18200
524,70 20200
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) =35° %
Vs:33° N HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
§ g —
DCONM
I
|
|
|
|
| |
—A | S
DN i~
|
T ‘
_| é E
o
<
= =
l
DC \
RE
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard
50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCy RE.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A V0/5A

3,0 0,10 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,40 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,50 8,0 2,8 13 21 57
3,0 1,00 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,30 6,5 2,8 15 22 58
3,0 0,50 6,5 28 15 22 58
3,0 0,80 6,5 2,8 15 22 58
4,0 0,10 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,40 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,50 1,0 3,8 17 21 57
4,0 1,00 1,0 38 17 21 57
4,0 0,40 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,50 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,80 8,5 3,8 20 26 62
5,0 0,10 13,0 4.8 19 21 57
5,0 0,50 13,0 48 19 21 57
5,0 1,00 13,0 48 19 21 57
5,0 0,50 10,5 48 25 34 70
5,0 0,80 10,5 48 25 34 70
6,0 0,10 13,0 58 19 21 57
6,0 0,50 13,0 58 19 21 57
6,0 1,00 13,0 58 19 21 57
6,0 1,50 13,0 58 19 21 57
6,0 0,60 13,0 58 30 34 70
6,0 0,80 13,0 58 30 34 70
6,0 1,00 13,0 58 30 34 70
8,0 0,15 21,0 77 25 27 63
8,0 0,50 21,0 77 25 27 63
8,0 1,00 210 77 25 27 63
8,0 1,50 21,0 77 25 27 63
8,0 200 21,0 77 25 27 63
8,0 0,80 17,0 77 40 44 80
8,0 1,00 17,0 7,7 40 44 80
8,0 1,50 17,0 77 40 44 80
8,0 2,00 17,0 77 40 44 80
10,0 0,15 22,0 9,7 30 32 72
10,0 0,50 220 9,7 30 32 72
10,0 1,00 22,0 9,7 30 32 72
10,0 150 22,0 9,7 30 32 72
10,0 200 220 9,7 30 32 72
10,0 050 21,0 9,7 50 54 94
10,0 1,00 21,0 9,7 50 54 94
10,0 150 21,0 9,7 50 54 94
10,0 200 21,0 9,7 50 54 94
12,0 020 26,0 1,6 36 38 83
12,0 0,50 26,0 1,6 36 38 83
12,0 1,00 26,0 1,6 36 38 83

67,66 03201 67,66 03201
67,66 03204 67,66 03204
67,66 03205 67,66 03205
67,66 03210 67,66 03210

79,54 03403 79,54 03403

79,54 03405 79,54 03405

79,54 03408 79,54 03408
67,66 04201 67,66 04201
67,66 04204 67,66 04204
67,66 04205 67,66 04205
67,66 04210 67,66 04210

79,54 04404 79,54 04404

79,54 04405 79,54 04405

79,54 04408 79,54 04408
68,79 05201 68,79 05201
68,79 05205 68,79 05205
68,79 05210 68,79 05210

80,79 05405 80,79 05405

80,79 05408 80,79 05408
67,11 06201 67,11 06201
67,11 06205 67,11 06205
67,11 06210 67,11 06210
67,11 06215 67,11 06215

80,79 06406 80,79 06406

80,79 06408 80,79 06408

80,79 06410 80,79 06410
84,14 08202 84,14 08202
84,14 08205 84,14 08205
84,14 08210 84,14 08210
84,14 08215 84,14 08215
84,14 08220 84,14 08220

97,83 08408 97,83 08408

97,83 08410 97,83 08410

97,83 08415 97,83 08415

97,83 08420 97,83 08420
105,20 10202 105,20 10202
105,20 10205 105,20 10205
105,20 10210 105,20 10210
105,20 10215 105,20 10215
105,20 10220 105,20 10220

121,00 10405 121,00 10405

121,00 10410 121,00 10410

121,00 10415 121,00 10415

121,00 10420 121,00 10420
162,40 12202 162,40 12202
162,40 12205 162,40 12205
162,40 12210 162,40 12210

3353383—0‘33330000000000ooouooooc')o‘:c:»cammmmmm@@mammm@mm@mmmmog
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Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

@

@

mm
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

W2 e
s —
vs= 9° N
@ DCONMS
\
\
\
\
\
| a
—N | w3
DN _Jmie(
\
. ‘
e é E
o
<
I
DC |\
RE
DCy RE.os APMX DN LH  LPR  OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm
15 260 116 36 38 83 12
200 260 16 36 38 83 12
300 260 16 36 38 83 12
400 260 M6 36 38 83 12
050 250 116 60 64 109 12
100 250 116 60 64 109 12
150 250 116 60 64 109 12
200 250 116 60 64 109 12
300 250 16 60 64 109 12
400 250 M6 60 64 109 12
030 260 136 36 38 83 14
100 260 136 36 38 83 14
200 260 136 36 38 83 14
300 260 136 36 38 83 14
400 260 136 36 38 83 14
100 290 136 70 74 119 14
200 290 136 70 74 119 14
300 290 136 70 74 19 14
400 200 136 70 74 19 14
030 360 155 42 44 9 16
100 360 155 42 44 92 16
200 360 155 42 44 9 16
300 360 155 42 44 9 16
400 360 155 42 44 9 16
100 330 155 80 84 132 16
200 330 155 80 84 132 16
300 330 155 80 84 132 16
400 330 155 80 84 132 16
100 360 175 42 44 9 18
200 360 175 42 44 9 18
300 360 175 42 44 92 18
400 360 175 42 44 92 18
100 380 175 90 94 142 18
200 380 175 90 94 142 18
300 380 175 90 94 142 18
400 380 175 90 94 142 18
030 40 195 52 54 104 20
100 410 195 52 54 104 20
200 410 195 52 54 104 20
300 410 195 52 54 104 20
400 410 195 52 54 104 20
100 420 195 100 104 154 20
200 420 195 100 104 154 20
300 420 195 100 104 154 20
400 420 195 100 104 154 20

20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

ArAEBEBEBEPREPREPRAEPREPRAPPREAEPRAEPREPREAEREREREEREREESESESREPEPREPREPREPRPPREPREPEPREREEREREREREESESESEREBREPRPS

DPB72S DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
=~ =

DPBT72S

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard

50970.. 50971.. 50970.. 50971..
EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A

162,40 12215
162,40 12220
162,40 12230
162,40 12240

245,50 14203
245,50 14210
245,50 14220
245,50 14230
245,50 14240

245,50 16203
245,50 16210
245,50 16220
245,50 16230
245,50 16240

326,60 18210
326,60 18220
326,60 18230
326,60 18240

367,80 20203
367,80 20210
367,80 20220
367,80 20230
367,80 20240

[ JNORN BN B )

162,40 12215
162,40 12220
162,40 12230
162,40 12240

245,50 14203
245,50 14210
245,50 14220
245,50 14230
245,50 14240

245,50 16203
245,50 16210
245,50 16220
245,50 16230
245,50 16240

326,60 18210
326,60 18220
326,60 18230
326,60 18240

367,80 20203
367,80 20210
367,80 20220
367,80 20230
367,80 20240

[ JNORN BN B )

183,80 12405
183,80 12410
183,80 12415
183,80 12420
183,80 12430
183,80 12440

275,40 14410
275,40 14420
275,40 14430
275,40 14440

302,10 16410
302,10 16420
302,10 16430
302,10 16440

364,40 18410
364,40 18420
364,40 18430
364,40 18440

409,60 20410
409,60 20420
409,60 20430
409,60 20440

183,80 12405
183,80 12410
183,80 12415
183,80 12420
183,80 12430
183,80 12440

275,40 14410
275,40 14420
275,40 14430
275,40 14440

302,10 16410
302,10 16420
302,10 16430
302,10 16440

364,40 18410
364,40 18420
364,40 18430
364,40 18440

409,60 20410
409,60 20420
409,60 20430
409,60 20440

[ ] [ ]

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

[ ] [ ]
— v, /f, Stran 392+393
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Stebelni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

37
As-380
V= 9°

/B

HPC || I

AN
@ @ DCONMS
|
& ‘
o
'
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
6 10 18 54 6
6 13 58 19 21 57 6
8 12 22 58 8
8 21 1.7 25 27 63 8
10 14 26 66 10
10 22 9,7 30 32 72 10
12 16 28 73 12
12 26 11,6 36 38 83 12
16 22 34 82 16
16 36 15,5 42 44 92 16
20 26 42 92 20
20 M 19,5 52 54 104 20

T »W=ZXZ 10

CHW

ZEFP

r oot ool o1 OO ot ot

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
‘ -
i ||
\ \ \ \
\ { \ \
- - : :
=) E=r )
ESSSr ) ESSS )
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
=3 33
50993.. 50995.. 50994.. 5099..
EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A
5457 06100 5457 06100
5410 06200 54,10 06200
7256 08100 72,56 08100
7376 08200 7375 08200
9468 10100 9465 10100

124,10 12100
237,60 16100
366,50 20100

[ JNORN BN BN )

124,10 12100
237,60 16100
366,50 20100

[ JNORN BN BN )

108,00 10200 108,00 10200

131,40 12200 131,40 12200
305,30 16200 305,30 16200

417,80 20200 417,80 20200

[ [}
[ ] [ ]
[ [}
O ()
[ ] [ ]

14140

— v, /f, Stran 380
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Stebelni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

A Globinareza: 3x DC

a7
V= 9° N

HPC || [

2w
¢ |®

I w=ZXx=T

DCONMS

DCONMS »s  CHW

mm mm
6 0,1
8 0,2
10 0,2
12 0,3
16 0,3

20 0,3

ZEFP

5
5
5
5
5
5

DPBT72S

DRAGONSKIN

50999...

EUR

VO/5A
64,92 06200
88,56 08200
129,70 10200
157,70 12200
366,40 16200
501,30 20200

[ oM 3 J

DPBT72S

DRAGONSKIN

/]
/
l
i

=DIN 6527

:

50949 ...

EUR

VO/5A
64,92 06200
88,56 08200
129,70 10200
157,70 12200
366,40 16200
501,30 20200

[ IRy Y BN )

— V,/f, Stran 381-383
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

37°
)\5-380
V=9

/B

N

HPC

w

#

<
&

DC.s RE.e APMX DN

T w=zXxX=T

mm mm
13 58
13 58
13 58
21 77
21 77
21 77
21 77
22 97
22 9,7
22 97
22 9,7
22 9,7
22 9,7
26 1,6
26 11,6
26 1,6
26 11,6
26 1,6
26 1,6
26 1,6
36 15,5
36 1515
36 15,5
36 15,5
36 15,5
36 15,5
36 15,5
36 15,5
41 19,5
4 19,5
41 19,5
4 19,5
4 19,5
4 19,5
4 19,5
41 19,5
4 19,5

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
271 63
27 63
27 63
27 63
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104
54 104

DCONMS 15

ZEFP

GO OO O O1O1 1O O1O1TO1O1O1O1O1O1O1TO1O1O1 Q1O O1O1O1 OO O oot o1 ot an

DPBT72S

L2

W
s
duul

7,
e
/
J

DPBT72S

/l8
G
duul

iy
7
/
i

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard

50997 ...

EUR
VO/5A
77,84 06202
77,84 06205
77,84 06210
97,61 08202
97,61 08205
97,61 08210
97,61 08215
122,00 10202
122,00 10205
122,00 10210
122,00 10215
122,00 10216
122,00 10220
188,40 12203
188,40 12205
188,40 12210
188,40 12215
188,40 12216
188,40 12220
188,40 12225
284,80 16203
284,80 16205
284,80 16210
284,80 16215
284,80 16216
284,80 16220
284,80 16225
284,80 16230
426,60 20203
426,60 20205
426,60 20210
426,60 20215
426,60 20216
426,60 20220
426,60 20225
426,60 20230
426,60 20240

[ JNON IY J

50998 ...

EUR
VO/5A
77,84 06202
77,84 06205
77,84 06210
97,61 08202
97,61 08205
97,61 08210
97,61 08215
122,00 10202
122,00 10205
122,00 10210
122,00 10215
122,00 10216
122,00 10220
188,40 12203
188,40 12205
188,40 12210
188,40 12215
188,40 12216
188,40 12220
188,40 12225
284,80 16203
284,80 16205
284,80 16210
284,80 16215
284,80 16216
284,80 16220
284,80 16225
284,80 16230
426,60 20203
426,60 20205
426,60 20210
426,60 20215
426,60 20216
426,60 20220
426,60 20225
426,60 20230
426,60 20240

[ JNON IY J

14142

— V,/f, Stran 380

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Groborezno-gladilni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo
A S ploskim profilom v obliki diamanta

ASS
NF I
90

©

#

DC s
mm
3,0
35
40
45
50
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
1,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=ZXxX=T

2
—|| HPC
vs= \\ 4)
@ DCONMS
|
}
|
|
}
| |
oy | . §
DN -
E _
jar} e T
§ -
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,8 13 21 57 6 0,1
11 &3 17 21 57 6 0,1
1 3,8 17 21 57 6 0,1
13 4,3 19 21 57 6 0,1
13 4.8 19 21 57 6 0,1
13 53 19 21 57 6 0,1
13 58 19 21 57 6 0,1
21 6,7 25 27 63 8 0,2
21 7.7 25 27 63 8 0,2
22 8,7 30 32 72 10 0,2
22 97 30 32 72 10 0,2
26 10,6 36 38 83 12 0,3
26 11,6 36 38 83 12 0,3
26 13,6 36 38 83 14 0,3
36 14,5 42 44 92 16 0,3
36 15,5 42 44 92 16 0,3
36 16,5 42 44 92 18 0,3
36 17,5 42 44 92 18 0,3
M 18,5 52 54 104 20 0,3
M 19,5 52 54 104 20 0,3

ZEFP

B e el o S o I R R R o

DPBT72S

DRAGONSKIN

/

1
|

//
i /.

/78
i
duul

=4y
=/
2 |l
S |0
N L

:

50969 ...

EUR

VO/5A
85,10 03200
85,10 03700
85,10 04200
85,10 04700
85,10 05200
85,10 05700
85,10 06200
90,69 07200
90,69 08200
112,70 09200
112,70 10200
178,10 11200
178,10 12200
228,90 14200
282,80 15200
282,80 16200
334,10 17200
334,10 18200
436,20 19200
436,20 20200

[ Ry Y BN )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Groborezni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo
A 7 okroglim profilom v obliki diamanta

A
s — wee ||
vs= 9° N
@ @ DCONMS
|
T
|
|
}
| |
oy | . §
DN -
E _
jar} e T
§ -
o
<C
DG |\
CHW
DC g4 APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1
35 11 &3 17 21 57 6 0,1
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1
4,5 13 4,3 19 21 57 6 0,1
5,0 13 4.8 19 21 57 6 0,1
55 13 53 19 21 57 6 0,1
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2
8,0 21 7.7 25 27 63 8 0,2
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2
11,0 26 10,6 36 38 83 12 0,3
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3
15,0 36 14,5 42 44 92 16 0,3
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3
19,0 M 18,5 52 54 104 20 0,3
20,0 M 19,5 52 54 104 20 0,3
P
M
K
N
S
H

ZEFP

B e el o S o I R R R o

DPBT72S

DRAGONSKIN

1
\y
Ve

A,

U
i
duul

=N
=\l
2 |l
8|
N L

:

50979 ...

EUR

VO/5A
85,10 03200
85,10 03700
85,10 04200
85,10 04700
85,10 05200
85,10 05700
85,10 06200
90,69 07200
90,69 08200
112,70 09200
112,70 10200
178,10 11200
178,10 12200
228,90 14200
282,80 15200
282,80 16200
334,10 17200
334,10 18200
436,20 19200
436,20 20200

[ Ry Y BN )

14]144

— v/f, Stran 392+393
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine - Precizni gladilni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo
A 7 zozitvijo do najve¢ 0,008 mm za izjemno natanénost kotov in vzporednost povrSin
A Orodje s korekturo €elnih rezil

A
- AR
@ DCONMS

|
OAL

LPR

DCys APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

6,0 10 58 18 22 58 6 6
6,0 13 5,6 19 21 57 6 6
6,0 13 58 27 31 67 6 6
6,0 13 58 36 40 76 6 6
6,0 15 56 42 44 80 6 6
8,0 13 77 24 28 64 8 6
8,0 17 77 36 40 76 8 6
8,0 17 77 48 53 89 8 6
8,0 19 76 25 27 63 8 6
8,0 20 76 62 64 100 8 6
10,0 16 9,7 30 34 74 10 6
10,0 21 9,7 45 49 89 10 6
10,0 21 9,7 60 64 104 10 6
10,0 22 9,6 30 32 72 10 6
10,0 25 9,6 58 60 100 10 6
12,0 19 11,6 36 40 85 12 6
12,0 25 11,6 54 58 103 12 6
12,0 25 1,6 72 76 121 12 6
12,0 26 1,5 36 38 83 12 6
12,0 30 1,5 73 75 120 12 6
16,0 25 15,5 48 52 100 16 6
16,0 32 15,0 42 44 92 16 6
16,0 33 15,5 72 76 124 16 6
16,0 33 15,5 96 100 148 16 6
16,0 40 15,0 100 102 150 16 6
20,0 32 19,5 60 64 14 20 6
20,0 38 19,0 52 54 104 20 6
20,0 42 19,5 90 94 144 20 6
20,0 42 19,5 120 124 174 20 6
20,0 50 19,0 98 100 150 20 6
25,0 40 245 75 80 136 25 6
25,0 52 245 13 118 174 25 6
25,0 52 245 150 154 210 25 6

Tw=ZzXxX=T

DPBT72S

DRAGONSKIN

?ﬂr
i
Jauuu

=DIN 6527

50991 ...

EUR

VO/5A
74,72 06200
74,69 06700

85,46 08200

85,79 08700

147,30 10200

147,00 10700

199,70 12200
199,20 12700

371,40 16200
371,30 16700

535,30 20200
535,00 20700

670,30 25200

e Oee

DPB72S

DRAGONSKIN

/g
00
WFH
Ain{ainin;

Tovarni$ki standard

50991 ...

EUR
VO/5A

101,30 06400
126,60 06900
101,30 90000

125,30 08400
156,70 08900

125,20 90100

187,90 10400
234,70 90200

187,30 10900

290,80 12400
363,30 90300

290,40 12900

511,70 16400
639,50 16900
511,20 90400

704,60 20400
880,70 90500
704,30 20900

881,60 25400
1.102,00 25900

[ JNONON J
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WNT \ Performance . Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Radiusni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

=300 || )
n v 6 NI DPB72S DPB72S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS .
|
\
‘ 1
\ y
L \
)
DN \
o /
5 I N7
o \
g
< \
=
D C
===
===

TovarniSki standard  Tovarniski standard

50963.. 50963...
DCys APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
3,0 4 2,8 10,0 14 50 6 2 63,77 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 85,54 03415
4,0 8 3,8 12,0 18 54 6 2 63,77 04120
4,0 10 4,0 12,5 39 75 6 2 85,54 04420
5,0 9 438 16,0 18 54 6 2 63,77 05125
5,0 12 5,0 15,0 39 75 6 2 88,99 05425
6,0 10 57 16,0 18 54 6 2 63,77 06130
6,0 12 6,0 15,0 64 100 6 2 103,00 06430
7,0 1 6,6 20,0 22 58 8 2 77,62 07135
8,0 12 76 20,0 22 58 8 2 77,62 08140
8,0 14 8,0 17,5 64 100 8 2 120,50 08440
10,0 14 9,6 24,0 26 66 10 2 97,05 10150
10,0 18 10,0 22,5 60 100 10 2 163,70 10450
12,0 16 11,5 26,0 28 73 12 2 141,10 12160
12,0 22 12,0 275 55 100 12 2 211,20 12460
14,0 18 13,3 28,0 30 75 14 2 163,70 14170
14,0 26 14,0 32,5 75 120 14 2 336,80 14470
16,0 22 15,2 32,0 34 82 16 2 207,80 16180
16,0 30 16,0 37,5 102 150 16 2 453,90 16480
18,0 24 171 34,0 36 84 18 2 342,30 18190
20,0 26 19,0 40,0 42 92 20 2 342,30 20110
20,0 38 20,0 47,5 100 150 20 2 601,50 20410
P [} [ )
M
K [ ] [ ]
N O (@)
S
H (@] O
0
— v, /f, Stran 398+399
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Radiusni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

Y

3
As'380
V=7

@

APMX

IN
@ DCONMS
i

INERS

o

o

—

DC

DCs APMX LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm
4,0 1 21 57 6 4
5,0 13 21 57 6 4
6,0 13 21 57 6 4
8,0 19 36 72 8 4
10,0 22 32 72 10 4
12,0 26 38 83 12 4
16,0 32 44 92 16 4
20,0 38 54 104 20 4
P
M
K
N
s
H

DPBT72S

DRAGONSKIN

a
U

On,
i
Jauy

Tovarni$ki standard

50990 ...

EUR

VO/5A
62,10 04220
62,10 05225
72,63 06230
90,01 08280
113,60 10250
179,80 12260
265,40 16280
384,50 20210

Ceo e

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 395-397
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WNT \ Performance . Rezkarii VHM
Visokozmogljivi rezkarji

SilverLine — Celno-torusni rezkar

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo

A APMX ne ustreza najvegji globini reza
A 1y, = drugacen programski kotni radij

\=52°
n v 4 2 || HFC || HPC || [T DPB72S DPB72S

@ @ DCONMS
——
~ i | |
@& ~ | |
| |
2 l
7
o] &/
U/
| DN L
o b
e ¢
o Y
<
DCX
NS
| -
Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard
50989.. 50989..
DCX s [E0) APMX DN LH LPR OAL a® DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
6,00 1,12 6 55 21 21 57 45 6 4 89,81 06110
6,00 112 6 55 64 64 100 45 6 4 118,70 06410
8,00 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 101,80 08110
8,00 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 154,80 08410
10,00 117 10 9,2 32 32 72 45 10 4 174,00 10115
10,00 117 10 9,2 60 60 100 45 10 4 254,60 10415
12,00 1,86 12 11,0 32 38 83 45 12 4 228,10 12115
12,00 1,86 12 11,0 65 65 110 45 12 4 280,90 12415
16,00 2,47 16 15,0 38 44 92 45 16 4 428,50 16120
16,00 2,47 16 15,0 65 102 150 45 16 4 626,40 16420
20,00 2,61 20 18,5 40 42 92 45 20 4 616,50 20120
20,00 2,61 20 18,5 65 100 150 45 20 4 926,80 20420
P ) )
M le) le)
K [} [}
N ) )
S
H le) le)
0
— v /f, Stran 400+401
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WNT \ Performance ) Rezkarji VHM
Rezkarji za posnemanje robov

SilverLine — Rezkar za posnemanje robov NC

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo
A Kot konice a =60°

\oe ||Y)
=5° -
v DPB725 DPB725

@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

T
B
|
o e 8 v v
i \) \}
- |
o
—
po u a=60° a=60° a=60° a=60°
x TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
50566.. 50567.. 50562.. 50563 ..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 5 39,99 04000 49,34 04000
6 55 19 6 5 44,87 06000 44,87 06000 54,22 06000 54,22 06000
8 58 22 8 5 59,96 08000 59,96 08000 70,65 08000 70,65 08000
10 60 20 10 5 71,16 10000 71,16 10000 83,97 10000 83,97 10000
12 70 25 12 5 92,72 12000 92,72 12000 107,30 12000 107,30 12000
16 80 32 16 5 147,40 16000 147,40 16000 167,10 16000 167,10 16000
P ) ) ) °
M ) ) ) )
K ) ) ) °
N
S ) o ) )
H
0
— v,/f, Stran 379
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WNT \ Performance ) Rezkarji VHM
Rezkarji za posnemanje robov

SilverLine — Rezkar za posnemanje robov NC

Veénamensko orodje za univerzalno uporabo
A Kot konice a =90°

e || )
=5° e
v DPB72S DPB72S

@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
f
|
9 ! A Z
| © J J
\ \ \
- |
o
—
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
50564.. 50565.. 50560.. 50561..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 5 39,99 04000 49,34 04000
6 55 19 6 5 44,87 06000 44,87 06000 54,22 06000 54,22 06000
8 58 22 8 5 59,96 08000 59,96 08000 70,65 08000 70,65 08000
10 60 20 10 5 71,16 10000 71,16 10000 83,97 10000 83,97 10000
12 70 25 12 5 92,72 12000 92,72 12000 107,30 12000 107,30 12000
16 80 32 16 5 147,40 16000 147,40 16000 167,10 16000 167,10 16000
P ) ) ) °
M ) ) ) )
K ) ) ) °
N
S ) ) ) )
H
0
— v/f, Stran 379
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

S-Cut — Stebelni rezkar

Ve€namensko orodje z mehkim rezom in nizko porabo modi

SC A
UNI

@

@

T »W=ZXZ10

o
03D | wee m
var. || y=10° ~
@ DCONMS
® ‘
—
<
y o
o
5
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15,0 21 57 6 4
11 3,8 16,5 21 57 6 4
13 48 18,5 21 57 6 4
13 55 21,0 21 57 6 4
19 75 27,0 27 63 8 4
22 9,5 32,0 32 72 10 4
26 11,5 38,0 38 83 12 4
26 13,5 38,0 38 83 14 4
36 15,5 44,0 44 92 16 4
36 17,5 52,0 52 100 18 4
38 19,5 54,0 54 104 20 4
42 24,0 65,0 65 121 25 4

APXT72S

il
il

/]
e
I
Uil

=DIN 6527

°

52225 ...

EUR

V1/1#
53,31 030
53,31 040
53,31 050
53,31 060
71,55 080
101,50 100
141,30 120
182,40 140
228,80 160
307,10 180
352,00 200
559,10 250

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM
WNT \ Performance Visokozmogljivi rezkarji

S-Cut — Stebelni rezkar

Ve€namensko orodje z mehkim rezom in nizko porabo modi

sc IR
s s 36° —|| HPC )
UNI var. || yz=10° N APX72S APX72S APX72S APX72S
@ @ DCONMS
I
s *
o
r
IS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
o= =
52223 .. 52224.. 52226.. 52227..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1# V1/1# V1/1# V1/1#
3 6 2,8 12,0 18 54 6 0,10 4 44,04 030
3 8 2,8 15,0 21 57 6 0,10 4 53,31 030
4 8 3,8 13,5 18 54 6 0,13 4 44,04 040
4 1 3,8 16,5 21 57 6 0,13 4 53,31 040
5 9 48 15,5 18 54 6 0,18 4 44,04 050
5 13 48 18,5 21 57 6 0,18 4 53,31 050
5 22 48 24,5 27 63 6 0,18 4 64,90 050
6 10 55 18,0 18 54 6 0,20 4 44,04 060
6 13 55 21,0 21 57 6 0,20 4 53,31 060
6 13 55 42,0 44 80 6 0,20 4 81,54 060
6 22 55 27,0 27 63 6 0,20 4 64,90 060
7 12 6,5 22,0 22 58 8 0,20 4 61,73 070
7 19 6,5 27,0 27 63 8 0,20 4 73,74 070
8 12 75 22,0 22 58 8 0,20 4 59,81 080
8 19 75 27,0 27 63 8 0,20 4 71,55 080
8 21 75 62,0 64 100 8 0,20 4 96,47 080
8 28 75 36,0 44 80 8 0,20 4 79,83 080
9 14 8,5 26,0 26 66 10 0,30 4 84,15 090
9 22 8,5 32,0 32 72 10 0,20 4 104,70 090
10 14 9,5 26,0 26 66 10 0,30 4 81,54 100
10 22 9,5 32,0 32 72 10 0,30 4 101,50 100
10 22 9,5 58,0 60 100 10 0,30 4 119,80 100
10 33 9,5 54,0 60 100 10 0,30 4 103,170 100
1 16 10,5 28,0 28 73 12 0,30 4 12520 110
1 26 10,5 38,0 38 83 12 0,30 4 146,30 110
12 16 11,5 28,0 28 73 12 0,30 4 121,40 120
12 26 11,5 38,0 38 83 12 0,30 4 141,30 120
12 26 11,5 73,0 75 120 12 0,30 4 149,30 120
12 42 11,5 54,0 55 100 12 0,30 4 133,20 120
13 18 12,5 30,0 30 75 14 0,30 4 159,50 130
13 26 12,5 38,0 38 83 14 0,30 4 188,40 130
14 18 {1315) 30,0 30 75 14 0,30 4 155,00 140
14 26 13,5 38,0 38 83 14 0,30 4 182,40 140
14 48 13,5 54,0 55 100 14 0,30 4 149,30 140
16 22 15,5 34,0 34 82 16 0,40 4 194,30 160
16 36 15,5 44,0 44 92 16 0,40 4 228,80 160
16 36 155  100,0 102 150 16 0,40 4 260,60 160
16 53 15,5 84,0 102 150 16 0,40 4 244,80 160
18 24 17,5 34,0 36 84 18 0,40 4 260,60 180
18 36 17,5 52,0 52 100 18 0,40 4 307,10 180
20 26 19,5 42,0 42 92 20 0,50 4 302,80 200
20 38 19,5 54,0 54 104 20 0,50 4 352,00 200
20 38 19,5  100,0 100 150 20 0,50 4 369,50 200
20 68 19,5 84,0 100 150 20 0,50 4 352,00 200
25 32 24,0 46,0 49 105 25 0,50 4 478,20 250
25 42 24,0 65,0 65 121 25 0,50 4 559,10 250
25 68 24,0 84,0 94 150 25 0,50 4 647,50 250
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S O O (@] (]
H (@] (@] (@] (@]

— Vv, /f, Stran 402-405
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

S-Cut - Stebelni rezkar s kotnim radijem

Ve€namensko orodje z mehkim rezom in nizko porabo modi

SC
UNI

@

@

DCw

3
3

COVPOPODOODONGT UG P DD WWW

OTw=x=7T

A B D e
s s —
var. || y=10° ~ J
@ DCONMS
\
|
|
|
|
| |
—N | w3
DN o
|
. ‘
_| é E
o
<
I
DC |\
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
025 8 28 150 21 57 6
0,50 8 2,8 15,0 21 57 6
1,00 8 2,8 15,0 21 57 6
0,25 11 3,8 16,5 21 57 6
050 11 38 165 21 57 6
1,00 1 3,8 16,5 21 57 6
0,50 13 4.8 18,5 21 57 6
1,00 13 4.8 18,5 21 57 6
150 13 48 185 21 57 6
0,50 13 615} 21,0 21 57 6
0,80 13 55 21,0 21 57 6
1,00 13 55 21,0 21 57 6
150 13 55 210 21 57 6
2,00 13 615} 21,0 21 57 6
0,50 19 75 27,0 27 63 8
0,80 19 75 27,0 27 63 8
1,00 19 75 27,0 27 63 8
1,50 19 75 27,0 27 63 8
2,00 19 75 27,0 27 63 8
0,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,00 22 9,5 32,0 32 72 10
1,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,60 22 9,5 32,0 32 72 10
200 22 95 320 32 712 10
050 26 15 380 38 83 12
1,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,50 26 11,5 38,0 38 83 12
160 26 115 380 38 83 12
200 26 M5 380 38 83 12
3,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,00 36 15,5 44,0 44 92 16
150 36 155 440 44 92 16
160 36 155 440 44 92 16
2,00 36 15,5 44,0 44 92 16
2,50 36 15,5 44,0 44 92 16
300 36 155 440 44 92 16
100 38 195 540 54 104 20
1,50 38 19,5 54,0 54 104 20
2,00 38 19,5 54,0 54 104 20
250 38 195 540 54 104 20
300 38 195 540 54 104 20
4,00 38 19,5 54,0 54 104 20

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

A PArPAEAEBEREPRARPRAEPRAEPAPPREAEPEESEPREPEAEPRAPPAPPREPEESREPRPRAEPRAEPEAEPREPESEPSREPRPREPREPRAEPREESEBRPRPRESEPS

APX72S

3
i

i
9 & |l
) § Jouuu

52228 ...

EUR
VA#
53,31 03003
53,31 03005
53,31 03010
53,31 04003
53,31 04005
53,31 04010
53,31 05005
53,31 05010
53,31 05015
53,31 06005
53,31 06008
53,31 06010
53,31 06015
53,31 06020
71,55 08005
71,55 08008
71,55 08010
71,55 08015
71,55 08020
101,50 10005
101,50 10010
101,50 10015
101,50 10016
101,50 10020
141,30 12005
141,30 12010
141,30 12015
141,30 12016
141,30 12020
141,30 12030
228,80 16010
228,80 16015
228,80 16016
228,80 16020
228,80 16025
228,80 16030
352,00 20010
352,00 20015
352,00 20020
352,00 20025
352,00 20030
352,00 20040

Oo0O0ee

— V/f, Stran 402+403
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WNT \ Performance _ Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

S-Cut — Stebelni rezkar

Ve€namensko orodje z mehkim rezom in nizko porabo modi
A Primerno za trohoidno rezkanje
A 7 lomilcem odrezkov

sc (IS4

var. || y=10° || Hee || D APXT72S
@ @ DCONMS
¢S i

o
a
-
=S
===
=DIN 6527
Zax
52 230 ...
DCs  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 79,09 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 104,70 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 133,20 100
12 36 11,5 45 48 93 12 0,24 5 175,30 120
16 48 15,5 55 60 108 16 0,32 5 299,80 160
20 60 19,5 70 76 126 20 0,40 5 472,30 200
B )
M )
K )
N
S [¢)
H
— v, /f, Stran 406+407
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

S-Cut — Groborezni rezkar

Ve€namensko orodje z mehkim rezom in nizko porabo modi

A 7 okroglim profilom v obliki diamanta

sc [HEN
U1 | var.

©

#

Dc h11

Smmmmmwmmmphhwo’wg

D R I I e O e e N e P S P S Y
cocoocoooooRrMbBANMNNMNNOO

Tw=ZzXxX=T

o
As-36° % HPC
y=10° N i
@ DCONMS
|
Y
|
|
o |
| —
B -
DN r
E _
j} Eg Ei
o
<C
DG |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
6 2,8 12,0 18 54 6 0,18
8 2,8 14,0 21 57 6 0,18
8 2,8 19,0 26 62 6 0,18
8 3,8 13,5 18 54 6 0,20
11 3,8 18,0 21 57 6 0,20
11 3,8 23,0 26 62 6 0,20
9 4.8 15,5 18 54 6 0,25
13 4,8 19,0 21 57 6 0,25
13 4.8 24,0 26 62 6 0,25
10 55 18,0 18 54 6 0,25
13 55 20,0 21 57 6 0,25
13 55 25,0 26 62 6 0,25
12 75 22,0 22 58 8 0,30
19 75 25,0 27 63 8 0,30
19 75 30,0 32 68 8 0,30
14 9,5 26,0 26 66 10 0,30
22 9,5 30,0 32 72 10 0,30
22 9,5 35,0 40 80 10 0,30
16 11,5 28,0 28 73 12 0,45
26 11,5 35,0 38 83 12 0,45
26 11,5 45,0 48 93 12 0,45
18 13,5 30,0 30 75 14 0,50
26 13,5 35,0 38 83 14 0,50
26 13,5 50,0 54 99 14 0,50
22 15,5 34,0 34 82 16 0,60
32 15,5 40,0 44 92 16 0,60
32 15,5 55,0 60 108 16 0,60
26 19,5 42,0 42 92 20 0,60
38 19,5 50,0 54 104 20 0,60
38 19,5 70,0 76 126 20 0,60

ZEFP

PO O G O O O OO O O O O O O O N OO O O O O O O N

APX72S APX72S
=
==
===
~DIN 6527 ~DIN 6527
52205.. 52205..
EUR EUR
V1/1# V1#
86,19 03100
102,10 03200
86,19 04100
102,10 04200
86,19 05100
10210 05200
86,19 06100

109,70 08100

134,00 10100

152,00 12100

204,90 14100

276,90 16100

399,80 20100

OO0 e ee

102,10 06200

129,80 08200

158,60 10200

180,00 12200

242,60 14200

328,00 16200

473,50 20200

OO0OO0Ceee

APXT72S

52 205 ...

EUR
VA/1#

116,70 03400
116,70 04400
116,70 05400
116,70 06400
148,60 08400
181,40 10400
205,70 12400
277,50 14400
375,00 16400

541,40 20400
[}

OO0OO0ee

— V,/f, Stran 402-405
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

3D Finish — Konveksna oblika

Odli¢en za 3D-gladilno obdelavo
A Toleranca v odstopanju oblike: + 0,01 mm

o

®

DC DCONMS. DN
mm mm mm
10 10 8

I WZXZ T

DCONMS

OAL

PRFRAD1 PRFRAD2 LH
mm mm mm
2 50 28

PRFRAD1
APMX
mm  mm
21 30

APBT72S

pe—

ol
Ul

It
I
;

52739 ...
EUR

Vi

181,00 100

cCeee o000

— v/f, Stran 408

(e}
@) Informacije o uporabi in izbiro ustreznih izdelkov najdete med tehni¢nimi informacijami na — straneh 491+492.
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

3D Finish — Kapljasta izvedba

Odli¢en za 3D-gladilno obdelavo
A Toleranca v odstopanju oblike: + 0,01 mm

s N
@ DCONMS

APBT72S

—~lz
I
| \
| < \
Y @)
[aV)
2
x
T =
&= O -
o 1< =
==
B
PRFRAD1 DIN 6527
t—1
52745 ...
DC DCONMS. PRFRAD1 PRFRAD2 APMX OAL  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
6 6 1 95 22 62 3 121,50 060
8 8 1 90 25 68 3 160,40 080
10 10 2 85 26 72 4 181,00 100
12 12 2 80 28 83 4 271,40 120
16 16 3 75 31 92 4 328,30 160
P °
M °
K °
N °
S °
H O
— v,/f, Stran 409
e}
@) Informacije o uporabi in izbiro ustreznih izdelkov najdete med tehni¢nimi informacijami na — straneh 491+492.
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WNT \ Performance _ Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

3D Finish — Stozcasta izvedba

Odli¢en za 3D-gladilno obdelavo
A Toleranca v odstopanju oblike: + 0,01 mm

A=30° % —
® bconws

OAL
e

PRFRAD3

PRFRAD2
===
PRFRAD1
DC DIN 6527
=9
52753 ...
DC DCONMS., PRFRADI PRFRAD2 PRFRAD3 %2 APMX OAL  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
6 6 1,0 250 3 17,5 9,5 62 3 124,10 060
8 8 1,5 250 4 20 10,5 68 3 173,40 080
10 10 2,0 250 5 20 12,5 80 3 201,80 100
12 12 1,0 200 1 42,5 8,0 93 3 258,60 120
12 12 3,0 250 6 20 13,5 93 3 258,60 121
16 16 2,0 1000 5 12,5 31,0 108 3 336,10 160
16 16 4,0 500 8 20 18,5 108 3 336,10 161
16 16 4,0 1000 5 12,5 24,0 108 3 336,10 162
16 16 4,0 1500 8 20 18,5 108 3 336,10 163
P °
M )
K )
N )
S )
H (@)

— v,/f, Stran 410

(e}
@> Informacije o uporabi in izbiro ustreznih izdelkov najdete med tehni¢nimi informacijami na — straneh 491+492.
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

3D Finish — Stozcasta izvedba

Odli¢en za 3D-gladilno obdelavo
A Toleranca v odstopanju oblike: + 0,01 mm

A=20° % .
s~ 25 N
@ DCONMS

OAL

APBT72S

N
PRFRAD3 3
PRFRAD2
PRFRAD1 /D c x
& DIN 6527
t——1
52755 ...
DC DCONMS, PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
10 10 1 200 1,5 60 6 2 168,00 100
10 10 1 200 2,0 70 6 2 168,00 101
P °
M °
K °
N °
S )
H ()
— v,/f, Stran 410
(e}
@) Informacije o uporabi in izbiro ustreznih izdelkov najdete med tehni¢nimi informacijami na — straneh 491+492.
cuttingtools.ceratizit.com 14/159
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

3D Finish — PloScata izvedba

Odli¢en za 3D-gladilno obdelavo
A Toleranca v odstopanju oblike: + 0,01 mm

b

®

DC DCONMS DN

mm mm mm
4 6 4
6 6
8
10

)

M

K

N

S

H

DCONMS

N

—
<<
o
g
T _o©
2 I
< -
PRFRAD2 7R
DN PRFRADI
DC
PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX l
mm mm mm mm mm
0,25 6 18 4 2
0,50 10 6
0,75 15 8
1,00 20 10
125 25 12

OAL
mm
62
62
68
80
93

ZEFP

W W W W w

APBT72S

?Iﬁ%r
o i

52756 ...

EUR

V1

129,30 040
126,70 060
142,20 080
168,00 100
194,00 120

— v, /f, Stran 411

(e}
@) Informacije o uporabi in izbiro ustreznih izdelkov najdete med tehni¢nimi informacijami na — straneh 491+492.
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Stebelni rezkar Micro

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

A T, = najvecja delovna globina

e

$

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
03
03
03
03
03
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
06
06
06
06
06
06
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,38
0,38
0,38
038
08
038
0,38
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
1,0

OTw=ZX=Z T

el )| ses
y=0° .|| HRC =
@ DCONMS
T
|
I_W
o |
/X !
} 4
| <
; o
DN, /N
|
; T
> —
=
| o
<
bC |
APMX DN LH OAL @  DCONMS s T
mm mm mm mm mm
03 018 05 45 16 4 2,5xDC
03 018 10 45 16 4 5xDC
03 018 15 45 16 4 75xDC
04 028 10 45 16 4 3,3xDC
04 028 20 45 16 4 6,6 xDC
04 028 30 45 16 4 10xDC
04 028 60 45 16 4 20xDC
04 028 90 45 16 4 30xDC
06 038 20 45 16 4 5xDC
06 038 30 45 16 4 75xDC
06 038 40 45 16 4 10xDC
06 038 50 45 16 4 12,5xDC
06 038 80 45 16 4 20xDC
06 038 120 45 16 4 30xDC
07 048 20 45 16 4 4xDC
07 048 40 45 16 4 8xDC
07 048 60 45 16 4 12xDC
07 048 80 45 16 4 16xDC
07 048 100 50 16 4 20xDC
07 048 150 50 16 4 30xDC
09 058 20 45 16 4 33xDC
09 058 40 45 16 4 6,6 xDC
09 058 60 45 16 4 10xDC
09 058 80 45 16 4 13,3xDC
09 058 100 45 16 4 16,6 x DC
09 058 120 50 16 4 20xDC
09 058 180 50 16 4 30xDC
10 068 20 45 16 4 2,8xDC
10 068 40 45 16 4 57xDC
10 068 60 45 16 4 8,5xDC
10 068 80 45 16 4 11,4xDC
10 068 100 50 16 4 14,2xDC
1,2 078 40 45 16 4 5xDC
1,2 078 60 45 16 4 75xDC
12 078 80 45 16 4 10xDC
1,2 078 100 50 16 4 12,5xDC
12 078 120 50 16 4 15xDC
12 078 160 50 16 4 20xDC
12 078 240 60 16 4 30xDC
13 088 40 45 16 4 44xDC
13 08 60 45 16 4 6,6 xDC
1,3 088 80 45 16 4 8,8xDC
1,3 088 100 45 16 4 11xDC
1,3 088 150 50 16 4 16,6 x DC
15 095 40 45 16 4 4xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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RN NRPRORNRPRORMNDRORMNDRPRNPDRPRNPDRPRNRODRRRORNRRRPRNDRPRMNDRRNDRPRNRDRPRNPDRRNRDNRDRDNRDRPONDRONDRONDNDND NN RN

Ti2000

Ti2000

7
r
i
JutiL

iuﬁ

7

v
I
JEUUL

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard

52 345 ...

EUR
V1
82,41
82,41
82,41
79,01
79,01

77,87
77,87

63,39
63,39

63,39
63,39

66,79
66,79
66,79

72,74
72,74

60,68
60,68
62,39

62,39

302
402
502
303
403

304
404

305
405

306
406

307
407
507

308
408

309
409
509

310

Nadaljevanje na naslednii strani

Ti2000

7,
/

o,
‘é?ﬁﬁ
guull

Tovarni$ki standard

==
52346.. 52347..
EUR EUR
V1 VA1
79,01 303
79,01 403
79,01 303
77,87 304
77,87 404
77,87 304
80,28 404
63,39 305
65,22 405
66,63 305
69,92 405
63,39 306
65,22 406
65,22 506
65,65 306
70,36 406
68,65 307
68,65 407
72,74 308
76,31 408
76,31 508
80,13 308
83,55 408
62,39 309
69,35 409
[ ] [ ]
[ ] [ ]
— v, /f, Stran 420+421
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Stebelni rezkar Micro

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A T, = najvecja delovna globina

v=00|| ) || <es . . .
V= 0° T HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000

2 .
@ |

E %
4; _
LH
OAL
| S —
i

x
E ] E ]
| & =T
== = =
N DC e ESSSS)
Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
i
52345.. 52346.. 52347..
DC . APMX DN LH OAL a°® DCONMS 45 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
1,0 1,5 0,95 6,0 45 16 4 6xDC 2 62,39 410
1,0 1,5 0,95 8,0 45 16 4 8xDC 2 62,39 510
1,0 1,5 0,95 10,0 45 16 4 10xDC 2 62,39 310
1,0 1,5 0,95 12,0 45 16 4 12xDC 2 63,66 410
1,0 1,5 0,95 14,0 45 16 4 14 xDC 2 63,66 510
1,0 1,5 0,95 16,0 50 16 4 16 xDC 2 66,63 610
1,0 1,5 0,95 20,0 54 16 4 20xDC 2 73,89 310
1,0 1,5 0,95 25,0 70 16 4 25xDC 2 80,13 410
1,0 1,5 0,95 30,0 70 16 4 30xDC 2 81,28 510
1,2 1,8 114 6,0 45 16 4 5xDC 2 67,50 312
1,2 1,8 114 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 67,50 412
1,2 1,8 1,14 10,0 45 16 4 8,3xDC 2 69,35 512
1,2 1,8 114 12,0 45 16 4 10xDC 2 69,35 312
1,2 18 114 16,0 50 16 4 13,3xDC 2 76,31 412
1,2 1,8 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 7844 512
1,4 21 1,34 6,0 45 16 4 42xDC 2 67,50 314
1,4 21 1,34 8,0 45 16 4 57xDC 2 67,50 414
1,4 21 1,34 10,0 45 16 4 71xDC 2 69,35 514
1,4 21 1,34 12,0 45 16 4 8,5xDC 2 69,35 614
1,4 21 1,34 14,0 45 16 4 10xDC 2 69,35 314
1,4 21 1,34 16,0 50 16 4 11,4 xDC 2 76,31 414
1,4 21 1,34 22,0 54 16 4 15,7xDC 2 78,44 514
1,5 2,3 1,44 6,0 45 16 4 4xDC 2 65,09 315
1,5 2,3 1,44 8,0 45 16 4 53xDC 2 65,09 415
1,5 2,3 1,44 10,0 45 16 4 6,6 xDC 2 65,93 515
1,5 2,3 1,44 12,0 45 16 4 8xDC 2 65,93 615
1,5 2,3 1,44 14,0 50 16 4 9,3xDC 2 73,76 715
1,5 2,3 1,44 16,0 50 16 4 10,6 x DC 2 73,76 315
1,5 2,3 1,44 18,0 54 16 4 12xDC 2 73,76 415
1,5 2,3 1,44 20,0 54 16 4 13,3xDC 2 73,76 515
1,5 2,3 1,44 25,0 70 16 4 16,6 x DC 2 81,13 615
1,5 2,3 1,44 30,0 70 16 4 20xDC 2 81,13 715
1,5 2,3 1,44 35,0 70 16 4 23,3xDC 2 82,14 315
1,5 2,3 1,44 40,0 80 16 4 26,6 xDC 2 85,96 415
1,5 2,3 1,44 45,0 80 16 4 30xDC 2 87,82 515
1,6 2,4 1,51 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 65,09 316
1,6 2,4 1,51 8,0 45 16 4 5xDC 2 65,09 416
1,6 2,4 1,51 10,0 45 16 4 6,2xDC 2 65,93 516
1,6 2,4 1,51 12,0 45 16 4 75xDC 2 65,93 616
1,6 2,4 1,51 14,0 50 16 4 8,75xDC 2 69,63 716
1,6 2,4 1,51 16,0 50 16 4 10xDC 2 69,63 316
1,6 2,4 1,51 18,0 54 16 4 11,25xDC 2 69,63 416
1,6 2,4 1,51 20,0 54 16 4 12,5xDC 2 69,63 516
1,6 2,4 1,51 26,0 60 16 4 16,2xDC 2 81,13 616
1,8 2,7 1,71 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 65,09 318
P [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H [ ] [ ] [ ]
0
— v,/f, Stran 420+421
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Stebelni rezkar Micro

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

A T, = najvecja delovna globina

e
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DC
APMX DN LH OAL a® DCONMS 15 Tx
mm mm mm mm mm
2,7 1,71 8,0 45 16 4 44xDC
2,7 1,7 10,0 45 16 4 55xDC
2,7 1,71 12,0 45 16 4 6,6 xDC
2,7 1,7 14,0 50 16 4 7,7xDC
27 71 160 50 16 4 8:8xDC
27 ATt 180 54 16 4 10xDC
27 ATt 200 54 16 4 11xDC
2,7 1,71 25,0 60 16 4 13,8xDC
3,0 1,91 6,0 45 16 4 3xDC
3,0 1,91 8,0 45 16 4 4xDC
3,0 1,91 10,0 45 16 4 5xDC
3,0 1,91 12,0 45 16 4 6xDC
3,0 1,91 14,0 50 16 4 7xDC
30 191 160 50 16 4 8xDC
30 191 180 54 16 4 9xDC
30 191 200 54 16 4 10xDC
30 191 250 60 16 4 125X DC
30 191 300 70 16 4 15xDC
30 191 350 80 16 4 175xDC
30 191 400 90 16 4 20xDC
30 191 500 100 16 4 25xDC
3,0 1,91 60,0 110 16 4 30xDC
3,7 2,41 8,0 45 16 4 3,2xDC
3,7 241 10,0 45 16 4 4xDC
3,7 2,41 12,0 45 16 4 48xDC
37 241 14,0 50 16 4 56xDC
37 2,41 16,0 50 16 4 6,4 xDC
3,7 2,41 18,0 54 16 4 7,2xDC
3,7 2,41 20,0 54 16 4 8xDC
3,7 2,41 25,0 60 16 4 10xDC
3,7 2,41 30,0 70 16 4 12xDC
3,7 2,41 40,0 90 16 4 16xDC
37 241 500 100 16 4 20xDC
45 292 80 45 16 4 26xDC
45 292 120 45 16 4 4xDC
45 292 160 50 16 4 53xDC
45 2,92 20,0 54 16 4 6,6 xDC
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RPN NN NN N

Ti2000

Ti2000

07,
0oy
g s

?h-
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Tovarni$ki standard

52 345 ...

EUR
V1
65,09
65,65
65,93
69,63
69,63

65,09
65,09
65,93
65,93
69,63
69,63
69,63

65,09
65,93
65,93
69,63
69,63
73,76
73,76

65,93
65,93
69,63
73,76

418
518
618
718
818

320
420
520
620
720
820
920

325
425
525
625
725
825
925

Ti2000

0.
s
%WH
nin{nnin;

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard
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52346.. 52347..
EUR EUR
V1 V1
73,76 318
73,76 418
81,13 518
73,76 320
81,13 420
83,71 520
86,54 620
93,37 320
100,00 420
113,70 520
80,57 325
87,95 425
114,00 525
127,30 325 14
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Radiusni rezkar Micro

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A T, = najvecja delovna globina

®

DC o0 APMX DN

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

OITw=ZX=< T
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DN,
x
=
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8
LH OAL o° DCONMS s
mm mm mm mm mm
016 017 0,30 45 16 4
016 017 0,50 45 16 4
016 017 075 45 16 4
016 017 1,00 45 16 4
016 017 125 45 16 4
016 017 150 45 16 4
016 017 175 45 16 4
016 017 2,00 45 16 4
016 017 250 45 16 4
016 017 3,00 45 16 4
0,24 027 050 45 16 4
0,24 027 0,75 45 16 4
0,24 027 100 45 16 4
0,24 027 125 45 16 4
0,24 027 150 45 16 4
0,24 027 1,75 50 16 4
0,24 027 200 50 16 4
0,24 027 225 50 16 4
0,24 027 250 50 16 4
024 027 275 50 16 4
0,24 027 300 50 16 4
0,24 027 350 50 16 4
0,24 0,27 400 50 16 4
0,24 027 450 50 16 4
0,32 034 050 45 16 4
032 034 100 45 16 4
032 034 150 45 16 4
032 034 200 45 16 4
032 034 250 45 16 4
0,32 034 300 45 16 4
0,32 034 350 45 16 4
0,32 034 400 45 16 4
032 034 450 45 16 4
032 034 500 45 16 4
032 034 550 45 16 4
032 034 6,00 45 16 4
0,40 047 150 45 16 4
0,40 047 200 45 16 4
0,40 047 250 45 16 4
040 047 300 45 16 4
0,40 047 350 45 16 4

Tx

1,5xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
12,5xDC
15xDC
1,6 xDC
2,5xDC
3,3xDC
41xDC
5xDC
58xDC
6,6 xDC
75xDC
8,3xDC
9,1xDC
10xDC
11,6 xDC
13,3xDC
15xDC
1,2xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
13,7xDC
15xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
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SSSS SSSS ESSS=

Tovarniski standard TovarniSki standard Tovarnidki standard  TovarniSki standard  Tovarniski standard

52 356 ...

EUR

V1

86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23

67,06
67,06
67,06
67,06
67,06

302
402
502
602
702
802
902

303
403
503
603
703

304
404
504
604
704
804
904

305
405
505
605
705

52

EUR
V1

w

83,71
83,71
83,71
83,71
83,71

58 ...

303
403
503
603
703

52 357 ...

EUR
V1

86,23

302

86,23 402
86,23 502

82,01
82,01
82,01
82,01
82,01

Nadaljevanje na naslednii strani

304
404
504
604
704

=3 =3
52 359.. 52360 ...
EUR EUR
V1 V1
83,71 303
83,71 403
83,71 503
83,71 603
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Radiusni rezkar Micro

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A T, = najvecja delovna globina

®

DC o0 APMX DN

mm

=3 || Y) || <65 9

v=00|| " | HRC

DCONMS
[0

DN,
x

=
| <
8
LH OAL o° DCONMS s

mm mm mm mm mm
0,40 047 400 45 16 4
0,40 047 450 45 16 4
040 047 500 45 16 4
0,40 047 550 45 16 4
040 047 6,00 45 16 4
0,40 047 700 45 16 4
040 047 800 45 16 4
0,40 047 900 45 16 4
0,40 0,47 10,00 50 16 4
0,40 057 12,00 50 16 4
048 057 100 45 16 4
048 057 200 45 16 4
048 057 300 45 16 4
048 057 400 45 16 4
048 057 500 45 16 4
0,48 057 6,00 45 16 4
048 057 800 45 16 4
0,48 0,57 10,00 50 16 4
0,64 077 200 45 16 4
064 0,77 3,00 45 16 4
0,64 077 400 45 16 4
064 0,77 500 45 16 4
064 0,77 6,00 45 16 4
0,64 077 700 45 16 4
064 0,77 8,00 45 16 4
0,64 077 900 45 16 4
0,64 0,77 10,00 50 16 4
0,80 096 300 45 16 4
080 096 400 45 16 4
0,80 096 500 45 16 4
0,80 09 6,00 45 16 4
0,80 096 700 45 16 4
0,80 096 8,00 45 16 4
0,80 096 900 45 16 4
0,80 0,96 10,00 45 16 4
0,80 096 12,00 45 16 4
0,80 096 14,00 50 16 4
0,80 0,96 16,00 50 16 4
096 116 6,00 45 16 4
096 1,16 8,00 45 16 4
096 1,16 10,00 45 16 4

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

8xDC
9xDC
10xDC
11xDC
12xDC
14xDC
16xDC
18xDC
20xDC
20xDC
1,6 xDC
3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
10xDC
13,3xDC
16,6 x DC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
9xDC
10xDC
12xDC
14xDC
16xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
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805
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508
608
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510
610
710
810
910
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412
512

52

w

EUR EUR

V1

V1

67,06
67,06

76,31
76,31

69,35
69,35
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Radiusni rezkar Micro

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A T, = najvecja delovna globina

®

DC o0 APMX DN

mm
1,2
1,2
1,2
14
14
14
1,5
1,5
1,5
1,5
15
1,5
1,5
1,5
1,6
1,6
16
1,8
18
1,8
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
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=30 || Y) | <65 9
v=00|| " | HRC
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DN,
x
=
| <
8
LH OAL o° DCONMS s
mm mm mm mm mm
096 1,16 12,00 45 16 4
096 116 14,00 50 16 4
096 1,16 16,00 50 16 4
112 1,34 8,00 45 16 4
112 1,34 12,00 45 16 4
112 1,34 16,00 50 16 4
1,20 144 3,00 45 16 4
1,20 144 400 45 16 4
1,20 144 6,00 45 16 4
1,20 144 8,00 45 16 4
1,20 1,44 10,00 45 16 4
1,20 1,44 12,00 45 16 4
1,20 1,44 14,00 50 16 4
1,20 1,44 16,00 50 16 4
1,28 1,54 8,00 45 16 4
1,28 1,54 12,00 45 16 4
128 1,54 16,00 50 16 4
144 174 8,00 45 16 4
144 174 12,00 45 16 4
144 174 16,00 50 16 4
160 194 300 45 16 4
160 1,94 400 45 16 4
160 1,94 6,00 45 16 4
160 194 8,00 45 16 4
160 1,94 10,00 45 16 4
160 1,94 12,00 45 16 4
160 1,94 1400 50 16 4
160 194 16,00 50 16 4
2,00 241 10,00 45 16 4
200 241 1500 50 16 4
350 292 800 45 16 4
3,50 292 10,00 45 16 4
350 292 12,00 45 16 4
3,50 292 16,00 45 16 4
350 292 16,00 50 16 4

Tx

10xDC
11,6 xDC
13,3xDC
5,7xDC
8,5xDC
11,4xDC
2xDC
2,6xDC
4xDC
5,3xDC
6,6 xDC
8xDC
9,3xDC
10,6 x DC
5xDC
75xDC
10xDC
4,4xDC
6,6 xDC
8,8xDC
1,5xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
4xDC
6xDC
2,6xDC
3,3xDC
4xDC
5,3xDC
5,3xDC

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
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52356.. 52358.. 52357.. 52359.. 52360..
ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1 V1
7404 312

w

74,87 312
7487 412
68,92 314
7163 414
7431 314
67,35 315
67,35 415
67,35 515
67,35 615
67,35 715
71,34 815
71,34 315
71,34 315
71,34 316
71,34 416
74,04 316
318
71,34 418
74,04 318
66,93 320
66,93 420
66,93 520
71,34 620
71,34 720
71,34 820
71,34 320
71,34 420
7431 325
76,44 325
71,63 330
71,63 430
71,63 530
75,19 630
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w
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75,59 330

— v/, Stran 422+423
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Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine - Torusni rezkar Micro

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

A T, = najvecja delovna globina

e

$

DC .oz RE 40005 APMX

mm
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
06
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
038
X
0,8
038
1,0
1,0
1,0

[ G QP G i i (i U QI Qi Qe gy
Coococococococococo0o0o0o0o0o

OTw=Z2X=ZT

el )| ses
=0 “ ) hre ||
@ DCONMS
i
-
—a
£
T -
I <
| o
DN PN~
|
T
<t 3
=
| o
g <
~PC L Re
DN LH OAL a® DCONMS ;5 Tx
mm mm mm mm mm mm
01 0,4 0,38 1,0 50 16 4 2,5xDC
01 0,4 0,38 1,5 50 16 4 3,75xDC
0,1 0,4 0,38 2,0 50 16 4 5xDC
0,1 0,4 0,38 3,0 50 16 4 75xDC
0,1 0,4 0,38 4,0 50 16 4 10xDC
0,1 0,5 0,48 1,0 50 16 4 2xDC
0,1 0,5 0,48 2,0 50 16 4 4xDC
0,1 0,5 0,48 3,0 50 16 4 6xDC
01 0,5 0,48 4,0 50 16 4 8xDC
01 0,5 0,48 50 50 16 4 10xDC
01 0,5 0,48 6,0 50 16 4 12xDC
01 0,6 0,58 2,0 50 16 4 3,3xDC
01 0,6 0,58 3,0 50 16 4 5xDC
01 0,6 0,58 4,0 50 16 4 6,6 xDC
01 0,6 0,58 6,0 50 16 4 10xDC
01 0,6 0,58 8,0 50 16 4 13,3xDC
0,1 0,7 0,68 4,0 50 16 4 5,7xDC
0,1 0,7 0,68 6,0 50 16 4 8,5xDC
0,1 0,8 0,78 4,0 50 16 4 5xDC
0,1 0,8 0,78 6,0 50 16 4 75xDC
0,2 08 0,78 4,0 50 16 4 5xDC
0,2 08 0,78 6,0 50 16 4 75xDC
01 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
01 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
01 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
01 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
01 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
01 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
01 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16xDC
01 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC
0,2 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
0,2 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
0,2 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
0,2 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
0,2 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
0,2 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
0,2 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16 xDC
0,2 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC
0,3 1,0 0,95 2,0 50 16 4 2xDC
0,3 1,0 0,95 4,0 50 16 4 4xDC
0,3 1,0 0,95 6,0 50 16 4 6xDC
0,3 1,0 0,95 8,0 50 16 4 8xDC
0,3 1,0 0,95 10,0 50 16 4 10xDC
0,3 1,0 0,95 12,0 54 16 4 12xDC
0,3 1,0 0,95 16,0 60 16 4 16xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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82,54 30401
82,54 40401
82,54 50401
82,54 60401

67,06 30501
67,06 40501
67,06 50501
67,06 60501

67,06 30601
67,06 40601
67,06 50601

70,76 30701
70,76 40701
75,46 30801
75,46 40801
75,59 30802
75,59 40802
63,66 31001
63,66 41001
69,35 51001
69,35 61001

64,23 31002
64,23 41002
69,35 51002
69,35 61002

64,23 31003
64,23 41003
69,21 51003
69,21 61003
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine - Torusni rezkar Micro

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A T, = najvecja delovna globina
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V= 0° T HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000

Pp  oms
2 =

)KQ
Uf

E
4¢ R
LH
OAL
ih
7| e ——
i

x
2 E ] ]
| o =~
; <
== = =
Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
i
52349.. 52350.. 52351..
DC o012 RE 40005 APMX DN LH OAL a® DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 VA1
1,0 0,3 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC 2 101,90 31003
1,2 0,2 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 71,63 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 71,63 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 107,30 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 71,63 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 71,63 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 107,30 41203
1,5 0,2 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41502
1,5 0,2 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 71,34 51502
1,5 0,2 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 71,34 61502
1,5 0,2 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 71502
1,5 0,2 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 71,34 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 71,34 41502
1,5 0,3 1,5 1,44 40 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31503
1,5 0,3 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41503
1,5 0,3 1,5 1,44 8,0 50 16 4 5,3xDC 2 71,34 51503
1,5 0,3 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 71,34 61503
1,5 0,3 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 71503
1,5 0,3 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 71,34 31503
1,5 0,3 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 71,34 41503
1,5 0,5 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41505
1,5 0,5 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 67,35 51505
1,5 0,5 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 67,35 61505
1,5 0,5 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 67,35 71505
1,5 0,5 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 67,35 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 67,35 41505
2,0 01 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 66,93 32001
2,0 01 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 66,93 42001
2,0 0,1 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 71,34 52001
2,0 0,1 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 71,34 62001
2,0 0,1 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 71,34 72001
2,0 0,1 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 82001
2,0 0,1 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 71,34 32001
2,0 0,1 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 71,34 42001
2,0 0,2 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 66,93 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 66,93 42002
2,0 0,2 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 71,34 52002
2,0 0,2 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 71,34 62002
2,0 0,2 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 71,34 72002
2,0 0,2 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 82002
2,0 0,2 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 71,34 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 71,34 42002
2,0 0,3 2,0 1,91 4,0 50 16 4 2xDC 2 66,93 32003
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine - Torusni rezkar Micro

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

A T, = najvecja delovna globina

<
&

mm
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

A=30° % <65
y=0° .|| HRC »
@ DCONMS
|
C/XT
—
<<
o
DN
DC o012 RE 4005 APMX DN LH OAL a°® DCONMS 5 Tx
mm mm mm mm mm mm
0,3 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC
0,3 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC
0,3 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC
0,3 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC
0,3 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC
0,3 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC
0,3 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC
0,5 2,0 1,91 4,0 50 16 4 2xDC
0,5 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC
0,5 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC
0,5 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC
0,5 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC
0,5 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC
0,5 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC
0,5 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC
0,3 2,5 24 10,0 50 16 4 4xDC
0,3 2,5 2,4 12,0 60 16 4 48xDC
0,3 2,5 24 30,0 70 16 4 12xDC
0,5 2,5 2,41 10,0 50 16 4 4xDC
0,5 2,5 2,41 12,0 60 16 4 48xDC
0,5 2,5 2,41 30,0 70 16 4 12xDC
0,3 3,0 2,92 10,0 50 16 4 3,3xDC
0,3 3,0 2,92 12,0 50 16 4 4xDC
0,3 3,0 2,92 30,0 70 16 4 10xDC
0,5 3,0 2,92 10,0 50 16 4 3,3xDC
0,5 3,0 2,92 12,0 50 16 4 4xDC
0,5 3,0 2,92 30,0 70 16 4 10xDC

3,0

Tw=ZzXxX=T

ZEFP
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Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

52 349 ...

EUR
V1

66,93 42003
66,93 52003
71,34 62003
71,34 72003
71,34 82003

66,93 32005
66,93 42005
71,34 52005
71,34 62005
71,34 72005
71,34 82005

74,31 32503
76,44 42503

74,31 32505
74,31 42505

70,47 33003
71,47 43003

70,47 33005
71,34 43005

cuttingtools.ceratizit.com

—) —
52350.. 52351..
EUR EUR
V1 V1
71,34 32003
71,34 42003
71,34 32005
71,34 42005
78,86 32503
78,86 32505
95,78 33003
95,78 33005
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— Vv, /f, Stran 420+421
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Stebelni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

v ||Y) | <65
n = 0° || HRC W
@ @ DCONMS
|
@‘\/
/\4@
o |
T
|
-
<C
o
DN_ f
i L
> |
S
o
<C
D
DC. APMX DN LH OAL a°® DCONMS ;s CHW
mm mm mm mm mm mm mm
0,5 1,5 58 12 6 0,02
1,0 3,0 58 12 6 0,02
1,5 4,0 58 12 6 0,03
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04
35 8,0 33 15 58 20 6 0,05
4,0 11,0 3,8 15 58 20 6 0,05
5,0 13,0 48 21 58 20 6 0,06
6,0 16,0 58 24 58 6 0,07
8,0 19,0 78 27 64 8 0,08
10,0 22,0 9,8 32 73 10 0,10
12,0 26,0 11,8 38 84 12 0,13
16,0 32,0 15,7 44 93 16 0,18
20,0 38,0 19,7 54 104 20 0,20
P
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Ti2000

7
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Tovarni$ki standard

52 344 ...

EUR

V1
52,87 905
52,87 010
52,87 015
52,87 020
52,87 025
52,87 030
52,87 035
52,87 040
52,87 050
52,87 060
69,35 080

105,70 100

138,50 120

237,40 160

363,80 200

14170

— V/f, Stran 424+425
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine - Stebelni rezkar s kotnim radijem

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

A=30°
y=0°

/B

N

<65
HRC J

NG

#

DCes RE.is APMX DN
mm mm mm

3
3

o000 OO OO s BREREREREREPRPPRERREREWWWWWWWWNNNONNONNONN =S A A

Tw=ZzXxX=T

0,10 1,5
0,10 15
0,20 1,5
0,20 15
0,20 25
0,20 2,5
0,30 2,5
0,30 2,5
0,50 2,5
0,50 2,5
0,25 4,0
0,25 4,0
0,30 4,0
0,30 4,0
0,50 4,0
0,50 4,0
1,00 4,0
1,00 4,0
0,20 5,0
0,20 5,0
0,25 5,0
0,25 5,0
0,40 5,0
0,40 5,0
0,50 5,0
0,50 5,0
1,00 5,0
1,00 5,0
0,25 6,0
0,25 6,0
0,50 6,0
0,50 6,0
1,00 6,0
1,00 6,0
0,25 70
0,25 70
0,50 7,0
0,50 7.0
0,80 70
1,00 70
1,00 70
1,50 70
1,50 70
2,00 70
0,25 9,0

0,85
0,85
0,85
0,85
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
2,70
2,70
2,70
2,70
2,70
2,70
2,70
2,70
3,70
3,70
3,70
3,70
3,70
3,70
3,70
3,70
3,70
3,70
4,60
4,60
4,60
4,60
4,60
4,60

5,50
5,50
5,50
5,50
5,50
5,50

5,50
550
740

DCONMS

LH OAL  DCONMS 45

mm mm
10 50
20 75
10 50
20 75
12 50
25 75
12 50
25 75
12 50
25 75
14 50
32 75
14 50
32 75
14 50
32 75
14 50
32 75
16 50
36 75
16 50
36 75
16 50
36 75
16 50
36 75
16 50
36 75
18 54
40 75
18 54
40 75
18 54
40 75
21 58
44 80
21 58
44 80
21 58
21 58
44 80
21 58
44 80
21 58
27 64

=
3

DDA, PREBRERERRRERRPRARPREPROVCLULWLOLWWWWWWWWWWWWWW

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
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Tovarni$ki standard  TovarniSki standard

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednii strani

52353.. 52354..
EUR EUR
V1 V1
63,50 31001
91,24 31001
63,94 31002
91,24 31002
62,94 32002
89,81 32002
62,94 32003
89,81 32003
62,94 32005
89,81 32005
59,82 33002
85,13 33002
59,82 33003
85,13 33003
59,82 33005
85,13 33005
59,82 33010
85,13 33010
64,23 44002
92,23 44002
64,23 44003
92,23 44003
64,23 44004
92,23 44004
64,23 44005
92,23 44005
64,23 44010
92,23 44010
69,63 55002
102,90 55002
69,63 55005
102,90 55005
69,63 55010
102,90 55010
78,86 06002
111,40 06002
78,86 06005
111,40 06005
78,86 06008
78,86 06010
111,40 06010
78,86 06015
111,40 06015
78,86 06020
103,90 08002
) )
) °
— V,/f, Stran 426+427
141171
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WNT \ Performance . Rezkarii VHM
Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine - Stebelni rezkar s kotnim radijem

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

=32 ||Y/) || <65 - -
n Ve 0 =/ HRre Ti2000 Ti2000
@ @ DCONMS

,.
_

; R —

U

?!
Jul

/B

o
Ui
Jupuy
T

JU

Tovarni$ki standard  TovarniSki standard

52353.. 52354..
DCe RE .05 APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
8 0,25 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08002
8 0,50 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08005
8 0,50 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08005
8 0,80 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08008
8 0,80 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08008
8 1,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08010
8 1,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08010
8 1,50 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08015
8 1,50 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08015
8 2,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08020
8 2,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08020
8 2,50 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08025
8 3,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08030
8 3,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08030
10 0,25 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10002
10 0,25 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10002
10 0,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10005
10 0,50 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10005
10 0,80 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10008
10 0,80 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10008
10 1,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10010
10 1,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10010
10 1,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10015
10 1,50 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10015
10 2,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10020
10 2,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10020
10 3,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10030
10 3,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10030
10 3,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10035
12 0,50 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12005
12 0,50 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12005
12 1,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12010
12 1,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12010
12 1,50 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12015
12 1,50 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12015
12 2,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12020
12 2,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12020
12 3,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12030
12 3,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12030
16 2,00 16,0 15,00 44 93 16 4 309,70 16020
16 2,00 16,0 15,00 92 150 16 4 464,60 16020
16 3,00 16,0 15,00 44 93 16 4 309,70 16030
16 3,00 16,0 15,00 92 150 16 4 464,60 16030
P [} [ )
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine - Stebelni rezkar s kotnim radijem

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A S padajo¢im kotom vzvoja za optimalno in mirno delovanje

)\5%50 % . 54—70 J
vs=10° N HRC
@ @ DCONMS
|
|
o
4
DCs RE.0 APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3
4 0,4 5 3,7 16 22 50 4
4 0,5 5 3,7 16 22 50 4
4 1,0 5 3,7 16 22 50 4
5 0,5 6 4.6 18 26 54 5
5 1,0 6 4,6 18 26 54 5
6 0,5 7 55 21 21 57 6
6 1,0 7 55 21 21 57 6
6 1,5 7 55 21 21 57 6
8 0,5 9 7.4 27 27 63 8
8 1,0 9 7.4 27 27 63 8
8 1,5 9 7.4 27 27 63 8
8 2,0 9 7.4 27 27 63 8
10 0,5 11 9.2 32 32 72 10
10 1,0 11 9.2 32 32 72 10
10 1,5 11 9.2 32 32 72 10
10 2,0 11 9.2 32 32 72 10
12 0,5 12 11,0 38 38 83 12
12 1,0 12 11,0 38 38 83 12
12 1,5 12 11,0 38 38 83 12
12 2,0 12 11,0 38 38 83 12
16 1,0 16 15,0 44 45 93 16
16 2,0 16 15,0 44 45 93 16
20 1,0 20 18,5 50 54 104 20
20 2,5 20 18,5 50 54 104 20
P
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(=2l B> I e e N e B =2 RN =2 = e e B e e > o> e o> e s B e e
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Tovarni$ki standard  TovarniSki standard
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52140.. 52141..
EUR EUR
V1 V1
7519 031
7519 033
7519 034
81,13 042
81,13 043
81,13 044
85,13 053
85,13 054
106,20 063 106,20 063
106,20 064 106,20 064
106,20 065 106,20 065
140,10 083 140,10 083
140,10 084 140,10 084
140,10 085 140,10 085
140,10 086 140,10 086
180,50 103 180,50 103
180,50 104 180,50 104
180,50 105 180,50 105
180,50 106 180,50 106
24450 123 244,50 123
24450 124 24450 124
24450 125 244,50 125
24450 126 24450 126
415,00 161 415,00 161
415,00 163 415,00 163
584,10 201 584,10 201
584,10 204 584,10 204
le) )
° °
— V/f, Stran 424+425
14173
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WNT \ Performance . Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Rezkar za fino obdelavo

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A S padajo¢im kotom vzvoja za optimalno in mirno delovanje

gt % .
Ai5e 54-70 , , _ , _
545
n || HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

v=0°

; DCONMS
I

-
<
7 o
'Y Y
o
%
= =
===
ESSSS SSSS )
Tovarniski standard Tovarniski standard  TovarniSki standard  Tovarniski standard  Tovarniski standard
e =1
52133.. 52134.. 52135.. 52136.. 52348..
DC. APMX LPR DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1 V1
2 8 22 58 6 4 57,27 020
2 8 22 2,0 10 58 6 4 57,27 020
3 12 22 58 6 4 57,27 030
3 12 22 3,0 14 58 6 4 57,27 030
4 13 22 58 6 4 67,50 040
4 13 22 4,0 15 58 6 4 67,50 040
5 15 22 58 6 6 69,92 050
5 15 22 5,0 17 58 6 6 69,92 050
6 16 22 58 6 6 77,30 060 77,30 060
[ 16 44 58 40 80 6 6 81,00 060
6 21 29 65 6 6 95,90 060 95,90 060
8 19 64 7 50 100 8 6 100,90 080
8 22 34 70 8 6 92,93 080 92,93 080
8 28 39 75 8 6 113,30 080 113,30 080
10 25 33 73 10 6 149,30 100 149,30 100
10 25 60 97 60 100 10 6 149,30 100
10 35 45 85 10 6 169,30 100 169,30 100
12 28 39 84 12 6 214,60 120 214,60 120
12 30 75 11,6 60 120 12 6 196,10 120
12 45 55 100 12 6 258,60 120 258,60 120
14 30 39 84 14 6 22590 140 225,90 140
14 45 55 100 14 6 299,70 140 299,70 140
16 35 45 93 16 8 331,00 160 331,00 160
16 40 102 156 100 150 16 8 405,00 160
16 50 62 110 16 8 422,00 160 422,00 160
16 65 77 125 16 8 454,70 161 45470 161
18 35 45 93 18 10 349,60 180 349,60 180
18 54 66 114 18 10 469,00 180 469,00 180
20 40 54 104 20 10 473,20 200 473,20 200
20 50 100 196 100 150 20 10 543,00 200
20 55 76 126 20 10 596,90 200 596,90 200
20 70 85 135 20 10 729,10 201 729,10 201
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Gladilni rezkar s kotnim radijem

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

#

Dc 8

mmmmmmwmmg

S oA a o a
N NMDMMMMMDNOOO O OO

12

T w=ZXxX=7T

RE 40005 APMX DN

mm
0,5
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
1,5
1,5
0,5
0,5
1,0
1,0
15
1,5
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0

mm mm
15 4,8
15 48
16 58
21 58
16 58
21 58
22 78
28 78
22 78
28 78
25 9,8
35 98
25 9,8
35 9,8
25 9,8
35 9,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
30 13,8
45 13,8
35 15,8
50 15,8
35 15,8
50 15,8
35 17,8
54 17,8
40 19,8
55 19,8
40 19,8
55 19,8

30°

A3 ) |[sa-10

V= 0° N HRC J
DCONMS

LH
mm
19
19
20
29
20
29
26
39
26
39
31
45
31
45
31
45
37
55
37
55
37
55
37
55
43
62
43
62
43
66
52
76
52
76

OAL
mm
58
58
58
65
58
65
70
75
70
75
73
85
73
85
73
85
84
100
84
100
84
100
84
100
93
10
93
10
93
114
104
126
104
126

DCONMS 1

ooooooo)o)o‘:o)o)oﬁg

MDA R A = 3 2 3 3 s s A A aa
O OO O 00O OO OB BEANMNMMNMNONMDNNDNMOOOOO O

ZEFP
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Ti2000

Tovarni$ki standard  TovarniSki standard

52324 ...

EUR

V1

77,16 052

77,16 053

77,73 062

90,38 063

91,08 082
100,60 083
146,50 102
146,50 103
169,30 104
197,60 122
197,60 123
228,90 124
24450 143
375,30 163
375,30 165
402,10 183
534,10 203

534,10 205

52325 ...

EUR
V1

111,70 062
111,70 063
127,30 082
127,30 083
197,60 102
160,60 103
197,60 104
287,00 122
236,00 123
287,00 124
322,60 143
471,80 163
471,80 165
518,70 183
692,30 203

692,30 205

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Stran 424+425

14175
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Radiusni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

A Kontura polmera: 20,005 mm

®

DC
mm
1,0
1,5
2,0
3,0
40
50
6,0

T »WZ=ZXZ 0

DCONMS

=300 ||Y) 5410 U
v=0" ||| HRC

DCONMS

-

<

(@)

APMX DN LH ls OAL a°®
mm mm mm mm mm

1,00 0,95 10 16,5 57 15

1,25 1,40 12 18,0 57 15

1,50 1,90 16 20,0 57 15

2,00 2,90 20 34,5 80 15

2,50 3,90 22 35,0 80 15

3,00 4,90 25 35,0 80 15
3,50 5,90 29 80

DN

DC

OAL

DCONMS 5

mm

D OO OO O

LIRSS I SIS LS IS

ZEFP

Slika

o >>>>> >

Ti2000

?
U0U

7y
I
ol

/]
/
!
I

Tovarni$ki standard

52 302 ...

EUR
V1
164,80
149,30
118,80
143,50
134,60
132,00
125,60

010
015
020
030
040
050
060

—s v, /f, Stran 428+429

14176
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Radiusni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A Kontura polmera: 0,005 mm za @ < 6,0 mm/+0,01 mm za @ > 6,0 mm
A za @ <5,0 mm, toleranca kota a in f: £0,5°

®

DC
mm
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
12,0
16,0

T »mW=Z2X=Z10

22300 |[Y) - |54-70
s . )
v | HRe O Ti2000
DCONMS DCONMS
| |
| |
| ® i
| |
|
< 2
B (@) @]
B DN
© T
< |
DN X >
e z
< - S
BT
DC | DC | i
===
Tovarni8ki standard
t=——1
52 303 ...
DCTol. APMX DN LH I, OAL a B> DCONMS, ZEFP Slka EUR
mm mm  mm  mm  mm mm V1
+0,01 1,0 0,45 2,0 20 57 10 8,5 6 2 A 178,90 005
+0,01 20 0,95 4,0 20 57 10 8 6 2 A 167,60 010
+0,01 2,5 1,40 75 20 57 12,5 7 6 2 A 159,30 015
+0,01 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6 2 A 135,10 020
+0,01 35 2,80 10,0 20 57 11,5 5 6 2 A 128,60 030
+0,01 4,0 3,80 12,0 20 57 1 3,5 6 2 A 126,40 040
+0,01 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 126,60 050
+0,01 6,0 560 20,0 57 6 2 B 115,80 060
+0,02 70 760 250 63 8 2 B 157,70 080
+0,02 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 214,60 100
+0,02 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 277,30 120
+0,02 10,0 11,50 35,0 40 92 35 3,5 16 2 A 386,60 121
+0,02 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 375,30 160
)
)
—s v, /f, Stran 428+429
141177

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Radiusni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

A Kontura polmera: 20,005 mm

®

Dc f8
mm
0,10
015
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,00
1,00
1,00
1,10
1,20
1,40
1,50
1,50
1,50
1,50
1,60
1,80
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00

OITw=ZX=Z T

14178

=300 ) | 54-10
=0 [/ HRC @
DCONMS
i
N7
| K .
s 3
e DN [
5 \
| 2 3
| o
gﬂ <(7
DC
APMX DN LH lg LPR OAL  DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
0,2 1 10 38 3
0,3 12 10 38 3
0,4 12 10 38 3
0,5 0,20 0,8 12 10 38 3
1,0 0,25 1,3 12 10 38 3
1,0 0,30 1,3 12 10 38 3
1,0 0,35 1,3 12 10 38 3
1,5 0,40 2,0 12 10 38 ]
1,5 0,40 2,0 17 18 54 6
1,5 0,40 2,0 13 47 75 3
1,5 0,40 2,0 17 44 80 6
1,5 0,50 2,0 12 10 38 8]
2,0 0,60 2,5 12 10 38 3
2,0 0,70 2,5 13 10 38 8]
2,5 0,80 3,5 13 10 38 3
2,0 0,90 3,0 13 22 50 &
2,0 0,90 3,0 18 18 54 6
3,0 0,90 4,0 14 47 75 3
3,0 0,90 4,0 19 44 80 6
3,0 1,00 4,0 13 22 50 3
3,0 1,10 4,0 13 22 50 3
3,0 1,30 4,0 14 22 50 3
3,0 1,40 4,0 13 22 50 3
3,0 1,40 4,0 18 18 54 6
4,0 1,40 6,0 13 47 75 3
4,0 1,40 6,0 19 44 80 6
4,0 1,50 5,0 13 22 50 3
40 1,70 5,0 13 22 50 3
4,0 1,90 55 12 22 50 3
4,0 1,90 55 18 18 54 6
6,0 1,90 8,0 12 47 75 3
6,0 1,90 8,0 20 44 80 6
50 2,30 6,5 10 22 50 3
50 2,30 6,5 17 18 54 6
8,0 2,30 10,0 14 47 75 3
8,0 2,30 10,0 20 44 80 6
6,0 2,80 8,0 22 50 3
6,0 2,80 8,0 18 18 54 6

o
Q" 105

- — (3]
_xOOCOO'!‘.HO‘!O\ICO*U_‘U'!\I\I

=
o X

5,5
10

ZEFP

RN RORORDRNRNRONROONNRODROORNONRODRNONRODNNNRODROONNNROONRNODRNOOMNNDRNOMNONNNRODNOOMNNRODNODRNNNDRONDNDRNDNDNDRN

Ti2000 Ti2000 Ti2000
\
SSS )
SS=SS)

Ti2000

7,
nn
0
Ul

i
Ul

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

:
:

52 256 ...

EUR
V1
127,10
117,10
109,90
117,20
109,90

98,20
73,60
60,97
64,64

65,80
60,97
60,97
60,97
65,22
71,34

60,97
60,97
60,97
65,22
71,34

60,97
60,97
65,22
71,34

60,97
71,34

65,22
71,34

910
915
920
925
930
935
940
950
005

960
970
980
990
011
106

911
012
014
016
156

916
018
021
206

025
026

031
306

52 257 ...

EUR
V1

64,64

71,34

71,34

71,34

71,34

71,34

005

010

015

020

026

030

Nadaljevanje na naslednii strani

— )
52258 .. 52259..
EUR EUR
V1 VA1
82,84 950
94,92 005 94,92 005
82,84 011
91,36 010 91,36 010
81,83 016
90,52 015 90,52 015
77,45 021
85,13 020 85,13 020
76,03 026
83,99 025 83,99 025
le) o)
) )
— V,/f, Stran 428+429
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WNT \ Performance . Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Radiusni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A Kontura polmera: 20,005 mm

=3 ||Y/) 5470 . . . .
n Y O Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

@ DCONMS_ L

)

DN

LPR
IG
APMX P
LH
OAL
i a0

g
i
?ﬁ
Jutl

7,
0
g

/]

0
i
oot
.,
non
aiiln
Ty
i/

%,
o
il

DC

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

t=——1 £t e -

52256.. 52257.. 52258.. 52259 ..
DCs APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS 5 a°ss ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
3,00 10,0 2,80 13,0 47 75 3 2 74,87 031
3,00 10,0 2,80 15,0 23 44 80 6 1 2 83,00 030 83,00 030
4,00 7,0 3,80 10,0 18 18 54 6 11 2 71,34 406 71,34 040
4,00 7,0 3,80 10,0 26 54 4 2 68,65 041
4,00 13,0 3,80 20,0 47 75 4 2 72,19 041
4,00 13,0 3,80 18,0 23 44 80 6 12,5 2 84,11 040 84,11 040
5,00 8,0 4,80 11,0 15 18 54 6 8 2 71,34 506 71,34 050
5,00 8,0 4,80 11,0 26 54 5 2 71,34 051
5,00 14,0 4,80 19,0 47 75 5 2 81,28 051
5,00 14,0 4,80 19,0 21 64 100 6 13 2 89,81 050 89,81 050
6,00 10,0 5,80 15,0 18 54 6 2 71,34 061 71,34 060
6,00 16,0 5,80 25,0 64 100 6 2 105,50 060 105,50 060
8,00 12,0 7,80 17,0 23 59 8 2 86,68 081 86,68 080
8,00 22,0 7,80 35,0 64 100 8 2 126,50 080 126,50 080
10,00 13,0 9,80 18,0 27 67 10 2 112,90 101 112,90 100
10,00 25,0 9,80 40,0 60 100 10 2 166,40 100 166,40 100
12,00 16,0 11,90 21,0 28 73 12 2 160,60 121 160,60 120
12,00 26,0 11,80 40,0 55 100 12 2 217,30 120 217,30 120
14,00 160 13,80 21,0 30 75 14 2 203,20 141 203,20 140
14,00 26,0 13,80 40,0 55 100 14 2 297,00 140 297,00 140
16,00 200 1580 25,0 35 83 16 2 233,10 161 233,10 160
16,00 300 1580 50,0 102 150 16 2 478,90 160 478,90 160
20,00 250 19,80 30,0 43 93 20 2 380,90 201 380,90 200
20,00 40,0 19,80 60,0 100 150 20 2 584,10 200 584,10 200
P (@] (@] (@] O
M
K
N
S
H [ ] [ ] [ ] [ ]
o

— v,/f, Stran 428+429
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Radiusni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A Kontura polmera: 20,005 mm

2300 |[Y) || <65
n veoo| <] hre ||

@ ‘ DCONMS

OAL

DCys APMX LH OAL °  DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

Q

3 8 1" 65 12 6 3
4 8 1" 75 12 6 3
5 10 13 75 12 6 3
6 12 100 6 3
8 14 100 8 3
10 18 100 10 3
12 22 120 12 3

P

M

K

N

S

H

Ti2000

9 )
il
Jout

7,
/
J

Tovarniski standard

t=——1
52 355 ...

EUR
V1
79,01 030
81,28 040
81,28 050
83,99 060
114,40 080
144,90 100
188,80 120

14180

— v,/f, Stran 428
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Radiusni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

A Kontura polmera: 20,005 mm

®

DC
mm
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
40
40
40
40
50
50
50
50
6,0
6,0
7,0
8,0
8,0
9,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
20,0
20,0

T w=ZzXxX=T

A=) |sa-70
y=0° || HRC -
DCONMS
|
: | V2
<
2 o
& ©
-
x
=
o
<|
DC
APMX I LPR  OAL o’ DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
4 10,0 22 50 8 3 4
4 16,0 18 54 12 6 4
4 10,0 47 75 8 3 4
4 16,0 44 80 12 6 4
5 16,0 18 54 12 6 4
5 16,0 44 80 12 6 4
5 22 50 3 4
5 14,0 18 54 12 6 4
5 47 75 3 4
5 14,0 44 80 12 6 4
8 15,0 18 54 12 6 4
8 26 54 4 4
8 47 75 4 4
8 15,0 44 80 12 6 4
9 13,5 18 54 12 6 4
9 26 54 5 4
9 47 75 5 4
9 13,5 64 100 12 6 4
10 18 54 6 4
10 64 100 6 4
12 15,0 23 59 12 8 4
12 23 59 8 4
12 64 100 8 4
14 17,0 27 67 12 10 4
14 16,0 27 67 10 4
14 60 100 10 4
16 29 74 12 4
16 55 100 12 4
18 30 75 14 4
18 20,0 55 100 14 4
22 24,0 35 83 16 4
22 24,0 102 150 16 4
26 28,0 43 93 20 4
26 28,0 100 150 20 4

Ti2000

Ti2000

7.

075
g
Lutdd

7.

i
U
Jutgu

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard

52 404 ...

EUR
V1
61,67
73,18
73,18
65,80
71,63

71,63
68,21

70,76
67,94
70,63

95,90
87,95

128,30
118,90

160,60
200,50
251,60

383,60

020
021
025
030
031

041
040

051

050

060

070
080

090
100

120

140

160

200

Ti2000

7,
i

-
g&—
i

?
alujile

40/

Tovarni$ki standard

cuttingtools.ceratizit.com

—
52405.. 52404..
EUR EUR
V1 V1

73,18 021

81,13 022

106,20 023
73,18 025

99,91 026
71,63 031

82,72 032

103,60 033
71,63 0M1

94,48 042

102,90 043
70,76 051

95,34 052

100,30 053
70,63 060

98,77 062
95,90 070
87,95 080

125,70 082

128,30 090

118,90 100
163,40 102
160,60 120
208,90 122
200,50 140
261,40 142
251,60 160
406,40 162
383,60 200
561,30 202
le) )
) °
— V,/f, Stran 428+429
14]181
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WNT \ Performance . Rezkariji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Torusni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A Kontura polmera: 0,005 mm za @ < 6,0 mm/+0,01 mm za @ > 6,0 mm
A za @ <5,0 mm, toleranca kota a in f: £0,5°

v ||) |54-10 . .
n v 0° < hre || Ti2000 Ti2000

! DCONMS DCONMS ] [
) &
7_] 7_|
< <
o O
o
o
—

Tovarni$ki standard  TovarniSki standard

LPR pri drzalu DIN 6535 HB == ]
52305.. 52305..
DCsu RE APMX DN LH LPR lg OAL  0° o5 B° DCONMS s ZEFP  Slika EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm  mm  mm mm V1 V1
1,0 0,2 1,00 0,95 10 21 16,5 57 23 9 6 2 A 178,90 010
1,5 0,3 1,25 1,40 12 21 18,0 57 21 75 6 2 A 162,10 015
2,0 0,4 1,50 1,90 16 21 20,0 57 25 6 6 2 A 131,80 020
3,0 0,5 2,00 290 20 44 34,5 80 6 2,5 6 2 A 156,40 030
4,0 0,6 2,50 3,90 22 44 35,0 80 45 2 6 2 A 147,70 040
5,0 0,8 3,00 490 25 44 35,0 80 3,5 1 6 2 A 144,90 050
6,0 1,0 3,50 5,90 29 44 80 6 2 B 136,20 060
P O O
M
K
N
S
H [ ] [ ]
0
— v, /f, Stran 430+431

14|182 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Torusni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

A Kontura polmera: 0,005 mm za @ < 6,0 mm/+0,01 mm za @ > 6,0 mm
A za @ <5,0 mm, toleranca kota a in f: £0,5°

A=30°
v=0°

/B

N

54-70
HRC

w

®

DC
mm
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
12,0
16,0

T w=ZX=ZT

DCTol. RE
mm

0,01 0,10
0,01 0,25
0,01 0,30
0,01 0,50
0,01 0,50
0,01 1,00
0,01 1,50
0,01 2,00
+0,02 2,00
0,02 3,00
0,02 4,00
0,02 4,00
0,02 5,00

DCONMS

APMX
mm
1,0
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
10,0
10,0
12,0

OAL

LPR

DCONMS

OAL

LPR pri drzalu DIN

DN LH

mm  mm
045 20

095 40

140 75

180 8,0

2,80 10,0
3,80 120
470 140
560 20,0
760 250
9,60 30,0
11,50 35,0
11,50 35,0
15,50 40,0

LPR
mm
21
21
21
21
21
21
21
21
27
32
38
44
44

mm
20
20
20
20
20
20
20

40

6535 HB

OAL
mm
57
57
57
57
57
57
57
57
63
72
83
92
92

10
10
12,5
12
1,5
"
10

37

=
°

8,5

6,5

35

35

DCONMS s  ZEFP

O)O)O)O)O')O’)O’O’)g

—~ o s
> oo o ®

RPN RPN RN NN NN

Slika

W>»Wwww>>>>> > >

Ti2000

mn
i, ﬁ*
%H%Ei

Ti2000

(

7
i A—

Tovarni$ki standard  TovarniSki standard

cuttingtools.ceratizit.com

T e
52304.. 52304..
EUR EUR
V1 V1
186,20 005
183,50 010
167,60 015
133,60 020
130,40 030
126,40 040
131,40 050

127,30 060
164,80 080
228,90 100
292,70 120
42350 121
415,00 160
[e) [e)
) )
— v,/f, Stran 430+431
14/183
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

BlueLine — Torusni rezkar

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla

®

Dc e8
mm
0,8
1,0
1,0
1,2
1,5
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
4,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
12,0

T WwW=ZX=ZT

OAL

2300 |[Y) || <65
veo|“ ) hre |

DCONMS
RE .0 APMX DN LH lg OAL a°

mm mm mm mm mm mm
0,08 1,0 0,75 1,6 27 75 1,5
0,10 12 0,95 2,0 27 75 15
0,25 2,0 0,85 4,0 40 80 1,5
0,12 14 1,15 2,4 27 75 1,5
0,15 1,8 1,45 3,0 27 75 1,5
0,20 2,4 1,95 4,0 27 75 1,5
0,50 2,0 1,80 8,0 40 80 1,5
0,30 3,6 2,95 6,0 27 75 1,5
0,50 2,0 2,80 12,0 40 80 15
1,00 2,0 2,80 12,0 40 80 {5
1,00 3,0 3,80 16,0 40 80 15
1,00 4,0 580 250 50 100 {5
2,00 4,0 580 250 50 100 15
1,00 4,0 780 320 60 120 {i5
2,00 4,0 780 32,0 60 120 15
1,50 6,0 9,80 400 80 160 1,5
1,50 8,0 11,80 50,0 100 200 15

DCONMS 5

3
3

Do OWWWo W W

ZEFP

NP NORODNNRODNODNNRNODNODNDNDRNDNDND NN

Ti2000

dul

7,
i
il

Tovarni$ki standard

52 361 ...

EUR
V1
84,82 90801
86,68 31001
136,70 01002
85,70 31201
83,25 31501
82,54 32002
132,10 02005
88,24 43003
132,10 03005
132,10 03010
132,10 04010
178,90 06010
178,90 06020
243,10 08010
243,10 08020
379,40 10015
655,10 12015

o

14184

— v,/f, Stran 430+431
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Rezkarji za posnemanje robov

BlueLine — Rezkar za posnemanje robov NC

Veénamensko orodje za obdelavo kaljenega jekla
A 52562 .../52 563 ... — Kot konice a = 60°
A 52560 ... /52 561 ... — Kot konice a = 90°

8%

DC
mm

10
12
16

T »WwW=Z2X=Z10

v |Y)
y;=5°
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
57 21 6
63 27 8
72 32 10
83 38 12
92 44 16

DCONMS

ZEFP

@ o o O O O

LPR

OAL

DC

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
I l
\ |
| |
a=60° a=60° a=90° a=90°
TovarniSki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard
52562.. 52563.. 52560.. 52561..
EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1
53,19 04000 53,19 04000
67,04 06000 67,04 06000 67,04 06000 67,04 06000
81,08 08000 81,08 08000 81,08 08000 81,08 08000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 419
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

Mikro stebelni rezkar

Univerzalni rezkar za mikro strojno obdelavo
A T, = najvecja delovna globina

v || Y) || <62
s <
y=1° =l ire | DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS .
¢ N
|
|
|
|
o -
} <
B o
(¢ x
2 ! ‘
oNlIIL Z
jr q
[V a —
f
DC == ===
=== ===
Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
e e
52802.. 52802...
DC APMX DN LH lg OAL «° B°  DCONMS s Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm V1 VA1
0,2 012 016 044 57 38 15 14 3 2,2xDC 2 65,34 021
02 020 016 100 64 38 15 13 8 5xDC 2 65,34 023
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 65,34 025
02 020 016 044 57 43 15 14 3 2,2xDC 2 65,34 022
02 020 016 100 64 43 15 13 3 5xDC 2 65,34 024
02 020 016 2,00 92 43 15 9 8 10xDC 2 65,34 026
0,3 018 0,24 066 58 38 16,5 14 3 2,2xDC 2 62,67 03100
03 030 024 150 69 38 16 11,5 3 5xDC 2 62,67 03300
0,3 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 62,67 03500
04 024 032 088 58 38 16,5 13,5 8 22xDC 2 56,60 04100
04 040 032 200 74 38 155 10,5 3 5xDC 2 56,60 04300
04 040 032 4,00 10,2 38 14 8 3 10xDC 2 56,60 04500
05 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 50,13 051
05 050 040 250 78 38 15 10 g 5xDC 2 50,13 053
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 50,13 055
05 050 040 1,0 58 43 15 13 8 2,2xDC 2 50,13 052
05 050 040 250 78 43 15 10 3 5xDC 2 50,13 054
05 050 040 500 145 43 13 5 8 10xDC 2 50,13 056
06 036 048 132 59 38 16,5 12 3 2,2xDC 2 51,72 06100
06 060 048 3,00 83 38 15 9 3 5xDC 2 51,72 06300
06 060 048 6,00 116 38 14 6,5 3 10xDC 2 51,72 06500
07 042 056 154 59 38 16,5 11,5 3 22xDC 2 57,78 07100
07 070 05 350 88 38 14,5 8 3 5xDC 2 57,78 07300
07 070 05 700 125 38 14 6 8 10xDC 2 57,78 07500
08 048 064 176 59 38 15 1 3 2,2xDC 2 57,80 081
08 080 064 400 90 38 15 7 3 5xDC 2 57,80 083
08 080 064 800 135 38 12 5 3 10xDC 2 57,80 085
08 080 064 176 59 43 15 1 g 2,2xDC 2 57,80 082
08 080 064 4,00 90 43 15 7 3 5xDC 2 57,80 084
08 080 064 800 155 43 9,8 5 g 10xDC 2 57,80 086
09 054 072 198 59 38 17 10,5 3 22xDC 2 49,75 09100
09 09 072 450 95 38 14 7 8 5xDC 2 49,75 09300
09 09 072 9,00 144 38 13 5 3 10xDC 2 49,75 09500
1,0 060 080 220 59 38 15 10 8 2,2xDC 2 48,09 101
1,0 1,00 080 220 59 43 15 10 3 2,2xDC 2 48,09 102
1,0 100 080 500 97 43 15 6 3 5xDC 2 48,09 103
1,0 1,00 0,80 10,00 153 43 1 4 3 10xDC 2 49,53 105
1,0 100 080 500 97 50 15 6 3 5xDC 2 48,09 104
1,0 1,00 0,80 10,00 20,6 50 8,5 3 3 10xDC 2 49,53 106
1,1 066 088 242 6,0 38 17 9,5 8 22xDC 2 48,56 11100
11 110 088 550 10,0 43 14 6 3 5xDC 2 48,56 11300
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

Mikro stebelni rezkar

Univerzalni rezkar za mikro strojno obdelavo
A T, = najvecja delovna globina

v || Y) || <62
s
y=1° HRC J
ﬁé%i DCONMS
¢ T
|
|
|
|
b -
| Z
B o
o &V g
DNl E
i B
pc, |’
DC APMX DN LH lg OAL «° B°  DCONMS ;s
mm mm mm mm mm mm mm
11 110 088 11,00 159 43 13 4 3
1,2 072 096 264 6,0 38 17 9 3
1,2 1,20 096 6,00 10,5 43 135 55 8
1,2 1,20 0,96 1200 16,5 43 13,5 4 3
1,3 078 104 286 6,0 38 17 8,5 8]
1,3 1,30 1,04 650 11,0 43 12,5 5 3
1,3 1,30 1,04 13,00 171 43 14 & B]
1,4 084 112 3,08 6,1 38 17 8 3
1,4 140 112 700 115 43 12 45 3
1,4 140 112 14,00 176 43 15 35 3
1,5 0,90 1,20 3,30 6,1 38 15 8 &
1,5 1,50 1,20 3,30 6,1 43 15 8 3
1,5 1,50 1,20 750 118 43 14 4 3
1,5 1,50 1,20 15,00 181 43 14,6 3 3
1,5 150 1,20 750 11,8 50 14 4 8
1,5 1,50 1,20 15,00 22,0 50 6,2 2 3
1,6 09 128 352 6,2 38 16,5 7 8
1,6 160 1,28 8,00 120 43 12 4 3
1,6 160 1,28 16,00 18,7 43 17 3 3
1,7 1,02 1,36 3,74 6,2 38 17 6,5 3
1,7 1,70 1,36 8,50 12,5 43 1 & &
1,7 1,70 1,36 17,00 19,3 43 185 25 3
1,8 1,08 144 39 6,2 38 15 6 S]
1,8 180 144 39 62 43 15 6 3
1,8 1,80 144 9,00 129 43 12 3 3
1,8 1,80 1,44 18,00 20,0 43 19,8 2 3
1,8 1,80 144 9,00 129 50 12 & &
1,8 1,80 144 18,00 220 50 53 2 3
1,9 114 152 418 6,2 38 175 55 3
1,9 190 1,52 950 13,2 43 10 3 3
1,9 190 152 19,00 20,5 43 235 25 3
2,0 1,20 160 440 119 50 15 10 6
20 200 160 1000 197 50 15 6 6
2,0 2,00 1,60 20,00 25,0 50 221 5 6
2,0 2,00 160 440 119 57 15 10 6
20 200 160 10,00 197 57 15 6 6
2,0 2,00 1,60 20,00 29,0 57 78 4 6
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Tx

10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

ZEFP

LSEONEUCHUCR CRL I SR I O I CIE Sl I CRLCRE CRDCIE ISR CIL I CRE CIE I G R CIE CIE I RO GRSl )

DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
\ \[

7
aéZg
lalali i

7B
’,

7
!

U,
gé?g
i ujals

Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

52 802 ...

EUR
V1

48,56 11500
48,56 12100
48,56 12300
48,56 12500
48,44 13100
48,44 13300
48,44 13500
48,44 14100
48,44 14300
48,44 14500
51,86 151

51,86 153
55,35 155

49,61 16100
49,61 16300
49,61 16500
51,99 17100
51,99 17300
51,99 17500
51,86 181

52,46 183
58,54 185

52,79 19100
52,79 19300
52,79 19500
51,86 201
52,46 203
58,54 205

COCeeoe0oo0 00

52 802 ...

EUR
V1

51,86

51,86
55,35

51,86

52,46
58,54

51,86
52,46
58,54

152

154
156

182

184
186

202
204
206

OOCe oo o000
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

Mikro radiusni stebelni rezkar

Univerzalni rezkar za mikro strojno obdelavo
A T, = najvecja delovna globina

¢:=3go % N ﬁR?é ) DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
|
|
L& a
il <
i o
Al \
 EFN ]
DN, <
Wz 5
i <
i
DC ESSI S ESSI
5 e SSSS )
Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
=3 = =
52804.. 52804.. 52804..
DC 101 APMX DN LH ls OAL ¢« B°  DCONMS ;s Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm V1 V1 V1
0,2 012 016 044 57 38 15 14 3 2,2xDC 2 73,02 021
0,2 020 016 100 64 38 15 i3 3 5xDC 2 73,02 024
0,2 020 0416 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 73,02 027
0,2 012 016 044 57 50 15 14 3 2,2xDC 2 73,02 022
0,2 020 016 100 64 50 15 13 3 5xDC 2 73,02 025
0,2 020 016 2,00 92 50 15 9 g 10xDC 2 73,02 028
0,2 012 016 044 113 80 15 15 6 2,2xDC 2 73,02 023
0,2 0,20 016 1,00 12,0 80 15 14 6 5xDC 2 73,02 026
0,2 020 0,46 200 148 80 15 12 6 10xDC 2 73,02 029
0,3 018 0,24 066 58 38 16,5 14 g 2,2xDC 2 72,28 03100
0,3 030 024 150 69 38 16 11,5 3 5xDC 2 72,28 03400
0,3 0,30 024 300 97 38 135 85 g 10xDC 2 72,28 03700
0,4 024 032 088 58 38 16,5 13 3 2,2xDC 2 65,56 04100
0,4 040 032 2,00 74 38 155 10,5 3 5xDC 2 65,56 04400
0,4 040 0,32 4,00 10,2 38 14 8 3 10xDC 2 65,56 04700
0,5 0,30 040 110 58 38 15 13 8 2,2xDC 2 56,94 051
0,5 0,50 040 2,50 78 38 15 10 3 5xDC 2 56,94 054
0,5 0,50 040 500 10,7 38 13 7 8 10xDC 2 56,94 057
0,5 0,30 040 110 58 50 15 13 3 2,2xDC 2 56,94 052
0,5 0,50 040 2,50 78 50 15 10 8 5xDC 2 56,94 055
0,5 0,50 040 500 145 50 13 5 3 10xDC 2 56,94 058
05 030 040 110 114 80 15 14 6 22xDC 2 56,94 053
05 050 040 250 134 80 15 12 6 5xDC 2 56,94 056
05 050 040 500 202 80 15 8 6 10xDC 2 56,94 059
0,6 036 048 132 59 38 16,5 12 3 22xDC 2 59,25 06100
0,6 0,60 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 59,25 06400
0,6 0,60 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 59,25 06700
0,7 042 056 154 59 38 16,5 11,5 3 22xDC 2 62,28 07100
0,7 070 056 350 88 38 14 8 3 5xDC 2 62,28 07400
0,7 070 056 700 106 38 205 7 3 10xDC 2 62,28 07700
0,8 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 64,32 081
08 080 064 4,00 90 38 15 7 3 5xDC 2 64,32 084
0,8 0,80 064 800 105 38 8,2 6 3 10xDC 2 64,90 087
0,8 048 064 176 59 50 15 11 3 22xDC 2 64,32 082
0,8 0,80 064 400 90 50 15 7 3 5xDC 2 64,32 085
08 080 064 800 187 50 9,8 4 8 10xDC 2 64,90 088
0,8 048 064 176 11,5 80 15 13 6 22xDC 2 64,32 083
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

Mikro radiusni stebelni rezkar

Univerzalni rezkar za mikro strojno obdelavo
A T, = najvecja delovna globina

®

DC 101 APMX DN

mm
0,38
0,8
0,9
0,9
0,9
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
11

11

11

1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
14
14
14
1,5
15
1,5
15
1,5

OTw=ZX=Z T

v || Y) || <62
y=6° || HRC @
DCONMS
|
|
|
1\% 5 4
| <<
| o
i
I
Wz 5
A, <
bol |
LH ls OAL a°® B°  DCONMS ;s
mm mm mm mm mm mm
0,80 064 400 146 80 15 1 6
080 064 8,00 259 80 14,8 6 6
054 0,72 198 59 38 17 10,5 8]
090 0,72 450 95 38 14 7 3
090 0,72 9,00 10,5 38 395 6,5 B
060 080 220 78 43 15 11 4
1,00 080 500 11,6 43 15 8 4
1,00 0,80 10,00 183 43 8 5 4
060 080 220 7.8 60 15 11 4
100 080 500 116 60 15 8 4
1,00 0,80 10,00 237 60 10,2 4 4
060 080 220 115 80 15 13 6
1,00 080 500 153 80 15 10 6
1,00 0,80 10,00 287 80 13 5 6
066 088 242 79 43 16,5 11 4
110 088 550 12,0 43 14,5 75 4
110 0,88 11,00 18,3 43 13,5 55 4
072 096 2,64 79 43 15 11 4
1,20 0,96 6,00 124 43 15 7 4
1,20 0,96 12,00 18,2 43 9,3 5 4
072 096 2,64 79 60 15 11 4
1,20 09 6,00 124 60 15 7 4
1,20 0,96 12,00 26,1 60 91 4 4
072 096 264 116 80 15 12 6
1,20 0,96 6,00 16,2 80 15 9 6
120 0,96 12,00 31,8 80 1,7 5 6
078 1,04 286 80 43 16,5 10,5 4
1,30 1,04 6,50 12,8 43 14 6,5 4
1,30 1,04 13,00 18,2 43 17 5 4
084 112 3,08 8,0 43 16,5 10 4
140 112 700 13,2 43 14 6,5 4
1,40 1712 14,00 181 43 20,5 5 4
090 1,20 330 8,0 43 15 9 4
150 1,20 750 137 43 15 6 4
1,50 1,20 15,00 18,1 43 13,5 4 4
090 120 330 8,0 60 15 9 4
150 1,20 750 13,7 60 15 6 4
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5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC

DPAT72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
x'x
| \I T
) ) )
—

Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

= == ==
52804.. 52804.. 52804..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
64,32 086
64,90 089
64,24 09100
64,24 09400
64,24 09700
54,62 101
54,62 104
58,67 107
54,62 102
54,62 105
58,67 108
54,62 103
54,62 106
58,67 109
58,94 11100
58,94 11400
58,94 11700
60,53 121
60,53 124
62,86 127
60,53 122
60,53 125
62,86 128
60,53 123
60,53 126
62,86 129
59,05 13100
59,05 13400
59,05 13700
59,30 14100
59,30 14400
59,30 14700
57,08 151
60,42 154
60,42 157
57,08 152
60,42 155
(] [ ] [
o o [ J
[ [ [ ]
(] (] [
o o [ J
©) ©) @)
O O O
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

Mikro radiusni stebelni rezkar

Univerzalni rezkar za mikro strojno obdelavo
A T, = najvecja delovna globina

A=30° % || <62 L

Y= 6° || HRC

®

DCONMS
|
|
|
& —
<
o
B )
DN -
EE
! <
DC
DCaost APMX DN LH I, OAL @  B° DCONMSg

mm mm mm mm mm mm

15 150 120 1500 280 60 78 3
15 09 120 330 117 80 15 1"
15 150 120 750 174 80 15 8
1,5 150 120 1500 358 80 10,2 4
16 09 128 352 81 43 16,5 9
16 160 128 800 141 43 13 55

16 160 128 1600 185 43 295 45
1,7 102 136 374 81 43 16,5 9
1,7 170 136 850 145 43 125 5
1,7 170 136 1700 189 43 355 4
18 108 144 396 81 43 15 8
18 180 144 900 150 43 15 5
18 180 144 1800 195 43 311 4
18 108 144 396 81 60 15 8
18 180 144 900 150 60 15 5
18 180 144 1800 319 60 6,8 2
18 108 144 396 118 80 15 1
18 180 144 900 187 80 15 7
18 180 144 1800 393 80 9,1 4

19 114 152 418 82 43 165 8
19 190 152 950 155 43 115 45
19 190 152 1900 199 43 545 35
20 120 160 440 119 57 15 10
20 200 160 1000 197 57 15 6
20 200 160 2000 320 57 95 4
20 120 160 440 19 70 15 10
20 200 160 10,00 197 70 15 6
20 200 160 2000 414 70 8,5 3
20 120 160 440 119 80 15 10
20 200 160 1000 19,7 80 15 6
20 200 160 2000 414 80 85 3
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Tx

10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

ZEFP

RPN PO NN MNDNDMNDNDNDNDND

DPA72S DPA72S DPA72S
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i

uudl
;
JUU

7.

7

g
U

?97- <
Wi —
Juuuu

7,
nn

4l
Ul

Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

= == ==
52804.. 52804.. 52804..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
60,42 158
57,08 153
60,42 156
60,42 159
57,93 16100
57,93 16400
57,93 16700
60,39 17100
60,39 17400
60,39 17700
60,42 181
60,42 184
62,86 187
60,42 182
60,42 185
62,86 188
60,42 183
60,42 186
62,86 189
61,28 19100
61,28 19400
61,28 19700
56,94 201
60,42 204
60,42 207
56,94 202
60,42 205
60,42 208
56,94 203
60,42 206
60,42 209
[} [ ] [}
[ ] [ ] [ ]
(] (] [ ]
(] (] [
[ [ [ ]
©) ©) O
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

Mikro torusni stebelni rezkar

Univerzalni rezkar za mikro strojno obdelavo
A T, = najvecja delovna globina

®

mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,5
15
1,5
15
1,5
15
1,5
15
1,5

v=300||Y) || <62
y.=12° || HRC »
DCONMS
|
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| <
| O
BlEt—
DNJH. x
TN =
LY ol 4
W <
DC
RE
DC 1001 RE 1000 APMX DN LH ls OAL a°® B° DCONMS ;s
mm mm mm mm mm mm mm
0,1 0,30 040 110 58 38 15 13 3
0,1 0,50 040 250 7.8 38 15 10 3
0,1 0,50 040 5,00 10,7 38 13 7 3
0,1 0,30 040 110 58 50 15 13 3
0,1 0,50 0,40 250 7.8 50 15 10 3
0,1 0,50 040 500 145 50 13 5 3
0,1 0,30 040 110 114 80 15 14 6
0,1 0,50 040 250 134 80 15 12 6
0,1 0,50 040 5,00 20,2 80 15 8 6
0,1 036 048 132 59 38 16,5 12 3
0,1 060 048 300 83 38 15 9 3
0,1 060 048 6,00 10,6 38 17 7 3
0,2 048 064 1,76 59 38 16,5 1 3
0,2 080 064 400 9,0 38 145 75 3
0,2 080 064 8,00 105 38 27 6,5 3
0,2 060 0,80 220 7.8 43 15 1 4
0,2 1,00 0,80 500 11,6 43 15 8 4
0,2 1,00 0,80 10,00 18,3 43 8 5 4
0,2 0,60 0,80 2,20 78 60 15 1 4
0,2 1,00 0,80 5,00 11,6 60 15 8 4
0,2 1,00 0,80 10,00 237 60 10,2 4 4
0,2 060 080 220 M5 80 15 13 6
0,2 1,00 0,80 500 153 80 15 10 6
0,2 1,00 0,80 10,00 287 80 13 5 6
0,2 072 09 264 79 43 16,5 10,5 4
0,2 1,20 0,96 6,00 124 43 14,5 7 4
0,2 1,20 0,96 12,00 18,2 43 15 5 4
0,3 090 1,20 330 80 43 15 9 4
0,3 1,50 1,20 750 13,7 43 15 6 4
0,3 1,50 1,20 15,00 18,1 43 24 4 4
0,3 090 1,20 3,30 80 60 15 9 4
0,3 1,50 1,20 750 13,7 60 15 6 4
0,3 1,50 1,20 15,00 29,2 60 7.8 3 4
0,3 090 1,20 3,30 117 80 15 11 6
0,3 1,50 1,20 750 174 80 15 8 6
0,3 1,50 1,20 15,00 35,8 80 10,2 4 6
0,3 096 128 352 81 43 16,5 9 4

1,6

OTw=Z2X=Z T
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Tx

2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC

ZEFP

R RO MNP NDRPODNDRPDNDRPDMNDRPD MDD NN NDNDNDDNDND

DPAT72S DPAT72

S

DPAT72S
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e
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)
=< =<
ESS ) SS< )
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?
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0,
n
4l
ilile

Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

= == ==
52806.. 52806.. 52806..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
58,08 051
58,08 054
58,08 057
58,08 052
58,08 055
58,08 058
58,08 053
58,08 056
58,08 059
59,25 06101
59,25 06401
59,25 06701
62,28 08102
62,28 08402
62,28 08702
55,48 101
59,81 104
59,81 107
55,48 102
59,81 105
59,81 108
5548 103
59,81 106
59,81 109
58,94 12102
58,94 12402
58,94 12702
58,23 151
61,73 154 14
61,73 157
58,23 152
61,73 155
61,73 158
58,23 153
61,73 156
61,73 159
57,93 16103
[ ] [ ] [
[ ] [ ] [
[ [ [ ]
(] [ ] [
[ ] [ ] [
©) ©) @)
O O O

Nadaljevanje na naslednii strani

— V/f, Stran 432-439

14191



WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

Mikro torusni stebelni rezkar

Univerzalni rezkar za mikro strojno obdelavo
A T, = najvecja delovna globina

n v |[) »

<62
HRC

y=12° N
@ DCONMS |

a —
<
o
B
DNJ . x
] = T
L o -
W <l
DC
RE
DCauop REums APMX DN LH I,  OAL a° B° DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 03 160 128 800 141 43 13 55 4
16 03 160 128 1600 185 43 295 45 4
1,8 04 108 144 39 81 43 165 85 4
1,8 04 180 144 900 150 43 12 5 4
1,8 04 180 144 1800 195 43 41 4 4
20 05 120 160 440 119 57 15 10 6
20 05 200 160 1000 197 57 15 6 6
20 05 200 160 2000 320 57 95 4 6
20 05 120 160 440 119 70 15 10 6
20 05 200 160 1000 197 70 15 6 6
20 05 200 160 2000 414 70 85 3 6
20 05 120 160 440 119 80 15 10 6
20 05 200 160 1000 197 80 15 6 6
20 05 200 160 2000 414 80 85 3 6

T WwW=ZXxX=ZT

Tx

5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

DPA72S DPA72S DPAT72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

=l =

— ——

Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

= == ==
52806.. 52806.. 52806..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
57,93 16403
57,93 16703
60,39 18104
60,39 18404
60,39 18704
58,08 201
61,73 204
61,73 207
58,08 202
61,73 205
61,73 208
58,08 203
61,73 206
61,73 209
[ [ [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [
[ ] [ ] [ ]
(] [ ] [ ]
@) @) O
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Rezkarji VHM
Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiLock — Radiusni rezkar

Trajnostni sistem z zamenljivimi glavami
A KLG = velikost spojke

[
&

A=38°
v=5°

/R

™

@

LPR

CTC5240 CTPX225

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Tovarniki standard  Tovarniski standard

53803.. 53804..

DC  KLG APMX LPR ZEFP EUR EUR
mm mm mm W2/5E W2/5E
12 EL12 70 9 4 65,59 01200 59,02 01200
16 EL6 95 12 4 85,31 01600 78,73 01600
20 EL20 120 15 4 105,00 02000 98,45 02000
25 EL25 160 19 4 118,20 02500 111,60 02500
P )
M o
K )
N o
S )
H
— V,/f, Stran 440
MultiLock — Torusni rezkar
Trajnostni sistem z zamenljivimi glavami
A KLG = velikost spojke
A=35° || )
y=10° N ﬂ J
CTC5240 CTPX225

S

LU -

mm
12
16
20
25

ITW=ZXZT

RE KLG

mm

mm

0,2 EL12 3,0
0,3 EL16 45
0,3 EL20 6,0
0,5 EL25 8,0

APMX

DC Ko
LPR  ZEFP
mm
5 4
7 4
8 5
10 6

APMX
LPR |

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard

53805.. 53806..

EUR EUR

W2/5E W2/5E
59,02 01205 52,46 01205
78,73 01607 72,16 01607
98,45 02008 91,88 02008
111,60 02510 105,00 02510

ceoe

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM
Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiLock — Rezkanje z velikimi podajanji

Trajnostni sistem z zamenljivimi glavami

A KLG = velikost spojke

A r;, = radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati
A APMX ne ustreza najvecji nastavni globini

A=10°
V:=8° % <’ ﬂ HFC J

CRIEY -

DCX  KLG rm  APMX LPR  ZEFP
mm mm mm mm

CTC5240 CTPX225

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard

53801.. 53802..

EUR EUR
W2/5E W2/5E

12 EL12 0,7 3,18 4 5 65,59 01202 59,02 01202
16 EL16 1,2 3,73 5 6 85,31 01605 78,73 01605
20 EL20 1,2 4,31 6 6 98,45 02005 91,88 02005
25 EL25 1,2 5,32 7 6 118,20 02505 111,60 02505
P °
M o
K °
N
S °
H
— v /f, Stran 442
MultiLock — Rezkar za posnemanje robov
Trajnostni sistem z zamenljivimi glavami
A KLG = velikost spojke
=100 | )
¥=2° -
CTPX225
@ DRAGONSIN

DCX KLG APMX DC LPR  ZEFP

mm mm  mm mm
12 EL12 4 4 8 4
16 EL16 6 4 12 4

)

M

K

N

S

H

Tovarniski standard

53 800...

EUR
W2/5E

60,33 01200
80,04 01600

ceoe

14194

— V,/f, Stran 443
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Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiLock — Drzalo

A KLG = velikost spojke

%I

KLG BD_1 DCONMS
mm mm
EL12 1 12
EL16 15 16
EL20 19 20
EL25 24 25

Nadomestni deli
za katalosko St.
84 051 01200/ 84 050 01200
84 05101600/ 84 050 01600
84 051 02000 / 84 050 02000
84 051 02500/ 84 050 02500

ffffff wl
”””””””””””” 1 =
777777777777777777 = Z
777777777777777777777777 il o
(&
[a]
LPR
OAL
OAL LPR
mm mm
66 20
75 25
77 25
87 30
= — =D
Cilindriéni vijak TORX®-zamenlji- D-klju¢
vo steblo
70950.. 80950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 Y7 Y7
1,46 42000 6,786 054 11,79 120
1,76 42300 6,78 055 12,62 121
1,76 42300 6,78 055 12,62 121
2,16 42600 6,78 055 12,62 121

MultiLock — Adapteriji za privijanje, tip A

A KLG = velikost spojke

A Zarezkarje z visoko hitrostjo podajanja in torusne rezkarje

[a)]
1]
KLG BD_1 THSZMS
mm
EL12 1 M6
EL16 15 M8
EL20 19 M10
EL25 24 M12

Nadomestni deli
za katalo$ko §t.
84 052 01200
84 052 01600
84 052 02000
84 052 02500

cuttingtools.ceratizit.com

DRVS
H 35
S i = Iy O
i g
LPR
OAL
OAL LPR  DCONMS DRVS
mm mm mm mm
28 13 6,5 9
33 14 8,5 12
37 18 10,5 15
42 20 12,5 17
- — e
TORX®-zamenlji- D-Kljug
vo steblo
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,78 054 1,79 120
6,78 055 12,62 121
6,78 055 12,62 121
6,78 055 12,62 121

/

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64
5,64
5,64
5,64

303
303
303
303

/

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,64
5,64
5,64
5,64

303
303
303
303

s W —

Vpenijalni vijak

70950 ...

EUR

2A/28
5,01 41900
5,96 42200
5,96 42200
11,36 42500

A

Vpenjalni vijak

70950 ...

EUR

2A/28
5,01 41900
5,96 42200
5,96 42200
11,36 42500

@

84 050 ...

EUR
W1/5D
126,30 01200
138,00 01600
150,80 02000
166,40 02500

Zom
84 051 ...

EUR
W1/5D
126,30 01200
138,00 01600
150,80 02000
166,40 02500

1 =
e —

Navojna pusa

Momentni izvijaé Nastavek

70950.. 80950.. 80398..
EUR EUR EUR
2A128 Y7 Y7
74342100 17010 193 664 03500
893 42400 17010 193 664 04500
893 42400 17010 193 664 04500
824 42700 17010 193 490 06000
84 052 ...
EUR
WA1/5D

Navojna pusa Momentni izvijaé

132,80 01200
144,50 01600
157,30 02000
184,40 02500

N =
e —

Nastavek

70950.. 80950.. 80398..

EUR EUR EUR

2A/28 Y7 Y7
74342100 170,10 193 6,64 03500
893 42400 170,10 193 6,64 04500
8,93 42400 170,10 193 6,64 04500
8,24 42700 170,10 193 4,90 06000

141195
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Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiLock — Adapteriji za privijanje, tip B

A KLG = velikost spojke

A Zaradiusne rezkarje in rezkarje za posnemanje robov

[m)
0
KLG BD_1 THSZMS
mm
EL12 1 M6
EL16 15 M8
EL20 20 M10
EL25 25 M12

Nadomestni deli
za katalosko st.
84 053 01200
84 053 01600
84 053 02000
84 053 02500

DRVS
=
B | e sk e | et i | v i N %
. - Tl o)
1 =
LPR
OAL
OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm
28 13 6,5 9
33 14 8,5 12
37 18 10,5 15
42 20 12,5 17
TORX®-zamenlji-
vo steblo
80950 ...
EUR
Y7
6,78 054
6,78 055
6,78 055
6,78 055

Vpenjalni vijak

84 950 ...

EUR
W1/5D
52,57 18600
57,18 18800
61,77 18700
72,28 18900

D-Kljué

80950 ...

EUR
Y7
1,79
12,62
12,62
12,62

120
121
121
121

SN
"
\\\\“"&
)
:7 i
84 053 ...
EUR
W1/5D

148,30 01200
161,20 01600
174,10 02000
205,00 02500

\)/\ - ] ()

Pasta Molykote Momentni izvijaé Vpenjalna pusa

70950.. 80950.. 84950..
EUR EUR EUR

2A/28 Y7 W1/5D

564 303 170,10 193 110,90 18000
564 303 170,10 193 120,60 18100
564 303 170,10 193 130,20 18200
564 303 17010 193 15350 18300

(e}
@> Informacije o pravilni namestitvi drzal MultiLock najdete na — strani 490.

14]196
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Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - pregled programa

[zredno stabilen sistem z zamenljivimi glavami »MultiChange« omogoc¢a izjemno hitro menjavo orodja. S konstrukcijo, ki je usmerjena
v visoko stabilnost, in visoko natanénostjo kroznega teka je ta sistem z zamenljivimi glavami so¢asno verjetno najstabilnejsi in
najnatanénejsi sistem z zamenljivimi glavami na trgu. Za skoraj vsako vrsto uporabe je na voljo ustrezna zamenljiva glava v naslednjih
poglavjih.

— 2. poglavje, Svedri VHM Stran 2/107 — Vpenjanje orodij, poglavje 16 Pribor

Sveder za navrtanje VHM NC

28,10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 i al i

Stran 16]259 — 16[261

SIG 90° SIG 120° SIG 142° OAL 60 - 90 mm
_ o S 3 > N
— 4. poglavje, Povrtala in grezila Stran 4[18 +4[19 Konicen 87° /jeklo Giindricen*  jeklo

Povrtalo z zamenljivimi glavami

28,00~ 30,20 mm -. Skoznja izvrtina OAL 85 - 120 mm
3 ) D
@ 12,20 - 30,20 mm F Slepa luknja Gilindricen*  jeklo

Koni¢en 87° / jeklo

— ¢ =

— 14. poglavje, Rezkarji iz karbidne trdine VHM Stran 14198 - 14(202 Konicen 87° / VHM Cilindrigen* / VHM

Kotni rezkar VHM

g A P OAL 110 - 150 mm

Tip PCR-UNI Tip PCR-ALU TipN .M_,‘
Torusni rezkar VHM . Koni¢en 87° / VHM
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁ_Im Eﬁh '__w
Tip W TipN o
Cilindri¢en* / VHM
Groborezno-gladilni rezkar VHM _
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “——m'
Tip NF OAL 150 - 200 mm
Rezkar za fino obdelavo VHM ﬁ{ﬁ . ‘
[
@ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 Koni¢en 87° / VHM
TipN —_— )
Radiusni rezkar VHM } Cilindrigen* / jeklo
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 c_—im

TipN 0 ——

Cilindri¢en* / VHM
Rezkar za velika podajanja VHM .
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6 im'
TipN
P OAL 200 - 250 mm

Cetrtkrozni rezkar VHM i ‘T“‘““-
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 i——(ﬂl

TioN Cilindricen* / jeklo

Rezkar za posnemanje zarobkov VHM N N rm
@10, 12, 16, 20 mm | ZEFP 4+6 G— fif Efﬁl Cilindricen* / VHM

TipN TipN

NOF / ZEFP = Stevilo rezil * samo pogojno primerno za rezkanje

cuttingtools.ceratizit.com 14197
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Rezkarji VHM
Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - Kotni rezkar
Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in
razli¢na podroCja uporabe

pcr (SN

v=t0e ||, || HPC w APAT2S
= | —

@€ =

@

Tovarniski standard

52871 ...
DC RE SZID APMX DN  LPR.y ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1
10 0,32 08 75 9,8 13 4 98,70 10000
12 0,32 10 9,0 11,8 16 4 113,80 12000
16 0,32 12 12,0 15,8 20 4 148,60 16000
20 0,50 16 15,0 19,8 25 4 195,00 20000
P )
M o)
K )
N
S
H
— Vv, /f, Stran 444+445

MultiChange — Kotni rezkar
Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in
razli¢na podro€ja uporabe

| =4 ||
Vs=15° li’ HPC J DLC
8
|| -
=

Tovarniski standard

52 872 ...
DC RE SZID APMX DN  LPR.yg ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1
10 0,32 08 75 9,8 13 4 102,40 10000
12 0,32 10 9,0 11,8 16 4 122,80 12000
16 0,32 12 12,0 15,8 20 4 162,30 16000
20 0,50 16 15,0 19,8 25 4 219,50 20000

Tw=ZXxX=T

o
— V/f, Stran 444+445

14198

MultiChange — Torusni rezkar
Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in
razli¢na podro€ja uporabe

A=43° >
“ v5=24° % T: ﬂ J DLC
D ® -
L——
——

$

Tovarniski standard

52 870 ...

SZID APMX DN

ZEFP
mm mm mm mm mm V1

10 0,5 08 75 9,8 13 3 87,29 10005
10 1,0 08 75 9,8 13 3 87,29 10010
12 0,5 10 9,0 11,8 16 3 102,30 12005
12 1,0 10 9,0 11,8 16 3 102,30 12010
12 2,0 10 9,0 11,8 16 3 102,30 12020
16 2,0 12 12,0 15,8 20 3 141,90 16020
16 4,0 12 12,0 15,8 20 3 141,90 16040
20 2,0 16 15,0 19,8 25 3 200,90 20020
20 3,0 16 15,0 19,8 25 3 200,90 20030
20 4,0 16 15,0 19,8 25 3 200,90 20040
P
M
K
N o
S
H
o
— v /f, Stran 452
Nasveti za namestitev
A SZID = velikost spojke
A SW=zevkljuéa
A M= pritezni moment
SZID SW M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

@)
@ A Pri namestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni
klju. Priporogilo velja za vse velikostil
A Prinestabilnem nacinu uporabe je treba znizati parametre obdelave.

Drzala in pribor najdete v — 16. poglavju o vpenjalnih orodjih in
priboru v katalogu vpenjalne tehnike.

Navodilo za uporabo

(e}
@ APMX ne ustreza najvecji globini reza

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

'SV'““'Cha'!.Q? — Kotni rezkar — MultiChange — Groborezno-gladilni rezkar
istem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in

razliéna podrocja uporabe S|st9vm z zamevrylﬁwml glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in
% razli¢na podroCja uporabe

A =41° A s ploskim profi liki diamant

n v:= g || HPC Ti100 s ploskim profilom v obliki diamanta

n CZ“Z %li W Tit100

"

Tovarniski standard

52 861 ... Tovarmiski standard
DC SZD APMX DN LPR., CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1 52 862
8 06 60 78 1 0,16 3 6126 080 DC SZD APMX DN LPR., CHW ZEFP EUR
10 08 75 98 13020 3 69,63 100 mm mm  mm mm mm V1
12 10 9,0 11,8 16 0,24 3 87,11 120 8 06 10,0 78 15 0,16 4 76.31 080
16 12 12,0 15,8 20 0,32 3 121,80 160 10 08 12.5 98 18 0.20 4 79142 100
20 16 150 198 25 040 3 156,40 200 2 10 150 118 2 024 4 108,00 120
P 0 16 12 200 158 28 032 5 164,80 160
M 20 16 250 198 35 040 6 221,80 200
K = P °
N M o
S K °
H N °
S
— v,/f,Stran 446 H
o
— v/f, Stran 447
MultiChange — Kotni rezkar
Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in
razli¢na podro€ja uporabe Nasveti Za namestitev
¢:z % _|| HPC Ti100 A SZID = velikost spojke
s N A SW =zev Kljuga
A M= pritezni moment
@ @ SZID SW M
— mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

[e]
@ A Pri namestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni
klju¢. Priporo€ilo velja za vse velikosti!

Tovarniski standard A Pri nestabilnem nacinu uporabe je treba znizati parametre obdelave.
52 860 ...
DC 8ZD APMX DN LPR. CHW  ZEFP EUR DrZzala in pribor najdete v — 16. poglavju o vpenjalnih orodjih in
mm mm  mm mm mm V1 priboru v katalogu vpenjalne tehnike.
8 06 6,0 78 1" 0,16 4 66,51 080
10 08 75 9,8 13 0,20 4 7461 100
12 10 9,0 11,8 16 0,24 4 94,92 120
16 12 12,0 15,8 20 0,32 4 136,10 160 .
20 16 150 198 25 040 4 17620 200 Navodilo za uporabo
P [
M o o "
K Py @ APMX ne ustreza najvegji globini reza
N
8
H

o
— V,/f, Stran 446
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Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange — Rezkar za fino obdelavo
Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in
razli¢na podroCja uporabe

% razliéna podro¢ja uporabe
A =49° , S
B2 | WO -

© e

Tovarniski standard

MultiChange - Torusni rezkar

Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in

Tovarni$ki standard

52 863 ... 52 865
DC SZD APMX DN LPRug ZEFP EUR
mm S - VA DC SZD APMX DN LPRsus RE  ZEFP EUR
8 06 100 78 15 6 68,06 080 mm mm . mm_mm  mm Vi1
10 08 12,5 9,8 18 6 76,88 100 8 06 6,0 78 1 1,0 4 61,26 081
12 10 150 118 22 6 96,35 120 8 06 60 78 1 2,0 4 61,26 082
16 12 200 158 28 6 150,50 160 10 08 75 98 13 15 4 69,63 101
20 16 250 198 35 6 207,60 200 10 08 75 98 13 30 4 69,63 103
2 10 90 118 16 15 4 87,11 121
P [ 2 10 90 118 16 40 4 87,11 124
M o 6 12 120 158 20 20 4 12940 162
K o 16 12 120 158 20 50 4 129,40 165
N 20 16 150 198 25 20 4 174,70 202
ﬁ 20 16 150 198 25 6,0 4 174,70 206
p °
M o
— v, /f, Stran 449 K [}
N °
S
H
MultiChange — Radiusni rezkar . Stran 4504451
Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in
razli¢na podro€ja uporabe
A =30°
n g %li ) Ti1100 . .
Nasveti za namestitev
: A SZID = velikost spojke
A SW=zevkljuca
A M= pritezni moment
SZID SW M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

Tovarni$ki standard

o
52 866 @ A Pri namestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni

klju¢. Priporo€ilo velja za vse velikosti!

DC SZID APMX DN  LPR.g ZEFP EUR A Pri nestabilnem nacinu uporabe je treba znizati parametre obdelave.
mm mm mm mm V1
10 08 75 9,8 13 4 77,45 100
12 10 9,0 ns 16 4 9649120 Drzala in pribor najdete v — 16. poglavju o vpenjalnih orodjih in
16 2. 120 158 2 4 144,90 160 riboru v katalogu vpenjalne tehnike
0 16 150 198 25 4 177,70 200 P guvpen) :

P [}

M @)

K [} .

N o Navodilo za uporabo

H

o
o o @ APMX ne ustreza najvegji globini reza
— v,/f, Stran 450+451
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Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - MultiChange -

Rezkanje z velikimi podajanii Cetrtkrozni rezkar
Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in
razli¢na podroCja uporabe razli¢na podro¢ja uporabe

n c:sg %T M HFC | ) Ti1100 n C:Zg /) Ti1100

- - Pr—
C——

= @
7

Tovarniski standard Tovarniski standard
52 864 ... 52 869 ...
DCX SZID I3 APMX LPR .0 ZEFP EUR DCX SZID PRFRAD.,; APMX DC LPR.y, LH ZEFP EUR
mm mm mm mm V1 mm mm mm  mm mm mm V1
8 06 0,7 6,0 1 6 66,51 080 8 06 0,5 20 6,63 1 45 4 89,66 080
10 08 0,9 75 13 6 7461 100 8 06 1,0 30 569 1 5,0 4 89,66 081
12 10 1,0 9,0 16 6 94,92 120 10 08 1,5 40 6,63 13 6,5 4 96,20 100
16 12 1,4 12,0 20 6 136,10 160 10 08 2,0 45 569 13 7,0 4 96,20 101
20 16 1,7 15,0 25 6 176,30 200 12 10 2,5 55 6,65 16 8,5 4 116,20 120
12 10 3,0 6,0 570 16 9,0 4 116,20 121
P L4 12 10 3,5 65 476 16 9,5 4 116,20 122
M o 16 12 4,0 80 760 20 12,0 4 164,80 160
K L 16 12 45 85 6,68 20 12,5 4 164,80 161
N 16 12 5,0 90 574 20 13,0 4 164,80 162
S 20 16 5,0 10,0 9,53 25 15,0 4 221,80 200
o I
P )
— V,/f, Stran 448 M o
K )
N )
S
5 H
@ A ;5 = radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati o
A @ DCX se zoZi za 0,2 mm, iz tega izhaja @ DN —s v,/f, Stran 453

A @ DCX se razpolovi, iz tega izhaja @ DC

Nasveti za namestitev

A SZID = velikost spojke
A SW=zevkljuca
A M= pritezni moment

SZID SW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5

10 10 15
12 13 20
16 16 25

[e]
@ A Pri namestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni
klju¢. Priporo€ilo velja za vse velikosti!
A Prinestabilnem nacinu uporabe je treba zniZati parametre obdelave.

Drzala in pribor najdete v — 16. poglavju o vpenjalnih orodjih in
priboru v katalogu vpenjalne tehnike.

Navodilo za uporabo

o
@ APMX ne ustreza najvedji globini reza
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Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - Rezkar za postrganje zarobkov  Nasveti za namestitev

Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in A SZID = velikost spojke

razli¢na podroCja uporabe A SW=zevkljuéa
n A=0° % A M= pritezni moment
v _0: — Ti1050
3 SZID swW M
s mm Nm
@ 06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

@)
@ A Pri namestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni
klju¢. Priporo€ilo velja za vse velikosti!
A Prinestabilnem nacinu uporabe je treba znizati parametre obdelave.

Tovarniski standard Drzala in pribor najdete v — 16. poglavju o vpenjalnih orodjih in
priboru v katalogu vpenjalne tehnike.
52 867 ...
DCX SzID APMX DC DN  LPR.yg ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1
10 08 75 0,02 9,8 13 4 62,94 100 H
R0 80 0w e f6 4 s o Navodilo za uporabo
16 12 12,0 6,40 15,8 20 6 108,30 160
20 16 15,0 8,00 19,8 25 6 143,50 200 o T .
@ APMX ne ustreza najvegji globini reza
P [}
M ¢}
K °
N °
S
H
— V,/f, Stran 454

MultiChange - Rezkar za postrganje zarobkov
Sistem z zamenljivimi glavami za izpolnjevanje najvisjih zahtev in
razliéna podro¢ja uporabe

A=0°
n vz 2 . Ti1100

Tovarni$ki standard

52 868 ...
DCX SzZID APMX DC DN  LPRue ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1
10 06 48 75 8 1 6 69,63 100
12 08 55 9,0 10 13 6 87,11 120
16 10 8,0 12,0 12 16 6 121,80 160
20 12 9,5 15,0 16 20 6 156,40 200
P [}
M o
K [}
N [}
S
H

o
— V,/f, Stran 454

14|202 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

A || Y)

vEtee ||

W

®

N2

©
e
®

DC

0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
03
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
13
1,5
1,5
1,5

Tw=ZzXxX=T

APMX
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0.4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
13
1,5
15
1,5

DN LH
mm mm
0,18 0,6
0,18 1,0
0,18 1,6
0,18 2,0
0,28 0,9
0,28 1,5
0,28 2,4
0,28 3,0
0,37 1,2
0,37 2,0
0,37 32
0,37 4,0
0,45 15
0,45 25
0,45 4,0
0,45 5,0
0,58 2,0
0,58 3,0
0,58 5,0
0,58 6,0
0,77 2,5
0,77 4,0
0,77 6,5
0,77 8,0
0,95 3,0
0,95 5,0
0,95 8,0
0,95 10,0
0,95 12,0
115 3,0
115 6,0
115 10,0
115 12,0
1,25 4,0
1,25 70
1,25 1,0
1,25 13,0
1,44 5,0
1,44 75
1,44 12,0

DCONMS
|
N\ N
N@
o I
s
|
-
<
]
DN_| f
r L
> -
=
o
<
~DC o
OAL a® DCONMSs CHW
mm mm mm
55 15 3 0,02
55 15 3 0,02
55 15 3 0,02
55 15 3 0,02
55 15 3 0,03
55 15 3 0,03
55 15 3 0,03
55 15 3 0,03
55 15 3 0,04
55 15 3 0,04
55 15 3 0,04
55 15 3 0,04
55 15 3 0,05
55 15 3 0,05
55 15 3 0,05
55 15 3 0,05
55 15 3 0,06
55 15 3 0,06
65 15 3 0,06
65 15 3 0,06
55 15 3 0,08
55 15 3 0,08
65 15 3 0,08
65 15 3 0,08
55 15 3 0,10
55 15 3 0,10
65 15 3 0,10
65 15 3 0,10
65 15 3 0,10
55 15 3 0,10
55 15 3 0,10
65 15 3 0,10
65 15 3 0,10
55 15 3 0,10
55 15 3 0,10
65 15 3 0,10
65 15 3 0,10
55 15 3 0,10
55 15 3 0,10
65 15 3 0,10

ZEFP

R RO RPN NN NN NN NDNRDNDNDNDND

Ti1001

Ta,
i
Juuiu

Ti1001

/8
s
"ill
duubl

Tovarni$ki standard  TovarniSki standard

50900.. 50900..
EUR EUR
VO/5A VO/5A

99,08 021
100,10 022
101,00 023
102,60 024
99,08 031
100,10 032
101,00 033
102,60 034
99,08 041
100,10 042
101,00 043
102,60 044
96,93 051
97,77 052
99,08 053
100,10 054
83,42 061
81,12 062

88,50 063

93,86 064
81,12 081
81,12 082

90,24 083

93,86 084
81,12 101
81,12 102

85,74 103

93,86 104

96,03 105
81,12 121
81,12 122

90,24 123

93,86 124
81,12 131
83,42 132

90,24 133

96,03 134
8342 151
81,12 152

96,03 153

[ ] [ ]

— V,/f, Stran 480-485

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednii strani
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
C::g % < Ti1001 Ti1001

™

e o
Sl -
N

)Q
L7

-
<
(@]
DN_ f
r T
> |
5
<
Tovarni$ki standard  TovarniSki standard
50900... 50900...
DCs APMX DN LH OAL a° DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
1,5 1,5 144 150 65 15 3 0,10 2 93,86 154
1,6 1,6 152 50 55 15 3 0,10 2 83,42 161
1,6 1,6 152 80 55 15 3 0,10 2 83,42 162
1,6 1,6 152 13,0 65 15 3 0,10 2 90,24 163
1,6 1,6 152 16,0 65 15 3 0,10 2 96,03 164
1,8 1,8 172 55 55 15 3 0,10 2 81,12 181
1,8 1,8 172 90 55 15 3 0,10 2 83,42 182
1,8 1,8 172 145 65 15 3 0,10 2 90,24 183
1,8 1,8 172 18,0 65 15 3 0,10 2 96,03 184
2,0 2,0 1,92 60 55 15 3 0,10 2 81,12 201
2,0 2,0 1,92 10,0 55 15 3 0,10 2 81,12 202
2,0 2,0 1,92 140 55 15 3 0,10 2 85,74 203
2,0 2,0 1,92 16,0 65 15 3 0,10 2 96,03 204
2,0 2,0 1,92 20,0 65 15 8] 0,10 2 93,86 205
2,3 2,3 2,22 70 55 15 3 0,10 2 81,12 231
2,3 2,3 2,22 11,5 55 15 3 0,10 2 8342 232
2,3 2,3 2,22 18,5 65 15 3 0,10 2 85,74 233
2,3 2,3 2,22 20,0 65 15 8] 0,10 2 96,03 234
2,3 2,3 2,22 23,0 65 15 3 0,10 2 96,03 235
3,0 3,0 2,90 9,0 65 15 6 0,10 2 85,74 301
3,0 3,0 2,90 15,0 65 15 6 0,10 2 96,03 302
3,0 3,0 2,90 24,0 100 15 6 0,10 2 104,20 303
3,0 3,0 2,90 30,0 100 15 6 0,10 2 108,70 304
4,0 4,0 3,90 12,0 65 15 6 0,10 2 96,03 401
4,0 4,0 3,90 20,0 65 15 6 0,10 2 96,03 402
4,0 4,0 3,90 32,0 100 15 6 0,10 2 108,70 403
4,0 4,0 3,90 40,0 100 15 6 0,10 2 111,80 404
5,0 5,0 4,90 15,0 65 15 6 0,10 2 96,03 501
5,0 5,0 4,90 25,0 65 15 6 0,10 2 96,03 502
5,0 5,0 4,90 40,0 100 15 6 0,10 2 111,80 503
5,0 5,0 4,90 50,0 100 15 6 0,10 2 117,50 504
6,0 6,0 5,90 18,0 65 15 6 0,10 2 96,03 601
6,0 6,0 5,90 30,0 100 15 6 0,10 2 108,70 602
6,0 6,0 5,90 48,0 100 15 6 0,10 2 117,50 603
6,0 6,0 5,90 60,0 100 15 6 0,10 2 121,10 604
P
M
K
N ) )
S
H

— v /f, Stran 480-485

14|204 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

N2

CRIRY -

DC, APMX OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm
3 12 50
4 15 50
5 20 50
6 20 57
8 20 63

I WZXZ T

RPN NN NN DN

A =55°
y= 5 %F HPC || [
i DCONMS

APMX

K

LS

i
il

/]
I
iy

=DIN 6527

50 960 ...

EUR
VO/5A
20,84
23,75
25,78
28,23
41,87
65,90
86,47
150,60
157,80
223,10

030
040
050
060
080
100
120
140
160
200

— v,/f, Stran 460+461

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
A= || Y) wec | o

v= 7 I

@ DCONMS

J

— |
@ , AN ! )/
—
! g \ y \ /
DN ‘ o2 o2
- 5
% T
-
x
=
o
< \\tl-\ \\‘j-\
‘
DC Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
54590.. 54591..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
2,7 5,0 2,5 12 19 55 6 2 30,56 027 30,56 027
3,0 3,5 2,8 12 19 55 6 2 31,43 033
3,0 5,0 2,8 12 19 55 6 2 30,56 031 30,56 031
3,7 6,5 &5 12 19 55 6 2 30,56 037 30,56 037
4,0 45 3,8 12 19 55 6 2 3143 043
4,0 6,5 38 12 19 55 6 2 30,56 041 30,56 041
4,7 8,0 45 15 22 58 6 2 30,56 047 30,56 047
5,0 53 48 15 22 58 6 2 31,43 053
5,0 8,0 48 15 22 58 6 2 30,56 051 30,56 051
57 10,0 5,5 18 22 58 6 2 30,56 057 30,56 057
6,0 7,0 58 18 22 58 6 2 3143 063
6,0 10,0 58 18 22 58 6 2 30,56 061 30,56 061
6,7 13,0 6,4 24 28 64 8 2 4491 067 4491 067
7,0 13,0 6,7 24 28 64 8 2 4491 071 4491 071
77 13,0 74 24 28 64 8 2 4491 077 4491 077
8,0 9,0 17 24 28 64 8 2 4491 083
8,0 13,0 77 24 28 64 8 2 4491 081 4491 081
8,7 16,0 8,4 30 34 74 10 2 70,98 087 70,98 087
9,0 16,0 8,7 30 34 74 10 2 70,98 091 70,98 091
9,7 16,0 9,4 30 34 74 10 2 70,98 097 70,98 097
10,0 11,0 9,7 30 34 74 10 2 70,98 103
10,0 16,0 9,7 30 34 74 10 2 70,98 101 70,98 101
10,7 19,0 10,3 36 40 85 12 2 94,16 107 94,16 107
11,0 19,0 10,6 36 40 85 12 2 94,16 111 94,16 11
1,7 19,0 1,3 36 40 85 12 2 94,16 117 94,16 117
12,0 13,0 11,6 36 40 85 12 2 94,16 123
12,0 19,0 11,6 36 40 85 12 2 9416 121 9416 121
13,0 22,0 12,6 42 46 91 14 2 137,20 131 137,20 131
13,7 22,0 13,3 42 46 91 14 2 137,20 137 137,20 137
14,0 15,0 13,6 42 46 91 14 2 137,20 143
14,0 22,0 13,6 42 46 91 14 2 137,20 141 137,20 141
15,0 25,0 14,5 48 52 100 16 2 221,60 151 221,60 151
15,7 25,0 15,2 48 52 100 16 2 221,60 157 221,60 157
16,0 17,0 15,5 48 52 100 16 2 221,60 163
16,0 250 15,5 48 52 100 16 2 221,60 161 221,60 161
180 20,0 17,5 54 58 106 18 2 283,90 183
180 290 17,5 54 58 106 18 2 28540 181 28540 181
197 32,0 19,2 60 64 114 20 2 311,60 197 311,60 197
200 22,0 19,5 60 64 114 20 2 299,80 203
20,0 32,0 19,5 60 64 114 20 2 311,60 201 311,60 201
24,7 400 242 75 80 136 25 2 479,40 247 479,40 247
25,0 27,0 245 75 80 136 25 2 453,60 253
25,0 40,0 24,5 75 80 136 25 2 479,40 251 479,40 251

Tw=zXxX=T

— v/f, Stran 460+461

14|206 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
A= || Y) wec || pm

v= 7 I

ol T :
e |
®

DN |

|
W
OAL

&
T \¥ \¥
- 1 -
= W
% (B [WEA g’}"
DC
= =
LPR pri drzalu DIN 6535 HB
=== ===
ESS=C

Tovarniski standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
=3 [/ &3
54590.. 54591.. 54590..

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V0/5A VO0/5A VO/5A

2,7 8,0 2,5 15 22 58 6 2 35,50 028 35,50 028

3,0 3,5 2,8 15 22 58 6 2 33,61 034

3,0 8,0 2,8 15 22 58 6 2 3550 032 35,50 032

3,0 3,5 2,8 24 31 67 6 2 42,00 035
37 105 35 20 26 62 6 2 35,50 038 35,50 038

4,0 45 3,8 20 26 62 6 2 33,61 044

40 105 38 20 26 62 6 2 35,50 042 35,50 042

4,0 45 3,8 32 38 T4 6 2 42,00 045
47 130 45 25 34 70 6 2 35,50 048 35,50 048

5,0 55 48 25 34 70 6 2 33,61 054

5,0 130 48 25 34 70 6 2 35,50 052 35,50 052

5,0 55 48 40 52 88 6 2 43,02 055
57 160 55 30 34 70 6 2 35,50 058 35,50 058

6,0 7,0 58 30 34 70 6 2 33,61 064

6,0 160 58 30 34 70 6 2 35,50 062 35,50 062

6,0 7,0 58 48 52 88 6 2 43,02 065
6,7 210 64 40 44 80 8 2 50,84 068 50,84 068

7,0 21,0 6,7 40 44 80 8 2 50,84 072 50,84 072

7 21,0 74 40 44 80 8 2 50,84 078 50,84 078

8,0 9,0 7 40 44 80 8 2 49,40 084

8,0 21,0 7 40 44 80 8 2 50,84 082 50,84 082

8,0 9,0 7 64 68 104 8 2 63,75 085
8,7 2600 84 50 54 94 10 2 80,24 088 80,24 088

9,0 26,0 87 50 54 94 10 2 80,24 092 80,24 092

9,7 260 94 50 54 94 10 2 80,24 098 80,24 098

10,0 11,0 9,7 50 54 94 10 2 78,07 104

10,0 260 97 50 54 94 10 2 80,24 102 80,24 102

10,0 110 97 80 84 124 10 2 129,90 105
10,7 310 103 60 64 109 12 2 132,10 108 132,10 108

11,0 310 106 60 64 109 12 2 132,10 112 132,10 112

1,7 310 13 60 64 109 12 2 132,10 118 132,10 118

12,0 130 11,6 60 64 109 12 2 129,70 124

120 31,0 11,6 60 64 109 12 2 132,10 122 132,10 122

12,0 130 11,6 96 100 145 12 2 170,90 125
13,0 36,0 126 70 74 119 14 2 191,30 132 191,30 132

13,7 36,0 133 70 74 119 14 2 191,30 138 191,30 138

14,0 150 136 70 74 119 14 2 189,80 144

14,0 360 136 70 74 19 14 2 191,30 142 191,30 142

14,0 150 136 112 116 161 14 2 253,30 145
150 410 145 80 84 132 16 2 249,20 152 249,20 152

)

M

K

N [ ] [ ] [ ]
S

H

— V/f, Stran 460+461

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na nasledniji strani 14]207



WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

©
e
®

DC. APMX DN

15,7
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
19,7
20,0
20,0
20,0

T w=ZXxX=ZT

mm
41,0
17,0
41,0
17,0
20,0
47,0
20,0
52,0
22,0
52,0
22,0

mm
15,2
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
19,2
19,5
19,5
19,5

LH
mm
80
80
80
128
90
90
144
100
100
100
160

A=55° || /)
Vs= 70 li’ HPC
E DCONMS
& |
_ \ J&x
i |
<<
; 3
DN | |
. !
5 — 3
X
=
o
<
DC

LPR pridrzalu DIN 6535 HB

LPR
mm
84
84
84
132
94
94
148
104
104
104
164

OAL DCONMS ZEFP

mm
132
132
132
180
142
142
196
154
154
154
214

mm
16
16
16
16
18
18
18
20
20
20
20

DR RPN RPN NN

L
. e,
A

L
P ———
A S S

L/ L/ \}
al 2l »
=
==
SSS= ) SSSS

Tovarniski standard

54 590 ...

EUR
VO/5A
249,20
246,20
249,20

310,10
324,60

355,00
330,30
355,00

158

162

184
182

198
204
202

Tovarniski standard  Tovarniski standard

o [ e
54 591... 54590...
EUR EUR
VO/5A VO/5A
249,20 158
249,20 162
328,80 165
324,60 182
418,70 185
355,00 198
355,00 202
456,40 205
[ J [}

14208

— v, /f, Stran 460+461
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar s kotnim radijem

A=55° || /)
“ vS: 7° li— HPC J
@ @ DCONMS
LI ‘
DCw RE w0 APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm mm
3 0,2 5,0 2,8 12 19 55
3 0,3 5,0 2,8 12 19 55
3 0,5 5,0 2,8 12 19 55
4 0,3 6,5 3,8 12 19 55
4 0,5 6,5 3,8 12 19 55
4 1,0 6,5 3,8 12 19 55
5 0,3 8,0 48 15 22 58
5 0,5 8,0 48 15 22 58
5 1,0 8,0 48 15 22 58
6 0,3 10,0 58 18 22 58
6 0,5 10,0 58 18 22 58
6 1,0 10,0 58 18 22 58
8 0,3 13,0 77 24 28 64
8 0,5 13,0 77 24 28 64
8 1,0 13,0 77 24 28 64
10 0,3 16,0 97 30 34 74
10 1,0 16,0 97 30 34 74
10 1,5 16,0 97 30 34 T4
12 1,0 19,0 11,6 36 40 85
12 1,5 19,0 11,6 36 40 85
12 2,0 19,0 11,6 36 40 85
16 2,0 25,0 15,5 48 52 100
16 2,5 25,0 15,5 48 52 100
16 3,0 25,0 15,5 48 52 100
20 2,0 32,0 19,5 60 64 114
20 2,5 32,0 19,5 60 64 114
20 3,0 32,0 19,5 60 64 114
20 4,0 32,0 19,5 60 64 114
25 2,0 40,0 24,5 75 80 136
25 4,0 40,0 24,5 75 80 136
P
M
K
N
S
H

DCONMS 45

mmmmmmmmmmmmmmg

PNOR R NN R = = 2 2 oo
GO o oo oO®NNNOO O

ZEFP

R RO N RPN NN NN MNDNRDNDNDNDND

~

e
h ——————
- N

J

e
i

~

A A
) )

Ty
a

,
|
J

7,
e
U

Tovarniski standard ~ TovarniSki standard

54594 .. 54595..

EUR EUR

VO/5A VO/5A
34,78 031 34,78 031
34,78 033 34,78 033
34,78 035 34,78 035
34,78 041 34,78 041
34,78 043 34,78 043
34,78 045 34,78 045
35,50 051 35,50 051
35,50 053 35,50 083
35,50 055 35,50 055
36,07 061 36,07 061
36,07 063 36,07 063
36,07 065 36,07 065
49,68 081 49,68 081
49,68 083 49,68 083
49,68 085 49,68 085
7547 101 7547 101
7547 103 7547 103
7547 105 7547 105
99,08 121 99,08 121
99,08 123 99,08 123
99,08 125 99,08 125
230,30 161 230,30 161
231,70 163 231,70 163
231,70 165 231,70 165
314,30 201 314,30 201
314,30 203 314,30 203
314,30 205 314,30 205
314,30 206 314,30 206
482,40 251 482,40 251
483,90 253 483,90 253

[ ] [

— v,/f, Stran 460+461

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar s kotnim radijem

“ e %F HPC || 1)
@ @ DCONMS 1
P© ’
e 3

)

N
N

et

e i
N

O

B e
N

r
N
r
N

?9/
M
Jouul
o
i
Jouul

Tovarniski standard ~ TovarniSki standard

54594 .. 54595..
DCh RE.m APMX DN LH LPR OAL DCONMS;s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 34,78 032 34,78 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 34,78 034 34,78 034
3 0,5 8,0 2,8 15 22 58 6 2 34,78 036 34,78 036
4 0,3 10,5 3,8 20 26 62 6 2 36,62 042 36,62 042
4 0,5 10,5 3,8 20 26 62 6 2 36,62 044 36,62 044
4 1,0 10,5 3,8 20 26 62 6 2 36,62 046 36,62 046
5 0,3 13,0 48 25 34 70 6 2 39,69 052 39,69 052
5 0,5 13,0 48 25 34 70 6 2 39,69 054 39,69 054
5 1,0 13,0 48 25 34 70 6 2 39,69 056 39,69 056
6 0,3 16,0 58 30 34 70 6 2 39,69 062 39,69 062
6 0,5 16,0 58 30 34 70 6 2 39,69 064 39,69 064
6 1,0 16,0 58 30 34 70 6 2 39,69 066 39,69 066
8 0,3 21,0 7,7 40 44 80 8 2 55,35 082 55,35 082
8 0,5 21,0 7,7 40 44 80 8 2 55,35 084 55,35 084
8 1,0 21,0 7,7 40 44 80 8 2 55,35 086 55,35 086
10 0,5 26,0 9,7 50 54 94 10 2 84,72 102 84,72 102
10 1,0 26,0 9,7 50 54 94 10 2 84,72 104 84,72 104
10 1,5 26,0 9,7 50 54 94 10 2 84,72 106 84,72 106
12 1,0 31,0 11,6 60 64 109 12 2 138,40 122 138,40 122
12 1,5 31,0 11,6 60 64 109 12 2 138,40 124 138,40 124
12 2,0 31,0 11,6 60 64 109 12 2 138,40 126 138,40 126
16 2,0 41,0 15,5 80 84 132 16 2 260,60 162 260,60 162
16 2,5 41,0 15,5 80 84 132 16 2 262,20 164 262,20 164
16 4,0 41,0 15,5 80 84 132 16 2 262,20 166 262,20 166
20 2,0 52,0 19,5 100 104 154 20 2 360,80 202 360,80 202
20 2,5 52,0 19,5 100 104 154 20 2 362,30 204 362,30 204
20 4,0 52,0 19,5 100 104 154 20 2 362,30 207 362,30 207
25 2,0 65,0 245 125 130 186 25 2 673,50 252 673,50 252
25 4,0 65,0 24,5 125 130 186 25 2 673,50 254 673,50 254
)
M
K
N [ ] [ ]
S
H

— v, /f, Stran 460+461
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WNT \ Standard Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Rezkar za utore

A=30°
“ v=12° %K i DIAMOND,
Gz
|
!
@S o

|
NN\
! a
T <
i O
I " .
& DN l
3
=I5
E
<
DC
CHW s
Tovarniski standard
t=—1
52762 ...
DC DCTol. APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
2 h10 8 1,8 31 32 60 2 0,04 2 159,50 020
3 h10 12 2,8 4 42 70 3 0,07 2 170,90 030
4 h10 15 3,8 51 52 80 4 0,07 2 211,70 040
5 h10 20 48 7 72 100 5 0,12 2 249,20 050
6 h10 20 58 63 64 100 6 0,12 2 273,80 060
8 h10 20 78 83 84 120 8 0,12 2 385,40 080
10 h10 25 9,8 99 100 140 10 0,20 2 495,40 100
12 h10 25 11,8 104 105 150 12 0,20 2 649,00 120
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
st | V) | e ||

v= 7 I

QP T {
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W
OAL

DN,| | \"L 7 < g
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=
LPR pri drzalu DIN 6535 HB

Tovarniski standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

S R B ==
54610.. 54610.. 54611..

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V0/5A VO0/5A VO/5A

3 3,5 2,8 12 19 55 6 3 33,03 033

3 3,5 2,8 15 22 58 6 Bl 36,07 034

3 8,0 2,8 15 22 58 6 3 36,07 032 36,07 032

4 45 3,8 12 19 55 6 8 33,03 043

4 45 38 20 26 62 6 3 36,07 044

4 105 3,8 20 26 62 6 8 38,25 042 38,25 042

5 55 48 15 22 58 6 3 33,03 053

5 55 48 25 34 70 6 3 36,07 054

5 130 48 25 34 70 6 3 38,25 052 38,25 052

6 7,0 58 18 22 58 6 8 33,03 063

6 7,0 58 30 34 70 6 3 36,07 064

6 16,0 58 30 34 70 6 3 38,25 062 38,25 062

7 21,0 67 40 44 80 8 3 54,45 072 54,45 072

8 9,0 7.7 24 28 64 8 Bl 47,37 083

8 9,0 7,7 40 44 80 8 3 51,73 084

8 21,0 7 40 44 80 8 3 54,45 082 54,45 082

9 260 87 50 54 94 10 3 85,74 092 85,74 092

10 110 97 30 34 T4 10 8 73,59 103

10 110 97 50 54 94 10 3 80,55 104

10 260 97 50 54 94 10 3 85,74 102 85,74 102

1" 31,0 10,6 60 64 109 12 3 142,40 112 142,40 112

12 13,0 11,6 36 40 85 12 8 96,77 123

12 130 11,6 60 64 109 12 3 149,30 124

12 31,0 116 60 64 109 12 3 142,40 122 142,40 122

13 36,0 12,6 70 74 119 14 3 207,20 132 207,20 132

14 150 13,6 42 46 91 14 Bl 139,90 143

14 150 13,6 70 74 119 14 3 215,80 144

14 36,0 13,6 70 74 119 14 B 207,20 142 207,20 142

15 170 145 48 52 100 16 3 181,10 153

15 170 145 80 84 132 16 Bl 281,00 154

15 410 145 80 84 132 16 3 267,90 152 267,90 152

16 170 155 48 52 100 16 B 181,10 163

16 170 155 80 84 132 16 3 281,00 164

16 41,0 155 80 84 132 16 Bl 267,90 162 267,90 162

18 20,0 175 54 58 106 18 3 228,80 183

18 20,0 175 90 94 142 18 B 350,60 184

18 470 175 90 94 142 18 3 339,00 182 339,00 182

20 220 195 60 64 114 20 Bl 339,00 203

20 220 195 100 104 154 20 3 372,40 204

20 52,0 19,5 100 104 154 20 3 362,30 202 362,30 202

25 270 245 75 80 136 25 3 618,50 253

25 2710 245 125 130 186 25 ] 724,40 254
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WNT \ Standard Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
s | V) | e ||

v=7 N

@ DCONMS
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DC Tovamiski standard
T
54 610 ...
DCi APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A
3 3,5 2,8 24 67 6 3 44,64 035
4 45 38 32 4 6 3 4464 045
5 55 48 40 88 6 3 44,64 055
6 7,0 58 48 88 6 8 44,64 065
8 9,0 7.7 64 104 8 3 65,03 085
10 11,0 9,7 80 124 10 8 147,70 105
12 13,0 11,6 96 145 12 3 197,00 125
14 15,0 13,6 112 161 14 8 286,90 145
16 17,0 15,5 128 180 16 3 370,90 165
18 20,0 17,5 144 196 18 3 470,90 185
20 22,0 19,5 160 214 20 3 515,70 205
P
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— v,/f, Stran 460+461
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar s kotnim radijem
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=~ "RE Tovarniski standard
=9
54 620 ...
DCi RE. APMX DN LH OAL DCONMS.; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A
3 0,4 3,5 2,8 12 55 6 3 37,09 034
3 0,6 815) 2,8 12 55 6 8 37,09 035
4 0,4 45 3,8 12 55 6 3 37,09 044
4 0,6 45 3,8 12 55 6 8 37,09 046
5 04 55 48 15 58 6 3 37,09 054
5 0,6 55 438 15 58 6 3 37,09 056
6 0,4 7,0 58 18 58 6 3 37,09 064
6 0,6 7,0 58 18 58 6 8 37,09 066
8 0,4 9,0 7,7 24 64 8 3 51,27 084
8 0,6 9,0 7,7 24 64 8 3 51,27 086
8 0,8 9,0 7,7 24 64 8 3 51,27 087
10 1,6 11,0 9,7 30 74 10 3 77,64 103
12 2,0 13,0 11,6 36 85 12 3 100,50 124
14 0,6 15,0 13,6 42 91 14 8 143,70 146
14 0,8 15,0 13,6 42 91 14 3 143,70 147
16 1,6 17,0 15,5 48 100 16 8 187,00 163
16 3,2 17,0 15,5 48 100 16 3 188,40 167
18 1,6 20,0 17,5 54 106 18 3 231,70 183
20 3,2 22,0 19,5 60 114 20 3 349,10 207
20 5,0 22,0 19,5 60 114 20 8 349,10 209
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
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DC 1
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@ DCONMS
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DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10 58 18 22 58 6 4
13 6,7 24 28 64 8 4
13 7.7 24 28 64 8 4
16 8,7 30 34 74 10 4
16 9,7 30 34 74 10 4
19 10,6 36 40 85 12 4
19 11,6 36 40 85 12 4
22 12,6 42 46 91 14 4
22 13,6 42 46 91 14 4
25 14,5 48 52 100 16 4
25 15,5 48 52 100 16 4
29 17,5 54 58 106 18 4
32 19,5 60 64 114 20 4

T w=ZXxX=T
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i
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Tovarniski standard ~ TovarniSki standard

54630.. 54631..

EUR EUR

VO/5A VO/5A
34,78 061 34,78 061
49,40 071 4940 071
49,40 081 49,40 081
76,92 091 76,92 091
76,92 101 76,92 101
100,50 111 100,50 111
100,50 121 100,50 121
144,60 131 144,60 131
144,60 141 144,60 141
188,40 151 188,40 151
188,40 161 188,40 161
236,10 181 236,10 181
267,90 201 267,90 201

[ [}

— v,/f, Stran 460+461
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WNT \ Standard Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

A=45°
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DC Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
54630.. 54631..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS.s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
6 16 58 30 34 70 6 4 36,80 062 36,80 062
7 21 6,7 40 44 80 8 4 54,45 072 54,45 072
8 21 77 40 44 80 8 4 54,45 082 54,45 082
9 26 8,7 50 54 94 10 4 85,74 092 85,74 092
10 26 9,7 50 54 94 10 4 85,74 102 85,74 102
1 31 10,6 60 64 109 12 4 142,40 112 142,40 112
12 31 11,6 60 64 109 12 4 142,40 122 142,40 122
13 36 12,6 70 74 119 14 4 207,20 132 207,20 132
14 36 13,6 70 74 19 14 4 207,20 142 207,20 142
15 4 14,5 80 84 132 16 4 267,90 152 267,90 152
16 4 15,5 80 84 132 16 4 267,90 162 267,90 162
18 47 17,5 90 94 142 18 4 339,00 182 339,00 182
20 52 19,5 100 104 154 20 4 362,30 202 362,30 202
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

Y7 N

HPC || [

#

DCy, APMX DN
mm mm mm
6 19 58
8 25 7
10 31 9,7
12 37 11,6
14 43 13,6
16 49 15,5
18 56 17,5
20 62 19,5

I WZXZT

LH
mm
30
40
50

70
80

100

DCONMS
|
Ny
B
|
|
_ N =
; o
DN_J=
o
r x| T
S 4
o
<
DC
LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm
34 70 6 5
4 80 8 5
54 94 10 5
64 109 12 5
" 19 14 5
84 132 16 7
94 142 18 7
104 154 20 7

——

=

s
i
Hjaja

Tovarniski standard

54 650 ...

EUR
VO/5A
84,33
108,50
168,00
267,90
436,10
485,40
605,40
672,20

062
082
102
122
142
162
182
202

— v,/f, Stran 460+461
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WNT \ Standard

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
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M Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard
52942.. 52941.. 52948..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B
0,20 0,4 10 38 3 2 67,92 92000
0,25 0,5 10 38 3 2 60,25 92500
0,30 1,0 10 38 3 2 38,97 93000
0,35 1,0 10 38 3 2 38,97 93500
0,40 1,0 10 38 3 2 31,43 94000
0,50 1,5 10 38 3 2 28,23 95000
0,60 1,5 10 38 3 2 28,23 96000
0,70 2,0 10 38 8 2 28,23 97000
0,80 2,0 10 38 3 2 28,23 98000
0,90 2,5 10 38 3 2 28,23 99000
1,00 3,0 10 38 3 2 28,23 31000
1,00 4,0 0,90 6 22 58 6 2 41,43 01000
1,10 3,0 10 38 3 2 28,23 31100
1,20 40 10 38 8 2 28,23 31200
1,30 4,0 10 38 3 2 29,69 31300
1,40 40 10 38 3 2 29,69 31400
1,50 3,0 1,40 6 18 54 6 2 38,97 01500 38,97 01500
1,50 4,0 10 38 3 2 29,69 31500
1,50 6,0 1,40 8 22 58 6 2 41,43 01500
1,60 4,0 10 38 8 2 31,56 31600
1,80 5,0 10 38 3 2 31,56 31800
2,00 4,0 1,90 8 18 54 6 2 37,36 02000 37,36 02000
2,00 7,0 1,90 10 22 58 6 2 41,43 02000
2,50 4,0 2,40 8 18 54 6 2 37,36 02500
2,50 6,0 10 38 3 2 29,69 32500
2,80 4,0 2,70 9 18 54 6 2 43,02 02800 43,02 02800
2,80 7,0 2,70 12 22 58 6 2 44,64 02800
3,00 6,0 2,90 9 18 54 6 2 37,36 03000 37,36 03000
3,00 10,0 2,90 14 22 58 6 2 41,43 03000
3,50 6,0 3,30 9 18 54 6 2 37,36 03500
3,80 7,0 3,60 12 18 54 6 2 43,02 03800 43,02 03800
3,80 10,0 3,60 18 22 58 6 2 44,64 03800
4,00 7,0 3,80 12 18 54 6 2 37,09 04000 37,09 04000
4,00 13,0 3,80 18 22 58 6 2 41,43 04000
4,50 7,0 4,30 12 18 54 6 2 37,36 04500
4,80 8,0 4,60 16 18 54 6 2 43,02 04800 43,02 04800
4,80 13,0 4,60 18 22 58 6 2 44,64 04800
5,00 8,0 4,80 16 18 54 6 2 37,09 05000 37,09 05000
5,00 15,0 4,80 18 22 58 6 2 41,43 05000
5,50 8,0 5,30 16 18 54 6 2 37,36 05500
5,75 10,0 5,55 16 18 54 6 2 43,02 05700 43,02 05700
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

©
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Dc e8

5,75
6,00
6,00
6,75
6,75
7,00
7,00
775
775
8,00
8,00
8,70
9,70
9,70
10,00
10,00
11,00
12,00
12,00
13,70
13,70
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T w=ZzXxX=ZT

=300 || )
EA P~
@ DCONMS
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| (@]

o
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APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
15,0 5,55 18 22 58 6 2
10,0 5,80 16 18 54 6 2
16,0 5,80 20 22 58 6 2
10,0 6,45 16 23 59 8 2
16,0 6,45 23 34 70 8 2
12,0 6,70 18 23 59 8 2
16,0 6,70 23 34 70 8 2
12,0 745 18 23 59 8 2
16,0 7,45 23 34 70 8 2
12,0 7.70 20 23 59 8 2
22,0 7.70 25 34 70 8 2
12,0 8,40 12 27 67 10 2
13,0 9,40 13 27 67 10 2
22,0 9,40 22 33 73 10 2
13,0 9,70 13 27 67 10 2
25,0 9,70 25 33 73 10 2
25,0 10,60 25 39 84 12 2
16,0 11,60 16 28 73 12 2
26,0 11,60 26 39 84 12 2
16,0 13,30 26 30 75 14 2
26,0 13,30 35 39 84 14 2
16,0 13,60 28 30 75 14 2
26,0 13,60 35 39 84 14 2
20,0 15,50 32 35 83 16 2
30,0 15,50 40 45 93 16 2
25,0 19,50 40 43 93 20 2
40,0 19,50 50 54 104 20 2
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Tovarniski standard  Tovarniki standard  Tovarniski standard

52942.. 52941.. 52948..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
45,77 05700
37.09 06000 37,09 06000
4143 06000
4968 06700 49,8 06700
55,64 06700
48,09 07000
48,83 07000
479307700 4793 07700
52,14 07700
414308000 4143 08000
4783 08000
79,67 08700 79,67 08700
7706 09700 77,06 09700
88,63 09700
65,34 10000 65,34 10000
83,74 10000

91,13 12000
149,30 13700
125,90 14000
136,90 16000

231,70 20000

OO0Ceo e

91,13 12000
149,30 13700
125,90 14000
136,90 16000

231,70 20000

OO0Ceo e

118,00 11000
112,40 12000
157,80 13700
146,30 14000
175,30 16000

285,40 20000

OO0 eo e

— V,/f, Stran 480-483
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

r=300 || )
n et | DPX725 DPX725 DPX725 DPX72S
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Tovarniski standard  Tovarniski standard  TovarniSki standard  Tovarniski standard
52943 .. 52944.. 52947.. 52949..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
0,20 0,4 10 38 75,92 92000
0,25 0,5 10 38 75,92 92500
0,30 1,0 10 38 51,57 93000
0,35 1,0 10 38 51,57 93500
0,40 1,0 10 38 42,87 94000
0,50 1,5 10 38 39,41 95000
0,60 1,5 10 38 39,41 96000
0,70 2,0 10 38 39,41 97000
0,80 2,0 10 38 39,41 98000
0,90 2,5 10 38 39,41 99000
1,00 3,0 10 38 39,41 31000
1,00 4,0 0,90 6 22 58 57,95 01000 57,95 01000
1,10 3,0 10 38 39,41 31100
1,20 4,0 10 38 39,41 31200
1,30 4,0 10 38 39,41 31300
1,40 4,0 10 38 40,86 31400
1,50 4,0 10 38 40,86 31500

1,50 6,0 1,40 8 22 58
1,50 3,0 1,40 6 18 54
1,60 4,0 10 38
1,80 50 10 38
2,00 4,0 1,90 8 18 54
2,00 70 1,90 10 22 58

57,95 01500 57,95 01500
47,52 01500 47,52 01500
43,02 31600
43,02 31800
52,58 02000 52,58 02000
57,95 02000 57,95 02000

2,00 5,0 10 38 43,02 32000
2,50 4,0 2,40 8 18 54 52,58 02500 52,58 02500
2,50 6,0 10 38 45,49 32500

2,80 4,0 2,70 9 18 54
2,80 70 2,70 12 22 58
3,00 6,0 2,90 9 18 54
3,00 100 290 14 22 58
3,00 6,0 10 38
3,50 6,0 3,30 9 18 54
3,80 70 3,60 12 18 54
3,80 100 3,60 18 22 58
4,00 7,0 3,80 12 18 54
400 130 3,80 18 22 58
4,50 70 4,30 12 18 54
4,80 8,0 4,60 16 18 54
480 130 4,60 18 22 58
5,00 8,0 4,80 16 18 54

59,54 02800 59,54 02800

60,42 02800 60,42 02800
52,58 03000 52,58 03000

57,95 03000 57,95 03000
45,49 33000
56,62 03500 56,62 03500
59,54 03800 59,54 03800

60,42 03800 60,42 03800
52,58 04000 52,58 04000

57,95 04000 57,95 04000
56,62 04500 56,62 04500
59,54 04800 59,54 04800

60,42 04800 60,42 04800

DO DO DWW WO O WWOo O WWWWWOo WWWWWwWwWwwwww
RN RO NN RPN RPODNDRPODNDNRPODNDRPODNDRPODNDRPDNDNRPDNDNNODNDNNPDNDNDRNDNDRNDNDRNDMNDRNDMNDRNDNDRNDNDNDNDND

52,58 05000 52,58 05000
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
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5,00
5,50
5,75
5,75
6,00
6,00
6,75
6,75
7,00
7,00
775
775
8,00
8,00
8,70
9,00
9,00
9,70
9,70
10,00
10,00
11,00
11,70
12,00
12,00
13,70
14,00
16,00
16,00
18,00
20,00
20,00

Tw=ZzXxX=T

APMX
mm
15,0
8,0
10,0
15,0
10,0
16,0
10,0
16,0
12,0
16,0
12,0
16,0
12,0
22,0
12,0
13,0
22,0
13,0
22,0
13,0
25,0
25,0
16,0
16,0
26,0
16,0
16,0
20,0
30,0
20,0
25,0
40,0

DN LH
mm mm
4,80 18
5,30 16
5,55 16
5,55 18
5,80 16
5,80 20
6,45 16
6,45 23
6,70 18
6,70 23
7,45 18
7,45 23
7,70 20
7,70 25
8,40 12
8,70 13
8,70 22
9,40 13
9,40 22
9,70 13
9,70 25
10,60 25
11,30 16
11,60 16
11,60 26
13,30 26
13,60 28
15,50 32
15,50 40
17,50 34
19,50 40
19,50 50
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LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm
22 58 6 2
18 54 6 2
18 54 6 2
22 58 6 2
18 54 6 2
22 58 6 2
23 59 8 2
34 70 8 2
23 59 8 2
34 70 8 2
23 59 8 2
34 70 8 2
23 59 8 2
34 70 8 2
27 67 10 2
27 67 10 2
33 73 10 2
27 67 10 2
33 73 10 2
27 67 10 2
33 73 10 2
39 84 12 2
28 73 12 2
28 73 12 2
39 84 12 2
30 75 14 2
30 75 14 2
35 83 16 2
45 93 16 2
37 85 18 2
43 93 20 2
54 104 20 2
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Tovarniski standard  Tovarniski standard  TovarniSki standard  Tovarniski standard

52943.. 52944.. 52947.. 52949..
EUR EUR EUR EUR
V1/58 V1/58 V1/58 V1/5B
579505000 57,95 05000
566205500 56,62 05500
5054 05700 59,54 05700
617305700 6173 05700
525306000 52,58 06000
579506000 57,95 06000
71,55 06700
7880 06700 78,80 06700
74507000 74,15 07000
711307000 71,13 07000
6894 07700 68,94 07700
7460 07700 7460 07700
634408000 6344 08000
609308000 69,93 08000

105,30 09000

107,90 09700

93,58 10000

155,00 11700
129,90 12000

173,90 14000
197,00 16000

252,10 18000
315,70 20000

OO0OOeOo e

110,50 08700
105,30 09000

107,90 09700
93,58 10000
155,00 11700
129,90 12000
204,40 13700
173,90 14000
197,00 16000

252,10 18000
315,70 20000

OO0OOeOo e

119,80 09000
122,10 09700

118,00 10000
162,40 11000

159,50 12000

258,00 16000

389,70 20000
[ ]

O OO eo

119,80 09000
122,10 09700
118,00 10000
162,40 11000

159,50 12000

258,00 16000

389,70 20000

OO0OO0Ceo e
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
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Tovarniski standard =DIN 6527 =DIN 6527
SR
50593.. 50594.. 50594..
DC, APMX LPR OAL DCONMS,s CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO/5A VO0/5A VO0/5A
0,25 0,5 10 38 3,0 2 38,25 925
0,30 1,0 10 38 3,0 2 38,25 930
0,35 1,0 10 38 3,0 2 38,25 935
0,40 1,0 10 38 3,0 2 38,25 940
0,50 15 10 38 3,0 2 38,25 950
0,60 1,5 10 38 3,0 2 38,25 960
0,70 2,0 10 38 3,0 2 38,25 970
0,80 2,0 10 38 3,0 2 38,25 980
0,90 2,5 10 38 3,0 2 38,25 990
1,00 3,0 22 50 3,0 2 3941 010
1,10 3,0 22 50 3,0 2 3941 011
1,20 4,0 22 50 3,0 2 3941 012
1,40 4,0 22 50 3,0 2 3941 014
1,50 4,0 22 50 3,0 2 39,41 015
1,60 4,0 22 50 3,0 2 39,41 016
1,80 5,0 22 50 3,0 2 3941 018
2,00 5,0 22 50 3,0 0,07 2 39,41 020
2,00 8,0 8 32 2,0 0,07 2 18,54 020
2,50 6,0 22 50 3,0 0,07 2 39,41 025
2,50 8,0 8 32 2,5 0,07 2 18,54 025
2,80 8,0 21 57 6,0 0,07 2 32,31 028
3,00 8,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 030
3,00 12,0 12 32 3,0 0,15 2 18,54 030
3,50 12,0 12 32 3,5 0,15 2 18,54 035
3,80 11,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 038
4,00 11,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 040
4,00 12,0 12 40 40 0,15 2 18,97 040
4,50 14,0 22 50 45 0,15 2 23,48 045
4,80 13,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 048
5,00 13,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 050
5,00 14,0 22 50 50 0,15 2 23,48 050
5,50 16,0 22 50 55 0,15 2 26,66 055
5,80 13,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 058
6,00 13,0 21 57 6,0 0,15 2 32,31 060
6,50 16,0 16 50 6,5 0,15 2 35,92 065
6,80 16,0 27 63 8,0 0,15 2 37,81 068
7,00 16,0 27 63 8,0 0,15 2 37,81 070
7,00 20,0 24 60 7,0 0,15 2 3592 070
7,50 20,0 24 60 75 0,15 2 36,35 075
7,80 19,0 27 63 8,0 0,15 2 37,81 078
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

A=30°
%

/B

W

©
e
®

Dc 8

8,00

8,50

8,70

9,00

9,00

9,50

9,70

10,00
10,70
11,00
11,00
11,70
12,00
13,00
13,70
14,00
14,00
15,00
15,70
16,00
17,70
18,00
19,70
20,00

T w=ZXxX=T

N
@ DCONMS
$ i
NS
f-\:‘@
!
|2
Ik ©
& V/z
\ o
i <C
DC | \ CHW
APMX LPR OAL DCONMS;s CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
19,0 27 63 8,0 0,15 2
20,0 24 60 8,5 0,15 2
19,0 32 72 10,0 0,15 2
19,0 32 72 10,0 0,15 2
20,0 24 60 9,0 0,15 2
22,0 34 70 9,5 0,15 2
22,0 32 72 10,0 0,15 2
22,0 32 72 10,0 0,15 2
26,0 38 83 12,0 0,15 2
22,0 30 70 11,0 0,15 2
26,0 38 83 12,0 0,15 2
26,0 38 83 12,0 0,15 2
26,0 38 83 12,0 0,15 2
25,0 30 75 13,0 0,15 2
26,0 38 83 14,0 0,15 2
22,0 30 75 14,0 0,15 2
26,0 38 83 14,0 0,15 2
25,0 30 75 15,0 0,15 2
32,0 44 92 16,0 0,15 2
32,0 44 92 16,0 0,15 2
32,0 44 92 18,0 0,15 2
32,0 44 92 18,0 0,15 2
38,0 54 104 20,0 0,15 2
38,0 54 104 20,0 0,15 2

y

=

Tn,
i
Jauuu

Tovarniski standard

50 593 ...

EUR
VO/5A

48,37

48,37
57,80

76,06

109,50

103,10

144,60

085

090
095

110

130

140

150

OO eo e

=DIN 6527

50 594 ...

EUR
VO/5A

OO eo e

50 594 ...

EUR
VO/5A
37,81

58,67
58,67

58,67
58,67
90,84

90,84
90,84
86,64

111,00
111,00

147,70
132,30
242,00
172,60
323,10
218,80

080

087
090

097
100
107

110
17
120
137
140
157

160
177
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WNT \ Standard

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

©
e
®

DC. APMX DN

mm
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,80
2,80
2,80
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,50
3,80
3,80
3,80
4,00
4,00
4,00
4,00
4,50
4,80
4,80
4,80
5,00
5,00
5,00
5,00
5,50
5,75
5,75
6,00
6,00
6,00
6,75
7,00

OTw=ZX=Z T

141224

=300 || )
vEtae |0 o
DCONMS
|
i 2 |
|
© T
RN
Y g
T <<
| O
| DN
3 e
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=
o
<C
DG ‘\CHW
LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
4 1,90 8 18 54 6 0,04 2
5 10 38 ) 0,04 2
6 10 38 2 0,04 2
7 1,90 10 22 58 6 0,04 2
4 2,40 18 54 6 0,07 2
6 10 38 B) 0,07 2
4 270 9 18 54 6 0,07 2
7 10 38 B) 0,07 2
7 270 12 22 58 6 0,07 2
6 290 9 18 54 6 0,07 2
6 10 38 3 0,07 2
7 10 38 B 0,07 2
10 290 14 22 58 6 0,07 2
20 290 24 32 60 & 0,07 2
6 33 9 18 54 6 0,07 2
7 360 12 18 54 6 0,07 2
8 360 20 22 50 4 0,07 2
10 360 18 22 58 6 0,07 2
7 380 12 18 54 6 0,07 2
8 380 20 22 50 4 0,07 2
13 380 18 22 58 6 0,07 2
30 380 35 47 75 4 0,07 2
7 430 12 18 54 6 0,12 2
8 460 16 18 54 6 0,12 2
10 460 20 22 50 5 0,12 2
13 460 18 22 58 6 0,12 2
8 480 16 18 54 6 0,12 2
10 480 20 22 50 5 0,12 2
15 480 18 22 58 6 0,12 2
30 480 35 47 75 5 0,12 2
8 530 16 18 54 6 0,12 2
10 555 16 18 54 6 0,12 2
15 555 18 22 58 6 0,12 2
10 580 16 18 54 6 0,12 2
16 580 20 22 58 6 0,12 2
40 580 60 64 100 6 0,12 2
16 645 23 34 70 8 0,12 2
12 6,70 18 23 59 8 0,12 2

DPX72S DPX728 DPX72S DPX72S DPX72S
TDRAGONSKIN I TDRAGONSKIN il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN il DRAGONSKIN
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Tovarniski standard Tovarniski standard  TovarniSki standard  Tovarniski standard  Tovarniski standard

52939 ...

EUR

V1/5B
46,07 02000
39,84 32000

46,07 02500
46,07 32500
52,30 02800

46,07 03000
46,07 33000

49,68 03500
52,30 03800

46,07 04000

49,68 04500
52,30 04800

46,07 05000

49,68 05500
58,08 05700

46,07 06000

65,34 07000

O OO0 eO0

52 940 ...

EUR
V1/5B
46,07 02000

46,07 02500

52,30 02800

46,07 03000

49,68 03500

52,30 03800

46,07 04000

49,68 04500
52,30 04800

46,07 05000

49,68 05500
58,08 05700

46,07 06000

65,34 07000

O O OO0 eO

52945 ...

EUR
V1/5B

57,95 22000

63,89 32800

57,95 33000

63,89 43800

57,95 44000

63,89 54800

57,95 §5000

65,18 05700
57,95 06000

92,72 06700

O O0OO0OO0OeOo e

Nadaljevanje na naslednii strani
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52946 .. 52950...
EUR EUR
V1/5B \V1/5B
50,42 02000
52,58 02800
50,42 03000
72,57 33000
52,58 03800
50,42 04000
79,97 44000
52,58 04800
50,42 05000
85,62 55000
65,18 05700
57,95 06000
99,08 06000
92,72 06700
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

7w

©
e
®

DC. APMX DN

mm
7,00
775
775
8,00
8,00
8,00
9,00
9,00
9,70
9,70
10,00
10,00
10,00
11,00
12,00
12,00
12,00
13,70
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00

Tw=zXxX=T

mm
16
12
16
12
22
40
13
22
13
22
13
25
40
25
16
26
45
26
16
26
20
30
65
25
40
65

mm
6,70
7,45
7,45
7,70
7,70
7,70
8,70
8,70
9,40
9,40
9,70
9,70
9,70
10,60
11,60
11,60
11,60
13,30
13,60
13,60
15,50
15,50
15,50
19,50
19,50
19,50
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T
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| O
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-
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=
o
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PGl cHw

LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm
23 34 70 8
18 23 59 8
23 34 170 8
20 23 59 8
25 34 70 8
60 64 100 8
22 21 67 10
28 33 73 10
22 21 67 10
28 33 73 10
2421 67 10
30 33 73 10
55 60 100 10
32 39 84 12
26 28 73 12
35 39 84 12
50 55 100 12
35 39 84 14
28 30 75 14
35 39 84 14
32 3 83 16
40 45 93 16
90 102 150 16
40 43 93 20

50 54 104 20
90 100 150 20

mm
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
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Tovarniski standard Tovarniski standard Tovamiski standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

52939 ...

EUR
V1/5B

65,48 07700

56,62 08000

92,72 09000
101,30 09700

87,06 10000

120,10 12000

162,40 14000

172,60 16000

291,20 20000

Oo0O0Oeoe

52 940 ...

EUR
V1/5B

65,48 07700

56,62 08000

92,72 09000
101,30 09700

87,06 10000

120,10 12000

162,40 14000

172,60 16000

291,20 20000

OO0OOCeo e

52945 ...
EUR
V1/5B
83,42 07000
80,10 07700

69,98 08000

133,30 09000
136,20 09700
118,00 10000
181,10 11000
159,50 12000
233,30 13700
204,40 14000

258,00 16000

389,70 20000

OO0OOCeOo e

o R e
52946 .. 52950...
EUR EUR
V1/5B \V1/5B

83,42 07000

80,10 07700

69,98 08000

133,30 09000
136,20 09700
118,00 10000
181,10 11000
159,50 12000
233,30 13700
204,40 14000

258,00 16000

389,70 20000

OO0OOCeOo e

114,60 08000

159,50 10000

211,70 12000

486,70 16000

601,20 20000
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

43°

A=y5e % .
n vs=13° l\ J
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| 3 \Zi \¥
LN \V
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T ===
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=DIN 6527 =DIN 6527
FEr Zam
50614.. 50614...
DC, APMX LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
3,0 8 21 57 6 3 3532 030
3,5 11 21 57 6 3 38,25 035
35 15 23 59 6 3 58,96 036
4,0 11 21 57 6 3 35,32 040
4,0 19 27 63 6 3 59,09 041
45 13 21 57 6 3 38,25 045
4,5 19 27 63 6 3 58,96 046
5,0 13 21 57 6 3 3491 050
5,0 24 32 68 6 3 64,32 051
55 13 21 57 6 3 38,25 055
55 24 32 68 6 3 64,32 056
6,0 13 21 57 6 3 35,32 060
6,0 24 32 68 6 3 62,28 061
6,5 16 27 63 8 & 46,07 065
6,5 30 44 80 8 3 88,63 066
7,0 16 27 63 8 3 44,34 070
7,0 30 44 80 8 3 88,63 071
75 19 27 63 8 & 42,15 075
75 30 44 80 8 3 88,63 076
8,0 19 27 63 8 3 40,71 080
8,0 38 52 88 8 3 81,27 081
8,5 19 32 72 10 3 63,60 085
8,5 38 48 88 10 3 139,90 086
9,0 19 32 72 10 3 63,60 090
9,0 38 48 88 10 3 139,90 091
9,5 22 32 72 10 3 72,86 095
9,5 38 48 88 10 3 139,90 096
10,0 22 32 72 10 8] 65,03 100
10,0 45 55 95 10 3 136,20 101
11,0 26 38 83 12 3 103,10 110
11,0 45 57 102 12 3 197,00 111
12,0 26 38 83 12 3 93,73 120
12,0 53 65 110 12 3 197,00 121
14,0 26 38 83 14 3 120,50 140
14,0 53 65 110 14 3 252,10 141
16,0 32 44 92 16 3 165,20 160
16,0 63 75 123 16 3 341,90 161
18,0 32 44 92 18 3 199,90 180
18,0 63 75 123 18 3 414,30 181
20,0 38 54 104 20 3 259,40 200
20,0 75 91 141 20 3 551,90 201
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

]

©
e
®

DC. APMX DN

mm

1,00

1,00

1,50

1,50

1,50

1,50

2,00

2,00

2,00

2,00

2,50

2,50

2,80

3,00

3,00

3,00

3,50

3,80

4,00

4,00

4,50

4,80

5,00

5,00

5,50

5,75

6,00

6,00

7,00

775

8,00

8,00

9,00

9,70
10,00
10,00
11,00
11,70

T w=ZzXxX=T

™
@ DCONMS
2
o
LH LPR
mm mm mm mm mm mm
4 0,90 5 22 58 6
4 22 58 6
3 1,40 6 18 54 6
3 1,40 6 10 38 3
6 1,40 7 22 58 6
6 22 58 6
4 1,90 8 18 54 6
4 1,90 8 10 38 3
7 1,90 8 22 58 6
7 22 58 6
4 2,40 8 18 54 6
4 2,40 8 10 38 3
6 2,70 9 18 54 6
6 2,90 9 18 54 6
6 2,90 9 10 38 3
10 290 14 22 58 6
6 3,30 9 18 54 6
6 360 12 18 54 6
7 380 12 18 54 6
13 380 17 22 58 6
7 430 12 18 54 6
8 460 16 18 54 6
8 480 16 18 54 6
15 480 19 22 58 6
8 530 16 18 54 6
8 555 16 18 54 6
10 580 16 18 54 6
16 580 20 22 58 6
19 670 23 28 64 8
10 745 18 22 58 8
12 770 20 23 59 8
2 770 26 34 70 8
23 870 28 32 72 10
12 940 18 19 59 10
13 970 24 27 67 10
25 970 31 33 73 10
25 10,60 34 38 83 12
16 11,30 20 22 67 12

OAL DCONMS . ZEFP

" OAL
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Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniski standard
=1 5
52921.. 52922.. 52926.. 52927..

EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
57,80 01000
57,80 01000
52,46 01500 52,46 01500
44,64 31500
57,80 01500
57,80 01500
52,46 02000 52,46 02000
44,64 32000
57,80 02000
57,80 02000
51,57 02500 51,57 02500
44,64 32500
56,07 02800 56,07 02800
52,46 03000 52,46 03000
44,64 33000
57,80 03000 57,80 03000
51,57 03500 51,57 03500
56,07 03800 56,07 03800
52,46 04000 52,46 04000
57,80 04000 57,80 04000
51,57 04500 51,57 04500
56,07 04800 56,07 04800
52,46 05000 52,46 05000
57,80 05000 57,80 05000
51,57 05500 51,57 05500
61,98 05700 61,98 05700
52,46 06000 52,46 06000
57,80 06000 57,80 06000
743107000 74,31 07000
69,98 07700 69,98 07700
61,26 08000 61,26 08000
70,82 08000 70,82 08000

127,80 09000 127,80 09000
107,80 09700 107,80 09700
94,31 10000 94,31 10000

118,30 10000 118,30 10000

170,90 11000 170,90 11000
162,20 11700 152,20 11700

OO0OO0OeOo e
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
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DC. APMX DN

mm
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

ITw=ZXxX=ZT

OAL DCONMS . ZEFP

" OAL

=30°|| /)
-0 || < |
@ DCONMS
[any
%
LH LPR
mm mm mm mm mm mm
16 11,60 26 28 73 12
26 1160 37 39 84 12
16 1360 28 30 75 14
26 1360 37 39 84 14
20 1550 32 35 83 16
32 1550 43 45 93 16
25 19,50 40 43 93 20
40 19,50 52 54 104 20

W W W WwWwwww

DPX72S

DPX72S

m
nn

%%291
IIIII

'[v
g
UUdl

[N T

== ==
ESS ]
= s | = 1

Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniski standard

52921 ...

EUR
V1/5B
129,80 12000

173,90 14000
198,50 16000

315,70 20000

OO0OO0Oeo e

52922 ...

EUR
V1/5B
129,80 12000

173,90 14000
198,50 16000

315,70 20000

OO0OO0Oeo e

=

52926 .. 52927 ...

EUR EUR
V1/5B V1/5B

159,50 12000 159,50 12000
202,80 14000 202,80 14000
255,00 16000 255,00 16000

391,00 20000 391,00 20000
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

A=38°
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mm
2,0
2,0
2,5
3,0
3,0
4,0
40
50
50
6,0
6,0
7,0
7,0
8,0
8,0
9,0
9,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
20,0
20,0

Tw=zXx=T

mm  mm
4 19
7 19
5 24
6 29
10 29
7 38
13 38
8 48
15 48
10 58
16 58
1" 67
19 67
12 77
2 17
13 87
23 87
14 97
25 97
16 116
28 116
18 13,6
30 136
20 155
35 155
25 195
40 195

I
DCONMS
|
\
|
/—\‘:@
[ NN\
i .
T <
| O
g DN
<5
S
o
<C
DG cHw
LPR OAL CHW DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm
18 54 004 6 3
22 58 004 6 3
18 54 007 6 3
18 54 007 6 3
2 58 007 6 3
18 54 007 6 3
2 58 007 6 3
18 54 012 6 3
2 58 007 6 3
18 54 012 6 3
2 58 042 6 3
23 59 042 8 3
34 70 042 8 3
23 59 042 8 3
3470 042 8 3
27 67 020 10 3
373 042 10 3
27 67 020 10 3
3373020 10 3
8 73 020 12 3
39 84 020 12 3
0 75 020 14 3
39 84 020 14 3
35 83 0,20 16 3
45 93 020 16 3
4393 030 20 3
54 104 0,20 20 3

DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
= =
E L 1 E L 1 = T 1

Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniski standard

52929 ...

EUR
V1/5B
52,58 02000

52,14 02500
52,58 03000

52,58 04000
52,58 05000
52,58 06000
67,80 07000
61,98 08000
104,90 09000
94,31 10000
130,80 12000
175,30 14000
197,00 16000

318,70 20000

® e O e

52930 ...

EUR
V1/5B
52,58 02000

52,14 02500
52,58 03000

52,58 04000
52,58 05000
52,58 06000
67,80 07000
61,98 08000
104,90 09000
94,31 10000
130,80 12000
175,30 14000
197,00 16000

318,70 20000

® e O e

=

52932 .. 52933..

EUR EUR

V1/5B \V1/5B
59,09 02000 59,09 02000
59,09 03000 59,09 03000
59,09 04000 59,09 04000
59,09 05000 59,09 05000
59,09 06000 59,09 06000
743107000 74,31 07000
71,27 08000 71,27 08000

127,80 09000
119,20 10000
160,70 12000
204,40 14000
259,40 16000

389,70 20000
O

e Oe

127,80 09000
119,20 10000
160,70 12000
204,40 14000
259,40 16000

389,70 20000

® e 00O
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar
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DN APMX LH LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 20 20 24 60 6 0,07
3,8 30 35 39 75 6 0,07
4.8 30 35 39 75 6 0,12
58 40 60 64 100 6 0,12
7.7 40 60 64 100 8 0,12
9,7 40 55 60 100 10 0,20
11,6 45 50 55 100 12 0,20
13,6 45 50 55 100 14 0,20
15,5 65 90 102 150 16 0,20
19,5 65 90 100 150 20 0,30

ZEFP

W W WWWwWwwWwwww

0.
A7
%WH
duuuy

Tovarniski standard

52935 ...

EUR

V1/5B

115,30 03000
115,30 04000
115,30 05000
111,40 06000
127,10 08000
168,00 10000
230,30 12000
352,00 14000
518,60 16000
601,20 20000

® e O e

14230

— Vv, /f, Stran 480-485
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Mini rezkar
A |zvedba drzala podobna standardu DIN 6535

A=30° % |

y=18° N

Ti1000

DCONMS ) 4

&
©

CRURY -

NS INSSSsm-]

Tovarniski standard ~ Tovarniki standard

50598... 50599..
DC;s APMX LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
2,00 4 4,0 10 35 6 3 22,30 020 31,30 020
2,50 4 4,0 10 35 6 3 24,05 025 33,17 025
3,00 5 50 10 36 6 3 22,30 030 31,30 030
3,50 5 5,0 10 36 6 3 24,05 035 33,33 035
4,00 7 7,0 12 38 6 3 22,30 040 31,30 040
4,50 7 7,0 12 38 6 3 24,05 045 33,33 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 22,30 050 31,30 050
5,50 8 8,0 13 39 6 3 24,05 055 33,33 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 24,05 057 33,33 057
6,00 8 8,5 13 39 6 8 22,30 060 31,30 060
6,75 1 11,5 16 43 8 3 31,74 067 4244 067
7,00 11 11,5 16 43 8 8 30,56 070 39,41 070
7,75 1 11,5 16 43 8 3 32,03 077 42,87 077
8,00 11 11,5 16 43 8 8 35,06 080 42,15 080
8,70 13 13,5 18 50 10 3 49,99 087 62,86 087
9,00 13 13,5 18 50 10 3 45,64 090 58,23 090
9,70 13 13,5 18 50 10 3 49,99 097 62,86 097
10,00 13 13,5 18 50 10 8 49,68 100 60,25 100
12,00 15 15,5 24 55 12 3 64,73 120 78,24 120
14,00 15 15,5 26 58 14 8 110,80 140 12410 140
16,00 18 18,5 28 62 16 3 124,30 160 142,00 160
18,00 20 20,5 35 70 18 8 157,80 180 176,70 180
20,00 22 22,5 40 75 20 3 199,90 200 218,80 200
P (@] [ ]
M O O
K (@] [ ]
N [ ] (@]
S O O
H (@)

— v/f, Stran 480-483
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Mini rezkar
A |zvedba drzala podobna standardu DIN 6535

A || ) B

v=8° N

Ti1000 Ti1000

DCONMS

.
*

s

CRURY -

[ans
o
- =
[N
==
ESS=)

Tovarniski standard ~ TovarniSki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

:
:
:
:

50664.. 50691.. 50664.. 50691..

DC;s APMX LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V0/5A VO/5A VO0/5A VO/5A
0,50 1,5 17 45 24,05 30500 29,78 30500

1,00 2,0 12 45
1,00 2,0 17 45
1,20 2,0 12 45
1,20 3,0 17 45
1,50 3,0 12 45
1,50 3,0 17 45
1,80 3,0 12 45
1,80 3,0 17 45
2,00 4,0 13 45
2,50 6,0 13 45
2,80 6,0 13 45
3,00 6,0 13 45
3,50 7,0 13 45
3,80 7,0 13 45
4,00 7,0 12 45
4,50 8,0 1 45
4,80 8,0 1 45
5,00 8,0 1 45
5,50 8,0 9 45
5,75 8,0 9 45
6,00 8,0 9 45
6,70 10,0 19 55
7,00 12,0 19 55
7,70 12,0 19 55

3
3

24,01 01000 25,77 01000
24,05 31000 29,78 31000
24,01 01200 25,77 01200
24,01 31200 29,78 31200
24,01 01500 25,77 01500
24,05 31500 29,78 31500
24,01 01800 25,77 01800
24,01 31800 29,78 31800
24,68 02000 30,42 02000
24,68 02500 30,42 02500
24,68 02800 30,42 02800
24,68 03000 30,42 03000
25,77 03500 30,42 03500
25,77 03800 30,42 03800
25,77 04000 30,42 04000
26,37 04500 30,42 04500
26,37 04800 30,42 04800
26,37 05000 30,42 05000
26,37 05500 30,42 05500
26,37 05700 30,42 05700
26,37 06000 30,42 06000
38,27 06700 30,42 06700
38,27 07000 30,42 07000
38,27 07700 43,22 07700

0 O O DD DODDDODODWDWDWOD WD W

W W W WWWOWWOWoWwWoWowWowowowaowowaowaowaowowowowowowowowowoww

8,00 130 19 55 8 38,27 08000 43,22 08000
8,70 14,0 17 55 10 54,10 08700 52,55 08700
9,00 16,0 17 55 10 54,10 09000 52,55 09000
970 16,0 17 55 10 54,10 09700 52,55 09700
10,00 16,0 17 55 10 54,10 10000 52,55 10000
P [ [}

M [ [

K [ ] [ ]

N [ (@) [ O
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H

— v, /f, Stran 456-459
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WNT \ Standard

Enostavna geometrija

Mini rezkar
A |zvedba drzala podobna standardu DIN 6535

A =45°
y=13°

/R

™

W

N2
®

CRURY -

Dc 8

0,50
1,00
1,00
1,20
1,20
1,50
1,50
1,80
1,80
2,00
2,50
2,80
3,00
3,50
3,80
4,00
4,50
4,80
5,00
5,50
5,75
6,00
6,70
7,00
7,70
8,00
8,70
9,00
9,70
10,00

OTw=ZX= T

CHW APMX LPR

mm
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

mm mm
15 17
2,0 12
2,0 17
2,0 12
3,0 17
3,0 12
3,0 17
3,0 12
3,0 17
4,0 13
6,0 13
6,0 13
6,0 13
7,0 13
70 13
70 12
8,0 "
8,0 "
8,0 1
8,0 9
8,0 9
8,0 9
10,0 19
12,0 19
12,0 19
13,0 19
14,0 17
16,0 17
16,0 17
16,0 17

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

LPR

OAL DCONMS 45
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
55
55
55
55
55
55
55
55

oooooomc)o)c)c)c»c)o’o’m@m@wmwmwmwomg

S oo o ®

ZEFP

3
3
3
3
3
9
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

/
I

7
/
U

Ti1000

=)
= [N
NS -] INSSSSE-]

Ti1000

s

n
U

7,
z,
i

Tovarniski standard ~ TovarniSki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

50608.. 50609.. 50608.. 50609..
EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A
2420 30500 29,78 30500
2439 01000 3137 01000
2420 31000 29,78 31000
243901200 31537 01200
242031200 29,78 31200
243901500 31537 01500
2420 31500 29,78 31500
243901800 31537 01800
24,20 31800 29,78 31800
2838 020 31,37 02000
2549 025 31,37 02500
25,42 02800 31,37 02800
2549 030 31,37 03000
26,58 03500 31,37 03500
265503800 3157 03800
26,51 040 31,37 04000
27,21 04500 31,37 04500
2721 04800 3137 04800
2694 050 31,37 05000
2721 08500 3137 05500
2721 05700 3137 05700
2694 060 31,37 06000
3045 06700 3137 06700
3969 070 31,37 07000
304507700 44,58 07700
39,69 080 4458 08000
521108700 54,16 08700
521109000 54,16 09000
55,76 09700 54,16 09700
56,21 100 54,16 10000
[ [}
[ [
[ ] [
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(@) [ (@) [

— v, /f, Stran 456-459
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

"5%8: % .
n V=12 —
@ @ DCONMS

@|® =2

—_—

S
B

DN |
[
5 x| 5
E
o
< ==
T ===
DG Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
52209.. 52213..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B
2 4 1,9 8 18 54 6 4 36,94 02000
2 7 22 58 6 4 41,28 02000
3 6 29 9 18 54 6 4 36,94 03000
3 10 2,8 14 22 58 6 4 41,28 03000
4 7 3,8 12 18 54 6 4 36,94 04000
4 13 3,8 17 22 58 6 4 41,28 04000
5 8 48 16 18 54 6 4 36,94 05000
5 15 48 19 22 58 6 4 41,28 05000
6 10 58 16 18 54 6 4 36,94 06000
6 16 57 20 22 58 6 4 41,28 06000
8 12 77 20 22 58 8 4 41,28 08000
8 22 77 26 34 70 8 4 47,37 08000
10 14 9,7 24 26 66 10 4 65,03 10000
10 25 9,6 31 88) 73 10 4 83,74 10000
12 16 11,6 26 28 73 12 4 90,54 12000
12 28 11,6 37 39 84 12 4 111,80 12000
14 18 13,6 28 30 75 14 4 125,40 14000
16 22 15,5 32 34 82 16 4 136,20 16000
16 35 15,6 43 45 93 16 4 176,70 16000
18 20 17,5 34 32 80 18 4 178,10 18000
20 25 19,5 40 42 92 20 4 228,80 20000
20 40 19,6 52 54 104 20 4 282,60 20000
P ) )
M [0) le)
K ) )
N (0) )
S o) le)
H

— v /f, Stran 480-483
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

A 7 neenako deljenimi rezili

v ) | wec
v =12° lf J
@ @ DCONMS
= |
& -
|
|
}
| -
NN A N
o
5 x
3
o
<C
DC
DC. APMX LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm
3,0 6 18 54 6 4
3,0 10 22 58 6 4
35 7 18 54 6 4
3,5 13 22 58 6 4
4,0 7 18 54 6 4
4,0 13 22 58 6 4
4,5 8 18 54 6 4
4,5 15 22 58 6 4
5,0 8 18 54 6 4
5,0 15 22 58 6 4
6,0 10 18 54 6 4
6,0 16 22 58 6 4
8,0 12 23 59 8 4
8,0 22 34 70 8 4
10,0 14 27 67 10 4
10,0 25 33 73 10 4
12,0 16 28 73 12 4
12,0 28 39 84 12 4
14,0 16 30 75 14 4
14,0 30 39 84 14 4
16,0 20 35 83 16 4
16,0 35 45 93 16 4
18,0 20 32 80 18 4
18,0 35 45 93 18 4
20,0 25 43 93 20 4
20,0 40 54 104 20 4
P
M
K
N
s
H

Ti1000 Ti1000 Ti1000
| |
( ( \
(
=
NS ===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
£E——) L&) t—3
52121 ... 52131 ... 52126 ...
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
64,46 030 64,46 030
73,15 030
64,46 035 64,46 035
73,15 035
64,46 040 64,46 040
73,15 040
64,46 045 64,46 045
73,15 045
64,46 050 64,46 050
73,15 050
64,46 060 64,46 060
73,15 060
7447 080 7447 080
89,09 080
113,00 100 113,00 100
146,30 100
155,00 120 155,00 120
189,80 120
208,50 140 208,50 140
233,30 140
230,30 160 230,30 160
289,80 160
270,90 180 270,90 180
341,90 180
340,60 200 340,60 200
440,50 200
[ ) [ ) [ )
O (@) O
[ ) [ ) [ )
O O O
(@) (@) O
(@) (@) O

Ti1000

o

S

EUR
V1

73,15
73,15
73,15
89,09
146,30
189,80
233,30
289,80
341,90

440,50

52132 ...

030

035

040

045

050

060

080

100

120

140

160

180

200

Oo0OO0Ceoc e

— v/f, Stran 480-483
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

=300 || )
n oo ||| D DPX728 DPX725 DPX725 DPX725

@ @ DCONMS

:
:
o]
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:

:
DO E
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W
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“_—_:_—%
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5
L~ "

LPR

=) [ - =
== ==r
===

Tovarniski standard  Tovarniski standard  TovarniSki standard  Tovarniski standard

=1 Lo =1 e
52206.. 52207.. 52210.. 52211..

DC. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 45,36 31500

2,0 4 1,9 8 10 38 8] 0,03 4 39,41 32000

2,0 4 1,9 8 18 54 6 0,03 4 45,64 02000 45,64 02000

2,0 7 10 38 2 0,03 4 57,34 22000

2,5 4 24 8 10 38 3 0,04 4 39,41 32500

3,0 6 2,9 9 10 38 3 0,04 4 39,41 33000

3,0 6 2,9 9 18 54 6 0,04 4 45,64 03000 45,64 03000

3,0 10 2,8 14 14 38 8 0,03 4 57,34 33000

4,0 7 3,8 12 18 54 6 0,05 4 45,64 04000 45,64 04000

4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 57,34 44000

5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 45,64 05000 45,64 05000

5,0 15 438 19 22 50 5 0,04 4 57,34 55000

6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 45,64 06000 45,64 06000

6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 57,34 06000 57,34 06000
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 73,88 07000

8,0 12 77 20 22 58 8 0,08 4 55,91 08000 55,91 08000

8,0 22 77 26 34 70 8 0,06 4 70,26 08000 70,26 08000
9,0 23 8,7 28 & 73 10 0,07 4 127,20 09000

10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 86,47 10000 86,47 10000

10,0 25 9,6 31 89 73 10 0,08 4 117,90 10000 117,90 10000
11,0 26 10,6 34 39 84 12 0,10 4 170,90 11000

12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 118,30 12000 118,30 12000

12,0 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 159,50 12000 159,50 12000
14,0 18 13,6 28 30 75 14 0,15 4 160,70 14000 160,70 14000

14,0 30 13,6 37 39 84 14 0,15 4 201,40 14000

16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,18 4 172,60 16000 172,60 16000

16,0 35 15,6 43 45 93 16 0,18 4 255,00 16000 255,00 16000
20,0 25 19,5 40 42 92 20 0,20 4 289,80 20000 289,80 20000

20,0 40 19,6 52 54 104 20 0,20 4 388,30 20000 388,30 20000
P [ J [} [} [ )
M O (@] O (]
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— Vv, /f, Stran 480-483
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

A Prehodni kot a = 30°

r=300 || )
n vs= 6° T 4)
@ @ DCONMS
— |
& =
|
|
o, |
| |
& i S
DN
o
|
DC;s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 16 28 32 471 75 3 0,04 4
4 16 38 32 47 75 4 0,05 4
4 20 38 48 72 100 4 0,05 4
5 20 48 35 47 75 ] 0,06 4
5 25 48 55 72 100 5 0,06 4
6 24 58 42 44 80 6 0,07 4
6 30 58 62 64 100 6 0,07 4
8 32 78 60 64 100 8 0,08 4
8 40 78 75 84 120 8 0,08 4
10 40 98 58 60 100 10 0,10 4
10 50 98 78 80 120 10 0,10 4
12 48 11,8 60 75 120 12 0,13 4
12 60 11,8 90 105 150 12 0,13 4
14 45 13,8 50 55 100 14 0,15 4
14 56 13,8 95 105 150 14 0,15 4
16 50 15,8 70 77 125 16 0,18 4
16 65 15,8 95 102 150 16 0,18 4
18 72 178 95 102 150 18 0,18 4
20 60 19,8 80 85 135 20 0,20 4
20 80 19,8 95 100 150 20 0,20 4
25 75 245 90 94 150 25 0,25 4
P
M
K
N
S
H

DPXT72S

DPX72S

7 %
0

o)
:
7| DR
i %

F
i

7,
0

i
gl

DPX72S

o)
hn, =
WI pilslaaEms @0 ||
(el 2

Tovarnidki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

52219.. 52214.. 52222..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
50,54 33000
62,28 44000
66,61 44100
60,67 55000
77,79 55100
89,66 06000

110,50 08000
150,60 10000
218,80 12000
285,40 14000

330,30 16000

579,60 20000

766,40 25000

O OO eO0

OO0 eo e

104,30 06000
133,30 08000
181,10 10000
262,20 12000
320,20 14000

373,60 16000
543,30 18000

628,70 20000

Oo0OO0OeoC e
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar s kotnim radijem

A zelo mirno delovanje zahvaljujo¢ neenaki razdelitvi vzvojev

-45° %

A5

54 . .
@ @ DCONMS

LPR

il
ifs

/]
I
i1

Tovarniski standard

t=—1
52102 ...
DCs RE.m APMX DN LH OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
2 0,2 7 1,8 1 58 6 4 90,39 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 86,47 033
4 0,4 1 3,8 16 58 6 4 83,14 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 83,14 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 86,33 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 86,33 066
8 0,5 22 78 32 64 8 4 122,40 085
8 1,0 22 78 32 64 8 4 122,40 086
8 1,5 22 78 32 64 8 4 122,40 087
10 0,5 25 9,8 85 73 10 4 156,60 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 156,60 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 156,60 107
12 0,5 28 11,8 38 84 12 4 208,50 125
12 1,0 28 11,8 38 84 12 4 208,50 126
12 1,5 28 11,8 38 84 12 4 208,50 127
B (e}
M [
K [0)
N )
S )
H

— v/f, Stran 480-483
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar s kotnim radijem

A=30°
y= 6°

/B

_J

™
o
5
DCes REum APMX DN LH
mm mm mm  mm  mm
3 03 8 28 13
3 0,5 8 2,8 13
4 03 1" 38 16
4 0,5 1 38 16
5 03 13 48 18
5 0,5 13 48 18
6 05 13 58 26
6 1,0 13 58 26
6 1,5 13 58 26
8 0,5 19 78 32
8 1,0 19 78 32
8 1,5 19 78 32
8 2,0 19 78 32
10 1,0 22 9.8 35
10 1,5 22 9,8 35
10 2,0 22 9.8 35
12 1,0 26 1.8 38
12 15 26 1.8 38
12 2,0 26 1.8 38
12 3,0 26 1.8 38
16 1,0 32 15,8 44
16 15 32 15,8 44
16 2,0 32 15,8 44
16 3,0 32 15,8 44
20 1,5 38 19,8 52
20 2,0 38 19,8 52
20 3,0 38 19,8 52
)
M
K
N
S
H

DCONMS

LPR
mm
21
21
21
21
21
21
21
21
21
27
27
27
27
32
32
32
38
38
38
38
44
44
44
44
54
54
54

OAL

mm
57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
72
72
72
83
83
83
83
92
92
92
92

104

104

104

DCONMS (¢

mmmooommmmmmg

DR R 2 3 3 s s s
O o oo oo NNDNDNDOOO

ZEFP

B I R e e i e T N R S o I S i N e e

DPX72S

g

v}
2
L~

.
s
Jguub

Tovarnidki standard

52231 ...

EUR
V1/5B
90,84 03003
90,84 03005
88,94 04003
88,94 04005
88,94 05003
88,94 05005
77,64 06005
77,64 06010
79,53 06015
118,20 08005
118,20 08010
124,30 08015
124,30 08020
147,70 10010
155,00 10015
155,00 10020
197,00 12010
202,80 12015
202,80 12020
204,40 12030
327,50 16010
334,60 16015
334,60 16020
337,50 16030
501,30 20015
501,30 20020
504,20 20030

OO0OO0Ceoe
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

j o
A 750 % —|| HPC
V= 9° N

]

LPR

@ @ DCONMS

' OAL

DCuy APMX DN LH LPR OAL

mm mm mm mm mm mm

3 5 14 50

3 8 28 13 21 57

3 8 28 15 22 69

4 8 18 54

4 1" 38 17 21 57

4 " 38 20 26 69

5 9 18 54

5 13 48 19 21 57

5 13 48 25 34 69

6 10 18 54

6 13 58 19 21 57

6 13 58 30 34 69

8 12 22 58

8 17 77 40 44 79

8 21 7725 27 63

10 14 26 66

10 21 97 50 54 93

10 22 97 30 32 72

12 16 28 73

12 25 116 60 64 108

12 26 116 36 38 83

16 22 34 82

16 32 155 42 44 92

16 33 155 80 84 132

20 26 42 92

20 38 195 52 54 104

20 42 19,5 100 104 154
2}
M
K
N
S
H

DCONMS s  ZEFP
mm

0 O DD OO OO,

RO R) — — — — — s
SoocooooNvMNMNMOOoOO®
N NG O O O SO NI O N O O N O SO N SO NG O N N O O N O N

N
o

Ti1000 Ti1000 Ti1000

SSS
SSaas X0

=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
Fo)
54070.. 54070.. 54070..
EUR EUR EUR
V3/5C V3/5C V3/5C
18,70 03100
18,70 03200
26,44 03400
18,70 04100
18,70 04200
26,44 04400
18,70 05100
18,70 05200
29,73 05400
18,70 06100
21,86 06200
33,22 06400
26,33 08100
42,15 08400
28,26 08200
34,18 10100
58,69 10400
37,22 10200
49,16 12100
72,35 12400
59,06 12200
86,11 16100
90,95 16200
136,50 16400

128,00 20100
137,80 20200
187,30 20400

[}
O
[ ]

OOCeee
OOCeeoe

14240

— v, /f, Stran 462-467
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

"5%8: %a
Bl -

@ @ DCONMS

LPR

DCuy APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6
3 8 28 13 21 57 6
3 8 28 15 22 69 6
4 8 18 54 6
4 1" 38 17 21 57 6
4 " 38 20 26 69 6
5 9 18 54 6
5 13 48 19 21 57 6
5 13 48 25 34 69 6
6 10 18 54 6
6 13 58 19 21 57 6
6 13 58 30 34 69 6
8 12 22 58 8
8 17 77 40 44 79 8
8 21 7725 27 63 8
10 14 26 66 10
10 21 97 50 54 93 10
10 22 97 30 32 72 10
12 16 28 73 12
12 25 116 60 64 108 12
12 26 116 36 38 83 12
16 22 34 82 16
16 33 155 80 84 132 16
16 36 155 42 44 92 16
20 26 42 92 20
20 41 195 52 54 104 20
20 42 19,5 100 104 154 20
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

CHW
mm
01
01
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

ZEFP

B R e e i e e S S S S o S T R S R

Ti1000

Ti1000 Ti1000

J

o
L

%?”
;A‘.A‘AAA_.&
IIHI

Tn,
i
Jauuu

=DIN 6527

54 071 ...

EUR
V3/5C
18,70 03100

18,70 04100

18,70 05100

18,70 06100

26,44 08100

34,31 10100

49,29 12100

86,24 16100

128,00 20100

OOCeee

===
=DIN 6527 =DIN 6527
o1

54071.. 54071..
EUR EUR
V3/5C V3/5C

18,70 03200

26,44 03400
18,70 04200

26,44 04400
18,70 05200

29,73 05400
2199 06200

33,22 06400

42,15 08400
28,30 08200

58,69 10400
37,22 10200

72,35 12400
59,18 12200

136,50 16400
91,30 16200

137,80 20200
187,30 20400

[}
O
[ ]

OOCeeoe

— v,/f, Stran 462-467

141241
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

A Globinareza: 3x DC

=
: || HPC J
vs= 9° AN
@ @ DCONMS
|
| }
o
o
-
DCis APMX DN LH LPR OAL DCONMS 4
mm mm mm mm mm mm mm
6 19 58 24 26 62 6
8 25 77 30 32 68 8
10 31 97 38 40 80 10
12 37 116 46 48 93 12
16 49 15,5 58 60 108 16
20 61 195 74 76 126 20
P
M
K
N
S
H

CHW

mm
0,1

0,2
0,2
0,2
0,3
0,3

ZEFP

B T S

Ti1000

i

7

7
[
Jel

=DIN 6527
54 078 ...

EUR

V3/5C
28,20 06200
36,42 08200
47,73 10200
75,88 12200
117,10 16200
176,70 20200

14242

— V,/f, Stran 464+465
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar s kotnim radijem

j o
)\5-380
V=9

/B

AN

HPC

w

DCro RE.s APMX DN

mm mm mm  mm

3 0,1 8 28

3 0,3 8 28

3 0,5 8 2,8

3 1,0 8 28

3 0,5 8 2,8

3 0,3 8 28

3 1,0 8 2,8

4 0,1 " 38

4 0,3 " 38

4 0,5 " 38

4 1,0 " 38

4 0,5 " 38

4 0,3 " 38

4 1,0 " 38

5 0,5 13 48

5 0,1 13 48

5 0,3 13 48

5 1,0 13 48

5 0,5 13 48

5 0,3 13 48

5 1,0 13 48

6 0,3 13 58

6 0,1 13 58

6 0,5 13 58

6 1,0 13 58

6 1,5 13 58

6 2,0 13 58

6 1,0 13 58

6 0,3 13 58

6 0,5 13 58

6 15 13 58

6 2,0 13 58

8 0,5 17 77

8 0,3 17 77

8 1,0 17 77

8 15 17 77

8 2,0 17 77

8 0,1 21 77

8 0,3 21 77

8 0,5 21 77

8 1,0 21 77
2}
M
K
N
S
H

DCONMS

LPR

LH LPR
mm - mm
13 21
13 21
13 21
13 21
15 22
15 22
15 22
17 2
17 2
17 2
17 2
20 26
20 26
20 26
19 21
19 21
19 21
19 21
25 34
25 34
25 34
19 21
19 21
19 21
19 21
19 21
19 21
30 34
30 34
30 34
30 34
30 34
40 44
40 44
40 44
40 44
40 44
25 27
25 27
25 27
25 27

OAL DCONMS
mm
57
57

3
Sl

O 0O O 0 O 0 O O GO O O O O O O O OO OO OO D

ZEFP

B N e N N N N N N N N N N N N N N N N N N N L T T - U N O N N N O N O N N

Ti1000

Tn,
i
Jauuu

=DIN 6527

54 072 ...

EUR

V3/5C
24,51 03201
24,51 03203
24,51 03205
24,51 03210

24,51 04201
24,51 04203
24,51 04205
24,51 04210

24,51 05205
24,51 05201
24,51 05203
24,51 05210

27,07 06203
27,07 06201
27,07 06205
27,07 06210
27,07 06215
27,07 06220

35,52 08201
35,52 08203
35,52 08205
35,52 08210

OO0 ee

Ti1000

54 072...

EUR
V3/5C

32,25 03405
32,25 03403
32,25 03410

32,25 04405
32,25 04403
32,25 04410

35,52 05405
35,52 05403
35,52 05410

39,97 06410
39,97 06403
39,97 06405
39,97 06415
39,97 06420
53,36 08405
53,36 08403
53,36 08410
53,36 08415
53,36 08420

o

— v,/f, Stran 462-467

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednii strani

141243
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Stebelni rezkar s kotnim radijem

j o
I
oo %t HPC J Tit000 Tit000

@ @ DCONMS
‘ i

- |

i
9
[N
===
NS
=DIN 6527 =DIN 6527
L) e
54072.. 54072..
DCho RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
8 1,5 21 77 25 27 63 8 35,52 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 35,52 08220
10 1,0 21 97 50 54 93 10 71,25 10410
10 0,3 21 97 50 54 93 10 71,25 10403
10 0,5 21 97 50 54 93 10 71,25 10405
10 1,5 21 97 50 54 93 10 71,25 10415
10 2,0 21 97 50 54 93 10 71,25 10420
10 0,5 22 97 30 32 72 10 44,81 10205
10 0,1 22 97 30 32 72 10 44,81 10201
10 0,3 22 97 30 32 72 10 44,81 10203
10 1,0 22 97 30 32 72 10 44,81 10210
10 1,5 22 97 30 32 72 10 44,81 10215
10 2,0 22 97 30 32 72 10 44,81 10220

12 1,5 25 116 60 64 108 12
12 0,3 25 116 60 64 108 12
12 0,5 25 116 60 64 108 12
12 1,0 25 116 60 64 108 12
12 2,0 25 116 60 64 108 12
12 3,0 25 116 60 64 108 12

104,20 12415
104,20 12403
104,20 12405
104,20 12410
104,20 12420
104,20 12430

B N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N T T T - N U N N N N O N N N N N

12 0,3 26 16 36 38 83 12 69,33 12203
12 0,1 26 16 36 38 83 12 69,33 12201
12 0,5 26 16 36 38 83 12 69,33 12205
12 1,0 26 16 36 38 83 12 69,33 12210
12 1,5 26 16 36 38 83 12 69,33 12215
12 2,0 26 16 36 38 83 12 69,33 12220
12 3,0 26 16 36 38 83 12 69,33 12230
16 1,5 33 155 80 84 132 16 162,00 16415
16 0,3 33 155 80 84 132 16 162,00 16403
16 0,5 33 155 80 84 132 16 162,00 16405
16 1,0 33 155 80 84 132 16 162,00 16410
16 2,0 33 155 80 84 132 16 162,00 16420
16 3,0 33 155 80 84 132 16 162,00 16430
16 4,0 33 155 80 84 132 16 162,00 16440
16 0,3 36 155 42 44 92 16 104,70 16203
16 0,1 36 155 42 44 92 16 104,70 16201
16 0,5 36 155 42 44 92 16 104,70 16205
16 1,0 36 155 42 44 92 16 104,70 16210
16 15 36 155 42 44 92 16 104,70 16215
16 2,0 36 155 42 44 92 16 104,70 16220
16 3,0 36 155 42 44 92 16 104,70 16230
16 4,0 36 155 42 44 92 16 104,70 16240

P [ ] [}

M [ O

K [ [

N O

S o

H

— v, /f, Stran 462-467
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar s kotnim radijem

j o
As-380
V=9

/B

N

HPC

w

Dc h10
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

T »W=Z2XZ 10

RE 105 APMX DN

mm mm mm

01 4
03 4
0,5 4
1,0 4
15 4
2,0 4
3,0 4
4,0 4
15 42
0,3 42
0,5 42
1,0 42
2,0 42
3,0 42
4,0 42

19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LH
mm
52
52
52
52
52
52
52
52
100
100
100
100
100
100
100

DCONMS

LPR

LPR
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
104
104
104
104
104
104
104

OAL DCONMS

mm mm
104 20
104 20
104 20
104 20
104 20
104 20
104 20
104 20
154 20
154 20
154 20
154 20
154 20
154 20
154 20

ZEFP

ENG N N N N N N N N N N N N

Ti1000

[.
i
qupl

7
/
J

54 072 ...

EUR

V3/5C

152,10 20201
152,10 20203
152,10 20205
152,10 20210
162,10 20215
152,10 20220
152,10 20230
152,10 20240

OO0 eeeo

54 072...

EUR
V3/5C

238,00 20415
238,00 20403
238,00 20405
238,00 20410
238,00 20420
238,00 20430
238,00 20440

[}
O
[ ]

— v, /f, Stran 462-467

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

AS
Ys

#

DC o
mm
6
6
8
8
10
10
12
12
16
16
20

' OAL

Rezkar za fino obdelavo
_48° %
750° —|| HPC || I
=13°
DCONMS
|
o
o,
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
13 56 19 21 57 6 6
15 56 42 44 80 6 6
19 76 25 27 63 8 6
20 76 62 64 100 8 6
22 96 30 32 72 10 6
25 96 58 60 100 10 6
26 11,5 36 38 83 12 6
30 115 73 75 120 12 6
32 150 42 44 92 16 6
40 150 100 102 150 16 6
38 190 52 54 104 20 6
50 19,0 98 100 150 20 6

20

T Ww=ZXxX=ZT

Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
| == =
= =)
=== S
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
-1 = =] e
54076.. 54075.. 54076.. 54075..
EUR EUR EUR EUR
V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
27,34 06200 27,34 06200
41,51 06400 41,51 06400
35,32 08200 35,32 08200
52,69 08400 52,69 08400
46,53 10200 46,53 10200
73,37 10400 73,37 10400
73,82 12200 73,82 12200

113,70 16200

172,20 20200

OO0 ee

90,44 12400 90,44 12400
113,70 16200

170,70 16400 170,70 16400
172,20 20200

234,20 20400
[ ]

234,20 20400

OO0O0Cee
OO0OO0e
Oo0O0Cee

141246

— v, /f, Stran 468

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Rezkar za fino obdelavo

-48°
As-soo
y=13°

7w

NE

#

DC. APMX DN

mm mm
5 8
5 13
6 10
6 16
6 21
7 12
7 22
7 25
8 12
8 22
8 28
9 14
9 25
9 30
10 14
10 25
10 35
12 16
12 28
12 45
14 18
14 30
16 20
16 35
16 50
16 65
20 25
20 40
20 55
20 70
25 55
25 75
2}
M
K
N
S
H

mm
48
48
58
58

6,8
6,8

78
78

8,8
8,8

9,8
9,8

1.8
1.8

13,8
138
15,8
15,8

19,8
19,8

24,8

LH
mm
13
18
15
20

17
30

17
32

19
33

19
33

21
38

23
38
28
43

33
45

63

DCONMS
\
NN
f\%@
|
|
‘ =
N ‘ NN o
DN Y+ 1
|
. !
3 § E
o
<
1
DC ‘\
CHW

LPR z drzalom DIN 6535 HB

LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm
18 54
22 58
18 54
22 58
29 65
23 59
34 70
39 75
23 59
34 70
39 75
20 60
33 73
45 85
20 60
33 73
45 85
25 70
39 84
55 100
25 70
39 84
32 80
45 93
62 110
7125
35 85
50 100
65 115
80 130
69 125
94 150

mmmmmmommmg

PNOR DMK = 2 2 34 s s s A s
OO OO OO OO S BEBNMNNMNOO OO OO

mm
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08

© 00 O 0 O 0 C© 0 O O O O O O O O O O O O OO OO DO D

/B
7
i

52 010 ...

EUR

V1/5B
46,21 05000
45,18 06000
54,45 07000
53,60 08000
81,99 09000
81,27 10000
117,90 12000
155,00 14000

187,00 16000

289,80 20000

® e O e

——
52015.. 52018...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
47,37 05000
45,91 06000
65,64 06000
55,64 07000
84,01 07000
57,21 08000
75,92 08000
90,96 09000
159,50 09000
91,68 10000

127,90 12000

172,60 14000

211,70 16000

330,30 20000

556,40 25000

® e O e

147,70 10000

207,20 12000

298,40 16000

334,60 16100

444,60 20000

531,70 20100

899,50 25000

® e 00O

— Vv, /f, Stran 480-485

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Rezkar za fino obdelavo

A=45°
n v 2 < ) Ti1000 Ti1000
@ DCONMS s |

I
i
Jouul
0o
it
duuut

=DIN 6527 Tovarni$ki standard

Z=m FEr)
50633.. 50633..
DCys APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO0/5A
4 11 21 57 6 0,15 6 55,04 040
4 16 26 62 6 0,15 6 77,92 041
5 13 21 57 6 0,15 6 55,04 050
5 18 26 62 6 0,15 6 77,92 051
6 13 21 57 6 0,15 6 55,04 060
6 18 26 62 6 0,15 6 77,92 061
7 16 27 63 8 0,15 6 67,21 070
7 21 32 68 8 0,15 6 102,00 071
8 19 27 63 8 0,15 6 64,32 080
8 24 32 68 8 0,15 6 89,95 081
9 19 32 72 10 0,15 6 106,30 090
9 27 40 80 10 0,15 6 162,40 091
10 22 32 72 10 0,15 6 103,10 100
10 30 40 80 10 0,15 6 159,50 101
12 26 38 83 12 0,15 6 137,10 120
12 36 48 93 12 0,15 6 215,80 121
14 26 38 83 14 0,15 6 187,00 140
14 42 54 99 14 0,15 6 292,50 141
16 32 44 92 16 0,15 6 246,20 160
16 48 60 108 16 0,15 6 373,60 161
16 65 77 125 16 0,15 6 470,90 162
16 75 102 150 16 0,15 6 527,20 163
16 95 102 150 16 0,15 6 611,30 164
18 32 44 92 18 0,15 8 285,40 180
18 54 66 114 18 0,15 8 457,80 181
20 38 54 104 20 0,15 8 350,60 200
20 60 76 126 20 0,15 8 586,70 201
20 75 85 135 20 0,15 8 619,90 202
20 95 100 150 20 0,15 8 643,10 203
25 75 94 150 25 0,15 8 851,80 250
25 95 104 160 25 0,15 8 906,80 251
32 75 90 150 32 0,15 8 1.637,00 320
32 95 100 160 32 0,15 8 1.701,00 321
P (@] O
M [ ] [ ]
K [} [}
N
S (@] O
H

— V,/f, Stran 480-485

14|248 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Gladilni rezkar s kotnim radijem

A=
\&

/B

N

_J

#

DC

T »W=Z2XZ10

RE 1005 APMX  LPR

mm mm
18 26
18 26
24 32
24 32
24 32
30 40
30 40
30 40
36 48
36 48
36 48
36 48
48 60
48 60
48 60
48 60
60 76
60 76
60 76
60 76

DCONMS

DCONMS

ZEFP

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

Ti1000

)

ol
Juu

7,
'l
il

Tovarni$ki standard

°

50634 ...

EUR
VO/5A
74,15 060
74,15 061
73,74 080
73,74 081
73,74 082
150,60 100
150,60 101
150,60 102
198,50 120
198,50 121
198,50 122
198,50 123
355,00 160
355,00 161
355,00 162
355,00 163
530,20 200
530,20 201
530,20 202
530,20 203

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 480-485
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Rezkar za fino obdelavo

"B

]

#

DC.;; APMX DN
mm mm mm
6 16 58
8 22 78
10 25 9.8
12 28 1,8
16 35 15,8
20 40 19,8

I WZXZ T

LH
mm
26
32
35

43
50

DCONMS

LPR

|
OAL

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm

26 58 6 8
32 64 8 10
35 73 10 12
39 84 12 12
45 93 16 16
54 104 20 16

Ti1000

i
Juu

7
/
J

Tovarni$ki standard

t=——1
52109 ...

EUR
V1
75,03 060
85,74 080
146,30 100
198,50 120
42450 160
499,80 200

14250

— V,/f, Stran 480-483

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Enostavna geometrija

Stebelni rezkar

A S podarjeno globino spiralnega utora

®

DCy

o oo~

o

10
12
12
16
16
20
20

T w=Zzx=T

A= 52° % <54
y=-11° || HRC J
@ DCONMS
DC
CHW
APMX LH Iz LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
1 18 44 21 57 6 0,15
16 19 6,4 26 62 6 0,15
13 19 48 21 57 6 0,15
17 20 6,8 26 62 6 0,15
13 19 52 21 57 6 0,15
18 21 72 26 62 6 0,15
19 25 7,6 27 63 8 0,15
24 27 9,6 32 68 8 0,15
22 30 8,8 32 72 10 0,15
30 33 12,0 40 80 10 0,15
26 36 10,4 38 83 12 0,15
36 39 14,4 48 93 12 0,15
32 42 12,8 44 92 16 0,15
48 51 19,2 60 108 16 0,15
38 52 15,2 54 104 20 0,15
60 63 24,0 76 126 20 0,15

ZEFP

B R e e e I N S S R

Ti1000

H
U

7
il

U,
I
i

Ti1000

i
Uil

DIN 6527 DIN 6527
50907... 50907 ...
EUR EUR
VO/5A VO/5A

7245 OM

7895 042
7245 051
7895 052

7606 061
84,33 062

8751 081
9,04 082

149,30 101
169,60 102

20440 121
231,70 122

360,80 161
436,10 162

517,20 201
649,00 202
[} °
[ [

— v, /f, Stran 480-485

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Rezkarji VHM
Enostavna geometrija

Rezkar za fino obdelavo

=50 ||) || <68
v =5 !l Hre Ti1000 Ti1000
@ DCONMS

I
|
\
\
|
| -
BN\ R NN
o
3 x
E
o
< = ==
=SSI
DC DIN 6527 Tovarni$ki standard
50635.. 50635...
DCys APMX OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm VO/5A VO/5A
4 11 57 6 6 51,42 040
4 16 62 6 6 58,54 041
5 13 57 6 6 48,09 050
5 18 62 6 6 55,77 051
6 13 57 6 6 54,16 060
6 18 62 6 6 61,73 061
8 19 63 8 6 61,73 080
8 24 68 8 6 71,73 081
10 22 72 10 6 106,00 100
10 30 80 10 6 121,70 101
12 26 83 12 6 144,00 120
12 36 93 12 6 168,00 121
16 32 92 16 8 256,50 160
16 48 108 16 8 314,30 161
16 90 150 16 8 334,60 162
20 38 104 20 8 366,40 200
20 60 126 20 8 467,90 201
20 75 135 20 8 420,10 202
20 95 150 20 8 489,50 203
25 75 150 25 8 1.160,00 250
25 95 160 25 8 1.201,00 251
P ) °
M ° °
K le) o
N le) o
S ° °
H ) )

— V,/f, Stran 480-485

14|252 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Rezkarj VHM
Enostavna geometrija

Rezkar za fino obdelavo

=5 ||/) || <50 | . .
y.=16° Il HRC J Ti1000 Ti1000 Ti1000
DCONMS

#

OAL
N\

CHW = =) =]
LPR pri drzalu DIN 6535 HB soar
=== ===

Tovarniski standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

= =3 =

52112... 52122.. 52123..
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
5 8 48 13 18 54 6 0,02 6 68,81 051
5 13 48 18 22 58 6 0,02 6 72,28 051
6 10 58 15 18 54 6 0,03 6 64,46 061
6 16 58 20 22 58 6 0,03 6 70,70 061
6 21 29 65 6 0,03 6 96,63 061
8 12 78 17 23 59 8 0,04 6 79,83 081
8 2 78 32 34 70 8 0,04 6 88,37 081
8 28 39 75 8 0,04 6 120,20 081
10 14 98 19 20 60 10 0,05 6 117,90 101
10 25 98 33 33 T3 10 0,05 6 136,70 101
10 35 45 85 10 0,05 6 217,40 101
12 16 118 21 25 70 12 0,05 6 175,30 121
12 28 18 38 39 84 12 0,05 6 184,00 121
12 45 55 100 12 0,05 6 302,80 121
16 20 158 28 32 80 16 0,06 6 266,50 161
16 35 158 43 45 93 16 0,06 6 304,30 161
16 50 62 110 16 0,06 6 446,40 162
16 65 77 125 16 0,06 6 502,60 163
20 25 198 33 35 85 20 0,07 8 404,20 201
20 40 19,8 45 50 100 20 0,07 8 451,90 201
20 55 65 115 20 0,07 8 634,50 202
20 70 80 130 20 0,07 8 778,00 203
25 55 248 63 69 125 25 0,08 8 753,30 251
25 75 94 150 25 0,08 8 1.240,00 251
P (e} o O
M [ ] [ ] [ ]
K (@] (@] O
N [} [} [
S [ ] [ ] [
H

— V,/f, Stran 480-485
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WNT \ Standard . Rezkarji VHM
Groborezno gladilna geometrija

Groborezno-gladilni rezkar

A S ploskim profilom v obliki diamanta

A=30°
ﬂ Y13 %K D Ti400
@ DCONMS

©
»

-

7
U

=] 7

= n
S 00U
N | UEUl

Z=m
50628 ...
DC4 APMX LPR OAL DCONMS,s CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A
5 15 21 57 6 0,25 4 101,40 050
6 16 21 57 6 0,25 4 101,40 060
8 22 27 63 8 0,25 4 126,30 080
10 25 32 72 10 0,25 4 135,90 100
12 28 38 83 12 0,25 4 168,00 120
16 35 44 92 16 0,25 4 260,60 160
20 40 54 104 20 0,25 4 392,70 200
p
M
K
N )
S (@)
H

— V/f, Stran 480-483
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Groborezno gladilna geometrija

Groborezno-gladilni rezkar

A s trapeznim profilom v obliki diamanta

NTR

\=e||)

W

@y @
@

Dc h10

T »WZXZ T

DCONMS

y=10° AN
APMX LPR ~ OAL DCONMS

mm mm mm mm
13 21 57 6

19 27 63 8

22 32 72 10
26 38 83 12
26 38 83 14
32 44 92 16
32 48 92 18
38 54 104 20

CHW
mm

0,08
0,12
0,15
0,17
0,20
0,22
0,25

ZEFP

L A e ]

APAT2S

7
U

7
N

s
J000

DIN 6527

°

52 318 ...

EUR

V1

81,54 06000
101,10 08000
110,40 10000
138,70 12000
176,70 14000
208,50 16000
285,40 18000
315,70 20000

O eO0e

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, Stran 470+471
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Groba geometrija

Groborezni rezkar

A Z okroglim profilom v obliki diamanta

36°
As-380
y=10°

©
»

T »WZXZ 10

OAL  DCONMS 45

% || HPC || [
@ DCONMS
o
|
APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm
11 3,8 17 21 57
13 4.8 19 21 57
13 58 19 21 57
21 77 25 27 63
22 97 30 32 72
26 11,6 36 38 83
36 15,5 42 44 92
M 19,5 52 54 104

CHW
mm
0,1

ZEFP

B e

Ti1000

54 077 ...

EUR

V3/5C
26,77 00400
26,77 00500
32,06 00600
40,08 00800
51,08 01000
82,84 01200
124,80 01600
184,90 02000

o eee

14256

— V,/f, Stran 472+473
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Groba geometrija

Groborezni rezkar

A Z okroglim profilom v obliki diamanta

A=20°
y=10°

/B

N

W

©
»

DCu: APMX LPR  OAL

mm
4 8 21
5 8 18
5 13 21
6 8 18
6 13 21
7 1" 22
7 19 27
8 1 22
8 19 27
9 13 26
9 22 32
10 13 26
10 22 32
1 26 38
12 16 28
12 26 38
13 26 38
14 16 31

NN D A a aa
O © o0 OO M
BW W W
Q1 00 ©W N ©W N O o»
D OB W DWW
O REN®ES® R R

T »mWZX=Z10

mm mm mm

104
121

DCONMS

DCONMS s CHW

mm mm
6 0,6
6 0,6
6 0,6
6 0,6
6 0,6
8 0,6
8 0,6
8 0,6
8 0,6
10 0,6
10 0,6
10 0,6
10 0,6
12 0,6
12 0,6
12 0,6
14 0,6
14 0,6
14 0,6
16 0,6
16 0,6
18 0,6
18 0,6

20 0,6
20 0,6
25 0,6

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5

Ti400

/8
Ui
oy

r
/

Ti400

i

’.
I
ol

DIN 6527 DIN 6527
50618.. 50624..
EUR EUR
VO/5A VO/5A

96,03 040
101,00 050
96,03 050

90,24 060
104,30 060

121,50 070
118,90 070

110,40 080
118,90 080

138,60 090
138,10 090

138,60 100
138,10 100
163,70 110

152,20 120
163,70 120
230,30 130

210,20 140
230,30 140

259,40 160
259,40 160

311,60 180
347,70 180

372,40 200
386,80 200
473,60 250
[ ] [ ]
O (¢]
(] (]
o ©]
O O

— V,/f, Stran 480-483

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Groba geometrija

Groborezni rezkar

A Z okroglim profilom v obliki diamanta

“ As=

©
»

I »WZXZ T

450 || V)
Y1 <||
APMX LPR ~ OAL DCONMS s

mm mm mm mm
13 21 57 6
19 27 63 8
22 32 72 10
26 38 83 12
26 38 83 14
32 44 92 16
32 44 92 18
38 54 104 20
45 65 121 25

DCONMS

CHW

ZEFP

(o> e BN I e

Ti400

i
i

=4
= |,
iy
N UL

°

50 637 ...

EUR
VO/5A

109,90 060
126,00 080
137,60 100
163,70 120
230,30 140
259,40 160
349,10 180
388,30 200
478,20 250

® OO @O0

14258

— V/f, Stran 480-483
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Groba geometrija

Groborezni rezkar

A 7 okroglim profilom v obliki diamanta

A 7z dodatnimi lomilci odrezkov v utorih za odrezke

V= 5° |

N

W

DCwi APMX DN
mm mm mm
6 16 58

8 22 7

12 28 11,6
14 30 13,6
16 35 15,5
18 35 17,5
20 40 19,5

T »WZXZ T

DCONMS

LPR

CHW
mm
0,15
0,20
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,40

ZEFP

(S IS IS i

Ti1000

i
ol

7
i
|
0

Tovarniski standard

°

52341 ...

EUR
V1
122,30
139,90
152,20
178,10
240,60
307,10
382,50
459,10

060
080
100
120
140
160
180
200

— V/f, Stran 474+475

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Rezk

arji VHM

Groba geometrija

Groborezni rezkar

A 7 okroglim profilom v obliki diamanta

A 7z dodatnimi lomilci odrezkov v utorih za odrezke

A =45°
Y= 5°

/B

#w

\Zlne
@@

DCwi APMX DN
mm mm mm
6 16 58

8 22 7

12 28 11,6
16 35 15,5
20 40 19,5

T W»WZXZ T

AN
DCONMS
<z
(( A
7,
. g
DN
o &
x| 5| 5
S| =
o
<
Q
DC ’3'@
LH LPR  OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm
21 22 58 6 0,15
27 34 70 8 0,20
30 33 73 10 0,20
38 39 84 12 0,25
45 45 93 16 0,35
55 54 104 20 0,40

ZEFP

(SRS I NN

Ti1000

l-,
Ve
ol

7
/
U

Ti1000

i
ol

7
i
|
0

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard

52338.. 52339..

EUR EUR

% %

15220 060 15220 060

16960 080 169,60 080

198,50 100 198,50 100

250,60 120 250,60 120

426,00 160 426,00 160

627,40 200 627,40 200
[ [}
[ J [ J
[ ] [}

— V/f, Stran 474+475

14260
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Groba geometrija

Groborezni rezkar

A 7 okroglim profilom v obliki diamanta
A z dodatnimi lomilci odrezkov v utorih za odrezke

V=5 N

W

\Zlne
@@

DC.: APMX DN
mm mm mm

6 8 6,0
6 16 58
8 1" 8,0

8 22 77
10 13 10,0
10 25 9,7
12 16 12,0
12 28 1,6
14 16 14,0
14 30 13,5
16 19 16,0
16 35 15,5
20 19 20,0
20 40 19,5
25 50 24,0

T »wW=Z2X=Z10

LH
mm

21

27

30

38

40

45

55

DCONMS
|
!
|
|
|
| -
N\ N\
DN ¥
E _
| x| T
s -
o
<
DC |
CHW
LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm
18 54 6 0,15
22 58 6 0,15
23 59 8 0,20
34 70 8 0,20
27 67 10 0,20
33 73 10 0,20
29 74 12 0,25
39 84 12 0,25
30 75 14 0,25
39 84 14 0,25
36 84 16 0,35
45 93 16 0,35
43 93 20 0,40
54 104 20 0,40
69 125 25 0,50

ZEFP

SRS IR AT IS RO N O N N G

Ti1000 Ti1000 Ti1000
! ! i
| ) o |
==
NS

Ti1000

T

N
Wi
guut

TovarniSki standard  Tovarni$ki standard ~ Tovarniki standard  Tovarniski standard

:
:
:
:

52 342 ...

EUR
V1
107,80
123,70
132,30
153,50
211,70

263,60

404,20

060

(=3

80

100

120

140

160

200

(O )

52 343 ...

EUR

V1

107,80 060
123,70 080
132,30 100
153,50 120
211,70 140
263,60 160

404,20 200

(O )

52 342 ...

EUR
V1

119,50
136,90
147,70
173,90
233,30
299,80

450,50
761,90

061

141

161

201
251

52 343 ...

EUR
V1

119,50
136,90
147,70
173,90
233,30
299,80

450,50
761,90

161

201
251

— V,/f, Stran 474+475

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: 20,005 mm
A Za @ DC < 5,0 mm, toleranca kota a in f: £0,5°

A =30°
EBE
@ DCONMS

DCONMS

—
< -
S S
DCso APMX DN LH s OAL «a° B> DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,5 10 045 20 9 38 10 8 3 2
1,0 20 09 40 9 38 125 65 3 2
1,5 25 140 75 9 38 32 5 3 2
2,0 30 1,80 80 9 38 3 35 3 2
3,0 35 280 100 20 57 M5 5 6 2
3,0 35 280 120 40 80 35 25 6 2
4,0 40 380 120 20 57 1" 35 6 2
4,0 40 380 20,0 40 80 4 1,5 6 2
5,0 50 470 100 40 100 15 1 6 2
5,0 50 470 140 20 57 10 2 6 2
6,0 6,0 560 200 57 6 2
6,0 6,0 560 400 100 6 2
8,0 70 760 250 63 8 2
8,0 70 760 60,0 120 8 2
10,0 80 960 300 72 10 2
10,0 80 960 60,0 120 10 2
12,0 8,0 11,50 40,0 83 12 2
12,0 10,0 11,50 70,0 160 12 2
P
M
K
N
S
H

Slika

W WWWwWwWwWwWwW>>>>r>>>>> >

(

~
\

ln
JU

7
/

/]
e
i
uol

Tovarni$ki standard

52718 ...

EUR
V1
162,40
147,70
130,80
101,70

97,64

95,32
92,85
85,18
115,30
182,40

218,80

005
010
015
020

040

050

060

080

100

120

[ ]
o

7,
7
/
U

Tovarni$ki standard

52720 ...

EUR
V1

120,40
107,80
105,50
104,00
134,60
187,00

289,80

030

040

050

060

080

100

120

[ ]
o

— v, /f, Stran 480-486
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm

®

DC
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
06
06
06
06
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
13
1,5
1,5

ITWw=ZXxX=ZT

A=t5° || V)
V:=18° lf U
DCONMS
APMX DN LH OAL
mm mm mm mm
02 018 08 55 15
02 018 10 55 15
02 018 16 55 15
02 018 20 55 15
03 028 09 55 15
03 028 15 5 15
03 028 24 55 15
03 028 30 5 15
04 037 12 55 15
04 037 20 55 15
04 037 32 55 15
04 037 40 55 15
05 045 15 55 15
05 045 25 55 15
05 045 40 55 15
05 045 50 55 15
06 058 20 5 15
06 058 30 55 15
06 058 50 6 15
06 058 60 6 15
08 077 25 55 15
08 077 40 55 15
08 077 85 6 15
08 077 80 65 15
10 0% 30 5 15
10 0% 50 5 15
10 0% 80 6 15
10 0% 100 6 15
10 0% 120 65 15
12 115 30 5 15
12 115 60 5 15
12 115 100 6 15
12 115 120 65 15
13 125 40 55 15
13 125 70 5 15
13 125 M0 65 15
13 125 130 65 15
15 144 50 55 15
15 144 75 55 15

DCONMS 5
mm

W W WWWWWWWWWWWwwWWwwWowWwwWwWwwWwwWwwwwowwowwowwowwowowowowowwow

ZEFP

R RO NP MNP NP NN NN NDNDNDNDND

Ti1001

/

7
0
Ut

)
il

Ti1001

Ui
Juu

7,
L
i

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard

50903.. 50903..
EUR EUR
VO/5A VO/5A

99,08 021
100,10 022
101,00 023
102,60 024
99,08 031
100,10 032
101,00 033
102,60 034
99,08 041
100,10 042
101,00 043
102,60 044
96,93 051
97,77 052
99,08 053
100,10 054
83,42 061
81,12 062

88,50 063

93,86 064
81,12 081
81,12 082

90,24 083

93,86 084
81,12 101
81,12 102

85,74 103

93,86 104

96,03 105
81,12 121
81,12 122

90,24 123

93,86 124
81,12 131
81,12 132

90,24 133

93,86 134
8342 151
81,12 152

[ ] [ ]

— V,/f, Stran 480-486

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednii strani
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WNT \ Standard o ) Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm

A=45° : -
y=18° %a O Ti1001 Ti1001

™

@ DCONMS

=< =<

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard

50903.. 50903..
DCs APMX DN LH OAL a°® DCONMS s  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
1,5 1,5 1,44 12,0 65 15 3 2 93,86 154
1,5 1,5 1,44 15,0 65 15 3 2 96,03 153
1,6 1,6 1,52 5,0 55 15 3 2 83,42 161
1,6 1,6 1,52 8,0 55 15 3 2 83,42 162
1,6 1,6 1,52 13,0 65 15 3 2 90,24 163
1,6 1,6 1,52 16,0 65 15 3 2 96,03 164
1,8 1,8 1,72 55 55 15 3 2 81,12 181
1,8 1,8 1,72 9,0 55 15 3 2 83,42 182
1,8 1,8 1,72 14,5 65 15 3 2 90,24 183
1,8 1,8 1,72 18,0 65 15 3 2 96,03 184
2,0 2,0 1,92 6,0 55 15 3 2 81,12 201
2,0 2,0 1,92 10,0 55 15 3 2 81,12 202
2,0 2,0 1,92 14,0 55 15 3 2 85,74 203
2,0 2,0 1,92 16,0 65 15 3 2 96,03 204
2,0 2,0 1,92 20,0 65 15 3 2 93,86 205
2,3 2,3 2,22 7,0 55 15 3 2 81,12 231
2,3 2,3 2,22 11,5 55 15 3 2 81,12 232
2,3 2,3 2,22 18,5 65 15 3 2 85,74 233
2,3 248 2,22 20,0 65 15 8] 2 93,86 234
2,3 2,3 2,22 23,0 65 15 3 2 96,03 235
3,0 3,0 2,90 9,0 65 15 6 2 85,74 301
3,0 3,0 2,90 15,0 65 15 6 2 96,03 302
3,0 3,0 2,90 24,0 100 15 6 2 104,20 303
3,0 3,0 2,90 30,0 100 15 6 2 108,70 304
4,0 4,0 3,90 12,0 65 15 6 2 96,03 401
4,0 4,0 3,90 20,0 65 15 6 2 96,03 402
4,0 4,0 3,90 32,0 100 15 6 2 108,70 403
4,0 4,0 3,90 40,0 100 15 6 2 111,80 404
5,0 5,0 4,90 15,0 65 15 6 2 96,03 501
5,0 5,0 4,90 25,0 65 15 6 2 96,03 502
5,0 5,0 4,90 40,0 100 15 6 2 111,80 503
5,0 5,0 4,90 50,0 100 15 6 2 117,50 504
6,0 6,0 5,90 18,0 65 15 6 2 96,03 601
6,0 6,0 5,90 30,0 100 15 6 2 108,70 602
6,0 6,0 5,90 48,0 100 15 6 2 117,50 603
6,0 6,0 5,90 60,0 100 15 6 2 121,10 604
)
M
K
N [ ] [ ]
S
H

— V/f, Stran 480-486
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WNT \ Standard o ) Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm

v 7)) | wee |

Y= T7° N

@ DCONMS,

-
<
o \ |
u \/
T )
3 \kﬁ
' >
- \‘).»
=
Tovarniski standard  Tovarniski standard - Tovarniski standard
=3 &/ &3
54640.. 54640.. 54640..
DC. APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A
3 50 2,8 12 55 6 2 78,66 031
3 815) 2,8 15 58 6 2 85,74 034
3 8,0 2,8 15 58 6 2 90,11 032
3 3,5 2,8 24 67 6 2 104,90 035
4 6,5 3,8 12 55 6 2 78,66 041
4 45 3,8 20 62 6 2 85,74 044
4 105 3,8 20 62 6 2 90,11 042
4 45 3,8 32 74 6 2 104,90 045
5 8,0 48 15 58 6 2 78,66 051
5 55 48 25 70 6 2 85,74 054
5 130 48 25 70 6 2 90,11 052
5 55 48 40 88 6 2 104,90 055
6 100 58 18 58 6 2 78,66 061
6 7,0 58 30 70 6 2 85,74 064
6 16,0 58 30 70 6 2 90,11 062
6 7,0 58 48 88 6 2 103,10 065
8 13,0 7.7 24 64 8 2 102,90 081
8 9,0 7.7 40 80 8 2 111,80 084
8 21,0 7 40 80 8 2 117,30 082
8 9,0 7 64 104 8 2 134,80 085
10 16,0 97 30 74 10 2 138,10 101
10 110 97 50 94 10 2 150,60 104
10 260 97 50 94 10 2 159,50 102
10 110 97 80 124 10 2 181,10 105
12 190 11,6 36 85 12 2 194,30 121
12 13,0 11,6 60 109 12 2 253,30 124
12 310 116 60 109 12 2 262,20 122
12 130 11,6 96 145 12 2 349,10 125
14 22,0 13,6 42 91 14 2 240,60 141
14 150 13,6 70 119 14 2 314,30 144
14 36,0 13,6 70 119 14 2 330,30 142
14 150 136 112 161 14 2 453,60 145
16 250 155 48 100 16 2 315,70 161
16 17,0 155 80 132 16 2 414,30 164
16 41,0 155 80 132 16 2 433,20 162
16 17,0 155 128 180 16 2 618,50 165
18 29,0 175 54 106 18 2 440,50 181
18 20,0 175 90 142 18 2 576,50 184
18 470 175 90 142 18 2 604,10 182
18 20,0 175 144 196 18 2 864,70 185
20 320 195 60 114 20 2 443,40 201
20 520 195 100 154 20 2 611,30 202
20 220 195 100 154 20 2 585,30 204
20 22,0 195 160 214 20 2 872,00 205
P
M
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H

— v,/f, Stran 460+461
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WNT \ Standard o ) Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A=30°
“ v =120 %K d DIAMOND DIAMOND

@ DCONMS |

-
<
DN o
x| 5
=
o
<C
3
=== ==
DC Tovarni$ki standard  TovarniSki standard
52766.. 52768..
DCuo APMX LH DN  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1
0,5 1,5 38 3 2 153,50 005
1,0 2,0 38 3 2 149,30 010
2,0 3,0 38 3 2 149,30 020
2,0 3,0 50 6 2 228,80 021
2,0 8,0 31 1,8 60 2 2 178,10 020
3,0 50 38 3 2 149,30 030
3,0 5,0 50 6 2 228,80 031
3,0 12,0 4 2,8 70 8 2 169,60 030
4,0 8,0 54 6 2 228,80 040
4,0 15,0 51 3,8 80 4 2 237,60 040
5,0 9,0 54 6 2 228,80 050
5,0 20,0 i 48 100 5 2 273,80 050
6,0 10,0 54 6 2 221,60 060
6,0 20,0 63 58 100 6 2 307,10 060
8,0 12,0 58 8 2 308,60 080
8,0 20,0 83 78 120 8 2 405,60 080
10,0 14,0 66 10 2 391,00 100
10,0 25,0 99 9,8 140 10 2 523,00 100
120 250 104 11,8 150 12 2 689,40 120
P
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H
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar Micro

A Kontura polmera: £0,01 mm

®

DC
mm
0,6
0,6
0,8
0,8
1,0
1,0
1,2
1,2
15
1,5
2,0
2,0

T w=ZXxX=T

=300 || )
y=5° lf U
DCONMS
APMX LH DN OAL
mm mm mm mm
12 30 058 5 15
12 60 058 65 15
12 40 077 5 15
12 80 077 6 15
15 50 095 5 15
15 120 095 65 15
16 60 115 5 15
16 120 115 65 15
18 15 144 55 15
18 150 144 65 15
20 100 1% 55 15
20 200 192 6 15

DCONMS 5
mm

D OO OO OO OO OO

ZEFP

RPN NN

DIAMOND

7,
e
J

Tovarni$ki standard

50912...

EUR
VO/5A
182,40
182,40
182,40
182,40
182,40

182,40

908

910

912

915

920

DIAMOND

-l

i
i

7
i
b
J0L

Tovarni$ki standard

50912...

EUR
VO/5A

199,90
199,90
199,90
199,90
199,90

199,90

006

008

010

012

015

020

— v, /f, Stran 418
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WNT \ Standard o ) Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm

A =30°
B -
@ DCONMS -

OAL
R
N

=

)
NS~
NS -] INSSSS -] NSSSS -

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

52050.. 52052.. 52051.. 52053..
DCs APMX LPR OAL a°® DCONMS s  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
0,10 0,2 12,5 38 8 3 2 107,60 91000
0,15 0,3 11,5 38 8 3 2 93,43 91500
0,20 0,4 12,0 38 8 3 2 85,90 92000
0,25 0,5 12,5 38 8 3 2 82,86 92500
0,30 1,0 11,3 38 8 3 2 76,79 93000
0,35 1,0 111 38 8 3 2 67,92 93500
0,40 1,0 10,9 38 8 3 2 49,40 94000
0,50 1,5 11,7 38 7 3 2 39,41 95000
0,50 1,5 18,0 54 11 6 2 47,22 95100
0,50 1,5 47,0 75 7 8] 2 54,45 95000
0,50 1,5 44,0 80 1 6 2 63,01 95100
0,60 1,5 11,3 38 7 8] 2 43,32 96000
0,70 2,0 11,4 38 7 3 2 39,41 97000
0,80 2,0 11,7 38 7 3 2 39,41 98000
0,90 2,5 11,7 38 7 3 2 39,41 99000
1,00 2,0 22,0 50 7 3 2 40,71 31000
1,00 2,0 18,0 54 10 6 2 43,62 01000 43,62 01000
1,00 3,0 47,0 75 7 3 2 59,99 31000
1,00 3,0 440 80 10 6 2 68,08 01000 68,08 01000
1,10 3,0 22,0 50 6 8] 2 39,41 31100
1,20 3,0 22,0 50 5 3 2 39,41 31200
1,40 3,0 22,0 50 5 3 2 39,41 31400
1,50 3,0 22,0 50 6 3 2 39,41 31500
1,50 3,0 18,0 54 10 6 2 43,62 01500 43,62 01500
1,50 4,0 47,0 75 5 3 2 59,40 31500
1,50 4,0 440 80 10 6 2 68,08 01500 68,08 01500
1,60 4,0 22,0 50 6 3 2 39,41 31600
1,80 4,0 22,0 50 6 3 2 39,41 31800
2,00 4,0 22,0 50 5 3 2 40,71 32000
2,00 4,0 18,0 54 9 6 2 43,62 02000 43,62 02000
2,00 6,0 47,0 75 5 3 2 55,64 32000
2,00 6,0 440 80 10 6 2 66,49 02000 66,49 02000
2,50 5,0 22,0 50 3 3 2 39,41 32500
2,50 5,0 18,0 54 9 6 2 43,62 02500 43,62 02500
2,50 8,0 47,0 75 3 3 2 54,33 32500
2,50 8,0 440 80 10 6 2 66,93 02500 66,93 02500
3,00 6,0 22,0 50 3 2 40,71 33000
3,00 6,0 18,0 54 6 2 43,62 03000 43,62 03000
3,00 10,0 47,0 75 3 2 53,42 33000
3,00 10,0 44,0 80 9 6 2 65,03 03000 65,03 03000
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm

®

DC 8
mm
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T w=ZX=T

OAL

A=30° %
y=140 I~ o
DCONMS
APMX LPR OAL a°® DCONMS ;5
mm mm mm mm
7.0 18,0 54 7 6
7.0 26,0 54 4
13,0 47,0 75 4
13,0 44,0 80 8 6
8,0 18,0 54 6 6
8,0 26,0 54 5
14,0 47,0 75 5
14,0 64,0 100 ) 6
10,0 18,0 54 6
16,0 64,0 100 6
12,0 23,0 59 8
22,0 64,0 100 8
13,0 27,0 67 10
25,0 60,0 100 10
16,0 28,0 73 12
26,0 55,0 100 12
16,0 30,0 75 14
26,0 55,0 100 14
20,0 35,0 83 16
30,0 102,0 150 16
25,0 43,0 93 20
40,0 100,0 150 20

ZEFP

PP RPN RPN NN NN ND NN

7
Mo

i
i

e
i
i

INSS

/
i

i
il

7
4
ilili

N
e
uutl

ISSSSS

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

52050.. 52052.. 52051.. 52053..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/58 V1/58 V1/5B
436204000 4362 04000
4143 44000
50,55 44000
650304000 6503 04000
436205000 4362 05000
43,62 55000
56,78 55000
650305000 6503 05000
4362 06000 4362 06000
615506000 6155 06000
505508000 5055 08000
7200 08000 72,00 08000
653410000 6534 10000
96,63 10000 96,63 10000
94,16 12000 94,16 12000

122,00 14000
135,90 16000

236,10 20000

OO eO0 e

122,00 14000
135,90 16000

236,10 20000

OO eOo0 e

128,80 12000
182,40 14000
295,70 16000

356,40 20000
[

OO @O

128,80 12000
182,40 14000
295,70 16000

356,40 20000
[}

OO @O0

— v /f, Stran 480-486
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WNT \ Standard o ) Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm

v ||Y) | <52
n v=tee |77 | HRC ) DPX72S DPX72S DPX72S
@

DCONMS
o w &

Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

OAL

W)
m = 5
Iin P -
lilalild :

/)

7y
WM
!ii’ii
.
non
Wiian
U

i £ =
52054.. 52056.. 52055...

DCs APMX LPR OAL a® DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B

0,10 0,2 12,5 38 8 3 2 113,10 91000

0,15 0,3 11,5 38 8 3 2 99,20 91500

0,20 0,4 12,0 38 8 3 2 94,16 92000

0,25 0,5 12,5 38 8 3 2 109,20 92500

0,30 1,0 11,3 38 8 3 2 101,70 93000

0,35 1,0 111 38 8 3 2 90,96 93500

0,40 1,0 10,9 38 8 3 2 67,80 94000

0,50 1,5 1,7 38 7 3 2 55,91 95000

0,50 1,5 47,0 75 7 3 2 63,44 95000
0,50 1,5 44,0 80 11 6 2 95,18 95100
0,50 1,5 18,0 54 11 6 2 58,54 95100

0,60 1,5 11,3 38 7 8] 2 60,12 96000

0,70 2,0 11,4 38 7 3 2 55,91 97000

0,80 2,0 11,7 38 7 3 2 55,91 98000

0,90 2,5 11,7 38 7 3 2 55,91 99000

1,00 2,0 22,0 50 7 3 2 59,54 31000

1,00 2,0 18,0 54 10 6 2 65,48 01000 65,48 01000

1,00 3,0 44,0 80 10 6 2 101,40 01000
1,00 3,0 47,0 75 7 3 2 84,61 31000
1,10 3,0 22,0 50 6 8] 2 55,91 31100

1,20 3,0 22,0 50 5 3 2 55,91 31200

1,40 3,0 22,0 50 5 3 2 55,91 31400

1,50 3,0 22,0 50 6 3 2 59,54 31500

1,50 3,0 18,0 54 10 6 2 65,48 01500 65,48 01500

1,50 4,0 440 80 10 6 2 101,40 01500
1,50 4,0 47,0 75 5 3 2 84,01 31500
1,60 4,0 22,0 50 6 3 2 55,91 31600

1,80 4,0 22,0 50 6 3 2 55,91 31800

2,00 4,0 18,0 54 9 6 2 65,48 02000 65,48 02000

2,00 4,0 22,0 50 5 3 2 59,54 32000

2,00 6,0 440 80 10 6 2 99,08 02000
2,00 6,0 47,0 75 5 3 2 78,95 32000
2,50 5,0 18,0 54 9 6 2 68,81 02500 68,81 02500

2,50 5,0 22,0 50 3 3 2 55,91 32500

2,50 8,0 440 80 10 6 2 100,10 02500
2,50 8,0 47,0 75 3 3 2 77,51 32500
3,00 6,0 18,0 54 9 6 2 65,48 03000 65,48 03000
P [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm

®

DC 8
mm
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
18,00
20,00
20,00

T w=ZzXxX=T

r=300 || ) <52
y,=14° |<|| HRC U
DCONMS
APMX  LPR OAL a® DCONMS 15
mm mm mm mm
6,0 22,0 50 3
10,0 47,0 75 3
10,0 44,0 80 9 6
7,0 18,0 54 10 6
7,0 26,0 54 4
13,0 47,0 75 4
13,0 44,0 80 8 6
8,0 18,0 54 6 6
8,0 26,0 54 5
14,0 47,0 75 5
14,0 64,0 100 5 6
10,0 18,0 54 6
16,0 64,0 100 6
12,0 23,0 59 8
220 640 100 8
13,0 27,0 67 10
250 60,0 100 10
16,0 28,0 73 12
260 550 100 12
16,0 30,0 75 14
260 550 100 14
200 350 83 16
30,0 1020 150 16
220 450 93 18
250 430 93 20
40,0 100,0 150 20

OAL

ZEFP

RPN RPN RPN NP NN NN NDRDNDNDNDNDNDNDND

DPX72S DPX72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

|

=== 1

DPX72S

g
5
:
g

/8
r
%%?%H
duulu

Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

52054.. 52056.. 52055..
EUR EUR EUR
V1/58 V1/58 V1/5B
50,54 33000
76,32 33000
97,49 03000
6548 04000 6545 04000
62,56 44000
73,15 44000
97,49 04000
6548 05000 6545 05000
65,48 55000
83,14 55000
97,49 05000
6548 06000 6545 06000
9794 06000
7967 08000 79,67 08000

104,90 10000
149,30 12000
189,80 14000
217,40 16000

295,70 18000
356,40 20000

OO O0Oeo e

104,90 10000
149,30 12000
189,80 14000
217,40 16000

295,70 18000
356,40 20000

OO0OO0OeOo e

117,80 08000
155,00 10000
204,40 12000
273,80 14000

450,50 16000

550,40 20000

Oo0OO0Ceoc e
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WNT \ Standard o ) Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: 20,005 mm
A Za @ DC < 5,0 mm, toleranca kota a in f: £0,5°

va00||Y) || <56 . .
ve || ] HRC O Ti1000 Ti1000

@ DCONMS DCONMS

|-

®

|
| -
< <<
« |S S
B DN 7
0 5
x
DN =
= o
ol <
<C = -
= B
pc_ ¥ pe [ — == ==
BSS=r ===

Tovarniki standard  Tovarniski standard

52714.. 52717 ..

DC s APMX DN LH lg OAL  o® B> DCONMS. ZEFP Slika EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V1 V1

0,5 1,0 0,45 2,0 20 57 10 8,5 6 2 A 159,50 005

1,0 2,0 0,95 40 20 57 10 8 6 2 A 162,40 010

1,0 2,0 0,95 40 40 80 4,5 4 6 2 A 147,70 010

1,5 2,5 1,40 75 20 57 12,5 7 6 2 A 144,80 015

1,5 2,5 1,40 75 40 80 45 35 6 2 A 134,00 015

2,0 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6 2 A 115,90 020

2,0 3,0 1,80 8,0 40 80 4 3 6 2 A 119,50 020

3,0 3,5 2,80 10,0 20 57 11,5 5 6 2 A 111,40 030

3,0 3,5 2,80 12,0 40 80 35 25 6 2 A 115,50 030

4,0 40 3,80 12,0 20 57 1 3,5 6 2 A 109,40 040

4,0 40 3,80 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 107,60 040

5,0 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 107,00 050

5,0 5,0 470 25,0 40 80 3 1 6 2 A 109,40 050

6,0 6,0 560 20,0 57 6 2 B 100,50 060

6,0 6,0 5,60 40,0 80 6 2 B 115,00 060

6,0 6,0 560 25,0 60 100 2 1 8 2 A 156,60 061

8,0 7,0 760 250 63 8 2 B 140,30 080

8,0 7,0 7,60 60,0 100 8 2 B 155,00 080

8,0 7,0 760 30,0 75 120 2 1 10 2 A 208,50 081
10,0 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 191,30 100

10,0 8,0 9,60 50,0 100 10 2 B 159,50 102
10,0 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 187,00 100
10,0 8,0 9,60 40,0 110 160 1 1 12 2 A 283,90 101
12,0 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 252,10 120

12,0 10,0 11,50 35,0 40 92 35 3,5 16 2 A 352,00 121

12,0 10,0 11,50 70,0 120 12 2 B 256,50 122
12,0 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 307,10 120
12,0 10,0 11,50 50,0 150 200 1,5 1 16 2 A 557,60 121
16,0 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 344,70 160

16,0 12,0 15,50 80,0 200 16 2 B 544,50 160
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm
A Za @ <5,0 mm, toleranca kota ain §: £0,5°

A=30°
y=10°

/R

@

®

DC. APMX DN

mm

oo A WN

o

10
12
12
16

T Ww=ZX=ZT

AN
DCONMS DCONMS
| ==
|
|
® i
|
4 | _
) | )
DN | I
| T
o=~
S
o
N <
DC ™
LH I, OAL o B° DCONMS, ZEFP Slka
mm mm mm mm mm mm
3 18 8 40 10 36 3 6 2
4 28 12 40 100 31 21 6 2
5 38 16 40 100 24 12 6 2
6 47 20 40 100 14 07 6 2
6 57 25 50 100 23 12 8 2
6 57 25 100 6 2
717 3 100 8 2
7 17 3@ 60 120 2 1 10 2
9 96 40 81 160 14 07 12 2
9 96 40 120 10 2
M ME 50 160 12 2
M 16 50 101 200 23 12 16 2
1% 156 60 200 16 2

W>»WwW>>Wow>>> > >

§_\ Z

U

%
J

r
Ny
I
uil

Tovarni$ki standard

52 320 ...

EUR
V1
95,60
95,60
94,16
92,72
127,80
79,53
118,50
176,70
286,90
169,60
262,20
496,80
447,60

020
030
040
050

060
080
081
101
100
120
121
160

OO0 e0 e
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Krogelni rezkar 220°

A Kontura polmera: 20,005 mm

A= [

@

®

DC
mm
1,0
1,5
2,0
3,0
40
50
6,0
8,0
10,0
12,0
12,0

T w=ZXx=T

Ve
DCONMS DCONMS
I
! !
i !
| @ |
| I
i i
: _ | _
| < ! <
| 4 © 1 o
| 3 DN \
DN
d //j d, />
DG ! DC
220° 220°
o o
< <
APMX DN d LH | OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,7 0,80 0,8 5 17 58 6 2
1,2 1,20 1,2 8 20 58 6 2
15 1,40 14 10 21 58 6 2
2,3 2,40 2,4 15 22 65 6 2
3,0 3,40 34 20 25 70 6 2
3,5 4,30 43 25 28 80 6 2
4,0 5,90 53 30 30 100 6 2
6,5 7,90 6,2 40 100 8 2
8.2 9,90 76 50 100 10 2
9,9 19 92 110 160 12 2
9,9 1,90 92 70 120 12 2

Slika

WWwwWww>>>>> > >

Ti1000

?
J

/
100d

I/,
|
U

/]
/
4
i

Tovarni$ki standard

52 323 ...

EUR

V1

143,20 010
143,20 015
143,20 020
144,30 030
147,70 040
155,00 050
176,70 060
236,10 080
310,10 100
405,60 121
382,50 120

14274
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm

[
&

DCio APMX DN

T W»WZ=ZX=ZT0

As=30° % HPC U
YN
DCONMS -
_
<
O
- _
o
3
DC
LH LPR  OAL DCONMS; a°
mm  mm  mm mm mm mm
5 2,9 9 14 50 6 15
8 3.9 12 18 54 6 45
9 4,9 15 18 54 6 45
10 59 17 18 54 6 45
12 78 20 22 58 8 45
14 9.8 26 26 66 10 45
16 1,8 28 28 73 12 45
22 15,7 32 34 82 16 45
26 19,7 40 42 92 20 45

ZEFP

RPN NN

Ti1000

{

54073 ...

EUR

V3/5C
22,58 03115
22,58 04120
22,58 05125
23,55 06130
30,93 08140
38,66 10150
56,41 12160
92,16 16180
131,60 20110

cCeeoOCe
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WNT \ Standard o ) Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: 20,005 mm

\=45° : ,
n y.=15° 2 N O Ti1000 Ti1000
@ DCONMS

OAL

LPR
APMX
;| G

— =
=N=== S~
DC Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard
52400.. 52402...
DCs APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm V1 V1
3 5 22 50 3 4 64,90 030
3 5 47 75 8 4 78,07 030
4 8 26 54 4 4 65,90 040
4 8 47 75 4 4 88,94 040
5 9 26 54 5 4 67,80 050
5 9 47 75 5 4 90,54 050
6 10 18 54 6 4 71,42 060
6 10 64 100 6 4 92,72 060
8 12 23 59 8 4 88,37 080
8 12 64 100 8 4 117,80 080
10 14 27 67 10 4 120,170 100
10 14 60 100 10 4 149,30 100
12 16 29 74 12 4 152,20 120
12 16 55 100 12 4 194,30 120
14 18 30 75 14 4 189,80 140
14 18 55 100 14 4 237,60 140
16 22 35 83 16 4 249,20 160
16 22 102 150 16 4 356,40 160
20 26 43 93 20 4 382,50 200
20 26 100 150 20 4 524,60 200
P O (@)
M ) )
K (0) )
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S ) )
H

— v,/f, Stran 480-486
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera

:+0,01 mm

Al
g || %S HPC || (U
@ m@k
-
<
O
o
%
DC
DCu, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; «a°
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 21 57 6 30
3 8 21 15 21 57 6 45
4 1" 21 57 6 30
4 1" 3.9 16 21 57 6 45
5 13 21 57 6 30
5 13 4,9 19 21 57 6 45
6 13 21 57 6 30
6 13 59 19 21 57 6 45
8 19 36 72 8 30
8 19 78 25 27 72 8 45
10 22 32 72 10 30
10 22 9,7 30 32 72 10 45
12 26 38 83 12 30
12 26 1,7 36 38 83 12 45
16 32 44 92 16 30
16 32 15,5 42 44 92 16 45
20 38 54 104 20 30
20 38 19,5 52 54 104 20 45
P
M
K
N
S
H

ZEFP

PO O O SO N O O O N O O O N O N N

Ti1000

JJutu

M
I

54 074 ...

EUR

V3/5C
22,58 03115
22,58 04120
22,58 05125
23,55 06130
30,93 08140
38,66 10150
56,41 12160
92,16 16180

131,60 20110

ceee

Ti1000

il
ifs

/]
I
i1

=DIN 6527

°

54 074 ...

EUR
V3/5C

22,58 03215
22,58 04220
22,58 05225
26,44 06430
32,72 08440
41,43 10450
65,47 12460
96,75 16480

140,10 20410

cCeee
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WNT \ Standard o ) Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: £0,01 mm

r=300 || Y) _ _
n ve o | O Ti1000 Ti1000

2
P

@ DOONMS,, [ \
N
i
RN ‘
- \
\

—
<
o
o
5 2
o
<
===r
==
DC DIN 6527 DIN 6527
50643.. 50643...
DCys APMX LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm VO/5A VO0/5A
3 8 21 57 6 4 67,80 030
4 11 21 57 6 4 67,80 040
6 13 21 57 6 4 67,80 060
6 40 64 100 6 4 82,28 061
8 19 27 63 8 4 75,61 080
8 40 64 100 8 4 91,13 081
10 22 32 72 10 4 120,70 100
10 40 60 100 10 4 152,20 101
12 26 38 83 12 4 157,80 120
12 45 55 100 12 4 201,40 121
12 75 105 150 12 4 305,50 122
14 26 38 83 14 4 197,00 140
14 45 55 100 14 4 269,50 141
16 32 44 92 16 4 267,90 160
16 75 102 150 16 4 372,40 161
20 38 54 104 20 4 372,40 200
20 75 100 150 20 4 585,30 201
P [ ] [ ]
M (@] (@]
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: 20,005 mm

®

DC
mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,50
0,60
0,70

1,00

1,00

1,50

1,50

2,00

2,50

3,00
3,00

el ) | ses
=41 ||| HRC U
DCONMS
DCTol. APMX LH OAL a®
mm mm mm
0/-0,015 03 0,6 40 15
0/-0,015 03 0,6 40 15
0/-0,015 03 0,6 40 15
0/-0,015 04 0,7 40 15
0/-0,015 0,4 0,7 40 15
0/-0,015 05 08 40 15
0/-0,015 0,5 0,8 54 15
0/-0,015 06 0,9 40 15
0/-0,015 0,8 11 40 15
0/-0,015 08 11 40 15
0/-0,015 09 1,2 40 15
0/-0,015 1,0 13 54
0/-0,015 1,0 1,3 54 15
0/-0,015 1,0 13 64
0/-0,015 1,0 1,3 80
0/-0,015 1,0 13 100
0/-0,015 1,2 15 54
0/-0,015 14 18 54
0/-0,015 1,5 1,9 54
0/-0,015 1,5 1,9 54 15
0/-0,015 1,5 1,9 80
0/-0,015 1,8 2,3 54
0/-0,015 1,8 2,3 54
0/-0,015 2,0 2,5 54
0/-0,015 4,0 5,0 54
0/-0,015 4,0 5,0 64
0/-0,015 4,0 5,0 82
0/-0,015 4,0 5,0 100
0/-0,02 50 6,6 54
0/-0,02 50 6,3 54 15
0/-0,02 5,0 6,3 64
0/-0,02 5,0 6,3 82
0/-0,02 5,0 6,3 100
0/-0,02 5,0 6,3 54
0/-0,02 5,0 6,3 82
0/-0,02 5,0 6,3 100
0/-0,02 50 6,3 54 15
0/-0,02 5,0 6,3 64
0/-0,02 50 6,3 82
0/-0,02 8,0 10,0 100
0/-0,02 8,0 54 15
0/-0,02 8,0 10,0 82 15
0/-0,02 8,0 10,0 100 15

cuttingtools.ceratizit.com
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DCONMS s
mm

AR PrpOoOoOOCOOCOOPRMRRARPPOODOOOPPODODOOO R POOPRRPRRPPOODODOOORARR_ARERRARPOBRRPRAPPREBRESDS

ZEFP

PR NROMNDRPRPODNPODNNRPODNRODNDRPPDRPDNODNDNRPODRODNDRPPDRPOONODNDRPODNRODNDNDRODNODNDRPPNDMNDRNDMPDMNDNDNPDMNDNDRNDRNDND NN

7,

W
g
Lutdd

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniki standard

50906 ...

EUR
VO/5A

88,50

88,50

88,50

002
925
003
935
004
005
951
006
007
008
009

215

252

035

OO0OOeOo e

7
E
U

Ti1000 Ti1000 Ti1000
==

7
0
Ut

50 906 ...

EUR
VO/5A

OO0OOCeOo e
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50 906 ...

EUR
VO/5A

77,06
92,72
77,06

77,06
77,06

77,06
77,06
77,06
88,50
92,72

77,06

93,14

77,06

92,72

77,06

012

12
114
115

116
18
206
202
207

251
253

030

036

040

OO0OO0OeOo e

Ti1000

0.
e
%WH
Juudu

Tovarni$ki standard

50 906 ...

EUR
VO/5A

96,77
100,70

96,77

96,77
100,70

96,77
100,70

77,06
77,06
96,77
100,70

91,27
97,64

013
014

315

204
205

254
255

032
033
037
038

042
043

OO0OO0Ceo e
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Radiusni rezkarji z enostavno geometrijo

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: 20,005 mm

®

DC

4,00
4,00

5,00
5,00

6,00

8,00

10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T »mwW=Z2X=Z10

A= |[Y) || <68
=41 ||| HRC U
DCONMS
DCTol. APMX LH OAL a®
mm mm mm
0/-0,02 8,0 10,0 54 15
0/-0,02 8,0 10,0 64
0/-0,02 8,0 10,0 82
0/-0,02 8,0 10,0 100
0/-0,02 9,0 54 15
0/-0,02 9,0 64 15
0/-0,02 9,0 13 82 15
0/-0,02 9,0 1,3 100 15
0/-0,02 9,0 1.3 54 15
0/-0,02 9,0 1,3 64
0/-0,02 9,0 1,3 82
0/-0,02 9,0 1,3 100
0/-0,02 10,0 54 15
0/-0,02 10,0 64 15
0/-0,02 10,0 82 15
0/-0,02 10,0 100 15
0/-0,02 10,0 120 15
0/-0,025 12,0 64 15
0/-0,025 12,0 82 15
0/-0,025 12,0 100 15
0/-0,025 12,0 120 15
0/-0,025 14,0 67 15
0/-0,025 14,0 82 15
0/-0,025 14,0 100 15
0/-0,025 14,0 127 15
0/-0,025 16,0 75 15
0/-0,025 16,0 100 15
0/-0,025 16,0 150 15
0/-0,025 18,0 80 15
0/-0,025 18,0 100 15
0/-0,025 18,0 150 15
0/-0,025 22,0 85 15
0/-0,025 22,0 150 15
0/-0,025 26,0 90 15
0/-0,025 26,0 150 15

OAL

DCONMS s
mm

O 00O OU oLl o1 O OO ®

ZEFP

RPN RPODPONODNRDRPODNPODNDRPODRODNDNDRPDNDNDRPPDRPDMNDNDRPD MDD MNDMNDNDMNDND NN

7,

W
g
Lutdd

Ti1000 Ti1000 Ti1000
==

7
E
U

7
0
Ut

Ti1000

7 o —
U

.
W
Juut

/]
/)
g
U

Tovarni$ki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

50906 ...

EUR
VO/5A
77,06 045

77,06 055

77,06 060

105,50 101

153,50 121
189,80 141

22470 161

372,40 201

OO0OOCeo e

50 906 ...

EUR
VO/5A

107,80 082

142,10 102

230,30 122

281,00 142

OO0OO0Oeo e

t=——1 ——
50906... 50906 ...
EUR EUR
VO/5A VO/5A
92,72 046
96,77 047
100,70 048
7706 050
92,72 051
9,77 052
100,70 053
92,72 056
9,77 057
100,70 058
92,72 061
96,77 062
100,70 063
105,20 064
84,33 081
131,10 083
155,00 084
176,70 103
21580 104
30430 123
366,40 143
494,10 163
65340 203
[ [}
O O
[ ] [ ]
(@) O
@) O
@) O

14280

— V/f, Stran 480-486
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

A=45°
y=18°

/B

N

_J

®

DCx RE.oos APMX DN

mm mm
02 002
02 002
02 002
02 002
03 003
03 003
03 003
03 003
04 004
04 004
04 004
04 004
05 005
05 005
05 005
05 005
06 006
06 006
06 006
06 006
06 006
08 008
08 008
08 008
08 008
1,0 010
10 010
1,0 010
1,0 010
1,0 010
1,2 012
1,2 012
1,2 012
1,2 012
13 013
1,3 013
13 013
1,3 013
15 015
15 015
15 015
15 015
16 016
16 016
16 016

P

M

K

N

S

H

mm mm
0,2 0,18
0,2 0,18
0,2 0,18
0,2 0,18
0,3 0,28
0,3 0,28
0,3 0,28
0,3 0,28
0,4 0,37
0,4 0,37
0,4 0,37
0.4 0,37
0,5 0,45
0,5 0,45
0,5 0,45
0,5 0,45
0,6 0,58
0,6 0,58
0,6 0,58
0,6 0,58
0,6 0,58
08 0,77
0,8 0,77
08 0,77
0,8 0,77
1,0 0,95
1,0 0,95
1,0 0,95
1,0 0,95
1,0 0,95
1,2 1,15
12 1,15
1,2 1,15
12 1,15
13 1,25
1,3 1,25
1,3 1,25
1,3 1,25
1,5 144
15 1,44
1,5 144
1,5 1,44
1,6 1,52
1,6 1,52
1,6 1,52

DCONMS

-

<<

o

DN_

OAL a® DCONMS ;5
mm mm
55 15 3
65) 15 8]
55 15 3
9 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 3
55 15 &
55 15 3
55 15 &)
55 15 3
55 15 3
55 15 3
65) 15 3
55 15 3
65) 15 8]
55 15 3
65 15 3
65 15 3
55 15 &
55 15 3
65 15 3
65 15 3
55 15 B)
55 15 3
65 15 3
65 15 3
65 15 3
55 15 3
9 15 8
65 15 3
65 15 3
55 15 3
55 15 &
65 15 3
65 15 3
55 15 3
55 15 5]
65 15 3
65 15 &
55 15 3
55 15 3
65 15 3

ZEFP

RPN NRPRPRNRDMNPDRPRRRMNDNPRDRPRNRDMNPDRPRRRMNDNPRRPRNRDNPDRPRRRNRDNPDRPNRDNDRPRDRRNDNPDRPDRDNDNRDRDNDNDNDND NN

Ti1001

Ta,
i -
Juuiu

Ti1001

/8
s
"ill
duubl

Tovarni$ki standard  TovarniSki standard

50901.. 50901..
EUR EUR
VO/5A VO/5A

99,08 021
100,10 022
101,00 023
102,60 024
99,08 031
100,10 032
101,00 033
102,60 034
99,08 041
100,10 042
101,00 043
102,60 044
96,93 051
97,77 052
99,08 053
100,10 054
83,42 061
83,42 062
81,12 063

96,03 064

93,86 065
81,12 081
81,12 082

90,24 083

93,86 084
81,12 101
81,12 102

85,74 103

93,86 104

96,03 105
81,12 121
81,12 122

90,24 123

93,86 124
81,12 131
8342 132

90,24 133

96,03 134
83,42 151
81,12 152

96,03 153

93,86 154
83,42 161
83,42 162

90,24 163

[ [

— V/f, Stran 480-486
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WNT \ Standard . ) Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar
CZ‘I? 2 w Ti001 Tio01

N

@ DCONMS

-

<

3 |

DN |
Tovarni$ki standard  TovarniSki standard
50901.. 50901..

DCs RE o5 APMX DN LH OAL a® DCONMS s  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
%6 016 16 152 160 65 15 3 2 96,03 164
1,8 0,18 1,8 1,72 55 55 15 3 2 81,12 181
1,8 0,18 1,8 1,72 9,0 55 15 3 2 83,42 182
1,8 0,18 1,8 1,72 14,5 65 15 3 2 90,24 183
1,8 0,18 1,8 1,72 18,0 65 15 3 2 96,03 184
2,0 0,20 2,0 1,92 6,0 55 15 3 2 81,12 201
2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 55 15 3 2 83,42 202
2,0 0,20 2,0 1,92 14,0 55 15 3 2 81,12 203
2,0 0,20 2,0 1,92 16,0 65 15 & 2 96,03 204
2,0 0,20 2,0 1,92 20,0 65 15 3 2 93,86 205
2,3 0,23 2,3 2,22 7,0 55 15 3 2 81,12 231
2,3 0,23 2,3 2,22 11,5 55 15 3 2 83,42 232
2,3 0,23 2,3 2,22 14,0 55 15 3 2 85,74 233
2,3 0,23 2,3 2,22 18,5 65 15 3 2 96,03 234
2,3 0,23 2,3 2,22 20,0 65 15 3 2 96,03 235
2,3 0,23 2,3 2,22 23,0 65 15 3 2 96,03 236
3,0 0,30 3,0 2,90 9,0 65 15 6 2 85,74 301
3,0 0,30 3,0 2,90 15,0 65 15 6 2 96,03 302
3,0 0,30 3,0 2,90 24,0 100 15 6 2 104,20 303
3,0 0,30 3,0 2,90 30,0 100 15 6 2 108,70 304
4,0 0,40 4,0 3,90 12,0 65 15 6 2 96,03 401
4,0 0,40 4,0 3,90 20,0 65 15 6 2 96,03 402
4,0 0,40 4,0 3,90 32,0 100 15 6 2 108,70 403
4,0 0,40 4,0 3,90 40,0 100 15 6 2 111,80 404
5,0 0,50 5,0 4,90 15,0 65 15 6 2 96,03 501
5,0 0,50 50 4,90 25,0 65 15 6 2 96,03 502
5,0 0,50 5,0 4,90 40,0 100 15 6 2 111,80 503
5,0 0,50 50 4,90 50,0 100 15 6 2 117,50 504
6,0 0,60 6,0 5,90 18,0 65 15 6 2 96,03 601
6,0 0,60 6,0 5,90 30,0 100 15 6 2 108,70 602
6,0 0,60 6,0 5,90 48,0 100 15 6 2 117,50 603
6,0 0,60 6,0 5,90 60,0 100 15 6 2 121,10 604
=]
M
K
N [} [ )
S
H

— V,/f, Stran 480-486
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

/B

™

_J

®

DCy

3
3

oo OO0 oo oao s s PR EPREPRPEPRPOOUWWWWNDNODNODNODNONDDND

T Ww=ZXxX=ZT

RE ;005 APMX DN

mm
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,5
1,0
1,5
0,5
1,0
1,5
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5

mm

A DDA DR DEDREDDDEDRDOONDWWWWWWOWWWWWWWRNRNRNNRNNRNNRPODNONDRN0NDNDNDND

mm
18
18
18
18
18
18
28
28
28
28
2,8
28
38
38
38
38
38
38
38
38
3,8
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
56
76

DCONMS

LH
mm
12
12
22
22
47
47
12
12
22
22
47
47
16
16
16
37
37
37
47
47
47
16
16
16
37
37
37
16
16
16
47
47
47
47
47
47
62
62
62
20

OAL
mm
50
50
60
60
85
85
50
50
60
60
85
85
54
54
54
75
75
75
85
85
85
54
54
54
75
75
75
54
54
54
85
85
85
85
85
85
100
100
100
58

OAL

o

Q

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

DCONMS 5

3
S

O O O OO0 OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO D

ZEFP

R RO RPN RPN NN NN NN NDRDNDNRDND DD NN

Ti1001

Ti1001

£

7
i
T
!ii’“

Ta, _
i &
Juuiu

Ti1001

.

é
1l

/8
In:
il
il

Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

50902 ...

EUR
VO/5A

87,06
87,06
87,06

87,06
87,06
87,06

105,80

020
023

030
033

040
043
046

050
052

060

066

080

50902 ...

EUR
VO/5A

87,06
87,06

121,10
121,10
121,10

121,10
121,10
121,10

121,10
121,10
121,10
163,70
163,70
163,70

021
024

031
034

041
044
047

051
053
055

50902 ...

EUR
VO/5A

126,40
126,40

126,40
126,40

126,40
126,40
126,40

140,60
140,60
140,60

022
025

032
035

042
045
048

14

062
065
068
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WNT \ Standard . ) Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

N=t5° || ) : . :
s | Ti1001 Ti001 Ti001

@ DCONMS

- —

- fa
<
o
DN |
. /
=1
NS |
=S
Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
—) —) —
50902.. 50902.. 50902..
DCs RE.o APMX DN LH OAL a®  DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO0/5A
8 1,0 4 76 20 58 45 8 2 105,80 082
8 2,0 4 76 20 58 45 8 2 105,80 084
8 0,5 4 76 62 100 45 8 2 165,20 081
8 1,0 4 76 62 100 45 8 2 165,20 083
8 2,0 4 76 62 100 45 8 2 165,20 085
8 2,0 4 76 62 100 45 10 2 228,80 086
10 1,0 6 9,6 18 66 45 10 2 132,10 100
10 2,0 6 9,6 18 66 45 10 2 132,10 103
10 3,0 6 9,6 18 66 45 10 2 132,10 106
10 1,0 6 9,6 58 100 45 10 2 227,60 101
10 2,0 6 9,6 58 100 45 10 2 227,60 104
10 3,0 6 9,6 58 100 45 10 2 227,60 107
10 1,0 6 9,6 78 120 45 10 2 266,50 102
10 2,0 6 9,6 78 120 45 10 2 266,50 105
10 3,0 6 9,6 78 120 45 10 2 266,50 108
10 1,0 6 9,6 78 120 45 12 2 347,70 109
10 2,0 6 9,6 78 120 45 12 2 347,70 110
10 3,0 6 9,6 78 120 45 12 2 347,70 111
12 1,0 8 11,5 26 73 45 12 2 194,30 120
12 2,0 8 11,5 26 73 45 12 2 194,30 123
12 3,0 8 11,5 26 73 45 12 2 194,30 126
12 1,0 8 11,5 53 100 45 12 2 289,80 121
12 2,0 8 11,5 53 100 45 12 2 289,80 124
12 3,0 8 11,5 53 100 45 12 2 289,80 127
12 1,0 8 11,5 73 120 45 12 2 347,70 122
12 2,0 8 1,5 73 120 45 12 2 347,70 125
12 3,0 8 1,5 73 120 45 12 2 347,70 128
12 4,0 8 1,5 73 120 45 12 2 347,70 131
12 1,0 8 1,5 103 150 45 16 2 704,00 132
12 2,0 8 1,5 103 150 45 16 2 704,00 133
12 3,0 8 11,5 103 150 45 16 2 704,00 134
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WNT \ Standard

Rezk

arji VHM

Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

=300 || )
“ V: 120 i’ DlAMOND
@ DCONMS
AN
f-\@
NN\
-
<
(e}
E DN Y l
-
p L
<! 3
=
o
<
===
DC
RE Tovarniski standard
—
52765 ...
DC o RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
2 0,3 8 1,8 3 32 60 2 2 194,30 021
3 0,5 12 2,8 4 42 70 3 2 204,40 032
4 0,5 15 3,8 51 52 80 4 2 255,00 042
5 0,5 20 48 7 72 100 5 2 292,50 052
6 0,8 20 58 63 64 100 6 2 320,20 063
8 1,0 20 78 83 84 120 8 2 42450 084
10 1,0 25 9,8 99 100 140 10 2 539,00 104
12 1,5 25 11,8 104 105 150 12 2 714,20 125
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WNT \ Standard . ) Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

A=30°|| /)
ve || A DIAMOND  DIAMOND

@ DCONMS
T

o+ =
” (@)
DN I l
<
e
<
=== ===
DC \RE Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
50911... 50911..
DCs RE.ps APMX DN LH OAL a® DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
4 0,5 8 3,8 12 54 45 6 4 175,30 040
4 1,0 8 3,8 12 54 45 6 4 175,30 041
4 0,5 10 3,8 37 75 45 6 4 210,20 042
4 1,0 10 3,8 37 75 45 6 4 210,20 043
5 0,5 9 48 16 54 45 6 4 175,30 050
5 1,0 9 48 16 54 45 6 4 175,30 051
5 1,5 9 48 16 54 45 6 4 175,30 052
5 0,5 12 48 37 75 45 6 4 210,20 053
5 1,0 12 48 37 75 45 6 4 210,20 054
5 1,5 12 48 37 75 45 6 4 210,20 055
6 0,5 10 5,6 16 54 45 6 4 175,30 060
6 1,0 10 5,6 16 54 45 6 4 175,30 061
6 1,5 10 5,6 16 54 45 6 4 175,30 062
6 2,0 10 5,6 16 54 45 6 4 175,30 063
6 0,5 12 56 62 100 45 6 4 231,70 064
6 1,0 12 5,6 62 100 45 6 4 231,70 065
6 15 12 5,6 62 100 45 6 4 231,70 066
6 2,0 12 5,6 62 100 45 6 4 231,70 067
7 0,5 1 6,6 20 58 45 8 4 231,70 070
7 1,0 1 6,6 20 58 45 8 4 231,70 071
7 1,5 1 6,6 20 58 45 8 4 231,70 072
7 2,0 1 6,6 20 58 45 8 4 231,70 073
7 0,5 14 6,6 62 100 45 8 4 292,50 074
7 1,0 14 6,6 62 100 45 8 4 292,50 075
7 1,5 14 6,6 62 100 45 8 4 292,50 076
7 2,0 14 6,6 62 100 45 8 4 292,50 077
8 0,5 12 76 20 58 45 8 4 231,70 080
8 1,0 12 7,6 20 58 45 8 4 231,70 081
8 1,5 12 7,6 20 58 45 8 4 231,70 086
8 2,0 12 7,6 20 58 45 8 4 231,70 083
8 0,5 14 7,6 62 100 45 8 4 292,50 084
8 1,0 14 7,6 62 100 45 8 4 292,50 085
8 1,5 14 7,6 62 100 45 8 4 292,50 082
8 2,0 14 7,6 62 100 45 8 4 292,50 087
10 0,5 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 100
10 1,0 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 101
10 1,5 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 107
10 2,0 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 103
10 3,0 14 9,6 24 66 45 10 4 294,20 104
10 0,5 18 9,6 58 100 45 10 4 383,80 105
10 1,0 18 9,6 58 100 45 10 4 383,80 106
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WNT \ Standard

Rezka

fji VHM

Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

®

DC
mm
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

T WZXZ T

DCONMS

r\300 || )

v o L
RE .05 APMX DN LH
mm mm mm mm
1,5 18 9,6 58
2,0 18 9,6 58
3,0 18 9,6 58
0,5 16 1,5 26
1,0 16 1,5 26
1,5 16 1,5 26
2,0 16 1,5 26
4,0 16 1,5 26
0,5 22 1,5 53
1,0 22 1,5 53
1,5 22 1,5 53
2,0 22 1,5 53
4,0 22 1,5 53

OAL
mm
100
100
100
73
73
73
73
73
100
100
100
100
100

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

OAL

DCONMS 45

mm
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

ZEFP

LR e e e e e

DIAMOND

m
e
%ﬁ%ii

Tovarniski standard

50 911 ...

EUR
VO/5A

388,30
388,30
388,30
388,30
388,30

120
121

123
124

DIAMOND

7
0
!

, -
i

m
uuut

Tovarniski standard

50 911 ...

EUR
VO/5A
383,80
383,80
383,80

488,20
488,20
488,20
488,20
488,20

102
108
109

125
126
122
128
129

— v,/f, Stran 418

cuttingtools.ceratizit.com

14287

14



WNT \ Standard . ) Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

A Kontura polmera: 20,005 mm
A Za @ <5,0 mm, toleranca kota ain §: £0,5°

v=00|| ) || <56 . .
v 3| HRE w Ti1000 Ti1000

®

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

/B
i,
i

7
/
/
U

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard

52730.. 52734..
DC s RE.o0s APMX DN LH ls OAL a°® B° DCONMS.s ZEFP Slika EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm  mm mm V1 V1
0,5 0,10 1,0 0,45 2,0 20 57 10 8,5 6 2 A 173,90 005
1,0 0,25 2,0 0,95 4,0 20 57 10 8 6 2 A 162,40 010
1,0 0,25 2,0 0,95 4,0 40 80 45 4 6 2 A 172,60 010
1,5 0,30 2,5 1,40 75 20 57 12,5 7 6 2 A 155,00 015
1,5 0,30 2,5 1,40 75 40 80 45 3,5 6 2 A 163,70 015
2,0 0,50 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6 2 A 129,80 020
2,0 0,50 3,0 1,80 8,0 40 80 4 3 6 2 A 144,30 020
3,0 0,50 3,5 2,80 10,0 20 57 11,5 B 6 2 A 125,30 030
3,0 0,50 35 2,80 12,0 40 80 3,5 2,5 6 2 A 140,10 030
4,0 0,50 4,0 3,80 12,0 20 57 11 3,5 6 2 A 117,00 041
4,0 0,50 4,0 3,80 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 139,00 041
4,0 1,00 4,0 3,80 12,0 20 57 11 &9 6 2 A 122,70 040
4,0 1,00 40 3,80 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 136,20 040
5,0 1,00 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 115,20 051
5,0 1,00 5,0 470 25,0 40 80 3 1 6 2 A 137,20 051
5,0 1,50 5,0 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 120,40 050
5,0 1,50 5,0 470 25,0 40 80 3 1 6 2 A 142,10 050
6,0 1,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 107,20 961
6,0 1,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 130,60 961
6,0 2,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 112,30 060
6,0 2,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 136,70 060
6,0 2,00 6,0 560 25,0 60 100 2 1 8 2 A 168,00 061
8,0 1,00 7,0 760 250 63 8 2 B 147,70 082
8,0 1,00 7,0 760 60,0 100 8 2 B 172,60 082
8,0 2,00 7,0 760 250 63 8 2 B 156,60 080
8,0 2,00 7,0 7,60 60,0 100 8 2 B 169,60 080
8,0 2,00 7,0 760 30,0 75 120 2 1 10 2 A 237,60 081
8,0 2,50 7,0 760 60,0 100 8 2 B 157,80 083
10,0 1,50 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 218,80 102
10,0 1,50 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 236,10 102
10,0 2,50 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 215,80 104
10,0 3,00 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 212,90 100
10,0 3,00 8,0 9,60 50,0 100 10 2 B 198,50 103
10,0 3,00 8,0 9,60 75,0 120 10 2 B 230,30 100
10,0 3,00 8,0 9,60 40,0 110 160 1 0,5 12 2 A 350,60 101
12,0 1,50 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 266,50 122
12,0 1,50 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 344,70 122
12,0 4,00 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 270,90 120
12,0 4,00 10,0 11,50 35,0 40 92 37 3,5 16 2 A 370,90 121
12,0 4,00 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 339,00 120
12,0 4,00 10,0 11,50 50,0 150 200 1,5 1 16 2 A 560,70 121
16,0 5,00 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 365,10 160
16,0 5,00 12,0 1550 80,0 200 16 2 B 560,70 160
P [ ) [ )
M o o
K [ ] [ ]
N O O
S o) O
H O O
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

®

Dc f8
mm
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
06
06
06
06
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
13
13
13
13
1,5
1,5
1,5
1,5
16
16
16
16
18
18
1,8

T Ww=ZXxX=ZT

A0\ Y) | <54
y= 3 || HRC o
DCONMS
I
x
/K -
<
o]

DN,
RE o005 APMX DN LH OAL a° DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm
0,04 0,4 0,37 1,2 55 15 6 2
0,04 0,4 0,37 2,0 55 15 6 2
0,04 0,4 0,37 3,2 55 15 6 2
0,04 0,4 0,45 4,0 55 15 6 2
0,05 0,5 0,45 1,5 55 15 6 2
0,05 0,5 0,45 25 55 15 6 2
0,05 0,5 0,45 4,0 55 15 6 2
0,05 0,5 0,45 50 55 15 6 2
0,06 0,6 0,58 2,0 55 15 6 2
0,06 0,6 0,58 3,0 55 15 6 2
0,06 0,6 0,58 5,0 65 15 6 2
0,06 0,6 0,58 6,0 65 15 6 2
0,08 08 0,77 25 55 15 6 2
0,08 0,8 0,77 4,0 55 15 6 2
0,08 08 0,77 6,5 65 15 6 2
0,08 08 0,77 8,0 65 15 6 2
0,10 1,0 0,95 3,0 55 15 6 2
0,10 1,0 0,95 5,0 55 15 6 2
0,10 1,0 0,95 8,0 65 15 6 2
0,10 1,0 0,95 10,0 65 15 6 2
0,10 1,0 0,95 12,0 65 15 6 2
0,12 1,2 1,15 3,0 55 15 6 2
0,12 1,2 1,15 6,0 55 15 6 2
0,12 1,2 1,15 10,0 65 15 6 2
0,12 1,2 1,15 12,0 65 15 6 2
0,13 1,3 1,25 4,0 55 15 6 2
0,13 1,3 1,25 70 55 15 6 2
0,13 1,3 1,25 11,0 65 15 6 2
0,13 1,3 1,25 13,0 65 15 6 2
0,15 15 1,44 50 55 15 6 2
0,15 15 1,44 75 55 15 6 2
0,15 1,5 1,44 12,0 65 15 6 2
0,15 15 1,44 15,0 65 15 6 2
0,16 1,6 1,52 5,0 55 15 6 2
0,16 1,6 1,52 8,0 55 15 6 2
0,16 1,6 1,52 13,0 65 15 6 2
0,16 1,6 1,52 16,0 65 15 6 2
0,18 1,8 1,72 55 55 15 6 2
0,18 18 1,72 9,0 55 15 6 2
0,18 1,8 1,72 14,5 65 15 6 2

Ti1000

7.
i

: c—
U

F‘
)iy

Ti1000

T,
i
Juuuu

Tovarni$ki standard  TovarniSki standard

50649.. 50649 ..
EUR EUR
VO/5A VO/5A

99,38 041
100,10 042
101,00 043
102,60 044
96,93 051
97,77 052
99,38 053
100,10 054
83,42 061
83,42 960

88,50 063
96,03 961
81,12 081
83,42 980

90,24 083
96,03 981
81,12 101
8342 010

85,74 103

9328 011

96,03 105
81,12 121
83,42 012
90,24 123

96,03 013
81,12 131
83,42 132

90,24 133

96,03 134
8342 151
83,42 015

96,03 153

96,03 016
83,42 161
83,42 162

90,24 163

96,03 164
81,12 181
83,42 182

90,24 183

[ ] [}

O (@)

[ [

O O

O (@)

O O
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WNT \ Standard . ) Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

A=l [) | <54 - -
V=3 || HRC Ti1000 Ti1000

@ DCONMS

E

OAL
[y |
i

7
i
ilili

O
i
guut

7,
/
7
/
J

Tovarni$ki standard  TovarniSki standard

50649 ... 50649...

DCs RE o5 APMX DN LH OAL a°® DCONMS s ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A

1,8 0,18 1,8 1,72 18,0 65 15 6 2 96,03 184

2,0 0,20 2,0 1,92 6,0 55 15 6 2 81,12 201

2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 55 15 6 2 83,42 202

2,0 0,20 2,0 1,92 14,0 55 15 6 2 83,42 020

2,0 0,20 2,0 1,92 16,0 65 15 6 2 96,03 204

2,0 0,20 2,0 1,92 20,0 65 15 6 2 96,03 021

2,3 0,23 2,3 2,22 7,0 55 15 6 2 8342 231

2,3 0,23 2,3 2,22 11,5 55 15 6 2 85,74 232

2,3 0,23 2,3 2,22 18,5 65 15 6 2 96,03 233

2,3 0,23 2,3 2,22 23,0 65 15 6 2 96,03 234

3,0 0,30 3,0 2,90 9,0 65 15 6 2 85,74 301

3,0 0,30 3,0 2,90 15,0 65 15 6 2 96,03 302

3,0 0,30 3,0 2,90 24,0 100 15 6 2 104,20 303

3,0 0,30 3,0 2,90 30,0 100 15 6 2 108,70 304

4,0 0,40 4,0 3,90 12,0 65 15 6 2 96,03 401

4,0 0,40 4,0 3,90 20,0 65 15 6 2 96,03 402

4,0 0,40 4,0 3,90 32,0 100 15 6 2 108,70 403

4,0 0,40 4,0 3,90 40,0 100 15 6 2 111,80 404

5,0 0,50 5,0 4,90 15,0 65 15 6 2 96,03 501

5,0 0,50 5,0 4,90 25,0 65 15 6 2 96,03 502

5,0 0,50 5,0 4,90 40,0 100 15 6 2 111,80 503

5,0 0,50 5,0 4,90 50,0 100 15 6 2 117,50 504

6,0 0,60 6,0 5,90 18,0 65 15 6 2 96,03 601

6,0 0,60 6,0 5,90 30,0 100 15 6 2 108,70 602

6,0 0,60 6,0 5,90 48,0 100 15 6 2 117,50 603

6,0 0,60 6,0 5,90 60,0 100 15 6 2 121,10 604
P [ ] [ ]
M O O
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S O O
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

A=30°
v= 3

/B

™

<68
HRC J

®

DCy

3
3

oo o000 oo s s PR EPREPREPOOUWWWWNDDODNODNODNONDDND

T Ww=ZXxX=ZT

RE ;005 APMX DN

mm mm

0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,5
1,0
1,5
1,0
1,5
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0

A DDA DR DEDREDDDEDRDDOWWWWWWWOWWWWWWWRNRNRNNRRNNRPONONRNDNDNDNDND

mm
18
18
18
18
18
18
28
28
28
28
2,8
28
38
38
38
38
38
38
38
38
3,8
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
56
5,6
76
76

DCONMS
|
}
:
f_\“@
[ NN\
i .
T <
i @]
% DN
=
=
o
<
LH LPR OAL  DCONMS ;s
mm mm mm mm
7 14 50 6
7 14 50 6
7 24 60 6
7 24 60 6
7 49 85 6
7 49 85 6
7 14 50 6
7 14 50 6
12 24 60 6
12 24 60 6
12 49 85 6
12 49 85 6
13 18 54 6
13 18 54 6
13 18 54 6
20 39 75 6
20 39 75 6
20 39 75 6
20 49 85 6
20 49 85 6
20 49 85 6
13 18 54 6
13 18 54 6
13 18 54 6
20 39 75 6
20 39 75 6
14 18 54 6
14 18 54 6
14 18 54 6
45 49 85 6
45 49 85 6
45 49 85 6
25 64 100 6
25 64 100 6
25 64 100 6
25 49 85 8
25 49 85 8
25 49 85 8
16 22 58 8
16 22 58 8

ZEFP

R RO RO NP RPN NPDRDNDRDNDRDNDRD NN NN NN NDRDNDRDNDNDDNDND

Ti1000

Ti1000

7
i
T
!ii’“

=S

i o
U

Wy
i
gutl

l
I

Ti1000

B,
///y.' -

Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

50651.. 50651.. 50651..
EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A
69,95 020
6998 021
6098 022
6098 023
102,00 024
10200 025
6098 030
6998 031
6098 032
6098 033
102,00 034
10200 035
69,98 040
60,95 041
69,98 042
98,07 043
98,07 044
98,07 045
102,00 046
102,00 047
102,00 048
69,98 050
69,98 051
69,98 052
98,07 053
98,07 054
69,98 060
69,98 061
69,98 062
98,07 066
131,90 067
98,07 068 14
113,80 069
11380 070
113,80 071
13190 063
98,07 064
13190 065
85,45 080
8545 081
[ ] [ ] [}
@) O O
[ ) [ [
O O O
(@) O O
(@) O O
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WNT \ Standard . ) Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

v || Y) | <68 . . .
v=3° lt HRC Ti1000 Ti1000 Ti1000

@ DCONMS

AN

LPR
|w)]
3 é
LH
| oAL
¢ R—
f

hn,
s .

x
z ‘ ‘
< :
DC ===
RE — — o
Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
50651.. 50651.. 50651..
DCs RE.o APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO0/5A
8 2,0 4 76 16 22 58 8 2 8545 082
8 0,5 4 76 50 64 100 8 2 182,40 083
8 2,0 4 76 50 64 100 8 2 132,80 084
8 1,0 4 76 30 60 100 10 2 182,40 085
8 2,0 4 76 30 60 100 10 2 179,80 086
10 1,0 6 9,6 18 26 66 10 2 106,30 100
10 3,0 6 9,6 18 26 66 10 2 106,30 101
10 1,0 6 9,6 50 60 100 10 2 181,10 102
10 2,0 6 9,6 50 60 100 10 2 106,30 103
10 3,0 6 9,6 50 60 100 10 2 181,10 104
10 1,0 6 9,6 60 80 120 10 2 217,40 105
10 2,0 6 9,6 60 80 120 10 2 181,10 106
10 3,0 6 9,6 60 80 120 10 2 223,10 107
10 1,0 6 9,6 30 75 120 12 2 281,00 108
10 2,0 6 9,6 30 75 120 12 2 281,00 109
10 3,0 6 9,6 30 75 120 12 2 281,00 110
12 1,0 8 11,5 18 28 73 12 2 156,60 120
12 2,0 8 11,5 18 28 73 12 2 156,60 121
12 3,0 8 11,5 18 28 73 12 2 156,60 122
12 4,0 8 11,5 18 28 73 12 2 156,60 123
12 1,0 8 11,5 45 55 100 12 2 233,30 124
12 2,0 8 11,5 45 55 100 12 2 233,30 125
12 3,0 8 11,5 45 55 100 12 2 233,30 126
12 4,0 8 11,5 45 55 100 12 2 233,30 127
12 1,0 8 11,5 70 75 120 12 2 281,00 128
12 2,0 8 1,5 70 75 120 12 2 281,00 129
12 3,0 8 1,5 70 75 120 12 2 281,00 130
12 4,0 8 1,5 70 75 120 12 2 281,00 131
12 1,0 8 1,5 35 102 150 16 2 567,90 132
12 2,0 8 1,5 35 102 150 16 2 567,90 133
12 3,0 8 11,5 35 102 150 16 2 567,90 134
12 4,0 8 1,5 35 102 150 16 2 567,90 135
P ) ) )
M @) [0) le)
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM
Torusni rezkarji z enostavno geometrijo

Torusni rezkar

A Kontura polmera: 20,005 mm

A Visokozmogljivo orodje za vrsti¢no obdelavo
A Za @ <5,0 mm, toleranca kota ain §: £0,5°

®

rvo | V) | <66
y=2° |~ || HRC w
DCONMS

DCONMS

Dc 0,01 RE 0,005 APMX DN

mm

0 o AW

o

10
10
10
12
12
12

16

I w=ZXxX=ZT

mm
0,75
1,00
1,25
1,50
1,00
2,00
1,00
1,00
2,50
2,50
1,00
1,00
3,00
3,00
4,00

mm
2,0
25
3,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
70
70
70
70
8,0

— —
. << . <<
o O
LH Iy LPR OAL «° B> DCONMS:s ZEFP Slika

mm mm mm mm mm mm
28 10 20 21 57 115 5 6 4
38 12 20 21 57 1" 35 6 4
47 14 20 21 57 10 2 6 4
56 20 21 57 6 4
76 25 271 63 8 4
76 25 271 63 8 4
96 30 32 72 10 4
96 30 32 72 10 6
96 30 32 72 10 4
96 30 32 72 10 6
15 35 38 83 12 4
15 35 38 83 12 8
15 35 38 83 12 4
15 35 38 83 12 8
15,5 40 4 92 16 4

W oWwWwowwwowwwow>»> >

Ti1000

i
i

7
I
il

Tovarniski standard

52732...

EUR
V1
127,60
127,60
131,70
133,30
168,00
184,00
191,30
212,90
210,20
212,90
246,20
299,80
267,90
299,80
404,20

033
044
055
065
084
086
104
105
107
108
124
125
128
129
169
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Torusni rezkar z vymesno mero

Torusni rezkar z vmesno mero

A Z zmanj$anim premerom drzala za ve€namensko uporabo pri vegjih previsnih dolzinah

A =45° % <56

n y=12° || HRC o
@ DCONMS
DCs RE.ou APMX OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
7 0,5 9 120 6 4
7 1,0 9 120 6 4
7 1,5 9 120 6 4
9 0,5 12 135 8 4
9 1,0 12 135 8 4
9 1,5 12 135 8 4
1" 1,0 15 150 10 4
1 1,5 15 150 10 4
1" 2,0 15 150 10 4
13 1,0 18 160 12 4
13 1,5 18 160 12 4
13 2,0 18 160 12 4
15 1,0 21 160 14 4
15 1,5 21 160 14 4
15 2,0 21 160 14 4
17 1,0 24 180 16 4
17 1,5 24 180 16 4
17 2,0 24 180 16 4
17 3,0 24 180 16 4
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- %

APMX

OAL

oc[Nre

Ti1000
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100d
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Tovarni$ki standard

52107 ...

EUR

V1

157,80 075
157,80 076
157,80 077
204,40 095
204,40 096
204,40 097
263,60 115
263,60 116
263,60 117
337,50 135
337,50 136
337,50 137
383,80 156
383,80 157
383,80 158
459,10 176
459,10 177
459,10 178
459,10 179

141294
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Profilni in posnemalni rezkariji, rezkarji za utope

Gravirni rezkar 60°

A=15°
v,=20° <

P

DCy, APMX OAL DCONMS ys

mm mm mm

3 15 50
4 18 50
6 20 54

I WZXZ T

mm

o B~ W

DCONMS

ZEFP

1
1
1

APMX

OAL

DC

W)

Tovarni$ki standard

——
52195 ...

EUR
V1
51,15 030
54,45 040
58,54 060

O @O0 OO0
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WNT \ Standard

Rezkarji VHM

Profilni in posnemalni rezkarji, rezkarji za utope

Rezkar za posnemanije robov NC

A 50940 ... /50 943 ... Kot konice a = 60"
A 50941 .../50 944 ... Kot konice a = 90"

A 50942 ... /50 945 ... Kot konice a = 120"

v [V
v =0° o
@ DCONMS
i
Y
e
|
|
i =
N N
i
m '
o
-
DC | /\
Lo
DCw, OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 54 26 4 4
6 54 18 6 4
8 58 22 4
10 66 26 4
73 28 4
P
M
K
N
s
H

Ti1000

a=60° a=60° a=90° a=90° a=120° a=120°
Tovarniski standard TovarniSki standard TovarniSki standard  Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
50940.. 50943.. 50941.. 50944.. 50942.. 50945..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A V0/5A
3245 040 " 43,32 040 " 3245 040 " 4332 040 32,45 040 " 4332 040 "
42,15 060 58,54 060 42,15 060 58,54 060 42,15 060 58,54 060
49,68 080 70,98 080 49,68 080 70,98 080 49,68 080 70,98 080
61,26 100 86,33 100 61,26 100 86,33 100 61,26 100 86,33 100
85,74 120 17,20 120 85,74 120 117,20 120 85,74 120 117,20 120
) ® ) ) ) °
) ) 0) [0) [0) [0)
) ) ) ) ) °
¢) ) @) 0) [0) (e}
) ) 0) 0) [0) o
@) @) (¢}

1) lzvedba drzala DIN 6535 HA

141296

— V,/f, Stran 480-483
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WNT \ Standard o . ) Rezkarji VHM
Profilni in posnemalni rezkariji, rezkarji za utope

Rezkar za posnemanje robov, spredaj in zadaj, NC

o |
y,=0° |
Ti1000
DCONMS DCONMS

>
@

3[2x90°
\/
A
—%2x90° [
\(/
APMX

x| < Z
g © °
DN
| T A
-
d 4
Tovarni$ki standard  TovarniSki standard
DC DC

52158... 52159..

DC APMX DN LH OAL DCONMS . ZEFP  Slika EUR EUR

mm mm mm mm mm mm V1 V1
3 2,0 2,2 12,0 75 4 4 A 70,82 030 80,10 030
4 27 29 177 75 4 4 A 70,82 040 81,54 040
5 3,0 3,9 18,0 75 5 4 A 72,57 050 83,14 050
6 4,0 3,9 19,0 100 6 4 A 88,50 060 99,38 060
8 2,0 100 6 4 B 115,30 080 128,90 080
10 4,0 100 6 4 B 143,70 100 160,70 100
12 6,0 100 6 4 B 172,60 120 191,30 120
B ) )
M le) le)
K ) )
N 0 )
S ¢) le)
H )

o e e
— v, Stran 480483
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WNT \ Standard o . ) Rezkarji VHM
Profilni in posnemalni rezkariji, rezkarji za utope

Cetrtkrozni profilni rezkar, konkavni

A0 || Y)
v =0° o

T
|
I
®‘\/
O,
I
| 2
| O
I
|
DC -
PRFRAD Tovarniski standard
t—1
52 249 ...
PRFRAD .., DC OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm V1
0,50 7,0 70 8 4 155,00 005
1,00 6,0 70 8 4 155,00 010
1,25 75 75 10 4 169,60 012
1,50 70 75 10 4 165,20 015
2,00 6,0 75 10 4 165,20 020
2,50 7,0 73 12 4 184,00 025
3,00 6,0 73 12 4 184,00 030
3,50 9,0 80 16 4 231,70 035
4,00 8,0 80 16 4 231,70 040
4,50 70 80 16 4 231,70 045
5,00 10,0 80 20 4 330,30 050
6,00 8,0 80 20 4 330,30 060
P [}
M (@)
K [}
N (e}
S (@)
H (@)

— v/f, Stran 480-483
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WNT \ Standard o . ) Rezkarji VHM
Profilni in posnemalni rezkarji, rezkarji za utope

Rezkar za T-utore

A Rezalna glava VHM z lotanim jeklenim drzalom
A za utore skladno z DIN 650
A do polnega vboda orodja zmanjsajte podajanje fz za 50 %

DCONMS
@ ; Ti000

-
<
O
o
9
DIN 851 A
o)
54 065 ...
DC., APMXs; DN  LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V3
11,0 4 4 13,5 53,5 10 0,10 6 243,70 11000
12,5 6 5 17,0 57,0 10 0,10 6 255,10 12500
16,0 8 7 22,0 62,0 10 0,20 6 304,90 16000
18,0 8 8 25,0 70,0 12 0,20 6 318,90 18000
19,0 9 8 26,0 71,0 12 0,20 6 328,20 19000
21,0 9 10 29,0 74,0 12 0,25 6 339,00 21000
22,0 10 10 30,0 75,0 12 0,25 6 366,00 22000
25,0 1 12 34,0 82,0 16 0,30 8 400,90 25000
28,0 12 13 37,0 85,0 16 0,30 8 451,40 28000
32,0 14 15 42,0 90,0 16 0,35 8 498,90 32000
36,0 16 17 47,0 103,0 25 0,40 8 574,70 36000
40,0 18 19 52,0 108,0 25 0,40 10 662,90 40000
P )
M (@)
K )
N
S
H

— V,/f, Stran 455

(e}
@) Informacije o uporabi najdete med tehniénimi informacijami na — strani 488.
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WNT \ Standard

Roto rezkarji

Roto rezkarji iz karbidne trdine, podobni standardu DIN 8033

Ozobljenje Z3: »Srednja« izvedba 5
@ v, v min = 300-600

Ozobljenje Z6: »Krizno ozobljena« izvedba

DCONMS

KSJ

m -

OAL
OAL

( [ :
E T % ’// L E’,r’r* E —:— % K//
a )
D‘C z3 z6 M z3 6
50928.. 50928 ... 50927 .. 50927 ...
DC APMX OAL DCONMS PRFA EUR EUR DC APMX OAL DCONMS PRFA EUR EUR
mm mm mm mm U9 U9 mm mm mm mm u9 U9
6 5 52 6 60° 14,94 606 16,51 706 6 3 52 6 90° 14,27 606 15,78 706
12 10 60 6 60° 20,14 612 " 22,16 T2 " 12 6 56 6 90° 17,39 612 1926 712 Y
1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9 1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9
ZYA DCONMS WRC DCONMS
I I
I I
I I
| |
I :( I :(l
| O] ! O
P I
| s ! =
i < i <
l.oc | 73 z6 be Z3 6
50921.. 50921.. 50922.. 50922..
DC  APMX OAL DCONMS EUR EUR DC' /APMX' OAL  [DCONMS EUR EUR
mm mm mm mm U9 U9 [0 | (00 | (k0 i U9 us
3 13 40 3 716 303 788 403 3 13 40 3 9,02 303 9,93 403
6 13 48 3 13,04 306 " 14,27 406 " 6 13 48 3 14,63 306 " 16,22 406 "
6 16 55 6 14.77 606 16,22 706 6 16 50 6 16,51 606 18,24 706
8 20 65 5 18,84 608 " 2072 708 " 18 63 6 21,01 608 " 23,17 708 "
10 20 65 6 21.44 610 1) 23117 710 1) 10 20 65 6 24,34 610 1 26,66 710 1
25 70 6 2753 612 1 3028 712 2 12 25 70 6 33,03 612 " 36,35 712 Y
16 25 70 6 44,04 616 " 48,37 716 "
1) Drzalo iz jekla/glava HM — dovoljeno odstopanje drzala h9 L ) L
2) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljena toleranca drzala h7 1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanije drzala h9
m DCONMS KEL DCONMS |
I I
I I
I I
L 1 -
i 3 i 3
|k <
P £ || =
E ; T I §
: DC
DC
50926.. 50926 .. 50923.. 50923 ..
DC APMX OAL DCONMS PRFA  EUR EUR SR EE ] B EUR EUR
mm mm  mm mm U9 U9 T T p0 i U9 U9
3 14 40 3 95° 873 303 956 403 3 14 40 3 6° 8,73 303 9,56 403
o N s 3 23.0° 1225 3069 1339 406 9 6 20 55 3 12° 1494 308 " 1651 406 "
6 18 50 6 16,0° 1550 606 16.95 706 6 20 50 6 10° 16,51 606 18,24 706
N T & 20,0° 1463 6089 1620 708 9 8 20 65 6 14° 2348 608 " 2578 708 "
0 65 6 25.0° 1739 6109 1926 710 9 10 2 65 6 14° 2911 6100 3174 710 "
o 6 25.0° 2300 120 2607 712 9 12 3 715 6 14° 3491 6120 3809 712"

1) Drzalo iz jekla/glava HM — dovoljeno odstopanje drzala h9

141300

1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Roto rezkarji

Rezkalne konice iz karbidne trdine, podobne standardu DIN 8033

Ozobljenje Z3: »Srednja« izvedba

()
@ v, v min = 300-600

Ozobljenje Z6: »Krizno ozobljena« izvedba

E e

E -

OAL
OAL

X iy = I X F,- .
: \Z ¥/ v 2 ¥ ¥
\7 ¢/ / 78 i
DC‘ (74 W DC \ _//;/-r Vi
L1 47 \ ;/ Y
7 z6 P2) 26
50925.. 50925.. 50924.. 50924..
DC APMX OAL DCONMS EUR EUR DC APMX OAL DCONMS EUR EUR
mm mm mm mm U9 U9 mm mm mm mm U9 U9
3 13 40 3 845 303 9,25 403 3 13 40 3 8,73 303 9,56 403
6 13 48 3 12,62 306 " 13,90 406 " 6 13 48 3 13,90 306 " 15,34 406 Y
6 18 50 6 18,70 606 20,43 706 6 18 50 6 19,26 606 2144 706
8 20 65 6 18,84 608 20,72 708 " 8 20 65 6 20,57 608 " 22,75 708 "
10 20 65 6 2348 610 " 2578 710 " 10 20 65 6 23,90 610 " 2622 710 Y
25 70 6 27,53 612 2 3043 712 " 12 25 70 6 28,97 612 " 31,56 712 1
1,28 i) 45,36 1
1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9 16 %0 g 6 4126 e
2) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljena toleranca drzala h7 1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9
TRE DCONMS m
I
I
I
: 1 1
I 2 7 | o
I Iel ',/,/ . N
7 JY QA
- 1\ J ’
01 %
h - Z3 26 Z3 26
50929.. 50929.. 50930.. 50930..
DC APMX OAL DCONMS EUR EUR DC APMX OAL DCONMS EUR EUR
mm mm mm mm U9 u9 mm mm  mm mm U9 U9
3 7 40 3 8,73 303 9,56 403 3 27 40,0 3 8,73 303 9,56 403
6 10 45 3 12,99 306 " 14,15 406 6 54 404 3 11,75 306 " 12,99 406 "
6 10 50 6 17,52 606 19,41 706 6 50 50,0 6 16,96 606 18,84 706
8 13 58 6 19,55 608 21,57 708 Y 8 72 522 6 16,22 608 " 17,52 708
16 61 6 22,30 610 " 2462 710 Y 10 90 540 6 18,97 610 20,72 710 M
20 65 6 28,11 612 " 30,70 712 Y 12 108 558 6 2275 612 " 2520 712 "
1) 1)
1) Drzalo iz jekla/glava HM — dovoljeno odstopanje drzala h9 16 144 594 6 3245 8 35,64 S
1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9
I
% |
9 7
% ¥ 7
2 %
23 26
50931... 50931..
DC APMX OAL DCONMS PRFA  EUR EUR
mm mm mm mm U9 U9
3 7 40 3 10° 8,73 303 9,56 403
6 7 50 6 10° 16,22 606 17,67 706
12 13 58 6 20° 2175 612 2390 712 "

1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Krozne Zage

Rezila za krozno zago VHM, fini zobci, DIN 1837A

A Fino ozobljen, z ravnim ozobjem

i

©

DC js15

141302

DC

OAH

DCONMS

1N

OAH 1001 DCONMS 4

mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60

1,80
1,90

3,50

6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60

1,00
1,10

1,50
1,60

2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50

mm

GQOT OO OO OTO OO OTOTOTOToTOrlOrO1O1TO1O1O1 0110101101011 O1O1O1O1OO1O1 O OO OO 1o o1 ot an

ZEFP

PO O
po - 204

DIN 1837 A
54700 ...

EUR
V6
18,97
18,97
18,97
18,97

102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M1
112
113
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
17
172
173
174
175
176
177

DC js15
mm

O T »w=zXxX=< T

OAH 4001 DCONMS ¢

mm
5,00
5,50
6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70

1,10

1,60

1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50

0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20

1,40
1,50

1,90

4,00
4,50
5,00
5,50
6,00

3
3

©O CO CO CO OO 0O CO CO OO OO OO CO O O OO0 OO OO CO O OO OO OO CO CO O OO OO CO 0O CO OO0 OO GO CO O 0 OO OO CO CO 0 OO OO CO 0O CO 0 OO OO 0O O 0 OO OO CO CO O 0 W1 U1 LI

ZEFP

92,56 178

111,10 180
20,28 202
20,28 203
20,28 204
20,28 205
20,28 206
23,61 207
23,61 208
26,22 209
29,26 210
31,74 211
31,74 212
36,51 213
36,51 214
38,09 215
39,69 216
39,69 217
43,73 218
43,73 219
4549 220
48,67 221
50,13 222
60,83 223
79,24 224
87,36 225
98,66 226
113,00 227
119,40 228
135,90 229
142,30 230
26,22 252
26,22 253
26,22 254
26,22 255
26,22 256
27,53 257
27,53 258
33,33 259
36,51 260
39,69 261
39,69 262
4464 263
4390 264
4536 265
49,40 266
49,40 267
52,58 268
52,58 269
54,03 270
55,64 2711
59,09 272
69,38 273
82,57 274
93,73 275
105,20 276
121,20 277
127,80 278
144,00 279
150,60 280

)
— v, /f, Stran 469
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WNT \ Standard

Krozne Zage

Rezila za krozno zago VHM, fini zobci, DIN 1837A

A Fino ozobljen, z ravnim ozobjem

i

©

DC js15

cuttingtools.ceratizit.com

DC

OAH

DCONMS

1N

OAH 1001 DCONMS 4

mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60

1,80
1,90

3,50

6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60

1,00
1,10

1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50

ZEFP

128
100
100
100

PO O
po - 204

DIN 1837 A
54700 ...

EUR
V6
32,14
32,14
32,14
32,14

302
303
304
305
306
307
308
309
310
3
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
324
325
326
327
328
329
330
352
353
354
355
356
357
358
359
360
361
362
363
364
365
366
367
368
369
370
371
372
373
374
375
376
377

DC js15
mm

O I W =ZXXZ T

OAH 4001 DCONMS ¢

mm
5,00
5,50
6,00
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70

1,10

1,60

1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50

5,50
6,00

0,50
0,60

1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00

ZEFP

54700 ...

EUR
V6
165,20 378
184,00 379
191,30 380
77,64 402
74,74 403
69,53 404
65,75 405
59,54 406
58,08 407
59,54 408
67,07 409
73,88 410
7474 41
76,20 412
7924 413
81,99 414
84,01 415
85,33 416
86,78 417
91,13 418
95,75 419
97,34 420
101,50 421
105,00 422
126,20 423
142,80 424
163,70 425
179,80 426
205,70 427
214,40 428
240,60 429
24920 430
132,40 45400
129,20 45500
123,70 45600
93,07 45700
90,32 45800
97,66 45900
97,66 46000
101,70 46100
101,70 46200
104,40 46300
109,00 46400
113,60 46500
117,80 46600
120,60 46700
123,70 46800
133,70 46900
135,20 47000
138,00 47100
142,60 47200
168,50 47300
202,00 47400
223,40 47500
242,30 47600
285,80 47700
294,50 47800
326,60 47900
335,10 48000

)
— v, /f, Stran 469
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WNT \ Standard

Krozne Zage

Rezila za krozno zago VHM, fini zobci, DIN 1837A

A Fino ozobljen, z ravnim ozobjem

i

©

DC js15
mm
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
160
160

141304

OAH 1001 DCONMS 4

DC

OAH

DCONMS

1N

ZEFP

160
160
128
128
128
128
128
128
100
100
100
100
100
100
100
100

DIN 1837 A

54700 ...

EUR
V6
175,70 50700
168,20 50800
161,60 50900
147,70 51000
144,80 51100
139,10 51200
145,70 51300
153,60 51400
163,20 51500
170,00 51600
175,00 51700
184,60 51800
194,30 51900
194,30 52000
211,80 52100
216,70 52200
255,50 52300
300,40 52400
341,10 52500
374,80 52600
437,90 52700
453,10 52800
517,20 52900
532,50 53000
267,40 55800
262,50 55900
257,70 56000
255,70 56100
234,80 56200
243,00 56300
258,40 56400
283,80 56500
283,80 56600
296,00 56700
306,30 56800
331,80 56900
331,80 57000
357,40 57100
357,40 57200
433,70 57300
512,30 57400
587,90 57500
669,80 57600
750,70 57700
774,80 57800
921,90 57900
948,20 58000
467,20 66200
493,90 66400
515,10 66700
525,70 66800
678,30 67200
773,70 67300
887,00 67400
1.162,00 67600

DC js15
mm
200
200
200
200
200
200

O I »w=Z2XZ10

OAH 4001 DCONMS ¢

ZEFP

160
160
160
160
128
128

54700 ...

EUR

V6

939,50 71700
955,70 71800
1.131,00 72200
1.309,00 72300
1.485,00 72400
1.855,00 72600

)
— v, /f, Stran 469
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WNT \ Standard

Krozne Zage

Rezila za krozno zago VHM, grobi zobci, DIN 1838B

A Grobo ozobljen, z ravnim ozobjem

54701 ...
DC s OAH .0 DCONMS.s ZEFP EUR
— mm mm mm V6
20 5,00 5 20 88,14 17800
@ 2 550 5 2 102,50 17900
20 6,00 5 20 105,80 18000
25 0,20 8 20 19,31 20200
PR AN 25 0,25 8 20 19,31 20300
- g 25 030 8 20 19,31 20400
p 25 0,35 8 20 19,31 20500
p 25 0,40 8 20 19,31 20600
4 , 25 0,50 8 20 22,48 20700
4 ~ 25 0,60 8 20 22,48 20800
= ’7 } 5 070 8 2 24,97 20900
o B 2 v 25 0,80 8 20 27,87 21000
8 g " % 090 8 2 3021 21100
b 25 100 8 20 30,21 21200
- ; 2% 110 8 20 34,78 21300
*® s 25 1,20 8 20 34,78 21400
b o . o 25 130 8 20 36,27 21500
v A 25 1,40 8 20 37,80 21600
oAH 25 1,50 8 20 37,80 21700
25 1,60 8 20 41,65 21800
25 1,70 8 20 41,65 21900
DIN 1838 B 25 1,80 8 20 43,32 22000
25 1,90 8 20 46,36 22100
25 2,00 8 20 47,73 22200
54701 ... 25 2,50 8 20 57,95 22300
DC s OAH .,y DCONMS.s ZEFP EUR 25 3,00 8 20 75.47 22400
mm mm mm V6 25 3,50 8 20 83,20 22500
15 0,20 5 20 18,08 10200 25 4,00 8 20 93,96 22600
15 0,25 5 20 18,08 10300 25 4,50 8 20 107,60 22700
15 0,30 5 20 18,08 10400 25 5,00 8 20 113,70 22800
15 0,35 5 20 18,08 10500 25 5,50 8 20 129,40 22900
15 0,40 5 20 18,08 10600 25 6,00 8 20 135,60 23000
15 0,50 5 20 18,08 10700 30 0,20 8 30 24,97 25200
15 0,60 5 20 18,08 10800 30 0,25 8 30 24,97 25300
15 0,70 5 20 21,53 10900 30 0,30 8 30 24,97 25400
15 0,80 5 20 21,53 11000 30 0,35 8 30 24,97 25500
15 0,90 5 20 22,07 11100 30 0,40 8 30 24,97 25600
15 1,00 5 20 22,91 11200 30 0,50 8 30 26,21 25700
15 110 5 20 23,88 11300 30 0,60 8 30 26,21 25800
15 1,20 5 20 23,88 11400 30 0,70 8 30 31,75 25900
15 1,30 5 20 23,88 11500 30 0,80 8 24 34,78 26000
15 1,40 5 20 23,88 11600 30 0,90 8 2 37,80 26100
15 1,50 5 20 25,96 11700 30 1,00 8 24 37,80 26200
15 1,60 5 20 27,87 11800 30 1,10 8 2 42,50 26300
15 1,70 5 20 30,21 11900 30 1,20 8 24 41,80 26400
15 1,80 5 20 30,21 12000 30 1,30 8 2 43,19 26500
15 1,90 5 20 31,45 12100 30 1,40 8 2% 47,06 26600
15 2,00 5 20 31,87 12200 30 1,50 8 24 47,06 26700
15 2,50 5 20 44,01 12300 30 1,60 8 2% 50,09 26800
15 3,00 5 20 49,80 12400 30 1,70 8 24 50,09 26900
15 3,50 5 20 56,28 12500 30 1,80 8 24 51,45 27000
15 4,00 5 20 69,39 12600 30 1,90 8 24 52,98 27100
15 450 5 20 81,40 12700 30 2,00 8 2 56,28 27200
15 5,00 5 20 84,70 12800 30 2,50 8 2 66,09 27300
15 5,50 5 20 101,10 12900 30 3,00 8 24 78,63 27400
15 6,00 5 20 104,20 13000 30 3,50 8 2 89,27 27500
20 0,20 5 20 19,59 15200 30 4,00 8 24 100,20 27600
20 0,25 5 20 19,59 15300 30 4,50 8 24 115,50 27700
20 0,30 5 20 19,59 15400 30 5,00 8 2% 121,70 27800
20 0,35 5 20 19,59 15500 30 5,50 8 2 137,10 27900
20 0,40 5 20 19,59 15600 30 6,00 8 2% 143,40 28000
20 0,50 5 20 19,59 15700
20 0,60 5 20 19,59 15800 P L
20 0,70 5 20 22,91 15900 M °
20 0,80 5 20 229116000 °
20 0,90 5 20 23,88 16100
20 1,00 5 20 2596 16200 N L4
20 110 5 20 27,87 16300 g °
20 1,20 5 20 2767 16400
20 1,30 5 20 29,38 16500
20 1,40 5 20 31,87 16600 O ®
20 1,50 5 20 31,87 16700
20 160 5 20 33,39 16800 = Voff; Stran 469
20 1,70 5 20 35,16 16900
20 1,80 5 20 35,16 17000
20 1,90 5 20 36,83 17100
20 2,00 5 20 36,83 17200
20 2,50 5 20 46,48 17300
20 3,00 5 20 52,98 17400
20 3,50 5 20 59,60 17500
20 400 5 20 70,92 17600
20 450 5 20 84,70 17700

cuttingtools.ceratizit.com 14]305



WNT \ Standard

Krozne Zage

Rezila za krozno zago VHM, grobi zobci, DIN 1838B

A Grobo ozobljen, z ravnim ozobjem

54701 ...
DC s OAH.; DCONMS. ZEFP EUR
— mm mm mm V6
50 5,00 13 24 157,30 37800
@ 50 5,50 13 20 175,30 37900
50 6,00 13 20 182,10 38000
63 0,30 16 64 66,21 40400
2 . 63 0,35 16 64 62,62 40500
pr e 63 040 16 64 56,71 40600
a 63 0,50 16 64 55,31 40700
py 63 0,60 16 48 56,71 40800
4 , 63 070 16 48 63,88 40900
/ ~ 63 080 16 48 70,36 41000
= ., ’7 ’ 63 0,90 16 48 71,18 41100
o B 3 2 63 1,00 16 48 72,57 41200
a f § f. 63 1,10 16 40 75,47 41300
b 63 120 16 40 78,00 41400
- ) 6 130 16 40 80,01 41500
*® & 63 1,40 16 40 81,26 41600
b o . o 63 150 16 40 82,64 41700
4 63 1,60 16 40 86,79 41800
OAH 63 1,70 16 40 91,18 41900
63 1,80 16 40 92,72 42000
63 1,90 16 40 96,71 42100
DIN 1838 B 63 2,00 16 40 100,00 42200
63 2,50 16 32 120,20 42300
63 3,00 16 32 136,10 42400
54701 ... 63 3,50 16 32 156,00 42500
DC s OAH .o DCONMS. ZEFP EUR 63 4,00 16 32 171,20 42600
mm mm mm V6 63 4,50 16 32 195,90 42700
40 0,20 10 40 30,62 30200 63 5,00 16 24 204,20 42800
40 0,25 10 40 30,62 30300 63 5,50 16 24 229,10 42900
40 0,30 10 40 30,62 30400 63 6,00 16 24 237,30 43000
40 0,35 10 40 30,62 30500 80 0,30 22 64 132,40 45400
40 0,40 10 40 32,43 30600 80 0,35 22 64 129,20 45500
40 0,50 10 40 35,32 30700 80 0,40 22 64 123,70 45600
40 0,60 10 40 35,32 30800 80 0,50 22 64 93,07 45700
40 0,70 10 40 40,43 30900 80 0,60 22 64 90,32 45800
40 0,80 10 32 42,07 31000 80 0,70 22 64 97,66 45900
40 0,90 10 32 42,07 31100 80 0,80 22 64 97,66 46000
40 1,00 10 32 43,46 31200 80 0,90 22 48 101,70 46100
40 110 10 32 44,84 31300 80 1,00 22 48 101,70 46200
40 1,20 10 32 46,48 31400 80 1,10 22 48 104,40 46300
40 1,30 10 32 47,31 31500 80 1,20 22 48 109,00 46400
40 1,40 10 32 50,36 31600 80 1,30 22 48 113,60 46500
40 1,50 10 32 51,86 31700 80 1,40 22 48 117,80 46600
40 1,60 10 32 53,11 31800 80 1,50 22 48 120,60 46700
40 1,70 10 32 56,28 31900 80 1,60 22 48 123,70 46800
40 1,80 10 32 57,66 32000 80 1,70 22 40 133,70 46900
40 1,90 10 32 59,31 32100 80 1,80 22 40 135,20 47000
40 2,00 10 32 59,31 32200 80 1,90 22 40 138,00 47100
40 2,50 10 32 76,27 32300 80 2,00 22 40 142,60 47200
40 3,00 10 32 88,31 32400 80 2,50 22 40 168,50 47300
40 3,50 10 32 98,64 32500 80 3,00 22 40 202,00 47400
40 4,00 10 32 109,40 32600 80 3,50 22 32 223,40 47500
40 4,50 10 32 124,20 32700 80 4,00 22 32 242,30 47600
40 5,00 10 32 131,80 32800 80 4,50 22 32 285,80 47700
40 5,50 10 32 147,60 32900 80 5,00 22 32 294,50 47800
40 6,00 10 32 156,00 33000 80 5,50 22 32 326,60 47900
50 0,20 13 48 50,36 35200 80 6,00 22 32 335,10 48000
50 0,25 13 48 48,70 35300
50 0,30 13 48 41,39 35400 P o
50 0,35 13 48 41,39 35500 °
50 0,40 13 48 4139 35600 °
50 0,50 13 48 42,76 35700
50 0,60 13 48 42,76 35800 N o
50 0,70 13 40 44,84 35900 g °
50 0,80 13 40 48,70 36000
50 0,90 13 40 50,36 36100
50 1,00 13 40 51,86 36200 | O ®
50 110 13 40 53,11 36300
50 1,2 13 40 54,77 36400 — Vo/f; Stran 469
50 1,30 13 32 61,40 36500
50 1,40 13 32 62,75 36600
50 1,50 13 32 65,95 36700
50 1,60 13 32 67,33 36800
50 1,70 13 32 68,30 36900
50 1,80 13 32 72,70 37000
50 1,90 13 32 72,70 37100
50 2,00 13 32 74,90 37200
50 2,50 13 32 91,48 37300
50 3,00 13 24 106,20 37400
50 3,50 13 24 121,30 37500
50 4,00 13 24 128,70 37600
50 4,50 13 24 149,10 37700

14|306 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Krozne Zage

Rezila za krozno zago VHM, grobi zobci, DIN 1838B

A Grobo ozobljen, z ravnim ozobjem

54701 ...
DC s OAH .o DCONMS. ZEFP EUR
— mm mm mm V6
200 1,5 32 80 939,50 71700
@ 200 1,6 32 80 955,70 71800
200 2,0 32 80 1.131,00 72200
200 2,5 32 80 1.309,00 72300
2 . 200 3,0 32 64 1.485,00 72400
ad a 200 40 2 64 1,855,00 72600
S/
y P [}
4 - \ M Y
fo, K ®
J B 2 la, ) N °
al I § "‘ S °
o
ﬁm’. 3 cH) °
-
4 — v, /f, Stran 469
OAH
DIN 1838 B
54701 ...
DCjss OAH .o DCONMS.; ZEFP EUR
mm mm mm V6
100 0,5 22 80 175,70 50700
100 0,6 22 80 168,20 50800
100 0,7 22 80 161,60 50900
100 0,8 22 64 147,70 51000
100 0,9 22 64 144,80 51100
100 1,0 22 64 139,10 51200
100 11 22 64 145,70 51300
100 1,2 22 64 153,60 51400
100 1,3 22 48 163,20 51500
100 14 22 48 170,00 51600
100 1,5 22 48 175,00 51700
100 1,6 22 48 184,60 51800
100 1,7 22 48 194,30 51900
100 1,8 22 48 194,30 52000
100 1,9 22 48 211,80 52100
100 2,0 22 48 216,70 52200
100 2,5 22 48 255,50 52300
100 3,0 22 40 300,40 52400
100 3,5 22 40 341,10 52500
100 4,0 22 40 374,80 52600
100 45 22 40 437,90 52700
100 5,0 22 40 453,10 52800
100 55 22 32 517,20 52900
100 6,0 22 32 532,50 53000
125 0,6 22 80 267,40 55800
125 0,7 22 80 262,50 55900
125 0,8 22 80 257,70 56000
125 0,9 22 80 255,70 56100
125 1,0 22 80 234,80 56200
125 11 22 64 243,00 56300
125 1,2 22 64 258,40 56400
125 1,3 22 64 283,80 56500
125 14 22 64 283,80 56600
125 1,5 22 64 296,00 56700
125 1,6 22 64 306,30 56800
125 1,7 22 64 331,80 56900
125 1,8 22 64 331,80 57000
125 1,9 22 64 357,40 57100
125 2,0 22 64 357,40 57200
125 2,5 22 48 433,70 57300
125 3,0 22 48 512,30 57400
125 35 22 48 587,90 57500
125 4,0 22 48 669,80 57600
125 45 22 40 750,70 57700
125 5,0 22 40 774,80 57800
125 55 22 40 921,90 57900
125 6,0 22 40 948,20 58000
160 1,0 32 80 467,20 66200
160 1,2 32 80 493,90 66400
160 1,5 32 80 515,10 66700
160 1,6 32 80 525,70 66800
160 2,0 32 64 678,30 67200
160 2,5 32 64 773,70 67300
160 3,0 32 64 887,00 67400
160 4,0 32 48 1.162,00 67600
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Vpenjala za rezila za krozno Zago

Vpenjalo s cilindri¢nim drzalom za krozne Zage

A DCONWS = izvrtina zaginega lista

DRVS
I ‘ | LF
L — ZI — —
= B
n
s L s 2 !
= pd
5 HLN 5
(&) O
a) 0O
72900 ...
DCONWS,; DCONMS,; DLN DF LF LS HLN I, DRVS EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm X1
5 7 10 10 51 40 8 3 9 129,60 005
5 10 10 10 61 50 8 3 9 129,60 105
8 7 15 15 51 40 8 3 14 129,60 008
8 10 15 15 61 50 8 3 14 140,70 108
10 7 17 17 53 40 10 3 16 129,60 010
10 10 17 17 63 50 10 3 16 140,70 110
10 16 17 17 74 55 10 3 16 150,10 210
13 10 20 20 66 50 10 g 18 140,70 113
13 16 20 20 77 55 10 3 18 150,10 213
16 10 24 24 66 50 14 g 22 140,70 116
16 16 24 24 79 55 14 3 22 150,10 216
o I .
Vijak - SR Protimatica — KM
72945.. 72945..
Nadomestni deli EUR EUR
za katalo$ko §t. X1 X1
72900 005 24,61 000 38,67 005
72900 105 24,61 000 38,67 005
72900008 24,61 001 38,67 006
72900108 24,61 001 38,67 006
72900010 26,22 002 40,14 007
72900 110 26,22 002 40,14 007
72900210 26,22 010 40,14 012
72900 113 27,45 003 41,51 008
72900213 27,45 003 41,51 008
72900 116 28,80 004 42,70 009
72900 216 28,80 011 42,70 013
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WNT \ Standard ) o . ~ Rezkarji VHM
Rezkarji za plastiko in umetne mase, oja¢ane s steklenimi ali ogljikovimi viakni

Podrocja uporabe rezkanja umetnih mas in nezeleznih kovin

Material T B O I D B
NmmeHE 22228 8 2 2 2 22 3 92 =

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran) < 350 N/mm?
Aluminij <500 N/mm?
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si <400 N/mm?
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si <400 N/mm? ° ) ) )
Aluminij <400 N/mm? ° °
Baker (nelegiran, nizkolegiran) < 350 N/mm? [
Gnetne bakrove zlitine <700 N/mm? ® ® ° °
Posebne bakrove zlitine <200 HB ® ® ° °
Posebne bakrove zlitine <300 HB ® ® ° °
Posebne bakrove zlitine <300 HB ® ® ° °
Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron <600 N/mm? ®
Medenina, dolgi ostruzki <600 N/mm? )
Magnezij in njegove Zlitine < 850 N/mm? ® )

Volfram in volframove zlitine

Molibden in molibdenove zlitine

Smer obdelave

=
QO
»n
<
D
"

A 7 zelo ostrimi rezilnimi robovi, s katerimi prepre¢imo razslojevanje komponent pri
umetnih masah, ki so ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni.

A Za doseganje daljSe zivljenjske dobe pri obdelavi grafita ter umetnih mas,
ki so ojacane z aramidnimi in ogljikovimi vlakni.

A Posebej za obdelavo satastih materialov;
vrezovanje Zepov, ki ne prodrejo skozi material.

A Posebej za obdelavo satastih materialov.

A |zrezkanje odprtin, ki potekajo skozi material, pri ¢imer vle€no rezilo obdeluje in
stabilizira spodnji del, potisno rezilo pa zgornji del materiala.

A Za obdelavo umetnih mas, ki niso ojaéane z vlakni, in nezeleznih kovin z nizko
vsebnostjo silicija. (PE, PA, PVC, akrilno steklo)

@@ © |®ele

) A Za obdelavo umetnih mas, ki so ojacane z vlakni,
*7 o | in nezeleznih kovin z visoko vsebnostjo silicija.

i
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Rezkariji za plastiko in umetne mase, ojatane s stekleni

Rezkarji VHM
mi ali ogljikovimi vlakni

Rezkar umetnih mas

A Desnorezen
A Krizno ozobljen

A Qdvajanje odrezkov navzdol
A 50983 ... =fino ozobljenje
A 50984 ... = fino ozobljenje

]
-
<

DCuo APMX
mm mm
2,0 7
2,0 7
3,0 10
3,0 12
35 12
40 15
40 20
45 15
50 16
50 25
6,0 18
60 35
7,0 22
80 25
80 40
90 25
100 30
120 32
140 32
160 36
180 40
200 45

/B

OAL
mm
40
50
40
50
40
40
50
50
50
75
50
75
60
63
100
63
72
83
83
92
92
104

DCONMS 45
mm
2,0
6,0
3,0
6,0
3,5
4,0
6,0
45
5,0
6,0
6,0
6,0
70
8,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

DCONMS

2
i
i
\
i

YXROX

APMX

OAL

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard
50983.. 50984..
EUR EUR

VO V0
22,89 020 23,75 020
4143 021 4143 021
22,89 030 23,75 030
4143 031 4143 031
24,93 035 25,95 035
26,94 040 28,54 040
41,43 041 4143 041
31,56 045 32,88 045
35,78 050 37,24 050
61,73 051 61,73 051
41,43 060 39,84 060
61,73 061 61,73 061
56,78 070 54,75 070
65,34 080 62,86 080
85,74 081 85,74 081
81,99 090 78,52 090
86,64 100 83,60 100
122,40 120 117,20 120
199,90 140 194,30 140
273,80 160 262,20 160
372,40 180 357,90 180
444,60 200 428,80 200

|

141310

— v, /f, Stran 418
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Rezkarji VHM
Rezkariji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi viakni

Rezkar umetnih mas

A Desnorezen

A Krizno ozobljen
A Qdvajanje odrezkov navzdol
A 50985 ... =fino ozobljenje
A 50986 ... = fino ozobljenje

/B

I
DCwo APMX OAL
mm mm mm
2,0 7 40
2,0 7 50
3,0 10 40
3,0 12 50
35 12 40
40 15 40
40 20 50
45 15 50
50 16 50
50 25 75
6,0 18 50
60 35 75
7,0 22 60
80 25 63
80 40 100
90 25 63
100 30 72
120 32 83
140 32 83
160 36 92
180 40 92
200 45 104

DCONMS 45
mm
2,0
6,0
3,0
6,0
3,5
4,0
6,0
45
5,0
6,0
6,0
6,0
70
8,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

DCONMS

2
i
i
\
i

YXROX

APMX

OAL

7,
an
i

i
Juudu

Tovarni$ki standard  Tovarniski standard

50985.. 500986..
EUR EUR
VO VO
2390 020 24,93 020
44,04 021 44,04 021
23,90 030 24,93 030
44,04 031 44,04 031
26,37 035 27,53 035
28,69 040 30,28 040
44,04 041 44,04 041
33,33 045 35,06 045
38,25 050 39,84 050
64,46 051 64,46 051
44,04 060 4244060
64,46 061 64,46 061
60,53 070 58,54 070
69,26 080 66,49 080
89,95 081 89,95 081
85,74 090 82,43 090
90,39 100 86,64 100
127,10 120 121,50 120
204,40 140 197,00 140
281,00 160 265,30 160
378,10 180 362,30 180
454,90 200 43450 200

|
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Rezkarji VHM

Rezkarji za plastiko in umetne mase, oja¢ane s steklenimi ali ogljikovimi viakni

Radiusni rezkar umetnih mas

A Desnorezen
A Krizno ozobljen

o
N
@ DCONMS

APMX

OAL

oC|

DCuy APMX OAL DCONMS

mm mm mm mm
2 7 40 2
2 7 50 6
3 10 40 3
3 12 50 6
4 15 40 4
4 20 50 6
5 16 50 5
5 25 75 6
6 18 50 6
6 35 75 6
8 25 63 8
8 40 100 8
10 30 72 10
12 32 83 12
16 36 92 16

20 4